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1 GENERELLE BAT-KONKLUSIONER

De sektorspecifikke BAT-konklusioner i afsnit 2-6 er anvendelige ud over de generelle BAT-konklusioner i dette afsnit.

1.1 Overordnede miljopreestationer




BAT 1

For at forbedre de overordnede miljgpraestationer er den
bedste tilgaengelige teknik at indfgre og overholde et
miljoledelsessystem, hvor alle fglgende elementer er

indarbejdet:

Anvendelse:
Miljgledelsessystemets omfang
(f.eks. detaljeringsniveau) og
karakter (f.eks. standardiseret
eller ikke-standardiseret) er
generelt afheengig af anleeggets
karakter, starrelse og
kompleksitet samt de
miljgpavirkninger, det kan have
(bestemmes ogsa af typen og
meengden af det behandlede
affald).

23.1.10g2.3.1.2
Motas I/S har implementeret og
vedligholder et
Miljgledelsesystem iht. ISO
14001.
Certificeres arligt af DNV GL

Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

I. En ledelsesdefineret miljgpolitik, der omfatter Ja
kontinuerlig forbedring af anlaaggets miljgpraestation Er en del af ISO 14001 -2015.
M. Planlaegning og oprettelse af de ngdvendige procedurer, Ja

malsaetninger og mal sammen med finansiel
planleegning og investering

Er en del af ISO 14001 -2015.

IV. Gennemfarelse af procedurerne med seerlig veegt pa: Ja
a Struktur og ansvar Ja

e an dal of 100 14004 204 E
Rekruttering, uddannelse, bevidstgoerelse og Ja

b kompetence Er en del af ISO 14001 -2015.
Kommunikation Ja

c Er en del af ISO 14001 -2015.
Inddragelse af medarbejdere Ja

d Er en del af ISO 14001 -2015.
Dokumentation Ja

e Er en del af ISO 14001 -2015.

Effektiv processtyring

Ja
Er en del af ISO 14001 -2015.

Vedligeholdelsesprogrammer

Ja
Er en del af ISO 14001 -2015.




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

Ngdberedskab og indsats

Ja

h Er en del af ISO 14001 -2015.
Sikring af overholdelse af miljglovgivning Ja
i Er en del af ISO 14001 -2015.
V. Kontrol af effektivitet og gennemforelse af korrigerende Ja
foranstaltninger med saerlig veegt pa Er en del af ISO 14001 -2015.
Monitering og maling (se ogsa JRC-referencerapporten Motas I/S udleder ingen luft og
a om overvagning af emissioner til luft og vand fra IED- kun vand fra saniteert brug
anleeg — ROM)
Korrigerende og forebyggende handlinger Ja
b Er en del af ISO 14001 -2015.
Vedligeholdelse af registreringer Ja
c Er en del af ISO 14001 -2015.
Uafhaengig (nar dette er muligt) intern og ekstern Ja
revision med henblik p4 at fastlaegge, om Er en del af ISO 14001 -2015.
d miljgledelsessystemet er i overensstemmelse med
planlagte ordninger, og om det gennemfgres og
vedligeholdes korrekt
VI. Den gverste ledelses gennemgang af Ja
miljgledelsessystemet og dets fortsatte egnethed, Er en del af ISO 14001 -2015.
tilstraekkelighed og effektivitet
VII. Tilpasning til udviklingen af renere teknologier Ja -eltruck
Eurokode 6 vogne
VIIL Overvejelse af miljgpavirkningerne af den endelige Motas I/S driver ingen anleeg
nedlukning af anleegget i konstruktionsfasen for et nyt
anleeg og i hele dets driftslevetid
IX. Regelmeaessig anvendelse af benchmarking for de Ja
enkelte sektorer Er en del af ISO 14001 -2015.
X. Affaldsstromsstyring (se BAT 2) Ja bade pa egne og Kunders
vegne
XI. En fortegnelse over spildevands- og spildgasstramme Har udelukkende saniteert
(se BAT 3) spildevand.




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

XII. Plan for handtering af restprodukter (se beskrivelsen i Motas I/S fremstiller ikke
afsnit 6.5) produkter og har dermed ikke
restprodukter
Xl Plan for handtering af uheld (se beskrivelsen i afsnit 6.5) Er certificeret efter OHSAS
18001
XIV. Plan for handtering af lugtgener (se BAT 12) Motas udleder ikke luft.
XV. Plan for handtering af staj og vibrationer (se BAT 17). Motas I/S har ingen produktion
eller behandling
BAT 2 Den bedste tilgaengelige teknik til at forbedre anleeggets 23.21,23.22,23.2.3,2.3.24,
overordnede miljgpraestationer er at anvende alle 23.25,2326,2327,23238
nedenstaende teknikker. 0g 2.3.2.9
BAT 2 - skema BAT 2 skema
BAT 3 For at fremme reduktionen af emissioner til vand og luft er den 23.1.2
bedste tilgaengelige teknik at etablere og opretholde en Motas udleder ikke luft og
fortegnelse over spildevands- og spildgasstremmene som et udleder kun sanitaert spildevand
led i miljgledelsessystemet (se BAT 1), hvor alle falgende samt regnvand.
elementer er indarbejdet:
Information om egenskaberne ved det affald, der skal Motas I/S behandler ikke affald
behandles, og affaldsbehandlingsprocessen, herunder:
Forenklede procesflowdiagrammer, som viser, hvor Motas I/S har ingen processer
a emissionerne stammer fra der udleder Iuft ellere vand.
Beskrivelser af de procesintegrerede teknikker og spildevands- Motas udleder kun sanitaert
b /spildgasbehandlingen ved kilden, herunder deres ydeevne spildevanbd og regnvand
Il Information om spildevandsstremmenes egenskaber sasom:
Gennemsnitlige veerdier og variation i flow, pH-veaerdi, Motas 1I/S udleder udelukkende
a temperatur og ledningsevne saniteert splidevand og regnvand
Gennemsnitlig koncentration og belastningsveerdier for Motas I/S udleder udelukkende
b relevante stoffer og deres variation (f.eks. COD/TOC, saniteert splidevand og regnvand

kveelstofarter, fosfor, metaller, prioriterede

stoffer/mikroforurenende stoffer)




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

Data om biologisk nedbrydelighed (f.eks. BOD, BOD/COD-

Motas I/S udleder udelukkende
saniteert splidevand og regnvand

c forhold, Zahn-Wellens test, biologisk inhibitionspotentiale
(f.eks. inhibition af aktiveret slam)) (se BAT 52)
Il Information om spildgasstrammenes egenskaber sdsom: Motas I/S behandler ikke
a Gennemsnitlige veerdier og variation i flow og temperatur Motas 1I/S udleder udelukkende
Gennemsnitlig koncentration og belastningsveerdier for Motas I/S behandler ikke
b relevante stoffer og deres variation (f.eks. organiske affald
forbindelser, POP-stoffer sasom PCB'er)
c Brandfarlighed, nedre og ovre eksplosionsgreense, reaktivitet Motas I/S behandler ikke
affald
Tilstedeveerelsen af andre stoffer, der kan pavirke Motas I/S behandler ikke
d spildgasbehandlingssystemet eller anlaeggets sikkerhed (f.eks. affald
ilt, kveelstof, vanddamp og stov).
BAT 4 For at reducere miljgrisikoen forbundet med oplagring af affald 2.3.13.2
er den bedste tilgaengelige teknik at anvende alle
nedenstaende teknikker.
BAT 4 - skema BAT 4 skema




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

BAT 5

For at reducere miljgrisikoen foroundet med handteringen og
overfgrslen af affaldet er den bedste tilgaengelige teknik at
udarbejde og indfgre handterings- og overfarselsprocedurer.

Beskrivelse:
Handterings- og
overfgrselsprocedurer har til
formal at sikre, at affald handteres
og overfares sikkert til den
pageeldende oplagring eller
behandling. De omfatter falgende
elementer:

— handtering og overfarsel af
affald udfares af kompetent
personale
— handtering og overforsel af
affald er beharigt dokumenteret,
valideret inden udferelsen og
verificeret efter udferelsen
— der treeffes foranstaltninger for
at forebygge, opdage og afbede
udslip
— der treeffes drifts- og
designmaessige forholdsregler,
nar affald blandes eller opblandes
(f.eks. stovsugning af stav-
/partikelholdigt affald).

Handterings- og
overfarselsprocedurer er
risikobaserede og tager hensyn til
sandsynligheden for uheld og
haendelser og deres
miljgpavirkning.

2.3.13.3
Motas I/S modtager og
videresender farligt affald til
behandling pa andre anlaeg.
For enkelte fraktioner omhaeldes
affaldet fra en emballage til en
anden starre emballge. |den
forbindelse gennemfare Motas
I/S kvalitetsikring af affaldet for
at sikre at det kun indeholder
tilladte fraktioer.

Dette er beskrevet i procedurer
og instruktioner som lgbende
kontrolleres ved ekstern og
interne audits.

1.2 Monitering




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

BAT 6

For relevante emissioner til vand som angivet i fortegnelsen
over spildevandsstromme (se BAT 3) er den bedste
tilgeengelige teknik at monitere de centrale procesparametre
(f.eks. spildevandsflow, pH-veerdi, temperatur, ledningsevne,
BOD) pa vigtige steder (f.eks. ved ind- og/eller udlgbet til
forbehandlingen, ved indlgbet til den afsluttende behandling,
pa stedet, hvor emissionen forlader anleegget).

23.1.2, 2.3.3
Motas I/S udleder udelukkende
saniteert spildevand og regnand

BAT 7

Den bedste tilgaengelige teknik er at monitere emissioner til
vand med mindst den frekvens, der er angivet nedenfor, og i
overensstemmelse med EN-standarder. Hvis der ikke
foreligger EN-standarder, er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende ISO-standarder, nationale standarder eller andre
internationale standarder, som sikrer, at der tilvejebringes data
af tilsvarende videnskabelig kvalitet.

23.1.2, 2.3.3
Motas I/S udleder udelukkende
saniteert spildevand og regnand

BAT 7 - skema

BAT 7 skema

BAT 8

Den bedste tilgeengelige teknik er at monitere rorfarte
emissioner til luft med mindst den frekvens, der er angivet
nedenfor, og i overensstemmelse med EN-standarder. Hvis
der ikke foreligger EN-standarder, er den bedste tilgeengelige
teknik at anvende ISO-standarder, nationale standarder eller
andre internationale standarder, som sikrer, at der
tilvejebringes data af tilsvarende videnskabelig kvalitet.

Ikke for Motas
2.3.33
Motas I/S behandler ikke affald
og udleder dermed ikke luft.

BAT 8 - skema

BAT 8 skema

BAT 9

Den bedste tilgaengelige teknik er at monitere diffuse
emissioner af organiske forbindelser til luft fra regenereringen
af brugte oplasningsmidler, dekontamineringen af POP-stoffer
med oplasningsmidler og den fysisk-kemiske behandling af
oplgsningsmidler til nyttiggorelse af deres breendvaerdi mindst
en gang om aret ved anvendelse af en af nedenstaende
teknikker eller en kombination af disse.

2.3.3.3
Motas I/S behandler ikke affald
og udleder dermed ikke luft.

BAT 9 - skema

BAT 9 skema




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

BAT 10

Den bedste tilgeengelige teknik er regelmeessigt at overvage
lugtemissionerne.

Beskrivelse:

Lugtemissioner kan overvages
ved anvendelse af:

— EN-standarder (f.eks. dynamisk
olfaktometri (lugtmaling) i henhold
til DS/EN 13725 for at bestemme
lugtkoncentrationen eller DS/EN
16841-1 eller -2 for at bestemme
lugteksponeringen)

— ISO-standarder, nationale
standarder eller andre
internationale standarder, som
sikrer, at der tilvejebringes data af
tilsvarende videnskabelig kvalitet,
nar der anvendes alternative
metoder, hvortil der ikke foreligger
EN-standarder (f.eks. vurdering af
lugtgener).

Moniteringsfrekvensen er fastlagt i
planen for handtering af lugtgener
(se BAT 12).

Anvendelse Anvendeligheden er
begraenset il tilfeelde, hvor der
forventes og/eller er dokumenteret
lugtgener i falsomme omgivelser.

2.3.3.3
Motas I/S behandler ikke affald
og udleder dermed ikke luft.




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

BAT 11

Den bedste tilgeengelige teknik er at monitere det arlige forbrug
af vand, energi og ramaterialer samt den arlige produktion af
restprodukter og spildevand mindst en gang om aret.

Beskrivelse Monitering omfatter
direkte malinger, beregninger eller
registrering, f.eks. ved anvendelse
af passende maleapparater eller
afregningsmalinger. Moniteringen
udfares pa anleegsniveau eller
procesniveau, alt efter hvilken
opdeling, der er mest passende
og tager hensyn til alle vaesentlige
endringer af anlaegget.

2.3.7,2.3.8,2.3.9
Som en del af
miljgledelsesystmet moniterer
Motas I/S lgbende forbrug af
vand og el samt eget affald.

1.3 Emissioner til luft

BAT 12

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere lugtemissioner er den bedste tilgeengelige teknik at
udarbejde, gennemfgre og regelmaessigt gennemga en
lugthandteringsplan som et led i miljgledelsessystemet (se
BAT 1). Denne plan skal omfatte alle falgende elementer:

— en protokol, der indeholder foranstaltninger og tidsfrister
— en protokol for gennemfgrelse af lugtmonitering som fastlagt
i BAT 10

— en protokol for reaktionen pa de identificerede
lugthaendelser, f.eks. klager

— et program for forebyggelse og reduktion af lugtgener, der
er designet til at identificere kilden/kilderne, til at karakterisere
kildernes bidrag og til at gennemfgre forebyggende og/eller
reducerende foranstaltninger.

Anvendelse Anvendeligheden er
begreenset til tilfeelde, hvor der
forventes og/eller er dokumenteret
lugtgener i foalsomme omgivelser.

2.3.34,235.1,4513

BAT 13

For at forebygge eller, hvor dette ikke er praktisk muligt,
reducere lugtemissioner er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende en af nedenstaende teknikker eller en kombination af
disse.

2.3.5.2,45.1.2,4521

BAT 13 - skema

BAT 13 skema




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

BAT 14

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere diffuse emissioner til luft, szerligt af stav, organiske
forbindelser og lugt, er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende en passende kombination af nedenstaende teknikker.

Afhaengigt af risikoen, som affaldet udger i forbindelse med
diffuse emissioner til luft, er BAT 14d seerlig relevant.

2.3.5.3,2.3.54,451.2

BAT 14 - skema

BAT 14 skema

BAT 15 Den bedste tilgaengelige teknik er udelukkende at gare brug af 2.35.5
flaring af sikkerhedsmaessige arsager eller i forbindelse med
ikke-rutinemaessige driftsforhold (f.eks. opstart eller
nedlukning) ved at anvende begge nedenstaende teknikker.

BAT 15 - skema BAT 15 skema

BAT 16 For at reducere emissioner til luft fra flaring, nar flaring er 2355

uundgaelig, er den bedste tilgeengelige teknik at anvende
begge de nedenstaende teknikker.

BAT 16 - skema

BAT 16 skema

1.4. Stoj og vibrationer

BAT 17

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere stgj- og vibrationsemissioner er den bedste
tilgaengelige teknik at udarbejde, gennemfare og regelmaessigt
gennemga en plan for handtering af staj og vibrationer som et
led miljgledelsessystemet (se BAT 1). Denne plan skal omfatte
alle fglgende elementer:

Anvendelse:

Anvendeligheden er begraenset til
tilfaelde, hvor der forventes
og/eller er dokumenteret stgj- eller
vibrationsgener i falsomme
omgivelser.

2.3.10.1, 3.1.3.2.1
Motas I/S har igen produktion
der forarsager stgj og
vibrationer.
Modtager en del lastvogne som
er Eurokode 6 biler

En protokol med passende foranstaltninger og frister

Motas I/S har igen produktion

En protokol for gennemfgrelsen af monitering af staj og
vibrationer

Motas I/S har igen' produktion
der forarsager stgj og

En protokol for reaktionen pa de identificerede staj- og
vibrationshaendelser, f.eks. klager

Motas I/S har igen produktion
der forarsager stgj og

Et program til reduktion af stgj- og vibrationer, der er designet
til at identificere kilden/kilderne, male/estimere staj- og
vibrationseksponeringen, karakterisere kildernes bidrag og
gennemfare forebyggelses- og/eller reduktionsforanstaltninger.

Motas I/S har igen produktion
der forarsager stgj og
vibrationer.




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

BAT 18

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere stgj- og vibrationsemissioner er den bedste
tilgeengelige teknik at anvende en af nedenstaende teknikker
eller en kombination af disse.

Motas I/S har igen produktion
der forarsager stgj og
vibrationer.

BAT 18 - skema

BAT 18 skema

1.5. Emissioner til vand

BAT 19

For at optimere vandforbruget, reducere meengden af
produceret spildevand og for at forebygge eller, safremt dette
ikke er praktisk muligt, reducere emissioner til jord og vand er
den bedste tilgaengelige teknik at anvende en passende
kombination af nedenstaende teknikker.

2.3.7,2.3.11,2.3.14
Motas I/S udleder udelukkende
saniteert spildevand og regnvand

BAT 19 - skema

BAT 19 skema

BAT 20

For at reducere emissioner til vand er den bedste tilgeengelige
teknik at behandle spildevand ved anvendelse af en passende
kombination af nedenstaende teknikker.

2.3.6.1,2.3.6.2,2.3.6.3
Motas I/S udelder udelukkende
saniteert spildevand og regnvand

BAT 20 - skema

BAT 20 skema

Motas I/S behandler ikke affald.

BAT 20 tabel 6.1
BAT-AEL

Tabel 6.1: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-
AEL'er) for direkte udledning til en recipient

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 7.

Motas I/S udleder udelukkende
saniteert spildevand og regnvand

BAT 20 tabel 6.2
BAT-AEL

Tabel 6.2: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-
AEL'er) for indirekte udledning til en recipient

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 7.

Motas I/S udleder udelukkende
saniteert spildevand og regnvand

1.6. Emissioner fra uheld og

haendelser

BAT 21

For at forebygge eller begreense uhelds og haendelsers
miljgmaessige folger er den bedste tilgeengelige teknik at
anvende alle nedenstaende teknikker som en del af planen for
handtering af uheld (se BAT 1).

2.3.13.1
Motas I/S udleder ikke luft eller
vand

BAT 21 - skema

BAT 21 skema

1.7.Materialeudnyttelse




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

BAT 22

For at opna en effektiv materialeudnyttelse er den bedste
tilgaengelige teknik at erstatte materialer med affald.

Beskrivelse:

Affald anvendes i stedet for andre
materialer til behandlingen af
affald (f.eks. anvendes basisk
eller syreholdigt affald til at
tilpasse pH-vaerdien, flyveaske
anvendes som bindemiddel).

Anvendelse:

Nogle begraensninger i
anvendeligheden stammer fra
risikoen for forurening, som
tilstedeveerelsen af urenheder
(f.eks. tungmetaller, POP-stoffer,
salte, patogener) udger, i affaldet,
der erstatter andre materialer. En
anden begraensning er
foreneligheden af affaldet, der
erstatter andre materialer, med
det tilforte affald (se BAT 2).

2.3.8
Motas I/S behandler ikke affald
og har dermed ikke direkte
rmulighed for at erstatte
materialer med affald.

Ved de affaldsfraktioner hvor
dette er muligt sendes disse til
forbehandling forud for materiale
genanvendelse.

1.8. Energieffektivitet

BAT 23

For at opna en effektiv energiudnyttelse er den bedste
tilgeengelige teknik at anvende begge de nedenstaende
teknikker.

2.3.9.1,2.3.9.2

BAT 23 - skema

BAT 23 skema

1.9. Genbrug af emballage




Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse

Er en del af ISO 14001 -2015.
Lille virksomhed - Ledelsen

BAT 24

For at reducere meengden af affald, der sendes til
bortskaffelse, er den bedste tilgeengelige teknik at maksimere
genbruget af emballage som en del af planen for handtering af
restprodukter (se BAT 1).

Beskrivelse:

Emballage (tender, beholdere,
IBC'er, paller osv.) genbruges til
opbevaring af affald, nar den er i
god stand og tilstreekkelig ren, pa
baggrund af en kontrol af
foreneligheden af stofferne, som
opbevares i emballagen (i
forbindelse med p& hinanden
falgende brug). Hvis det er
ngdvendigt, sendes emballagen til
en passende behandling inden
genbruget (f.eks. reparation,
rengering).

Anvendelse:

Nogle begraensninger i
anvendeligheden stammer fra
risikoen for forurening af affaldet,
som genbrugt emballage udger.

2.3.12
Motas I/S er ngdt til at anvende
de emballager som ADR
reglerne foreskriver.

Hvor det er muligt anvendes der
direkte genanvendelige
lejeemballager.

For engangsemballager geelder,
at de som kan renggres og
genanvnedes gares det. Dertil
kabes renoverede emballager i
det omgang dette er muligt

Ved indkgb af inderlinere
produceres disse af
genbrugspalst i det omfang
dette er muligt.

2. BAT-KONKLUSIONER FOR MEKANISK BEHANDLING AF AFFALD

Medmindre andet er angivet, gaelder BAT-konklusionerne preesenteret i afsnit 2 for mekanisk behandling af affald, nar den ikke er kombineret med biologisk behandling, og som supplement til de

generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.

2.1. Generelle BAT-konklusioner for mekanisk behandling af affald

2.1.1. Emissioner til luft

BAT 25

For at reducere emissioner til luft af stav og af partikelbundne
metaller, PCDD/F og dioxinlignende PCB'er er den bedste
tilgaengelige teknik at gare brug af BAT 14d og anvende en af
nedenstaende teknikker eller en kombination af disse.

3.1.3.1.1,3.2.3.1.2,3.3.4.1.1
Motas I/S udfarer ikke
behandling af affald

BAT 25 - skema

BAT 25 skema

BAT 25 Tabel 6.3
BAT-AEL

Tabel 6.3: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-
AEL'er) for rarforte emissioner til luft fra mekanisk
behandling af affald

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

Motas I/S udfarer ikke
behandling af affald

2.2. BAT-konklusioner for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne preesenteret i dette afsnit for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald som supplement til BAT 25.

2.2.1. Overordnede miljopraestationer
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BAT 26

For at forbedre de overordnede miljgpraestationer og
forebygge emissioner grundet uheld og haendelser er den
bedste tilgaengelige teknik at anvende BAT 14g og alle
nedenstaende teknikker:

2.3.2
Motas I/S

indfarelse af en detaljeret inspektionsprocedure for balleret

Motas I/S handterer ikke balleret

a affald inden shredding affald.
fiernelse af farlige genstande i det tilfarte affald og sikker Motas I/S handtereudelukkende
bortskaffelse heraf (f.eks. gasflasker, urensede EoLV'er, farligt affald som jeevnfgr ADR
urenset WEEE, genstande kontamineret med PCB'er eller og andre regler sorteres og
kviksglv, radioaktive genstande) emballeres efter detaljerede
b regler.
Motas udfgrer lgbende
kvalitetskontrol af, at kunderne
overholder dette.
c behandling af beholdere sker kun, hvis disse er ledsaget af en lkke aktuelt for farligt affald

deklaration for renhed.

2.2.2. Eksplosioner

BAT 27

For at forebygge eksplosioner og reducere emissioner, nar der
opstar eksplosioner, er den bedste tilgeengelige teknik at
anvende teknik a og en af eller begge de nedenstaende
teknikker b og c.

BAT 27 - skema

BAT 27 skema

Se skema

2.2.2. Energieffektivitet

BAT 28

For at opna en hgj energieffektivitet er den bedste tilgaengelige
teknik at holde tilfgrslen til shredderen stabil.

Beskrivelse:

Tilfarslen til shredderen udlignes
ved at undga afbrydelser eller
overbelastninger af det tilforte
affald, som ville medfare utilsigtet
nedlukning og opstart af
shredderen.

3.1.3.3.1
Ikke aktuelt - Motas har ikke
en shredder

2.3. BAT-konklusioner for behandling af WEEE, som indeholder VFC'er og/eller VHC'er

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for behandling af WEEE, som indeholder VFC

2.3.1. Emissioner til luft

BAT 29

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere emissioner af organiske forbindelser til luft er den
bedste tilgaengelige teknik at gare brug af BAT 14d, BAT 14h
og anvende teknik a og en af eller begge de nedenstaende
teknikker b og c.

3.2.3.1.1

'er og/eller VHC'er, som supplement til BAT 25.
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BAT 29 - skema

BAT 29 skema

Se skema

29 tabel 6.4

Tabel 6.4: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-
AEL'er) for rarfarte TVOC- og CFC-emissioner il luft fra
behandling af WEEE, som indeholder VEC'er og/eller
VHC'er

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

Ikke aktuelt for Motas

2.3.2 Eksplosioner

BAT 30 For at forhindre emissioner som fglge af eksplosioner i 3.2.3.2
forbindelse med behandling af WEEE, som indeholder VFC'er
og/eller VHC'er, er den bedste tilgaengelige teknik at anvende
en af nedenstaende teknikker.
BAT 30 - skema BAT 30 skema
2.4 BAT-konklusioner for mekanisk behandling af affald med breendvaerdi
Som supplement til BAT 25 geelder BAT-konklusionerne preesenteret i dette afsnit for mekanisk behandling af affald med breendveerdi omfattet af punkt 5.3, litra a), nr. iii), og punkt 5.3, litra b), nr. ii), i bilag I til direktiv
2010/75/EU.
2.4.1. Emissioner til luft
BAT 31 For at reducere emissioner af organiske forbindelser til luft er 2.34,334.1.2

den bedste tilgaengelige teknik at gare brug af BAT 14d og
anvende en af nedenstaende teknikker eller en kombination af
disse.

BAT 31 - skema

BAT 31 skema

Ikke aktuelt for Motas

31 Tabel 6.5
BAT-AEL

Tabel 6.5: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-
AEL'er) for rorfarte TVOC-emissioner til luft fra mekanisk

behandling af affald med braendveerdi

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

Ikke aktuelt for Motas

2.5. BAT-konklusioner for mekanisk behandling af WEEE, som indeholder kviksolv

Medmindre andet er angivet, gaelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for mekanisk behandling af WEEE, som indeholder kviksglv, som supplement til BAT 25.

2.5.1. Emissioner til luft
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BAT 32

For at reducere kviksglvemissioner til luft er den bedste
tilgaengelige teknik at indsamle kviksglvemissioner ved kilden,
sende dem til rensning og gennemfare en passende
monitering.

Beskrivelse:

Dette omfatter alle falgende
foranstaltninger:

— udstyr, der anvendes til at
behandle WEEE, som indeholder
kviksglv, er lukket, under et
negativt tryk og forbundet til
punktventilation (LEV-system)
— spildgas fra processerne
behandles med
afstavningsteknikker sdsom
cykloner, stoffiltre og HEPA-filtre
efterfulgt af adsorption pa aktivt
kul (se afsnit 6.1)

— effektiviteten af
spildgasbehandlingen overvages
— kviksglvniveauerne pa
behandlings- og
oplagringsomraderne males ofte
(f.eks. en gang om ugen) for at
opdage eventuelle leekager af
kviksglv.

5.8.2.3.1

32 Tabel 6.6
BAT-AEL

Tabel 6.6: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-
AEL'er) for rorfarte kviksglvemissioner til luft fra
mekanisk behandling af WEEE, der indeholder kviksglv

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

Ikke aktuelt for Motas

3. BAT-KONKLUSIONER FOR BIOLOGISK BEHANDLING AF AFFALD

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne preesenteret i afsnit 3 for biologisk behandling af affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1. BAT-konklusionerne i afsnit 3 gaelder

ikke for behandling af vandbaseret flydende affald.

3.1. Generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald

3.1.1. Overordnede miljopraestationer
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BAT 33

For at reducere lugtemissioner og forbedre de overordnede
miljopraestationer er den bedste tilgaengelige teknik ngje at
udveelge det tilfarte affald.

Beskrivelse

Teknikkerne omfatter
gennemfarelse af
forhandsgodkendelse,
modtagelse og sortering af
affaldstilfgrslen (se BAT 2) for at
sikre, at det tilforte affald er egnet
til affaldsbehandling, f.eks. hvad
angar neeringsstofbalancen,
fugtige eller giftige forbindelser,
som kan reducere den biologiske
aktivitet.

45.1.1
Motas udfarer ikke
biologisk behandling

3.1.2. Emissioner til luft

BAT 34 For at reducere rarfgrte emissioner til luft af stav, organiske 451.4,4541
forbindelser og lugtende forbindelser, herunder H,S og NHs, er
den bedste tilgeengelige teknik at anvende en af nedenstaende
teknikker eller en kombination af disse.
BAT 34 - skema BAT 34 skema
34 Tabel 6.7 Tabel 6.7: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT- Den relaterede monitering er
BAT-AEL AEL'er) for rorforte emissioner af NH3, lugt. stev og beskrevet i BAT 8.
TVOC til luft fra biologisk behandling af affald
3.1.3. Emissioner til vand og vandforbrug
BAT 35 For at reducere produktionen af spildevand og reducere 4515

vandforbruget er den bedste tilgeengelige teknik at anvende
alle nedenstaende teknikker.

BAT 35 - skema

BAT 35 skema

3.2. BAT-konklusioner for aerob behandling af affald

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne preesenteret i dette afsnit for aerob behandling af affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald i afsnit 3.1.

3.2.1. Overordnede miljopraestationer
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BAT 36

For at reducere emissioner til luft og forbedre de overordnede
miljgpraestationer er den bedste tilgaengelige teknik at
overvage og/eller kontrollere de centrale affalds- og
procesparametre.

Beskrivelse:

Monitering og/eller kontrol af
centrale affalds- og
procesparametre, herunder:

— det tilfgrte affalds egenskaber
(f.eks. forholdet mellem C og N,
partikelstgrrelse)

— temperatur og vandindhold
forskellige steder i milen

— beluftning af milen (f.eks. via
milevendingshyppigheden, O2-
og/eller CO2-koncentrationen i
milen, luftstrammenes temperatur
i tilfeelde af forceret ventilation) —
milens porgsitet, hgjde og bredde.

Anvendelse:

Moniteringen af vandindholdet i
milen er ikke anvendeligt i lukkede
processer, nar der er identificeret
sundheds- og/eller
sikkerhedsmaessige problemer. |
sadanne tilfeelde kan
vandindholdet overvages, inden
affaldet laesses ind i den lukkede
komposteringsfase, og tilpasses,
nar det forlader den lukkede
komposteringsfase.

45.2.1
Motas behandler ikke affald

3.2.2. Lugtende og diffuse emissioner til luft

BAT 37

For at reducere diffuse emissioner til luft af stev, lugt og
bioaerosoler fra udendgrs behandlingstrin er den bedste
tilgaengeligt teknik at anvende en af eller begge de
nedenstaende teknikker.

4522,4523
Motas behandler ikke affald

BAT 37 - skema

BAT 37 skema
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3.3. BAT-konklusioner for anaerob behandling af affald

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne preesenteret i dette afsnit for anaerob behandling af affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald i afsnit 3.1.

3.3.1. Emissioner til luft

BAT 38 For at reducere emissioner til luft og forbedre de overordnede |Beskrivelse: 4531
miljgpraestationer er den bedste tilgeengelige teknik at Gennemfgrelse af et manuelt Ikke aktuelt for Motas
overvage og/eller kontrollere de centrale affalds- og og/eller automatisk
procesparametre. moniteringssystem for at:

— sikre en stabil drift af
radnetanken

— minimere driftsvanskeligheder
sasom skumdannelse, som kan
fare til lugtende emissioner

— sikre tilstreekkelig tidlig
advarsel ved systemfejl, som kan
fare til udslip og eksplosioner.
Dette omfatter monitering og/eller
kontrol af centrale affalds- og
procesparametre, f.eks.:

— inputmaterialets pH-veerdi og
alkalinitet

— radnetankens driftstemperatur
— inputmaterialets hydrauliske og
organiske laessekapacitet

— koncentration af flygtige
fedtsyrer (VFA) og ammoniak i
radnetanken og den afgassede
biomasse

— biogasmeengde, -
sammenseetning (f.eks. H2S) og -
tryk

— vaeske- og skumniveauer i
radnetanken.

3.4. BAT-konklusioner for mekanisk-biologisk behandling (MBT) af affald
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Medmindre andet er angivet, gaelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for MBT og som supplement til de generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald i afsnit 3.1.
BAT-konklusionerne for aerob behandling (afsnit 3.2) og anaerob behandling (afsnit 3.3) af affald gaelder, hvis det er relevant, for mekanisk-biologisk behandling af affald.

3.4.1. Emissioner til luft

BAT 39 For at reducere emissioner til luft er den bedste tilgeengelige 4541
teknik at anvende begge de nedenstaende teknikker.

BAT 39 - skema BAT 39 skema Ikke aktuelt for Motas

4. BAT-KONKLUSIONER FOR FYSISK-KEMISK BEHANDLING AF AFFALD

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne preesenteret i afsnit 4 for fysisk-kemisk behandling af affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.

4.1. BAT-konklusioner for fysisk-kemisk behandling af fast og/eller pastaagtigt affald

4.1.1. Overordnede miljopraestationer

BAT 40 For at forbedre de overordnede miljgpraestationer er den Beskrivelse: Motas behandler ikke affald
bedste tilgeengelige teknik at overvage det tilfarte affald som  [Monitering af det tilfarte affald,
en del af procedurerne for forhandsgodkendelse og f.eks. hvad angar:
modtagelse af affald (se BAT 2). — indholdet af organiske stoffer,

oxidationsmidler, metaller (f.eks.
kviksglv), salte, lugtende
forbindelser

— dannelse af H, ved blanding af
restprodukter fra
reggasbehandlingen, f.eks.
flyveaske, med vand.

4.1.2. Emissioner til luft

BAT 41 For at reducere emissioner af stav, organiske forbindelser og 5.1.4.2

NHg til luft er den bedste tilgeengelige teknik at gare brug af Motas behandler ikke affald
BAT 14d og anvende en af nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.

BAT 41 - skema BAT 41 skema
41 Tabel 6.8 Tabel 6.8: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT- Den relaterede monitering er Motas behandler ikke affald
BAT-AEL AEL'er) for rarforte emissioner af stov til luft fra fysisk-  |beskrevet i BAT 8.

kemisk behandling af fast og/eller pastaagtigt affald

4.2. BAT-konklusioner for genraffinering af olieaffald

4.2.1. Overordnede miljopraestationer
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BAT 42 For at forbedre de overordnede miljgpraestationer er den Beskrivelse 5.2.3.1
bedste tilgeengelige teknik at overvage det tilfarte affald som  [Monitering af affaldstilferslen hvad| Motas behandler ikke affald
en del af procedurerne for forhnandsgodkendelse og angar indholdet af chlorerede
modtagelse af affald (se BAT 2). forbindelser (f.eks. chlorerede
oplasningsmidler eller PCB'er).
BAT 43 Den bedste tilgaengelige teknik til at reducere den maengde 5.2.3.3

affald, der sendes til bortskaffelse, er at anvende en af eller
begge de nedenstaende teknikker.

Motas behandler ikke affald

BAT 43 - skema

BAT 43 skema

4.2.2. Emissioner til luft

BAT 44

For at reducere emissioner af organiske forbindelser til luft er
den bedste tilgaengelige teknik at gare brug af BAT 14d og
anvende en af nedenstaende teknikker eller en kombination af
disse.

5234
Motas behandler ikke affald

BAT 44 - skema

BAT 44 skema

BAT-AEL fastsat i afsnit 4.5
geelder.

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

Ikke aktuelt for Motas

4.3. BAT-konklusioner for fysisk-kemisk behandling af affald med breendveerdi

4.3.1. Emissioner til luft

BAT 45

For at reducere emissioner af organiske forbindelser til luft er
den bedste tilgaengelige teknik at gare brug af BAT 14d og
anvende en af nedenstaende teknikker eller en kombination af
disse.

5.3.4.1
Motas behandler ikke affald

BAT 45 - skema

BAT 45 skema

BAT-AEL fastsat i afsnit 4.5
geelder.

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

Motas behandler ikke affald

4.4. BAT-konklusioner for regenerering af brugte oplgsningsmidler

4.4.1. Overordnede miljopraestationer

BAT 46

For at forbedre de overordnede miljopraestationer ved
regenerering af brugte oplgsningsmidler er den bedste
tilgaengelige teknik at anvende en af eller begge de
nedenstaende teknikker.

5.4.31
Motas behandler ikke affald

BAT 46 - skema

BAT 46 skema
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4.4.2. Emissioner til luft

BAT 47

For at reducere emissioner af organiske forbindelser til luft er
den bedste tilgaengelige teknik at gare brug af BAT 14d og
anvende en af kombination af nedenstaende teknikker.

BAT 47 - skema

BAT 47 skema

BAT-AEL fastsat i afsnit 4.5
geelder.

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

Ikke aktuelt for Motas

Ikke aktuelt for Motas

4.5. BAT-AEL for emissioner af organiske forbindelser til luft fra genraffinering af olieaffald, fysisk-kemisk behandling af affald med braendvaerdi og regenerering af brugte oplgsningsmidler

Tabel 6.9
BAT-AEL

Tabel 6.9: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL)

for rorigrte emissioner af TVOC til luft fra genraffinering
af olieaffald, fysisk-kemisk behandling af affald med
breendvaerdi og regenerering af brugte oplgsningsmidler

Ikke aktuelt for Motas

4.6. BAT-konklusioner for varmebehandling af brugt aktivt kul, katalysatoraffald og opgravet forurenet jord

4.6.1. Overordnede miljopraestationer

BAT 48

For at forbedre de overordnede miljopraestationer ved
varmebehandling af brugt aktivt kul, katalysatoraffald og
opgravet forurenet jord er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende alle nedenstaende teknikker.

Ikke aktuelt for Motas

BAT 48 - skema

BAT 48 skema

4.6.2. Emissioner til luft

BAT 49

For at reducere emissioner af HCI, HF, stov og organiske
forbindelser til luft er den bedste tilgeengelige teknik at gore
brug af BAT 14d og anvende en af nedenstaende teknikker
eller en kombination af disse.

BAT 49 - skema

BAT 49 skema

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

Ikke aktuelt for Motas

4.7. BAT-konklusioner for vandrensning af opgravet forurenet jord

4.7.1. Emissioner til luft

BAT 50

For at reducere emissioner af stav og organiske forbindelser til
luft fra opbevarings-, handterings- og vaskefaserne er den
bedste tilgaengelige teknik at gare brug af BAT 14d og
anvende en af nedenstaende teknikker eller en kombination af
disse.

BAT 50 - skema

BAT 50 skema

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

Ikke aktuelt for Motas
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4.8. BAT-konklusioner for dekontaminering af udstyr, der indeholder PCB'er

4.8.1. Overordnede miljopraestationer

BAT 51

For at forbedre de overordnede miljgpraestationer og reducere
rarfarte emissioner af PCB'er og organiske forbindelser til luft
er den bedste tilgaengelige teknik at anvende BAT og alle
nedenstaende teknikker.

Ikke aktuelt for Motas

BAT 51- skema

BAT 51 skema

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

5. BAT-KONKLUSIONER FOR BEHANDLING AF VANDBASERET FLYDENDE AFFALD

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne preesenteret i afsnit 5 for behandling af vandbaseret flydende affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.

5.1. Overordnede miljopraestationer

BAT 52

For at forbedre de overordnede miljopraestationer er den
bedste tilgeengelige teknik at overvage det tilfgrte affald som
en del af procedurerne for forhandsgodkendelse og
modtagelse af affald (se BAT 2).

Beskrivelse:

Monitering af det tilforte affald,
f.eks. hvad angar:

— bioeliminerbarhed (f.eks. BOD,
BOD/COD-forhold, Zahn-Wellens
test, biologisk inhibitionspotentiale
(f.eks. inhibition af aktiveret slam))
— mulighed for at gennemfare
emulsionsbrydning, f.eks. pa
baggrund af laboratorietest.

2.3.2.1,2.3.2.2,2.3.23
Motas behandler ikke affald

5.2. Emissioner til luft

BAT 53

For at reducere emissioner af HCI, NH3 og organiske
forbindelser til luft er den bedste tilgeengelige teknik at gore
brug af BAT 14d og anvende en af nedenstaende teknikker
eller en kombination af disse.

5.7.3.1
Motas behandler ikke affald

BAT 53 - skema

BAT 53 skema

Ikke aktuelt for Motas

53 Tabel 6.10
BAT-AEL

Tabel 6.10: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-
AEL'er) for rorfgrte emissioner af HCl og TVOC til luft fra

behandling af vandbaseret flydende affald

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 8.

Ikke aktuelt for Motas

6. BESKRIVELSE AF TEKNIKKER

6.1. Rorforte emissioner til luft

Skema 6.1

[Skema 6.1

[Ikke aktuelt for Motas

6.2. Diffuse emissioner af organiske stoffer til luft

Skema 6.2

[Skema 6.2

[Ikke aktuelt for Motas

6.3. Emissioner til vand

Skema 6.3

[Skema 6.3

[Ikke aktuelt for Motas
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6.4. Sorteringsteknikker

Skema 6.4 [Skema 6.4 | [Ikke aktuelt for Motas

6.5. Handteringsteknikker

Skema 6.5 [Skema 6.5 | [Ikke aktuelt for Motas




