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A  Ansgger og ejerforhold

1) Ansggers navn, adresse og telefonnummer

Stena Recycling A/S
Banemarksvej 40,
2605 Brendby

2) Virksomhedens navn, adresse, matrikelnummer og CVR- og P-nummer

Stena Recycling A/S Grenaa
Plutovej 3,

8500 Grenaa

CVR nr. 24208362

P-nr. 1017190039

3) Grundejer/ejerforhold

Avrealet er ejet af:

Grenaa Havn A/S
Havnecentervej 1,
8500 Grenaa

4) Virksomhedens kontaktperson

Christian Nyander Leerbak

Metalvej 10,

6000 Kolding

TIf.. +45 2876 9049

E-mail: christian.n.leerbak@stenarecycling.com

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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B  Oplysninger om virksomhedens art

5) Listebetegnelse

Hovedaktivitet

Bilag 1, Listepunkt 5.3.b.iv, Affaldshandtering, Nyttiggarelse og bortskaffelse af ikke-farligt
affald, Nyttigggrelse og/eller bortskaffelse af ikke-farligt affald, Nyttiggarelse eller en blanding
af nyttigggrelse og bortskaffelse af ikke-farligt affald, behandling af metalaffald i shreddere.

Biaktiviteter

Bilag 2, Listepunkt K 212, Nyttigggrelse og bortskaffelse af affald, Anlaeg for midlertidig
oplagring eller rekonditionering af ikke-farligt

affald eller affald af elektrisk og elektronisk udstyr forud for nyttiggarelse eller bortskaffelse
Anvendelsesomrade(r):

* Anlaeg, der modtager ikke-farligt affald og/eller affald af elektrisk og elektronisk udstyr, og
som oplagrer, omlaster, omemballerer eller sorterer affaldet

6) Det ansggte projekt

Ansggningen omhandler to individuelle projekter, som omrade- og stgjmaessigt er forbundet.
Tromlesigte til NF

Projektet gar ud pa at udnytte to eksisterende, men ikke-anvendte, tromlesigter ved at opstille
dem i forleengelse af hinanden mod syd ved afslutningen af det nuveerende NF-band, tilkoblet
med et nyt kort transportband til indfadning. Nar NF via et kort nyt samleband sendes igennem
forste tromlesigte frasorteres om til 45 % fines (Fines 1), hvor af op imod 80% er rent affald,
som normalt sendes med NF’en til Sverige og herfra videre pa deponi. | den anden tromlesigte
er der store masker, der muligggr at den feerdige NF falder igennem, men de store stykker
(UHF) som mindre deek kan tages fra og sendes tilbage i shredderen. Det betyder dels at man
dels kan spare energikreevende transport af affald, billigt sikre en hgj kvalitet af det produkt,
som skal oparbejdes i Sverige og dels anvende SIS til at hente de sidste 20% metaller ud af
Fines 1 far det sendes til deponi i Danmark. Der er samtidig en bedre handtering af fines,
hvilket sikrer mindre diffust stgv bade pa pladsen men ogsa pa bad og i Sverige.

SLF Fluff samleband (Fluff)

Hvert &r treekker vi omkring 8.000 tons Fluff ud fra den nordlige cyklon i shredderen, det er let
materiale, som er frasorteret her. | den nuvaerende drift har vi kegrt det igennem vores SIS-
anleeg for at udskille de sidste metaller, affaldsfraktionen herfra er det nuveerende Profuel,
samt fines-fraktioner.

Analyser (Bilag A) har dog vist at metaldelen i Fluff er helt nede pa 0,4% heraf 70 % kobber
(0,28% af Fluff). Det betyder at de store procesomkostninger og kapacitetsforbrug af SIS der
er brugt pa at behandle denne fraktion, hverken kan betale sig rent gkonomisk og heller ikke
miljg- og energimaessigt.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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Derfor gnsker Stena i stedet at fgre Fluff direkte til oplagspladsen og behandle fraktionen, som
vi i dag behandler Profuel, hvilket aktuelt betyder det sendes videre til deponi. Dette vil
samtidig friggre meget kapacitet pa SIS-anleegget, som kan bruges til at udvinde metaller fra
andre fraktioner. Som uddybet under pkt. 22) har det ogséa en positiv effekt pa vores diffuse
Stov.

7 Risikovirksomhed

Virksomheden er ikke en risikovirksomhed.

8) Projektets varighed

Projektet er permanent.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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C  Oplysninger om etablering

9) Bygningsmeessige udvidelser og aendringer

Der etableres en ny stgjskaerm, opstilles to tromlesigter med tilhgrende kort transportband,
samt et nyt transportband, se Bilag B og Bilag D.

10) Tidsplan for anleegsfase og start af virksomhedsdrift

Stena Recycling sgger sidelgbende med ansggning om miljegodkendelse af projekterne, om
dispensation til igangsetning af anleegsarbejdet. Malet er at pabegynde andringerne i
produktion, som projekterne medfarer, sa snart godkendelserne ligger pa plads.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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D Oplysninger om virksomhedens beliggenhed

11) Oversigtsplan

12) Daglig driftstid

Begge projekter er koblet p& shredderens produktion og vil drifte samtidig med shredderens
nuveerende driftstider.

13) Til- og frakerselsforhold
Ingen endringer ift. nuveerende forhold.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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E  Tegninger over virksomhedens indretning

14) Tegninger
Luftfoto med pategning af nye samleband, sigtetromle og stejvaern er vedlagt i Bilag B.

Teknisk tegning af tromlesigte er vedlagt i Bilag C.

Christian Nyander Leerbaek

Stena Recycling A/S 22-10-2020
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F Beskrivelse af virksomhedens produktion

15) Produktionskapacitet og forbrug af ravarer
Produktionskapacitet

Produktionskapaciteten andres ikke. Sigtetromlen medfarer adskillelsen af en ny fraktion
Fines 1, som er op til 80% deponiaffald og 20% metaller og som tidligere har vaeret indeholdt i
NF.

SLF Fluff er hoveddelen af det nuvaerende Profuel, der er en lille ekstra fraktion af metaller
heri, som normalt tages ud i SIS og strukturen af fraktionen er mindre findelt. Samtidig
frigares, der veerdifuld kapacitet i S1S-anlaegget til behandling af andre fraktioner, som fx
Fines 1 fraktionen (hovedsageligt stjernesigten), hvor fra de aktuelle fraktioner udskilles. UHF
kares ligeledes med gummiged tilbage til formaterialet.

En opdateret sikkerhedsstillelse sendes ingen endelig godkendelse.

Ravarer og hjeelpestoffer

Ingen &ndringer ift. nuvarende forhold.

16) Procesforlgb

Som beskrevet fgres Fluff uden om SIS via et transportband og NF gennem to sigtetromler far
afskibning. Fines 1 fraktionen, vil af gummiged blive kart til SIS-koldhal SIS eller direkte i
stjernesigten, alt efter hvad der giver bedst resultater.

Modtagekontrol af erhvervsaffald

Ingen &ndringer ift. nuvarende forhold.

17) Energianleeg

Ingen eendringer ift. nuvaerende forhold.

18) Mulige driftsforstyrrelser eller uheld

Ingen eendringer ift. nuvaerende forhold.

19) Seerlige forhold ved opstart/nedlukning af anlaeg

Ingen eendringer ift. nuveerende forhold.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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G  Oplysninger om valg af den bedste
tilgaengelige teknik (BAT)

20) Redeggarelse for BAT

De to projekter ma betegnes som en forbedring i forhold til nuveerende proces. BAT-tjekliste
med relevante punkter er vedlagt i Bilag E.

Tromlesigte

Tromlesigten medfarer at den fraktion, som sendes til Sverige, har langt hgjere kvalitet og
man undgar at transportere omkring 25% deponiaffald helt til Sverige, samt afgivelse af
metaller og andet til omgivelserne som fglge af ekstra handtering. Frasorteringen mindsker
ogsa udviklingen af diffust stev og lettere gar adskillelsen af metal under 20 mm fra NF.

SLF Fluff

Som beskrevet i pkt. 6) sa sikrer projektet at ungdigt energiforbrug til udvinding af en meget
lille mangde metal i SIS undgas og at SIS kan anvendes til mere metalrige fraktioner.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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H  Oplysninger om forurening og
forureningsbegraensende foranstaltninger

Luftforurening
21) Stofklasser, massestrgm og emissioner

Ingen endringer ift. nuveerende forhold.

22) Virksomhedens emissioner fra diffuse kilder.
Mangden af diffust stav nedbringes i begge projekter.
Da man fjerner fines 1 allerede ved tromlen, er den tilbageveerende NF-fraktion langt mindre

stgvende, bade ved nedfald fra transportband, oplag og lastning af skib. Fines 1 fraktionen
behandles inde i SIS-fraktionen og den mindre volumen kan langt lettere handteres.

Ved at undga neddeling i SIS-anleegget med Fluff materialet, reduceres maengden af sma
partikler betragteligt og dermed stg@vemissionen ved den videre handtering og lastning.

23) Afvigende emissioner Ved opstart/nedlukning af anlaeg.

Ingen endringer ift. nuveerende forhold.

24) Beregning af afkasthgjder

Ikke relevant

Spildevand
25), 26)

Som udgangspunkt medfarer projekterne ikke &ndringer i spildevandet, dog medfarer
reduceringen af fine partikler ogsa at mindre partikler/metaller skylles ud med
overfladevandet.

Stgj

27), 28), 29)

Sigtetromlen er en vasentlig stgjkilde, som handteres direkte med etablering af en stajskaerm.
Transportbandet medfarer ikke yderligere stajbelastninger, da det dels flytter blgdt materiale

og dels etableres med skaerm for at handtere stavemission, ligesom det nuvaerende
transportband det tilkobles. Der er i stgjrapporten forudsat etablering i maks. 5 meters hgjde

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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og indkapsling tilsvarende nuvaerende band og heraf fremgar det, at denne lyddeempning er
tilstreekkelig.

Notat om ekstern stgjhandtering er vedlagt som Bilag D. For begge projekter pavises det at
stgjbidraget i receptorpunkterne er minimum 15 dB under greenseverdien og de dermed giver
de ikke anleg til gget stgjbelastning. Begge projekter indbygges efterfalgende i den endelige
stagjkortleegning ifm. den igangveerende proces med en samlet revideret miljggodkendelse
(BREF).

Affald
30), 31)

Tromlesigte

Analyser af NF og erfaring fra Sverige af Fines 1 fraktionen, som frasorteres NF i sigtetromlen
udger op til 45% (vi regner med 35%). Heraf er op til 80% deponiaffald (vi regner med 70%),
resten er metaller o.l. NF udggr omkring 9-10 % af vores samlede formateriale, for 2019 var
det cirka 16.000 tons, hvoraf 16.000 tons NF * 0,35 tons Fines 1/tons NF * 0,7 tons affald/tons
Fines 1 = 1.470 tons affald i 2019.

Ved nuveerende drift sendes alt dette til Sverige i NF-fraktionen, hvor det her frasorteres og
kgres pa deponi. Ifm. projektet vil denne fraktion i stedet blive kart direkte pa deponi i
Danmark.

SLF Fluff

Som beskrevet eendrer projektet ikke vaesentligt pd affaldsstrammen, Fluff vil ligesom Profuel
tilsat fines blive sendt til forbraending, vil dog indeholde en meget lille ekstra maengde
metaller. Til gengeeld vil fraktionen veere lettere at hdndtere og mindre stgvende bade her,
undertransport og ved forbraendingsanlaegget.

Jord og grundvand

32) Foranstaltninger til beskyttelse af jord og grundvand

Begge projekter er placeret pa pladsen og handteres pa tet belegning med omfangsdraen.
Opholdstiden for de fine partikler pa pladsen reduceres betragteligt, sa mindre skylles ud med
overfladevandet.

33) Basistilstandsrapport

Ifm. med den igangveerende revurdering udarbejdes der en basistilstandsrapport. Resultater fra
boringen B28 (se Figur 2) ved sigtetromlen er vedlagt i Bilag F.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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Figur 2 Placering af boring (B26) ved placering for tromlesigten.

Jordens indhold af miljgfremmede stoffer er sammenholdt mod Miljgstyrelsens
jordkvalitetskriterier og afskaeringskriterier, Tabel 1. Der er ingen af jordprgverne i B26, som
viser overskridelser af Miljgstyrelsens jordkvalitetskriterier eller afskaeringskriterier for hverken
kulbrinter, BTEX, PAH eller tungmetaller. Der findes ingen jordkvalitetskriterier for PCB, men
alle veerdier ligger under detektionsgraensen for analysemetoden, hvorfor der reelt ikke
vurderes at veere indhold af PCB i jorden i B26.

Tabel 1 Resultat af jordpraverne for B26 ved tromleplaceringen.
Samlet Klasse Enhed "Fri" "Fri" Kvalitetskriterier "Fri" Radgivning
2018

Prave ID B26 B26

Dybde 0,2 0,5
Kulbrinter >C5-C10 | mg/kg TS <2,0 <2,0 Kulbrinter >C5-C10 25 > 25
Kulbrinter >C10-C15 | mg/kg TS <5,0 <5,0 Kulbrinter >C10-C15 40 > 40
Kulbrinter >C15-C20 | mg/kg TS <5,0 <5,0 Kulbrinter >C15-C20 55 > 55
Kulbrinter >C20-C35 | mg/kg TS <20 <20 Kulbrinter >C20-C35 100 300
Totalkulbrinter >C5- Totalkulbrinter >C5-

c35 mg/kg TS # # C35 100 300
Benzen mg/kg TS <0,10 <0,10 Benzen 15 >1.5
Toluen mg/kg TS <0,10 <0,10

Christian Nyander Leerbsek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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Kvalitetskriterier

Samlet Klasse Enhed Fri Fri 2018 Fri Radgivning
Ethylbenzen mg/kg TS <0,10 <0,10
m/p-Xylen mg/kg TS <0,10 <0,10
0-Xylen mg/kg TS <0,10 <0,10
Sum BTEX mg/kg TS # #
Benz(a)pyren mg/kg TS | <0,0050 <0,0050 Benz(a)pyren 0,3 3
Dibenz(a,h)anthracen | mg/kg TS | <0,0050 <0,0050 | Dibenz(a,h)anthracen 0,3 3
Sum PAH (7 stk) mg/kg TS # # Sum PAH (7 stk) 4* 40*
Bly mg/kg TS 2,1 1,9 Bly 40 400
Cadmium mg/kg TS 0,023 0,025 Cadmium 0,5 5
Chrom, total mg/kg TS 16 2,9 Chrom, total 500 1000
Kobber mg/kg TS 1,5 <1,0 Kobber 500 1000
Nikkel mg/kg TS 15 11 Nikkel 30 30
Zink mg/kg TS 6,7 4,8 Zink 500 1000
Kviksglv mg/kg TS <0,030 <0,030 Kviksglv 1 3
Antimon mg/kg TS 0,022 0,021 Antimon 80 800
PCB 28 mg/kg TS | <0,0030 <0,0030
PCB 52 mg/kg TS | <0,0030 <0,0030
PCB 101 mg/kg TS | <0,0030 <0,0030
PCB 118 mg/kg TS | <0,0030 <0,0030
PCB 138 mg/kg TS | <0,0030 <0,0030
PCB 153 mg/kg TS | <0,0030 <0,0030
PCB 180 mg/kg TS | <0,0030 <0,0030
Sum af 7 PCB mg/kg TS # #
PCB totalindhold mg/kg TS # #
Tilordnet/faktor: ) )
Aroclor
Chlorparaffin, . .
(SCCP) ma/kg ‘ ‘
Chlorparaffin, . .
(MCCP) mg/kg ' '

Vandpregverne fremgar af

Christian Nyander Leerbaek

Stena Recycling A/S

22-10-2020
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Tabel 2 og Tabel 3. | tabellerne er vist de mest almindeligt forekommende stoffer i grundvand,
der ogsa findes grundvandskvalitetskriterier for. For en udtgmmende liste over alle
analyseparametre henvises til selve analyserapporten. Alle stoffer med overskridelser af
grundvandskvalitetskriterierne er vist herunder.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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Tabel 2 Resultater af grundvandsprgver for almindeligt
forekommende stoffer i B26.

Stof Enhed | °256° | kvaiitetshriterier
Benzen ug/L <0,1 1
Toluen ug/L 2 5

e:(:;f;:l:z:n no/L 48 2
Totalkulbrinter ng/L 130 9
Antimon ug/L 2 2
Bly pg/L 6,2 1
Cadmium ug/L 0,12 0,5
Chrom ug/L 2 25
Kobber ug/L 5,5 100

Zink ug/L 28 100
Nikkel ug/L 4,5 10
Kviksglv pg/L 0,0043 0,1

Der ses overskridelser af Miljgstyrelsens grundvandskvalitetskriterier pa op til knap 15 gange
for det totale indhold af kulbrinter. Vi kan ikke med sikkerhed sige, hvor bidraget stammer fra,
da vi ikke har fundet kilden i jorden. Der ses overskridelse af Miljgstyrelsens
grundvandskvalitetskriterie for bly pa ca. 6 gange kriteriet. Bidraget til indholdet af bly i
grundvandet kan heller ikke med sikkerhed bestemmes, da indholdet af bly i jorden i B26 kun
er malt til mellem 1,9-2,1 mg/kg TS.

Tabel 3 Resultater af grundvandsprover for PAH er i B26.
Stof enned | 2060 | waiittsiriterier
Naphtalen ug/L 0,013 1
Benzo[a]pyren ug/L 0,0043 0,01
Flouranthen ug/L 0,013 0,1
Sum PAH ug/L 0,08 0,1

Der ses ikke overskridelser af miljgstyrelsens grundvandskvalitetskriterier for PAH'erne. Der er
ikke analyseret for PCB i denne vandprove.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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I Forslag til vilkar om egenkontrol

34) Virksomhedens forslag til vilkar og egenkontrolvilkar

Ingen eendringer ift. nuveerende forhold.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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J Oplysninger om driftsforstyrrelser og uheld

35) Seerlige emissioner

Ingen eendringer ift. nuveerende forhold.

36) Foranstaltninger imod driftsforstyrrelser og uheld

Ingen aendringer ift. nuvaerende forhold.

37) Foranstaltninger imod pavirkning af mennesker og miljg

Ingen aendringer ift. nuveerende forhold.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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K Oplysninger i forbindelse med virksomhedens
ophar.

38) Foranstaltninger ved virksomheden ophgr

Ingen andringer ift. nuvaerende forhold.

Christian Nyander Leerbaek
Stena Recycling A/S 22-10-2020
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L Ikke-teknisk resume

39) Ikke-teknisk resume

Projekterne medfarer opsetning af tromlesigte og tilharende stgjskerm ved NF-band fra
shredder, mod syd taet ved shredder-bygningen, samt et samleband til SLF Fluff materiale,
som gar pa gstsiden af shredder-bygningen og rundt sy om, hvor det kobles pa det nuveerende
transportband til Profuel fra SIS-anlaegget over til SIS kold hal. Herfra etableres et ekstra
transportband, som farer det mod syd over til oplaget.
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STENA RECYCLING A/S Lyngby, 15. oktober 2020
Sagsnr. 25.600
Att.: Christian Nyander Leerbaek DII
HSE senior konsulent
Metalvej 10 NOTAT 20_Redigeret
6000 Kolding

Nye sorteringstromle og transportband i Grenaa
/simuleringsberegninger/ - oktober 2020

Indledning

| forbindelse med ansggning om miljggodkendelse af Stenas Recycling A/S (SR) to nye projekter i
Grenaa har dk-akustik udfgrt en raekke simuleringsberegninger i 3D stgjberegningsmodellen over
virksomhedens nye aktivitet. Den nye aktivitet kaldes "Sorteringstromle til NF" og "Transportband
af SLF Fluff", hvor de to tromler (stor og lille) skal placeres ved langs den eksisterende betonmur
mod syd (se Figur 1), mens transportbandet skal kare mellem gst facaden af shredder og til det
eksisterende transportband fra SIS til koldhal, samt et ekstra fra koldhal til oplagsomrade — tegnet
med grent), se Figur 1 ogFigur 2. Begge anleeg skal kunne veere i drift kl. 7-18 pa hverdage samt
kl. 7-14 pa lgrdage, dvs. ca. 250 dage/aret. De skal ogsa have muligheden for at kere sammen
med eksisterende "worst-case-scenario”, dvs. Scenarie 3 — Landaktivitet + stort skib (se mere info i
DANAK 91-279-Rev, af d. 20. marts 2018)

Figur 1 - STENA Grenaa, inkl. de to nye sorteringstromler (gult) og det nye transportband (grent)

dk-akustik

Hollandsvej 12

2800 Lyngby, Danmark

tel. +45 24 94 83 35
e-mail: info@dk-akustik.dk
www.dk-akustik.dk
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Stagjmalinger pa den stor tromle (som vil bruges i disse simuleringer) blev foretaget den 16. juli 2020
pa STENA anleegget i Grenaa af Dimitar lanev, civilingenigr, dk-akustik — se Figur 2.

Alle tidligere og nuvaerende malinger og beregninger er foretaget i henhold til Vejledning fra
Miljgstyrelsen, Nr. 5/1993, "Beregning af ekstern stgj fra virksomheder” og dk-akustiks DANAK-
akkreditering nr. 91 (siden 1981), og derfor kan de bruges i den nseste DANAK rapport.
Metoden er implementeret i dk-akustiks beregningsprogram dkLyd.

De eksterne stgjforhold fra Stena Recycling i Grenaa er tidligere kortlagt og rapporteret, senest som
DANAK akkrediteret rapport nr. 91-279-Rev af 20. marts 2018.

Opgaven blev rekvireret og beregningsmodellen udfgres efter information modtaget af Christian
Nyander Leerbaek, HSE senior konsulent.

Stor tromle

Figur 2 - Stor sorteringstromle (til vestre) i testopstilling. Den lille tromle skal stilles umiddelbart efter den store.
STENA Grenaa, d. 16. juli 2020

Kriterier

Stgjbidraget fra denne nye aktivitet ma ikke give anledning til en ggning af SRs samlede
stgjbelastning af omgivelserne. Pga. placeringen af tromlen og samlebandet pa sydsiden af
shredder og SIS-bygninger er punkt 8 (neermeste villakvarter Grgnnegade i Grenaa) det mest
kritiske punkt med en stgjgraense pa 45 dB(A). For ikke at gge belastningen i punkt 8, skal
stgjbidraget fra hvert nyt anlaeg/stgjkilde (nar der som her er sa mange stgijkilder) veere 15 dB
under stgjgreensen pa 45 dB for dagperioden = 30 dB(A) (eksponentiel summering: 45 dB + 30 dB
=45 dB) — se tabel 2.

Punkt 8 er stgjdimensionerende i denne sag, mens i punkter 6, 15, 16 og 17 (sekundaere punkter)
skal veere maks 40 dB(A).

Alle tidligere og nuveerende malinger og beregninger er udfert i henhold til Miljgstyrelsens vejled-
ning nr. 5/ 1993, “Beregning af ekstern stgj fra virksomheder” samt vores DANAK akkreditering nr.
91, siden 1981. Metoden er implementeret i dk-akustiks beregningsprogram dkLyd.
Lydeffektniveauerne til disse aktiviteter er vist i Tabel 1.
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A-veegtet lydeffektniveau Lwa (dB re. 1 pW pr. 1/1 oktavband)

Frekvens (Hz) 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Totalt

STOR

sorteringstromle - ind, 68,8 | 83,5 95,3 105,9 | 105,0 | 1094 | 110,3 | 105,1 114,8
uden sliske (kilde: 301)

STOR sorteringstromle

- side &bning, 64,9 79,6 91,4 102,0 101,1 105,5 106,4 101,2 110,9
(kilde: 302)

STOR sorteringstromle -
ud, (kilde: 303) 64,5 | 79,2 | 91,0 | 101,6 | 100,7 | 1051 | 1060 | 100,8 | 1105

LILLE sorteringstromle -

ind, uden sliske 68,8 | 83,5 95,3 105,9 | 105,0 | 1094 | 110,3 | 105,1 114,8
(kilde: 301)

LILLE sorteringstromle

- side &bning, 64,9 79,6 91,4 102,0 101,1 105,5 106,4 101,2 110,9
(kilde: 302)

LILLE sorteringstromle -
od, (kide: 30%) 64,5 | 792 | 91,0 | 101,6 | 100,7 | 1051 | 106,0 | 100,8 | 110,5

Transportband -

e ery, (V™" | 645 | 720 | 735 | 768 | 81,8 | 776 | 722 | 625 | 850

Lwa pr. 5Sm

1) Der bruges data fra malinger i 2018 af den eksisterende transportbénd (U-112R). Der er blevet mélt hele bandet dvs. ved lige straekninger og ved
bgjning. Krav til indkapsling for det nye b&nd er som pa U-112R. Hgjde: der er simuleret med maks. 5m, alt under bidrager ikke til mere stgj.
Tabel 1 - A-veegtet kildestyrker pr. 1/1 oktavband og total. Malinger i STENA Grenaa under drift af tromlen

inkl. transportband NF til tromlen.

Kildestyrkerne er indleest i dkLyd stgjberegningsmodellen og korrigeret for drift, dvs. regnet som 8
timer totalt drift i dagperioden (mellem kl. 7 og 18).

Da alle aktiviteter i forbindelse med tromlen er ret stgjende (se tabel 1), er det ngdvendigt at
stgjdeempe anleegget allerede ved design.

For simuleringerne bruges "stgjmur data” fra en anden lignende dk-akustik sag (BK Metal,
skrotvirksomhed i Kgbenhavn), hvor en tilsvarende mobile stgjvaeg (designet og dimensioneret af
dk-akustik) allerede er opfart og fungerende. Denne skeerm (generation 1) er stgjmalt og
kontrolleret af dk-akustik i oktober 2016 og har en deempningsveerdi pa ca. 14 dB(A). Generation 2
skaerme, (bedre isolering) forventes af deempe som minimum 16 dB. Dette data bruges i
simuleringsberegningerne, i stedet for en simpel betonmur, som ogsa er en mulighed dog med
mindre deempningseffekt.

BK-stgjskeerm (som vi kalder den) er fremstillet i 2,5 mm galvaniseret stalplade som "kassetter”,
hvor forsiden er en 4mm aluminiumplade med minimum 60% abning.

Indholdet af kassetterne er knust glasfiber i flis starrelse fra 1 mm til 10 mm. Hver kassette
indeholder 220 - 240 kg knust glasfiber, belagt med en lyddug (glasfiberdug) — se tegning i bilag 2
samt bilag 4.

Det skal yderligere bemaerkes, at en decideret stgjskaerm reflekterer (kaster tilbbage) kun 0,9 dB i
sammenligning med en refleksion pa ca. 3 dB for en solid beton/metalveeg (Refleksionskoefficient,
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ro=1). | denne sag vil 3 stk. mobile stgjskaerme monteres taet pa de 2 tromler (se Figur 4) — se
skaerme markeret med rgdt i Figur 3.
Der er blevet simuleret med standart stgrrelse mobile stgjskeerme: L x H = 3m x 8m, inkl. en
vinkelskaerm pa& 1,5m + 1,5m ved 90° — se bilag 2.
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Figur 3 - Tegning af eksisterende anleeg samt den projekterede to nye tromler og transportband. Skeermene

omkring “tromlen” er tegnet med rgdt, samt transportbandet med grant.

Resultater

Der er blevet udfart en reekke simuleringsberegninger (i spektre- og totalveerdier) for alle
immissionspunkter (se ogsa en ISOdB kort i Bilag 3) og stgjbidraget Lpa (dB re 20 pPa) fra de nye
projekter alene mod de 2 mest kritiske immissionspunkter (identificeret i gaeldende DANAK-
rapport!, ingen nye kritiske immissionspunkter er identificeret siden) fremgar af Tabel 2.

- Kriterie Stgjgreense
Stajkilder mod punkt Lr (se afsnit 2) | (dagperioden)
To nye tromler og Punkt 8 — Grgnnegade 29,9 30 45
transportband Punkt 17 - Stensmark 8 24,5 40 55

Tabel 2 - Stgjballastning Lr [dB re 20 pyPa] fra de nye aktiviteter alene, samt stgjkriterie og geeldende
stgjgraenser. Anvendt foranstaltning: 3 stk. stgjskeerme ved tromlen: H=8m

! DANAK-91-279-Rev af 20.3.2018
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| ovenstdende er der ikke korrigeret for driftstider, men venligst bemaerk, at referenceperioden for
dag er 8 timer, aften 1 time og kun % time for natperioden.

OBS! Man skal veere ogsa opmaerksom pa, at der kan maks. godskrives en ubestemthed pa 3 dB i
forbindelse med vurderinger i forhold til greenseveerdierne (dvs. tal i tabel 2 er acceptable),
mens ved projekteringsarbejde, som her, kan ubestemtheden ikke godskrives dvs. tal er
ikke acceptable.

Ydre side — metal plade | Indre side — perforerede plade, glasfiberdug og kassetter
med daeempning materiale (glasfibre)

!

Figur 4 - Feerdigproduceret mobil stgjskeerm, L x H = 3m x 8,2m.

Konklusion

e Simuleringerne viser, at safremt den nye tromle og det nye transportband er passende
stgjdeempet allerede "by design”, vil de ikke veesentligt eendre pa den samlede stgjbelastning
fra SR i de neerliggende immissionspunkter (markeret med grant i tabel 2)

e Huvis der bruges flere stgjkilder/maskiner end de fgrneevnte i tabel 1, sendres placering, lydeffekt
og/eller driftstid m.m., skal stgjkravet genvurderes.

De to projekter vil ogsa indgé i den samlede stgjkortlaegningsopdatering (som kommer senere i
2020), som udfgres med revurderingen.

Hvis der er spargsmal eller kommentarer til ovenstaende, er | velkomne til at kontakte os.
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Bilag 1: Luftfoto over Stenas anlaeg i Grenaa, inkl. nogle af immissionspunkterne.
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Bilag 2: Deempning af to nye sorteringstromle vha. stgjskeerme
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Bilag 3 — ISOdB kort over omradet, kun Tromle projektet
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Bilag 4 — Deempningsveerdier af den planlagte stgjskeerm, AR — Notat 1, 17.oktober 2016
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Aalborg Recycling Aps

Mineralvej 27
9000 Alborg

Att.: Bernt Pedersen

Aalborg Recycling -
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den 17. oktober 2014
Projekt: 25.303

Dl

NOTAT 1

Malinger pa mobil stgjdeempningsveeg — oktober 2016

Indledning

| forbindelse med udfarelsen af en produceret stgjskaerm (for mere info se ogsd DANAK rapport
91-261, af 28. juni 2016), har dk-akustik udfart kontrol af effekten af de tidlige udfarte

lyddeempningsforanstaltninger — mobil stgjveeg.
Den mobile stgjveeg er projekteret af dk-akustik og Aalborg Recycling samt produceret og
installeret af Aalborg Recycling — se billeder 1 - 4.

Billede 1. Produktion af stgjskeerm med fyldning af knust glasfiber.

dk-akustik

Hollandsvej 12

2800 Lyngby

Tel. +45 24 94 83 35
e-mail: info@dk-akustik.dk
www.dk-akustik.dk
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Knust glasfiber
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Billeder 2 og 3. Produktion af stgjskeerm med fyldning af knust glasfiber.



dk-akustik

stgj & vibration

Rbnings spalte

Billeder 4: Faerdigproduceret mobil stajskaerm (1 af 6 i alt) inkl. truck som flytter skaermen rund pa pladsen.

OBS! Der er blevet udfgrt malinger med og uden stgjskeem, mens alle andre forudsaetninger er
forblevet ens, dvs. malemetode, maleudstyr, afstande, positioner, baggrundsstagj m.m.
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Malemetode og udstyr

Malingerne blev udfart ved brug af en preecisionslydtryksmaler Briiel & Kjeer 2260. Stgjsignalet
blev registreret, A-vaegtet og lagret i lydtryksmalerens harddisk. Optagelserne er senere analyseret
i dk-akustik’s stgjlaboratorium. De udfgrte stgjmalinger og beregninger er udfgrt som DANAK-
akkrediteret (i henhold til vores akkreditering nr. 91 fra 1981), saledes at disse kan indga i en DANAK-
akkrediteret rapport pa et senere tidspunkt.

Malingerne blev udfart d. 30. september 2016 af Dimitar lanev, dk-akustik - se billeder 5 og 6.

Set-up:

Stajkilde: Kran — flytning og sortering af metalskrot

Mobil stgjveeg - dimensioner: hgjde = 6,1 m, bredde = 4 styk af 2,9 m hver, tykkelse = 0,2 m.
Afstand (mikrofon - stgjkilde): 10m

Mikrofon hgjde: 1,5m

Fear malingerne blev det kontrolleret, at de pagaeldende anlaeg var i "normal” drift, baseret pa
driftspersonalets oplysninger og kontrol.

De er blevet malt ved tomgang, forceret tomgang og 100% last.

Alle malte lydtrykniveauer Laeq €r A-veegtede og korrigerede for baggrundsstg;.
Referencelydtrykniveauet er 20 pPa.

Det herveerende notat skal opfattes som supplement af DANAK rapport 91-261, af 28. juni 2016.

Opgaven blev rekvireret af Bernt Pedersen, Aalborg Recycling

Resultater
Lydtrykniveauerne (L,») er bestemt til veerdierne i tabel 1 og 2:

Billeder 5: Malinger pd kran samt mobil stajskaerm (4 af 6 stk. i alt til rédighed pé pladsen).



MED SKZARM UDEN SKZARM
100% last, 100% last,
(normalt arbejde) normalt arbejde
Hz
16 --- 30,3
20 --- 30,1
25 ---
31,5 21
40 24,2 31,6
50 30 37
63 35 41,3
80 37,2 45,7
100 47,1 56,1
125 45,2 54,4
160 48,2 58,6
200 51,5 62
250 51,4 61,8
315 53,9 67,7
400 57,5 71,6
500 57,8 70,4
630 58,6 69,8
800 58,1 72
1k 60,3 72,6
1,25k 59 72,8
1,6k 56,8 71,9
2k 55,8 71,4
2,5k 52,8 70
3,15k 50,6 68,9
4k 47,1 67,3
5k 44,4 65,2
6,3k 40,3 62
8k 36,9 57,9
10k 31,3 53,3
12,5k 25,3 47,7
Laeq - TOTAL 68 81,9

Tabel 1: A-veegtet lydtrykniveauer pr. 1/3 oktavband ved 100 % last —

MED og UDEN SKZAERM.

dk-akustik
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Tabel 1: A-veegtet lydtrykniveauer pr. 1/3 oktavband ved 100 % last — MED (grgnt) og UDEN SK/ZRM (radt).
Konklusion:
En sammenligning af resultaterne (se tabeller 1 og 2) med og uden skeerm viser at:
e Ved brug af den pa side 4 beskrevet male set-up, opnas der en total stgjdeempning
paca. 14 dB
(se tabel 1 og 2 for stgjdeempningsveerdierne i de enkelte frekvensband).
e Stgjskeermen er iseer effektiv i de hgje frekvensband
e Hvis spalten under stgjskeermen (se billede 4) lukkes vha. f.eks. gummiskgrter vil der
opnas endnu starre deempende effekt.

Med venlig hilsen

dk-akustik

Civilingenigr-akustik,
[ Underskriftsberettiget/



BAT tjekliste for Affaldsbehandling

Kolonne 1: BATC-
nummer

Kolonne 2: BAT-konklusion

Tilfejelser til BAT-
konklusion (Beskrivelse
eller anvendelse). Evt.
henvisning til afsnit i BAT-
konklusion

Kapitel i BREF med evt.
uddybende information

BAT-status: Virksomhedens
nuvarende status med hensyn til
at opfylde BAT-kravet

BAT-handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde BAT-|
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

1 GENERELLE BAT-KONKLUSIONER

De sektorspecifikke BAT-konklusioner i afsnit 2-6 er anvendelige ud over de generelle BAT-konklusioner i dette afsnit.

1.1 Overordnede miljgpraestationer

BAT 3 For at fremme reduktionen af emissioner til vand og luft er den Anvendelse: Fortegnelsens 23.1.2 Der er ikke spildevandsstremme
bedste tilgeengelige teknik at etablere og opretholde en omfang (f.eks. detaljeringsniveau) direkte fra projektet, kun
fortegnelse over spildevands- og spildgasstrammene som et | og karakter er generelt afhaengig udvaskning gennem
led i miljigledelsessystemet (se BAT 1), hvor alle fglgende af anlaeggets karakter, starrelse overfladevand.
elementer er indarbejdet: og kompleksitet samt de
miljgpavirkninger, det kan have
(bestemmes ogsa af typen og
maengden af det behandlede
affald).
l. Information om egenskaberne ved det affald, der skal Projektet medfgrer sendringer i OK

behandles, og affaldsbehandlingsprocessen, herunder: midlertidige fraktioner og
fraktioner til salg og deponi ikke
til modtaget affald.
De enkelte fraktioner pa
virksomheden bade til sendret
intern behandling dokumenteres
lgbende ved udtagning til
analyse for at optimere
behandlingen af disse i
anlaegget. Fraktioner til
videresalg/deponi analyseres til
myndigheder og aftager.

Forenklede procesflowdiagrammer, som viser, hvor
a emissionerne stammer fra
BAT 4 For at reducere miljgrisikoen forbundet med oplagring af affald 2.3.13.2
er den bedste tilgaengelige teknik at anvende alle
nedenstaende teknikker.
BAT 4 - skema BAT 4 skema




BAT 5

For at reducere miljgrisikoen forbundet med handteringen og
overfgrslen af affaldet er den bedste tilgaengelige teknik at
udarbejde og indfgre handterings- og overfarselsprocedurer.

Beskrivelse :
Handterings- og
overfgrselsprocedurer har til
formal at sikre, at affald handteres
og overfgres sikkert til den
pageeldende oplagring eller
behandling. De omfatter falgende
elementer:

— handtering og overfgrsel af
affald udferes af kompetent
personale
— handtering og overfarsel af
affald er behgrigt dokumenteret,
valideret inden udfgrelsen og
verificeret efter udfgrelsen
— der treeffes foranstaltninger for
at forebygge, opdage og afbgde
udslip
— der treeffes drifts- og
designmaessige forholdsregler,
nar affald blandes eller opblandes
(f.eks. stevsugning af stov-
/partikelholdigt affald).

Handterings- og
overferselsprocedurer er
risikobaserede og tager hensyn il
sandsynligheden for uheld og
hzaendelser og deres
miljgpavirkning.

23133

Stena har en procedure, som
stiller krav til kompetencer for de
medarbejdere som skal handtere
affald.

Der er endvidere en raekke
konkrete instruktioner som
omfatter en reekke anleeg hvor
der er miljgmaessige forhold som
kreever agtpagivenhed.
Instruktionerne er forankret i
Virksomhedssystemet.

For alle aktiviteter udferes
risikovurderinger, som inddrager
sandsynlighed og konsekvens
og dette anvendes som grundlag
for udarbejdelse og revidering af
konkrete instruktioner og
vejledninger.

Affald til deponi befugtes
lebende efter behov.

Procedure - P12

Driftsinstruktion

Procedure P11

1.2 Monitering

BAT 6

For relevante emissioner til vand som angivet i fortegnelsen
over spildevandsstremme (se BAT 3) er den bedste
tilgeengelige teknik at monitere de centrale procesparametre
(f.eks. spildevandsflow, pH-veerdi, temperatur, ledningsevne,
BOD) pa vigtige steder (f.eks. ved ind- og/eller udigbet til
forbehandlingen, ved indlgbet til den afsluttende behandling,
pa stedet, hvor emissionen forlader anleegget).

2312, 233

Der laves lovpligtige analyser af
udledt overfladevand. Hvori ikek-
forventede vaesentlige
aendringer, som falge af
projektet maske kan opdages.

Der arbejdes pt. pa indkgb
af renseanlaeg til
voerfladevand, hvor
lgbende monitorering af de
overordnede parametre
indarbejdes, hvilket sikrer
bedre mulighed for at
reagerer pa endringer.

BAT 7

Den bedste tilgeengelige teknik er at monitere emissioner til
vand med mindst den frekvens, der er angivet nedenfor, og i
overensstemmelse med EN-standarder. Hvis der ikke
foreligger EN-standarder, er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende ISO-standarder, nationale standarder eller andre
internationale standarder, som sikrer, at der tilvejebringes data
af tilsvarende videnskabelig kvalitet.

2332

Ikke relevant

BAT 7 - skema

BAT 7 skema

Ikke relevant




BAT 14

Den bedste tilgeengelige teknik er at monitere rorfarte
emissioner til luft med mindst den frekvens, der er angivet
nedenfor, og i overensstemmelse med EN-standarder. Hvis
der ikke foreligger EN-standarder, er den bedste tilgaengelige
teknik at anvende ISO-standarder, nationale standarder eller
andre internationale standarder, som sikrer, at der
tilvejebringes data af tilsvarende videnskabelig kvalitet.

2333

BAT 8 skema

Den bedste tilgeengelige teknik er at monitere det arlige forbrug
af vand, energi og ramaterialer samt den arlige produktion af
restprodukter og spildevand mindst en gang om aret.

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere diffuse emissioner til luft, seerligt af stov, organiske
forbindelser og lugt, er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende en passende kombination af nedenstaende teknikker.

Afhaengigt af risikoen, som affaldet udger i forbindelse med
diffuse emissioner til luft, er BAT 14d seerlig relevant.

Beskrivelse Monitering omfatter
direkte malinger, beregninger eller
registrering, f.eks. ved
anvendelse af passende
maleapparater eller
afregningsmalinger. Moniteringen
udfgres pa anleegsniveau eller
procesniveau, alt efter hvilken
opdeling, der er mest passende
og tager hensyn til alle vaesentlige
eendringer af anleegget.

23.7,2.38,23.9

2353,2354,451.2

BAT 14 - skema

BAT 17

BAT 14 skema

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere stgj- og vibrationsemissioner er den bedste
tilgeengelige teknik at udarbejde, gennemfgre og regelmaessigt
gennemga en plan for handtering af stgj og vibrationer som et
led miljgledelsessystemet (se BAT 1). Denne plan skal omfatte
alle felgende elementer:

Anvendelse:

Anvendeligheden er begreenset til
tilfeelde, hvor der forventes
og/eller er dokumenteret stgj- eller
vibrationsgener i fglsomme
omgivelser.

2.3.10.1,3.1.3.21

En protokol med passende foranstaltninger og frister

En protokol for gennemfgrelsen af monitering af stgj og
vibrationer




En protokol for reaktionen pa de identificerede stgj- og
vibrationshaendelser, f.eks. klager

V. Et program til reduktion af stgj- og vibrationer, der er designet
til at identificere kilden/kilderne, male/estimere stgj- og
vibrationseksponeringen, karakterisere kildernes bidrag og
gennemfare forebyggelses- og/eller reduktionsforanstaltninger.
BAT 18 For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt, 2.3.10.2,3.1.3.2.2

reducere stgj- og vibrationsemissioner er den bedste
tilgeengelige teknik at anvende en af nedenstaende teknikker
eller en kombination af disse.

BAT 18 - skema

BAT 19

BAT 18 skema

For at optimere vandforbruget, reducere maengden af
produceret spildevand og for at forebygge eller, safremt dette
ikke er praktisk muligt, reducere emissioner til jord og vand er
den bedste tilgeengelige teknik at anvende en passende
kombination af nedenstaende teknikker.

23.7,23.11,23.14

BAT 19 - skema

BAT 19 skema

BAT 20

For at reducere emissioner til vand er den bedste tilgeengelige
teknik at behandle spildevand ved anvendelse af en passende
kombination af nedenstaende teknikker.

2.3.6.1,23.6.2,2.36.3

BAT 20 - skema

BAT 20 skema

BAT 20 tabel 6.1
BAT-AEL

Tabel 6.1: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-
AEL'er) for direkte udledning til en recipient

Den relaterede monitering er
beskrevet i BAT 7.

BAT 20 tabel 6.2

Tabel 6.2: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-

Den relaterede monitering er

BAT-AEL AEL'er) for indirekte udledning til en recipient beskreveti BAT 7.

BAT 21 For at forebygge eller begraense uhelds og haendelsers 2.3.13.1
miljgmaessige folger er den bedste tilgeengelige teknik at
anvende alle nedenstaende teknikker som en del af planen for
handtering af uheld (se BAT 1).

BAT 21 - skema BAT 21 skema

BAT 23 For at opna en effektiv energiudnyttelse er den bedste 2.3.9.1,2.39.2

tilgeengelige teknik at anvende begge de nedenstaende
teknikker.

BAT 23 - skema

BAT 23 skema




Medmindre andet er
angivet, geelder BAT-
konklusionerne
preesenteret i afsnit 2 for
mekanisk behandling af
affald, nar den ikke er
kombineret med biologisk
behandling, og som
supplement til de
generelle BAT-
konklusioner i afsnit 1.

Medmindre andet er angivet,
geelder BAT-konklusionerne
praesenteret i dette afsnit for
mekanisk behandling i
shreddere af metalaffald som
supplement til BAT 25.




BAT 4 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status: virksomhedens nuvzerende status med hensyn til
at opfylde BAT-kravet

BAT-handlingsplan:
Virk iviteter f

at opfylde BAT-kravet

)

Virksomhedens reference til
dokumentation

a. |Optimeret placering af oplag

Dette omfatter teknikker sasom:

— oplagringsstedet er placeret sa langt veek fra
felsomme omgivelser, vandlgb mv., i det omfang
det teknisk og skonomisk set er muligt

— oplagringsstedet er placeret pa en saddan made,
at ungdvendig handtering af affald pa anleegget
undgas eller minimeres (f.eks. at det samme affald
handteres to eller flere gange, eller at
transportafstandene pa anlsegsomradet er
ungdvendigt lange).

Generelt anvendelig i nye anlaeg.

Andringerne i oplag, som fglge af projektet, giver ikke
vaesentlige aendringer til spildevandet, da det er de samme
materialer, der behandles pa filialen og dermed kan
udvaskes gennem overfladevandet.

For diffus stev reduceres handteringen af Fluff (pt. gennem
SIS og delt i tre fraktioner Profuel, UMF og MF), sa det
efter oplagring med transportband, kun handteres ved
lastning af lastbil og samtidig stever mindre pga. mindre
findeling.

Fines 1 fraktionen, flyttes via gummiged til kold SIS-hal og
derfra til oplag af deponifraktioner, fremfor at vaere
indeholdet i NF. Dette gor at NF er langt mindre stevende
ved udskibning til Sverige, men Fines 1 medfarer lidt
ekstra diffus stov ved deponifraktioner.

Der arbejdes sidelgbende med at
reducere stgvindholdet i
fraktioner, reducere handteringen
og afskaerme kilder til diffust stgv
bade pa virksomheden og i den
videre transport af fraktionerne.
Projektet bidrager positivt til denne
proces.

b. |Tilstraekkelig lagerkapacitet

Der treeffes foranstaltninger for at undga ophobning
af affald sasom:

— den maksimale lagerkapacitet til affald er klart
fastlagt og overstiges ikke under hensyntagen til
affaldets egenskaber (f.eks. hvad angar risiko for
brand) og behandlingskapaciteten

— maengden af oplagret affald moniteres
regelmaessigt og sammenlignes med den
maksimalt tilladte lagerkapacitet

— affaldets maksimale opholdstid er klart fastlagt.

c |Sikker oplagring

Dette omfatter foranstaltninger sasom:

— udstyr, der anvendes til lastning, losning og
oplagring af affald er klart dokumenteret og maerket
— affald, der er kendt for at vaere fglsomt over for
varme, lys, luft, vand osv., er beskyttet mod
sadanne omgivelser

— beholdere og tender er egnet til formalet og
opbevares sikkert.

d. [Separat omrade til oplagring og
handtering af emballeret farligt
affald

Hvor det er relevant, anvendes et udpeget omrade
til oplagring og handtering af emballeret farligt
affald.

Generelt anvendelig.

Den maksimale lagerkapacitet afhaenger meget af
fraktioner til deponit (Fluff, Profuel, UMF og MF), som
ophobes, da nogle oplagsomrader kan anvendes fleksibelt.
Men den er pt. ikke klart defineret for alle omradet for oplag
af disse.

Der fores kontinuerligt lagerstatistik med alle fraktioner og i
tilfeelde af meengder teet pa det tilladte, afbrydes
produktionen, indtil de pagaeldende fraktioner er sendt
videre.

Affaldet til deponi afsendes kontinuerligt med produktionen.
Den maksimale opholdstid er ikke defineret, da fx. affald til
deponi ikke har alternative afseetningsmuligheder og derfor
er opholdstiden ikke relevant, sa lzenge afsaetning foregar
kontinuerligt.

| forbindelse med igangveerende
projekter, revurderinga f
miljggodkendelse og
sikkerhedsstillelse, arbejdes der
pa klart at definere maksimal
lagerkapacitet og lade vilkarene
for miljiggodkendelsen afspejle
disse.

OK

OK

Dialog med MST.

Alt udstyr til handtering af de projektrelaterede fraktioner er
dokumenteret og meerket.

Ikke relevant

Ikke relevant

OK

Ikke relevant




BAT 14 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status: Virksomhedens nuvarende status med
hensyn til at opfylde BAT-kravet

BAT-handlingsplan: virksomhedens
planlagte aktiviteter for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Minimering af antallet af potentielle
diffuse emissionskilder

Dette omfatter teknikker sdsom:

— passende projektering af rarsystemers
udformning (f.eks. minimering af
rgrlaengden, reduktion af antallet af flanger
og ventiler, anvendelse af svejsede fittings
og rer)

— fremme anvendelsen af overfersel ved
tyngdekraft i stedet for at anvende pumper
— begreensning af materialers faldhgjde
— begreensning af transporthastigheden
— anvendelse af vindbarrierer.

Generelt anvendelig.

Diffuse stavkilder er isaer oplag indeholdende
findelte fraktioenr og transport af fraktioner,
herunder transportband.

Projektet medfarer en reekke stgvreducerende tiltag.
Fines fiernes i hgj grad fra NF og dermed ggr denne

fraktione meget mindre stgvende ved oplag og
transport.

Fluff findeles ikke yderligere i SIS, men
transporteres direkte til oplag. Transportband
opferes lukkede og ved nedfald til oplag sikres der
imod stev opvirvling ved fx. posefald eller mekanisk

saenkning af transportband, sa materialet ikke falder

frit flere meter.

b. |Udveelgelse og anvendelse af
fuldsteendigt udstyr

Dette omfatter teknikker sdsom:

— ventiler med dobbeltpakningsforseglinger
eller tilsvarende effektivt udstyr

— fuldsteendige pakninger (sasom
spiralviklede pakninger og taetningsringe) til
kritiske anvendelser

— pumper/kompressorer/omrgrere, der er
udstyret med mekaniske forseglinger i stedet
for pakninger

— magnetdrevne
pumper/kompressorer/omrgrere

— passende indgange til serviceslanger,
hulteenger, borehoveder, f.eks. ved
afgasning af WEEE, som indeholder VFC'er
og/eller VHC'er.

Anvendeligheden kan vaere
begraenset for eksisterende
anleeg som falge af driftskrav.

Anvendes i projektet i muligt omfang.

¢ |Korrosionsbeskyttelse

Dette omfatter teknikker sdsom:

— passende udveelgelse af byggematerialer
— foring eller overfladebehandling af udstyr
og maling af rer med korrosionsinhibitorer.

Generelt anvendelig.

Udstyret veelges dels ud fra modstandsdygtighed
mod det nzere havmiljg.




Indeslutning, opsamling og behandling
af diffuse emissioner

Dette omfatter teknikker sdsom:

— oplagring, behandling og handtering af
affald og materiale, der kan generere diffuse
emissioner i lukkede bygninger og/eller
lukket udstyr (f.eks. transportband)

— at holde det lukkede udstyr eller de
lukkede bygninger under et tilstraekkeligt tryk
— opsamling og afledning af emissionerne
til et passende reduktionssystem (se afsnit
6.1) via et luftudsugningssystem og/eller
punktafsug teet pa emissionskilderne.

Anvendelsen af lukket udstyr
eller lukkede bygninger kan
veere begreenset af
sikkerhedsmaessige hensyn
sasom risiko for eksplosion
eller iltfattig atmosfeere.

Anvendelsen af lukket udstyr
eller lukkede bygninger kan
ogsa veere begraenset af
affaldsmaengden.

Handteringen af de projektrelaterede kilder til diffus
emission foregar udendars. Lgsninger med fra
sortering af fines med lav faldhgjde, indeslutning af
transportband og minimering af handteringen med
kerende materiel af stavende fraktioner bidrager alle
til at reducere emissionen fra de diffuse kilder.

Befugtning

Befugtning af potentielle diffuse kilder til
stavemissioner (f.eks. affaldsoplagring,
befeerdede omrader og abne
handteringsprocesser) med sprinkling eller
vandtage.

Generelt anvendelig.

Virksomheden har en brandbil til Isbende befugtning
af fx stavende oplag.

Vedligeholdelse

Dette omfatter teknikker sasom:

— sikring af adgang til potentielt utaet udstyr
— regelmaessig kontrol af beskyttelsesudstyr
sasom lamelgardiner, hurtigtiukkende
dare/porte.

Generelt anvendelig.

For at monimere nedetid og @gede
driftsomkostninger, er der allerede hgj fokus pa
lebende vedligeholdelse af bevaegelige dele og
afveergeforanstaltninger, herunder afskaermning.

Rengering af omrader til
affaldsbehandling og
oplagringsomrader

Dette omfatter teknikker sasom regelmeessig
rengering af hele affaldsbehandlingsomradet
(haller, trafikerede omrader,
oplagringsomrader osv.), transportband,
udstyr og beholdere.

Generelt anvendelig.

Der gares rent pa oplagsomrader i de tilfeelde hele
oplaget er vaek. Renggring af @vrige projektdele
sker lgbende med vedligehold.

Laekagedetektions- og
reparationsprogram (LDAR)

Se afsnit 6.2. Hvis der forventes emissioner
af organiske forbindelser, udarbejdes og
gennemfares der et LDAR-program ved
anvendelse af en risikobaseret tilgang under
hensyntagen til isaer projekteringen af
anleegget og meengden og karakteren af de
pageeldende organiske forbindelser.

Generelt anvendelig.

Ikke relevant




BAT 18 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status: Virksomhedens
nuvarende status med hensyn
til at opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:
Virksomhedens
planlagte
aktiviteter for at
opfylde BAT-

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Passende placering af
udstyr og bygninger

Stgjniveauet kan reduceres ved at gge afstanden
mellem kilden og modtageren, ved at bruge bygninger
som stgjskaerme og ved at flytte bygningers ud- og
indgange.

Ved eksisterende anlaeg kan flytningen af udstyr og
bygningers ud- og indgange veere begreenset som felge af
pladsmangel, eller uforholdsmaessigt store omkostninger.

Det er undersggt om
sigtetromlerne kunne placeres teet
op af shredderbygning, for at
anvende denne som stgjskaerm.
Desveerre overgik de
anlaagsmaessige udgifter den
rentable graense for projektet.
Derfor bliver tromlesigten fortsat
placeret syd for SIS og shredder,
sa de skaermer for
sommerhusejerne og en
stgjskaerm, skaermer imod byen.

b. |Driftsforanstaltninger

Dette omfatter teknikker sdsom:

i) inspektion og vedligeholdelse af udstyr

ii) lukning af dere og vinduer i lukkede omrader i videst
muligt omfang

iii) betjening af udstyret foretages af erfarent personale
iv) undgaelse af stgjende aktiviteter om natten, hvis
muligt

v) forholdsregler for stajkontrol i forbindelse med

c. |Stejsvagt udstyr

ve
Dette kan omfatte motorer med direkte kraftoverforsel,
kompressorer, pumper og flares.

Generelt anvendelig.

Projektet kgrer kun i dagstimerne,
UHF med fx gummidele fiernes
efter fines for at bidrage til
reduktion af stgj i stor sigtetromle.
Faldhgjder seettes sa lave som
muligt i ft. Tilgaengelighed af fx
gummiged.

Tromlesigterne forefindes allerede
pa pladsen og kan derfor ikke
indkgbes efter stagjreducerende
dele.

d. [Udstyr til stgj- og
vibrationskontrol

Dette omfatter teknikker sdsom:

i) stejdeempere

ii) stgj- og vibrationsisolering af udstyr
iii) indkapsling af stgjende udstyr

iv) lydisolering af bygninger.

Anvendeligheden kan veere begraenset, fordi der mangler
plads (pa eksisterende anleeg).

Transportband indkapsles ved
design.

e. |Stgjdeempning

Stgjudbredelse kan reduceres ved indsaetning af
barrierer mellem stgjkilder og modtagere (f.eks.
stgjmure, stgjvolde og bygninger).

Geelder kun for eksisterende anleeg, eftersom konstruktionen
af nye anleeg burde ggre denne teknik overfladig. Ved
eksisterende anlaeg kan der veere begraenset mulighed for at
indseette barrierer, fordi der mangler plads.

Ved mekanisk behandling i shreddere af metalaffald er
stgjdeempning anvendelig inden for de begraensninger, der er
forbundet med risiko for eksplosion i shreddere.

Der opsaettes mobilt stgjveern,
som vil kunne flyttes, hvis
tromlesigterne i fremtiden gnskes
flyttet.




BAT 19 skema

Teknik Beskrivelse Anvendelse BAT-status: BAT-handlingsplan: virksomhedens |Virksomhedens
Virksomhedens nuvarende planlagte aktiviteter for at opfylde BAT- reference til
status med hensyn til at kravet

opfylde BAT-kravet dokumentation

a. Styring af vandforbrug Vandforbruget optimeres ved anvendelse af foranstaltninger, [Generelt anvendelig. Ikke relevant
som kan omfatte:

— vandspareplaner (f.eks. fastseettelse af
vandeffektivitetsmal, udarbejdelse af flowdiagrammer og
vandbalancer)

— optimering af anvendelsen af vaskevand (f.eks. tar
rensning i stedet for spuling, anvendelse af en
udlgsningsmekanisme pa alt vaskeudstyr)

— reduktion af anvendelsen af vand til at skabe vakuum
(f.eks. anvendelse af vandringsvakuumpumper med veesker
med et hajt kogepunkt).

b. Recirkulation af vand Delstremme recirkuleres i anleegget, hvis det er ngdvendigt Generelt anvendelig. Ikke relevant
efter behandling. Graden af recirkulation er begraenset af
anleeggets vandbalance, indholdet af urenheder (f.eks.
lugtende forbindelser) og/eller delstremmenes egenskaber
(f.eks. indholdet af nzeringsstoffer).

G Impermeabel overflade Afhaengigt af risiciene, som affaldet udger i forbindelse med Generelt anvendelig. Hele pladsen er belagt
forurening af jord og/eller vand, geres befaestelsen af hele med beton.
affaldsbehandlingsomradet (f.eks. omrader til
affaldsmodtagelse, -handtering, -oplagring, -behandlingog -
bortskaffelse) uigennemtraengeligt over for de pagaeldende
veesker.

d. Teknikker til reduktion af Afhaengigt af risiciene, som vandet i tankene og beholderne Generelt anvendelig. Ikke relevant
sandsynligheden for og pavirkningen af|udger i forbindelse med forurening af jord og/eller vand,
overlgb og fejl pa tanke og beholdere |omfatter dette teknikker sdsom:

— overlgbsdetektorer

— overlgbsrgr, der er forbundet med et indesluttet
draensystem (dvs. den pageeldende sekundaere indeslutning
eller en anden beholder)

— tanke til veesker, der er placeret i en passende sekundzer
indeslutning, voluminet er normalt dimensioneret, sa det kan
tilbageholde et udslip svarende til den stgrste tanks indhold
inden for den sekundaere indeslutning

— adskillelse af tanke, beholdere og den sekundaere
indeslutning (f.eks. lukning af ventiler).

e. Overdaekning af omréader til oplagring |Afhaengigt af risiciene, som affaldet udger i forbindelse med Anvendeligheden kan veere begraenset, hvis  |Oplag af fines er ikke Vi sgger at udvide oplagringsomradet
og behandling af affald forurening af jord og/eller vand, opbevares og behandles der opbevares eller behandles store maengder |overdaekket | gjeblikket, |og i den forbindelse bygge
affaldet pa overdaekkede omrader for at forhindre kontakt med |af affald (f.eks. mekanisk behandling i hvorfor udvaskning sker. |overdaekket oplagrinsgplads til
regnvand og dermed minimere maengden af forurenet shreddere af metalaffald). finesfraktioner.

overfladevand.




Adskillelse af spildevand

Hver delstrem (f.eks. overfladevand, produktionsvand)
opsamles og behandles separat baseret pa indholdet af
forurenende stoffer og kombinationen af behandlingsteknikker.
Iszer spildevandsstrgmme, der ikke er forurenet, adskilles fra
spildevandsstremme, som skal behandles.

Generelt anvendelig i nye anlaeg. Generelt
anvendelig i nye anleeg inden for
begraensningerne forbundet med
udformningen af vandopsamlingssystemet.

Lige nu feres alt
overfladevand gennem
omfangsdraen til
olieudskiller og sandfang.

Vi arbejder pa genanvendelse af
overfladevand fra tage. Noget af
vandet bliver sa genanvendt til
befugtning og vil derefter ga igennem
omfangsdraen, det resterende kan
lukkes ud som overfladevand
(forudsat at apreve bekreefter dette).
Er kun ved yderligere overdaekning,
at man kan fierne spildevand
(forurenet overfladevand).

Passende infrastruktur til
overfladedreening

Affaldsbehandlingsomradet er forbundet til en infrastruktur til
overfladedraening. Regnvand, som falder pa behandlings- og
oplagringsomraderne, opsamles i infrastrukturen til
overfladedreening sammen med vaskevand, lejlighedsvise
spild osv., og afheengigt af indholdet af forurenende stoffer
recirkuleres det eller sendes videre til yderligere behandling.

Generelt anvendelig i nye anlaeg. Generelt
anvendelig i nye anleeg inden for
begraensningerne forbundet med
udformningen af dreeningssystemet.

Pladsen er med taet beton
og omfangsdreen. Dreen
og plads anvendes som
buffer ved store maengder
regn.

Vi arbejder pa genanvendelse af
overfladevand fra tage. Noget af
vandet bliver sa genanvendt til
befugtning og vil derefter ga igennem
omfangsdraen, det resterende kan
lukkes ud som overfladevand
(forudsat at apreve bekreefter dette).
Er kun ved yderligere overdaekning,
at man kan fierne spildevand
(forurenet overfladevand).

Forholdsregler om projektering og
vedligeholdelse for at ggre det muligt at

opdage og reparere laekager

Regelmaessig monitering af potentielle leekager er
risikobaseret, og udstyr repareres, hvis dette er ngdvendigt.
Anvendelsen af underjordiske komponenter minimeres. Nar
der anvendes underjordiske komponenter, installeres der,
afhaengigt af risiciene, som affaldet i disse komponenter udger
i forbindelse med forurening af jord og/eller vand, sekundzere
indeslutninger af underjordiske komponenter.

Overjordiske komponenter kan anvendes
generelt i nye anleeg. Anvendelsen kan dog
veere begreenset af risikoen for frost.
Installationen af en sekundzer indeslutning kan
veere begreenset i tilfeelde af eksisterende
anlaeg.

Belaegning inspiceres som
minimum hver maned
med
manedskontrolskemaer.

Passende opsamlingskapacitet til

opsamling af spildevand

Der tilvejebringes en passende opsamlingskapacitet til
spildevand, der opstar under andre end de normale
driftsbetingelser, baseret pa en risikobaseret tilgang (hvor der
f.eks. tages hensyn til det forurenende stofs art, effekten af
spildevandsbehandlingen nedstrgms og recipienten).
Udledningen af spildevand fra denne opsamlingskapacitet er
kun mulig, efter at der er truffet passende foranstaltninger
(f.eks. overvagning, behandling, genanvendelse).

Generelt anvendelig i nye anlaeg. For
eksisterende anlaeg kan anvendeligheden
veere begreenset af pladsen, der er til radighed,
og af udformningen af
vandopsamlingssystemet.

Omfangsdraen og plads
fungerer som buffer.




BAT 20 skema

Teknik

Forurenende stoffer, der typisk er fokus pa

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Forelabig og primaer behandling, f.eks.

a. [Udligning Alle forurenende stoffer Generelt anvendelig. Renseanlaeg - som
— kan justere pa fysiske
b. |Neutralisering Syrer, baser parametre, styre
c. |Fysisk separation, f.eks. sigter, sier, Grove faste stoffer, suspenderede faste stoffer, olie/fedt Sandfang og  |flowet og tilszette fx
sandfang, fedtudskillere, olieseparation olieudskiller flokkulerende
eller primeere bundfzeldningstanke hjeelpestoffer.
Fysisk-kemisk behandling, f.eks.
d. |Adsorption Adsorberbare oplgste ikke-bionedbrydelige eller heemmende [Generelt anvendelig.
forurenende stoffer, f.eks. kulbrinter, kviksglv, AOX
e. [Destillation/rektifikation Opleste ikke-bionedbrydelige eller hsemmende forurenende
stoffer, der kan destilleres, f.eks. visse oplgsningsmidler
f. [Bundfeeldning Bundfaeldelige oplaste ikke-bionedbrydelige eller heemmende
forurenende stoffer, f.eks. metaller, fosfor
g. |Kemisk oxidation Oxiderbare oplgste ikke-bionedbrydelige eller heemmende
forurenende stoffer, f.eks. nitrit, cyanid
h. |Kemisk reduktion Reducerbare oplgste ikke-bionedbrydelige eller heemmende
forurenende stoffer, f.eks. hexavalent chrom (Cr(VI))
i. |Inddampning Oplgselige forurenende stoffer
j. [lonbytning Opleste ikke-bionedbrydelige eller hsemmende forurenende
stoffer pa ionform, f.eks. metaller
k. |Stripning Forurenende stoffer, der kan uddrives, f.eks. svovlbrinte (H,S),
ammoniak (NH3), nogle adsorberbare organisk bundne
halogener (AOX), kulbrinter
Biologisk rensning, f.eks.
. [Aktiveret slam Bionedbrydelige organiske forbindelser Generelt anvendelig
m. [Membranbioreaktor
Fjernelse af kvaelstof
n. |Nitrifikation/denitrifikation, hvis Totalt kveelstof, ammoniak Nitrifikation kan muligvis ikke anvendes i tilfeelde af hoje
behandlingen omfatter en biologisk chloridkoncentrationer (f.eks. over 10 g/l), og nar reduktionen af
behandling chloridkoncentrationen inden nitrifikation ikke kan begrundes
med miljgmaessige fordele. Nitrifikation er ikke anvendelig, hvis
spildevandets temperatur er lav (f.eks. under 12 °C).
Fjernelse af faste stoffer, f.eks.
o. |Koagulering og flokkulering Suspenderede faste stoffer og partikelbundne metaller Generelt anvendelig.
p. [Sedimentering
g. [Filtrering (f.eks. sandfiltrering,

mikrofiltrering og ultrafiltrering)

I

Flotation

() Beskrivelserne af teknikkerne findes i afsnit 6.3.




BAT 21 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status: virksomhedens
nuvaerende status med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. Beskyttelsesforanstaltninger

Disse omfatter foranstaltninger sasom:

— beskyttelse af anleegget mod handlinger, der forsaetligt
volder skade

—system til beskyttelse mod brand og eksplosion, som
indeholder udstyr til forebyggelse, detektion og slukning
— adgang til funktionsdygtigt relevant kontroludstyr i
ngdsituationer.

Anleeggene placeres, sa de ikke
ligger teet pa kareveje eller
bygninger.

Handtering af utilsigtede

Der fastsaettes procedurer, og der forefindes tekniske
bestemmelser til (i forbindelse med eventuel indeslutning) at

Umiddelbart ingen kilder |
projektet til starre
uhensigtsmaessige spild, udover

b. emissioner h?ndtere emissioner i for'b|ndelse med gheld og haendelser diffust stav ved brud pa band.
sasom emissioner fra spild, brandslukningsvand eller Her vil anlzegget blive stoppet
sikkerhedsventiler. med det samme.

Dette omfatter teknikker sasom: ﬁg;esgtre”fs p‘? gltadsen ogl
. . . — en logbog/dagbog til at registrere alle uheld, sendringer af system [ stena.
System til registrering og . .
C. procedurer og resultaterne af inspektionerne

vurdering af haendelser/uheld

—procedurer til at identificere, reagere pa og leere af
sadanne haendelser og uheld.




BAT 23 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status: virksomhedens
nuvarende status med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Energieffektivitetsplan

En energieffektivitetsplan omfatter fastlaeggelse og beregning af aktivitetens
(eller aktiviteternes) specifikke energiforbrug, fastsaettelse af
nggleparametre pa arsbasis (for eksempel det specifikke energiforbrug
udtrykt i kWh/ton behandlet affald) og planleegning af Igbende
forbedringsmal og dertil knyttede foranstaltninger. Planen er tilpasset til de
seerlige forhold ved affaldsbehandling i forbindelse med
processen/processerne, der gennemfgres, affaldsstrem(me), der
behandles, osv.

Projektet gennemfgres balndt
andet for at spare pa energi |
SIS og ved transport af NF.

Registrering af energibalance

Registreringer af energibalancen giver en oversigt over energiforbruget og -
produktionen (herunder eksport) i kildetyper (dvs. elektricitet, gas,
konventionelle flydende breendstoffer og affald). Dette omfatter:

i) information om energiforbrug hvad angar leveret energi

ii) information om energi eksporteret fra anlaegget

iii) information om energistrammen (f.eks. Sankey-diagrammer eller
energibalancer), som viser, hvordan energien anvendes i Igbet af
processen.

Registreringer af energibalancen er tilpasset de seerlige forhold ved
affaldsbehandling i forbindelse med processen/processerne, der
gennemfgres, affaldsstream(me), der behandles, osv.

Energiforbrug samlet og for
enkeltdele registreres pa
pladsen.




Tabel 6.1: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for direkte udledning til en recipient

Stof/parameter

BAT-AEL "

Affaldsbehandlingsproces, som er underlagt
BAT-AEL

Totalt organisk kulstof (TOC)®

10-60 mg/I

— Behandling af alle affaldstyper med undtagelse
af vandbaseret flydende affald

10-100 mg/®*)

— Behandling af vandbaseret flydende affald

Kemisk iltforbrug (COD)?

30-180 mg/I

— Behandling af alle affaldstyper med undtagelse
af vandbaseret flydende affald

30-300 mg/I®®

— Behandling af vandbaseret flydende affald

Totalt suspenderet stof (TSS)

5-60 mg/I

— Alle affaldsbehandlinger

Kulbrinteolieindeks (HOI)

0,5-10 mg/I

— Mekanisk behandling i shreddere af metalaffald
— Behandling af WEEE, som indeholder VFC'er
og/eller VHC'er

— Genraffinering af olieaffald

— Fysisk-kemisk behandling af affald med
braendveerdi

— Vandrensning af opgravet forurenet jord

— Behandling af vandbaseret flydende affald

Totalt kvaelstof (totalt N)

1-25 mg/1©®

— Biologisk behandling af affald
— Genraffinering af olieaffald

10-60 mg/I®©")

— Behandling af vandbaseret flydende affald

Totalt fosfor (totalt P) 0,3-2 mgl/l — Biologisk behandling af affald
1-3 mg/I¥) — Behandling af vandbaseret flydende affald
Phenolindeks 0,05-0,2 mg/I — Genraffinering af olieaffald
— Fysisk-kemisk behandling af affald med
0,05-0,3 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
Frit cyanid (CN-)® 0,02-0,1 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
Adsorberbare organisk bundne halogener 0,2-1 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
(AOX)®
Metaller og metalloider ®
Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,05 mg/I —Mekanisk behandling i shreddere af metalaffald
- Behandling af WEEE, som indeholder VFC'er
Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,05 mg/I ogleller VHC'er
Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,15 mg/l — Mekanisk-biologisk behandling af affald
— Genraffinering af olieaffald
Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/I — Fysisk-kemisk behandling af affald med
braendveerdi
9
£l el st 2.0} 0,05-0,1 mg/” — Fysisk-kemisk behandling af fast og/eller
Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-0,5 mg/l pastaagtigt affald
i — Regenerering af brugte oplgsningsmidler
Kviksglv (udtrykt som Hg) 0,5-5 g/l — Vandrensning af opgravet forurenet jord
Zink (udtrykt som Zn) 0,1-1 mg/"®
Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,1 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,1 mg/l
Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,3 mg/I
Hexavalent chrom (udtrykt som Cr(VI)) 0,01-0,1 mg/l
Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/I
Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,3 mg/l
Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-1 mg/l
Kviksglv (udtrykt som Hg) 1-10 pgl/l
Zink (udtrykt som Zn) 0,1-2 mg/l

" De gennemsnitlige perioder er defineret i afsnittet Generelle betragtninger.
@ Enten BAT-AEL for COD eller BAT-AEL for TOC er geeldende. TOC-monitering er den foretrukne mulighed, da den ikke bygger pa brugen af meget

giftige forbindelser.

®) Den gvre ende af intervallet geelder muligvis ikke: — hvis reduktionseffektiviteten er = 95 % som et rullende arligt gennemsnit, og det tilfarte affald har
felgende egenskaber: TOC > 2 g/l (eller COD > 6 g/l) som et dagligt gennemsnit og en hgj andel af tunge organiske forbindelser (dvs. som er sveere at
nedbryde biologisk) eller — i tilfelde af haje chloridkoncentrationer (f.eks. over 5 g/l i det tilfgrte affald).

“) BAT-AEL geelder ikke for anlaeg, der behandler boremudder/-afklip.

®) BAT-AEL geelder ikke, nar spildevandets temperatur er lav (f.eks. under 12 °C).

© BAT-AEL geelder ikke i tilfaelde af hgje chloridkoncentrationer (f.eks. over 10 g/l i det tilfgrte affald).

) BAT-AEL geelder kun, nar der anvendes biologisk behandling af spildevand.
® BAT-AEL'er geelder kun, nar det pageeldende stof er angivet som relevant i fortegnelsen over spildevand som omhandlet i BAT 3.

©) Den gvre ende af intervallet er 0,3 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald
% Den gvre ende af intervallet er 2 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald.




Tabel 6.2: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for indirekte udledning til en recipient

Affaldsbehandlingsproces, som er underlagt

_ (1)
Stof/parameter BAT-AEL BAT- AEL
—Mekanisk behandling i shreddere af metalaffald
— Behandling af WEEE, som indeholder VFC'er
og/eller VHC'er
. - — Genraffinering af olieaffald
hllarmzeEeEe (O] Bhe-ilt gl — Fysisk-kemisk behandling af affald med
braendvaerdi
— Vandrensning af opgravet forurenet jord
— Behandling af vandbaseret flydende affald
Frit cyanid (CN-)® 0,02-0,1 mg/I — Behandling af vandbaseret flydende affald
Adsorberbare organisk bundne halogener
@) gant . 9 0,2-1 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
(AOX)
Metaller og metalloider &
Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,05 mgl/l . .
—Mekanisk behandling i shreddere af metalaffald
Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,05 mg/I — Behandling af WEEE, som indeholder VFC'er
og/eller VHC'er
Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,15 mg/l — Mekanisk-biologisk behandling af affald
Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/l — Genraffinering af olieaffald
— Fysisk-kemisk behandling af affald med
Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,1 mg/I¥ braendvaerdi
Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-0,5 mg/l — FyS|sI§-kemlsk behandling af fast og/eller
pastaagtigt affald
Kviksglv (udtrykt som Hg) 0,5-5 ugl/l — Regenerering af brugte oplgsningsmidler
— Vandrensning af opgravet forurenet jord
Zink (udtrykt som Zn) 0,1-1 mg/®
Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,1 mgl/l
Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,1 mgl/l
Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,3 mgl/l
Hexavalent chrom (udtrykt som Cr(VI)) 0,01-0,1 mg/l
Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mgl/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,3 mgl/l
Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-1 mg/l
Kviksglv (udtrykt som Hg) 1-10 pgl/l
Zink (udtrykt som Zn) 0,1-2 mg/l

MDe gennemsnitlige perioder er defineret i afsnittet Generelle betragtninger.

@ BAT-AEL'er geelder ikke, hvis spildevandsbehandlingsanlaegget nedstrems reducerer de pagaeldende forurenende stoffer, forudsat
at dette ikke farer til et hgjere forureningsniveau i miljget.
® BAT-AEL'er geelder kun, nar det pagaeldende stof er angivet som relevant i fortegnelsen over spildevand som omhandlet i BAT 3.
® Den gvre ende af intervallet er 0,3 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald.

® Den gvre ende af intervallet er 2 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald.




Skema 6.4

Teknik

Beskrivelse

Vindsigtning

Vindsigtning (eller luftseparation eller hydraulisk separation) er en proces, hvor der
foretages en omtrentlig inddeling af tarre blandinger af forskellige partikelstgrrelser i
grupper eller klasser mellem maskestarrelse 10 og mindre maskestarrelser.
Luftsepareringsanleeg (ogsa kaldet vindsigter) komplementerer sigter i udstyr, der
kreever mindre maskestarrelser end i de almindeligt tilgeengelige sigter, og supplerer
sier og sigter til grovere stykker, hvor de seerlige fordele ved vindsigtning sikrer dette.

Metalseparator

Metaller (ferro og non-ferro) sorteres ved anvendelse af en detekteringsspole, hvori
magnetfeltet pavirkes af metalpartikler. Spolen er forbundet til en processor, der
kontrollerer luftdysen til udkastning af materialerne, som er blevet registreret.

Elektromagnetisk separation af
non- ferro-metaller

Non-ferro-metaller sorteres ved hjeelp af eddy current-separatorer. Der fremkaldes en
hvirvelstram ved en reekke magnetiske eller keramiske rotorer af sjseldne jordarter i
toppen af transportbandet. Disse rotorer roterer ved hgj hastighed uafhaengigt af
transportbandet. Denne proces oplader midlertidigt de ikke-magnetiske metaller til den
samme polaritet som rotoren, hvilket medfarer, at metallerne frastades og derefter
sorteres fra de andre réastoffer.

Manuel separation

Materialer separeres manuelt ved visuelle kontroller, som gennemfares af personale pa
en plukkelinje eller pa gulvet, med det formal enten selektivt at fierne et bestemt
materiale fra en generel affaldsstrem eller fierne kontaminering fra outputtet for at gge
renheden. Denne teknik er normalt rettet mod genbrugsmaterialer (glas, plastik osv.) og
alle typer forurenende stoffer, farlige materialer og store emner sdsom WEEE.

Magnetisk separation

Ferro-metaller sorteres ved anvendelse af en magnet, som tiltreekker materialer af ferro-
metal. Dette kan eksempelvis udferes ved anvendelse af en magnetseparator, som er
over bandet, eller en magnettromle.

Neer-infrarad spektroskopi
(NIRS)

Materialer sorteres ved anvendelse af en neer-infrargd sensor, som scanner hele
bredden af transportbandet og sender spektret af de forskellige materialers egenskaber
til en dataprocessor, der kontrollerer luftdysen til udkastning af materialerne, som er
blevet registreret. Normalt er NIRS ikke egnet til at sortere sorte materialer.

Sink-float-tanke

Faste materialer inddeles i to stremme ved at udnytte materialernes forskellige
massefylde.

Starrelsesseparation

Materialer sorteres alt efter deres partikelstarrelse. Dette kan udfgres med tromlesigter,
rysteborde og roterende sigter, skrasigter med bevaegelig bund (flip-flop), plansigter,
rullesigter og bevaegelige riste.

Materialerne separeres alt efter deres massefylde og sterrelse, mens de beveeger sig (i

Vibrationsbord slam i tilfaelde af vade borde eller separatorer til bestemmelse af vad massefylde) pa
tveers af et haeldende bord, som svinger frem og tilbage.
Kompositmaterialer sorteres alt efter de forskellige materialers massefylde,
halogenkomponenter eller organiske komponenter ved hjeelp af rentgenstraler. De
Rentgensystemer

forskellige materialers egenskaber sendes til en dataprocessor, der kontrollerer
luftdysen til udkastning af materialerne, som er blevet registreret.




