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Tilleeg til miljegodkendelse

Virksomheden seger om godkendelse til etablering af en ny UV-tryklinje (TT62).

Pa det grundlag meddeles miljogodkendelse af tryklinjen. Godkendelsen gives som et tillaeg til den
eksisterende godkendelse af 30. maj 2008. Ovrige vilkar i den eksisterende miljegodkendelse, er
fortsat gaeldende.

Herefter er der 3 UV-tryklinjer (TT60, TT61 og TT62) og 1 konventionel tryklinje (TT21) pa virk-
somheden. TT60 og TT 21 er godkendt den 30. maj 2008 og TT61 er godkendt den 15. februar
2012 via en tillegsgodkendelse. Herudover er der den 26. oktober 2012 givet tilleegsgodkendelse til
4 laklinjer og 1 coilklippelinje.

Godkendelsen meddeles og vilkér fastsattes i henhold til § 33 i miljobeskyttelsesloven' og i hen-
hold til godkendelsesbekendtgorelsen®.

Godkendelsen bygger pé oplysningerne i miljgansggningen samt pd de forudsatninger der er anfort
1 afsnit 2: miljetekniske redegorelse, og meddeles pé folgende serlige vilkér:

1. Vilkar
Denne godkendelse bortfalder, hvis den ikke er blevet udnyttet inden 2 ar fra godkendelsens dato.
Helt generelt bortfalder en godkendelse, hvis den ikke har veret udnyttet i 3 pa hinanden folgende

ar.

Indretning og drift

MI1. Indretning og drift skal vaere i overensstemmelse med det, der er beskrevet i ansggningen med
mindre andet fremgar af den miljotekniske redegerelse eller af vilkérene.

Luft

M2. Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen af folgende stof i omgivelserne méa ikke
overstige folgende B-vaerdi:

Stof Proces B-vzerdi (immissionsgrznse) mg/m’
Isopropanol Fugtevand der anvendes i trykveerker | 1

4-hydroxy-4-

methyl-2- Afvaskemiddel til trykvarkerne 0,1

pentanon

Immissionen regnes som timemiddelverdi og mé ikke overskrides i mere end 1 % af tiden.

' Bekendtgorelse nr. 879 af 26. juni 2010 af lov om miljebeskyttelse, med senere @ndringer

* Bekendtgerelse nr. Nr. 669 af 18. juni 2014 om godkendelse af listevirksomhed
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Ved en maksimal emission (G: kildestyrke) pa 186 mg/s, for alle 3 UV-tryklinjer, an-
ses B-vardien for isopropanol for veerende overholdt, safremt den udsugede luft fra
tryklinie TT62 afledes til det fri, via afkast der er fort mindst 1 meter over tag. Afka-
stene skal vaere opadrettede.

Oplesningsmidlet i rengeringsmidlet, der anvendes til trykverkerne, er 4-hydroxy-4-
methyl-2-pentanon. Oplesningsmidlet er tungtflygtigt og forventes ikke at kunne fin-

des 1 afkastluften fra tryklinjen. P4 den baggrund forventes B-vardien overholdt.

Tilsyn og kontrol

M3. Sa snart det ansogte er etableret, skal virksomheden give kommunen besked.

Anlaggets drift mé ikke padbegyndes, for kommunen har synet indretningen og fundet den i
overensstemmelse med det godkendte.

2. Miljoteknisk Redegorelse

Sagsakter

- Glud og Marstrands ansegning om miljegodkendelse af tryklinje TT62 af 7. januar
2015.

- Tilsyn/mede med Glud & Marstrand den 29. januar 2015.

- Kommunens supplerende spergsmal vedr. 4-hydroxy-4-methyl-2-pentanon af 12. febru-
ar 2015.

- Glud & Marstrands svar pd supplerende sporgsmaél af 25. februar 2015.

- Udkast til miljegodkendelse af 24. marts 2015.

Udkastet til denne tilleegsgodkendelse har varet forelagt virksomheden til kommentering. Virksom-
heden havde ingen bemerkninger.

Etablering, indretning og drift

Virksomheden har sendt folgende beskrivelse vedr. etablering, proces, indretning og drift:

Tryk og lakering af metalplader foretages for de bliver formet til f.eks. daser. Processen minder
meget om tryk pa papir — blot er der her tale om metalplader pa max 1200 x 1200 mm.

Nar metalpladerne er blevet trykt og lakeret skal trykfarve og lak haerde/torre.

Pa TT62 tryklinjen, haerdes trykfarver og lak ved belysning med UV lys. Ved belysning med UV
lys sker der en fotokemisk reaktion som harder trykfarve/lak gjeblikkeligt. Den store fordel ved
brug af trykfarve og lak, som harder ved belysning med UV lys, er at der ikke sker nogen fordamp-
ning af organiske oplesningsmiddel, som er tilfeldet ved tryk og lakering pa konventionel vis med
torring 1 gasopvarmet ovn.

Dekorationerne pd metalemballagen kraver ofte brug af flere forskellige farver, derfor er det valgt
at tryklinjen skal kunne trykke 6 forskellige farver i et gennemlob. G&M har 1 forvejen to 6 farvede
UV-tryklinjer, TT60 og TT61, samt 1 konventionel 2 farvet tryklinje TT 21.
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TT62 etableres for at understotte den forventede veekst, primert pd markedet for maelkepulverdéser.

Etablering af TT62 kraver ingen bygningsmaessige udvidelser, da linjen placeres hvor linjerne
TT24 (tryklinje) og TL23 (laklinje) stod tidligere. TT24 og TL23 blevet demonteret og solgt som
brugte anleg. Begge disse linjer har veret ude af drift i en arraekke.

Af bilag 1a og 1b fremgér indretning i trykkeriet, for og efter placering af TT62.

TT62 vil f4 en gennemlebshastighed pa op til 7000 plader/time, og kan anvendes béde til alumini-
um og blik. Tilfersel af plader sker med truck, pa paller med op til 1000 plader/palle, athengigt af
pladetykkelse og materiale.

De 6 forskellige farver, paferes separat i hvert sit trykvaerk. Imellem trykvaerkerne er der mulighed
for at herde hver trykfarve separat med en UV mellemtorring. TT62 har 5 stk. UV mellemtorrings-
enheder, med hver 1 UV lampe monteret.

Efter tryk transporteres metalpladerne videre til UV slutterring, hvor trykfarven fra sidste trykvaerk
eller eventuelt flere trykverker haerdes. UV slutterring efter trykvarkerne har 3 UV lamper monte-
ret.

Inden metalpladerne transporteres videre til lakering, er der mulighed for at udtage metalplader til
kvalitetskontrol.

Lakering af metalpladerne efter tryk foretages primert for at beskytte dekorationen mod beskadi-
gelser 1 den videre handtering under dasefremstilling, transport til kunden, produktfyldning hos
kunden og levering til slutbruger.

Lakvearket pa TT62 lakerer metalpladerne ved valsning oven pd dekorationen (ddsens udvendige
side). Ved behov for indvendig lakering (konservesdéser), skal metalpladerne videre til lakering pa
vores lakeringslinjer.

De lakerede metalplader transporteres videre til den sidste UV slutterring, som har 4 UV lamper
monteret. Efter herdning af lakken er der igen mulighed for at udtage metalplader til kvalitetskon-
trol, hvorefter de ferdigtrykte metalplader stables pa paller, som transporteres vaek med truck.

I andet kvartal 2015 er det planlagt at indkapsle TT62 i en temperaturstyret kabine. Formélet med
dette er at opretholde en stabil driftstemperatur pa ca. 22 °C aret rundt omkring TT62. Dette vil
medvirke til at opnd en hojere effektivitet sammenlignet med de evrige 6 farvede tryklinjer. Hen-
over et dr er der oplevet en temperaturvariation 1 trykkeriet mellem 17 °C om vinteren og op til 50
°C om sommeren. Det giver udfordringer med at styre trykprocessen tilfredsstillende.

Af bilag 2 fremgér arrangementstegning af kabine til TT62.
Der forventes drift med 3 holdsskift og i weekend.

Forbrug af riavarer. Emissioner

Virksomheden har udarbejdet folgende skema over anvendte produkter/rdvarer pa TT62 samt over
emissioner:
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Forbrug af ravarer / hjelpestoffer pa TT62

Réavarer Beskrivelse emission Fremgar | Forventet Maks.
af LOUS- | arligt forbrug | emissi-
liste for TT62 on/time
UV lak solvlak Indeholder ikke | nej ikke rele-
flygtige forbin- 40.000 kg vant
delser
UV Trykfarve Der anvendes ca. | Indeholder ikke | nej ikke rele-
40 forskellige flygtige forbin- vant
feerdigblandede delser 20.000 kg
trykfar-
ver/pigmenter.
UV Speciel tryk- | neonfarve Indeholder min- | nej <0,01
farve dre end 1% 50 kg kg/time
flygtige stoffer
Fugtevand /
Hjeelpemiddel
Fugtevandstil- 7,5%’s oplesning | Isopropanol nej 0,22
setning i demineraliseret . kg/time ved
vand (HOH-vand) 20000 fiter 1 5 4 imers
drift
Rensevaesker
div. Rensevaesker | rensevaske til enkelte rense- Rense- <0,01
overtrykspladeri | vasker indehol- | middel kg/time
1 liter’s flasker der oplesnings- | Aktivator
paferes med midler indeholder
klud/svamp Naphtale- | <100 liter
ne CASnr.
91-20-3 1
maengder
pé <2,5%
UV-perfect wash | Afvaskemiddel til | Indeholder: nej Ved alle 3 Oples-
trykvaerkerne. 4-hydroxy-4- tryklinier an- ningsmidlet
Rensevasken methyl-2- vendes arligt 1 UV-
anvendes i rengo- | pentanon ca. 25.000 liter | perfect
ringsanleg, hvor heraf 5.000 — wash er
der pumpes fra en 10.000 til tungtflygtigt
200 liter’s tromle TT62 og forventes
TT60 anvender | kun i ringe
langt den ster- | grad at
ste mengde, kunne fin-
idet TT62 des i vores
anvender et afkastluft.
andet rengo- Der er ikke
ringssystem. etableret
procesud-
sugning ved
trykverker-
ne.
UV-combi-wash | Afvaskemiddel til | Indeholder: nej 5000 — 10.000
(anvendes 1. ar) trykvaerkerne. 3-(3- liter
Rensevasken Metho-
anvendes i renge- | Xy)propoxy-1-
ringsanleeg, hvor | propanol
der pumpes fra ca.
25 I’s dunke
Div. olier
Div. olier i smé sprayflasker nej <100 liter i/l;l;et rele-
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Lubral LFC til olieskift og nej ikke rele-
34100 opfyldning pa 300 liter vant
maskinen
Hjeelpestoffer
Augum O, Agum | Beskyttelses vee- nej Ikke rele-
Z, Aluvator ske til trykplader 50 liter vant
ved arkivering
Andet
Stofsystem til Anvendes i for- Ikke rele-
rengering “Bla bindelse med vant
stof” rensevaske til 1300 kg
trykvaerkerne
industriklude til Anvendes til Opbevares i 3463 kg rene Ikke rele-
rengering afterring af rense- | lukkede behol- klude, der vant
vaske og farve pd | dere cirkulerer og
bl.a. valserne vaskes og
genbruges

Lakker opbevares 1 1.000 I’s palletanke placeret ved maskinen, eller pa eksisterende indenders la-
ger. Tankene placeres pd spildbakker. Pumpeanleg placeres ligeledes over spildbakke. Vedr. evt
spild fra linjen, er der foretaget en rekke korrigerende og forebyggende tiltag, for at hindre forure-
ning af jord og grundvand. Se senere afsnit vedr. risikovurdering.

Ventilation og keling

Som folge af at TT62 placeres 1 den for omtalte kabine, etableres der serskilt ventilationsanlaeg til
luftudskiftning. Ventilationsanlaegget bestér af en krydsvarmeveksler placeret udenders pé tag, med
indbyggede ventilatorer til indblzesning og udsugning af 15.000 m’/time. P4 indblasningssiden
etableres der varmeflade og keleflade, til henholdsvis opvarmning og keling af indblesningsluften.
Varmefladen tilkobles eksisterende hedtvandsinstallation og kelefladen tilkobles et nyt koleanleg
med en koleeffekt pa 83 kW.

Ved behov for opvarmning af indblasningsluft, udnyttes restvarmen i udsugningsluften fra TT62
via ventilationsanlaeggets krydsvarmeveksler. Udsugningsluften kan vare op 70 °C.

UV lamperne har en betydelig varmeafgivelse, og skal derfor afkeles under drift. Dette foretages
ved vandkeling af de armaturer som UV lamperne er monteret i. Kalingen foretages via 2 kredslab.
Der er et internt kredsleb til bortledning af varme fra armaturerne og eksternt kredsleb til bortled-
ning af den samlede varme. Kolingen 1 det eksterne kredsleb sker ved at cirkulere kolevaske fra
varmevekslere placeret umiddelbart ved TT62 og til en terkeler placeret udenders pé tag.

Se bilag 3 for placering af ventilationsanleg, keleanleg og torkeler.

Luftforurening og afkast

Fra TT62 foretages udsugning fra UV-mellemtorring og UV slutterring. Formalet med udsugning er
at fjerne ozon dannet under UV hardning samt at kele transportband og plader efter torring med

UV lys.

Under trykprocessen sker der desuden en afdampning af fugtevand, som ligeledes vil blive udsuget
fra tryklinjen. Fugtevand indeholder 7,5% isopropanol.
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Udsugning fra tryklinien foretages i 6 steder (4 steder fra torrezonen og 2 steder fra transportban-
det), meengden er totalt 9600 m’/time. Den resterende luftmangde pa 5400 m*/time suges fra kabi-
nen.

Den samlede mangde af udsugningsluft ledes tilbage igennem ventilationsanlaeggets krydsvarme-
veksler til det fri. Afkastet fra krydsvarmeveksleren rettes opad og afkasthgjden er min. 1 m over
tag.

Herudover suges der 1.500 m’/time fra lakmaskinen. Der er tale om bortventilering af varm luft fra
maskinens cylindre og komponenter. Afkastkanalen fores til det fri gennem vaggen, og afkastet
fores opadrettet 1 m over tag.

Der anvendes rengeringsmidler til rensning af farvevalser, gummidug og modtrykscylindere. Det
forste r anvendes produktet UV-Combi Wash, for at opretholde garantien pa tryklinjen. Herefter
anvendes rengeringsmidlet UV-Perfect Wash. Oplesningsmidlet heri er: 4-hydroxy-4-methyl-2-
pentanon. Oplesningsmidlet er tungtflygtigt og forventes ikke at kunne findes i atkastluften. Desu-
den er der ikke etableret procesudsugning fra trykverkerne.

Stej og vibrationer

Eksterne stojkilder der kan relateres til TT62 er ventilationsanleg, keleanleg, torkeler og lille af-
kast fra lakmaskinen.

Leveranderen af disse anleg er i dialog med radgivende ingenier, Grontmij A/S, som udferer kort-
leegning af ekstern stgj for G&M i1 Odense. Der udfores en kildestyrkeberegning for de patenkte
anleg, med henblik pa valg af passende lyddempning, sa det sikres at anleeggene ikke bidrager ne-
gativt til det samlede stojniveau for fabrikken.

Af hensyn til vibrationer er UV-trykvearkerne 1 hele sin lengde placeret oven pd et selvstendig be-
tonfundament, som er adskilt fra det omkringliggende betongulv. Hele tryklinjen har en leengde pa
ca. 52 meter.

Affald

Fra tryklinien genereres fglgende typer af affald:

Type EAK- Arlig Forventet | Intern Opbeva- Nyttiggorel- Indsamler
kode mzengde mangde | trans- ring se/bortskaffels
(kg) 2014 (kg) total | port/metode e
total
Hele 160117 4.970.000 4.000.000 | I produkti- Indenders | Genanvendes Nicomet
plader fx onshal eller i
fejldeko- lukket con-
rerede tainer.
(Bipro- Transport
dukt) vha. truck
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Rester af | 080112 2700 3000 I lukkede I lukket Afbranding / NORD A/S
trykfarve spande i affaldscon- | Thermisk be-

mindre con- | tainer handling i ovne

tainer
Rester af | 080117 17.000 23.000 125 liters Indenders | Afbraending/ NORD A/S
UV- heraf ca affaldsdunke | ogi skab thermisk be-
perfect 95% fra ved linien og | affaldsgard | handling i ovne
wash, UV-wash 1200 liters (varme herfra
vaske- tromle i anvendes og
vand og produktion nyttigeres i
fugte- Transport fjernvarmesy-
vand vha. truck stem
Farve 150110 30.000 30.000 — | I mindre I lukket Afbranding / NORD A/S
spande / 35.000 container pd | affaldscon- | thermisk be-
bla stof arbejdsplads. | tainer handling i ovne
fra stoftf- Det vurde- | Transport hvor der sker
system til res at min- | med truck afbreending —
rengering dre end varmen herfra
af valser / 1000 kg nyttiggeres til
blikpla- stammer fra fjernvarme i
der/spand farvespan- Nyborg. Evt.
e med dene jern i slaggen
uherdet sorteres fra vha.
lak fra Og ca. 3000 magneter og
laklinier- — 5000 kg genanvendes.
ne/labora stammer fra
toriet / brugt ”bla
fugtige stof”
klude /
fast far-
ligt affald
fra AB2
hal
1000 150110 3.225 6.500 Transport Under tag i | Afbreending / NORD A/S
liter’s med truck affaldsgérd | thermisk be-
tomme handling i ovne
palletan- (varme herfra
ke, der anvendes og
har inde- nyttigeres i
holdt fjernvarmesy-
epoxy stem
(UV-
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lakker)

Olieaf- 130208 4520 (hele | 5000 (hele | Transport og | Indenders | Afbrending / NORD A/S

fald fabrikken) fabrikken | opbevaringi | elleriskab [ thermisk be-
spendelags- | i affalds- handling i ovne
fade gard (varme herfra

anvendes og
nyttigeres i
fjernvarmesy-
stem

Risikovurdering. Tiltag for minimering af risiko for forurening af jord og grundvand

Der er udarbejdet en risikovurdering i forhold til forurening af jord og grundvand. Risikovurderin-
gen beskriver en raekke korrigerende og forebyggende tiltag, som implementeres under gennemfo-
relse af projektet.

Risikovurdering og totalliste over anvendt kemi er sendt til Odense Kommune d. 30. oktober 2014
som baggrundsmateriale for vurdering af, om der skal udarbejdes Basistilstandsrapport for udvidel-
sen.

Jf. godkendelsesbekendtgerelsens § 14, traf kommunen, den 23. januar 2015, afgerelse om, at pro-
duktion pd TT62 ikke er omfattet af kravet om udarbejdelse af basistilstandsrapport.

BAT:

Anvendelse af trykfarve og lak som hardes ved belysning med UV lys, reprasenterer den bedst
tilgeengelige teknologi (BAT) pa omradet for farvelaegning af blik.

Udfyldt BAT-tjekliste for overfladebehandling af metal og plast er vedlagt ansegningen.
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Miljoteknisk vurdering

Stej og vibrationer

UV trykvearkerne er placeret oven pa et selvstendigt betonfundament. Det forventes derfor ikke at
etableringen af den nye linie giver anledning til vibrationer i omgivelserne. Der er sat vibrationsvil-
kar 1 den eksisterende godkendelse fra 2008. Disse er fortsat geldende.

Det forventes ikke, at stgjbidraget fra virksomheden forages med den nye tryklinje, idet der udferes
en kildestyrkeberegning for de pdtenkte ventilations- og keleanleganleg, med henblik pd valg af
passende lyddempning, sa det sikres at anleeggene ikke bidrager negativt til det samlede stgjniveau
for fabrikken. Der er sat stojvilkar i den eksisterende godkendelse fra 2008. Disse er fortsat gaelden-
de.

Luft

De UV-farver og lakker virksomheden anvender, indeholder ikke flygtige stoffer. Der anvendes 50
kg neonfarve om aret, med et indhold af flygtige stoffer pd < 1%. Der regnes ikke pa emissioner fra
denne beskedne mangde, da den vurderes at vaere bagatelagtig.

Der anvendes < 100 | af diverse renseveasker. Enkelte vasker indeholder organiske oplesningsmid-
ler. Der regnes ikke pa emissioner disse rensevasker, da mangden vurderes at vare bagatelagtig.

Der anvendes en storre mengde rengeringsmidler til rensning af farvevalser, gummidug og mod-
trykscylindere. Det forste ar anvendes produktet UV-Combi Wash, for at opretholde garantien pa
tryklinjen. Der foretages ikke vurderinger pa dette produkt, da det kun anvendes ét ar. Herefter an-
vendes rengeringsmidlet UV-Perfect Wash. Oplesningsmidlet heri er: 4-hydroxy-4-methyl-2-
pentanon. Oplesningsmidlet er tungtflygtigt og forventes derfor ikke at kunne findes i afkastluften
fra linjen. Desuden er der ikke etableret procesudsugning fra trykverkerne. Pa den baggrund for-
ventes B-vardien overholdt.

Der dannes ozon under UV-hardningen, men jf. Miljeprojekt 169 af 1991, er der ikke problemer
med ozonemission fra grafiske virksomheder. Sandsynligvis sker nedbrydningen af ozon allerede i
ventilationskanalen.

Der emitteres organiske oplesningsmidler (isopropanol) fra fugtevandet. Der bruges 20.000 liter
fugtevand om aret i en 7,5 %’s oplesning, svarende til et arsforbrug pa 1.500 1. Dette er forbruget pa
TT62, dvs 1 linje. Da de 2 ovrige tryklinjer bruger samme mangde, og der er samtidig produktion
pa alle 3 linjer, skal forbruget 3-dobles ved udregningen af emissioner, dvs 4.500 1. Massefylden er
0,786 kg/l. Arsforbruget bliver s 3.537 kg. Trykmaskinerne korer i degndrift, s timeforbruget kan
beregnes til 3537 /220 / 24 = 0,67 kg/time svarende til 186 mg/s.

Alt forbrugt isopropanol afdamper, dvs missionen/kildestyrken ”G” er altsd = 186 mg/s.

J£. vejledning nr. 2/2002: "B-vaerdivejledningen” har isopropanol en B-veerdi® pa 1 mg/m?.

? B-vaerdien er virksomhedens maksimalt tilladelige bidrag til tilstedevaerelsen af et forurenende stof i omgivelserne
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For at vurdere en neadvendig afkasthgjde for den udsugede luft fra linjen, kan der beregnes en
spredningsfaktor S*, som er defineret pa folgende méde:

S =G (mg/s) / B-vaerdien (mg/m3) = 186/ 1 = 186 m?/s.

Nar en spredningsfaktor er mindre end 250 m?/s, er et afkast pa en meter over tag tilstraekkeligt, for
at kunne overholde B-vardien. Afkastet skal vaere opadrettet.

Ovenstéende betyder, at den udsugede luft fra TT62 kan udledes som beskrevet i ovenstaende under
afsnittet: Luftforurening og afkast

Der stilles vilkdr om overholdelse af B-vardien for isopropanol og 4-hydroxy-4-methyl-2-pentanon.
Ovrige luftvilkar i eksisterende godkendelser er fortsat geldende.

Affald

Der genereres ikke andre typer af affald end virksomheden har i forvejen. Handtering, opbevaring
og bortskaffelse af affaldet sker efter reglerne. Affaldsvilkarerne i den eksisterende godkendelse er

dekkende og fortsat gaeldende.

Flydende ravarer
Flydende ravarer opbevares forsvarligt, pd samme vis som virksomhedens nuverende flydende ra-

varer. Jf. ovenstaende afsnit: Risikovurdering, er der foretaget en raekke forebyggende og korrige-
rende tiltag, for minimering af risiko for forurening af jord og grundvand

ZEndringer pd virksomheden

Enhver drifts- eller bygningsmassig @ndring skal anmeldes til kommunen inden gennemforelsen.
Kommunen vurderer om de aktuelle planer for @&ndring/udvidelse kan ske inden for rammerne af
virksomhedens godkendelser.

Zndringer i virksomhedens ledelse skal ogsa anmeldes til kommunen.

Retsbeskyttelse

Miljogodkendelsen er omfattet af en retsbeskyttelsesperiode pa 8 ar fra modtagelsen eller ved pé-
klage 8 ar fra endelig afgorelse’. Efter de 8 4r er godkendelsen fortsat gzeldende, men herefter kan

kommunen tage de enkelte vilkar op til revurdering.

I sarlige tilflde kan godkendelsens vilkar tages op til revurdering tidligere®.

4SﬂdeWbﬁmnmyWﬂ@m@hmm@&MWWMMMMMMMbWMMMBMMM1
% jf. § 41 a i miljobeskyttelsesloven
6if. §§ 41 a og 41 d i miljebeskyttelsesloven
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Bilag 2: Arrangementstegning af Kabine TT62
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Bilag 3: Placering af ventilationsanlaeg, keleanleg og terkeler
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