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1. Aalborg Kommunes afggrelse:

1.1 Godkendelse med vilkar:

Aalborg Kommune meddeler i medfar af 8 41 i miljgbeskyttelsesloven nr.
879 af 26. juni 2010 pabud om aendring af godkendelse af 9. oktober 1993 og
godkendelse af 6. september 1997 af Mekoprint Mechanics A/S, Faborgvej
15, 9220 Aalborg @st.

Neerveerende &ndrede miljggodkendelse af Mekoprint Mechanics A/S omfat-
ter alle aktiviteter pa virksomheden hvoraf hovedaktiviteten er listepunkt
A205: "Virksomheder i gvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stal eller
metaller med et hertil indrettet produktionsareal p& 1.000 m? eller derover”.
Biaktiviteterne er pulverlakering jf. listepunkt A203: "Anlaeg, der foretager
stgvfrembringende overfladebehandling, herunder slibning, sandblaesning og
pulverlakering, af emner af jern, stal eller andre metaller, nar den samlede
udsugningskapacitet fra anlaegget overstiger 10.000 normal m® pr. time”.
Derudover udfgres anodisering jf. listepunkt 2.6: "Behandling af overflader pa
metaller eller plastmaterialer ved en elektrolytisk eller kemisk proces, hvis
behandlingskarrenes volumen er pd mere end 30 m®'.

Virksomheden fik meddelt miljggodkendelse den 9. oktober 1993 samt god-
kendelse af eendret affaldsfrembringelse den 6. september 1997. Virksomhe-
dens biaktivitet listepunkt 2.6 er en bilag 1-virksomhed. | henhold til § 37 i
Miljgministeriets bekendtgarelse om godkendelse af listevirksomhed, nr.
1454 af 20. december 2012 (Godkendelsesbekendtggrelsen), skal godken-
delser af bilag 1-virksomheder regelmaessigt og mindst hvert 10. ar tages op
til revurdering og om ngdvendigt aendres i lyset af den teknologiske udvikling.

Virksomhedens hovedaktivitet, listepunkt A205, og gvrige aktivitet, listepunkt
A203, er bilag 2-aktiviteter. | henhold til godkendelsesbekendtggarelsen kan
bilag 2-virksomheder tages op til revurdering, nar der er forlgbet 8 ar efter
meddelelsen af godkendelsen.

Tilsynsmyndigheden foretog senest en revurdering af virksomhedens miljg-
godkendelse i 2003, hvor der blev truffet afgarelse om ikke at aendre vilkare-
ne i godkendelsen. Siden 2003 er der sket vaesentlige sendringer og udvidel-
ser pa virksomheden, sa milijggodkendelsen fra 1993 ikke leengere er deek-
kende for de anleeg og aktiviteter, der hgrer under listepunkt A205. Siden
2003 er der kommet standardvilkar for bade listepunkt A205 og A203, hvorfor
naerveerende miljggodkendelse meddeles under bl.a. anvendelse af stan-
dardvilkar i bekendtggarelse nr. 486 af 25. maj 2012 afsnit 2 og afsnit 1. Der
er ikke standardvilkar for listepunkt 2.6.

Mekoprint Mechanics A/S i Aalborg @st fremstiller frontpaneler, kabinetter og
chassisdele. Der sker mekanisk bearbejdning af metal samt overfladebe-
handling (anodisering) og pulverlakering og lidt serigrafi.

Den mekaniske bearbejdning sker med CNC-styrede stansemaskiner og la-
serskeerer samt CNC-styrede bearbejdningsmaskiner, kantpressere, bukke-
maskiner, kantfreesere, excenterpresser samt diverse svejseudstyr. Derud-
over foretages der bl.a. boring og freesning ved brug af kale-smgremiddel.

Anodisering sker som overfladebehandling af aluminium. Anodiseringspro-
cessen bestar af forbehandling (rengering og klargering af aluminiumsprofiler
ved nedseenkning i alkalisk bad og skylning), anodisering (nedsaenkning af

profiler i elektrolytisk bad baseret pa svovisyre og aluminium) samt en valgfri
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farveanodisering (nedsaenkning af profiler i farveoplgsning eller med elektro-
Iytisk indfarvning).

Pulverlakeringen sker som overfladebehandling af jern og aluminium. Pulver-
lakeringen er opdelt i 4 processer: forbehandling af emner i fosfateringsan-
lzeg, tarring i tarreovn, pulverlakering (elektrostatisk pafgring — automatisk og
manuelt), samt haerdning i haerdeovn.

Administrations- og produktionslokaler opvarmes med fjernvarme. Derudover
anvendes der naturgas til opvarmning af procesbade i forbindelse med af-
fedtning/fosfatering som forbehandling for pulverlakeringen. Ligeledes an-
vendes der naturgas i heerdeovne og tagrreovn. Opvarmning af procesbade i
anodiseringsanleeg sker ved brug af el.

Virksomheden kan veere i drift hele dggnet alle ugens dage.

Luftforurening, stgj, affald og spildevand anses for at veere de vaesentligste
miljgpavirkninger fra virksomheden.

Miljggodkendelsens vilkar er delt op i en generel del samt standardvilkar for
henholdsvis A205 og A203 samt vilkar for listepunktet 2.6.

Oversigt over tidsfrister

» Der skal installeres trykfaldsalarmer i afkast med slibestgv/metalstgv se-
nest den 1. marts 2014 jf. vilkar 18.

» Der skal installeres trykfaldsalarmer i afkast med pulverstgv senest den
1. marts 2014 jf. vilkar 30.

> Virksomheden skal en gang arligt indberette meengden af bortskaffet af-
fald fra anodiseringsprocessen til tilsynsmyndigheden jf. vilkar 40 — fgrste
gang den 1. februar 2014.

> Virksomheden skal en gang arligt til tilsynsmyndigheden indberette egen
status og planer for bedst tilgaengelig teknik samt brugen af stoffer opta-
get pa "Listen over ugnskede stoffer” jf. vilkar 45. Indberetningen skal ske
farste gang 1. februar 2015.

Miljggodkendelsen meddeles pa nedenstaende vilkar:
Generelt
1. Virksomheden skal placeres, indrettes og drives i overensstemmelse

med beskrivelsen i afsnit 2, Afggrelsens forudseaetninger.

2. Den ansvarlige for virksomheden skal underrette Aalborg Kommune,
Miljg, far virksomheden:
a) helt eller delvis overdrages, udlejes eller bortforpagtes,
b) indstiller driften i en leengere periode eller permanent, eller
c) genoptager driften, efter den har veeret indstillet i en lsengere
periode, dog mindre end 3 ar.
d) Opstarter anleeg 2 i anodiseringsprocessen
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3. Ved ophgr af virksomhedens drift skal virksomheden treeffe de ngd-
vendige foranstaltninger for at undga forureningsfare og for at bringe
stedet tilbage i tilfredsstillende tilstand. En redeggrelse for disse for-
anstaltninger skal fremsendes til tilsynsmyndigheden senest 3 mane-
der for driften ophgrer.

4. Hvor der i vilkarene anvendes betegnelsen "befeestet areal” menes en
fast belsegning, der giver mulighed for opsamling af spild og kontrolle-
ret afledning af nedbar. Hvor der i vilkarene anvendes betegnelsen
"teet beleegning” menes en fast belaegning, der i lgbet af pavirk-
ningstiden er uigennemtraengelig for de forurenende stoffer, der hand-
teres pa arealet.

5. Godkendelsen bortfalder senest, nar driften har vaeret indstillet i 3 ar.

Driftsjournal for egenkontrol
6. Virksomheden skal fgre driftsjournal, som ved tilsyn eller pa forlangende

skal forevises IndustriMiljg. Oplysningerne skal opbevares i mindst 5 ar.

| driftsjournalen skal kopi af fglgende opbevares:

A.  Kommunens notater efter miljgtilsyn, miljgansggninger, miljg-
godkendelser, pabud, forbud, afledningstilladelse, spilde-
vandsanalyser, EMAS- eller ISO 14.001 auditrapporter samt
spildevands-, luft-, lugt- og stgjrapporter.

B. Komplet, opdateret samling af sikkerhedsdatablade for pro-
dukter og kemikalier, der anvendes og oplagres pa virksom-
heden,

C. Regqistrering og kopi af indberetning af eventuelle uheld.

D. Virksomhedens grgnne regnskab.

1.1.1 Standardvilkar A205 (Forarbejdning af jern/stal/metal)
Luftforurening
7. Far nye filtre pa afkast fra svejse- og/eller skeereprocesser tages i brug,

skal virksomheden fremskaffe nedenstaende oplysninger fra leverandg-
ren:
- Dokumentation fra producenten af filtermaterialet om at filtret er veleg-
net til den konkrete proces, samt at filtret kan tilbageholde mindst 99 %
af svejse- og/eller skeererggen.
- Leverandgrens anvisninger om kontrol og vedligeholdelse af filtret.

8. | ethvert afkast, hvor der anvendes kgle-smgremidler ved drejning, bo-
ring, freesning, havling og slibning, som giver anledning til udledning af
olietageaerosol, skal falgende emissionsgraenseveaerdier for olietadgeae-
rosol overholdes:

- 5 mg/normal m? for vegetabilsk olie og
- 1 mg/normal m* for mineralsk olie
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9. | ethvert afkast fra slibeprocesser, uden anvendelse af kale-
smaremidler, skal emissionsgraenseveerdien pa 5 mg/normal m? for total
stov overholdes.

10. | procesafkast fra stgvfrembringende slibning, uden brug af kale-
smaremidler, nar den samlede udsugede luftmaengde overstiger 2.500
m°/time, skal der indrettes méalesteder med indretning og placering som
anfgrt under punkterne 8.2.3.3 — 8.2.3.5 i Miljgstyrelsens vejledning nr.
2/2001 — Luftvejledningen.

11. Virksomhedens afkast skal overholde fglgende krav til rensning og af-
kasthgijde:

Afkast | Beskrivelse Det for- Filterkrav Emissions- Afkasthgjde
nr. urenende | (tilbageholder | greenseveer | (minimumkrav)
stof mindst) di? [m]
[mg/normal
m3] 2)
ni - 0
5 TLEO1 - Aluminiumsay Aluomlnlum 99,9 % af 59 1 m over tagryg,
spaner totalstav lodret afkast
0OU01, OU2,0U30g OU4 | . .o 0 5% 1 m over tagryg,
5096 | freesere Olietager 99.0% 1” lodret afkast
a)
L 1 m over tagryg,
- 0
7 OUS5 og OU6 - Fraesere Olietager 99,0 % ) lodret afkast
1 m over tag,
11 Vasker/affedter Damp - lodret afkast
Grinder/slib 1 m over taar
13 Vadslibning uden kale- Damp - 9yg.
. lodret afkast
smgremiddel
RFO1 — Vibrationsafgrat- | Damp og <) 1 m over tagryg,
20 - 5
ter stav lodret afkast
Amadalaser — laserskee-
a1 rer Raggas/ 99 % af 1 m over tagryg,
ulegeret stal og rustfrit skeerergg skeerergg lodret afkast
stal
TLFO3/L5 — laserskeerer o
45 ulegeret stal og rustfrit le ggas/ 93 % af Il (T oveﬂr(tagryg,
St skeerergg skeerergg odret afkast
TLFO02/SL4 — laserskeerer o
49 ulegeret stal og rustfrit lelggas/ 99 % af 1 m over tagryg,
Stal skaerergg skeerergg lodret afkast
. I~ Ingen ) 1 m over tagryg,
54 Fiberlaser (svejsning) emission lodret afkast
85 % for
QUO07 - Fraeser og OUO08 - .o freeser b) 1 m over tagryg,
70 Plansliber Olietager 95 % for 5 lodret afkast
plansliber
. . 1 m over tag,
101 Spritvask Spritdampe | - lodret afkast
99,9 % af <) 1 m over tagryg,
111 TLFOS5 - / Afgratter Metalstgv totalstav 5 lodret afkast
. . 99,9 % af <) 1 m over tagryg,
114 TLFO4 - Slibebord Slibestav totalstav 5 lodret afkast
VEO6 — Robotsvejser og 1m over
116 manuel svejsning Svejsergg tagrygryg, lodret
TIG rustfri MIG ulegeret afkast
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Afkast | Beskrivelse Det for- Filterkrav Emissions- Afkasthgjde
nr. urenende | (tilbageholder | greensevaer | (minimumkrav)
stof mindst) di ¥ [m]
[mg/normal
m3] 2)
RFO02 — Svejsestationer o
120 Fra omrade kaldet svejs | Slibestgv 99,9 % af 1 m overtagryg,
total stov lodret afkast
RFO3 — Svejsestationer o
121 Fra omrade kaldet svejs | Slibestav 99,9 % af 1 m overtagryg,
total stgv lodret afkast
Lasersvejsning (ved effekt . on 1 m over tag
pé 0,62 kW) Svejserag 99 % lodret afkast®
. 1 m over tag,
122 Vasker - Tejcovask Damp - lodret afkast
Slibning — slib og haer- Glas og <) 1 m over tagryg,
124 - 5
deovn metalstav lodret afkast
Tabel 1.

1) Emissionsgreenseveerdien er angivet som timemiddelveerdi.

2) Referencetilstanden for normal m?er 0° C, 101,3 kPa og ter gas

a) Geelder for vegetabilsk olie

b) Geelder for mineralsk olie

c) Geelder for total stgv

d) Geelder ved lasersvejsning i rustfrit stal. Ved svejsning i ulegeret stal geelder filterkravet ved
effekter over 8 kW.

e) Ved svejsning i ulegeret stal ved effekter over 8 kW er minimumskrav til afkasthgjden 3 m
over tagryg.

Affald

12.

13.

Spildolie, forurenet absorptionsmateriale, brugte kale-smgremidler og
andet farligt affald samt afpresset materiale fra tromling/afgratter, her-
under hjeelpematerialer, der er tilsat i tromlen (f.eks keramiksten), skal
opbevares i egnede lukkede beholdere, der er teette og markeret, sa det
tydeligt fremgéar, hvad de indeholder.

Filterstav skal opsamles og opbevares i egnede lukkede beholdere,
containere, big-bags eller lignende, som er teette.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

14.

15.

16.

17.

Produktion pa maskiner, hvorfra der kan ske spild af kale-
smgremiddel, skal forega pa en teet beleegning med mulighed for op-
samling af spild.

Ved udendgrs opbevaring af metalaffald, der indeholder rustbeskyt-
tende olie og/eller kgle-smgremidler, skal affaldet opbevares i lukket,
regntaet container eller pa tilsvarende made veere beskyttet mod pa-
virkning af regn. Afdryppet olie eller kale-smgremiddel skal kunne op-
samles i egnet spildbakke eller lignende.

Rensetromle/afgratter skal placeres under tag pa et befaestet areal og
veere forsynet med opsamlingsbakke til afrenset materiale. Der ma ik-
ke veere aflgb fra det befeestede areal.

Kgle-smgremiddel og olieprodukter, savel nyt som brugt, skal opbe-
vares i teette, lukkede beholdere, Beholderne skal opbevares under
tag og veere beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal have en taet
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beleegning og veere indrettet sledes, at spild kan holdes inden for et
afgreenset omrade uden mulighed for aflgb til jord, grundvand, over-
fladevand eller kloak. Omradet skal kunne rumme indholdet af den
stgrste beholder, der opbevares. Ovenstaende geelder ikke for oplag i
tanke omfattet af bekendtgarelse om indretning, etablering og drift af
olietanke, rgrsystemer og pipelines.

Egenkontrol

18.

19.

20.

Filtre skal drives, serviceres og vedligeholdes eller udskiftes efter fil-
terleverandgrens anvisninger, sa normal renseeffektivitet er opret-
holdt lgbende. Driftsinstruks for filtre skal veere tilgeengelig i umiddel-
bar naerhed af filtrene. Der skal installeres trykfaldsalarmer i afkast
med slibestgv/metalstav senest den 1. marts 2014. Alarmfunktionen
skal kontrolleres én gang arligt.

For anleeg, hvor den udsugede luftmaengde fra drejning, boring, frees-
ning, hgvling og slibning ved anvendelse af kagle-smgremidler er min-
dre end eller lig med 10.000 normal m*/time, kan tilsynsmyndigheden
stille krav om praestationskontrol til bestemmelse af den maksimale
timeemission, hvis den ikke kan bestemmes ved beregning med hen-
blik pa at dokumentere, at emissionen for den dimensionsgivende af-
kasthgjde er overholdt, jf. vilkar 11, dog hgjest 1 gang arligt. Hvis re-
sultatet af en praestationskontrol (det aritmetiske gennemsnit af samt-
lige enkelte malinger) er under 60 % af emissionsgreenseveerdien,
kan der dog kun kreeves kontrol hvert andet ar.

Malingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksi-
mal normaldrift) og skal udfares af et firma/laboratorium, der er ak-
krediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller
af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af
EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Rapport over ma-
lingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder ef-
ter, at disse er foretaget.

| afkast fra slibeprocesser uden brug af kale-smgremidler kan til-
synsmyndigheden stille krav om, at der foretages preaestationskontrol
til bestemmelse af den maksimale timeemission, hvis den ikke kan
bestemmes ved beregning med henblik pa at dokumentere, at emis-
sionen for den dimensionsgivende afkasthgjde er overholdt, jf. vilkar
11, dog hgjst 1 gang arligt. Hvis resultatet af en praestationskontrol
(det aritmetiske gennemsnit af samtlige enkelte malinger) er under 60
% af emissionsgreenseveaerdien, kan der dog kun kraeves kontrol hvert
andet ar.

Malingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksi-
mal normaldrift) og skal udfgres af et firma/laboratorium, der er ak-
krediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller
af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af
EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Rapport over ma-
lingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder ef-
ter, at disse er foretaget.
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21. Prgvetagning og analyse skal ske efter de i tabel 2 nsevnte metoder
eller efter internationale standarder af mindst samme analysepreecisi-
on og usikkerhedsniveau.

Navn Parameter Metodeblad nr. ®
Bestemmelse af koncentrationen af mi- | Mineralsk - og vegeta- MEL-14

neralsk olie (olietdge og oliedampe) i bilsk olietageaerosol

strammende gas

Bestemmelse af koncentrationen af to- | Total stav, slibestgv- MEL-02

talt partikuleert materiale i strammende rustfrit stal og slibestov i

gas avrigt

Bestemmelse af koncentrationer af me- | Nikkel og krom i slibe- MEL-08a

taller i stremmende gas (manuel op- stgv

samling pé filter og vaskeflasker)

Tabel 2. Prgvetagnings- og analysemetoder.
Yse hjemmesiden for Miljgstyrelsens referencelaboratorium for maling af emissioner

til luften: www.ref-lab.dk
® For vegetabilsk olietdge anvendes principperne for maling i MEL-14

Driftsjournal
22. Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af
- Tidspunkt for henholdsvis vedligeholdelse af filter, herunder ud-

skiftning af filtermateriale, og for opdagelse af fejl i filtre med angi-
velse af korrigerende handling, jf. vilkar 18,

- Resultat af arlig kontrol af funktionen af trykfaldsalarmerne.

- Arlig opgerelse af bortskaffede maengder af spildolie, forurenet
absorptionsmateriale, brugte kgle-smgremidler og andet farligt af-
fald, f.eks. i form af filterstav og brugt filtermateriale.

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og skal
veere tilgaengelig for tilsynsmyndigheden.
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Standardvilkar A203 (pulvermaleanlaeg)

Indretning og drift

23.

24,

25.

Pulverkabinen skal holdes under konstant undertryk under pafaring af
pulvermaling.

| anleegget med automatisk pafaring af pulvermaling, skal pafaringen
af pulvermalingen styres automatisk afheengig af emnernes udform-
ning og forbisprgjt af pulver skal genvindes.

| procesafkast fra pulverkabine, hvor der er fastsat en emissions-
greense, skal der indrettes malesteder med indretning og placering
som anfgrt under punkterne 8.2.3.3 — 8.2.3.5 i Miljgstyrelsens vejled-
ning nr. 2 / 2001 Luftvejledningen. Malestederne skal veere placeret,
inden procesluften blandes med andre luftstramme, f.eks. rumluft og
afkastluft fra andre processer.

Luftforurening

26.

27.

| afkast fra pulverlakering skal emissionsgraensevaerdien pa 5
mg/normal m? for total stgv overholdes.

Virksomhedens afkast skal vaere dimensioneret, sa B-veerdierne i ta-

bel 3 er overholdt.

Parameter B-veerdier
mg/normal m®

Epoxystgv, polyesterstgv m.v. 0,01

Tabel 3.

Hvis afkastet fra pulverkabinen er forsynet med absolutfilter, anses B-veerdierne for
overholdt, hvis afkastet er opadrettet og fgrt mindst 1 m over tagryg pa det tag, hvor

afkastet er placeret.

28. Virksomhedens afkast skal overholde fglgende krav til rensning og
afkasthgjde
Afkast | Beskrivelse Det for- Filterkrav Emissions- | Afkasthgjde
nr. urenende (tilbageholder | greenseveer | (minimumkrav)
stof mindst) di ¥ [m]
[mg/normal
m3] 2)
99,9 % af
82 U08 - Handkabine til pul- | Epoxystav/ totalstav 59 1 m over tagryg,
verlakering polyesterstav | (absolutfilter) lodret afkast
filterklasse M
99,9 % af
. : Epoxystev/ | totalstav 0 1 m over tagryg,
91 UCO1 - Pulverlakering polyesterstgv | (absolutfilter) 5 lodret afkast
filterklasse M
VEO8 - Heerde- og tar- CO: og 1 m over tagryg,
92 - -
reovn damp lodret afkast

Tabel 4.

1) Emissionsgreenseveerdien er angivet som timemiddelveerdi.

2) Referencetilstanden for normal m? er 0° C, 101,3 kPa og tgr gas
c) Geelder for total stgv
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Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

29.

Farligt affald skal opbevares i teette, lukkede beholdere, der er maer-
kede, sa det tydeligt fremgar, hvad de indeholder. Beholderne skal
opbevares under tag og veere beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen
skal have en teet belsegning og veere indrettet saledes, at spild kan
holdes inden for et afgraenset omrade uden mulighed for aflgb til jord,
grundvand, overfladevand eller kloak. Omradet skal kunne rumme
indholdet af den stgrste beholder, der opbevares.

Egenkontrol

30.

31.

32.

Filtre og cykloner skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filter-
Icykonleverandgrens anvisninger, s normal renseeffektivitet er op-
retholdt Igbende. Driftsinstruks for filtre og cykloner skal veere tilgaen-
gelig i umiddelbar naerhed af filtrene/cyklonerne. Der skal installeres
trykfaldsalarmer i afkast med pulverstgv senest den 1. marts 2014.
Alarmfunktionen skal kontrolleres én gang arligt.

Dokumentation for kontrol af filtersystemet, skal forevises eller frem-
sendes pa tilsynsmyndighedens forlangende. Dokumentationen skal
veere tilgeengelig i hele filterets levetid.

Tilsynsmyndigheden kan kreeve, at der foretages preestationskontrol i
hvert afkast i form af 3 enkeltmalinger hver af en varighed pa 1 time
med henblik pa at dokumentere, at emissionsgraenseveerdien i vilkar
26 er overholdt — dog hgijst én gang arligt. Hvis resultatet af en prae-
stationskontrol (det aritmetiske gennemsnit af samtlige enkelte malin-
ger) er under 60 % af emissionsgraenseveaerdien for, kan der dog kun
kreeves kontrol hvert andet ar. Malingerne skal foretages under re-
preesentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udfares af et
firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den Danske Akkredite-
rings- og Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan,
som er medunderskriver af EA"s multilaterale aftale om gensidig an-
erkendelse. Rapport over malingerne skal indsendes til tilsynsmyn-
digheden senest 2 maneder efter, at disse er foretaget.

Driftsjournal
33. Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af

- tidspunkt for og karakteren af vedligehold af filter, herunder ud-
skiftning af filterposer og for opdagelse af fejl i filtre, der har ud-
lgst alarmfunktion med angivelse af korrigerende handling. Hvis
der har veeret alarmer, skal dette noteres i journalen.

- Resultat af arlig kontrol af funktionen af trykfaldsalarmerne skal
noteres i journalen.

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og vee-

re tilgaengelig for tilsynsmyndigheden.
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1.1.3 Listepunkt 2.6 (Anodisering)
Indretning og drift
34. Proceskar, samt deres tilhgrende rgrfgringer samt leekagekar under
proceskar og belsegninger under bassiner og gvrige kemikaliebehol-
dere, skal veere teette og i god vedligeholdelsesstand.

Driftsforstyrrelser og uheld

35. Ved unormale driftssituationer for anodiseringsprocessen, hvor der
har veeret risiko for — eller der er konstateret forurening af jord, luft,
kloak eller recipient samt i tilfelde af, at vilkarene for anodiserings-
processen ikke er overholdt, skal virksomheden senest 14 dage efter
haendelsen redeggre overfor tilsynsmyndigheden baggrunden for
uheldet/afvigelsen, samt hvilke tiltag der pateenkes foretaget til fore-
byggelse af lignende uheld/heendelser fremover.

Luftforurening
36. Virksomhedens afkast fra anodisering skal overholde fglgende emis-

sionsgreenseveerdier og B-veerdier i tabel 5:

Stof Emissionsgraenseveerdi B-veerdi
mg/Nm?® mg/Nm?®

Chrom (VI) 0,25 0,0001

Chrom total 5 0,001

Nikkel 0,25 0,0001

Aluminiumsforbindelser i 5 0,01

uorganisk stgv — malt

som Al (fra vandige aero-

soler)

Tabel 5.

37. Virksomhedens afkast fra anodisering skal overholde falgende krav til
rensning og afkasthgjde:

Afkast | Beskrivelse Det for- Filterkrav Afkasthgjde
nr. urenende | (tilbageholder | (minimumkrav)
stof mindst) [m]

L - Scrubber- 2 m over tag,

131 U02 - Anodisering, linje 1 Damp anlaeg lodret afkast
U01 - Anodisering, linje 2 Scrubber- 2 m over tag,

132 (Ikke i drift pt) Damp anleeg lodret afkast

Tabel 6.
Affald

38. Der m& maksimalt opbevares 7.000 kg affald i form af brugte ba-
de/slam fra anodiseringen pa virksomheden.
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Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

39.

Farligt affald skal opbevares i teette, lukkede beholdere, der er maer-
kede, sa det tydeligt fremgar, hvad de indeholder. Beholderne skal
opbevares under tag og veere beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen
skal have en teet belsegning og veere indrettet saledes, at spild kan
holdes inden for et afgraenset omrade uden mulighed for aflgb til jord,
grundvand, overfladevand eller kloak. Omradet skal kunne rumme
indholdet af den stgrste beholder, der opbevares.

Egenkontrol

40.

41.

42.

43.

Virksomheden skal en gang arligt indberette meengden af bortskaffet
affald fra anodiseringsprocessen til tilsynsmyndigheden. Indberetnin-
gen skal ske senest den 1. februar hvert ar.

Proceskar, samt deres tilhgrende rarfaringer, laekagekar under pro-
ceskar samt belaegninger under bassiner og gvrige kemikaliebeholde-
re, skal dagligt efterses for teering og andre fejl, der kan lede til utaet-
heder. Skader skal udbedres straks og brugen skal ophgre, indtil ud-
bedring er foretaget.

Virksomheden skal pa tilsynsmyndighedens forlangende, dog hgjst
én gang arligt, lade en uvildig sagkyndig foretage eftersyn med hen-
blik pa at dokumentere, at vilkar 34 er overholdt. Dokumentation for
vurderingen fremsendes til tilsynsmyndigheden senest 1 maned efter
vurderingen. Udgifter til eftersynet afholdes af virksomheden.

Virksomheden skal pa tilsynsmyndighedens forlangende, dog hgjst
én gang arligt, foretage emissionsmaling med henblik pa at dokumen-
tere, at vilkar 36 er overholdt. Emissionsmalingen skal foretages i af-
kast fra udsugning fra proceskar i form af 3 enkeltmalinger hver af en
varighed pa en time. Hvis resultatet af en preestationskontrol (det
aritmetriske gennemsnit af samtlige enkelte malinger) er under 60 %
af emissionsgreenseveerdien, kan der dog kun kreeves kontrol hvert
andet ar.

Malingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksi-
mal normaldrift) og skal udfgres af et firma/laboratorium, der er ak-
krediteret hertil af Den Danske Akkredtierings- og Metrologifond eller
af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af
EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Rapport over ma-
lingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder ef-
ter, at disse er foretaget.

Driftsjournal

44,

Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af tidspunkt for konsta-
tering af teering og andre fejl, der kan lede til uteetheder samt korrige-
rende handlinger jf. vilkar 41.

BAT (Best Available Tecniques)

45.

Virksomheden skal en gang arligt indberette egen status og planer for
bedst tilgeengelig teknik med udgangspunkt i fglgende BAT-
referencedokument (BREF-dokument): "Referencedokument om bed-
ste tilgaengelige teknikker for overfladebehandling af metaller og
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plastmaterialer(dateret september 2005)), samt brugen af stoffer op-
taget pa "Listen over ugnskede stoffer”

Indberetning til tilsynsmyndigheden skal ske senest den 1. februar

hvert ar.

Farste indberetning skal ske 1. februar 2015.

46. Brugen af Chrom (VI) skal sa vidt muligt minimeres eller udfases.
Stoffet ma kun anvendes i processer, hvor der ikke findes mere miljg-

venlige alternativer.

1.1.4 Supplerende vilkar
Stgj

47. Virksomhedens bidrag — malt udendars — til det sekvivalente korrige-
rede stgjniveau i dB(A), ma i intet punkt i de naevnte omrader oversti-
ge de nedenfor anfarte veerdier:

Boligomrade Erhvervsomréderne
4.6.B5 "Re- 4.8.16 "Korinthvej, Assensvej”,
bildparken” 4.8.17 "Svendborgvej, Faborgvej m.m.”,
4.8.R3 "Beplantningsbeelte ved Fa-
borgvej”

Dag

Mandag — fredag  kl. 07.00 — 18.00 45 60

Lordag kl. 07.00 — 14.00 45 60

San- og helligdage kl. 07.00 — 18.00 40 60

Aften

Alle dage kl. 18.00 — 22.00 40 60

Nat

Alle dage kl. 22.00 — 07.00 35 (50)” 60

Tabel 7.

" Spidsveerdi

De anfgrte greenseveerdier skal overholdes indenfor fglgende reference-

tidsrum:

— For dagperioden pa hverdage mandag til fredag samt sgndage k.
07.00-18.00 skal greenseveerdierne overholdes indenfor det mest stgj-

belastede tidsrum pa 8 timer.

— | dagperioden pa lgrdage kl. 07.00-14.00 skal graenseveerdierne over-
holdes indenfor det mest stgjbelastede tidsrum pa 7 timer, og i perio-
den fra kl. 14.00-18.00 pa Igrdage skal graensevaerdierne overholdes
indenfor dette tidsrum pa 4 timer.

— For aftenperioden alle ugens dage kl. 18.00-22.00 skal greenseveerdi-
erne overholdes indenfor den mest stgjbelastede time.

— For natperioden kl. 22.00-07.00 skal greenseveerdierne overholdes in-
denfor den mest stgjbelastede halve time.
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Kontrol af greenseveerdier for stgj og indsendelse af dokumentation
48. Virksomheden skal pa tilsynsmyndighedens forlangende, dog hgijst 1

49.

50.

51.

52.

gang arligt, ved stgjmaling og/eller beregning dokumentere, at de i
vilkar 47 fastsatte stgjgraenser ikke overskrides. Stgjmalingerne skal
udfgres i en periode, hvor virksomhedens stgjudsendelse under nor-
male driftsforhold er maksimal.

Stajberegninger eller stgjmalinger skal foretages af et firma/ laborato-
rium, der er akkrediteret af DANAK eller godkendt af Miljgstyrelsen til
at udfgre "miljgmalinger - ekstern stgj".

Malingerne skal udfgres efter retningslinjerne i den til enhver tid geel-
dende vejledning om maling af ekstern stgj fra virksomheder, udsendt
af Miljgstyrelsen, jf. vejledning nr. 6/1984.

Beregninger skal udfgres efter den Nordiske beregningsmetode for
ekstern stgj fra virksomheder, jf. Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/1993.

Er dokumentationen udfart som beregninger, skal den indeholde op-
lysninger om beregningsforudsaetningerne, som er ngdvendige for til-
synsmyndighedens vurdering af rigtigheden af beregningsresultater-
ne. Specielt skal stgjkilderne beskrives og deres kildestyrke angives
sammen med oplysninger om deempningen af kildernes stgjudsen-
delse opnaet ved de gennemfgrte foranstaltninger.

Det akkrediterede stgjfirma skal til tiisynsmyndigheden fremsende
forslag til male- og beregningsforudsaetninger til godkendelse, inden
malingerne udfgres. Forslaget skal omfatte alle de stgjkilder/ aktivite-
ter, der er i gang pa virksomheden.

Malerapporten skal fremsendes til tilsynsmyndigheden, senest 1 ma-

ned efter malingerne er foretaget, sammen med relevante oplysninger

om produktionsforhold under malingerne.

Den for omradet gzeldende stgjgreense anses for overholdt, hvis virk-
somhedens samlede stgjemission i det pagaeldende omrade fratruk-
ket stgjmalingens - /beregningens ubestemthed er mindre eller lig
med stgjgraensen, jf. vilkar 47. Malingernes samlede ubestemthed
fastseettes iht. Miljgstyrelsens stgjvejledninger.

Vibrationer

53.

Driften af virksomheden ma ikke medfgre, at det KB-veegtede
accelerationsniveau, Law, overstiger 75 dB ved beboelser i rene
boligomrader, 80 dB ved boliger i alle andre tilfaelde, samt 85 dB i
erhvervsbebyggelser.

Kontrol vedr. vibrationer

54.

55.

Virksomheden skal pa tilsynsmyndighedens forlangende, dog hgjst 1
gang arligt, lade foretage malinger af accelerationsniveauet i
virksomhedens omgivelser, til dokumentation for, at de i vilkar 53
fastsatte greenser overholdes.

Vibrationsmalingerne skal foretages af et firma/laboratorium, der kan
anerkendes af tilsynsmyndigheden.
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56. Malingerne skal udfares efter retningslinierne i de til enhver tid
geeldende retningslinjer om maling af vibrationer, jfr. Nyt fra
Miljgstyrelsen 2, 1983.

1.2 Offentliggerelse og klagevejledning

Miljggodkendelsen vil blive annonceret i Vejgaard Avis den 15. januar 2014,
0g vist pa Aalborg Kommunes hjemmeside:
www.aalborgkommune.dk/annoncer

Miljggodkendelsen kan paklages til Natur- og Miljgklagenaevnet.

Eventuel klage skal sendes til Aalborg Kommune, Miljg, Stigsborg Brygge 5,
9400 Ngrresundby, sa vidt muligt elektronisk pa miljoe@aalborg.dk

Klagen skal veere Aalborg Kommune, Miljg, i heende senest den 12. februar
2014 ved kontortids ophgr. Klagen vil herefter blive videresendt til Natur- og
Miljgklagenaevnet ledsaget af det materiale, der er indgaet i sagens bedgm-
melse.

Det er en betingelse for Natur- og Miljgklagenaevnets behandling af en klage,
at der indbetales et gebyr pa 500 kr. Natur- og Miljgklagenaevnet sender op-
kreevning pa gebyret, nar naevnet har modtaget klagen fra Aalborg Kommu-
ne. Natur- og Miljgklagenaevnet pabegynder behandlingen af klagen, nar ge-
byret er modtaget. Betales gebyret ikke pa den anviste made og inden for
den fastsatte frist pa 14 dage, afvises klagen fra behandling. Vejledning om
gebyrbetalingen kan findes pa Natur- og Miljgklagenaevnets hjemmeside:
www.nmkn.dk

Gebyret tilbagebetales, hvis klager far helt eller delvist medhold i klagen.

En eventuel klage har opseettende virkning. Udnyttelsen af godkendelsen
sker dog pa ansggerens eget ansvar og indebaerer ingen indskraenkning i
klagemyndighedens ret til at sendre eller ophaeve godkendelsen.

Eventuelt sagsmal (domstolspravelse) skal vaere anlagt inden 6 maneder ef-
ter, at afggrelsen er meddelt, eller - hvis sagen paklages - inden 6 maneder
efter, at endelig afgarelse foreligger, jf. miljgbeskyttelseslovens § 101, stk. 1.

1.3 Vejledning om evt. e&endringer i miljggodkendelsen mv.

Farste gang en virksomhed eller aktivitet far miljiggodkendelse, er miljggod-
kendelsen retsbeskyttet i 8 ar fra dato for meddelelse af miljggodkendelse,
dvs. at der er 8 ars retsbeskyttelse for nye krav fra miljgmyndigheden i denne
periode.

Miljgmyndigheden kan dog gribe ind overfor en miljggodkendt virksomhed
inden for retsbeskyttelsesperioden under visse forudsaetninger. For neermere
oplysninger henvises til miljgbeskyttelseslovens § 41 og 88§ 41a-41d.
Tilsynsmyndigheden kan revidere vilkarene i en miljggodkendelse for at for-
bedre virksomhedens kontrol med egen forurening eller for at opna et mere
hensigtsmaessigt tilsyn. (Miljgbeskyttelseslovens § 72, stk. 3).
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Miljggodkendelsen er fortsat geeldende efter retsbeskyttelsesperiodens ud-
lgb. Nar der er forlgbet mere end 8 ar efter, der farste gang er meddelt god-
kendelse, kan Aalborg Kommune, Miljg eendre vilkarene heri ved pabud eller
nedlaegge forbud imod fortsat drift, jf. § 41 b.

Aalborg Kommune, Miljg kan for den eksisterende virksomhed/aktivitet veelge
at meddele en ny miljggodkendelse, som er sammenskrevet af nye og gamle
vilkar. Godkendelsen meddeles i givet fald med i hjemmel i § 41. Dette udlg-
ser ikke en ny retsbeskyttelse, men hvis der i denne forbindelse medtages
nogle godkendelsespligtige sendringer i medfer af § 33 er der dog retsbeskyt-
telse pa vilkar, der vedrgrer disse aendringer.

Safremt virksomheden gnsker sendringer i miliggodkendelsen, kan denne al-
tid ansgge herom. Der skal altid indgives en ny ansggning om miljggodken-
delse ved udvidelser eller gendringer, som ikke er omfattet af miljggodken-
delsen.

Den del af miljggodkendelsen, der vedrgrer anodisering (Bilag 1, listepunkt
2.6) skal i henhold til Bekendtggrelse nr. 1454 af 20. december 2012 om
godkendelse af listevirksomhed, § 37 tages op til revision senest 2023.

2. Afgarelsens forudseaetninger

2.1 Lovgrundlag

Mekoprint Mechanics A/S ma ifglge § 33 i milijgbeskyttelsesloven nr. 879 af
26. juni 2010 ikke etableres, udvides eller aendres, fgr Aalborg Kommune har
meddelt godkendelse hertil, jf. ogsa Milijgministeriets bekendtgarelse nr.
1454 af 20. december 2012, Godkendelsesbekendtggrelsen, bilag 2, liste-
punkt A205 "Virksomheder i gvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stal el-
ler metaller med et hertil indrettet produktionsareal p& 1.000 m? eller der-
over”. Biaktiviteterne er omfattet af A203 "Anlseg, der foretager stgvirembrin-
gende overfladebehandling, herunder slibning, sandblaesning og pulverlake-
ring, af emner af jern, stal eller andre metaller, nar den samlede udsugnings-
kapacitet fra anleegget overstiger 10.000 normal m? pr. time” og bilag 1, liste-
punkt 2.6 "Behandling af overflader pad metaller eller plastmaterialer ved en
elektrolytisk eller kemisk proces, hvis behandlingskarrenes volumen er pa
mere end 30 m®".

2.1.b Forudgaende offentlighed

Mekoprint Mechanics A/S er en bilag 1-virksomhed, og derfor blev der i Vej-
gaard Avis den 6. marts 2013 og pa Aalborg Kommunes hjemmeside fra
samme dato annonceret om, at interesserede har ret til at se og kommentere
ansggningen. Interesserede har endvidere mulighed for at se og kommente-
re udkastet til miljggodkendelse.

| forbindelse med forudgaende offentlighed er der ikke nogen, der har anmo-
det om at fa tilsendt kopi af udkastet til miljiggodkendelse.
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2.2 Bilag til sagen

1. Ansggning om fornyet miljiggodkendelse samt miljgteknisk beskrivelse,
december 2012, 19. december 2012, Mekoprint

2. Forudgaende annoncering om revurdering af miljggodkendelse, Vejgaard
Avis, 6. marts 2013, Aalborg Kommune, Miljg

3. Spgrgsmal til oplysninger i ansggning fremsendt til virksomheden, 13.

august 2013, Aalborg Kommune, Miljg

Supplerende oplysninger til ansggning, 22. august 2013, Mekoprint

Kvalitets- og Miljghandbog (dateret 16. august 2012), fremsendt 22. au-

gust 2013, Mekoprint

6. Spargsmal til oplysninger om afkast, 11. oktober 2013, Aalborg Kommu-
ne, Miljg

7. Speargsmal til overvejelser vedr. BAT, 4. november 2013, Aalborg Kom-
mune, Miljg

8. Data for procesafkast, 15. november 2013, Mekoprint

9. Datablade for anvendte kemikalier, beregning af stgv i afkast, overvejel-
ser omkring BAT i anodisering, 18. november 2013, Mekoprint

10. Billeddokumentation af scrubberanleeg/drabefang, 18. november 2013,
Mekoprint

11. Oplysninger om drift af anleeg 2, 20. november 2013, Mekoprint

12. Partshgringsbreve fremsendt til naboer, 27. november 2013, Aalborg
Kommune, Miljg

13. 1. udkast til revurdering af miljggodkendelse, 2. december 2013, Aalborg
Kommune, Miljg

14. Reviderede oplysninger om data for procesafkast, 4. december 2013,
Mekoprint

15. Virksomhedens kommentarer til udkast til miljggodkendelse, 5. december
2013, Mekoprint

16. Skitse over flow af spildevand fra anodisering, 9. december 2013, Me-
koprint

17. Revideret oversigtstegning for procesafkast, 12. december 2013, Me-
koprint

18. Maskinoversigt, dateret 13. juni 2012, Mekoprint

S

2.3 Virksomhedens etablering mv.

Mekoprint Mechanics A/S fik farste gang meddelt miljggodkendelse for aktivi-
teterne p& Faborgvej 15 i 1993.

Virksomheden ejer selv ejendommene, hvorpa virksomheden er etableret.
Virksomheden har et samlet produktionsareal pa ca. 12.250 m?. Der sker i
forbindelse med denne miljggodkendelse ikke udvidelse af virksomhedens
produktionsareal.

2.4 Beliggenhed og kommuneplan mv.

Virksomheden er beliggende i kommuneplanomrade 4.8.17, "Svendborgvej,
Faborgvej m.m.”. Virksomheden er beliggende i lokalplanomrade 08-055,
"Erhverv, Faborgvej, Aalborg @st Industri”. Lokalplanen er udarbejdet for at
give Mekoprint A/S mulighed for at udvide sin afdeling pa Faborgve;j.

Virksomhedens naermeste naboer er:

Syd og @st: Industriomrade 4.8.17 "Svendborgvej, Faborgvej
m.m.”
Nord og nord-vest: Virksomheden graenser i den nordlige og nordvest-

lige del op til et omrade, der i kommuneplanen er
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benaevnt 4.8.R3 "Beplantningsbeelte ved Faborg-
vej”.

Vest: Kommuneplanramme 4.6.B5, der er udlagt til bo-
ligomrade.

Der er ikke § 3-naturomrader pa ejendommen eller i neerheden, ligesom der
heller ikke er Natura 2000-omrader i neerheden af virksomheden

2.5 Produktion
Beskrivelse af produktionen fremgar af ansggningen side 5-11.

2.6 Forureningsforhold
Oplysninger om forureningsforhold fremgar af ansggningen side 12-14.

Bedste tilgeengelige teknik
Der er i godkendelsesbekendtggrelsens ansggningskrav for A205 og A203
ikke stillet krav om oplysninger om bedst tilgeengelig teknik.

Der er for listepunkt 2.6 udarbejdet referencedokument om bedste tilgeenge-
lige teknikker for overfladebehandling af metaller og plastmaterialer (2005).

Oplysninger om valg af teknik fremgar af bilag 1 og 9 til sagen.

Luft

Luftforureningskilderne er beskrevet i ansggningen side 12 samt neermere
beskrevet i bilag 4, 10, 14, 17 til sagen og skema nedenfor, hvor anvendte
filtre og deres rensningsgrader fremgar.

Siden virksomheden blev miljggodkendt farste gang i 1993 er processen
vedrgrende vadlakering nedlagt. Ligeledes er aktiviteten vedrgrende trykke-
ri/serigrafi minimeret. Udledning af organiske oplgsningsmidler til luften er
derfor ubetydelig.

Det er oplyst, at udsugningsluften fra anodiseringslinjen fgres gennem et
scrubberanleeg, hvor lufthastigheden nedszettes, saledes at salte (natriumsul-
fat) nedfeeldes og opsamles i kassette. Scrubberanlsegget er etableret i for-
bindelse med anlaeggets opstart omkring 1993.

Virksomhedens oplysninger om afkast og filterrensning:

Afka | Beskrivelse Maks. Det for- Filtertype Rensnings- | Afkastdia | Afkasthgjde
st nr. Luftm. urenende grad meter (faktisk
[normal stof (mm) hgjde over
m®/time] fladt tag)
[m]
. . 99,9 % -
> T_LFOl - Alumi- 1698 AILimlnlum- Gram filterklasse 600 3,2 m over
niumsav spaner G113 M tag
0ouo01, ouU2, 2,4 m over
599 | 5u3 og OU4 - 4880 | Olietager | Cram 99,0 % 40009 |52
6 G104A 400
freesere afkast)
OU5 og OUG - I Gram o 3 m over
7 Fraesere 1665 Olietager G104A 99,0 % 400 tag
11 | Vasker/affedter 3274 Damp - 250 tlag] over
Grinder/slib 1.3 m over
13 | Vadslibning 1785 Damp - 250 '
tag
uden kgle-
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Afka | Beskrivelse Maks. Det for- Filtertype Rensnings- | Afkastdia | Afkasthgjde
st nr. Luftm. urenende grad meter (faktisk
[normal stof (mm) hgjde over
m®/time] fladt tag)
[m]
smgremiddel
20 RF 01 - Vibra- Damp og i 250 1 m over
tionsafgratter stav tag
99,9 % -
41 |Amadalaser- 1059 |RP99AS’ \hoo Neu | filterklasse es0 | L8 mover
laserskeerer skeerergg M tag
Sideros 99,9 % -
45 I'e-rFS?(Z';:r la- 1540 Sfag?:;/ ECO 6 filterklasse 200 %7 m over
9 |Hcrs M 9
49 TLFO2/SL4 - la- 1029 Raggas/ Sideros ﬁlgt’é?k(:/g\s:se 400 1 m over
serskeerer skeerergg ECO 4 EX M tag
54 Flbe_rla§er 1080 Ing_en_ ) 315 1,4 m over
(svejsning) emission tag
Gram
OUF 85 %
OUO07/Freeser (fraeser) (freeser) 25 m over
70 |og 1834 Olietager 315 te;
Ou08/Plansliber Geovent 9
Olie gra ??a(;/gliber)
(plansliber) P
U08/H&ndkabin 99,9 % -
82 |e til pulverlake- 1888 | EPOVSIOVID | Lpyn (absolutier) 1000 |22 mover
. olyesterstav filterklasse tag
ring M
/Pulverlak / o
UCO01/Pulverla Epoxystav/p (absolutfilter) 2,5 mover
91 ering 12.997 olyesterstav TAMA 1;\i/||terk|asse 1100 tag
g2 | VEOB/Hzerde- 46660 |C92°0 |camfiias |- 1000 |22 Mover
og tarreovn damp tag
101 | Spritvask 969 Spritdam-pe - 200 ?ag m over
Gram G 99,9 % - 1 m over
111 | TLFO5/Afgratter 5778 Metalstav filterklasse 400
113 M tag
. 99,9 % -
TLFO4 - Slibe- . Gram . 1,6 m over
114 bord 517 Slibestav G102 {\l/llterklasse 320 tag
VEO6/Robotsvej
ser og manuel Camfil 99% > m over
116 | svejsning 9205 Svejsergg LT 9 filterklasse 630 ta
TIG rustfri F 9
MIG legeret
RF02/Svejsestat
ioner Donaldson 99,9 % 1,1 m over
120 | Fra omrade kal- 2210 Slibestav - af total 315 !
- Rystefilter tag
det svejs stev
RFO03/Svejsestat
ioner Donaldson 99,9 % 1,1 m over
121 | Fra omrade kal- 2030 Slibestav . af total 315 !
. Rystefilter tag
det svejs stev
122 Vasker- Tejco- 1313 Damp ) 250 1,5 m over
vask tag
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Afka | Beskrivelse Maks. Det for- Filtertype Rensnings- | Afkastdia | Afkasthgjde
st nr. Luftm. urenende grad meter (faktisk
[normal stof (mm) hgjde over
m®/time] fladt tag)
[m]
Slibning — slib Glas og 1,1 m over
124 og haerdebord 488 metalstav 250 tag
L Scrubbera
131 UI(_JZ_/Anodlserlng 2542 Damp nlaeg + ) 250 2,5 m over
- linje 1 dr3 tag
rabefang
UO1/Anodisering Scrubbera 23'm over
132 |- linje 2 (Ikke i 2542 Damp nleeg + - 400 ta{g
drift pt) drdbefang
Lasersvejsning 1 m over
(ved effekt pa Svejsergg tagryg,
0,62 kW) lodret afkast
Tabel 8.
Lugt

Der er ikke oplysninger om lugtgener fra virksomheden.

Ste|
Stgijkilderne er beskrevet i ansggningen side 12.

Affald
Virksomhedens affaldsfraktioner, -maengder, modtager m.m. fremgar af an-
sggningens side 12-13 og bilag 4 til sagen.

Unormale driftssituationer
Der er ikke oplysninger om unormale driftssituationer.

2.7 Partshgring

Der blev foretaget partshgring vedrgrende udkast til miljiggodkendelse hos
naboerne den 27. november 2013 og der indkom ingen bemaerkninger her-
fra. Virksomheden fik tilsendt udkast til miljggodkendelsen den 2. december
2013. Virksomhedens bemeerkninger til udkastet indkom den 5. december
2013 og pa efterfalgende made pa virksomheden den 11. december 2013.

2.8 Aalborg Kommune, Miljgs bemaerkninger

Lokalisering

| lokalplanomradet ma der kun etableres virksomheder indenfor miljgklasse
1-3 i den vestlige del af byggefeltet og miljgklasse 3-6 i den nordlige del af
byggefeltet.

Mekoprint Mechanics A/S’s aktiviteter kategoriseres i miljgklasse 3-6. De stg-
jende aktiviteter, der medfarer, at aktiviteterne kategoriseres i miljgklasse 6
er bl.a. brug af stansemaskiner. Disse er placeret i den nordlige del af bygge-
feltet.

Virksomheden er beliggende ca. 80 meter fra naermeste boliger bag Tran-
holmvej (Asavej), og derfor skal produktionen, der kan medfare stgj og/eller
stev foregd indendgrs. Alle virksomhedens aktiviteter (udover til- og frakgrsel
og intern kgrsel) foregar indendgrs. Til- og frakaersel sker ad Faborgvej. Af-
hentning af feerdigvarer sker ca. 2 gange pr. dag ved rampe placeret vest for
produktionsbygningen ud mod Tranholmvej. Afhentning af varer sker 10-20
gange dagligt ved rampe placeret gst for produktionsbygningen. Laesning af
transporter sker i afskeermet bygning ved begge ramper. Stajpavirkning i bo-
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ligomradet vest for Tranholmve;j i forbindelse med til- og frakarsel, er derfor
vurderet til at veere usendret.

Aalborg Kommune, Miljg vurderer pa den baggrund, at virksomheden fortsat
kan drives pa den pageeldende lokalitet uden at pafare omgivelserne forure-
ning, som er uforeneligt med hensynet til omgivelsernes sarbarhed og kvali-
tet, herunder at til- og frakarsel til virksomheden kan ske uden veesentlige
miljgmaessige gener for omgivelserne.

VVM

Anlaegget for anodisering (listepunkt 2.6) er optaget pa bilag 2 i lov om
planleegning, nr. 1510 af 15.december 2010. Idet godkendelsen ikke omfatter
nyanlaeg eller veesentlige sendringer for anodiseringsprocessen, som kan
sidestilles med nyanlaeg, er der ikke foretaget VVM-screening.

Bedste tilgeengelige teknik og forebyggelse af uheld

Aalborg Kommune, Miljg vurderer, at det af viksomhedens ansggning om
miljggodkendelse fremgar, at virksomheden har truffet de ngdvendige foran-
staltninger til at forebygge og begreense forureningen ved anvendelse af den
bedst tilgeengelige teknik, herunder at virksomheden drives i overensstem-
melse med den bedst tilgaengelige teknik for overfladebehandling af metaller
og plastmaterialer.

Virksomheden har f.eks. indfgrt certificeret miljgledelsessystem (1ISO 14.001)
og har implementeret ROHS- og REACH direktiverne. Vandforbrug er sggt
minimeret ved at etablere returlgb i skyllebade, hvor det ikke er ngdvendigt
med helt rent vand. Minimering af energiforbrug ved afkgling af proceskar
sker bl.a. ved brug af den overskydende kapacitet fra kagleanlaeg, som forsy-
ner virksomhedens stansemaskiner.

Forleengelse af badenes levetid sker ved overvagning og test af badenes
kvalitet, sa badene ikke kasseres, fgr det er ngdvendigt. Derudover er over-
sleeb af kemikalier fra kar til kar forsggt minimeret ved at emner, der neddyp-
pes i kar afdrypper, inden de saenkes ned i naeste kar.

Forebyggelse af flygtige emissioner fra anodiseringskarrene sker dels ved, at
opvarmede kar holdes lukkede og dels ved, at den udsugede luft fra karrene
fares gennem scrubber og drabefang.

| anodiseringen anvendes primaert syrer og baser som er velkendte stoffer.
Anvendelse af Chrom (VI) er i videst muligt omfang udfaset. Der anvendes
kun Chrom(V1) i forbindelse med levering til en enkelt kunde. Ifglge BAT-
referencedokument for overfladebehandling af metaller og plastmaterialer
(september 2005) er det BAT i forbindelse med dekorationsforchromning at
substituere Chrom(VI) med Chrom Il eller tin-cobolt. Det er dog naevnt i refe-
rencedokumentet, at det ikke altid er muligt.

http://www.mst.dk/Virksomhed og myndighed/Industri/BAT-
+bedst+tilgaengelige+teknik/Aktuelle+ BREF-
dokumenter/Status/overfladebehandling af metaller og plast.htm

Der er ikke krav til bedst tilgeengelig teknik for listepunkterne A203 og A205
udover standardvilkarene.
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Beskyttelse af jord og grundvand

Der er af hensyn til beskyttelse af jord og grundvand stillet vilkar om formen
for opbevaring af farligt affald samt vilkar om kontrol af teethed og tilstand af
belaegninger, proceskar og tilhgrende rarfaringer.

Retsbeskyttelse

Virksomheden blev farste gang miljggodkendt den 9. oktober 1993. Virksom-
heden er en bilag 1-virksomhed. | henhold til 8§ 37 i Miljgministeriets bekendt-
goarelse om godkendelse af listevirksomhed, nr. 1454 af 20. december 2012
(Godkendelsesbekendtgarelsen), skal godkendelser af bilag 1-virksomheder
regelmaessigt og mindst hvert 10. ar tages op til revurdering og om ngdven-
digt eendres i lyset af den teknologiske udvikling. Virksomhedens miljggod-
kendelse blev senest revurderet i 2003, hvor der blev truffet afgarelse om ik-
ke at eendre vilkarene i godkendelsen. Aalborg Kommune, Miljg har besluttet
at revidere virksomhedens milijggodkendelse ved pabud efter lovens 8§ 41
og 41 b. Der er ikke retsbeskyttelse pa de nye krav.

Bemeerkninger i gvrigt til vilkarene

Generelt

Vilkar 2 er et almindeligt indberetningsvilkar, der bl.a. skal sikre, at tilsyns-
myndigheden altid er bekendt med, hvem der har ansvaret for driften af virk-
somheden.

Vilkar 3 og 4 er standardvilkar i henhold til godkendelsesbekendtggarelsen
geeldende for listepunkt A203 og A205.

Vilkar 5 er fastsat i overensstemmelse med retspraksis i sager, hvor de pa-
geeldende virksomheder har veeret ude af drift i en leengere periode. Dvs. at
virksomheden skal sgge om ny miljggodkendelse, hvis produktionen har vee-
ret indstillet i 3 ar. Virksomheden har oplyst, at anlaeg 2 i anodiseringspro-
cessen pt. er ude af drift. Safremt anleeg 2 seettes i drift igen skal dette med-
deles Aalborg Kommune, Milig med henblik pa at sikre, at emissionen ved
opstart af og videre drift af anleeg 2 lever op til vilkarene i miljggodkendelsen
og falger BAT.

Driftsjournal for egenkontrol

Vilkar 6 omfatter krav om registrering af grundlaget for egenkontrol, dvs. kopi
af geeldende godkendelse, tilladelser og tilsynsnotater, samt en registrering
af resultatet af den lgbende egenkontrol. Herunder kopi af dokumentations-
malinger i form af praestationsmalinger i relation til luftforurening og stgj, der
er medtaget under de konkrete punkter i miljggodkendelsen.

Egenkontrollen skal sikre, at der er forngden dokumentation for overholdelse
af miljggodkendelsen.

Standardvilkar A205 (Forarbejdning af jern/stal/metal)
Vilkar_7-21 er standardvilkar for liste A205, men med en anden nummerering
end standardvilkarene har i listebekendtgarelsen.

Vilkar 8 stiller krav til emission af bade vegetabilsk og mineralsk olie. Virk-
somheden har oplyst, at der bruges mineralsk olie, men at der udskiftes olie-
type jeevnligt for at undga kontakteksem. Der er derfor ogsa sat krav til emis-
sion af vegetabilsk olie, idet der tages hgjde for, at der ved udskiftning af ka-
le-smaremiddel ogsa anvendes vegetabilsk olie.

Vilkar 11 stiller krav til afkasthgjde ved udsugning af olietager.
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Idet der er installeret olietagefilter (Gram G104A) i afkast nr. 5 og 6 med en
filtereffektivitet pa over 99 % (partikelstarrelse fra 0,1 - 2 pm) anses emissi-
onsgreenseveerdien for overholdt. Ligeledes anses immissionsgraenseveerdi-
en (B) for overholdt, idet afkasthgjden for begge afkast er 2,4 m over tag.
Ligeledes anses emissions- og immissionsgraenseveerdien for overholdt for
afkast nr. 7, idet der er installeret olietagefilter (Gram G104A) med en filteref-
fektivitet pa over 99 % (partikelstarrelse fra 0,1 - 2 um) og en afkasthgjde pa
3 meter over tag.

| afkast nr. 70 er installeret olietagefiltre (GeoFilter Oil) og (Gram OUF 80-
200) med udskilningsgrad pa henholdsvis 95 % og 85 %. Pa baggrund af de
anvendte filtre og afkasthgjde pa 2,5 m anses emissions- og immissions-
greenseveerdien for overholdt for afkast nr. 70.

Vilkar 11 stiller krav til afkasthgjde ved udsugning af metalstgv fra slibepro-
cesser uden brug af kale-smgremidler.

| afkast nr. 2 og 111 er installeret filter (Gram G 113) med en filtereffektivitet
pa 99,95 % (filterklasse M). | afkast nr. 114 er installeret filter (Gram G 102)
med en filtereffektivitet pa 99,97 % (filterklasse M).

| afkast nr. 120 og 121 er installeret filtre (Donaldson Rystefiltre, Dura-Life)
med en filtereffektivitet pa 99,9 %.

Pa baggrund af filtrenes effektivitet og at afkasthgjderne alle er over 1 m over
tag, anses emissions- og immissionsgraenseveerdien for slibestav for over-
holdt.

Vilkar 11 stiller krav til afkasthgjde ved lasersvejsning. Det er oplyst af virk-
somheden, at der svejses med en effekt pa 0,62 kW, hvilket svarer til en
emission af svejserag pa under 0,4 mg/s (jf. Svejseragsvejledningen). Det er
oplyst af virksomheden, at der ikke er udsugning fra denne proces. Safremt
der senere vil blive stillet krav til udsugning, som falge af hensyn til arbejds-
miljget, skal afkast herfra fares mindst 1 meter over tag jf. vilkar 11.

Vilkar 11 stiller ligeledes krav til afkasthgjde fra laserskeering. Det er oplyst af
virksomheden, at den samlede skeeretid er fra 46 til 80 timer pr. uge, hvilket
svarer til en samlet intermittens pa over 55 %.

Der er oplysning om filter med rensningsgrad pa mindst 99 % af skeererag,
hvilket opfylder krav ved skeerergg i ulegeret stal og rustfrit stal.

Standardvilkar 9 er undladt idet vilkaret ikke anses for relevant.

Standardvilkar 10 er undladt idet virksomheden har oplyst, at det ikke er mu-
ligt at genanvende metalaffald fra bearbejdning af pladematerialer pa virk-
somheden.

Standardvilkar 17 er undladt idet der ikke forekommer pafyldningsstudse for
olieprodukter.

Standardvilkar 20 stiller krav til praestationsmaling i afkast fra slibeprocesser
uden anvendelse af kgle-smgremidler hvis den samlede udsugede luft-
maengde herfra overstiger 2.500 m?time. Virksomhedens samlede udsugede
luftmaengde fra slibeprocesser uden kgle-smgremidler er 12.233 m®time.
Idet virksomheden har dokumenteret, at der er installeret filtre, der tilbage-
holder 99 % af metal-/slibestagv har Aalborg Kommune, Miljg vurderet, at det
ikke er formalstjenstligt umiddelbart at foretage emissionsmalinger. Aalborg
Kommune, Miljg har dog eendret standardvilkar 20 (miljggodkendelsens vil-
kar 20), saledes, at tilsynsmyndigheden har mulighed for at stille krav om
emissionsmalinger, safremt det senere vurderes at veere relevant.
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Standardvilkar A203 (Pulverlakering)
Vilkar 23-33 er standardvilkar for liste A203, men med en anden nummere-
ring end standardvilkarene har i listebekendtgarelsen.

Vilkar 23 stiller krav til, at der holdes konstant undertryk ved pulverkabinen,
nar den er i brug. | lokalet, hvor pulverkabinerne er placeret, er der overtryk.
Dette med henblik pa at forhindre, at udefrakommende stavpartikler treenger
ind i lokalet. Da der er udsugning lokalt omkring pulverkabinerne, anses vil-
karet for overholdt, idet der her er undertryk.

Vilkar 24. Det er oplyst af virksomheden, at det i anleegget er muligt at pafere
pulvermalingen automatisk afheengig af emnernes udformning. Ligeledes op-
samles forbispraijt af pulver og dette genvindes. P& baggrund heraf er vilkaret
(standardvilkar 4) medtaget og anses for overholdt.

Vilkar 28 stiller krav til afkasthgjde ved udsugning fra pulverlakering. Virk-
somheden har oplyst, at der ved automatisk pafering af pulverlak er en mas-
sestram i afkast pa 1 kg stev/time, hvilket svarer til en emission (uden filter)
p& 77 mg stev/m®. Emissionsgraensevaerdien er 5 mg total stav/Nm?®. Idet der
er installeret filter (TAMA) med en filtereffektivitet pa 99,9 % (filterklasse M),
vil den faktiske emission vaere 0,077 mg total stgv/m®. Emissionsgraense-
veerdien i afkast fra automatisk pulverlakering anses derfor for overholdt.
Immissionsgraenseveerdien for epoxystav, polyesterstav m.m. er 0,01 mg/N
m®. Idet der tages udgangspunkt i, at den maksimale timeemission for stgv i
det konkrete tilfelde er 0,28 mg/s (0,077 mg/m3 * (13.000 m®time/3600 s))
vil spredningsfaktoren vaere 28 m?s. Idet spredningsfaktoren er under 250
m°®/s og afkasthgjden fra automatisk pulverlakering er 2,5 m, anses immissi-
onsgraenseveerdien for epoxystav og polyesterstgv for overholdt.

Virksomheden rader over en handkabine til pulverlakering af emner, der ikke
har standardstarrelse. Afkastluften herfra filtreres ligeledes i filter (TAMA)
med en filtereffektivitet pa 99,9 %. Massestrammen herfra er ikke oplyst af
virksomheden. Safremt det antages, at massestrgmmen er den samme som i
pulveranleegget med automatisk pafgring, vil koncentrationen i afkastluften
efter rensning, veere 0,5 mg stev/m® og spredningsfaktoren vil vaere 28 m*/s.
Safremt afkasthgjden er mindst 1 meter over tag, anses immissionsgraense-
veerdien for overholdt. Afkastet fra handkabinen er imidlertid angivet til 0,6 m.
Der er saledes stillet vilkar om, at afkasthgjden fra handkabinen skal forhgjes
til 1 meter over tag.

Der anvendes ikke pulverlak, der indeholder TGIC, hvorfor der ikke er stillet
vilkar om graenseveerdier herfor i afkast.

Listepunkt 2.6 (Anodisering)
Vilkar 35 er fastsat i medfar af godkendelsesbekendtgarelsen § 22, pkt. 6 og
10.

Vilkar 36 er fastsat iht. Miljgstyrelsens vejledning nr. 2, 2001, Luftvejlednin-
gen.

Vilkar 37 er fastsat for at sikre fri fortynding af de stoffer, der forekommer i
afkastluften fra anodiseringen. | forbindelse med udarbejdelse af miljggod-
kendelsen i 1993 er der fastsat en afkasthgjde pa mindst 2 meter over tag
samt en minimumshastighed i afkastet pa 8 m/s. Det fremgar af data fra

2013, at lufthastigheden i afkast fra anodiseringslinien er 14,3 m/s (udsug-
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ningsmaengde: 2542 m°/t, diameter: 250 mm). Idet der ikke er sket udvidel-
ser/eendringer af anlaegget til anodiseringen, som giver anledning til en gget
forurening i forhold til forudseetningerne i 1993, fastholdes krav til afkasthgj-
den.

Vilkar 38 er fastsat efter godkendelsesbekendtggrelsens § 22 pkt. 8. Virk-
somheden har i Igbet af 2013 indfart en metode til optimering af bundfaeld-
ning af slam fra anodiseringsprocessen. Der bortskaffes saledes ca. 7.000 kg
slam fra anodiseringsprocessen af gangen. Slammet, som indeholder chrom,
nikkel, zink og kobber, afhentes af Mokana.

Vilkar 39 er fastsat efter godkendelsesbekendtggrelsens § 22 pkt. 7.

Vilkar 40 er fastsat efter godkendelsesbekendtgerelsens § 22 pkt. 5.

Vilkar 41 og 42 er fastsat med henblik pa at sikre og forebygge spild af kemi-
kalier fra anleegget, samt at belaegning under proceskar bassiner og gvrige

kemikaliebeholdere holdes intakte, saledes risikoen for forurening af kloaksy-
stem og jord og grundvand minimeres.

Vilkar 43 er fastsat saledes, at tilsynsmyndigheden har mulighed for at stille
krav om emissionsmalinger, safremt det vurderes at vaere relevant.

Vilkar 45 og 46 er fastsat efter godkendelsesbekendtgerelsens § 27 stk. 3.

Supplerende vilkar

Vilkar 47-52

Vilkarene er fastsat efter Miljgstyrelsens vejledning nr. 4 og 5, 1984 og nr. 5,
1993, samt efter “Orientering fra Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for
stgjmalinger”, nr. 10, november 1989.

De stgjgraenseveerdier, som Aalborg Kommune, Miljg har vurderet skal fast-
saettes for virksomheden, er fastsat ud fra omgivelsernes karakter. Graense-
veerdierne er i overensstemmelse med de greenseveerdier der fremgar af Mil-
jostyrelsens Stgjvejledning.

Virksomheden er beliggende i omrade 4.8.17 "Svendborgvej, Faborgvej
m.m.”, der er udlagt til industriomrade. | industriomraderne er stgjgreenserne
fastsat svarende til omradetype 2 ("Erhvervs- og industriomrader med forbud
mod generende virksomheder”) (dag/aften/nat, 60/60/60 dB(A)), jf. Miljgsty-
relsens vejledning nr. 5/1984. | det nzerliggende boligomrade 4.6.B5 er der
fastsat stgjgreenser svarende til omradetype 5 i Miljgstyrelsens vejledning nr.
5/1984 ("Boligomrader for &ben og lav boligbebyggelse”) (dag/aften/nat,
45/40/35 dB(A)).

For det rekreative arealer 4.8.R3 nord for virksomheden er der fastsat stgj-
graenser svarende til industriomradet, da arealet ikke er planlagt anvendt
som opholdsareal, men som "grgnne kiler” i omradet.

Der er ikke stillet krav om stgjmalinger i forbindelse med revurderingen af
miljggodkendelsen da det vurderes, at virksomheden ikke overskrider stgj-
kravene. Virksomheden fik udfart akkrediterede stgjmalinger i 2005, hvor det
konkluderedes, at virksomheden pa daveerende tidspunkt overholdt stajvilka-
rene i boligomradet.
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Tilsynsmyndigheden kan dog med hjemmel i godkendelsen til enhver tid
kraeve, at der gennemfares stgjmalinger, f.eks. i forbindelse med en udvidel-
se eller en klage. De retningslinjer, der skal falges ved krav om malinger,
fremgar af vilkarene. Oplaeg til udfarelse af stgjmalinger skal foreleegges til-
synsmyndigheden, inden malingerne udfares.

Vilkar 53 er fastsat, idet det af Aalborg Kommune, Miljg vurderes, at stanse-
maskiner kan give anledning til vibrationer, og derfor er der fastsat greense-
veerdier for vibrationer.

Unormale driftssituationer
| tilfeelde af uheld eller driftsforstyrrelser, der medfarer udslip til omgivelserne
(luft, jord, vand eller kloak), skal virksomheden straks ringe 112.

Safremt der sker driftsforstyrrelser eller uheld, som kan medfare vaesentlig
forurening eller fare herfor, skal virksomheden, jf. miljgbeskyttelsesloven § 71
straks underrette tilsynsmyndigheden om alle relevante aspekter af situatio-
nen. Underretningen bevirker ingen indskraenkning i pligten til at sgge falger-
ne af driftsforstyrrelsen eller uheld effektivt afveerget eller forebygget, ligesom
det ikke fritager for forpligtigelsen til at genoprette den hidtidige tilstand.

Ovennzevnte er lovbundne krav, hvorfor det ikke er medtaget som vilkar i mil-
jggodkendelsen.

Spildevand:
Der forekommer processpildevand pa virksomheden, og virksomheden fik af-

ledningstilladelse den 2. december 2002.

| spildevandstilladelsen er der bl.a. stillet krav til maksimal indhold af nikkel,
chrom, kobber og zink, og der er vilkar om at udfgre egenkontrol af spilde-
vandet. Idet tidligere analyser har vist, at indholdet af kobber og zink ligger
under kravveerdierne, er der ikke lsengere krav om analyse af kobber- og
zinkindhold. Ifglge egenkontrolresultaterne for 2009, 2010 og 2011 har virk-
somheden haft en udfordring med at overholde kravveerdierne til suspende-
rede stoffer, chrom og nikkel. Virksomheden har de seneste ar bl.a. iveerksat
folgende tiltag for at forbedre spildevandsrensningen:

e Justering af anleegget og anvendelse af nyt flokkuleringsmiddel i "spaen-
com-anleeg”

e Montering af 90 graders bgjning i aflgb i neutraliseringskar, med henblik
pa at forbedre tilbageholdelse af slam i karrene.

e Midlertidig stop i vandflow i bundfeeldningskar, med henblik p& at optime-
re bundfeeldning.

Egenkontrolresultaterne for 2012 indikerer, at ovenstaende tiltag har haft ef-
fekt, da kravveerdierne for nikkel og chrom er overholdt. Ligeledes er niveau-
et for suspenderede stoffer faldet. Virksomheden har oplyst, at anodiserings-
anleeg 2 i 2012 er taget ud af brug, hvilket ogsa kan have indflydelse pa ana-
lyseresultaterne.

| referencedokument om bedste tilgaengelige teknikker for overfladebehand-
ling af metaller og plastmaterialer (dateret september 2005), er der angivet
emissionsniveauer for spildevandet, der udledes til offentlig kloak fra anleeg,
der anvender en reekke bedste tilgeengelige teknikker.
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| nedenstaende tabel ses emissionsniveauerne for disse anleeg, samt malte
emissionsniveauer for Mekoprint Mechanics A/S i arene 2012-2013 og krav-
veerdierne for de naevnte stoffer i Mekoprint Mechanics A/S’s spildevandstil-
ladelse af 2. december 2002.

Alle Udledning til offentlig Malte emissionsniveau- | Kravveerdi i Mekoprint
veerdier | kloak (eller overflade- er for Mekoprint Mecha- | Mechanics spilde-
erimg/l | vand)* nics 2012-2013 vandstilladelse**
Chrom 0,1-0,2 - -

(Vi)

Chromii 0,1-2,0 0,06-0,2 0,3

alt

(Med enkelte overskri-
delser af kravveerdien)

Nikkel 0,2-2,0 0,03-0,2 0,25

(med enkelte overskri-
delser af kravveerdien)

* Fra anleeg der anvender en raekke bedste tilgeengelige teknikker jf. referencedokument om
bedste tilgaengelige teknikker for overfladebehandling af metaller og plastmaterialer (dateret
september 2005).

** \/ejledende kravveerdi i Miljgstyrelsens spildevandsvejledning (Vejledning fra Miljgstyrelsen
Nr. 2, 2006).

Virksomheden har siden 2007 ogsa analyseret indholdet af cobolt i spilde-
vandet, idet virksomheden begyndte at indfgre en ny overfladebehandlings-
proces som alternativ til overfladebehandling med chrom (VI).

Ovenstaende tabel indikerer at virksomhedens udledning af chrom og nikkel
ligger pd samme emissionsniveauer, der er forbundet med BAT.

Venlig hilsen

Sonja Thorsen
miljgsagsbehandler

99312175
sonja.thorsen@aalborg.dk

Kopi til:
Sundhedsstyrelsen, Embedslaegeinstitutionen Nordjylland

nord@sst.dk

Aalborg Kommune, Forsyningsvirksomhederne
forsyningsvirksomhederne@aalborg.dk

Aalborg kommune, Renovationsvaesenet
renovation@aalborg.dk

Danmarks Naturfredningsforening
dn@dn.dk
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