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Tilleeg til miljggodkendelse og afggrelse om ikke at udarbejde
basistilstandsrapport.

Virksomheden sgger om godkendelse til etablering af en ny konventionel
tryklinje (TT40).

Pa det grundlag meddeles miljggodkendelse af tryklinjen. Godkendelsen
gives som et tilleeg til den eksisterende godkendelse af 30. maj 2008 og
efterfalgende tilleegsgodkendelser. Specielt henvises til tillegsgodkendelse
af 1. november 2012 af laklinjerne TL36, TL37, TL 38 og TL39, der
erstatter en del af luftvilkarene i godkendelsen fra 2008.

Efter etablering af TT40 rader virksomheden i alt over fglgende linjer: 4
UV-tryklinjer (TT60, TT61, TT62 og TT63) og 1 konventionel tryklinje
(TT40).

Og 5 laklinjer (TL17, TL36, TL37, TL38 og TL39)

Godkendelsen meddeles og vilkar fastszttes i henhold til § 33 i
miljgbeskyttelsesloven! og i henhold til godkendelsesbhekendtgarelsen?.

Godkendelsen bygger pa oplysningerne i miljgansggningen samt pa de
forudseetninger der er anfgrt i afsnit 2: miljgtekniske redegerelse, og
meddeles pa nedenstaende serlige vilkar.

@vrige vilkar i de eksisterende miljegodkendelser, er fortsat gaeldende.

Der treeffes samtidig afgarelse om, at der ikke skal udarbejdes
basistilstandsrapport, jf. godkendelsesbekendtgarelsens § 15.

1. Vilkar

Denne godkendelse bortfalder, hvis den ikke er blevet udnyttet inden 2 ar
fra godkendelsens dato. Helt generelt bortfalder en godkendelse, hvis den
ikke har vaeret udnyttet i 3 pa hinanden fglgende ar.

Indretning og drift
ML1. Indretning og drift skal veere i overensstemmelse med det, der er

beskrevet i ansggningen med mindre andet fremgar af den
miljetekniske redegerelse eller af vilkarene.

1 Bekendtgarelse nr. 1121 af 3. september 2018 af lov om miljgbeskyttelse

2 Bekendtggrelse nr. 1317 af 20. november 2018 om godkendelse af listevirksomhed
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Luft

M2. (Jf. vilkar M9 i tilleegsgodkendelse af 1. november 2012, reguleret for
isopropanol, der er taget ud af beregningen af Br(L)):

Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen af falgende stof i
omgivelserne ma ikke overstige fglgende B-veerdi:

Stof Proces B-veerdi
(immissionsgranse)

mg/m?3
Volo Trykkeri + AB2+ | gy oy = 0,032
vaskemaskine

Immissionen regnes som timemiddelverdi og ma ikke
overskrides i mere end 1 % af tiden.

Ved maksimale emissioner/kildestyrker fra TT40 som anfart i
tabellen, anses Br(Lugt) veerdien for VOC, for veerende
overholdt, nar udledningerne fra TT40 sker i falgende afkast
og beregningsforudsatningerne i OML-rapporten bilag 3 er
overholdt:

Stof Kilde fra Kildestyrke | Afkasthgjde | OML
TT40 g/s m kilde
nr
VOC | Ovnudlgb 0,0050 60 1
Efterbraender | 0,0049 15 16
Kglezone 1 | 0,0511 15 17
Kglezone 2 | 0,0074 15 18

Tilsyn og kontrol

M3. Sa snart det ansggte er etableret, skal virksomheden give kommunen
besked.

Anlaeggets drift ma ikke pabegyndes, far kommunen har synet
indretningen og fundet den i overensstemmelse med det godkendte.
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2. Miljgteknisk Redeqgrelse

Oplysningerne i den miljgtekniske redegarelse, beror pa oplysningerne i
miljgansggningen og supplerende oplysninger indhentet senere hos
virksomheden.

Lovgrundlag

Tillegsgodkendelsen meddeles i henhold til kapitel 5, 833 i
miljgbeskyttelsesloven og i henhold til godkendelsesbekendtgarelsen.
Virksomheden er omfattet af bilag 1 i godkendelsesbekendtgarelsen med
listebetegnelsen 6.7.

Foroffentlighed

Da virksomheden er omfattet af Bilag 1 i godkendelsesbekendtggrelsen, ma
myndigheden ikke ma treeffe afgarelse far offentligheden har haft lejlighed til
at udtale sig om ansggningen og udkast til afgarelse jf.
godkendelsesbekendtgarelsens § 17. Ansggningen har derfor veeret annonceret
pa kommunens hjemmeside.

Der har ikke veeret nogen henvendelser til kommunen efter annonceringen.

Basistilstandsrapport:

Jf. godkendelsesbekendtgarelsens § 15 skal myndigheden traeffe afgarelse om,
hvorvidt virksomheden skal udarbejde en basistilstandsrapport efter 814. En
basistilstandsrapport er en rapport med oplysninger om, og dokumentation for,
jordens og grundvandets nuveerende tilstand med hensyn til forurening.

Pa den baggrund har virksomheden udarbejdet en risikoanalyse- og vurdering
af forurening af jord og grundvand, som falge af etablering af linjen.

Analysen viser at der er truffet foranstaltninger til forebyggelse af risiko for
forurening.

Pa baggrund heraf, vurderer Odense kommune, at der ikke er risiko for
forurening af jord og grundvand, hvorfor det vurderes, at der ikke er behov for
at udarbejde en basistilstandsrapport efter § 14.

Sagsakter

- Glud og Marstrands ansggning om miljggodkendelse af
tryklinje TT40 af 21. december 2018.

- Kommunens supplerende spegrgsmal vedr. emissioner af 14.,
18., 20., og 21. februar 2019.

- Glud & Marstrands svar pa supplerende spargsmal.

- Opdateret OML-rapport fra Sweco af 26. februar 2019.
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- Udkast til miljggodkendelse af 4. marts 2019.
- Luftudbredelseskort fra Sweco, Tilleeg til OML-beregning af 7.
marts 2019.

Udkastet til denne tillegsgodkendelse har veret forelagt virksomheden til
kommentering. Rettelserne er indarbejdet i godkendelsen.

Indretning og drift, ravareforbrug og VOC forbrug mv.

Oplysningerne i nedenstaende afsnit i redegarelsen, beror pa
virksomhedens oplysninger i ansggningen.

Eksisterende tryklinje 4F2 i Hedensted flyttes til Odense. Formalet er at
samle al tryk og lakering i Odenses trykkeri.

Tryklinjen &ndrer navn til TT40, og placeres i bygning B2 ved siden af
TT62.

Tryklinjen anvender konventionelt tryk og lakering, og bestar af 4
trykveerker, lakveerk og 30m termisk ovn. Linjen anvendes udelukkende til
tryk og lakering af aluminium til fremstilling af fiskedaser.

Layout i bygning B2 @ndres sa veeg mod coilafdeling flyttes 5 meter og
der inddrages saledes 100 m2 af coilafdeling.

Der forventes 3-holdsskift og weekend drift.

Af bilag 1a og 1b fremgar indretning i trykkeriet, far og efter placering af
TT40.

Beregninger fra driften i Hedensted viser, at TT40 kan fa en
gennemlghbshastighed pa op til 5.500 plader/time. Der er dog tale om en
teoretisk gennemlgbshastighed og erfaringerne fra Hedensted viser, at
hastigheden ved maks. produktion ligger pa 3.300 plader/time som derfor
er brugt i OML-beregningerne
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Forbrug af ravarer

Lakker/farver Anvendelse TT40 AF2 VOC% | Br(l) Bemaerkning
Forbrug [kg/ar] | Forbrug mg/m3
Estimat [ka/ar]
2017
Lakker
L-524 Selvlak 0| 42000 60 0.020 Udfaset
L-224 Sglviak 30.000-50.000 52 0,036
40.000 0,043 | stedet for L-524

L-218 Sglvlak 57 Erstattes af L-563
L-563 Sglvlak 70.000| 320.000 58 0,036
L-538 Salviak 0| 2=.800 60 0,040 Udskiftes med L-563

Forbrug!

indkeb 15

ton totalt

Hedensted
Farver 2017
TO-0423: TOBA
BROMNZE 9005:
HPE-CF01 Trykfarve
TC-1400:TOBA
COPAQUE WHITE
10404:CFD1 Trykfarve
TO-1402-TOBA
CLEAR 0D401:CFO1 Trykfarve
TC-2409:TOBA
YELLOW 40412
HP:CF01 Trykfarve
TO-2421:TOBA
YELLOW 40400:CF01 | Trykfarve
TO-3426:TOBA
ORANGE HP:CFO1 Trykfarve
TCO-4402:TOBA
RHODAMINE 20413
HP:CFO1 Trykfarve
TO-4407:- TOBA RED
20400: HP:CFO1 Trykfarve
TC-4411: TOBA RED
20410: HP:CFO1 Trykfarve
TO-441201TOBA
RED 20417:CF01 Trykfarve
TO-5402: TOBA BLUE | Trykfarve Eneste faremasrkede
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60403 HP:CFD1

farveprodukt. SDS
vedlagt — bilag 4

TO-5425: TOBA BLUE
60400: HP:CFO01

Trykfarve

TO-6400: TOBA
VIOLET 70400: CFO1

Trykfarve

TO-9401:TOBA
BLACK B80400:CFD1

Trykfarve

TCO-9426: TOBA
BLACK PROCESS
§1400: CFZ1

Trykfarve

TO-9726 EYRE
BLACK PROCESS
CFD1

Trykfarve

demineraliserst

wand - 8% oplesning

Type Beshkrivelse Forventet arligt forbrug for TT40
Aluminium 4.0 tons
Fugtevandstisatning Blandes med

5.000 kg — 305 vedlagt — bilag 4

Fortyndere

Metlac 868014 PR n. Z2TB563 -
UNIVERSAL THINNER [A-B44)

2.000 kg — 505 vediagt — bilag 4

Rensevasker
VE0D Plus Afvaskemiddel fil
5.200 kg — 505 vedlagt — bilag 4
trykwaerkeme.
Smaremidler
REMT Smaremiddel

VET-68 Sterl Olie

Smaremiddel

Andre hjzlpestoffer

Valseolie 4280085

Trykfare

Augum O, Agum Z, Aluvator

Beskyttelses vaeske
til trykplader ved

arkivering

50 liter

Antiskin spray

Antioxyd eringsmidd

el for trykfane

Ant-skum 28001 til
fugtevandskredslabet

Skumdeemper

ACIUATREAT HE241

[SCAD:AQUATREAT H5241)

Ravare til trykfarve,
tryksvaerte

Kobbersaltoplasning (D-DD6E)

Fvalitetskontrol

Der er etableret brandsikre skabe til opbevaring af brandfarlige veesker.

Lakker og rensevasker opbevares pa eksisterende godkendt indenders lager

i 200 I’s tromler.

Trykfarver opbevares pa reoler i 10 kg’s spande i naerheden af tryklinjen.
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Der vil std 2 stk. 200 Is laktromler ved linjen. En som er i brug og en anden
I venteposition. De placeres i aflukket rum af hensyn til brandsikring

Linjen star i bygning B2. Der er opkant ved dare til det fri, og port 12 i
bygning B2 slutter teet med en gummiliste mod gulv. Gulvet i bygning B2
er malet med epoxy, som betragtes som teet belaegning. Pga. de geografiske
afstande i hallen anses det for usandsynligt at spild fra linjen eller laktromle,
kan na ud til dere og port 12 (hvor der desuden er opkant eller tetning) Der
er ikke abne aflgb nogle steder i bygning B2.

De foretagne korrigerende og forebyggende tiltag, for at hindre forurening
af jord og grundvand, i forbindelse med evt. spild fra linjen, fremgar ogsa af
senere afsnit vedr. basistilstandsrapport og risikovurdering.

VOC

Der er lavet beregninger pa VOC-forbruget pr. time pa de 3 lakker der skal kare

pa TT40. L-218 er dimensionerende i forhold til linjens maksudledning pr. time.

Der er indlagt nogle ret "konservative” forudsaetninger pa henholdsvis 5.500 og

4.500 plader/time. Praksis i Hedensted I& omkring 3.300 plader/time.

L-218 er ved at blive udfaset. | Igbet af et par maneder forventes det, at den
sidste lak er brugt. Herefter er det kun L-563 og L-224 der skal kares pa TT40.

s Teoretisk max Max Max
Linie nr. Lak Pladestgrrelse | Lakm=ngde, g/plade indstillingshastighad _ HWVOC i lak .

lad 2 lakforb: t VIOC time,

pradeprm for pladegennemgange/time akforbrug(kg)/time, fame, kg
4F2 L-563 10,71 943%1123 1141 5.500 53 52 a7
TT40 L-224 12,50 545%1123 13,32 5.500 73 52 38
TT40 L-218 13,10 545%1123 SER: Y 5.500 77 57 42
2:Max mulig Typisk
indstilling pa linien | producerade
1: Teoretisk max af tekniske og plader 2 1: Max

Linie: indstillingshastighed kvalitetsmassige ved indstilling 1:Max Lakforbrug | VOC/time,
nr. Lak for pladegennemgange/time Arsager 3 lakforbrug(kz)ftime, | kg/ftime kg 2: VOC time, kg
4F2 L-563 5.500 4500 3.300 53 51 37 30
TT40 L-224 E.500 4,500 3.300 73 &0 32 31
TT40 L-218 E.500 4500 3.300 77 &3 44 36

Stgj og vibrationer

Der forekommer nye stgjkilder fra ventilationsanleegget til TT40. Der er
felgende nye stgjkilder: Kglezone 1 luftindtag, kalezone 2 luftindtag,
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kalezone 1 afkast, kalezone 2 afkast, efterbraender og efterbraender bypass.
Anlagget placeres i terreenniveau uden for bygning B2 mod nord, teet ved
skorstensanlaegget.

Ekstern radgiver, Sweco, har udfgrt malinger/ beregninger, til eftervisning
af hvad de nye stgjkilder bidrager med, i forhold til den samlede
nuveerende stgjemission. Swecos stgjnotat af 30. november 2018 er vedlagt
som bilag 6 til ansggningen. Stgjdatabladene for de nye stgjkilder er
vedlagt som bilag C i stgjnotatet.

For ikke at bidrage yderligere til virksomhedens stgjbidrag til
omgivelserne, dvs overholde det samme stgjniveau som i dag, er det jf.
stgjnotatet, ngdvendigt at foretage en dempning af kilderne:

- Afkast efterbraender bypass (skal deempes med 15 dB(A) i
forhold til placering i Hedensted)

- Afkast efterbraender (skal dempes med 15 dB(A) i forhold til
placering i Hedensted)

De gvrige fire kilder (kalezonerne), som er indeholdt i beregningen
bidrager ikke til den eksterne stgj, og der er derfor ikke behov for
yderligere deempning.

Det vurderes at stgj fra lastbil trafik vil veere ugendret, da omfanget af
forsendelse af materialer til andre fabrikker vil veere identisk med det
nuvaerende omfang.

Af hensyn til beskyttelse mod udefrakommende vibrationer, er de 4
trykveerker i hele sin leengde (13m) placeret oven pa et selvstendigt
betonfundament, som er adskilt fra det omkringliggende betongulv. TT40
har en leengde pa ca. 63 meter.

Luftforurening og afkast
Emissionsberegning:

Nar der lakeres pa linjen ledes luften fra ovnene til
efterforbreendingsanlaegget hvor den forurenede luft bliver opvarmet til
min. 720 °C. Ved disse temperaturer “braendes oplgsningsmidlerne af”.
Efterbreendingseffektiviteten ligger pa 99,9% (VOC malt for efterbraender:
4,1667 g/s og efter 0,0025 g/s).

Alle tryk- og laklinjer pa virksomheden er konstrueret pa en sadan made, at
hvis ventilationen pa den enkelte linje af forskellige arsager stopper,
ophgrer linjen automatisk med at producere. Dette geelder ligeledes for alle
efterbraendere pa de ovndrevne linjer. Der er endvidere pasat alarmer pa
samtlige ventilationsanlaeg pa fabrikken i tilfelde af stop/nedbrud pa
ventilationsanlaegget.
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Ventilationsanleegget placeres i terreenniveau uden for bygning B2 mod
nord tat ved skorstensanlaegget (bla skorsten).

Nye kanaler for indblaesning/udsugning etableres.

Placering af afkast fremgar af Bilag 2a + 2b.

Det har veeret undersggt om afkastene fra de 2 kalezoner kunne fares til
Skorstensanlagget (bla skorsten). Det har vist sig ikke at veere muligt, da
skorstensanlaegget ikke har kapacitet til at aftage luftmaengderne fra
kglezonerne. Afkastluften fra efterbreenderen er for varm til at lede via
skorstenen, sa det har heller ikke vaeret muligt. Afkastluften fra
ovennavnte 3 udlab, er derfor fert til 3 separate afkast pa 15 m. over
terren, se nedenstaende tabel 3.17.

Udsugningen fra lakpafaringen kobles til friskluftbleeser pa ovnen. Det
betyder at luftmangden/emissionen fra lakhuset vil komme til at indga i
den friskluft der tilfares ovnens fyr; og VOC vil saledes blive brendt af i
ovnens fyr. VOC restmangden vil blive breendt af/udledt via
efterbreenderen.

Der er beregnet fglgende emissioner/kildestyrker for TT40, Jf. OML-rapport

af 26. februar 2019 side 17, udarbejdet af Sweco. OML-rapporten er vedlagt
ansggningen som bilag 5.

Tabel 3.17: Beregnede kildestyrker for TT40.

OML kilde nr. Navn Kildestyrke, ug/m?®
"1” (bidrag til) TT40, ovnudigb 0,0050
16 TT40, efterbraender 0,0049
17 TT40, kalezone 1 0,0511
18 TT40, kalezone 2 0,0074

Beregningerne er foretaget pa baggrund af emissionsmalinger fortaget pa
linjen da den stod i Hedensted. Malingerne er fortaget i 2014 og 2015 af
Force og afrapporteret i februar 2015: ” Malerapport, prastationskontrol,
Force februar 2015”. Da der pa maledagen ikke hele tiden blev kert med
faktisk maksimal hastighed, dvs. med maksimalt forbrug af VOC pa linjen,
er de malte emissioner korrigeret med forholdet mellem de faktisk
maksimale pladegennemgange ( 3300 plader/time ) og aktuelle
pladegennemgange. Kildestyrkerne bliver derved lidt hgjere, og
beregningsresultaterne er som anfart i tabellen ovenfor.

Sweco har foretaget en OML-beregning til eftervisning af, at Br(lugt) =
0,032 mg/m? er overholdt efter udvidelsen. Som inddata er anvendt
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nedenstaende data (tabel 3.22 fra OML-rapporten) for virksomhedens
samlede udledning af VOC til omgivelserne.

Tabel 3.22: Oversigt over emissioner af VOC fra Glud & Marstrand, Odense

Linje mr./ Afkast Emissioner ved fuld drift
proces nr. Afkast til bla Afiast over tag
skorsten glsek.
glsek.
TLIT K.antafsug direkte til bla skorsten 0,3373
Ribbeforvarmer til bla skorsten 0,4347
Efterbraznder til bl skorsten 0,1538
HKalezone 1 over tag 0.0857
Kalezone 2 over tag 0.0385
TL3G ::;rrsli::nder og ribbeforvarmer il bla 0,3585
Kalezone 1 over tag 0.0088
HKalezone 2 over tag 0.0o27
Kalezone 3 over tag 0.0043
TL3T E_kjrr;:ander o ribbeforvarmer til bla 0,3585
Kaolezone 1 over tag 0.0085
Kalezone 2 over tag 0.0o027
Kalezone 3 over tag 0,0043
TL3B ;:;:I::;E:nder og ribbeforvarmer til bla 0,3585
Kalezone 1 over tag 0.0088
Kalezone 2 owver tag 0.0027
Kalezone 3 over tag 0.0043
TL3B ;:;:I::;E:nder og ribbeforvarmer til bla 0,3585
Kalezone 1 ower tag 0.0085
Kalezone 2 over tag 0.0o27
Kaolezone 3 over tag 0.0043
TT40 Crwnudleb 0,0050
Efterbraender over tag 0.00482
HKalezone 1 over tag 0.0511
Kalezone 2 over tag 0.0074
Cylimndersask 0,007 1
Mathlak 04215
TOTAL 23720 0.8563

Uddrag af rapporten er vedlagt som bilag 3 og det ses, at det samlede
maksimale immissionskoncentrationsbidrag til omgivelserne er 0,0329
mg/m3. Punktet ligger indenfor virksomhedens eget areal. Udenfor
virksomhedens areal er det samlede maksimale immissions-
koncentrationsbidrag til omgivelserne 0,0305 mg/ms.

Udnyttelse af restvarme i afkastluft fra efterbreender, til fjernvarme, er
overvejet i forbindelse med projektet. Men det er ikke indeholdt i
ansggningen at etablere fjernvarmeveksler til udnyttelse af restvarme. Det
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vurderes at der kan veere god gkonomi i at etablere dette, men det
undersgges 0g ansgges som et separat projek.

Spildevand

Der udledes ikke spildevand fra trykprocessen.

Affald

Fra tryklinjen genereres falgende typer af affald pr ar:

Type Forventet | Intern Opbevaring Myttiggerelse! | Indsamler
maEngde | transport/metode bortzskaffelse
(kg) total
Hele plader fx 118.000 | produkticnshal eller ndendars Genanvendes Micomet
fepdekorerade ukket contaner.
(Biprodukt) Transport wha. truck
Fugtevand. (3.000 kg) 2.000 | ukket afaldscontainer uklet Afbraending Faortum
+ vand med rester med trsck affakdscontainer
mafing og
oplesningsmidler —
pumpbart H1.(6.000
kgl
Fast maling/lak/lim og 3.500 | ukkede spande i uklet Afbraending Fortum
trykfarve — ikke mindre container affabdscontainer
pumphart H2
Tomme fareebatter 3500 | mindre container pa ukket Afbr=ending Fortum
arbejdsplads. Transport affaldscontainer
med trsck
Clieaffald 300 Transport g opbevaring ndendars eller i Afbr=ending Fortum
spendeldgsfade skab i affaldsgard
25| dunke til IPA 300 Truck transport af vippecontaner Genanvendelss Marus Pedersen
containersn smdt brandbart
Bat:

Udfyldt BAT-tjekliste for overfladebehandling af metal og plast er vedlagt

ansggningen og fremgar af bilag 4.
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3. Miljateknisk vurdering
Stgj og vibrationer

De 4 trykverker er i hele sin leengde (13 m) placeret oven pa et
selvstaendigt betonfundament, som er adskilt fra det omliggende betongulv.
Det forventes derfor ikke at etableringen af den nye linje giver anledning
til vibrationer i omgivelserne.

Der er sat vibrationsvilkar i den eksisterende godkendelse fra 2008. Disse
er fortsat geeldende.

Jf. Swecos stgjnotat af 30. november 2019 er det ngdvendigt at foretage en
deempning af kilderne:

- Afkast efterbraeender bypass (skal deempes med 15 dB(A) i
forhold til placering i Hedensted)

- Afkast efterbraender (skal dempes med 15 dB(A) i forhold til
placering i Hedensted)

for ikke at bidrage yderligere til virksomhedens stgjbidrag til
omgivelserne. Der foretages derfor den ngdvendige deempning.

Det forventes derfor ikke, at stgjbidraget fra virksomheden forgges med
den nye tryklinje. Dvs. det forventes at virksomheden kan overholde det
samme stgjniveau som i dag,

Der er sat stgjvilkar i den eksisterende godkendelse fra 2008. Disse er
fortsat geeldende.

Luft

Sweco har foretaget en OML-beregning til eftervisning af, at Br(lugt) =
0,032 mg/m? er overholdt efter udvidelsen. Jf. OML-rapport af 26. februar
20109.

Uddrag af rapporten ( beregningsresultatet ), er vedlagt som bilag 3 og det
ses, at det samlede maksimale immissionskoncentrationsbidrag til
omgivelserne er 0,0329 mg/m3. Punktet ligger indenfor virksomhedens eget
areal. Udenfor virksomhedens areal er det samlede maksimale
immissionskoncentrationsbidrag til omgivelserne 0,0305 mg/m3. Sweco har
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sendt udbredelseskort hvor dette fremgar. Br(lugt) = 0,032 mg/m? anses
derfor for overholdt efter udvidelsen.

Der stilles vilkar om fortsat overholdelse af Br(lugt) = 0,032 mg/m3 jf.
vilkar M2. Vilkaret stiller ogsa krav til afkasthgjderne og til at
beregningsforudsatningerne, som er forudsat i OML-rapporten, skal veere
overholdt.

@vrige luftvilkar i eksisterende godkendelser er fortsat geeldende.
Affald og flydende ravarer

Der genereres ikke andre typer af affald end virksomheden har i forvejen.
Handtering, opbevaring og bortskaffelse af affaldet sker, som for det
eksisterende affald, efter reglerne. Affaldsvilkarene i den eksisterende
godkendelse er daekkende og fortsat geeldende.

Flydende ravarer

Lakker og renseveesker opbevares pa eksisterende godkendt indendgars lager
i 200 I’s tromler. Trykfarver opbevares pa reoler i 10 kg’s spande i nerheden
af tryklinjen. Der vil sta 2 stk. 200 I's laktromler ved linjen. En som er i brug
og en anden i venteposition. De placeres i aflukket rum af hensyn til
brandsikring

Linjen star i bygning B2. Der er opkant ved dgre til det fri, og port 12 i
bygning B2 slutter teet med en gummiliste mod gulv. Gulvet i bygning B2
er malet med epoxy, som betragtes som teet beleegning. Pga. de geografiske
afstande i hallen anses det for usandsynligt at spild fra linjen eller laktromle,
kan na ud til dgre og port 12 (hvor der desuden er opkant eller taetning ) Der
er ikke abne aflgb nogle steder i bygning B2.

Pa baggrund af ovenstaende vurderes det, at flydende ravarer opbevares
forsvarligt, uden risiko for spild til omgivelserne, og pa samme vis som
virksomhedens nuverende flydende ravarer.

Andringer pa virksomheden

Enhver drifts- eller bygningsmaessig endring skal anmeldes til kommunen
inden gennemfarelsen. Kommunen vurderer om de aktuelle planer for
@ndring/udvidelse kan ske inden for rammerne af virksomhedens
godkendelser.

Zndringer i virksomhedens ledelse skal ogsa anmeldes til kommunen.
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Basistilstandsrapport og risikovurdering. Tiltag for minimering af
risiko for forurening af jord og grundvand

Jf. godkendelsesbekendtgarelsens § 15 skal myndigheden treeffe afgarelse om,
hvorvidt virksomheden skal udarbejde en basistilstandsrapport efter §14. En
basistilstandsrapport er en rapport med oplysninger om, og dokumentation for,
jordens og grundvandets nuverende tilstand med hensyn til forurening.

Jf. Europa-Kommissionens vejledning om basistilstandsrapporter ( 2014/C
136/03 ) side 8, bestar udarbejdelsen af en basistilstandsrapport af fgl. trin:

Trin 1-3: Fastleeggelse af om der er behov for en basistilstandsrapport
Trin 4-7: Fastleggelse af hvordan en basistilstandsrapport skal udarbejdes
Trin 8: Fastleeggelse af rapportens indhold

I trin 1 redegeres der for hvilke farlige stoffer der bruges eller frigives, og i
trin 2, konstateres det, hvilke farlige stoffer der er relevante farlige stoffer. |
trin 3 fastlaegges hvad den reelle risiko for forurening af jord og grundvand er,
herunder sandsynligheden for at stofferne frigives og fglgerne heraf.

Pa den baggrund har virksomheden udarbejdet en risikoanalyse- og vurdering
for forurening af jord og grundvand, som falge af etablering af linjen.
Risikoanalysen er vedlagt som bilag 5. Risikovurderingen beskriver
korrigerende og forebyggende tiltag, som implementeres under
gennemfarelse af projektet. Analysen viser at der er truffet foranstaltninger
til forebyggelse af risiko for forurening.

Pa baggrund heraf, vurderer Odense kommune, at der ikke er risiko for
forurening af jord og grundvand, hvorfor der jf.
godkendelsesbekendtgarelsens § 15 treeffes afgarelse om, at der ikke er behov
for at udarbejde en basistilstandsrapport efter § 14.

BAT

Udfyldt BAT-tjekliste for overfladebehandling af metal og plast er vedlagt
ansggningen og fremgar af bilag 4.

Bindende BAT-konklusion forventes offentliggjort i EU-tidende og oversat
til Dansk, sidst i 2019. Herefter skal greenseveaerdierne heri overholdes
senest 4 ar efter ikrafttreedelsesdatoen. Revurdering af virksomhedens
samlede miljggodkendelse blev igangsat ved udgangen 2018 og det videre
arbejde afventer BAT-konklusionens offentliggarelse.
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Bilag 1a: Indretning af trykkeri far placering af TT40
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Bilag 2a: TT40 afkast - overblik over Odense Trykkeri
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Bilag 3: VOC. Uddrag af OML rapport 26. februar 2019, scenarie 2.

SWECO %

13.2 Scenarie 2

Dato: 201E/1172E HL-Multi PC-version 201T051476.20 Sida 1
DCE - Hationalt Center for Milje og Enargl, Aarhus Universitet
Licens til Sweco Darmark ASS, Granskowen E, 2600 Glostrup
(ML Data\GeM-0d 30.prd

Femmantarer til baragringern:

Baregning bassaret ph:

2012 malingar for trykkariet

2016 opgerelser owver driftstid og forbrug for produkticonan
Z201E maling af smission fra tandemlinjer til bld skorsten.,

Alle afkast fra produktlonen hawet ©il 20 mater over Tarren,

optimereds diamatre. tidsserietaregning. TT40/4F2 fra Hedensted tilfejet.
DLE3Z/DL33 nadlagh

Receptorheide 43,5 meter Ior nye boliger pd Tysklandskad

Mateorcloglske spradningsberegoninger er odfgert for falgende parlcde (lokal standard Tidj:

Start af beregningen = TE0101 k1. 1
glut pd beragningen (imcl.) = TE1ZZ]1 k1. 24

Mataorslogliske data ar fra: Hastrup

Ecordinatsystem.

Dar AT anvends @t X, Y-Eoordinatsystem med X-akse Bod 95T (90 gradar] og y-akse mod nord
Enhedan ar mater. Systemet ar falles for recaptorar o0 kilder, Origo kan fastlesgges &
Skorstensfoden for den Dast dominarends kilde a@ller som 1 UTH-Systemat.

RACeprordata.
Fubeds langda,; =0 = 0.300 m
Sterste Derranheldning = 23 grader

Raceptorerna ar ballggands med 10 graders interval 1 15 kencentriske cirklar

ned cantrum X,y 0.. a.

og radierne [m): a0, 100, 1Z0. 140, 180,
180, 200, 250, 300. 350,
400 5040, 530, 600, &10.

Tarranhajder ar ikike alla ans.
Raceptorheider ar lkke alle ans.

Alle owerfladar &r typanr, = 2.

48 (ET)
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SWECO &

Dato: 201E/1

Forkortelser

HE, ...

Funktkildar.
Kildadatar
oo Btof 2 Bitaf 3
Hr ID X 3 z EE ) WOL juy ucie) HE Q@1 [+3 Q3
1 Ela . o. 3.1 s0.0 &0, 37.71 2.30 2.30 2.0 2.37z20 0. 000D O.0000
2 TL17ZZE3 -ZE. -4z, 3.2 1BE.0 40, 7.17 0.30 030 2.0 0.0e7T3 0. 0D0D 0.0000
3 TL17ZZe4 -ZE. =38, 3.2 1B.0 320, 5.584 0,30 0,30 2.0 0. o402 0. oDOD D.0000
4 TL3I64017 =ZE. =37. 3.2 11L.00 1E. E.13 0.30 0O.30 2.0 8.80E-03 0. 0000 D.0000
5 TL3E4021 =ZE. =35, 3.2 15.0 Z7. E.DE O.30 0.30 9.0 2.TOE-0O3 0. Q00D D.0000
& TLIE4027 23, =35, 3.2 1B.0 ZT. 7.7 0,30 0,30 2.0 4_30E-03 0. Q00D 0.0000
T TL3T4015 -ZE. -3z, 3.2 11.0 1E. E.13 D0.30 0.30 4.0 B.20E-03 0. Q00D D.0000
8 TL3T4019 =ZE. =31L. 3.2 15.00 Z7. E.06 0.30 0.30 3.0 2.TOE-O3 0. 0000 D.0000
9 TL3T4025 Zo. =3z, 3.2 15.0 Z7T. 7.7 0.30 0.30 3.0 4_30E-03 0. Q00D D.0000
10 TL324002 =135. =3&. 3.4 1B.0 Z7T. 7.7 0,30 0,30 3.0 8.80E-03 0. Q00D 0.0000
11 TL324008 -EE. -3&. 2.2 12.0 320, E.03 ©0.30 0.30 4.0 2.TOE-03 0. Q00D D.0000
12 TL384012 -6Z. =35, 3.1 13.0 1E. E.1Z2 0.30 0O.30 3.0 4.30E-03 0. 0000 D.0000
13 TL334000 =135. =31. 3.4 14.0 Z7T. 7.57 0.30 0O.30 3.0 B.80E-03 0. Q00D D.0000
14 TLE3400& =&E. =31. 3.2 14.0 Z5, E.11 ©O.30 0O.30 9.0 2.TOE-0O3 0. Q00D D.0000
15 TL334010 -&I. =31. 3.1 14.0 1E. E.328 0.30 0.30 2.0 4_30E-03 0. Q00D 0.0000
16 4F2 tar 3. =28, 3.3 1E.0 40D0. 1.9 0.63 0.63 4.0 4_30E-03 0. 000D 0. 0000
17 4FZ_kall =ZE. =Z0. 3.2 1.0 E. S5.86 1.00 1.00 .0 0.0511 0. 000D D.0oo0
18 4FZ kall =ZE. =23, 3.2 15.0 Z4. &.4%5 1.00 1.00 3.0 7.40E-03 0. Q00D D.0000
13 DAO]1 &01 45, L 3.1 Z0D.0 &5, 0.50 0,25 0.25 &.B 0.0181 0. oD0D D.0000
20 DRO1 &02 50, 34. 3.1 Z0.0 G5O, 0.%8 0.25 0.25 &.B 0.0280 0 _DD0D 0.0000
21 DAO4 &0E 44. 6l. 3.1 Zo.o T7. 1.63 0.40 04D E.B 0.De0d 0. 000D D.ooo0
2Z DAOS &07 50, 64, 3.1 Z0D.0 &4, 0.4% 0,32 0.32 E.B 0.0450 0. 000D 0.00o0
23 DADE E10 45, ao. 3.1 ZoD.0 44, 1.71 ©0.60 0O.6&D0 &.B 0.0263 0. 000D O.0000
24 Dad7 E11 45 L 3.1 Z0.0 350. 0.44 D0.32 0.3% &.B 0.0486 0 _DD0D 0.0000
25 DA1S &21 45, 182, 3.1 Z0.0 GEE. D.44 0,25 0.25 E.B 0.0333 0. 0o0o 0.ooo0
28 DA1E _&24 5Z. 175, 3.1 Z0.0 B2, 0.70 0.3 0.32 E.E 0.020% 0. 000D D.ooo0
27 DA13 &29 45, 18Z. 3.1 ZD.0 54, 0.42 0,25 0.Z5 E.B 0.0211 0. 000D 0.00o0
28 DA2]1 £33 ZE. Z0E. 2.0 Z0.0 4E. 0.%8 0.32 0.32 E.B 0.0300 0. 000D 0.0000
29 DA2Z &31 3E. Z0o. 3.0 Z0.0 53, 0.323 D0.20 0.ZD E.B 0.0408 0 _DD0D 0.0000
30 DAZS E17 48, 148, 3.1 Z0.0 BE. 0.43 0,25 0.25 E.B 0.025% 0. 0o0o 0.0oo0
31 DAZS &18 50, 148, 3.1 ZoD.0 Z1. 0.27 0,20 0.Z0 E.B 0.0163 0. DO0D D.0000

1/z8 GHL-Multi PC-wersion 20170514/6.20 Sida
DCE - Hationalt Center for Milie og Enargl, Aarhus Universitet

banyttet for kildeparametrens:

Intarnt kildenummar

Takst til identificering af kilda
E-goordinat for kildae [m]

Y-koordinat for kilde [m]

Tarrankote for skorstensfod [m]
Skorgtanshojde ovar taerran [m]

Temparatur ar reggns [Kelvin]/f[Calsius]
Volumenmaengde af roggas [nomal m3fsek]
¥Ydra diamgter af skorstanstop [m)

Indra diamster af skorstenstop [m]
Gamaral baregningsmessig byqningshajda [m]
Emigsion af stof nr, '41° [gramfsek], [MLE/sak] ellar [MOD/sak]

Tidsvariaticnar 1 emissioman Cra punktkildar.

Emlssionsfaktorarne for alla mAnadar &r ans = 1.00

Dgedage emisslonsfaktorar:

1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

Ve W

Han,. Tir. (ms, Tor. Fea. LaT. Sem.

1.000 1.00 1.00 1,00 1,00 1,00
1.000 1.00 1.00 1,00 1,00 1,00
1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1,00
1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
1.00 1.00 1.00 1,00 1,00 1,00

40 (67)
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SWECD &

Data: 201E/11/ZE HL-Multi PC-wvarsion 200170514/6.20 Side
ICE - Hationalt Center for Milie og Energl, Aarhus Universitet
Vo Faricde: TS0101-TE1Z31 [Bidrag fra alle kilder]
Haksins af niradlige 39%-fraktiler {ug}nB]
Retning Afstand (m)
[gradar] ED 100 120 140 160 180 Zoo 250 300 250 400 500 530 EQQ &8l0
o 25,7 28,3 3,2 ¥1.3 Z0.0 18.% 1&.% 17.6 13.& 1E.5 17.3 15.3 14.1 13.3 13.E
1o z8,1 28,7 4.3 Z1.7 19.9 18.2 1&.B 18,7 23,7 Z21.7 15.4 1g.3 15.Z2 15.Z 15.1
0o Z6,1 24,1 23,0 Z1.7 Z0.0 18.% 17.4 19,1 13,5 1.8 1E.2 17.3 15.4 15.3 15.1
20 25,5 23,8 ZI,1 Z0.% 19.% 18.% 17.3 15.6 1&.8 15,0 15,7 14.3 13.6 13.5 13.4
40 25,7 24,3 ZI.4 ¥0.9 159.3 15.2 12.7 18,1 1&.3 15,0 14.8 14.% 15,0 15.0 14.%
50 4,9 23,6 ZI,& Z2,0 Z1.Z2 20.0 13.0 17.7 15.4 14.1 13,7 14.Z 14.8 15.0 15.%
&0 Z4.5 23,6 ZZ.1 Z1.2 30.Z 15%.0 12,0 16.7 14.2 13.2 13.3 13.7T 13.7 13.8 14.3
o £5.9 25,5 Z4.1 2.7 Z1.1 19.4 18_.Z 16.Z2 14.7 1.5 13.7 14.0 13.5 13.5 13.4
ED £5.2 24.9 Z27.9% 2.8 Zl.8 20.4 19.1 16.0 14.7 13.4 13.2 13.4 13.1 13.1 13.1
20 Z6.4 27.3 0.8 5.1 IZ3.1 21.2 19.6 16.3 14.3F 1.7 13.0 13,9 22.0 21.& 21.2
1oo 26.9 28,7 3.9 7.6 2.8 21.2 19.% 16&.4 14.3 1.3 1z2.7 13.1 12.8 12.8 12.7
11D 25,7 28,1 32I.8 7.9 I2.0 18.& 12,0 14.B 13.3 1.0 13.4 13.0 12.1 12.1 12.1
1zZ0 Z4.8 24,7 320.9% .1 I1.7 15.& 18.0 15.0 13.9 14.1 14.59 13.5 12.5 12.& 1Z2.B
130 3.0 24.0 320.3 1.4 0.1 15.3 18_.F% 16.Z 14.00 13.1 1Z2.3 11.2 10.5 10.4 10.3
140 Z0.& 2.1 2Z.¢ %25 Z1.1 18.% 17.1 13.% 11.7 1%.2 11.4 11.1 10.5 11.1 10.%
150 1.8 2X,1 Zl.4 19.3 159.3 159.4 13.0 1&.7 14.2 1Z.0 130 12.1 11.3 11.2 11.3
180 1s,7 20,6 Z1,1 2.0 Z1.0 20.8 20.0 1&.4 13,2 13,1 1%.9 13,2 12,7 12.7 1Z.8
170 13,8 20,2 Z1.9 3,3 3.7 20.%9 20.% 16.% 16.4 14.8 13,9 15,1 13.3 13.8 13.E
1ED 1%.¢ Z2i.0 ZI,9% 2.9 Z1.% 21.3 20.% 17.6 1&.8 15,3 15,4 17.9%9 17.7 17.7 17.%
150 1ls.8 20,5 23,9 Ze.0 5.6 23.% 22,7 20.% Z0.0 1E.0 17.9 18.4 17.3 17.7 1T7.%
Zoo £3,2 2.6 7,7 ¥9.7 ¥9.% 27.8 2&.7 21.7 20,1 15,3 15,5 17.3 1e.T 1lE.% 16.8
Zio zZ4.4 9.6 ZE.4 Z€.,% Ze.Z 25.7 23.% 20.4 17.8 15,5 1.8 11.6 11.0 11.0 10.E
ZZ0 17.0 21.3 ZE.2 7.1 Z5H.5 25.0 24_.F Z0.9 17.4 15.1 13,6 14.3 14.3 14.4 14.5
Z30 15.5 1.8 Zz4.0 Z5.4 0.5 25.1 257 1.7 17.7 15.3 13.8 13.4 13.4 13.4 13.3
Z40 15.3 1E.4 ZZ.1 Z5.1 ZE.6& 2E.1 25.F Z1.7 18.€ 15.9 14.5 14.3 15.0 15.4 15.1
ZED 15.2 1E.7 2.9 ZE.Z IZE.8 2E.6 26.1 2.3 13.0 156.1 14.2 13.3 15.1 15.68 15.5
ZeD 15.8 1.7 2.6 7.1 I7.0 2&.6& 26.1 25.3 20.Z 16.8 14.7 13,7 15.9 14.8 15.B
Z70 17.3 20,7 237 5.7 ZE.O 24.% 23.F 20.% 1&.5 14.2 13,5 13.1 14.7 14.3 14.4
ZED 18.3 2Z.6 24.7 ZH.2 4.9 23,7 224 18.% 15.& 1.3 1Z.0 12.7 14.4 14.8 14.8
250 2.4 24.2 225 350 4.7 22,4 20.% 17.Z 14.2 11.7 1Z.1 13.7 15,3 15.2 14.Z
300 Z4.3 2.0 24.8 4.5 3.8 22.3 21.% 17.1 13.& 11.1 11.7 13.5% 12.5 13.0 13.0
310 27.5 26,2 4.7 4.9 2.8 20.8 13.6 15.1 13.0 11.& 1Z.0 1Z.8 12.6 12.7 13.1
3Io 25,4 28,3 28,7 Z3,9 2.5 20.1 182.% 1&.4 13,8 1z.2 13,2 12.Z2 11.7 11.7 11.E
3z0 27,7 26,2 24,2 %2.3 Z1.2 18.5% 12.1 15.Z 13,2 13,3 135 13.% 12.5% 12.4 1zZ.4
240 26,7 25,4 23,9 2.9 Z1.Z2 20.1 12.3 14.Z 13,7 14.5 14.& 13,3 13.1 13.0 1Z.%
35D 27,7 28,5 23,3 Z1.4 159.1 18.3 17.0 1&.3 14.2 15.4 15,4 14.4 12.5 12.3 1Z.1
Haksimm= 32,92 1 afstand 120 m og retning 100 gradar I mined 9.
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Bilag 4: Bat tjekliste - overfladebehandling af metaller og plast

BAT-tjekliste

for overfladebehandling og metal og plast

EU BREF for the surface treatment of metals and plastics

September 2004

Endelig udgave, 2008

Tjeklisten er et resume af BREF-dokumentet. Man skal derfor under alle omstaendigheder kontrollere BREF-dokumentet for uddybende forklaringer. Savel som miljemasssige hensyn er der andre lovkrav og forbud der skal tages hensyn

fil.

[BaT JEAT definition BAT referencenr. (BREF.dokument, kap. 4.] |BAT Status: JEAT Handiingsplan:
referencenr. Virksomhed de fvir d Ianlact
(BREF- status med hensyn til at aktiviteter for at opfylde BAT
dokument, kap. opfyide BAT kravet. [

5)
5.1 BAT for generelle omrader
5.1.1 Ledelse og styring:
5111 At indfere og arbejde efter et miljgledelsessystem omfattende: a) [4.1.1
Miljepolitik, b) Planla=gningog implementering af procedurer, c)
Monitere og kontrollere miljgprasstation, d) Foretage korrigerende OK, GEM er 1SO 14001
handlinger og lebende forbednnger, e) Interne og eksterne audits certificeret
5112 At implementere og anvende et program eller plan, der sikrer 41.1.1,411@
systematisk oprydning, orden og vedligeholdelse for at minimere
forurening og miljerisiko, jf. 4.1.1.c (Implementering og
dnftsprocedurer) og 4.1.1.1 {specifikke EMS-procedurer for OK, G&M er ISO 14001
overfladebehandling). certificeret
5113 At minimere miljeeffekter gennem reduktion af brokprocent 412
gennem kormrekte produktspecifikationer, mandskabstrazning samt
teet samarbejde mellem mellem produktiremstiller og OK, G&M er ISO 14001
overfladebehandler. certificeret.
5114 At indfere malbare referenceveerdier for forbrug af energi, vand og [4.1.1()), 4.1.3
ravarer for at kunne male, hvordan virksomheden ligger i forhold til OK, G&M er I1SO 14001
egne mal samt eksterne branche nagletal (se 4.1.3). certificeret
5115 At optimere produktionsforleb og procesliniens opbygning, sa 414,415 Der installeres kabine
proceslinien forbedres og kommer op pa det optimale niveau for omkring TT40 for at
branchen mht. ressourceforbrug og forurening. optimere linjens effektivitet
og minimere spild af
ravarer
5.1.2 Installation, design, konstruktion og drift:
At anvende tilstrezkkelige og rigelige anlaegsdimensioner samt 421 Ikke relevant, da
passende isolering/indkapsling af de farlige produktionsomrader. trykprocessen ikke
Sikre stabil drift af processer og komponenter. omfatter farlige
produktionsomrider.
At anvende sikkerhedsmaessigt forsvarlige tanke til 421 Beholdere til kemikalier
kemikalieoplesninger, at sikre opsamlingsfaciliteter for spild og placeres pa spildbakke.
le=kager samt anvende moniteringsudstyr til l&ekagesporing
At foretage rutinemaessig inspektion af af procesanlagget og have [4.2.1 OK, GEM er ISO 14001
katastrofeplaner for potentielle uheld certificeret.
5121 At oplagre kemikalier s3 man undga giftige gasser, brand, 422,431
voldsomme reaktioner og jordforurening ved la=kager og
sammenblanding. Krav til separate lagre og korrosionsbestandige
tanke. Emner opbevares og beskyttes, sa korrosion og ekstra OK, G&M har separat
behandling minimeres. kemilager.
51.3 Omrering af procesbade
Opblanding af procesbade ved rundpumpning er acceptabel for  |4.3.4
alle procesbade og medferer flere procesmaessige og
miljgmaessige fordele. Ikke relevant
Emnebevagelse er en anden made at fa beveegelse af vaeske og [4 3.4
emner, men det kan ikke udnyttes pa alle procesbade og det
kraever specielt design af procesudstyret Ikke relevant
Luftindbleesning er ofte den letteste made at fa god beveegelse af (434
proceskemikalier ved emneoverfladen, men den ber ikke
anvendes pa varme bade samt bade, der kan afgive giftige og
korrosive gasser. Ikke relevant
5.1.4 Forbrug af vand og energi:
5141 At reducere el-forbrug gennem optimering af ensretter, motorer,  [4.4.1
stremskinner, kontakter, badets ledningsevne, pulsplettering samt
forebyggende vedligeholdelse af motorer, ensrettere og filbehar. OK, G&M er ISO 14001
certificeret.
5142 At sikre opvarmmingssystemer ikke giver problemer, fx udterring (4.4.2
af bad p.g.a. fordampning eller fortynding p.g.a. utestheder i
varmesystemet. De anvendte varmesystemer kan vaere: Damp,
varmt vand, varm olie eller elektrisk opvarmning Ikke relevant
5143 At reducere varmetab gennem varmegenvinding, tankisolering, 411,413,443, 4183 Der foretages
lavere og bedre kontrol af badtemperatur, optimering af varmegenvinding af
udsugningssystem, overdakning af procesbade og badoverflader udsugningsluft fra TT40
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5144

At undga overkeling gennem temperaturkontrol, anvende lukket
kelesystem, at opna keling ved fordampning, at fleme
overskudsvarme ved fordampning, at designe kelesystemer uden
legionella bakterier.

41.1,413,441,47112

Kaleanlzg til keling af
indblaesningsluft styres ved
regulering af temperatur i
kabinen omkring TT40

Minimere spild af vand og materialer

At monitere alle vandforbrugssteder. At genanvende og recirkulere
skylle-vand ved modstremsskylning, flergangsanvendelse,
ionbytning, RO og bruge renset spildevand og kelevand. At styre
vandforbrug og skylle-vandskvalitet. At styre vandforbrug efter mal
og negletal (benchmarking. 3-20 I/m2 pr. skylletrin).

4451,4452 478,47.12

Ikke relevant.
Vandforbrug pa TT40 til
fugtevand er mindre end
20 m3 om aret.

51562

At minimere indslaeb ved skylning i eco-rinse, gennem bedre
afdrypning eller gennem tilpasning af badkemi.

474,4711,47.12

Ikke relevant

51563

At optimere ophazng, tromler, optrazkshastighed, afdrypningstid
samt minimere badkoncentration og viscositet og anvende
sparskyl.

46

Ikke relevant

5154

At anvende modstremsskylning evt. i kombination med eco-rinse
og sparskyl. At anvende sprayskylning. At minimere vandforbrug til
3-20 l/m2 pr. skylletnn. At fere udslabte badkemikalier refur til
procesbadet via sparskyl eller til tilsvarende

47,410,413

Ikke relevant

Materialegenvinding og affald

At forhindre og minimere spild af kemikalier og ramaterialer
gennem reduktion og genanvendelse af udslaeb. At forhindre
overdosering af kemikalier ved kentrol af badkemien og
sammenholde vaerdier med negletal og rapportere afvigelser.

46,47,4711, 410

Ikke relevant

5162

At oparbejde metaller til anoder for genanvendelse evt. i
kombination med genanvendelse af udslaebte badkemikalier.

47,412

Ikke relevant

5163

At fore skyllevand fra ferste skyl retur til procesbadet samt at
monitere og vedligeholde procesbadet, s akkumulering af
urenheder holdes under kontrol. Det er BAT at anvende et lukket
skyllesystem efter chrem(V1) og cadmium.

47,478,4710,47.11,47.12

Ikke relevant

5164

At separere spildstamme med henblik pd genvinding. At oparbejde
og genanvende spildstremme ved brug af elektrolyse, ionbyining,
vaeskeekstraktion og membranelekirolyse. At sende
spildprodukterne til ekstern oparbejdning eller genbrug

412,4157 4173

Ikke relevant

5165

At undga forhejet metalindhold | bade med forskelligt katode-
anodeudbytte gennem brug af membran dummy anoder, ved at
flerne anoder, ved at anvende eksterne oplesningskar med inerte
anoder eller ved elektrokemisk udfaeldning af metal ved lav
stremstyrke.

482

Ikke relevant

51.7

Badvedligeholdelse

At monitere kritiske badparametre og vedligehelde badet ved brug
af passende rensemetoder (filirering, udfaeldning,
membranprocesser, elektrolyse, krystallisering, ionbytning,
elektrodialyse, etc )

410411

Ikke relevant

Spildevands emissioner

[
Y
oo (e

At minimere vandflow jf. punkt 5.1.5 og materialespild gennem
flowstyring, udslasbsminimering, spartskyl, eco skyl og
vandbesparende skylleprocesser.

Ikke relevant

5182

At teste nye problematisk kemikaliers indflydelse pa
spildevandsrensning fer implementering . At identificere og
separere problematiske spildstrmme med henblik pa seerlig
rensning eller reduktion. Bemaerk, at cadmiering krazver et lukket
kredslab.

4.16.1,4.16.3,4.16.4, 4165, 4166, 4.16.8

Ikke relevant

5183

At monitere udledt spildevand kontinuert og/eller ved analyse af
stikpraver. Omfanget vil afhaenge af anleegstype og stemrelse. God
spildevandsrensning forudsaetter, at der er gennemfert de
nedvendige BAT-lesninger i preduktionen. Bade koncentration og
massetransport skal indga i vurderingen. Tabel 5.2 angiver
intervaller for typiske udledningskoncentrationer

4.16.13

Ikke relevant

5184

En nuludledning kan undertiden opnas gennem en passende
kombinationer af lukkede systemer pa enkeltprocesser. En
nuludledning er ikke BAT i sig selv.

4.16.12

Ikke relevant

51.9

Affald

At minimere affaldsmazngder ved genbrug, sparskyl, eco-skyl,
udslabsreduktion, tilbagefering og procesoptimering.

Ikke relevant

5.1.10

Luftemissioner

At anvende udsugning ved processer i henhold til tabel 5.3 og
begranse den udsugede luftmasngde gennem indkapsling, lag
eller andre foranstaltninger.

4183

Der etableres udsugning
fra lakhus, ovnudgang og
rum med vakuumpumper

51.11

Staj

25/29




At identificere veesentlige stejkilder og reducere disse, f.eks.
Gennem indkapsling og drftsrutiner.

418,419

For fremtidigt at kunne
overholde de vejledende
stejgreenser foretages en
dampning af stejkilderne.
Det vurderes at stej fra
lastbil trafik vil vaere
uzndret, da omfanget af
forsendelse af materialer til
andre fabrikker vil vasre
identisk med det
nuvaerende omfang.
Forskellen er at materialer
il fiskeddser med TT401i
Odense sendes direkte til
Skive

5.1.12

Grundvandsbeskyttelse

At beskytte grundvand og | den forbindelse bistd myndighedeme
ved lukning af virksomheder (anvende sikkerhedsbassiner,
forsvarlig opbevaring af kemikalier, arlig opdatering af relevante
oplysninger).

411,418

OK, kemikalier og
kemikalieaffald
opbevares sa der ikke er
risike for ferurening af
grund.

5.2

BAT for specifikke processer

Ophang

At ophaznge emner, 3 man sikrer maximalt stregennemgang og
mindst mulig tab af emner i proceskarrene.

lkke relevant

5.2.2

Udsleebsminimering fra heengvarelinier

At minimere udslaeb gennem hensigtsmasssig emneophasng,
afdrypningstid, emneudformning afspuling samt sikre at stativerne
er intakte uden skader.

463,466,475

Ikke relevant

523

Udslebsminimering fra tromlelinier

At anvende tromle med optimal konstruktion savel materialer som
udformning - specielt perforering. At minimere udslab gennem
optraskshastighed, afdrypningstid og tromlebevaegelse samt
anvendelse af drypbakker med tilbageleb mellem karrene.

464

Ikke relevant

524

Manuelle proceslinier

At anvende en ophaengningsteknik, der sikrer korrekt forhold
mellem strem og overflade. At anvende optimal
ophaengningsmetode

Ikke relevant

At anvende de genvindingsteknikker og
affaldsminimeringsteknikker, som er beskrevet i 5.1.5 0og 5.1.6.

lkke relevant

At understette stativer og tromler, sa man kan opna den
nadvendige afdrypningstid.

476

Ikke relevant

525

Substitution

49

5251

At undga brug af EDTA og lignende steerke kompleksdannere ved
i stedet f.eks. at bruge gluconat | affedterbade eller alternative
EDTA-fri procesbade til fremstilling af prinkort. At minimere spild af
EDTA og saerlig behandling af EDTA-holdigt spildevand i de
tilfaelde, hvor EDTA ikke kan erstattes rent procesmaessigt (se
5.1.6)

491,415, 4168

lkke relevant

5252

At undga brug af PFOS, hvor det er muligt. At minimere indhold
og emission af PFOS - der findes PFOS fri substitutionsprodukter
for alkallisk cyanfri zink og for hexavalent forchromning samt for
anodisering

492,496,423, 4182

lkke relevant

5253

At benytte et lukket kredsleb for cyanidprocesser, hvor cyanid er
nedvendig af procesmaessige arsager. Det er ikke BAT at benytte
cyanidholdif affedining eller bleese luft ind i cyanbade.

4954914

Ikke relevant

5254

At erstatte zink cyanid bade med andre typer zinkbade (alk.
Cyanidfri zink eller sur zink). Sur zink har bedst stremudbytte og
glans, mens alk. Cyanidfri zink giver bedst metalfordeling.

49424943

lkke relevant

5255

At substituere kobber cyanid bade med pyrophosphat kobber for
strike plettering af stal, zink stebegods samt il alumnium og
aluminiumslegeringer.

495

lkke relevant

5256

At anvende cadmiering i et lukket kredsleb og med separat
sikkerhedsbassin i de tilfeelde, hvor cadmiering er nedvendig og
ikke kan erstattes af en anden tilsvarende proces.

lkke relevant

5257

Hexavalent chrom

52571

At erstatte forchromning baseret pa chrom(V1) med chrom(lll}-
baseret forchromning eller med en helt anden type
metalbelaegning (tin-cobolt). Der kan dog vaere flere gode grunde
til at bibeholde chrom(V1) s3 som farve, korrosionsevne samt
hardhed og slidstyrke.

4982,4983,4984,499

Ikke relevant

52572

At reducere luftemission af chrom(V1) gennem lag, udsugning eller
indkapsling. At anvende et lukket kredsleb for chrom(VI)-holdige
procesbade. Bemaerk, at hardforchriomning ikke kan erstattes af

et bad med chrom(lll).

42.47116,4.18

Ikke relevant
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52573

At reducere brugen af chrom(VI) mest muligt. Passivering med
chrom(lll) anvender 10 gange hejere chromkoncentration og giver
darligere korrosionsbeshyttelse. Bemaerk, at der mangler data for
chromfn passivering i dette BREF-dokument.

Ikke relevant

52574

At erstatte chrom(Vl) med kemikalier uden chrom(V1).

4912

Ikke relevant

5.2.6

Substitution for polering og pudsning

At anvende sur kobber i stedet for polering og pudsning, hvor det
er teknisk muligt.

4913

Ikke relevant

52.7

Substitution eq valg af affedtning

At bruge en miljerigtig olietype, som er let at fieme. At bruge
mindst mulig olie. At flerne overskudsolie med fysiske metoder
(centrifuge, trykluft, afterring), hvor det er praktisk muligt fer den
endelige affedtning.

432,49141,49.15

Ikke relevant

5271

At erstatte cynid affedtning med andre affadtningeprocesser
(5.2.5.3).

495

Ikke relevant

5272

At erstatte oplesningemiddelholdige affedtningskemikalier med
andre metoder - som regel vandbaserede affedtningskemikalier
Der kan dog vaere specielle grunde til at bibeholde de
oplzsningsmiddel baserede processer (kundkrav,
overfladekorrosion)

4914,45142

Ikke relevant

5273

At reducere kemikalieforbrug og energi ved vandbaseret
affedtning gennem forebyggende vedligeholdelse af badet.

49144, 4914541113

Ikke relevant

5274

At anvende ultralydsaffedtning, flertrinsaffedtning eller elektrolytisk
affedtning.

496,497 49149

Ikke relevant

52.8

Vedligeholdelse af affedterbade

At forleenge badlevetiden gennem passende oprensning
(mekanisk separation, filirering, biclogisk affedtning,
centrifugering, membranfilirering, kemisk emulisionsbrydning og
olieseparation)

41113

Ikke relevant

529

Levetidsforl&ngelse af bejdse- og atsebade

At minimere syreforbrug gennem styring af badkemi og
forla=ngelse af badlevetid gennem oprensning (ekstern
oparbejdning, oprensning ved diffusionsanalyse eller elektrolytisk
metaludfaeldning) eller bedre udnyttelse af badet (flertrins
modstremsbejdsning).

4118, 41114, 4173

Ikke relevant

5.2.10

Genvinding af chrom({Vl) chromateringsbade

At genvinde chrom(V1) i dyre koncentrerede bade (sort chromat)
ved anvendelse af ionbytter eller membranelektrolyse

4.10,4.11.10, 41111

Ikke relevant

5.2.11

Anodisering

At anvende alle relevante teknikker navnt under de galvaniske
processer . At anvende varmegenvinding pa anodiseringsbade. At
regenere alkaliske atsebade, hvor der ikke anvendes additiver til
at opnd langere badlevetid,.

443 41115,

Ikke relevant

5.2.12

Plettering af stalband

At foretage lsbende proceskontrol og anvende lavenergi motorer.

415

Ikke relevant

At bruge valser fil at begraense udslab fra procesbade og til at
begraense indslab af skyllevand i procesbade

46,4145

Ikke relevant

At anvende kantmasker ved ensidig plettering. At optimere anode-(4.14.12, 4.14.14, 4.14.15

katode afstand. At anvende kantpolering for at flerme
metaludfaeldninger.

Ikke relevant

At anvende pelvending til el-affedtning. At anvende elektrostatisk
oliepafering.

483 41416

Ikke relevant

5.2.13

Printfremstilling

At anvende den generelle BAT som beskrevet under 5.1. At
anvende enhver relevant BAT-lesning for processer og kemikalier
som beskrevet under 5.2.

Ikke relevant

At anvende vandbesparende skyllemetoder i form af sprayskyl og
modstremsskyl samt udsleebsbegraensende metoder - herunder
evt. valser.

46,47, 475

Ikke relevant

At reducere udslaeb ved brug af frisk fremkalder. At optimere
pasprejning af fremkalder. At kontrollere koncentrationen af
fremkalder. At separere den fremkaldte resist fra skyllevandet.

4155

Ikke relevant

At anvende kaskade af sparskyl med genbrug af udslasbt
e&tsebad. At monitere og kontrollere koncentration af syre og
brintperoxid i surt peroxid aetsebad. At monitere og regulere
koncentration af sstsemiddel og kobber i alkaliske astsebade.

46,4710,4156

Ikke relevant

At udvinde kobber fra ammoniakalsk stsebad. 4.15.7 Ikke relevant
At fraseparere resistrester fra spildevandet ved filtrering eller 4158

centrifugering. Ikke relevant
At bortskaffe eller behandle procesbade med kompleksdannere pa[4.15.10

saerlig vis. Ikke relevant
At opkoncentrere skyllevand efter tin resist stripning efterfulgt af  [4.15.9

udfeeldning og oparbejdning af tin. Alternativt kan brugt eetsebad

og koncentrater boriskaffes til ekstern behandling. Ikke relevant
At reducere luftemissioner fra loddemasker ved brug af harpiks 4.15.11

med heit terstofindhold og lav VOC

Ikke relevant
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Bilag 5: Risikovurdering- forurening af jord og grundvand

RISIKOANALY SE i rorhold til forurening af jord- og arundvand i hal hvor TT40 installeres
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