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Stamoplysninger
	Virksomhedens placering:
	Strudsbergsvej 3, 4200 Slagelse.

	Matrikel nr. 
	69bt og 55q, Slagelse Markjorder.

	Virksomhedens art:
	Danapak Flexibles A/S fremstiller og sælger emballager i plast, aluminiumsfolie, papir og laminater med tryk i dybtryk til primært fødevareindustrien.

	Virksomhedens ejerforhold:

Ejendommen er ejet af:
	Virksomheden i Slagelse ejes af Danapak A/S, Skanderborgvej 277, 8260 Viby J.

	Hovedaktivitet
	J 104

	Væsentlige biaktiviteter
	-

	CVR nr.

P-nr.
	CVR-nr.: 61 72 53 18

P-nr.:
1.003.147.000

	Listebetegnelse:

(hovedaktivitet)
	listepunkt J 104: ”Virksomheder, der behandler overflader på stoffer, genstande eller produkter under anvendelse af organiske opløsningsmidler, navnlig med henblik på afpudsning, bejdsning, påtrykning, coating, affedtning, imprægnering, kachering, lakering eller rensning, med en forbrugskapacitet med hensyn til organiske opløsningsmidler på mere end 150 kg pr. time eller mere end 200 tons pr. år”


	Godkendelsesdato:
	26/12. 2009.

	Kontaktperson:
	Freddie Kupper, tlf.  65480000/58556659
fk@danapakflex.com



	Teknisk Forvaltnings journalnr.:
	2005-012323

	Kopi af denne afgørelse er sendt til:
	Arbejdstilsynet, at@at.dk
Embedslægeinstitutionen, sjl@sst.dk
Danmarks Naturfredningsforening dn@dn.dk
Friluftsrådet, sydvest@friluftsraadet.dk
Miljøcenter Roskilde, post@ros.mim.dk
Skforsyning, info@skforsyning.dk


Læsevejledning

Miljøgodkendelsen er opbygget af 2 dele. 1. del indeholder godkendelsesvilkår, samt oplysninger om klagevejledning, retsbeskyttelse m.m. 2. del er den miljøtekniske beskrivelse, der svarer til det grundlag, hvorpå godkendelsen gives. Den miljøtekniske beskrivelse redegør for virksomhedens indretning og drift, og for den miljøbelastning virksomheden giver anledning til. Yderligere fremgår det af beskrivelsen, hvilke forureningsbegrænsende foranstaltninger virksomheden har foretaget. 2. del af den miljøtekniske vurdering, indeholder Slagelse Kommunes vurdering af beskrivelsen, herunder placeringen og forureningen fra virksomheden, samt begrundelser for de fastsatte vilkår.

Det fremgår af referencelisten, hvilket materiale der har ligget til grund for denne miljø​godkendelse.

Resume

Slagelse Kommune meddelte den 14. oktober 2000 miljøgodkendelse af Danapak. Vilkår i godkendelse er stadfæstet af Miljøstyrelsen i 2001. 
Produktion

Danapak Flexibles A/S fremstiller og sælger emballager i plast, aluminiumsfolie, papir og laminater med tryk i dybtryk til primært fødevareindustrien.

Virksomheden er beliggende på Strudsbergsvej 3, 4200 Slagelse på matr. nr. 69bt og 55q, Slagelse Markjorder, jf. oversigtskort i bilag 1. Til- og frakørsel til virksomheden sker via Strudsbergsvej.

Området, hvor virksomheden er beliggende, er i henhold til kommuneplanen udlagt til erhvervsformål – område 3.E.4 for miljøbelastende virksomheder, dvs. godkendelsespligtige virksomheder i henhold til miljøbeskyttelseslovens kap. 5. 

Området er endvidere omfattet af lokalplan nr. 70 ”Området ved Danapak” endeligt vedtaget af Slagelse Kommune den 9. april 1984, ifølge hvilken område 1, som omfatter virksomheden, alene må anvendes til erhvervsformål. I område 1 kan der normalt tillades placering af virksomheder, der er omfattet af bilaget til miljøbeskyttelseslovens kap. 5, dog bortset fra virksomheder, hvortil der af hensyn til forebyggelse af forurening stilles særlige beliggenhedskrav. 

Det forventes, at Slagelse Kommune i december 2009 vedtager kommuneplantillæg nr. 34, lokalplan 1045. Lokalplanen beskriver en udvidelse af virksomhedens areal, udvidelsen omfatter specielt bygningsdele som har med transport at gøre. I ansøgning om revision af miljøgodkendelse ansøges endvidere om en forøgelse af produktionen med 25 %. Således vil der fremkomme forøget forbrug af råvarer og hjælpestoffer, samt øget affaldsproduktion, udledning og transport. Det er Slagelse Kommunes vurdering at ovenstående udvidelser, vil afstedkomme en øget miljøbelastning, der kan indeholdes i revisionens krav. Virksomheden er ikke omfattet af risikobekendtgørelsen, men da der er oplageret mere end 10.000 oplagsenheder, arbejder virksomheden under skærpede vilkår fra beredskabsstyrelsen. 
Der er ikke i lokalplanen fastsat støjgrænser for virksomheder placeret i område 1.

Afstand til nærmeste naboskel er 0 m.

Virksomheden er I-mærket. 

Driftstider for virksomheden er døgnet rundt, alle ugens dage. Normal drift vil ske i treholdsskift i tidsrummet fra søndag kl. 22.00 til lørdag kl. 06.00. Drift i tidsrummet lørdag kl. 06.00 til søndag kl. 22.00 vil ske i varierende omfang afhængig af ordresituationen. Ovenstående svarer til ca. 140-160 driftstimer pr. uge og ca. 7.500 driftstimer pr. år.
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BILAG

Bilag: Ansøgningsmateriale. Herunder referenceliste, og kortbilag.
Afgørelse og Godkendelsesvilkår

Slagelse Kommune meddeler i medfør af § 41 b i lovbekendtgørelse nr. 1757 af 22. december 2006, om miljøbeskyttelse, godkendelse af Danapak Flexibles A/S

”Virksomheder, der behandler overflader på stoffer, genstande eller produkter under anvendelse af organiske opløsningsmidler, navnlig med henblik på afpudsning, bejdsning, påtrykning, coating, affedtning, imprægnering, kachering, lakering eller rensning, med en forbrugskapacitet med hensyn til organiske opløsningsmidler på mere end 150 kg pr. time eller mere end 200 tons pr. år”
Samtidig meddeles der tilladelse til afledning af spildevand til det kommunale spildevandssystem. Tilladelsen meddeles efter miljøbeskyttelseslovens § 28, stk. 3.


Referenceliste 
Rapporter fra tidligere miljøgodkendelse samt nyere oplysninger omkring virksomheden indgår som forudsætning for denne miljøgodkendelse:

Ansøgning om miljøgodkendelse.
Miljøgodkendelse 2000.

Miljøstyrelsens stadfæstelse 2001.
Miljøgodkendelse 2005.

Ændring af støjvilkår 2006.
Støjberegning fra ny parkering 2009. støjrapporter 2001-2005-2007.
Eu-direktiv om uønskede stoffer. 

Godkendelses bekendtgørelsen.
Massestrømsanalyse. 

BAT notes/publikationer. (BREF): ”Surface Treatment Using Organic Solvents (STS)”, august 2007
Godkendelsens omfang

Miljøgodkendelsen omfatter de eksisterende anlægsdele, og driftsudvidelse.  Godkendelse skal senest revideres december 2019.
Generelle forhold

1. Et eksemplar af denne godkendelse skal til enhver tid være tilgængelig på virksomheden, og personalet skal være orienteret om relevante vilkår i godkendelsen.

Indretning og drift

2. Virksomheden må være i drift 24 timer alle ugens dage, året rundt.

3. Virksomheden skal indrettes så spild og andet ukontrolleret udslip af forurenende stoffer hindres.

4. Udendørs arealer skal renholdes.

5. På ubefæstede arealer må der ikke oplagres emner, som kan give anledning til jordforurening f.eks. spild af olie, opløsningsmidler, farver m.v.

6. Ventilationssystemer og tilhørende rørføring skal løbende vedligeholdes.

7. Porte og døre skal holdes lukkede.
Luftforurening.  
Lugt

8. Lugt immissionskoncentrationsværdien/bidraget, som virksomheden giver anledning til i omgivelserne, må i område udlagt til erhvervsformål, ikke overstige 10 LE/m3 og ved boliger i alle områder, ikke overstige 5 LE/m3. Grænseværdien er maximalt 99 % -fraktil beregnet som 1 minuts middelværdi.  Slagelse Kommune kan kræve, dog højst én gang årligt, at der foretages en lugtmåling til dokumentation af kravoverholdelse.  Senest 6 måneder efter denne godkendelses ikrafttræden skal virksomheden fremsende resultater for igangværende lugtberegninger.
9. Afkast skal løbende kontrolleres, for tæring og utætheder. Eventuelle utætheder udbedres umiddelbart. 

10.  Der skal foretages kontinuerlige måling og registrering af temperatur i afbrændingsanlægget.

11. Der må ikke tilledes procesluft til afbrændingsanlægget før driftstemperatur er opnået. 

12. Der skal før og efter rensning foretages løbende kontrol af TOC koncentrationen. Der skal løbende datalogges for at dokumentere driftstemperatur, TOC udledning, og fejl.
13. Der skal være tegnet en serviceaftale, med et autoriseret firma, sådan at alle brændere og kedler efterses hvert ½ år.

14. Der skal tegnes en serviceaftale på brændere i afbrændings og opkoncentrerings delen af anlægget. Der skal føres tilsyn med anlægget ½ årligt.

15. Lufthastighed i andre end afbrændingsanlægget, procesafkast skal minimum være 8 m/s.

16. Filtre i forbindelse med afkast skal efterses løbende, og skal skiftes efter behov.
Emissionsgrænseværdier/immisionsgrænseværdier. 

17. Virksomhedens samlede bidrag til luftforureningen i omgivelserne (immissionskoncentrationen) må ikke overstige nedenstående angivne grænseværdier (B-værdier):
	Stof
	B-værdi  mg/m3 

	Isocyanat
	0,0002

	n-propylacetat
	0,1

	Dowanol PM
	0,03

	Ethylacetat
	1,0

	Ethanol
	5,0

	N-propanol
	1,0

	M.E.K. Butanon
	1,0

	Diethylenglycol
	0,4

	Propylenglycol
	1,0

	Ozon
	0,01

	NOx (som NO2)
	0,125

	TOC
	0,125


B-værdien udtrykker virksomhedens maksimalt tilladelige bidrag af stoffet i luften udenfor virksomhedens område.

Virksomheden skal overholde nedenstående anførte emissionsgrænseværdier:

	Stof
	Emissionsgrænse mg/Nm3

	Isocyanat
	0,25

	n-propylacetat
	5

	Dowanol PM
	5

	Ethylacetat
	50

	Ethanol
	50

	N-propanol
	5

	M.E.K. Butanon
	5

	Diethylenglycol
	5

	Propylenglycol
	5

	Ozon
	100

	NOx (som NO2)
	200

	CO
	100

	TOC
	100 

	Støv, i afkast 3-U-30.
	100


18. Der skal en gang årligt foretages målinger med henblik på at dokumentere, at grænseværdierne i ovenstående tabel, er overholdt. Målinger skal udføres som akkrediteret teknisk prøvning, og målerapporterne skal udfærdiges som akkrediterede prøvningsrapporter. Målingerne skal foretages under repræsentative driftsforhold (normaldrift) og skal udføres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse.  Dette vilkår gælder kun centralt procesluftafkast. Vilkår om støv gælder for afkast 3-U-30.
19. Senest 6 måneder fra datoen for afgørelse om revurdering, skal der ved præstationskontrol foretages 3 enkeltmålinger hver af en varighed på 1 time med henblik på at dokumentere, at ovenstående emissionsgrænseværdier er overholdt.

20. Rapport over målingerne skal indsendes til Slagelse Kommune senest 1 måned efter, at disse er foretaget. Hvis resultatet af præstationskontrollen for hvert stof er under 60 % af de forudsatte emissionsgrænseværdier, kræves dog kun kontrol hvert 2. år.

21. Prøvetagning og analyse skal ske efter de i nedenstående nævnte metoder eller efter internationale standarder af mindst samme analysepræcision og usikkerhedsniveau.
 Prøvetagnings- og analysemetoder 

	Navn 
	Parameter 
	Metodeblad nr. * 

	Partikler målt som totalstøv
	Støv 
	MEL-02 

DS/EN 13284-1

	Bestemmelse af koncentrationer af kvælstofoxider (NOx) i strømmende gas 
	NOx 
	MEL-03 

DS/EN 14792

	Isocyanater
	
	MEL-18
EPA Conditional test method 036

	Organiske opløsningsmidler 
	 
	MEL-17 

DS/EN13649

	TOC
	
	MEL-07
DS/EN 13526

	Bestemmelse af koncentrationen af lugt i strømmende gas 
	Lugt 
	MEL-13 
DS/EN13725


Se Miljøstyrelsens Referencelaboratorium for måling af emissioner til luften: www.ref-lab.dk
22. Emissionsgrænseværdierne anses for overholdt, når det aritmetiske gennemsnit af alle enkeltmålinger udført ved præstationskontrollen er mindre end eller lig med emissionsgrænseværdien.

23. For anlæg, for hvilke der gælder en emissionsgrænseværdi, skal der indrettes et målested med indretning og placering som anført under punkterne 8.2.3.2 – 8.2.3.4 i Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2001 Luftvejledningen.
24. Slagelse Kommune kan kræve, at der foretages yderligere emissionsmålinger med henblik på at dokumentere overholdelse af emissionsgrænseværdierne efter ovenstående retningslinjer, dog maksimalt 1 ekstra måling årligt.
25.  Afkast 3-S-4 skal have en diameter på 250 mm.
Beskyttelse af jord og grundvand

26. Som lækagekontrol på jordtankanlægget skal der løbende føres regnskab med forbrugte og indkøbte mængder. Der føres månedlige kontrolskema. Tankanlæg og tilhørende rørføring skal tæthedskontrolleres som minimum hvert 5 år. Prøvning og metode skal, før iværksættelse, godkendes af Slagelse Kommune.
27. Råvarer, kemikalier og hjælpestoffer skal opbevares i dertil egnede beholdere. Kemikalier og affald fra produktionen skal opbevares forsvarligt på impermeabelt areal, i beholdere der kan tilbageholde den største beholders rumfang. 

28. Beholdere til opbevaring af farligt affald skal placeres under tag og beskyttet mod vejrlig på en oplagsplads med impermeabel belægning uden afløb. Oplagspladsen skal være indrettet således, at spild kan holdes inden for et afgrænset område og uden mulighed for afløb til jord, grundvand, overfladevand og kloak. Området skal kunne rumme indholdet af den største beholder i området. 

29. Ved impermeabelt areal forstås et område med tæt belægning, der kan modstå de forurenende stoffer, som findes i og vil kunne frigives fra produkter og affald, der håndteres på arealet, således at de forurenende stoffer ikke kan sive ned til jord og grundvand gennem belægningen. 

30. Impermeable arealer skal være i god vedligeholdelsesstand. Utætheder skal udbedres så hurtigt som muligt, efter at de er konstateret.  

Tilladelse til spildevandsudledning 
Spildevand omfatter: Udledning fra produktion i form udledning af kølevand eller anden separat udledning. Kølevands udledning finder typisk sted hvert 5. år og i en mængde på ca. 16 m3 

Spildevandstilladelsen kan ikke påklages til anden administrativ enhed. 

Vilkår nr. 32-47 er fastsat i medfør af § 28 stk. 3 i miljøbeskyttelsesloven

31. Udledning af spildevand må ikke medføre problemer med den normale drift af kloaksystem og renseanlæg. Spildevand må ikke give anledning til ildelugtende, giftige eller eksplosive gasser i spildevandsanlægget. 

32. Hver gang der udledes spildevand, skal der før udledning udtages prøver af det samlede spildevand, analyserapporter skal opbevares minimum 10 år på virksomheden. Ved overskridelse af en af de nedenstående parametre skal Slagelse Kommune kontaktes og der skal udarbejdes en rapport over årsagen til overskridelsen, samt hvordan problemet er afhjulpet. Spildevand som overskrider udledningskrav må ikke udledes til kloak. Denne rapport tilsendes Slagelse Kommune umiddelbart. Prøvetagning af spildevand skal finde sted ved tømning af kølesystem eller anden separat udledning af processpildevand. Slagelse Kommune kan til enhver tid bestemme hvornår og hvordan prøver udtages.

33. Mængde af udledt spildevand skal registreres. 

34. Det samlede spildevands pH værdi skal ved udledning ligge i intervallet mellem 6 til 9.

35. Udledningstemperatur må højest være 35 grader, for det samlede spildevand ved udledning til det kommunale spildevandssystem.  

36. Tilsynsmyndigheden kan udover ovenstående prøvetagningsfrekvens forlange at virksomheden foretager yderligere målinger af spildevandets indhold af skadelige stoffer. Tilsynsmyndigheden definerer hvilke stoffer der skal undersøges for.  

37. Ved driftsuheld og deraf følgende utilsigtet udledning skal Slagelse Kommune kontaktes. 

38. Indholdet af forurenende stoffer i det udledte spildevand til det kommunale spildevandssystem må ikke overstige følgende koncentrationer:

	Kontrolparameter 
	Grænseværdi 
	Anvendelig analyse- 
Metode/Standard.

	Temperatur maksimum
	35o C
	

	Vandmængde maksimum
	Døgnvandmængde 16 m3
	  

	pH minimum 

pH maksimum
	6,0

9,0
	 DS 287 



	 COD
	100 mg/l
	  

  

	Bundfældeligt stof 

  
	50 mg/l


	DS 233 

  

	Suspenderet stof 
	30 mg/l
	DS 207 

	Propylenglycol
	350 g/l
	

	Arsen 
	0,013 mg/l
	 ISO 17 2904m-ICPMS

	Bly 
	0,1 mg/l
	 DS 2211

	Cadmium 
	0,003 mg/l
	 DS 2211

	Chrom, total 
	0,2 mg/l
	 DS 2211 

	Kobber 
	0,5 mg/l
	 DS 263

	Kviksølv 
	0,003 mg/l
	 UM-HGSP-01.00.

	Nikkel 
	0,25 mg/l
	 DS 2211

	Zink 
	3 mg/l
	 DS 263

	Nitrifikationshæmning 

- ved 200 ml/l
	< 20 % vejledende krav ved test fortynding. 
	ISO 9509 

Minntox med angivelse af parametre

Modificeret til iltindhold over 6 mg/ml.

	Mineralsk olie
	20 mg/l
	DS 209


39. Forinden afledning af kølevand finder sted skal Slagelse Kommune og rensningsanlæg informeres herom med minimum en uges varsel. Den praktiske udtagning af prøver til analyse skal aftales med og godkendes af Slagelse Kommune. 
40. Anvendelse af andre analysemetoder kan forhåndsaftales med Slagelse Kommune. Ved valg af andre analysemetoder skal det dokumenteres, at den anden metode er mindst ligeså følsom som den metode, der er anført i ovenstående skema.


41. Prøverne skal udtages og analyseres af et laboratorium, der er akkrediteret til den pågældende analyse.

42. Slagelse Kommune kan til enhver tid efter denne godkendelses ikrafttræden, revurdere udledningskravene i ovenstående tabel.

43. Resultatet af analyser skal opbevares på virksomheden i minimum 10 år.  

44. Såfremt der if. undersøgelserne i henhold til vilkår i ovenstående tabel konstateres overskridelser for kravværdierne i vilkåret, skal virksomheden på Slagelse Kommunes forlangende senest 1 måned herefter, fremsende en redegørelse for årsagen til resultatet, samt hvilke forebyggende foranstaltninger, virksomheden agter at igangsætte for at forebygge fremtidige overskridelser.

45. Virksomheden skal føre driftsjournal, som skal opbevares i mindst 10 år, og som på forlangende skal forevises kommunen.

46. Driftsjournalen skal som minimum indeholder oplysninger om:

· Analyseresultater, samt eventuelle redegørelser for overskridelser.

· Tilfælde af spild eller uheld.

· Kontroller af belægninger, herunder reparationer. 

Støj 

47. Virksomhedens samlede bidrag til støjbelastningen af omgivelserne må ikke overstige grænseværdierne i nedenstående tabel, angivet som det konstante, ækvivalente, korrigerede lydtryksniveau i dB (A).

	Tidsrum

Område
	Mandag – fredag 

kl. 06.00 – 18.00

Lørdag 

kl. 06.00 – 14.00
	Mandag – fredag

kl. 18.00 – 22.00

Lørdag kl. 14.00 – 22.00

Søn- og helligdage

kl. 06.00 – 22.00
	Alle dage

kl. 22.00 – 06.00

	Ved grundens skel mod anden industri.
	60
	60
	60

	Bolig
	45
	40
	35

	Referencetidsrum
	8 timer
	1 time
	½ time


48. De i ovenstående tabel anførte grænseværdier skal overholdes inden for de nedenfor anførte tidsrum:

· For dagperioden kl. 06.00-18.00 skal grænseværdierne overholdes indenfor det mest støjbelastede tidsrum på 8 timer.

· For aftenperioden kl. 18.00-22.00 skal grænseværdierne overholdes indenfor den mest støjbelastede time.

· For natteperioden kl. 22.00-06.00 skal grænseværdierne overholdes indenfor den mest støjbelastede halve time.

Disse tidsrum betegnes som referencetidsrum.

49. Virksomheden skal på Slagelse Kommunes forlangende, dog højest 1 gang årligt dokumentere, at støjvilkår overholdes. 

50. Dokumentation for overholdelse af vilkår 47 skal ske i form af resultater af støjberegninger eller støjmålinger udført, når virksomheden er i fuld normal drift og i øvrigt efter Slagelse Kommunes anvisninger.

51. Udføres dokumentation for overholdelse af vilkår 47 som beregninger, skal disse udføres efter den nordiske beregningsmetode for ekstern støj fra virksomheder, Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1993 ”Beregning af ekstern støj fra virksomheder” - eller nyere. Dokumentationen skal indeholde de oplysninger om beregningsforudsætningerne, som er nødvendige for Slagelse Kommunes vurdering af rigtigheden af beregningsresultaterne. Specielt skal støjkilderne navngives, og der skal oplyses anlægsnummer og funktion. Udføres dokumentationen som måling, skal dette ske ved måling af den støj virksomheden påfører omgivelserne. Målingerne skal udføres som beskrevet i Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1984 ”Ekstern støj fra virksomheder” - eller nyere.

52. Beregningerne eller målingerne skal gennemføres af et laboratorium, der er akkrediteret af DANAK til at udføre ”Miljømålinger - ekstern støj” eller godkendt af Miljøstyrelsen til af udføre ”Miljømålinger - ekstern støj”.

53. Rapport med dokumentation af målinger/beregninger for støjemissioner indsendes til Slagelse Kommune i et eksemplar senest 2 måneder efter, at disse er foretaget.

54. Støj fra til- og frakørende biler, lastvogne m.v. samt støj fra intern kørsel skal begrænses mest muligt, og i videst muligt omfang holdes i dagsperiodens arbejdstid. 06:00 til 18:00.
Lavfrekvent støj, infralyd eller vibrationer.

55. Driften af virksomheden må ikke medføre, at belastningen med lavfrekvent støj målt som A-vægtet lydtrykniveau (10-160 Hz) samt belastningen med infralyd – målt som G-vægtet infralydniveau og endelig belastningen med vibrationer – målt som vægtet accelerationsniveau, Law overstiger grænserne i nedenstående tabel 

	Område
	Boliger
	Kontorer, undervisningslokaler, støjfølsomme rum i virksomheden
	Øvrige rum i virk-

somheden

	Lavfrekvent støj; Lpa,LF
	25 

(kl.06.00-18.00)

20

(kl.18.00-06.00)
	30 


	35

	Infralyd; LpG
	85
	85
	90

	Vibrationer; Law
	75
	80
	85


56. Grænserne for lavfrekvent støj og infralyd gælder for ækvavilentniveauet over et måletidsrum på 10 minutter, hvor støjen er kraftigst. Vibrationsgrænserne gælder for det maksimale KB-vægtede accelerationsniveau med tidsvægtning S.

57. Driften må ikke give anledning til gener i omgivelserne i form af lavfrekvent støj, infralyd eller vibrationer, som af Slagelse Kommune skønnes væsentlig jf. ”orientering fra Miljøstyrelsen nr. 9/1997 om lavfrekvent støj, infralyd og vibrationer i eksternt miljø” Hvis sådanne gener opstår, skal virksomheden straks iværksætte undersøgelser af omfanget og foretage de nødvendige afhjælpende foranstaltninger.
58. Virksomheden skal på Slagelse Kommunes forlangende, dog højst 1 gang årligt dokumentere at vilkår 55 er overholdt. 
Affald

59. Alt affald fra virksomheden skal opsamles, opbevares og transporteres uden gener for omgivelserne og uden, at der opstår fare for forurening.

60. Bortskaffelsen af affald skal ske efter behov, dog mindst 1 gang om året. 
61. Andet flydende affald fra produktionen skal bortskaffes til godkendt affaldsmodtager, og må kun transporteres af godkendt affaldstransportør. 

62. Alt affald skal bortskaffes i overensstemmelse med Slagelse Kommunes erhvervsaffaldsregulativ. 
63. Virksomhedens affald skal i videst muligt omfang genanvendes.
Egenkontrol - Driftsjournal

64. Virksomheden skal føre driftsjournal, som på forlangende skal forevises Slagelse Kommune. Oplysningerne skal opbevares på virksomheden i mindst 10 år. I driftsjournalen skal følgende noteres:
· Registrering af årlige affaldsmængder fordelt på fraktioner, jf. den til hver tid gældende bekendtgørelse om affald (Pt. Miljøministeriets bekendtgørelse nr. 1634 af 13. december 2006), jf. § 18. 

· Affaldstransportør.

· Affaldsmodtager.

· Egenkontrollen efter spildevandstilladelsen, dvs. tidspunkt og metode for prøveudtagning, samt analyseresultater.
· Tidspunkt, varighed, og afledt mængde til kloak.
· Månedligt vandforbrug

· Uregelmæssigheder i drift.
· Løbende registrering af tilførsel og forbrug af råvarer og hjælpestoffer, oplag af disse samt produceret mængde af færdigvarer. Hvor det er relevant sker registrering pr. maskine eller andet brugssted, specielt hvad angår forbrug af farver, lakker og klæbere samt rene opløsningsmidler.
· Månedlig pejling af indhold af rene opløsningsmidler i de tre jordtanke, som sammenholdes med det registrerede forbrug (indirekte lækagekontrol). Herudover registreres udførelse af trykprøvekontrol af det underjordiske tankanlæg med tilhørende rørsystem.

· Virksomhedens forbrug af fjernvarme, naturgas, el og vand, samt brændstof til det kørende materiel.

· Registrering af tilsyn og kontrol samt eventuel udskiftning af filtre i forbindelse med afkast 3-U-30 (støv fra slibning af gummivalser).

· Registrering af tilsyn, service og kontrol med luftrenseanlægget, herunder drift af måleudstyr for kontinuert måling af TOC i spildgasser til og fra luftrenseanlægget.

Driftsforstyrrelser og uheld 

65. Ved driftsuheld, hvor der er sket, eller hvor der er fare for en større forurening af omgivelserne, skal alarmcentralen straks kontaktes på tlf.: 112.

66. Ved driftsuheld, hvor der er risiko for forurening af jord, luft eller vand, skal virksomheden foretage de fornødne foranstaltninger for at undgå forurening. Slagelse Kommune skal orienteres om uheldets art, omfang og iværksatte afværgetiltag.

67. Virksomheden skal senest 14 dage efter hændelsen skriftligt overfor Slagelse Kommune redegøre for baggrunden for uheldet, samt hvilke tiltag der påtænkes foretaget til forebyggelse af lignende uheld fremover.

Ophør

68. Slagelse Kommune kan kræve, at virksomheden fremsender en nedlukningsplan indeholdende foranstaltninger i forbindelse med ophør af driften, herunder:

· Fjernelse af oplag af rå- og færdigvarer, hjælpestoffer og affald.

· Eventuel afvikling og rydning af produktionsanlæg.

· Redegørelse for hvordan virksomheden vil bringe stedet til tilfredsstillende miljøstand.

· Hvis driften af virksomheden ophører på adressen skal affald bortskaffes på bekostning af virksomhedens ejer og efter Slagelse Kommunes anvisninger. Produktionsudstyr og råvarer, der kan udgøre en miljømæssig risiko, skal fjernes.

Søgsmål

Opmærksomheden henledes på miljølovens § 101, stk. 1, vedrørende søgsmål. Heraf fremgår det, at såfremt det ønskes at prøve afgørelsen ved domstolene, skal sagen være anlagt senest 6 måneder efter, at afgørelsen er meddelt.

Fristen for at anlægge søgsmål udløber således 28/6 2010.

Klage

Jævnfør miljøbeskyttelseslovens § 91 stk.1 kan denne afgørelse påklages til Miljøklagenævnet. Denne afgørelse kan påklages til Miljøklagenævnet. En eventuel klage skal være skriftlig. Klagen skal være modtaget hos Slagelse Kommune Miljø og Natur senest den 25/1 2010.
Ændringer og udvidelser

Opmærksomheden henledes på, at virksomheden ikke må udvides, ændres anlægsmæssigt eller drifts​mæssigt på en måde, der indebærer forøget eller anden forurening, før udvidelsen eller ændringen er vurderet og eventuelt godkendt i henhold til miljøbeskyttelseslovens § 33.  Altså skal større ændringer i ekstern transport og transporttider, i arbejdsrutiner, i sammensætningen og mængden af råvarer, i maskinopstilling og i oplag; samt alle ændringer i sammensætningen og mængden af hjælpestoffer, i processer og procesteknik, der medfører ændrede emissioner eller affaldsfrembringelse, forud for gennemførsel, skriftlig anmeldes til tilsynsmyndigheden.

Affaldshåndtering

Virksomheden skal håndtere alt erhvervsaffald i overensstemmelse med gæld​ende regulativer for Slagelse Kommune, herunder benytte en godkendte transportører og mod​tage​anlæg. Regulativ for erhvervsaffald i Slagelse Kommune, kan findes på Slagelse Kommunes hjemmeside www.slagelsekommune.dk.

Farligt affald skal afleveres i overensstemmelse med bestemmelserne i Slagelse Kommunes Regulativ for erhvervsaffald, medmindre der søges og opnås fritagelse herfor.

Slagelse Kommune skal altid underrettes, såfremt virksomheden ønsker at importere eller eksportere affald.

Øvrige forhold

Der er med denne miljøgodkendelse udelukkende taget stilling til de miljøtekniske forhold. Der er således ikke taget stilling til eventuel god​kendelse efter anden lovgiv​ning, f.eks. byggeloven, arbejdsmiljøloven eller bered​skabsloven.

Med venlig hilsen

Bo Gabe




Martin Poulsen

Afdelingschef




Miljøsagsbehandler


Miljøteknisk beskrivelse og vurdering

Virksomhedens beliggenhed og ejerforhold.

Virksomheden er beliggende på Strudsbergsvej 3, 4200 Slagelse på matr. nr. 69bt og 55q, Slagelse Markjorder, jf. oversigtskort i bilag 1. Til- og frakørsel til virksomheden sker via Strudsbergsvej.

Området, hvor virksomheden er beliggende, er i henhold til kommuneplanen udlagt til erhvervsformål – område 3.E.4 for miljøbelastende virksomheder, dvs. godkendelsespligtige virksomheder i henhold til miljøbeskyttelseslovens kap. 5. 

Området er endvidere omfattet af lokalplan nr. 70 ”Området ved Danapak” endeligt vedtaget af Slagelse Kommune den 9. april 1984, ifølge hvilken område 1, som omfatter virksomheden, alene må anvendes til erhvervsformål. I område 1 kan der normalt tillades placering af virksomheder, der er omfattet af bilaget til miljøbeskyttelseslovens kap. 5, dog bortset fra virksomheder, hvortil der af hensyn til forebyggelse af forurening stilles særlige beliggenhedskrav. 
Det forventes at Slagelse Kommune i december 2009 vedtager kommuneplantillæg nr. 34, lokalplan 1045. Lokalplanen beskriver en udvidelse af virksomhedens areal, udvidelsen omfatter specielt bygningsdele som har med transport at gøre. I ansøgning om revision af miljøgodkendelse ansøges endvidere om en forøgelse af produktionen med 25%. Således vil der fremkomme forøget forbrug af råvarer og hjælpestoffer, samt øget affaldsproduktion og transport. Det er Slagelse Kommunes vurdering at ovenstående udvidelser, vil afstedkomme en øget miljøbelastning, der kan indeholdes i revisionens krav. 
Der er ikke i lokalplanen fastsat støjgrænser for virksomheder placeret i område 1.

Afstand til nærmeste naboskel er 0 m.

Virksomheden i Slagelse ejes af Danapak A/S, Skanderborgvej 277, 8260 Viby J.

Virksomhedens indretning og drift. 

Den overordnede indretning af virksomheden fremgår af bilag 2 i ansøgning: Indretningsplan.

Virksomheden omfatter følgende bygningsdele og udendørsarealer:

· Administration, placeret langs Strudsbergsvej med tilhørende folkerum (omklædning M/K) samt kantine.

· Hal 1: skære- og stansemaskiner, samt område til pakning af færdigvarer.

· Hal 2: maskiner til dybtryk og ekstrudering/coating.

· Hal 3: maskiner til laminering.

· Hal 4: lager til både råvarer og færdigvarer.

· Hal 5: klargørings- og montagerum, vaskerum samt farvefabrik (dispenserrum). Herudover lager for halvfabrikata.

· Underjordisk tankanlæg placeret syd for Hal 5 bestående af tre tanke til opbevaring af: 

· ethanol (sprit) - 10 m3
· n-propanol - 10 m3
· ethylacetat – 20 m3
· ”Rød lade”: opbevaring af reservedele m.v. samt baller med folie o. lign., som indeholder aluminium, og returemballage, f.eks. tomme palletanke.

· Depot nord for Hal 4 til opbevaring af diverse former for flydende hjælpestoffer og farligt affald i tromler og specialcontainere.

· Affaldscontainere placeret på åben plads nord for Hal 4 ved siden af depot.

· Affaldscontainere placeret mellem Hal 1 og Hal 4.

· Luftrenseanlæg (forbrænding) placeret vest for Hal 2 med afkast via 20 m høj skorsten.
Det er Slagelse Kommunes vurdering at opbevaring af oplag af opløsningsmidler ikke er omhandlet af risikobekendtgørelsen. Tankanlægs indhold af ethanol (sprit) - 10 m3
n-propanol - 10 m3 og ethylacetat – 20 m3  er Kolonne 2, 7b stoffer med et maksimalt oplag af stoffer på indtil 5000 tons, før disse er omhandlet af risikobekendtgørelsen. 

Drift af virksomheden

Driftstider for virksomheden er døgnet rundt alle ugens dage. Normal drift vil ske i treholdsskift i tidsrummet fra søndag kl. 22.00 til lørdag kl. 06.00. Drift i tidsrummet lørdag kl. 06.00 til søndag kl. 22.00 vil ske i varierende omfang afhængig af ordresituationen. Ovenstående svarer til ca. 140-160 driftstimer pr. uge og ca. 7.500 driftstimer pr. år.

Virksomheden fremstiller emballager i plast, aluminiumsfolie, papir og laminater med tryk i dybtryk til primært fødevareindustrien.

Produktionsomfang i 2008 samt ansøgt kapacitet i form af forbrug af råvarer fremgår af nedenstående tabel:
	Forbrug af råvarer
	Produktion 2008, tons/år
	Ansøgt kapacitet, tons/år

	Aluminiumsfolie
	2.131
	2.600

	Plast
	3.176
	3.500

	Papir/pap
	4.293
	5.800

	Andet/blandet
	753
	1.000

	I alt
	10.353
	12.900


Nuværende (2008) og ansøgt produktionsomfang fordelt på råvaretyper

Mængden af færdigvarer i form af emballager udgør knap 80 % af de forbrugte råvarer.
Til- og frakørsel til virksomheden

Til- og frakørsel foregår fra Strudsbergsvej dels på nordsiden af Hal 1 og 4, dels på sydsiden af Hal 2 og 3.  På nordsiden sker til- og frakørsel i forbindelse med levering af råvarer og udlevering af færdigvarer i dagtimerne, affaldstransport samt persontransport til administrationen. På sydsiden sker der persontransport i forbindelse med produktionen samt i forbindelse med levering af opløsningsmidler til jordtankanlægget.

Person- og varebiltrafikken er i størrelsesordenen ca. 100 i dagperioden, ca. 30 i aftenperioden og ca. 15 i natperioden. Lastbiltrafikken afvikles udelukkende i dagperioden og udgør ca. 10 transporter pr. dag.
Slagelse Kommune har opstillet støjkrav til virksomheden for at sikre, at drift, til og frakørsel til virksomheden ikke vil afstedkomme géner for naboer, 
Håndtering af råvarer og hjælpestoffer

Råvarer i form af alufolie, plast og papir/pap modtages og oplagres i Hal 4. Hjælpestoffer i form af farver, lakker og hærder leveres i tromler eller dunke der modtages og oplagres i Hal 3, i Hal 5, i farvekælderen mellem Hal 3 og Hal 4 eller i depotet nord for Hal 4. Klæber leveres i palletanke eller tromler som opbevares i Hal 3 og Hal 5 i forbindelse med farvefabrikken. 

Intern transport af råvarer og hjælpestoffer sker på paller med el-truck og palleløftere. Farver, lakker og klæber transporteres i de lukkede originalemballager til brugsstederne, hvor de kobles til lukkede rørsystemer og pumpeanlæg ved den enkelte maskine. Fremføring af klæber til lamineringsmaskinerne i Hal 3 sker via et blandeanlæg, hvor hærder tilsættes.

Rene opløsningsmidler i form af ethanol (sprit), n-propanol og ethylacetat leveres i tankvogne til det underjordiske tankanlæg syd for Hal 5. Herfra pumpes opløsningsmidlerne i lukkede rørsystemer og pumpeanlæg til forbrugsstederne ved den enkelte maskine samt til farvefabrik (kun ethanol og ethylacetat) og vaskerum (kun ethylacetat). Hvert brugssted har egen måler, således at såvel det samlede forbrug af opløsningsmidler samt forbrug til den enkelte ordre kan opgøres og registreres. Levering af det rene opløsningsmiddel Dowanol PM sker i 200 liter tromler, som opbevares i depotet nord for Hal 4. Der opbevares typisk fem tromler med Dowanol PM ad gangen i depotet.
Slagelse Kommune har stillet krav til: tanke, rørføring, håndtering, levering og oplag af stoffer på virksomheden. Vilkår er stillet for at sikre mod jord, og grundvandsforurening, samt sikkerhed i forbindelse med håndtering og oplag af stoffer. 

Dybtryk

Afdelingen for dybtryk er placeret i Hal 2 (maskine nr. 101 og 102). Der foretages dybtryk på råvarer direkte fra lageret eller på mellemprodukter fra lamineringsafdelingen, som i begge tilfælde findes på ruller. Farven overføres fra en bakke til dybtryksvalsen, der er en stålcylinder belagt med kobber og krom, hvori filmbilledet er indgraveret eller ætset (gravering og ætsning foretages af ekstern virksomhed). Under trykningen tilføres trykvalsen den tyndtflydende farve, som afsættes på papir eller foliebanen. Den benyttede farve er enten opløsningsmiddel- eller vandbaseret.

Laminering

Afdelingen for laminering er placeret i Hal 3 (maskine nr. 223, 251, 255, 258 og 259). I de tilfælde hvor kravet til emballagen kræver egenskaber, som ikke kan opnås med et enkelt lag materiale, klæbes to eller flere materialer sammen (kacheres). Sammenklæbningen foregår maskinelt med anvendelse af klæber eller voks, som kan være med eller uden opløsningsmidler. I nogle tilfælde pålægges et ydre lag af voks på materialebanen, idet voksen anvendes som svejsemateriale på kundens pakkemaskiner. Endvidere kan finish i form af lakering forekomme, hvor både opløsningsmiddel- og vandbaseret lak benyttes.

Ekstrudering/coating 

Afdelingen for ekstrudering/coating er placeret i Hal 2 (maskine nr. 261). Processen består i sammenføjning og overfladebehandling af materialer ved hjælp af flydende plastmaterialer. Endvidere kan finish i form af lakering forekomme, hvor både opløsningsmiddel- og vandbaseret lak benyttes.

Skæring, stansning og pakning

Afdelingen for skæring og stansning er placeret i Hal 1 (maskine nr. 112, 114, 142, 143, 144, 145, 146, 147, 148, 149, 181, 239, 253, 254, 268, 301 og 310). De færdige emballageruller fra de øvrige afdelinger skæres her til detailruller eller ark, ligesom nogle materialer udstanses og pakkes i oblatafdelingen. De færdige varer pakkes og sendes enten direkte til kunden eller på lager i Hal 4. 

Klargøring/montage

I klargørings- og montagerummet placeret i Hal 5 foretages klargøring og montering af trykvalser og andre maskindele til brug i produktionen.

Vaskerum

Afvaskning af farvebakker og maskindele med anvendelse af opløsningsmidler sker i vaskerum placeret i Hal 5 i forbindelse med klargøring/montage og farvefabrikken (dispenserrum). De anvendte opløsningsmidler regenereres ved hjælp af destillation og genanvendes. Herudover findes et valserenseanlæg, der udover sæbe benytter ultralyd til rengøringen af valserne.

Farvefabrik

I virksomhedens farvefabrik placeret i Hal 5 foretages blanding af farver og opløsningsmidler baseret på de farverecepter, som anvendes til de enkelte emballageprodukter. 

Færdigvarelager

Færdigvarelageret er placeret i Hal 4, hvor færdigvarer opbevares på pallereoler. Intern transport af færdigvarer sker på paller med el-truck og palleløftere.

PTC-center (pilotafdeling)

I PTC-centeret placeret i Hal 4 foretages prøvetrykning på mindre maskiner. 

Laboratorium (kvalitetskontrol)

Laboratorium til kvalitetskontrol er placeret mellem Hal 3 og Hal 4. På laboratoriet udføres råvare-, proces- og færdigvarekontrol, så som mængdebestemmelser i forbindelse med laminering, kontrol af indhold af restopløsningsmiddel efter trykning og laminering, mekaniske egenskaber, mikrobiologisk kontrol samt kontrol af afhærdning af klæber ved migrationsanalyse for frie aromatiske aminer (sidstnævnte er et lovkrav).

Værksteder

Virksomheden har eget elværksted og smedeværksted placeret i Hal 3. På værkstederne udføres almindeligt forekommende reparations- og vedligeholdelsesarbejde på virksomhedens produktionsmaskiner og kørende materiel. 

I forbindelse med smedeværkstedet foretages der endvidere slibning og opretning af gummivalser, der benyttes i de forskellige maskiner til fremføring af banen.

Kedelrum, kompressorer og transformere

Opvarmning af virksomheden sker med fjernvarme. Naturgas anvendes som brændsel i dels tre (heraf en i reserve) varmoliekedler til frembringelse af procesvarme til tørring i forbindelse med produktionen og dels i brændere monteret direkte på maskinerne nr. 101, 251 og 261 samt i forbindelse med luftrenseanlægget.

Kompressorer (3 stk.) til trykluft er placeret i teknikbygningen syd for Hal 1 og virksomhedens i alt 8 transformere er placeret i teknikgården mellem Hal 1 og Hal 2 (T1, T2, T5 og T6), nord for Hal 3 (T3), nord for Hal 4 (T4), nord for Hal 1 (T7) og syd for Hal 2 (T8).
Forbrug af hjælpestoffer

Det årlige forbrug af væsentlige hjælpestoffer kan opgøres som følger for 2008:

	Hjælpestoffer
	Årligt forbrug

Tons/år

	Vandfarve
	61

	Farver og lakker med organiske opløsningsmidler
	611

	Klæbere og hærdere med og uden organiske opløsningsmidler
	239

	Organiske opløsningsmidler (rene)
	692

	I alt
	1.603


Årligt forbrug af væsentlige hjælpestoffer

Forbruget i 2008 af ovennævnte hjælpestoffer bortset fra vandfarve kan opgøres som følger fordelt på de enkelte specifikke produkter, idet der samtidig henvises til sikkerhedsdatablade i bilag 5:

	Hjælpestoffer (specifikke produkter)
	Årligt forbrug

Tons/år

	Farve NC220-8
	380

	Lak NC Overprint Lacquer
	84

	Reflex 131 Alu-primer 0131-5
	147

	Klæbemiddel SF-2930
	31

	Liofol UR 3644 klæber
	130

	Liofol Haerter UR 6055
	7

	Liofol UR 7782 klæber
	39

	Liofol Haerter UR 6083
	20

	Liofol UR 7750 klæber
	10

	Liofol Haerter
	2

	Ethylacetat (ren)
	469

	Ethanol (ren)
	182

	n-propanol (ren)
	18

	Dowanol PM (ren)
	23

	I alt
	1.542


Årligt forbrug af væsentlige hjælpestoffer fordelt på specifikke produkter. Forbrug af klæbere og hærdere er opgjort baseret på første halvår af 2009.

Af de rene opløsningsmidler anvendes ethylacetat på maskinerne nr. 101 og 102 i dybtryk (ca. 25 %), nr. 251 og 255 i laminering (ca. 30 %) samt nr. 261 i ekstrudering (ca. 30 %). De resterende ca. 10-15 % anvendes i vaskerum og farvefabrik.

Ethanol (sprit) anvendes på maskinerne nr. 101 og 102 i dybtryk (ca. 80 %), nr. 251 i laminering (ca. 10 %) samt nr. 261 i ekstrudering (< 1 %). De resterende ca. 10 % anvendes i farvefabrik.

n-propanol og Dowanol PM anvendes alene på maskinerne nr. 101 og 102 i dybtryk.
Slagelse Kommune har stillet krav til registrering af forbrug af produkter og hjælpestoffer til virksomhedens produktion.  Vilkår er stillet for at tilsynsmyndighed kan føre kontrol med forbrug, og dermed udledning af stoffer. 
Forbrug af energi, el og vand

Det årlige forbrug af energi, el og vand var i 2008 som følger:

	Forsyning
	Årligt forbrug (skønnet)

	Fjernvarme, forbrug i administration
	58 MWh

	Fjernvarme, forbrug i produktionen
	2.736 MWh

	Naturgas
	920.000 m3

	El
	8.844 MWh

	Vand
	1.857 m3

	Blyfri benzin (beregnet ud fra samlet omkostning)
	13.307 liter

	Transportdiesel (beregnet ud fra samlet omkostning)
	24.081 liter


Årligt forbrug af energi, el og vand. Fjernvarme opgjort som totalforbrug, idet ca. 69 % i 2008 blev dækket af egenproduktion via overskudsvarme fra produktionen.

Oplag af råvarer og hjælpestoffer

Råvarer oplagres som nævnt på pallereoler i Hal 4, hvorfra de distribueres ud i virksomheden ved hjælp af trucks og palleløftere.

Hjælpestoffer i form af farver, lakker og hærder opbevares i Hal 3, i Hal 5, i farvekælderen mellem Hal 3 og Hal 4 eller i depotet nord for Hal 4. Klæber leveres i palletanke eller tromler som opbevares i Hal 3 og Hal 5 i forbindelse med farvefabrikken. Mængden af oplagrede farver og lakker m.v. er begrænset, idet indkøb typisk er baseret på den enkelte ordre.

Rene opløsningsmidler opbevares i det underjordiske tankanlæg syd for Hal 5 bestående af tre tanke: 20 m3 til ethylacetat og to tanke på hver 10 m3 til henholdsvis ethanol (sprit) og n-propanol. Dowanol PM opbevares i 200 liter tromler i depotet nord for Hal 4. Der opbevares maksimalt fem tromler Dowanol PM ad gangen.
Oplag af hjælpestoffer på tromler og i palletanke sker i områder med tæt belægning uden afløb til kloak. Tromler og palletanke er placeret i spildbakker med opkant og opsamlingssump med et samlet volumen, som er tilstrækkelig til opsamling af indholdet af den største opbevaringsenhed.

Slagelse Kommune har stillet krav til oplag af hjælpestoffer og råvarer, for at sikre mod jord/grundvandsforurening. Vilkår er stille med baggrund i miljøbeskyttelsesloven og jordforureningsloven. 
Jordforurening/spildevand: Spildevand

I det omfang der sker afledning af spildevand fra virksomheden sker dette via eksisterende spildevandsledninger med tilslutning til det offentlige spildevandssystem i Strudsbergsvej, jf. bilag 4: Kloakplan. Virksomheden er separatkloakeret med adskilte systemer for overfladevand og andet spildevand. P.t. sker der samlet afledning af overfladevand og andet spildevand til det fælleskloakerede spildevandssystem i Strudsbergsvej.

I forbindelse med nærværende ansøgning om miljøgodkendelse ansøges samtidig om tilladelse til afledning af spildevand til det offentlige spildevandssystem i Strudsbergsvej som beskrevet nedenfor, jf. miljøbeskyttelseslovens Kap. 4.

Overfladevand

Overfladevand fra tagflader og befæstede arealer afledes via et separat overfladevandssystem fra et samlet tag- og befæstet areal på ca. 20.000 m2.

Den samlede afledte overfladevandsmængde vil være i størrelsesordenen 11.000 m3/år med en maksimal afledning på ca. 220 l/sek ved en regnintensitet på 110 l/sek pr. ha. 

Sanitært spildevand

Sanitært spildevand fra ca. 190 ansatte afledes via et separat spildevandssystem, svarende til en afledt spildevandsmængde på i størrelsesordenen 1.300 m3/år.

Herudover afledes til samme spildevandssystem rengøringsvand i forbindelse med den daglige rengøring af gulve i produktion og administration, folkerum m.v., som udføres med industristøvsuger efterfulgt af gulvvask.

I administrationen, folkerum m.v. anvendes almindelige rengøringsmidler og et årligt vandforbrug på ca. 10 m3. I produktionen anvendes rengøringsmidlet Bendurol ultra (stærkt alkalisk (pH 12,5 i brugstilstand) polishfjerner og grundrengøringsmiddel) i en mængde på ca. 200 l/år og med et årligt vandforbrug på ca. 50 m3.

Processpildevand 
Der forekommer ikke afledning af egentlig processpildevand fra virksomheden, bortset fra en meget begrænset mængde rengøringsvand (< 100 liter/uge) fra valserenseanlægget. Før udledning passerer rengøringsvandet en række kamre forsynet med filtre. Filtre og opsamlet slam fra kamrene bortskaffes til Kommunekemi.

Der benyttes vand til køling af maskinerne. Dette kølevand recirkuleres i et lukket system, hvorfra der ikke sker afledning til spildevandssystemet under driften. Hele kølevandsmængden udskiftes ca. hvert 5. år og i denne forbindelse afledes den samlede kølevandsmængde på ca. 16 m3 til spildevandsledningen syd for Hal 2 via et 1’’ afløbsrør, dvs. afledningen sker med nogle få l/sek. Kølevandet er tilsat propylenglycol som frostsikring.
Der er stillet krav til udledning af mængder og indholdsstoffer fra spildevand. Det er Slagelse Kommunes vurdering at afledning af spildevand, såfremt dette overholder udledningskrav i vilkår, ikke vil afstedkomme en miljøbelastning. Spildevandsvilkår er givet med baggrund i miljøstyrelsens spildevandsvejledning, ”tilslutning af industrispildevand til offentlige spildevandsanlæg” Det er Slagelse Kommunes vurdering, hvis spildevandsvilkår overholdes, at det vil afstedkomme en mindre miljøbelastning at aflede kølevand til kloak, end at bortskaffe kølevandet til affaldshåndtering. 

Jord og grundvand

Beskyttelse af jord og grundvand er især aktuel i forbindelse med de tre nedgravede tanke indeholdende ethylacetat, n-propanol og ethanol (sprit). Som lækagekontrol udføres månedlige kontrolpejlinger af væskestanden i tankene, som sammenholdes med det aflæste forbrug på maskinerne og i farvekælder og vaskerum. Opløsningsmidlerne fremføres til forbrugsstederne via lukkede rørsystemer og pumpeanlæg ved den enkelte maskine.

De tre tanke inkl. tilhørende rørsystemer trykprøves én gang hvert 5. år, hvilket senest er sket den 1. oktober 2008, hvor der ikke blev konstateret utætheder, jf. ansøgningens bilag 9.

Farver, lakker og klæber leveres i tromler og dunke samt palletanke til opbevaring i Hal 3, i Hal 5, i farvekælderen mellem Hal 3 og Hal 4 eller i depotet nord for Hal 4. Farver, lakker og klæber transporteres i de lukkede originalemballager til brugsstederne, hvor de kobles til lukkede rørsystemer og pumpeanlæg ved den enkelte maskine, hvorved risiko for spild er minimeret. Ved maskinerne er der endvidere monteret spildbakker. Fra blandeanlæg for farver og hærder i Hal 3 fremføres disse ligeledes via rørsystem og pumper til forbrugsstedet.      

Fast affald (farvespande med rester af størknet lim, lak og farver samt klude) opbevares i lukkede containere og flydende affald (rester af lim, lak og farver m.v.) opbevares i lukkede tromler på depotet nord for Hal 4.

Oplag af hjælpestoffer på tromler og i palletanke samt flydende affald i tromler sker i områder med tæt belægning uden afløb til kloak. Tromler og palletanke er placeret i spildbakker med opkant og opsamlingssump med et samlet volumen, som er tilstrækkelig til opsamling af indholdet af den største opbevaringsenhed.

Slagelse Kommune har stillet vilkår til håndtering og opbevaring af produkter og affald som skal sikre mod jordforurening. Vilkår er stillet med baggrund i jordforureningsloven, miljøbeskyttelsesloven og olietanksbekendtgørelsen.
Luftforurening

Afkast på virksomheden er vist i ansøgningens bilag 3: Afkastplan med tilhørende oversigt over afkast.

Potentielle kilder til luftforurening vil være:

· Emission af støv fra smedeværkstedet i Hal 3 hvor der udføres slibning af gummivalser.

· Emission af organiske opløsningsmidler fra maskiner placeret i Hal 2 og Hal 3, enten i form af rene opløsningsmidler eller som bestanddele af farver, lakker, klæbere og hærdere.

· Emission af ozon fra treateranlæg ved maskine nr. 101, 102 og 261 i Hal 2 og maskine nr. 251, 255, 258 og 259 i Hal 3.

· Emission af kvælstofoxider fra naturgasfyrede anlæg i forbindelse med varmeoliekedel nr. 1 og 2 placeret i Hal 3 og varmoliekedel nr. 3 placeret i teknikgården mellem Hal 1 og Hal 2, samt brændere i forbindelse med maskine nr. 101 og 261 i Hal 2 og maskine nr. 251 i Hal 3. Herudover anvendes naturgasbrændere i forbindelse med opkoncentreringen (Munters-hjul) af opløsningsmidler i afsuget luft fra maskinerne samt ved den termiske behandling i luftrenseanlægget.

· Emission af lugt fra luftrenseanlægget samt diffus lugtemission via rumventilation m.v.

I det følgende foretages en vurdering af de potentielle kilder til luftforurening i forhold til bestemmelserne i miljøstyrelsens luftvejledning nr. 2/2001 samt lugtvejledning nr. 4/1985.

Emission af støv
I smedeværkstedet i Hal 3 foretages slibning af gummivalser, som frembringer støv. Støvet består af forskellige polymer typer og indeholder ikke tungmetaller. Der er indrettet et punktsug i forbindelse med slibeprocessen, som er forsynet med et posefilter af fabrikat Heimbach, svarende til type 867151 K/5 i forbindelse med afkast 3-U-30. Posefilteret har ifølge leverandøren Danmil A/S, Greve en virkningsgrad på over 99 % for tilbageholdelse af støv og vil medføre, at en maksimal emissionskoncentration for total støv på 10 mg/Nm3 kan overholdes uden problemer. Det udskilte støv opsamles i en beholder og mængden udgør i størrelsesordenen 1-2 m3 pr. år.

Emission af organiske stoffer, herunder opløsningsmidler

Alle maskiner i Hal 2 og Hal 3, hvor der benyttes organiske stoffer inkl. opløsningsmidler enten i ren form eller som bestanddel af farver, lakker og klæbere, er forbundet til et fælles ventilationskanalsystem, som er ført til luftrenseanlægget. De anvendte opløsningsmidler, jf. Luftvejledningen, hører alle under hovedgruppe 2, klasse II eller III. Herudover indgår isocyanat som en bestanddel af de anvendte klæbere. Isocyanat tilhører gruppen af organiske stoffer under hovedgruppe 2, klasse I. Opgørelse over forbrug og emission af organiske stoffer fremgår af bilag 6.

Det bemærkes, at isocyanat ikke er et opløsningsmiddel, men vil indgå som byggesten i den afhærdede klæber. Det vurderes, at mindre end 0,5 % af isocyanaten vil blive frigivet til luften i forbindelse med brug af klæberne på lamineringsmaskinerne. 

Den enkelte maskine er forsynet med egne udsugningsventilatorer, som sikre at luft med indhold af opløsningsmidler fra maskinernes varmekasser bringes op til det fælles kanalsystem, som er placeret over tag. I luftrenseanlægget er placeret en central hovedventilator, som sikre at der i det fælles kanal system er et konstant undertryk på ca. 6 mbar, som bringer den opsamlede luft med opløsningsmidler frem til luftrenseanlægget.

Selve luftrenseanlægget er indrettet med to rensetrin. Første trin er et opkoncentreringstrin med en virkningsgrad på ca. 95 %, dvs. at ca. 95 % af opløsningsmidlerne opkoncentreres i en mindre luftstrøm, som udgør ca. 10 % af den samlede luftmængde, der tilføres luftrenseanlægget via det fælles kanalsystem. 

Opkoncentreringen foregår ved at den opløsningsmiddelholdige luft passerer to roterende skiver (Munters-hjul), som er forsynet med et adsorberingsmiddel (zeolite), som er effektiv til opsamling af opløsningsmidler. Regenerering af adsorberingsmidlet sker når den roterende skive passerer gennem en lille og opvarmet luftstrøm, som medfører, at opløsningsmidler i opkoncentreret form frigives til denne mindre luftstrøm. 

Designkapaciteten for opkoncentreringstrinnet er svarende til en maksimal luftmængde på 240.240 Nm3/time med et indhold af opløsningsmidler på maksimalt 360 kg/time ved en temperatur på 30 oC. Virkningsgraden af opkoncentreringstrinnet er oplyst til 95 %.

Den mindre og opkoncentrerede luftstrøm fra opkoncentreringstrinnet tilføres efterfølgende et regenerativt termisk afbrændingsanlæg, hvor opløsningsmidlerne afbrændes under autonom drift. Den termiske afbrænding reducerer indholdet af opløsningsmidler med en effektivitet på 99 %.

Den rensede ventilationsluft efter opkoncentrering samt den opkoncentrerede luftstrøm efter termisk behandling føres til en fælles skorsten med afkast ført 20 m over terræn.

I bilag 6 i ansøgning er opgjort forbruget af rene opløsningsmidler inkl. opløsningsmidler i væsentlige farver og lakker m.v. for 2008. Det fremgår, at den samlede massestrøm for organiske opløsningsmidler før rensning i 2008 med et driftstimetal på ca. 7.500 timer kan opgøres til ca. 44,3 g/sek eller ca. 160.000 g/time. 

Massestrømmen for isocyanat kan, jf. bilag 6, opgøres til ca. 1,82 mg/sek eller ca. 7 g/time. Da isocyanat ikke er et opløsningsmiddel, vil der ikke ske en opkoncentrering ved passage af opkoncentreringstrinnet. Der regnes således med at der for isocyanat vil ske en reduktion på 10 % ved passage af luftrenseanlægget svarende til den del af den samlede luftmængde, som passerer det termiske afbrændingsanlæg.

Den samlede luftmængde med indhold af opløsningsmidler som tilføres det fælles kanalsystem og luftrenseanlægget kan opgøres som følger:

	Operation
	Maskine nr.
	Luftmængde, m3/time

	Dybtryk, Hal 2
	101
	63.000

	Dybtryk, Hal 2
	102
	65.000

	Laminering, Hal 3
	223
	5.000

	Laminering, Hal 3
	251
	20.000

	Laminering, Hal 3
	255
	15.000

	Laminering, Hal 3
	258
	6.000

	Laminering, Hal 3
	259
	6.000

	Ekstrudering, Hal 2
	261
	14.500

	Vaskerum, Hal 5
	-
	16.100

	Farvefabrik, Hal 5
	-
	3.000

	I alt
	
	213.600


Opgørelse over forventede luftmængder med indhold af opløsningsmidler tilført det fælles kanalsystem og luftrenseanlæg

På baggrund af ovenstående massestrøm for opløsningsmidler med tilhørende luftmængder, kan følgende massebalance for opløsningsmidler opstilles med udgangspunkt i de anførte virkningsgrader og renseeffektiviteter.
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Massebalance for emission af organiske opløsningsmidler, 2008

Emissionen af isocyanat efter passage af luftrenseanlægget kan tilsvarende opgøres til 1,64 mg/sek og dermed en emissionskoncentration på under 0,05 mg/Nm3.

Af den opstillede massebalance fremgår, at der samlet set sker en reduktion af emissionen af organiske opløsningsmidler på ca. 94 % og til et niveau, som sikre overholdelse af luftvejledningens krav til maksimal emissionsgrænseværdi for organiske stoffer på henholdsvis 100 mg/Nm3 (klasse II) og 300 mg/Nm3 (klasse III) med god margin. 

Samtidig sikres overholdelse af en samlet emissionsgrænseværdi på 100 mg TOC/Nm3 som anført i miljøministeriets BEK nr. 350 af 29. maj 2002 (VOC-bekendtgørelsen). Dette bekræftes af de kontinuerte udførte målinger af indhold af TOC på skorstenen (afkast 2-S-18), som viser et indhold på 30-60 mg TOC/Nm3, hvilket er i god overensstemmelse med den opstillede massebalance for organiske opløsningsmidler. De kontinuerte TOC målinger udføres som egenkontrol med en M&A Thermo-FID ES måler indbygget i et GASloq 600 kabinet leveret af firmaet FLS Airloq A/S.

For isocyanat overholdes ligeledes emissionsgrænseværdien for organiske stoffer på 5 mg/Nm3 (klasse I) med god margin.

Endelig bemærkes, at der p.t. er en ledig kapacitet på opkoncentreringstrinnet i luftrenseanlægget på ca. 25 %, dvs. at der er plads på luftrenseanlægget til den ansøgte forøgede produktionskapacitet på ca. 25 % i forhold til produktionen i 2008, jf. afsnit 3.2 i ansøgningsmateriale.

Emission af ozon

Ozon tilhører, jf. Luftvejledningen, gruppen af andre damp- eller gasformige uorganiske stoffer, klasse III.

For at øge farvevedhæftningen på plastmateriale foretages en såkaldt ”Corona-behandling” af materialet i et treateranlæg. Denne proces foregår kontinuerligt i et højspændingsfelt, hvorved der dannes ozon. Treateranlæg findes i forbindelse med følgende maskiner, idet antal treatere og den udsugede luftmængde ligeledes er anført:

	Operation
	Maskine nr.
	Antal treatere
	Luftmængde, m3/time

	Dybtryk, Hal 2
	101
	1
	1.100

	Dybtryk, Hal 2
	102
	2
	2.200

	Laminering, Hal 3
	251
	2
	2.200

	Laminering, Hal 3
	255
	1
	1.100

	Laminering, Hal 3
	258
	2
	2.200

	Laminering, Hal 3
	259
	2
	2.200

	Ekstrudering, Hal 2
	261
	5
	5.500

	I alt (teoretisk)
	
	15
	16.500


Oversigt over treateranlæg

Der vil maksimalt være 13 treateranlæg i drift ad gangen, svarende til en samlet udsuget luftmængde på 14.300 m3/time. Koncentrationen af ozon i den udsugede luftmængde vil være i størrelsesordenen 100 mg/m3, svarende til en samlet massestrøm for ozon på 1.430 g/time.

Den udsugede luft fra treateranlæggene tilføres det fælles kanalsystem med tilslutning til luftrenseanlægget. 
Ved tilførsel af den ozonholdige luftstrøm fra treaterne til det fælles kanalsystem og opblanding med den opløsningsmiddelholdige luftstrøm regnes konservativt med, at ozonkoncentrationen vil blive reduceret med ca. 50 % ved reaktion med opløsningsmidlerne, som har et koncentrationsniveau der er 8-9 gange højere end ozon. Ved passage af den termiske behandling forudsættes en yderligere reduktion af den tilbageværende ozonmængde med ca. 10 % svarende til størrelsen af den luftstrøm som ledes til termisk behandling. 

Med disse forudsætninger vil emissionen af ozon via den fælles skorsten udgøre ca. 644 g/time. Ved opblanding i den samlede luftmængde, som udledes via den fælles skorsten i forbindelse med luftrenseanlægget, vil emissionskoncentrationen for ozon være mindre end 5 mg/Nm3 og dermed med god margin overholde emissionsgrænseværdien for ozon på 100 mg/Nm3.

Emission af kvælstofoxider
Der anvendes naturgas til procesvarme til tørring m.v. i produktionen. En del af den nødvendige procesvarme produceres i to varmoliekedler (nr. 1 og 2) i Hal 3 forsynet med separate røgafkast, samt i en varmoliekedel (nr. 3) placeret i teknikgården mellem Hal 1 og Hal 2. Det bemærkes, varmoliekedel nr. 2 ikke har været i drift de seneste 10 år, og således fungerer som reserveanlæg. 

Øvrig procesvarme leveres via naturgasfyrede brændere monteret direkte på maskinerne nr. 101 (8 brændere), nr. 251 (1 brænder) samt nr. 261 (1 brænder). Røggasserne fra de maskinmonterede brændere afledes via det fælles kanalsystem med afkast via den fælles skorsten. 

Endelig er der i forbindelse med luftrenseanlægget monteret to brændere i forbindelse med opkoncentrering af opløsningsmidler (Munters-hjul) samt yderligere to brændere i forbindelse med den termiske behandling. Røggasserne fra disse brændere afkastes ligeledes via den fælles skorsten, idet bemærkes, at brænderne i forbindelse med den termiske behandling kun fungerer som støttebrændere ved opstart, idet den termiske behandling foregår ved autonom drift.

	Anlæg
	Fabrikat              Etableret år
	Brændertype/    -model
	Max. effekt         kW
	Afkast

	Varmoliekedel 1
	Weishaupt, 1988
	G3/1-E
	680
	Afkast 3-S-4

	Varmoliekedel 2 (R)
	Weishaupt, 1986
	G1/1-E
	335
	Afkast 3-S-3

	Varmoliekedel 3
	Weishaupt, 2000
	G9/1-D
	3.600
	Afkast 2-S-19

	Maskine nr. 101
	994/99916, 1992
	LB-300N
	348
	Afkast 2-S-18

	Maskine nr. 101
	Aerogen, 1983
	AH30
	5 x 87,2
	Afkast 2-S-18

	Maskine nr. 101
	Aerogen, 1983
	AH50
	145
	Afkast 2-S-18

	Maskine nr. 101
	942/94017, 1993
	LB-500N
	580
	Afkast 2-S-18

	Maskine nr. 251
	Aerogen, 1986
	FC 200
	585
	Afkast 2-S-18

	Maskine nr. 261
	Weishaupt, 2003
	G3/1-E
	630
	Afkast 2-S-18

	Munters-hjul
	Eclipse, 2000
	AH-MA 600
	2 x 600
	Afkast 2-S-18

	Termisk beh.
	Eclipse, 2000
	ThermJet TJ 500
	2 x 1.100
	Afkast 2-S-18


Oversigt over naturgasfyrede anlæg. (R) = reserveanlæg.

For eksisterende naturgasfyrede anlæg regnes med et indhold på 125 mg NOx/Nm3 tør røggas ved 10 % ilt regnet som NO2. Dette svarer til en udledt mængde på ca. 41 mg NOx/MJ forbrændt naturgas regnet som NO2.

Røggasmængden ved forbrænding af naturgas er ca. 13 Nm3 tør røggas/Nm3 naturgas ved et aktuelt iltindhold i røggassen på 8-9 vol- % svarende til ca. 0,33 Nm3 røggas/MJ forbrændt naturgas. Brændværdien af naturgas er ca. 39 MJ/Nm3.

Med ovennævnte forudsætninger kan følgende oversigt over kvælstofemissionen opstilles:

	Anlæg
	Indfyret effekt        MW = MJ/sek
	NOx emission regnet som NO2 mg/sek
	Røggasmængde    Nm3/sek
	Afkastnr. og   -højde over terræn             m

	Varmoliekedel 1
	0,68
	27,9
	0,22
	3-S-4: 7,8

	Varmoliekedel 2 (R)
	0,335
	13,7
	0,11
	3-S-3: 7,8

	Varmoliekedel 3
	3,60
	147,6
	1,19
	2-S-19: 13,0

	Sum procesanlæg
	2,72
	111,5
	0,90
	2-S-18: 20

	Munters-hjul
	1,2
	49,2
	0,40
	2-S-18: 20

	Termisk beh.
	Medtages ikke ved NOx opgørelse, da der er tale om autonom drift


Oversigt over emission af NOx regnet som NO2 
Emission af lugt

Virksomheden anvender en række organiske opløsningsmidler, enten i form af rene opløsningsmidler eller som bestanddel af de anvendte farver og lakker m.v., der er potentielt lugtfremkaldende. Det drejer sig især om opløsningsmidlerne ethylacetat og Dowanol PM, som anvendes i større mængder, og som er L-mærkede.

Med henblik på afklaring af om der ved virksomhedens produktion vil kunne opstå lugtgener i omgivelserne, har virksomheden igangsat et kortlægnings- og udredningsarbejde af lugtemissionen fra virksomhedens væsentligste kilder. Herved er det muligt ved hjælp af konkrete målinger, at kvantificere lugtemissionen fra virksomheden og efterfølgende beregne lugtens spredning i omgivelserne ved hjælp af OML MULTI.  Der har ikke gennem de seneste 4 år har været klager over lugtgener fra virksomheden.

Kortlægnings- og udredningsarbejdet er iværksat med assistance fra Rambøll og FORCE Technology, hvor sidstnævnte har stået for udtagning af luftprøver på identificerede afkast og den efterfølgende bestemmelse af lugtkoncentrationen i de enkelte luftprøver.

Ved gennemgang af virksomheden er der identificeret følgende mulige væsentlige kilder til lugtemission:

· Skorsten på luftrenseanlægget.

· Rumventilation i forbindelse med Hal 2 og Hal 3.

Herudover vil der være et mindre bidrag fra rumventilation i Hal 1 samt pilotafdelingen i Hal 4. 

De indledende undersøgelser viser, at der i alle ovennævnte afkast under normal drift er målt lave lugtkoncentrationer (≤ 1.000 LE/m3 i skorsten og ≤ 530 LE/m3 i ventilationsafkast). Undersøgelserne viser endvidere, at lugtemissionen fra skorstenen primært bidrager til lugtkoncentrationen i afstanden 200 til 400 m fra skorstenen, mens rumventilationen fra Hal 2 og Hal 3 primært bidrager til lugtkoncentrationen i virksomhedens nærområde i afstanden 50 til 200 m (ligeledes med skorstenen regnet som nulpunkt). Bidraget fra rumventilationen fra Hal 1 og Hal 4 er, som det også kunne forventes, meget begrænset. Afkast fra rumventilation er alle forholdsvis lavt anbragt umiddelbart over tag og, bortset fra Hal 1, udført som vandrette afkast. 

På baggrund af det indledende kortlægnings- og udredningsarbejde agter virksomheden at foretage yderligere analyser og vurderinger af lugtemissionen, idet de ved det indledende arbejde beregnede lugtemissioner (LE/sek) i flere tilfælde forekommer høje, hvilket kan skyldes kombinationen af lave målte lugtkoncentrationer i afkastene med meget høje emitterede luftmængder. 

Virksomheden agter derfor at fortsætte arbejdet med lugtproblematikken og bl.a. undersøge, om hvorvidt de målte lugtkoncentrationer i afkastene er reelle eller om der kan være tale om målinger behæftet med stor usikkerhed, eventuelt som følge af kontaminering af luftprøver ved selve prøvetagningen.

Beregning af afkasthøjder

Der er foretaget beregning af den nødvendige skorstenshøjde for den fælles skorsten, hvor der emitteres organiske stoffer, ozon og NOx fra de naturgasfyrede procesanlæg samt luftrenseanlægget, samt for de individuelle afkast fra varmoliekedlerne, hvor der sker emission af NOx, er sket ved hjælp af OML MULTI beregningsmodellen, jf. bilag 7.

Indledningsvist er der foretaget en beregning af spredningsfaktoren S (m3/sek) for de enkelte stoftyper bestemt som det enkelte stofs massestrøm G (mg/sek) divideret med samme stofs B-værdi (mg/m3), jf. Luftvejledningen.

For de organiske opløsningsmidler er regnet med en reduktion af massestrømmen med 94 % efter passage af luftrenseanlægget i forhold til massestrømmen uden rensning, som vil svare til de opgjorte mængder i bilag 6 i ansøgningsmaterialet af forbrug af opløsningsmidler, såvel rene som bestanddele i væsentlige farver og lakker m.v.

	Stof
	G massestrøm, mg/sek
	B-værdi, mg/m3
	Spredningsfaktor S, m3/sek

	Via fælles skorsten (afkast 2-S-18)

	Hovedgruppe 2
	Kl. I
	Kl. II
	Kl. III
	Kl. I
	Kl. II
	Kl. III
	Kl. I
	Kl. II
	Kl. III

	Organiske stoffer

	Isocyanat
	1,64
	
	
	0,0002
	
	
	8.200
	
	

	n-propylacetat
	
	33
	
	
	0,1L
	
	
	330
	

	Dowanol PM
	
	93
	
	
	0,03L
	
	
	3.100
	

	Ethylacetat
	
	
	1.356
	
	
	1,0L
	
	
	1.356

	Ethanol
	
	
	1.107
	
	
	5,0
	
	
	221

	n-propanol
	
	
	57
	
	
	1,0
	
	
	57

	M.E.K. (Butanon)
	
	
	10
	
	
	1,0
	
	
	10

	Diethylenglycol
	
	
	2
	
	
	0,4
	
	
	5

	Propylenglycol
	
	
	0,9
	
	
	1,0
	
	
	1

	Ozon
	
	
	179
	
	
	0,01
	
	
	17.900

	NOx (som NO2)
	160,7
	0,125
	1.286

	Via individuelle afkast på varmoliekedler (afkast 2-S-19 og 3-S-4)

	NOx (som NO2)
	175,5
	0,125
	1.404


Beregning af spredningsfaktor S (m3/sek) for emitterede stoffer

Det fremgår, at for den fælles skorsten vil emissionen af ozon, der dannes i forbindelse med drift af treateranlæg, være dimensionsgivende for højden af skorstenen. Under forudsætning af, at der fortsat maksimalt vil være 13 treateranlæg i drift ad gangen, vil ozon også med den ansøgte forøgede produktionskapacitet på ca. 25 % i forhold til produktionen i 2008, jf. afsnit 3.2, også i dette tilfælde være dimensionsgivende for skorstenshøjden. For de individuelle afkast på varmoliekedler vil emissionen af NOx (regnet som NO2) være dimensionsgivende for afkasthøjden.

Den gennemførte OML MULTI beregning for den fælles skorsten viser, at den nuværende skorstenshøjde på 20 m vil være tilstrækkelig for overholdelse af B-værdien på 0,01 mg/m3 for ozon. 

Beregning med OML MULTI af immissionskoncentrationsbidraget for NOx (regnet som NO2) fra varmoliekedel nr. 1 og 3 samt de naturgasfyrede brændere på procesanlæg og luftrenseanlæg (Munters-hjul) viser, at B-værdien på 0,125 mg/m3 for NOx (regnet som NO2) kan overholdes udenfor virksomhedens skel med de nuværende skorstenshøjder. 

Der kan konstateres en mindre overskridelse af B-værdien i et område umiddelbart syd for Hal 3 på virksomhedens område. Denne overskridelse skyldes udformningen af afkast 3-S-4 på varmoliekedel nr. 1, som er udført med en diameter på 500 mm, hvilket medfører en meget lav hastighed af røggasserne i afkastet. Det er en forudsætning at diameteren på afkastet reduceres til f.eks. 250 mm, viser spredningsberegningen, at B-værdien for NOx (regnet som NO2) kan overholdes med god margin også indenfor virksomhedens område.
Slagelse Kommune har stillet krav til drift af luftrensningssystem, krav til udledning, og krav der skal sikre, at luftkvalitetskriterier er overholdt. Der er stillet krav til drift og kontrol af anlæg med emissioner. Herudover er der stillet krav til virksomhedens lugtemission. Krav er stillet med baggrund i miljøstyrelsens luftvejledning, B-værdivejledningen samt fremsendte OML beregninger. Lugtkrav er stillet med baggrund i lugtvejledningen, samt fremsendte lugtberegninger, med tilhørende forslag til hvordan virksomheden overholder kravværdier. Der skal stadig foretages arbejder for overholdelse af lugtkrav, disse arbejder følges af Slagelse Kommune.
Affald

På virksomheden er indført et kildesorteringssystem.  Der opereres med i alt fem farver hhv. fraktioner som følger:

· Ingen farve: automatisk system hvor strimler og oblater i form af papir-laminater fra maskine nr. 112, 114, 143, 144, 145, 146, 253, 254, 268 og 301 i Hal 1 samt fra maskine nr. 261 i Hal 2 suges via et rørsystem direkte fra skæreprocessen til opsamlingscontainere nr. 2, 3, 5 og 11 placeret mellem Hal 1 og Hal 4. Bortskaffelse sker til Roskilde Forbrændingsanlæg.

· Orange: Folie og andre rester med indhold af aluminium opsamles i minicontainere og føres til ballepresse i Hal 4. Efter balletering stables ballerne på paller og sendes med skibscontainer til Tyskland med henblik på genanvendelse. Oplag af ballerne vil fremover ske i Rød Lade.

· Grå: småt og stort brændbart opsamles i minicontainere og tilføres container nr. 4 placeret mellem Hal 1 og Hal 4. Bortskaffelse sker til Forlev Losseplads med henblik på neddeling og efterfølgende forbrænding.

· Grøn: emballagepap opsamles i minicontainere og føres til komprimatorcontainer nr. 1 placeret mellem Hal 1 og Hal 2 eller til container nr. 10 (store papkasser) placeret ved depotet nord for Hal 4. Bortskaffelse sker til KARA Genbrugsanlæg med henblik på genanvendelse.

· Gul: PE klodser fra ekstrudering opsamles i minicontainere og tilføres container nr. 7 placeret ved depotet nord for Hal 4. Bortskaffelse sker til CasCas med henblik på genanvendelse.

· Ingen farve: jernaffald tilføres container nr. 8 placeret ved depotet nord for Hal 4. Bortskaffelse sker til H. J. Hansen med henblik på genanvendelse.

· Ingen farve: restaffald i form af trykte og utrykte ruller tilføres container nr. 9 placeret ved depotet nord for Hal 4. Bortskaffelse sker til Magle Mølle med henblik på genanvendelse.

· Mørkeblå: farligt affald tilføres depotet nord for Hal 4 hvor det oplagres i tromler eller 660 liter minicontainere fra Kommunekemi, som afhentes og udskiftes af Kommunekemi. 

Affaldsfrembringelsen søges nedbragt ved at optimere produktionsprocesserne (dvs. mindre afskæring, producere større ordre, færre omstillinger af maskiner) og ved udvikling af nye produkter, der efterlader affald, der bedre kan genanvendes eller nyttiggøres. 

Ved den nuværende produktion kan affaldsfordelingen opgøres som følger (2008 tal fra Grønt Regnskab samt opgørelse fra Kommunekemi):

	Betegnelse
	Genanvendeligt tons/år
	Ikke genanvendeligt tons/år
	Spild i %

	Aluminium 
	12
	
	

	Aluminiumholdige laminater
	522
	
	

	Papir og papirlaminater
	133
	
	

	Pap
	48
	
	

	Plast
	92
	
	

	Brændbart 
	
	914
	

	Losseplads 
	
	535
	

	Farligt affald til Kommunekemi
	
	72,567

Fordelt på (EAK kode):

C1 (070104): 61,234

H1 (080112): 0,353

H2 (150202): 10,242

Z5 (160506): 0,738
	


Oversigt over affaldsmængder, 2008.

Herudover sker der afhentning af dagrenovation fra kantine og kontorer på virksomheden ved Slagelse Kommunes foranledning.

Slagelse Kommune har stillet krav til håndtering, transport, og bortskaffelse af affald. Der er desuden stillet krav til egenkontrol, og håndtering af uheld/afvigelser. Krav er stillet med baggrund i affaldsbekendtgørelsen, samt Slagelse Kommunes erhvervsaffaldsregulativ.
Støj:

Støjkilder på virksomheden vil bestå i mobile støjkilder og stationære støjkilder, det vurderes at det opstillede udstyr kan bidrage med lavfrekvent støj, eller vibrationer. Slagelse Kommune har derfor stillet vilkår om lavfrekvent støj og vibrationer.
Mobile støjkilder
Virksomheden er i drift døgnet rundt alle ugens 7 dage, dog med reduceret produktion på lørdage og søn- og helligdage. På lørdage og søn- og helligdage sker der ikke til- og frakørsel af rå- og færdigvarer, som kun finder sted i dagtimerne på hverdage.

De væsentligste mobile støjkilder er støj fra lastvognskørsel i forbindelse med tilkørsel af råvarer og udkørsel af færdigvarer, samt personbilkørsel i forbindelse med holdskifte. Endvidere forekommer kørsel med eltrucks, som tømmer/læsser lastbiler og bringer affald til udendørs containere. Intern kørsel med eltrucks foregår med lukkede døre og vinduer.

Stationære støj- og vibrationskilder

Støjbelastningen fra virksomhedens faste installationer er opbygget af støjbidrag fra mange enkeltinstallationer. Der er ingen markante støjkilder blandt installationerne, idet mange af installationerne er støjdæmpede. Virksomhedens faste installationer er stort set i kontinuert drift med et konstant støjniveau.

Samlet vurdering af støj- og vibrationsbelastningen
Ved beregning af ekstern støj foretaget af Grontmij | Carl Bro A/S i juli 2005, blev der påvist overskridelser af støjvilkår. 

På baggrund af den gennemførte beregning er der i 2005 opstillet en handlingsplan for støjdæmpning. Handlingsplanen omfatter følgende støjdæmpende foranstaltninger, som alle er gennemført pr. 10. maj 2007:

· Støjdæmpning af granulatrør.

· Udvidelse af eksisterende depot nord for Hal 4 samt opsætning af støjskærme.

· Flytning af vaskeplads for højtryksspuling af plastcontainere.

· Etablering af støjskærm på nordsiden af Hal 4 i flugt med forsiden af depotet for at minimere refleksionen af støj fra kørsel/læsning af lastbiler mod referencepunkt R2.

Grontmij | Carl Bro A/S har ved skrivelse af 30. maj 2007 foretaget en fornyet ajourføring af datagrundlaget efter gennemførelse af ovennævnte støjdæmpende foranstaltninger. I denne sammenhæng er der endvidere foretaget en vurdering af impulsstøj som viser, at der i referencepunkt R2 skal gives et tillæg for impulsstøj i forbindelse med aflæsning af folieruller til container på standplads ved depotet nord for Hal 4.

Den beregnede støjbelastning Lr for hverdage viser, at de gældende støjgrænser er overholdt i alle referencepunkter i dag-, aften- og natperioden. Det samme er tilfældet for lørdage og søndage.
	Reference

punkt
	R1
	R2
	R3
	R4
	R4A
	R5
	R5A
	R6

	Periode
	Lr
	Sg
	Lr
	Sg
	Lr
	Sg
	Lr
	Sg
	Lr
	Sg
	Lr
	Sg
	Lr
	Sg
	Lr
	Sg

	Dag
	52
	60
	42
	45
	37
	45
	38
	45
	39
	45
	37
	45
	39
	45
	45
	45

	Aften
	44
	60
	32
	40
	35
	40
	35
	40
	36
	40
	35
	40
	35
	40
	36
	40

	Nat 
	36
	60
	24
	35
	33
	35
	35
	35
	36
	35
	35
	35
	35
	35
	36
	35


Beregnet støjbelastning Lr i maj 2007 for hverdage (Sg = støjgrænse). De gældende støjgrænser er overholdt i alle referencepunkter. Det samme er tilfældet for lørdage og søndage (ikke vist i tabellen).

Grontmij | Carl Bro A/S prøvetagningsrapport af 12. juli 2005 samt skrivelse dateret 30. maj 2007. er medtaget i ansøgningens bilag 8. 

Grontmij | Carl Bro A/S har 5. november 2009 fremsendt ny støjberegning. Denne beregner støjkonsekvenser af den ændrede indretning af P-pladser. Støjberegningen viser at der er en mindre overskridelse i referencepunkt R6, og at denne overskridelse kommer fra faste installationer. Den beregnede overskridelse er mindre end usikkerheden på 2 dB i beregningen.
Slagelse Kommune har reguleret støjfrembringelsen ved vilkår om støjgrænser, og vurderer, med baggrund i fremsendt støjberegning, at virksomheden kan overholde påbudte støjvilkår. Vilkår er givet i med baggrund i vejledning om ekstern støj fra virksomheder, vejledning om måling af ekstern støj fra virksomheder, vejledning om beregning af ekstern støj fra virksomheder, samt miljøstyrelsens orientering lavfrekvent støj, infralyd og vibrationer i eksternt miljø. Med baggrund i generel støjrapport fra 2001, 2005, 2007 og 2009 om støj fra nyt parkeringsareal, vurderes det at virksomheden kan overholde støj og vibrationsvilkår.   
Renere teknologi og bedst tilgængelig teknologi. 

I forbindelse med overfladebehandling med organiske opløsningsmidler er der udarbejdet et referencedokument for bedste tilgængelige teknik (BREF): ”Surface Treatment Using Organic Solvents (STS)”, august 2007. BREF-dokumentet behandler bl.a. forhold i forbindelse med grafiske processer, hvor der anvendes opløsningsmidler i stort omfang, som f.eks. ved trykning af fleksible emballager.

Som BAT nævnes bl.a. følgende forhold, der alle er implementeret på virksomheden:

· Drift af virksomheden i treholdsskift i seks dage om ugen.

· Rene opløsningsmidler benyttet til indstilling af farver og lakkers viskositet transporteres i lukkede rørsystemer til brugsstederne i farvefabrikken og til den enkelte maskine (reducere diffus emission til omgivelserne).

· Installering af termisk behandling af organiske opløsningsmidler indeholdt i spildgasser ved autonom forbrænding, således at de samlede emissioner af organiske opløsningsmidler reduceres til 7,5-12,5 % af referencesituationen (som defineret i VOC-direktivet og VOC-bekendtgørelsen), samtidig med, at emissionskoncentration vil være under 100 mg TOC/Nm3, typisk i intervallet 20-50 mg TOC/Nm3.

· Etablering af varmegenvinding i forbindelse med den termiske behandling af organiske opløsningsmidler i spildgasser.

· Afvaskning af farvebakker og maskindele sker i en lukket vaskemaskine forsynet med integreret genindvinding af opløsningsmidler (f.eks. destillation).

· Minimering af affaldsdannelsen ved optimering af produktionsprocessen, f.eks. kørsel af større, samlede opgaver (færre nyindstillinger af maskiner), samt generelt at optimere udnyttelsen af papir, pap og plastbaner så afskæring af kanter minimeres. I tilfælde af lokale fejl på den enkelte bane/rulle kasseres disse ikke, med der foretages en ny oprulning på en særskilt maskine, hvor fejlkørslen bortskæres og den resterende del går videre i produktionen.

· Løbende at arbejde med substitution af særligt skadelige stoffer med mindre skadelige stoffer, herunder at anvende flere opløsningsmiddelfrie hjælpestoffer i form af farve, lakker og klæbere (krav fra kunderne vanskeliggør denne omstilling, men der arbejdes dog til stadighed herpå). 

· Løbende overvågning og registrering af forbrug af råvarer, hjælpestoffer, energi og vand.
Det er Slagelse Kommunes vurdering, at virksomhedens produktions udstyr, behandling af procesluft, samt blandeteknologi, er udtryk for et godt niveau for BAT i branchen. Virksomheden skal fortsat arbejde med BAT.  
Opgørelse af referencesituationen for emission af VOC’er:

(der henvises til talmateriale i ansøgningens bilag 6)

Forbrug af tørstof: T = 1.542 – 1.196 = 346 ton/år

Multiplikationsfaktor: F = 4 (jf. VOC-bekendtgørelsen tabel III, bilag 2b)

Reference-emission: R = T x F = 346 x 4 = 1.384 ton/år

Mål-emission: M = R x P = 1.384 x 0,3 = 415 ton/år (P = 30 % jf. VOC-bek.)

Den faktiske emission af opløsningsmidler efter passage af luftrenseanlægget kan opgøres til ca. 9.569 g/time svarende til ca. 72 tons/år, dvs. væsentligt under ovennævnte mål-emission. Den faktiske emission udgør 5-6 % af referencesituationen, dvs. i den lave ende eller under det interval der er oplyst i BREF-dokumentet som værende god og opnåelig praksis for emission af opløsningsmidler.

BAT som kan tages i anvendelse af virksomhed. 

Det er Slagelse Kommunes vurdering at nedenstående BAT emner fra BREF dokumentet kan indgå i virksomhedens fremtidige arbejde med løbende BAT baseret forbedring. 
Løbende registrering af tilførsel og forbrug af råvarer og hjælpestoffer, oplag af disse samt produceret mængde af færdigvarer
Løbende vedligehold af kritiske parametre på maskiner, altså dele af maskiner som er afgørende for forbrug af VOC

Energistyring, herunder vedligehold af udstyr, minimering af flytning af luft, anvende frekvensomformere, anvende softstart, anvende motorer der passer i størrelsen, eller variabel hastighedsmotorer. Have plan for udskiftning af specielt motorer, men også andet energi forbrugende udstyr. 

Udvælge materialer som har den mindste miljøpåvirkning.
Genbruge farver, og materialer.

Minimering af energiforbrug specielt ifht tørring

Minimering af rensning med opløsningsmidler, lav emmissions renseteknikker.

Løbende substitution af stoffer til mindre forurenende stoffer

Specielt reduktion eller substitution af stoffer som er mærket med R45,R46,R49,R60,R61.

Erstatte R58,R50/53 med stoffer fra afsnit 21,10 i BREF dokument. 
Ikke anvender eller erstatter R59 mærkede opløsningsmidler, specielt halogenerede opløsningsmidler som har effekter i atmosfæren. 
Anvende stoffer som minimerer nedbrydningen af ozon i atmosfæren.

Energi fra afbrænding af VOC skal genanvendes, energien skal kunne bruges når den frembringes.
Konklusion
På baggrund af ovenstående konkluderer Slagelse Kommune, at virksomheden er indrettet og drives i overensstemmelse med hvad der må anses som bedste tilgængelige teknik (BAT), Jf. BREF-dokumentet for branchen.
� Miljøministeriets lovbekendtgørelse nr. 1757 af 22. december 2006, om miljøbeskyttelse
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