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1. Resumé

Midtjydsk Fornikling & Forchromning A/S (MFF A/S) er en virksomhedstype, der er omfattet af punkt A 109
og i-meerkning pa listen over godkendelsespligtig virksomhed. Miliggodkendelser af i-mzaerkede virksomheder
skal revurderes af myndighederne efter retningslinjerne i godkendelsesbekendigerelsens §18 — farste gang
efter 8 ar og efterfolgende mindst hvert 10 ar.

Afgarelsen omfatter en revurdering og sammenskrivning af vilkarene i MFF A/S miliggodkendelse.

Randers Kommune har valgt at revurdere miljiggodkendelsen saledes, at de beskrevne arbejdsprocesser og
vilkar stemmer overens med de nutidige krav.

Revurderingen har taget stilling til alle virksomhedens processer og eksisterende vilkar og har blandt medfert
at:

¢ Der er stillet nye vilkar for nye stoffer der emitteres fra processerne til luften
* Der er tilpasset vilkar vedr. luftemission fra virksomheden til “Luftvejledningens” graensevaerdier

e Der er stillet vilkar for at sikre mod udslip til omgivelserne

Disse aendrede vilkar er i afgorelsen sammenskrevet med virksomhedens gvrige vilkar og udger fremadret-
tet virksomhedens samlede reguleringsgrundlag.

2. Revurdering

Randers Kommune annoncerede den 16. september 2009 i Rnders Amtsavis og pa4 Randers Kommunes
hjemmeside, at revurdering af virksomheden Midtjydsk Fornikling & Forchromning A/S’ miliggodkendelse
skulle opstartes. Annonceringen blev udfgrt med baggrund i godkendelsesbekendtgarelsens § 12. | forbin-
delse med annonceringen er der ikke modtaget henvendelser fra offentligheden med kommentarer til sagen
eller om, at modtage et udkast til sagens afgerelse.

P& grundlag af oplysningerne i bilag 4 (virksomhedens miljgtekniske beskrivelse) har Randers Kommune
foretaget en revurdering af miliggodkendelsen geeldende for virksomheden MFF A/S, Tinvej 5 i Randers.

Revurderingen omfatter kun de miljgmaessige forhold, der er defineret i miligbeskyttelseslovens kapitel 5, i
godkendelsesbekendtgarelsen og virksomhedens miljggodkendelse, dvs. forhold af betydning for det ydre
milja.

Den gennemfarte revurdering giver anledning til, at Randers Kommune aendrer visse vilkar i godkendelsen.
Disse vilkar asndres ved pabud efter Miljgbeskyttelseslovens § 41, jf. § 41b, som forinden er varslet i henhold
til denne lov. De zendrede vilkar sammenskrives i afgerelsen med de vilkar, der sendres. Afgerelsen udgar
fremadrettet virksomhedens reguleringsgrundlag.

Virksomhedens vilkar skal revurderes igen senest om 10 &r.

Afgerelsen giver anledning til, at virksomhedens drift fremadrettet med baggrund i falgende vilkar, hvoraf de
med * -meerkede er nye vilkar meddelt efter miljgbeskyttelsens §41b, jf. § 41b:
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3. Vilkar

3.1

1)

10)

11)

12)

Generelt

*Et eksemplar af afgorelsen skal til enhver tid veere tilgeengelig pa virksomheden. Driftspersonalet skal
veere orienteret om afgerelsens indhold.

*Ved nyetablering eller sendring af anleeggene skal der indgives en anmeldelse til Randers Kommune.
Kommunen tager derefter stilling til om sendringerne er godkendelsespligtig.

*Tilsynsmyndigheden skal straks orienteres om felgende forhold

* Ejerskifte af virksomhed og/eller ejendom
¢ Ophar af produktion pa adressen.

*Séfremt der sker uheld, der kan have indvirkning pa det eksterne miljg, skal Randers Kommune hur-
tigst muligt kontaktes pa tif. 89 15 15 15. Ved sterre uheld, hvor en omgéaende indsats er pakreevet for
at modvirke fare for omgivelser og miljg, underrettes alarmcentralen (iif. 112).

*Ved opher af driften skal virksomheden treeffe de nedvendige foranstaltninger for at imadega fremti-
dig forurening af jord og grundvand og for at bringe stedet tilbage i en miljigmeaessig tilfredsstillende til-
stand. En redeggrelse for disse foranstaltninger skal fremsendes til tilsynsmyndigheden senest 3 ma-
neder, fer driften opharer helt eller delvist.

Indretning og drift
*Virksomheden skal anmelde brug af nye ravarer eller hjselpestoffer inden ibrugtagning i produktionen.

For hvert enkelt produktionsafsnit skal der udarbejdes en instruks, der beskriver arbejdsgange for hver
enkelt arbejdsproces. Medarbejdere, der udferer arbejdsprocesser beskrevet i instrukserne, skal vej-
ledes i brugen af instruksen og i den eventuelle udfyldelse af journaler. Virksomheden skal udpege en
person, der er ansvarlig for hvert enkelt produktionsafsnit. Instrukserne skal til enhver tid vaere tilgaen-
gelige pa virksomheden.

*Gulve og fuger samt spildevandsrender skal veere impermeable og vedligeholdes, sa der ikke kan
forekomme udsivning af kemikalier til jord og grundvand.

*Alle ledningssystemer skal etableres som lukkede ledninger, og der skal veere tankgrave uden direkte
afleb til kloak omkring alle procesenheder, saledes at der ved evt. leekage af kar sker opsamling af
vaeske.

Gulve under anlaeggene skal rengeres grundigt en gang om ugen. Gulvene skal til stadighed holdes
rene for kemikaliespild.

Inspektionsbrande for draen i gulvkonstruktionen under anlseggene skal kontrolleres en gang om ma-
neden. Resultatet af denne inspektion skal feres i journal, som skal opbevares i 5 &r pa virksomheden
og veere tilgeengelig for tilsynsmyndigheden. Safremt der ved inspektion forefindes vaeske med unor-
mal pH eller farve i inspektionsbrendene, skal Randers Kommune straks informeres.

Epoxybeleegningen under anleeggene skal af fagmand kontrolleres for skader 2 gange om éaret. Even-
tuelle skader skal udbedres straks, safremt der er risiko for udsivning af kemikalier. Der skal udarbej-
des en rapport for kontrollen, som skal fremsendes til Randers Kommune.
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13)

3.3.1

14)

3.3.2

15)

16)

Luft

*Virksomheden skal overholde falgende luftvilkar:

For alle luftafkast gaelder, at de skal veere opadrettede. Afkasthgjder og/eller renseforanstaltninger skal
dimensioneres saledes, at nedennzevnte krav overholdes.

Stof Massestromsgraense | Emissionsgraense B-vaerdi

1 Zink-forbindelser i uorg. stav/aerosol, 25g/h 5 mg/Nm° 0,06 mg/m’
bortset fra zinkchlorid (malt som Zn)

2 | Chrom-forb. andre end Cr-VI i uorg. 25g/h 5 mg/Nm° 0,001 mg/m®
stev/aerosol (malt som Cr)

3 | Chromater (mélt som Cr-VI) 0,5 g/h * 0,25 mg/Nm® 0,0001 mg/m°

4 | Natriumhydroxid og kaliumhydroxid i 25 g/h 5 mg/Nm® 0,005 mg/m’
uorganisk stgv/aerosol

5 | Salpetersyre 500 g/h 100 mg/Nm” 0,01 mg/m°

6 | Svovisyre 500 g/h 100 mg/Nm’® 0,01 mg/m®

7 | Hydrogenchlorid 500 g/h 100 mg/Nm® 0,05 mg/m®

8 | Fluor 50 g/h 5 mg/Nm® 0,02 mg/m®

9 | Hydrogenfluorid 50 g/h 5 mg/Nm°® *0,002 mg/m®

10 | Phosphorsyre 50 g/h 5 mg/Nm°® 0,005 mg/m°

11 | Myresyre 100 g/h 5 mg/Nm® 0,003 mg/m”

12 | Selvforbindelser i uorg. stev/aerosol 5g/h 1 mg/Nm°® 0,0002 mg/m’
(malt som Ag)

13* | Kobaltforbindelser malt som Co 5 g/h 1 mg/Nm° 0,0005 mg/m°

Massestramskravene geelder virksomhedens samlede udledning.
Emissionskravene gezelder for hvert afkast vurderet for sig.
B-veerdien gaelder virksomhedens samlede immissionskoncentrationsbidrag.

o For/ :lun;men af koncentrationerne af stofferne nr. 1, 2 og 4 geelder en emissionsgraense pa 5

. ?(?r/'fllznn;hen af koncentrationerne af stofferne nr. 5, 6 og 7 geelder en emissionsgraense pa 100

o g\% rjrl?r;{men af koncentrationerne af stofferne nr. 8, 9 og 10 geelder en emissionsgraense pa 5
OEczr/ Nsrr:nrar;men af koncentrationerne af stofferne nr. 12 og 13 geelder en emissionsgraense pa 1

Afkasthojder svejseveerksted

Luftafkastet fra virksomhedens smedevzerksted (svejserag fra 1 stk. MIG/MAG- eller MMA-svejsested)
skal mindst fares 1 meter over det sted pa tagfladen, hvor det er placeret.

Kontrolvilkar

*Virksomheden skal senest den 1. november 2010 lade foretage en maling til dokumentation for at
greenseveerdierne i vilkér 13 er overholdt for hydrogenflourid og kobalt. Malingen skal udfgres som be-
skrevet under afsnit 3.3.3 Maleforudsaetninger. Safremt luftmalinger viser overskridelser af de stillede
luftvilkar, skal virksomheden sammen med mélerapporten fremsende en handlingsplan der beskriver,
hvilke tiltag virksomheden vil igangszette for at vilkarene fremover kan overholdes samt en tidsplan
herfor. Teknisk forvaltning kan herefter forlange fornyede luftmélinger.

Virksomheden skal, s&fremt Randers Kommune sk@nner det ngdvendigt, lade foretage maksimalt en
maling pr. &r pr. luftafkast til dokumentation af, at luftvilkarene er opfyldte. Safremt luftmalinger viser
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overskridelser af de stillede luftvilkar, skal virksomheden sammen med malerapporten fremsende en
handlingsplan der beskriver, hvilke tiltag virksomheden vil igangsaette for at vilkarene fremover kan
overholdes samt en tidsplan herfor. Teknisk forvaltning kan herefter forlange fornyede luftmalinger.

17)  Safremt tilsynsmyndigheden kraever det, skal virksomheden fremsende dokumentation for overholdel-
se af de stillede immissionsvilkar. Denne dokumentation skal besta af immissionsberegninger udfart
pa baggrund af udferte emissionsmalinger og efter Miljgstyrelsens vejledning nr. 6/1990 om begraens-

ning af luftforurening fra virksomheder - enten som en OML-beregning eller en beregning efter nomo-
grammetoden.

3.3.3 Maleforudszetninger

18)  *Malingerne skal foretages under repreesentative driftsforhold (maksimal normaldrift). Driftsforholdene
beskrives i malerapporten.

19)  Malingerne skal udfares som 3 enkeltmalinger, hver med en midlingstid pa 1 time.

20) *Malingerne skal udferes som preestationskontrol efter principperne i Miljgstyrelsens vejledning nr.
2/2001. Praverne skal analyseres af et uvildigt laboratorium, der er akkrediteret af DANAK eller pa an-
den méade kan accepteres af teknisk forvaltning til at foretage de naevnte analyser.

21)  Luftvilkéarene anses for overholdte, safremt middelveerdien af de 3 enkeltmalinger er mindre end eller
lig kravveerdierne i vilkar 13.

22) Malerapporten skal indsendes til teknisk forvaltning senest 1 maned efter den udferte maling.
3.4 Lugt

23) Safremt Randers Kommune skanner det nadvendigt, kan der pa et senere tidspunkt tilfzjes vilkar for
virksomhedens emission af lugtende stoffer samt kontrolvilkar herfor.

3.5 Stoj

24)  Virksomhedens samlede bidrag til det udendars malte aekvivalente korrigerede A-vaegtede stajniveau i
dB(A) ma ikke overskride falgende greenser for de naevnte omradetyper udenfor virksomhedens

grund:
Omradetyper: Ma.-fre. kl. |Ma.- fre. kl. 18-22 Alle dage |Maksimalveer-
07-18 Lar. kl. 14-22 kl. 22-07 | dier kl. 22-07.
Lar kl. 07-14 | Sen- og helligdg. kl. 07-
22
Erhvervsomrade E31, E 58, 60 60 60 -
E59 og E60
Erhvervsomrade E30, E31 " 55 45 40 55
| Og E 58", Serviceomrade S3
Villaomrade V28 45 40 35 50

" Ved skel il eksisterende beboelsesejendomme i omrade E 31 og E 58.

25) Safremt Randers Kommune skenner det ngdvendigt, kan der pa et senere tidspunkt tilfejes vilkar for
virksomhedens emission af lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer samt kontrolvilkar herfor.
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26)

27)

3.5.2

28)

29)

30)

31)

3.6

32)

33)

34)

3.7

35)

36)

37)
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Kontrolvilkar

Virksomheden skal, safremt teknisk forvaltning skenner det nedvendigt, dog maksimalt en gang arligt,
lade udfere stajmalinger eller stajberegninger til dokumentation for, at stajvilkarene til stadighed er op-

fyldte.

Safremt stajmalinger eller -beregninger viser overskridelser af de stillede stejvilkar, skal virksomheden
sammen med mélerapporten fremsende en handlingsplan, der beskriver, hvilke tiltag der vil blive gjort
samt en tidsplan herfor, for at vilkarene fremover kan overholdes. Teknisk forvaltning kan herefter for-
lange fornyede stajmalinger eller -beregninger.

Maleforudsaetninger

Malingen, der skal udfares under normal drift, skal foretages efter de retningslinier, der er angivet i
Miljostyrelsens vejledning nr. 5/1984 om ekstern stgj fra virksomheder.

Stejberegninger skal udferes efter de retningslinier, der fremgar af Miljgstyrelsens vejledning nr.
5/1993 om beregning af ekstern stgj fra virksomheder.

Malinger skal udferes som akkrediteret teknisk prevning af et akkrediteret laboratorium eller af et labo-
ratorium, som beskeeftiger personer, der er certificeret til at udfere “Miligmaling - ekstern staj”.

Resultatet af de udferte beregninger/malinger skal rapporteres i overensstemmelse med retningslini-
erne for “Miljgmaling - ekstern stej” og fremsendes til Randers Kommune senest 2 maneder efter den

udfgrte maling.
Affald

Farligt affald skal transporteres og bortskaffes i overensstemmelse med de til enhver tid geeldende
bestemmelser herom. Farligt affald skal opbevares i teette og egnede beholdere pa et taet befaestet
areal med opkant, séledes at et volumen svarende til den starste beholder kan tilbageholdes ved
eventuel laekage. Oplagspladsen for flydende affald skal veere overdaekket, aflaselig og uden aflgb til
kloak.

* Affald skal opbevares pa en made, som ikke medferer forurening af omgivelserne herunder jord,
grundvand eller luft.

Qvrigt affald skal bortskaffes i overensstemmelse med geeldende erhvervsaffaldsregulativ for Randers
Kommune.

Spildevand

Ved virksomhedens rensningsanlaeg skal pH- og redoxelektroder ved chromreduktion samt pH-
elektrode ved slutkontrol tilkobles overvagningssystem. pH-elektroden der i tilfaelde af pH-vaerdi uden-
for det acceptable automatisk afbryder ventilerne til virksomhedens vandtilfersel og dermed udledning
af spildevand til rensningsanleegget, skal tilsluttes akustisk og visuel alarm samt sms, der er placeret
hensigtsmaessigt, séledes at tilbagepumpning af spildevand med ukorrekt pH-vzerdi straks kan pabe-
gyndes.

Rensningsanlzeggets redox- og pH-elektroder skal kalibreres, renses og serviceres efter behov, sale-
des at deres funktion til en hver tid er korrekt.

Virksomheden skal udarbejde en instruks, der beskriver de enkelte arbejdsprocesser pa rensningsan-
leegget. Virksomheden skal udpege en person, der er ansvarlig for rensningsanleeggets drift, herunder
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ansvarlig for udfyldelse af journal og afvigelsesrapporter. Instruksen skal til enhver tid veere tilgeengelig

pa virksomheden.

Journalfering

Virksomheden skal fgre registreringer for hvert enkelt produktionsafsnit. Registreringerne skal inde-
holde oplysninger over tilszetning af kemikalier til procesbade, resultater af driftskontrolmalinger, ud-
skiftning af bade, beskrivelse af eventuelle driftsuheld.

Révarer og hjeelpestoffer

39) Der skal lsbende fares journal over maengden af ravarer, hjeelpestoffer, energi, vandforbrug og vand-
udledning (foretages allerede via EMAS-rapportering). Tungmetalforbruget og vandforbruget skal regi-
streres for hvert anlzeg for sig.

Affald

40) Virksomheden skal fere journal over bortskaffet affald. Journalen skal indeholde oplysninger om affal-
dets art, affaldsmasngden samt hvem der har afhentet eller modtaget affaldet.

Spildevand

41)  Virksomheden skal fore daglig journal over aktiviteter foretaget pa rensningsanleegget. Journalen skal
bl.a. indeholde oplysninger om indregulering af styringselektroder, antal filterpressetemninger pr. degn,
udledt spildevandsmaengde pr. degn samt oplysninger om unormal drift og uheld. Ved unormal drift og
uheld skal dette registreres pa en afvigelsesrapport. Overvagning, journal og afvigelsesrapporter skal
opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og veere tilgeengelige for miligmyndigheden.

42)  *Visuel kontrol af den impermeable beleegning under karrene jf. vilkar 12.

43) *Journalen skal veere tilgaengelige for tilsynsmyndigheden pa virksomheden. Journalen skal opbevares
pa virksomheden i mindst 5 ar.

3.8.1 Indberetning

44)  En gang arligt skal virksomheden indberette oplysningerne i vilkér 38 til 43 til tilsynsmyndigheden.

45) *l det omfang at virksomhedens grenne regnskab er deckkende for rapportens indhold, fremsendes
det grenne regnskab efter de tidsfrister, der gaelder for grenne regnskaber.

3.8.2 Beskyttelses af jord og grundvand

46) *Dunke/tanke/tander med flydende ra- og hjeelpestoffer, kemikalieaffald herunder fugtigt metaloxid-
slam skal opbevares i rum pa teet bund og uden afleb til kloak med opsamlingsmulighed svarende til
indholdet af den sterste beholder, der opbevares.

47)  *Instruksjournal vedr. handtering og placering af kemikalier skal til stadighed fores ajour og vaere kendt

af medarbejderne. En evt. ajourfaring af instruksjournalen skal tilsendes Randers Kommune.
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4. Vurdering og begrundelse

Revurderingen er udarbejdet pa baggrund af virksomhedens oplysninger og virksomhedens miljggodkendel-
se:

. Miljisgodkendelse af den 5. maj 2000

Virksomhedens produktion og reguleringsgrundlag er vurderet i forhold til retningslinierne i miligbeskyttelses-
lovens § 41b.

Derudover er det vurderet om vilkarene i milipgodkendelsen er skrevet i et forstaeligt sprog, om de er over-
fladige samt om virksomheden gennem tiden har kunnet overholde dem.

4.1 Generelt

Der er tiligjet en reekke generelle vilkar fx vilkar 1 til 4, der i dag anvendes til overordnet, at beskrive virksom-
hedens forpligtelser i forhold til fx kendskab til miljggodkendelsen, informationer til tilsynsmyndigheden.

Randers Kommune har desuden vurderet, at det af hensyn il tilsynsmyndighedens mulighed for at sikre mil-
jeforholdene pa arealet i tilfzelde af opher er nedvendigt at stille vilkar om dette, hvilket ligeledes fremgar af
godkendelsesbekendtgarelsens §14 stk. 10.

Virksomheden skal i tilfeelde af opher treeffe nedvendige foranstaltninger for at imgdega fremtidig forurening
af jord og grundvand samt bringe stedet tilbage til miligmaessig tilfredsstillende stand. En redegerelse herfor
skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 3 maneder efter opher af drift. Virksomheden har ikke tidligere
haft vilkar om opher.

Ved ngdvendige foranstaltninger forstas f.eks.

Rengaring af produktionslokaler

Temning af proceskar

Bortskaffelse af kemikalier, farligt affald og andet affald
Temning af lagre

Evt. tamning af dieseltank

Nedvendige tiltag i tilfeelde af ophar skal planlaegges under hensyntagen til anden gzeldende lovgivning f.eks.
jordforureningsloven.

4.2 Placering og fysisk planlagning
Der er ikke aendret pa planforholdene i omradet siden 2000. Der vurderes derfor ikke at vaere planmaessige

hindringer for virksomhedens eksistens. Der vurderes heller ikke behov for tilfajelse eller aendring af vilkar i
forhold til ovenstaende.

4.3 Indretning og drift

Der er stillet supplerende vilkar vedr. virksomhedens generelle indretning og drift herunder opbevaring af
kemikalier for at forebygge forurening af omgivelserne.
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4.4 Luft

Ud fra dels oplysninger i ansggningen og dels kendskab til mulige forureningskomponenter fra de aktuelle
processer, er de aktuelle luftforureningsvilkar stillet. Der er i den sammenhzeng lavet en vurdering af, hvilke
forureningskomponenter, der méa forventes at forckomme i betydelige maengder. Vilkarene er stillet pa bag-
grund af Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 om begraensning af luftforurening fra virksomheder og Miljosty-
relsens vejledning 2/2002 om B-veerdier.

Der er stillet et nyt vilkar vedr. Kobalt, da der ikke tidligere er stillet vilkar i forhold til luftemission. Derudover
er den vejledende B-veerdi for hydrogenflourid aendret efter geeldende luftvejledning og overfart til vilkaret.

Virksomheden har oplyst at flere afkast er samlet til et feelles afkast. Afkastet er hajere end de gamle afkast
var hver i seer. Randers Kommune vurderer i den forbindelse, at der ikke er behov for et generelt kontrolkrav,
idet det ma forventes, at der ved samling af s4 mange afkast sker en fortynding af afkastluften. Der fastsaet-
tes dog kontrolkrav for stofferne kobalt og hydrogenflourid, idet kobalt er et nyt stof i virksomhedens produk-
tion og greensevaerdien til hydrogenflourid er skeerpet.

4.5 Lugt

Randers Kommune er ikke vidende om, at virksomhedens drift giver anledning til lugtgener i omgivelserne.
Derfor er det ikke fundet nadvendigt at stille vilkar herfor. Der er dog stillet vilkar om, at der pa et senere tids-
punkt, hvis det skulle vise sig n@dvendigt, kan stilles krav.

4.6 Stgj og vibrationer

Stejgreenserne, der er fastsat i miljiggodkendelsen fra 2000, er bibeholdt, da der ikke er sket zendringer i
omradets udnyttelse. Virksomhedens nuvzerende produktion vurderes ikke at give anledning til overskridelser
af stojvilkérene. P& den baggrund har teknisk forvaltning p.t. ikke fundet det ngdvendigt at stille vilkar om
yderligere dokumentation af stajemissionen, f.eks. ved stgjmalinger.

Virksomheden vurderes umiddelbart ikke at veere arsag til vaesentlige stajgener eller vibrationsgener i form af

lavfrekvent stgj, infralyd eller vibrationer. Derfor er det ikke fundet nadvendigt at stille vilkar herfor. Der er dog
stillet vilkar om, at der pa et senere tidspunkt, hvis det skulle vise sig nadvendigt, kan stilles krav.

4.7 Affald

Farligt affald skal bortskaffes til godkendt modtager i henhold til Randers Kommunes affaldsregulativ.

Der gores opmaerksom pa, at Randers Kommunes affaldsregulativ stiller krav om, at affald som minimum
skal sorteres i farligt affald, breendbart affald og ikke breendbart affald. Safremt der fremkommer mere end

100 kg pap-/papiraffald og/eller mere end 50 kg transportemballage af plast pr. maned, skal dette kildesorte-
res og afleveres til genbrug.

4.8 Spildevand

Virksomheden har en spildevandstilladelse af 25. juni 1997 med tilleeg af den 30. maj 2000 og af den 29. april
2009.
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4.9 Renere teknologi

For i-meerkede virksomheder, udsender EU Kommissionen "BAT reference documents" (BREF-dokumenter),
som fastleegger, hvad der ma betragtes som BAT inden for de industrielle brancher, som IPPC direktivet
omfatter. Der er saledes udarbejdet et BREF-dokument omhandlende overfladebehandling.

P& baggrund af de oplysninger virksomheden har leveret til Randers Kommune, er det vurderet, at virksom-
hedens produktion er baseret pa BAT, sa forurening begreenses mest muligt samt at virksomheden aktivt
undersgger nye muligheder, sa produktionen fortsat er baseret pa BAT.

Kommunen vurderer, at vircksomheden arbejder serigst med indferelse af mindre forurenende teknologier. De
p.t. indferte teknologier medferer mindre affaldsmeengder, nedsat vandforbrug, mindre ressourceforbrug og
brug af mindre miljgbelastende kemikalier.

Virksomheden er miljecertificeret efter ISO 14001 samt registreret i henhold til EMAS-forordningen. Dette
betyder, at virksomheden har forpligtet sig til lsbende at opstille mal for forbedringer pa miligomradet.

4.10 Jord og grundvand

For at sikre mod nedsivning af tungmetaller og kemikalier til undergrunden, er der stillet enkelte supplerende
vilkar vedr.

impermeable gulve, fuger og spildevandsrender i produktionslokaler
at ledningssystemer skal etableres som lukkede ledninger

krav om tankgrave ved proces, sa leekage kan opsamles

krav til opbevaring af flydende ravarer og flydende kemikalieaffald
Krav til opbevaring af fugtigt slam

4.11 Sammenfatning

Randers Kommune vurderer, at virksomheden har godtgjort, at der er truffet de nedvendige foranstaltninger
ved anvendelse af BAT.

Det vurderes, at safremt virksomheden overholder vilkarene i afgerelsen, vil virksomhedens drift ikke give
anledning til veesentlige miligmeaessige gener.

4.12 Bemerkninger til afgerelsen
Et udkast af afgarelsen har veeret varslet over for virksomheden.
Virksomhedens bemeerkninger:

Virksomheden har haft enkelte bemzerkninger til udkastet. Bemaerkningerne er indarbejdet i afgerelsen.
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5. Klagevejledning

Denne afgorelse kan paklages til Miljgklagenzevnet af falgende:

¢ Midtjydsk Fornikling og Forchromning A/S
* Enhver, der har en individuel, veesentlig interesse i sagens udfald

e Sundhedsstyrelsen

* Visse lokale og landsdackkende foreninger, der har natur og miljg som hovedformal

Jf. § 98 — 100 i Miligbeskyttelsesloven.

En eventuel klage skal vaere skriftlig og sendes til Randers Kommune, Laksetorvet, 8900 Randers. Klagen
skal senest vaere modtaget i kontorets ekspeditionstid den dag, hvor klagefristen udleber. Klagefristen er den
30. december 2009.

Randers Kommune sender klagen videre til Miljgklagensevnet sammen med materialet, der er anvendt ved
behandling af klagen. De vil straks fa besked, hvis vi modtager en klage. Tilsvarende vil De straks efter kla-
gefristens udlgb fa besked, hvis vi ikke har modtaget en klage.

5.1 Betingelser mens klagen behandles

En klage har, jf. miligbeskyttelseslovens § 95, stk. 1 opsaettende virkning medmindre Miljgklagenaevnet be-
stemmer andet.

5.2 Sporgsmal

Et eventuelt sagsmal i forhold til afgerelsen skal anlaegges ved domstolene inden 6 maneder fra modtagelse
af afgerelsen. Det vil sige inden den 31. maj 2010.

5.3 Underretning
Folgende er underrettet om afgerelsen:

Sundhedsstyrelsen, Embedslaegeinstitutionen Midtjylland, midt@sst.dk
Danmarks Naturfredningsforening, dn@dn.dk

Danmarks Naturfredningsforening, lokalkomité. randers@dn.dk
Friluftsradet i Dstjylland, oestjylland@friluftsraadet.dk

Dansk Ornitologisk Forening, natur@dof.dk

Dansk Ornitologisk Forening, lokalkomité, randers@dofaarhus.dk
Arbejdstilsynet, TC 4 for Midt- og Nordjylland, at@at.dk

Afgarelsen vil blive bekendtgjort ved annoncering i Randers Amtsavis den 2. december 2009
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Miljeteknisk beskrivelse Bilag 3
1. Ansgger og ejerforhold
Navn: Midtjydsk Fornikling & Forchromning A/S

Adresse: Tinvej 5
8940 Randers

Telefon: 9626 6400

E-mail: mff@mff.dk
Matrikelnr: 14cc, Vorup by, Vorup
CVR:

P-nummer:

Kontaktperson: Dorthe Jensen

2. Virksomhedens art

2.1. Listepunkt

Virksomheden er omfattet af felgende punkt i godkendelsesbekendtgarelsen:

*  A109 - Virksomheder, der foretager overfladebehandling af metaller og plastmaterialer ved hjselp af en
elektrolytisk eller kemisk proces, nar det samlede volumen af de anvendte kar (forbehandlingsbade,
procesbade og aftraeeksbade, men eksklusive skyllekar) overstiger 30 m®. 0]

3. Risikobetonede aktiviteter

Der forekommer ikke risikobetonede aktiviteter i henhold til definitionen i Miljigministeriets bekendtgerelse nr.
1666 af 14. december 2006 om kontrol med risikoen for st@rre uheld med farlige stoffer.

4. Beliggenhed, etablering og indretning/drift

4.1. Virksomhedens beliggenhed

Virksomheden er placeret i et omrade, der i kommuneplanen er udlagt til erhvervsomrade (E 31) for
produktionserhverv, lager- og vognmandsvirksomhed og lignende. Omradet er omfattet af lokalplan 111 og
byplanvedtzegt 37. For omrédet foreligger endvidere en godkendt spildevandsplan (§ 32-plan).

Erhvervsomrade E 31 steder mod nord op til erhvervsomrade E30, som er udlagt til lettere industri, lager- og
veerkstedsvirksomhed, servicevirksomhed og enkelte boliger (bestyrer-, portnerbolig eller lignende) i
tilknytning til den pageeldende virksomhed. Virksomhederne méa ikke medfere seerlige gener i form af
forurening.

Umiddelbart mod nordest steder omradet op til T14, som er udlagt til spidslastcentral for Randers
Kommunale Veerker.

Mod st steder omradet op til serviceomrade S3 og landbrugsomrade af rekreativ interesse L18. Omrade S3
er udlagt til detailhandel, kontorer, hoteller, restauranter, klinikker, offentige formal og lignende
publikumsorienterede funktioner. Omrdde L18 er udlagt som landbrugsareal med seerlige rekreative
interesser og omradet skal s& vidt muligt forblive i landbrugsmaessig drift som dyrkningsareal eller som
graesningsareal eller henligge udyrket med den naturlige beplantning som skov/krat/mose.

Mod sydvest ligger motorvejen og derefter erhvervsomraderne E59 og E60, som er udlagt til sterre
industrivirksomheder, lager- og vognmandsvirksomhed og lignende virksomheder der kan medfare en vis
belastning af omgivelserne.



Mod nordvest stgder omradet op til villaomrade V28, som er udlagt til boliger og offentlige formal som
eldreboliger, bgrneinstitutioner og lignende samt mindre butikker eller erhverv, der ikke generer
omgivelserne.

4.2. Virksomhedens etablering
Virksomheden er i 1988 startet p& nuveerende adresse og udvidet med en ny produktionslinje i maj 2000.

4.3. Virksomhedens indretning og drift

MFF A/S foretager overfladebehandling af metalemner som lIgnarbejde og har saledes ingen
egenproduktion. Virksomheden beskaeftiger ca. 25 til 30 medarbejdere og arbejder i produktionen i 3-
holdsskift ugens 5 hverdage. Der arbejdes i perioder ogsa i weekender.

I virksomhedens ansggningsmateriale foreligger der processkemaer samt oplysninger om kemikalier, og i
hvilke koncentrationer de benyttes. Virksomheden har af konkurrencemaessige hensyn gnsket disse
oplysninger behandlet fortroligt. P& den baggrund beskrives virksomhedens processer i det falgende kun
overordnet.

Virksomhedens overordnede processer:

Virksomheden arbejder med forzinkning, som foretages ved elgalvanisering. Elgalvanisering bestar
overordnet af, at metalemner ved hjelp af strem paferes et korrosionsbeskyttende lag af et mere
korrosionsbestandigt metal. Processerne foregar i en raekke kar med forskellige vaesker/kemikalier. Emnerne
transporteres ophaengt pa en stang eller hzeldt i en tromle gennem en given reekke kar ved hjeelp af
automatiske transportarer.

Den overordnede proces er som fglger:

Affedtning <> Afsyring = Affedtning =» Dekapering = Elforzinkning = evt. Dekapering =

Chromatering (kemisk) =» evt. Efterbehandling

Derudover forekommer der skylninger mellem processerne for at minimere oversleeb til de efterfglgende kar.

Affedtning: Alkalisk affedtning foretages for at fijerne snavs, olie og fedt fra metalemnet. Alkaliske affedtere
er typisk sammensat af vaskeaktive stoffer som kalium- eller natriumhydroxid, silikater, fosfater, borater,
karbonater samt tensider (an- og nonioniske). Der benyttes en skum, som reducerer emission af aerosoler.

Afsyring/bejdsning: Bejdsning foretages for at fierne grove oxiddannelser fra metalemnet. Bejdsningen
sker i reglen i ret koncentrerede syreblandinger. For at bejdsen kan virke ma snavs, olie og fedt veere fiernet
forst, hvilket sker ved alkalisk affedtning.

Dekapering: Dekapering foretages for at fierne tynde, vedhzeftende alkaliske film fra foregdende
affedtninger, samt tynde oxiddannelser (passiveringslag), som dannes naturligt pd mange emner.
Dekaperingen sker i reglen i fortyndede syreblandinger. Det er vigtigt, at den efterfzlgende belaegning af
emnet sker umiddelbart efter dekaperingen.

Elforzinkning: Elforzinkning foretages pt. ved tre forskellige processer: surt zink, alkalisk zink og zink/jern.
En elektrolytisk belaegningsproces er kendetegnet ved et i reglen vandigt bad, hvori der er oplgst metalsalte.
| badet er neddyppet to elektroder - 1) en anode og 2) grundemnet, som udger katoden. Ved
stremgennemgang sker der udfeeldning (reduktion) af metal fra oplgsningen pa katoden, dvs. pa
grundemnet. Samtidig kan der ved reduktionsprocessen ske udvikling af hydrogen (brint). Ved anoden sker
der samtidigt en oxidationsproces, dvs. oplgsning af metalioner fra anoden og/eller dannelse af oxygen (ilt).



Surt zink foregér i et svagt surt bad (pH = 5 - 5,5) ved 20-35° C, hvori der er anbragt zinkanode og emne
(katode). Badet opblandes vandigt af grundbestanddelene zinkklorid, kaliumklorid og borsyre og tilssettes
glansadditiver.

Alkalisk zink foregar i et staerkt basisk bad (pH = 13 - 14). Zink oplgses i et separat kar, hvor zink fungerer
som anode. Herfra pumpes oplgsningen over i selve proceskarret, hvor zink udfeeldes fra et alkalisk cyanfrit
bad, hvori der er anbragt en inert jernanode og emne (katode). Badet opblandes vandigt af zinkoxid og
natriumhydroxid samt hjaelpestoffer. Som regel tilseettes desuden glansadditiver.

Zink/jern foregér lige som alkalisk zink, hvor der dog ligeledes tilszettes oplast jern. Dette ger, at emnet
pafares en zink/jern-legering, som er mere korrosionsbestandig end en almindelig alkalisk forzinkning.

Chromatering/passivering: Chromatering/passivering foretages kemisk ved fire forskellige processer: gul,
bla, silver og sort. Emnerne (oftest forzinket stal) anbringes i et kar med chromaterings-/passiveringsvaesken.
Badtemperaturen er som regel 20 - 40° C (stuetemperatur). Ved cromateringen dannes et chromholdigt
passiveringslag pa overfladen. Umiddelbart efter processen er laget geléagtigt og kan/ma ferst handteres,
nér det er tort. Derfor fares emnerne gennem en tarrekasse eller centrifuge med en temperatur pa 60-65° C.
De fire chromaterings-/passiveringsprocesser adskiller sig ved badsammensaetningen. Der benyttes bade
Cr-lll og Cr-VI til chromatering/passivering.

Efterbehandling: Chromaterede/passiverede metalemner efterbehandles ofte for at forbedre
korrosionsegenskaberne og farveaegtheden. Dette foretages ved en sealing og/eller lakering. Sealing
foretages med silikater, som beskytter overfladen mod UV-lys samt atmosfeere. Lakering foretages med en
vandbaseret lak af acryl eller anden polymer. Sealing er ikke slidfast og nedbrydes af jeevnlig handtering,
vind og vejr, mens sealing er en mere slidfast efterbehandling.

Virksomheden har fglgende produktionslinjer:

Maskine 91: Ophaengsgods. Linien benytter surtzink med efterfalgende chromatering/passivering og evt.
lakering. Linien har bade gul, bla og silver.

Maskine 92: Ophaengsgods. Linien benytter surtzink eller zink-jern med efterfglgende
chromatering/passivering og evt. lakering. Linien har bade gul, sort , bla og silver.

Maskine 94: Tromlegods. Linien benytter surtzink med efterfelgende chromatering/passivering. Linien har
bade gul, bla og silver.

Maskine 95: Tromle- eller centrifugegods. Linien benytter zink-jern med efterfglgende
chromatering/passivering. Linien har bade gul, sort og silver. Maskinen er opbygget af 2 linier — en
tromlelinie og en centrifugelinie, dvs. emnerne transporteres og behandles i henholdsvis tromler og i
centrifugekurve. Zink oplgses i et separat oplgsningskar.

Gulve under maskinerne:

Til sikring mod jordforurening er virksomhedens enkelte maskiner hver for sig placeret pa et forssenket
betongulv, der er behandlet med en epoxybeleegning. De forsaenkede gulve er udformet séledes, at et
eventuelt spild og gulvvaskevand ledes gennem PVC-aflgbsrer til viksomhedens interne rensningsanlaeg
gennem en pumpebrand.

Under gulvene er der etableret draen. Draenene er nedadtil afgraenset af en 1 mm tyk sikkerhedsmembran i
HDPE. Dreenet ledes separat for hvert anleeg for sig gennem en inspektionsbrgnd til virksomhedens interne
rensningsanleeg. Det er af leverandgren oplyst, at epoxybeleegningen, sikkerhedsmembranen og
aflgbsinstallationerne er resistente overfor de anvendte kemikalier.




5. Forurening og forureningsbegransede foranstaltninger

5.1. Luftforurening

Af ansggningsmaterialet fremgar folgende luftforureningskilder. Forureningskomponenterne er angivet ud fra
Randers Kommunes vurdering af henholdsvis procestrin og benyttede kemikalier. Nogle af

forureningskomponenterne vurderes dog at forekomme i ubetydelige maengder.

Kilde 1 (tidligere kilde 1-6)

Maskine 91

Udsugning fra maskine 91 (surt zink, gul, bla og silver, alkalisk affedtning, afsyring, dekapering og lakering).
Forurening med Cr herudner Cr-VI, zink, hydrogenflourid, fluor, natriumhydroxid, kaliumhydroxid,
kaliumhydroxid, salpetersyre, saltsyre, svovisyre og cobalt — alle som aerosol samt hydrogen som gas. Der
foretages ingen rensning af luften inden udledning.

Maskine 92

Udsugning fra maskine 92 (surt zink, zink-jern, gul, bla, sort og silver, alkalisk affedtning, afsyring,
dekapering, sealing og lakering). Forurening med Cr herunder Cr-VI, zink, hydrogenflourid, fluor,
natriumhydroxid, kaliumhydroxid, saltsyre, svovlsyre, salpetersyre, fosforsyre og cobalt — alle som aerosoler
samt hydrogen og oxygen som gas. Der foretages ingen rensning af luften inden udledning.

Maskine 94
Udsugning fra maskine 94 (surt zink, gul, bla og silver, alkalisk affedtning, afsyring og dekapering).
Forurening med Cr herunder Cr-lll, Cr-VI, zink, hydrogenflourid, fluor, natriumhydroxid, saltsyre,

salpetersyre, svovisyre og cobalt — alle som aerosoler samt hydrogen som gas. Der foretages ingen
rensning af luften inden udledning.

Maskine 95

Udsugning fra maskine 95 (zink-jern, gul, silver og sort, alkalisk affedtning, afsyring, dekapering og sealing).
Forurening med Cr herunder Cr-lll, Cr-VI, zink, natriumhydroxid, kaliumhydroxid, saltsyre, salpetersyre,
eddikesyre, fosforsyre, myresyre, svovisyre og kobalt — alle som aerosoler samt hydrogen som gas. Der
foretages ingen rensning af luften inden udledning.

Opl@sningstanke

Udsugning fra oplgsningstanke (kemisk oplgsning af zink ved maskine 95 + 92). Forurening med zink og
natriumhydroxid som aerosoler samt hydrogen og oxygen som gas. Der foretages ingen rensning af luften
inden udledning.

Renseanlasg
Udsugning fra rensningsanlaeg. Forurening med svovlsyre som aerosoler samt mindre maengder svovlbrinte
og svovldioxid. Der foretages ingen rensning af luften inden udledning.

Det samlede afkast fra kilde 1 er pa ca. 40.000 m*h med en diameter pa 1.000 mm. Afkastet er fart 8 meter
over terreen.

Kilde 2 (tidligere kilde 7)

Udsugning fra smedevaerksted. Forurening med svejsergg fra MIG/IMAG- og MMA-svejshing (ét svejsested).
Der foretages ingen rensning af luften inden udledning. Luftmaengde: 700 m*h. Afkastdiameter 200 mm.
Afkast er fart 2 meter over tag (7,5 meter over jord).

Kilde 3
Udsugning fra stinkskab. Luftmaengden er pa 300 m3/h. Akastdiameter:100 mm.



Kilde 4
Udsugning fra bord. Luftmaengde: 1.100 m®h. Afkastdiameter: 250 mm.

Kilde 5
Udsugning fra atomabsorptionspektometer. Luftmaengde: 150 m¥h. Afkastdiameter: 160 mm.

Emissioner:

Ventilationsprodukterne fra galvanovirksomheder bestar vaesentligst af aerosoler, vanddamp og hydrogen i
stgrre eller mindre maengde. Der kan desuden forekomme oxygen. Falgende emissioner forventes fra de
naevnte overordnede processer:

Zink-jern: Natriumhydroxid og zink som aerosoler samt hydrogen og oxygen som gas med middel intensitet.
Fortyndingen af oxygen og hydrogen med ventilationsluft er sa stor, at koncentrationen nasppe er farlig.

Surt zink: Zink som aerosoler samt hydrogen som gas med meget lille intensitet samt lugtgener fra de
organiske additiver. Uddunstningerne er dog naeppe farlige og processen ma regnes for relativt ufarlig.

Chromatering: Ved emnet udvikles hydrogen med meget lille intensitet fra anaetsning af emnet. Som faige
af den lille gasudvikling kan der ved hardtbelastede anleeg opstd sm& maengder Cr-VI, Cr-lll,
hydrogenflourid, fluor og sglvnitrat samt syrer (salpetersyre, fosforsyre, eddikesyre, myresyre og svovisyre)
som aerosoler.

Dekapering: Mindre maengder saltsyre og salpetersyre som aerosoler samt hydrogen med lille intensitet.
Alkalisk affedtning: Natrium- eller kaliumhydroxid som aerosoler.

Afsyring/bejdsning: Mindre masngde svovisyre som aerosoler samt hydrogen med lille intensitet.
Sealing: Ingen betydelige emissioner.

Lakering: Ingen betydelige emissioner.

Rensningsanlaeg: Mindre maengder svovisyre som aerosoler samt mindre maengder svovidioxid og
svovibrinte med deraf fglgende lugtgener fra natriumhydrogensulffit i surt milja.

Smedevarksted: Svejsergg fra MIG/MAG- og MMA-svejsning.

5.2. Stoj

Stejkilder:

Ventilationsafkast.

Kaletarn

Truckkarsel i begraeenset omfang, hovedsageligt i dagtimerne
Til- og frakersel af lastbiler, hovedsageligt i dagtimerne

Af- og paleesning af lastbiler

Trafik i forbindelse med holdskift

Kglekompressor



5.3. Affald
Virksomheden har oplyst, at der fremkommer falgende affaldsfraktioner:

Farligt affald:

* Metalhydroxidslam (EAK-kode 06040500). Slammet fremkommer ved spildevandsrensning i
virksomhedens interne rensningsanlaeg med efterfglgende slampresning. Slammet har en tgrstofprocent
pé ca. 25. Affaldet indeholder metalhydroxider af tungmetallerne zink, chrom og cobalt. Virksomheden
opbevarer affaldet i containere pa et befeestet og overdeskket areal. Affaldet bortskaffes il
Kommunekemi A/S til videre genanvendelse. Virksomhedens maximale oplag er 2 containere (total ca.
18-20 tons). | 2008 fremkom der 182 tons af denne type affald.

* Filterpapir. Filterpapiret benyttes til kontinuerlig rensning af virksomhedens zinkbade. Affaldet indeholder
surt og alkalisk oplgst zink med partikulaere urenheder. Virksomheden opbevarer affaldet i
spaendelagsfade pa en dertil indrettet oplagsplads i et skur. Affaldet opbevares i 4-6 méneder (ca. 5-6
tons), inden det bortskaffes til Kommunekemi A/S. 1 2008 fremkom der 4 tons af denne type affald.

* Vandbaseret lak (EAK-kode 08010800). Affaldet fremkommer fra rensning af proceskar indeholdende
lak. Affaldet opbevares i tanke pa virksomheden og bortskaffes tii Kommunekemi A/S. | 2008 fremkom
der 13,8 tons af denne type affald.

* Diverse farligt affald - bl.a. slam fra rensning af proceskar. Affaldet bortskaffes til Kommunekemi A/S. |
2008 fremkom denne affaldstype ikke.

Genbrugellgt affald:
Metalaffald. | 2008 fremkom der 21,5 tons. Affaldet opbevares udendars i en container og bortskaffes il
genvinding til produkthandler.

* Pap og papir. Affaldet kildesorteres og afhentes af registreret transporter til nyttiggerelse.
* Breendbart affald afhentes af registreret transporter.

Restaffald:
* Dagrenovationsaffald afhentes via den kommunale dagrenovationsordning.

Kasserede affedterbade, syrebade og chromatholdige bade anvendes/behandles Igbende i virksomhedens
rensningsanlaeg.

5.4. Spildevand.

Virksomheden udleder saniteert spildevand fra ca. 25 — 30 ansatte. Spildevandet afledes til det offentlige
spildevandssystem. Overfladevand fra tage og befaestede arealer afledes til det offentlige regnvandssystem.

Derudover fremkommer der processpildevand fra skyllevand, kasserede for-, proces- og
efterbehandlingsbade og vask af gulve m.m. Spildevandet indeholder en raskke kemikalier, som
virksomheden benytter i sine procesbade. Det vurderes, at spildevandets kritiske parametre er indholdet af
tungmetallerne chrom, zink og cobalt samt pH-veerdien. Virksomhedens samlede udledning af
processpildevand udger maksimalt 120 m /dragn og 25.000 m*ar. | 2008 havde virksomheden en samlet
udledning af processpildevand pa 15.143 m®.

Da virksomheden arbejder i degndrift, vil der ikke veere vaesentlige variationer i spildevandsmaengden set
over ugens 5 arbejdsdegn, safremt alle produktionslinier er i normal drift. Periodevis vil der ogsé veere drift i
weekender, séledes at der ogsa vil veere spildevandsudledning i weekender.

Processpildevandet gennemlgber virksomhedens eget rensningsanleeg, inden det udledes til den offentlige
spildevandsledning.



Udledningen reguleres i spildevandstilladelse af 25. juli 1997 medtilleeg af henholdsvis den 30. maj 2000 og
29. april 2009.

5.4.1. Rensningsanlaeg
Virksomhedens rensningsanlaeg benytter traditionel metalhydroxidfaeldning. Rensningsanlasgget har
felgende rensningstrin:

Chromreduktion: Chrom-VI holdigt spildevand ledes til rensningsanleeggets forste bassin. Her doseres
kasseret svovisyre fra produktionens syrebade, sédledes at pH indreguleres til 2-2,5. Derudover doseres
natriumhydrogensulfit (reduktionsmiddel), saledes at Cr-VI reduceres til Cr-lll. Doseringerne er
automatiserede, séledes at doseringen styres ud fra kontinuerlige pH- og redoxmalinger.

Spaltning af komplexbundne tungmetaller: Spildevand fra bassin 1 samt gvrigt produktionsspildevand
(herunder zink- og chrom-lll holdigt spildevand) ledes til bassin 2, hvor der flowproportionelt tilszettes et
blandingskemikalie. Tilsaetningen serger for spaltning af komplexbundne tungmetaller. pH indjusteres
automatisk til 2,5 ved brug af pH-elektrode.

Neutralisering: | bassin 3-6 foretages der en langsom pH-regulering til 8,5-10 ved tilseetning af basiske
kasserede affedterbade og ren natriumhydroxid. Der er mulighed for tilsaetning af svovisyre, hvis
tilbageregulering matte vaere ngdvendig. Ved denne pH-veerdi har metalhydroxider den laveste oplgselighed
i vand, hvorfor der sker en udfeeldning af metalhydroxider. pH-veerdien indreguleres automatisk ved hjeelp af
pH-elektroder.

Flokkulering: | bassin 7 tilsaettes flowproportionelt en vandoplgst polymer indeholdende nonioniske/anioniske
og kationiske polyacrylamider af variererende molekylevaegt og ladning. Dette bevirker, at de udfzeldede
metalhydroxider flokkulerer og derved langsomt bundfzelder.

Bundfeeldning: | bassin 8-11 sker der en bundfzeldning af de flokkulerede metalhydroxider.

Udligb: Det rensede spildevand udledes til den offentlige spildevandsledning via en malebrend, hvor der
kontinuerligt foretages registrering af den udledte spilevandsmaengde og pH. Der er ligeledes opstillet
preveudtagningsudstyr til udtagning af flowproportionale spildevandsprever. Virksomheden foretager 2
gange om ugen en egenkontrolmaling for chrom, zink og pH og der udtages ligeledes 4 til 6 gange om aret
spildevandspraver til kemisk akkrediteret analyse hos et laboratorium.

Slampresning: Metalhydroxidslam, som er bundfeeldet i bassin 8-11, pumpes til en slampresse, hvor der
opnas en tgrstofprocent pa ca. 25. Vandet, som presses ud af slammet, ledes retur til rensningsanlaeggets
bassin 4. Det pressede slam laesses i container og bortskaffes som farligt affald til Kommune Kemi A/S.

6. Bedst tilgeengelige teknik

Det er virksomhedens opfattelse at den daglige drift i vid udstraekning bygger p& BAT.

Milje og kvalitetsledelse:

Virksomheden har siden 1996 veeret kvalitetscertificeret efter ISO 9001 og siden 1998 miljgcertificeret efter
ISO 14001. Derudover er MFF EMAS-registreret og udarbejder derfor arligt en miljgredegerelse (bliver
fremsendt til Randers Kommune hvert ar).

Ved kvalitetsstyring har virksomheden opndet en vaesentlig reduktion i fejlomkostningerne, hvilket ogsa
bidrager positivt pa miljgsiden i form af mindre ressourceforbrug til omkgrsler.

I kraft af virksomhedens certificeringer arbejdes der konstant pa forbedringer, hvilket bl.a. er grundlaget for at
kunne opretholder certifikaterne. Det ger at rdvare-, vand- og elforbrug samt vandudledning og
affaldsmaengder Isbende registreres og overvages.

Samtidig er betingelsen for miljgcertifikatet, at kemikalier og kemikalieaffald opbevares p& forsvarlig vis,
saledes at forurening undgas.



Det er séledes virksomhedens dagligdag at agere pa miljgmaessige forhold.

Overvagning:

Pa virksomhedens rensningsanlaeg er der etableret automatisk overvagning af pH, redox og udledt
spildevandmaengde, med fastsatte pH-/redoxgreenser pa de enkelte trin i renseprocessen. Resultaterne af
denne overvagning opbevares i 5 ar.

Ved overskridelse af graenserne for pH eller redox i chromreduktionen eller pH i sidste neutraliseringstrin,
lukkes for savel rdvand som genbrugsvand i produktionen, og i Igbet af relativ kort tid vil tilstramningen til
rensningsanlaegget stoppe. Den ansldede maengde, der maximalt kan komme efter en evt. lukning, er 10 m>.
Desuden foregar der automatisk alarmering til ansvarligt personale.

Der udtages flowproportionale degnpraever til analysering for indhold af tungmetaller.

Proceskontrol:

Virksomheden har eget laboratorium og personale til overvagning og justering af processerne. Alle
processer er defineret indenfor nogle intervaller. Processerne overvages lgbende, da forbruget af kemikalier
og livsleengden af procesbadene afhaenger af maengden af behandlet gods samt af typen af gods. S& vidt
muligt anvendes automatisk dosering af kemikalier udfra forbrugt amperetime, producerede antal
steenger/tromler eller lignende. Herved undgéas overdosering.

Vandforbrug:
Der er etableret system til genanvendelse af renset spildevand i produktionen. Virksomhedens erfaring er, at
der herved opnas en vandbesparelse pa ca. 30% set i forhold til produktionsmaengden.

Det rensede spildevand anvendes i alle ikke kritiske skyllekar og til renggring af gulve.
Der er lavet modstrgmsskyl hvor muligt, hvilket medvirker til at begraense vandforbrug og udledning.

Substition af farlige stoffer:
Der arbejdes konstant pa at finde nye mere miljg- og arbejdsmiljgvenlige kemikalier.

Hver gang et nyt kemikalie/proces skal indfgres/testes i produktionen, vurderes produktet i forhold til
nuveerende med hensyn til miljg, arbejdsmiljg og kvalitet. Virksomhedens politik er, at der kun indfares nye
produkter, som er mindst lige s& gode miljg- eller arbejdsmiljigmasssigt som de eksisterende. Vurderingen
foretages ud fra de oplysninger, som er tilgzengelige fra vores godkendte leverandgarer.

Resultatet af en intensiv testperiode er, at virksomheden nu kan tilbyde chromater, der ikke indeholder
hexavalent chrom. Der vil blive arbejdet meget med dette i de kommende ar, s& flere hexavalente chromater
kan erstattes af passiveringer uden hexavalent chrom, maske helt uden chrom.

Kemikaliernes form:
For at undga stev, vil pulverformige kemikalier i videst muligt omfang blive fravalgt, hvilket er til gavn for isaer
arbejdsmiljget, men ogsa det eksterne miljg.

Genanvendelse af kemikalieaffald:
Virksomhedens starste fraktion af kemikalieaffald er metalhydroxidslam. Alt slam sendes via godkendt
behandlingsanlaeg til genvinding af zink.

Kasserede syre- og affedterbade bliver anvendt til pH-regulering i rensningsanlaegget, hvorved forbrug af
ravarer hertil mindskes.

Energiforbrug:
Kar, der indeholder opvarmede processer, er isoleret der hvor der fysisk har veeret mulighed for det, for at
reducere varmetabet og dermed energiforbruget.

Ensrettere er placeret sa teet som muligt pa brugsstedet for at reducere tabet.



Varmen i bade reduceres i perioder uden produktion (weekender og ferier), herved reduceres savel elforbrug
som afdampningen fra badene.

| 2006 a=ndrede virksomheden sit ventilationssystem, séledes at 6 mindre ventilatorer blev samlet i én stor.
Samtidig blev der etableret varmegenvinding pa udsugning/indblzesning. Herved reducerede virksomheden
sit fiernvarmeforbrug med ca. 50-60 %.

Ud/indslzeb:

En veesentlig kilde til @get ravareforbrug, vandforbrug og affaldsproduktion er ud-/indslaeb af kemikalier fra
den ene proces til den anden. Det reduceres dels ved at der er afsat passende afdrypningstid, nar emnerne
leftes op af karrene via edbstyrede transportgrer, dels ved at emnerne monteres hensigtsmaessigt pa
ophaengene, s& mest mulig veeske dreenes. MFF samarbejder med kunden omkring den geometriske
udformning af emnet og behov for aflgbshuller.

Hvor det er teknisk muligt, er der etableret sparskyl med tilbagefersel til selve procesbadet, hvorved ravarer
fores tilbage til processen.

Returemballage:
Der anvendes i videst muligt omfang kemikalier leveret i emballage, der kan returneres til leverandgren for
genanvendelse. MFF forsgger at pavirke leverandgrerne til at anvende genbrugsemballage. Dette er dog et
stigende problem.

Sikring mod jordforurening:

Alle maskiner er hver for sig placeret pa et forseenket betongulv for at kunne kontrollere evt. spild. Disse
omrader er behandlet med en kemikalieresistent epoxybelsegning, som bliver tilset 2 gange arligt af
gulvbelaegningsfirma.

Spild og skyllevand i disse "betonkar” ledes gennem PVC-aflgbsrer til virksomhedens rensningsanlaeg
gennem en pumpebrgnd. Under gulvene er der etableret draen, som nedenunder er afgrasnset af en 1 mm
tyk sikkerhedsmembran i HDPE. Dreenvandet ledes separat for hvert anlaeg til en inspektionsbrgnd. Her kan
vaeske kontrolleres og manuelt pumpes til rensningsaniasgget.

Emission:
For at opna den bedste proces er det ngdvendig med en vis form for omraring (agitation) af processerne.
For at reducere emissionen fra badene, anvendes der kun luft i ikke-varme bade til agitation.

For bl.a. at reducere emissionen fra badene er der lag pa varestasngerne pa haengemaskinerne. Emissionen
reduceres saledes, nar der er produktion i badet. Virksomheden har undersggt flere forskellige muligheder
for afdeekning generelt, men har ikke fundet en brugbar Igsning.

Det skyldes at emnerne, der produceres er af stor forskellighed/udformning, hvilket ger at afdaekning med
bolde eller lignende vil haenge fast pa emnerne, nar de lgftes op af badene.



Bilag 4

Sagens akter

Dato
10. september 2009

16. september 2009

30. september 2009

09. november 2009

Beskrivelse
Randers Kommune fremsender abningsskrivelse vedr. "Revurdering af
miljggodkendelse af Midtjydsk Fornikling & Forchromning A/S”

Randers Kommune annoncerer, at Kommune indleder revurdering af
miljggodkendelse

Midtjydsk Fornikling & Forchromning A/S fremsendes opdateret materiale til brug
ved revurdering af miljggodkendelse til Randers Kommune

Randers Kommune fremsender brev varsling af afggrelse samt afggrelsesudkast



Bilag 5

Lovgrundlag

Lov om miljgbeskyttelse
- Miligministeriets lovbekendtgarelse nr. 1757 af 22. december 2006 af lov om miljgbeskyttelse.
Godkendelsesbekendtgerelsen

- Miligministeriets bekendtgerelse nr. 1640 af 13. december 2006 om godkendelse af listevirksomhed
med senere aendringer.

Affaldsbekendtgerelsen
- Miljgministeriets bekendtgarelse nr. 1634 af 13. december 2006 om affald.
Olietankbekendtgerelsen

- Miljgministeriets bekendtgarelse nr. 1641 af 13. december 2006 om indretning, etablering og drift af
olietanke, rgrsystemer og pipelines.

Stojvejledningen

- Miljgstyrelsens vejledning nr. 5 og 6/1984 om ekstern stgj fra virksomheder.

- Miljzstyrelsens vejledning nr. 5/1993 om beregning af ekstern stgj fra virksomheder.

- Miljgstyrelsens vejledning nr. 3/1996 om supplement til vejledning om ekstern stgj fra virksomheder.
Luftvejledningen

- Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 om begraensning af luftforurening fra virksomheder.

B-veerdier

- Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2002 om B-veerdier, inkl. supplementer til vejledningen.



