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1. AMTSRADETS AFGORELSE

Efter ansegning modtaget i Nordjyllands Amt den 14. juni 1996 meddeles Hals Metalsmelteri A/S
accept af etablering af en roterovn, samt godkendelse i henhold til Miljgbeskyttelsesloven af
udvidelse af rammen i rammegodkendelse af 9. august 1994 i henhold til Miljebeskyttelsesloven
af eksisterende virksomhed, omlegning af produktion, samt etablering af terfilter .pa Hals
Metalsmelteri A/S, Skovsgardsvej 18, 9370 Hals, matr. nr. 2 *, Hals By, Hals Kommune

1.1 Tidligere afgorelser

Neervarende godkendelse i henhold til Miljebeskyttelsesloven er et supplement til Nordjyllands
Amtsrads rammegodkendelse af 9. august 1994 i henhold til Miljobeskyttelsesloven af eksisteren-
de virksomhed, omlegning af produktion, samt etablering af terfilter pa Hals Metalsmelten A/S,
Skovsgérdsvej 18,.9370 Hals, matr. nr. 2 *, Hals By, Hals Kommune. : ‘

1.2 Afgerelse med vilkir

1. -Med mindre andet er nzevnt nedenfor, gaelder allé vilkdrene i amtsradets ra;tnmegodkendelse
af'9. august 1994 i henhold til Miljebeskyttelsesloven af eksisterende virksomhed, omlaeg-
ning af produktion, samt etablering af terfilter p4 Hals Metalsmelteri A/S, Skovsgardsvej
18, 9370 Hals, matr. nr. 2 *, Hals By, Hals Kommune.

2. Der mé for drift af roterovnen og raffineringsanleg oplagres folgende maéngder:

I hallen: 25 tons reaktionsmidler - herunder soda, sand, jernspéner, jehﬁéﬁkider, kalk,
kalkhydrat og kul.

I lukkede containere: 100 tons blyaske til reduktion.

Pa befestet areal: 1000 tons blyaffald til snielfhing.

P& befaestet areal: 500 tons andre metaller til smeltning.

P4 befestet areal: 50 tons udstebt slagge i blokke til deponering.

Pa befaestet areal: 50 tons kobbermatte 1 blokke til smeltevaerk.

3. Der maéenten oparbejdes op til 8 tons blyaske pr. dogn svarende til 1500 tons pr. ar (herunder
egne asker fra kabelbreendeovne og nulrerum inclusiv filterstov fra filtre og stevsuger, dels
asker fra andre erhvervsvirksomheder (f.eks. blyst@bmng til kelbade og fiskenet, blytek-
keraffald og lignende))

- eller omsmeltes/raffineres 100 tons bly og blyaffald pr. degn svarende til 25.000 tons pr.
ar (f.eks. kabelkapper, blyplader, blyrer, vinhetter, patroner, fiskelodder og lignende)

- - eller omsmeltes/raffineres op til 100 tons andre metaller pr. degn svarende til 5000 tons
pr. ar.
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De tre muligheder méa indenfor rammerne kombineres frit.

Roterovnen ma kun fyres med olie med et PCB-indhold under 50 ppm.

Afkast fraroterovnen: Hajst 5000 Nm? pr. time i alt. Regen skal passere en efterbreender med
en opholdstid pd mindst 2 sekunder ved 875 °C. Reogen skal renses saledes, at blyemissionen
hejst er 1 mg pr. Nm’. Emissionsgransen for SO, er 15 kg pr. time. Rogen ledes til 52 m
hgj skorsten.

Fra gvrige afsug: Hgjst 75.000 Nm? pr. time. Luften skal renses séledes, at totalstavindholdet
hejst er 10 mg pr. Nm? (herunder hgjst 1 mg bly/Nm?).

Der ma endvidere etableres indtil 3 raffineringsgryder hver med en kapacitet pa 20 ton.
Gryderne mé kun opvarmes indirekte og kun med gasolie.

Afkastet fra den indirekte opvarmning skal vaere mindst 11 m hgj. Temperaturen i afkastet
skal vaere mindst 300 °C. Afkastet skal igvrigt opfylde kravene i Miljostyrelsens vejledning
nr. 6/1990 om begraensning af luftforurening fra virksomheder (regler for mindre gasolie-

fyrede anlaeg).

Punktafsuget fra raffineringsgryderne ma maksimalt udgere 10.000 m*h og skal via et
posefilter afkastes fra den 52 m hgje eksisterende skorsten.

Posefiltret pa raffineringsgryderne ma hgjst emittere 1 mg bly pr Nm? og hegjst 10 mg
totalstev pr. Nm®.

Alt affald fra raffineringsgryderne skal genbruges pé virksomheden.

Gasolietanken til raffineringsgryderne skal vare overjordisk og opstilles i en taet spildgrube,
der kan rumme det fulde tankvolumen.

1.3 Klagevejledning og offentliggerelse

Nearverende afgerelse i henhold til Miljebeskyttelsesloven vil blive offentliggjort ved annoncering
i dagspressen den 23. oktober 1996.

Klagefristen udleber den 20. november 1996.

Afgprelsen kan péaklages til Miljostyrelsen i henhold til Miljebeskyttelseslovens § 91. En eventuel
klage stiles til Miljostyrelsen, men indsendes til Nordjyllands Amtsrad, Niels Bohrsvej 30, 9220
Aalborg @st. Herfra vil klagen blive sendt videre til Miljestyrelsen.

Klagefristen er 4 uger fra den dag, afgerelsen er offentligt annonceret.

En eventuel klage har ikke opseettende virkning. Udnyttelsen af afgerelsen sker dog pa ansegerens
eget ansvar og indebeerer ingen indskrenkelse i klagemyndighedens ret til at ndre eller ophave
afgorelsen.



Virksomhedens retsbeskyttelsesperiode udlaber den 23. oktober 2004.

Hvis nerveerende afgerelse ikke paklages til Miljestyrelsen, skal sogsmal til provelse af afgarelsen
vaere anlagt inden 6 maneder efter afgerelsens dato, jeevnfor Miljgbeskyttelseslovens § 101.

2. AFGORELSENS FORUDSATNINGER
2.1 Lovgrundlag

Efter § 33 i Miljebeskyttelsesloven mé virksomheder m.v., der er optaget pa den i § 35 navnte
liste, ikke anlaegges eller pabegyndes, for der er meddelt godkendelse heraf. Listevirksomhed ma
heller ikke udvides eller &ndres bygningsmassigt eller driftsmessigt, herunder med hensyn til
affaldsfrembringelsen, pd en made, som indebzarer oget forurening, for udvidelsen eller zndringen
er godkendt. Godkendende myndighed er amtsradet, jeevnfor Miljeministeriets bekendtgerelse
nr. 794 af 9. december 1991.

2.2 Bilag til sagen
Sagens bilag fremgér af den vedlagte bilagsliste.
2.3 Hals Metalsmelteri A/S’s projektbeskrivelse

NKT Holding A/S har pa vegne Hals Metalsmelteri A/S den 14. juni 1996 blandt andet skrevet
sdledes til Nordjyllands Amt:

“Hals Metalsmelteri - Tilleeg til rammegodkendelse
Anmeldelse om etablering af 4. ovnlinie
Ansogning om storre rammer for punktafsug og produktion m.m.

1. Baggrund

Hals Metalsmelteri har faet en reekke foresporgsler om omsmeltning af metallisk blyaffald til
blybarrer og oparbejdning af blyaske (reduktion af blyoxider og carbonater m.m. til metallisk bly).
Pad denne baggrund vurderes, at der er et nichemarked for disse aktiviteter. Dette i kombination
med et onske om at kunne oparbejde egen blyaske fra kabelbrendingen, der har vist sig bureau-
kratisk og tidskrceevende at afhcende lovligt, kan give akonomi i etablering af en 4. ovnlinie. Til
disse formdl vil en roterovn vaere velegnet, idet denne bade kan anvendes til omsmeltning af blyaf-
fald og reduktion af blyaske til metallisk bly. Ovnen vil ogsa kunne anvendes til andre metaller
eller fremstilling af speciallegeringer.

Hals Metalsmelteri A/S’ primeere formal med at anskaffe en roterovn er med ncevnte ravarer at
Jremstille ca. 99 % ren rably, som udstabes i ca. 500 kg kokiller eller 10 - 15 kg barrer. Som bibe-
skeeftigelse onskes mulighed for smeltning og udstobning af andre metaller og legeringer.



2. Ansogning

Nordjyllands Amt meddelte den 9. august 1994 Hals Metalsmelteri A/S en rammegodkendelse i
henhold til Miljobeskyttelsesloven.

Rammerne omfattede ifolge vilkar 1 i alt 5 ovne, hvoraf de 3 var etableret pd godkendelsestids-
punktet. Etablering af de sidste 2 ovne kreever ifolge vilkar 8 separate anmeldelser.

Pad vegne af Hals Metalsmelteri A/S forhindsanmeldes derfor etablering af en roterovn (op til
ca. 4 tons pr. charge) til forneevnte formal. Ovnens roggasser vil vaere metalholdige og ledes
derfor gennem eksisterende efterforbraendingskammer, varmeveksler og roggasfilter. Den samlede
emission af raggasser kan holdes indenfor den geeldende emissionsramme pd hajst 5000 Nm?® rog-
gas pr. time. Hvis amtet vurderer, at en roterovn gdr ud over den allerede meddelte ramme soges
om, at rammen udvides til ogsa at omfatte en roterovn.

Som folge af den ekstra ovnkapacitet og de ny muligheder, en roterovn indebcerer, ansoges om
at fa rammerne for produktion justeret tilsvarende, idet ovnen kun kan anvendes til et af punkterne
1, 2 0g 3 ad gangen:

1 Oparbejdning af op til 8 tons blyaske pr. dogn og 1500 tons pr. ér. Det drejer sig dels om
egne asker fra kabelbreendeovne og nulrerum incl. filterstov fra filtre og stovsuger, dels om
asker fra andre erhvervsvirksomheder (f-eks. blystobning til kelbdde og fiskenet, blyteek-
keraffald m.m.).

2 Omsmeltning af op til 100 tons bly og blyaffald pr. dogn og 25.000 tons pr. dr (feks.
kabelkapper, blyplader, blyror, vinheetter, patroner, fiskelodder m.m.)

3 Omsmeltning af op til 100 tons andre metaller pr. dogn og 5000 tons pr. dr
Endvidere soges om at fa folgende rammer for oplag vedr. drift af roterovn:

- Oplag af op til 25 tons reaktionsmidler til roterovnen. Det drejer sig om soda, sand,
Jernspaner, jernoxider, kalk, kalkhydrat og kul, som opbevares i hallen i transportembal-
lagen.

- Oplag af op til 100 tons blyaske til reduktion i lukkede containere

- Oplag af op til 1000 tons blyaffald til smeltning

- Oplag af op til 500 tons andre metaller til smeltning

- Oplag af 50 tons udstobt slagge i blokke til deponering

- Oplag af 50 tons kobbermatte i blokke til smelteveerk

Hvis omscetningen pa roterovnen bliver som forventet, overvejes det pa et senere tidspunkt at sup-
plere med et raffineringsanleeg med 2 stk ca. 10 tons smeltegryder, hvor rablyet kan renses yderli-
gere til ca. 99,99 % renhed. Derfor sages om, at tilleegget til rammegodkendelsen ogsa omfatter
et raffineringsanleeg, som efterfolgende kan etableres efter anmeldelse efter Miljobeskyttelseslo-
vens § 36.

Med henblik pa at forbedre arbejdsmiljpet skal punktafsugene fra de eksisterende ovne og
nulrerummet ombygges og luftmeengden foroges betydeligt, ligesom den ny ovn kreever et
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betydeligt punktafsug. Derfor sages om at f& udvidet rammerne Jor avrige punktafsug fra de
nuveerende 25.000 Nm?® pr. time til 75.000 Nm® pr. time ved etablering af 2 ny posefiltre.

3. Miljoteknisk beskrivelse af udvidelsesplanerne

3.1 Placering

Roterovnen placeres mellem ovnhallen og lager/klippehallen jf. vedlagte indretningsplan, idet
omradet mellem de 2 haller overdeekkes, og der etableres ildfaste mure i overensstemmelse med
bygningsreglementet. Ved indretningen reserveres plads til evt. kommende etablering af raffi-
neringsanlceg.

Der placeres 2 ny posefiltre ved siden af det eksisterende posefilter for punktafsug.

3.2 Etablering

Bygge- og anlegsarbejder vedyr. etablering af roterovn og posefiltre onskes igangsat hurtigst
muligt og tilleegget til rammegodkendelse meddelt inden 1. august 1996. Hvis godkendelsen ikke
kan foreligge til 1. august, soges om dispensation til igangscetning af bygge- og anleegsarbejder
efter Miljobeskyttelseslovens § 33 stk. 2.

Det ene ny posefilter forventes ibrugtaget i lobet af august/september mdned. Roterovn og det
andet posefilter forventes idrifisat omkring arsskiftet 1996/97.

Beslutning om evt. raffineringsanlceg treeffes om 1 - 3 ar.

3.3 Drift af roterovn til oparbejdning af asker

Pa metalsmelteriet forekommer 2 lype; blyasker:

- Fra kabelbraendeovnene aske med typisk 80 - 85 % bly og < 1 % kobber

- Franulrerummet aske med typisk 70 - 75 % bly og ca 5 % kobber

Fremmede asker forventes at veere kobberfattige.

Reduktionen af askerne foretages med kulstof i form af antracit.

Urenhederne i asken ender i en slagge. Her kan veelges enten sodaslagge med ovntemperatur pd
ca 1000 °C eller jernsilikatslagge med ovntemperatur pd 1200 - 1400 °C. Fordelen ved sodaslag-
gen er den "lave" drifistemperatur. Fordelen ved jernsilikatslaggen er, at restindholdet af
tungmetaller (typisk < 1 %) er uoploselige. Med henblik pa muligheden for deponering af
slaggerne veelges i forste omgang drift med jernsilikatslagge, men rammegodkendelsen skal ogsa

omfatte mulighed for drift med sodaslagge.

Asker med kobberindhold omkring 5 % skal under reduktionen tilscettes pyrit (FeS,), for at fa
kobberet oplest i slaggen som svoviforbindelser, saledes at rablyet far et lavt kobberindhold,
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typisk < 0,1 %. Den svoviholdige slagge er 2 faset og skiller i 2 lag efier udstobning i kokillen.
De 2 lag kan efier storkning slds fra hinanden:

- ensvovlrig slagge med ca. 25 % kobber og 40 % bly - betegnes kobbermatte - som kan af-
heendes til et udenlandsk metalveerk,

- en neesten kobberfri men blyholdig slagge, hvor blyet genvindes ved efterfalgende at smelte
slaggen sammen med den kobberfattige aske.

Asker med lavt kobberindhold skal ikke tilscettes pyrit. Efter reduktion bliver slaggen ncesten
metalfri (typisk < 1 %). Til gengeeld indeholder det fremstillede rably typisk 1 % fremmede
metaller, overvejende kobber. Der er saledes 4 typiske drifissituationer med folgende orienterende
recepter:

1. Kobberholdig blyaske, jernsilikatslagge:
8 timers reaktionstid ved ca. 1400 °C
1,3 tons aske
170 kg antracitkul
250 kg jern (spaner eller rustskaller)
200 kg sand
50 kg kall/kalkhydrat (bl.a. fra rogfilteret)
170 kg pyrit

2. Kobberholdig blyaske, sodaslagge:
8 timers reaktionstid ved ca. 1000 °C
1,3 tons aske
250 kg soda
170 kg pyrit

3. Kobberfattig blyaske, jernsilikatslagge:
8 timers reaktionstid ved ca. 1400 °C
2,0 tons aske
250 kg antracitkul
400 kg jern (spaner eller rustskaller)
300 kg sand
75 kg kalk/kalkhydtrat (bl.a. fra rogfilteret)

4. Kobberfattig blyaske, sodaslagge:
8 timers reaktionstid ved ca 1000 °C
2,0 tons aske
400 kg soda

Foranstdende recepter kan ikke anvendes til produktionsformdl. De ngjagtige recepter er
fortrolige.

Slaggerne kan genbruges et vist antal gange, saledes at doseringen af jern/sand/kalk eller soda
erstattes med knust slagge. Slaggen fra recept 1 og 2 vil altid til sidst blive brugt i recept 3 og
4.
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Under reaktionen roteres ovnen. Efter 8 timers reaktionstid standses rotationen, hvorefier bly og
slagger stobes ud i ca. 500 kg kokiller. Herefter chargeres pé ny.

Efter afkoling til ca. 400 °C stobes blyet evt. udi 10 - 15 kg barrer efter neermere kundeonske.

Den afkolede storknede genbrugelige slagge knuses med henblik pd rechargering, mens udtjent
slagge deponeres som udstobt blok efter Hals kommunes anvisning, p.t. antagelig pa Reerup
kontrollerede losseplads.

Kobbermatten afhendes til et udenlandsk metalsmelteveerk.
3.4 Drift af roterovn til smeltebrug

Som smelteovn kan der smeltes 3 - 4 tons blyaffald eller andet metal pr. time. Efter et vist antal
smeltninger, hvor der kun udstobes metal, vil der ophobes en vis meengde bly- eller metalaske og
-slagge i ovnen. Herefier foretages en reduktion som beskrevet under 3.3. og slaggen stobes ud.

3.5 Roggasser

Roterovnen udstyres med en breender med kapacitet pa 100 kg olie pr. time. Der anvendes
Sfyringsolie eller transformatorolie. Herved udvikles ca. 1400 Nm® raggasser ved ca. 5 % O, i
ragen. Roggasserne ledes til den eksisterende efterforbreender, varmeveksler og roggasfilter. Den
afkolede rensede rog afkastes gennem separate ragror i den eksisterende 52 m hoje skorsten. Da
efterbreender og roggasfilter er dimensioneret til 5000 Nn’/h og bidraget fra kabelbreendeovnene
er ca. 2400 Nm’/h kan det eksisterende rogrensningsudstyr klare den ogede roggasbelastning.

Roggasfilterets leverandor garanterer fortsat en maksimal emission pa 1 mg totalstav pr. Nm’.
Ved de hidtidige emissionsmdlinger er der registreret totalstov fra 0,05 mg/Nm’ til 0,7 mg/Nm’.
Bly udgor typisk < 10 % af totalstav. Cadmium typisk < 1 % af totalstov.

1 tilfeelde, hvor der chargeres pyrit, ma der ifolge leverandoren af anlegget paregnes at typisk
5 % og hajst 10 % af svoviindholdet oxideres til SO,, svarende til en typisk gennemsnitlig emission
af SO, pa 1,125 kg pr. time over & timers reaktionstid. Leverandpren afkrceves garanti for, at SO,
emissionen fra roterovnen ikke overstiger 24 kg pr. 8 timer. En mindre del af SO, vil i forste
omgang blive tilbageholdt i roggasfilteret, der er belagt med hydratkalk. Da hydratkalken genbru-
ges i roterovnen med henblik pa at genvinde den frafiltrerede bly, frigores SO, atter, sdledes at
den fra pyritten dannede SO, til sidst ender i roggassen. Da massestrommen typisk vil veere af
starrelsesordenen 1 - 2 kg pr. time, er der god margin til luftvejledningens emissionsgreense for
SO, pa 5 kg pr. time (manedsmiddelveerdi).

Hermed ligger roggasemissionen inden for de geeldende rammer.
3.6 Posefiltre

Ved den fremtidige drift bliver der behov for folgende punktafsug med henblik pa at sikre
arbejdsmiljpet:

1. Punktafsug fra nulrerum: 50.000 Nm® pr. time
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Luftmeengden afpasses efter aktiviteten i nulrerummet og slukkes, nér der ikke arbejdes
(nulres)

2. Punktafsug fra 3 kabelbreendeovne: 15.000 Nm® pr. time
Kun i drift i forbindelse med indscetning af kabelvogne, hvor ovnldgen er dben

3. Diverse punktafsug fra roterovn: 10.000 Nm? pr. time
Ved chargering suges fra chargeringsanordningen. Chargeringen sker fra tromler, der
gennem en manchet eller lign. tommes ud i en lukket rysterende, der under chargeringen
er skubbet ind gennem en luge i ovnen, der ellers er lukket under smeltningen. Ved udstob-
ning flyttes sugested til tappested og omradet omkring kokillerne. Leverandpren garanterer,
at udformningen af punktafsugene sikrer overholdelse af arbejdstilsynets krav vedr. bly i
arbejdsmiljoet, 0,05 mg/m>.

Punktafsugningen sikres ved 3 posefiltre med folgende garantier:

Totalstov: 10 mg pr. Nm?
Bly: 1 mg pr. Nm?

Det er ikke muligt inden for pkonomiske rammer virksomheden kan beere, at opnd bedre garanti
for bly end 1 mg pr. m’, ligesom for det eksisterende nulrerumsfilter.

Pa denne baggrund soges om at emissionsrammen for punktafsugene ages til 75.000 Nm?* med
hajst 10 mg totalstov og 1 mg bly pr. Nm’.

Afkastene fra alle posefiltrene ledes til den eksisterende skorsten og afkastes sdledes 52 m over
terrcen. Da skorstenens diameter er 1,59 m er kapaciteten i orden.

3.7 Immissionsberegning
Ifolge filtergarantierne ligger blyemissionen under 1 mg pr. Nm’ i bade roggas og punktafsug.

Dette svarer til maksimal timeemission pa 80 g eller 22 mg/s. Afkastet sker gennem en 52 m
skorsten med diameter 1,59 m. Ved hjeelp af OML-modellen beregnes den maksimale 99 % fraktil
til 0,28 ug/m?, jf- vedlagte OML-udskrift. Til sammenligning er B-veerdien for bly 0,4 ug/m’.
Luftvejledningens graenseveerdier er sdledes overholdt med en lille margen, takket veere den hoje
skorsten.

Ved proportionalisering beregnes, at emissionen af cadmium skal veere lavere end 0,035 mg pr.
Nm® ved 80.000 Nm? eller mindre end 3 g pr. time. Pa de eksisterende filtre er hidtil malt hojst
0,012 mg pr. Nm?’.

Det eksisterende filter har ved alle emissionsmdlinger ligget lavere end 1 mg totalstov pr. Nm’,
typisk med mindre end 10 % bly af totalstov. Pa dette grundlag forventes, at virksomhedens
samlede emission af bly reelt kommer til at ligge lavere end 10 g pr. time og at 99 % fraktilen
tilsvarende bliver mindre end 10 % af B-veerdien. Tilsvarende forventes, at emissionen af
cadmium, der kan blive den dimensionerende faktor, overholder luftvejledningen med god margin.
Da vi ikke kan fa leverandorgaranti for disse forventninger, finder Hals Metalsmelteri det
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uforsvarligt at basere ansogningen om cendring af rammegodkendelsen herpd. Derfor sages om
en oget emissionsramme pd 75.000 Nm’ til punktafsug og ucendret 5000 Nn?’ til roggasser med
grenseveerdierne anfort gverst neeste side:

Bly: 1 mg pr. Nm?’, B-veerdi 0,4 ug/m’
Cadmium: 0,1 mg pr. Nm?, B-veerdi 0,01 ug/m’
SO,: 5 kg pr. time

Totalstov: 10 mg pr. Nm’, B-veerdi 80 ug/m’

Hvilket er i overensstemmelse med bade lufivejledningen og leverandorgarantierne.”

NKT Holding A/S har desuden den 1. juli 1996 blandt andet skrevet sdledes til Nordjyllands
Amt:

“I forlcengelse af mit brev af 14. juni 1995 vedr. etablering af en roterovn p& Hals Metalsmelteri
meddeles, at ovnleverandoren, Dan Engineering, i forbindelse med kontraktforhandlingerne har
revurderet sine garantier vedr. SO,-emissionen, nar der chargeres pyrit.

I lobet af den forste time efter chargeringen spaltes pyritten til FeS under frigivelse af SO,,
hvorefter FeS indgar som reaktant og binder Cu i det videre smelteforlob. Det betyder, at der i
lobet af 8 timer kan frigores op til 120 kg SO,, i stedet for de tidligere oplyste 24 kg. Dette svarer
til i gennemsnit 15 kg/h over 1 skift. Herved overskrides den vejledende massestromsgreense for
SO,, der i luftvejledningen er 5 kg/h.

1 luftvejledningen leegges der op til i visse tilfeelde at fravige de vejledende greenseveerdier. Jeg
skal her henvise til de generelle bemeerkninger i pkt. 2.1 pa side 10 i luftvejledningen:

"Som eksempler herpa (hvor vejledningen kan fraviges) kan ncevnes, at emissionsgren-
serne for NO, og SO, ikke bor geelde for ..... raffinaderiovne, kupolovne og stalovne”

samt pa side 18 i vejledningen:

"For virksomheder, der kun er i drifi relativt fa af drets arbejdstimer, bor der dog ikke
stilles krav om emissionsbegreensning, selv om massestromsgreensen er overskredet"

Begge undtagelsesregler kan benyttes pa Hals Metalsmelteri A/S.

Reduktion af bly i en roterovn kan sidestilles med aktiviteterne, hvor der ifolge luftvejledningen
bor fraviges.

Normalt fremkommer der pd metalsmelteriet hajst 70 tons blyaske med ca. 5 % kobber om dret.
Dette svarer til ca. 54 charger eller 18 dogns drift ved fuld kapacitetsudnyttelse.

Pé grundlag af ovenstdende ansoges om, at der i tidligere ansogte tilleeg til rammegodkendelsen,
meddeles tilladelse til emission af op til 120 kg SO, pr. charge (8 timer) ved oparbejdning af kob-
berholdig blyaske.
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Det foreslas, at tilladelse til forhojet emission af SO, begreenses til 100 charger pr. dr, svarende
til ca. 1 maneds drift.

Immissionsmeessigt foretages folgende vurdering:

Emission af 120 kg SO, pr. 8 timer svarer til 4,17 g pr. sekund. Der mindes her om, at lufivejled-
ningens greenseverdier er mdanedsmiddelveerdier, jf. vejledningens side 17. Mdnedsmiddelveerdien

vil ikke nd op pd 4,17 g pr. sekund, da de 100 charger i praksis vil forekomme fordelt over en
leengere periode.

Ved at proportionalisere ud fra den i brevet af 14. juni foretagne OML beregning ses, at 4,17 g
SO, pr. sekund svarer til en maksimal 99 % fraktil pa 0,053 mg/m’. Dette sammenlignes med B-
veerdien for SO, pa 0,25 mg/m’, som sdledes er overholdt med god margin.”

NKT Holding A/S har endelig den 8. august 1996 blandt andet skrevet séledes til Nordjyllands
Amt:

“]. Amtets udkast

Hals Metalsmelteri A/S og NKT Holding A/S har modtaget amtets udkast af 19. juli 1996 til accept
af anmeldelse af og godkendelse af udvidelse af rammegodkendelsen. Rammeudvidelsen omfaiter
tilladelse til at age produktionen og punktafsugene i overensstemmelse med ansogningen. Hals
Metalsmelteri og NKT har ingen bemcerkninger til de af amtet opstillede vilkar herfor.

Derimod har amtet afvist at udvide rammen til ogsa at omfatte et par raffineringsgryder, med
henblik pa senere at kunne rense rablyet til bedre end 99,9% renhed. Dette er begrundet med, at
denne del var for darligt belyst i ansogningen. Vi skal da ogsa medgive amtet, at beskrivelsen var
meget kortfattet.

2. Begrundelse for raffineringsanleeg

Det forventes, at etablering af et raffineringsanlceg vil fa afgorende betydning for ekonomien i
Hals Metalsmelteri, og en af forudscetningerne for at etablere en roterovn nu, er sikkerhed for,
at der senere ogsa bliver mulighed for at fa fat i den veerditilveekst, der skabes fra rably til
raffineret bly. Derfor leegger bestyrelsen for Hals Metalsmelteri veegt pa, at det allerede nu
miljomeessigt bedst muligt er sikret, at der intet vil veere til hinder for senere at etablere et
raffineringsanleg pd ejendommen. Bestyrelsens bekymring er begrundet i, at det er bly, der
arbejdes med, og der er for miljogodkendelser, der involverer bly, oget risiko for at de politisk
kan labe af sporet.

Grunden til at raffineringsanleegget ikke etableres samtidig med roterovnen er bestyrelsens
usikkerhed, om der er de maengder blyaffald pa markedet, som oplyst af Hals Metalsmelteri. De

forste 1 - 3 ars drift med roterovnen skal dokumentere dette.

3. Supplerende beskrivelse af raffineringsanloegget
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- Raffineringsanlegget etableres antagelig med 2 stk. 10 tons gryder. Med en raffinerings
tid pa 24 timer svarer det til en drskapacitet pé 7.000 tons.

- Der soges om en ramme pa 3 stk. 20 tons gryder, svarende til en drskapacitet pd ca.
20.000 tons, altsa inden for den i udkastet meddelte ramme pa 25.000 tons.

- Gryderne opvarmes indirekte med fyringsgasolie. Rogen fr dermed samme egenskaber som
rog fra andre mindre fyringsanleg. Rogen vil dog veere 300 - 600°C varm, afheengig af
stadet i raffineringsprocessen. Der er ikke taget stilling til eventuel varmegenindvinding.
Til en 20 tons gryde anvendes en braender med en maksimal ydelse pé 30 kg olie pr. time.
trinvis reguleret. Med 3 gryder bliver den maksimale effekt 90 kg olie pr. time svarende til
ca. I MW. Det vil dog neeppe nogensinde forekomme, at alle 3 breendere korer med maksimal
effekt pa en gang. Forbreendingslufien fra gryderne fores til en feelles skorsten med separat
rogror til hver gryde. Skorstenen fores i overensstemmelse med lufivejledningens regler for
mindre gasoliefyrede fyringsanleg < 5 MW op til en hajde, der er mindst 1,25 * hojeste
bygning inden for 100 m. Den hgjeste bygning er virksomhedens egen 8,5 m hoje lagerhal.
Der veelges derfor en minimum 11 m haj skorsten. Til raffineringsanlegget etableres
antagelig en separat 5 - 10 m’ overjordisk tank med overdekket spildgrube.

- Hver gryde bliver udstyret med en afsugningshcette med en lem til betjening af gryden.
Lemmen er normalt lukket, og afsug af f& hundrede m’ luft sikrer mod udtrengning af
blyholdigt stov til arbejdslokalet. Lemmen dbnes i forbindelse med afskumning af slagge,
aske og andre urenheder, som i lobet af raffineringsprocessen samler sig pd smeltens
overflade. Ndr lemmen dbnes, oges punktafsuget til 3000 - 5000 m’/h afhengig af grydens
storrelse. Der abnes normalt kun for I lem og hajst 2 ad gangen. Derfor bliver behovet for
punktafsug af storrelsesordenen 10.000 m’/h. Der er taget hagjde herfor i den ansagte ramme
pa 75.000 m’/h for avrige afsug. Luften renses i posefilter med garanti for hojst 1 mg bly
og 10 mg totalstov pr N m og afkastes gennem den 52 m hoje skorsten.

- Alle former for afskumning fra raffineringsgryderne er blyrige og returneres til roterovnen
for at genvinde blyet. Fremmede metaller og andre forureninger vil her hovedsagelig ende
i kobber- matten eller slaggen. Raffineringsanlcegget vil derfor ikke generere produktionsaf-
fald, da alt returneres til roterovnen.

- Til raffineringsgryderne anvendes folgende tilscetningsstoffer:

- Gasdannende organiske bestanddele, typisk savsmuld, der under forgasningen og
opstigning gennem smelten medriver andre partikulcere forureninger, som efterfolgende

kan afskummes.

- Svovl, der danner - i blysmelten uoplaselige - svoviforbindelser, som efterfolgende kan
afskummes. Herved kan frigores mindre meengder SO, af storrelsesordenen 10% af den
meengde, der emitteres fra roterovnen ved pyritchargering. B-veerdien for SO, vil fortsat
veere overholdt med god margin.

Dosering af savsmuld og svovl sker under kraftig omroring i gryden, sdledes at der dannes en
vortex (sugehvirvel) i midten, der sikrer effektiv fordeling i smelten fra bund til top.
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- Andre metalliske urenheder kan fjernes med luft som beskrevet i Dan Engineerings notat.
Under luftindbleesning ages punktafsugningen.

- Den feerdigraffinerede blysmelte udstobes ved 330 - 350°C, idet smelten pumpes til Stobning
i barrer.

- [ tilknytning til raffineringsanlegget udvides metalsmelteriets laboratoriefaciliteter til
metalbestemmelser, antagelig ved rontgenspektografi eller anden tor metode.

Ud over en skorsten til et mindre fyringsanleg, betyder etablering af raffineringsanlegget séledes
ikke miljobelastninger, der gar ud over det i udkastet meddelte.

Det er vort hib, at denne supplerende beskrivelse er tilstreekkelig til, at rammegodkendelsen kan
udvides til ogsa at omfatte et raffineringsaniceeg med op til 3 gryder d 20 tons.

Inden anleggene etableres, vil der naturligvis blive foretaget en anmeldelse med en nermere
beskrivelse.”

NKT Holding A/S har endelig den 1. oktober 1996 som kommnetar til brev af 30. august 1996
JSra Hals Kommune blandt andet bemcerket folgende:

“Kommunen udtrykker i brevet beteenkelighed ved den agede maengde afkastluft, der med ucendret
vilkar for koncentration betyder, at massestrommen af tungmetaller til atmosfoeren kan oges.

Arsagen til den ogede meengde afkastluft er et onske om bedre at kunne sikre medarbejderne
rimelige arbejdsmiljeforhold. Af hensyn til arbejdsmiljoet kan den ansegte luftmeengde ikke
mindskes.

Luften renses i posefiltre med leverandorgaranti for overholdelse af Miljostyrelsens geeldende
greenseveerdier for tungmetaller inden afkast. Pa denne baggrund er det naturligt at greenseveerdi-
erne fastlegges - som det er gjort i amtets godkendelsesudkast - i overensstemmelse med
Miljostyrelsens regelscet.

Hals Metalsmelteri tor i miljoansogningen ikke love mere end leverandarerne garanterer, selvom
de eksisterende filtre er langt bedre end garanteret. Hals metalsmelteri forventer, at de nye filtre
ogsa renser langt bedre end garanteret. Dette er baggrunden for, at Hals Metalsmelteri, som
oplyst i ansogningen, forventer, at emissionen i virkeligheden bliver mindre end 10% af de ansogte
greenseveerdier. Man finder det pa denne baggrund ikke rimeligt med vilkdr, der er mere restriktive
end Miljostyrelsens vejledning.

Hals Metalsmelteri har da ogsd med tilfredshed noteret sig og er helt enig i kommunens afslutten-
de bemaerkning i brevet om, at der ikke bor leegges hindringer i vejen for udvidelsen, blandt andet
fordi udvidelsen vil veere med til at forebygge 3. mands ulovlige omsmelining og deponering af

blyaffald.”
2.4 Udtalelser fra andre myndigheder

Hals Kommune har den 30. august 1996 blandt andet bemerket folgende:
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“Hals Kommune har den 28. august 1996 modtaget udkast til udvidelse af rammegodkendelsen
af 9. august 1994 og har felgende bemarkninger til godkendelsen:

Umiddelbart er Hals Kommune betenkelig ved, at der maksimalt m4 udledes 1 mg bly pr. Nm?
afkastet luft, nér der afkastes maksimalt 75.000 Nm? pr. time. I henhold til den tidligere godken-
delse matte der afkastes maksimalt 30.000 Nm? pr. time.

Nordjyllands Amt har dog den 30. august 1996 gjort Hals Kommune opmarksom pa folgende:

M de hidtidige mélinger af blyindholdet i den afkastede luft har vist et indhold, som er
et sted mellem 1/3 og 1/4 af det maksimalt tilladte niveau.

B der afkastes ikke 75.000 Nm’ pr. time hver time degnet rundt, og Hals Metalsmelteri
er ikke i drift alle arets 365 dage.

M ivarierende afstand fra Hals Metalsmelteri udtager Nordjyllands Amt jordpraver til
analysering for bly. Disse prover har hidtil vist et let faldende indhold af bly.

I medfer heraf og sammenholdt med den kendsgerning, at alternativet til Hals Metalsmelteri A/S
sandsynligvis vil veere ulovlig omsmeltning og (delvis ukontrolleret) deponering af blyaffaldet,
ber Hals Kommunes betenkeligheder ikke hindre Hals Metalsmelteri i udvidelsen.”

Arbejdstilsynet Kreds Nordjyllands Amt har den 26. september 1996 blandt andet bemaerket
folgende:

“I besvarelse Deres sag af 19. juli og 29. august 1996 har kredsen efter gennemgang af sagen samt
mede med Hals Metalsmelteri A/S den 13. september 1996 med Jens Thiesen, NKT og John
Bjeldbak, Hals Metalsmelteri A/S, folgende bemarkninger:

1:  Arbejdsrum skal indrettes i henhold til Arbejdsministeriets bekendtgerelse nr. 1163
af 16. december 1992 “om faste arbejdssteders indretning”. Specielt kapitel 5 om
tilgang af dagslys; kapitel 7, 8 og 9 skal iagttages.

2:  Sundhedsskadelig stov, rog og dampe skal, hvor de opstar og derfra ved hjelp af
punktudsugning, ledes til det fri. Arbejdsrummet skal kunne tilledes erstatningsluft,
som skal kunne opvarmes.

3:  Arbejde med sundhedsskadelige stoffer skal i alle led udferes sikkerhedsmaessigt og
sundhedsmeessigt fuldt forsvarligt. Arbejdsministeriets “bekendtgerelse nr. 540 af 2.
september 1982 “om stoffer og materialer vedlaegges.”

2.5 Amtsradets bemzerkninger

I amtsradets rammegodkendelse af 9. august 1994 i henhold til Miljebeskyttelsesloven af
eksisterende virksomhed, omleegning af produktion, samt etablering af terfilter p Hals Metalsmel-
teri A/S, Skovsgardsvej 18, 9370 Hals, matr. nr. 2 *, Hals By, Hals Kommune, hedder det i vilkér
31:
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“Etablering af ovn for breending af shreddede kabler samt ovn for udgledning af blyholdig aske
krever anmeldelse til Miljekontoret.”

Amtsradet finder dog - da etablering af roterovnen kraever fravigelse af de vejledende graenseveer-
dier for svovldioxyd, der forefindes i Miljestyrelsens vejledning nr. 6/1990 om begraensning af
luftforurening fra virksomheder - at der ber meddeles en udvidelse af rammen i ovennavnte
godkendelse i henhold til Miljgbeskyttelsesloven.

Da etablering af roterovnen igvrigt ikke @ndrer noget i den navnte godkendelse, er der i neer-
verende godkendelse kun sat ramme for luftmzngde, emission og herigennem immission af
svovldioxyd, PCB-indhold i braendsel til roterovn, samt oplag der direkte har forbindelse med drift
af roterovnen.

Hals Metalsmelteri A/S har ansggt om at tilleeget til rammegodkendelsen ogsd omfatter et
raffinaderianlaeg med indtil 3 stk. ca. 20 tons raffineringsgryder, hvor rablyet kan renses til ca.
99,99% renhed.

/ an Rleﬂer

A£G ehngsleder Akademiingenior




Bilag nr. 3.1

Dan-Engeering A/S, Sydvestvej 125 C, 2600 Glostrup har den 6. august 1996 blandt andet
skrevet séaledes til Hals Metalsmelteri A/S:

“Vedr.: Miljemassige aspekter ved et raffineringsanleeg beliggende Hals Metalsmelteri

Det vil méske hjelpe lidt til at forstd noget af det udstyr, der skal bruges til raffineringen af bly,
idet det samtidig vil hjelpe til at identificere kilden til pavirkning af miljeet.

Ligesom adskellige andre metaller med lavt smeltepunkt bliver bly raffineret i en sakaldt gryde.
Gryden fabrikeres s&dvanligvis i stilplader hvis tykkelse afthenger af blyets vaegt. Der raffineres
1 charger. Sterrelsen af gryden og antallet af gryder, der skal benyttes i et raffineringsanleg er
sedvanligvis bestamt af den mangde bly, der passerer.

Blyet opvarmes af en oliebreender og der er ingen fysisk forbindelse mellem forbreendingsgasser-
ne og det metalliske bly. Ved at bruge en forbreendingsolie med lavt svovl- og PCB-indhold,
forarsager forbrendingsgasserne ingen sundhedsmessig fare.

For at opna rent bly, er det nedvendigt at udfere en serie processer med enten en fysisk eller
kemisk effekt for at fjerne de enkelte urenheder, hvoraf den forste er kobber.

Fjernelse af kobber

Pa grund af at kobberindholdet i rably sandsynligvis er hgijt, foregar fjernelsen af kobber i to
stadier. | forste stadie bliver det smeltede bly kelet ned, mens det bliver rert af en kraftfuld
reremaskine med elektrisk motor. Kobber har en meget begrenset oplgsningsevne i smeltet bly
ved 330°C og overskuddet derudover bliver udskilt som pulver. Dette fordtsager, at der
produceres nogle fine urenheder, som flyder pé blyets overflade. For at hindre fine partikler med
indhold af bly i at blive lukket ud i arbejdsmiljoet, er gryden udstyret med en afsugningshztte,
og luften fra afsugningshaetten bliver filtreret gennem et posefilter. Dette fjerner praktisk talt alt
stov fort af mekanisk pavirkning, séledes at emissionen fra posefiltret vil veere under 1 mg Pb pr.
m’. De fine urenheder bliver derefter udtemt i tromler, som forsegles indtil urenheden returneres
til roterovnen. '

Det overskydende kobber fjernes i andet stadie ved at irere et lille kvantum svovl. Denne proces
varer omkring 15 minutter og et lille kvantum af svovlet, mindre end 5 kg, kan breende pé blyets
overflade og derefter passere som SO, 1 en meget fortyndet form i ventilationsluften. Nar man har
opnéet erfaring med denne operation, vil mangden af spild veere reduceret til ca. 1 kg.

Fjernelse af tin og antimon

Disse urenheder fjernes ved iltning. Metallet varmes kraftigt op og der reres konstant i det, s& at
den konstant fornyede metaloverflade bliver udsat for ilt. Det er muligt at fjerne antimon ved at



blaese luft ind i det smeltede metal. Det partikler af bly-oxid som bliver mekanisk indblandet i
ventilationsluften filtreres ud i posefiltret for luften Jukkes ud i atmosfzeren.

Raffineringsoperationer producerer ikke flydende eller faste affaldsprodukter. Alle biprodukt-
urenheder skal opmagasineres i forseglede tromler og returneres til roterovnen med passende

charger.”



