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Miljoteknisk beskrivelse, Skjern Paper A/S

Denne miljetekniske beskrivelse er udarbejdet 1 forbindelse med revurdering af virksomhedens
miljegodkendelse. Den miljotekniske beskrivelse er udarbejdet i 2015 og opdateret med 2020 tal.
Den miljetekniske beskrivelse er en overordnet beskrivelse af virksomhedens processer og
miljepdvirkninger.

Indretning og drift
Skjern Paper A/S blev etableret 1 1965. 1 1978 blev virksomheden overtaget af Brdr. Hartmann A/S.

12005 blev virksomheden kebt af Buur Invest A/S og SP Holding, der bestar af ledende
medarbejdere fra Skjern Paper.

Skjern Paper har et veletableret miljoledelsesystem, der omfatter bade miljo, kvalitets- og
energiledelse. Skjern Paper er certificeret i henhold til ISO 14001, ISO 9001, ISO 50001 samt FSC.
Der udarbejdes hvert &r en baeredygtighedsrapport, som offentliggeres pa fabrikkens hjemmeside:
www.skjernpaper.com

Produktionsanlaegget bestir af en papirmaskine til fremstilling af papir, pap og karton, der leveres
som halv-fabrikata til videre forarbejdning. Der anvendes udelukkende genbrugspapir i
produktionen. Over 90 % af produktionen eksporteres til kunder fra det meste af Europa.

Produkterne kan inddeles i folgende kategorier:

Produkttyper Skjern Paper Anvendelse hos kunder

Hylsekarton Vikling af industri-paprer, daser, samt paprer til
kokken- og toiletruller.

Karton i store ruller Fremstilling af arkivkasser, afdekning og meget
andet.

Liner Indlaeg i beger, ringbind, bagsider pa puslespil.

Ark Primart mellemleg mellem forskellige
produkter

Skjern Paper er underlagt den rvarekvalitet, der til enhver tid er tilgeengelig pd markedet. Idet den
vasentligste kilde til affald er urenheder i papirravarerne, vil affaldsmangden variere som folge af
variationer i mengden af urenheder i papirrdvarerne. Produkter fremstilles ud fra kundespecifikke
krav, og variationer 1 forbrug af forskellige rdvaretyper er en vigtig parameter 1 Skjern Papers
fleksibilitet. Denne fleksibilitet er en nedvendighed for produktion af de mange forskellige
produkttyper, som Skjern Paper leverer.

Som hjelpeprocesser er der konverteringsanlag, hvor papiret omrulles, pakkes og evt. opskeres i
smallere skiver eller i ark alt efter, hvad kundernes behov er. Yderligere er der dampproduktion pa
eget kedelanleg samt fjernvarmeproduktion ud fra spildvarme fra fabrikken.
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Skjern Paper har en nedgravet tank pa 4 m? til opsamling af evt. olieudslip fra transformatorstation.
Skjern Papirfabrik har tidligere anvendt fuelolie som braendsel i kedler til dampproduktionen. I den
forbindelse var der 2 stk. store nedgravede olietanke til opbevaring af fuelolie. Disse to nedgravede
tanke er blevet slgjfet 1 2010.

Virksomheden vil med det eksisterende produktionsapparat kunne producere ca. 75.000 nettotons/ar
athangigt af produktmixet. Virksomheden er godkendt til at producere 205 nettotons/dag, set som
arsgennemsnit.

Driftstiden er 24 timer i dognet ca. 350 dogn om éret. Der er ca. 74 medarbejdere ansat ved Skjern
Paper. De fleste medarbejdere 1 produktionen arbejder pa 5-holdsskift.

Til- og frakersel af treflis, rivarer, affald og feerdigvarer foregér primaert pa hverdage mellem kl.
6.00 og 16.00.

Procesbeskrivelse

Til fremstilling af genbrugspapir anvendes forskellige typer af returpapir, primert fra danske
indsamlinger.

Returpapiret transporteres op i en vandfyldt pulper, hvor papirfibrene findeles og opslemmes i vand
til en passende konsistens. Papirmassen kaldes herefter for pulp.

Der foretages mekanisk rensning af pulpen for urenheder ved flow gennem flere renseprocesser.

Efter tilseetning af hjelpestoffer ledes pulpen hen over et vireparti, hvor pulpen fordeles jevnt over
en “endelos” huldug.

Papirmassen afvandes, presses mellem valser og terres. Det faerdige papir omrulles pa en
rullemaskine. En del af det faerdige papir opskares til smallere ruller eller til ark pd en af

konverteringsmaskinerne.

Processen er skitseret nedenfor:

Flowdiagram
Ravtre
- -|I_| —t‘ —0'—;. iy .

Pulper Turbo- Massekar Refiner Centri- Spalte- Vireanlag j Cylinderterreaniazg Kyster Fardig Papir
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I | i I
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Der har frem til 2010 varet anvendt gasfyrede IR-paneler til torring af papirbanen. IR-panelerne er i
sommeren 2010 udskiftet med 4 ekstra dampopvarmede terrecylindere, sé der totalt er 32 stk.
dampopvarmede torrecylindere i papirmaskinen.

12012 blev der bygget et anleg til udnyttelse af overskudsvarme fra papirmaskinens terreanleg.
Anlagget bestar af en luft-vand veksler, hvor varmen overfores til vandkredsleb, et varmepumpe-
anleg bestaende af 3 stk. ammoniakdrevne varmepumper, der far fjernvarmevandet op pa den
onskede temperatur samt en akkumuleringstank til opbevaring af det varme fjernvarmevand. Skjern
Fjernvarme aftager fjernvarmen direkte ud pa distributionsnettet. Ved bygning af det flisfyrede
kedelanlag blev der etableret en yderligere varmepumpe til udnyttelse af restvarme fra
fyringsanlegget.

12020 blev ca. 68 % af Skjern By opvarmet med fjernvarme produceret pa Skjern Paper. Der blev i
alt leveret 49.842 MWh fjernvarme.

Kedelanlaeg

Fra ultimo 2015 er dampen til papirmaskinens terreparti primert produceret pa biomassefyret
kedelanlaeg, et Weiss kedelanlaeg fra 2015. Dette anlag har separat miljogodkendelse fra 2015,
hvori dette anleeg er mere detaljeret beskrevet. For at udnytte muligheden for yderligere produktion
af fjernvarme fra spildvarmen fra dette anleg, er der sammen med kedelanlaegget etableret en
varmepumpe samt en akkumuleringstank.

Det naturgasfyrede, der er en Danstoker-kedel &rgang 2010 anvendes efter etablering af det
flisfyrede kedelanleg primert som reservekedel. Danstoker-kedlen er udrustet med Low-NOx
brander.

Den maksimale indfyrede effekt pa Danstoker kedlen er 12.100 kW.
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Ressourceanvendelse

Fremstilling af papir ud fra genbrugsfibre er en meget vand- og energikravende proces. I de
efterfolgende afsnit beskrives forbruget af ressourcer.

Energiforbrug

Energiforbruget er opgjort i nedenstadende tabel. Tallene er baseret pd energiforbruget i 2020.

Energitype Anvendelse Forbrug/ar

Treeflis Flisfyret dampkedel 33.000 ton

Naturgas Dampkedel 500.000 Nm?

El til produktion Elmotorer, pumper, rerevarker, 21.400.000 kWh
ventilatorer, belysning, eltrucks m.m.

El til Varmepumpeanlaeg 4.125.000 kWh

varmeproduktion

Autodiesel Intern transport, gummiged 42.074 L

Skjern Paper har siden 2003 haft et certificeret energiledelsessystem, ISO 50001.

Skjern Paper er desuden aftalevirksomhed med Energistyrelsen, hvilket forpligter virksomheden til
at gennemfore energibesparende tiltag samt foretage serlige underseogelser af potentielt
energibesparende tiltag. Af energibesparende tiltag, der er gennemfort de seneste 15 ar, kan nevnes:

2006:
2007:
2008:
2009:

2009:
2010:

2010:

2012:

2013:
2013:
2015:

2015:
2016:
2019:
2020:

Ombygning af pulperafdeling.

Ombygning af pumpestation ved a.

Ombygning af papirmaskinens 3. terreparti.

Opgradering af fabrikkens renseanlag, herunder etablering af ny beluftningstank med
bundbeluftning.

Installation af nyt ventilationsanlaeg i SM-afdeling med varmegenvinding.
Udskiftning af papirmaskinens gasfyrede varmepaneler til dampopvarmede
torrecylindre.

Udskiftning af lille Danstoker dampkedel til ny stor Danstoker dampkedel med
fjernvarmeproduktion af spildvarme.

Bygning af varmepumpeanleg til fremstilling af fjernvarme fra overskudsvarme fra
papirmaskinens terresektion.

Ombygning til vandbaren rumopvarmning i produktionen.

Udskiftning til mere energirigtig belysning

Bygning af flisfyret kedelanleg til dampproduktion. Yderligere fjernvarmeproduktion
jf. udnyttelse af overskudsvarme fra kedelanlaegget.

Installeret LED belysning pa hele fabrikken.

Genvinding af flashdamp

Stor ombygning af papirmaskinen: Ny terrehatte, nyt terreparti og komplet nyt drev
Forstarkning af pumpeinstallation til fjernvarmelevering.

Konkrete tiltag beskrives i1 virksomhedens arlige Beredygtighedsrapport.
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Vandforbrug

Der anvendes store mangder vand til produktionen samt en mindre mangde byvand til serligt
folsomme processer og saniteere formal. Vandforsyningen er primart ravand, der leveres af
Ringkebing-Skjern forsyning. Vandet stammer fra en tidligere drikkevandsforsyning. Vandet
leveres ufiltreret og har ikke drikkevandskvalitet.

Der er mulighed for anvendelse af 4-vand, hvis forsyningen af ravand skulle vere utilstraekkelig.
Skjern Paper har indvindingstilladelse til indvinding af op til 600.000 m3/4r 4-vand fra Skjern A,

via fabrikkens pumpeanlag/vandverk.

Vandforbruget er angivet nedenfor. De angivne mangder er baseret pa forbruget i 2020.

Anvendelse Forbrug i 2020 [m3/4r]
Ravand Produktion 309.446
A-vand Produktion 0
Vand fra offentlig Drikkevand, sanitaert vand, 2.895
drikkevandforsyning procesvand hvor der ikke kan

anvendes ravand.
Total 312.341

Vandet, der anvendes i produktionsprocessen, genbruges. Vandet recirkuleres gennemsnitligt 15-20
gange for tilledning til spildevandsrensning. Der sker en kontinuerlig udskiftning af procesvand
med rent rdvand, primaert via papirmaskinens strileror.

Der blev 1 2020 produceret 71.315 nettotons papir.
Dermed var der i 2020 et vandforbrug pa 4,38 m® vand/nettotons papir.
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Forbrug af hjalpestoffer

Skjern Paper anvender flere typer hjaelpestoffer 1 produktionsprocessen.

Hjalpestoffernes primaere funktion er optimering af papirmassens afvandingsproces. Ud over
optimering af afvandingen tilsattes i nogle produktioner hjelpestoffer til hydrofobiering, filtvask
eller farvning. En del af hjelpestofferne indgar i ferdigvaren, mens resten udledes med
procesvandet til renseanlagget.

I forbindelse med narverende revurdering er der udarbejdet en totaloversigt over alle anvendte
hjelpestoffer pa Skjern Paper 1 2015. Denne oversigt fremgar af trin 1-3, basistilstandsrapport
udarbejdet af COWI i oktober 2015. Med hensyn til forbrug af de enkelte indholdsstoffer, henvises
til denne oversigt.

Oversigten egnskes holdt fortrolig af konkurrencemeessige arsager.

Hvis der onskes opdateret oversigt over nuvarende forbrug, kan dette fis ved henvendelse til
fabrikken.

De hjelpestoffer, der anvendes i vedligeholdsafdelingen bestar primert af hjelpestoffer til drift og
vedligeholdelse af produktionsapparatet, primert smereolier, fedt — og hjelpestoffer til kedelanleg.

Fra sommeren 2014 er al processpildevand blevet ledt til kommunal rensning pé Tarm renseanlaeg.

Forbruget af hjelpestoffer er angivet nedenfor. De angivne vardier er baseret pa opgerelsen fra
2020.

Forbrug [T/ar]
Hjzlpestoffer i produktionen 597
Hjaelpestoffer til drift og 43
vedligehold og kedelanlaeg
Diesel til gummiged 35

Mangden af hjelpestoffer til produktionen kan variere meget og athenger af produktmixet, idet
nogle produkttyper tilsettes en meget lille mangde hjelpestoffer mens andre produkttyper tilsattes
flere typer og i1 evt. storre mangder. Produktmix bestemmes ud fra kundernes eftersporgsler.

Virksomheden foretager miljovurdering ved substitution eller indfersel af nye hjelpestoffer til
produktion. Miljevurderingen og ABC-vurdering sendes sammen med orientering om nyt
hjelpestof til Ringkebing-Skjern Kommune for anvendelse af nye hjelpestoffer. Miljostyrelsen
Aarhus orienteres ligeledes om anvendelse af nye hjelpestoffer, hvis disse er miljofarlige.

I forbindelse med substitution af hjelpestoffer forseges at substituere til miljomeessigt bedre stoffer,
hvis dette er skonomisk og produktionsmassigt muligt.
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Spildevand
Der udledes folgende typer vand fra Skjern Papirfabrik:

e Processpildevand, herunder overfladevand fra ravarepladsen og kondensat fra varmpumpe-
og kedelanleg.

e Sanitert spildevand

e Urenset overfladevand samt vand fra tagflader. Denne mangde maéles ikke.

Der foretages mekanisk rensning af processpildevandet fra papirproduktionen for udledning til
kommunal rensning. Den mekaniske rensning foregar inde pa fabrikken og bestar af et
recirkulationsanleg opbygget omkring mekanisk filtrering 1 vargofiltre med tilherende
vandreservoirer.

Processpildevand bestdr desuden af regnvand fra rdvarepladsen samt kondensat fra
varmepumpeanlaegget og flisfyret kedelanlag.

Der var i 2015 290.673 m?® processpildevand fra Skjern Paper. Processpildevandet renses pa Tarm
renseanlaeg.

Nedenstdende tabel viser processpildevandets indholdsstoffer ved tilledning til Tarm renseanlag.
Tallene er gennemsnit fra akkrediterede malinger fra jan-december 2020.

Parameter Kravveardi Gennemsnitlig tilledning

Vandmzngde 1.240 m*/dag 819 m*/dag
pH 6,0-9,0 7,1
SS 1000 mg/1 457 mg/l
COD 11.000 mg/1 5.029 mg/1
BOD 6.200 mg/1 3.192 mg/l
Tot-N 45 mg/l 22,7 mg/l
Tot-P 6 mg/l 3,1 mg/l
Chlorid 1.000 mg/1 115 mg/l
Olie/fedt 20 mg/l 16 mg/l
Chrom 0,3 mg/l 0,009 mg/1
Zink 3 mg/l 0,184 mg/l
Cadmium 0,003 mg/1 0,0005 mg/1
Molybdzen 0,03 mg/1 0,011 mg/1
Bly 0,1 mg/l 0,009 mg/1
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Det nedlagte renseanlaeg

Fabrikkens tidligere renseanlag er temt for slam og spildevand. Enkelte dele af anleegget har dog
fortsat en funktion.

Det gamle trin 2, luftningsbassin anvendes i dag som regnvandsbassin. I tilfaelde af meget kraftigt
regnvejr, hvor regnvandsmangderne ikke kan ledes direkte til afleb via @110 rer, vil den
overskydende mangde vand opsamles i dette bassin. Dette giver en forsinkelse i den maksimale
aflobsmengde af regnvand til Ganer A. Fra dette bassin er der aflgb via den gamle efterklaringstank
eller vandet pumpes ud til aflebet.

Det tidligere trin 1 star sedvanligvis tomt, men i tilfelde af, at der skulle ske et storre spild af
kemikalier eller andet, kan der stilles om pa ventiler, sa spildevandsmangden pumpes op 1 trin 1
fremfor til kommunal rensning. Dette giver tid til at finde den korrekte handtering af
spildevandsmangden.
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Luft og lugt

Der er senest foretaget lugtmalinger pa virksomheden 1 2010. De storste bidragsydere var p dette
tidspunkt afkast fra papirmaskinens terreparti samt flere lugtkilder fra renseanlaegget herunder
afkast fra slampressehuset.

I forbindelse med, at der blev etableret varmepumpeanleg til nyttiggerelse af spildvarmen fra
papirmaskinens terreparti, blev der etableret en luft-vand veksler i 2012, hvor fugten fra dette afkast
udkondenseres. Netop 1 fugten befinder sig storstedelen af lugtstofferne fra papirproduktionen, og
lugtemissionerne fra fabrikken er ved opferelsen af varmepumpeanlaegget reduceret betydeligt.

Ligeledes har nedlukning af fabrikkens renseanlaeg betydet, at alle lugtkilder herfra er forsvundet.
I september 2015 er beregning af lugt-emission opdateret, og heraf fremgar det, at der kun er en

kilde tilbage, nemlig afkast fra papirmaskinen. Rapporten kan ses i bilag 1. Konklusionen af den
opdaterede rapport er:

Afkast Beregnet koncentration i omgivelserne LE/m’

Papirmaskine 9

Luftemissioner er dels stov fra produktionen og dels forbrendingsluft fra kedelanleegget. Desuden
er der en reekke mindre betydningsfulde punktkilder bestdende af afkast fra rumventilation,
procesluft samt diffuse udslip fra renseanleg, porte, vinduer og oplagring i det fri.

Der blev i1 2010 foretaget orienterende stovmaélinger fra relevante afkast fra Skjern Papirfabrik. Alle
stovmalinger viste indhold pa under 10 mg/m>, hvilket betod, at der efter aftale med Miljestyrelsen

Aarhus ikke blev udfert deciderede praestationsmalinger.

Resultatet af stovmalingerne foretaget 1 2010 viste folgende resultat:

Afkast Koncentration mg/m*
T.V.03 (atkast pulper) 0,1

T.V.27 (Afkast smalskerer afdeling) 0,01

Anlag 02 (afkast fra papirmaskine) 0,3

12010 blev der installeret en ny naturgasfyret. Efter idriftsettelse af det flisfyrede kedelanlaeg
vurderes Danstoker gaskedlen at vere i drift max. 300 timer pr. ar.

Af nedenstdende skema fremgar virksomhedens emissioner af NOx. | skemaet fremgér resultat af
kontrol af emissioner fra Danstoker kedlen mélt 1 2014.

Skorstenshgjde [m o.t.] | NOx [mg/m3]
Ref 10 % O2 malt ved 100 % last

Danstoker kedel 45 57,5

Flisfyret kedel 40 240
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Affald

De vasentligste kilder til affald er urenheder i papir-ravarerne.

Papir-ravarerne indeholder en raekke ikke-anvendelige materialer, kaldet reject. Rejectet bestar bl.a.
af stofrester, plast, uopleste papirfibre, styropor, metal m.v.

Rejectet frasorteres forskellige steder under oppulpningsprocessen. De forskellige reject-typer
behandles efterfolgende separat under hensyntagen til indholdet 1 de forskellige fraktioner.

Derudover er der en mindre mangde farligt affald samt metalskrot.

Herudover er der to affaldsfraktioner bestaende af aske fra det flisfyrede kedelanlaeg. Der forventes
ca. 400 tons aske/ar herfra, fordelt pa hhv. flyveaske og bundaske fra anlegget.

Affaldsmengder er angivet i nedenstdende tabel. De angivne verdier stammer fra opgerelser fra
2020. M®ngderne er opgjort i tons terstof pr. ar.

Betegnelse Anvendelse Primert indhold Mz=ngde
[tons/ar]
Pulperhale Videre forarbejdning, hvor metal | Metal og plast 648
genanvendes mens brandbar
fraktion forbraendes
Brandbart Affaldsforbrending med Plast-, papir- og 3.788
varmeproduktion stofrester mm.
Reject til Kompostering, anvendes Papirfibre med lille 512
jordforbedring | efterfolgende til jordforbedring andel plast/styrpor
Farligt affald Sendes til godkendt modtager af | Rester af hjelpestoffer, | 5
farligt affald olieklude, batterier
m.m.
Metalskrot Genanvendelse Metal 52
Bundaske Nyttiggerelse, tilbagefores til Bundaske 401
skovbrug
Flyveaske Deponi Flyveaske 84
Samlet maengde 5.489
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Stgj

Den eksterne stejbelastning stammer primert fra produktionsmaskinerne, intern transport samt
lastbilernes trafik til og fra fabrikken. Der er foretaget en ekstern stojkortlegning 1 2012, som er
blevet opdateret i oktober 2015 og december 2018. 1 2015 er bidraget fra det nye flisfyrede
kedelanleeg medtaget og stejkilder fra renseanlaegget er fjernet. I 2018 er bidraget fra
kapacitetsudvidelsen af papirmaskinen medregnet. 2018 rapporten er vedlagt i bilag 2. I
nedenstdende skema ses resultaterne fra den seneste opdatering:

Stejbelastning 22. oktober 2015

Birkvej 10 1

Fritliggende bolig 2 37 31 32
Nord 3 33 30 30
Syd 4 33 30 30
Vest 5 29 26 26
Ost 6 36 29 29
Aktuelt resultat. 3. december 2018

Birkvej 10 1 36.2 34.8 34.9
Fritliggende bolig 2 33.0 323 32.3
Nord 3 32.6 30.8 30.8
Syd 4 314 30,7 30.7
Vest 5 27.6 274 274
Ost 6 333 314 314

# Samt alle perioder lordag og sendag.

Bilag 1: Lugtrapport
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Bilag 2: Stgjrapport
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