Danfoss Power Solutions ApS
Nordborgvej 81
6430 Nordborg

Tilleeg til miljggodkendelse — Etablering og drift af sprgjtemaleanlaeg
med tilhgrende forbehandling samt decentralt kemilager i bygning
L16

Sgnderborg Kommune har den 8. juni 2016 modtaget en ansggning om
etablering af et sprgjtemaleanlseg med tilhgrende forbehandlingsanleeg i
bygning L16, Nordborgvej 81, 6430 Nordborg. Anleegget skal erstatte det
eksisterende anleeg i L2. Der er ogsa sa@gt om etablering af et decentralt
kemilager i den samme bygning.

| forbindelse med sprgjtemaleanleegget har Sgnderborg Kommune i
perioden mellem den 4. november 2020 til den 17. marts 2022 modtaget
supplerende oplysninger. Det drejer sig om OML-beregning for organiske
oplgsningsmidler samt opdateret emissionsberegning for
forbehandlingsanleeg.

| forbindelse med partshgring har virksomheden oplyst, at der er sket

aendringer i forhold til maleanleegget. Det drejer sig om etablering af et nyt

afkast ved forbehandlingsanleeg, opstilling af palletank til skyllevand med
tilhgrende ragrsystem til afledning af flydende affald til L11 samt der
anvendes et nyt rensemiddel til arlig afrensning af forbehandlingskar og
rgrfgringer. ZEndringerne er skrevet ind i denne afgarelse.

Virksomhedens ansggning samt en raekke supplerende oplysninger ligger

til grund for vurdering og begrundelse for tilleegsgodkendelsen.

S@nderborg Kommune meddeler den 26. april 2022 tilleegsgodkendelse til

etablering og drift af nedenstdende anleeg pd Danfoss Power Solutions
ApSiLl6:
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Milja nr. Betegnelse Antal Mask. Nr.
ML1 Sprgijtelakering 1 03050-000
ov2 Manganfosfateringsanleeg 1 03050-001
(forbehandling ifm.
sprojtelakering)
VAl Alkalisk vaskeanlaeg 3 03050-000
FL2 Ledningsanlaeg til olieaffald til
L11 (til skyllevand )
KE2 Decentralt kemilager 1

Tilllegsgodkendelsen meddeles efter miljgbeskyttelseslovens § 33, stk. 1.

Desuden fiernes det nedlagte sprgjtemalingsanleeg i L02 fra vilkar ML 1.2.
Lokalisering.

Der tilfgjes ogsa falgende nye vilkar for sprajtelakeringsanlaegget:

Vilkar:

ML.2.9. B-veerdier, 1-methoxy-2-propanol og Benzylalkohol
Virksomhedens bidrag til immissionskoncentrationen af 1-methoxy-2-
propanol og benzylalkohol pa arealet ma ikke overskride henholdsvis 0,03
mg/m?3 og 0,1 mg/m3, hvis arealets planlagte eller faktiske anvendelse
aendres til andet end markadrift, eller hvis arealet abnes for offentlig feerdsel.

Ud over dette vilkar skal de sggte anlaeg etableres og drives efter vilkarene
fastsat i virksomhedens miljggodkendelse af 15. april 2015.

Begrundelse og vurdering der laegges til grund for afggrelsen fremgar af
vurderingsafsnittet.

Baggrund

Danfoss Power Solutions aktiviteter er omfattet af Industripark Nordborgs
miljggodkendelse fra 15. april 2015, hvor bl.a. falgende af virksomhedens
aktiviteter er godkendt:

2.6:

Behandling af overflader af metaller eller plastmaterialer ved en
elektrolytisk eller kemisk proces, hvis behandlingskarrenes volumen er pa
mere end 30 m3.

A 205 (nu udgaet)
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Virksomheder i gvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stal eller andre
metaller med et hertil indrettet produktionsareal pa 1.000 m2 eller derover.

Og

A 203:

Anleeg, der foretager stgvfrembringende overfladebehandling, herunder
slibning, sandblzaesning og pulverlakering, af emner af jern, stal eller andre
metaller, nar den samlede udsugningskapacitet overstiger 10.000 normal
m3 pr. time, bortset fra anleeg placeret pa virksomheder omfattet af § 1 i
bekendtgerelse om virksomheder, der forarbejder emner af jern, stal eller
andre metaller.

Anlaeg, der foretager overfladebehandling af emner af jern, stal og andre
metaller, herunder undervognsbehandling, nar kapaciteten til forbrug af
organiske oplgsningsmidler overstiger 6 kg pr. time, bortset fra anleeg, der
er omfattet af listepunkt 6.7 i bilag 1, og anleeg placeret pa virksomheder
omfattet af § 1 i bekendtggrelse om virksomheder, der forarbejder emner
af jern, stal eller andre metaller.

Listepunkt 2.6 er pa bilag 1 i godkendelsesbekendtggrelsen.
Virksomhedens ansggning om tilleegsgodkendelse er derfor offentligt
annonceret pa kommunens hjemmeside den 6. februar 2018. Der er i den
forbindelse ikke kommet bemaerkninger eller anmodninger om at fa et
udkast af afggrelsen tilsendt.

Som udgangspunkt er metalbearbejdende anlaeg, der tidligere skulle
godkendes under listepunkt A 205, omfattet og reguleret af
maskinveerkstedsbekendtggrelsen. Jeevnfgr § 3, stk. 3 i godkendelses-
bekendtggrelsen er der dog fortsat godkendelsespligt, hvis de
metalbearbejdende aktiviteter, er teknisk og forureningsmeessigt forbundet
med andre godkendelsespligtige aktiviteter. Da dette er tilfeeldet for
aktiviteterne i Industripark Nordborg, fik virksomheden revideret deres
miliggodkendelse med henblik pa at indarbejde kravene fra
maskinveerkstedsbekendtgarelsen. Afggrelsen blev meddelt den 16. marts
2017. De metalbearbejdende aktiviteter godkendes derfor i denne
afggrelse efter Miljgbeskyttelseslovens § 33 stk. 1.

Miljgvurderingsloven (VVM)
Manganfosfateringsanleegget er omfattet af miljgvurderingslovens bilag 2
listepunkt:
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4 e); Anlaeg til overfladebehandling af metaller og plastmaterialer ved en
elektrolytisk eller kemisk proces.

Udvidelse og aendring af virksomheden er omfattet af punkt 13 a) pa bilag
2 i miljgvurderingsloven:

13 a); Andringer eller udvidelser af projekter i bilag 1 eller naerveerende
bilag, som allerede er godkendt, er udfart eller er ved at blive udfert, nar de
kan have veesentlige skadelige indvirkninger pa miljget (eendring eller
udvidelse, som ikke er omfattet af bilag 1).

Sgnderborg Kommune har gennemfgart en screening af projektet efter
miljgvurderingsloven. Konklusionen pa screeningen er, at udvidelsen ikke
er omfattet af VVM-pligten. Afggrelsen annonceres sammen med denne
tilleegsgodkendelse.

Basistilstandsrapport

Det ansggte overfladebehandlingsanlaeg er en del af flere
overfladebehandlingsanleeg i Industriparken, og det samlede volumen af
alle behandlingskar i hele industriparken er over 30 m3 Derfor er det
omfattet af bilag 1, listepunkt 2.6 i godkendelsesbekendtggrelsen og
Senderborg Kommune skal vurdere om virksomheden skal udarbejde en
basistilstandsrapport, nar der sker udvidelse eller aendring pa anlsegget. |
forbindelse med revurdering af Industripark Nordborgs miljggodkendelse af
15. april 2015 blev det vurderet, at den samlede industripark ikke er
omfattet af kravet om udarbejdelse af basistilstandsrapport. Der skal
derfor, i forbindelse med denne ansggning udelukkende tages stilling til,
om etablering af forbehandlingsanlaeg i forbindelse med sprgjtemaleanleeg
i L16 giver anledning til en s& vaesentlig andring i risikoen for forurening af
jord og grundvand, at der skal udarbejdes en basistilstandsrapport.
Sgnderborg Kommune har den 26.april 2022 truffet afggrelse om, at
virksomheden ikke skal udarbejde en basistilstandsrapport i forbindelse
med det ansggte. Det er kommunens vurdering, at der ikke er en vaesentlig
sandsynlighed for, at de farlige stoffer, som anvendes i forbindelse med
anlaegget vil medfgre en risiko for pavirkning af jord- og grundvand pa
anlaegsomradet.

Produktionsforhold
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| forbindelse med ansggningen etableres der nye anlaeg/lagre med
folgende miljgnumre:

Miljgnummer Mask.nr. Betegnelse Antal
ML1 03050-000 Sprgjtemalingsanleeg 1
ov2 03050-001 Manganfosfateringsanlaeg (forbehandling) 1
VAl 03050-000 Alkalisk vaskeanlaeg 1
FL2 - Ledningsanlaeg til olieaffald til L11 -

(skyllevand )

KE2 - Decentralt kemilager 1

(del af sprgjtemalingsanlaeg)

| forbindelse med etablering af sprgjtemaleanlsegget samt
forbehandlingsanleegget i L16 nedlaegges tilsvarende anlaeg i bygning L2.

Sprgjtemale- og forbehandlingsanleegget (L16)
Anlzegget bestar af forbehandling og efterfalgende sprgjtemaling i to
malekabiner (sprgjtebokse) ved anvendelse af robotter.

Forbehandlingen foregar i 5 vandbade efterfulgt af en afbleesningssektion
og en tgrresektion. Det samlede behandlingskarvolumen ligger pa 4 m3.
Herefter overgar emnerne til sprgjtelakeringszonen, som bestar af 6 deltrin.
Denne tabel viser samtlige deltrin i det samlede anlaeg:

Deltrin | Proces

Forbehandlingsanlaegget

Bad 1 Alkalisk affedtning (karvolumen 1.500 [)

Bad 2 Alkalisk affedtning (karvolumen 1.500 [)

Bad 3 Skylning — ledningsvand

Bad 4 Skylning — demineraliseret vand

Bad 5 Konversionsbehandling — mangan (karvolumen 1.000)

Sprgjtelakeringszonen

Sprgijtelakering (primer)

Flash off tunnel

Heerdetunnel

Sprgjtelakering (top coat)

Flash off tunnel

o U] B W[ N| -

Heerdetunnel

Bilag 4 viser indretning af anlsegget
Bilag 5 viser processen i sin helhed
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Anleegget kommer til at veere i drift dggnet rundt 7 dage om ugen, hvorfor
anleegget bemandes i 3 holds skift. Anlaegget har en kapacitet pa 120.000
emner/ar.

Det decentrale kemilager (L16)

Kemilageret i L16 anvendes til opbevaring af de kemikalier og
hjeelpestoffer, som anvendes i sprgjtemaleanleegget samt
forbehandlingsanleegget. | lageret opbevares kemikalier til ca. en uges
forbrug i anleegget.

Miljgmaessige forhold og vurdering
| det falgende gennemgas de veesentligste miljgmaessige forhold omkring
de ansggte anlaeg.

Luftforurening

Sprgjtemale- og forbehandlingsanlaegget

Anlzaegget bestar af to overordnede delprocesser; 1. alkalisk vask og
manganfosfatering (forbehandling) og 2. sprgjtemaling
(overfladebehandling).

1. Forbehandlingsanleegget - Alkalisk vask og manganfosfatering

Fra det alkaliske vaskeanlaeg emitteres der dampe og aerosoler af olie- og
kglesmgremidler, der har siddet p4 emnerne. Herudover kan afkastluften
indeholde spor af vaskemidler.

Fra manganfosfateringsbadet (bad 5) emitteres der aerosoler fra
overfladen, der stammer fra den mekaniske pavirkning af overfladen ved
optagning og afdrypning af emnerne. Efter fosfateringsprocessen tgrres
emnerne i en vandtgrretunnel. Herfra emitteres der ogsa aerosoler, hvorfor
der etableres udsugning fra denne proces. Inden emnerne sendes til
sprgjtelakering (primer) tarres de i en tgrreovn ved 80 °C.

| forbindelse med alkalisk affedtning, bad 1 og bad 2, anvendes tre
forskellige produkter. Det fgrste produkt indeholder 25-50%
Tetrapotassium pyrophosphate og 2,5 — 3% Dikaliumtetraborat. Det andet
produkt indeholder 25-50 % Poly(oxy-1,2- ethanediyl), .alpha.- decyl-
.omega.- (phenylmethoxy) og 3-5 % Natriumoctanoat. Det tredje produkt
indeholder 80% phosphorsyre.
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Ved konversionsbehandling (bad 5) anvendes et produkt, som indeholder
1-2,5 % mangandinitrat, 1-2,5 % Hexafluorozirkonsyre og 0,1 -1 %
methanol.

Virksomheden har udfart emissionsberegning for relevante stoffer
herunder phosphorsyre, mangan og methanol. Beregningen viser at
massestrgmsgraenserne og emissionsgraenseveerdierne for disse stoffer
kan overholdes med en god margin. Ligeledes viser
spredningsberegningen, at spredningsfaktor for disse stoffer er under 250
m3/s.

Der etableres udsug pa hele forbehandlingsanleegget (bad 1-5).
Udsugningsstrengene etableres uden filter eller anden form for rensning.
Afkastluft fra forbehandlingsbadene samles og ledes til to faelles afkast
L16-02 (K003) og KOO5 som begge er fgrt 1,3 meter over taget.

Virksomheden har yderligere vurderet jf. notat udarbejdet af SWECO den
23.oktober 2020, at erfaringsmaessigt vil der ikke vaere nogen vaesentlige
emissioner fra disse processer, da der anvendes faste stoffer/ stoffer med
meget lavt damptryk oplgst i vand samt et produkt med et meget lille
indhold (1%) af methanol. Derfor er det tilstraekkeligt med en afkasthgjde
pa 1,3 m over tag.

S@nderborg Kommunes vurdering

Sgnderborg Kommune har gennemgaet den indsendte beregning og kan
konstatere, at de beregnede massestrgmme ligger langt under
massestrgmsgraenserne for de aktuelle stoffer, hvorved der er tale om
emissioner af miljgmaessig mindre betydning. Der fastseettes derfor ikke
vilkar til udledning eller renseforanstaltninger fra anlsegget.
Spredningsfaktorerne for de aktuelle ligger under 250 m?/s. Det vurderes
derfor at afkasthgjde pa 1,3 m over tage er tilstreekkelig.

2. Overfladebehandling — Sprgjtelakering, ML1

Sprajtelakeringen foregar i et automatiseret anleeg, som pafgrer malingen i
en lukket kabine. Maleanleegget bestar af en robot, der tilfarer emnerne en
primer (sprgjteboks 1), en flash off tunnel, en haerdetunnel, en robot der
tilfgrer emnerne maling (sprgjteboks 2), endnu en flash off tunnel,
heaerdetunnel og en kgletunnel. Emnerne haenges pa specialophaeng pa
conveyor og karer kontinuert mellem de forskellige delprocesser.
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Overfladebehandlingen vil medfgre emissioner af stgv og organiske
oplgsningsmidler. Der etableres filtre for rensning af malestgv (painstop-
filtre, tarfiltre af typen Edrizzi) pa udsugningsstrengene fra
sprgjtebokserne.

Ifalge notat af 23. oktober 2020 udarbejdet af SWECO, blev det, pa
baggrund af ovenstaende vurderet, at erfaringsmaessig vil det vaere
udledning af organiske oplgsningsmidler, der er dimensionerende for den
ngdvendige afkasthgjde. | den forbindelse er der kun foretaget OML-
beregning for de emitterede organiske oplgsningsmidler.

Udledningen af organiske oplgsningsmidler sker fra folgende aktiviteter:
e Sprgjteboks 1 og 2
o Feelles udsug fra flash-off-zoner og heerdeovne
e Udsug fra kalezoner

Emission af organiske oplgsningsmidler vil veere fra sprgjtebokserne, flash-
off og heerdeovne. Afkastluften fra disse kilder samles og ledes til et feelles
afkast L16-01 (C10), hvortil der ogsa tilledes rumluft, s den samlede
luftmaengde udggar ca. 27.100 m2. Afkast er kvadratisk med dimensionerne
1,5 x 1,5 m. Det svarer til en sekvivalent diameter pa ca. 1,7 m. Positioner
af udsugningerne kan ses i bilag 6.

Virksomheden har vurderet, at der forventes kun ubetydelig emission fra
kalezonerne.

Denne tabel giver et samlet overblik over afkast:

Udsug Udsuget Emissionstype Afkasthgjde over
Afkast nr. Proces luftmeaengde | Rensning tag og terreen i
(m%h) meter
L16-02 | 1 Forbehandlingsanleeg (bad 1- 5.000 - dampe og aerosoler af | 1,3 meter over tag
(K003) 5) olie- og
kglesmgremidler,
Kemirester
L16—- | 8 Forbehandlingsanleeg (bad 1- 3.200 - dampe og aerosoler af | 1,3 meter over tag
XX 5) olie- og
(K005) kalesmgremidler,
Kemirester
L16-01 | 4 Sprgjteboks 1 (primer) 6.000 Edrizzi Organiske 3 meter over tag
(C10) tarfilter oplgsningsmidler, og 10 meter over
malestgv terraen
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9 Sprgjteboks 2 (top coat) 6.000 Organiske
oplgsningsmidler,
malestgv
2 Feelles udsug fra tarreovn (3), 2.100 Organiske
flash-off (5,10), heerdeovn oplgsningsmidler
(6,11) og kemi og farvekakken
14
L16-03 | 7,12 Kglezone 2 og 3 4.000 Organiske Selvstaendig
(K004) oplgsningsmidler afkast i gennem
tag. 1 meter over
tag

| forbindelse med sprgjtelakeringen anvendes tre forskellige produkter.
Det farste produkt indeholder 1-methoxy-2-propanol og Benzylalkohol og
Det andet produkt indeholder Benzylalkohol. Begge stoffer tilhagrer
hovedgruppe 2, klasse Il, i luftvejledningen. Det er oplyst, at der ikke
tilseettes fortynder. Det sidste produkt anvendes udelukkende til rensning
af maleveerktgjerne og opsamles efter brug i et lukket system. Emission
herfra er dermed ubetydelig.

Massestrgm og emission
Graenseveerdier for organiske stoffer hovedgruppe 2, klasse Il fremgar i
nedenstdende tabel:

Stoffer Massestrgms-graense Emissionsgraense | B-veaerdi
[g/time] [g/Nm?] [mg/m?3]

1-methoxy-2-propanol | 2000 100 0,03

Benzylalkohol 2000 100 0,1

Virksomheden har udfgrt en beregning som viser, at massestrgm og
emissionskoncentration for begge stoffer er mindre end
massestrgmsgraensen og emissionsgraenseveaerdien i luftvejledningen.

OML- beregninger og B-veerdi

Virksomheden har foretaget beregninger af spredningsfaktorerne af 1-
methoxy-2-propanol og benzylalkohol. Da spredningsfaktorerne for de to
emitterede stoffer er over 250 m3/s er der blevet foretaget OML-beregning
for at fastleegge afkastets hgjde over terraen.

SWECO har efterfglgende lavet en revideret OML-beregninge for afkast for
malekabinen pa baggrund af inddata, dette ses i bilag 8.
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For 1-methoxy-2-propanol er der i Miljgstyrelsens B-veerdivejledning
fastsat en immissionskoncentrationsgreense pa 0,03 mg/m3 (lugtrelateret
B-veerdi) For benzylalkohol er der fastsat en
immissionskoncentrationsgraense pa 0,1 mg/m3. Begge veerdier geelder
uden for virksomhedens omrade. OML-beregningerne er vist i bilag 9.
Beregningerne viser, at de vejledende greenseveerdier for begge stoffer er
overskredet uden for virksomhedens skel med den nuvaerende
afkasthgjde. Virksomheden overskrider B-veerdier for 1-methoxy-2-
propanol og benzylalkohol ud til en afstand af henholdsvis 125 meter og 40
meter fra afkastet. Det naermeste skel ligger ca. 30 meter vest for afkastet.
Graenseveerdierne er sdledes ikke overholdt umiddelbart uden for
virksomhedens skel.

Omradet mod nord, gst og syd omfatter virksomhedens eget omrade. Mod
vest, hvor det naermeste skel ligger, er der i dag abne marker. Hvor der er
overskridelse af B-vaerdierne er der saledes ikke boliger, andre
virksomheder eller omrader for rekreativ anvendelse. For 1-methoxy-2-
propanol er B-veerdien en lugtrelateret B-veerdi, som er mindst en faktor 10
lavere end den veerdi, der skulle fastseettes ved en sundhedsvurdering.
Virksomheden oplyste, at alle beregninger er udfart konservativt.
Kildestyrkerne er saledes beregnet ud fra de hgjeste vaerdier angivet for
koncentrationsintervallet af indholdsstofferne i de anvendte produkter og
ikke som gennemsnitsveerdier. Virksomheden mener, at der er stor
sandsynlighed for at immissionen pa den made er overestimeret, og
dermed er der ikke reelt tale om en overskridelse af B-veerdierne.
Derudover har virksomheden vurderet, at det etablerede afkast har en
tilstreekkelig hgjde i forhold til den nuveerende anvendelse af arealet vest
for virksomheden.

For at belyse hvad der skal til, for at B-veerdierne er overholdt i alle punkter
uden for skel, er der foretaget en reekke supplerende orienterende
undersggelser og beregninger.

Ved at etablere et separat afkast med hgjde pa 20 meter vil virksomheden
kunne overholde B-veerdierne for alle punkter uden for virksomhedens
skel.

Med denne Igsning betyder det, at virksomheden skal investere 563.000
kr. og dertil kommer der en betydelig merudgift til opvarmning p& 700.000
kr. arligt som falge af mistet varmegenindvinding ved at kare et

selvsteendigt afkast. Det betyder et gget naturgasforbrug svarende til 254

10
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tons CO2 udledning. Virksomheden har pa baggrund af ovenstaende

argumentationer anmodet om en proportionalitetsvurdering.

Sgnderborg Kommunes vurdering

Sgnderborg Kommune har gennemgéet de indsendte beregninger og kan
konstatere, at de beregnede massestrgmme ligger langt under
massestrgmsgraenserne for de aktuelle stoffer, hvorved der er tale om
emissioner af miljgmaessig mindre betydning. Der fastseettes derfor ikke
vilkar til udledning eller renseforanstaltninger fra anleegget.

| forhold til B-veerdierne er Sgnderborg Kommune enig i virksomhedens
vurdering af, at omradet, hvor greenseveerdierne ikke er overholdt, ikke er
faglsom arealanvendelse, da der er hverken boliger eller adgang for
offentligheden. Etablering af et nyt afkast p& 20 meters hgj vil medfare ikke
uvaesentligt sgede udgifter for virksomheden, samtidigt med at den
miljgmaessige effekt er begraenset.

Overskridelserne sker ved det afgreensede markareal, matr.nr. 8b, Lunden,
Havnbjerg, hvor den starste del af overskridelserne (95 meter ind pa
markarealet) er af 1-methoxy-2-propanols B-veerdi. Stoffets B-veerdi er en
lugtrelateret B-veerdi, hvor det er stoffets lugtteerskel, der har veeret
afggrende for fastseettelse af B-vaerdien. Lugtrelateret B-vaerdi er mindst
en faktor 10 lavere end den veerdi, der skulle fastseettes ved en
sundhedsvurdering. Derudover er beregningerne udfgrt konservativt, hvor

vurderingen er udfart for worst case, hvor alt fordamper.

Arealet som er vest for virksomhedsafkast, L16-01 (C10), hvor B-
veerdierne overskrides, omfatter abne marker uden adgang for
offentligheden. Der findes hverken kommuneplanramme eller lokalplan for
arealet.

Neermeste bygninger uden for virksomheden findes i en afstand ca. 215
meter mod sydvest, hvor B-veerdierne kan overholdes med god margin.

Pa baggrund af ovenstaende finder kommunen, at det kan accepteres, at
der for en afgreenset del af marken foregar en overskridelse af B-veerdierne
jf. det i ansggningen redegjorte. Kommunens vurdering og dermed
gyldigheden af neerveerende afgerelse er baseret pa den i ansggningen
oplyste forureningspavirkning.

11
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Sgnderborg Kommune fastsaetter derfor vilkar om, at virksomhedens
immissionskoncentrationsbidrag af 1-methoxy-2-propanol og benzylalkohol
ikke mé& overskride henholdsvis 0,03 mg/m3 og 0,1 mg/m3 pa markarealet,
hvis arealets planlagte eller faktiske anvendelse sndres, eller arealet
abnes for offentlig feerdsel.

Stgj

Den eneste ekstra stgjkilde, der forekommer i forbindelse med det ansggte
projekt, er fra de nye afkast for maleanleegget (forbehandling og kalezone).
De andre anlaeg tilkobles eksisterende procesudsugninger i de respektive
bygninger, og det er oplyst, at det ikke har veeret ngdvendigt, at opjustere
ventilatorernes udsugningskapacitet.

Der blev udfart stgjmaling pa de nye afkast den 12. december 2019. En
fornyet stgjkortleegning af industriparken, hvor stgjbidraget fra de nye
afkast er indregnet, er sendt til kommunen efterfglgende. | den opdaterede
stgjkortleegning fremgik det, at de malte kilder er relativt stgjsvage og
bidrager samlet set ikke med mere end 20 dB i referencepunkt 9, som
ligger teet pa bygning L16. Det fremgar ligeledes i rapporten, at de mest
dominerende kilder er kal ved de nyere anlaeg (L4-C5, L4-C6, L4-C7, og
L4-CS8).

Af den fremsendte opdaterede stgjkortleegning fremgar det, at
stagjgreenseveerdierne er overholdt i samtlige referencepunkter for bade
sommer og vinter.

S@nderborg Kommunes vurdering

| forbindelse med sprgjtemaleanlaeg med tilhgrende forbehandling
nedlaegges et tilsvarende anlaeg med tilhgrende afkasti L2, og der
etableres nye afkasti L16.

De nyetablerede afkast ligger teettere pa det bergrte referencepunkt, R9
end afkastet der nedleegges. Da anleegget planleegges at skulle kunne
kare i dagndrift er det Sgnderborg Kommunes vurdering, at der skal
foretages en opdateret stgjkortlaegning i referencepunkterne 9, hvor de nye
afkast medregnes.

Stagjkortleegningen viser, at stgjbidraget i referencepunkt, R9 ikke forgges i
noget tidsrum i forhold til stgjkortlaegningen 2019. De nyetablerede afkast
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bidrager ikke til at forgge stgjen i det mest relevante referencepunkt, R9.
Pa den baggrund vurderer Sgnderborg Kommune, at det ansggte anlaeg
kan godkendes uden forudgaende stgjdeempning,

P& baggrund af ovenstaende stiller Senderborg Kommune ikke yderligere
stajvilkar. Vilkar for stgj i E.3 i miljggodkendelsen af 15. april 2015 skal
fortsat overholdes.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

Sprgjtemale- og forbehandlingsanleegget (L16)

Hele maleanleegget inklusiv forbehandlingsanleegget placeres i en stor
spildbakke af rustfrit stal sadan, at et eventuelt spild holdes inden for et
afgreenset omrade. Derudover etableres hele gulvet i omradet med en

epoxybeleegning. Der er ikke aflgb i omradet.

Forbehandlingsanlaegget etableres med overlgbsalarmer pa alle karrene. |
anlaegget anvendes der desuden modstrgmsskylning og sprayskylning.
Medie lgber retur fra spraytunnel til proceskar. Udsleebte badveesker
opfanges delvist i zonen mellem badene gennem skratstillede tilbagelgb.
Dermed minimeres spildet fra anleegget.

Der etableres olieudskillere pa kar 1 og 2. Her fraskimmes hydraulikolie,
der stammer fra emnernes test forud for fosfateringsprocessen.
Opsamlingstankene til fraskimmet olie, og eventuelt overskud i
konventionsbehandlings kar, placeres ligeledes i store spildbakker. Alt
affald fra opsamlingstankene og proceskar afhentes med slamsuger.

Tankanlaeg til flydende affald - skyllevand fra forbehandlingsanleegget
Skyllevand (bad 3+4) pumpes til tankanleeg, som placeres under halvtag
ved L16. Anlaegget udstyres med alarm, hvor pumpen stoppes hvis der er
hgj alarm i tanken. Tankanlaegget bestar af 1.000 | metaltank, som star pa
en spildbakke, som kan indeholde hele volumen. Der er monteret en fugt
faler i spildbakken, som giver alarm til kommandocentralen i tilfeelde af
spild. Vaskevand og skyllevand, som er flydende affald pumpes direkte via
rerledning til L11, hvor affaldet opbevares inden afhentning af en godkendt
modtager. | den forbindelse er der etableret ny overjordisk rgrledning i en
del af streekning mellem L16 og L11. Rgrledningen er placeret inde i
bygning L16 og ingenigrgang (Se bilag 10). Rarledningen er PE100 RC
trykrgr og godkendt efter EN 12201 og EN 1555.
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Kemilager (L16)

| forbindelse med etableringen af sprgjtemale- og forbehandlingsanleegget,
etableres et decentralt kemilager, hvor ca. 1 uges forbrug af kemikalier
opbevares. Kemilageret etableres med epoxybeleegning og der etableres
spildbakker under kemikalierne, som opsamler et eventuelt spild. Der er
ikke aflgb i omradet.

Sgnderborg Kommunes vurdering

Sgnderborg Kommune vurderer, at risikoen for forurening af jord,
grundvand og overfladevand med de beskrevne tiltag, vil veere
minimerede. Der stilles ikke flere vilkar om beskyttelse af jord, grundvand
og overfladevand.

Affald

Sprgjtemale- og forbehandlingsanleegget (L16)

Fra driften af det samlede anlaeg vil der dannes forskellige
affaldsfraktioner. Alle fraktioner handteres af Danfoss’ interne
affaldshandtering. Denne tabel viser, affaldsfraktioner og maengder pr. ar:

Meengde
Affaldstype EAK kode N
(kg/ar)

Andet affald indeholdende farlige stoffer 11 01 98 30.000
Absorptionsmidler, filtermaterialer, aftarringsklude og 1502 02 2.100
beskyttelsesdragter forurenet med farlige stoffer
Slam fra maling eller lak indeholdende organiske 08 01 13 500
oplgsningsmidler eller andre farlige stoffer
Phosphateringsbade 11 01 08 15.000
Vaskevand fra alkalisk affedtning (bad 1+2) og 120301 ca. 336.600
skyllevand (bad 3+4)
Vaskevand fra arlig afrensning af badene 110198 -

Alt flydende affald afhentes med slamsuger til en godkendt modtager.
Vaskevand fra alkalisk affedtning (bad 1 og 2) samt vaskevand fra arlig
afrensning af badene sendes til internt renseanleeg i L15. Skyllevand (bad
3 0g 4) sendes til L11 via rgrledning og bringes derefter til en godkendt
modtager.

Sgnderborg Kommunes vurdering
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Sgnderborg Kommune vurderer, at affaldstyperne der dannes fra de
ansggte anleeg kan bortskaffes som beskrevet i ansggningsmaterialet. Der
stilles ikke flere vilkar om affald.

Spildevand
| forbindelse med drift af de ansggte vaskeanlaeg er der ingen direkte
udledning fra anleegget.

BAT

Manganfosfateringsanlaegget er optaget pa bilag 1 i
godkendelsesbekendtggarelsen og er omfattet af reglerne om anvendelse af
BAT.

Det branchespecifikke BREF-dokument "overfladebehandling af metaller
og plast” og tilhgrende tjekliste er anvendt som grundlag ved vurdering af
hvorvidt indretning og drift af anleegget er baseret pa BAT.

Senderborg Kommune vurderer, at manganfosfateringsanleegget i L4,
lever op til den bedst tilgeengelige teknologi (BAT). De enkelte krav til BAT
fremgar af bilag 11. Virksomheden har foretaget en systematisk
gennemgang af BRF-dokumentet i form af en BAT-tjekliste, baseret pa det
danske resume af dokumentet.

Forhold til anden lovgivning

Forholdet til VOC- bekendtggrelsen

Forbrug af organiske oplgsningsmidler i forbindelse med det ansggte
projekt er 2.015 kg/ar. Teerskelveerdierne for overfladebehandling af metal
og plast i VOC-bekendtggrelsen er 5 tons pr. ar. Virksomheden er derfor
ikke omfattet af VOC-bekendtggrelsen.

Planforhold
Virksomhedens beliggenhed

Omradet hvor bygning L16 ligger er ikke omfattet af lokalplanlaegning.
Omradet er omfattet af kommuneplanramme 1.2.004.E som udlaegger
omradet til erhvervsomrade med tungt erhverv i miljgklasse 4-5. Den
generelle anvendelsesbestemmelse for omradet udlaegger dette til
handveerks-, fremstillings- og lagervirksomhed med nogen miljgbelastning
0g stgrre transportbehov.
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Sgnderborg Kommune vurderer, at det ansggte projekt ikke vil veere i strid
med kommuneplanrammens bestemmelser eller formal. Anlaeggene
etableres i eksisterende industrihaller og omradet indeholder allerede
lignende anleaeg og processer.

Beskyttet natur

Nzermeste terrestriske Natura 2000-omrade er EF-habitatomrade:

e 104 Lilleskov og Troldsmose, som ligger ca. 6,6 km sydgst for
virksomheden.

Neermeste marine Natura 2000-omrade er EF-habitatomrade:
e 197 Flensborg Fjord, Bredgrund og farvandet omkring Als, ca. 2,8 km
nordgst for virksomheden.

Udpegningsgrundlaget og de vaesentligste trusler for omradernes
naturvaerdier fremgar af bilag 3. | de tilstgdende natur- og landbrugsarealer
omkring virksomheden er der registeret bilag IV-arter. Arterne og truslerne
mod dem fremgar af bilag 3.

Ifglge § 7 i habitatbekendtggrelsen skal der forud for en afggrelse om
miliggodkendelse foretages en vurdering af om aktiviteten kan pavirke et
Natura 2000-omrade vaesentligt. Der er Sgnderborg Kommunes vurdering,
at udvidelse af virksomhedens godkendelsespligtige aktiviteter, som falge
af forureningstyper og afstandsforhold ikke i sig selv eller som kumulativt
bidrag i forbindelse med andre planer eller projekter vil pavirke Natura
2000-omraderne veesentligt. Det er endvidere vurderet, at udvidelsen ikke
har yderligere betydning for dyre- og plantelivet omkring virksomheden.
Vurderingen baserer sig bl.a. pa, at der i forbindelse med det ansggte ikke
vil ske opfarelse eller nedrivninger af bygninger, der kan have indflydelse
pa de beskyttede arters rasteomrader.

Partshgring

Et udkast til tilleegsgodkendelsen har veeret sendt i partshgring hos
Danfoss Power Solutions ApS og den naermeste nabo. Der er ikke
indkommet nogen indsigelser i forbindelse med partshgringen hos naboen.
Virksomheden har i forbindelse med partsharing oplyst, at der er sket
gndringer i forbindelse med maleanlaegget. De indsendte oplysninger og
vurdering er indarbejdet i denne afggarelse.

Klagevejledning
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Denne godkendelse er meddelt efter miljgbeskyttelseslovens kapitel 5.
Godkendelsen kan péaklages til Miljg- og Fadevareklagenaevnet efter
reglerne i miljgbeskyttelseslovens kapitel 11. Klagen skal veere indtastet i
klageportalen inden klagefristens udlgb den 24. maj 2022.

Falgende er klageberettigede:

- Danfoss Power Solutions ApS

- Danfoss A/S

- Enhver, der har en individuel og veesentlig interesse i sagens udfald
- Styrelsen og patientsikkerhed

- Klageberettigede interesseorganisationer

En kopi af denne godkendelse er sendt til:

Organisation E-mail
Styrelsen for Patientsikkerhed trsyd@stps.dk
Danmarks Naturfredningsforening dnsoenderborg-

sager@dn.dk;dn@dn.dk

Friluftsradet fr@friluftsraadet.dk;
soenderjylland @friluftsraadet.dk

Dansk Ornitologisk Forening Soenderborg@dof.dk; natur@dof.dk

Hvis du gnsker at klage over denne afggrelse, kan du klage til Miljg- og
Fodevareklagenaevnet. Du klager via Klageportalen, som du finder via
https://kpo.naevneneshus.dk. Klagen sendes gennem Klageportalen til den
myndighed, der har truffet afgarelsen. En klage er indgivet, nar den er
tilgeengelig for myndigheden i Klageportalen.

Nar du klager, skal du betale et gebyr som fremgar af
www.naevneneshus.dk. Du betaler gebyret med betalingskort i
Klageportalen.

Miljg- og Fadevareklagensevnet skal som udgangspunkt afvise en klage,
der kommer uden om Klageportalen, hvis der ikke er seerlige grunde til det.
Hvis du gnsker at blive fritaget for at bruge Klageportalen, skal du sende
en begrundet anmodning til den myndighed, der har truffet afgarelse i
sagen. Myndigheden videresender herefter anmodningen til Miljg- og
Fodevareklagenaevnet, som treeffer afggrelse om, hvorvidt din anmodning
kan imgdekommes.

Vejledning om gebyrbetalingen kan findes pa Miljg- og
Fadevareklagensevnets hjemmeside.

Gebyret bliver tilbagebetalt hvis:

- klagesagen farer til, at den paklagede afgerelse eendres eller
ophaeves,

- klageren far helt eller delvis medhold i klagen, eller

- klagen afvises som falge af overskredet klagefrist, manglende
klageberettigelse eller fordi klagen ikke er omfattet af Miljg- og
Fadevareklagenaevnets kompetence.
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Gebyret bliver dog ikke tilbagebetalt, hvis den eneste sendring af den
paklagede afggrelse er forleengelse af frist for efterkommelse af afggrelse,
som falge af den tid, der er medgaet til klagenaevnets sagsbehandlingstid.

Civilt sggsmal

Et eventuelt sagsanlaeg skal ifalge miljgbeskyttelseslovens § 101 stk. 1,
veere anlagt inden 6 maneder efter, at afgarelsen er modtaget, eller — hvis
sagen péklages — inden 6 maneder efter, at den endelige afggrelse
foreligger.

Venlig hilsen

Anakavee M. Frgsig
Miljgsagsbehandler
Telefon 88 72 59 63 agro@sonderborg.dk
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Bilag 1. Oversigt
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Bilag 2. Kommuneplanrammer

SIGNATURFORKLARING

KOMMUNEPLANRAMME — VEDTAGET
Boligomrade

Blandet bolig og erhverv
Erhvervsomrade

Omrade til butiksformal

Rekreation / fritidsformal
Sommerhusomrade

Offentlige formal

()00
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Bilag 3. Beskyttet natur

FLENSBORG FJORD, BREDGRUND OG FARVANDET OMKRING ALS

Nzermeste marine Natura 2000-omrade er EF-habitatomrade 197
Flensborg Fjord, Bredgrund og farvandet omkring Als (marint), som ligger
ca. 2,8 km nordgst for virksomheden. Udpegningsgrundlaget er
naturtyperne: Sandbanke (1110) og Rev (1170), samt arter: Marsvin
(1351). Omradet er ogsa et fuglebeskyttelsesomrade (F64), hvor
udpegningsgrundlaget er: Troldand, Bjergand, Hvinand og Toppet
Skallesluger.

De veesentligste trusler mod omradets naturveerdier er:

Flensborg Fjord, Bredgrund og .
farvandet omkring Als Trusler mod omradets

. naturveerdier
Natura 2000-omrade nr. 197

Fuglebeskyttelsesomrade F64 Vandkvaliteten trues af

. o udledninger af naeringssalte,
Habitatomrade H173 herunder iseer kveelstof fra
diffuse kilder.

Pesticider samt tungmetaller og
andre miljggifte fra bl.a.
bundmaling pa skibe.

Forstyrrelser fra bl.a. lystsejlads.

Praedation, jagt og fiskeri
herunder muslingefiskeri.

LILLESKOV OG TROLDSMOSE

Nzermeste terrestriske Natura 2000-omrade er EF-habitatomrade 104
Lilleskov og Troldsmose (terrestrisk), som ligger 6,6 km sydgst for
virksomheden. Udpegningsgrundlaget er naturtyperne: Flerarig vegetation
pa stenede strande (1220), Strandenge (1330), Neeringsrige sger og
vandhuller med flydeplanter eller store vandaks (3150), Bggeskove pa
morbund uden kristtorn (9110), Bageskove pa muldbund (9130), Egeskove
og blandskove pa mere eller rig jordbund(9160) og Elle - og askeskov ved
vandlgb, sger eller vaeld(91EOQ), samt arter: Skeev vindelsnegl (1014) og
Stor vandsalamander (1166).

De veesentligste trusler mod omradets naturveerdier er:

Lilleskov og Troldmose
Natura 2000-omrade nr. 104

Trusler mod omrédets naturvaerdier

Habitatomrade H189 Arealreduktion/fragmentering.
Pavirkning af kveelstoffer.

Tilgroning af sg og strandengene.
Kan skade bestanddelen af Store
vandsalamander.

Uhensigtsmaessig hydrologi.
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Intensiv skovdrift kan medfare, at
skovnaturtyperne forringes eller
gdeleegges.

Invasive arter, rynket rose kan blive
et problem.

Forstyrrelser, strandvoldene benyttes
til opholds- og parkeringspladser.

BILAG IV-ARTER

| de tilstgdende natur- og landbrugsarealer omkring industriomradet er der
registeret fglgende bilag IV-arter:

e Brun flagermus
e Dveergflagermus
e Sydflagermus

De veesentligste trusler mod arterne er:

Art Trusler
Brun flagermus - Naturlig fiende er uglen.
Dveergflagermus - Naturlige fiender som ugle, husmar og skovmar
- Mangel pa hule treeer
- Atde ikke kan etablere dagrastepladser i bygninger naer skov
- Atderes vinterkvarterer gdelsegges eller forringes
Sydflagermus - Nat- og slgrugler
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Bilag 4. Indretning og drift - Sprgjtemale- og
forbehandlingsanlaegget i L16
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Bilag 5. Proces’ Flow Diagram - Sprgjtemale- og
forbehandlingsanlaegget i L16
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Bilag 6. positioner af udsugningerne- Sprgjtemale- og

forbehandlingsanlaegget i L16
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Bilag 7. Placering af afkast L16-01 (C10) i L16

5
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CAS

107-88-2 21780 5 10839
100-51-6 21780 5 1083

g 8. Emissioner og inddata til OML-beregninger
Beregnings-| %- Kg/ér af |Timer/ar g/sek |mg/sek. |B-veerdi, |S.
grundlag |andel, |indholds-| mg/m®  |m*sek.
Kg/ar af indholds- stof

VOC produkt stof

111-76-2 | Butoxyethanol (25%) (L) 0 20 0
71-23-8 [n-propancl(12,5-20% [+} 20 0
107-98-2 1800 10 180
107-98-2
100-51-6

Anvendte data og evrige beregningsforudsatninger

| det falgende gennemgas alle de data, som er anvendt som inddata til OML-beregningeme.
X, ¥, Z: Koordinater for placering af afkast:
Der er kun foretaget en beregning for denne kilde. Koordinaterne er derfor sat il X, ¥ =0,0.

Der er ikke kendskab til, at der emitteres tilsvarende stoffer (homologe stoffer med lugtrelaterede
B-vaerdier) fra andre kilder pa virksomheden.

Hs: Afkasthejde, som beregnes. Nuverende afkasthejde er oplyst til 10 m over terren.
T: Der er anvendt en skennet afkasttemperatur for afkastet fra malekakineme pa 23 °C.
V: Luftvolumen i afkast: 27.100 m3ftime.

Di, Dy: Indre diameter er beregnet til 1,7 m (kvivalentdiameter). Ydre diameter ssttes til szamme
vaerdi.

HB: Den generelle bygningshejde er sat som hejde af samme bygning, hvor afkast er placeret:
Oplyst til 7 m over terraen.

HBD: Retningsafhangige bygninger. Herved forstas bygninger, som i forhold til skorstenen ligger
inden for en afstand af 2 x bygningshejden. Der er ikke oplyst at veere retningsafha2ngige bygnin-
ger.

Q: Kildestyrke i gisek.

1-methoxy-2-propancl: 0,061 glsek.

Benzylalkohol: 0,052 gisek.

Receptorafstande og receptorhajder:

Der er foretaget beregninger i receptorhejde 1,5 m over terraen

Der er foretaget beregninger for afstande mellem 30 m og 300 m.
Ruhedslangde: 0,2 m. Svarer fil bymaasig bebyggelse.

Terreen: Omradet er betragtet som fladt inden for beregningsomradet.
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Bilag 9. OML-beregninger

BILAG 2. Beregning for 1-methoxy-2-propanol

Dato: 2021,/D01/17 OML-Multi PC—wersiom 20170914/6.20 Fide
DCE - Hationalt Center for Milje og Energi, RAarhus=s Universitec
Licans til 3weco Dammark A/3, Granskowsan B, 2E00 Glostrup

Meteorologiske spredningsberegninger er udfert for felgende periode ({lokal standard tid):

Start af beregningen = 760101 k1. 1

Slut pi bersgningen {(incl.) = 761231 k1. Z4

Meteorologiske data er fra: Hastrup

Foordinatsystem.
Der =r anvendt =t n, y-koordinataystem med r—akses mod o3t (90 grader) og y—akse mod nord (0 gradex).

Enheden er meter. Systemet er fmlles for receptorer og kilder. Origo kan fastslegges fris, £=m. i
skorssensfoden for den me=st dominerende kilde eller som i UTH-syatemet.

Beceptordata.
Buhedslengde, =0 = 0.300 m
Storste terrenheldning = 0 gradex

Receptorerns e&r beliggende med 10 graders interval i 15 koncentrisks cirkler

med centrum x,¥: er 0.

og radierne (m): 30. 40 . S0. 60. TFo.
80. 100, 125. 150. 175.
200. 225. 280. 275, 300.

Alle serrenhejder = 0.0 m.

Alle receptorhajder = 1.5 m.

Alle gverflader er typenr. = 2.
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Dato: 2021/01/ OML-Multi PC-wer=ion 20170914/6_20

DCE - Hatiomalt Center for Milje og Energi, Aarhus Universitet

Forkortelser benyttet Zfor kildeparameSzene:

Hr..... Internt kildenummer
ID... Tekst til identificering af kilde
X. E-koordinat for kilde 1

r kilde ]
r =horssensfod [m]

Skorstenshojde over terrsn [m]

Temperatur af reggas [Kelvin]/[Celsius=]

Volumermengde af roggas [normal m3/ =ak]

Ydre diameter af skorssenstop [m]

Indre diameter skorstenstop [m]

Generel beregningsmessig bygningshejde [m]

Emission af =tof nr. "i' [gram/=ek], [MLE/=ek] =ller [MOU/sak]

¥-koordinat
Terrenkote

Stof 1 Stof 2
Hr ID X T Z HB T{C) oL D31 D30 HB Q1 frrd
11 Q. o. 0.0 10.0 23. €.%4 1.70 1.70 7.0 o.0610 0.o0oD

Tidswariationer i emissionen fra punktkilder.

Emis=sionern= fra de enkelte punktkilder e=r konsta=nt.

Afledte kildeparametre:

Vertikal reggashastighed Buoyancy flux (termisk laft)
mi= jomtrentlig) mé/=2
1 o.o 1.0

Der er ingen retning=afhengige bygningsdata.
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Dato: 2021701717 OML-Multi PC—wersion 20170914/6.20 Side 4
DCE - Hationalt Ceanter for Milje og Energi, Aarhus Universitet
Stof 1 Periode: T60101-7€1231

Betning Afstand (m]
{gradex] 20 40 50 &0 70 BO 100 125 150 175 200 225 250 275 200
o 15E 110 T8 [ 50 42 az 2 17 14 11 10 g g 8
10 158 107 a2 &5 532 44 az 2 17 14 1z ] B 7 7
20 152 108 g2 66 54 45 az 23 15 18 14 13 11 10 5
20 187 112 84 &7 56 48 s 2E 20 17 13 12 11 1o &
40 155 101 TE 6l 50 43 3l 23 19 186 14 1z 11 10 5
50 152 Go T5 &1 51 43 a0 23 1B 14 12 11 9 & 8
&0 172 115 a8 &9 57 45 a5 26 ZD 15 13 11 10 5 g
T0 162 110 g2 66 54 45 a3 22 15 18 13 11 10 ] 5
a0 172 112 83 &7 56 a7 as 25 20 16 13 12 10 -] &
50 172 111 83 63 SZ 44 32 26 ZD 17 14 1z 11 10 -}
100 172 112 80 64 S5Z 43 a3 235 ZD 1€ 14 13 1z 11 10
110 166 104 T8 &1 50 42 az 25 Z1 18 1s 13 1z 11 10
120 158 l1oge T7 62 SZ 43 a3 22 19 18 14 12 11 10 5
130 168 Ga TO 54 25 2B 27 22 19 15 12 11 10 -] 8
140 155 109 gz 66 54 46 a3 24 ZD 17 15 13 1z 11 10
150 152 106 75 63 51 43 az 22 19 1€ 14 12 11 10 8
1€0 142 o] TE &1 51 43 az 25 Z1 17 1s 13 1z 10 9
170 172 11z 83 66 55 48 a7 28 Z4 20 17 15 12 1z 10
180 172 113 85 &7 54 a7 a7 29 24 20 17 15 12 12 11
150 1&7 105 81 &5 532 45 34 26 2z 1B 16 14 12 11 5
200 16E 100 75 58 4B 41 30 22 19 1€ 13 1z 10 10 5
210 164 100 75 S& 45 28 a0 23 17 14 1z ] 9 g 8
220 156 106 T8 &5 54 45 az 22 17 14 1z 11 9 g 8
230 166 112 85 &9 57 47 a4 25 19 15 12 10 9 7 7
240 lg2 110 85 &8 57 47 34 25 18 14 1z 11 10 -] 8
250 162 112 86 70 5B 48 a2 22 19 15 1z 11 g B 8
2€0 187 112 a7 70 57 48 26 2E 20 1€ 12 11 g -] B
270 162 114 a8 71 5B 45 a5 235 1B 14 11 10 8 g 8
280 155 104 T8 &2 52 44 az 23 1B 14 11 G B 7 &
250 158 107 a2 &6 54 45 33 25 18 15 1z 11 g B 7
200 152 106 81 &5 54 45 az 23 17 14 11 ] a T &
210 1&2 111 85 &8 56 a7 26 25 1E 14 11 10 g B 7
220 150 105 80 64 54 45 az 22 1B 14 1z 11 10 9 8
2320 158 110 a4 &8 56 47 as 26 20 1€ 13 11 9 & 7
340 150 101 77 &2 S50 4z 3l 22 17 14 1z 11 10 -] 8
250 161 loz T8 62 51 43 3l 22 16 14 11 10 B 7 7
Maksimum= 172.49 i afstand 30 m og retning €0 grader i mined 7.
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BILAG 3. Beregning for benzylalkohol

Dato: 2021701717 OML-Multi PC—wers=iom 20170914/6.20 Side
DCE - NHationalt Center for Milje og Energi, Barhus Universitet
Licens til Sweco Danmark A/3, Granskoven 8, Z600 Glo=trup

Meteorologiske spredningsberegninger er udfert for folgende periode (lokal =tandard tid):

TEQLOL k1. 1
Slut pi beregningen {incl.) = 761231 k1. 24

Start af beregningen

Meteocroclogiske data =r fra: EKastrup

Foordinatasystem.
Der =r anvendt =t x, y-koordinassystem med rm-akse mod o3t (90 grader) og y—akse mod nord (0 gzadesz).

Enheden er meter. Systemet er felles for receptorer og kilder. Origo kan fastlegges fris, f=x. i
=korstensfoden for den mest dominerends kilde eller =om I UTH-systemst.

Receptordata.

Ruhedslengds, =0 = 0.300 m

Storste terrsnheldning = 0 grader

Receptorernes er beliggende med 10 graders interval i 15 koncentriske cirkler

med centrum x,¥: [+ o.

og radierne [m]: 20, 40 S0. a0 . T0.
a0. 100, 125. 1s50. 175.
200. 225, 250. 275. 300.

Elle terrsnhojder = 0.0 m.

Alle receptorhajder = 1.5 m.

Alle overflader er typenr. = 2.
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Dateo: 2021701/17 CML-Multi PC—wer=ion

Forkortelser

Hr...

Qi

Punktkilder.

Eildedatza:

Hr ID
11

OCE — Hatsionalt Center for Miljie og Energi,

benyttet for kildeparametrens:

Internt kildenummer

Tekst til identificering af kilde

E-kooxdinat r kilde
¥-kooxrdinat £

Terrenkote for skoratensfod [m]

Skorstenshejde over terren [m]

Temperatur af roggas [Kelvin]/[Celsius]
Volumenmengde af roggas [normal m3/==k]

YTdre diameter af skorstenstop [m]

Indre diameter af skoratenstop [m]

Generel beregningsmessig biygningshejde [m]
Emission af =tof nr. "i' [gram/sek], [MLE/sek]

T Z HS Ti(C) WOL
0. . 0.0 1o.0 23. €.92

Tidsvariationer i emis=iconen fra punktkilder.

Emi=signerne fra de enkelte punktkilder er konstant.

Efledte kildeparametre:

Hilde

20170914 6.20

ellex [MOU/=ek]

D3I D30 HB

1.70 1.70 T.0

nr. Vertikal reggashastighed Buoyancy flum (Sermisk left)
m/= {omtrentligl mé/ =32
o.o 1.0

Der er ingen retningsafhengige bygningsdata.

Aarhus Universites

Stof 1 3tof 2
QL [#:3
0.0520 0.0o00o0
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Dato: 2021701717

Stof

1 Periode:

OML-Multi PC—version 20170914/6.20 Side 4
DCE - Hationalt Center for Milje og Enexgi, Aarhus Universitet

TE0D101-761231

Retning Af=tand (m]

{grader) 20 40 S0 &0 70 BO 100 125 150 175 200 225 Z50 275 200
0 135 4 €7 2 4z 26 27 2 14 1z 10 g B 7 7
10 135 51 70 58 45 3B 28 13 15 1z 10 8 7 ] €
20 121 5Z TO 56 L1 2B 27 20 18 14 1z 11 10 ] 8
20 1432 56 T2 57 4B 41 20 23 17 14 1z 11 10 -] B
40 132 86 &5 52 42 27 26 19 16 14 1z 11 10 -] 8
50 130 g4 €4 2 42 =1 2& 13 15 1z 11 g B 7 7
&0 147 5B T5 59 49 41 20 22 17 12 11 10 "] a 7
70 138 oz &5 56 46 28 28 20 16 14 11 10 a a T
80 147 55 71 57 47 40 20 21 17 14 11 10 g B 7
S0 147 55 T0 54 44 37 29 22 17 14 1z 10 g B g
100 146 1 (=] 55 45 27 28 21 17 14 1z 11 10 ] 8
11d 147 B9 &7 52 47 36 27 21 18 15 13 11 10 -] 8
120 126 52 &6 53 44 27 28 20 16 1z 1z 10 a a 8
130 142 80 &0 46 28 3z 23 18 18 1z 11 1 g B 7
140 132 53 TO 56 46 25 28 21 17 15 13 11 10 ] 8
150 120 51 68 53 44 27 27 21 16 14 1z 11 a -] 8
160 1zZzZ 84 64 2 42 26 27 21 18 15 13 11 10 9 g
170 146 55 71 56 47 41 a2 23 Z0 17 14 12 11 1o g
180 147 SE T3 57 48 40 a2 25 2 17 15 13 11 10 9
150 147 S0 &5 53 45 28 29 22 18 16 13 iz 10 -] 8
200 1432 85 &4 49 41 a5 25 20 16 13 11 10 a a 7
210 140 85 64 47 28 32 26 20 13 1z 10 g g 7 7
220 132 GO €7 55 48 38 27 13 14 12 10 g B 7 7
230 142 85 T3 58 4B 40 29 1 16 1z 10 ] 7 6 6
240 138 54 72 58 4B 40 29 21 15 12 10 g B 8 7
250 138 56 T3 58 48 41 29 21 18 13 11 g B 7 7
2€0 142 SE 74 58 40 41 320 22 17 14 11 g B 7 7
270 129 57 T5 &0 50 4z 20 21 18 1z ] g a T 7
280 132 a9 &7 53 45 a7 27 20 15 1z 10 a 7 6 5
250 135 sl T0 56 46 38 28 22 18 13 11 g B 7 6
200 120 &l €5 55 48 3% 27 13 15 12 & 8 7 ] 5
310 129 55 T2 58 4B 40 20 21 16 1z 10 g B T &
320 128 a9 68 55 46 29 28 19 15 1z 10 g a B T
330 135 54 72 58 48 40 30 2 17 14 11 g g 7 €
340 128 g€ €5 53 42 =1 2& 13 15 12 11 g 8 7 7
350 127 a7 &6 53 44 26 27 19 14 1z 10 a 7 1 g

Mak=imum= 147.04 i afstand 30 m og retning €0 grader i maned 7.
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Bilag 10 Rarforbindelse mellem L16 og L11

Rorforbindelsen mellem L16 og L11 er vist nedenfor.
Red forbindelse er inde i bygningen

Grgn er i ING gang

BI3 er eksisterende spildevandsledning i ING gang fra L28 og L13 til L11.

34



26-04-2022
16/21463

Bilag 11. BAT tjekliste

BAT-tjekliste for procesbade i den nye forbehandling{phosphatering) til maleanlaq i L16, Danfoss Power Solutions
EU BREF for the surface treatment of metals and plastic Endeligudgave, 2008
September 2004

Ticklizten er ¢t resume af BREF-dakumentet, Man skal derfor under alle amztaendigheder kentraller: EREF-dakumentet For uddubends Forklaringer. Sheel zom miljamaszige hensyn er der andre lavkray g Farbud der skal tages henzyn til,

BAT BAT definition BAT Nyt Forbehandlinganla=g i L16 BAT Handlingsplan: Yirkzomkedess plaslagte
reference referencenr. akriviterer For at opfylde BAT kraver.
nr. (BREF [BREF-

dokument dokument,

Lkap. 5. kap. 4.1

51 BAT for generelle omrader

511 Ledelse og styring:

5111 At indfgre og arbejde efter et miljgledelzezsystem [4.1.1 Danfoss Power Solutions Mordborg er 150 14001
amfattende: a) Miljgpaolitik, b) Planl=gningog certificeret.
implementering af pracedurer, cj Monitere og
kontrollere miljgpraestation, d) Foretage
korrigerende handlinger og [gbende forbedringer,

e} Interne og eksterne audits

5112 At implementere og anvende et program ellerplan, [4.1.1.1, 4118 |Procedurer:
der sikrer systematisk oprydning, orden og -Renggringsplaner,
vedligeholdelze for at minimere forurening og - procedurer for vedligehold og
miljgrizike, jf. 4.1.1.c (Implementering og skift af bade,
driftsprocedurer)og4.1.1.1 (specifikke EMS- - affaldsrutiner,
procedurer for overfladebehandling). -forebyggende vedligehold | vedligeholdssystem,

- kvartalswis Driftsjournal [kontrol af taethed)
- Kontrol med procedurer: halvarlig

51.1.3 Atrminimere miljgeffekter gennem reduktion af 412 Brokprocenten holdes minimal ved hj=lp af
brokprocent gennem korrekte processovervagning.
produktspecifikationer, mandskabstra=ning samt Anls=gget har et processtyringssystem, ogder
t==t samarbejde mellem mellem produktfremstiller foretages kontrol af badkemien tre gange i deégnet.
oe overfladebehandler.

5114 At indfgre malbare referencevardier for forbrug af [4.1.1(j), 4.1.3 Det nye anlag monteres med Elméler,energimz:ller
energi, vand og rivarer for at kunne méle, hvordan pa centralvarmevand, og vandmaler.
virksomheden ligger i forhold til egne mal samt Dervil blive etableret en logning afforbruget.
gksterne branche nggletal (s2 4.1.3).

5.1.15 At optimere produktionsforlgb og procesliniens 4.1.4,415 Der er tale om et nyt anlaeg, hver der ved
opbygning, 53 proceslinien forbedres og kommer op implementering er truffet de mest
pa det optimale niveau for branchen mht. hensigstmazssige valg hvad angar forbrug og
ressgurceforbrug og forurening. forurening.

Mar driften er stabillizeret arbejdes der som andre
steder i produktionen med |gbende forbedringer.

512 Installation, design, konstruktion og drift:

At anvende tilstreskkelige ogrigelige 421 Proceskar og spuletunnel er indkapslet og isoleret.
anlzgsdimensioner samt passende Driften bliver overvaget af et elektronisk
izolering/indkapsling af de farlige procesovervagningssystam.

produktionsomrader. Sikre stabil drift af processer

OF komponEnter.

At anvende sikkerhedsmazssigt forsvarlige tanke til [4.2.1 Anls=gget =tari en stor spildbakke af rustfri stal.

kemikalieoplgsninger, at sikre
opsamlingsfaciliteter for spild og |l==kager samt
anvende moniteringsudstyr til l=kagesporing

Der er overlgbsalarmer pE:I karrene.

Der er opsamlingstanke til afskimmet olie og evt.
overskud i Oxilan kar, disse tanke er placeret i stor
spildbakke. Alt affald fra opsamlingstanke og
proceskar bliver hentet af slamsuger.
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At foretage rutinemaessiginspektion af af 421 Anls=gget bliver dagligt inspiceret af operatgrer.
procesanl=gget og have katastrofeplaner for | tilf==|de af uheld, erder mulighed for st tilkalde
potentielle uheld industriparkens egen beredzkab.

121 At oplagre kemikalier 53 man undg giftige gasser, |4.2.2,43.1 Kemikalier opbevares forsvarlist.
brand, veldsomme reaktioner og jordforurening ved
|z=kager og sammenblanding. Krav til separate
lagre og korrosionsbestandize tanke. Emner
ophevares og beskyttes, =3 korrosion og ekstra
behandling minimeres.

513 Omrering af procesbade
Opblanding af procesbade ved rundpumpning er 434 Cirkulation og opblanding sikres ved kontinueling
acceptabel for slle procesbade og medfgrer flere forbrug og tilbagelgb fra spulezoner
procesmasssige og miljgmasssige fordele.

Emnebevagelse er en anden made at fi bevagelse |43.4 Dette er ikke relevant, da emner fgres igennem
afvaeske og emner, men det kan ikke udnyttes pa spuletunnel af et conveyor-anlzeg

alle procesbade og det kraever specielt design af

procesudstyret

Luftindblz=sning er ofte den letteste made atfa god (4.3.4 Emnerne overspules i spuletunnellen
bevaegelse af proceskemikalier ved

emneoverfladen, men den begr ikke anvendes p3

varme bade samt bade, der kan afgive giftise og

korrosive gasser.

514 Forbrug af vand og energi:

5141 At reducere el-forbrug gennem optimering af 441 Det er et nyt anlzg, hvor der anvendes
ensretter, motorer, strgmskinner, kontakter, energiristige komponenter.
badets ledningsevne, pulsplettering samt Derudarbejdes en plan for kentrol af anl=gzet og
forebyzzende vedligeholdelse af motorer, vedligehold kritiskekomponenter.
ensrettere og tilbehgr.

5142 At sikre opvarmrningssystemer ikke giver 442 Varmesystemet kgrer med centralvarmevand.
problemer, fx udtgrring af bad p.g.a. fordampning Der er temperatur og niveau kontrol pE:I de bade,
eller fortynding p.g.a. utatheder i varmesystemet. dervarmes op. Der gives alarm ved fejl.

De anvendte varmesystemer kan vazre: Damp,
varmtvand, varm olie eller elektrisk opvarmning.

5143 At reducere varmetab gennem varmegenvinding, 411,413, Kar erizoleret - temperatur styres i henhold til
tankizolering, lavere og bedre kontrol af 4434183 specifikation for vaskemiddel.
badtemperatur, optimering af udsugningssystem, Udsugningsluft sendes igennem en varmeveksler
overdsskning af procesbade og badoverflader o anvendes til opvarmning af byening.

5144 At undga overkgling gennem temperaturkontrol, 411,413, ikke relevant
anvende lukket kglesystem, at opna keling ved 44147112
fordampning, at fjerne overskudsvarme ved
fordampning, at designe kglesystemer uden
legionella bakterier.

515 Minimere spild af vand og materialer

5.151 At monitere alle vandforbrugssteder. At 4451,44532, |Anl=gzet et et modstrgmsanl=g, ogder er styring
genanvende of recirkulere skylle-vand ved 478,47.12 af vandforbrug og =kyllevandskvalitet.
maodstrgmsskylning, flergangzanvendelse, Der vil blive etableret registrering af og mils=tning
ionbytning, RO og bruge renzet spildevand og for vandforbrug
kglevand. At styre vandforbrug og skylle-
vandskvalitet. At styre vandforbrug efter mal og
ngeletal (benchmarkine, 3-20 |/m2 or, skylletrinl _

5152 At minimere indslazb ved skylning i eco-rinse, 74,4711, Zoner i mellem bade er udformet, sa overslaz=b
gennem bedre afdrypning eller gennem tilpasning 712 minimeres.

af badkemi.
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5153 At optimere ophseng, tromler, optrezkzhastigshed, [4.6 COptimeres i forbindel=e med nyt anl=g
afdrypningstid =amt minimere badkoncentration og
viscositet og anvende sparskyl.

5.154 At anvende modstrgmsskylning evt. | kombination |4.7, 4.10, | anlzzget anvendes der modstrgmsskylning og
med eco-rinse og sparskyl. At anvende 4131 sprayskylning. Medie lgber retur fra spraytunnel til
sprayskylning. At minimere vandforbrug til 3-20 proceskar.

I/m2 pr. skylletrin. At fgre udsl=bte badkemikalier Udslz=bte badvasker opfanges delvist i zonen
retur til procesbadet via sparskyl ellertil mellem badene, ved skrit stillede tilhagalsh.
tilzvarende.

5. 16 Materialegenvinding og affald

5161 At forhindre og minimere =pild af kemikalierog 4.6,4.7,4.7.11, |Procesovervagning: der foretages malinger tre
ramaterialer gennem reduktion og genanvendelze |4.10 gange i dggnet, dataene bliver evalueret med SPC
af udszl==b. Atforhindre overdosering af kemikalier [Statistik Process Control).
wed kontrol af badkemien og sammenholde veardier
med nggletal og rapportere sfvigelzer.

5162 At oparbejde metallertil anocder for genanvendelze (4.7, 4.12 ikke relevant
evt. | kombination med genanvendel=e sf udsl=bte
badkemikalier.

5163 At fgre skyllevand fra fegrste skyl retur til 47,478, Skyllevand fra fgrste skyl sendes retur til
procesbadet samt at monitere og vedligeholde 4.7.10,4.7.11, |procesbadet.
procesbadet, 53 akkumulering af urenheder holdes |4.7.12 [Modstrégmsprincip)
under kontrol. Det er BAT at anvende et lukket
skyllesystem efter chrom(V|) os cadmium. Chrom gz cadmium anvendes ikke.

5164 At zeparere spildstgmme med henblik pa 412, 4157, Separate affaldsrutiner etableres for alle
genvinding. At oparbejde og genanvende 417.3 spildprodukter.
spildstrgmme ved brug af elektrolyse, ionbytning,
weeskeekstraktion og membranelektrolyse. At
sende spildprodukterne til ekstern oparbejdning
eller genbrus.

5185 At undz3 forhgjet metalindhold | bade med 4812 ikke relevant
forskelligt katode-anodeudbytte sennem brug af
membran dummy anoder, ved at fierne anoder, ved
atanvende eksterne oplgsningskar med inerte
anoder eller ved elektrokemisk udf=ldning af metal
ved lav strgmstyrke.

5.7 Badvedligeholdelse
At monitere kritiske badparametre ogvedligeholde [4.10,4.11 Der er olieudskillere pd kar 1 og 2. Her fraskimmes
badetved brug =f pas=ende rensemetoder hydraulikolie der stammer fra emnernes test forud
[filtrering, udf==ldning, membranprocesser, for phosphateringsprocessen
elektralyse, krystallisering, ionbytning,
elektrodialyse, etc.)

5.1.8 Spildevands emissioner

5181 At minimere vandflow jf. punkt 5.1.5 og Anl=gget et et modstremsanls=g, og der er styring
materizlespild gennem flowstyring, af vandforbrug og skyllevandskvalitet.
udzlz=bsminimering, spartskyl, eco skyl og
vandbesparende skylleprocessar.

.18z Atteste nye problematizk kemikaliers indflydelze  |4.16.1,4.16.2, |Kemikaliestyringi Danfosz Industripark. Alle nye

pé spildevandsrensning fgr implementering . At
identificere og separere problematizke
spildstrmme med henblik pd s=rlig rensning eller
reduktion. Bemasrk, 3t cadmiering krezver et lukket
kredslgh.

4.16.4, 4.16.5,
4.16.6, 4.16.5

kemikzlier med kompleksdannerkapacitet testes
ferudledningtil L15
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5183 At monitere udledt spildevand kontinuert ogleller [4.15.13 Danfozs gennemfgrer egenkontrol med ekstertn
ved analyse af stikpréver. Omfanget vil afhange af akkrediteret analyselaboratorium som godkendt af
anlagstype og stgrrelse. God spildevandsrensning Sgnderborg kommune. Analyserapporter
forudszetter, at der er gennemfgrt de ngdvendige fremsendes Igbende til koemmunen
BAT-lg=ninger i produktionen. Bade koncentration
o massetransport skal inded | vurderingen. Tabal
E.2 angiver intervaller for typiske
udledninsskoncentrationer, _

5124 En nuludledning kan undertiden cpnas gennemen |4.16.12 ikke relevant
passende kombinationer af lukkede systemer pa
enkeltproceszer. En nuludledning erikke BAT i =ig
salv.

519 Affald
At minimere affaldsmaengder ved genbrug, Modstrgmswvasker, genanvendelse af skyllevandet.
sparskyl, eco-skyl, udslzbsreduktion, tilbagefgring
OE procesoptimering.

5.1.10 Luftemissioner
At anvende udsugning ved processer i henhold til 4183 Der er lag pa kar. Udsugningen er dimensiocneret
tabel 5.3 og begraense den udsugede luftma=ngde med henblik pa som minimum at overholde de
gennem indkapsling, 1ag eller andra arbejdshygiejnizke greenzeveerdier.
foranstaltninger.

RN Stej
At identificere veesentlige stejkilder og reducere 418,419 Intern st#j minimeres ved design, maskinbygger
disse, f.eks. Gennem indkapsling og driftsrutiner. overholder gldende regler. Anlaggets

ventilatorer stgjdeempes til et lydeffektniveau pa
Lw< 85 db(A) ved luftindtag og luft afkast og
Lydtryksniveau Lp= &5dB [&4) 1 meter fra overflade,
|uft indtag og luft afkast og indgar i den lpbende
toikortleesnine for ekstern st

5.1.12 Grundvandsbeskyttelse
At beskytte grundvand og | den forbindelse bists Anl=gget stari en spildbakke . Kemikalier
myndighederne ved lukning af virksomheder opbevaresizpildbakker
[anvende sikkerhedsbasziner, forsvarlig opbevaring
afkemikalier, arlig opdatering af relevante
oplysninger).

5.2 BAT tor specilikke processer

521 Oph=ng
At ophange emner, 58 man sikrer maximalt 433 OK-z2 ovenfor
strggennemgang o mindst muligtab afemneri
proceskarrens.

5.2.2 Udsl=bsminimering fra h==ngvarelinier
At minimere udsls=b gennem henzigt=meszssig 46.3,4.6.6, OK-z2 ovenfor
emneophang, afdrypningstid, emneudformning 475

afspuling samt sikre at stativerne er intakte uden
skader.
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9.2.3

Udsl=bsminimering fra tromlelinier

At anvende tromle med optimal konstruktion sdvel
materialer som udformning - specielt perforering.
At minimere udzl=b gennem optraskshastighed,
afdrypningstid og tromlebevasgelze samt
anvendelze af drypbakker med tilbagelgb mellem
karrene.

4.6.4

ikke relevant

524

Manuelle proceslinier

At anvende en ophaengningsteknik, der sikrer
korrekt forhold mellem strégm og overflade. At
anvende optimal ophsengningsmetode

4.6.3

ikke relevant

At anvende de genvindingsteknikker og
affaldzminimeringsteknikker, som er beskreveti
5.1.5o0g5.1.6.

ok

At understgtte stativer og tromler, 55 man kan
opna den ngdvendige afdrypninestid.

ok

525

Substitution

4.9

5251

52512

At undgs brug af EDTA og lignende starke
kompleksdannere ved i stedet f.eks. at bruge
gluconat i affedterbade eller alternative EDTA-fri
procesbade til fremstilling af prinkort. At minimere
=pild af EDTA og s==rlig behandling af EDTA-holdigt
spildevand i de tilfeelde, hvor EDTA ikke kan

jst[s= 5 161

491,415,
2168

Vi undgar kompleksdannere som EDTA, jf Danfoss
Megativliste

lerstattes rent procesma:
At undgs brug af PFOS, hvor det er muligt. At

minimere indhold og emizsion af PFOS -der findes
PFOS fri substitutionsprodukter for alkallisk cyanfri
zink og for hexavalent forchromning samt for
anodisering.

492,496,
42.3,4182

Vi undgar PFOS, jf Danfoss Negativliste

5253

At benytte et lukket kredslgb for cyanidprocesser,
hvor cyanid er ngdvendig af procesmaessige
E:lrsager. Det er ikke BAT at benytte cyanidholdif
affedtning eller blaese luft ind i cyanbade.

49595,4914

ikke relevant

5254

At erstatte zink cyanid bade med andre typer
zinkbade [alk. Cyanidfri zink eller sur zink). Surzink
har bedst strgmudbytte og glans, mens alk.
Cyanidfri zink giver bedst metalfordeling.

4942 4943

ikke relevant

5.2.55

At zubstituere kobber cyanid bade med
pyrophosphat kobber for strike plettering af stal,
zink stebegods samt til alumnium og
sluminiumslegeringer.

435

ikke relevant

5256

At anwvende cadmiering i et lukket kredslgb og med
separat sikkerhedsbassin i de tilf=lde, hvor
cadmiering er ngdvendig og ikke kan erstattes afen
anden tilsvarende proces.

ikke relevant

5257

Hezxavalent chrom

52571

At erstatte forchromning baseret p3 chrom(Vl) med
chrom|lll-baseret forchromning eller med en helt
anden type metalbelagning [tin-cobolt). Der kan
dogveere flere gode grunde til at bibeholde
chrom(Vl) 55 som farve, korrosionsevne samt

[ Y S Y N PP T

49824933,
4984499

ikke relevant
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5.2.5.7.

At reducere luftemizsion af chrom(Vl) gennem lag,
udsugning eller indkapsling. At anvende et lukket
kredslgh for chrom|VI}-holdige procesbade.
Bemark, at hardforchrtomning ikke kan erstattes af
et bad med chrom{lil}.

4.2,47.116,
418

ikke relevant

5.2.5.

At reducere brugen af chrom|VI) mest muligt.
Passivering med chrom|lll} anvender 10 gange
hgjere chromkoncentration og giver darligere
korrosionsbeskyttelse. Bemsasrk, at der mangler
data for chromfri passivering i dette BREF-
dokument.

ikke relevant

5.2.5.

At erstatte chrem|VI) med kemikalier uden
chrom[V1}.

4912

ikke relevant

D.2.6

Substitution for polering og pudsning

At anwvende sur kobber i stedet for polering og
pudsning, hvor det er teknisk muligt.

45913

ikke relevant

527

Substitution og valg af affedining

At bruge en miljgrigtig olietype, s=om er let atfjerne.
At bruge mindst mulig olie. At fierne overskud=olie
med fysizke metoder [centrifuge, trykluft, afterring),
hvor det er praktizk muligt fgr den endelige
affedtnine.

43.2,49.14.1,
4915

Dererenolisudskillerikarlogkar2.

5271

At erstatte cynid affedtning med andre
zffadtningeprocesser [5.2.5.3).

455

ikke relevant

5272

At erstatte oplgsningemiddelholdige
affedtningskemikalier med andre metoder-som
regel vandbaserede affedtningskemikalier. Der kan
dogweere specielle grunde til at bibeholde de
oplgsningzmiddel baserede processer [kundkray,
overfladekorrosion)

4514, 459142

Deranvendes kun alkaliskvaskibad 1og 2

At reducere kemikalieforbrug og energi ved
vandbaszeret sffedtning gennem forebygzende
vedligeholdelze afbadet.

49.14.4,
49145,
4.11.13

Daglig kontrol og justering =f bad

At anvende ultralydsaffedtning, flertrinsaffedtning
eller elektrolytisk affedtning.

496,497,
49149

ikke relevant

5.2.8

Vedligeholdelse af affedterbade

At forl=nge badlevetiden gennem passende
oprensning (mekanisk separation, filtrering,
biologizk affedtning, centrifugering,
membranfiltrering, kemizk emulizsionzbrydning og
olieseparation)

41113

Dererolieskimmere pidbad 1og2

529

Levetidsforleengelse af bejdse- og

At minimere syreforbrug gennem styring af badkemi
og forl=ngelse af badlevetid gennem oprensning
|ekstern oparbejdning, oprensning ved
diffusionsanalyse eller elektrolytisk
metaludfzldning) eller bedre udnyttelse af badet

[flertrins modstrgmsbejdsning).

411.8, 4.11.14,
4173

ikke relevant

5.2.10

Genvinding af chrom(V1)

At genvinde chrom(V1) i dyre koncentrerede bade
|zort chromat) ved anvendelse af ionbytter eller
membranslektrolyse.

4.10,4.11.10,
241111

ikke relevant
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521

Anodisering

At anvende alle relevante teknikker naavnt under
de galvanizke processer. At anvende
wvarmegenvinding p3 anodiseringshade. At regenere
alkaliske =tsebade, hvor der ikke anvendes
additiver til at m}nz:l lzz2ngere badlevetid,.

44341115,

ikke relevant

5.2.12

Plettering af stalband

At foretage lgbende proceskontrol og anvende
lavenergi motorer.

415

ikke relevant

At bruge valser til at begraense udsl=b fra
procesbade og til 2t begraense indsl=b af
skyllevand i procesbade

46,4145

ikke relevant

At anvende kantmasker ved ensidig plettering. At
optimere anode-katode afstand. At anvende
kantpolering for st flerne metaludfzzldninger.

4.14.12,
4.14.14,4.14.15

ikke relevant

At anvende polvending til el-affedtning. Atanvende
elektrostatizk nliepéfurin=.

483,41416

ikke relevant

5.2.13

Printfremstilling

At anvende den generelle BAT som beskrevet under
5.1. At anvende enhver relevant BAT-lgsning for
processer og kemikalier som beskrevet under 5.2,

ikke relevant

At anvende vandbesparende skyllemetoderiform
af sprayskyl og modstrémseskyl samt
udslz=bsbegraenzende metoder - herunder evt.
valser.

4.6,4.7,47.5

ikke relevant

At reducere udslab ved brug af frisk fremkalder. At
optimere pasprgjning af fremkalder. At kontrollere
koncentrationen af fremkalder. At separere den
fremkaldte resist fra skyllevandet.

4155

ikke relevant

At anvende kaskade af sparskyl med genbrug af
udslabt =tsebad. At monitere og kontrollere
koncentration af syre og brintperoxid | surt peroxid
=tsebad. At monitere og regulere koncentration af
=tzemiddel og kobber i alksliske s=tzebade.

46,4710,
2156

ikke relevant

At udvinde kobber fra ammaonizkalzk s2tzebad.

4.15.7

ikke relevant

At fraseparere resistrester fra spildevandet ved
filtrering eller centrifugering.

4.15.8

ikke relevant

At bortskaffe eller behandle procesbade med
kompleksdannere pe:l saerlig vis.

4.15.10

ikke relevant

At opkoncentrere skyllevand efter tin resist
stripning efterfulgt af udf=ldning og oparbejdning
aftin. Alternativt kan brugt s=tsebad og
koncentrater bortskaffes til ekstern behandling.

4.15.5

ikke relevant

At reducere luftemissioner fra loddemasker ved
brug af harpiks med hgjt t@rstofindhold og lav VOC.

41511

ikke relevant
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