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1.0 Godkendelse med vilkar

Ansogning

Abybro Maskinfabrik A/S har ansegt Aabybro Kommune om fornyet miljggodkendelse efter
Miljebeskyttelseslovens kapitel 5 af eksisterende maskinfabrik p& ejendommen med adressen
Limfjordsgade 61, matrikelnummer 35 E, Gjel By, Gjel.

Godkendelse

P4 grundlag af de i sagen foreliggende oplysninger meddeler Aabybro Kommune i medfer af
kapitel 5 i Miljobeskyttelsesloven', Abybro Maskinfabrik A/S miljogodkendelse til eksisterende
maskinfabrik som ansegt, pa felgende vilkar.

Generelle vilkar — indretning og drift

1.

!

2.

Miljegodkendelsen meddelt den 20. oktober 1987 af Aabybro Kommune bortfalder.

Virksomheden skal drives i overensstemmelse med oplysningerne 1 ansggningen, den

miljstekniske beskrivelse og —vurdering samt med de @ndringer, der fremgér af godkendelsens
vilkar.

Med denne miljpgodkendelse folger 8 ars retsbeskyttelse. Dato for retsbeskyttelsens udleb er
25. februar 2012. Vilkarene kan dog til enhver tid @ndres efter reglerne i
Miljebeskyttelseslovens §§ 41a, stk. 2.

Denne godkendelse bortfalder sdfremt den ikke er udnyttet inden 2 ér fra dato for meddelelse af
godkendelsen.

Abybro Maskinfabrik A/S mé ikke udvides eller @ndres bygnings- eller driftsmaessigt pa en
made, som medferer foroget forurening, for endringen eller udvidelsen er godkendt af Aabybro
Kommune.

Der skal til enhver tid forefindes et eksemplar af denne miljegodkendelse pd Abybro
Maskinfabrik A/S, Limfjordsgade 61. Den ansvarlige for driften og driftspersonalet skal vaere
bekendt med godkendelsens vilkar.

Befestede og ubefaestede arealer skal rengeres for sandblesesand 1 tilfelde af spild.

Hvis drift af Abybro Maskinfabrik A/S opherer skal der treeffes de nedvendige foranstaltninger
for at undg forureningsfare og for, at bringe stedet tilbage i tilfredsstillende tilstand.

! Miljeministeriets lovbekendtgerelse nr. 753 af 25. august 2001, Lov om miljsbeskyttelse



Stoj
9. Virksomhedens samlede bidrag til stgjbelastningen mé ikke under fuld normal drift overskride

greensevardierne 1 de navnte omrader i tabel 1.

Omradetype Mandag-fredag Mandag-fredag Alle dage
kl. 07.00-18.00 kl. 18.00-22.00 kl. 22.00-07.00
Lerdag Lerdag
kl. 07.00-14.00 kl. 14.00-22.00
Sen- og helligdage
kl. 07.00-22.00
Blandet bolig og erhverv | 35 45 40
Boligomréde™* 45 40 35
Boliger i det &bne land™ | 55 45 40
Referencetidsrum™ 8 timer 1 time ¥z time

Tabel 1: Greenseveerdier for stgjbelastningen. Stgjbelastningen er det sekvivalente, korrigerede stgjniveau

10.

L1.

1Z;

L

angivet i dB(A) (re. 20 puPa) beregnet eller malt i punkter i 1,5 m hejde over terreen.

* Referencetidsrummet er det tidsrum, der rummer den sterste stejbelastning inden for den
angivne periode. Graenseveerdien skal vaere overholdt inden for dette tidsrum.

** Maksimalveerdier af stejniveauet ma ikke overstige 55 dB(A) om natten (kl. 22.00 - 07.00).
*** Maksimalveerdier af stajniveauet ma ikke overstige 50 dB(A) om natten (kl. 22.00 - 07.00).

Abybro Maskinfabrik A/S skal senest den 1. juli 2004 overfor Aabybro Kommune
dokumentere, at stgjgranserne er overholdt. Dokumentationen skal udferes som beskrevet i
vilkar nr. 12.

Abybro Maskinfabrik A/S skal efter anmodning fra tilsynsmyndigheden dokumentere, at vilkér
om stgj (vilkar 9) er overholdt. Kravet kan hgjest fremsettes én gang arligt, med mindre den
seneste kontrol viser, at vilkaret ikke overholdes.

Dokumentation for overholdelse af stajkravene kan veere i form af mélinger i maskinfabrikkens
omgivelser (under fuld normal drift) eller kildestyrkemalinger ved de enkelte stgjkilder
kombineret med beregninger efter Den felles nordiske beregningsmodel for industristaj.

o Stgjmalinger skal udferes som beskrevet i Miljostyrelsens stgjvejledninger” % >
foretages 1 punkter som forinden aftales med Aabybro Kommune.

o Beregninger skal udfores i overensstemmelse med Miljestyrelsens til enhver tid geeldende
stgjberegningsvejledning4 og skal ledsages af de oplysninger om
beregningsforudsetninger, som er ngdvendige for vurdering af rigtigheden af
beregningsresultaterne. Specielt skal stgjkilderne beskrives og deres kildestyrke angives.

o Stpjmalinger eller -beregninger skal udferes som "Miljemaling — ekstern staj”.

e Resultatet af kontrollen skal sendes til Aabybro Kommune senest en méaned efter udfarelse.

og

Viser stejmélinger/-beregninger, at vilkar nr. 9 ikke er overholdt skal Abybro Maskinfabrik A/S
efter neermere aftale med Aabybro Kommune foretage athjelpende foranstaltninger.

2 Vejledning nr. 5 1984, Ekstern stej fra virksomheder
* Vejledning nr. 6, 1984, Maling af ekstern stgj fra virksomheder
* Vejledning nr. 5, 1993, Beregning af ekstern stej fra virksomheder




14. Alt stejende arbejde skal udferes indendere. Porte og dere ma kun vare dbne 1 et omfang, som

nedvendiggeres af transport ud og ind af bygningerne, og séledes at omgivelsemne ikke pavirkes
af unpdvendig stgj.

Luft
15. Der stilles folgende grenseverdier til procesluft fra Abybro Maskinfabrik A/S— dog undtages
svejseafkast.
Stof Massestremsgranse Emissionsgranse B-vardi
glt mg/Nm’® mg/m®
Blandingsfortyndere | 6250 300 0,15
Stav i evrigt 500 300 0,008*
NOXx - 250 mg/Nm” tar reggas ved 10% O,** [ 0,125*
[o]e) 5.000 100 mg/Nm” tar reggas ved 10% O, |1

'Tabel 2: Graenseveerdier for procesluft produceret hos Abybro Maskinfabrik A/S. Greensevaerdierne

16.

17.

18.

19.

geelder ikke for svejserag
* er gaeldende for inert stav (< 10pm).
** regnet som NO,.

Abybro Maskinfabrik A/S skal indfere emissionsbegrensning, hvis bide massestremsgransen
og emissionsgraensen for et stof angivet 1 vilkar 15 er overskredet. Herefter skal
emissionsgransen overholdes for hvert afkast. Emissionsvilkaret anses for overholdt, nér
gennemsnittet af 3 mélinger med en midlingstid pa hver en time, foretaget under fuld, normal
drift, er mindre end eller lig med emissionsgrenseverdien. Massestremsgransen er en
middelvardi over et arbejdsskift (7 timer) uden emissionsbegransning.

Virksomhedens bidrag til tilstedeverelsen af forurenende stoffer i luften (immissionskoncen-
trationsbidraget) mi ikke overstige B-vardierne angivet i vilkar 14. B-vardien er en
timemiddelvaerdi, der ikke ma overskrides mere end 1 % af tiden svarende til hgjest 7 timer af
en maneds samlede timer. Vardierne er geeldende 1,5 m over jordoverfladen.

Abybro Maskinfabrik A/S skal senest den 1 juli 2004 overfor Aabybro Kommune dokumentere
at greensevaerdierne 1 vilkédr 15 er overholdt. Dokumentationen skal ske som beskrevet 1 vilkér
19

Abybro Maskinfabrik A/S skal efter anmodning fra tilsynsmyndigheden dokumentere, at vilkar

15-17 er overholdt. Dokumentation kan ske ved:

o At lade et akkrediteret firma udfere mélinger efter malebekendtgerelsen og
luftvejledningen’,

e Hver méling udferes som praestationskontrol.

o Atudfere beregninger vha. beregningsmodeller (evt. OML-point eller -multi) som
beskrevet i Luftvejledningen.

o Resultatet af mélingerne vedlagt eventuelle forudsetninger herunder produktionsomfang
rapporteres til Aabybro Kommune senest 1. maned efter kontrollen er foretaget.

e Kravet kan hejest fremsattes én gang arligt, med mindre den seneste kontrol viser, at
vilkar 16 og 17 ikke overholdes.

* Vejledning nr. 2 af 2001, Luftvejledningen



20.

21.

22

23,

24,

5.

Regen fra MIG/MAG-svejsning skal senest den 1. juli 2004 renses med et filter, der er i stand

til at tilbageholde mindst 99 % af svejsersgen. Afkast skal fores over tag pa en sddan méde, at

der kan ske fri fortynding, hvilket f.eks. kan opfyldes ved at skorstenen fores 1 m over det sted
pa tagfladen, hvor den er placeret.

Der skal forefindes instruktioner for kontrol, vedligeholdelse og udskiftning af
luftrenseforanstaltninger pa virksomheden og hos de relevante medarbejdere.

Luftrenseanlag skal kontrolleres og filtre skal udskiftes efter leveranderens anvisning.

Virksomheden skal i form af journalfering dokumentere, at den foreskrevne kontrol
gennemfores (jvi. vilkdr 22). Det skal desuden noteres, hver gang der har varet uheld i
forbindelse med luftrenseanlag samt, hvorledes generne er blevet athjulpet.

Driftsstop pa filtre med en varighed af mere end 2 timer skal anmeldes skriftligt til Aabybro
Kommune, Teknisk Forvaltning senest 2 dage efter driftsstoppet. Anmeldelsen skal indeholde
en redegerelse for, hvorfor filteret er stoppet, hvad virksomheden har foretaget sig, og hvad
driftsstoppet har betydet for omgivelserne.

Viser mélinger/-beregninger, at vilkérene nr. 16 og 17 ikke er overholdt skal Abybro
Maskinfabrik A/S efter neermere aftale med Aabybro Kommune foretage athjalpende
foranstaltninger.

Affald

26.

27.

28.

2.

Affald fra Abybro Maskinfabrik A/S skal sorteres, opbevares og bortskaffes i
overensstemmelse med de til enhver tid geeldende affaldsregulativer 1 kommunen.

Sandbleseaftald skal opsamles og opbevares i en tat og lukket container, saledes at der ikke vil
kunne opsté stevgener og at regnvand ikke vil kunne ledes gennem container med forurening af
jord til falge.

Farligt affald skal opbevares i egnede beholdere pa teet bund med opkant og uden mulighed for
afleb til kloak. Oplagspladsen skal vaere under tag, og indrettes saledes at, spild kan opsamles
ved brud pé den beholder, der indeholder den sterste mangde.

Afbrending af affald er ikke tilladt.

Tilsyn og egenkontrol generelt

30.

LA

Kontrolmalinger skal, hvis der ikke er angivet andet, udferes under forhold, hvor
virksomhedens emissioner under normale driftsforhold er maksimale.

Abybro Maskinfabrik A/S skal én gang arligt i marts méned, fremsende en miljeredegerelse til
Aabybro Kommune. Redegerelsen skal fremsendes forste gang den 1. marts 2005 og skal som
minimum indeholde folgende:

e Det sidste irs forbrug af rijern, sandblesesand og maling registreret hver maned aret rundt.
o Dato for produktion efter k1. 18.00 og arbejdstids slut.



o Det sidste ars produktion af affald (evt. 1 form af kopi af virksomhedens affaldsstamkort),
samt oplysning om hvortil, det er afleveret.

o Tidspunkt for kontrol med luftrenseanlzg samt rapport derfor (vilkar 23).

e Oplysninger om eventuelle miljoforbedrende foranstaltninger foretaget 1 det foregdende ar
og kommentarer om den miljemaessige gevinst, der er opnaet.

o Oplysninger om planlagte forandringer 1 det kommende &r, herunder mulighederne for at
indfere renere teknologier, f.eks. renere processer, stgjbegrensende foranstaltninger,
substitutioner og nye miljevenlige driftsinstruktioner.

Andre forhold

Der er ikke med denne godkendelse taget stilling til eventuel godkendelse efter anden lovgivning
som f.eks. Byggeloven eller Arbejdsmiljgloven m.v.

Lovgrundlag

Godkendelsen er meddelt 1 henhold til § 33 1 Miljebeskyttelsesloven. Reglerne om godkendelse
fremgar af lovens kapitel 5 og af Miljeministeriets godkendelsesbekendtgerelse’. Abybro
Maskinfabrik er omfattet af samme bekendtgerelses punkt A11, der vedrerer

virksomheder i gvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stél eller metaller med et hertil indrettet
produktionsareal pa 1.000 m? eller derover.

Offentliggorelse
Godkendelsen vil blive annonceret 1 Aaby Posten den 18. februar 2004.

Klagevejledning

Godkendelsen kan péklages til Miljostyrelsen af ansegeren og enhver, der mé antages at have
individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald samt af visse offentlige institutioner og
interesseorganisationer.

Klagefristen er 4 uger efter ovennavnte offentliggarelsesdato. Eventuel klage skal stiles til
Miljgstyrelsen men sendes til Aabybro Kommune, Toftevej 43, 9440 Aabybro.

Eventuel klage skal vaere modtaget senest den torsdag den 18. februar 2004. Abybro Maskinfabrik
A/S vil modtage besked, hvis godkendelsen paklages og ellers, nér klagefristen er udlabet.

Eventuelle klager over afgerelsen har ikke opsattende virkning. Dette indebarer dog ingen
begraensninger i klagemyndighedens adgang til evt. at andre eller ophaeve godkendelsen, jf.
Miljebeskyttelseslovens § 96.

Segsmal til prevelse af afgarelsens lovlighed skal vaere anlagt inden 6 méneder efter den her nevnte
offentliggerelsesdato eller — hvis afgerelsen piklages — inden 6 méneder efter, at endelig afgorelse
foreligger. Dette fremgér af Miljobeskyttelseslovens § 101.

Underretning
Folgende myndigheder, institutioner og personer er underrettet ved kopi af denne afggrelse:

Embedslegeinstitutionen, Vesterbro 81 B, Box 1826, 9100 Aalborg.

® Bekendtgorelse nr. 652 af 3. juli 2003 om godkendelse af listevirksomhed.
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Nordjyllands Amt, Niels Bohrs Vej 30, 9220 Aalborg @st.

Arbejdstilsynet, Hobrovej 461, 9200 Aalborg SV.

Aktive fritidsfiskere i Danmark, v. Leif Sgndergérd, Sevejen 6, 7860 Spettrup.
Danmarks Naturfredningsforening, Masnedegade 20, 2100 Kegbenhavn @.

Jemn- og Metalbranchens BST ApS, Livevej 27A, 8800 Viborg. Att. Knud F. Pedersen

W/

/ J esper M. Lars
Plan- & milj ﬁmgemeﬁr
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2.0 Miljeteknisk beskrivelse

Baggrund og oplysninger i sagen

Abybro Maskinfabrik A/S er ejet af Assentoft Silo A/S ved adm. Dir. Hans Jergen Serensen.
Driftsleder pi Abybro Maskinfabrik A/S er Keith Heslegrave. Abybro Maskinfabrik A/S ejer
bygningerne Limfjordsgade 61 og har endvidere kebt naboejendommen Limfjordsgade 59, som
tidligere har veret anvendt til landbrug. Nabogjendommen anvendes ikke til produktion, men
stuehuset lejes ud til beboelse.

Abybro Maskinfabrik A/S har i samarbejde med Jern- og Metalbranchens BST ApS sogt om
fornyet miljggodkendelse af den eksisterende Maskinfabrik.

Baggrunden for fornyet miljggodkendelse er, at virksomheden er vasentligt eendret siden 1987,
herunder hvad angar forbrug af maling.

Ansegningen er behandlet og forslag til miljegodkendelse er udarbejdet af Miljecenter Nordjylland
I/S pa vegne af Aabybro Kommune.

Som grundlag for miljecenterets behandling af ansegningen er der indgéet folgende materiale:

¢ Ansegning om miljegodkendelse fra Abybro Maskinfabrik A/S, modtaget den 25. juni 2002.

e Supplerende oplysninger fra Jern- og Metalbranchens BST ApS modtaget den 26. november
2002.

e Oplysninger vedr. plangrundlag og kortbilag modtaget fra Aabybro Kommune den 21.
oktober 2002.

e Supplerende oplysninger modtaget ved mede og tilsyn pa virksomheden den 24. oktober
2002.

o Supplerende oplysninger vedr. emissioner og stagjniveau modtaget den 13, februar 2003.

o Supplerende oplysninger modtaget den 13. juni 2003,

Aabybro Maskinfabrik A/S er omfattet af godkendelsesbekendtgerelsens listepunkt A11:
Virksomheder i1 gvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stél eller metaller med et hertil indrettet
produktionsareal pa 1.000 m” eller derover.

Beliggenhed og forhold til den fysiske planlaegning

Abybro Maskinfabrik A/S er beliggende pa adressen Limfjordsgade 61, Gjel, 9440 Aabybro, matr.
nr. 35¢, Gjol by, Gjel.

I Kommuneplanens hovedstruktur 1998-2006 for Aabybro Kommune fremgar det, at Abybro
Maskinfabrik A/S er beliggende 1 den del af Gjol by, der er landzoneby. Anvendelsen af omridet er
omfattet af lokalplan 4.04 — Gjel Kirkeby. Heraf fremgar det, at omradet kun m4 anvendes til
boligformél og offentlige formal samt mindre butikker til omradets daglige forsyning. Endvidere
geelder, at Byradet kan tillade, at der drives en sddan erhvervsvirksomhed — fortrinsvis til betjening
af det lokale samfund — som efter Byrddets sken kan indpasses i omradet under forudsatning af, at
virksomheden ikke medferer ulempe i form af reg, stej eller lugt for de omboende eller at
virksomheden ikke medferer gener 1 form af stgj, luftforurening eller lugt generelt.

tl {



Indenfor en afstand pa 50 meter fra maskinstationen ligger der 10 beboelsesejendomme, hvoraf de 3

ligger pa samme side af Limfjordsgade som virksomheden og de 7 ligger pé den anden side af

Limfjordsgade. Boligerne ligger mod vest, syd og @st. Mod nord graenser maskinstationen op til det

dbne land.

Oversigtskort over virksomhedens beliggenhed i forhold til omgivelserne og en situationsplan over

virksomheden ses i figurerne 1 og 2.
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Figur 1: Oversigt over beliggenhed.
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Figur 2: Situationsplan

Indretning og drift

Storrelse

Virksomhedens grundareal er 6.676 m” og det bebyggede areal er 2.156 m” ifulge oplysninger i
BBR. Grundarealet af ejendommen, Limfjordsgade 59 er 2.400 m?.

P4 maskinfabrikken er der beskaftiget 1 fabrikschef og 12-20 timelgnnede, hvoraf 1-3 er lerlinge. I
gjeblikket er der 16 timelennede, hvoraf 2 er larlinge.

Driftstider
Driftstiden er normalt:

kl. 7.00 til 15.00 mandag til torsdag

kl. 7.00 til 12.00 fredag
I spidsbelastninger arbejdes der i toholdsskift indtil k1. 22.00. Ved aften/nat arbejde foregir der
hovedsageligt svejsning. Det er sjeldent, der males og sandblases om aftenen. I de tilfelde, der
males og sandblases er det afsluttet senest kl. 20.00.

11



Produktion

Abybro Maskinfabrik A/S fremstiller stilkonstruktioner, typisk siloer og tryklase tanke.
Arsproduktionen er pa ca. 800 tons stalkonstruktioner. Emnerne er i sterrelser op til sterst mulig
vejtransport.

Maskinpark

Maskinparken bestdr hovedsageligt af:

2 drejebanke, radialboremaskine, fraesere, skaerebor til flammeskaring, valse, bukkemaskiner,
pladeklipper, 16 svejseverker, traverskraner, gaffeltrucks og kompressoranlag.

Produktionsprocesser

Metalforarbejdning omfatter: Drejning, standsning, pladeklipning, bukning, skerebraending
(anvendes stort set ikke) og svejsning. Der udferes mest valse-, bukke- og svejsearbejde.

Der svejses i ulegeret stal (almindelig konstruktionsstal). Der anvendes ikke rustfrit stal.
Svejsemetoden er MIG/MAG-svejsning (CO,-svejsning). Malearbejde foregér ved sprejtemaling i
en malehal. Sandblasning foregér i en hal, der bygget sammen med malehal 1 1987.

Fyringsanleg

Malerhallen opvarmes ved hjelp af et 500 kW oliefyret varmekalorifere. De gvrige bygninger
opvarmes med fjernvarmekaloriferer suppleret med et mindre oliefyret kalorifereanlag, der kun
anvendes i de kolde méneder.

Virksomhedens forbrug af rdvarer, energi, vand og hjelpestoffer er vist i tabel 3.

Type Forbrugsart Mangde/ar
Maling * Xylen 1.000 |
Korro PVB 4001
Sigmacover CM Primer 1.200 |
Sigmadur HB Finish 600 |
Sigmasteel Gloss 2.0001
Sigmasteel QD Primer 4.000 lfar
Zinkspray Wiirth 101
Svejsepasta Duisofix 30 kg
Skeerepasta Rocol Rtd. 2kg
Gasser til svejsning og it 6.000
flammeskaering
Acetylen 2.000
Propan ?
MISSION 18 12.000 |
Svejsetrad 10.000 kg
Hydraulik olie Q8 Haydn 401
Bleesesand 250.000 kg
Vandforbrug Frokostrum, kekken, toilet og bad 350 m°
Energiforbrug El 170.000 kWh
Dieselolie 3.000 |
Fyringsolie 21.0001
Fjernvarme (170.000 kr) ? kWh

Tabel 3: Ravareforbrug.
*Malingstyper er kundespecifik og kebes hjem efter ordre. De angivne i tabellen er

typiske malingstyper og mangder ud fra de sidste &rs forbrug.
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Til- og frakerselsforhold

Transport til og fra virksomheden foregér via Limfjordsgade og den private faellesvej mellem
virksomheden og Limfjordsgade 59.

Der er leverancer af stdl med lastbil 1 - 2 gange om dagen.

Der ankommer af og til, men ikke hver dag, fragtbiler med diverse emner til produktionen.
Ca. hver anden uge er der transport af fardigvarer fra virksomheden.

Produktionens pavirkning af miljeet
Stgj

Det oplyses, at de stgjende aktiviteter pd virksomheden er:

Metalforarbejdningsprocesser
Udsugningsanleg fra sandblaesehal
Udsugningsanleg fra malehal
Kompressoranlag

Udsugningsanlzg fra svejseudsugning
Transport

Metalforarbejdningsprocesser
Det oplyses, at der forekommer stgj 1 forbindelse med normal produktion herunder, slibning,
tilpasning af stal og maskinering af stal.

Udsugningsanleeg fra sandbleesehal, malehal og kompressoranleg
Ved alle udsugningsanleg og kompressoranlaeg er selve anleggene placeret indenders. Staj vil
dermed forst og fremmest stamme fra skorstenene.

Udsugningsanlceg fra svejseudsugning

For at minimere stgjbelastningen i omradet er der foretaget en udskiftning af afkastreret fra
svejsersgudsugningen. Det gamle ror er erstattet af en ny med en sterre dimension — for at reducere
lufthastigheden og dermed stgjniveauet. Afkastet er desuden lyddeempet vha. en slags
dobbeltvagget hat, hvor indersiden er udfert 1 perforeret stilplade og mellemrummet er isoleret med
mineraluld.

Orienterende stojmaling

Jern- og Metalbranchens BST ApS har den 19. november 2002 udfert en orienterende stgjméling pé
virksomheden. Stgjméalingen er foretaget mellem kl. 10.00 og kl. 11.00 ved normal produktion og
alle stajkilder 1 drift. Malepunkterne er placeret i skel til omgivelserne. Mélepunkter og resultater af
stgjmélingen er anfert pa figur 3 og tabel 4. De malte stgjniveauer ligger pa 48 til 57 dB(A). De 57
dB(A) er malt i skel til det dbne land teet ved sandbl@sehallen. De gvrige verdier i intervallet 48 til
54 dB(A) er malt i skel til nabobeboelser.

Som reprasentant for stgjpavirkningen i aftentimerne (tidsrummet k1. 18.00 til k1. 22) er der den 21.
januar 2003 udfert en stgjmaling i mélepunkterne 3 og 4 under driftsforhold, der er geeldende pé
dette tidspunkt af dagen. De vesentligste stgjkilder angives at veere udsugningsanlegget for
svejserog og anvendelse af vinkelslibere 1 vaerkstederne. Begge malepunkter var si stgjbelastede, at
de vejledende greenseverdier ikke ville kunne overholdes. Under forseg med interimistisk
lyddempning af afkast fra svejseudsugning viste det sig dog muligt, at senke stejniveauet siledes
at greensevardien netop vil kunne overholdes.
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Det er anfort, at usikkerheden i forbindelse med méalingerne er svarende til 2 dB(A).

Resultater af malinger i de 5 malepunkter ses i tabel 4 og mélepunkterne ses placeret i figur 3.

Malepunkt Maleresultat kl. 1011 Maleresultat i aftentimer | Méleresultat/stajdeempn
ing

1 54

2 57

3 54 58 44

4 49 50

5 48

Tabel 4: Resultatet af orienterende stejmalinger foretaget i 5 uafhaengige punkter angivet i dB(A).

()

r —

Limfjordsgade

Figur 3:

Resultater af stgjmalinger.

Der er ikke mélt i skel til ejendommen Limfjordsgade 63, da Jemn- og Metalbranchens BST ApS
vurderer, at ejendommen ligger i stgjlee i forhold til de eksterne stejkilder.

Transportstaf

Stegjniveauet i forbindelse med transport pa ejendommen med lastbil er angivet opdelt pa 8

frekvenser (tabel 5).
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Frekvens, hz 63 125 250 500 1k 2k 4k 8k

Tomgang 72 75 79 84 87 84 78 69
Jaavn kersel 81 84 90 93 97 94 88 80

Tabel 5: Stgjbelastning i forbindelse med lasthiltransport og tomgangskersel.

Desuden er det oplyst, at kildestyrken fra transport med dieseltruck er 106 dB(A). Gaffeltrucks
angives, at ligge pé et tilsvarende niveau.

Jern- og Metalbranchens BST ApS vurderer, at transportstagjen ikke har indflydelse pé
virksomhedens samlede belastning af det eksterne milj@.

Luft
Abybro Maskinfabrik A/S’ emissioner til luften angives, at stamme fra falgende processer:

Sandblesning

Maling

Svejsning/flammeskering (propangas)
Fyring

o Flammeskearing 1 propangas

e

o d———“l
4.

Limficrdsgade

Figur4  Oversigtskort over relevante luftafkast.
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Oplysninger om dimensioner pd Juftafkastene nummereret 1 til 5 fremgér af tabel 4.

Proces Luftmzengde | Diameter | Lufthastighed | Afkasthgjde Rensning
m*ftime mm m/s m

1: Sandblaesning 25.000 500 354 12 m over terraen Cyklon

2: Oliefyr (malehal) - - - 10 m over terrsen

3: Malehal 50.000 800 21,8 24 m over terrsen | Paint stop

filter

4: Svejsning 3.000 310 10,6 2 m over tag Metalfang

5: Supplerende oliefyr - - - - -

7: Nye tagventilatorer 4.500 - - Over tagryg -

Tabel 6:

Oversigt over luftafkast.

Emissioner fra sandblesning
Emissionen af miljgmaessig betydning fra sandblasning er inert stgv < 10 pm.
For at reducere stevemissionen fra sandblaesning renses luften i en cyklon med en udskilningsgrad
pé 95 % for partikler sterre end 10 um. Der findes ikke yderligere oplysninger om cyklonen fra
leveranderen Termo-Tec, da firmaet ikke eksisterer mere. Massestremmen og emissionen af stgv
fra sandblasning er derfor beregnet ud fra oplysninger om arsforbrug og antal timer, der
sandbleses. Immissionen er beregnet ved hjelp af OML point modellen.

Stof Emission Massestrom Immission
mg/Nm? g/h mg/m?
Inert stev <10um 20 500 0,008

Tabel 7:

Emissioner fra maleprocessen
De anvendte malingsprodukter er udelukkende oplasningsmiddelbaserede.
Jern- og Metalbranchens BST ApS vurderer, at de produkter, der anvendes kan betragtes som

blandingsfortyndere, efter definitionen i luftvejledningen, hvor xylen udger hovedbestanddelen.

Emissionsoplysninger for sandblaesningsafkast

Xylen anvendes ikke 1 koncentreret form, men blandes i malingen med en andel pa ca. 10 %.

Massestremmen er beregnet ud fra et arsforbrug pa 9.200 [ maling. Malingsforbruget er ca. 12,5
liter pr. time idet der males ca. 4 timer pr. dag og der arbejdes ca. 184 dage pr. ar.

For at minimere emissionen af malestev renses den udsugede luftmangde 1 et paint stop filter type
TT med en udskilningsgrad pa 93 %. Der anvendes desuden et gulvfilter af typen KE Fibertec Paint
Stop type G3 med en udskilningsgrad pa 80 — 90 %.

Stof Emission Massestrem Immission
mg/Nm? g/h mg/m?
Stev i avrigt - - -
Blandingsfortynder 60 3.000 0,028
Isocyanat 4.9 245 0,0002
Tabel 8: Emissionsoplysninger for sandbleesningsafkast.
Afkast fra svejsning

P4 virksomheden er der 16 svejsevarker og ca. 20 udsugningssteder. Som gennemsnit svejses der
svarende til 2 fuldtidssvejsere. Antallet af svejsetimer pr. &r ved 1.600 arbejdstimer pr. ar pr. person

er 3.200 svejsetimer.
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Svejsepladserne er tilsluttet et felles hejtryksventilationsanleeg og afkast. Svejserggen renses i et
sakaldt AGA miljganleeg med metalfang, der virker som en cyklon. Metalfanget er etableret 1 1987.
Rensningsgraden af metalfanget er ukendt.

Afkastet er fort 2 m over tag. Primo november 2002 er afkastdiameteren @ndret fra ca. 110 cm til
316 cm for at nedsztte lufthastigheden og dermed stgjniveauet

Fyringsanlceg

Der er ingen oplysninger om emissioner fra de to oliefyrede anlaeg pé virksomheden.
Affald

Virksomhedens affaldsmangde og handtering er vist i tabel 9.

Affaldstype Mzengde pr. ar | Affaldsmodtager Opbevaring
Jernskrot - 55.000 kg Uniscrap A/S Aben container

'herunder tomme
malerbatter

Jernspéner Uniscrap A/S Teet lukket beholder
Sandblaesesand 250.000 kg Rockwool, Hobro Aben container
Dagrenovation Indsamlingsordning, Aabybro

Kommune
Braendbart affald 60.000 kg Reno Nord IS, transporteret Lukket container

af Anders Nygard

Tabel 9: Affald.

Det oplyses, at der ikke opstér olieaffald, idet der ikke skiftes olie pd maskinerne, men udelukkende
péfyldes olie. Olieskift pa trucks udferes pa verksted andet steds.
Der opstér ikke malerester pa virksomheden. Rester af fortynder blandes op 1 malingen.

Jord og grundvandsbeskyttelse

Der findes tre overjordiske olietanke, hvoraf de to anvendes til opbevaring af fyringsolie og en er til
opbevaring af dieselolie. Den ene af tankene til fyringsolie er placeret udenders pa befestet areal
ved sandblasehallen. De to andre er placeret indenders pé stebt bund i1 verksted og i1 udhus.
Desuden er der pa ejendommen nedgravet en fyringsolietank, der er taget ud af brug og afbleendet.

Spildevand

Der udledes ikke processpildevand fra virksomheden. Der er ikke gulvaflab 1 verksteder.
Der afledes udelukkende sanitaert spildevand og overfladevand fra bebyggelsen og befaestede
arealer.

Sanitert spildevand og overfladevand ledes til offentlig kloak. Overfladevandet afledes til kloak via
sandfangsbrende.

Ved transport af emner ud ad sandblasehallen er der risiko for spild af sandblasesand. Hvis de
befestede arealer ikke er rengjorte, er der risiko for spild af sand via overfladevandet til
kloaksystemet.

Renere Teknologi
Svejsemetoder

17



Det oplyses, at det ikke er muligt pd nuverende tidspunkt at erstatte den nuvaerende MIGMAG-
svejsning med andre mindre forurenende svejsemetoder. De metoder, der evt. kan komme p# tale er
pulver- og lasersvejsning. Med de emner, der i dag bearbejdes pa virksomheden, vil det ikke veere
fysisk eller pkonomisk muligt med disse svejsemetoder.

Energibesparelse

Udgifter til energi er en stor post i virksomhedens driftsudgifter. Derfor er der konstant fokus pé at
minimere dette.

De sterste energikilder er el til svejsning samt fyringsolie til opvarmning af malehallen.

Substitution

I forbindelse med flammeskering er den tidligere anvendte acetylengas udskiftet med propangas.
Erfaringerne med denne @ndring er at processen afgiver mindre reg, og som en driftsgevinst bliver
der et finere snit, som ikke kraever s& meget efterbehandling i form af f.eks. slibning.

Der er meget fokus pé, om det er muligt at anvende andre malingsprodukter med lavere indhold af
oplesningsmidler. Indtil videre er det erfaret, at jo hejere MAL-kode et produkt har, jo bedre er
holdbarheden. Derved vil der ga leengere tid, inden det er nedvendigt med en efterbehandling af de
malede emner. Der har vaere foretaget forseg med vandbaserede malingstyper. Resultatet var en
meget dérligere holdbarhed samt en meget l&ngere torretid, hvilket krever betydeligt mere
fyringsolie til opvarmning.

Forslag til egenkontrol
Der er ikke 1 ansegningsmaterialet angivet forslag til egenkontrol.
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3.0 Miljeteknisk vurdering

Ifelge Miljgstyrelsens vejledning om godkendelse af listevirksomheder’, skal miljsgodkendelse af
bestdende virksomheder meddeles pa samme grundlag, som ved miljggodkendelse af nye
virksomheder. Dette indebzrer, at Abybro Maskinfabrik A/S’s emissioner skal vurderes og
reguleres efter galdende miljelovgivning under anvendelse af vejledninger og orienteringer fra
Miljestyrelsen.

Beliggenhed og forhold til den fysiske planlaegning

Maskinfabrikken er placeret midt 1 Gjel by umiddelbart op af boliger og mindre erhverv. Den
faktiske anvendelse af omradet kan dermed betragtes som blandet bolig og erhverv. Abybro
Maskinfabrik A/S er etableret for tilvejebringelsen af lokalplanen, hvorfor driften af virksomheden
kan anses som en fortsattelse af en eksisterende lovlig anvendelse i omradet.

Der ses i den forbindelse heller ingen hindringer i region- og kommuneplaner for virksomhedens
eksistens.

Luftforurening

Det er i ansggningsmaterialet angivet at der findes 5 relevante afkast pa virksomheden. Disse afkast
indeholder udsugningsluft fra male-, sandblase- og svejseaktiviteter samt rog fra oliefyrede
kalorifereanleg.

Emissioner fra malekabine

Det vurderes, at oplesningsmidlemne i den anvendte maling er blandingsfortynder. Det er i gvrigt
angivet, at den brugsklare maling indeholder isocyanat. Idet isocyanaten er en heerder, ses der bort
fra dette stof 1 forbindelse med betragtningen af malekabinens emissioner.

Stof Emission Massestram Immission

mg/Nm® g/h mg/m?

Angivet | greenseveerdi | Angivet | greenseveerdi | Angivet | graenseveerdi
Stav i vrigt - 300 - 500 - 0,08*
Blandingsfortynder 60 300 3.000 6.250 0,028 0,15

Tabel 10: Sammenligning af angivne emissioner og greensevzerdier herfor fot malekabinen.
* Gaeldende for stav < 10 um

Det ses af tabel 10, at grensevardierne for blandingsfortynder vil kunne overholdes med en B-
veerdi pa 0,15 mg/m’. Idet der er tale om gennemsnitsverdier for maleforbruget kan der dog veere
usikkerhed om hvorvidt, disse oplysninger giver et korrekt billede af emissionen af
blandingsfortynder.

Emissionen af stev 1 gvrigt er ikke oplyst 1 ansggningsmaterialet. Det ma dog antages dog, at
stgvemissionen er minimal, idet der er etableret gaengse filtertyper pd udsugningen fra malekabinen.

For nzrmere dokumentation for overholdelse af B-vardierne vil der blive stillet vilkir om
malinger/beregninger.

" Vejledning nr. 3, 1993, Godkendelse af listevirksomheder.
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Emissioner fra sandblaesekabine

Stof Emission Massestream Immission

mg/Nm?* g/h mg/m?®

Angivet | greenseveerdi | Angivet | greenseveerdi | Angivet | greenseveerdi
Stev i gvrigt 20 300 500 500 | 0,008 0,08*

Tabel 11: Sammenligning af angivne emissioner og greenseveerdier herfor for sandblaesekabinen.
* Geeldende for stev < 10 um

Det ses umiddelbart ved sammenligning af de angivne stevemissioner med granseverdier for stev i
gvrigt, at greenseverdierne kan overholdes.

Idet der ligeledes vil vere en emission af stgv i gvrigt 1 forbindelse med anvendelse af malekabinen
vil der blive stillet vilk&r om dokumentation for, at greenseveerdierne for stov 1 gvrigt kan
overholdes.

Svejseudsugning/flammeskaereemissioner

Til afkast fra svejseprocesserne pa virksomheden vil der blive stillet vilkir svarende til dem, der
angives 1 Svejseragsvej ledningen®. Det gelder for virksomheder med MIG/MAG-svejsning, med
mere end 8 svejsesteder og mere end 2.000 svejsetimer pr. ar, at regen skal renses med et filter, der
er 1 stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejseregen. Om afkastet gaelder, at det skal fores over
tag pa en sddan made, at der kan ske fri fortynding, hvilket f.eks. kan opfyldes ved, at skorstenen
fares 1 m over det sted pé tagfladen, hvor den er placeret.

Idet tilbageholdelsen af slibestav ved det eksisterende luftrenseanlaeg er ukendt vil der blive stillet
vilkar om etablering af et filter, der kan tilbageholde mindst 99 % af svejserggen. Skorstenshgjden
opfylder de vejledende regler 1 Svejseragsvejledningen.

Det er i gvrigt oplyst, at der vil blive tilledt udsugningsluft fra flammeskareprocessen til dette
afkast under anvendelse af flammeskereren. Idet der er tale om at flammeskereren anvendes meget
lidt vurderes det, at ovennavnte filter samt afkasthejden er tilstraekkeligt for at begranse og i gvrigt
fortynde de emissioner, der matte opsté i denne forbindelse.

Fyringsanlaeg

Det er oplyst i ansegningsmaterialet, at der udover en reekke fjernvarmekaloriferer anvendes et 500
kW oliefyret kaloriefereanleg til opvarmning af malerhallen samt et mindre oliefyret
kalorifereanlzg til opvarmning af de gvrige bygninger i de koldeste af arets maneder. Der er ingen
emissionsoplysninger om disse anlaeg 1 ansggningsmaterialet.

¥ Vejledning nr. 13, 1997; Begransning af luftforurening fra virksomheder, der udsender svejserag
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Der vil blive stillet vilkér efter Miljestyrelsens vejledende retningslinier til fyringsanleg med en
samlet indfyret effekt pd mellem 120 kW og 5 MW. De vejledende grensevardier er som falger:

Stof Massestromsgraeense |Emissionsgranse B-vaerdi

glt mg/m* Mg/m®
NOx - 250 mg/de tar reggas ved 10% O, | 0,125**
CcO 5.000 100 mg/Nm" ter reggas ved 10% O, |1

Tabel 12: Miljgstyrelsens vejledende graensevaerdier til oliefyr.
* regnet som NO..
** Oplyst af Miljstyrelsens Referencelaboratorium, dk-Teknik og er geeldende for indholdet af
NO..

Idet det ikke er muligt at foretage en vurdering af emissionerne fra disse afkast vil der blive stillet
vilkar om maling til dokumentation for, at greensevardierne overholdes.

'Stoj
Jern- og Metalbranchens BST ApS har i 5 punkter omkring maskinfabrikken udfert en orienterende
stgjméling i dag og aftentimerne.

Méleresultaterne ligger meget teet pa de vejledende stajgreenser for omradet, der er kategoriseret
som blandet bolig og erhverv. For at kunne anvende resultaterne i en vurdering af stejbelastningen i
omradet, er det nedvendigt at kende malingens usikkerhed. Almindeligvis ligger usikkerheden for
en orienterende stejmaling omkring 6 dB(A). Idet resultatet af hovedparten af malingerne fratrukket
en antaget usikkerhed p& 6 dB(A) ligger umiddelbart over greenseveerdierne — specielt 1 aftentimerne
kan det ikke vurderes om virksomheden overholder de vejledende greenseveerdier.

Der vil séledes blive stillet vilkir om stgjméling som dokumentation for overholdelse af de
vejledende stgjgraenser.

Affald

Det vurderes, at der ikke umiddelbart er forhold til gene for miljeet i forbindelse med
virksomhedens handtering, opbevaring eller bortskaffelse af affald.

For at sikre imod forurening af henholdsvis jord og kloak vil der dog blive stillet specielle vilkér om
opsamling og opbevaring af sandblzseaffald og farligt affald.

Renere Teknologi

Med den nye Miljebeskyttelseslov i 1992 kom princippet om renere teknologi ind som det baerende
element. Virksomheder skal nu indrettes og drives s&dan, at ressourceanvendelsen og
affaldsfrembringelsen begraenses mest muligt. Dette kan hjzlpes pa vej ved, at miljevurderinger
inddrages allerede ved tilretteleeggelsen af produktdesign samt valg af rdvarer og teknologi, men
kan vere en svaerere proces for “gamle” virksomheder.

I forbindelse med ansegning om miljegodkendelse skal en virksomhed nu redegere for dens

muligheder for at anvende renere teknologier samt overveje, hvordan ressourceforbrug og
miljebelastning kan nedbringes pa en ekonomisk forsvarlig made.
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Abybro Maskinfabrik A/S har i ansggningsmaterialet oplyst, at det ikke pa nuverende tidspunkt er
fysisk eller pkonomisk muligt at udskifte MIG/MAG svejsning med andre mindre forurenende
svejsemetoder. Virksomheden mener heller ikke, at udskiftning af oplesningsmiddelbaseret maling
til vandbaseret maling er aktuelt endnu, da forseg har vist, at holdbarheden er dérligere og
torretiden meget leengere.

Virksomheden viser dog, at den lgbende har overvejelser om renere teknologier, og at den har fokus
pé energibesparelser og muligheder for substitution af produkter og processer.

For at sikre at virksomheden lgbende arbejder med renere teknologi vil der blive meddelt
miljegodkendelse til Abybro Maskinfabrik A/S under forudsetning af, at virksomheden arligt
indsender en miljeredegerelse med registreringer af ravareforbrug, affaldsproduktion,
miljeforbedrende foranstaltninger m.m..

Samlet vurdering

Abybro Maskinfabrik A/S er beliggende tet pa boliger i landzonedelen af Gjel by. Selvom
virksomheden har ligget der i mange 4r og ikke har fiet klager over gener stilles den overfor at
skulle tage hensyn til, at der er boliger i umiddelbar neerhed.

Ansggningsmaterialet viser, at Abybro Maskinfabrik A/S er en virksomhed, der arbejder for at tage
hensyn til naboer og miljeet 1 gvrigt.

Via vilkérene soges der séledes bade taget hensyn til virksomhedens naboer som til virksomhedens
langvarige eksistens i omradet.

Det vurderes derfor med de @ndringer, der folger af godkendelsens vilkér, at virksomheden vil vaere
pé et miljemessigt acceptabelt niveau.
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