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REVURDERING AF MILJO-
GODKENDELSER

For:

NLMK DanSteel A/S

Adresse: Havnevej 33, 3300 Frederiksveerk

Matrikel nr.: 60a, 60aa og 12ak, Frederiksveerk Markjorder

CVR-nummer: 10 09 29 22

P-nummer: 1.002.313.890

Listepunkt nummer: 2.3a: Varmvalsning med en rastalkapacitet pa mere
end 20 tons/time. (s)”

Biaktivitet 1: Listepunkt 6.7: Behandling af overflader pa stoffer, genstande
eller produkter under anvendelse af organiske oplgsnings-
midler, navnlig med henblik pa appretering, patrykning,
pafering af overfladelag, affedtning, impreaegnering, kachering,
lakering, rensning eller veedning, med en forbrugskapacitet
med hensyn til oplesningsmiddel pa mere end 150 kg/time
eller mere end 200 tons/ar.

Biaktivitet 2: Listepunkt A 203: Anlag, der foretager stovirembringende

overfladebehandling, herunder slibning, sandblaesning og
pulverlakering, af emner af jern, stal eller andre metaller, nar
den samlede udsugningskapacitet overstiger 10.000 normal m3
pr. time, bortset fra anlaeg placeret pa virksomheder omfattet af
§ 11 bekendtgorelse om virksomheder, der forarbejder emner af
jern, stal eller andre metaller.


mailto:CHR@nlmk.com

Anlag, der foretager overfladebehandling af emner af jern, stél
og andre metaller, herunder undervognsbehandling, nar
kapaciteten til forbrug af organiske oplasningsmidler overstiger
6 kg pr. time, bortset fra anlaeg, der er omfattet af listepunkt 6.7
i bilag 1, og anleeg placeret pa virksomheder omfattet af § 11
bekendtggrelse om virksomheder, der forarbejder emner af
jern, stl eller andre metaller.”

Revurderingen omfatter:
Miljegodkendelsen af 21. november 2006 af NLMK DanSteel A/S m. fl.

Dato: 19. december 2019

Godkendt af

Henrik Bechmann Nielsen
Miljostyrelsen, Virksomheder

Annonceres den 20. december 2019
Klagefristen udlgber den 17. januar 2020
Segsmalsfristen udlgber den 20. juni 2020

Neaste revurdering pabegyndes, nar EU-Kommissionen har offentliggjort BAT-
konklusioner i EU-tidende omfattende varmvalsning af stél - ogsa benaevnt FMP BREF en
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1. INDLEDNING OG IKKE-TEKNISK RESUME

NLMK DanSteel fremstiller halvfabrikata i form af store valsede - og eventuelt figurskarne og/eller
primede - stalplader, der anvendes i fx skibsbygningsindustrien og vindmglleindustrien. Som
révare anvendes importerede stélblokke fremstillet af malm og en mindre mangde omsmeltet
skrot.

Virksomheden var oprindelig en af tre divisioner i Det Danske Stilvalsevaerk, som blev etableret i
1940¢érne til oparbejdning af dansk skrot til nyt stdl. NLMK DanSteel ligger ved Stalvaerkshavnen i
Frederiksvaerk sammen med de to andre, tidligere divisioner af Det Danske Stalvalseveerk. Alle tre
virksomheder drives i dag som selvstaendige virksomheder. Stélvaerkshavnen er en privat havn ejet
i feellesskab af de tre stélvaerker.

Virksomhedens produktionskapacitet er ca. 750.000 tons/ar. Den faktiske produktion har de
senere ar ligget pd omkring 450.000 tons/ar, men forventes at stige i de kommende ar.

Den overordnede produktionsproces omfatter:

1) Opskering af sdkaldte moderslabs (importerede stélblokke fremstillet af jernmalm) til mindre
slabs (sdkaldte "baby-slabs”) ved flammeskering, herunder forvarmning af visse typer af
moderslabs til ca. 200 °C for opskaering for at undga overfladefejl (revner) i stalpladerne under
den senere valseproces

2) For visse stalkvaliteter mé der ikke veere revner i overfladen pa slabs. Hvis dette konstateres,
kan de gverste 2 — 3 mm af overfladen pa babyslabs fjernes i en flammehgvl, som bruger ilt og
naturgas til skaering, hvorved stilet smelter i overfladen og blaeses af

3) Opvarmning af pladerne til en temperatur pa 1.000 — 1.200 °C i en af to naturgasfyrede ovne
(med en kapacitet pa henholdsvis ca. 15 tons slabs/time og ca. 100 tons slabs/time), sd pladerne
bliver radgledende

4) Valsning af "baby-slabs” i en nyere valsestol med tilhgrende fjernelse af gladeskaller (oxidlag)
ved hgjtryksspuling med vand bade for (sadkaldt for-descaling) og under valsningen (sakaldt
stol-descaling)

5) Efterbehandling ved varmretning af de valsede plader ved en temperatur pa 700 — 1.050 °C

6) Opskaring af nedvalsede, tynde plader (plader mindre end 40 — 50 mm) til faerdige stalplader
primeert ved hjelp af sakse

7) Opskaring af nedvalsede, tykke plader i flammeskaringsanleeg

Visse plader efterbehandles ved en temperatur pa ca. 930 °C (optimering af stalets struktur, sé det
bliver finkornet og forbedrer de mekaniske egenskaber og sejheden). Efterbehandlingen omfatter
tillige koldretning af bglgede plader. En del af pladerne (ca. 25 %) rustbeskyttes i et slyngrensnings-
og primeranlag. De organiske oplgsningsmidler, som indgér i primeren, afbrendes i den sterste af
de to opvarmningsovne naevnt under punkt 3 ovenfor med en effektivitet pa over 99,9 %.

De feerdige stélplader afsendes med skib og lastbil. En mindre del af stalpladerne afsendes med
jernbane, hvor der er spor pa virksomheden med forbindelse til Banedanmarks overordnede net.

NLMK DanSteel udskiftede i 2012 bl.a. valsestolen, som er selve hjertet i produktionsprocessen og
et meget markant industrianleeg karakteriseret ved udsendelse af store dampskyer til hallen, hvor
valsestolen er opstillet. I samme forbindelse blev der etableret et nyt spildevandsrensningsanlaeg,



hvor gladeskaller, tungmetaller og olie fjernes, for det rensede spildevand udledes til
Stélveerkshavnen. I 2015 blev aflgbet fra det nye rensningsanlaeg koblet pa det tidligere
spildevandsrensningsanlaeg for at opna en yderligere begraensning af udledningen af iseer chrom,
kobber, nikkel, zink og suspenderet stof med spildevandet.

Forurenet spildevand opstar ved spuling af stalplader for at fjerne glodeskaller og afkele de valsede
plader, fra keling af valser, ruller m.m. Kglevandet stammer fra Arresg og indtages fra Arresg
Kanalen via en pumpestation. Ved denne (sakaldt direkte) keling er vandet i kontakt med
opvarmede stalplader, hvorved der kan frigeres metaller til spildevandet. Der udledes i
starrelsesorden 250.000 m3 forurenet spildevand om é&ret fra det direkte kalevandssystem.

Endvidere udledes opvarmet kalevand (ogsa Arresgvand) fra keling af hydrauliksystemer m.m. (et
sdkaldt indirekte kolesystem). Det udledte kalevand herfra er ikke forurenet.

Efter Det Danske Stélvalseveerks konkurs i 2002 blev pladevalseverket viderefert inden for
rammerne af den miljggodkendelse, der var geldende for Det Danske Stalvalsevark. Frederiksborg
Amt meddelte den 21. november 2006 en ny samlet miljogodkendelse af NLMK DanSteel, der
inkorporerede de godkendelser, som amtet havde meddelt siden 2002 til eendringer/udvidelser af
produktionsapparatet. Godkendelsen af 21. november 2006 omfattede tillige nye anleeg m.m.

I forbindelse med kommunalreformens ikrafttreeden den 1. januar 2007 overtog Miljecenter
Roskilde (nu Miljestyrelsen) godkendelses- og tilsynskompetencen for NLMK DanSteel og har
siden meddelt en raeckke godkendelser af nye anlaeg pa virksomheden senest en ny slabsovn 3 i
2019. Endvidere har Miljostyrelsen i oktober 2015 meddelt en ny samlet tilladelse til udledning af
processpildevand til Stalveerkshavnen.

Miljgstyrelsen har efter aftale med NLMK DanSteel valgt at revidere miljggodkendelsen af 21.
november 2006, selv om der inden for fa ar vil blive offentliggjort BAT-konklusioner for den
pageeldende virksomhedstype (varmvalsevarker). BAT-konklusionerne udlgser en ny revurdering —
ogsa af afgarelser der ikke er omfattet af den aktuelle revurdering, herunder tilladelsen fra oktober
2015 til udledning af processpildevand til Stalveerkshavnen.

Revurderingen omfatter desuden visse afggrelser, der er meddelt i perioden 2007 — 20009, jf.
naermere i afsnit 3.1. De vilkar i godkendelsen fra 2011 af den nye valsestol, der ikke allerede er
bortfaldet og stadig er aktuelle, viderefares i naervaerende afggorelse. Godkendelsen fra 2011
bortfalder hermed.

Ved revurderingen er hovedvagten blevet lagt pa luftforurening, stgj og hdndtering og opbevaring
af affald samt beskyttelse af jord og grundvand. Herudover omfatter godkendelsen udledning af
processpildevand til Stélveerkshavnen samt udledning af overfladevand fra befaestede arealer og
tagvand.

For udsendelse af NOx til luft fra ovnene pa NLMK DanSteel viderefores de hidtil geeldende
grensevardier. Der stilles krav om, at virksomheden skal have egen NOx-maéler og udfere egne
malinger af udsendelsen af NOx, hvis unormale forhold ved en ovn ma forventes at medfere oget
udsendelse af NOx til luften fra den pagaldende ovn. Baggrunden herfor er, at der inden for de
senere ar er forekommet flere overskridelser af grensevardien for to ovne.



Krav til luftmalinger forenkles pa grundlag af resultaterne af den hidtidigt udferte egenkontrol.
Saledes ophaeves graensevardierne for udsendelse af cadmium og nikkel til luften, da méle-
resultaterne har vist, at koncentrationerne af de to metaller i den luft, der udsendes fra skorstenene
pa virksomheden, generelt er en faktor 100 — 1.000 gange lavere end Miljestyrelsens vejledende
graensevardier, dog "kun” 10 — 30 gange lavere for nikkel i et enkelt afkast.

Stajgreenserne skeerpes i alle syv referencepunkter med op til 5 dB(A). I de fleste referencepunkter
er skerpelsen 2 — 4 dB(A) athangig af tidspunktet pa degnet.

Der er mange sandfang, olieudskillere, pumpebrgnde og samletanke pA NLMK DanSteel. Der
stilles krav om regelmeessig taethedskontrol af disse anlag, forste gang inden den 1. januar 2022. 1
ar, hvor der ikke udferes teethedskontrol, skal der foretages visuel kontrol af anlaeggene. Der
fastsaettes desuden krav om, at den blivende nedgravede tank med diesel til kerende materiel skal
inspiceres hvert femte &r, forste gang i 2024.

De vilkar i godkendelsen af 21. november 2006, der regulerede udledningen af processpildevand, er
som navnt ovenfor blevet revurderet i forbindelse med udledningstilladelsen fra oktober 2015, og
de midlertidige tilladelser som 1a forud herfor.

Af hensyn til overskueligheden inkorporeres vilkar i afgerelser, der formelt ikke revurderes, i den
nye samlede miljoregulering af NLMK DanSteel. Eneste undtagelse herfra er en godkendelse fra
2008 af en karteringsplads for jord. Vilkar i de gvrige tilladelser revurderes nar der er gaet 8 ar fra
godkendelsesdatoen eller nar EU-Kommissionen har offentliggjort BAT-konklusioner i EU-tidende
omfattende varmvalsning af stal - ogsa beneevnt FMP BREF’en.

Da NLMK DanSteel vil fjerne en af de to eksisterende tanke til oplagring af propan (en gas som iseer
anvendes til opskearing af stalplader), er virksomheden ikke omfattet af Risikobekendtggrelsen. Der
skal derfor ikke indsendes en sezrlig anmeldelse og et dokument, som blandt andet beskriver trufne
forholdsregler til at undgé storre uheld med farlige stoffer og foranstaltninger til begransning af
konsekvenserne af sidanne uheld.



2. AFGORELSE OG VILKAR

Pa grundlag af oplysningerne i afsnit 3 i afgarelsen og i den vedhaftede miljotekniske beskrivelse
har Miljestyrelsen foretaget en revurdering af miljegodkendelsen af 21. november 2006 af NLMK
DanSteel A/S.

Revurderingen omfatter endvidere folgende afgorelser meddelt efter 2006:
e Miljegodkendelse af 11. september 2007 af udvidelse af gladeskalsanleg

e Pabud af 15. oktober 2007 om emissionsgranseverdier i afkast fra eksisterende
flammehgvl og afkast fra nye flammeskeringsmaskiner

o Miljogodkendelse af 15. oktober 2007 af figurskaeringsanlaeg
o Miljogodkendelse af 6. januar 2009 til etablering og drift af et nyt tykpladecenter
e Godkendelse af 3. november 2011 til udskiftning af valsestolen pA NLMK DanSteel A/S

Afggrelsen meddeles som et pabud efter § 41, stk. 1, i miljobeskyttelsesloven, for sd vidt angar
vilkarene i de seks afgarelser, som er omfattet af selve revurderingen!. Disse vilkar traeder i kraft
straks ved meddelelse af afggrelsen, med mindre andet fremgar af det enkelte vilkér.

Efter anske fra NLMK DanSteel om fa samlet alle gaeldende vilkér for virksomheden i godkendelsen
medtages vilkarene i folgende afgarelser i den samlede miljogodkendelse, men uden at Miljo-
styrelsen i den anledning har foretaget serlige/nye miljgmassige vurderinger:

e Pébud af 29. marts 2012 om begraensning og kontrol af emissionen af flygtige organiske
forbindelser (VOC) som fglge af anvendelse af organiske oplgsningsmidler i primer-
anlaegget pA NLMK DanSteel A/S

e Tilladelse af 26. oktober 2015 til udledning af processpildevand fra NLMK DanSteel A/S til
Stalvaerkshavnen

e Godkendelse af 24. august 2015 til etablering og drift af en ny opvarmningsovn for slabs i
bygning V10

e Godkendelse af 10. juli 2017 af udvidelse af tykpladecenter
e Godkendelse af 22. oktober 2017 til etablering af bratkelingsproces

e Godkendelse af 27. februar 2019 til etablering af en ny opvarmingsovn for slabs (slabsovn
3)

Vilkar i de seks ovennavnte afgarelser, som er medtaget i den samlede godkendelse, bibeholder
den status, de havde i disse afgorelser.

Alle tolv afggrelser naevnt ovenfor bortfalder ved meddelelsen af den samlede miljggodkendelse.

NLMK DanSteel er herudover fortsat omfattet af folgende godkendelse, der ikke er relateret til den
egentlige drift af vaerket:

e Miljegodkendelse af 3. juli 2008 til etablering og drift af en karteringsplads for jord

1 Afggrelsen omtales dog i det folgende generelt som en (ny) samlet miljggodkendelse af NLMK DanSteel.
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2.1

A1

A2

B1

B2

B3

Vilkar for revurderingen

A. Generelle forhold

Miljestyrelsen skal orienteres om falgende forhold:

- Ejerskifte af virksomhed og/eller ejendom

- Hel eller delvis udskiftning af driftsherre/operator

- Indstilling af driften i mere end 6 maneder, herunder ophgr af driften.

Orienteringen skal veare skriftlig og fremsendes til Miljgstyrelsen senest fire uger efter, at
der truffet aftale om ejerskifte eller udskiftning af driftsherre eller truffet beslutning om
indstilling eller ophgr af driften.

Miljgstyrelsen skal straks underrettes, sifremt vilkdrene i denne afggrelse ikke overholdes.

Hvis overskridelser af vilkar eller andre driftsforstyrrelser eller uheld medferer umiddelbar
fare for menneskers sundhed, eller i betydelig omfang truer med at pavirke miljoet
negativt, skal driften af virksomheden eller den relevante del af virksomheden straks
indstilles.

NLMK DanSteel skal straks traffe de fornedne foranstaltninger til sikring af, at vilkarene
igen overholdes.

B. Indretning og drift

Hvis NLMK DanSteel gnsker at benytte slabs, som er produceret pd en anden made end i
dag (fx ved brug af et markant hgjere indhold af omsmeltet skrot), skal virksomheden
orientere Miljgstyrelsen herom senest to maneder forinden.

NLMK DanSteel skal veere i besiddelse af en NOx-maéler til udferelse af interne mélinger i
afkast fra ovne. Méleresultatet for NOx-koncentration ved driftstilstanden skal kunne
omregnes til NOx-koncentrationen ved normaltilstanden (en temperatur pa 273,15 K og et
tryk pa 101,3 kPa), tar raggas ved 3 % ilt.

NOx-maleren skal kalibreres arligt efter relevant standardmetode angivet af leveranderen
af udstyret. Hvis der ikke skal udferes prastationsmaélinger et ar, kan kalibreringen

udelades dette ar.

Afkastet fra flammeskaringsanlegget i tykpladecenteret (hal V21) skal have en hgjde pé
mindst 20 m.o.t.
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C1

C2

C3

C. Luftforurening

Stov fra diffuse Kilder

NLMK DanSteel ma ikke give anledning til vaesentlige stovgener uden for virksomhedens
omréde. Miljgstyrelsen afggr, om generne er vesentlige.

Emissionsgraensevaerdier for bearbejdningsanlaeg og ovne

NLMK DanSteel skal overholde folgende emissionsgranseverdier i afkast fra de angivne
processer med tilherende afkastnumre:

Stov NOx (regnet som NO2)
Afkast
Afkast mg/normal m3 mg/normal m3
nr.
tor roggas tor raggas, 3 % ilt
Stedovn/slabsovn 1, 300
Slabsovn 2, 718.1 10 400
Slabsovn 3 (forventet medio 1 10 150
2020) 71
Normaliseringsovn Brobu, 715.1 300
Normaliseringsovn Maerz, 715.14 300
Normaliseringsovn, V20, 720.1 300
250
Opvarmningsovn for slabs, 710.12 ved en roggasmangde pa
max. 6.000 normal m3/time
Portalskaeremaskine, 302.2 2
S&P-anleeg, 402.8 5
Flammehgvl, 123.1 5
Figurskeringsanlaeg, 123.2 5
Flammeskeringsanlag i V1o, 710.11 5
5
Flammeskeringsanlaeg i V21, 721.1 ved en luftmzngde pa
max 30.000 normal
ms3/time.
715.15 5
Koldretter, 0g
715.16

NLMK DanSteel skal orientere Miljostyrelsen, nar slabsovn 3 er sat i rutinemaessig

drift.

12




C4

Cs

Co6

C7

C8

Co

Afkastet fra slabsovn 3 skal have en hgjde pa mindst 73,3 m.

Der skal udferes prastationskontrol for NOx senest tre maneder efter, at slabsovn
3 er taget i rutinemaessig drift.

Udsendelsen af NOx (omregnet til NO2) fra alle ovne pa NLMK DanSteel mé ikke
overstige 110 tons/ar.

Der skal udferes prastationskontrol for stov senest tre maneder efter at slabsovn 3
er taget rutinemaessigt i drift.

Observationsgranse for valsehal

NLMK DanSteel skal overholde folgende observationsgrense i hver udluftning fra
valsehallen V8 med de tilhgrende afkastnumre:

Stov
Afkast mg/normal m3
tor roggas

708.1— 708.11 5

Kontrol af luftforurening fra bearbejdningsanlaeg, ovne og valsehal

NLMK DanSteel skal hvert tredje ar fa foretaget malinger af emissionen af stov i afkast,
hvor der i vilkar C2 er fastsat en emissionsgranseverdi for stev, bortset fra afkast fra
flammeskaeringsanlegget i V21 (721.1), koldretter (715.15 og 715.16), jf. nedenfor, og afkast
fra slabsovn 2 (718.1).

Forste méling af emissionen af stov fra et afkast skal udferes i de nedenfor anfgrte ar:

e  Afkast fra portalskeeremaskine (302.2): 2021
o Afkast fra S&P-anlaeg (402.8): 2020
e Afkast fra flammehovl (123.1): 2021
e Afkast fra figurskeeringsanlag: 2020
e Afkast fra flammeskaeringsmaskiner i V10 (710.11): 2021

NLMK DanSteel skal i 2020 — og herefter hvert tredje ar — fa foretaget malinger af
emissionen af stov i afkast 708.5 og 708.11 fra valsehallen.

NLMK DanSteel skal i 2020 fi foretaget en maling af emissionen af nikkel i afkast fra
flammeskaeringsanlegget i bade V10 (7710.11) og V21 (721.1). Hvis mélingen viser en
emissionen af nikkel pa under 0,003 mg/normal ms3, skal der ikke foretages yderligere
malinger i det pagaeldende afkast.

NLMK DanSteel skal hvert ar fa foretaget mélinger af emissionen af NOx i afkast, hvor der i
vilkar C2 er fastsat en emissionsgranseveardi for NOx.
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Ci10

Hvis resultatet af en maling af emissionen af NOx i et afkast er under 80 % af emissions-
graenseveerdien, kan naeste méling i dette afkast udfores to ar senere. Hvis resultatet af en
maling af emissionen af NOx i et afkast er under 60 % af emissionsgraensevardien, kan
neeste maling i dette afkast udferes tre ar senere.

For afkast fra flammeskaringsanlagget i V21 (721.1) og koldretteren (7715.15 og 715.16)
gelder samme bestemmelser om kontrolmalinger som for NOx. Fgrste emissionsmaéling for
stov i afkast fra de navnte anlag skal udferes i 2020.

Uanset bestemmelserne ovenfor skal den farste méling af emissionen af NOx i et afkast dog
udferes i de nedenfor anferte ar:

e Afkast fra slabsovn 1 (710.1): 2021
o Afkast fra slabsovn 2 (718.1): 2020
e  Afkast fra normaliseringsovnen Brobu (715.1): 2021
o Afkast fra normaliseringsovnen Maerz (715.14): 2020
e Afkast fra normaliseringsovnen i tykpladecentret (720.1): 2021
e Afkast fra opvarmningsovnen for slabs (720.12): 2021

Miljgstyrelsen kan herudover forlange, at NLMK DanSteel far foretaget en arlig
emissionsmaling i hvert afkast omfattet af vilkdr C2 eller C8. Der skal kun males for stov
og/eller NOx, hvis der er fastsat en emissionsgraenseverdi eller observationsgraense for
stoffet i det pagaeldende afkast. Denne bestemmelse galder fra og med 2020.

Miljgstyrelsen kan endvidere forlange, at der udferes en arlig praestationsmaling for stov og
olieaerosoler i afkast fra valseslibning (708.01.2).

Miljgstyrelsen kan desuden forlange, at NLMK DanSteel far foretaget en méaling af
emissionen af NOx fra en ovn, hvis egne mélinger viser, at emissionsgrenseverdien for den
pagaeldende ovn sandsynligvis er overskredet, jf. vilkar C21.

Kontroltype og regel for overholdelse af graensevaerdier og
observationsvaerdi fastsat i vilkiar C2 og C3

Emissionsmaélingerne skal foretages som praestationskontrol omfattende tre enkeltmélinger
hver af en varighed pa 1 time i et afkast. Der skal endvidere males temperatur, vandindhold
og luftmeengde i afkastet.

En emissionsgrenseverdi/observationsgraense anses for overholdt, hvis det aritmetiske
gennemsnit af malevaerdierne af de tre enkeltmélinger er mindre end eller lig med granse-
verdien.

Malerapporter skal sendes til Miljgstyrelsen senest tre mineder efter, at der er udfert
praestationskontrol. Rapporterne skal indeholde oplysninger om driftsforholdene under
malingerne, herunder starrelsen af produktionen i forhold til kapacitet (fx tons behandlede
stalplader/slabs).
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C11

Ci12

Ci3

Ci4

Emissionsgrenseveerdier for primeranleg (S&P-anlaeg)

Den udsugede oplgsningsmiddelholdige luft fra primeranlaeggets male- og terrekabiner
skal fares til afbraending i slabsovn 2.

Virksomheden skal overholde en emissionsgraensevardi pad 50 mg TOC/normal m3i
afkastet fra slabsovnen (afkast 718.1).

Virksomheden skal overholde en gransevaerdi for diffuse emissioner pa 20 % af forbruget
af organiske oplgsningsmidler i primeranlegget, regnet over et kalenderar.

Kontrol af luftforurening fra primeranlaeg (S&P-anlag)

NLMK DanSteel skal hvert tredje ar lade foretage mélinger af emissionen af TOC i afkastet
fra slabsovn 2 — naste gang i 2020.

Miljgstyrelsen kan herudover forlange, at der udferes prastationskontrol en gang om aret.

Der skal udferes en massebalance for VOC for hvert kalenderar til bestemmelse af den
diffuse emission af VOC. I de &r, hvor der ikke foretages prastationskontrol i afkastet fra
slabsovn 2, benyttes resultatet af den sidste prastationskontrol ved opstilling af masse-
balancen.

Til bestemmelse af indholdet af oplgsningsmidler i indsamlet affald, der bestar af slam og
kasseret vand fra det lukkede kredslab til vandgardinet i malekabinen, skal der udtages 2
praver arligt af hver affaldsfraktion til analyse af indholdet af VOC. Den samlede mangde
af VOC i indsamlet affald (OarraLp) opgores herefter pé grundlag af de bortskaffede affalds-
mengder (slam, kasseret vand) og middelvardien af analyseresultaterne for hver
affaldsfraktion.

Miljgstyrelsen kan @ndre frekvensen for preovetagning samt acceptere, at der anvendes et
konstant indhold af VOC i affaldsstrgommene i de &rlige VOC-balancer.

Til kontrol af massebalancen skal der foretages en registrering dels af den tid, hvor der
paferes maling pa stalplader, dels af arealet af malede stélplader i lgbet af et kalenderér.

Kontroltype og regel for overholdelse af grensevaerdierne for primer-
anlaeg (S&P-anlaeg)

Emissionsmélingerne i afkastet fra slabsovn 2 skal foretages som praestationskontrol
omfattende tre enkeltmaélinger hver af en varighed pa 1 time. Der skal endvidere méles
temperatur, vandindhold og luftmengde i afkastet.

Emissionsgransevardien i vilkar C11 anses for overholdt, hvis det aritmetiske gennemsnit
af maleveerdierne af de tre enkeltmalinger er mindre end eller lig med graensevaerdien, og
ingen af malevardierne af tre enkeltmélinger overskrider emissionsgransevardien med
mere end 50 %.1

Den ved massebalancen bestemte diffuse emission ma ikke overstige greenseverdien i
vilkér C12.
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Ci5

Ci16

C17

C18

Emissionsgraensevaerdier for fjernvarmekedel (kedel 2)

NLMK DanSteel skal overholde folgende emissionsgranseverdier i afkast fra den
naturgasfyrede kedel til fremstilling af fjernvarmevand pa verket (afkast nr. 301.1):

NOx (regnet som NO2): 125 mg/normal m3, tor reggas ved 10 % ilt
CO: 75 mg/normal m3, ter reggas ved 10 % ilt

Kontrol af luftforurening fra fjernvarmekedel

NLMK DanSteel skal i 2020 — og herefter hvert tredje &r — lade foretage mélinger af
emissionen af NOx og CO i afkastet fra fjernvarmekedlen.

Kontroltype og regel for overholdelse af grensevaerdier for
fjernvarmekedel
Emissionsmaélingerne skal foretages som praestationskontrol. Der skal ved hver

praestationskontrol foretages to enkeltmélinger hver af en varighed pa 45 min. Der skal
endvidere méles temperatur, vandindhold, iltindhold og luftmengde i afkastet.

Emissionsgransevardierne anses for overholdt, hvis det aritmetiske gennemsnit af
maleverdierne af de to enkeltmalinger er mindre end eller lig med gransevardierne.

Krav til luftmélinger
Emissionsmalinger skal foretages, nar det aktuelle anleeg er i fuld normal drift.

Luftmaélinger skal udferes som akkrediteret teknisk prevning efter retningslinjerne i
Miljgstyrelsens Luftvejledning og ved anvendelse af de metoder, der er beskrevet i
relevante metodeblade udsendt af Miljostyrelsens Referencelaboratorium for méling af
emissioner til luften (www.ref-lab.dk). De aktuelle metodeblade er:

Stof Metodeblad
Stev (partikler) MEL-02
NOx MEL-03
02 MEL-o05
CO MEL-06
TOC (TVOC) MEL-07
Volumenstrgm MEL-25
Kvalitet i emissionsmalinger MEL-22

Mélerapporterne skal udfaerdiges som akkrediterede rapporter og sendes til Miljastyrelsen
senest to méneder efter, at emissionsmaélingerne er udfert. Malerapporterne skal indeholde

oplysninger om driftsforholdene under malingerne (fx tons stélplader/slabs behandlet i
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Ci9

C20

Ca1

Caz2

maleperioden, overfladeareal af stilplader malet i primeranleeg og malingstyper anvendt i
méleperioden).

Detektionsgransen for analyserne mé hgjst veere 10 % af den respektive grenseveerdi for
stov og NOx.

Maksimale immissionskoncentrationer (B-vardier)

NLMK DanSteel ma ikke give anledning til overskridelse af folgende stofkoncentrationer i
den omgivende luft (B-vaerdier), hvor B-vardien er defineret i Miljgstyrelsens vejledning
nr. 2/2002: B-vardi vejledningen.

B-vaerdi
Stof
mg/ms3
Stov 0,08
NO2 0,125

B-veerdien gzlder i alle hgjder, hvor mennesker kan blive udsat for den forurenede luft.

Miljostyrelsen kan forlange, at der udferes en arlig OML-beregning til verifikation af, at B-
vaerdierne fastsat i vilkar C19 er overholdt. OML-beregningen fremsendes i s& fald sammen
med arsrapporten, jf. vilkir O3.

Miljgstyrelsen kan endvidere forlange, at der umiddelbart skal udferes en OML-beregning,
hvis resultatet af en praestationsmaéling viser, at koncentrationen af et stof i omgivelserne
ma forventes at vaere vaesentligt forgget i forhold til den sidst udferte OML-beregning.

Som inddata til OML-beregningen anvendes resultaterne af emissionsmalinger foretaget i
lobet af det pageeldende kalenderar. Hvis der ikke er foretaget praestationsmalinger i
kalenderaret, anvendes det aritmetiske gennemsnit af de seneste to reprasentative
prestationsmaélinger. Denne bestemmelse galder for ethvert afkast og hvert stof, som
indgar i OML-beregningen.

NLMK DanSteel skal udfere egne mélinger af emissionen af NOx fra en ovn (jf. vilkar B2),
hvis der konstateres unormale forhold ved en ovn, som ma forventes at medfore gget
emission af NOx, fx en defekt braenderblok eller a&endringer af gas/luft-forholdet.

Hvis egne malinger viser, at NOx-emissionen ma forventes at overstige emissions-
grensevardien for den pageldende ovn, skal NLMK DanSteel orientere Miljostyrelsen i
henhold til vilkar A2.

Afkast fra svejsepladser

Nye/zendrede afkast fra svejsepladser skal overholde reglerne i Miljgstyrelsens vejledning
nr. 13/1997: “Begraensning af luftforurening fra virksomheder, der udsender svejsereg”.

NLMK DanSteel skal senest en maned for etablering af et nyt svejseafkast eller eendring af
et eksisterende svejseafkast indsende en anmeldelse herom til Miljgstyrelsen med
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Ca3

C24

C25

C26

D1

F1

Fo

oplysninger om typen af svejsning, antal svejsepladser, atkasthgjden og eventuelt filter i
afkastet m.m. samt dokumentation for, at reglerne i vejledning nr. 13/1997 er overholdt.

Opsamling af filterstov

Ved automatisk rensning af stgvfiltre skal udskilt stav opsamles i big-bags eller stovtatte
beholdere, der slutter teet til overforselsroret fra stovfilteret.

Big-bags skal senest 31. december 2020 veaere placeret, sa de ikke direkte kan blive udsat for
vind og nedber, fx omsluttet af en stalkasse, hvis opsamlingen af filterstav foregar uden-
dors.

Afkastregistrering

NLMK DanSteel skal fore et katalog over samtlige idriftveerende afkast pa virksomheden.
For hvert afkast skal - i det omfang oplysningerne forefindes — angives: afkastnummer og
tilknyttet bygning, afkasthgjde, luftflow, karakter af afkastet, driftstidsrum samt en kort-

fattet beskrivelse af proces/aktivitet, som afkastet er tilknyttet.

Depositionsberegninger

Depositionen af kvalstof som folge af udsendelse af NOx fra NLMK DanSteel mé ikke
overstige 1,1 kg/ha/ar i naturtyper i Natura 2000-omrédet omkring Arresg (Natura 2000-
omrade nr. 134). Vilkaret er overfort fra vilkar G i "Godkendelse til etablering af en ny
opvarmningsovn for slabs (slabsovn 3) dateret den 27. februar 2019.

Miljostyrelsen kan forlange, at der skal udferes beregninger af depositionen af kvalstof en
gang om aret i Natura 2000-omradet: Arresg, Ellemose og Lille Lyngby Mose, hvis det pa

grundlag af malinger af emissionen af NOx fra ovnene pd NLMK DanSteel vurderes, at
depositionen er steget vaesentligt i forhold til depositionsberegningerne udfert i 2015.

D. Lugt

NLMK DanSteel ma ikke give anledning til veesentlige lugtgener uden for virksomhedens
eget omrade. Miljostyrelsen afger, om generne er vaesentlige.

E. Vandforbrug

Ingen vilkar herom.

F. Spildevand

Der skal i udlgb E1 veere installeret en flowmaler til kontinuert registrering af den udledte
vandmangde. Usikkerheden pé flowmalingerne ma ikke overstige 5 %. Flowmaleren skal
kalibreres mindst 1 gang pr. ar.

Der udlaegges en blandingszone med en radius pd 50 m omkring udlgb E1, hvor
fortyndingen skal veere mindst en faktor 16.
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F3

F4

F5

Fé6

Hvis der udledes kolevand fra det lukkede kalevandsystem tilsluttet slabsovn 3, skal
kolevandet udledes til det direkte kglevandssystem for spildevandsrensningsanlegget.

I ngdsituationer, hvor slabsovnen skal reddes fra kollaps, ma ovnen keles ved gennem-
stremning af Arresgvand ("once-through” system), som udledes til Stalveerkshavnen via
udleb R3. Alternativt kan kelingen i ngdsituationer foretages med vand fra havnen. I disse

situationer mé der ikke tilfores kemikalier til kglevandet.

Alt spildevand fra rensningsanlagget, som blev etableret i 2012 samtidig med udskiftning
af valsestolen, skal ledes til et klaringsbassin til efterpolering af spildevandet, for dette
ledes til sandfiltrene hgrende til udlgb E1. @vrigt processpildevand fra det abne
kolevandssystem skal ogsa tilfares dette klaringsbassin.

Klaringsbassinet, der indgéar i spildevandsrensningen, mé ikke tilfores vand/slam fra

oprensning af brgnde/bassiner andre steder pa virksomheden.

Gransevaerdier for metaller i udleb E1

Granseveardier for udledning af metaller fra udleb E1:

Vandferingsvagtet
middelkoncentration

ng/1

Udledt metalmangde
kg /ar

Bly

0,9

Cadmium

0,15

Chrom

1,65

Kobber

2,75

Nikkel

30

8,25

Zink

30

8,25

Regel for overholdelse af graensevzerdierne fastsat i vilkar F5

Der skal kontinuert udtages en vandferingsvaegtet2 prove af spildevandet efter rensnings-
anlaegget hgrende til udlgb E1. Prgven skal indsamles en gang hver maned, hvor den
udledte spildevandsmengde siden sidste proveudtagning samtidig skal registreres. Prgven
skal analyseres for metallerne naevnt i vilkar F5.

Graensevardierne for koncentrationen af metaller galder for den vandferingsvaegtede
middelkoncentration i kontrolperioden beregnet pa grundlag af de 12 prover i perioden.
Gransevaerdien er overholdt, nar kontrolstegrrelsen beregnet ved hjalp af den statistiske
kontrol af aflebsdata efter DS 2399 (transportkontrol) er mindre end eller lig med

2

Flowproportionale.

19




F7

F8

F9

Fi10

F11

graensevardien. Hvis koncentrationen af et metal er under analysedetektionsgransen,
anvendes halvdelen af detektionsgransen som beregningsgrundlag.

For kobber skal koncentrationen anfert i parentes overholdes ved hver provetagning.

Grazensevaerdierne i vilkar F5 for de udledte metalmangder er overholdt, ndr maengden af
hvert metal beregnet pd grundlag af den vandferingsveegtede middelkoncentration af
metallet i kontrolperioden multipliceret med den udledte spildevandsmaengde i samme
periode er mindre end eller lig med graensevardien.

Kontrolperioden er kalenderéret.

Graensevardier for COD, suspenderet stof og olie i udlegb E1
Graenseveardier for udledning af COD, suspenderet stof og olie:

Udledt stofmangde
kg / ar
COD 15.000
Suspenderet stof 4.500
Olie 150

Regel for overholdelse af graensevardierne fastsat i vilkar F7

Samtidigt med indsamling af prever hver méned i henhold til vilkér F6 skal der efter
rensningsanlaegget udtages en stikprove, som analyseres for suspenderet stof, COD og olie.

For hver maned beregnes en kontrolvaerdi for COD, suspenderet stof og olie som den maélte
koncentration i den méanedlige prove multipliceret med den udledte spildevandsmengde i
méneden. Graensevardierne i vilkr F7 er overholdt, ndr summen af de 12 kontrolvaerdier i
kontrolperioden er mindre end eller lig med granseverdien.

Kontrolperioden er kalenderéret.

Graensevardier for temperatur og pH i udleb E1

Temperaturen af det udledte spildevand mé ikke overstige 50 °C, og pH skal ligge i
intervallet 6 — 11.

Regel for overholdelse af graensevaerdierne fastsat i vilkar Fo

Der skal hver maned udtages en stikprever in situ i udlgb E1. Kravene i vilkar Fg til
temperatur og pH skal veaere overholdt ved hver stikprove.

Krav til spildevandsmalinger

Provetagning og analyser af de udtagne prover i henhold til vilkar F6, F8 og F10 skal
foretages som akkrediteret teknisk prgvning af et laboratorium, der er akkrediteret hertil.

20
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Proverne skal udtages i henhold til teknisk anvisning for punktkilder (Miljestyrelsen,

oktober 2004).

Proverne skal analyseres efter den til enhver tid geldende bekendtgarelse om kvalitetskrav

til miljgmalinger, herunder ved anvendelse af den seneste version af falgende
metodedatablade udsendt af Naturstyrelsens Referencelaboratorium for Kemiske og
Mikrobiologiske Miljgmalinger (www.reference-lab.dk):

Parameter Enhed Metode
pH pH Mos1
COD mg/1 Mo16
Suspenderet stof mg/1 Mo40
Olie mg/1 DS/R 209
Zink (Zn) mg/1 Mo13
Nikkel (Ni) mg/1 Moi3
Chrom (Cr) mg/1 Mo13
Bly (Pb) mg/1 Mo13
Cadmium (Cd) mg/1 Mo13
Kobber (Cu) mg/1 Mo13

Kontrolberegninger af spildevandsudledning fra E1

NLMK DanSteel skal lgbende foretage beregninger af de udledte meengder af metaller,
COD, suspenderet stof og olie samt beregninger af de udledte vandferingsvaegtede
koncentrationer af metaller. Beregningerne skal ajourfores efter hver spildevands-
analyserapport og indsendes ménedligt til Miljostyrelsen.

Hvis der er tegn p4, at en greenseverdi ikke vil kunne overholdes, skal virksomheden
underrette Miljgstyrelsen herom.

Hvis den maksimale koncentration af kobber i en provetagning overskrider graensevardien
(36 ug/1), skal virksomheden straks underrette Miljgstyrelsen herom.
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G. Almindelig industristej, vibrationer, lavfrekvent stej og infralyd

Stgjgranser

G1 NLMK DanSteel mé ikke give anledning til en stgjbelastning — udtrykt som det
e&kvivalente, korrigerede lydtrykniveau i dB(A) — der uden for eget omréde overskrider
nedenstdende grensevardi i erhvervs- og industriomrader:

Omradetype Tidsrum?® Stgjgranse
Erhvervs- og Dag (*) 70
industriomrider(e) Aften (**) 70

Nat (**¥) 70

o: Rammeomraderne benavnt 4.E3, 4.E4 og 4.E5 i kommuneplan 2013 for Halsnaes
Kommune samt rammeomréde 4.04 (Frederiksveerk Genbrugsplads)

G2 NLMK DanSteel ma ikke give anledning til en stgjbelastning — udtrykt som det
ekvivalente, korrigerede lydtrykniveau i dB(A) — der overskrider nedenstdende
gransevaerdier i boligomrader for 4ben og lav boligbebyggelse samt i etageboligomrader:

Referencepunkt Stgjgraenser Stgjgraenser Stgjgraenser
dag (*) aften (*¥) nat (***)
R1, Semaerkevej 26 44 40 37
R2b, T-kryds Fjordgade — Enghavevej 48 47 44
R3, Bakkestien, Ternevej nr. 24 50 48 46
R4, Unholtvej nr. 9 45 40 35
R5, Strandvejen nr. 8 50 49 45
R6, Strandvejen nr. 3, vindue 2.sal 58 58 53
R7, Strandvejen nr. 80, vindue 2. sal 56 55 49

. Kl. 7 — 18 (mest stgjbelastede tidsrum pé 8 timer)
#*: Kl 18 — 22 (mest stgjbelastede tidsrum pé 1 time)
#**: Kl 22 — 07 (mest stgjbelastede tidsrum pé 0,5 time)

G3 Senest 3 mineder efter, at slabsovn 3 er taget i rutinemeessig drift, skal NLMK DanSteel
kontrolméle nye stgjkilder relateret til slabsovn 3 og pa baggrund af resultat heraf indsende
notat med bestemmelse af stagj-belastningen i geeldende referencepunkter og eventuelt

Se definition i vilkar G2.
R1, R2b, R3, R4 og R5 reprasenterer omréder for ben og lav boligbebyggelse. R6 og R7 reprasenterer
etageboligomrader.

4
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G4

G5

G6

andre punkter, som matte blive fastsat i afgarelsen om revurdering af godkendelser for
NLMK DanSteel.

Kontrol med overholdelse af stgjgranser

NLMK DanSteel skal hvert tredje ar, farste gang senest 1. juli 2020, indsende en
stgjrapport til Miljestyrelsen indeholdende en opdateret bestemmelse af stgjbelastningen i
referencepunkterne og eventuelt andre punkter, som Miljgstyrelsen har udvalgt, jf. dog
vilkar G6.

Som led i bestemmelse af stgjbelastningen skal virksomheden gennemgé de betydende
stajkilder og tage stilling til, om stgjkildernes driftstider er blevet endret. Endvidere skal
det oplyses, om der er kommet nye stgjkilder til, om bestdende stgjkilder er blevet &endret
eller nedlagt, og om det vurderes, at kildestyrken af bestdende stgjkilder kan vare &ndret.

Der skal udferes kontrolmaélinger af kildestyrken pa 1/3 af uaendrede stegjkilder og maling af
kildestyrken af alle zendrede og nye kilder. Ved naeste stgjrapport udvalges andre 1/3 af de
ueendrede stgjkilder og sé fremdeles.

Kontrolmalinger af stgjkilder behgver kun at blive udfert pa kilder, der har/kan have
betydning for stgjbelastningen fra virksomheden.

Tidligere udforte bestemmelser af enkeltkilders lydeffektniveau kan anvendes, hvis der ikke
kraeves kontrolmélinger efter ovenstdende principper

S4 leenge stgjbelastningen i referencepunkterne overskrider Miljestyrelsens vejledende
stagjgraenser, skal stgjrapporten ledsages af en opdateret vurdering af mulighederne for
yderligere at nedbringe stgjbelastningen i de referencepunkter/referencetidsrum, hvor de
vejledende stajgraenser overskrides. Opdateringen kan tage udgangspunkt den tekniske-
gkonomiske redeggarelse af 23. marts 2017 udfert af SH akustik. I vurderingen skal desuden
indga en stillingtagen til, om en aktivitet, der bidrager signifikant til stgjbelastningen i et
referencepunkt om aftenen og om natten, kan undgés i disse tidsrum.

Miljestyrelsen kan herudover forlange fremsendt en stgjrapport i de ar, hvor der ellers som
udgangspunkt ikke skal udarbejdes en stgjrapport inklusiv en bestemmelse af staj-
belastningen i andre punkter end referencepunkterne omfattet af vilkar G2.

Stgjrapporter skal afrapporteres som "Miljeméling — ekstern stgj.”

Definition pa overholdelse af stgjgraenser

En stgjgreense anses for overholdt, hvis en malt eller beregnet stgjbelastning fratrukket
usikkerheden er mindre end eller lig med stgjgraensen.

Stejdeempning

NLMK DanSteel skal inden 1. april 2021 foretage stgjdeempning af jalousier i facaden pa
bygning 716.00 (normalisering kelebedding), jf. deempningsprojekt nr. 13 i Tabel 11 i
afgorelsen.

23



G7

G8

G9

Supplerende stgjkortlaegning

Uanset vilkar G4 skal NLMK DanSteel inden 1. juli 2020 indsende en stgjrapport, som
foruden de normale referencepunkter ogsa inkluderer en bestemmelse af stagjbelastningen
omkring Strandvejen 27E og ved Knudsve;.

Som grundlag for stgjrapporten skal der foretages nye kildestyrkemaélinger af stgjkilder
omfattet af stgjdempningsprojekterne nr. 11 og 14 i Tabel 11 i afggrelsen samt maling af
kildestyrken af blaeseren til slabsovn 1 under hensyntagen til abningstiden for bygningens
port mod gst. Endvidere skal stgjbidraget fra afkast fra slabsovn 1 medtages.

Driftsmaessige begransninger

Der ma lastes skrot over i skibe beliggende ved skrotgérden op til 4 dage om méneden,
uden at aktiviteten er omfattet af stojgraenserne i vilkar G1 og G2. Lastning ma ikke udferes
inatperioden (kl. 22 — 07).

Folgende porte skal holdes lukkede, undtagen ved nadvendig ind- og udkersel:

Slabsadjustage:

« P30 —slabshal (@st). Stgjkilde 104-po41.20

+ P34 — slabshal (@st)

« P35 — slabshal (nord)

+ P36* — slabshal (nord). Stgjkilde 104-po11.20
« P37* —slabshal (nord). Stejkilde 104-po11.20

Pladeveerk:

« Vi17-2 — veerksted (vest). Stgjkilde 301-po21.20
* 004-403 — vaerksted (nord). Stgjkilde 403-po11.20
» V5-1* - adjustage (ost). Stejkilde 705-po41.20
e V6-1 — sakslinie (syd). Stgjkilde 706.po31.20

« V8-2* - valsehal (nord). Stegjkilde 708-po11.20
« V8-1* - valsehal (@st). Stgjkilde 708-po41.20

« Vi10-1 - slabsovn (vest). Stgjkilde 710-po21.20
+ V13-1 - hangar (syd). Stgjkilde 713-po31.20

« Vi13-2 — hangar (syd). Stgjkilde 713-po31.20

« Vi5-1* — gstgavl. Stejkilde 715-po41.20

« Vi5-2* — gstgavl. Stgjkilde 715-po41.20

Portene markeret med * mé veere abne, nar udetemperaturen er hgjere end 20 °C.
Ved portene skal der findes tydelig skriftlig instruktion om, at portene skal holdes lukkede.
Safremt skriftlig instruktion ikke er tilstraekkelig til, at portene holdes lukkede, kan

Miljgstyrelsen forlange, at portene forsynes med automatik, der skal veere i funktion i
driftstiden.
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Gi12

G13

I folgende tidsrum mé nedennavnte udenders aktiviteter ikke finde sted:

Tidsrum:
Mandag - fredag kl. 22.00 - 07.00
Lordag kl. 00.00 — 07.00
Lordag kl. 14.00 —24.00
Sen- og helligdag kl. 00.00 — 24.00

Aktiviteter (udendors):
+ Arbejde med harpning af gladeskaller

» Rengoring af veje og pladser med feje-/sugemaskiner, dog skal akutte forureninger som
fx spild i forbindelse med transport m.v. fijernes omgaende.

Gransevaerdier for vibrationer

Vibrationer som folge af driften af NLMK DanSteel mé ikke overskride folgende graense-
vaerdier malt som det KB-vagtet accelerationsniveau Law, re. 10 m/s2, i bygninger uden
for egen grund:

e 75dBiboliger i boligomrader (hele dagnet), barneinstitutioner og lignende, og boliger i
blandet bolig / erhvervsomride i aften- og natperioden (kl. 18 - 07)

e 80 dBiboligeriblandet bolig / erhvervsomrade i dagperioden (kl. 07 - 18) og kontorer,
undervisningslokaler m.v.

e 85dBierhvervsbebyggelse.
Graenseveaerdien skal overholdes pa det sted i bygningerne, hvor vibrationsniveauet er hgjst.

Kontrol med overholdelse af graensevardier for vibrationer

Miljgstyrelsen kan forlange, at NLMK DanSteel ved mélinger i omliggende huse skal
dokumentere, at greensevaerdierne for vibrationer er overholdt.

Gransevardierne for vibrationer anses for overholdt, hvis de maélte vaerdier er mindre end
eller lig med graensevaerdierne.

Gransevardier for lavfrekvent stgj
NLMK DanSteel skal overholde folgende graenseveardier for lavfrekvent stgj:

Lavfrekvent stgj
(A-vaegtet niveau: 10 - 160 Hz)
Beboelsesrum, aften / nat (kl. 18 - 07) 20dB
herunder i
berneinstitutioner og dl (14 @7 - 15 25dB
lign.
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G17

Kontorer, undervisningslokaler og andre lignende 30dB
stgjfelsomme rum

@vrige rum i virksomheder 35dB

Kontrol med overholdelse af graensevzerdier for lavfrekvent staj

Miljostyrelsen kan forlange, at NLMK DanSteel ved mélinger i omliggende huse skal
dokumentere, at greenseverdierne for lavfrekvent staj er overholdt.

Graenseveaerdierne for lavfrekvent stgj anses for overholdt, hvis de malte veerdier er mindre
end eller lig med grenseverdierne.

Graensevardier for infralyd
NLMK DanSteel skal overholde falgende graensevardier for infralyd:

Infralyd (G-veagtet lydniveau)
Beboelsesrum, aften / nat (kI. 18 - 07) 85dB
herunder i
berneinstitutioner og dag (kl. 07 - 18) 85 dB
lign.
Kontorer, undervisningslokaler og andre lignende 85dB

stgjfelsomme rum

@vrige rum i virksomheder 90 dB

Kontrol med overholdelse af graensevzerdier for infralyd

Miljgstyrelsen kan forlange, at NLMK DanSteel ved mélinger i omliggende huse skal
dokumentere, at greenseverdierne for infralyd er overholdt.

Gransevardierne for infralyd anses for overholdt, hvis de malte vaerdier er mindre end
eller lig med graensevaerdierne.

Faelles bestemmelser for maling af vibrationer, lavfrekvent stgj og
infralyd

Maélinger af vibrationer, lavfrekvent stgj og infralyd skal udferes efter retningslinjerne i
orientering fra Miljgstyrelsen nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i
eksternt miljo og den justerede malemetode for méaling af lavfrekvent stgj, som
Miljestyrelsen udsendte den 6. april 2010.

Maling af vibrationer, lavfrekvent stgj og infralyd skal udferes af et godkendt laboratorium,
dvs. et laboratorium, som er akkrediteret hertil, eller beskaftiger personer, der er
certificeret til "Miljomaéling — ekstern Stgj”. Miljostyrelsens Referencelaboratorium for
Stgjmaélinger, (www.referencelaboratoriet.dk) forer en fortegnelse over godkendte
laboratorier.

26


http://www.referencelaboratoriet.dk/

Rapport om malinger af vibrationer, lavfrekvent stgj eller infralyd skal sendes til
Miljgstyrelsen senest tre méneder efter, at krav herom er fremsat. Mélerapporten skal
udferes som "Miljemaéling — ekstern stgj”, med mindre andet er aftalt med Miljgstyrelsen.

Hvis greenseverdierne for vibrationer, lavfrekvent stgj og infralyd er overholdt, kan der kun
kraeves én arlig méaling af henholdsvis vibrationer, lavfrekvent staj og infralyd i hvert hus.

Bratkelingsprocessen

G18

G19

Hi

Stgjbidraget fra bratkelesystemet ma ikke medfere en forggelse af stgjbelastningen fra

NLMK DanSteel.

Senest tre maneder efter at bratkeglingsprocessen er sat i normal drift, skal der foretages en
stojberegning/-méling, der dokumenterer, at vilkar G18 er overholdt.

En rapport om ovennavnte stgjberegning/-maéling skal sendes til Miljgstyrelsen senest to
maéneder efter, at beregningen/maélingen er udfert og veere udformet som "Miljomaéling

ekstern stgj”.

H. Affald / restprodukter

Oplag af affald / restprodukter pa veerket

Der ma4 til enhver tid maksimalt oplagres folgende mengder af affald/restprodukter, som

skal opbevares pa den anfgrte méde:

Affaldsarter/-fraktion

Max. oplag

Placering og karakter af oplag

Harpede og uharpede glodeskaller
inklusiv iblandede fraktioner som fx slam

4.000 tons

Gledeskalsplads ved afskibningskajen

Olieholdigt skrot, jf. vilkdr H2

2 containere

Se vilkar 16

Filterstgv fra luftrensningsanleaeg

100 big-bags

Lukkede big-bags eller lignende
emballage oplagret indendgrs. For

(tons) opsamling af stgv fra filtre for
oplagring af filterstovet geelder vilkér
Ci3
Slam fra spildevandsrensningsanleg 100 tons Overdzekket saledes at slam ikke bliver
udsat for nedbor (e)
Malingsslam og malingsrester 25 tons Lukkede og tae.tte beholdere opbevaret
indenders
Spildolie og olie opsamlet i scale-pits 30 m3 Tank i OK-Centralen
Olie fra olieudskillere, oliefang og havnefang .
30 m3 Tank i OK-Centralen

(efter eventuel opkoncentrering)
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Ha2

H3

Hyg

Hs

H6

I1

Valseslibestav (slam) 30 ms Udendgrs container ved V20
overdaekket med presenning

Udhug fra ovne (ildfast materiale) 400 tons

Bygningsskrot som ikke kan give afgive 500 tons »Skrottrekanten”

forurenende stoffer

o: Omfatter ikke slam der opbevares og blandes med gladeskaller pa gladeskalspladsen og
midlertidig oplagring af slam i omréder, der afvandes til spildevandsrensningsanlaeg

Miljgstyrelsen kan efter ansegning fra NLMK DanSteel tillade andre former for oplag end
specificeret ovenfor, hvis de miljemaessige forhold herved er pd mindst samme niveau.

Glodeskaller skal transporteres pa en made, sa der ikke spildes vaeske pa vaerkets omrade.

Slam fra spildevandsrensning skal transporteres i afvandet tilstand (eller med
slamsuger/taet beholder) pa veerkets omrade.

Olie, kemikalier, flydende affald og farligt affald skal opbevares i teette, lukkede beholdere,
der er placeret under tag og beskyttet mod vejrlig. Beholderne skal veere maerket, sa det
tydeligt fremgéar, hvad den enkelte beholder indeholder. Oplagspladsen skal have en taet
belaegning og veere indrettet siledes, at et spild svarende til 100 % af volumenet af den
storst oplagrede beholder kan holdes inden for et afgreenset omrédde uden mulighed for
aflgb til jord, grundvand, overfladevand eller kloak. Ved nyetablering skal et spild svarende
til 110 % af den storste beholder kunne tilbageholdes.

Vilkdr Hg gelder ikke for affaldsarter/-fraktioner omfattet af vilkar H1 og tanke med diesel
til kerende materiel (tank T1 og tank T2) samt transformatorstationer Nord og Syd.

Spild af olie, kemikalier, flydende affald og farligt affald skal straks opsamles. Der skal
forefindes egnede opsugningsmaterialer pa virksomheden.

Opsamlet spild, inklusiv anvendt opsamlingsmateriale, skal opbevares som anfert i vilkar
Hy.

Der skal foreligge planer for hindtering og bortskaffelse af affald/restprodukter.

I. Jord og grundvand

Sandfang, olieudskillere, oliefang, pumpebrende og samletanke skal mindst en gang hver
tredje méned kontrolleres ved hjalp af pejling af lagtykkelsen af olie i olieudskiller og i
oliefang samt af slam/opsamlet materiale i sandfang. Hvis lagtykkelsen overstiger 50 % af
kapaciteten af det enkelte anleg, skal det pageldende anleeg temmes. Samletanke skal
tommes, nar niveauet i en tank er over 50 % af tankens volumen (fyldningskapacitet).

Alternativt kan sandfang, olieudskillere, oliefang, pumpebrende og samletanke inspiceres

og temmes med den frekvens, der er angivet i afggrelsens tabel 12 i vurderingsafsnittet I —
Jord og grundvand.
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I3

I4

Sandfang, olieudskillere, oliefang, pumpebrende og samletanke skal veere omfattet af en
regelmassig temningsordning, dog skal sandfang, olieudskillere, pumpebrende og
samletanke temmes og renses mindst en gang om &ret, hvor der tillige skal foretages en
visuel inspektion af det enkelte anlag rettet mod brud, revner, utetheder eller forskudte
samlinger og forhold, der umiddelbart kan give anledning til mistanke om utaetheder.
Konstateres der utaetheder i et anlaeg, skal disse udbedres s& hurtigt som muligt, og
meddelelse om udfert reparation skal umiddelbart herefter tilsendes Miljestyrelsen.

Mindst en gang hvert tiende ar skal NLMK DanSteel kontrollere, at sandfang, olie-
udskillere, pumpebrognde og samletanke er tatte — forste gang inden den 1. januar 2022,
naste gang inden den 1. januar 2032 og sa fremdeles. Tathedskontrollen i 2020/2021
erstatter den arlige visuelle inspektion af sandfang, olieudskillere, pumpebrende og
samletanke dette ar og pa tilsvarende vis fremover.

Taethedskontrollen skal udferes efter Dansk Ingenigrforenings geldende norm herfor
(normal teethedsklasse), p.t. "Norm for taethed af aflgbssystemer i jord”, Dansk Standard
DS 455, 1. udgave, januar 1985 med @&ndringer af 13. oktober 1990.

Taethedskontrollen skal foretages af et uvildigt og dertil kvalificeret firma. Firmaets
beskrivelse af, hvordan teethedsprevningen er udfert og resultatet heraf, skal sendes til
Miljgstyrelsen senest tre méaneder efter udlebet af fristen. Ved konstatering af utetheder
skal disse udbedres s hurtigt som muligt.

Havnefang skal inspiceres visuelt mindst en gang om ugen. Evt. olieudslip skal opsamles.
Den underjordiske olietank med diesel til karende materiel (tank T1 ved den gamle
hovedport) skal inspiceres hvert femte &r, med mindre den enkelte inspektion viser, at
hyppigere inspektion er ngdvendig. Inspektionen skal udferes af en certificeret
tankinspektar.

Neste inspektion af tanken skal udferes i 2024.

Inspektion og udarbejdelse af tilstandsrapport m.m. skal udferes efter retningslinjerne i
bilag 9 til Olietankbekendtgerelsen.

Rapporter om inspektion skal sendes til Miljostyrelsen senest tre méneder efter, at inspek-
tionen er udfort.

Ved den endelige slgjfning af tank T2 (ved skrotgarden) skal virksomheden opfylde
retningslinjerne jf. Olietankbekendtgarelsens kapitel 6 § 29.

De to tanke i OK-centralen til oplagring af henholdsvis spildolie og olie opsamlet i
olieudskiller m.m. skal inspiceres femte ir, med mindre den enkelte inspektion viser, at

hyppigere inspektion er ngdvendig.

Naeste inspektion af de to tanke skal udferes i 2020.
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Inspektion og udarbejdelse af tilstandsrapport m.m. skal udfares efter retningslinjerne i
bilag 9 til olietankbekendtgorelsen.

Rapporter om inspektion skal sendes til Miljostyrelsen senest tre méneder efter, at
inspektionen er udfert.

Der skal udarbejdes en instruktion for kontrol af samtlige olietanke pd NLMK DanSteel,
herunder ogsa tanke med hydraulikolie, smareolie, transformerolie og spildolie.

Instruktionen for kontrol af olietanke skal sendes til Miljastyrelsen senest 1. juli 2020.

Olieholdigt skrot, herunder drejespaner, skal opbevares i teette og overdeekkede containere
placeret pa befaestet areal med mulighed for kontrolleret opsamling af afdryppet olie.

Befaestede arealer, hvor der foregar aktiviteter, skal veere i god vedligeholdelsestilstand.
Uteetheder, bortset fra bagatelagtige forhold, skal udbedres sa hurtigt som muligt, efter at
utaethederne er konstateret.

Bratkelingsprocessen

18

I9

I10

Kemikalier skal opbevares i tatte, lukkede beholdere, der er placeret under tag og beskyttet
mod vejrlig. Beholderne skal vaere meerket, sé det tydeligt fremgér, hvad den enkelte
beholder indeholder.

Oplagspladsen skal have en taet belaegning og vere indrettet siledes, at et spild svarende til
110 % af volumenet af den storste oplagrede beholder kan holdes indenfor et afgrenset
omrédde uden mulighed for aflgb af kemikalier til jord, grundvand, overfladevand eller
kloak.

Bassinet med varmt vand skal temmes og kontrolleres for uteetheder en gang om aret, mens
bassinet for koldt vand pa tilsvarende méde skal kontrolleres hvert andet ar.

Hvis der konstateres utaetheder, skal NLMK DanSteel sgrge for, at bassinerne repareres, for
bratkelingsprocessen genoptages.

Hvert tiende &r - forste gang i 2030 - skal der udferes en ikke-destruktiv undersggelse af
tilstanden af betonkonstruktionerne for bassinerne i vandbehandlingsanlaegget.

Undersogelsen skal udferes af et kvalificeret firma efter egnede metoder hertil.
Inden undersegelsen ivaerksettes, skal NLMK DanSteel orientere Miljgstyrelsen om, hvem
der skal udfere undersegelsen og efter hvilken metode.

Rapport med resultater af den ikke-destruktive undersggelse og firmaets konklusion om
tilstanden af betonkonstruktionerne skal sendes til Miljgstyrelsen senest tre maneder efter,

at undersggelsen er udfert.

J. Til- og frakersel

Ingen vilkar herom.

30



01

O2

03

K. Sikkerhedsstillelse

Ingen vilkar herom.

L. Driftsforstyrrelser og mindre uheld

Ingen vilkar herom.

M. Risiko for sterre uheld

Ingen vilkar herom

N. Bedste tilgaengelig teknik

Ingen vilkar herom.

O. Registrering og indberetning til Miljestyrelsen

Eftersyn af luftrenseanlaeg

Der skal foretages registrering af eftersyn af stgvfiltre i udsugningsanlaeg, med angivelse af
dato for eftersynet samt oplysninger om udferte reparationer og udskiftninger af
filterposer. Endvidere skal driftsforstyrrelser registreres med angivelse af karakter,
varighed og eventuel arsag.

Registreringer for de seneste tre kalenderir skal vere tilgengelige.

Inspektion, temning og rensning af sandfang, olieudskillere, oliefang,
samletanke, pumpebrgnde og havnefang

Oplysninger om tgmning og rensning af sandfang, olieudskillere, oliefang, samletanke,
pumpebrende og havnefang med angivelse af dato og opsamlet maengde skal noteres i en
journal.

Oplysninger om den arlige visuelle inspektion, jf. vilkar I1, samt resultatet heraf, skal
noteres i en journal.

Ovennavnte journaler skal indeholde registreringer for de seneste tre kalenderar og pa
forlangende fremvises for Miljostyrelsen.

Arsrapport

En gang om dret skal virksomheden sende en rapport til Miljgstyrelsen indeholdende
folgende oplysninger for det forlebne kalenderar:

a. Tilferte mangder af slabs.
b. Produceret mangde af faerdigvarer (stélplader).

c. Opgarelse over maengden af produceret affald/restprodukter fordelt pa art/fraktion.
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For hver affaldsart/-fraktion skal oplyses, om den pageldende art/fraktion er sendt til
forbreending, deponering eller nyttiggarelse. Hvis affaldsarten/-fraktion er nyttiggjort
oplyses formen for nyttiggarelse.

d. Oplysninger om sterrelsen af oplag pr. 31. december af de affaldsarter/-fraktioner, der
er omfattet af vilkar H1.

e. Resultater af OML-beregninger, hvis Miljestyrelsen har anmodet herom, jf. vilkdr C20

[

Massebalancen for VOC, jf. vilkar 13.

Dokumentation for udfert kalibrering af flowmaler i udlgb Ex, jf. vilkar F1.

= @

Resultaterne af de udferte spildevandsanalyser i det forudgéende kalenderar med
tilhgrende beregninger af de udledte maengder af metaller, COD, suspenderet stof og
olie samt beregninger af de udledte vandferingsvaegtede koncentrationer af metaller.

i. Status for etablering af en samlet lgsning for udledning af overfladevand fra befaestede
arealer m.m. via udlgb til den gamle Stalveerkshavn med tilhgrende sandfang og
olieudskiller.

j. For bratkelingsprocessen skal arsrapporten indeholde oplysninger om dato for kontrol

af bassinerne i vandbehandlingsanlagget (jf. vilkar I9) og resultatet af kontrollen samt
om evt. udfert reparation.

Arsrapporten skal vaere Miljostyrelsen i hnde inden 1. maj hvert ir, dog skal opgerelse af
spildevandsudledningen, jf. punkt h, fremsendes inden 1. marts. Sammen med ars-
rapporten skal der indsendes sikkerhedstekniske datablade for nye produkter, der i det
forlgbne kalenderar er taget i anvendelse i primeranlagget.

P. Opher af driften

Ved ophgr af driften skal NLMK DanSteel treeffe de nedvendige foranstaltninger for at
imedega fremtidig forurening af jord og grundvand. Senest 4 uger efter helt eller delvis
driftsophar skal virksomheden anmelde dette til Miljostyrelsen ledsaget af et oplag til
vurdering af jordens og grundvandets forureningstilstand som folge af de pagéede
aktiviteter, jf. § 38 k, stk. 1, i lov om forurenet jord.s

NLMK DanSteel skal ved opher af driften foretage oprydning, rengering af udstyr og anlaeg
samt bortskaffe ravarer, produkter og affald for at bringe stedet tilbage i en miljomassig
tilfredsstillende tilstand.

Tank T1 skal temmes og slgjfes efter reglerne i Olietankbekendtgorelsen®.

Tankene i OK-Centralen samt tanken i autovarkstedet skal temmes for olie/spildolie.

Olieholdige maskiner, anleg og systemer, skal som udgangspunkt temmes for olie, hvis
ikke de videreselges som intakt, funktionsdygtigt udstyr.

5
6

P.t. bekendtgerelse nr. 282 af 27. marts 2017 af lov om forurenet jord.
P.t. bekendtgarelse nr. 1611 af 10. december 2015 om indretning, etablering og drift af olietanke,
rorsystemer og pipelines
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De naermere foranstaltninger, der skal iverksattes ved ophgr af driften, skal til sin tid
aftales med Miljestyrelsen.
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3. MILJOSTYRELSENS VURDERINGER OG
BEMZAERKNINGER

3.1 Baggrund for afgerelsen

Miljogodkendelsen af 21. november 2006 er taget op til revurdering i overensstemmelse med
bestemmelsen om, at bilag 1-virksomheder, hvis hovedlistepunkt ikke er omfattet af en BAT-
konklusion, regelmeessigt og mindst hvert tiende ar skal tages op til revurdering og om ngdvendigt
@ndres i lyset af den teknologiske udvikling’.

Foruden miljegodkendelsen af 21. november 2006 er falgende godkendelser og pabud omfattet af
revurderingen, fordi de har en snaver sammenhang med godkendelsen af 21. november 2006:

e Miljogodkendelse af 11. september 2007 af udvidelse af gledeskalsanlaeg

e Pébud af 15. oktober 2007 om emissionsgraenseverdier i afkast fra eksisterende
flammehgvl og afkast fra nye flammeskaringsanleeg

e Miljegodkendelse af 15. oktober 2007 af figurskeeringsanlaeg

e Miljegodkendelse af 6. januar 2009 til etablering og drift af et nyt tykpladecenter

Godkendelsen af 3. november 2011 til udskiftning af valsestolen pA NLMK DanSteel er endvidere
medtaget i revurderingen, da stort set alle vilkdr om spildevand er bortfaldet, mens andre vilkar er
uaktuelle. Det er derfor mest praktisk at medtage de resterende vilkar i den aktuelle afggrelse, i det
omfang de fortsat er relevante. Godkendelsen af 3. november 2011 kan herefter bortfalde.

Seks galdende afgarelser, jf. afsnit 2, medtages efter gnske fra NLMK DanSteel i den nye samlede
godkendelse, for at alle vilkdr, der er gaeldende for vaerket, er samlet pé et sted. Der foretages ikke
en egentlig revurdering af vilkar i disse afgorelser.

Vilkar fra de seks gaeldende afggrelser er, hvor de stadig er relevante og aktuelle, inkorporeret i
denne afggrelse. Der henvises endvidere til de specifikke afgarelser for detaljeret oplysninger,
baggrund og vurderinger.

Som grundlag for revurderingen har C7 Consulting pa vegne af NLMK DanSteel indsendt en
opdateret miljoteknisk beskrivelse af 7. oktober 2016 med efterfglgende revisioner af 24. januar
2017 og 17. marts 2017 (seneste revision er vedlagt som bilag 1 til godkendelsen).

3.2 Virksomhedens indretning og drift

NLMK DanSteel fremstiller store, valsede stalplader, der anvendes i fx skibsbygningsindustrien og
vindmglleindustrien. Virksomheden var oprindelig en af tre divisioner i Det Danske Stélvalseverk,
som blev etableret i 1940¢érne til oparbejdning af dansk skrot til nyt stal.

T g 41, stk. 1, i bekendtgerelse nr. 1317 af 20. november 2018 om godkendelse af listevirksomhed

(Godkendelsesbekendtgarelsen).
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Virksomhedens produktionskapacitet er ca. 750.000 tons valsede stélplader om &ret. Den faktiske
produktion har de sidste par ar ligget p4 omkring 500.000 tons/ar og forventes at stige fremover.
NLMK DanSteel kan vaere i drift hele dognet pa alle drets dage, men er dog normalt lukket mellem
jul og nytér samt i sommerferien.

Den overordnede produktionsproces omfatter:

1) Opskaring af sdkaldte moderslabs (importerede stalblokke fremstillet af hovedsageligt
jernmalm) til mindre slabs (sdkaldte "baby-slabs”) ved flammeskering, herunder forvarmning
af visse typer af moderslabs til ca. 200 °C for opskaring for at undgé overfladefejl (revner) i
stélpladerne under den senere valseproces

2) For visse stélkvaliteter mé der ikke vaere revner i overfladen pa slabs. Hvis dette konstateres,
kan de gverste 2 — 3 mm af overfladen pé babyslabs fjernes i en flammehgvl, som bruger ilt og
naturgas til skaering, hvorved stilet smelter i overfladen og blaeses af

3) Opvarmning af pladerne til en temperatur pa 1.000 — 1.200 °C i en af to naturgasfyrede ovne
(med en kapacitet pa henholdsvis ca. 15 tons slabs/time og ca. 100 tons slabs/time), sd pladerne
bliver rodglaedende

4) Valsning af "baby-slabs” i en nyere valsestol med tilhgrende fjernelse af gladeskaller (oxidlag)
ved hgjtryksspuling med vand bade for (sdkaldt for-descaling) og under valsningen (sakaldt
stol-descaling)

5) Efterbehandling ved varmretning af de valsede plader ved en temperatur pa 700 — 1.050 °C

6) Opskaring af nedvalsede, tynde plader (plader mindre end 40 — 50 mm) til faerdige stalplader
primert ved hjelp af sakse eller sekundaert i flammeskeringsanlaeg

7) Opskaring af nedvalsede, tykke plader i flammeskaringsanlaeg

Visse plader (ca. 60 %) efterbehandles (normaliseres) i en ovn ved en temperatur pé ca. 930 °C
(optimering af stlets struktur, sd den bliver finkornet, hvilket forbedrer de mekaniske egenskaber
og sejheden). Tynde stalplader normaliseres i en nyere Maerz-ovn sammenbygget med en aldre
Brobu-ovn primeert efter tilskeering af pladerne, men kan ogsa foregd umiddelbart efter varm-
retningen. Tykke plader - eller meget brede plader - normaliseres i en sarskilt ovn, som blev
etableret i 2009. Normaliseringen af tykke stélplader foregér for opskeering af pladerne.

Efterbehandlingen omfatter ogsa koldretning af visse tynde, belgede stalplader, herunder ogsa
normaliserede plader. Koldretningen sker i en rulleretter med borsteanleg for og efter
rulleretteren.

En stigende del af pladerne (i dag ca. 25 %) rustbeskyttes i et slyngrensnings- og primeranleg
(vddmaleanlaeg). De organiske oplgsningsmidler, som indgar i primeren, afsuges fra malekabinen
samt fra terrekabinen og destrueres i den sterste af de to genopvarmningsovne (slabsovn 2).

De feerdige stilplader afsendes med skib (ca. 60 %) og lastbil (ca. 40 %). En mindre del af stél-
pladerne (1 — 2 %) afsendes med jernbane, hvor der er spor pé virksomheden med forbindelse til

Banedanmarks overordnede jernbanenet.

De vaesentligste hjalpestoffer er gasser til skeering af slabs/plader, smareolie, fedt samt kemikalier
til spildevandsrensning og stalkugler til slyngrensning.
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Produktionen pA NLMK DanSteel er beskrevet neermere i afsnit 6.4 og 6.5 i den miljotekniske
beskrivelse. Bilag 7 til den miljgtekniske beskrivelse indeholder en principskitse for stélets vej
gennem processerne og produktionsbygningerne (fra ravare til feerdigt produkt).

33 Beliggenhed og planforhold samt grundvandsforhold

NLMK DanSteel er beliggende vest for Frederiksvark bykerne. Virksomheden granser mod syd op
til Duferco Danish Steel (det tidligere Kontivaerk) og mod vest til Vorskla Steel Denmark (Elektro-
stélveerket). Mod nord ligger DeNova (affaldssorteringsanleeg for iseer jern og metaller) og
Frederiksverk fjernvarmeverk. Nordvest for Elektrostélvaerket ligger slaggemolen (etableret i sin
tid med restprodukter fra driften af Det Danske Stélvalseveerk).

NLMK DanSteel er beliggende ved Stalveerkshavnen (privat faelleshavn), som generelt er uddybet til
6 m. Havnens overfladeareal er ca. 110.000 m2, hvorved vandvolumenet er ca. 600.000 ms3.
Havnen er forbundet med Roskilde Fjord via en 6 m sejlrende gennem Frederiksveerk Bredning.

3.3.1 Kommuneplan
Der er i 2013 vedtaget en kommuneplan for Halsnas Kommune.

NLMK DanSteel er beliggende i rammeomrade 4.E5 Stélvaerkerne, som er udlagt til erhvervsformal
og industri. Der kan bygges over 11,5 m, hvis det er produktionsmaessigt nedvendigt.

Rammeomrade 4.E5 graenser umiddelbart op til felgende andre planomrader, som samtidigt
graenser op til DanSteels matrikel:

4.B24 Strandvejen
Omradet er udlagt til boligformal, enfamilieshuse.

4.B26 Stalverksvej
Omrédet er udlagt til boligformal, etageboliger.

4.C16 Stationen og Jernbanegade
Omrédet er udlagt til centerformal.

4.B22 Fjordgade
Omrédet er udlagt til boligformal, enfamilieshuse. Der skal etableres et beplantningsbelte langs
banelegeme og erhvervsomrader mod nord og vest.

4.E3 Havnevej
Omrédet er udlagt til erhvervsformal.

4.R5 Nordmolen ("slaggemolen”)

Omrédet er udlagt til offentligt tilgeengeligt grent omrade med tilhgrende faciliteter. Omradet skal
friholdes for bebyggelse, og der skal reserveres arealer til stier og en bro over kanalen til lystbade-
havnen.

Planomréderne 4B22, 4.B24, 4.B26, 4.C16, 4.E3, 4.E5 0og 4.R5 er viderefort fra den tidligere
kommuneplan for Frederiksveerk Kommune (2001 - 2012).
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Leangere nord og nordvest for Vorskla Steel Denmark — pd den anden side af Nordmolen — ligger
flere omrader udlagt til rekreative formal (R2, R3 og R4), herunder et omrade omfattende
lystbddehavnen (R3). Afstanden fra NLMK DanSteel til disse omrader er ca. 500 — 1.500 m.
Umiddelbart gst for omrade R4 - ud til Havnevej - ligger et omrade udlagt til genbrugsplads (4.04).

3.3.2 Lokalplan

NLMK DanSteel er beliggende i delomréde C i “Partiel byplanvedtaegt nr. 26 for en del af Frederiks-
vaerk by, herunder Det Danske Stélvalseveerk”, dateret 18. januar 1977. Byplanvedtagten fastlaegger
omradets anvendelse til erhvervsformal.

3.3.3 Grundvandsforhold/drikkevandsinteresser

NLMK DanSteel ligger pa et opfyldt areal direkte ud til Roskilde Fjord (Stalvaerkshavnen og
Inderhavnen). Grundvandsstremmen har retning mod fjorden.

Der er ikke drikkevandsinteresser i omradet, hvor de tre stalveerker er placeret. Naermeste omrade
med drikkevandsinteresser ligger ca. 150 m ost for veerket.

3.34 Vandomrideplanen

Den nye vandomradeplan 2015 — 2021 for vandomradedistrikt Sjaelland omfattende bl.a. hoved-
vandopland nr. 2.2: "Isefjord og Roskilde Fjord” blev offentliggjort i juni 2016.

I henhold til tilladelsen af 26. oktober 2015 til udledning af processpildevand fra NLMK DanSteel
til Stalveerkshavnen er der udlagt en blandingszone med en udstrakning pa 50 m omkring udleb

E1, hvor miljgkvalitetskravene skal overholdes pa randen af blandingszonen. Der er ikke laengere

udlagt en naerzone med lempet malsaetning omfattende hele Stalveerkshavnen.

Overholdelse af miljgmalet om god kemisk tilstand og god ekologisk tilstand for miljefarlige
forurenende stoffer i vandlgb, sger og kystvande bliver vurderet pa baggrund af de fastsatte
miljekvalitetskrav for henholdsvis de i EU prioriterede stoffer og gvrige nationalt udpegede
miljefarlige forurenende stoffer. Udledningen af spildevand fra NLMK DanSteel er siledes ikke til
hinder for, at miljgmaélet for miljafarlige forurenende stoffer i vandomradeplanen kan opfyldes i
Roskilde Fjord.

3.3.5 Natura 2000-omrader

Det naermeste internationale naturbeskyttelsesomrade er Arresg, Ellemose og Lille Lyngby Mose
(Natura 2000-omrade nr. 134), som er beliggende gst for NLMK DanSteel og omfatter et samlet
areal pa 4.772 ha. Omradet bestar dels af et Habitatomrade (nr. H118), der omfatter Arresg,
Ellemose og Lille Lyngby Mose, dels af et Fuglebeskyttelsesomrade (nr. F116) omfattende Arresg.
Den korteste afstand fra NLMK DanSteel til Natura 2000-omrédet er ca. 900 m (udkanten af
Arresgdal Skov).

Nogle km sydvest for NLMK DanSteel ligger et andet Natura 2000-omréade, som omfatter Roskilde
Fjord og Jaegerspris Nordskov (omréade nr. 136).

Omkring NLMK DanSteel ligger i gvrigt enkelte, mindre omrader i form af mose og overdrev, som
er beskyttet efter § 3 i naturbeskyttelsesloven. Naermeste afstand hertil er ca. 500 m.
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Miljostyrelsen henviser til afsnit 4.5 i afgerelsen, hvor pavirkningen af Natura-2000 omrader som
folge af emissioner fra NLMK DanSteel er vurderet.

34 Nye lovkrav, herunder om anvendelse af bedst tilgaengelig
teknik

Der er ikke siden 2006 udsendt nye grenseverdier for luftformige emissioner m.m. eller
nye/reviderede faglige vejledninger, som har afgerende betydning for revurderingen og dermed
fastsattelse af nye/reviderede greensevaerdier m.m. for NLMK DanSteel.

I gjeblikket afventes BAT-konklusionerne fra EU om varmvalsevarker, som vil udgere grundlaget
for den neeste revurdering af NLMK DanSteel. BAT-konklusionerne fastsettes pa grundlag af, hvad
der er opnéeligt ved anvendelse af bedst tilgengelig teknik (BAT). BAT-konklusionerne er udsendt i
udkast i marts 2019 og forventes endelig vedtaget i 2021.

BAT-konklusionerne vil aflgse BREF-dokumentet for bl.a. varmvalsevarker, der blev udsendt i
december 2001. Anbefalingerne heri har ligget til grund for godkendelsen af 21. november 2006 og
efterfolgende godkendelser af nye anleeg pA NLMK DanSteel, fx etablering af en ny valse i 2011 og
en ny ovn til forvarmning af moderslabs i 2015.

3.5 Begrundelse for- og bemarkninger til de enkelte vilkar

A. Generelle forhold

Vilkar A1

Der fastseettes vilkdr om, at Miljgstyrelsen skal orienteres, hvis der sker ejerskifte af virksomheden
eller udskiftning af driftsherren. Formélet hermed er blandt andet at give Miljastyrelsen mulighed
for at fastlaegge, om ejerskiftet eller udskiftning af driftsherren involverer personer eller selskaber,
som er omfattet af § 40 a i miljebeskyttelsesloven (bl.a. personer der er frakendt retten til at drive
forurenende virksomhed). Hvis dette er tilfeeldet, kan Miljestyrelsen tilbagekalde godkendelsen
eller fastsatte serlige vilkar, jf. miljebeskyttelseslovens § 41 d.

Nér virksomheden skal orientere Miljgstyrelsen om indstilling af driften i mere end 6 maneder, er
det bl.a. fordi, det kan have betydning for planleegning af tilsyn pé virksomheden.

Vilkar A2

Vilkaret er fastsat i henhold til § 21, stk. 1, nr. 6, i godkendelsesbekendtggrelsen og folger direkte af
EU-direktivet om industrielle emissioner (IE-direktivet). Der er siledes tale om et helt normalt
vilkér i miljggodkendelser i dag, uden at man narmere preeciserer begrebet "straks”. I praksis har
det vist sig at vaere uproblematisk at administrere. Som udgangspunkt ber underretningen fore-
tages senest forstkommende hverdag efter overtraedelse af et vilkar.

Det ligger dog i vilkaret, at overtraedelse af et af de gvrige vilkéar (fx en emissionsgranseveerdi til

luft) skal veere konstateret, fx nir en rapport om en luftméling er modtaget og gennemgaet, hvilket
nogle gange er et par maneder efter, at selve mélingen er udfert.
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B. Indretning og drift

Vilkar B1

Som révare anvendes i dag importerede stélblokke fremstillet af malm og en mindre maengde
omsmeltet skrot (ca. 15 %). Miljgstyrelsen skal pé forhdnd orienteres, hvis NLMK DanSteel har til
hensigt at anvende slabs, som er produceret pa en anden méde, siledes at der kan tages stilling til,
om den @ndrede ravaretype er godkendelsespligtig. Det kan i den forbindelse veere relevant at
fastseette supplerende emissionsgransevardier for metaller og/eller krav om malinger af
emissioner af metaller og spredningsberegninger til verifikation af overholdelse af B-verdier for
relevante metaller.

Vilkar B2

Miljostyrelsen har overvejet, om der skal installeres AMS-maélere (automatisk malende systemer)
for NOx i afkast fra slabsovn 2 og i afkast fra normaliseringsovnen Brobu, da emissionsgraense-
vaerdien for NOx gentagne gange har veret overskredet for begge ovne, og fordi de to ovne giver de
altdominerende bidrag til den samlede emission af NOx fra NLMK DanSteel.

Da vaerkets ovnekspert har egen NOx-monitor, accepteres dog indtil videre, at der kan udferes
supplerende mélinger med denne, jf. vilkar C17. For at sikre kvaliteten af de interne malinger ber
maleren kalibreres efter relevant standardmetode angivet af leverandgren af udstyret. .

Vilkar B3
Vilkaret er et overfort vilkar 2 fra godkendelsen af 10. juli 2017 af udvidelse af tykpladecenteret.

C. Luftforurening
Ifelge den miljotekniske beskrivelse er der i dag 107 afkast fra NLMK DanSteel:
e 23 vaesentlige afkast fra produktions- og hjelpeanleg samt fra valsehal
o 7 svejseafkast
o 5 afkast fra idriftveerende energianlaeg
o 2 afkast fra terreanlaeg
e 2 nye afkast fra koldretter, hvor emissionerne herfra p.t. er ukendte
e 68 gvrige afkast, herunder adskillige afkast fra haludluftninger

De 23 vaesentlige afkast er angivet i Tabel 1. Disse afkast har indgdet i OML-beregningerne, der er

udfoert i henhold til vilkar 49 i godkendelsen af 21. november 2006 - i det omfang det enkelte afkast
har eksisteret pa beregningstidspunktet, og emissionerne af stoffer fra afkastet har vaeret malt.
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Afkastkilde Afkast nr. | Haludluftning | Procesafkast | Afkasthgjde
Stedovn/slabsovn 1 710.1 1 26 m
Slabsovn 2 718.1 1 44,6 m
Slabsovn 3 (endnu ikke 711.1 1 73,3 m
etableret)

Brobu normaliseringsovn 715.1 1 32m
Maerz normaliseringsovn 715.14 1 30m
Flammehgvlen 123.1 1 23,5 m
Portalskeremaskine 302.2 1 20m
Figurskeringsanlag 123.2 1 23,5 m
S&P-anlegget 402.8 1 22 m
Flammeskaringsmaskiner, hal 710.11 1 21m
V1o, vest

Normaliseringsovn, hal V20 720.1 1 43
Forvarmningsovn for slabs, 710.12 1 30m
hal V10, vest

Haludluftninger, hal V8 708.1 — 11 11 22 m
Valseslibning 708.01.2 1 12m

Tabel 1. Oversigt over de vaesentligste afkast. Nye afkast fra koldretteren er ikke medtaget. Afkast

fra slabsovn 3 er medtaget.

Gaeldende graensevardier for procesafkast og haludluftninger

Der er i godkendelsen af 21. november 2006 og efterfalgende godkendelser af figurskaeringsanlaeg
(15. oktober 2007), tykpladecenter® (6. januar 2009) og forvarmningsovn for slabs (24. august
2015) samt i pdbud om emissionsgransevaerdier i afkast fra flammehgvl og flammeskeaeremaskiner
(15. oktober 2007) fastsat folgende emissionsgraensevardier (og observationsvaerdier) for stov,
cadmium, nikkel og NOx. For cadmium og nikkel gelder greenseverdierne for koncentrationen og
massestrgmmen som “enten/eller”:

Afkastkilde Afkast Stov Cd Cd Ni Ni NOx?9
nr mg/Nm3 mg/Nms3 | g/time | mg/Nm3 | g/time | mg/Nms3
Stedovn/Slabsovn 1 710.1 20 0,07 0,5 0,25 1,7 400
Slabsovn 2 718.1 20 0,13 4,7 0,25 9,0 400
Brobu normaliseringsovn 715.1 20 0,07 1,1 0,25 3,4 400
Maertz, normaliseringsovn 715.14 10 0,04 0,9 0,25 5,5 400

8
9

De to flammeskaremaskiner, som var omfattet af godkendelsen, er ikke etableret.
Regnet som NO2, tor roggas ved 3 % ilt.
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Afkastkilde Afkast Stov Cd Cd Ni Ni NOx9
nr mg/Nm3 | ;mo/Nms | g/time | mg/Nm3 | g/time | mg/Nms

Flammehgvl 123.1 5 0,002 0,1 0,02 1,3 -
Portalskeremaskine 302.2 2 0,01 0,3 0,08 2,0 -
Figurskeeringsanlaeg 123.2 5 0,002 0,08 0,02 0,8
S&P — anlag (slyngrensning) 402.8 5 0,01 0,3 0,11 3,1 -
Flammeskearingsmaskiner 710.11 5 0,003 0,2 0,03 1,7
Vio
Normaliseringsovn V20 720.1 10 0,07 0,7 0,7 7 400
Forvarmningsovn for slabs 710.12 250
Haludluftninger valsehal V8 | 708.1-11 5 0,005 0,3 0,05 2,8

Tabel 2. Emissionsgransevardier for stov, cadmium, nikkel og NOx for de forskellige anlaeg. For
udluftninger fra valsehallen V8 (afkast nr. 708.1 — 708.11) er der tale om observationsverdier.

Emissionsmalinger for procesafkast og haludluftninger
Der er siden 2006 gennemfort tilbagevendende malinger af emissionen af stov, cadmium, nikkel og
NOx i en raekke afkast efter principper fastlagt i vilkér 35 i godkendelsen af 21. november 2006.

Maleresultaterne (overordnet set) er angivet i Tabel 3.

Afkastkilde Afkast Stov cd Nite NOx

nr mg/Nm3 | mg/Nm3 | mg/Nm3 | mg/Nms3

Slabsovn 1 (Stedovn) 710.1| 0,6 —0,8 < 0,00007 < 0,002 130 — 290

Slabsovn 2 718.1 0,8-2 < 0,0005 < 0,0005 270 — 792

Normaliseringsovn 715.1| 0,22 -0,3 | < 0,00008 < 0,004 130 — 615

Brobu

Normaliseringsovn 715.14 | < 0,1 — 0,36 | < 0,00008 < 0,0006 170 — 200

Maertz

Portalskeremaskine 302.2| 0,2-18 < 0,00005 < 0,0005

S&P — anlag 402.8| 0,4—0,6 < 0,00007 < 0,0004

Flammehgvl 123.1| 0,2-0,36 | < 0,00004 < 0,0004

Figurskeeringsanlaeg 123.2| 0,24 —0,6 | <0,00006 < 0,0004

Flammeskerings- 710.11| 0,6 — 4,6 < 0,00006 0,0009 —

maskiner (25 0,0029

10 12008 var detektionsgransen ca. 10 gange hgjere. Der er i tabellen angivet de seneste rs maleresultater.

" Se efterfolgende tekst.
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Afkastkilde Afkast Stov Cd Ni NOx
nr mg/Nms3 | mg/Nm3 | mg/Nm3 | mg/Nms3

Forvarmningsovn 710.12 130-140

Pladevalse V8 708.1 1,6 < 0,00005 < 0,002

Pladevalse V 708.2 1,5 < 0,00005 < 0,002

Pladevalse V8 708.3

Pladevalse V8 708.4| 0,47 -1,6 < 0,00007 < 0,0006

Pladevalse V8 708.5| 0,28 — 4,8 | <0,00005 < 0,0004

Pladevalse V8 708.6| 0,42-1,5 | <0,00005 < 0,0004

Pladevalse V8 708.7 0,32 < 0,0001 < 0,002

Pladevalse V8 708.8

Pladevalse V8 708.9

Pladevalse V8 708.10

Pladevalse V8, 708.11 0,87-2,8 | <0,00005 0,00085

Normaliseringsovn V20, | 720.1 <0,2 < 0,0001 < 0,001 170 — 230

Tabel 3. Resultater af emissionsmdlinger udfort i perioden 2008 — 2016.

Opsummering af maleresultater for cadmium og nikkel
(procesafkast og haludluftninger)

Der er enkelte gange malt emissioner af nikkel over detektionsgraensen i andre afkast end i afkastet
fra flammeskaremaskinerne (710.11). Saledes er der i 2008 malt en emission pd 0,0033 mg/Nms3 i
afkast fra portalskeeremaskinen (302.2) ogi 2011 en emission pa 0,009 mg/Nms i afkast fra sted-
ovnen (7710.1) samt 0,0009 mg/Nms3 i et afkast fra pladevalsehallen (708.6).

Som det fremgéar af Tabel 3, har emissionerne af cadmium og nikkel veere meget lave og veesentligt
lavere end maélt under driften af Det Danske Stalvalsevaerk samt langt under de fastsatte emissions-
grensevardier (generelt en faktor 100 — 1000 gange lavere, dog "kun” en faktor 10 — 30 lavere for
emissionen af nikkel fra flammeskaremaskinerne i V10). Det meget lave emissionsniveau for
cadmium og nikkel tilskrives, at ravarerne i form af slabs hovedsageligt produceres ud fra
jernmalm, hvor Det Danske Stalvalseverk i sin tid valsede slabs fremstillet af omsmeltet skrot.

Mailinger af emissionen af cadmium og nikkel er nu udgéet af maleprogrammet efter kriterierne i
vilkar 35 i godkendelsen af 21. november 2006, bortset fra at der i 2017 skal udferes en maling af
emissionen af nikkel i afkastet fra flammeskaremaskinerne. Hvis malingen her viser et tilsvarende
niveau som i 2009, 2013 og 2016 (dvs. < 0,003 mg/normal m3 svarende til mindst 10 gange under
den hidtidige graensevardi), kan méalinger af emissionen af nikkel fra flammeskaremaskinerne
ophgre. Hvis emissionen af nikkel overstiger 0,003 mg/normal m3, kan spgrgsmélet om yderligere
malinger tages op i forbindelse med naeste revurdering af afggrelsen. Samme bestemmelse gelder
for afkast fra det nye flammeskaeringsanlaeg i V21. Sidstnavnte bestemmelse er overfort fra vilkar 4
i godkendelsen af 10. juli 2017 med teknisk tilpasning.
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Pé baggrund af maleresultaterne viderefgrer Miljastyrelsen ikke emissionsgraensevardierne for
cadmium og nikkel anfort i Tabel 2.

Opsummering af maleresultater for stov
(procesafkast og haludluftninger)

De vaesentligste kilder til stovemissionen fra NLMK DanSteel er de elleve tagudluftninger i valse-
hallen. Stgvudsendelsen herfra skennes til 250 — 400 g/time, men er forbundet med en del
usikkerhed, da det maleteknisk er vanskeligt at bestemme stgvudsendelsen fra de tre passive
brandventilationer i kip.

Mindre kilder til stavemissionen er slabsovn 2 (20 — 60 g/time), S&P-anlagget (ca. 15 g/time), og
flammehgvlen (10 — 20 g/time). Fra hvert af de gvrige afkast udsendes nogle f& gram stgv pr. time.

Der blev i april 2016 malt en meget hgj stovemission i afkastet fra flammeskaremaskinerne i V10,
nemlig 25 mg/normal m3 (ca. 400 g stov/time), hvilket er en faktor 5 over emissionsgranse-
veerdien. Ved et udvidet eftersyn af anlagget i maj 2016 konstateredes:

e Stgvmelder var defekt, sdledes at der ikke fremkom alarm ved overskridelse af graensevaerdien

e Opverskridelsen skyldes defekte filterposer, hvoraf enkelte var revnet

Filterposerne blev efterfolgende skiftet i sommerferien 2016.

I 2013 var stovemissionen i afkast fra flammeskeaeremaskinerne ogsé ret hejt'?> — men dog under
graensevardien — hvilket kunne tyde p4, at filtrene allerede dengang ikke var fuldt effektive. I 2009
blev malt en emission af stgv pa 10 g/time, hvilket mé anses for at vaere et passende emissions-
niveau fra stovfilteret.

Eurofins har i oktober 2016 foretaget en ny luftmaling i afkast fra flammeskaeremaskinerne efter
udskiftning af filterposerne. Malingen viste en koncentration af stgv pa 0,28 mg/normal m3, dvs. pa
det forventede niveau. Emissionen af stov var ca. 3 g/time, hvilket er af et ubetydeligt omfang.

Som navnt i indledningen til afsnit C er der i 2016 etableret to nye afkast fra koldretteren. I den
forbindelse er indsat to ekstra posefiltre parallelt efter et eksisterende filter (og en foranstillet
cyklon). Der er fra hvert filter et ca. 1 m hgjt afkast. Den samlede luftmengde, der afkastes fra
koldretteren, er 3.500 m3/time. Miljgstyrelsen forventer, at emissionen af stgv fra hvert filter vil
vare under 0,5 mg/normal m3 med en samlet stovemission i sterrelsesorden 1 — 2 g/time.

Miljestyrelsen vurderer, at den samlede stgvemission fra NLMK DanSteel under normale forhold i
dag eri alt i starrelsesordenen 300 — 450 g/time, hvilket er mindre end i 2003 og 2004, jf.
godkendelsen af 21. november 2006.

Der er i juli 2017 padbegyndt anlagsarbejder i forbindelse med en udvidelse af tykpladecentret, som
bl.a. omfatter et nyt flammeskeringsanlaeg i en ny hal V21. Med en maksimal luftmangde pa
30.000 normal m3/time og en emission af stgv efter filteret i afkastet pd 1 mg/normal m3 forventes
emissionen af stov fra afkastet at veere maksimalt 30 g/time.

12 4,8 mg/normal ms.
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Opsummering af maleresultater for NOx
(procesafkast og haludluftninger)

Emissionen af NOx fra NLMK DanSteel er i starrelsesorden 9o tons/ar med variationer fra det ene
ar til det andet. Slabsovn 2 er langt den sterste kilde til emissionen af NOx (ca. 60 tons/ér), mens
normaliseringsovnen Brobu tidligere var den naeststorste kilde til emissionen af NOx (ca. 20
tons/ar). Siden er braenderne i Brobu dog udskiftet til low NOx braendere og emissionen herfra er
vaesentlig reduceret (5 tons/4r). Emissionen af NOx fra slabsovn 1 er ca. 4 tons/ér, mens
emissionen fra kedel 2 til produktion af lokal fjernvarme er 2 — 4 tons/ar.

Slabsovn 1

For stedovnen/slabsovn 1 har emissionsgrensevaerdien veret overholdt med rimelig margen i
perioden 2008 — 2018 (mélt 130 — 290 mg/normal ms3).

Normaliseringsovn i V20
De to malinger af NOx-emissionen udfert i afkast fra normaliseringsovnen i V20 har vist, at
emissionsgraenseverdien har veret overholdt med rimelig margen (mélt 160 og 230 mg/Nma3).

Normaliseringsovn Maerz
Malinger af emissionen af NOx fra normaliseringsovnen Maerz har vist, at grensevardien har
vearet overholdt med god margen (malt < 200 mg/normal m3).

Slabsovn 2

Der blev i 2011, 2013 og 2016 malt en koncentration af NOx i afkast fra slabsovn 2 pa henholdsvis
480, 792 og 500 mg/normal m3 altsd vaesentligt over greensevardien pd 400 mg/normal m3. I 2008
og 2014 blev emissionen af NOx fra ovnen maélt til henholdsvis 380 og 370 mg/normal m3, dvs. teet
pé emissionsgransevardien.

NLMK DanSteel har i sommerstoppet i juli 2016 udfert en storre renovering af ovnens braender-
system, for at sikre at emissionsgranseverdien for NOx pa 400 mg/normal m3 kan overholdes for
slabsovn 2. En maling i oktober 2016 viste imidlertid en koncentration af NOx pi 450 mg/normal
m3, dvs. fortsat over emissionsgraensevardien. NLMK DanSteel har oplyst, at slabsovn 2 blev ngje
inspiceret i sommerferien 2016, og at den indre bekleedning, herunder braenderblokke, blev
renoveret. Herefter (medio august 2016) var alle breenderblokke intakte og velfungerende. I
begyndelsen af oktober 2016 blev det konstateret, at breenderblokken ved en af braenderne var gaet
i stykker. Det var herefter nadvendigt at lede kold luft til breenderen for at hindre, at ogsa den blev
gdelagt. Dette medferte en gget emission af NOx — sével koncentration som massestrgm (kg/time).
Sa vidt vides, er det kun anden gang, at en braenderblok er giet itu. Da udskiftning af en
branderblok kraever total nedkeling af ovnen, kunne udskiftningen forst foretages i juleferien 2016.

I maj 2017 blev atter mélt en forhgjet emission af NOx fra slabsovn 2, nemlig 540 mg/Nms.

NLMK DanSteel har i august 2017 oplyst, at produktionen under méalingen i maj 2017 ikke var
normal, da der matte foretages nodskift af valserne. Udtaget af slabs fra ovnen var herved i den
forste maleperiode ca. 20 % mindre end i de to senere méleperioder. Ved et uforberedt valseskift
forbliver et antal slabs i ovnen, selv om de er opvarmede og klar til valsning. Temperaturen sa&nkes
derfor i ovnen, hvorved trykket falder, og der suges kold luft ind i ovnen udefra. Den ggede til-
ledning af ilt medferer en forgget dannelse af NOx. NLMK DanSteel oplyser, at der i den situation
kan gé 5 — 6 timer, for normal stabil tilstand opnés i ovnen. Operatgren noterede haendelsen i
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logbogen, men var ikke opmarksom pa de mulige konsekvenser for de igangveerende mélinger. Ved
den sidste af de tre enkeltmaélinger, der blev udfert 2 - 3 timer efter afslutningen af valseskiftet, var
emissionen af NOx kun svagt over graensevaerdien (410 mg/Nm3).

NLMK DanSteel har oplyst, at der i perioden ultimo februar 2017 til ultimo juni 2017 har veeret seks
stop af slabsovn 2 - hver af ca. en uges varighed. Disse stop skyldtes tekniske problemer med frem-
foring af slabs igennem ovnen, som har medfert skader pa skorter, der heenger ned fra vandre-
bjelkerne, og skader pa sten i bunden af ovnen. Disse problemer ikke har sammenhaeng med den
skade pé en brendeblok, der indtraf i efteraret 2016.

Under sommerstoppet 2017 blev der udfert folgende vedligehold pé ovnen:

- Der er etableret trykmaler i ovnens zone 1 for at kunne registrere og reagere pa trykandringer
- Rekuperatoren er reparereret for utaetheder for at hindre indtraengning af kold luft

- Det er sikret ved vedligehold og udskiftning, at alle skorter er intakte

- Ca. 100 skadede sten i bunden af ovnen er blevet udskiftet

En efterfolgende méling i september 2017 viste en emission af NOx pa 320 mg/normal m3 samt en
relativt lav massestrom af NOx (4,8 kg/time). I juni 2018 blev der mélt en NOx koncentration pa
320 mg/normal ms.

Normaliseringsovn Brobu

Ligesom slabsovn 2 har den gamle normaliseringsovn Brobu haft vasentlige problemer med at
overholde emissionsgraensevardien for NOx. I 2008, 2009 og 2014 blev der saledes mélt en
emission af NOx pa henholdsvis 530, 600 og 550 mg/normal m3 — dvs. vasentligt over
graensevardien pa 400 mg/normal m3. I 2011 blev der malt en emission pa 180 mg/normal m3.

NLMK DanSteel har i begyndelsen af 2015 foretaget justeringer og egne mélinger for at optimere
forbreendingen i normaliseringsovnen Brobu. Virksomheden forventede dengang at have lost
problemet med et tilfredsstillende resultat senest i marts 2015, men matte efterfolgende erkende, at
det med den nuvarende brenderudrustning naeppe ville veere muligt at nedbringe emissionen af
NOx til mere end ca. 460 mg/normal ms3. P4 denne baggrund har Miljestyrelsen den 24. august
2015 godkendt en tidsbegraenset forhgjelse af emissionsgranseverdien for NOx. Greensevardien
blev her forhgjet til 490 mg/normal m3 i perioden indtil den 31. december 2018.

Der blev i november 2016 udfert en ny maling af udsendelsen af NOx fra normaliseringsovnen
Brobu. Malingen viste en emission pa 615 mg NOx/normal m3 og en temmelig hgj massestrom pé
9,23 kg NOx/time. Miljostyrelsen anmodede pa den baggrund NLMK DanSteel A/S om at
fremsende en tids- og handlingsplan for nedbringelse af emissionen af NOx, saledes at grense-
vaerdien pd 490 mg/normal m3 kunne overholdes inden for f& méneder. Planen skulle desuden
indeholde forslag til, hvordan luftmangden fra ovnen og dermed massestrommen af NOx kunne
reduceres til et niveau svarende til grundlaget for godkendelsen af 24. august 2015, jf. ovenfor.

Efter gennemforelse af handlingsplanen blev der i april 2017 foretaget en ny praestationsmaling i
afkastet fra normaliseringsovnen Brobu. Malingen viste en emission af NOx pa 440 mg/normal ms3,
dvs. under den midlertidige graenseveerdi pd 490 mg/normal m3. Mélingen viste en massestrgm af
NOx pa 6,2 kg/time, hvilket er ca. en 1/3 lavere end den mélte massestrem i november 2016, men
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dog dobbelt sa hgj som forudsat ved de depositionsberegninger for kvelstof, der blev udfert som
grundlag for miljggodkendelsen af 24. august 2015.

Normaliseringsovnen Brobu er i september 2018 blevet moderniseret, idet alle braendere i ovnen er
udskiftet med flammelgse braendere. Force har i november 2018 foretaget mélinger af emissionen
af NOx i afkastet fra ovnen. Der blev registreret en emission pa 130 mg/normal ms.

Andre stoffer (procesafkast og haludluftninger)

Der er i godkendelsen af 21. november 2006 fastsat krav om méling af emissionen af PAH fra
vaerket inden udgangen af 2007 (vilkar 8). I godkendelsens afsnit 3.3.4 er praeciseret, at der teenkes
pa emission af PAH i afkast fra slabsovn 2 som felge af afbraending af oplgsningsmidler fra S&P-
anlaegget i denne ovn.

Eurofins har i juni 2009 foretaget méiling af emissionen af PAH fra slabsovn 2. Mélingen viste en
emission pa < 0,0002 mg TE/normal m3 (< 0,006 g/time), dvs. langt under den vejledende
emissionsgraensevaerdi pa 0,005 mg TE/normal m3. Emissionen var konstant ved de tre enkelt-
malinger, som udgjorde prastationskontrollen.

Miljostyrelsen finder det ikke aktuelt at male for emission af miljefarlige, forurenende stoffer som
fx PAH og dioxiner/furaner, idet der ikke udferes processer pA NLMK DanSteel, hvor stal smeltes.
Sammensatningen af stal er som naevnt ogsa anderledes — og i denne henseende mindre
problematisk — end da Det Danske Stalvalsevark var i drift. Emissionen af flygtige organiske stoffer
fra vidmaleanleagget er omfattet af VOC-bekendtgarelsen og reguleret i pdbud af 29. marts 2012.
Her er ikke krav om maling af emissionen af andet end TOC. Malingen i 2009 har i gvrigt
dokumenteret, at der ikke er behov for yderligere undersggelser af emissionen af PAH, hvorfor
graensevardien for PAH i vilkar 8 i godkendelsen af 21. november 2006 kan bortfalde.

Energianlaeg, herunder nodstromsanlaeg, samt terreanlaeg
Ifelge den miljotekniske beskrivelse er der folgende naturgasfyrede energianlaeg med dertil horende
emission af NOx (estimeret af Miljostyrelsen ved hjelp af negletal: 50 — 100 mg NOx/MJ):

Indfyret | Emission af

Afkastkilde Afkastnr. effekt NOx Bemarkninger
Mw tons/ar
Remisen og rarveerksted 813.2—4 Ialto,3 < 0,1

Kedel 2 (varmt vand til

intern fjernvarme) 3011 3:05 24
Ildfast vaerksted 320.01.6 0,05 <0,1
Kantinen 301.1 0,05 ubetydeligt Felles afkast med kedel 2

Tabel 4. Energianlaeg pd NLMK DanSteel og tilherende emission af NOx af anlaeggene.
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Der er tre gasoliefyrede ngdstremsanlaeg (generatorer). To af anlaeggene har en nominel indfyret

termisk effekt pa 0,5 MW. Det ene anlaeg forsyner Maertz normaliseringsovnen i V5 (rullebane-

motor), mens det andet anleeg forsyner pumper i et bassin i valsehallens kalder tilsluttet overlgb

fra sintersbrgnden (i pAkommende situation pumpes vand til klaringsbassinerne). Det tredje anleg
har en nominel indfyret termisk effekt pa 0,1 MW og er placeret ved vandtarnet. Dette anleg
anvendes ikke i gjeblikket.

Emissionen af NOx fra ngdstremsanlaeg anses for ubetydelig (set over et ar) og reguleres derfor

ikke.

Derudover fandtes i 2006 en dieseldrevet ngdstremsgenerator (indfyret effekt pa ca. 1,8 MW), som
fysisk var beliggende p& nabovirksomheden Vorskla Steel Denmark. Ngddieselanlagget er nu solgt
til Vorskla Steel Denmark.

Der er desuden to ovne til torring af ildfaste materialer. Den indfyrede termiske effekt i de to ovne
er henholdsvis 10 kW og 20 kW. Tarreovne anses ikke for at vere energianlaeg. Emissionen af NOx
fra de to ovne er ubetydelig (< 0,1 ton/ar).

Svejserog

Ifolge den miljotekniske beskrivelse er der syv afkast fra svejsepladser. Heraf anvendes et afkast
meget sjeldent. I Tabel 5 er vist en oversigt over de seks svejseafkast, der regelmaessigt er i drift:

Afkast Afkastkilde Afkast Antal Driftstid Svejsetimer Svejse
nr. karakteristik | arbejdssteder pr. ar metode
401.3 Maskinvaerksted ¢ 160 mm, 1 1 time/uge ca. 50 50 % MMA

svejseafkast, syd 1mo.tag 50 % MAG
4014 |Maskinvarksted 1 1 time /dag ca. 200 MMA
svejseafkast, gst
Svejseveerksted:
. pulver
1023 Udsugning fra pulver- ¢ 200 mm, 1 4-5timer/dag| Ca.1000 og
3 | svejsning oog svejsning 1mo.tag
i rustfrit stal MMA
Svejsevaerksted ¢ 250 mm, 50 % MMA
403.2 | Centraltudsugnings- | 1,8 m over tag Max 16 7,5 time/dag | Max 26.700
a.nlaeg der suger fra op Simatek 50 % MIG/MAG
til 16 pladser. posefilter
Punktudsugning fra 1/3 MIG/MAG
2057 | SVeisekabineri ¢ 160 mm 2 1,5 time/dag Ca. 325 1/3 MMA
. re.paratlons.\/aerksted vandret 1/3TIG
Diverse svejseopgaver
(rustfrit stal)
Remise og
) ¢ 200 mm
rgrverksted: lodret 1-2timer/dag| Max450 50 % MMA
813.1 0,6 m over tag 50 % TIG
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Udsugning af svejsergg
og udsugning af dampe
fra graven

Tabel 5. Svejseafkast p@ NLMK DanSteel.

Afkast 403.2 er omfattet af Miljostyrelsens vejledning nr. 13/1997 om begransning af
luftforurening fra virksomheder, der udsender svejsergg. Da afkastet er forsynet med filter og fort
1,8 m over tag, anses vejledningens bestemmelser for opfyldt for dette afkast. Kontrol af filteret
indgar i virksomhedens procedure for filterkontrol.

Miljostyrelsen accepterer, at de gvrige afkast ikke skal overholde reglerne i Svejseragsvejledningen,
dels fordi svejsetiden for de svejsepladser, som er knyttet til det enkelte afkast, er mindre end 500 —
600 timer/ar, dels fordi nogle af svejseopgaverne mé betegnes som reparationssvejsning, jf. dog
bemerkningen nedenunder. Pulversvejsning er endvidere ikke omfattet af vejledningens regler, da
emission herfra ikke skgnnes at medfere veesentlig pavirkning af omgivelserne.

Afkast 402.3 kunne veaere omfattet af vejledningens regler, da svejsetiden er ca. 1.000 timer/ar, og

det ikke er oplyst, hvor stor en andel af tiden, der foretages pulversvejsning. Da afkastet er fort 1 m
over tag, sa der kan ske fri fortynding, accepterer Miljgstyrelsen dog, at afkastet ikke skal forsynes

med filter.

Andre processer

Der blev efter etablering af den nye valsestol i 2012 og den tilhgrende valseslibehal installeret
punktafsugning fra slibeprocessen med tilharende afkast over tag pa bygningen. I 2014 blev der
udfert mélinger af emissionen af stov, cadmium, nikkel og olieaerosoler i afkastet. Malingerne viste
en emission pé < 0,1 mg stov/normal m3, < 0,0001 mg Cd/normal m3 og < 0,001 mg Ni/normal m3
og < 0,1 mg olieaerosoler/normal m3. Miljgstyrelsen besluttede herefter, at der indtil videre ikke
skal foretages yderligere emissionsmaélinger i afkastet fra valseslibning.

Vilkar C1

Der er umiddelbart ingen signifikante kilder til diffuse stovemissioner fra processerne for, under og
efter valsning af plader/slabs. Spildevandsanlaeggene og tilherende vandstremme genererer heller
ikke diffust stov.

Vilkér C18 og H1 har bl.a. til formal at sikre mod diffuse udslip af stgv fra opsamling og opbevaring
af filterstov.

Der har i september 2016 vaeret en klage over vaesentlig stevudvikling, som blev tilskrevet kersel pa
veerkets omrade i en meget tor periode.

I overensstemmelse med normal praksis i miljggodkendelser indfgjes dog et generelt vilkar, hvor-
efter vaerket ikke ma give anledning til veesentlige stovgener i omgivelserne.

Vilkar C2

Stov

Miljestyrelsen opretholder som udgangspunkt de hidtil geeldende greenseverdier for emission af
stov fra procesafkast udstyret med luftrenseanleaeg, da disse greensevaerdier anses for at afspejle
anvendelsen af bedst tilgengelig renseteknik.
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Emissionsgreensevardierne for stgv i afkast fra normaliseringsovnene udgér, da stevemissionen
herfra er meget beskeden (f& gram pr. time). Emissionsgraensevardien for stesdovnen/slabsovn 1
udgar ligeledes med samme begrundelse. For den store genopvarmningsovn, slabsovn 2, kan
grensevaerdien for stov skaerpes til 10 mg/normal ms3. For den nye slabsovn 3 overfores vilkar I (10
mg/normal m3) fra godkendelsen af den 27. februar 2019.

Der opretholdes siledes emissionsgranseveardier for stgv i afkast fra slabsovn 2, portal-
skeeremaskinen, S&P-anlegget (slyngrensning), flammehgvlen, figurskaringsanlaegget og
flammeskaremaskinerne. Som det fremgér af Tabel 3, har disse graensevaerdier vaeret overholdt ved
emissionsmalingerne foretaget i perioden 2008 — 2016, bortset fra en enkelt méling i april 2016
hvor graensevaerdien i afkast fra flammeskaeremaskinerne var overskredet markant som folge af
defekte filterposer, jf. redegarelsen under punkt C.

Graensevardien for flammeskaringsanlegget i V21 er overfert fra vilkar 3 i godkendelsen af 10. juli
2017 af udvidelse af tykpladecenteret.

For koldretteren, hvorfra der i 2016 er etableret to nye afkast med supplerende filtre, fastseettes en
“standard” emissionsgrenseveerdi for stov pa 5 mg/normal m3.

Metaller

Der fastsettes ikke leengere emissionsgraensevardier for metaller, da mélinger i perioden 2008 —
2016 har pavist meget lave emissioner af cadmium og nikkel — emissioner af en storrelsesorden
som er uden nogen miljomaessig betydning og langt under Miljastyrelsens vejledende granse-
vaerdier, jf. Tabel 3 og opsummeringen ovenfor for cadmium og nikkel.

NOx

Med baggrund i de seneste ars méaleresultater for NOx, sammenholdt med udstedelse af
godkendelse til etablering af slabsovn 3, skeerper Miljastyrelsen de hidtil geeldende graensevardier.

For Stedovn/slabsovn 1 (7710.1), settes graensevaerdien for NOx saledes til 300 mg/normal m3, idet
malinger i perioden 2008-2016 har vist, at ovnens emissioner ligger omkring 130 — 290
mg/normal m3-

For slabsovn 2 (718.1) bibeholdes graensevardien pa 400 mg/normal m3 fordi tidligere malinger
viste, at ovnen flere gange over de sidste mange ar har haft svaert ved at overholde graensevardien
pa 400 mg/normal m3, dog har de seneste malinger fra 2017 og 2018 vist en emission pa
henholdsvis 320 mg/normal m3 og 270 mg/normal m3

Normaliseringsovnen Brobu (715.1) har p4 samme made som slabsovn 2 gennem flere ar haft
vanskeligheder ved at leve op grensevardien pad 400 mg NOx/normal ms. Miljestyrelsen gavi 2015
en midlertidig lempelse fra grenseveaerdien 400 mg NOx/normal m3 til 490 mg NOx/normal m3
indtil 31. december 2018. Virksomheden har imidlertid i 2018 udskiftet alle braendere i ovnen til
Low-NOx brendere. Den seneste méling viste en emission pd 130 mg/normal m3. P4 denne
baggrund sattes der en graenseveerdi pd 300 mg/normal m3 fremadrettet.
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Normaliseringsovnen Maerz (7715.14) har ved tidligere malinger forméet at holde emissionen med
en god margen til greensevardien pa 400 mg/normal m3 og derfor settes en greensevardi pa 300
NOx/normal ms.

Normaliseringsovnen i V20 har ved malinger vist at emissionsgranseverdien er overholdt med god
margen og fremover settes emissionsgransevardien til 300 mg NOx/Nm3

For den nyere forvarmningsovn for slabs (710.12) er emissionsgrensevardien ifalge miljo-
godkendelsen af 24. august 2015 sat til 250 mg/normal ms3. Denne grenseverdi endres ikke.

Emissionsgransevardierne skearpes bl.a. med baggrund i allerede foretagne malinger samt et skon
over hvad der for nuvaerende er teknisk og gkonomisk forureningsbegreensende muligt for
virksomheden at opnd, uden at skulle g& pa kompromis med processer og produktion.

Virksomheden er omfattet af BREF’en for overfladebehandling af jern (FMP BREF). Denne BREF
er under revision og forventes annonceret i endelig udgave i 2021. Ud fra det forste udkast kan det
udledes, at BAT-AELs eller BAT forbundne emissions gransevardier for NOx emissioner til luft
tentativt er foreslaet til at ligge i omradet 150-300 mg NOx/Nma3. Disse forelgbige og foreslaede
graensevardier er i sagens natur ikke pt. juridisk bindende i forbindelse med naervarende revision
af miljogodkendelsen for NLMK DanSteel. Miljostyrelsen finder det imidlertid sandsynligt, at de
fremtidige BAT emissionsgraensevardier vil vere mindst 100 mg NOx/Nms lavere end de
nuvaerende 400 mg NOx/Nms3 som opfert i den danske Luftvejledning. P4 den baggrund vurderes
det rimeligt at satte greenseveerdierne lavere end de i Luftvejledningen angivne.

Vilkar C3

Vilkar C3 er overfort fra "Godkendelse til etablering af en ny opvarmningsovn for slabs (slabsovn
3)” af den 27. februar 2019 — vilkar B.

Vilkar C4

Vilkar C4 er overfort fra vilkar C i "Godkendelse til etablering af en ny opvarmningsovn for slabs
(slabsovn 3)” af den 27. februar 2019. Vilkaret er i forbindelse med revurderingen andret fordi
efterfolgende beregninger har vist, at for at skabe den ngdvendige naturlige ventilation gennem
skorstenen ber hgjden af denne vaere 73,3 meter. Vilkér Ci godkendelsen af 27. februar 2019
@ndrer herved skorstenshgjden fra 44,6 meter til 73,3 meter i neerveerende vilkar C4.

Vilkar C5
Vilkar Cs er overfart fra vilkar E i "Godkendelse til etablering af en ny opvarmningsovn for slabs
(slabsovn 3)” af den 27. februar 2019

Vilkar Cé

Vilkaret er overfort fra vilkar F i "Godkendelse til etablering af en ny opvarmningsovn for slabs
(slabsovn 3)” af den 27. februar 2019

Vilkar C7

Vilkar C7 er overfort fra vilkir J i "Godkendelse til etablering af en ny opvarmningsovn for slabs
(slabsovn 3)” af den 27. februar 2019.
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Vilkar C8

For haludluftningerne fra valsehallen V8, hvor det ikke vurderes muligt at foretage rensning af den
stevholdige luft, opretholdes den i dag geeldende observationsgranse for stov pa 5 mg/normal ms.
Observationsgransen har veret overholdt ved alle emissionsmalinger foretaget i perioden 2008 —
2016, men ikke med stor margen, jf. Tabel 3.

Vilkar Cg
Stov

Vilkaret om egenkontrollen med luftforurening fra bearbejdningsanlaeg, ovne og haludluftninger
fra valsehallen tager udgangspunkt i de hidtidige bestemmelser herom og resultaterne af de udferte
emissionsmalinger i perioden 2008 — 2016. Det anses for ngdvendigt fortsat at foretage
regelmeessige mélinger af emissionen af stogv i afkast fra anlaeg, hvor der er stgvfilter, for at
kontrollere om filteret er effektivt. En kadence pa tre ar anses for passende. For de nye afkast fra
koldretteren, hvor der endnu ikke er foretaget en emissionsmaling for stgv, skal den forste maling
foretages i 2020. For afkastet fra flammeskeringsanlaegget i V21 er bestemmelsen overfort fra
vilkar 4 i godkendelsen af 10. juli 2017. Efterfolgende mélinger i afkast fra koldretter og flamme-
skaeringsanlag i V21 skal udferes efter samme kontrolregel som for NOx, se nedenfor.

For slabsovn 2, hvor der fastsattes/opretholdes en emissionsgransevardi for stgv, men hvor der
ikke er etableret filter i afkastet, kan stgvmalinger indtil videre udga af maleprogrammet.

For haludluftninger fra valsehallen kan emissionsmaélinger for stgv som udgangspunkt begranses
til et centralt afkast (708.5) og den brandventilation, som er placeret nermest valsestolen (708.11).
Ogsa i dette tilfeelde anses en kadence pa tre ar for passende.

Miljestyrelsen kan herudover forlange, at der skal udferes en arlig emissionsmaling for stov i
ethvert afkast omfattet af vilkdr C2 og C8, hvis der for det pagaeldende afkast er fastsat en
emissionsgrensevardi/observationsveardi for stgv. Dette kan fx veere aktuelt, hvis der er
indikationer pa, at et stovfilter er defekt.

NOx
For NOx fastholdes kontrolreglerne uendret og gelder for alle ovne.

Miljostyrelsen kan forlange, at der skal udferes en arlig emissionsmaling for NOx i hvert af de 7
afkast omfattet af vilkar C2, hvor der er fastsat en emissionsgransevardi for NOx.

Endelig kan Miljgstyrelsen forlange, at der udferes en maling af emissionen af NOx fra en ovn, hvis
virksomhedens egne mélinger tyder p4, at emissionsgransevardien er overskredet.

Vilkar C10

Kontroltypen (praestationskontrol) og reglen for, hvornér en emissionsgraensevardi eller en
observationsgranse anses for overholdt, viderefores uaendret.

Vilkar C11

Vilkéret er et overfort vilkar 1 fra pabud af 29. marts 2012 om begransning og kontrol af
emissionen af flygtige organiske forbindelser (VOC) som fglge af anvendelse af organiske
oplgsningsmidler i primeranlaegget pA NLMK DanSteel A/S (herefter benavnt VOC-pdbuddet).
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Vilkar Ci12
Vilkaret er et overfort vilkar 3 fra VOC-pabuddet af 29. marts 2012

Vilkar C13

Vilkaret er et overfort vilkar 4 (med en enkelt overfort bestemmelse fra vilkar 2) i VOC-pdbuddet af
29. marts 2012 med en tilfgjelse om, at Miljestyrelsen kan acceptere, at der i massebalancen
anvendes et konstant indhold af VOC i affaldsstremme. Miljgstyrelsen har siden 2013 accepteret, at
der for VOC-indholdet i slam fra temning af brend og slam fra siband og skrab fra kabine anvendes
data fra et provetagningsprogram udfert i 2012.

Vilkar Ci4
Vilkéret er et overfort vilkér 2 fra VOC-pébuddet af 29. marts 2012.

Vilkar C15

Ivilkar 9 i godkendelsen af 21. november 2006 er der for eksisterende naturgasfyrede energianlaeg
med en indfyret termisk effekt pa over 120 kW fastsat en emissionsgransevaerdi for NOx (regnet
som NO2) pa 125 mg/normal m3 og en emissionsgraenseverdi for CO pa 75 mg/normal m3 - begge
grensevardier geldende for tar raggas ved 10 % ilt. Det er ikke i godkendelsen specificeret hvilke
energianlag, der konkret er omfattet af greensevaerdierne. At demme efter afsnit 3.3.3 i miljo-
godkendelsen er det alene kedel 2 (afkast 301.1), som er omfattet. Den indfyrede effekt er dog her
oplyst til 687 kW, hvilket formentlig er den gennemsnitligt indfyrede effekt over en periode. Det er
imidlertid den nominelle indfyrede termiske effekt (maerkepladeeffekten), der er afgerende for
miljokrav til et energianleeg. For kedel 2 er den 3,05 MW som angivet i Tabel 4 i naerverende
godkendelse.

Graensevardierne for NOx og CO i vilkér 9 i godkendelsen af 21. november 2006 er i overens-
stemmelse med de vejledende grensevardier for eksisterende naturgasfyrede anleeg pd 120 kW og
derover, men mindre end 5 MW, jf. kapitel 6 i Miljastyrelsens Luftvejledning.

Miljestyrelsen opretholder grenseveardierne for NOx og CO, som nu kun gaelder for den naturgas-
fyrede kedel til produktion af internt fjernvarmevand (kedel 2).

Emissionen af NOx fra kedel 2 bgr fremover indga i OML-beregningerne, da emissionen kan vare
pa niveau med emissionen af NOx fra stedovnen/slabsovn 1, som jo indgar i OML-beregningerne.

Der er i 2015 vedtaget et direktiv om mellemstore fyringsanlag '3, som omfatter fyringsanlaeg med
en nominel indfyret termisk effekt pd mindst 1 MW og mindre end 50 MW. Direktivet omfatter
séledes den naturgasfyrede kedel til produktion af fjernvarmevand. Ifalge direktivet skal kedlen fra
den 1. januar 2030 overholde en emissionsgranseverdi for NOx pd 250 mg/normal m3 ved 3 % ilt
(tor roggas) svarende til ca. 150 mg/normal m3 ved 10 % ilt. Direktivet far séledes ingen direkte
konsekvenser for fjernvarmekedlen.

3 EUROPA-PARLAMENTETS OG RADETS DIREKTIV 2015/2193 af 25. november 2015 om begraensning af
visse luftforurenende emissioner fra mellemstore fyringsanleeg.
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Det bemzrkes, at kedel 2 ikke er omfattet af standardvilkar for listepunkt G 201", hvorefter
emissionsgransevardien for NOx er 65 mg/normal m3 (ter raggas ved 10 % ilt), da den samlede
nominelt indfyrede termiske effekt af virksomhedens energianleg er under 5 MW.

Om graenseveaerdierne i ovennavnte direktiv skerpes ved gennemforelsen i dansk ret, séledes at fx
graensevardien for NOx i standardvilkar for listepunkt G 201 kommer til at geelde, er ikke afklaret.

Vilkar C16

For den naturgasfyrede kedel med en nominel indfyret termisk effekt pa 3,05 MW fastsattes
omfanget af egenkontrollen med udgangspunkt i en tilsvarende kedel omfattet af standardvilkar for
listepunkt G 201.

Vilkar C17

Kontroltypen (prestationskontrol) og reglen for, hvornar en emissionsgransevardi anses for over-
holdt, fastseettes pd samme made som for en tilsvarende kedel omfattet af standardvilkar for
listepunkt G 201.

Vilkar C18

Emissionsmaélinger skal foretages, nar det padgeldende anlaeg er i fuld normal drift. For
fjernvarmekedlen ma malinger ikke udferes under opstart og nedlukning af kedlen.

Emissionsmélinger skal udferes i henhold til retningslinjerne i Miljgstyrelsens Luftvejledning og
ved anvendelse af de relevante metodeblade udsendt af Referencelaboratoriet.

Vilkar C19

Miljestyrelsen fastsatter alene B-veerdier for stav og NO2, som er de stoffer, hvor der er krav til
maélinger i flere afkast. B-vaerdierne svarer til de vejledende graenseveaerdier, som ogsa har veret
gaeldende hidtil (vilkar 4 i godkendelsen af 21. november 2006). B-vaerdien for CO, som udsendes
fra fjernvarmekedlen, vil altid veere overholdt. Der vil sikkert ogsa vaere CO-bidrag fra ovnene, men
Miljostyrelsen finder det ikke ngdvendigt at udfere malinger af emissionen herfra, da reggasserne
fra ovnene afkastes i stor hgjde, og B-veerdien for CO er ret hgj (1 mg/ma3).

Resultaterne af seneste ars OML-beregninger for stgv, cadmium, nikkel og NO2 er vist i Tabel 6.

Ar Staov Cadmium Nikkel NOz2
pg/ms3 ng/ms3 ng/ms3 pg/ms3
2011 6,5 0,00015 0,0053 43
2013 15 0,00022 0,0077 79
2014 11 0,00053 0,0072 59
2015 14 0,00045 0,0061 55

Tabel 6. Resultater af OML-beregninger for drene 2011 og 2013 — 2015.

4 Afsnit 111 bekendtggrelse nr. 1520 af 7. december 2016 om standardvilkar i godkendelse af liste-
virksomhed.
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B-veerdierne har séledes veret overholdt med god margen for NO2 og stor margen for stov (ca. en
faktor 5). For cadmium har B-vardien (0,01 pg/m3) veret overholdt med ca. en faktor 20, mens B-
veerdien for nikkel (0,1 ug/ms3) har veeret overholdt med ca. en faktor 15.

Da spredningsfaktoren for hvert afkast fra koldretteren er mindre end 250 m3/s, skal de to afkast
blot fares 1 meter over tag og veere opadrettet, sd der kan ske fri fortynding. Spredning af "rog-
fanerne” vil formentlig veere pavirket af den neerliggende bygning V5, da afkastene ikke rager op
over denne bygning. Miljestyrelsen accepterer alligevel de faktiske forhold, da spredningsfaktoren
for hvert af de to afkast blot er ca. 50 m3/s, og der desuden er langt til omboende.

Vilkar C20

Som navnt fastsatter Miljostyrelsen fremover kun B-veerdier for stgv og NO2. Da B-vaerdierne har
veaeret overholdt med god margen for de to stoffer i de senere ar, skal der ikke leengere automatisk
foretages en OML-beregning hvert ar. Miljgstyrelsen vil pa baggrund af maleresultaterne for det
givne kalenderér tage stilling til, om tidligere beregninger umiddelbart viser, at B-vaerdierne er
overholdt, eller om det er ngdvendigt at udfere en ny OML-beregning. I sa fald indsendes resultatet
af OML-beregningen normalt sammen med arsrapporten.

Hvis mélinger — som i efterdret 2016 — viser en vaesentlig storre massestrem af stov eller NO2 end
den massestrem, der indgik i sidste OML-beregning, og der er tegn pa overskridelse af en B-veerdi,
kan Miljgstyrelsen dog kraeve foretaget en OML-beregning med kort varsel.

Vilkar C21

Se bemarkningerne til vilkar B2.

Vilkar C22

Vilkéret er en videreforelse af vilkar 3 i godkendelsen af 21. november 2006 med visse &ndringer.
Hensigten med udformning af vilkaret er, at Miljostyrelsen administrativt kan acceptere
nye/endrede afkast fra svejsepladser, hvis de vejledende retningslinjer er overholdt.

Vilkar C23

Formaélet med vilkaret er et undgé spredning af filtestov i forbindelse med den lobende opsamling
af stavet ved fx trykluftskylning af et posefilter. Endvidere skal opsamlingen af filterstev sikres mod
pavirkninger fra vejliget, hvis opsamlingen af filterstov foregar udendars, hvilke er tilfeeldet for en
reekke filtre pA NLMK DanSteel.

Vilkar C24

Vilkaret er en videreforelse af vilkar 36 i godkendelsen af 21. november 2006 med praciseringer.

Vilkar C25

Vilkaret er overfort fra vilkar G i "Godkendelse til etablering af en ny opvarmningsovn for slabs
(slabsovn 3) dateret den 27. februar 2019.

Vilkar C26

Se begrundelsen for vilkéret i godkendelsens afsnit 4.4.
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D. Lugt

Der er ikke i godkendelsen af 21. november 2006 fastsat vilkar om lugt.

Valseprocessen og driften af tilhgrende hjelpeanlaeg medforer ikke naevnevaerdig lugtpavirkning.
Slam fra klaringsbassiner i det gamle spildevandsrensningsanlaeg og slam udskilt fra
beltepresseren i det nye spildevandsrensningsanleeg kan lugtes i umiddelbar naerhed af et oplag
(jordagtig lugt), men lugten kan ikke registreres uden for virksomhedens eget omrade.

Miljestyrelsen fastsatter derfor fortsat ikke greenseverdier eller konkrete bestemmelser for at
begrense omfanget af lugtgener og heller ikke krav om maélinger af lugtudsendelsen fra
virksomheden.

Vilkar D1

Af grunde navnt ovenfor fastsattes alene et generelt vilkir om, at NLMK DanSteel ikke mé
medfore lugtgener uden for eget omréde, der af Miljgstyrelsen anses for vaesentlige.

E. Vandforbrug

Halsnaes Kommune har i 2016 fornyet tilladelsen til indvinding af overfladevand fra Arresgkanalen.
NLMK DanSteel ma i henhold til denne tilladelse indvinde 3.660.000 m3/ar fra pumpestation
Herman. Indvindingen skal dog ogs& daekke forbruget af kalevand hos de to andre stélveerker
Vorskla Steel Denmark og Duferco Danish Steel.

For indpumpning til veerket filireres Arresgvandet i et roterende filter. Blade, tang m.m. retur-
skylles tilbage til Arresgkanalen. Der foretages ikke yderligere vandbehandling af Arresgvandet.

I forbindelse med revurderingen er vandbalancen for NLMK DanSteel blevet opdateret.

Forbruget af vand fremgar af Tabel 7 (afrundet) med et skan for 2026, som bl.a. inkluderer
produktion i alle arets timer.

Vandtype 2013 2014 2015 2026
Arresgvand 696.000 m3 809.000 m3 998.500 m3 2.050.000 m3"®
Vandvarksvand 16.700 m3 19.000 m3 20.400 m3 25.000 m3

Tabel 7. Arligt forbrug af Arresevand og vandvaerksvand, inklusiv forventet forbrug i 2026.

Vandvearksvand anvendes primeert til sanitere formal samt i de primeere (lukkede) kredse af IC-
systemet. Sidstnaevnte udger dog en beskeden vandmaengde, hvor der kun er et forbrug ved
reparation/renovering af IC-kredse og lignende.

Forbruget af Arresgvand er i dag lavere end estimeret i forbindelse med godkendelsen af den nye
valsestol i 2011, hvor det samlede forbrug til keling i bade det &bne kelevandsystem, ogsa kaldet det
direkte kolevandssystem (DC-systemet), og det indirekte kalevandssystem (IC-systemet) blev
vurderet til ca. 2,1 mio. m3 om aret. Det reducerede forbrug af kelevand skyldes, at spadningen af
frisk Arresgvand til DC-systemet er langt mindre end forventet i 2011, og at der udledes veesentligt

S Inklusiv anvendelse af Arresovand direkte i badkeleprocessen.
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mindre mangder kelevand til Stélveerkshavnen fra temperaturreguleringen af IC-systemet. Endelig
udledes der ikke kolevand direkte fra skeeregraven i hal 104.

Ca. 15 % af veerkets forbrug af Arresgvand fordamper fra processerne.

De to kelevandssystemer har en samlet genanvendelsesgrad pa ca. 89 %. For det dbne keglevands-
system alene er genanvendelsesgraden ca. 96 %.

NLMK DanSteel har planer om at indfare en badkeleproces (bratkeling) umiddelbart efter
valseprocessen. Hvis der her kraeves en kelevandstemperatur pa under 36 °C, kan der ikke
anvendes kolevand fra det abne kolevandssystem til badkeling. Ved indtag af Arresgvand i
processen med efterfolgende udledning af spildevandet (once-through system) vil den samlede
genanvendelsesgrad i kolevandssystemerne formentlig falde til 85 %. Det forventede forbrug af
Arresgvand til badkeling er 65 m3/time svarende til ca. 27 % af det forventede, samlede forbrug af
Arresgvand i 2026 (235 m3/time). Miljastyrelsen bemerker, at der ikke er givet miljggodkendelse
af badkeleprocessen, eller taget stilling til om spildevandet kan udledes uden rensning.

NLMK DanSteel har i oktober 2017 modtaget godkendelse til etablering af en anden type
bratkelingsproces (ikke badkeling). Ved bratkelingsprocessen péfares kelevand til de valsedes
stlplader via dyser med kraftigt flow. Der etableres et nyt kelevandssystem til formélet (benaevnt
ACC-systemet: Accelerated Cooling).

Det er muligt, at luftkeling af visse motorer og maskiner af procestekniske arsager eller af hensyn til
energiforbedring fremover vil blive udskiftet med vandkeling, hvilket vil age forbruget af Arresg-
vand (et forbrug pa 15 m3/time hertil er siledes medtaget i vandbalancen for 2026).

Miljgstyrelsen har i miljggodkendelsen af 3. november 2011 af en ny valsestol gennemgéet
anbefalingerne om bedst tilgengelig teknik (BAT) i BREF-dokumentet fra 2001 om Ferrous Metals
Processing (godkendelsens afsnit 3.2.7.2 D) og den miljomeessige effekt ved anvendelse af BAT. Det
fremgar heraf, at kolevandssystemerne er udformet i overensstemmelse med BAT-anbefalingerne i
BREF-dokumentet.

Recirkulationsgraden i det dbne kelevandssystem blev beregnet til ca. 96,5 % i 2011, dvs. pd niveau
med den beregnede genvindingsgrad i den opdaterede vandbalance (malsetningen i BAT-
anbefalingerne er > 95 %).

Miljestyrelsen fastsatter ikke deciderede vilkdr om vandforbruget, men afventer i denne sammen-
heng eventuelle BAT-AEL m.m. herom i de kommende BAT-konklusioner for varmvalsevarker.

F. Spildevand

Der udledes spildevand fra NLMK DanSteel til Stilvaerkshavnen og til det offentlige
spildevandssystem og overfladevand til Stalveerkshavnen og Frederiksvaerk Inderhavn .

Til det offentlige spildevandssystem afledes:
e Sanitert spildevand

e Spildevand fra vaskehal, som afledes via en olieudskiller (nr. 17)
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Spildevand fra autoveerkstedet, som afledes via en olieudskiller (nr. 26)
Spildevand fra OK centralen, som afledes via en olieudskiller (nr. 73)

Overfladevand fra det gstlige omrade af virksomheden (arealerne omkring OK-Centralen,
remisen, klaringsbassinerne og den gamle hovedport ved Stélvaerksvej) samt tagvand fra
bygninger i dette omrade. Overfladevandet afledes via flere olieudskillere (nr. 5, 12, 42 og

43)

Til Stalveerkshavnen udledes:

Renset spildevand fra det dbne kelevandssystem (udlgb E1). Der udledes ikke l&engere
renset spildevand direkte fra det nye spildevandsrensningsanlag, som blev etableret i 2012
i forbindelse med udskiftning af valsestolen. Spildevandet efterpoleres i det gamle
spildevandsrensningsanleg.

Overfladevand fra befaestede arealer omkring administrationsbygningen samt andre
bygninger langs kerevejen op til den gamle port og tagvand fra hovedbygningen (udlgb D)

Afledning fra olieudskiller lige @st for udlgb D (nr. 3). Til denne olieudskiller er tilsluttet
aflgb fra en anden olieudskiller (nr. 50), hvortil overlgb fra oliefang (”suttebrende”) under
en tidligere (uteet) tankgard foran hovedbygningen er forbundet

Overfladevand fra befaestede omrader nord og syd for V1o (hal med flammeskaerere) og
storre befaestede arealer i virksomhedens nordlige del samt tagvand fra V8 (valsehal) og
aflgb fra et veerksted (gulvafleb og hidndvaske) beliggende syd for valsehallen (udlgb R3).
Overfladevandet og tagvandet udledes via sandfang (nr. R3-02) og olieudskiller (nr. R3-01)

Overfladevand fra den sikaldte “skaeve sekser”, dvs. omradet omkring de to skrotbrgnde
syd for hallen V6 (med sakslinjerne). Der er i 2016/2017 blevet etableret sandfang og
olieudskiller samt prgvetagningsbrend i omradet. Aflgb herfra tilsluttes strengen med
udlegb i G1.

Tagvand fra produktionsbygninger (udlgb R)

Kolevand fra temperaturregulering af IC-systemet (udlgb H1)

Udlgb fra mindre kajarealer omkring inderbassinet/den gamle havn (udlgb F, T, V og W)
Udlgb fra et lager (udlgb E2)

Kolevand fra indirekte koling af flammehgvlskompressor (udlgb J)

Kglevand fra indirekte kaling af kompressorcentral. Kglevandet udledes via udlgb R3 (med
tilhgrende sandfang og olieudskiller)

Overfladevand fra udskibningskajen (udlgb X3). Overfladevandet udledes via sandfang (nr.
X3-01)og olieudskiller (nr. X3-02)

Overfladevand fra kerevej og oplagsareal i den gstlige ende af udskibningskajen (udleb Z).
Overfladevandet udledes via sandfang (nr. 68) og olieudskiller (nr. 67)

Til Frederiksvaerk Inderhavn udledes:

Overfladevand fra arealer vest og nord for bygning 123 samt tagvand fra denne bygning. Til
kloakstrengen er tilsluttet bl.a. overfladevand fra arealer vest og nordvest for knippelhallen
pa Vorskla Steel Denmark. Udlgbet betegnes N.
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I det folgende redegares narmere for de forskellige spildevandsstremme, der udledes til
Stélveerkshavnen og Frederiksveerk Inderhavn.

Processpildevand (kolevand fra DC-systemet og IC-systemet samt fra kompressorkeling)

Miljgstyrelsen har den 26. oktober 2015 meddelt permanent tilladelse til udledning af proces-
spildevand fra NLMK DanSteel til Stilvaerkshavnen. Tilladelsen er en opfalgning pa en tilladelse,
der oprindelig blev meddelt samtidig med godkendelsen af 3. november 2011 af en ny valsestol,
hvor vilkar for spildevandsudledningen var indeholdt i denne godkendelse.

Tilladelsen af 26. oktober 2015 indeholder i afsnit 2 en fremstilling af sagsforlgbet, fra miljo-
godkendelsen af 3. november 2011 blev meddelt, til den endelige spildevandstilladelse blev udstedt.

Med godkendelsen af 3. november 2011 bortfaldt/&ndredes folgende vilkar om spildevand i
godkendelsen af 21. november 2006:

Vilkar 14, 15, 39 — 41, 44, 45 og 48 (sidstnaevnte vilkir om indholdet af en arsrapport
omfatter ogsa andre bestemmelser end om spildevand)

I 2015 var fordelingen af spildevandsmaengden, som blev udledt til Stalvaerkshavnen:
« Ca. 234.500 m3 fra spildevandsrensningsanlaeg via udlgb E1 (dbent kelevandssystem)

+ Ca. 805.000 ms3 fra keling af kompressorer og temperaturregulering af IC-systemet via udlgb
Hi,R30gJ

I 2026 forventes udledningen af spildevand fra det dbne kalevandssystem via udleb E1 at stige til
335.000 m3/ar. Den forventede ggede spildevandsmangde via udlgb E1 til Stélveerkshavnen er
séledes i starrelsesorden 100.000 m3/ar. Stigningen kan for starstepartens vedkommende tilskrives
den forventede ggede produktionstid. Den gvrige spildevandsmangde forventes at stige fra
805.000 m3/ar til ca. 1,5 mio. m3/ar. Stigningen skyldes et forventet forbrug til badkeling og
maskinkeling, jf. afsnit E.

Miljostyrelsen bemaerker, at der ikke er fastsat en graensevaerdi for den udledte spildevandsmengde
fra udleb E1. Der er fastsat grensevardier for hvor stor en maengde af de enkelte metaller, der méa
udledes arligt. Disse mangder er baseret pé de fastsatte greenseverdier for middelkoncentrationen
og en spildevandsmengde pa 275.000 m3/ar. Hvis de faktiske middelkoncentrationer derfor er
lavere end grensevardierne, kan spildevandsmangden oges (det forudseettes dog, at greense-
vaerdierne for de arligt udledte meengder af suspenderet stof, COD og olie ogsa kan overholdes).

P& baggrund af de faktisk udledte koncentrationer af metaller i 2015, ville spildevandsmangden
dette ar isoleret set kunne haves med ca. 80 % (til ca. 500.000 m3/ar) uden overskridelse af
grensevardierne for de udledte metalmaengder. Graensevardierne for suspenderet stof, COD og
olie ville ogsa vaere overholdt ved en forggelse af spildevandsmangden i denne sterrelsesorden.

Foruden gransevardier for de maksimalt udledte stofmangder er der i vilkér 1i udlednings-
tilladelsen af 26. oktober 2015 krav om, at der skal vare en fortynding pd mindst en faktor 16 inden
for en blandingszone med en radius pd 50 m omkring udlgb E1. I fortyndingsberegningerne, der
blev udfert af DHI som grundlag for udledningstilladelsen, er bl.a. anvendt en udledt spildevands-
mangde pa 400.000 m3/ar fra udlgb E1 (scenarie 2 i beregningerne). Vurderingerne i udlednings-
tilladelsen omfatter resultaterne af beregningen for denne spildevandsmaengde. Det er sdledes
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allerede dokumenteret, at der kan opnés en fortyndingsfaktor pa 16 i blandingszonen ved en udledt
spildevandsmangde pd 400.000 m3/ar, men ikke ved en maengde pa 500.000 m3/ar.

Efter gnske fra NLMK DanSteel inkorporeres vilkar i udledningstilladelsen af 26. oktober 2015 i
den aktuelle afggrelse. Vilkar 1 — 10 i udledningstilladelsen indseettes som vilkar F2 — F11, mens
vilkar 11 i tilladelsen indgér i vilkar O3 om krav til oplysninger i arsrapporten.

I udledningstilladelsen af 26. oktober 2015 var fastsat krav om, at der hver fjortende dag skulle
udtages en stikprgve, som skulle analyseres for indhold af metaller og suspenderet stof (vilkar 4 og
6 i tilladelsen). Miljostyrelsen har i brev af 19. oktober 2016 nedsat pragvetagningsfrekvensen til en
gang om méneden. De to vilkar tilpasses herefter til denne prevetagningsfrekvens.

Vilkar F1 — F11

Ved en fejl er vilkar 13 i godkendelsen af 21. november 2006 om kontinuert flowmaler i udlgb E1
ikke overfort til udledningstilladelsen af 26. oktober 2015. Vilkaret viderefores derfor i den aktuelle
afgorelse som vilkar F1.

Herudover er vilkér L fra "Godkendelse til etablering af en ny opvarmingsovn for slabs (slabsovn
3)” dateret den 27. februar 2019 indsat som vilkar F3 og endelig er vilkér 10 i Udledningstilladelsen
af 26. oktober 2015 omformuleret med hensyn til rapporteringskrav og inkluderet i vilkar F12.

Vilkar 11 i "Tilladelse til udledning af processpildevand fra NLMK DanSteel til Stalveerkshavnen”
dateret den 26. oktober 2015 indgar i vilkar O3 om krav til oplysninger i arsrapporten.

Overfladevand fra befaestede arealer og tagvand

Foruden processpildevand udledes overfladevand fra befaestede arealer og tagvand til Stélveerks-
havnen. Endvidere udledes overfladevand fra befestede arealer og tagvand til Frederiksvaerk
Inderhavn.

Der har veeret et langvarigt forlab omkring etablering af sandfang og olieudskiller i diverse udleb
som opfelgning pa vilkar 11 i godkendelsen af 21. november 2006. Oprindelig blev Miljocenter
Roskilde og NLMK DanSteel enige om en handlingsplan af 7. oktober 2008, hvorefter der labende
skulle etableres sandfang og olieudskillere i diverse udleb til Stélveerkshavnen i perioden frem til
den 1. januar 2015, mens etablering af sddanne renseforanstaltninger i udlgbet til Frederiksvark
Inderhavn forst skulle afklares neermere som folge af ssmmenhang med aflgb fra Vorskla Steel
Denmark. Der er undervejs sket flere &ndringer af planen bl.a. som fglge af omlaegning af udlgb. En
status for de enkelte udlgb fremgér af bilag 5 til Miljastyrelsens afggrelse. Det bemeerkes, at der
ikke udledes overfladevand fra gladeskalsanlegget ved udskibningskajen. Overfladevandet
opsamles i en tank efter passage af et sandfang, jf. afsnit H i afggrelsen.

Det er i dag alene udlgb D, som mangler tilkobling af sandfang og olieudskiller, og hvor det
skegnnes, at udlgbet i princippet burde sikres med sddanne renseforanstaltninger. Miljgstyrelsen
har dog accepteret, at etablering af sandfang og olieudskiller i tilknytning til udlgb D skal ses i et
starre perspektiv. Etablering af disse renseforanstaltninger afventer derfor indtil videre gennem-
forelse af et projekt om en ny kajforbindelse (deemning) mellem lossekajen og udskibningskajen.
Ved gennemforelse af et sddant projekt kan der udferes en samlet renselgsning for udlgb D og flere
mindre udlgb, som ogsd udmunder i den pageldende "afsnering” af Stalveerkshavnen (E2, F, T, V
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og W). Det er aftalt, at NLMK DanSteel lgbende i arsrapporten skal redeggre for status for
etablering af en samlet lgsning for udledningen af overfladevand fra befaestede omréder via udlgb D
med flere, jf. vilkar O3. Det bemarkes dog, at der er en olieudskiller (nr. 3), som er koblet til
overlgb fra oliefang i omradet under den tidligere tankgard og et mindre befzstet areal.

Der var i godkendelsen af 21. november 2006 fastsat graensevardier for metaller, olie og
suspenderet stof i udlgb D og udlgb R (vilkar 16). I 2007 og 2008 var grensevaerdierne dog kun
vejledende. Granseverdierne blev fastsat pa grundlag af korttidskvalitetskrav og en antaget
fortynding pa en faktor 10 ("standardfortynding” nar de faktiske opblandingsforhold er ukendte).
Gransevardierne skulle kontrolleres overholdt pa grundlag af stikpravekontrol omfattende seks
stikprgver om aret (vilkar 42). Der er imidlertid ikke gennemfort den stikprgvekontrol, der var
foreskrevet i godkendelsen af 21. november 2006. Arsagen til den mangelfulde provetagning i de to
udlgb er hgjvande under regnvejr samtidig med palandsvind med deraf falgende opstuvning af hav-
vand i udlgbsrgrene.

Miljgstyrelsen har ingen umiddelbar grund til at formode, at overfladevand fra befastede arealer pa
NLMK DanSteel (kareveje, oplagspladser og parkeringspladser) i dag generelt skulle veere mere
forurenet end almindeligt belastet regnvand fra veje m.m., hvor der saedvanligvis ikke stilles krav
om et prgvetagningsprogram med/uden tilhgrende greenseverdier for metaller, olie og suspenderet
stof. Miljastyrelsen laegger her vaegt pa, at der siden 2006 er etableret sandfang og olieudskiller i en
reekke udleb, herunder udlgb R (i dag udleb R3) som bl.a. afvander regnvand fra store befestede
omréder. For udlgb D henvises til bemarkningerne ovenfor.

Idet Miljostyrelsen endvidere har noteret de praktiske vanskeligheder, der kan vere forbundet med
provetagning i udlgb D, vil Miljgstyrelsen ikke opretholde/andre graensevardierne for metaller,
olie og suspenderet stof i udlgb D, R og R3 — eller fastsatte sidanne graensevaerdier for andre
regnvandsbetingede udlab.

Provetagningsprogrammet for udlgb D og udleb R/R3 suspenderes saledes ogsa.

Miljestyrelsen vil afvente, om BAT-konklusionerne for varmvalseverker indeholder serlige
bestemmelser om gransevaerdier for stoffer m.m. i overfladevand udledt fra befaestede arealer og
for stoffer m.m. udledt med tagvand og/eller bestemmelser om malinger for sddanne stoffer m.m.,
for forholdet tages op til ny vurdering.

Miljostyrelsen laegger endelig vaegt pa, at Det Danske Stalvalseveerks interne depot er fjernet, og at
der saledes ikke herfra eller som folge af udenders oplag i gvrigt pa nogen af stalveerkerne kan fore-
komme betydeligt stavnedfald pa befaestede arealer tilhgrende NLMK DanSteel og efterfolgende
udledning af metaller med nedber til vandomrader.

G. Stej

Det Danske Stalvalsevaerk A/S foretog i sin tid meget omfattende investeringer i stgjdeempning (i
starrelsesorden et tre-cifret million belab), jf. Miljostyrelsens afgarelse af 25. november 1996 i
klagesag.

De gxldende stgjgraenser for NLMK DanSteel fremgér af vilkar 17 i godkendelsen af 21. november

2006. Der er herudover fastsat driftsmeessige vilkir om lukning af porte for at begraense stgj-
belastningen i omgivelserne (vilkér 20 og 21 i godkendelsen af 21. november 2006).
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Der er i forbindelse med stojkortleegningen i 2017 registreret 336 stgjkilder, herunder mobile
stgjkilder der er reprasenteret enten ved arbejdsoperationer eller kgreruter.

Miljestyrelsen har i godkendelsen af 3. november 2011 af en ny valsestol fastsat greenseverdier for
vibrationer, lavfrekvent stgj og infralyd (vilkar 17a, 17b og 17¢) samt bestemmelser om egenkontrol
med overholdelse af disse graeensevardier (vilkar 46a, 46b og 46¢). Graensevardierne er i overens-
stemmelse med de anbefalede graenseveardier i Miljgstyrelsens Orientering nr. 9/1997 om lav-
frekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt miljg. Miljostyrelsen foretager derfor ikke yderligere
vurderinger af vibrationer, lavfrekvent stgj og infralyd i den aktuelle revision af godkendelsen af 21.
november 2006.

Vilkar G1

Der er i godkendelsen af 21. november 2006 fastsat en stgjgreense i erhvervs- og industriomrader
pa 70 dB(A) svarende til den vejledende granseverdi for et tungt industriomrade. Miljastyrelsen
opretholder denne stgjgraense med precisering af rammeomraderne i kommuneplanen.

Vilkar G2

Der har veeret en lang tradition forst for Det Danske Stalvalsevaerk og sidenhen for hvert af de tre
udskilte stalvaerker, at stgjbelastningen i boligomraderne bestemmes i udvalgte referencepunkter.
Arsagen er, at stojgreenserne overstiger de vejledende gransevardier, og at overskridelsen varierer
inden for den enkelte omrédetype. For at begraense overskridelsen af de vejledende stgjgraenser
mest muligt, er det derfor ngdvendigt at vurdere den mindst mulige stgjbelastning i delomréder
inden for den enkelte omradetype. Miljastyrelsen opretholder dette princip og fastsatter saledes
ikke generelle stgjgraenser i de forskellige omkringliggende omradetyper, som er den normale
kutyme efter Miljostyrelsens vejledning nr. 5/1984 om ekstern stgj fra virksomheder. Den valgte
fremgangsmade er dog langt fra ualmindelig i forbindelse med store virksomheder med mange
stgjkilder beliggende nzr ved boligomréder.

I godkendelsen af 21. november 2006 blev stgjgreenserne for NLMK DanSteel fastsat med udgangs-
punkt i, at den samlede stgjbelastning fra de tre stalveerker, der i sin tid udgjorde Det Danske Stal-
valseveaerk, ikke métte overstige Miljastyrelsens vejledende stgjgraenser med et tilleeg pa 10 dB(A),
15 dB(A) og 15 dB(A) i henholdsvis dag-, aften- og natperioden. Stgjgraenserne blev fastsat pa
grundlag af et feelles oplaeg fra NLMK DanSteel og Duferco Danish Steel til stgjdeempning og med et
stgjbidrag fra Danscan Steel (Elektrostélvarket) svarende til det beregnede bidrag, inden Elektro-
stélveerket gik i betalingsstandsning ultimo 2005.

Efter gennemforelse af yderligere stgjdeempning til skennede omkostninger pa ca. 3 mio. kr. skulle
stgjgrenserne veere overholdt senest 1. januar 2009.

Frederiksborg Amt accepterede herudover i godkendelsen af 21. november 2006, at der i op til fire
dage om maneden kunne lastes skrot (pladeafklip) til skib i dag- og aftenperioden, hvor de vej-

ledende stgjgrenser i to referencepunkter er overskredet med mere end 10 dB(A) i dagperioden og
15 dB(A) i aftenperioden '®. Overskridelse er max 17 dB(A) om dagen og max 22 dB(A) om aftenen.

16 Overskridelsen skyldes stort set alene stojbidraget fra NLMK DanSteel.
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Efter godkendelsen af 21. november 2006 skal NLMK DanSteel opdatere stgjberegningerne hvert
andet &r efter et ngje fastlagt princip om maling af kildestyrken af nye/andrede stgjkilder og gen-
maling af kildestyrken af 20 % af de bestdende stgjkilder (vilkar 18). Samtidig med opdateringen
skal veerket udarbejde en redegorelse om mulighederne for yderligere stgjdeempning.

Der er i 2009, 2011, 2013 og 2017 udfert stgjberegninger efter ovennevnte princip. Miljostyrelsen
har accepteret, at der ikke blev udfert stgjberegninger i 2015 som "kompensation” for, at der dette
ar blev udfert omfattende beregninger af fortyndingen af spildevand, der udledes til Stélveerks-
havnen, og ud fra den kendsgerning, at de tidligere stgjberegninger havde vist nogenlunde samme
stgjbelastning i omgivelserne, jf. dog nedenfor om stgjbidraget fra et nyt keletdrn hgrende til det
nye spildevandsrensningsanleeg.

Stagjberegningerne er udfert i fem referencepunkter R1, R2b, R3, R4 og R5 beliggende i omrader
med aben og lav boligbebyggelse samt i to referencepunkter R6 og R7 beliggende i omrader med

etageboliger.

Resultaterne af stgjberegningerne (ekvivalent, korrigeret stgjniveau) udfert i 2011 er vist i Tabel 8:

e L Dagperioden'” | Aftenperioden'® | Natperioden™
LridB(A) LridB(A) LridB(A)
43,2 39,4 37,0
R1. Somarkevej 26 (2,5) (2,3) (2,1)
44 44 41
49,6 47,8 45,4
R2b. T-kryds Fjordgade — Enghavevej (2,5) (2,7) (2,3)
49 50 48
51,8 49,2 46,4
R3. Bakkestien, Ternevej nr. 24 (1,9) (2,3) (2,8)
53 52 47
46,4 40,3 37,7
R4. Unholtvej nr. 9 (2,6) (2,9) (2,5)
47 43 39
R5. Strandvejen nr. 8 ov7 o9 437
. Strandv r. 8,
! (2,2) (3,5) (1,9)
facade af parcelhus
53 51 46
R6. Strandvejen nr. 3 >7 503 520
. \Y .3,
. ! (1,9) (2,6) (2,4)
vindue 2.sal
58 59 53
7 KL 07 —18.
18 KI. 18 - 22.
1 Kl 22- 07.
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R7. Strandvejen nr. 80,

vindue 2. sal

56,4
(2,0)
57

53,0
(3,0)
58

49,0
(2,5)
49

Tabel 8. Resultater af stajberegninger udfert i 2011 med usikkerheden angivet i parentes og

hidtidige stajgraenser i kursiv.

Resultaterne af stgjberegningerne udfert i 2013 er vist i Tabel 9:

Reereatenanl Dagperioden | Aftenperioden | Natperioden
LridB(A) LridB(A) LridB(A)
44,2 42,6 41,9
R1. Somarkevej 26 (2,6) (3,1 (3,4)
44 44 41
47,4 46,5 43,6
R2b. T-kryds Fjordgade — Enghavevej (2,3) (2,8) (2,0)
49 50 48
52,2 49,2 46,3
R3. Bakkestien, Ternevej nr. 24 (1,9) (2,1) (2,0)
53 52 47
45,2 40,2 37,8
R4. Unholtvej nr. 9 (2,5) (2,8) (2,4)
47 43 39
Rs. Strandvejon n. 8 51,7 50,1 44,7
; .draf Vejelh r.8, (2,2) (3,9) (2,0)
acade af parcelhus 53 51 46
R6. Strandver 58,5 57,4 54,2
S (2,0) (2,4) (25)
vindue 2.sa 58 59 53
R Strandved g 56,4 53,2 49,8
.7'd tra; ijen o g0 (2,0) (2,3) (2,2)
vindue 2. sa 57 58 49

Tabel 9. Resultater af stajberegninger udfort i 2013 med usikkerheden angivet i parentes og

hidtidige stajgraenser i kursiv.

Overordnet set er stgjbelastningen i 2011 og 2013 pd samme niveau. Den storste forskel er ved
referencepunkt R1, Semaerkevej, hvor stgjbelastningen om aftenen var 3 dB(A) hgjere i 2013 end i
2011 og 5 dB(A) hgjere i 2013 om natten. Omvendt var stgjbelastningen i 2013 i referencepunkt
R2b ca. 2 dB(A) lavere om dagen og om natten end i 2011 samt 1 dB(A) lavere om aftenen.

Stegjbelastningen overskred i 2011 ikke stgjgraenserne i seks af de syv referencepunkter selv uden
indregning af usikkerheden. I 2013 var dette tilfaeldet i fire af referencepunkterne. Alle
overskridelser af stgjgreenserne var under 1 dB(A), bortset fra en enkelt hvor overskridelsen var 1,2
dB(A). Alle overskridelser af stgjgraenserne var inden for usikkerheden og dermed ikke signifikante.
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Det fremgér af stgjrapporten, at den ggede stgjbelastning ved Somarkevej i 2013 skyldtes, at kilde-
styrken af det nye keletérn i vandbehandlingsanlagget var 106 dB(A), hvor det i godkendelsen af
den nye valsestol fra november 2011 var forudsat, at kildestyrken kun var 100 dB(A) .Da bygning
720.01 (tykpladecenteret) skaermer koletdrnet mod Frederiksverk by, blev stgjbelastningen i byen
ikke gget som folge af den hgjere end forventede lydeffekt af koletarnet.

Koletérnet er siden er blevet stgjdeempet, sdledes at stgjbidraget herfra i referencepunkterne svarer
til oplysningerne i ansggningen om godkendelse af den nye valsestol, selv om kildestyrken af
keletdrnet er gget fra 100 dB til 102,7 dB. Koeletérnet er sdledes blevet dempet mest i toppen og
mindre i bunden, idet den nederste del af kaletarnet skeermes af andre bygninger.

SH akustik har i begyndelsen af 2017 foretaget en fornyet stgjkortleegning, som er dokumenteret i
rapport af 1. marts 2017. Opdateringen omfatter méaling af stgj fra kersel med tog pa verkets
omréde (31 operationer fordelt pa 9 kereveje) og kildestyrken af 72 faste stgjkilder. Der er medtaget
stgjbidrag fra opvarmning af et lokomotiv, der holder i tomgang i ca. 30 min ved remisen. Det
oplyses i stgjrapporten, at transporter med tog gennemfores pa hverdage i tidsrummet kl. 7 —
21.30.

Stgjkortlaegningen omfattede ikke det nye afkast fra forvarmningsovnen for slabs. I stgjrapporten
oplyses, at vejrforholdene bevirkede, at det ikke var muligt at bestemme kildestyrken af skorstenen.
Pa bagrund af observationer omkring skorstenen vurderer SH akustik, at stgjbidraget herfra ikke
har indflydelse pa den samlede stgjbelastning fra NLMK DanSteel.

Resultaterne af stgjkortlaegningen for 2017 er vist i tabel 1, hvor der her er medtaget 1 decimal.

Referencepunkt Dagperioden | Aftenperioden | Natperioden
LridB(A) LridB(A) LridB(A)

40,4 38,7 36,4

R1. Semaerkevej 26 (2,1) (2,2) (2,2)
44 44 41

R2b. T-kryds Fjordgade — 474 46,5 42,9

Enghavevej (2,3) (2,6) (2,0)
49 50 48

48,7 47,0 44,4

R3. Bakkestien, Ternevej nr. 24 (2,0) (2,2) (2,2)
53 52 47

) 39:9 35,0 33,1

R4. Unholtvej nr. 9 (2,3) (2,0) (2,1)
47 43 39

R5. Strandvejen nr. 8, 48,2 47,7 444

facade af parcelhus (1,9) (2,3) (2,1)
53 51 46

R6. Strandvejen nr. 3, 563 56,4 53:4

vindue 2.sal (2,1) (2,7) (2,6)
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58 59 53

R7. Strandvejen nr. 80, 54,2 53,2 49,8
(2,2) (2,4) (2,3)

57 58 49

vindue 2. sal

Tabel 10. Resultater af stajberegninger udfort i 2017 med usikkerheden angivet i parentes og
hidtidige stajgraenser i kursiv.

Der er ved stgjberegningerne i alle ar tillagt et genetilleeg pa 5 dB(A) som falge af tydeligt harbare
impulser i alle referencepunkter og i alle referencetidsrum (dag/aften/nat).

Det oplyses i stgjrapporten af 27. februar 2017, at folgende stgjkilder er dempet siden 2013:
e Fyldning af skrot fra skrotbrende til balje (deempning: 3,8 dB(A))
e Koletirn ved nyt spildevandsrensningsanlag, jf. oplysninger herom ovenfor

e Udsugning af gladeskaller fra koldretter

Miljestyrelsen bemaerker, at dempningen af udsugning af gledeskaller fra koldretter er yderst
beskeden (0,5 dB(A)) og tilsyneladende mindre end forventet, jf. afsnit 8. 3 i den miljgtekniske
beskrivelse. I bemerkninger til udkast til afgarelse oplyses, at udsugning fra koldretter stgjdeempes
i sommerferien 2017, jf. projekt 14 nedenfor.

I stgjrapporten oplyses endvidere, at NLMK DanSteel A/S er i faeerd med en udskiftning af trucks til
mere stgjsvage trucks, og at stgjbidraget fra den interne korsel derfor kan vere overvurderet, idet
der er benyttet stgjdata fra tidligere stgjkortlegninger. Udskiftningen forventes tilendebragt inden
naeste stgjkortlaegning og effekten heraf medtages sé ved denne stgjkortleegning.

I 2017 er stgjgraenserne overholdt i alle referencepunkter og i alle tidsrum selv uden indregning af
usikkerheden, bortset fra referencepunkterne R6 og R7, hvor stgjgraensen i natperioden er over-
skredet med henholdsvis 0,4 dB(A) og 0,8 dB(A). Da usikkerheden i natperioden er 2,6 dB(A) i
referencepunkt R6 og 2,3 dB(A) i referencepunkt R7, er stgjgreensen reelt ikke overskredet.

I referencepunkt R1, hvor stgjbelastningen i 2013 var forgget sammenholdt med 2011, er stgj-
belastningen i 2017 stort set uendret i aften- og natperioder sammenlignet med 2011 (dog med
lavere bias i 2017). I dagperioden er stgjbelastningen 3 dB(A) lavere i 2017 sammenholdt med 2011.

Overordnet set er stgjbelastningen i referencepunkt Rb2 i 2017 pé niveau med stgjbelastningen i
2013. I referencepunkt R3 er stgjbelastningen 2 — 3 dB(A) lavere end i 2013. I referencepunkt R4 er
stgjbelastningen 5 dB(A) lavere hele degnet. I referencepunkt R5 er stgjbelastningen 4 dB(A) lavere
om dagen, 2 dB(A) lavere om aftenen og uendret om natten sammenlignet med stgjberegningen
for 2013. I referencepunkt R6 er stgjbelastningen 3 dB(A) lavere om dagen og 1 dB(A) lavere savel
om aftenen som om natten. I referencepunkt R7 er stgjbelastningen 2 dB(A) lavere om dagen og
uendret om aftenen og om natten sammenholdt med 2013.

Stgjbelastningen i omgivelserne er siledes generelt faldet i 2017 sammenholdt med 2011 og 2013.

SH akustik har udarbejdet en teknisk-gkonomisk redeggrelse af 23. marts 2017 om mulighederne
for nedbringelse af stgjbelastningen fra NLMK DanSteel. Redegorelsen omfatter alle stgjkilder, der
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bidrager med op til 10 dB under stgjbelastningen i et givet referencepunkt. Der er herved identifi-

ceret i alt 14 stgjkilder, hvoraf typisk 2 - 3 dominerer i hvert referencepunkt. For hver af disse stgj-
kilder er vurderet hvilken umiddelbar stgjdeempning, der kan anvendes, samt effekten og omkost-
ningerne ved denne stgjdeempning, se Tabel 11.

Dzempning af den

Stgjkilde Stgjdeempning enkelte stgjkilde Budgetpris?’
dog ikke stgjkilde 7 1.000 kr.
dB
1) Transport af pladeafklip L .
med Kirunatruck fra V6 til Udskiftning af.Klrunatruck 3 1.200
skrotgdrd og aflaesning af med ny terminaltraktor
skrot
2) Trar.lsport af pladeafkh.p Udskiftning af Kirunatruck
med Kirunatruck fra V6 til P- med ny terminaltraktor 3 1.200
plads ved skrotgard
3) Lessede vogne til spor 13 Dampning af de to
. 4 420
og spor 6 lokomotiver
Udskiftning af frontlasser og
4) Harpeanleg ved kaj etablering af en 45 m lang og Skaerm: 0,4 675
4 m hgj stgjskaerm mod syd Frontlaesser: 4 2.000
og ost
5) Karsel af slabs til V1o Daempning af truck 3 560
. Afskeermning af kranens
6) Losning og bortkersel af drivmotorer og dempning af 5 Kran: 350
slabs truck pd samme made som Truck: 560
for stejkilde 5
Ny stgjvold/-skeerm med gst a) Stgjskeerm mod
(100 m lang og 6 m hgj) gst: 700
Forhgjelse af eksisterende 1—-2dB(A)i
7) Leesning af langt skrot til stgjvold mod vest eller ny referencepunkterne b) Forhgjelse af
lastbil i skrottrekanten stgjskeerm pé toppen af R1o0gR2 stgjvold/ ny
volden stgjskeerm mod
(2mienlengde af 200 m) vest: 750
Udskiftning af porte med
8) 2 porte til halen V1o hurtigkerende port med 3 625
bevagelsessensor?’
Udskiftning af porte med
9) 2 porte hurtigkerende port med 3 625
bevagelsessensorze
10) Nedre del af koletdrn Stgjskeerm foran luftindtag 6 560
11) Filter hgrende til Udskiftning, servicering eller
flammeskaremaskiner i V1o indkapsling af motor til 7 105

ventilator

20 Tnkl. 25 % til uforudsete udgifter, eksklusiv moms og eksklusiv projekteringsomkostninger
21 Der er usikkerhed om lasningsmetoden.
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12) U:iluftmngsabmng over Baffellydsluse 6 800
tag pa hal Vi5
13) Abne jalousier til bygning | 9 stk. stojdeempede jalousier 8 500
716.00 (normalisering
kolebedding)
14) Udsugning fra koldretter Stgjdeempende rerisolering 8 100
Tabel 11. Stajdaempning af de veesentligste stajkilder.
Den samlede effekt af stgjdeempningen i hvert referencepunkt er angivet i Tabel 12.
Referencepunkt Periode Dampning | Dzmpning | Omkostning? | Omkostning
af stgjkilde dB(A) 1.000 kr. dB(A)/mio. kr.
Dag 6, 7A 1,6 1.700 0,9
R1. Somarkevej 26 Aften 2,10, 11 1,4 2.031 0,7
Nat 8,10, 11 1,8 1.613 1,1
. D 1, 7B 2.1 2.0 1,0
R2b. T-kryds Fjordgade a8 7 s
— Enghavevej Aften 2 1 1.200 0,8
Nat
Dag 4 0,4 2.844 0,1
R3. Bakl;estien, Aften 0,6 1.200 0,5
Ternevej nr. 24
Nat 13 0,6 625 1,0
Dag 6, 7B 1,2 2.013 0,6
R4. Unholtvej nr. 9 Aften 5 0,3 700 0.4
Nat 5,9 0,8 1.481 0,5
D
R5. Strandvejen nr. 8, a8
facade af parcelhus Aften 2,3 1,2 1.725 0,7
Nat 14 0,5 125 4
Dag 1,13 1,2 1.825 0,7
R6. Strandvejen nr. 3, Aften 2,13 1,8 1.825 1,0
vindue 2.sal
Nat 12,13 2,3 1.625 1,4
D 0,6 2.8 0,2
R7. Strandvejen nr. 80, a8 4 44
vindue 2. sal Aften 2,13 1,2 1.825 0,7
Nat 13 0,9 625 1,4

Tabel 12. Samlede effekt af stajdaempning i de enkelte referencepunkter og omkostninger
forbundet med stojdaempningen.

22 Inklusiv 25 % til projektering.
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NLMK DanSteel har som navnt ovenfor planlagt en udskiftning af starstedelen af transportfliden
inden for nogle f4 ar, hvilket vil medfere en reduktion af stgjbelastningen i de syv referencepunkter
med op til 1 dB. Den samlede udgift hertil er oplyst til 3,2 mio. kr. Udskiftningen omfatter bl.a.
Kiruna-truck og frontlaesser ved harpeanleg, som pafylder materiale i harpeanlaegget.

Hyvis alle stgjdeempningsforlag gennemfores, vil stgjbelastningen falde med 0,5 — 2,8 dB(A).
Udgifterne hertil er angivet til ca. 11,3 mio. kr. svarende til 0,1 — 0,2 dB pr. mio. kr. (inklusiv den
planlagte udskiftning af transportfladen).

Miljgstyrelsen tager til efterretning, at NLMK DanSteel agter at udskifte storstedelen af transport-
fladen inden for nogle fa ar, men finder herudover ikke, at der er identificeret oplagte stgj-
dempningsprojekter, der inden for en rimelig investering vil kunne reducere stgjbelastningen
markant.

Stajkilde ved filter for flammeskaeringsmaskinerne i V1o ber deempes (projekt nr. 11), da stgjen
indeholder en tydeligt ren tone, hvilket Miljostyrelsen ogsé har konstateret ved tilsyn. NLMK
DanSteel har den 7. juli 2017 oplyst, at et leje formentlig er itu, hvilket giver en syngende tone.

NLMK DanSteel har oplyst at stajdeempningsprojekt nr. 11 er gennemfort.

Udsugning af gledeskaller fra koldretter er i dag den vasentligste stgjkilde om natten i reference-
punkt R5 (stgjbidrag 30 dB(A)). Stgjdeempningsprojekt nr. 14 vil medfere en deempning om natten
pa 0,5 dB(A) i dette referencepunkt. Stgjdeempningsprojektet er gennemfort i sommeren 2019.

Miljgstyrelsen anser det herudover for rimeligt at gennemfore stgjdeempningsprojekt nr. 13, hvilket
vil reducere stgjbelastningen i etageboligomraderne, som er de omréader, hvor overskridelsen af de
vejledende stgjgranser er starst. Omkostningerne hertil er vurderet til 0,5 mio. kr. jf. Tabel 11.
Stagjbelastningen i etageboligomraderne vil herved kunne reduceres med 1,5 dB(A) om natten i
referencepunkt R6 og ca. 0,9 dB(A) om natten i referencepunkt R7. Om aftenen reduceres stgj-
belastningen med henholdsvis 0,9 dB(A) og 0,4 dB(A) i de to referencepunkter.

C7 Consulting har i bemarkningerne til forste udkast til ny samlet miljggodkendelse af NLMK
DanSteel oplyst, at virksomheden accepterer at gennemfore stgjdeempningsprojekt nr. 13.

Miljgstyrelsen vil herefter fastsatte stgjgraenser pa baggrund af iseer stgjkortleegningen for 2017 og
hensyntagen til gennemforelse af stgjdeempningsprojekt nr. 11 og 14, der begge er afsluttet ved
godkendelsens meddelelse. Effekten af gennemforelse af stgjdeempningsprojekt nr. 13 og den
igangvarende udskiftning af transportfliden samt andre igangvarende stagjdeempningsprojekter, jf.
nedenfor, medtages eventuelt ved neste revurdering

Stejgraenserne i boligomraderne herefter fastsattes til, idet de nuveerende stgjgraenser som
minimum opretholdes:

Referencepunkt Dagperioden | Aftenperioden | Natperioden
LridB(A) LridB(A) LridB(A)
44 40 37
R1. Semaerkevej 26 45 40 35
(44) (44) (41)
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Referencepunkt Dagperioden | Aftenperioden | Natperioden
LridB(A) Lr i dB(A) LridB(A)
. 8
R2b. T-kryds Fjordgade — 4 47 44
Enghavevej 45 40 35
(49) (50) (48)
50 48 46
R3. Bakkestien, Ternevej nr. 24 45 40 35
(53) (52) (47)
45 40 35
R4. Unholtvej nr. 9 45 40 35
(47) (43) (39)
R5. Strandvejen nr. 8, 50 49 45
facade af parcelhus 45 40 35
(53) (51) (46)
R6. Strandvejen nr. 3, 58 58 53
vindue 2.sal 50 45 40
(58) (59) (53)
R7. Strandvejen nr. 80, 56 55 49
vindue 2. sal 50 45 40
(57) (58) (49)

Tabel 13. Nye stagjgraenser med Miljostyrelsens vejledende stajgraenser i kursiv og nuvarende
stgjgreenser i parentes.

Som det ses af Tabel 13 nedsettes stgjgrenserne med op til 5 dB(A). Nedsattelsen af stgjgreenserne
er storst i boligomréder med villa-bebyggelse. I etageboligomrader reprasenteret ved reference-
punkterne R6 og R7 er nedsattelsen af stgjgraenserne beskeden.

Nér stgjgreensen enkelte steder er fastsat lavere end den vejledende stgjgraense, skyldes det et
tidligere grundlaeggende princip om, at den samlede stgjbelastning fra de tre stalvaerker ogsa blev
taget i betragtning ved fastsattelse af stgjgreenserne for de enkelte vaerker efter Det Danske
Stélvalseveerks konkurs. Bortset herfra vurderes stgjbelastningen fra NLMK DanSteel i dag alene pa
grundlag af de vejledende stgjgrenser.

Som det fremgar af Tabel 13, mé der fortsat paregnes vasentlige overskridelser af de vejledende
stgjgraenser, iser i aften- og natperioden og specielt i omréader med etageboliger. I flere reference-
punkter skyldes overskridelserne dog alene tillaegget for tydeligt hgrbare impulser, som det ikke
vurderes muligt at undgé. Det skal her tilfgjes, at Miljostyrelsen i de sidste mange ar stort set ikke
har modtaget klager over stgj fra NLMK DanSteel, bortset fra enkelte klager fra samme person over
skrotlastning til skib. I 2017 har Miljestyrelsen dog modtaget flere nesten enslydende klager over
stgj, der tilskrives de stgjkilder, som er omfattet af stgjdeempningsprojekterne nr. 11 og nr. 14, samt
bleseren til slabsovn 1. Der er i sommerferien 2017 udfert stgjdeempning af blaeseren. NLMK
DanSteel har i tilknytning hertil oplyst, at der labende er fokus p4, at alle porte — ikke mindst de
gstvendte — holdes lukkede, nér der ikke foregér transport ind og ud af bygningerne.
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Der fastseettes som hidtil ikke en gransevaerdi for det maksimale stgjniveau i natperioden, da det
ikke vurderes at vaere meningsfyldt og kontrollerbart for NLMK DanSteels vedkommende.

Vilkar G3

Der settes vilkdr om kontrolmaling nye stgjkilder i forbindelse med rutinemeessig ibrugtagning af
slabsovn 3.

Vilkar G4

Miljostyrelsen opretholder bestemmelsen om en regelmassig opdatering af stgjberegningerne. Pa
grundlag af erfaringerne fra de hidtidige stgjkortlaegninger nedsattes frekvensen fra hvert andet ar
til hvert tredje ar. Endvidere inkluderes en bestemmelse om, at Miljostyrelsen kan forlange, at der
udferes en stgjberegning i de &r, hvor der ikke rutinemaessigt skal udarbejdes en stgjrapport. Denne
mulighed vil kun blive anvendt, hvis det er sandsynligt, at den seneste stgjrapport ikke er deekkende
for det aktuelle stgjbillede.

Stgjmélinger/-beregninger skal udferes og afrapporteres som "Miljemaéling — ekstern stgj”. Dette
begreb er defineret i bekendtgarelse nr. 914 af 27. juni 2016 om kvalitetskrav til miljgmalinger
(bilag 4 til bekendtgarelsen).

Vilkar G5

Kriteriet for, hvornar en stgjgraense anses for overholdt, svarer til den hidtidige bestemmelse i
vilkar 19 i godkendelsen af 21. november 2006 og folger normal praksis.

Usikkerheden pa beregnede stgjniveauer bestemmes pa grundlag af formel 5 i Orientering nr. 36
fra 2005 udsendt af Miljgstyrelsens referencelaboratorium for stgjmélinger: "Usikkerhed pa
beregnede niveauer af ekstern stgj fra virksomheder”.

Vilkar G6

Som neevnt under bemerkningerne til vilkar G2 skal NLMK DanSteel gennemfore stgjdeempnings-
projekt nr. 13. Fristen herfor fastsattes til 1. april 2021 set i lyset af den igangvaerende udskiftning
af transportfladen.

Vilkar G7

Miljostyrelsen har i 2017 modtaget flere stgjklager bl.a. fra beboere pa Strandvejen 27/29 og pa
Knudsvej. Klagerne er modtaget efter, at stgjrapporten af 27. februar 2017 blev afleveret.
Umiddelbart synes ingen af de hidtidige referencepunkter at vaere deekkende for stgjbelastningen
pa de to navnte lokaliteter. Strandvejen 27/29 ligger saledes midt imellem referencepunkterne R5
og R6, mens Knudsvej ligger neermere NLMK DanSteel end referencepunkterne R2 og R5.

Miljestyrelsen finder det ngdvendigt, at der foretages en supplerende bestemmelse af stgj-
belastningen omkring Strandvejen 27/29 og ved Knudsvej. Stgjfirmaet mé udvelge den pracise
placering af de to beregningspunkter. Endvidere bgr effekten af de i 2017 gennemforte stgj-
deempende tiltag dokumenteres i form af nye kildestyrkemalinger. Det hidtidigt manglende
stgjbidrag fra afkast fra forvarmningsovnen for slabs begr desuden inkluderes i stgjrapporten.

Ved stgjberegningerne kan i gvrigt anvendes de gvrige forudsatninger og data, som er benyttet i
stgjrapporten af 27. februar 2017.
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Vilkar G8

Muligheden for at laste skrot til skib fire gange om méneden bibeholdes, nu som et saerskilt vilkar.

Vilkar Gog
Vilkaret er en videreforelse af vilkar 20 i godkendelsen af 21. november 2006.

Vilkar G1o
Vilkéret er en videreforelse af vilkar 21 i godkendelsen af 21. november 2006.

Vilkar G11 — G17

Vilkarene er en viderefarelse af vilkér 17a — 17¢ og 46a — 46¢ i godkendelsen af 3. november 2011 af
den nye valsestol m.m., dog er krav til udferelse af malinger af vibrationer, lavfrekvent stgj og
infralyd samlet i et enkelt vilkar (G14), hvor mélekrav tidligere var specificeret hver for sig i vilkar
46a (vibrationer), 46b (lavfrekvent stgj) og 46¢ (infralyd).

Der har gennem arene veret enkelte klager fra beboere langt fra vaerket over lavfrekvent stgj, som
det dog ikke har veeret muligt at allokere til driften af NLMK DanSteel. Endvidere har der over en
leengere periode vaeret klager fra en beboer pa Strandvejen over lavfrekvent stgj, som sluttelig blev
henfert til en anden virksomhed beliggende nzer ved NLMK DanSteel.

H. Affald / restprodukter

I 2015 udgjorde den producerede mangde af affald/restprodukter ca. 73.000 tons. I det folgende
beskrives hvor de storste mengder af affald/restprodukter opstér fordelt pa typer, hvordan disse
héndteres, herunder oplagres (og oplagspladsens beskaffenhed), samt i hovedtrak hvordan
affald/restprodukter genanvendes eller bortskaffes.

Overordnet set genanvendes mere end 99 % af meengden af affald/restprodukter.

Metalholdigt produktionsaffald
Udnyttelsesgraden (udbyttet) af révarer (moderslabs) i form af feerdige stalplader er ca. 84 %.

Pladeafklip

Hovedparten af den ikke direkte nyttiggjorte mangde af slabs udskilles som pladeafklip enten i
sakse (tynde plader) eller ved flammeskering (tynde og tykke plader). Mengden af pladeafklip
udger ca. 12 % af den indkebte mangde af moderslabs og har i de senere ar udgjort i storrelses-
orden 60.000 tons/4r.

I sakslinjerne fores afklippede pladestykker i render til to udendors, vandfyldte skrotbrende
beliggende lige syd for hallen V6. Fra skrotbrendene optages pladeafklip med magnetkran og
aflaesses pé stedet i containere/baljer.

Pladeafklip transporteres fra de forskellige produktionsanlag til et mellemlager (skrotgéard) ved
Nordkajen. Skrotgirden kan rumme ca. 15.000 tons skrot. Hovedparten af skrotgarden er ube-
faestet. Nar der er akkumuleret en passende mangde skrot i skrotgarden, afsendes dette med skib
og s&lges til genbrug i fx elektrostélverker og steberier.
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AfKlip fra pladeproduktionen oplagres endvidere midlertidigt pa en plads, kaldet “skrottrekanten”,
beliggende lige nordgst for Det Danske Stilvalsevaerks gamle affaldsdepot. "Skrottrekanten” er
ubefaestet, dog er der lagt nogle jernplader som underlag i den nordlige del af pladsen.

Der fastsettes ikke et max oplag af pladeafklip i skrotgarden og i “skrottrekanten”, da veerket selv
ma have et gkonomisk incitament for at afskibe pladeafklip med regelmassige mellemrum.

Glodeskaller

Glodeskaller udger meengdemaessigt den naeststarste type af produktionsaffald (ca. 10.000 tons/ar
eller ca. 2 % af den indkebte mangde af moderslabs). Gladeskaller opsamles tort flere steder pa
produktionsstedet fx ved koldretteren. I sommerferien stavsuges produktionsanlaeggene endvidere
for gladeskaller. En stor mangde glodeskaller skylles med brugt kelevand, fx fra descaling for og
under valseprocessen, til sintersbrenden og pumpes herfra til det nye spildevandsrensningsanlag,
hvor gladeskallerne udskilles (bundfzldes). De udskilte gladeskaller opsamles i en container, se
afsnittet: ”Affald fra spildevandsrensning”.

Glodeskallerne — ogsa dem der fx er fjernet ved stovsugning — transporteres til gladeskalspladsen,
der er beliggende ved udskibningskajen (Sydkajen). Glgdeskaller harpes (sigtes) her af et eksternt
firma. Ved denne proces fjernes urenheder (fx skrot). Det afharpede skrot m.m. athendes til en
nerliggende affaldsbehandlingsvirksomhed for iser jern og metaller.

Glodeskalspladsen er afgranset af asfaltvulste og betonvagge, undtagen ved ind- og udkerslen til
pladsen. Terrenet pa pladsen er befestet og har fald vak fra ind- og udkerslerne til pladsen.
Overfladevandet fra pladsen opsamles i en tank (nr. 69), som temmes med en slamsuger. Der er et
sandfang (nr. 70) og en olieudskiller (nr. 71) for opsamlingstanken. Det opsamlede overfladevand
(ca. 1.700 m3/éar) keres til vaskehallen, hvor det behandles pad samme méde som blandinger af olie
og vand opsuget fra olieudskillere, jf. afsnittet nedenfor om olie og bundfald fra olieudskillere,
oliefang, sandfang, samletanke og pumpebrende.

Gladeskallerne afskibes til Norge, hvor de indgar som jernkilde ved fremstilling af legerings-
materialer fx FeSi og FeCr, der anvendes ved stalfremstilling. En mindre mangde gledeskaller har
ogsa veeret anvendt til fremstilling af mineraluld i Danmark.

Ifolge godkendelsen af 21. november 2006 (vilkdr 22) mé der maksimalt oplagres 2.000 tons
harpede og uharpede gladeskaller pd den sarlige lagerplads ved udskibningskajen. Miljgcenter
Roskilde har den 11. september 2007 godkendt en udvidelse af gladeskalsanlaegget, herunder en
foragelse af oplaget af gladeskaller til maksimalt 3.000 tons — svarende til ca. 3 1/2 maneders
produktion af gladeskaller.

NLMK DanSteel gnsker ifalge den miljotekniske beskrivelse at udnytte den maksimale kapacitet for
oplag af gladeskaller pa pladsen, som angives til 3.500 — 4.000 tons. Miljgstyrelsen har ingen
indvendinger herimod og fastsetter graensen for oplaget til 4.000 tons (vilkar H1). Der vil ikke vare
oget forurening som folge af, at loftet for oplag af gladeskaller haves.

Udover oplag af gladeskaller pa lagerpladsen ved udskibningskajen kan der rundt om pa vaerket
hensté enkelte containere til opsamling af gladeskaller fx ved det nye spildevandsrensningsanleeg,
jf. naeste afsnit. Nord for hal V5 opsamles gladeskaller afsuget fra koldretteren i en cyklon.
Mengden af glodeskaller, der opsamles/kortvarigt oplagres pa kontrolleret vis de omtalte steder, er
ikke omfattet af nogen begransning.
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Der modtages mindre maengder glgdeskaller fra Duferco Danish Steel A/S. Disse blandes med og
handteres som virksomhedens egne gladeskaller inden udskibning.

Skaereskaeg og skaeresavl

Ved flammeskaring/flammehgvling dannes sikaldt skaereskaeg og skaeresavl.

Skeareskaeg er fastsiddende materiale i skaerefladen og fjernes fra slaben med en roterende kniv
("vinkelsliber”). Skaeresavl er afsmeltet materiale, som lgber ned under maskinerne, hvor det
starkner.

Nogle steder i processen blandes skereskeaeg/skeresavl med gladeskaller i selve processen — i sa
fald udtages det som en blandet fraktion og sorteres pa sorteringsanlagget pé gladeskalspladsen.

Andre steder, hvor skeaeresavl/skereskeg udtages fra processen som en sarskilt fraktion, blandes
det ikke med gvrige gladeskaller men kares til gladeskalspladsen, hvor det blandes med den
allerede frasorterede fraktion.

Meangden af skeeresavl og skareskaeg opgares ikke.

Affald fra rensning af processpildevand

I det abne kglevandssystem, der bl.a. keler valser og ovne samt anvendes til descaling (fjernelse af
oxidlag pa overfladen af opvarmede stalplader), ledes det brugte kolevand farst i render til sinters-
brenden, hvorfra det pumpes op i to parallelle bassiner (scale pits) herende til det nye rensnings-
anleeg, som blev idriftsat i 2012 samme med den nye valsestol. I scale pits fjernes sedimenterede
glodeskaller automatisk med en grab, der afleesser dem i en dben container anbragt ved siden af
rensningsanlagget. Der udtages ikke l&engere gladeskaller fra sintersbrgnden. Olie skimmes af fra
overfladen af de to scale pits og laber via render og nedlgbsrer til en 1.000 1 palletank placeret ved
siden af containeren med opsamlede glodeskaller. Olie/fedt i spildevandet stammer fra
rullebanerne (lejehuse) og cylindre i kanterne af valselinjen.

Omrédet, hvor palletank til olie og container til gladeskaller er placeret, afvandes til sinters-
brenden.

Fra scale pits ledes kalevandet igennem seks sandfiltre og herfra til kaletarnet. Sandfiltrene retur-
skylles i en automatiseret proces. Returskyllevandet fra filtrene ledes til et fortykkerbassin, hvor der
indledningsvis tilsettes en polymer. En skraber i bunden af bassinet forer bundfaeldet slam til den
anden ende af bassinet, hvorfra slammet pumpes til en indenders baltepresser. Efter presning af
slammet fores det afvandede slam via en slidske ud i en &ben container uden for bygningen.

Der produceres ca. 1 m3 slam om dagen i det nye rensningsanleeg med et vandindhold pé ca. 40 %.
Omradet, hvor slidske og container til opsamling af presset slam befinder sig, afvandes til
sintersbregnden. Overfladevandet renses siledes i spildevandsrensningsanlegget. Miljastyrelsen

kan derfor acceptere, at slidske og container ikke er overdaekket.

Containeren med afvandet slam transporteres til gledeskalspladsen, hvor slammet blandes i
gladeskallerne.
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Miljostyrelsen har ved tilsyn konstateret, at asfalten uden for teltet er meget revnet og ikke kan
anses for helt teet. Asfalten skal derfor renoveres jf. vilkér I7.

I fortykkelsesbassinet skrabes olien af overfladen med en enhed, der fores frem og tilbage gennem
bassinet. Ved olieskimningen skubbes olien (vha. en gummilaebe pa enheden) over i en rende.
Renden temmes manuelt ved at abne for afledning til en palletank, som er placeret indenders i
ventilrummet under sandfiltrene.

Palletanke med udskilt olie fra henholdsvis scale-pits og fortykkerbassin transporteres til OK-
Centralen og overfares her til en af de to indenders 30 m3 tanke til opsamling af spildolie.

Mangden af slam fra klaringsbassinerne i det gamle spildevandsrensningsanleaeg er reduceret
vaesentligt efter etablering af det nye rensningsanleeg i 2012. Slammet fjernes fra bassinerne ved
oprensning om sommeren og afvandes i container, som er placeret ved bassinerne. Vand fra
afvandingen af slam ledes retur til klaringsbassinerne. Alternativt temmes slammet fra
klaringsbassinerne med slamsuger og bortskaffes herefter via DeNova.

Slam fra spildevandsrensning sendes normalt til genanvendelse. Der har i de senere ar vaeret
benyttet flere forskellige aftagere. Slam udskilt i baeltepresseren i det nye vandbehandlingsanlaeg og
slam fra klaringsbassinerne er fx blevet ssmmenblandet med filterstav fra nogle af NLMK
DanSteel s gvrige processer (iser flammehgvlsstov) og genanvendt ved fremstilling af bygge-
materialer, herunder letklinker. Ved et tilsyn i marts 2016 oplyste NLMK DanSteel, at slam i
gjeblikket blandes med gladeskaller og sendes til den normale norske aftager af glodeskaller, jf.
ovenfor. Blandingen af afvandet slam og gladeskaller sker pé gladeskalspladsen. Miljgstyrelsen har
ingen indvendinger mod blanding af slam og gladeskaller her, idet overfladevandet som naevnt
ovenfor opsamles i en tank og ledes til det offentlige kloaksystem efter passage af sandfang og
olieudskiller.

Miljostyrelsen fastsatter vilkar om, at der maksimalt m4 oplagres 100 tons afvandet slam?®, som
skal opbevares overdakket, sdledes at oplaget ikke udsattes for nedbgr, der kan udvaske stoffer i
slammet (vilkar H1). I godkendelsen af 21. november 2006 var graensen 75 tons (vilkar 22).

Greansen pa de 100 tons for oplaget af afvandet slam omfatter ikke slam, der iblandes gladeskaller
pa gladeskalspladsen. Denne slammaengde er omfattet af graensen pa de 4.000 tons for det samlede
oplag af gladeskaller og iblandede fraktioner pa glodeskalspladsen.

Valseslibestav opbevares i container placeret ved vestgavlen af V20. Containeren er overdaekket
med presenning. Fraktionen genanvendes via DeNOva.

Olie og bundfald fra olieudskillere, oliefang, sandfang, samletanke og pumpebrende

Der er registreret enogtyve olieudskillere, enogtyve oliefang, ni sandfang, to samletanke og fem
pumpebrgnde pd NLMK DanSteel.

Foran visse udlgb (D, E, R/R3) er der placeret et jernskot (kaldet havnefang), som forhindrer
spredning af en fri oliefase til storre dele af havnebassinet. Disse havnefang inspiceres visuelt og
tommes for olie efter behov.

23 Fra savel det nye spildevandsrensningsanlag som fra klaringsbassinerne i det gamle rensningsanlzag.
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Olieudskillere, sandfang, oliefang og pumpebrende tammes regelmeessigt af et eksternt firma (ca.
en gang om méneden for de flestes vedkommende, jf. neermere i afggrelsens afsnit I). Der foretages
ikke leengere pejling af olie i olieudskillere/oliefang, idet olielaget normalt er meget tyndt, sd en
pejling er hverken hensigtsmaessig (tidskraevende procedure) eller meningsfyldt. Der foretages i
stedet visuel inspektion, og hvis der er tegn pa olieforekomst, suges en rimelig mangde vaeske op,
som registreres. Den opsamlede vaeske indeholder vand i varierende grad og overfores til en
vandcontainer, som fungerer som olieseparator/forsinkelsesbassin. Vandcontaineren er placeret
ved autoveerkstedet. Den tilforte vaeske star herefter tilpas laenge i containeren, indtil olien har
samlet sig pa overfladen, hvorefter vandet kan bortledes gennem containerens bundudlgb. Vandet
ledes til til offentlig kloak via olieudskiller (nr. 26). Olien, der har samlet sig pa overfladen suges op
med slamsuger og overfores til spildolietankene ved OK centralen.

Olien afhentes regelmaessigt og nyttiggeres i form af forbreending med energiudnyttelse. For
afhentning af olien tappes vand dog af tanken, som udledes til offentlig kloak via olieudskilleren i
OK centralen (nr. 73).

Mangden af (ren) olie opsamlet i olieudskillere og oliefang udgjorde ca. 25 tons i 2015.

Materiale opsamlet i sandfang bliver heeldt i risten i vaskehallen. Efter bundfaeldning i sandfanget
(hvor vaeske lgber ud i tilhgrende olieudskiller uden for vaskehallen) optages materialet og oplagres
ien container placeret i vaskehallen ved siden af sandfanget. Nogle gange om aret transporteres
den fyldte container til en lokal affaldsbehandlingsvirksomhed for jern og metal, hvor materialet
aflaesses.

Maengden af opsamlet materiale fra sandfang var ca. 25 tons i 2015.

Andet olieaffald

Spildolie, som er koncentreret olieaffald, overfares til en 30 m3 tank i OK-Centralen. Overforsel til
tanken foregar ved at helde olien i en grav/grube indendgrs i OK-Centralen. Herefter pumpes olien
op i tanken. Spildolien afhentes regelmaessigt af et eksternt firma til nyttiggorelse bl.a. ved
forbrending.

Filterstov

Der er installeret stgvfiltre i afkast fra portalskaeremaskinen (302.2), flammehgvlen (123.1),
figurskaeringsanlaegget (123.2), flammeskearingsmaskinerne (710.11), S&P-anlaegget (402.8) og
koldretteren (715.15 og 715.16). Filterstav opsamles i teetsluttende big-bags, der er placeret i et
aflukke (stélboks) omkring udtagningsstedet, bortset fra filterstav fra S&P-anlaegget der udtages i
big-bags indendgrs. Filterstov fra koldretteren udskilles i gjeblikket i big-bags udenders. Dette skal
@&ndres senest ved udgangen af 2020, sa udtagningsforholdene overholder bestemmelsen i vilkar
C23.

Den storste maengde af filterstov stammer fra S&P-anlaegget (ca. 600 tons/ar). I slyngrensnings-
anlaegget, hvor der anvendes genanvendelige stélkugler som bleesemiddel, udskilles nedbrudte
stalkugler og afrenset materiale fra stalpladerne i et posefilter. Big-bags med filterstgv fra S&P-
anlaegget opbevares indendgrs pé paller i hal V16. Filterstavet er den senere tid afhentet af en lokal
affaldsbehandlingsvirksomhed for jern og metal.

Den naststarste maengde af filterstov er flammehgvlsstgv, som udger i sterrelsesorden 80 tons/ér.
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Filterstov fra portalskaeremaskinen, flammeskaringsanlegget og figurskeringsanlagget samt
koldretteren udger samlet set en mindre, ikke naermere opgjort maengde.

Filterstov fra flammehgvlen, portalskeeremaskinen, flammeskaringsanlegget, figurskerings-
anlaegget og koldretteren opbevares i lukkede big-bags i et telt pa kajen med jernkassen. Teltet blev
etableret i 2011 og er en forholdsvis kraftig konstruktion med stélspaer og kraftig plastpresenning.
Det maksimale oplag af filterstov i teltet estimeres til 50 tons.

Filterstgv fra flammehgvlen har som navnt ovenfor tidligere veeret iblandet slam fra spildevands-
rensningsanlaegget og anvendt til fremstilling af byggematerialer — en proces som NLMK DanSteel
selv styrede. I den seneste tid har den ovenfor omtalte affaldsbehandlingsvirksomhed dog ogsa
afhentet filterstov fra flammehgvlen, portalskaeremaskinen, flammeskaeringsanlaegget, figur-
skeeringsanlagget og koldretteren.

NLMK DanSteel er ikke bekendt med, hvad filterstov fra diverse anlaeg anvendes til i dag.
Kajen med jernkassen, hvor ovennevnte telt er opstillet, afvandes via udlgb R3.

Der er ikke i godkendelsen af 21. november 2006 fastsat bestemmelser om oplagring af filterstov,
herunder maksimale oplagsmengder.

I henhold til § 21, stk. 1, nr. 8, i Godkendelsesbekendtggrelsen skal der i en godkendelse efter lovens
§ 33, stk. 1, fastsaettes krav til hdndtering og opbevaring af affald pa virksomheden, herunder
angivelse af den maksimale maengde affald der mé opbevares pa virksomheden. Tilsvarende
bestemmelse ma leegges til grund ved revurdering af en miljegodkendelse.

Almindeligvis ber sterrelsen af et oplag af affald begraenses til den mengde, som produceres i lobet
af 1 — 3 maneder, men afpasses i gvrigt til sterrelsen af affaldsproduktionen.

Miljgstyrelsen vil herefter fastsatte et vilkdr om, at NLMK DanSteel maksimalt ma oplagre 100 big-
bags med filterstgv, svarende til ca. 100 tons (vilkar H1). Big-bags skal oplagres indenders, hvortil
regnes teltet pa kajen med jernkassen. Der fastsettes ikke bestemmelser om den nzrmere fordeling
af de forskellige typer af filterstov.

Qurigt affald

Ovne (slabsovne og normaliseringsovne m.m.) er foret med ildfaste sten (chamottesten) for at
beskytte ovnens stélkonstruktion mod varmestraling. Foringen skal regelmaessigt fornys
(seedvanligvis en gang om 4ret i sommerferien), hvorved der opstar et affaldsprodukt i form af
udhugget materiale. Der produceres arligt i starrelsesorden 100 — 400 tons af denne type affald,
men mangden afhenger dog af reparationsbehovet. Udhuggede materialer og byggeaffald
opbevares udendgrs i dbne containere pé befaestet areal bag ved OK-Centralen.

Udhuggede materialer knuses eksternt og genbruges pa samme made som nedknust asfalt, beton
m.m.

Der er i godkendelsen af 21. november 2006 fastsat en granse pa 400 tons for oplag af udhuggede
materialer fra ovne. Miljostyrelsen opretholder dette loft.
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NLMK DanSteel har et primeranlag, hvor ca. 25 % af de producerede stélplader rustbeskyttes med
en oplgsningsmiddelholdig grunder. Der produceres i den forbindelse arligt ca. 50 — 60 tons
malingsslam i en kabine udstyret med et vandgardin, hvor slam udfeeldes i et kar i bunden af
kabinen. Slam med et indhold af zink pé ca. 30 % opbevares i lukkede stidlcontainere, som overfores
til OK-Centralen. Containerne afhentes af et firma i Nyborg, der arbejder med cirkulaer gkonomi.

Miljgstyrelsen fastsaetter et maksimalt oplag pa 25 tons af malingsslam, malingsrester o. lign.
(vilkar Hi1). Loftet inkluderer affald opbevaret lokalt pa vaerket, inden det overferes til
Miljestationen.

Pa den ubefaestede del af "skrottrekanten” oplagres foruden pladeafklip ogsd "bygningsskrot”, som
bestar af fx nedskarne jernbjalker, brugte skaereborde, maskindele, tanke og wirer m.v. Der er i
godkendelsen af 21. november 2006 fastsat en graense pé 500 tons for oplag af metalskrot fra
bygge-/og anlegsarbejder pa virksomheden i “skrottrekanten” (vilkar 22). Miljastyrelsen
opretholder denne granse, der ikke omfatter oplag af pladeafklip (vilkar Hz1).

Vilkar H1
Begrundelsen for vilkéret fremgéar afsnit H ovenfor.

Vilkar H2

Vilkaret er en videreforelse af vilkar 29 i godkendelsen af 21. november 2006, men har formentlig
ikke nogen stor praktisk betydning. Det er kun ved optagning af gladeskaller fra spildevands-
rensningsanlagget (scale-pits), at gladeskallerne ikke er pé ter form. Her opsamles gladeskallerne i
en tet container.

Vilkar H3
Det accepteres, at slam fra spildevandsrensning af praktiske grunde kan transporteres fra

produktionsstedet til oplagringspladsen (glodeskalsanlaegget eller telt ved skrotgérden), uden at det
er overdakket. Slam skal dog veere afvandet, for det transporteres.

Vilkar H3 gelder bade slam fra klaringsbassiner og slam fra baeltepresser ved det nye spildevands-
rensningsanlag.

Vilkar Hg

Vilkaret er et standardvilkar for oplagring af olie, kemikalier m.m. og er en viderefarelse af vilkar 23
i godkendelsen af 21. november 2006 med en opdatering/precisering i henhold til nugeldende
praksis.

Vilkar Hs

Vilkéret er en videreforelse af vilkar 24 i godkendelsen af 21. november 2006, dog uden eksplicit

Kklassificering af affaldet, som principielt er en opgave for kommunen.

Vilkar H6
Vilkaret er en videreforelse af vilkar 25 i godkendelsen af 21. november 2006.
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I. Jord og grundvand

Omradet, hvorpd NLMK DanSteel er bygget, er i perioden umiddelbart inden etablering af veerket
dannet ved oppumpning af sand.

P4 grund af nedfald af tungmetalholdigt stov vurderede Frederiksborg Amt i sin tid, at under-
grunden er forurenet, og er pa den baggrund registreret som forurenet grund tinglyst med
pategnelsen: “Forurenet pa vidensniveau 2”.

Forurening af jord og grundvand fra processer og aktiviteter pA NLMK DanSteel kan iser tenkes at
forekomme som folge af utette sandfang og olieudskillere samt utatte tanke/anleg med forskellige
former for olie og braendstof (hydraulikolie, smareolie, transformatorolie og tanke med dieselolie til
keorende materiel) samt spildolie. I det folgende foretages en nermere vurdering af den konkrete
forureningsrisiko p4 NLMK DanSteel.

Olieudskillere, oliefang og sandfang, samletanke og pumpebronde

Undergrunden under virksomheden er nogle steder forurenet med olie, iseer under den tidligere
tankgard foran hovedbygningen, jf. nedenfor. Der er etableret oliefang i de forurenede omrader,
hvor olie opsamles. Et oliefang er en brend med perforerede sider og uden bund placeret i en
stenfaskine, men uden ror til og fra brenden, dog kan der vare overlgbsrar fra oliefanget. En
olieforurening i den omgivende jord samler sig pa overfladen i brgnden og suges op med slamsuger.

Der er registreret folgende oliefang, olieudskillere, sandfang, samletanke og pumpebregnde:

Placering Nummer Tﬂm.nings- Tilknyttet
hyppighed?* udleb

Oliefang

Ved kaj vest for hovedbygningen 10 Uge

Ost for bygning V4 11 Uge
Vaskehal 19 Uge
Sydvest for hal V19 31 Uge
Sydvest for hal Vig 32 Uge
Skrotklippeplads 33 Uge

Vio 37 Uge

Ved hjgrne mellem nordkaj og @stkaj (SM-kaj) 38 Uge

Ved gammel olietankgird vest for hovedbygningen 40 Uge

Ved gammel olietankgard vest for hovedbygningen 40A Uge

Ved gammel olietankgird vest for hovedbygningen 41 Uge

Ved skrotsyneplads 42A Uge

Ved gammel olietankgard vest for hovedbygningen 45 Uge

Ved gammel olietankgird vest for hovedbygningen 46 Uge

Ved vej vest for hovedbygning 47 Uge

Ved portvaegt 49 Uge

Ved gammel olietankgird vest for hovedbygningen 50A Uge

Ved vandbehandlingsanleeg nord for Vio 52 Uge

1 V20 (Tykpladecenter) 64 Hvert kvartal

24 ge forklarende tekst under tabellen.
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. Temnings- Tilknyttet
Placering Nummer hyppighed?* udlob
Syd for V20 65 Hvert kvartal
Kelder ved varmretter 66 Hvert kvartal
Olieudskillere:
Syd for by‘gning 405 (del af spildevandsrensningen " Méned (+ U) E
horende til udlgb E1)
Karevej syd for bygning 404
Tilsluttet oliefang under gl. tankgard foran 3 Méned (+ U) D
hovedbygningen
Ved faerdigvarelager 4 Miéned (+ U) D
Ved garage 5 Maéned Kommunal kloak
Vaskeplads syd for hovedbygningen 9 Maned (+ U) i
Ved remise (alarm i vaerkstedet - hyletone o 2
blinkende rod lampe - ved hgj olies};and) i 12 Méned (+ U) Kommunal kloak
D
Rende for overlgb fra klaringsbassiner 16 Maéned (+ U) via olieudskiller
nr. 4
Ved vaskehal 17 Miéned (+ U) Kommunal kloak
Sct. Jorgens Gard (Mesterkontor) 21 Méned (+ U) R3
Autovaerksted 26 Mined Kommunal kloak
Nord for autovaerksted, neer brovagt 29 Méned R3
Nordgst for bygning 104 (tilsluttet aflgb herfra) 42 Maned Kommunal kloak
Ved gammel port 43 Maned Kommunal kloak
Ved gammel olietankgird vest for hovedbygningen 50 Maned (+ U) D
Udlgb K fra
Skrotgard ved skel til Vorskla Steel Denmark 60 Miéned Vorskla Steel
Denmark
V6 (smaspild/tab fra sakse, rullebaner m.m.) 63A Maned (+ U) marlngsba551ner
via samlebrgnd
V6 (smaspild/tab fra sakse, rullebaner m.m.) 63B Maned (+ U) marlngsba551ner
via samlebrgnd
Lastekaj 67 Kvartal Z
Gledeskalplads 71 Maéned (+ U) Samletank
Ved hjgrnet mellem Nordkaj og @stkaj OU-R3-01 Méned R3
Lastekaj 0U-X3-02 Méned X3
OK central 73 Miéned Kommunal kloak
Sandfang:
Vaskeplads syd for hovedbygningen 9A Maned i
Uden for vaskehal 18 Miéned (+ U) Kommunal kloak
Autoveerksted 28 Maned Kommunal kloak
Ved hjgrnet mellem Nordkaj og @stkaj SF-R3-02 Méned R3
Lastekaj SF-X3-01 Méned X3
Lastekaj 68 Maned Z
Gladeskalsplads 70 Miéned Samletank 69
Inde i vaskehal 72 Maéned (+ U) Kommunal kloak
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. Temnings- Tilknyttet
Placering Nummer hyppighed?* udlob
Autovearksted SF-HK-02 Méned Kommunal kloak
Samletanke:
Temmes i
Bygning 325 vest for V10, tilleb fra vaskeplads 36 Méned sandfang i
vaskehal
Tommes i
Glodeskalsplads 69 sandfang i
vaskehal
Pumpebrgnde:
Placering Nummer Temnings- Tilknyttet
hyppighed udleb
Pumpebrgnd ved vaskehal 20 Maned (+ U) Kommunal kloak
Pumpebrend uden for autoveerksted 27 Maned Kommunal kloak
Pumpebrgnd ved brovagt 30 Maned (+ U) R3
Pumpebrgnd gst for broveegt 30A Maned (+ U) R3
Pumpebrend ved Vig 34 Méned (+ U) Kommunal kloak

Tabel 12. Oversigt over sandfang, oliefang, olieudskiller, samletanke og pumpebronde pd@ NLMK
DanSteel med angivelse af temningsfrekvens.

Der er herudover tre oliefang i Skt. Jargens gard (nord for bygning V4). Disse tilses ikke laengere.

Placeringen af olieudskillere, oliefang, sandfang og pumpebrande rundt omkring pa varket er vist
pé kloaktegningen, der er vedlagt som bilag 3 til den miljotekniske beskrivelse.

De fleste olieudskillere og sandfang tammes regelmeessigt hver maned. Herudover inspiceres visse
sandfang og olieudskillere en gang om ugen, for at se om en ekstra temning er pakreevet. I
oversigten i Tabel 12 er dette angivet ved tilfgjelse af et + U.

Af oversigten ovenfor fremgar, at der findes en rakke oliefang (“suttebrgnde”) i tilknytning til den
tidligere olietankgard foran hovedbygningen. Tankgérden bestod af tanke med savel letolie som
fuelolie placeret i en tankgrav med stgbt bund, som imidlertid var blevet utaet. Den konstaterede
olieforurening opsamles i de navnte oliefang. Overlgb fra disse oliefang er koblet til en olie-
udskiller, hvorfra renset vand udledes via udlgb D, jf. afsnit F.

Vilkar In

Godkendelsen af 21. november 2006 indeholder ingen bestemmelser om temning, rensning og
kontrol af sandfang og olieudskillere.

Miljostyrelsen er ikke bekendt med, om der tidligere er udfert egentlig teethedskontrol af sandfang,
olieudskillere, pumpebrende og samletanke.

Der er i vilkar I1 fastsat bestemmelser om regelmassig temning af sandfang, olieudskillere,
oliefang, samletanke og pumpebrgnde. Der fastsattes i dette vilkar ogsd krav om en arlig visuel
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kontrol af sandfang, olieudskillere, samletanke og pumpebreonde samt krav om egentlig
teethedskontrol af disse anlaeg hvert tiende ar i henhold til Dansk Ingenigrforenings norm herfor.

Over- og underjordiske olietanke
P& NLMK DanSteel findes folgende olietanke, alle af stal:

¢ To underjordiske tanke indeholdende diesel til kerende materiel. Den ene tank (tank T1)
har et volumen pa 20 m3 og er placeret ved den gamle hovedport. Den anden tank (tank T2)
har et volumen pa 30 m3 og er placeret i skrotgérden

e En tank pa 30 m3indeholdende spildolie, der er placeret indenders i OK-Centralen (tank 7)

e En tank pd 30 m3indeholdende opkoncentreret olie fra olieudskillere, oliefang m.v. Tanken
er placeret indendgrs i OK-Centralen (tank 8)

e Entank pé 1.200 1 til spildolie, som er placeret indendars i autoveerkstedet (tank T15)

Det bemarkes, at der ikke er serskilte olietanke til noddieselanlaeggene, jf. afsnit C (energianlaeg).
Tankene er integreret i anlaeggene, og der er en sump under disse.

Ifolge Olietankbekendtgorelsens § 4, stk. 1, gelder bekendtgerelsen direkte for alle underjordiske
tanke pa NLMK DanSteel, hvor oplag af mineralolie er en biaktivitet. Endvidere geelder bekendt-
goarelsen, jf. dennes § 4, stk. 3, for overjordiske tanke pa verket, idet den oprindelige godkendelse af
Pladevarket var omfattet af den samlede godkendelse af Det Danske Stalvalseveerk og siledes
meddelt for 1. september 2005, og der ikke tidligere er fastsat opstillet vilkar for tankene.

Olietankbekendtgorelsen omfatter formelt ikke tanke med olieaffald (§ 2, stk. 1, i bekendtggrelsen),
sa som de to tanke i OK-Centralen og tanken i autovaerkstedet.

Reglerne i Olietankbekendtggrelsen galder sdledes formelt alene for de to tanke med dieselolie til
trucks m.m.

Vilkar I2

Tanke med dieselolie (T1 og T2)

Tank T1 er etableret i 1982, mens tank T2 er etableret i 1989. Der foreligger ikke tankattest for
nogen af tankene. Begge tanke er cylindriske staltanke med udvendig polyesterbelaegning og
indvendig belegning med epoxy i bundzonen.

Nermeste vandboring er placeret gst for Strandvejen, ca. 300 m fra neermeste olietank ved den
gamle hovedport. Eventuelt olieudslip fra tankene vil ikke kunne pavirke vandboringen.

Begge tanke er udstyret med forbrugsméler.

Da begge tanke er enkeltvaeggede og uden elektronisk pejleudstyr med leekagealarm, skal der efter
Olietankbekendtggrelsens bilag 10, nr. 3, labende fores et beholdningsregnskab pa grundlag af
pafyldte og aftappede maengde. Beholdningen i tanken skal opgares ved pejling. Der skal udfares et
beholdningsregnskab mindst en gang om méneden og resultaterne indferes i en journal. Det skal
lobende vurderes, om der systematisk er et mindre eller storre forbrug end forventet. I sé fald skal
Miljgstyrelsen orienteres og drsagen findes.
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Tank-Test har den 13. januar 2014 foretaget inspektion af tanken T1 og kontrol af indvendig belaeg-
ning samt udfert vakuumteethedsprevning af tanken. Den samlede bedemmelse af tanken var god.
Der blev iagttaget smé grubetaeringer (< 2 mm) indvendigt over epoxybelagningen pa sider og
endebunde. Der blev ved ultralydsmaling ikke registreret reduceret godstykkelse af svgb og ende-
bunde.

Tank-Test anbefalede, at naeste inspektion af tank T1 skulle udferes i 2019 (5-ars kadence).Tanken
er inspiceret igen i i 2019, hvor bedemmelsen var den samme som i 2014

Da tank T1 er etableret i 1982, er tanken ikke omfattet af slgjfningsbestemmelsen i § 48 i olie-
tankbekendtgarelsen.

Miljestyrelsen kan tilslutte sig anbefalingen fra Tank-Test om, at Tank T1 kan godkendes til fortsat
drift i fem &r. Naste inspektion af tank T1 skal saledes udferes i 2024.

Tank-Test har den 13. januar 2014 foretaget inspektion af tanken T2 og kontrol af indvendig belaeg-
ning samt vakuumtethedspregvning af tanken. Den samlede bedgmmelse af tanken var god. Der
blev iagttaget smé grubeteringer(< 2 mm) indvendigt over epoxybelaegningen pa sider og
endebunde. Der blev ved ultralydsmaéling ikke registreret reduceret godstykkelse af svab og
endebunde. Sugergr fra tank til pumpestander er et PEM-rgr. Udluftningsreret er et galvaniseret
ror. Tank-Test anbefaler, at naste inspektion af tank T2 udferes om 10 ar (2024).

Da tank T2 er etableret i 1989, er tanken ikke omfattet af slgjfningsbestemmelsen i § 48 i olie-
tankbekendtgarelsen.

Miljgstyrelsen finder, at tank T2 ber inspiceres hvert femte ar, da tanken ikke er korrosions-
beskyttet med fuld indvendig belaegning, men kun belagt med epoxy i bundzonen (kl. 4 til kl. 8), jf.
§ 43, stk. 1 og 2, i Olietankbekendtggrelsen. Det fremgar ogsa af rapporten om inspektionen i
januar 2014, at der blev registreret (mindre) grubetering i sveb og bund over epoxybelegningen.

Det er i gvrigt lidt uklart, hvorfor Tank-Test har foresldet forskellige inspektionsfrekvens for de to
tanke, da de er af samme konstruktion, og konklusionen pa inspektionen af de to tanke var
enslydende.

NLMK DanSteel har senere i 2019 oplyst at de vil slgjfe tank T2, hvorfor der ikke stilles vilkdr om
inspektion af T2

Vilkar I3

Der settes vilkdr om opfyldelse af retningslinjerne i Oliebekendtgarelsens kapitel 6 § 29 ved
slgjfning af tanke.

Vilkar 14
Tank med spildolie og tank med vandholdig olie i OK-Centralen

De to tanke i OK-Centralen til oplagring af henholdsvis spildolie og olie opsamlet i olieudskillere
m.v. er formelt ikke omfattet af reglerne i Olietankbekendtggrelsen.
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De to tanke i OK-Centralen blev sidst inspiceret den 5. december 2013. Tank-Test A/S har
udarbejdet rapport af 9. december 2013 om inspektionen. Konklusionen pé inspektionen var
enslydende for de to tanke og opsummeres nedenfor:

- Tanken er ikke indvendigt korrosionsbeskyttet

- Ved den udvendige inspektion blev der ikke pévist teeringer, utaetheder, tegn pa udsivning af
produkt, eller andre forhold der kunne give mistanke om utaetheder

- Ved indvendige inspektion blev der ikke iagttaget teeringer i tanken, hverken i bund eller sider

- Ved ultralydsmaélinger blev der ikke registreret reduceret godstykkelse, hverken af svagb eller
af bund
- Den samlede bedgmmelse af tanken var god. Naste inspektion anbefaledes udfert efter 5 ar.

Miljgstyrelsen folger anbefalingen fra Tank-Test A/S og fastsetter derfor vilkar om, at de to store
tanke i OK-Centralen skal inspiceres hvert femte ar (vilkar I5).

Ved pafyldning af tanken med vandholdig olie holder slamsugeren pé et betonbefastet areal foran
centralen. Der er ikke aflgb fra arealet. Slangen fra slamsugeren kobles pa et fastmonteret ror til
tanken. Pafyldningen overvares af en medarbejder fra OK-Centralen. Ved utette slanger kan olie-
tanken hurtigt afspaerres ved hjlp af let tilgeengelige ventiler. Slamsugeren er forsynet med ror-
brudsventil og ngdstop pa pumpen.

De to tanke temmes over i tankvogne, der holder pa et betonbefastet areal bag ved centralen. Der
er aflgb herfra til offentlig kloak. Der vil blive indkabt maétter til afspaerring af kloak ved udslip af
olie. Temning overvares af en medarbejder fra OK-Centralen. Ved utette slanger kan olietankene
hurtigt afspaerres ved hjeelp af let tilgeengelige ventiler.

NLMK DanSteel vil udarbejde en procedure for temning af olietankene.

Det vurderes samlet set, at der er lille risiko for udslip af olie, og at det er muligt at opdage et udslip
hurtigt og foretage afhjelpende foranstaltninger, herunder afspaerring af kloak.

Tank med spildolie i autovaerkstedet

Tanken pé 1.200 1 til opbevaring af spildolie fra autovarkstedet er en overjordiske staltank, som er
leveret i 2013. Tanken er enkeltvaegget og forsynet med anode til korrosionsbeskyttelse. En tank af
en sidan storrelse er ikke omfattet af krav til regelmassig inspektion, hvis tanken i gvrigt havde
vaeret omfattet af Olietankbekendtggrelsen. Miljostyrelsen fastsetter derfor heller ikke vilkar om
inspektion af tanken.

Transformere

Der forefindes 36 oliefyldte transformatorer pd NLMK DanSteel (tank/kammer med olie, hvor
spolerne er placeret):

e 30 indendars transformatorer med et volumen i intervallet 400 — 6.000l (tank T12, T13,
Ti5 — T16, T18 — T20, T22, T27 — T29, T31, T35 — T37, T41 — T45, T47 — 50, T53, T55. T58,
T64, T190 — 191)

e En udendgrs transformatorstation (Nord) bestdende af to transformatorer begge med et

indhold pa 10 m3 (ca. 8 tons) placeret i virksomhedens nordlige omréde lidt @st for
autovarkstedet
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¢ En udendars hovedtransformatorstation (Syd)bestaende af fire transformatorer placeret
ost for administrationsbygningen. De to sterste transformatorer indeholder hver en
oliemangde pé ca. 40 m3 (ca. 33 tons), mens de to mindste transformatorer hver inde-
holder en oliemangde pa ca. 11 m3 (ca. 9 tons).

De oliefyldte transformatorer anses ikke for at vaere omfattet af Olietankbekendtggarelsen, jf. dennes
§ 2, stk. 5, hvorefter procestanke og tanke indbygget i en maskine er undtaget fra bekendtgerelsen.

Som led i projektet om etablering af en ny valsestol i 2012 blev hovedtransformatorstationen flyttet
fra en placering vest for Elektrostalveerket til en placering gst for NLMK DanSteels administrations-
bygning. Der blev etableret et opsamlingssystem for eventuelt olieudslip fra transformatorerne
bestaende af tre serieforbundne, normalt vandfyldte tanke hver med et volumen pé 24 ms3. Al olie i
den storste af transformatorerne kan tilbageholdes i opsamlingssystemet, hvilket var et krav i
godkendelsen af den nye valsestol (vilkir 32a). Transformatorstationen blev udformet efter de
principper, som DONG Energy A/S benytter.

Det oplyses i den miljotekniske beskrivelse, at transformatorstation Nord er opbygget efter samme
princip som transformatorstation Syd med et underjordisk opsamlingssystem, der kan tilbageholde
oliemangden i en transformator.

Oliestand i transformatorer overvéges kontinuert med niveau-alarmer. Transformertanke
inspiceres visuelt mindst en gang om &ret pa alle sider for utetheder og udsivning af olie.

Miljgstyrelsen finder, at der er truffet tilstraekkelige sikkerhedsforanstaltninger til imadegaelse af
olieforurening af jord og grundvand som fgelge af olie i transformere.

Hydraulikolie og smereolie

Der er flere indendars tanke med hydraulikolie til hydraulikanlaeg i forbindelse med valsen,
normaliseringsovne, flammehgvlen, slabsovnene, koldretteren m.m.

Indholdet i hydraulikolietanke er 1 — 12 ms.

Hydraulikanlaegget til indstilling af valsen (hgjtryksanlaeg) og til centrering af slabs (lavtryksanleaeg)
er begge udstyret med niveau- og overfyldningsalarmer, hvor et gget forbrug af olie som folge af
laekage vil give alarm og lukke for olietilfarslen.

Det er ikke kortlagt, hvilke sikkerhedssystemer andre hydraulikolieanlaeg end anleggene tilknyttet
valsen er udstyret med. Dette bar ske inden nzste revision af afggrelsen.

Hydraulikolietanke inspiceres visuelt mindst en gang om aret. Tankene inspiceres péa alle sider og
der observeres efter tegn pa spild, udsivning, lackager, ikke teetsluttende lag/dacksler og andre
forhold, der matte afvige fra normal drift.

Smareolieanlaegget (valse og varmretter) med tanke indeholdende 7 — 10 m3 er ikke et
hgjtryksanlaeg, og laekager i anleegget vil derfor kun medfare mindre oliespild (indendars). Der er

generelt niveaualarmer pa smareolieanlaeg.

Indendgrs tankanleeg med smereolie og hydraulikolie stér i rum, som er indrettet i henhold til
nedennavnte retningslinjer:
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e Gulvet har en tet, fast beleegning, siledes at nedsivning af eventuelt spild ikke forekommer.

e Udsivning af vaeske til det fri hindres, ved at rummet forsynes med 5 cm hgje, tette
terskler, eller at der er etableret teet sump under tanken.

e Der etableres en spildbakke til opsamling af mindre mangder spild i forbindelse med fx
pafyldning.

Miljgstyrelsen finder, at der er truffet tilstraekkelige sikkerhedsforanstaltninger til imadegéelse af
forurening af jord og grundvand fra olie i smgreolieanlaeg og hydraulikanlaeg.

Vilkar I5
NLMK DanSteel skal udarbejde en procedure for kontrol af samtlige olietanke pa virksomheden.

Miljgstyrelsen har den 13. december 2013 modtaget et udkast til en sddan procedure. Proceduren
skal revideres under hensyntagen til vilkar i denne afggrelse og sendes til Miljastyrelsen inden den
1. juli 2018.

Vilkar 16

P& den befaestede del af skrottrekanten er placeret en overdaekket container, hvor der opbevares
skrot, som kan indeholde rester af olie, fx gearkasser, hydraulikcylindre, motorer m.m. Ved en
besigtigelse den 7. december 2016 konstateredes, at containerens 1ag var beskadiget, og at det
kunne regne ned i containeren, som dog forekom at vaere taet. Containeren skal snarest repareres.

Miljgstyrelsen fastseetter vilkar om, at olieholdigt skrot skal opbevares i tette og overdeekkede
containere (maksimalt to) placeret pa befastet areal med mulighed for kontrolleret opsamling af
afdryppet olie. Der ma séledes ikke oplagres tanke med olierester pa den ubefaestede del af
skrottrekanten. Ved besigtigelsen den 7. december 2016 forekom der at vaere oplagret mindre
maengder af drejespéner pé arealet lige bag ovennaevnte container. Drejespaner kan indeholde olie
og skal oplagres i den lukkede container. Oplag pé det pageldende areal forekom i gvrigt at vere
noget "rodet” og ber systematiseres.

Vilkar I7

Bestemmelsen om, at befastede arealer skal vare i god vedligeholdelsestilstand, og at (vaesentlige)
uteetheder skal udbedres s hurtigt som muligt, efter at de er konstateret, er i alt veesentligt en
videreforelse af vilkar 32 i godkendelsen af 21. november 2006.

Basistilstandsrapport

I folge godkendelsesbekendtgerelsens § 14, stk. 1, skal en bilag 1-virksomhed, der bruger,
fremstiller eller frigiver relevante farlige stoffer eller blandinger af farlige stoffer, som stammer fra
en aktivitet omfattet af bilag 1, udarbejde en rapport med oplysninger om og dokumentation for
jordens og grundvandets forureningstilstand i forbindelse med en godkendelse eller revurdering af
Ved slgjfning af tank T2 sattes vilkdr om opfyldning af retningslinjerne i Olietankbekendtgerelsens
kapitel 6 §29.Uagtet dette finder Miljastyrelsen, at de to tanke pd grund af deres storrelse, og da de
ikke er placeret i en tankgard, ber inspiceres med samme kadence og efter samme retningslinjer
(bilag 9 til bekendtgarelsen) som for de to underjordiske tanke til oplagring af dieselolie til kgrende
materiel.virksomheden (en sakaldt BTR-rapport). Kravet om udarbejdelse af en BTR-rapport
galder dog kun, hvis aktiviteten kan medfare l&ngevarende forurening af jord og/eller grundvand.
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Basistilstandsrapporten skal i givet fald opfylde kravene i bilag 6 til godkendelsesbekendtgarelsen.

C7 Consulting har i afsnit 8.5.1 1 den miljotekniske beskrivelse foretaget en vurdering af behovet for
udarbejdelse af en BTR-rapport i forbindelse med revurdering af godkendelsen af NLMK DanSteel.
Da vearket ikke fremstiller farlige stoffer eller blandinger af farlige stoffer, er det kun anvendelsen
og frigivelsen af sdidanne stoffer/blandinger, som er relevant. I den sammenheang skal vurderingen
omfatte ravarer, mellemprodukter, faerdigvarer og affald.

Der udsendes ikke tungmetaller — eller andre miljofarlige stoffer i gvrigt — fra NLMK DanSteel til
luften, som ved efterfelgende deposition kan medfere forurening af jord (og eventuelt pé et senere
tidspunkt ogsa grundvand), jf. afgerelsens afsnit C.

NLMK DanSteel anvender i storre mangder folgende produkter, der kan indeholde stoffer eller
blandinger af stoffer (kemikalier), der er - eller kan vaere klassificeret - som farlige efter CLP-
forordningen?®, og som potentielt kunne fore til forurening af jord og grundvand:

e Hydraulik- og smereolie samt transformatorolie

e Fedt

e Primer og fortynder, som anvendes i vidmaleanlegget (S&P anlagget)
e Vandbehandlingskemikalier

e Brendstof til keretgjer

I bilag 12 til den miljatekniske beskrivelse findes en oversigt over produkter indeholdende farlige
stoffer eller blandinger af farlige stoffer, hvor den anvendte maengde overstiger 100 kg/ar, dog
undtaget farlige stoffer og blandinger heraf, der udelukkende er klassificeret som @tsende,
hudsensibiliserende/-irriterende, gjeirriterende-/skadende, brandfarlige og allergifremkaldende.

Med udgangspunkt i C7 Consultings vurdering af risikoen for, at farlige stoffer eller blandinger af
farlige stoffer kan medfere laengerevarende forurening af jord og grundvand, men med tilfgjelse af
supplerende vurderinger, har Miljgstyrelsen foretaget en opsummering i Tabel 13.

Forekomst og potentiel
farligt stof/blanding af
farlige stoffer

Héandtering og opbevaring Risikovurdering

Fedt Opbevares og hdndteres indendgrs. Er vderi deri dvendi
© tyktflydende og kan saledes let opsamles. erhigere vurdering unodvendig

Handteres og opbevares pa taet belaegning.
Overfladevand fra glodeskalsanlaeg ved udskib-
ningskajen opsamles i en tank. Overfladevand
fra befeaestet areal omkring container med
glodeskaller optaget fra spildevands-
rensningsanlaegget ledes til sintersbronden.

Glgdeskaller indeholdende
tungmetaller

Yderligere vurdering ungdvendig

Glodeskaller er i alt vaesentlig blot jernoxid

2% Europaparlamentets og Radets forordning (EF) nr. 1272/2008 om klassificering, maerkning og emballering
af stoffer og blandinger.

86



Forekomst og potentiel
farligt stof/blanding af
farlige stoffer

Héandtering og opbevaring

Risikovurdering

Malerslam fra vidmalekabine

Oplagres i lukkede stélcontainere, der op-
bevares indenders dels ved S&P-anlaegget, dels
i OK-Centralen

Yderligere vurdering ungdvendig

Malingsrester og fortynder

Opbevares indenders i mindre, lukkede
emballager (botter m.m.) dels ved S&P-
anlegget, dels i OK-Centralen

Yderligere vurdering unedvendig

Oliesystemer: hydraulik,
transformer, smering mv.

Opbevares og handteres indendgrs. Ved storre
spild fra anlaeg tilbageholdes det indendears, og
der anvendes eksternt firma til oprydning og
bortskaffelse.

De udendgrs transformerstationer er etableret
med opsamlingssystem, som kan tilbageholde
voluminet af den storste tank

Alle gvrige olietanke er placeret indenders.

Se afsnit ovenfor om hydraulikolie
og smgreolie

Pladeafklip og feerdige
stalplader paheftet olie pa
overfladen

Pladeafklip opbevares i skrotgérden og i
“Skrottrekanten” - begge steder (i alt
veasentligt) pa ubefaestet areal. Stélplader
oplagres bade udenders og indenders.

For og under valsningen foretages
descaling af slabs/plader.

Fedt og olie i spildevandet
kommer fra komponenter, der er
placeret i kanterne af valselinien
(rullernes lejehuse og cylindre).
Det fedt- og olieholdige vand lgber
irender under valselinjen, og
kommer derved ikke i kontakt
med pladerne. Pladerne keorer
midt pé rullerne og bliver spulet
med rent keglevand.

Nedvalsede stélplader indeholder
herved ikke olierester, der kan
medfare forurening af jord og
grundvand, hvilket séledes heller
ikke vil veere tilfeeldet med
pladeafklip fra sakse m.m.

Slabs indeholdende
tungmetaller

Slabs opbevares bade indendgers og udenders.
Udenders oplagring foregar iser pa befestet
areal, men kan ogsa ske pa ubefaestede arealer

Slabs er fremstillet af malm. Der
kan ikke frigives signifikante
mengder af metaller fra slabs, der
er udsat for nedber

Slam opsamles i uoverdeekket con-
tainer, som henstér pé et befaestet
areal, hvor overfladevand ledes til
sinterbrgnden og dermed spilde-
vandsrensningsanlagget
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Forekomst og potentiel
farligt stof/blanding af
farlige stoffer

Héandtering og opbevaring Risikovurdering

Telt, hvor slam opbevares inden
Slam fra spildevandsrensning bortskaffelse, har befzestet bund.
indeholdende tungmetaller
Hvis slam blandes med glade-

skaller, sker det pa glodeskals-

pladsen, som er befaestet, og hvor
overfladevand opsamles i en tank

Nedgravede tanke der er inspiceret indvendigt
i 2014, og fremover skal kontrolleres Yderligere vurdering unedvendig

regelmaessigt ifolge afgarelsen

Tanke med diesel til koretgjer

Opbevares i palletanke i skur ved vand-
behandlingsanlag. Palletanke er placeret pa
spildbakker. Ved eventuelt spild i forbindelse
med pumpning af kemikalierne til palletanke, Yderligere vurdering unodvendig
vil spild lgbe i aflobssystem, som er tilkoblet
sintersbrenden og dermed ende i vand-
behandlingsanlaegget.

Vandbehandlingskemikalier

Tabel 13: Vurdering af risiko for leengerevarende jord- og grundvandsforurening med farlige
stoffer eller blandinger heraf.

Sammenfattende vurderer Miljastyrelsen, at der ikke er risiko for l&engerevarende jord- og
grundvandsforurening fra aktiviteterne pA NLMK DanSteel.

NLMK DanSteel skal séledes ikke udarbejde en rapport med oplysninger om og dokumentation for
jordens og grundvandets tilstand med hensyn til forurening.

J. Til- og frakersel

Al til- og frakersel med lastbiler til NLMK DanSteel (stalveerksomradet) foregar via Havnevej, der
er en bred vej uden omkringliggende boliger. Havnevej munder ud i hovedvejen til Hundested. Der
er skiltning om kersel med tung trafik for at lede tilkerslen uden om Frederiksveerk bykerne.

Der er samlet set ingen serlige gener forbundet med lastbiler, der korer til og fra varket.

Feerdigvarer i form af stilplader lastes til skib fra lossekajen (Sydkajen) ved Duferco Danish Steel,
dog lastes de tungeste stalplader fra @stkajen, hvor ravarer i form af slabs ogsé losses. Der er ingen
saerlige gener for omboende ved lastning af stilplader og sejllads til og fra Stalvaerkshavnen.

Feerdige stélplader afsendes desuden i mindre omfang med togvogne, jf. afsnit 3.2 i afgerelsen.
NLMK DanSteel rader over egne lokomotiver til godstransporten til Banedanmarks sporsystem
omkring Frederiksveerk station. Transporter med togvogne foregér i alt veesentlighed kun i
dagperioden og aldrig i natperioden. Det vurderes, at afsendelse af faerdigvarer med jernbane kan
forega uden vaesentlige gener for omboende.
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K. Sikkerhedsstillelse
NLMK DanSteel er ikke omfattet af reglerne i miljgbeskyttelseslovens § 39a om sikkerhedsstillelse.

L. Driftsforstyrrelser og mindre uheld

Der kan potentielt ske udslip af olie fra de hydrauliske systemer, der bl.a. anvendes til indstilling af
valser, centrering af slabs og til udtagning af slabs fra genopvarmningsovnene (slabsovn 1 og 2),
samt fra smgreolieanlegget.

I afsnit I er vurderet muligheden for forurening af jord og grundvand fra olieholdige systemer,
olietanke samt sandfang og olieudskillere. Eventuelt udslip ved pafyldning og temning af
olietankene i OK-Centralen er ligeledes vurderet i afsnit I.

Hydraulik- og smereoliesystemerne kgles af IC-systemet, der har en primeer kreds med vandveerks-
vand og en sekunder kelekreds med Arresgvand. Et eventuelt brud med udslip af olie til den
primaere kreds, vil siledes ikke medfore, at olie udledes (urenset) til Stalveerkshavnen.

Ved brud pé fx hydraulikslanger kan olie tilfores det abne kglevandsystem, og hermed ledes til
sintersbrgnden og efterfelgende til spildevandsrensningsanlagget.

Det nye vandbehandlingsanlag er forsynet med bassiner, der kan optage fluktuationer i det tilledte
brugte kalevand. Der er desuden elektronisk overvigning af processen, herunder trykfaldstyring af
sandfiltrene. Der kan herved ikke udledes ubehandlet spildevand til Stélveerkshavnen.

Det vurderes, at der ikke kan opsté vaesentlig gget forurening som felge af driftsforstyrrelser eller
uheld ved forvarmning af moderslabs, genopvarmning af babyslabs, descaling, nedvalsning,
varmretning, koldretning samt tilskeering ud over de mulige olieforureninger, der er vurderet
ovenfor. Valseprocessen kan i gvrigt kun vaere i drift, hvis spildevandsrensningsanlaegget er i drift.

Ved sandlesning og priming af stélplader vil der heller ikke kunne opsta veasentlig gget forurening
som fglge af driftsforstyrrelser eller uheld. Der er sdledes indbygget automatik, der sikrer, at S&P-
anlegget ikke kan vere i drift, hvis de organiske oplgsningsmidler i malingen ikke kan afbraendes i
slabsovn 2.

Ilt, propan og acetylen samt naturgas kan medfare en gget risiko for brand og eksplosion, som
generelt ikke er omfattet af miljobeskyttelsesloven. For sa vidt angar forholdet til

Risikobekendtgerelsen henvises til afgarelsens afsnit M.

Med hensyn til oget udsendelse af stov til luften fra defekte luftfiltre har NLMK DanSteel
udarbejdet instruktion for kontrol og vedligeholdelse af luftfiltre.

Miljostyrelsen finder samlet set, at der er taget passende forholdsregler for at undga veesentlig
forurening som folge af driftsforstyrrelser og uheld.
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M. Risiko for storre uheld med farlige stoffer

NLMK DanSteel A/S og forgeengeren Det Danske Stalvalsevaerk A/S har ikke tidligere veeret anset
for at vaere omfattet af Risikobekendtgarelsen (bekendtgarelse nr. 372 af 25. april 2016 om kontrol
med risikoen for storre uheld med farlige stoffer med senere &ndringer).

I forbindelse med revurdering af miljogodkendelsen af 21. november 2006 m.fl. er spergsmaélet om,
hvorvidt NLMK DanSteel er omfattet af Risikobekendtgerelsen, taget op til ny overvejelse.

De relevante farlige stoffer, der oplagres pd NLMK DanSteel A/S, er ilt, propan og acetylen.

Der oplagres flydende ilt i to tanke, som indeholder henholdsvis 49 m3 (30 bar anleg til forsyning
af flammeskeringsanlaggene i V10) og 53 m3 (13,5 bar anlaeg til forsyning af portalskeeremaskinen
i V17, figurskaeringsanleegget i hal 123, de gamle Messer skaremaskiner i hal 104 samt flamme-
hovlen i hal 104). Tanken pa 49 m3 er placeret nord for hal V10, mens tanken pa 53 m3 er placeret
umiddelbart op ad den nordgstlige ende af hal 104.

Med en massefylde for flydende ilt pa 1,14 ton/m3 kan der maksimalt oplagres 116,3 tons ilt pa
virksomheden ved fuld tankvolumen i begge tanke.

Propan til forsyning af portalskeremaskinen i V17 oplagres i en 11 m3 tank gst for V15 (ved
remisen). Ved gavlen af hal 104 har der hidtil veret placeret en anden tank pa 11 m3 med propan,
som er blevet anvendt til skeereopgaver i hal 104 og vinteropvarmningsformal i hal 104 og 123.

C7 Consulting har i forbindelse med fremsendelse af bemerkninger til forste udkast til ny samlet
miljegodkendelse oplyst, at propantanken ved hal 104 vil blive fjernet.

Med en massefylde for propan pé 0,511 ton/m3 kan der maksimalt oplagres 5,61 tons propan pa
virksomheden ved fuld tankvolumen.

Acetylen anvendes som skaeregas i figurskaeringsanlegget, som er placeret i hal 123.
Acetylen opbevares i to sarskilte girde nord for hal 123. I hver gard opbevares maksimalt otte
batterier & tolv flasker, hvor hver flaske indeholder 7,8 kg. I alt oplagres 1,5 ton acetylen samlet i de

to garde.

Teerskelmangden for, hvornar en virksomhed er en kolonne 2-virksomhed (”let risiko-
virksomhed”), er 5 tons for acetylen, 50 tons for LPG (herunder propan) og 200 tons for ilt.

NLMK DanSteel A/S er siledes ikke omfattet af Risikobekendtgarelsen som felge af et oplag af et
navngivet, individuelt farligt stof, der overskrider teerskelmangderne i bilag 1, del 2, til
bekendtggrelsen.

Ifelge note 4 til bilag 1 i Risikobekendtgerelsen anvendes en sumformel for fysisk fare til beregning
af, om den samlede maengde af ilt, propan og acetylen er over teerskelmangden for henholdsvis en

kolonne 2-virksomhed og en kolonne 3-virksomhed.

NLMK DanSteel er siledes en kolonne 2-virksomhed, hvis:
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qilt/200 + qPropan/SO + qacetylen/5 >1,
hvor diit, Qpropan 0Z Qacetylen €I den tilstedevaerende maengde af henholdsvis ilt, propan og acetylen.

Nar man skal bestemme en tilstedevaerende mangde af et farligt stof i en tank, har det hidtil vaeret
fast praksis at benytte det fulde tankvolumen, med mindre der er truffet passive, fysiske barrier, der
forhindrer, at det fulde tankvolumen kan udnyttes.

Miljestyrelsen vil i den aktuelle sag fastleegge den maksimale tilstedeveerende mengde af de farlige
stoffer ilt, propan og acetylen pa grundlag af en fyldt tank af henholdsvis ilt og propan og et max
oplag af fyldte flasker med acetylen i de to girde. For den anden ilttank regnes med normal,
maksimal fyldningsgrad (fyldning til overlgb), idet det anses for godtgjort, at der ikke kan
forekomme overfyldning af mere end én ilttank ad gangen.

Hgjtrykstanken for ilt er forsynet med en ekstra sikkerhedsforanstaltning mod overfyldning. Da
pumpen péa tankbilen ikke kan levere tilstrakkeligt tryk, er der etableret en trykpumpe ved selve
tanken, som trykker ilten ind i tanken under pafyldning. Tanken er forsynet med en differens-
trykmaler, som ved et niveau svarende til 30 tons sender et stopsignal direkte til pumpen.

Scenarie 1: Fyldt hgjtrykstank for ilt

Den maksimale maengde af farlige stoffer optraeder her, nér hgjtrykstanken for ilt pd 49 ms3 er helt
fyldt, og lavtrykstanken for ilt pa 53 m3 er fyldt til overleb (49,5 tons). I den situation kan
risikokvotienten, med gvrige forudsatninger anfart ovenfor, beregnes som folger:

(49 x 1,14 t/m3)/200 + 49,5/200 + (11 m3 x 0,51 ton/m3)/50 + (0,75 + 0,675)/5 =

0,28 + 0,25 + 0,11 + 0,3 = 0,94

Scenarie 2: Fyldt lavtrykstank for ilt

Den maksimale maengde af farlige stoffer optrader her, nér lavtrykstanken for ilt pa 53 m3er helt
fyldt, og hejtrykstanken for ilt pa 49 m3 er fyldt til overleb (52,1 tons). I den situation kan
risikokvotienten, med gvrige forudsatninger anfart ovenfor, beregnes som folger:

(53 x 1,14 t/m3)/200 + 52,1/200 + (11 m3 x 0,51 ton/m3)/50 + (0,75 + 0,62)/5 =
0,30 + 0,26 + 0,11 + 0,3 = 0,97

Konklusion:

NLMK DanSteel er ikke omfattet af Risikobekendtgerelsen som en kolonne 2-virksomhed, da
sumformlen for brandfarlige og brandnzrende stoffer er under 1, nér den ene tank for propan tages
ud af drift (vilkar M1).

N. Bedst tilgeengelige teknik

Afggrelsen skal tages op til revurdering, nar der i EU-Tidende er offentliggjort BAT-konklusioner
for Ferrous Metals Processing (FMP), som bl.a. omfatter varmvalsevearker. BAT-konklusioner og et
revision af BREF-dokument fra december 2001 for FMP er i gjeblikket under udarbejdelse under
ledelse af EIPPCB- bureauet i Sevilla. BAT-konklusionerne forventes offentliggjort i 2021 og skal
overholdes af de implicerede virksomheder senest 4 ar efter offentliggorelsen.
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Indtil BAT-konklusionerne for varmvalsevarker er offentliggjort skal konklusionerne i BREF-
dokumentet for FMP fra december 2001 laegges til grund for godkendelser/revurdering af
godkendelser, jf. § 24, stk. 2, i Godkendelsesbekendtggrelsen.

Der er for 2006 foretaget flere analyser af mulighederne for at indfere renere teknologi — eller
begrebsmaessigt mere korrekt: bedst tilgengelig teknik. Miljostyrelsen foretog endvidere i
godkendelsen af 3. november 2011 af den nye valsestol en fornyet vurdering heraf pa grundlag af
anbefalingerne i BREF-dokumentet om Ferrous Metals Processing (FMP) fra december 2001. Pa
denne baggrund udgik vilkar 47 i godkendelsen af 21. november 2006, hvorefter NLMK DanSteel
hvert 4. ar skulle "indsende en teknisk og skonomisk redegarelse over mulighederne for indferelse
af yderligere renere teknologi tiltag, herunder til reduktion af den diffuse stgvudsendelse til
produktionshallerne.”

Der er séledes i forbindelse med den aktuelle revurdering intet nyt regelszt at tage udgangspunkt i
relation til anvendelse af bedst tilgeengelig teknik.

Det er sandsynligt, at de kommende BAT-konklusioner indeholder skaerpede emissionsvardier for
NOx for genopvarmningsovne og maske normaliseringsovne (sdkaldte BAT-AEL) set i forhold til de
graensevardier, der fastsattes i den aktuelle revurdering. Det kan formentlig have betydning for
slabsovn 2, men nappe for den nye opvarmningsovn for slabs og normaliseringsovnen Maertz.

Miljgstyrelsen vil afvente BAT-konklusionerne for varmvalsevarker, for der tages stilling til
skeerpelse af emissionsgrensevardien for NOx for diverse ovne.

C7 Consulting har oplyst, at NLMK DanSteel anvender ca. 40 produkter, som indeholder stoffer
optaget pa "Listen over ugnskede stoffer” (LOUS). Flere af produkterne (fx teetningsmidler)
anvendes dog ikke i selve produktionen og udsendes derfor ikke til miljoet. Storstedelen af
produkterne anvendes i meget begraensede maengder (< 10 kg/ar) og indeholder desuden kun smé
mengder af de ugnskede stoffer. Af de produkter, der anvendes i storre grad, kan navnes maling
(primer) til rustbeskyttelse af stalpladerne, hvor et af de anvendte produkter indeholder toluen i en
koncentration pa 10 — 25 %. Malingstypen er imidlertid et kundekrav. Oplgsningsmidler, som ind-
gar i malinger, afbraendes i slabsovn 2 med meget hgj effektivitet (ca. 99,9 %), og udsendes derfor
ikke til luften. Der er séledes ingen serlig risiko ved anvendelse af malinger indeholdende toluen.

Et af vandbehandlingskemikalierne indeholder 5 - 10 % natriumhypoklorit (et staerkt oxidations-
middel). Forbruget af dette kemikalie er i dag reduceret til ca. 2 tons/ar. Forbruget af natrium-
hypoklorit er sdledes under 200 kg/ar. Natriumhypochlorit har veeret et meget almindeligt anvendt
stof/bestanddel i kemikalier til spildevandsrensning (fx oxidation af cyanider som udslaebes fra
procesbade i galvano industrien og bekaempelse af begroninger i kalevandsrer pa kraftveerker).

C7 Consulting oplyser i gvrigt, at NLMK DanSteel A/S har pdbegyndt en systematisk gennemgang
af mulighederne for substitution af produkter indeholdende LOUS-stoffer.

Sammenfattende finder Miljostyrelsen, at de umiddelbare muligheder for at substituere seerligt
skadelige eller betenkelige stoffer, der kan udsendes til miljoet fra selve produktionsprocesserne,
med mindre skadelige eller betaenkelige stoffer er udnyttet i det omfang, det er muligt, jf. § 19, nr. 2,
i Godkendelsesbekendtgorelsen. Miljgstyrelsen har i gvrigt noteret, at NLMK DanSteel vil arbejde
videre med den generelle problemstilling.
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O. Registrering og indberetning til Miljostyrelsen

Vilkar O1

Der fastsettes vilkdr om kontrol med stgvfiltre i afkast til luft med tilhgrende registreringer. Det
bemerkes, at driftsforstyrrelser, hvor en emissionsgraensevardi for stov sandsynligvis er
overskredet (fx pd grund af defekte filterposer), skal indberettes snarest muligt til Miljastyrelsen i
henhold til vilkar A2.

Vilkar O2

Der fastsettes vilkdr om kontrol med renseforanstaltninger i kloakaflgb m.m. med tilhgrende
registreringer af opsamlede mangder for hvert anleeg.

Vilkar O3

NLMK DanSteel skal som hidtil indsende en arsrapport for det forudgéende kalenderar. Krav til
indholdet i arsrapporten (vilkér 48 i godkendelsen af 21. november 2006 som &ndret i
godkendelsen af 3. november 2011 af ny valsestol) opretholdes stort set uendret, dog med
tilfgjelser om, at der skal indsendes dokumentation for kalibrering af flowmaéleren i udleb E1
(punkt g) og en statusopgorelse for meengden af oplagret affald ved drets udgang (punkt d).
Opgorelse af oplagret affald foretages som et skegn i forhold til de angivne maengder i H1. Der
foretages endvidere visse sproglige preeciseringer.

Punkt f er overfort fra vilkar 5 i pdbud af 29. marts 2012 om begraensning og kontrol af emissionen
af flygtige organiske forbindelser (VOC) som fglge af anvendelse af organiske oplgsningsmidler i
primeranlagget, mens bestemmelsen til sidst i vilkar O3 om indsendelse af sikkerhedstekniske
datablade for nye maleprodukter er overfort fra vilkar 6 i dette pabud.

Det bemerkes, at bestemmelsen om indsendelse af spildevandsdata og beregninger af udledte
meangder af metaller, COD, suspenderet stof og olie samt beregninger af de udledte vandferings-
veegtede koncentrationer af metaller er overfort til udledningstilladelsen af 26. oktober 2015 (vilkar
11 heri).

P. Opher af driften

Der foretages ikke deponering af affaldsfraktioner eller lignende pd NLMK DanSteel, som kan
medfore forurening efter et eventuelt ophar af stélveerkets drift. Affald bliver opbevaret forsvarligt
og bortskaffes lobende.

Der er i godkendelsen af 21. november 2006 fastsat vilkar om, at virksomheden ved opher skal
foretage oprydning, renggring af udstyr og anlaeg, bortskaffelse af ravarer, produkter og affald samt
ingdvendig grad treffe foranstaltninger for at undga forureningsfare og for at bringe stedet tilbage
i tilfredsstillende tilstand (vilkar 492°).

Miljostyrelsen videreforer bestemmelserne fra godkendelsen af 21. november 2006 med visse
tilfojelser om fjernelse af olie i tanke, maskiner, udstyr m.m.

26 Der er en fejl i nummereringen af vilkar i godkendelsen af 21. november 2006, idet vilkar 49 ikke skulle
have haft et seerskilt nummer, da det er en del af vilkér 48. Vilkér 50 om opher skulle derfor retteligt have
veeret vilkar 49.
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De konkrete foranstaltninger, der herudover skal traffes i forbindelse med et eventuelt opher af
driften, skal i gvrigt aftales neermere med Miljestyrelsen, da det ikke er praktisabelt pa forhdnd at
opstille en feerdig afviklingsplan.

Miljostyrelsen supplerer vilkdret med en bestemmelse om, at virksomheden ved helt eller delvis
driftsopher skal indsende et oplag til vurdering af jordens og grundvandets forureningstilstand
som folge af de aktiviteter, der har vaeret udfort pa stedet. Bestemmelsen folger direkte af § 49, stk.
3,1 Godkendelsesbekendtgarelsen. Ved opher af driften forstés i folge bekendtgerelsens § 49, stk.
2:

1) opher af alle aktiviteter, der er omfattet af bilag 1, pa virksomheden,

2) permanent nedszttelse af kapaciteten til under teerskelvaerdierne i bilag 1, eller

3) situationer omfattet af miljobeskyttelseslovens §§ 78a og 78b.

Oplegget til vurdering af jordens og grundvandets forureningstilstand skal opfylde kravene i bilag
6 til Godkendelsesbekendtggrelsen, jf. dennes § 49, stk. 4.

Q. Horing og udtalelser

3.6 Udtalelse fra andre myndigheder

Miljestyrelsen har i 2017 tilsendt Halsnaes Kommune et udkast til afggrelse og anmodet kommunen
om eventuelle bemerkninger hertil.

3.7 Inddragelse af borgere, organisationer myv.

Miljostyrelsens har den 12. oktober 2016 annonceret pa styrelsens hjemmeside, at godkendelsen af
21. november 2006 er taget op til rutinemaessig revurdering. Der er ikke i den anledning modtaget
henvendelser fra beboere, organisationer m.m. om at fa tilsendt den indsendte miljgtekniske
beskrivelse og/eller et udkast til afgerelse.

3.8 Udtalelse fra virksomheden

Miljestyrelsen har den 11. maj 2017 sendt et udkast til afgerelse i horing hos NLMK DanSteel A/S
og virksomhedens konsulent C7 Consulting. Bemaerkninger til udkastet er modtaget den 23. juni
2017. Miljgstyrelsen har herefter den 10. oktober 2019 sendt andet udkast til godkendelse i horing
hos de naevnte parter.

3.9 Udtalelse fra Halsnaes Kommune

Miljostyrelsen har i 2017 sendt et udkast til godkendelse i hgring hos Halsnaes Kommune.
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4. FORHOLDET TIL LOVEN

4.1 Afgorelsen om revurdering

NLMK DanSteel er som hovedaktivitet omfattet af listepunkt 2.3 i bekendtgarelse nr. 514 af 27. maj
2016 om godkendelse af listevirksomhed:

“Forarbejdning af jernmetaller:
a) Varmvalsning med en rastalkapacitet pd mere end 20 tons/time. (s)”

Da vidmaleanlagget har en kapacitet til forbrug af organiske oplgsningsmidler pa over 200 tons/&ar
(forbruget i 2015 var ca. 97,5 tons ved en produktionstid pa ca. 1.200 timer), er vidmaleanlaegget
(en del af S&P-anlagget) som biaktivitet omfattet af listepunkt 6.7:

”Behandling af overflader pi stoffer, genstande eller produkter under anvendelse af organiske
oplgsningsmidler, navnlig med henblik pa appretering, patrykning, pafering af overfladelag,
affedtning, impraegnering, kachering, lakering, rensning eller vaeedning, med en forbrugskapacitet
med hensyn til oplgsningsmiddel p& mere end 150 kg/time eller mere end 200 tons/ar.”

Da den udsugede luftmaengde fra slyngrensningsanlagget er ca. 28.800 normal m3/time, er
anlaegget som biaktivitet omfattet af listepunkt A 203:

“Anleeg, der foretager stovfrembringende overfladebehandling, herunder slibning, sandblasning
og pulverlakering, af emner af jern, stal eller andre metaller, ndr den samlede udsugningskapacitet
overstiger 10.000 normal m3 pr. time, bortset fra anlaeg placeret pa virksomheder omfattet af § 11
bekendtggrelse om virksomheder, der forarbejder emner af jern, stél eller andre metaller

Anlag, der foretager overfladebehandling af emner af jern, stal og andre metaller, herunder
undervognsbehandling, nar kapaciteten til forbrug af organiske oplasningsmidler overstiger 6 kg
pr. time, bortset fra anlaeg, der er omfattet af listepunkt 6.7 i bilag 1, og anleeg placeret pa
virksomheder omfattet af § 1 i bekendtggrelse om virksomheder, der forarbejder emner af jern, stal
eller andre metaller.”

Afgoarelsen meddeles som et pabud efter miljobeskyttelseslovens § 41, stk. 1.
Afggrelsen vil blive taget op til revurdering, nar EU-Kommissionen har offentliggjort BAT-

konklusioner i EU-tidende for varmvalseveerker formentlig i 2021.

4.2 Risikobekendtgerelsen

Der henvises til afgerelsens afsnit M.

4.3 VVM-bekendtgorelsen

NLMK DanSteel er omfattet af bilag 2, punkt 4b, i bekendtggrelse nr. 957 af 27. juni 2016 om
vurdering af visse offentlige og private anlaegs virkning pa miljeet i medfer af lov om planleegning
(VVM-bekendtgorelsen): ”Anlaeg til videreforarbejdning af jernmetaller ved varmvalsning”.

Revurderingen er ikke omfattet af VVM-bekendtgarelsen.
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4.4 Habitat-direktivet
Virksomhedens beliggenhed i forhold til Natura 2000-omréder fremgar af afgorelsens afsnit 3.3.5.

Revurderinger af miljggodkendelser er generelt ikke omfattet af habitat-direktivets regler om
vaesentlighedsvurdering og mulig miljgkonsekvensvurdering, jf. bekendtgerelse nr. 926 af 27. juni
2016 om udpegning og administration af internationale naturbeskyttelsesomrader samt beskyttelse
af visse arter.

Der blev i 2015 foretaget beregninger af depositionen af kvalstof i det neermeste Natura 2000-
omréde: Arresg, Ellemose og Lille Lyngby Mose (Natura 2000-omrade nr. 134) i forbindelse med
godkendelse af en ny forvarmningsovn for slabs og en midlertidig forhgjelse af emissions-
gransevardien for NOx for normalisereringsovnen Brobu. Disse beregninger er revideret i juni
2018 péa grund af en tilsyneladende fejl i den anvendte roggasmangde fra Brobu-ovnen, hvorved
udsendelsen af NOx fra ovnen (massestremmen) kan vere undervurderet med ca. 50 % i 2015.

De naturtyper i Natura 2000-omradet omkring Arresg, der er mest pavirket af deposition af
kvalstof, som kan henfares til udsendelse af NOx fra NLMK DanSteel, er skovnaturtyperne i
Arresgdal Skov (bag pa mor, bag pa muld, elle- og askeskov samt ege-blandingsskov).

Péavirkningen fra NLMK DanSteel er starst ved den narmeste udkant af Arresgdal Skov (ca. 1.000
m fra virksomheden). Her var depositionen af kvelstof fra NLMK DanSteel i 2015 (for etablering af
den nye forvarmningsovn) ca. 1 kg/ha/ar. Forvarmningsovn etableret i 2015 giver et maksimalt
bidrag til nedfaldet af kveelstof her pa ca. 120 g/ha/ar. P4 de fleste lokaliteter i Natura 2000-
omradet var depositionen af kvalstof langt lavere — typisk ca. 750 g/ha/ar eller lavere fra den
samlede virksomhed, inklusive forvarmningsovnen.

C7 Consulting A/S vurderer, at den samlede emission af NOx fra NLMK DanSteel for og efter
idriftseettelse af slabsovn 3 og en ny fremtidig forvarmningsovn er den samme (ca. 108 tons/ar).

Der kan i princippet veere aendringer af depositionen af kvalstof i naturomradet omkring Arresg for
og efter idriftseettelse af de to ovenfor naevnte ovne, selv om den samlede udsendelse af NOx fra
NLMK DanSteel er den samme. Dette skyldes forskelle i atkasthgjder for ovnene og @&ndringer af
den vurderede emission af NOx fra de bestdende ovne for og efter idriftsattelse af en ny slabsovn og
en ny forvarmningsovn. C7 Consulting A/S har derfor efter anmodning fra Miljgstyrelsen foretaget
folgende supplerende beregninger af depositionen af kvalstof i Natura 2000-omradet omkring
Arresg:

1) En beregning alene for slabsovn 3 med en afkasthgjde pa henholdsvis 30 m og 44,6 m.

Der er anvendt en emission af NOx pa 3 kg/time (svarende til en forventet godkendt

emissionsgraenseveerdi pa 150 mg/normal m3) og en driftstid af p& 6.300 timer om é&ret.

2) En beregning af den samlede deposition fra NLMK DanSteel med og uden bidrag fra en ny
forvarmningsovn for slabs.

I tabellen nedenfor er angivet massestremmen af NOx fra hver ovn, der blev anvendt ved den
reviderede depositionsberegning for 2015 udfert i juni 2018, og som er benyttet ved den tilsvarende
beregning geldende for driften af NLMK DanSteel efter idriftsaettelse af slabsovn 3 og en ny
fremtidig forvarmningsovn (i tabellen sat til dret 2021). Data for de fremtidige forhold er baseret pa
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en vurdering af driften af hver ovn, resultater af emissionsmaélinger, forventede arlige driftstimer og
leverandergarantier for de to nye ovne.

Ovn NOx-kone. NOx-emission NOx-konc. NOx-emission
2015 2015 2021 2021
mg/Nms3 (ref.) tons/dr mg/Nms (ref.) tons/ar

Slabsovn 1 290 57 200 7,6

Slabsovn 2 368 59,7 375 68,5

Slabsovn 3 130 16,4

Normaliseringsovn 190 0,9 200 1

Maerz

Normaliseringsovn 400 31,7 130 6,5

Brobu

Normahserlngsovn 229 1,1 200 2,8

iVa0

Bestaendg 250 8,7 200 3

forvarmningsovn

Ny fremti.dig 150 2,5

forvarmningsovn

Tabel 14. Forudsetninger om emission af NOx ved depositionsberegninger for aret 2015 og efter
idriftsaettelse af slabsovn 3. Endvidere er medtaget en ny forvarmningsovn.

Langt den starste kilde til udsendelse af NOx fra NLMK DanSteel fremover forventes fortsat at vaere
slabsovn 2, hvorimod udsendelsen af NOx fra normaliseringsovnen Broby, der tidligere har veeret
en meget stor kilde, ikke vil vaere specielt markant efter modernisering af ovnen i 2018. Den nye
slabsovn 3 forventes at blive den nzeststgrste kilde til udsendelse af NOx fra NLMK DanSteel.

Miljestyrelsen vil i afgerelsen om revurdering af godkendelser for NLMK DanSteel tage stilling til et
loft for den samlede udsendelse af NOx fra NLMK DanSteel samt fastsaette emissions-
grensevardier for de seks bestdende ovne.

I tabel 15 er vist depositionen af kveelstof i forskellige skovnaturtyper inden for Natura 2000-

omrédet omkring Arresg som falge af udsendelse af NOx fra slabsovn 3 sammenlignet med
depositionen af kvalstof fra NLMK DanSteel i dag. For slabsovn 3 er afkasthgjden sat til 44,6 m.
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Afstand og Deposition fra | Deposition fra Deposition fra Lokalitet Beskrivelse af
retning NLMK DanSteel | nyslabsovn 3 | NLMK DanSteel inkl. natur i omradet
[kg N/ha/ar] [kg N/ha/ar] ny slabsovn 3
[kg N/ha/ar]
[m] [°1 2015 2021 2021
(revideret 2018)

1000 50 0,98 0,14 0,96 Krogen Bag pa mor

1250 20 0,26 0,04 0,26 Arresgdal Skov Bag pa mor

30 0,65 0,09 0,63 Arresgdal Skov Bag pa mor

Ege-

40 0,66 0,09 0,64 Krogen blandingsskov

50 0,78 0,12 0,80 Arresgdal Skov Bag pa mor

1500 30 0,54 0,08 0,54 Arresgdal Skov Bag pa mor

40 0,53 0,08 0,53 Karlsgave Bag pa mor

50 0,62 0,10 0,65 Hgbjerg Bag péd mor

1750 50 0,52 0,08 0,55 Serup Vang Bag pa mor

60 0,50 0,08 0,54 Segrup Vang Bag pa mor

70 0,57 0,09 0,62 Serup Vang Bog pa muld

80 0,31 0,05 0,35 Serup Vang Bog pd muld

2000 50 0,34 0,05 0,36 Sorup Vang Ege-

blandingsskov

60 - - - Serup Vang Bog pa muld

70 0,46 0,07 0,51 Serup Vang Bag pd muld

Tabel 15: Deposition af kvaelstof i skovnaturtyper inden for Natura 2000-omrade nr. 134 omkring
Arreso som folge af udsendelse af NOx fra henholdsvis: 1) den bestdende virksomhed i 2015
(revideret depositionsberegning udfert i 2018) for etablering af den bestdende forvarmningsouvn,
2) den nye slabsovn 3 samt 3) den bestdende virksomhed og den nye slabsouvn 3.

Ved en afkasthgjde pa 30 m for slabsovn 3 stiger depositionen af kveelstof med 20 - 80 g/ha/ar (i
gennemsnit ca. 40 g/ha/ar) sammenlignet med resultaterne angivet i tabel 3. Ved en afkasthgjde pa
60 m falder depositionen omvendt med ca. 30 g N/ha/ar. Depositionen af kvelstof fra slabsovn 3 er
séledes relativt ufelsom over for skorstenshgjden (30 - 60 m). Miljastyrelsen fastsetter vilkar om
en skorstenshgjde pd min 44 m (vilkér C).

Det ses af tabel 15, at depositionen af kvelstof fra NLMK DanSteel i de forskellige skovnaturtyper
inden for naturomrédet omkring Arresg overordnet set ikke vil stige efter idriftsaettelsen af en ny
slabsovn 3 (kolonne 3 sammenholdt med kolonne 5), bortset fra en meget svag stigning i afstande
over ca. 1.750 m (20 — 50 g N/ha/ar). I disse afstande er den samlede deposition af kvalstof fra
NLMK DanSteel imidlertid kun ca. 0,5 kg N/ha/ar. Det bemérkes, at der her sammenlignes med
depositionen af kvaelstof fra NLMK DanSteel for idriftsattelse af den bestdende forvarmningsovn.

Baggrundsdepositionen af kveelstof i Halsnees Kommune har de senere ar ligget omkring den nedre
talegranse for skovnaturtyperne i Arresgdal Skov (10 kg N/ha/ar). Den beskedne mer-deposition af
kveelstof som folge af idriftseettelse af slabsovn 3 pa 20 — 50 g N/ha/ar (max 0,5 % af
baggrundsdepositionen) anses i den sammenhaeng for at vaere uden miljemeessig betydning.
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Ved medtagelse af en ny forvarmningsovn med de emissioner af NOx, som er anfert i tabel 14, og en
30 m hgj skorsten for ovnen, vil depositionen af kveelstof i Arrespdal Skov generelt stige med 50 —
80 g N/ha/ar afhengig af afstanden fra NLMK DanSteel. Set i forhold til grundlaget for
godkendelsen af den eksisterende opvarmningsovn i 2015 (som revideret i juni 2018) er
depositionen af kvalstof i Arresgdal Skov som falge af udsendelse af NOx fra alle idriftvaerende
ovne pad NLMK DanSteel samt fra slabsovn 3 (med et 44,6 m hgjt afkast) og en kommende ny
forvarmningsovn generelt lidt lavere i afstande op til ca. 1.750 m (op til 70 g N/ha/ar) og lidt hagjere
i afstande herudover (ca. 10 — 20 g N/ha/ar, dog 40 g N/ha/ar i en afstand af 2 km). Forskellen er
séledes overordnet set ret minimal og uden sterre miljomeessig betydning, specielt set i lyset af, at i
de afstande, hvor der er en svag stigning i depositionen, ogsa er der, hvor den samlede deposition af
kveelstof er lavest.

I natura 2000-planen for naturomradet omkring Arresg er kalkoverdrev, rigker og tidvis vad eng
hgjt prioriterede naturtyper.

For kalkoverdrev er baggrundsdepositionen af kvalstof plus den samlede deposition af kvalstof fra
NLMK DanSteel, inklusive slabsovn 3, veesentligt lavere end den nedre talegraense for denne
naturtype (15 kg N/ha/ér). Det samme gor sig geldende for naturtypen rigker, hvor den nedre
talegrense ligeledes er 15 kg N/ha/éar.

For tidsvis vad eng er baggrundsbelastningen pa niveau med den nedre talegraense for natur-typen
(10 kg N/ha/ar). Det samme er tilfzeldet for heengesak, der indgar i udpegningsgrundlaget for
naturomradet, men gjensynligt ikke er registreret. Afstanden til den nermest registrerede tidsvis
vad eng er ca. 3,5 km. Den ekstra deposition af kvaelstof her som fglge af idriftsaettelse af slabsovn 3
vurderes at vare ca. 30 g/ha/ar.

Sammenfattende kan det konkluderes, at depositionen af kvalstof fra NLMK DanSteel i de
forskellige naturtyper inden for naturomradet omkring Arresg overordnet set ikke vil stige efter
idriftseettelsen af en ny slabsovn 3, bortset fra en meget svag stigning i afstande over ca. 1.750 m
(20 — 50 g/ha/ar). I disse afstande er den samlede deposition af kvaelstof, som skyldes udsendelse
af NOx fra NLMK DanSteel imidlertid kun ca. 0,5 kg/ha/ar.

I den prioriterede naturtype tidlgs vad eng vurderes deposition af kvalstof at stige med maksimalt
ca. 30 g/ha/éar efter idriftsaettelse af slabsovn 3 (ca. 0,3 % af baggrundsbelastningen).

Den marginalt forggede deposition af kvalstof i naturbeskyttelsesomradet omkring Arresg i storre
afstande fra NLMK DanSteel som falge af idriftseettelse af slabsovn 3 vurderes at veere uden
betydning for, om gunstig bevaringsstatus af de naturtyper, der indgar i udpegnings-grundlaget for
dette naturomrade, kan genoprettes eller sikres.

Miljgstyrelsen fastsetter vilkar om, at depositionen af kvalstof i naturomrédet omkring Arresg
efter idriftsaettelse af slabsovn 3 ikke mé overstige det grundlag, der 14 til grund for miljg-
godkendelsen af den bestdende forvarmningsovn i 2015, og at der kan kraeves udfert en
depositionsberegning en gang om dret (vilkar C26).

Desuden fastsettes et loft for den samlede arlige udsendelse af NOx fra ovnene pd NLMK DanSteel
(vilkar C6). Loftet svarer til den darsmangde, der er anvendt ved depositions-beregningerne
(afrundet), jf. tabel 14. Miljgstyrelsen har her anvendt en “boble-tilgang” i stedet for at fastsatte en
grense for den maksimale meengde af NOx, der arligt ma udsendes fra slabsovn 3. Denne
fremgangsmade giver NLMK DanSteel en gget fleksibilitet, uden at det har negative miljomeessige
konsekvenser.

Baggrundbelastningen af kvelstof i Halsnaes Kommune er i dag pa niveau med laveste tle-granse
for de mest folsomme naturtyper, der indgar i udpegningsgrundlaget for Natura 2000- omradet
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omkring Arresg. Miljostyrelsen forventer, at en raekke internationale initiativer vil medfere en
lavere baggrundsbelastning af kveelstof i de kommende ar. Her kan fx navnes vedtagelse af BAT-
konklusioner for en rekke industrisektorer, iser for store fyringsanleeg samt gennemfarelse af et
revideret NEC-direktiv (National Emission Ceilings).

Miljestyrelsen fastsatter vilkar om, at der kan kraeves gennemfort beregninger af depositionen af
kvelstof i det neerliggende Natura 2000-omréde: Arresg, Ellemose og Lille Lyngby Mose (Natura
2000-omrade nr. 134), hvis mélinger af emissionen af NOx fra ovnen pd NLMK DanSteel viser, at
depositionen vurderes at vaere gget vaesentligt i forhold til de miljgvurderinger, som Miljestyrelsen
foretog i august 2015 (vilkar C26).

Samtidig er der fastsat vilkar om at udsendelsen af NOx (omregnet til NO2) fra alle ovne pd NLMK
DanSteel ikke mé overstige 110 tons/ar.

4.5 Ovrige geldende afgorelser
Ud over denne afggrelse galder fortsat folgende afgarelser:

1. Miljegodkendelse af 3. juli 2008 til etablering og drift af en karteringsplads for jord

4.6 Tilsyn med virksomheden
Miljostyrelsen er tilsynsmyndighed for NLMK DanSteel.

OFFENTLIGGYURELSE OG KLAGEVEJLEDNING

5.1 Offentliggorelse

Miljgstyrelsens afgerelse annonceres og offentliggeres udelukkende digitalt. Materialet kan tilgas
pa www.mst.dk. Offentliggarelse sker den 20 december 2019

Offentligheden har adgang til sagens @vrige oplysninger med de begransninger, der folger af
lovgivningen.

5.2 Klagevejledning
Folgende parter kan klage over afgarelsen til Miljo- og Fadevareklagenaevnet:
e NLMK DanSteel A/S
e Enhver, der har en individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald
¢ Halsnes Kommune
e Sundhedsstyrelsen

e Landsdakkende foreninger og organisationer i det omfang, de har klageret over den
konkrete afgarelse, jf. miljgbeskyttelseslovens §§ 99 og 100
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e Lokale foreninger og organisationer, der har beskyttelse af natur og milje eller rekreative
interesser som formal, og som har gnsket underretning om afggrelsen

Hyvis du ensker at klage over denne afgarelse, kan du klage til Milje- og Fadevareklagenaevnet. Du
klager via Klageportalen, som du finder et link til pa forsiden af www.nmkn.dk. Klageportalen
ligger ogsa pa www.borger.dk og www.virk.dk. Du logger pa www.borger.dk eller www.virk.dk,
ligesom du plejer, typisk med NEM-ID.

Klagen sendes gennem Klageportalen til den myndighed, der har truffet afgorelsen. En klage er
indgivet, nar den er tilgengelig for myndigheden i Klageportalen. Nar du klager, skal du betale et
gebyr, som er pa 900 kr. for private og 1.800 kr. for virksomheder og organisationer. Du betaler
gebyret med betalingskort i Klageportalen.

Milje- og Fadevareklagenaevnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der kommer uden om
Klageportalen, hvis der ikke er sarlige grunde til det. Hvis du ensker at blive fritaget for at bruge
Klageportalen, skal du sende en begrundet anmodning til den myndighed, der har truffet afgarelse i
sagen. Myndigheden videresender herefter anmodningen til Miljo- og Fadevareklagenaevnet, som
treeffer afgarelse om, hvorvidt din anmodning kan imgdekommes.

Klagen skal veere modtaget senest den 17 januar 2020

Du kan lese mere om gebyrordningen og klage pa Miljo- og Fadevareklagenavnets hjemmeside
(http://nmkn.dk/klage/).

5.2.1 Klages betydning for afgerelsen

En klage over afgarelsen har opsettende virkning, med mindre Miljo- og Fadevareklagenaevnet
bestemmer noget andet.

5.3 Segsmal

Hvis man gnsker at anlegge et sagsméal om afggrelsen ved domstolene, skal det ske senest den 20
juni 2020.
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Liste over modtagere af kopi af afgorelsen
C7 Consulting A/S, ved Rikke Norby Riber, rikke@c7c.dk
Halsnaes Kommune, mail@halsnaes.dk

Vorskla Steel Denmark A/S,
Att.: Sergiy Pronin, sergiy@pronin.dk

Duferco Danish Steel A/S, Havnevej 47, 3300 Frederiksveerk,
Att.: Inge Beierholm, i.beierholm@duferco.dk

Region Hovedstaden, Kongens Vaenge 2, 3400 Hillerad, regionh @regionh.dk
Embedslageinstitutionen Hovedstaden, hvs@sst.dk
Danmarks Naturfredningsforening, Masnedegade 20, 2100 Kgbenhavn 0. (dn@dn.dk)

Greenpeace Danmark, Bredgade 20, Baghuset, 4. sal, 1260 Kebenhavn K.
(info.dk@greenpeace.org)
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BILAG 1: Miljeteknisk beskrivelse
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1 Oplysninger om virksomhedens art (B)

1.1 Listebetegnelse

NLMK DanSteel A/S er omfattet af godkendelsesbekendtggrelsens bilag 1, listepunkt 2.3. Forarbejd-
ning af jernmetaller, a) Varmvalsning med en rastdlkapacitet p& mere end 20 tons/time. (s) /1/.

2 Ansgger og ejerforhold (A)
Indledning...

21 Ansgger

Navn: NLMK DanSteel A/S
Adresse: Havnevej 33, 3300 Frederiksveerk
TIf: 477703 33

2.2 Virksomhed

Navn: NLMK DanSteel A/S

Adresse: Havnevej 33, 3300 Frederiksvaerk
Matrikel-nr. 60a Frederiksvaerk markjorder
CVR-nr. 1009 29 22

P-nr. 1.002.313.890

2.3 Ejerforhold

NLMK DanSteel A/S er ejer af grund og bygninger. NLMK DanSteel A/S blev etableret i oktober
2002.

Den tidligere ejer "Det Danske Stalvalsevaerk A/S” blev grundlagt i 1940 og gik konkurs i 2002.
NLMK DanSteel A/S omfatter pladevalsevarket fra det gamle stalvalsevaerks produktionsfaciliteter,
der i alt omfattede pladevalsevaerk, profilvalseveerk og elektrostalveerket. NLMK DanSteel A/S blev i
januar 2006 solgt til selskabet Novolipetsk Steel.

2.4 Kontaktpersoner
Titel: Teknisk Chef
Navn: Allan Thomasen
TIf: 4778 24 20
Mobil: 23231366
Email: alt@nlmk.com
Titel: Miljgchef

Navn: Christian Rgrdam
TIf: 47 78 22 36
Mobil: 26727094
Email: chr@nlmk.com
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Miljgkonsulent

Firma: C7 Consulting A/S

Adresse: Ravnshgjvej 7a, Kornerup, 4000 Roskilde
Navn: Rikke Ngrby Riber & Charlotte Brit Pedersen
Mobil: 22207778 /22207777

Email: rikke@c7c.dk / Charlotte@c7c.dk

2.5 Kort beskrivelse af det ansggte projekt

NLMK DanSteel A/S er i dag omfattet af en miljggodkendelse fra 2006. Miljggodkendelser af bilag 1
virksomheder skal revurderes mindst hvert 10. ar. P4 den baggrund er det aftalt med Miljgstyrel-
sen, at virksomhedens ansggningsmateriale opdateres, og at der udarbejdes en ny miljgteknisk be-
skrivelse.

Pladeverket blev som en del af Det Danske Stalvalseveaerk A/S miljggodkendt med en 8 ars retsbe-
skyttelsesperiode den 21. september 1999. 12006 blev denne godkendelse revurderet og Frede-
riksborg Amt meddelte ny miljggodkendelse af NLMK DanSteel A/S den 21. november 2006. Siden
da er der foretaget forskellige stgrre og mindre ndringer, som er godkendt seerskilt. Den vaesent-
ligste eendring er etablering af en ny valsestol, som blev miljggodkendti 2011. Virksomhedens gzel-
dende godkendelser og pabud siden 2006 fremgar af Tabel 1.

Dato Godkendelse Myndighed
2007- 09-11 Udvidelse af glgdeskalsanlaeg Miljgcenter Roskilde
2007-10-15 Etablering og drift af figurskeeringsanleg Miljgcenter Roskilde
2007-10-15 Pabud om nye emissionsgraenseverdier for Cd og Ni i afkast Miljgcenter Roskilde
fra flammehgvl og fra nye flammesskeeringsmaskiner i hal
V10, vest.
2008-07-03 Etablering og drift af en karteringsplads for jord Miljgcenter Roskilde
2009-01-06 Etablering og drift af tykpladecenter Miljgcenter Roskilde
2011-11-03 Miljggodkendelse ny valsestol Miljgstyrelsen
2015-08-24 Godkendelse til etablering og drift af en ny opvarmningsovn Miljgstyrelsen
for slabs i bygning V10
2012-03-29 Pdbud om begraensning og kontrol af emissionen af flygtige or- | Miljgstyrelsen
ganiske forbindelser (VOC) pga. anvendelse af organiske op-
lgsningsmidler i primeranlaegget pA NLMK DanSteel A/S
2015-08-24 Godkendelse af tidsbegraenset forhgjelse af emissionsgraense- | Miljgstyrelsen
vaerdi for NOx fra Normaliseringsovn Brobu
2015-10-06 Tilladelse til udledning af processpildevand fra NLMK Miljgstyrelsen
DanSteel til Stalveerkshavnen. (Erstatter tidligere midlertidige
tilladelser).
Tabel 1 Oversigt over godkendte andringer og pdbud pd NLMK DanSteel A/S siden 2006.
2.6 Vurdering af, om virksomheden er omfattet af Miljgministeriets bekendtggrelse om

kontrol med risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer

Det vurderes, at der i forbindelse med virksomhedens drift ikke pa noget tidspunkt vil vaere stoffer
tilstede pa virksomheden i en maengde over terskelmaengden i bekendtggrelse nr. 372 af 25. maj
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2016” om kontrol med risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer” (Seveso-direktivet). Herunder
heller ikke tilstedevaerelsen af ilt i de angivne mangder.

2.7 Eventuelt ophgrstidspunkt.

Der foreligger ingen planer om virksomhedens ophgr.

3 Oplysninger om etablering (C)

31 Bygningsmassige udvidelser/andringer

Nervaerende opdaterede miljgtekniske beskrivelse omfatter ingen bygningsmaessige udvidel-
ser/eendringer udover de allerede anmeldte /godkendte.

Det forventes, at udvidelser relateret til tykpladecenteret, jf. Tabel 1 vil blive etableret i lgbet af
2018. Eventuelt allerede i 2017. Udvidelserne blev godkendt i 2008, men projektet er ikke fuldt
etableret. Bygning 720.00 (V20) blev etableret med ny normaliseringsovn, men bygning 721.00 og
720.01 blev ikke opfgrt. De fremtidige bygninger er vist pa bilag 1, og den relaterede proces er neer-
mere beskrevet i afsnit 6.4.

Pa laengere sigt planleegges en udskiftning af slabsovn 1 eller 2. Der vil blive ansggt seerskilt herom.

3.2 Tidsplaner

Ikke relevant.
4 Oplysninger om virksomhedens beliggenhed (D)

4.1 Oversigtsplaner, beliggenhed m.v.

NLMK DanSteel A/S er beliggende pa matrikelnr. 60 a, 60aa og 12 ak Frederiksvaerk Markjorder, se
Figur 1.
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Figur 1 Angivelse af NLMK DanSteel A/S” beliggenhed.

4.1.1 Lokalplan

NLMK DanSteel A/S er beliggende i delomrade C i "Partiel byplanvedtaegt nr. 26 for en del af Frede-
riksveerk by, herunder Det Danske Stdlvalseveaerk i Frederiksveerk Kommune”, dateret 18. januar
1977. Lokalplanen fastleegger omradets anvendelse til erhvervsformal.

4.1.2 Kommuneplan

Kommuneplan 2013 for Halsnaes Kommune beskriver rammerne for NLMK DanSteel A/S” matrikel
og de omkring liggende omrader.

NLMK DanSteel A/S er beliggende i rammeomrade 4. E5 Stalvaerkerne, som er udlagt til erhvervs-
formal og industri. Der kan bygges over 11,5 m i hgjden, hvis det produktionsmaessigt er ngdven-
digt. Rammeomrade 4.E5 graenser umiddelbart op til de planomrader, der er vist i Tabel 2, som
samtidigt greenser op til NLMK DanSteel A/S” matrikel.

Rammeomrade i Kommuneplan 2013 BesKkrivelse

4.B24 Strandvejen Omradet er udlagt til boligformal, enfamilieshuse

4.B26 Stalverksvej Omradet er udlagt til boligformal, etageboliger

4 C16 Stationen og Jernbanegade Omradet er udlagt til centerformal

4.B22 Fjordgade Omradet er udlagt til boligformal, enfamilies huse.

4 E3 Havnevej Omradet er udlagt til erhvervsformal.

4 R5 Nordmolen Omradet er udlagt til offentligt tilgaengeligt grent omrade.
Omradet skal friholdes for bebyggelse.

4R6 Ved Bjgrnehoved Omradet er udlagt til rekreativt omrade, strandomrade.
Arealet er fuldt omfattet af strandbeskyttelseslinien.

Tabel 2 Rammeomrdder i Kommuneplan 2013, som stgder op til NLMK DanSteel A/S areal.
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4.2 Driftstid

Virksomhedens driftstid er 24 timer i dggnet 7dage om ugen hele aret, dog kan der vere perioder,
hvor der kgres med lavere drift. Der er perioder i sommerferien, hvor der ikke er drift pga. vedlige-
holdelsesarbejder.

4.3 Til og frakgrselsforhold

Til- og frakgrsel til virksomheden sker via Havnevej, hvor tung trafik via skiltning bliver ledt uden
om Frederiksverk by af Hundestedvej og ind til virksomheden via Havnevej. Afsendelse med plader
med lastbil foregar samme ve;j.

Personbiler bliver ligeledes ledt via skiltning ad Hundestedvej og Havnevej. Det er dog muligt at
kgre til virksomheden fra Frederiksvaerk centrum via K.A. Larssensgade. Der er ikke tilgang til virk-
somheden ved andre indgange end porten pa Havnevej. Det er dog muligt for medarbejdere at par-
kere pa den anden side af hegnet ved Stalvaerksvej og komme til fods til virksomheden via aflast

port.

Tilkgrselsveje fremgar af Figur 2. Til-og frakgrsel med tog fremgar af afsnit 8.2. Afskibning er be-
skrevet i afsnit 6.4.9.
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Figur 2: Korselsveje til NLMK DanSteel A/S
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5 Virksomhedens indretning (E)

NLMK DanSteel A/S” produktion og administration er fordelt pa en raekke forskellige produktions-
haller og bygninger samt udendgrs anlaeg.

5.1 Ejendommens indretning

[ Figur 3 ses en principplan for ejendommens hovedindretning.

NLMK DanSteel A/S - Oversigtskort ‘ i e En"al

/Udsnit A vi3 -

ahdBeh

rdbehandling

__UdsnitB

Ve l V15 ? |

ﬂ K@gsbassiner

I
&

J....=.L L"?
Afskibningskaj
Figur 3: Principplan for ejendommens hovedindretning (Udsnit A og Udsnit B henviser til Figur 6)

I bilag 1 er vist en mere detaljeret plan over ejendommens indretning og bygningernes placering.

5.2 Produktions- og lagerlokalers placering og indretning

De mest centrale produktionsbygninger fremgar af Tabel 3 med angivelse af bygningsnumre og an-
vendelse. Proces og aktiviteter er naermere beskrevet i afsnit 6.4.
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Bygningsnummer Anvendelse

104 Flammehgvl og slabsskaring

123 Figurskeering af plader

710 (V10) Slabsforvarmning og opskering af moderslabs

718.00+709 (V9)

Slabsovne. Slabsovn 1 og slabsovn 2 (stgdovn). Opvarmning inden vals-
ning

708.00 (V8) Valselinje

708.01 Valseslibning

717.00 Kglebedding

717.01 Varmretning og opmaerkning

705.00 (V5) Efterbehandling (syn, normalisering, varmretning mv.)
704.00 (V4) Syn (visuel kontrol)

302.00 (V17) Skering (tykke plader)

706.00 (V6) Klipning af tyndeplader

715.00 (V15) Koldretning og afsendelse (tynde plader)

720.00 (V20) Tykpladecenter. Normalisering (tykke plader) og afsendelse
721.00 Fremtidig udvidelse af tykpladecenter

815 (fremtidig 720.01)

Rullebane efter varmretter. Fremtidig udvidelse af tykpladecenter for
rullebane/transport af plader fra varmretter til V20.

402 (V2)

Slyngrensning og priming. Afsendelse af primede plader

713.00, 714.00, 719.00,
401.00 (V13,V14,V19,V1)

Afsendelse

Tabel 3: Oversigt over centrale produktionsbygninger og deres anvendelse

Administrationsbygninger og vaerksteder fremgar af Tabel 4 med angivelse af bygningsnumre og
anvendelse. Aktiviteterne er naermere beskrevet i afsnit 6.4.

Bygningsnummer Anvendelse

803.00,817.00 Administrationsbygninger

501.00 OK Central

511.00 Autoveerksted

813.00,01 og 02. Lokomotivveerksted og rgrveerksted m.v
402.00. Svejsevaerksted

401.00. Maskinveerksted

320.01 m. fl. Veerksteder bygningsafdeling.

803.00 Elmekanisk veerksted

Tabel 4: Oversigt over bygningers anvendelse - Administration og varksteder

5.3 Luftafkast

Virksomhedens luftafkast fremgar af bilag 1 og bilag 2. For neermere beskrivelse se afsnit 8.1.

5.4 Stgj- og vibrationskilder

Stgjkilder, som bidrager til ekstern stgj, er faste installationer og kgrsel pa omradet.
Der henvises til virksomhedens stgjkortlaegning, hvor alle stgjkilder fremgar. Stgj og vibrationer er

i gvrigt beskrevet i afsnit 8.3.
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5.5 Aflgbsforhold

Kloaktegning med angivelse af olieudskillere mv. fremgar af Bilag 3. Liste over oliefang/olieudskil-

lere fremgar af bilag 4.

5.6 Oplag
Af tabel fremgar de forskellige oplag pa virksomheden med henvisning til, hvor disse er nzermere
beskrevet.
Oplag Placering og beskrivelse
Slabs og plader Slabs og plader oplagres rundt omkring pa virksomhedens
areal, bade udendgrs og indendgrs. De indendgrs oplagsomra-
der fremgar Figur 6.
Olietanke Liste over olietanke, se bilag 5. Er nzermere beskrevet i afsnit

8.5.

Ngddieselgeneratorer - 2 stk.

Se afsnit 6.6

[lttanke

Placering og beskrivelse se afsnit 6.5.12

Nitrogen, argon og MISON gas

Mindre flaskebatterier rundt omkring pa virksomheden ved
relevante svejsestationer.

Acetylentanke Placering og beskrivelse se afsnit 6.5.12
Propantanke Placering og beskrivelse se afsnit 6.5.12
Affald Placering og beskrivelse af affaldsoplag fremgar afsnit 8.4

Deponeret jord (grgnt omrade
ved tennisbaner)

Placering og beskrivelse fremgar af afsnit 5.6.1

Tabel 5: Oversigt over oplag

5.6.1

Gront omrade ved tennisbaner

Grgnt omrade ved tennisbaner er etableret af deponeret jord under driften af den tidligere virk-
somhed “Det Danske Stalvalseveaerk A/S”. I henhold til overgangsplan udarbejdet efter en senere de-
poneringsbekendtggrelse er det valgt at nedlukke depotet, jf. pdbud af 17. november 2004 fra Fre-
deriksborg Amt om nedlukning af Depot ved Tennisbaner /2/. 1 henhold til vilkar kontrolleres
brgndene 4 gange om dret og tgmme og renses efter behov. Placering fremgar pa Figur 4.
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Figur 4: Placering af grent omrdde ved tennisbanerne

5.7 Interne transportveje.

Der er intern trafik med trucks, lastbiler og tog. Interne transportveje fremgar af stgjrapport /3/.
6 Beskrivelse af virksomhedens produktion (F)
6.1 Produktionskapacitet, ravarer og hjalpestoffer

6.1.1 Produktionskapacitet

NLMK DanSteel A/S producerer valsede stalplader. En andel heraf normaliseres og/eller primes.
Produktionstonnagen fremgar af Tabel 6. Pladeproduktionen er steget med 16 % fra 2013 til 2015.

Over de neeste ti ar forventes en forgget produktion af valsede plader pa 20 % estimeret til 530.000
tons pladeri 2026. I dag normaliseres ca. 60% af pladerne, og denne fordeling forventes at forblive
uaendret. Andelen af plader, der primes, var 23% i 2015. Denne andel forventes at stige til ca. 30%,

hvilket medfgrer en forggelse af primede plader med 66% i 2026.

Produktion Enhed 2013 2014 2015 2026
Valsede plader 1000 ton 379 403 441 530
Normaliserede plader 1000 ton 264 254 263 316
Primede plader 1000 ton 63 71 102 170
Andel normaliserede plader % 70% 63% 60% 60%
Andel primede plader % 17% 18% 23% 32%
Tabel 6 Produktion af plader i drene 2013 til 2015 og estimeret produktion i 2026.

C7
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6.1.2  Ravarer og hjxlpestoffer

Ravarerne omfatter primeert slabs og maling. Derudover anvendes en raekke hjzlpestoffer som olie,

fedt, gasser til skaering, vandbehandlingskemikalier mv. Ravarer og hjeelpestoffer fremgar af Note:
IMISON gas er beskyttelsesgas der benyttes i forbindelse med svejsning.
2 [kke opgjort

Tabel 7. Der er estimeret et fremtidigt forbrug af ravarer og hjaelpestoffer som fglge af den forven-
tede ggede produktion, jf. afsnit 6.1.1.

Réivare og hjelpestoffer Enhed 2013 2014 2015 2026
Slabs 1000 ton 460 483 525
Maling (primer) ton 93 106 148 245
Oplgsningsmidler (priming) ton 2 3 6 10
Stalsand til slyngrensning ton 68 95 168 278
Olie og fedt (smgring, hydrau- ton
lik) 84 69 -2 100
Vandbehandlingskemikalier ton
(inkl. S&P) 38 30 28 40
LPG /propan ton 68 84 185 222
Acetylen ton 8 7 7 8
Nitrogen, argon og misongas ton 1 1 -2 1,5
Oxygen ton 3.847 3.963 4.440 5.336
Benzin (div. maskiner) ton 1 0,9 -2 1,4
Dieselolie (transport) ton 259 252 310 373
Gasolie (ngdgeneratorer) m3 0,1 0,1 0,1 <0,2-
Note:
1MISON gas er beskyttelsesgas der benyttes i forbindelse med svejsning.
2 Jkke opgjort

Tabel 7: Forbrug af rdvarer og hjaelpestoffer i drene 2013 til 2015 og estimeret produktion i 2026. Mangler
modtagelse af data pd maengder markeret med gult

6.2 Vandforbrug

NLMK DanSteel A/S anvender vand fra Arresg til proceskgling og kommunevand til saniteere for-
mal.

Vandforbruget i de seneste tre ar fremgar af Tabel 8 og Bilag 6. Bilag 6 er en vandbalance for bade
eksisterende og fremtidig drift.

Vandbalancen er opdateret i forhold til den i Tabel 1 naevnte ansggning om ny valsestol. Det fakti-
ske vandforbrug er mindre end dengang forventet. Dette skyldes primeaert, at Arresgvandet der be-
nyttes til kgling af IC systemet genbruges til spaedning af andre systemer og til kompressorkgling.
Kglevandssystemerne har ved den nuvaerende drift en samlet genanvendelsesgrad pa 89 %. For det
direkte kglesystem alene er genanvendelsesgraden 97%. For nermere beskrivelse af kglevandssy-
stemerne se afsnit 24 og 26.

De fremtidige vandforbrug er estimeret ud fra planer om etablering af en ny badkglingsproces og
produktion 24 timer i dognet 7 dage om ugen 52 uger om aret. Derudover kan proces- og energiop-
timeringer i form af f.eks. etablering af motor- og maskinkgling med Arresgvand i stedet for meka-
nisk kgling medfgre et gget vandforbrug. Den nuveerende produktion svarer til en produktionstid
pa ca. 20 timer/dag, 7 dage/uge og 47 uger/ar. Den samlede genanvendelsesgrad vil falde til ca.
85% ved etablering af den nye badkglingsproces ved anvendelse af Arresgvand som kgling (for
naermere beskrivelse se afsnit 8.2.2.)
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Vandforbrug Enhed 2013 2014 2015 2026
Arresgvand m3 695.932 808.987 998.480 2.048.6151
Kommunevand m3 16.710 18.912 20.389 25.000
Noter:

1 Se vandbalance, bilag 6
Tabel 8: Vandforbrug i drene 2013 til 2015 og estimeret forbrug i 2016.

Virksomheden har i 2016 faet fornyet tilladelse til indvinding af Arresgvand /4/. Tilladelsen omfat-
ter indvinding af 3.660.000 m3 overfladevand fra Arresg. Meengden skal deekke vandforbruget hos
NLMK DanSteel A/S, Duferco Danish Steel A/S og Vorskla Steel Denmark A/S.

6.3

Virksomhedens nuvaerende og fremtidige energiforbrug fremgar af Tabel 9.

Energiforbrug

Energi 2013 2014 2015 2026
Naturgas 1000 Nm3 30.865 31.187 33.444 40193
Varme 1000 Nm3 741 666 709 852
El MWh 55.056 49.634 49.748 59788
Tabel 9 Energiforbrug i drene 2013 til 2015 og estimeret forbrug i 2016.
6.4 Procesforlgb

Hovedprocessen omfatter valsning af stalplader og efterbehandling, athaengigt af hvilken type og
kvalitet kunden efterspgrger. Det overordnede procesforlgb ses af Figur 5.

Slabslager
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Figur 5: Valseproces
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I bilag 7 er vist en detaljeret principplan over stalets vej gennem processen og produktionsbygnin-
gerne - fra ravare til feerdigt produkt. Et udsnit heraf fremgar af Figur 6.

m
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Figur 6: Udsnit af principplan (bilag 7) over stdlets vej gennem processen og produktionsbygnin-
gerne - fra ravare til feerdigt produkt. Af Figur 3 ses hvorfra udsnit A og udsnit B er taget.

6.4.1 Forberedelse af slabs

Modtagelse og opmarkning

Ramaterialet hos NLMK DanSteel A/S er slabs. Slabs er stgbte stalblokke, som modtages i forskel-
lige stgrrelser, jf. Tabel 10. De indkgbte stdlslabs kaldes moderslabs, og nar de er udskaret i de rig-
tige stgrrelser til valseprocessen, kaldes de babyslabs.

Dimension Moderslabs

Tykkelse (mm) 125-400

Bredde (m) 1,25-2,7

Leengde (m) 4-11
Tabel 10 Starrelser pd moderslabs

Moderslabs modtages med skib fra SM-kajen, hvor de med trucks transporteres til midlertidig op-
bevaring udendgrs pa virksomhedens areal. Nar moderslabs er modtaget, opmaerkes de ved manuel
pamaling af produktionskoder med pensel.
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Flammehgvling

For udvalgte stalkvaliteter ma der ikke veaere revner i overfladen pa slabs. Hvis der konstateres rev-
ner i overfladen, kan de gverste 2-3 mm afhgvles for at undgd revnedannelse i de valsede plader.
Dette foregar i en flammehgvlsproces (hal 104). Flammehgvlen opvarmer slabsoverfladen til sa hgj
en temperatur, at stalet smelter, hvorefter de gverste millimeter blzeses af. Selve hgvlens areal ud-
gor kun et lille omrade af slabsoverfladen, og athgvlingen sker saledes ved, at slabsen traekkes lang-
somt forbi hgvlen i en reekke ad gangen.

Det afthgvlede skaeresavl falder ned i en rende under flammehgvlen, opsamles og bortskaffes som
glgdeskaller.

Efter flammehgvlingen fjernes grater/kanter i skaeremaskinen i hal 104. Skeeresavl herfra ledes i
samme rende som ovenfor beskrevet.

Der er etableret mekanisk sug fra processerne, og afkastluft ledes gennem posefilter.

Flammeskaering (opskaring til babyslabs)

Inden valsning og efter evt. flammehgvling bliver moderslabs opskaret i de endelige dimensioner,
der skal bruges til valsning. Moderslabs skeares op i flammeskaeremaskinerne i hal V10. Flamme-
skeering foregdr ved, at breendere ved hgj temperatur braender igennem stdlet ved brug af ren ilt og
naturgas. Temperaturen er sa hgj, at stalets oxider smelter. Temperaturen er dog lavere end selve
stalets smeltetemperatur, og dermed kan branderen skaere igennem stalet med et forholdsvis rent
snit.

Skzeringen kan dog efterlade grater, sakaldt skeereskaeg. Dette fjernes mekanisk, umiddelbart efter
skaereprocessen. Skeereskaeg opsamles og behandles sammen med glgdeskaller.

Der er etableret mekanisk sug fra processen, og afkastluft renses via cyklon og posefilter.

Forvarmning

Af hensyn til den gnskede kvalitet pa den feerdige plade forvarmes udvalgte moderslabs, inden de
skeeres til babyslabs. Formalet med forvarmningen er at undga revnedannelse i flammeskaerings-
snittet og dermed undga revnedannelser (sakaldte rottebid) under valsningen.

Den maksimale slabskapacitet i ovnen er 180 tons, og der kan forvarmes 30 ton/time athaengig af
slabstykkelsen. Slabsene forvarmes til ca. 200 °C.

Transporten af slabs ind og ud af ovnen foregar med en elmotordrevet vogn pa skinner. Slabs lgftes
af og pa vognen med kran eller gaffeltruck.

= H b 10

DYBOVNSHAL
711.00

Figur 7:Udsnit der viser forvarmning og opskeering af slabs i hal V10. (Udsnit af bilag 7).
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6.4.2 Valsning

Opvarmning inden valsning
Babyslabs lgftes med magnetkran fra babyslabslageret i hal V10 til genopvarmningsovnenes ind-
laeggerbord. I ovnene opvarmes slabs til 1.100 -1.200 °C

Opvarmningen foregar i de to naturgasfyrede slabsovne i bygning 718.00 og 709 (V9).

Slabsovn 1 har en kapacitet pa ca. 15 tons/time, mens slabsovn 2 har en kapacitet pa ca. 100
tons/time. Slabsovn 1 er fra 1961 og slabsovn 2 er fra 1975. Begge ovne er ombyggeti 1986-87 i
forbindelse med overgang til gasfyring. Ovnenes udtagerender er modernisereti 2012, og ovnenes
styre- og reguleringssystemer er moderniseret ad flere omgange, senesti 2016.

Slabsovn 1 er en stgdovn, hvor slabs stgdes frem gennem ovnen, hver gang der ileegges kolde slabs.
Slabsene ligger pa ildfast materiale og skydes frem af en mekanisme bag i ovnen.

I slabsovn 2, som er en vandrebjzelkeovn, ligger slabs ogsa pa et ildfast materiale. De transporteres
gennem ovnen ved hjzlp af et hydraulisk lgftesystem, hvis bjeelker lgfter slabsene og flytter dem ca.
60 cm frem i ovnen i hvert slag.

Under slabsovnene er der vandkasser, der fungerer som vandlase for at hindre rgggasindtraengning
i keelderen under ovnen. Endvidere spules de render, hvor slabs udtages af ovnen. Vand fra vand-
kasser og rendespuling ledes til vandbehandlingssystemet.

Ved etablering af den nye valsestol blev Slabsovn 1 og 2 ombygget, sa der blev plads til en bredere
rullebane. Ved slabsovn 1 blev ovhrummet gjort lidt laengere og der blev etableret en udtagerma-
skine som lgfter slabsene ud af ovnen og laegger dem pa rullebanen. Slabsovn 2 blev afkortet ca. en
meter pd udgangssiden.

Ovnenes forbraendingsluft forvarmes i en rekuperator ved genvinding af varmen fra rgggassen in-
den disse ledes til skorstenene.

I slabsovn 2 afbraendes desuden afdampede oplgsningsmidler fra priming af plader, se afsnit 6.4.8.

For-descaling

Fra slabsovnene transporteres slabs pa rullebane til for-descaleren. I fordescalerboksen hgjtryks-
renses slabs for glgdeskaller, der er dannet mens, slaben var i ovnen. Glgdeskaller og vand ledes via
rende til sintersbrgnden og herfra videre til det nye vandbehandlingsanlaeg.

Valsning og stol-descaling
Under valsningen kgres slab/pladen frem og tilbage mellem arbejdsvalserne i valsestolen, sdledes
at slaben bliver valset til en rdplade med den gnskede bredde, tykkelse og leengde.

Ved fgrste gennemlgb (stik) i valsestolen og lgbende under valsningen fjernes glgdeskallerne med
vand fra dyser ved overvalse og undervalse. Denne descalingsproces kaldes stol-descaling. Kvali-
tetskravene til stalplader kraever at pladernes overflade holdes fri for gladeskaller under valsnin-
gen, sa der ikke opstar overfladefejl.

Valsernes overflade kgles ved spuling af vand direkte pa valserne. Vandet herfra ledes til sinters-
brgnden.
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Figur 8: Udsnit af oversigt over stdlets vej gennem processen (udsnit af bilag 7).

6.4.3 Varmretning, kelebedding og syn

Efter valsningen er rapladen typisk ikke helt plan og kraever derfor yderligere behandling. Det fgr-
ste trin i den proces er varmretning.

Rapladen transporteres pa rullebane fra valsningen direkte til varmretteren i hal 717.01. [ varmret-
teren rettes den varme plade mellem to vandkglede rullekassetter. Pladetemperaturen under ret-
ningen er 700 - 1050°C. Under retningen spules pladen med vand for at fjerne glgdeskaller og for
samtidig at kgle rullekassetterne.

Varmretteren kan rette plader i op til 4,2 meters bredde og 35 meters lzengde og i tykkelsesinter-
vallet 5-200mm, med en rettekraft pa op til 3.000 ton.

Efter varmretning opmaerkes pladen automatisk i maerkemaskine, inden pladen via rullebaner le-
des til kglebeddingen i bygning 717.00. Fra kglebeddingen ledes pladen til syn i hal V5, hvor den
inspiceres visuelt og kontrolmales i forhold til leengde, bredde og tykkelse.

Varmretteren er fra 2012 og etableret i forbindelse med den nye valsestol, jf. Tabel 1.

Badkgling - forsgg

Der planlaegges etablering af badkgling, hvor pladen efter valsning kgles brat ved, at den fgres ned i
et bad med kglevand. Som forsgg planlegges i fgrste omgang etablering af et midlertidigt kglebad i
V8. Pa laengere sigt forventes et anlaeg etableret efter varmretteren i omradet af den gamle sten-
lade.
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6.4.4  Ultralyd

Nogle plader kontrolleres for revner og laminering med ultralyd hvis kunden kraever det. Ultralyds-
anlegget detekterer indvendige unormaliteter i stalpladen, hvilket males via afvigelse i refleksion
af ultralydsbglgerne, som sendes ind i pladen. Ultralydsapparatet fgres henover pladeoverfladen
via et skinnesystem.

12016 er etableret et nyt ultralydsanleeg i hal V5. Det gamle ultralydsanlaeg er placeret i hal 405.00
og forventes at forblive i drift ogsa efter etablering af det nye ultralydsanlaeg.

6.4.5 Tilskaring af plader

Plader i tykkelser mindre end 40-50 mm klippes. Tykkere plader skeeres med flammeskaerermaski-
ner.

Tynde plader

Efter varmretter og syn (kontrol af bredde og leengde) sendes de tynde plader til klipning. Fgrst til
saks-0 i hal V5, hvor rapladen kan deles i mindre, handterbare lzengder. Herefter fares rapladerne
til male- og stempelmaerkning i V5. Et udvalg af plader overfladesynes i hal V4, hvor kontrolmal pa
tykkelse ogsa kan foretages.

Der kan ligeledes foretages manuel udbedring af mindre fejl ved slibning. Herefter fgres pladerne
via rullebane til sakslinjen i hal V6. Fgrst fgres pladerne gennem en dobbelt sidesaks, som klipper
siderne af pladen, derefter fgres pladen gennem delesaksen, hvor der klippes prgvestrimler, og pla-
derne klippes til den endelige lzengde.

[ hal V6 er der desuden et omrade, hvor der handteres afklip. Her nedklippes plader og afklip til
skrot, der salges videre til genanvendelse. I omradet udklippes desuden prgvestrimler.

Tykke plader
Tykke plader skaeres enten i V17 eller hal 123 afhaengigt af kapacitet og af, om der er szerlige krav
til pladens udformning.

[ hal V17 er placeret to portalskeeremaskiner til opskeering af plader med ilt og propan. Der er me-
kanisk sug fra skeeremaskinerne, som ledes via posefilter over tag.

[ hal 123 er etableret to figurskaereanlaeg, som ved flammeskeering kan skeere plader i gnsket form.
Figurskzereanlzeggene kan skare pladen op i en vilkarlig facon og kan desuden vinkle snittet i pla-
den til at veere andet end lodret.

[ figurskeaereanlaeggene anvendes acetylen og ilt. Der er mekanisk afsug fra skaerebordet (lokalt un-
der skeaereflammen). Afkastluften ledes ud via posefilter.

Det forventes, at udvidelser relateret til tykpladecenteret, jf. angivelse i Figur 8 vil blive etableret i
lgbet af 2018. Eventuelt allerede i 2017. Udvidelserne blev godkendt i 2008, men projektet blev
dengang ikke fuldt etableret. I den nye tilbygning nord for V20 vil der blive etableret skeeremaski-
ner og ultralydsanleeg. Derudover vil der i den nye hal primaert forega afsendelse af plader.

6.4.6 Normalisering

Normaliseringsprocessen er en opvarmning af pladerne til ca. 900 °C, som medfgrer en finkornet
struktur i stalet og dermed forbedrer stalets styrke. Normalisering udfgres pa udvalgte pladekvali-
teter.
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Normaliseringen foregar for tynde plader i normaliseringsovnene i hal V5. Plader pa en tykkelse
over 40 mm (eller pd en bredde stgrre end 3,3 m) normaliseres i hal V20.

Pladerne fgres gennem ovnen med hastigheder bestemt af pladernes tykkelse.

Sa vidt muligt foretages normalisering af tynde plader pa plader, som i forvejen er tilskaret, men
kan ogsa foretages umiddelbart efter varmretning. Tykke plader, der normaliseres i tykpladecente-
ret, skeeres fgrst til efter normalisering.

Normaliseringsovnene er naturgasfyrede.

Normalisering i hal V5

[ hal V5 er der to normaliseringsovne placeret i serie. Den fgrste er en vandrebjelkeovn (Brobu)
med en kapacitet pa ca. 25 tons/time. Forbraendingsluften opvarmes af rgggasserne i en rekupera-
tor.

Den anden er en rulleherdovn (Maerz), fra 2005 som er dimensioneret til at fungere sammen med
den gamle normaliseringsovn. Pladerne opvarmes i den fgrste ovn til en temperatur pa ca. 700°C,
og skubbes herefter videre over i den anden ovn, hvor pladen opvarmes til ca. 930°C.

Under normaliseringen dannes glgdeskaller. Glgdeskallerne opsamles under rullebanen.

Normaliseringen efterfglges af en afkgling pa kglebedding i bygning 716.00. Herfra transporteres
pladerne pa rullebane til V15.

Normalisering i hal V20

Normaliseringsovnen i hal V20 er etableret i 2009. Pladerne ledes ind i ovnen pa rullebane og afkg-
les pa rullebanen efter ovnen. Pladerne opvarmes til ca. 930°C. Der dannes glgdeskaller, som falder
ned pa rullebanen og gulvet under ovnen, hvorfra de stgvsuges op.

Efter normalisering afsendes pladerne ekstern eller internt til opskaering i enten V17 eller hal 123.
Afsendelse planlaegges udfgrt fra en ny tilbygning nord for V20. Der vil blive etableret udstyr for
tveertransport af plader mellem varmretteren og V20. Se Figur 8.

6.4.7 Koldretning

Bglgede, normaliserede plader og andre bglgede plader koldrettes i en rulleretter med bgrsteanleeg
far og efter rullerne.

Koldretteren er forsynet med anleeg til afsugning af glgdeskaller, der suges op i to siloer. En del glg-
deskaller falder ned under rullebanen, hvorfra de pa transportband fgres til en opsamlingskasse.
Fra kassen suges glgdeskallerne op i de to siloer. 1 2016 blev der etableret ny afsugning med nyt fil-
ter fra koldretteren. Sug fra koldretteren blev fgr bleest ind i hallen, men er nu udfgrt som seerskilt
afkast med ekstra filter.

6.4.8 Slyngrensning og priming (S&P)

En del af pladerne (20-40 %) sandblaeses og primes fgr afsendelse. Dette ggres i S&P anlaegget i hal
V2 (402.00).
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[ S&P anlaegget pafgres primer pa de valsede plader. Processen bestar af fire delprocesser:

Opvarmning
Slyngrensning
Pafgring
Tgrring.

[ Figur 9 fremgar principdiagram over slyngrensnings og primeranlaeg.
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Pladerne ledes automatisk gennem de fire delprocesser. Pladerne forvarmes til ca. 20 °C, hvorefter
rester af glgdeskaller fjernes ved slyngrensning (stalsand slynges mod pladerne), i denne proces
stiger temperaturen med yderligere 10-15 °C. Luft herfra filtreres over en kaskadesigte, hvor de
tunge partikler genbruges i slyngrensningen, mens de lette partikler skilles fra i et efterfglgende cy-
klonfilter, opsamles i bigbags og bortskaffes til genanvendelse. Afkastluften renses yderligere i et
kassettefilter, fgr den ledes til afkast.

Herefter ledes pladerne ind i vadkabinen, hvor primer pafgres pa pladens over- og underside via
spraydyser. [ vidkabinen er der etableret et vandgardin, hvor den udsugede luft ledes igennem.
Vandgardinet bruges saledes til tilbageholdelse af aerosoler. Vand til vandgardinet recirkuleres i et
lukket kredslgb. Malerslam skilles fra vandfraktionen pa siband og laegges i stalcontainer, og vandet
returneres til en samlebrgnd og herfra videre til vidkabinen.

Efter selve vddkabinen ledes pladen til tgrrekabinen, hvor pladen tgrres inden den forlader anlaeg-
get. Til slut genopmeerkes pladen.

Luft fra vad- og tgrrekabinen ledes til slabsovn 2, hvor VOC-indholdet forbraendes.

C7
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Primeren bestar af en to-komponent blanding, heerder og base. Disse blandes i et tilstgdende blan-
derum. I blanderummet star den blandede primer under svag omrgring, hvorfra den ledes til dy-
serne i vadkabinen.

Efter endt produktion (dagligt) renses rgrsystem og dyser med fortynder, som ligeledes pafyldes
systemet fra blanderummet. Dette sker i en delvis lukket proces. Noget fortynder recirkulerer i et
lukket kredslgb, hvor det genvindes ved destillation for at fjerne urenheder. En mindre del ledes
gennem sprgjtepistolerne, hvor det meste fordamper og en mindre del ender som affaldsfraktion.
Luft fra blanderummet ledes over tag i seerskilt afkast.

Fortynder genbruges ved destillation. Destillationen foregar i et lukket destillationsanlaeg. Reste-
rende tgrstof efter endt destillation bortskaffes sammen med gvrigt malerslam. Den genvundne
mangde fortynder ledes til blanderummet.

6.4.9 Afsendelse
Afsendelse af plader sker fra hal V1,V13,V19, V20, V16, V15.

Pladerne tjekkes i forhold til opmaerkning og sendes til afskibning fra afskibningskajen eller afsen-
des med lastbil eller tog. Ved afsendelse af meget tunge plader sker afsendelsen fra SM-kajen, da
kranen ved denne kaj kan handtere tungere plader.

Ca. 60 % af pladerne afsendes med skib, knap 40% afsendes med lastbil og 1-2 % afsendes med tog
/5/.

6.5 Hjaelpeanlaeg

[ det fglgende beskrives de enkelte hjeelpeanlag nermere.

6.5.1 Kpglesystemer
Der er tre stgrre kglesystemer pa virksomheden.

e Direkte kglesystem (DC-system)
e Indirekte kglesystem (IC-system) - lukket tryksat system
e Arresgvand

Systemerne er beskrevet nedenfor, og af vandbalancen (bilag 6) fremgar de processer, som anven-
der de forskellige typer af kglevand.

Direkte kglesystem (DC system)

Det direkte kglesystem er et abent system, hvor kglevandet genanvendes efter brug. Kglevandet i
det direkte kglesystem kommer sdledes i direkte kontakt med processen (deraf navnet), hvor det
sprgjtes pa de emner, der skal kgles. Kaleprocesser, hvor der anvendes direkte kglevand, er bl.a.
descaling, valsekgling, sidespray mv. Kglevandet fra det direkte system renses og kgles i vandbe-
handlingsanlaegget, hvorefter det genanvendes som direkte kglevand.

Indirekte kglesystem (IC system)

Det indirekte kglesystem er et tryksat lukket system. I det indirekte kglesystem bruges kommune-
vand som spaedevand. Vandet er ikke i direkte kontakt med processen. IC systemet kgler hovedmo-
torerne, descalingsmotorer med tilhgrende convertere, hydraulikanlaeg mv.
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Arresgvand
Arresgvand benyttes til spaedning af DC systemet og til kgling af kompressorer.

6.5.2 Descalingsanlaeg

Descalingsanlaegget er en aben proces og en del af det direkte kglesystem. Vand til descaling er for
stgrstedelen genbrugt vand fra processen (se afsnit 6.2 og 6.5.9), som ledes til descalingsanlaegget
og herefter sprgjtes direkte pa slabsene/pladerne, hvorefter vandet ledes til sintersbrgnden og her-
fra videre til vandbehandlingsanlaegget.

For at mindske vandforbruget er descalingen opdelt i to zoner. En inderzone til de smalle dimensio-
ner (op til 3 m) og en yderzone til plader med brede dimensioner (op til 4,2 m).

Descalingsanlaegget blev etableret som en del af den nye valsestol og er kraftigere end det tidligere
descalingsanleeg.

6.5.3 Valsekglingsanleg

Valsekglingsanlaegget er som descalingsanlaegget en del af det direkte kglesystem. Valsekglingsan-
laegget blev udskiftet til et nyt i forbindelse med etablering af den nye valsestol i 2012. Vand til val-
sekglingen er genbrugt vand fra processen, som efterfglgende ledes til sintersbrgnden og herefter

til vandbehandlingsanlaegget.

6.5.4 Sidespray

Sidespray er et nyt system, der ligeledes blev introduceret med den nye valsestol. Sidespray anven-
des til at fjerne overskydende vand fra pladens overflade. Nar valsningen er afsluttet, sprgjtes en
vandstrale ind fra siden over den feerdig valsede plade. Herved afstryges resterende vand fra desca-
lingen. Dette sikrer en ngjagtig tykkelsesmaling og en efterfglgende jeevn afkgling af pladen.

6.5.5 Stgvbekampelse

Nar der valses plader, som skal feerdigvalses ved lav temperatur (termovalsning og normaliserende
valsning, 700 - 800 °C) kan der dannes rgdt stgv. | forbindelse med etablering af den nye valsestol
blev der derfor introduceret et system til bekeempelse af rgdt stgv. Under valsningen udsendes en
tage af mikroskopiske vandpartikler, hvortil stgvpartiklerne tiltreekkes og dermed fjernes fra den
omgivende luft. Vandpartiklerne falder efterfglgende ned og bortledes via den underliggende rende
til sintersbrgnden.

6.5.6 Hydrauliksystemer

Til valsestolen hgrer bade et servohydrauliksystem, som arbejder ved hgjt tryk og et hydrauliksy-
stem, som arbejder ved lavere tryk. Servohydrauliksystemet benyttes blandt andet til finindstilling
af valsen, mens lavtrykshydrauliksystemet blandt andet anvendes til centrering af slabs.

6.5.7 Smgreolieanlaeg og fedtsmgreanlaeg

Der er etableret et selvsteendigt smgreolieanleeg samt et fedtsmgreanlaeg, som i en automatiseret
proces smgrer valser, varmretter og rullebaner mv. i hal V8 og 717.01.
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Smgreolieanlaegget er et lukket system, hvor smgreolien cirkulerer i et lukket kredslgb. Dette anlaeg
bruges fortrinsvis til smgring af gearkasser pa valsestolen.

Fedtsmgreanlaegget er et envejssystem, som smgrer lejer primaert pa rullebanen. Overskydende
fedt fra lejer fjernes manuelt.

6.5.8 Valseslibeanlaeg

Valserne skal slibes med jeevne mellemrum. Valsernes overflade skal vaere uden fejl, sdledes at vals-
ningen kan foregd med stgrst mulig praecision. Arbejdsvalser og stgttevalser transporteres frem og
tilbage mellem valsestolen og valseslibeanlaegget via en fastmonteret elektro-hydraulisk transport-
enhed. Et antal gange pr. uge eller efter behov udskiftes arbejdsvalserne med et par, der er blevet
slebet i den gnskede profil. Stgttevalserne udskiftes og slibes ca. hver anden maned.

Valsen slibes i en valseslibemaskine i en automatiseret slibeproces. Under slibningen pafgres kgle-
vand til slibestenen, som bade Kkgler slibestenen og sgrger for, at det slibestgv, der dannes bliver op-
slemmet i vandet. Kglevand kommer fra et lukket kglekredslgb, hvor der er monteret et dualfilter,
der ved hjeelp af magnetisme savel som papirfilter renser kglevandet. I bestemte intervaller udskif-
tes kglevandet.

For at sikre den stgrst mulige praecision i forbindelse med valseslibningen er det et krav, at maski-
nen arbejder ved ca. 20 °C. Bygningen er derfor fuldt isoleret, og der er installeret fjernvarme og
tvungent luftskifte via de nedennaevnte punktudsug.

[ forbindelse med valseslibeanlaegget er der etableret en vaskemaskine til vask af valselejerne.
Rensningen foregar ved recirkulering af varmt vand i et lukket kredslgb. Spildevandet bortskaffes
som seerskilt affaldsfraktion.

Der er etableret punktudsug ved valseslibeanlaegget for fjernelse af vanddamp/aerosoler. Ved ren-
sebassinet til valselejerne er der ligeledes etableret punktudsug.

6.5.9 Vandbehandlingsanlaeg inklusive kgletarn

12012 blev der etableret et nyt vandbehandlingssystem pa virksomheden. Princippet for vandbe-
handlingssystemet fremgar af Figur 10.
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Figur 10: Principdiagram for vandbehandlingssystemet.

Fra hovedparten af de direkte (abne) kgleprocesser ledes vandet til sintersbrgnden, hvorfra det le-
des videre til vandbehandlingssystemet. Fgrst fjernes glgdeskallerne og olie/fedt ved separation i
to glgdeskalsbassiner. Glgdeskaller bundfzeldes og fjernes med grab. Olie/fedt fjernes fra overfla-
den med en olieskimmer. Vandet ledes herefter gennem 5-6 sandfiltre. Efter filtrering ledes vandet
til kgletarnene, hvor det kgles, inden det fgres tilbage og genbruges i de direkte kgleprocesser. Gen-
vindingsgraden af det direkte kglevand er pa ca. 96 %. Fra filtrene udskilles en slamfraktion. Med
jeevne mellemrum skylles filtrene, hvor dette skyllevand ledes til fortykkelsesbassin og beeltepres-
se. Herfra udskilles en afvandet slamfraktion og en olieholdig fraktion.

Fra kgletarnet udtages en mindre bleedmaengde pa 2-3%. Denne mangde ledes til de gamle Kkla-
ringsbassiner, og herefter udledes den via sandfilter og olieudskiller til havnen gennem udlgb E1.
Kglevand fra normaliseringsovne i V5 og skrotbrgnd gst og vest ledes ligeledes til de gamle kla-
ringsbassiner. Her bundfaldes eventuelle urenheder. Fra klaringsbassinerne sendes kglevand retur
til normaliseringsovne og skrotbrgnde.

Ovennaevnte vandbehandlingskoncept anses som BAT jf.afsnit 7.1.1.

6.5.10 Pumpestation Herman

NLMK DanSteel A/S indvinder vand til kglevand fra Arresgkanal. Indvindingen sker fra hovedkana-
len ud for vandsluget til bikanalen, jf. Figur 11. Vandet lgber gravitativt i et 3700 mm rgr langs
Strandgade til pumpestation Herman, hvorfra det pumpes til NLMK DanSteel A/S. Inden pumperne
filtreres vandet i et roterfilter. Frafiltrerede blade og smafisk mv. skylles tilbage ud i kanalen. Der
foretages ingen yderligere behandling ud over filtrering, inden vandet ledes videre til NLMK
DanSteel A/S.

Der foretages rutinemaessige analyser af rdvandet for at holde gje med vandkvaliteten.
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Figur 11 Oversigt over indtag og pumpestation

6.5.11 Skrotbrgnde

Skrotbrgndene anvendes til opsamling af pladeskrot fra produktionen i Pladeveerket. Brgndene er
tilsluttet et transportsystem for afklippet pladeskrot. Transportsystemet er fortrinsvis placeret un-
der terrzen (i keelderniveau). Skrotbrgndene er vandfyldte; afklippet skrot ledes til brgndene under
vandspeijlet for at deempe stgjen fra tilledningen. Skrotbrgndene tgmmes for skrot med en magnet,
der seenkes ned i brgnden. Der er szerlige procedurer for tgmning af skrotbrgndene for ligeledes at
deempe stgjen fra tgmningen.

6.5.12 Gasanlaeg

Der er flere gasforsyningsanlaeg, som leverer ilt, propan og acetylen til processerne. Anlaeggenes
placering fremgar af Figur 12.

Iltanlzeg

Der er etableret et centralt iltanlaeg vest for bygning 104. Anlaegget bestar af en 53 m3 lagertank
med flydende ilt med et tanktryk pa 13,5 bar efterfulgt af en reekke fordampere og rgrsystem, som
leverer 12-bars ilt pa gasform frem til flere bygninger. Ilten anvendes til skeeremaskiner i V17, hal
123 og hal 104, flammehgvl og en raeekke manuelle udtag.

Flammeskaeremaskinerne i V10 har sit eget 30 bars iltanlaeg. Dette anleeg bestar af en 49 m3 lager-
tank med et tanktryk pa 30 bar med flydende ilt efterfulgt af fordampere.

Propananlaeg
@st for V15 pa den modsatte side af vejen er det centrale propananlaeg placeret. Propan opbevares i
en stor tryktank, hvorfra gassen leveres i rgrsystem til skaeremaskinerne i V17.

Acetylenanlaeg
Acetylen leveres fra trykflasker af mindre stgrrelser til hal 123.
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Figur 12 Placering af gasanlaeg

6.5.13 Transformerstationer

Der er to transformerstationer pa virksomheden. Transformerstation Nord og Transformerstation
Syd (hhv. bygning 507.01 og 820.00 pa bilag 2). Transformerstationerne indeholder transformer-
olie og er sikret mod spild via en underjordisk beholder, som kan indeholde oliemangden fra den
stgrste transformer. Transformerstationerne fremgar ligeledes af bilag 5.

6.6 Energianlaeg og ngdstremsanlaeg

Udover procesovne har virksomheden en raekke forskellige energianleeg til varmeproduktion og
ngdstrgmsanleaeg. Derudover er der nogle mindre ovne, som anvendes til fremstilling af ildfaste ele-
menter til vedligeholdelse af procesovnene. Energianleeg fremgdr af Tabel 11. Ngdstrgmsanleeg
fremgar af Tabel 12.
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:zlt;;gasfyrede energi- | g Type Indf(yMrs\tI :Igfekt nstalloret -
(Nm3/t)
Kedel 2 303 Varme, NG 3 290
Kantinen 304 Varme, NG 0,05 4,5
Den Rgde Lade 406 Varme, NG 0,3 24
Remissen 813 Varme, NG 0,2 20
R@rvaerkstedet 813 Varme, NG 0,05 4,5
Ildfast vaerksted 320 Varme, NG 0,05 4,5
Idfast veerksted Ovn T1 320 Ovn til tgrring af ildfa- 0,02 2
ste elementer
Idfast veerksted Ovn K1 320 Ovn til tgrring af ildfa- 0,01 1
ste elementer
Rgrveerkstedet 813 Varme, NG 0,05 4,5
Tabel 11: Oversigt naturgasfyrede energianlaeg.
Ngdstrgmsanlaeg Bygning Type Indfyret effekt | Installeret - max
flow (1/t)
Ngdstrgmsanleeg til rulleherd nor- 715 Olie - 501/t
malisteringsovn (forsyning til rulle
rullebanemotorer).
Ngdstrgmsanleeg til forsyning af 707.01 Olie - 501/t
pumper i sintersbassini V8.1
Ngdstrgmsanlaeg ved vandtarn? 812 Olie 0,10 -

Noter:
1Anleegget er et xldre anleeg tidligere anvendt til rulleherdovnen. Planlaegges nu anvendt som anfgrt, er dog ikke sat endeligt
installeret endnu.

2Anlaegget anvendes pt. ikke
Tabel 12: Oversigt ngdstremsanlzaeg

6.7 Varksteder

Der er en raekke forskellige veerksteder til vedligehold af maskiner, procesudstyr, kgretgjer og byg-
ninger. Nedenfor er vaerkstederne kort beskrevet.

Lokomotivveerksted og rarveaerksted
I lokomotivveerksted og rgrveerksted foretages eftersyn og reparation af lokomotiver og jernbane-
vogne.

Varkstederne er forsynet med svejseudstyr. Der er udsugning fra grav og punktudsugninger til ud-
sugning af svejsergg og udstgdningsgasser. Udenfor lokomotivveerkstedet er der en vaskeplads.

Der fremstilles desuden rgr og udfgres reparationer af pumper, kompressorer, varmevekslere, air-
conditionerinsanlaeg og ventilationsanlaeg.

[ veerkstedet er svejseudstyr, afkortere samt bukke- og slibemaskiner.

F:\Virksomheder\Brugere\hebec\NLMK Danstee\MTB\MTB NLMK Revurdering 001.docx
CONSULTING



Miljgteknisk Beskrivelse. NLMK DanSteel A/S 31

Svejsevaerksted og maskinvaerksted
I svejse- og maskinveerkstederne foregar fremstilling og reparation af diverse dele til bygninger,
ovne, maskiner og procesudstyr.

[ svejsevaerkstedet er der installeret 25 svejsemaskiner til elektrode-, CO2- og TIG-svejsning. Der er
udover svejsehallen en skaerehal, et pulversvejsevaerksted og en garage. [ maskinveerkstedet er in-
stalleret drejebaenke, fraese-, skeere-, slibe-, shape- og stikkemaskiner.

El- og mekaniskvaerksted samt kranvaerksted
Her foretages reparation af elinstallationer, motorer, kranmodstande og hgjspaendingsafbrydere
samt almindeligt elektrikerarbejde.

6.8 Driftsforstyrrelser eller uheld
Se afsnit 10.

6.9 Opstart og nedlukning af anlaeg

Produktionsanlaegget er i drift dggnet rundt, men i forbindelse med ferier eller vedligehold kan der
lukkes ned for anlaeggene. Automatik sikrer at S&P-anlagget ikke kan kgre uden at forbraendings-
luften kan afbreendes i slabsovn 2. Ligeledes er det en forudseetning for valseprocessen at vandbe-
handlingsanlaegget er i drift.

7 Oplysninger om valg af den bedste tilgaengelige teknik (BAT) (G)

71 Anvendelse af bedste tilgaengelige teknologi

Etablering af den nye valsestol i 2012 betgd, at flere gamle anlaeg blev udskiftet med nyt moderne
hgjteknologisk udstyr. Samtidig blev der etableret et nyt vandbehandlingsanlaeg, som har medfgrt
en bedre rensning af spildevandet og en hgjere genanvendelsesgrad af kglevandet. Projektet har
sikret bade en kvalitetsmaessig opgradering og implementering af renere teknologi (BAT).

For at sikre et energibevidst design blev der gennemfgrt en energigranskning af valsestolen og de
tilhgrende hjzelpeanleeg jf. godkendelsen fra 2011/6/, og der blev indarbejdet en raekke energief-
fektiviseringstiltag sisom etablering af hovedmotorer med hgjere virkningsgrad. Stgrrelsen pa kg-
levandspumper blev optimeret og dysesystemet til descaling blev opdelt i to zoner. I forbindelse
med indkgring af anleegget har det siden vist sig, at det er nok kun at anvende en ud af to desca-
lingspumper, hvilket har medfgrt et lavere forbrug af bade energi- og vand.

Det indirekte kglesystem blev som beskrevet i afsnit 6.2 aendret til at veere en lukket kreds i stedet
for at udlede til havnen, hvilket har medf@rt en stor vandbesparelse.

Vandgenvindingen er meget hgj. | det direkte kglevandssystem (DC-systemet) er genvindingsgra-
den pa 95-96%. Samlet for kglevandsforbruget er genvindingsgraden i dag 91-92 %.

F:\Virksomheder\Brugere\hebec\NLMK Danstee\MTB\MTB NLMK Revurdering 001.docx
CONSULTING



Miljgteknisk Beskrivelse. NLMK DanSteel A/S 32

711 BREF-noter

Valsning og bearbejdning af jern og stal er beskrevet i BREF-noten for jernmetalforarbejdning
(FMP) /7/. Revisionen af denne BREF-note er pabegyndt, men der foreligger ikke et draft p.t. NLMK
DanSteel A/S deltager i Miljgstyrelsens partnerskab for revisionen.

I BREF-notens Executive summary Part A, tabel 1 /7/er der en sammenfatning af BAT for varmvals-
ning af stalplader. Blandt de vigtigste faktorer i forhold til energi og miljg samt forbedringsmulighe-
der er luftemissioner (saerligt NOy) fra slabsovne, energiforbrug til slabsovne, vandstrgmme, der
indeholder olie og faststof, spildevand, olieemissioner til luft og olieholdigt affald.

I BREF-notens kapitel A.5.1 beskrives de tiltag, som anses for BAT for varmvalsning af plader. Kapi-
tel A.4.1.3 beskriver mulige tiltag for at gge effektiviteten af slabsovne. En raekke af de naevnte tiltag
er allerede implementeret pa virksomhedens ovne, og BREF-noten er gennemgaet i forbindelse
med virksomhedens miljgansggning fra 2006 /8/.

BREF-noten indeholder ikke anbefalinger i neevneveerdigt omfang vedrgrende selve valsningen,
f.eks. anbefalinger i forbindelse med valsestol og hydrauliksystemer. Derimod er der en rakke an-
befalinger vedrgrende descaling, kglevandssystemer og vandrensning, jf. udvalgte punkter i Tabel
13.

I BREF-notens kapitel A.2.1.15 og A.4.1.12.2 beskrives forskellige koncepter for, hvordan kglevan-
det i de direkte systemer kan renses inden recirkulering. De foresldede koncepter er tilsvarende det
etablerede system, hvor kglevandet renses ved bundfaeldning efterfulgt af sandfiltrering og afkgles i
et kgletarn eller blandes med nyt, koldt vand inden recirkulering.
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BAT jf. BREF-note

Implementering hos NLMK DanSteel A/S

Etablering af olielzekageindikatorer i valsestolens
smgresystemer (hvis ikke allerede planlagt), sa
olieleekage med deraf fglgende forurening af kgle-
og descalingsvand undgas

Punktet refererer til et hgjtrykssmgresystem.
Virksomhedens system er ikke et hgjtrykssmgre-
system. Konsekvensen ved eventuelle leekager er
derfor langt mindre. Hydrauliksystemerne er dog
etableret med laekagesikring i form af automatisk
detektering af niveau i olietank og alarm ved for
stort olieforbrug.

Valsning af tyndere men stgrre slabs s energifor-
bruget til valsning reduceres

Der anvendes i dag sa tynde slabs som muligt. Der
skal dog tages hgjde for, at der ikke ma veere for
stor variation pa slabsstgrrelsen til de forskellige
produkter, da flere slabs opvarmes i ovnen samti-
digt.

Maling af indholdet af glgdeskaller i vandet fra
descalingen, s vandmaengden (descalingstiden)
tilpasses behovet, og energiforbruget minimeres

Der descales i fa sekunder ad gangen, og det er
derfor ikke muligt at nd at detektere indholdet af
glgdeskaller.

Genbrug af skaller fra descaling samt andet jern-
holdigt affald i stalproduktion

Glgdeskaller og skrot mv. genanvendes. Se afsnit
8.4

Optimering af descalingssystemet sa afstanden
mellem descalingsdyserne og pladerne minimeres.
Herved minimeres trykket og den ngdvendige
vandmeaengde i descalingssystemet.

Afstand og pasprgjtningsvinkel er afpasset, sa der
opnas optimal fjernelse af glgdeskaller med
mindst muligt vandforbrug. Dyserne fglger ar-
bejdsvalsen, saledes at afstanden altid er afpasset
stalpladen. Afstanden fra dyser til plader er ogsa
justerbar i for-descalingen, hvilket er vandbespa-
rende.

Kglevandet bgr recirkuleres fuldt ud i de indirekte
kglesystemer

Kglevandet recirkulerer i lukket kreds.

Zndring af ind- og udlgb sa falskluftmaengden, der
suges ind i ovnene, reduceres.

Dette er opfyldt ved at have taette lemme. Virk-
somheden har haft adskillige projekter for at ggre
lemmene bedre og teettere. 1 2013 blev der etable-
ret ny indgangslem pa slabsovn 2.

Slabsforvarmning med rgggasafkast fra slabsov-
nene

Der er ikke fysisk plads til etablering af denne pro-
ces.

Drift af lukkede kredslgb med recirkuleringsgra-
der stgrre end 95 %

Det direkte kglevand recirkuleres med en genvin-
dingsgrad pa 97 %.

Reduktion af emission i spildevand i henhold til
anbefalet behandling i BREF dokumentet:
SS <20 mg/1

De anfgrte koncentrationer er hgjere end de fast-
satte vilkdr, som overholdes med god margin jf. af-
snit 8.2.2.

Olie <5mg/l

Fe <10 mg/1

Crotal < 0,2 mg/1

Ni < 0,2 mg/1

Zn <2mg/l
Tabel 13 Gennemgang af relevant BAT i relation NLMK DanSteels proces.
7.1.2  Miljg- og energiledelse

NLMK DanSteel A/S har kvalitet- og arbejdsmiljgledelse og er ogsa bade miljg- og energiledelses-
certificeret (ISO 14001 og DS/EN ISO 50001). Virksomheden arbejder systematisk med miljg- og
energiforbedringer.

En ny aftaleordning for el-intensive virksomheder tradte i kraft den 10. september 2015 og er kom-
bineret med de malrettede tilskudsordninger til lempelse af PSO afgiften. NLMK DanSteel A/S ind-
sendte hensigtserklaering om indgaelse af aftalen i maj 2015. Virksomhedsforpligtelserne omfatter
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energiledelse (ISO 50001), seerlige undersggelser og gennemfgrelse af projekter med op til 5 ars
tilbagebetalingstid.

Som led i dette arbejde og i henhold til ISO 50001 er der gennemfgrt en detaljeret energigennem-
gang af virksomheden, som inkluderer kortleegning, forslag til prioritering, identifikation af mulige
energibesparelser og fastsaettelse af mal. [ forhold til konkrete energibesparelser er der bl.a. arbej-
det med energioptimering ved bedre driftsstyring via operatgrinvolvering, reduktion af tomgangs-
forbrug ved seenkelse af ovntemperatur i normaliseringsovnene samt gennemgang af trykluftssy-
stemet, hvor det pa sigt overvejes at installere ny frekvensreguleret kompressor.

7.1.3 Substitution

NLMK DanSteel A/S anvender ca. 40 produkter med indholdsstoffer optaget pa "Listen over ugn-
skede stoffer” (LOUS). Stgrstedelen af produkterne anvendes i meget begreensede maengder ( < 10
kg), hvor de LOUS-listede stoffer kun udggr en lille procentdel af det samlede produkt. Fa produkter
anvendes i lidt stgrre grad, f.eks. enkelte malingstyper til priming af plader. I de tilfeelde er det ty-
pisk ikke muligt at substituere, da malingstypen er et kundekrav.

Ud af de 40 stoffer har to produkter indholdsstoffer pA REACH kandidatlisten.

NLMK DanSteel A/S har pabegyndt et systematisk projekt med detaljeret at vurdere mulighed for
substitution. Arbejdet er p.t. i kortleegnings- og prioriteringsfasen. For nogle produkter vil det
kraeve forsgg med andre tilsvarende produkter, fgr det kan besluttes, om substitution er mulig.

7.2 Lokaliseringsovervejelser

Ikke relevant.

8 Oplysninger om forurening og forureningsbegraensende
foranstaltninger (H)

[ Tabel 14 er NLMK DanSteel A/S” processer sammenholdt med de afledte miljgpavirkninger. I de
efterfolgende afsnit er de forskellige miljgpavirkning naermere gennemgaet.
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Delproces Emission

Modtagelse og opmeerkning Stgj fra transport

Flammehgvling og efterfglgende flam- | Luft: Stgv/metaller - afkast 123.1
meskering Stgj: Fra luftafkast

Affald:  Skeeresavl til genanvendelse (hdndteres sammen
med glgdeskaller), filterstgv

Flammeskaering Luft: Stgv, metaller - afkast 710.11.

(Opskeering til babyslabs) Stgj: Fra luftafkast

Affald:  Skeereskaeg til genanvendelse (handteres sam-
men glgdeskaller, filterstgv

Forvarmning af slabs Luft: NOx - Afkast 710.12
Stgj: Fra luftafkast
Opvarmning af slabs inden valsning Luft: Stgv, metaller, NOx - afkast 710.1, 718.1.
Spv.: Spildevand fra rendespuling og vandkasser til
vandbehandling (metaller, olie og glgdeskaller).
For descaling Spv.: Metaller og glgdeskaller
Valsning og stol-descaling Luft: Stgv og metaller - Afkast i valsehal 708.1-708.7

Spv:: Spildevand fra descaling og kgling til
vandbehandling (metaller og glgdeskaller).

Badkgling Spv.: Metaller og glgdeskaller
Varmretning, kglebedding og syn Spv.: Metaller
Tilskeering af plader (klipning) Affald:  Metalaffald/skrot
Stgj: Fra bygning ved dbne porte
Tilskeering af plader (flammeskaering) | Luft: Stgv, metaller - afkast 302.2 og 123.2
Stgj: Fra luftafkast
Normalisering Luft: Stgv, metaller, NOx - afkast 715.1, 715.14, 720.1
Stgj: Fra luftafkast
Affald:  Glgdeskaller
Koldretning Luft: Stgv, metaller - afkast 715.15
Stgj: Fra luftafkast
Affald:  Glgdeskaller
Sandbleesning og priming Luft: VOC (afbreending i slabsovn 2) - Afkast 718.1

Affald:  Filterstgv (glgdeskaller og stalsand) til
genanvendelse, maleraffald og malerslam.

Vandbehandling Affald:  Slamfraktion, oliefraktion og glgdeskaller.
Spv.: Renset spildevand til havn
(metaller, COD, SS, Olie)
Tabel 14 Oversigt over processer og miljgpdvirkninger/emissioner
8.1 Luftforurening

Emissionerne bestdr hovedsageligt af tungmetalholdigt stgv fra slabsovn 2, flammehgvl og fra ven-

tilationsafkast fra valsehallen. Der udsendes desuden svejsergg fra veerkstederne og NOx fra de na-

turgas-drevne ovne og gvrige energianleeg. Derudover forekommer der emission af VOC fra proces-
sen for priming af stalplader.

Det vurderes, at der ikke forekommer emission af dioxin, da der ikke anvendes klorholdige oplgs-
ningsmidler i S&P anlaegget. Ligeledes vurderes det pa baggrund af malinger i hhv. 2009 og 2014, at
der ikke forekommer vaesentlig emission af PAH eller olieaerosoler /9/, /10/, /11/.

Der erialt 107 afkast fra virksomheden, heraf er 23 afkast vaesentlige og indgar i NLMK DanSteel
A/S” OML beregninger. Samtlige afkast fremgar af bilag 1 og 2.
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Resultatet af de seneste fire ars OML-beregninger ses af Tabel 15/12/. Heraf fremgar, at immissi-
onskoncentrationsbidraget alle arene har overholdt graensevaerdierne med god margin.

Parameter Stgv Cd Ni NOx
Enhed pug/m?3 pug/m?3 pg/m3 pug/m?3
B-veerdier 80 0,010 0,100 125
OML beregning 2015 15,0 0,00049 0,0065 71,5

(14.3)* (0,00045)* (0,00061)* (54,8)*
OML beregning 2014 11,2 0,00053 0,0072 58,8
OML beregning 2013 15,1 0,00022 0,0077 78,9
OML beregning 2011 6,5 0,00015 0,0053 43,0

Noter:

1Pd baggrund af opdaterede afkastregistreringer, hvor der har vearet fd justeringer til nogle afkasthgjder og bygningshgjder
er OML beregningen for 2015 justeret ift. tidligere beregning. Ny OML beregning er vedlagt i bilag 8.

Tabel 15: Resultat af OML beregninger for 2011-2015.

Virksomhedens vaesentligste procesafkast, som indgar i OML-beregningen fremgar af Tabel 16.

Afkast Nr Emission Rensning/filter
Slabsovn 1, 710.1 Stgv (Ni, Cd)?!, NOx | -
Slabsovn 2, 718.1 Stgv (Ni, Cd)?, NOy, | -

vocC
Normaliseringsovn Brobu, 715.1 Stgv (Ni, Cd)?!, NOx | -
Normaliseringsovn Maertz V15, 715.14 Stgv (Ni, Cd)?!, NOx | -
Portalskaeremaskine, 302.2 Stgv (Ni, Cd)! | Filter
S&P - anleeg, 402.8 Stgv (Ni, Cd)! | Filter og afbreending af

VOC i slabsovn 2
Flammehgvl, 123.1 Stgv (Ni, Cd)? | Posefilter
Figurskeeringsanlaeg, 123.2 Stgv (Ni, Cd)? | Posefilter
Flammeskarere V10, vest, 710.10 Stgv (Ni, Cd)! | Cyklon og posefilter
Normaliseringsovn Maertz V20, 720.1 Stgv (Ni, Cd)!, NOx | -
Flammeskaerer V20, 720.22 - Stgv (Ni, Cd)! | Filter
Flammeskaerer V20, 720.32 - Stgv (Ni, Cd)! | Filter
Ventilationsafkast Pladevalsehal, V8 708.1-708.8 Stgv (Ni, Cd)? | -
Pladevalsehal V8, brandsikringsventilation 708.9-708-11 Stgv (Ni, Cd)? | -
Valseslibning 708.01.2 Stgv (Ni, Cd)?
Forvarmningsovn 710.12 Stgv (Ni, Cd)?1, NOx
Noter:

1 Pd baggrund af mdlinger vurderes det i virksomhedens godkendelsen fra 2006 at emissionen af bly, zink, og kviksglv er sd
lille, at det ikke har nogen betydning for omgivelserne.
2 Fremtidige afkast ifm. fuld udvidelse af tykpladecenteret.

Tabel 16: Betydende afkast med angivelse af emissionstype og rensningsforanstaltninger

Der foretages lgbende preestationskontrol og malingerne afrapporteres arligt. Der er i de seneste
fire malear foretaget 87 maleserier. Generelt har malevaerdierne for de enkelte stoffer ligget vae-
sentligt under graenseverdierne. Der har kun i fa tilfeelde vaeret overskridelse af emissionsgraens-
erne. Overskridelserne har vaeret relateret til emissionskoncentrationer og ikke maengder (g/tid).
Maleresultater fremgar af bilag 9.

12016 blev der etableret ny afsugning med nyt filter fra koldretteren. Tidligere blev sug fra koldret-
teren ind i hallen V15 og fungerede saledes ikke som et reelt luftafkast. Det nye afkast 715.15 er fgrt
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over tag og luften filtreres inden udledning. Der vil blive foretaget emissionmalinger pa det nye af-
kast i forbindelse med 2017-malinger, hvorefter det kan vurderes om det bgr indgd i OML.

8.1.1 NO«

Virksomhedens emission af NOy stammer fra de gasfyrede anlaeg, der anvendes i produktionen og
fra anleeggene til rumopvarmning og lignende. De meste betydende kilder er normaliseringsovn
Brobu og slabsovn 2, som star for mere end 90% af den samlede NOx emission. Energianleeggene
udggr kun ca. 1 % af den samlede NOy emission og er derfor ikke medtaget i OML beregningerne jf.
beskrivelse.

Alle afkast har overholdt emissionsgraenseveaerdier for NO,, bortset fra Slabsovn 2 og normalise-
ringsovn Brobu.

Fra slabsovn 2 er der malt NOx emissioner pa 370-792 mg/Nms3 i perioden 2008-2015. For de ar,
hvor der har veeret overskridelse ift. greenseveerdien pa 400 mg/Nm3, er der umiddelbart efter fore-
taget udbedringer af ovnen, herunder justering af braendere og udskiftning af breenderblokke m.v.
Malinger foretaget efter disse udbedringer har i alle tilfzelde vist en overholdelse af emissionsgraen-
sevaerdien. Der er i sommeren 2016 desuden installeret et nyt automatisk kontrolsystem samt en
ny styringsmodel, som sikrer en bedre temperaturregulering og en mere energieffektiv opvarmning
af slabsne. Dette vurderes at sikre fremtidig overholdelse af emissionsgraensevardien.

For normaliseringsovn Brobu blev der i august 2015 givet tilladelse til en midlertidig forhgjelse af
emissionsgranseveaerdien fra 400 mg/Nm3 til 490 mg/Nm3, da flere malinger med verdier pa op til
600 mg/Nm3 havde vist det sveert at overholde greensevaerdien med ovnens nuvaerende brandere.
Den midlertidige lempelse blev godkendt pa baggrund af en vurdering af, at det ikke ville fa veesent-
lige miljgmaessige konsekvenser i forhold til hverken immissionskoncentrationsbidrag eller kvzel-
stofdeposition /13/. For fremtidig overholdelse emissionsgraensen pa 400 mg/Nm3 planleegger
NLMK DanSteel A/S en stgrre renovering af ovnen i 2018, hvilket inkluderer udskiftning af hele
breendersystemet inklusiv luft- og gasrgrsystemet omkring braenderne.

NOx fra energianlaeg

Den beregnede NOx emission fra virksomhedens energianlaeg og ngdstrgmsanlaeg fremgar af Tabel
17 og Tabel 18. Den samlede NO, emission fra energianlaeg udggr kun ca. 1% af den samlede NOy
emission i 2015 (18.725 g/t). Afkast fra energianlaeg er derfor ikke inkluderet i OML-beregninger-
ne. Den beregnede NOx emission for ngdstrgmsanleeg er ved fuld drift. Dette vil kun ske ganske fa
timer pr. dr, ndr anlaeggene testes eller i ngdstilfaelde ved strgmudfald pa de pageeldende anlaeg.
Ngdstrgmsanleeg er derfor ikke inkluderet i OML-beregningen.
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Naturgasfyrede energianlaeg Afkast Naturg?).f»lfgerUg Dri(f:)s tid NOx e(gl/its)smnl
(Nm3)

Kedel 2 642.839

0 P B

Den Rgde Lade 406.1-4 2 2 2

Remissen 813.2

Rgrvaerkstedet 813.3-4 19.467 4.368 7.5

Ildfast veerksted - 10.120 4.368 4

Ildfast veerksted Ovn T1 320.01.3

Ildfast veerksted Ovn K1 320.01.2 26.169 4.368 10,

Sum 269

Note:

1NOx emissionen er beregnet pba. af nggletal 1,68g NOx pr. Nm3 naturgas. Kilde Key2Green.
2 Naturgasforbrug er minimalt og derfor ikke saerskilt opgjort.

Tabel 17: Estimerede NOx emissioner fra energianlaeg

Ngdstrgmsanlaeg Installer((alt /—t)max flow NOx - emission! (g/t)
Ngdstrgmsanleeg til rulleherd normalisteringsovn
o 50 90

(forsyning til rulle rullebanemotorer).
Ngdstrgmsanlaeg til forsyning af pumper i sinters-

L 50 90
bassin i V82

2 3

Ngdstrgmsanlaeg ved vandtarn 10 18

Note:

1 NOx emissionen er beregnet pba. installeret flow og nggletal (1,8g NOx pr. liter olie). Kilde Key2Green. Ngdstrgmsanlaeg an-
vendes kun i ngdstilfeelde og i forbindelse med drlig afprevning.

2Anlaegget er et ldre anleeg tidligere anvendt til rulleherdovnen. Planlaegges nu anvendt som anfgrt, er dog ikke sat endeligt
installeret endnu.

3Anlaegget anvendes pt. ikke

Tabel 18: Estimerede NOx emissioner fra ngdstrgmsanlaeg

8.1.2 Stgv

De vaesentligst kilder til stgvemission er afkast fra flammehgvl, ventilationsafkast og brandventila-
tionsabninger fra pladevalsehal V8 samt slabsovn 2.

Alle afkast overholder greenseveaerdierne for stgv, bortset fra en overskridelse af stgv fra flamme-
skeeringsmaskinen i V10 malti 2016. Hovedparten af afkastene har emissioner, der ligger lavere
end 40 % af greenseveaerdierne. Emission fra portalskeeremaskinen har dog ligget pa 10-90% af
grensevaerdien i perioden fra 2008 -2015, og emission fra afkast pa pladevalsehal 708.5 har ligget
pa 9-96% af greensevaerdien i samme periode.
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Stgvemission fra flammeskeeringsmaskinen i V10 blev som naevnt i 2016 malt til 5 gange graense-
veerdien. Overskridelsen skyldtes defekte filterposer. Filterposer er blevet udskiftet. Der vil blive
foretaget en ny stgvmaling i 2016.

Emissionsmalingerne fra brandventilationsdbningerne er i gvrigt skgnnet at veere behaftet med
stor usikkerhed /14/.

8.1.3  Nikkel

Stgv, der emitteres fra processen, indeholder nikkel i forskellig grad. De veesentligste afkast i for-
hold til emission af Ni er slabsovn 1, normaliseringsovn Brobu, afkast fra flammeskeaering og brand-
ventilationsabninger, men emissionerne herfra er alle langt under graensevardierne.

Nikkelemissionen har vaeret faldende siden 2008, bortset fra emissionen fra brandsikringsventilati-
oner, normaliseringsovn Maertz og normaliseringsovn V20. Alle afkast overholder dog graensevaer-
dierne for nikkel med stor margin med hensyn til bade koncentration og maengde. Malingerne for
2008-2015 viser, at Ni-emission for alle afkast udggr mindre end 4% af graensevaerdierne for
mangder og mindre end eller lig 10% af greensevaerdierne for emissionskoncentrationen. Der er
ikke fastsat greensevardier for emission af nikkel fra brandventilationsabningerne, men til sam-
menligning udggr den malte emission kun ca. 2% af greenseveerdierne for de gvrige ventilationsaf-
kast pa valsehallen.

I gvrigt skal bemaerkes, at emissionsmalingerne fra brandventilationsdbningerne skgnnes at vaere
behaeftet med stor usikkerhed jf. afsnit 8.1.2.

8.1.4 Cadmium

Stgv, der emitteres fra processen, indeholder cadmium i mindre grad. De afkast, som har den hgjest
malte emission af cadmium er afkast fra flammehgvlen og brandventilationsdbningerne i valsehal
V8, men de ligger alle langt under graenseveardierne.

Cadmiumemissionen har veret faldende siden 2008, bortset fra emissionen fra flammehgvl og nor-
maliseringsovn Maertz samt brandventilationsabninger pa V8. Alle afkast overholder dog med me-
get stor margin graenseverdierne for cadmium med hensyn til bade koncentration og maengde. Ma-
lingerne for perioden 2008-2015 viser at Cd-emissionen udggr mindre end 2% af greensevardierne
for emissionsmaengder og -koncentration for alle afkast. Der er ikke fastsat greensevaerdier for
emission af cadmium fra brandventilationsabningerne, men til sammenligning udggr den malte
emission kun ca. 3% af graeensevardierne for de gvrige ventilationsafkast pa valsehallen.

I gvrigt skal bemaerkes at emissionsmalingerne fra brandventilationsdbningerne skgnnes at veere
behzeftet med stor usikkerhed jf. afsnit 8.1.2

8.1.5 VOC

NLMK DanSteel A/S anvender primerprodukter som indeholder organiske oplgsningsmidler og er
derfor omfattet af VOC bekendtggrelsen /15/ og af Miljgstyrelsens pabud af 29. marts 2012 om be-
greensning og kontrol af VOC (se afsnit 2).

Der emitteres VOC fra afkast fra slabsovn 2. Procesluft fra S&P anlaegget ledes til slabsovn 2, hvor
VOC-indholdet afbraendes i ovnen inden endelig udledning via skorstenen fra slabsovn 2.
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Derudover forekommer diffus emission fra anlaegget, dvs. den VOC maengde, som nar at fordampe,
inden afkastluften ledes til slabsovn 2.

For kontrol af VOC fra slabsovn 2’s skorsten males for TOC i afkast. Der er i perioden 2008-2015
udfgrt 3 TOC malinger i afkast fra slabsovn 2. Alle resultater har veeret lavere end detektionsgraen-
sen og udggr kun 1-6% af greensevardien (bilag 9). Rensningsgraden for den VOC meengde, der ud-
ledes via afkast, skgnnes til 99,9%.

Ad 2)

Den diffuse emission vurderes ud fra en arlig massebalance /16/. Den diffuse emission er steget
gradvis fra knap 7% af input i 2011 til 13% af input i 2015. Stigningen skyldes en gget produktion.
Den beregnede diffuse emission overholder for alle arene graensevardien pa 20 % af input.

8.1.6

[ Tabel 19 ses en oversigt over virksomhedens 8 svejseafkast.

Svejsergg

Afkast nr. | Afkastkilde Afkast karak- | Antal ar- Driftstid | Svejseti- Svejseme-

teristik bejdssteder mer tode

401.3 Maskinvarksted, |@ 160, 1 1 time /uge | ca. 50 MMA
svejseafkast, syd. |1 m o.tag
Udsugning fra
svejseveerk

401.4 Maskinvarksted, 1 1 time /dag | ca. 200 MMA
svejseafkast, gst.

Udsugning fra
svejseverk

402.3 Svejseveerksted. 200, 1 4-5 time Ca. 1000 Pulversvejs-
Udsugning fra pul- | 1 m o. tag /dag ning
versvejsning og
svejsning af rust-
frit stal

403.2 Svejseveaerksted. 250,1,8 mo. 16 7,5 time/ Max 26.700 {90 %
Centralt punktud- |tag dag (10%
sugningsanlaeg der | Simatek pose- MIG/MAG
suger fraop til 16 | filter svejsning)
arbejdspladser.

705.7 Punktudsugning 160 vandret 2 1,5time/ |Ca.325 20% MIG
fra svejsekabiner, dag 80% TIG
reparationsvaerk- svejsning
sted. Diverse svej-
seopgaver.

813.1 Remise og rgr- 200 lodret, 0,6 1-2time/ |Max 450 MMA (50%)
vaerksted. Udsug- | m o. tag dag 50% TIG
ning af svejsergg
og udsugning af
dampe fra graven.

Tabel 19 Oversigt over indsamlede oplysninger om svejseanlseg pd Pladevaerket.

F:\Virksomheder\Brugere\hebec\NLMK Danstee\MTB\MTB NLMK Revurdering 001.docx

CONSULTING




Miljgteknisk Beskrivelse. NLMK DanSteel A/S 41

Kun afkast 403.5 vurderes at vaere omfattet af vejledningen om begraensning af svejsergg /17/. De
gvrige afkast er ikke omfattet, da arbejdstiden er mindre end 500 - 600 timer pr. ar. Afkast 402.3 er
ikke omfattet, da der her foregar pulversvejsning. Pulversvejsning er ikke omfattet af vejledningens
regler, da emission herfra skgnnes ikke at have vaesentlig pavirkning pa omgivelserne.

For afkast 403.2 vurderes vejledningens krav at veere overholdt, da afkastet er fgrt mindst 1 m over
tag og er udstyret med filter.

8.1.7 Kvalstofsdeposition

12015 er der gennemfgrt beregninger for deposition af kveelstof fra virksomhedens luftemission
inklusive den nye slabs opvarmningsovn og gget emission som fglge af forhgjelse af emissions-
graensevardien for normaliseringsovn Brobu. Pa baggrund af beregningerne vurderede Miljgstyrel-
sen, at den forggede emission af NOx fra slabsopvarmningsovnen og forhgjelsen af graensevardien
for normaliseringsovn Brobu ikke var af vaesentlig betydning for, om gunstig bevaringsstatus af de
bergrte naturtyper kan genoprettes eller sikres, og at der ligeledes ikke skulle gennemfgres neer-
mere konsekvensvurdering iht. habitatdirektivet /18/,/19/,/20/.

8.2 Spildevand

Overfladevand og renset processpildevand samt kglevand fra virksomheden udledes til havnebassi-
net. Kun saniteert spildevand og spildevand fra vaskehal samt overfladevand fra OK Centralen udle-
des til offentlig kloak. Der er fglgende spildevandsstrgmme fra NLMK DanSteel A/S:

e Udlgb til havnebassin
o Overfladevand og tagvand (via diverse udlgb)
o Renset processpildevand (udlgb E1)
o Arresgvand anvendt som kglevand i lukket proces (udlgb ], R og R3)

e Offentlig kloak
o Spildevand fra vaskehal ved autoveerksted
o Overfladevand fra omradet ved OK Central
o Saniteert spildevand

[ det fglgende beskrives de forskellige udlgb til havnebassinet naermere. Spildevand til offentlig
kloak er omfattet af en tilslutningstilladelse fra 1994 /21/. Placering af havneudlgbene fremgar af
Figur 13 og bilag 3.
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Figur 13 Placering af havneudlgb.

8.2.1 Overfladevand og tagvand til havnebassin
Der udledes overfladevand og tagvand fra NLMK DanSteel A/S’ omrade til havnebassinet via en

raekke udlgb. Pa alle relevante udlgb er der etableret olieudskillere og sandfang, bortset fra udlgb D
0og G1/G2/G3. De forskellige udlgb til havnen er beskrevet i bilag 10.

Virksomheden er i gjeblikket i gang med en naermere undersggelse af udlgb G1/G2/G3 i forhold til
hvilke omrader, der afvandes fra disse udlgb (se bilag 10). Der planlaegges etableret olieudskiller pa
disse udlgb i 2016/2017. Ved udlgb D har Miljgstyrelsen stillet krav om etablering af olieudskiller
og sandfang. P4 baggrund af en teknisk/gkonomisk vurdering har Miljgstyrelsen accepteret udsaet-
telse af etableringen. I stedet er der aftalt Igbende opfglgning pa status i forhold til en ny samlet lgs-
ning i forbindelse med virksomhedens arsrapportering /30/, /31/.

8.2.2  Udlgb af processpildevand

Der sker udledning af processpildevand til havnebassinet. Processpildevandet hidrgrer fra kgle-
vandssystemerne:

e Kglevand fra DC systemet via vandbehandlingsanlaegget. Udledes via udlgb E1

e Arresgvand fra lukkede kglesystemer

C7
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Processpildevandsmangderne udledt til havnen for nuvaerende og fremtidig drift fremgar af Tabel
20. De fremtidige veerdier er baseret pa fuld produktion 24 timer i dggnet, alle ugens dage samt
etablering af badkgling. Badkglingsprocessen kan etableres enten ved brug af kglevand fra DC-
systemet eller ved brug af Arresgvand, hvilket athaenger af de krav, der stilles til kglevandets tem-
peratur. Anvendelse af Arresgvand som kglevand medfgrer et stgrre vandforbrug, da dette ikke
genanvendes. Derudover kan proces og energioptimeringer medfgre gget kglevandsforbrug, f.eks.
ved etablering af motor- og maskinkgling med Arresgvand i stedet for mekanisk kgling for udvalgte
komponenter. For detaljeret skitsering se bilag 6 (vandbalance).

2015 (m3/ar) Forventet fremtidig

maengde (m3/ar)

Processpildevand

Processpildevand via vandbehandlings-

anlaeg 234.431! Ca. 335.0002
Arresgvand anvendt som kglevand i luk-
kede systemer Ca. 605.0002 Ca. 1.500.0002

Noter:
1 Malt meengde
2 Estimeret maengde

Tabel 20: Processpildevandsmeengder for nuverende og fremtidig drift.

Miljgstyrelsen meddelte tilladelse til udledning af processpildevand fra NLMK DanSteel A/S til Stal-
vaerkshavnen den 26. oktober 2015 (se afsnit 2). Forudsatningen for de fastsatte vilkar i tilladelsen
er en maksimal spildevandsudledning fra vandbehandlingsanlaegget pa 275.000 m3/h. De forven-
tede fremtidige udledningsmaengder vil sdledes overskride denne maengde.

[ ovennaevnte tilladelse blev der fastsat vilkar for udledning af metaller, COD, suspenderet stof og
olie samt vilkar for fortyndingsgrad.

De fastsatte vilkar for udledning af metaller COD, suspenderet stof og olie sammenholdt med malte
veerdier i udlgb E1 fremgar af Tabel 21 og Tabel 22. Det ses, at vilkdr bade for vandfgringsvaegtet
middelkoncentration og udledt meengde er overholdt med god margin. Se bilag 11.

Stof Vandfgringsvagtet middelkoncentration Udledt metalmangde

Graenseverdi Malt Graenseverdi | Malt

pg/l min maks. Gnm.snit (g) (g)

(ng/) | (ug/D) (ng/1)

Bly (Pb) 3 0,25 1,4 0,5 900 115
Cadmium (Cd) 0,5 0,03 0,03 0,0 150 5
CChrom (Cr) 6 0,25 4,0 1,1 1650 231
Kobber (Cu) 10 0,5 7,5 4,1 2750 856
Nikkel (Ni) 30 4,8 40,0 16,3 8250 3.511
Zink (Zn) 30 2,5 31,0 11,0 8250 2.366

Tabel 21: Udledningskoncentrationer og udledte maengder for metaller i udlgb E1 sammenholdt med vil-
kar. Veerdierne er for periode 2. halvdel af september 2015 til og med 1. halvdel af august 2016 ( 11 mdr).
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Parameter Enhed Krav Malt

CoD kg/4r 15.000 6.231
sS kg/4r 4.500 1.571
Olie kg/ar 150 69
Vandmeaengde m3 275.000 206.334

Tabel 22: Udledningskoncentrationer og udledte maengder for COD, SS og olie i udlgb E1 sammenholdt med
vilkdr. Vaerdierne er for periode 2. halvdel af september 2015 til og med 1. halvdel af august 2016 (11
mdr).

[ udledningstilladelsen blev der med baggrund i fortyndingsberegninger fastsat vilkar for en blan-
dingszone pa 50 m omkring udlgb med en fortyndingsfaktor pa mindst 16 gange. Ved overholdelse
af ovennaevnte vilkar for udledning af metaller vil denne fortynding sikre at miljgkvalitetskravene
fastsat i bekendtggrelsen om fastleeggelse af miljgmal for vandlgb, sger, overgangsvande, kystvande
og grundvand fra 2015 /22/ overholdes!. Af Tabel 23 fremgar den aktuelle udledte koncentration
pa kanten af blandingszonen 50 m fra udlgb. Det ses at miljgkvalitetskravene er overholdt med stor
margin.

Stof Enhed Miljgkvalitetskrav | Konc. ved kanten af blan- | Konc. ved kanten af blan-
dingszonen baseret pa dingszonen baseret pa
grenseveaerdier malte vaerdier for

2015/2016

Bly (Pb) ng/l 1,3 0,19 0,033

Cadmium (Cd) | g/l 0,2 0,03 0,002

Chrom (Cr) ug/l 34 0,38 0,067

Kobber (Cu) pg/l 1 0,63 0,25

Nikkel (Ni) ng/l 8,6 1,9 1,0

Zink (Zn) pg/l 7,8 1,9 0,68

Tabel 23: Koncentration ved kanten af blandingszonen ved udlgb E1 ved en fortyndingsfaktor pd 16 sam-
menholdt med miljgkvalitetskrav for overfladevand.

Den forventede fremtidige spildevandsmangde pa 335.000 m3/ar via udlgb E1 svarer til 912
m3/dag, hvilket ligger en anelse under den vandmangde pa 932 m3/dag, som 13 til grund for fortyn-
dingsberegningerne. Pa den baggrund vurderes det, at de forventede ggede vandmangder ikke aen-
drer vaesentligt pa fortyndingsgraden.

8.3 Stgj

NLMK DanSteel A/S hari 2013 faet foretaget den seneste opdatering af virksomhedens eksterne
stgjkortlaegning /3/. Rapporten konkluderer, at Miljggodkendelsens vilkar er overholdt i alle refe-
rencepunkter.

[ henhold til godkendelsens vilkar 118 skal kortleegningen opdateres hvert andet ar for 20% af alle
kilder, og saledes skulle naeste opdatering have vaeret foretageti 2015. Det er imidlertid aftalt med
Miljgstyrelsen, at opdateringen foretages i 2017. Accepten begrundes med, at stgjmalingerne/-be-
regningerne i 2011 og 2013 viste, at de fastsatte stgjgraenser for virksomheden ikke var overskre-
det. Safremt der indkom en berettiget klage over stgj, kunne det dog veere pakraevet at foretage en
opklarende stgjundersggelse. Der er i perioden fra 2015 til nu ikke indkommet berettigede klager,
som har ngdvendiggjort yderligere stgjundersggelser /24/.

' Bekendtggrelse senere opdateret, men med tilsvarende krav /23/
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Der er siden kortlaegningen i 2013 gennemfgrt flere tiltag, der vurderes at reducere virksomhedens
stgjbidrag.

De nye kgletarne er blevet stgjdaempede, sa lydeffektniveauet er reduceret fra 106 dB(A) til 100
dB(A), og saledes er de i overensstemmelse med forudsaetningen for godkendelsen af den nye val-
sestol /6/.

En af virksomhedens betydende stgjkilder i forhold til omradet gst for virksomheden er en tidligere
kapselblaeser tilknyttet udsugning fra koldretteren i hal V15.1 2016 er der etableret ny udsugning
og filter fra koldretteren, og den tidligere kapselblaeser er sdledes erstattet af en mere stgjsvag
kilde. £ndringen er maerkbar, men der er endnu ikke foretaget kontrolmaling af den nye stgjkilde,
og den praecist opndede stgjreduktion er sdledes endnu ikke fastlagt.

Som fglge af heraf foreslas det derfor, at stgjvilkarene revurderes pa baggrund af den kommende
opdatering af kortlaegningen i 2017. Dette vil give det mest retvisende billede og inkludere ovensta-
ende stgjreduktioner.

Vibrationer og lavfrekvent stgj
Valseprocessen kan vare en potentiel kilde til vibrationer og lavfrekvent stg;j.

Forekomsten af lavfrekvent stgj blev undersggti 2011. Baggrunden var en klage fra beboere pa
Strandvejen. Undersggelsen kunne dog ikke bekreefte, at den lavfrekvente lyd stammede fra NLMK
DanSteel A/S /5/.

Med baggrund i nedenstdende vurdering fastsatte Miljgstyrelsen vilkar til vibrationer i godkendel-
sen til den nye valsestol /25/.

” Afstandene til neermeste boligomrdde ved Strandvejen er formentlig stor nok til, at der ikke er risiko
for maerkbare vibrationer i dette omrdde som fglge af den normale drift af NLMK DanSteel A/S, selv
om omrddet, hvor NLMK DanSteel A/S er beliggende, er et opfyldt omrdde ved fjorden, hvor der kan
veere uforudsigelige lydudbredelsesforhold gennem jorden. Ifglge oplysningerne i Miljgstyrelsens Ori-
entering nr. 9/1997 (afsnit 4.2) er der sdledes kun undtagelsesvist konstateret generende vibrationer i
bygninger, som har ligget laengere vaek end nogle fa hundrede meter fra vibrationskilden. Oftest har
afstanden vaeret under ca. 50 m. Anlzaeg i valsehallen (isser valsestol) er de mest sandsynlige kilder til
evt. vibrationer. Miljgstyrelsen (og for Miljgcenter Roskilde) har ikke modtaget klager over vibrations-
gener”. [25/

Miljgstyrelsen havde dog ikke til hensigt at forlange, at der skal udfgres vibrationsmalinger, med
mindre der er berettigede klager, som ikke kan afvises at stamme fra NLMK DanSteel A/S.

Der har siden udskiftning af valsestolen ikke vaeret klager, der er relevante ift. vibrationer fra NLMK
DanSteel A/S’ drift.

8.4 Affald
Affaldet fra NLMK DanSteel A/S kan opdeles i fglgende hovedkategorier:

e  Produktionsaffald
e  Erhvervsaffald
e  Farligt affald
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Den samlede liste over virksomhedens affaldsfraktioner, maengder og opbevaring fremgar af Tabel

24.
Affaldsfraktion Lokation for op- |tons | Bortskaffelse
bevaring
Metalaffald i alt Skrotgard/ skrot- | 61.723 | Skrot til MP. Pladeklip udskibes
trekant
Harpede glgdeskaller Harpeplads for 10.690 | Genanvendelse hos Elkem og Rockwool
glgdeskaller
Afharpet skrot fra glgdeskaller | Harpeplads for 0 | Genanvendelse via DeNova
glgdeskaller
Andet skrot (bygn. anlaeg) Skrottrekant
Slam vandbehandlingsanlaeg Stort telt ved kaj 0 | Genanvendelse i jernindustrien
Stgvsugerstgv fra veje - 63 | Bortskaffes via DeNova
Filterstgv fra S&P S&P, hal V2 619 | Genanvendelse via DeNova
Valseslibestgv OK central 9 | Genanvendelse via DeNova
Filterstgv fra flammehgvl og Lille telt ved kaj Genanvendelse via DeNova
skeering af slabs og plader
Olieslam og sand fra udskillere | OK central 0 | Blandes i glgdeskaller
Smgrefedt OK central 0 | Bortskaffes via Marius Pedersen
Spildolie (fra kgretgjer) Autoveerksted 1 | Genanvendelse via EKOKEM
Olievand fra udskillere OK central 24 | Bortskaffes af ].P. Kloakservice til EKOKEM
Malerslam fra S&P S&P, hal V2 62 | Bortskaffes af ].P. Kloakservice til Marius Pe-
dersen
Diverse kemikalieaffald OK central 5 | Bortskaffes af Marius Pedersen
Fast olieaffald og malerbgtter OK central 10 | Bortskaffes via EKOKEM
Braendbart til Vestforbreending | Container 90 | Bortskaffes af Marius Pedersen
Brokker, beton, tegl (DeNova) Container 19 | Genanvendelse ved DeNova / KTS
Udhug fra ovne (Chamottesten) | Bygn. Plads 0 | Genanvendelse ved DeNova / KTS
Bygningsaffald, blandet Container 18 | Bortskaffes af Marius Pedersen
Asfaltbrokker Bygn. Plads 0 | Genanvendelse ved DeNova / KTS
Elektronikaffald Container 4 | Bortskaffes af DanWee
Glas til genanvendelse Container 0,25 | Bortskaffes af Marius Pedersen
Grgnt affald Container 8 | Bortskaffes af Marius Pedersen
Lyskilder Container 0 | Bortskaffes af DanWee
Pap til genanvendelse Container 5 | Bortskaffes af Marius Pedersen
Papir til genanvendelse Container 5 | Bortskaffes af Marius Pedersen
Plast til genbrug, folie / hard Container 2 | Bortskaffes af Marius Pedersen
plast
Plastdunke fra S&P til Vestfor- Container 5 | Bortskaffes af Marius Pedersen
brzending / DeNova- genbrug

Tabel 24

De stgrste affaldsfraktioner er fglgende:
e Metalaffald - afklippet pladeskrot

Glgdeskaller

Filterstgv

Slam fra vandbehandling

Affaldsfraktioner, opbevaring og maengder for 2015.

Malerslam fra S&P anlaegget
Olievand fra olieudskillere

NLMK DanSteel A/S genanvender mere end 99% af affaldet, og flere af affaldsfraktionerne er veerdi-
fulde, da de kan anvendes som ravarer i andre produktioner. Aftagerne kan variere, ligesom sam-
mensatningen af fraktionerne kan variere.
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[ Figur 14 er angivet de vaesentligste udendgrs stgrre opbevaringssteder for affald.

Telt vandbe-
handlingsslam

-

_

Harpeplads for 1
glégdeskaller

Figur 14 Placering af opbevaringssteder for diverse affaldsfraktioner

I de fglgende afsnit beskrives handtering og opbevaring af de forskellige affaldsfraktioner.

8.4.1 Metalskrot - pladeafklip mv.

Den stgrste affaldsfraktion er metalskrot, som for stgrstedelen er afklip fra pladeproduktionen.
Denne affaldsfraktion seelges som rdvare i stgbeindustrien.

Metalaffaldet opbevares pa skrottrekanten eller ved skrotgarden, hvorfra afskibningen sker.

Skrotgarden er beliggende pa et omrade som er ejet af Vorskla Steel. Omradet er befzaestet areal. Op-
lagsmaengderne i skrotgarden er maks. 15.000 tons.

Skrottrekanten er for stgrstedelen af arealet ubefaestet, men er langs den nordlige vold etableret
med fast bund (jernplader). Pa dette areal er placeret en overdakket container, hvori der opbeva-
res skrot, der kan indeholde sma rester af olie, som f.eks. gearkasser, hydraulikcylindre, motorer
mv. Pa det gvrige areal opbevares pladeafklip og andet "bygningsskrot". Bygningsskrot bestar af
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forskellige typer jernskrot i form af nedskarne jernbjelker og vaegplader, brugte skaereborde, ma-
skindele, wirer, tanke mv. Bygningsskrot szlges til genanvendelse. Der forventes opbevaret max
2000-3000 tons.

8.4.2 Harpeplads for glgdeskaller

Glgdeskaller fra produktionen kommer fra forskellige steder i processen, som beskrevet i afsnit 6.4
og 8. Glgdeskaller kgres til harpepladsen, hvor de stgrre metaldele sorteres fra glgdeskallerne,
hvorefter de harpede glgdeskaller opbevares i depot indtil athentning. Det afharpede skrot kgres til
skrottrekanten eller skrotgarden, hvor det blandes med det gvrige metalskrot. Pa depotpladsen kan
de harpede glgdeskaller eventuelt opblandes med det afvandede spildevandsslam. Fra pladsen lees-
ses glgdeskallerne med kran pa skib. Glgdeskallerne szlges pa nuveerende tidspunkt som ravare til
fremstilling af jernlegeringer. Pladsen er befaestet med asfalt og omkranset af henholdsvis vaegge og
asfaltvulster bortset fra ved ind- og udkgrselsporte. Pladsen afvandes til to opsamlingstanke til
overfladevand. Disse tgmmes jf. 8.4.6.

I henhold til nuvaerende vilkar er den maksimalt tilladte oplagsmaengde 3.000 tons. Virksomheden
gnsker dog i fremtiden at udnytte depotpladsens maksimale oplagskapacitet, som estimeres til
3.500-4.000 tons.

8.4.3 Slam fra vandbehandlingsanlaegget

Det afvandede slam fra filtreringsprocessen i vandbehandlingsanlaegget opsamles i container place-
ret ved vandbehandlingsanlaegget. Nar containeren er fyldt, udleegges slammet i et stgrre telt place-
ret pa kajen, jf. Figur 14, hvor den tidligere pelletshal, bygning 321.03 var placeret. Omradet er as-
falteret, og terreenet haelder ind mod midten, sa omradet ikke afvandes ud mod kajkanten. Omradet
afvandes via udlgb R3, som er forsynet med sandfilter og olieudskiller. Det vurderes, at der maksi-
malt vil kunne oplagres 100 tons i teltet.

8.4.4 Filterstov

Der dannes filterstgv fra S&P-anlaegget samt fra flammehgvl og skeereprocesserne, hvor filterstgv
fra S&P-anlaegget og filterstgv fra flammehgvlsprocessen er langt de stgrste fraktioner.

Filterstgv fra S&P-anleegget er de lettere partikler, som frafiltreres slyngrensningsprocessen i cy-
klonfilteret og derfor indeholder stdlsand og glgdeskaller. Filterstgvet bortskaffes som en saerskilt
fraktion til genanvendelse via DeNova. Filterstgvet opsamles i bigbags og opbevares ved S&P-an-
laegget.

Filterstgv fra flammehgvls- og skeereprocesserne opbevares i bigbags i et telt ved kajen. Pladsen
afvandes via udlgb R3 som er etableret med sandfilter og olieudskiller. Filterstgvet bortskaffes til
genanvendelse via DeNova.

Det maksimale oplag af filterstgv estimeres til 50 tons.

8.4.5 Malerslam fra S&P anlaegget

Malerslam fra rensning af malekabinen i S&P-anleegget opbevares i stalcontainere indendgrs ved
S&P anlaegget. Affaldet bortskaffes som farligt affald.
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8.4.6 Olievand fra olieudskillere og opsamlingstanke ved harpeplads for glgdeskaller

Olieudskillere og opsamlingstanke ved harpepladsen tgmmes med slamsuger. Den opsamlede vee-
ske bestar af vand og olie. For at opkoncentrere olien kgrer slamsugeren til vaskehallen i bygning
306, hvor blandingen langsomt tgmmes ud i riste, der er tilkoblet sandfang og olieudskiller umid-
delbart gst for vaskehallen. Denne olieudskiller er tilsluttet det kommunale kloaksystem via en
trykledning, der lgber vest om autovaerkstedet. Den opkoncentrerede olie i olieudskilleren suges
op, nar den er fyldt, og transporteres til OK centralen, hvor olien pumpes op i en 30 m3 lukket stal-
tank placeret indendgrs i OK centralen. Olien bortskaffes herfra til EKOKEM.

8.4.7  @vrige affaldsfraktioner

Kemikalieaffald i mindre emballager opbevares i lukkede emballager og indsamles i containere, in-
den det kgres til OK Centralen, hvor det opbevares, inden det bortskaffes til EKOKEM.

Byggeaffald og udhug/ildfast materialet fra ovne opbevares i containere udendgrs bag OK centra-
len.

Oliefraktion fra vandbehandlingsanlaeg opsamles i palletanke placeret ved vandbehandlingsanlaeg-
get. Omradet er asfaltbelagt og afvandes til vandbehandlingsanlaegget. Der vil maksimalt veere pla-
ceret 2-3 palletanke. Nar palletankene er fyldte, overfgres de i oplagstankene for overfladevand ved
harpeplads for glgdeskaller. Hindtering fremgar af afsnit 8.4.6.

Spildolie fra kgretgjer, som aftappes i autoveerkstedet, opbevares indendgrs i 2.000 liter staltank,
som efterfglgende transporteres til OK centralen, hvor fraktionen samles med gvrige oliefraktioner
i olietankene.

8.5 Jord og grundvand

Omradet hvorpa NLMK DanSteel A/S er bygget, er i perioden umiddelbart inden etablering og
ibrugtagning dannet af oppumpet sand.

Pa grund af nedfald af tungmetalholdigt stgv vurderede Frederiksborg Amt at undergrunden er for-
urenet, og omradet er pa den baggrund registeret som forurenet grund og tinglyst med betegnelsen
"forurenet pa vidensniveau 2”.

Undergrunden under virksomheden er nogle steder forurenet med olie /26/. Der er etableret olie-
fang i de forurenede omrader, hvor olie opsamles og registreres. Alle oliefang og udskillere fremgar
af bilag 3-4. Den opsamlede oliefraktion fremgar af afsnit 8.4, men denne maengde hidrgrer dog
ikke alene fra olieforureninger, men fra tgmning af alle virksomhedens olieudskillere.

Omradet er ikke udlagt som et omrade med drikkevandsinteresser.

NLMK DanSteel A/S oplyser, at de ikke har kendskab til, at der i gvrigt har veeret registreret spild
pa grunden.

8.5.1 Basistilstandsrapport (BTR)

Det vurderes, at virksomheden ikke er omfattet af kravet om udarbejdelse af basistilstandsrapport
efter godkendelsesbekendtggrelsens § 14, idet virksomheden ikke anvender, fremstiller eller frigi-
ver farlige stoffer og blandinger, der klassificeres efter CLP-forordningen /27/, og som vurderes at
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kunne medfgre risiko for leengerevarende pavirkning af jord- og grundvand pa virksomhedens
areal.

Generelt anvendes og opbevares der pa virksomheden i stgrre maengder kun fglgende stofgrupper,
der er Kklassificerede som farlige:

Olie - hydraulik og smgring

Fedt

Primer og fortynder til S&P anlaegget
Vandbehandlingskemikalier
Brandstof til kgretgjer
Renggringsmidler til affedtning
I[soleringsmateriale til ovne

Derudover anvendes diverse stoffer til vedligehold og reparation af maskiner og kgretgjer og byg-
ninger i mindre mangder. Disse er i mindre emballager (daser og dunke) og opbevares og handte-
res alle indendgrs. Af bilag 12 fremgar alle stoffer, der anvendes i mere end 100 kg/ar, og som ikke
alene er meaerket setsende, hudsensibiliserende/-irriterende, gjenirriterende, som kan give gjenska-
der, brandfarlige og allergifremkaldende.

[ Tabel 25 er stofferne i ovennavnte stofgrupper gennemgaet i forhold til risiko for at kunne med-
fgre leengerevarende forurening af jord og grundvand, herunder er medtaget de affaldsfraktioner,
som dannes ved anvendelse af disse hjaelpestoffer. For fremtidig drift vil de samme typer af stoffer,
affaldsfraktioner og oplagsmaengder veere tilsvarende eksisterende drift.
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Stofgruppe Handtering og opbevaring Risiko!
Opbevares og hindteres indendgrs. Ved stgrre spild fra anlaeg tilbagehol-
des det indendgrs, og der anvendes eksternt firma til oprydning og bort-
skaffelse.
Olie - hydrau- | De udendgrs transformerstationer placeret er etableret med opsamlings-
lik, transfor- system og kan tilbageholde voluminet af den stgrste tank /28/.
mer, smgring
mv. Alle gvrige olietanke er placeret indendgrs. Nej
Opbevares og handteres indendgrs. Er tyktflydende og kan séledes let
Fedt opsamles. Nej
Primer og for-
tynder til S&P
anlaegget Opbevares og handteres indendgrs i mindre emballagestgrrelser. Nej
Opbevares i palletanke i skur ved vandbehandlingsanlzaeg. Palletanke er
placeret pa spildbakker. Overfgrsel af kemikalier sker til palletankene pa
Vandbehand- | spildbakker. Dette sker via lokal pumpe. Ved eventuelt spild i forbindelse
lingskemika- | med overfgrsel vil dette ryge i kloak som ledes til vandbehandlingsan-
lier laegget. Nej
Opbevares i udendgrs olietank. Tanke opfylder krav i olietankbekendtgg-
Diesel relsen. Se bilag 5. Nej
Benzin Opbevares indendgrs i OK central Nej
Renggrings-
midler til af-
fedtning Opbevares og handteres indendgrs i mindre emballagestgrrelser. Nej
Isoleringsma- | Opbevares indendgrs og anvendes kun til teetning af ovne. Er fast stof og
teriale til ovne | kun farligt i stgvende form. Nej
Oliefraktion Opbevares under drift ved plads ved vandbehandlingsanlaeg. Aflgb til ud-
vandbehand- |lgb R3 med sandfang og olieudskiller. Herefter i opsamlingstanke ved
ling harpeplads inden det transporteres til OK central. Nej
Opbevares i 30 m3 stdltanke indendgrs i OK Centralen. Pafyldning og
tgmning af olietanke i OK Centralen sker pa plads med betonbelaegning,
hvor der er aflgb til offentlig kloak. Tgmning bliver altid overvaget af
Olie fra olieud- | medarbejder fra OK Centralen. Ved uteette slanger el.lign. er der let og
skillere mv. hurtig adgang afspaerringsventiler. Nej
Skrotgarden er befaestet med teet belaegning (asfalt).
Ved skrottrekanten opbevares evt. olieholdigt skrot i overdaekkede con-
Skrot tainere. Nej
Slam fra vand- | Opbevares pa teet belaegning (asfalt) og afvandes til udlgb R3 med sand-
behandling fang og olieudskiller. Nej
Diverse kemi-
kalierester Opbevares indendgrs i OK central. Nej
Handteres og opbevares pa tet belaegning. Overfladevand opsamles i op-
Glgdeskaller | samlingstanke. Nej
Malerslam Handteres og opbevares indendgrs i stalcontainere. Nej
Maleraffald Handteres og opbevares indendgrs i mindre emballagestgrrelser Nej
Note

1 Risiko for leengerevarende jord- og grundvandsforurening.
Tabel 25: Vurdering af risiko for laengerevarende jord- og grundvandsforurening ved nuvaerende og fremti-
dig drift for relevante stofgrupper
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Indendgrs tankanleeg med olie/hydraulikolie stdr i rum, som er indrettet i henhold til nedennaevnte

retningslinjer:
e Gulvet sikres i form af en teet, fast belaegning, sdledes at nedsivning af eventuelt spild ikke
forekommer.

e Udsivning af vaeske til det fri hindres, ved at rummet forsynes med 5 cm hgije, teette teersk-
ler, eller at gulvet er etableret som en teet sump.

e Der etableres en spildbakke til opsamling af mindre maengder spild i forbindelse med fx pa-
fyldning.

Handtering og opbevaring af olie- og kemikalieaffald sker i henhold til Halsnees Kommunes Er-
hvervsaffaldsregulativ /29/.

Alle indendgrsarealer, hvor der opbevares olie- og kemikalier har tet belaegning. Transport af olie
og kemikalier sker i beholdere af mindre voluminer (< 1000) eller med slamsuger og sker pa befae-
stede arealer.

Virksomheden har i mange ar veeret omfattet af et certificeret miljgledelsessystem og har fulgt pro-
cedurer for handtering af spild. Udendgrs spild vil som udgangspunkt altid ske nar de pagaeldende
hjelpestoffer eller affaldsfraktioner handteres, og et spild vil sdledes straks blive opdaget. Procedu-
rer for handtering af spild sikrer, at spildet bliver handteret og risikovurderet i forhold til behov for
yderligere aktioner.

Pa baggrund af ovenstidende vurderes det, at der ikke er risiko for leengerevarende forurening af
jord og grundvand som fglge af virksomhedens nuveerende og fremtidige drift.

Virksomheden skal sdledes ikke udarbejde en rapport med oplysninger om og dokumentation for
jordens og grundvandets tilstand med hensyn til forurening.

9 Forslag til vilkar og egenkontrol (1)

Af bilag 13 fremgar virksomhedens nuvarende vilkar med angivelse af forslag til justering.

10 Oplysninger om driftsforstyrrelser og uheld

Hovedprocesserne er som beskrevet slabsopvarmning, valsning og descaling, tilskeering, efterbe-
handling (normalisering, varmretning, koldretning mv.), slyngrensning og priming. Nedenfor vur-
deres de forskellige hovedprocesser i forhold til eventuel miljgpavirkning ved driftsforstyrrelser og
uheld.

Slabsopvarmning
Det vurderes, at der ikke kan ske uheld med veaesentlig forgget forurening til fglge ved slabsopvarm-
ning. Afbreending af afsuget luft fra primeranleegget i slabsovnen forgar som beskrevet i afsnit 6.4.8.

Descaling og valsning

Det vurderes, at der ikke kan ske uheld med veaesentlig forgget forurening til fglge ved descaling og
valsning. Ved leekage pa slanger i de hydrauliske systemer, som smgrer rullebaner og valsestole,
kan der dog lgbe hydraulikolie ud og blandes med det direkte kglevand.

Hydrauliksystemerne ved valsestolen er udstyret med laekageovervagning. Olietanken er udstyret
med indikatorer, som automatisk vil detektere et for stort olieforbrug og som fglge heraf aktivere
en alarm samt lukke for olietilfgrslen. Det skal bemzerkes, at smgreanlaegget ikke er et hgjtrykssmg-
reanlaeg, hvorfor laekager kun vil medfgre mindre oliespild.
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Det lukkede kglesystem (IC-systemet), som bruges til kgling af olien i hydraulikanleegget, er ikke i
direkte kontakt med olien og udledes ikke til havnen, da det er et lukket kredslgb. For at olien
skulle kunne ende i den del af kglevandssystemet, som udledes til havnen, ville det kraeve et brud
bade pa hydrauliksystemet og IC-systemet, og der er sdledes to barrierer mellem olien og det indi-
rekte kglesystem. Det vurderes derfor, at der ikke er risiko for udledning af olie via dette system til
havnen eller andre dele af kglevandssystemet.

Vandbehandling

Vandbehandlingsanlaegget er designet med bassiner, som optager de fluktuationer, der kan vaere i
tilledning af kglevandet. Derudover er der elektronisk overvagning af processen, herunder trykfald-
styring pa sandfiltrene. Dette sikrer, at der ikke udledes ubehandlet vand til havnen.

Tilskaering
Det vurderes, at der ved skeaereprocesserne ikke kan forekomme uheld eller driftsforstyrrelser med
vaesentlig forgget forurening til fglge.

Efterbehandling
Det vurderes, at der ved efterbehandling i form af normalisering, varmretning og koldretning ikke
kan forekomme uheld eller driftsforstyrrelser med vaesentlig forgget forurening til fglge.

Slyngrensning og priming
Det vurderes, at der ved sandblaesning og priming ikke kan forekomme uheld eller driftsforstyrrel-
ser med vaesentlig forgget forurening til fglge.

Opbevaring af olie og kemikalier
[ henhold til afsnit 8.5.1 vurderes, at der ikke er risiko for leengerevarende jord og grundvandsforu-
rening som fglge af opbevaring af olie og kemikalier.

Iltforsyning
[ltanlaeggene er beskrevet i afsnit 6.5.12.

Der er etableret den ngdvendige sikkerhedsmaessige indhegning m.v. af tankene.

Generelt er den risiko, der er forbundet med iltforsyning og -forbrug en gget brandrisiko, idet ilt
virker brandnarende. Overordnet er det en automatik ved ilttankene, der sikrer, at ilttilfgrslen fra
tanken afbrydes i tilfeelde af brud pa ledning. Ud over disse sikkerhedsforanstaltninger fungerer
selve rgrsystemet for en dels vedkommende som brandfzlder ved anvendelse af kobberrgrstykker.

Forbruget i ilttankene overvages af leverandgren via tankcomputer, idet der er indlagt alarmgraen-
ser for at sikre mod t@rlgb. Tankene er sikret med overtryksventiler mod for hgjt tryk. Leverandg-
ren kan kontaktes dggnet rundt pa deres hovedtelefonnummer, der uden for normal arbejdstid fun-
gerer som vagttelefon.

Hele forsyningssystemet gennemgas en gang hvert andet ar, hvor bl.a. sikkerhedsventiler bliver de-
monteret og testet i kalibreret testudstyr.

Propan- og acetylenforsyning

Generelt er den risiko, der er forbundet med iltforsyning og -forbrug en gget brandrisiko, idet pro-
pan og acetylen er brandfarlig.
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Propananleaegget er indhegnet og sikret mod pakgrsel. Acetylenanlaegget bestar af en raekke flaske-
batterier placeret i en lukket gard. Anlaeggene star med god afstand til bygninger.

Naturgastilledning
Generelt er den risiko, der er forbundet med virksomhedens naturgasforsyning/-forbrug en gget
brandrisiko, idet gas er brandbar.

[ tilfzelde af uheld, hvor det er muligt at lukke for gasforsyningen lokalt, ggres dette. Der er etableret
ngdplaner for virksomheden.

[ tilfeelde af uheld, hvor det ikke er muligt at lukke for gasforsyningen lokalt, er der mulighed for at
lukke for gasforsyningen ved HMN’s regulatorstation i Fjordgade eller for hovedforsyningen til
NLMK DanSteel A/S. Afspaerringer ma kun foretages efter aftale med HMN.

Af tegninger over naturgasledningssystemet fremgar placeringen af systemets afsparringsventiler
og betjeningsmulighederne for disse. Ventilerne afspzerres ved hjalp af en T-nggle, som findes ved
hovedporten.

Der bliver foretaget de ngdvendige inspektioner pa gasanlaegget. Bide HNG og akkrediteret service-
firma overvager anlaegget.

Luftfiltre
Hvis filtre pa virksomhedens afkast gar i stykker, kan dette medfgre en gget udledning af stgv og
metaller.

Filtrene er generelt etableret med differenstrykmalere, som giver alarm, hvis filtrene skal renses/
udskiftes, og der sker regelmaessigt vedligehold af filtersystemerne. Virksomheden arbejder pa en
naermere redeggrelse for inspektion, vedligehold og skift af filtre efter anmodning fra Miljgstyrel-
sen.

11 Oplysninger i forbindelse med virksomhedens ophgr

Der forventes ingen seerlig forurening i forbindelse med virksomhedens eventuelle ophgr. I forbin-
delse med driften af virksomheden opbevares og handteres affald, olie og kemikalier i henhold til
beskrivelserne i afsnit 8.40g 8.5. Ophgr af virksomhedens drift zendrer ikke pa denne risikovurde-
ring.
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12 Ikke teknisk resumé

Neaervaerende miljgtekniske beskrivelse er en opdatering af den tidligere miljgteknisk beskrivelse
fra 2006, som 14 til grund for virksomhedens revurderede miljggodkendelse fra 21. november
2006.

NLMK DanSteel producerer stdlplader, som fremstilles ved valsning af stalslabs. NLMK DanSteel
A/S forventer over de naeste 10 ar en stigende produktion og har de seneste ar gennemfgrt veesent-
lige eendringer og moderniseringer af produktionsapparatet.

Produktionen medfgrer forbrug af ravarer og hjzelpestoffer herunder bl.a. energi og vand, olie og
fedt samt maling til priming af plader.

Fra produktionen sker emission til luften i form af stgv, nikkel, NOx og VOC. Spildevand udledes ef-
ter behandling til havnebassinet. Via spildevandet sker emission af olie og tungmetaller. Derudover
sker der emission af stgj. Generelt overskrider virksomheden ikke de fastsatte greensevaerdier for
stgj- luft- eller spildevandsemission.

Der arbejdes lgbende pa at reducere miljgbelastningen ved bl.a. at reducere energiforbrug gennem
en forggelse af produktionseffektiviteten, samt at gennemfgre energibesparende tiltag. Derudover
genbruges over 90% af kglevandet og 99% af affaldet genanvendes.

Ravarer og affald handteres og opbevares, sa der ikke er risiko for le&engerevarende forurening af
jord og grundvand. Virksomheden vurderes saledes ikke at skulle udarbejde en basistilstandsrap-
port.
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BILAG 2: Kort over virksomhedens beliggenhed
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BILAG 3: Oversigtskort over placering af produktionshaller

‘ V19 V14~
OK central

V13-
~Udsnit A

/ [— |HH H .
—= . g dbehandling - Udsnit B

o O o]

| o T et |
= T —d
S [ v8 vaféhal = —
\ = [-E . -

| = : T - )

i
e 492 meter K3

Afskibningskaj . _

.
05

oo\
@

105



BILAG 4: Skitse over procesforleb
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BILAG 5: Status for renseforanstaltninger i udleb, der afvander
befaestede omrider (P-pladser, koreveje og oplagspladser) samt tage

Udleb Beskrivelse Status Opfolgning Bemarkninger
D Se nedenfor
Udlgbet har tidligere Udlgbsforhold acceptable,
E2 veeret tilsluttet et aflobiet | da der ikke foregar Ingen
veerksted, der nu anvendes | forurenende aktiviteter i
som lager. Afvander ikke bygningen
befeaestede arealer.
F Udleb fra pladsen foran Der foregér kun transport- Se nedenfor
kantinen og tagvand aktiviteter pa arealet
Udleb G2 anses for at
vaere skredet sammen og
ude af funktion. Udlgbet
har afvandet tagarealer. Der er i 2016/2017 etableret Undersggelser i 2015
G1/Gz Udlob G1 afvander et sandfang, 'olieudskillt'er og viste, at G1 og G2 'Var
befastet omrade syd for provetagningsbrend i aflgb Ingen byttet om pa tegningerne
bygning V6 (med fra ”den skaeve sekser ”
saxlinjerne), hvor der er
placeret to skrotbrgnde
(”den skaeve sekser”)
G3 Et gammelt procesvands- Ingen
afleb som nu er afbleendet
Udlgb H er i dag nedlagt
og afproppet. Udlgbet var
placeret ved siden af udleb
R i hjornet mellem QOst-
kajen og Nordkajen.
Udlgbet modtog kelevand
fra kompressorcentralen Spildevandet, der tidligere
samt overfladevand fra blev udledt via udleb H, er
befaestede arealer nord og | nu tilsluttet sandfang og
syd for hal Vio. Endvidere | olieudskiller tilknyttet
H var tilkoblet aflgb fra et Ingen

vearksted syd for valse-
hallen (gulvaflgb og hand-
vaske). Dette aflgb er
forsynet med en olie-
udskiller beliggende i
omradet mellem valse-
hallen og veerkstedet. Efter
olieudskilleren er koblet
tagvand fra dele af taget
pé valsehallen.

udlgb R3
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Udleb Beskrivelse Status Opfoelgning Bemarkninger
Spildevandet, der tidligere
blev udledt via udlgb H, er
nu tilkoblet nyt sandfang
og olieudskiller for udlgb
R3
Udlgbet har afvandet et Udlgbet er atbleendet. Der er "sutte/-
I areal nordvest for Aflgbene bagved er ikke i Ingen sivebregnde” i oplandet
skrotlageret (hovedsagligt | drift og uden tilslutning til
dog afvandet ved udleb I
nedsivning)
I 2011 blev aflgb fra
skeeregraven under
I dag udledes alene Da der kun udledes skaedremlaikl?c}elrrlle for
opvarmet kolevand fra uforurenet kelevand fra et Ingen in'lol G;S ta .S (11 a bl 24 a
koling af kompressoren til | indirekte (lukket) 1's 4 eo sndersbron 'en
J via et stalror placeret i et
flammehgvlen kelesystem, er sandfang og
. . o gammelt betonrgr.
olieudskiller ikke pakraevet .
Spildevand fra
skaeregraven udledes
derfor i dag via udleb E1
Forholdene kan
Felles udlgb for Vorskla Udlgbsforholdene anses p.t. eventuelt ndre sig, hvis
N og NLMK DanSteel. for acceptable, og der Ingen p.t. elektrostalvaerket
Afvander taget pa bygning | kreeves ikke provetagning i kommer i drift igen og
123, der huser figur- aflobet kan give anledning til
skaeringsanlegget nedfald af metalbelastet
stov pa taget
- d fra bveni Sandfang og olieudskiller Overfladevand fra be-
R agvanc Ira bygiunger anses ikke for pakravet for Ingen feestede arealer blev
nord for udlgbet . forhen ogsa udledt via R,
udledningen af tagvand ’
men udledes nu via R3
Der udledes ogsa
Der udledes overfladevand | Sandfang og olieudskiller spildevand, som tidligere
R3 fra store befaestede arealer | etablereti2013 Ingen blev udledt via udleb H -
nord for bygning V10 se bemaerkninger til
udleb H
Udleb fra to overflade-
T brende fra kajomradet Se nedenfor
vest for kantine og
tagvand
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Udleb Beskrivelse Status Opfoelgning Bemazerkninger
Udleb fra nedlgbsriste pa
v kajomradet nord for Se nedenfor
hovedbygningen
Overfladevand fra et
mindre befastet areal ved Spildevand fra
w hovedbygningen som Se nedenfor vaskepladsen passerer
benyttes til oplag af gennem sandfang
feerdige stalplader samt (nr.9A) og olieudskiller
spildevand fra udenders (nr. 9) for udledningen
vaskeplads
Afvander omradet ved Sydlig kloakstreng, der
X3 udskibningskajen, hvor Sandfang og olieudskiller Ingen for afvandede en del af
feerdige stalplader oplag- etableret i 2013 omradet via udlgb X1, er
res for afsendelse med afskaret og tilsluttet
skib udleb X3
Dette udleb er blevet helt
slgjfet og stoppet med
Y Tidligere feelles udlgb med cement i en udgravning
E1 leenge for DDS konkursen.
Rorferingen, som forte til
udleb Y, er ubenyttet og
afbrudt ved ventil
Nyere udlgb, som Der er i 2009 etableret Det afvandede areal
7 afvander 2.000 m? kgrevej | sandfang, olieudskiller og Ingen ligger ost for arealet, som
samt oplagsareal ved provetagningsbrend i afvandes via udleb X3
udskibningskajen tilknytning til udlebet
Afvandende et ca. 900 m?2 .
Z stort befzestet areal ved Ingen Udlobet er slojfet

udskibningskajen

Udleb D (samt F, T, Vog W)

Udlegb D udleder primert overfladevand fra befsestet omrédet nordgst for udlgbet hvor der oplagres

feerdigvarer, samt overlgb fra olieudskiller tilsluttet “suttebrgnde” i et omrade foran

hovedbygningen, hvor der tidligere har varet en oliegdrd med olietanke (letolie og fuelolie) placeret
ien tankgrav med stgbt bund. Tankgraven var imidlertid blevet utet, og der er konstateret
olieforurening, som er imgdegiet med flere “suttebrgnde”, der tammes regelmaessigt (hver 14. dag).
Nogle af brondene er koblet til olieskiller, hvorfra renset vand udledes via udlgb D. Det er uklart
hvilket ”suttebrende”, der er tilsluttet olieudskilleren. Endvidere udledes formentlig infiltreret
grundvand via udlgb D, herunder afstremmende grundvand fra det staerkt kuperede omréde gst for
NLMK DanSteel.
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“Suttebrende” og olieudskiller tammes med slamsuger. Den opsamlede vaeske bestar hovedsageligt
af vand og lidt olie (ca. 90 %/10 %). For at opkoncentrere olien korer slamsugeren til vaskehallen i
bygning 306, hvor blandingen langsomt temmes ud i riste, der er tilkoblet en olieudskiller lige ast
for vaskehallen. Denne olieudskiller er tilsluttet det kommunale kloaksystem via en trykledning,
der lgber vest om autovarkstedet. Den opkoncentrerede olie i olieudskilleren transporteres til en
30 m3 tank i miljgstationen, hvorfra et eksternt firma regelmeessigt athenter spildolie.

Der skulle vare etableret renseforanstaltninger (sandfang og olieudskiller) i udlgbet i begyndelsen
af 2009. Renseanlaegget skulle placeres bag en ny spunsvag nedrammet i havnebassinet. Denne
lgsning blev dengang vurderet at veere forbundet med en omkostning pé ca. 2,7 mio. kr.

Losninger
Scenario 1

Virksomheden har planer om at etablere en stgrre opfyldning af havnebassinet bag en ny spunsvaeg
nedrammet mellem udskibningskajen og kajen langs kantinen og

maskinbygningen. Kajen langs kantinen og maskinbygningen er den oprindelige fra 1940¢érne og er
i en dérlig forfatning. Det vil i den forbindelse veere en fordel at etablere et nyt udlgb med sandfang
og olieudskiller, der samler flere udlgb i omradet (U, T, F, E2, D, V og W) og herved opné en samlet
lgsning.

Etableringen af nyt kajanleeg er dog en meget stor investering, som derfor af gkonomiske arsager er
udskudt. Der er p.t. ikke konkrete planer for opfyldning af den relevante del af havnebassinet.

Etablering af et nyt sandfang/olieudskiller i udlgb D vil vere at betragte som en midlertidig
losning. Det er af pladshensyn ikke muligt at etablere renseforanstaltningerne pa “land”.
Investeringen i et nyt sandfang og en ny olieudskiller p4 vandsiden vurderes at overstige 4 mio. kr.

Scenario 2

Det er undersggt, om det spildevand, der i dag udledes via udlgb D, kan kobles pa
renseforanstaltningerne i udleb E1 (sandfang og olieudskiller), ndr/hvis udlgb E1 pé et tidspunkt
nedlaegges. Afstanden fra udlgb D til udleb E1 er kort, og der kan sandsynligvis etableres en
pumpebrend til formélet. Det vurderes dog, at olieudskilleren i udlgb E1 ikke er dimensioneret til at
kunne modtage den mengde af overfladevand, der afledes via udlgb D (afstromning af
overfladevand fra et areal pa ca. 20.000 m2).

Der er ikke tilstraekkelig bufferkapacitet pd veerket til midlertidig opmagasinering af regnvand ved
kraftige regnskyl.

Sammenfatning

Miljestyrelsen accepterer, at etablering af sandfang og olieudskiller i udleb D skal ses i
sammenhang med en samlet losning omfattende andre mindre udleb til havnebassinet gst for
lossekajen og udskibningskajen, fx ved etablering af en ny kaj/spunsvaeg mellem lossekajen og
udskibningskajen.
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BILAG 6: Oversigt over vilkar omfattet af revurderingen

I det folgende gennemgés vilkar i de afgarelser, der er omfattet af revurderingen, med angivelse om
det enkelte vilkaret er bortfaldet, viderefart (eventuelt med sproglige a&ndringer eller mindre
preeciseringer) eller om vilkaret er zendret.

Miljegodkendelse af 21. november 2006:

Vilkér 1:

”Godkendelsen af nye aktiviteter bortfalder, hvis den ikke udnyttes inden 2 ar fra godkendelses-
dato.”

Vilkaret udgéar, da det er uaktuelt.

Vilkar 2:

“Produktionen pé virksomheden kan forega i 7-degnsdrift, dog med de begraensninger, der fremgar
af vilkér 17 og 21.”

Vilkéret udgar, da det anses for ungdvendigt.

Vilkar 3:
”Samtlige afkast, hvorfra der udsendes svejserag, skal, vaere indrettet som anvist i Miljostyrelsens

vejledning nr. 13/1997: “Begrensning af luftforurening fra virksomheder der udsender svejserag”,
safremt svejsepladsen er i brug i over 600 timer pr. ar.”

Vilkaret viderefores som vilkar C22, men uden medtagelse af 600 timers greensen. Inden etablering
af nye afkast og a&endring af eksisterende afkast skal der indsendes dokumentation for, at reglerne i
Svejserggsvejledningen er overholdt.

Vilkar 4:
Vilkar 4 om B-veardier viderefares som vilkdr C19, idet der kun fastsettes B-veerdier for NO2 og
stov.

Vilkar 5:
Emissionsgranseverdierne for stov og NOx viderefores i vilkar C2, dog bortfalder greensevardien

for stav for stadovnen, mens gransevardien for stav for slabsovn 2 skeerpes fra 20 mg/normal m3
til 10 mg/normal ms.

Emissionsgranseverdierne for cadmium og nikkel udgar.

Vilkdr 6:
Vilkéret er tidligere bortfaldet.

Vilkar 7:
Vilkéret viderefares som vilkar C8, dog bortfalder observationsgranserne for cadmium og nikkel.

Der fastsettes ingen bestemmelser pa forhand, om hvad der konkret skal ske ved overskridelse af
en observationsgraense for stov.
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Vilkér 8:
Vilkéret bortfalder.

Vilkar 9:

Vilkéret viderefores som vilkér C15

Vilkdr 10, 11 og 12 er uaktuelle og erstattes af en labende opfalgning om status for et projekt for en
samlet lgsning for udlgb, der udmunder i den indre del af Stalveerkshavnen ud for administrations-

bygningen, jf. afsnit F og vilkéar O3.

Vilkar 13 med krav om flowmaler til kontinuert registrering af den udledte spildevandsmangde fra
udleb E1 bibeholdes som vilkar Fi.

Vilkdr 14 med udledning af metaller i spildevand er overfort til vilkdr F5 med veesentlige
indskerpelser i forhold til oprindelige vilkar 14.

Vilkar 15 er overfort til F7 og F9 med indskarpelser
Vilkdr 16 for udleb D og R er udgéet

Vilkdr 17 om stgjgranser for erhvervs- og industriomrader samt boligomréder og
etageboligomradet viderefares som vilkar G1 og G2 med precisering.

Vilkar 18 om fremsendelse af bi-annuale stgjberegninger til tilsynsmyndigheden er adresseret i
nuvaerende vilkar G4.

Vilkar 19 om kriteriet for, hvornér en stgjgranse er overholdt, viderefores som vilkér Gs5.
Vilkar 2o viderefores som vilkar Go.

Vilkdr 21 viderefores som vilkar G1o.

Vilkdr 22 viderefores som vilkar Hi1

Vilkar 23 viderefores som vilkar H4 med en tilfojelse om, at det ogsa geelder flydende affald og
farligt affald.

Vilkdr 24 viderefores som vilkdr H5 med sproglige &ndringer.

Vilkdr 25 udgar, idet det anses for overfledigt i lyset af vilkdr H4 og H6.
Vilkar 26 viderefores indirekte i vilkar H4

Vilkar 27 udgar

Vilkar 28 udgar set i lyset af det generelle vilkar C1 og andre vilkar om fx opsamling og opbevaring
af filtersgv m.m. Gladskaller kan i gvrigt ikke anses for specielt stavende.
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Vilkar 29 er omfattet af vilkar H2
Vilkar 30 Udgar

Vilkar 31 anses for ungdvendig set i lyset af, at der ikke foregér saerligt stovende aktiviteter pa
ubefaestede arealer.

Vilkédr 32 er omfattet af vilkar I7

Vilkar 33 er erstattet af vilkar C10 og C13, dog er vilkar 8 udgéet, hvorfor der heller ikke skal
udferes egenkontrol med et sddant vilkar.

Vilkar 34 udgar, da det anses for historisk betinget og ikke er et normalt vilkar i miljegodkendelser.
Der tages i stedet stilling fra sag til sag, athengig af de faktiske omstaendigheder.

Vilkar 35 er ikke viderefort i sin oprindelige form, men indgar i vilkar C4.

Vilkar 36 viderefores som vilkar C24

Vilkdar 37 viderefores som en del af vilkdr C9, dog med forsimplinger og praeciseringer.

Vilkdr 38 er udgaet i forbindelse med pabud af 29. marts 2012 efter VOC-bekendtgerelsen.

Vilkar 39 — 41 er udgaet tidligere.

Vilkar 42 og vilkar 43 udgar, jf. afgerelsens afsnit F.

Vilkar 44 er udgéet tidligere.

Vilkar 45 er udgaet tidligere.

Vilkdr 46 viderefores som en del af vilkir G4. Muligheden for at foretage mélinger i stedet for
beregninger udgar, da det ikke er en realistisk og hensigtsmaessig metode for en virksomhed med sa
mange stgjkilder.

Vilkar 47 er udgaet tidligere.

Vilkar 48 og 49 erstattes af vilkar O3.

Vilkar 50 erstattes med vilkar P1

Miljogodkendelse af 11. september 2007 af udvidelse af glodeskalsanlaeg:
Andringen af vilkar 22 i godkendelsen af 21. november 2006 om et maksimalt oplag pa 3.000 tons

gladeskaller er &ndret med vilkar H1, hvorefter der mé oplagres maksimalt 4.000 tons.

Pabud af 15. oktober 2007 om emissionsgraensevaerdier i afkast fra
eksisterende flammehgvl og afkast fra nye flammeskaringsmaskiner:
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Emissionsgranseverdierne for cadmium og nikkel udgar.

Miljogodkendelse af 15. oktober 2007 af figurskaringsanlaeg:
Emissionsgranseverdien for stov videres i vilkar C2.

Emissionsgranseverdierne for cadmium og nikkel udgar.

Miljogodkendelse af 6. januar 2009 af et nyt tykpladecenter:

Vilkar A1 er uaktuelt, men har haft den konsekvens, at godkendelsen af de to flammeskare-
maskiner er bortfaldet, da de ikke blev sat i drift inden for den 2-4rige tidsfrist.

Vilkar A2 udgar, idet det overlades til virksomheden selv at tilretteleegge, hvordan overholdelse af
vilkar sikres.

Vilkar B1 udgar, da provetagningsstederne er etableret.

Vilkar Ci:

Emissionsgranseverdien for stgv udgar, men emissionsgraensevardien for NOx opretholdes (vilkér
C2).

Vilkér Ca:

Emissionsgranseverdierne for cadmium og nikkel udgar.

Vilkar D1 er uaktuelt.

Vilkar D2 udgar. Flere af portene indgik i den del af Tykpladecenteret, som ikke er blevet etableret.
I bygning V20 (@st og nord) findes porte, der indgér som kilder i stgjkortlaegningen, men som &bne
porte (kilde "720-poo1.01 V20-1 Ostport Gben” og kilde ”720-po02.01 V20-2 Nordport Gben
2011”). I forbindelse med stgjkortleegningerne er der ikke identificeret porte, som er vaesentlige
stajkilder fra hverken skivebedding 717.00, varmretter 717.01 eller stenlade 815.
Miljegodkendelse af 3. november 2011 af ny valsestol:

Vilkar 1 om bl.a. tidsfrist for idriftsaettelse af den nye valsestol er uaktuel.

Vilkdr 13a bortfalder, da der ikke udledes processpildevand fra udlgb R2.

Vilkar 14, 14a, 14b, 14c¢, 14d, 15, 15a, 15b, 15¢, 15d, 40, 40a, 40b, 41, 41a, 41b, 41c, 44 0g 48a er
allerede udgaet/endret.

Vilkar 17a, 17b og 17¢c om graenseveardier for henholdsvis vibrationer, lavfrekvent stgj og infralyd
samt tilhgrende vilkir om egenkontrol herfor 46a, 46b og 46¢ viderefares som vilkar??
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Vilkdr 32a udgar, da vilkéret er opfyldt, jf. afsnit Ii afgerelsen.
Vilkar 33a viderefagres som en led af vilkér C8 og Co.

Vilkar 33b — sidste del — viderefores som en del af vilkir C4. Forste del om udfgrelse af
preastatsionsmalinger efter idriftsettelse af valseslibeanlegget er opfyldt

Vilkdr 48 om indholdet af drsrapporten viderefores med @ndringer som vilkar O3

Samtlige vilkar i godkendelsen af 3. november 2011 er hermed bortfaldet.
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