Miljøgodkendelse Chembo Production Ltd A/S
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Bilag A: 
Virksomhedens beliggenhed i Helsingør Kommune 1:75000.

Bilag B:
Virksomhedens placering på grunden og i forhold til omkringliggende ejendomme 1:2000.

Bilag C: 
Virksomhedens indretning (stueplan) med placering af de forskellige processer.

Bilag C-1:
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Cobolt-nikkeltin anlæg

Bilag C-3:
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Bilag C-7:
Elektroforeselakerings anlæg

Bilag C-8:
Halvmat nikkel anlæg

Bilag D:
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Bilag E:

Vandledninger og spildevand

Bilag F:

Placering af ventilatorer

Bilag G:

Interne transportvej og opbevaringsmuligheder

1.
Indledning

Chembo Production Ltd A/S har planer om at etablere en række forskellige galvaniske processer på Oldenvej 13 A i Kvistgård.

Denne type af produktion er godkendelsespligtig efter Miljøbeskyttelseslovens kap. 5.

Virksomheden har en godkendelse fra 13. november 1995 til en tilsvarende produktion, denne tilladelse er ikke udnyttet og er derfor bortfaldet.

Chembo Production Ltd A/S har derfor den 4. maj 2005 ansøgt om en miljøgodkendelse for den samlede produktion på virksomheden.

Virksomhedens produktion er omfattet af pkt. A 202: “Virksomheder, der foretager overfladebehandling af metaller og/eller plastmaterialer ved hjælp af elektrolytisk eller kemisk proces, når det samlede volumen af de anvendte kar (forbehandlingsbade, procesbade og aftrækbad, men eksklusiv skyllekar) er mindre end eller lig med 30 m³. Dog undtaget virksomheder af håndværksmæssig karakter”, jf. bilag 2 i bekendtgørelse nr. 943 af 16. september 2004 om godkendelse af listevirksomheder.

Denne godkendelse omfatter hele produktionen på adressen både galvanisk overfladebehandling samt aftapning, blanding og pakning af kemikalier.

Følgende materialer indgår i sagen:

· Ansøgning om godkendelse 4. maj 2005

· E-mail fra den 13. juni 2005 om kemikalieopbevaring

· E-mail fra den 15. juni 2005

· E-mail fra den 17. juni 2005

2.
Beskrivelse

2.1
Virksomhedens beliggenhed

Virksomhedens beliggenhed i Helsingør Kommune fremgår af bilag A.

Chembo Production Ltd A/S er beliggende på matr.nr. 1bo, Nyrup by, Tikøb, Oldenvej 13 A, 3490 Kvistgård, jf. bilag B.

Virksomhedens ejendomsnummer, CVR-nummer og P-nummer er henholdsvis 217-210615, 53 72 49 14 og 1002.007.426.

Virksomhedens placering på grunden og i forhold til omkringliggende ejendomme fremgår af bilag B.

Virksomheden er i Helsingør kommune beliggende i område 2.E1, hvor rammerne for lokalplanlægning blandt andet skal sikre “at områdets anvendelse fastlægges til erhvervsformål, såsom industri-, lager- og værkstedsvirksomhed”.

Virksomheden er omgivet af industri på alle sider.

Nærmeste boliger er beliggende i boligområde 2.B1 ca. 90 meter mod syd fra virksomhedens skel.

Virksomheden er beliggende indenfor den af byrådet godkendte § 21-spildevandsplan.

Planen forudsætter, at spildevandet fra sanitære installationer og produktionsanlæg ledes i lukkede ledninger til Sydkystens renseanlæg, samt at overfladevand fra veje, tage og gårdspladser tilledes separat regnvandssystem med afløb til Øresund.

2.2 
Virksomheden oplyser om etablering, indretning og drift

Virksomheden er etableret på adressen og tidsplanen er at lokaler og procesanlæg er færdig den 15. juli 2005 hvorefter driften opstartes.

Indretningen af virksomheden er vist på bilag C.

Virksomheden består af en bygning med et samlet etageareal på 1579 m² fordelt med 1275 m² i stueplan og 304 m² på 1. sal.

I stueplan findes de enkelte galvaniske procesanlæg, et elektroforese lakeringsanlæg, et område til blanding af kemikalier, laboratorium, omklædning- og baderum samt kontor og arkiv.

På 1. salen er der et areal som er disponeret til kontor samt et areal hvor anvendelsen endnu ikke er fastlagt, jf. bilag D.
Virksomheden planlægger at opstille følgende procesanlæg til galvanisk overfladebehandling:

Anlæg
Bilag
Aluminiumsanlæg (anodisering, fluoridætsning, kromatering, altisering)
C1

Cobolt-nikkeltin anlæg

C2

Nikkel-sølv anlæg

C3

Folieanlæg

C4

Palladiumnikkel anlæg

C5

Guld 2010 C (VR) anlæg

C6A

Guld 95 RPC anlæg

C6B

Elektroforeselakeringsanlæg

C7

Halvmat nikkel anlæg

C8

Anlæg til forsøgsbelægning af komponenter

Den totale volumen af samtlige bade på nær skyllebade er 14129 liter.

Placering af de enkelte proceslinier fremgår af bilag 3.

Anlæggene kan indeholde andre procesbade end deres navn angiver f.eks. er der kobber- og tinbade i nogle af procesanlæggene. Endvidere kan der opsættes andre procesbade midlertidigt efter behov.

Selve behandlingen foregår ved at komponenterne enten bliver hængt op på stativer eller bliver fyldt i tromler.

Komponenterne der behandles er fremstillet af metal (messing, rustfrit stål m.m.) som er fremstillet ved f.eks. udstansning, fræsning, drejning eller lignende. På grund af fremstillingsprocessen er emnerne ofte olieret når de modtages på virksomheden og denne oliefilm skal fjernes før emnerne kan behandles.

I specielle tilfælde kan emnerne være fremstillet af andet end metal, f.eks. plast eller keramisk materiale. Dette vil kun komme til at foregå på forsøgsbasis og der findes på nuværende tidspunkt ikke en nærmere beskrivelse.

2.3
De forskellige typer af produktion.
Virksomheden har følgende typer af produktion:

· Galvanisk overfladebehandling

· Elektroforese lakering

· Blanding og aftapning af kemikalier

2.3.1
Den generelle procesgang ved galvanisk overfladebehandling er følgende:

· Afrensning af emnerne i ultralyd (svagt basisk, indeholder komplexbinder)

· Skylning

· Elaffedtning (stærkt basisk, indeholder bl.a. natriumhydroxid)

· Skylning

· Bejdsning, dekapering, deoxidering eller elaktivering (sur,indeholder f.eks. svovlsyre, salpetersyre, flussyre eller saltsyre)

· Skylning

· Metalbelægning i 1-3 lag

· Skylning

· Tørring

Skylning kan dække over en række af skyllekar (1-4 skyllekar og oftest afsluttende med skylning i demineraliseret vand). Antallet af skyllekar fremgår af bilagene over de enkelte processer.

Metalbelægning kan dække over følgende typer:

· Nikkel – halvmat/blank (svagt sur indeholder giftige nikkelsalte)

· Cobolt (svagt sur, indeholder giftige nikkelsalte)

· Højchloridnikkel (stærkt sur, indeholder giftige nikkelsalte og saltsyre)

· Tin – mat (stærkt sur)

· Nikkeltin (sur, indeholder giftige nikkelsalte og komplexbinder)

· Sølv – blank (stærkt basisk, indeholder cyanid)

· Kobber – alkalisk (stærkt basisk, indeholder cyanid)

· Kobber – sur (stærkt sur)

· Palladiumnikkel (svagt basisk, indeholder giftige nikkelsalte)

· Guld (svagt sur, indeholder cyanid)

Omrokering og ændring i rækkefølgen af bade kan forekomme og sådanne ændringer vil først blive beskrevet i en efterfølgende revision af godkendelsen.

Den enkelte proces afhænger af det materiale som emnerne består af. Derfor kan procesforløbet variere i mindre grad i forbindelse med den aktuelle forbehandling. F.eks. skal kobber og kobberlegeringer deoxideres under forbehandlingen, mens rustfrit stål skal aktiveres i en højchloridnikkel.

Produktionskapaciteten på de enkelte anlæg udgør følgende:

Tromlebehandling
500.000 m²/år

Hængebehandling
400.000 m²/år

Anodisering/kromatering/altisering
250.000 m²/år

Virksomheden er nystartet og det vides derfor ikke hvor stor en del af produktionskapaciteten som bliver udnyttet.

Virksomheden forventer følgende forbrug af råvarer og hjælpestoffer:

	Kemikalier
	
	

	
	Metalsalte
	2000 kg

	
	Cyanider
	500 kg

	
	Syre (saltsyre, fosforsyre, saltpetersyre og lignende)
	3000 kg

	
	Base (f. eks natriumhydroxid)
	5000 kg

	Anoder
	F.eks. nikkel, tin og cobolt
	2000 kg


Tabel 1. Forbrug af råvarer og hhjælpestoffer.

I de efterfølgende afsnit er de enkelte procesforløb beskrevet.

2.3.2
Procesforløb ved ultralydsrensning.

Placering af proceslinien til ultralydsrensnning fremgår af bilag C og anlæggets opbygning samt de enkelte bades indhold fremgår af bilag C1-C3 og C6.

Selve processen kan i princippet foregå på alle proceslinier med et ultralydsrensekar. 

Ved ultralydsrensning afrenses emner af metal for olie, metalspåner og lignende ved hjælp af svagt alkaliske rensemidler. Efter afrensning skylles emnerne i vand og tørres.

2.3.3
Procesforløb ved foliefremstilling.

Placering af proceslinien til  foliefremstilling fremgår af bilag C og anlæggets opbygning samt de enkelte bades indhold fremgår af bilag C4.

Forbehandlingen består i at udfældningspladerne først afrenses i en basisk affedter, derefter skylles i to skyllebade, dyppes i et surt dekaperingsbad, skylles en gang, dyppes i basisk elaffedter, skylles 3 gange, dyppes i surt metalbad, skylles to gange, dyppes i surt dekaperingsbad og skylles til slut to gange.

2.3.4
Procesforløb ved anodisering, fluoridætsning, kromatering og altisering.

Placering af proceslinien til anodisering, fluoridætsning, kromatering og altisering af aluminium fremgår af bilag C og anlæggets opbygning og de enkelte bades indhold fremgår af bilag C1.

Forbehandlingen består af dypning i en hvidkoger (natriumhydroxid), skylning en gang, dypning i dekapering (salpetersyre) og skylning en gang.

Herefter kan emnerne behandles videre i tre forskellige processer.

Enten kan emnerne dyppes i svovlsyre med henblik på anodisering, herefter skylles emnerne og dyppes eventuelt i et farvebad med tilhørende skyllebade og afsluttende med dypning i et sealingsbad.

Eller emnerne kan altiseres (overfladebehandling med mangan), skylles og afsluttende med dypning i et sealingsbad.

Eller emnerne kan kromateres i to kromateringsbade med mellemliggende og afsluttende skylninger.

2.3.5
Procesforløb ved passivering af rustfrit stål.

Placering af proceslinien til passivering af rustfrit stål fremgår af bilag C og anlæggets opbygning samt de enkelte bades indhold fremgår af bilag C3.

Forbehandlingen består af en ultralydsrensning med efterfølgende skyl og selve behandlingen består af en passivering med efterfølgende skyl.

2.3.6
Procesforløb ved metalbelægning.

Placering af de forskellige proceslinier til metalpålægning fremgår af bilag C og anlæggenes opbygning samt de enkelte bades indhold fremgår af bilag C2-C6 og C8.

Forbehandlingen består i dypning i en basisk ultralydsrensebad, en gang skylning, dypning i deoxideringsbad, en gang skylning, dypning i basisk elaffedter, en gang skylning, dypning i surt dekaperingsbad og afsluttende med en gang skylning.

Selve metalbelægningen består i neddypning i metalholdigt procesbad (afhængig af den ønskede overflade) og efterfølgende skylning i 2-4 skyl og afsluttende med skylning i demineraliseret vand.

Forbehandlingen vil variere afhængig af hvilke typer af emner som der skal behandles. 

Ovenstående beskrivelse dækker kobber og kobberlegeringer mens f.eks. rustfrit stål skal aktiveres i et højchloridnikkebad.

2.3.7
Procesforløb ved elektroforese lakering.

Placering af proceslinien til elektroforese lakering fremgår af bilag C og anlæggets opbygning samt de enkelte bades indhold fremgår af bilag C7.

Selve processen består i at emnerne dyppes i et lakbad med strøm. Efterfølgende skylles og tørres emnerne.

2.3.8
Aftapning og blanding af kemikalier.

I forbindelse med aftapning , blanding og pakning af kemikalier er det maksimale forbrug og oplag beskrevet i tabel 2 og 3.

	Stof
	Max. oplag i kg.
	Max. forbrug pr. år i kg.

	Alkaliske faste stoffer
	12000
	60000

	Alkaliske væsker
	5000
	48000

	Neutrale væsker
	6500
	28000

	Faste stoffer med fluorid eller chromat
	1000
	4200

	Sure væsker med fluorid eller chromat
	2000
	31000

	Neutrale faste stoffer
	7000
	42000

	I alt
	33500
	213200


Tabel 2. Råvarer der tappes og blandes.

	Stof
	Max. oplag i kg.
	Max. forbrug pr. år i kg.

	Benzaldehydderivater
	9000
	28000

	Alkaliske faste stoffer
	3500
	14200

	Neutrale væsker
	1000
	6400

	Sure væsker
	2000
	18000

	Diverse kemikalier (tilsætningsstoffer)
	12000
	42000

	I alt
	27500
	108000


Tabel 3. Råvarer der modtages og videresendes.

3.
Virksomheden oplyser om forurening og forureningsbegrænsende foranstaltninger

Virksomhedens drift giver anledning til følgende forureninger og følgende forureningsbegrænsende foranstaltninger:

3.1
Spildevand

3.2
Luftforurening

3.3
Støj

3.4 Affald

3.5 Jord og grundvand

3.6 Renere teknologi

3.7 Risikobetonede aktiviteter

3.8 Forslag til egenkontrol

3.1
Spildevand

Ud over sanitært spildevand producerer virksomheden processpildevand i forbindelse med de enkelte processer.

Placering og opbygning af spildevandsrenseanlægget fremgår af bilag C mens placering af de enkelte ionbyttere fremgår af bilag E.

Virksomheden forventer at der i forbindelse med de enkelte processer vil blive brugt ca. 900-1000 m³ vand pr. år. Der vil desuden blive afledt ca. 200 m³ sanitært spildevand om året.

Eftersom nogle af procesbadene er varme bade vil en del af væsken fordampe og mængden af processpildevand vil derfor være mindre end den indkøbte vandmængde.

Virksomheden vil derfor opsætte en flowmåler så det er muligt at måle hvor meget processpildevand der udledes.

Virksomheden vil opsamle og behandle processpildevandet afhængig af indholdet.

Metalholdigt spildevand stammer fra forbehandlingsbadene og tilhørende skyllebade, fra skyllebade i forbindelse med behandlingsbadene samt eluat fra regenereringen af ionbytteren.

Metalholdigt spildevand indeholder udover metaller også syrer og baser (affedtningsmidler) samt eventuelt fluorid.

Metalholdigt spildevand behandles på konventionel vis med en basisk fældning. Herefter frafiltreres metallerne som metalhydroxider i en kammerfilterpresse.

Det rensede spildevand kontrolleres og hvis grænseværdierne overholdes afledes spildevandet via spildevandsrenden til pumpebrønden og videre til kloaksystemet mens filterkagerne opsamles i container og sendes til Kommunekemi eller anden godkendt modtager.

Behandlingen af spildevandet vil ske batchvis med ca. 5-10 m³ pr. gang og behandlingen vil ske ca. 1-2 gange pr. uge.

Chromholdigt spildevand stammer fra kromateringsprocessen. Denne proces forventes at forsvinde fra virksomheden i takt med at altiseringsprocessen overtager.

Chromholdige spildevand pH-justeres og Cr(VI) reduceres til Cr(III) der kan fældes basisk som andre metaller til metalhydroxid og den efterfølgende behandling er derfor som beskrevet under metalholdigt spildevand

Virksomheden forventer at der kun skal behandles ca. 1-5 m³ af denne type spildevand pr. år.

Cyanidholdigt spildevand stammer fra sølv-, kobber- og guldprocesserne samt fra visse el-affedtningsbade.

Cyanidholdigt spildevand behandles først enten elektrolytisk eller med brintperoxid eller med natriumhypochlorit. Efterfølgende behandles spildevandet som almindeligt metalholdigt spildevand.

Virksomheden forventer at der kun skal behandles ca. 1 m³ af denne type spildevand pr. måned.

Nogle af de tre typer af spildevand indeholder kompleksbindere og behandles først med en kompleksbryder inden spildevandet efterfølgende behandles som almindeligt metalholdigt spildevand

Virksomheden forventer at spildevandet vil kunne overholde følgende grænseværdier:

pH
6,5-9,0

Temperatur
maks. 35°C

Nikkel
maks. 1,0 mg/l
maks. 3,0 g/døgn

Tin
maks. 1,0 mg/l
maks. 3,0 g/døgn

Cobolt
maks. 0,5 mg/l
maks. 2,0 g/døgn


Chrom
maks. 0,5 mg/l
maks. 2,0 g/døgn

Kobber
maks. 1,0 mg/l
maks. 3,0 g/døgn

Zink
maks. 2,0 mg/l
maks. 6,0 g/døgn

Fluorid
maks. 1,0 mg/l
maks. 6,0 g/døgn

Cyanid
maks. 1,0 mg/l

Bundfældelige stoffer efter
Ingen

2 timers henstand

Frie emulgerede  og op-
maks. 50 mg/1

slemmede mineralolie 

produkter og fedt

Aniondetergenter
maks. 10 mg/l

3.2
Luftforurening

Fyringsanlæg

Virksomheden er forsynet med et naturgasfyr med en effekt på 212 kW.

Placering af fyret og afkastet fremgår af bilag C og F.

Udsugning

Virksomheden har etableret to ventilatorer og forventer at etablere flere.

Placering af de eksisterende og planlagte ventilatorer fremgår af bilag F.

For de eksisterende ventilatorer har virksomheden udregnet afkasthøjden.

De planlagte ventilatorer vil have samme størrelse som de eksisterende og emissionen vil afhænge af hvilken proces de tilkobles.

Virksomheden har fremsendt en rapport over en undersøgelse udført på en tilsvarende virksomhed. Rapporten viser, at der generelt set ikke er problemer med hensyn til luftemissioner fra galvaniske processer.

Virksomheden forventer at kunne overholde følgende parametre:

Nikkel
0,1 mg/norm. m³

Tin
5,0 mg/norm. m³

Cobolt
5,0 mg/norm. m³

Kobber 
5,0 mg/norm. m³

Chrom
5,0 mg/norm. m³

Zink
5,0 mg/norm. m³

Cyanid
5,0mg/norm. m³

3.3
Støj

Der vil generelt set være følgende støjfremkaldende maskiner og anlæg på virksomheden:

· Ventilator/kompressor

· Trafik til og fra virksomheden i forbindelse med medarbejderkørsel

· Trafik til og fra virksomheden i forbindelse med levering af råvarer og hjælpestoffer og afhentning af færdigvarer

· Kørsel med truck mv. i forbindelse med den daglige håndtering af råvarer, hjælpestoffer og færdigvarer

Virksomheden vurderer umiddelbart, at det ikke vil være nødvendigt med støjdæmpende foranstaltninger dog kan ventilator/kompressor eventuelt støjdæmpes ved indbygning/afskærmning.

Om det bliver aktuelt med en støjdæmpning kan først afgøres når virksomheden kører normal drift.

Virksomheden forventer at kunne overholde følgende grænseværdier:

Målt i mest støjbelastede punkt i industriområdet (2.E1):

Mandag-fredag
kl. 07.00-18.00
60 dB(A)

Lørdag
kl. 07.00-14.00
60 dB(A)

Mandag-fredag
kl. 18.00-22.00
60 dB(A)

Lørdag
kl. 14.00-22.00
60 dB(A)

Søn- og helligdage
kl. 07.00-22.00
60 dB(A)

Alle dage
kl. 22.00-07.00
60 dB(A)

Målt i mest støjbelastede punkt i boligområde(2.B1):

Mandag-fredag
kl. 07.00-18.00
45 dB(A)

Lørdag

kl. 07.00-14.00
45 dB(A)

Mandag-fredag
kl. 18.00-22.00
40 dB(A)

Lørdag

kl. 14.00-22.00
40 dB(A)

Søn- og helligdage
kl. 07.00-22.00
40 dB(A)

Alle dage
kl. 22.00-07.00
35 dB(A)

Støjens maksimalværdier i boligområdet vil om natten (22.00-07.00) ikke overstige de angivne grænseværdier med mere end 15 dB(A) og virksomheden drift vil ikke give anledning til følelige rystelser på omkringliggende ejendomme.

3.4
Affald

I forbindelse med elektrolytisk overfladebehandling vil der fremkomme følgende typer og mængder af affald på virksomheden:

Renovationsaffald

Forbrændingsegnet – blandet emballage

24 m³ pr. år

Farligt affald

Metalhydroxid slam
EAK 19020100

50.000 kg. pr. år

Ikke-cyanidholdigt affald
EAK 11010401

20.000 kg. pr. år

Cyanidholdigt alkalisk affald
EAK 11010100

10.000 kg. pr. år

Der kan forekomme andet farligt affald, men det vil være sjældent og kun i specielle tilfælde (f.eks. oprydning på lager m.m.).

Forbrændingsegnet affald opbevares i container på gårdspladsen og tømmes med passende intervaller (ca. 1-2 gange pr. måned).

Dagrenovationsaffald opbevares i poser i stativ.

Det farlige affald stammer primært fra virksomhedens spildevandsbehandling. Metal i spildevandet fældes og frafiltreres i en kammerfilterpresse. På denne måde bliver der lavet nogle faste filterkager som indeholder metalhydroxid.

Filterkagerne opbevares i en overdækket container på gårdspladsen eller i 200 liters spændelågsfade opstillet i indendørs pallereol.

Andet farligt affald stammer fra brugte kasserede procesbade (evt. skyllebade), som ikke kan behandles på virksomhedens eget spildevandsanlæg. Dette affald opbevares i tromler eller palletanke i indendørs pallereol.

3.5
Jord og grundvand

Opbevaring og håndtering af kemikalier og kemikalieaffald.

Håndtering og opbevaring af kemikalier og kemikalieaffald foregår primært indendørs. De eneste udendørs oplagspladser er en overdækket container til filterkager og to aflåste containere primært til giftige kemikalier.

Containeren til filterkager er placeret på et støbt fundament med plastikmembran som forhindrer gennemtrængning til jorden i tilfælde af uheld.

De to aflåste containere bruges udelukkende til opbevaring af kemikalier i fast form og er derfor ikke udstyret med opsamlingssump.

Indendørs er alle gulvarealer belagt med epoxy-maling der er modstandsdygtige overfor kemikalier. Gulvet renoveres typisk 1 gang årligt eller efter behov.

Alle brønde og render til brug for spildevand er beklædt med glasfiber-belægning. Renovering foretages efter behov, men der er en årlig kontrol af samtlige belægninger.

3.6
Renere teknologi
Virksomheden er opmærksom på Miljøstyrelsen orientering fra nr. 6/1993 ”Brancheorientering for galvanoindustrien som omtaler følgende generelle krav baseret på bedste tilgængelige teknologi:

· Substitution af miljøfarlige stoffer/processer der genererer farlige stoffer

· Behandling af procesbade med henblik på forlængelse af badenes levetid

· Minimering af udslæb

· Begrænset skyllevandsforbrug

· Separering af spildevandsstrømme indeholdende enkeltmetaller med henblik på genanvendelse

Virksomheden undersøger jævnligt muligheden for at substituere farlige stoffer i processerne. Dette gøres via tidsskrifter og litteratur samt kontakt til leverandører af kemiske stoffer. Et eksempel på dette er erstatningen af kromatering, som er Cr-VI baseret med altisering der er mangan baseret.

Procesbadene vedligeholdes løbende således at behovet for udskiftning minimeres. Metalholdige procesbade renses for metalforurening og organisk forurening og alle procesbade analyseres jævnligt og vedligeholdes i henhold til resultaterne.

Udslæb fra badene mindskes ved passende dryptider.

Der anvendes spareskyl med trinvis tilbageføring især efter metalholdige procesbade og der er koblet ionbytter på det sidste spareskyl.

3.7
Risikobetonede aktiviteter

Virksomheden opbevarer og bruger forskellige giftige stoffer, men oplagsmængderne ligger under grænseværdierne for anvendelse af § 4 om generelle forholdsregler og § 5 om anmeldepligt i henhold til Miljø- og Energiministeriets bekendtgørelse nr. 106 af 1. februar 2000 om kontrol med risikoen for større uheld med farlige stoffer.

3.8
Forslag til egenkontrol

Virksomheden udtager en spildevandsprøve for hver spildevandsbathc som skal renses. Prøven udtages efter kammerfilterpressen og virksomheden analyserer selv prøven for nikkel, sølv, chrom, kobber, cobolt, fluorid, cyanid og pH.

Analyseresultaterne og de beregnede totale udledningsmængder fremsendes 4 gange årligt til Teknisk Forvaltning og resultaterne gemmes i mindst 5 år.

Alle øvrige målinger iværksættes kun hvis tilsynsmyndigheden beder om det. Målingerne skal foretages i henhold til gældende lovgivning/vejledning efter standardiserede metoder.

Virksomheden regner med at blive kvalitets-, miljø- og arbejdsmiljøcertificeret september 2005.

4.
Miljøteknisk vurdering

4.1
Generelt

På baggrund af den miljøtekniske beskrivelse og tidligere tilsyn på virksomheden er der foretaget en samlet vurdering af de forhold som er af betydning for det ydre miljø.

Vurderingen danner grundlag for reguleringen af indretning, drift, egenkontrol mv. i forbindelse med produktionen.

Det vurderes at Chembo Productions Ltd A/S kan miljøgodkendes, idet det forventes at virksomheden kan overholde de fastsatte vilkår for emission af luft, støj, spildevand m.m.

4.2
Beliggenhed

Ifølge kommuneplanen 2000-2012 ligger virksomheden i et område hvor rammerne for lokalplanlægning lægger op til at der i området kan placeres industri, lager og værkstedsvirksomhed.

Afstanden fra virksomhedens produktionsarealer til nærmeste bolig er ca. 90 meter.

I forbindelse med udformning af vilkår i miljøgodkendelsen er der taget højde for om arealanvendelsen overholdes. Helsingør Kommune vurderer at virksomhedens placering og aktiviteter er i overensstemmelse med kommuneplanen.

4.3
Indretning og drift

Virksomheden har valgt at placere produktionen i eksisterende produktionslokaler.

Da virksomheden er placeret i et område der er udlagt til industri vurderes det umiddelbart at indretning og drift ikke vil udgøre et miljømæssigt problem.

4.4
De forskellige typer af produktion.

Helsingør Kommune har ingen bemærkninger til procesforløbet i forbindelse med galvanisk overfladebehandling eller nogle af de øvrige processer.

4.5
Spildevand

I forbindelse med de enkelte galvaniske processer vil der fremkomme processpildevand fra forbehandlingsbade, skyllebade og regenereringen af ionbytterne.

Efter rensning på virksomhedens eget spildevandsrenseanlæg vurderer Helsingør Kommune at mængden og sammensætningen af processpildevandet ikke vil udgøre nogen miljømæssig risiko for kloakpersonalet, drift af renseanlæg og det offentlige kloaksystem samt for den efterfølgende recipient og der vil derfor blive udarbejdet en spildevandstilladelse.

Der vil dog blive stillet krav om analyser for nogle yderligere metaller end dem som er beskrevet i afsnit 3.1.

4.6
Luftforurening

Virksomheden emitterer flere forskellige stoffer fra hovedgruppe 1 og 2.

På baggrund af de anvendte afkasthøjder samt de fremsendte målinger fra en tilsvarende produktion vurderer Helsingør Kommune at der med de anvendte afkasthøjder ikke vil være problemer med at overholde de vejledende grænseværdier for emissionskoncentration, massestrøm og B-værdier for de anvendte stoffer.

Virksomheden ønsker at etablere flere ventilatorer end de eksisterende og virksomheden ved endnu ikke hvad der vil blive emitteret fra de planlagte ventilatorer.

Der vil derfor blive fastsat vilkår omkring oplysningspligt og udregning af skorstenshøjder ved etablering af nye afkast i godkendelsen.

De grænseværdier som virksomheden forventer at kunne overholde stemmer ikke overens med de reviderede grænseværdier i Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2001 om begrænsning af luftforurening fra virksomheder og Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2001 om B-værdier.

Der vil derfor blive fastsat vilkår  som stemmer overens med vilkårene i Miljøstyrelsens to vejledninger.

4.7
Støj

Grundlaget for Helsingør Kommunes vurdering af støjbelastningen fra virksomheden og fastsættelse af vilkår er grænseværdier, måle- og beregningsmetoder fra Miljøstyrelsens vejledninger nr. 5/1984, 6/1984 3/1993 og 3/1996.

Helsingør Kommune vurderer, på baggrund af den planlagte indretning og drift, den planlagte placering af de enkelte støjkilder og den eventuelle støjdæmpning af ventilator/kompressor, at virksomhedens drift vil kunne  tilrettelægges således at støjen fra virksomheden kan overholde Miljøstyrelsens vejledende grænseværdier for støj fra virksomheder.

4.9
Affald

I ansøgningen oplyses at emballageaffald bortskaffes som brændbart affald og der er ingen oplysninger omkring dagrenovation og dagrenovationslignende affald.

Dette er ikke i overensstemmelse med Helsingør Kommunes regulativ for erhvervsaffald.

Der vil derfor blive stillet krav om frasortering af papir og pap hvis regulativets sorteringsgrænse er overskredet.

Efterfølgende har virksomheden oplyst at de er tilmeldt den kommunale ordning for dagrenovation.

Der vil også blive stillet krav omkring anmeldelse af andet farligt affald end det som ligger til grund for godkendelsen.

4.8
Jord og grundvand

De anvendte kemikalier og kemikalieaffald opbevares enten indendørs i spændelågsfade eller palletanke eller udendørs i overdækket container eller aflåste containere.

Fundamentet under den overdækkede container er opbygget med plastmembran for at hindre nedsivning. De to aflåste containere bruges udelukkende til opbevaring af kemikalier på fast form og er ikke forsynet med opsamlingssump. Indendørs er gulvet epoxy-behandlet og samtlige brønde og render til spildevand er glasfiberbelagt.

Under forudsætning af at projektet er udført som beskrevet i ansøgningen vurderer Helsingør Kommune at opbevaringen af kemikalier og kemikalieaffald affald foregår miljømæssigt forsvarligt.

4.10
Renere teknologi

Helsingør Kommune vurderer at virksomheden i forbindelse med valg af stoffer og processer samt vedligeholdelse af procesbade og begrænsning af forbruget af skyllevand

har valgt at lægge vægt på en forebyggende indsats gennem anvendelse af renere teknologi.

Endvidere vurderer Helsingør Kommune, udfra et generelt kendskab til virksomheden, at der i forbindelse med virksomhedens miljøledelsessystem altid foretages en miljøvurdering af nye produkter og processer for at sikre at udvikling og ændring sker i overensstemmelse med en miljøansvarlig adfærd.

4.11 Forslag til egenkontrol

Helsingør Kommune har bemærket at de foreslåede stoffer der skal analyseres for ikke er de samme som virksomheden regner med at udlede i spildevandet. Der vil derfor blive stillet krav om yderligere analyser af de manglende stoffer.

5.
Sagens behandling

Der er ved sagens behandling lagt vægt på at:

· virksomheden er beliggende i et erhvervsområde

· virksomheden arbejder på at blive kvalitets-, miljø- og arbejdsmiljøcertificeret i løbet af 2005.

· støj-, støv- og lugtudsendelse fra virksomheden ikke giver anledning til væsentlige gener i nærliggende boligområder.

· der ikke er oplagring og intern transport af stoffer med farlige egenskaber i et omfang, som betinger godkendelse efter Miljøministeriets bekendtgørelse nr. 106 af 1. februar 2000 om kontrol med risikoen for større uheld med farlige stoffer.
· virksomhedens affald i videst mulig omfang kan indgå i forskellige genbrugsordninger.

· virksomhedens spildevand gennemgår en rensning på virksomhedens eget renseanlæg før udledning til det kommunale kloaksystem.

6.
Godkendelsens vilkår.

På det foreliggende grundlag meddeles der herved godkendelse i medfør af kapitel 4 og 5 i lov nr. 753 25. august 2001 om miljøbeskyttelse af virksomhed til overfladebehandling af metaller og/eller plastmaterialer ved hjælp af en elektrolytisk eller kemisk proces på ejendommen matr. nr. 1bo, Nyrup by, Tikøb, Oldenvej 13 A 3490 Kvistgård.

6.1 
Indretning og drift.

6.1.1
Virksomheden skal indrettes og drives i overensstemmelse med “2 - Beskrivelse” og “5 - Godkendelsens vilkår”.
6.1.2
Virksomheden må ikke udvides eller ændres bygningsmæssigt eller driftsmæssigt på en måde der indebærer øget forurening i forhold til det hermed tilladte, før udvidelsen eller ændringen er godkendt.

6.1.3
Virksomheden må maksimalt forbruge de i “2 - Beskrivelse” nævnte typer og mængder af råvarer og hjælpestoffer.

6.1.4
Før virksomheden etablerer nye luftafkast skal der fremsendes oplysninger som viser hvad der er i det pågældende afkast samt en beregning der viser højden af det pågældende afkast.

6.2 
Kemikalieopbevaring.

6.2.1
Råvarer og hjælpestoffer som anvendes i produktionen, og som ved sammenblanding resulterer i dannelsen af sundhedsskadelige eller miljøfarlige dampe eller forbindelser, skal opbevares hver for sig uden mulighed for sammenblanding.

6.2.2
Olie og kemikalier, herunder råvarer og hjælpestoffer samt olie- og kemikalieaffald, skal så vidt muligt opbevares indendørs i kemikalierum godkendt til formålet af bygningsinspektoratet og brandmyndigheden.

6.2.3
Olie og kemikalier skal opbevares i enten original emballage eller i anden tilsvarende emballage, der er mærket med stoffets navn, farebetegnelse, faresymbol samt R- og S-sætninger.

6.2.4
Der må ikke forefindes afløb med forbindelse til det kommunale spildevands- eller regnvandssystem i rummet hvor der opbevares olie og kemikalier samt olie- og kemikalieaffald.

6.2.5
Olie- og kemikalieaffald samt råvarer og hjælpestoffer kan opbevares udendørs på følgende betingelser:

· Oplaget skal sikres således at regn, sne eller uheld med væltede beholdere eller lignende ikke forsager spredning af stofferne til omgivelserne

· Der skal etableres en sikret plads som enten er en lukket container med tæt bund, en overdækket container med tæt bund, en overdækket/aflukket betonplads malet med vandtæt maling eller et tilsvarende sikret arrangement.

· Opbevaringspladsen skal være forsynet med opkant/spildbakke eller anden sikkerhedsanordning (hældning mod opsamlingssump eller lignende) således at indholdet af den største fyldte beholder kan tilbageholdes (i tilfælde af uheld).

6.3 
Spildevand.

Tilladelsen til afledning af spildevand til det kommunale spildevandssystem er meddelt efter bestemmelserne i miljøbeskyttelseslovens kapitel 4.

6.3.1
Sanitært spildevand og processpildevand skal afledes til det offentlige spildevandssystem og må ikke indeholde stoffer, der i mængde eller koncentration kan virke skadelige på det af kommunen ansatte kloakarbejdende personale, på kloaksystemet, på renseanlægget eller på recipienten.

6.3.2
Sanitært spildevand skal tilledes det kommunale spildevandssystem.

6.3.3
Overfladevand fra befæstede arealer og tagarealer skal tilledes det kommunale regnvandssystem.

6.3.4

Virksomheden er forpligtet til at påse, at der ikke afledes nogen form for forurenende stoffer til det offentlige regnvandssystem, som passerer flere vandløb på sin vej til Øresund.

6.3.5
Virksomheden tillades kun at aflede processpildevand fra skyllebadene.

6.3.6
Spildevandet skal overholde følgende krav målt i pumpebrønden inden sammenblanding med det sanitære spildevand:


pH
6,5-9,0

Temperatur

maks. 35°C

Nikkel

maks. 0,50 mg/l

maks. 3,0 g/døgn

Tin

maks. 1,00 mg/l

maks. 3,0 g/døgn

Cobolt

maks. 0,25 mg/l

maks. 2,0 g/døgn


Total chrom

maks. 0,50 mg/l

maks. 2,0 g/døgn

Kobber

maks. 0,50 mg/l

maks. 3,0 g/døgn

Zink

maks. 0,50 mg/l

maks. 6,0 g/døgn

Sølv

maks. 0,25 mg/l

maks. 3,0 g/døgn

Fluorid

maks. 1,00 mg/l

maks. 6,0 g/døgn

Total cyanid

maks. 0,10 mg/l

Bundfældelige stoffer efter

Ingen

2 timers henstand

Frie emulgerede  og op-

maks. 50 mg/1

slemmede mineralolie 

produkter og fedt

Aniondetergenter

maks. 10 mg/l

6.4 
Luftforurening

6.4.1 Virksomhedens drift må ikke give anledning til korrosion, lugtgener, støvgener eller sundhedsfarlige forhold udenfor virksomheden.

6.4.2
Afkastene skal til en hver tid have den korrekte højde dokumenteret ved en OML-beregning, dog minimum 1 meter over tag og være opadrettet.

6.4.3
Indholdet af forurenende stoffer i virksomhedens luftafkast må aldrig overskride følgende grænseværdier for emissionskoncentrationen, massestrømmen og B-værdierne:


emissionskoncentration

massestrøm

B-værdi

Nikkel

0,1 mg/norm. m³

0,5 g/time

0,0001 mg/m³


Cobolt

1,0 mg/norm. m³

5,0 g/time

0,0005 mg/m³


Kobber

5,0 mg/norm. m³

25 g/time

0,0100 mg/m³

Chrom

0,1 mg/norm. m³

0,5 g/time

0,0010 mg/m³


Tin

5,0 mg/norm. m³

25 g/time

0,0100 mg/m³


Zink

5,0 mg/norm. m³

25 g/time

0,0600 mg/m³


Cyanid

5,0 mg/norm. m³

25 g/time

0,0600 mg/m³

6.5
Støj og rystelser.

6.5.1
Virksomhedens støjniveau angivet som det ækvivalente korrigerede lydniveau må ikke overstige følgende værdier:

Målt i mest støjbelastede punkt i industriområdet (2.E1):

Mandag-fredag
kl. 07.00-18.00
60 dB(A)

Lørdag
kl. 07.00-14.00

60 dB(A)

Mandag-fredag
kl. 18.00-22.00
60 dB(A)

Lørdag
kl. 14.00-22.00

60 dB(A)

Søn- og helligdage
kl. 07.00-22.00
60 dB(A)

Alle dage
kl. 22.00-07.00
60 dB(A)

Målt i mest støjbelastede punkt i boligområde (2.B1):

Mandag-fredag
kl. 07.00-18.00
45 dB(A)

Lørdag
kl. 07.00-14.00

45 dB(A)

Mandag-fredag
kl. 18.00-22.00
40 dB(A)

Lørdag
kl. 14.00-22.00

40 dB(A)

Søn- og helligdage
kl. 07.00-22.00
40 dB(A)

Alle dage
kl. 22.00-07.00
35 dB(A)

6.5.2
Støjens maksimalværdier må i boligområdet om natten ikke overstige 50 dB(A).

6.5.4
Virksomhedens drift må ikke give anledning til følelige rystelser på omkringliggende ejendomme.

6.6 
Affald

6.6.1
Al affaldsbortskaffelse fra virksomheden skal ske i overensstemmelse med Helsingør Kommunes til en hver tid gældende erhvervsaffaldsregulativ. I tvivlstilfælde skal affaldsbortskaffelsen ske i samråd med Teknisk Forvaltning.


De forskellige affaldstyper fra virksomheden skal bortskaffes med udgangspunkt i følgende prioritering:

· affaldsminimering

· genanvendelse

· forbrænding med energiudnyttelse

· deponering

6.6.2
Der er oplysningspligt og registreringspligt i forhold til virksomhedens affaldsproduktion og virksomheden har pligt til at benytte de indsamlings- og anvisningsordninger, der er fastsat i medfør af erhvervsaffaldsregulativet.

6.6.3
Affaldet skal sorteres i de affaldstyper od fraktioner, der fremgår ar erhvervsaffaldsregulativet og sorteringen skal foregå i umiddelbar forbindelse med de enkelte arbejdsprocesser



Genanvendeligt affald skal frasorteres, hvis mængden overstiger minimumsgrænserne der er angivet i regulativet. Genanvendeligt affald transporteres til et af Helsingør Kommune godkendt modtageanlæg eller alternativt modtageanlæg, der opfylder kriterierne for indgåelse af anvisningsaftale, jf. erhvervsaffaldsregulativet.

6.6.4
Alt affald til forbrænding skal bortskaffes til det godkendte forbrændingsanlæg som Helsingør Kommune har en samarbejdsaftale med.

6.6.5
Alt deponeringsegnet affald skal bortskaffes til den godkendte losseplads som Helsingør Kommune har en samarbejdsaftale med. Der henvises i den forbindelse til affaldscenterets modtageregler.

6.6.6
Farligt affald og affald til specialbehandling skal sorteres, opbevares, transporteres og bortskaffes i overensstemmelse med de til enhver tid gældende bestemmelser i erhvervsaffaldsregulativet.


Farligt affald, udover hvad der ligger til grund for denne godkendelse, skal anmeldes til Teknisk Forvaltning, Miljøafdelingen.

7. 
Kontrol af vilkår og virksomhedens egenkontrol.

7.1
Generelt

7.1.1
Virksomheden skal 2 gange årligt bekoste, lade udføre og fremsende målinger af de i godkendelsens nævnte vilkår vedrørende luft-, støj- og spildevandsforurening, dog kun såfremt tilsynsmyndigheden, Helsingør Kommune, anmoder herom.


Såfremt der ved de enkelte målinger konstateres overskridelser i forhold til de i afsnit 6.3, 6.4 og 6.5 nævnte vilkår vedrørende luft-, støj- og spildevandsforurening kan tilsynsmyndigheden, Helsingør Kommune, anmode om yderligere målinger til dokumentation for at de forskellige vilkår kan overholdes.

7.1.2
Målingerne skal udføres ved maksimal drift af de aktiviteter, der hører til den aktuelle måleparameter.

7.2
Spildevand

7.2.1
Virksomheden skal senest 6 måneder efter produktionsstart bekoste, lade udføre og fremsende målinger af de i vilkår 6.3 nævnte parametre.


Derudover skal virksomheden 1 gang årligt bekoste, lade udføre og fremsende målinger af de i vilkår 6.3 nævnte parametre.


Udtagning og analyser af spildevand skal foretages efter standardiserede metoder af et specialfirma eller laboratorium med akkreditering til at udføre analyserne. Analyseprogram og –metode skal forelægges Helsingør Kommune inden målingerne udføres.

7.2.2
Prøverne af processpildevand skal udtages som stikprøve inden sammenblanding med det sanitære spildevand. Vandprøverne skal endvidere udtages i de driftsituationer, der medfører den største miljøbelastning.

7.2.3
Virksomheden skal for hver spildevandsbatch udtage en spildevandsprøve (efter kammerfilterpressen) som virksomheden selv analyserer for følgende stoffer: nikkel, sølv, chrom, kobber, cobolt, flourid, cyanid og pH.


Analyseresultaterne samt den beregnede totale udledte mængde skal fremsendes til Teknisk Forvaltning 4 gange om året og samtlige data skal opbevares i minimum 5 år.

7.3
Luft- og lugtemission

7.3.1
Målingerne af luft- og lugtemission skal udføres efter standardiserede metoder af et specialfirma eller laboratorium, der har ekspertise indenfor det pågældende område. Målingerne skal udføres efter retningslinierne i Miljøstyrelsens vejledninger:

· Nr. 4/1985: ”Begrænsning af lugtgener fra virksomheder”

· Nr. 6/1990: ”Begrænsning af luftforurening fra virksomheder”


eller de til enhver tid gældende vejledninger på området.

7.3.2
Der skal føres driftjournal i forbindelse med service på ventilatorerne.

7.4
Støj

7.4.1
Målinger og beregninger af støjforurening skal udføres af et firma eller laboratorium, der er godkendt af Miljøstyrelsen til ”Miljømålinger – ekstern støj”, eller akkrediteret af DANAK.

7.4.2
Støjniveauet skal måles og vurderes eller beregnes efter retningslinier i Miljøstyrelsens vejledninger:

· Nr. 5/1984: ”Ekstern støj fra virksomheder”

· Nr. 6/1984: ”Måling af ekstern støj fra virksomheder”

· Nr. 5/1993: ”Supplement til vejledning om ekstern støj fra virksomheder”

· Nr. 3/1996: ”Beregning af ekstern støj fra virksomheder”

eller de til enhver tid gældende vejledninger på området.

7.4.3
Analyseprogram og –metode skal forelægges Helsingør Kommune inden målingerne.

7.5
Råvarer, hjælpestoffer og affald.

7.5.1
Virksomheden skal hvert år og senest 10 uger efter regnskabsårets afslutning fremsende et grønt regnskab for det foregående år.


Det grønne regnskab skal udarbejdes i henhold til bekendtgørelse nr 594 af 5. juli 2002 om visse listevirksomheders pligt til udarbejdelse af grønne regnskaber eller den til en hver tid gældende bekendtgørelse på området.

7.5.2
Virksomheden skal føre register over affaldsproduktionen.


Registeret skal føres i henhold til den til enhver tid gældende bekendtgørelse om affald og registerets oplysninger samt dokumentation for disse skal opbevares i minimum 5 år.

8.
Lovgrundlag.

8.1
Denne godkendelse er givet på følgende lovgrundlag:

· Lovbekendtgørelse nr. 753 af 25. august 2001 om lov om miljøbeskyttelse.

· Bekendtgørelse nr. 943 af 16. september 2004 om godkendelse af listevirksomheder.


Følgende vejledninger er anvendt i godkendelsesarbejdet:

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1984 om ekstern støj fra virksomheder.

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 6/1984 om måling af ekstern støj fra virksomheder.

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 4/1985 om begrænsning af lugtgener fra virksomheder.

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2001 om begrænsning af luftforurening fra virksomheder.

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2002 om B-værdier.

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 3/1993 om godkendelse af virksomheder.

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1993 om beregning af ekstern støj fra virksomheder.

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 11/2002 om tilslutning af industrispildevand til kommunale spildevandsanlæg.

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 3/1996 om supplement til vejledning om ekstern støj fra virksomheder.

· Miljøstyrelsens brancheorientering nr. 6/1993 for galvanoindustrien.

9. 
Ikrafttrædelse

9.1
Denne godkendelse træder i kraft den 4. juli 2005 og erstatter tidligere godkendelse af 13. november 1995.

9.2
Godkendelsen bortfalder hvis den ikke er udnyttet inden 2 år fra ikrafttrædelsen det vil sige inden den 4. juli 2007 Dog skal den samlede produktionskapacitet som er beskrevet i godkendelsen være udnyttet inden 5 år fra godkendelsens ikrafttrædelse det vil sige inden den 4. juli 2010.

9.3 Retsbeskyttelsesperioden på 8 år udløber den 4. juli 2013 for den del af godkendelsen som er givet efter miljøbeskyttelseslovens kap 5.


Det vil sige at vilkår 6.3 vedrørende spildevand ikke er omfattet af denne retsbeskyttelsesperiode.

10.
Øvrige forhold og klagevejledning.

10.1
Opmærksomheden henledes på, at godkendelse efter miljøbeskyttelsesloven ikke fritager virksomheden for at indhente fornøden godkendelse efter anden lovgivning.

I medfør af miljøbeskyttelseslovens kapitel 11 kan kommunens afgørelse i denne sag påklages til Miljøstyrelsen.

Klageberettigede er enhver, der har individuel interesse i sagens udfald samt de i miljøbeskyttelseslovens § 98 nævnte instanser og de i § 99 nævnte landsdækkende organisationer i det omfang de er klageberettigede i den konkrete sag.

Endvidere kan lokale foreninger, der har beskyttelse af miljø som hovedformål, påklage afgørelser som de pågældende foreninger har ønsket underretning om, jvf. miljøbeskyttelseslovens § 100.

Eventuel klage skal indsendes inden 4 uger fra bekendtgørelsen i dagspressen, det vil sige inden 10. august 2005.

I henhold til miljøbeskyttelseslovens § 101 kan denne afgørelse indbringes for domstolene indtil 6 måneder efter datoen for offentliggørelsen, det vil sige inden den 13. januar 2006.

Kopi af afgørelsen er tilsendt Frederiksborg Amt.

Følgende er blevet hørt og underrettet:

· Arbejdstilsynet.

· Embedslægeinstitutionen.

· Nordsjællands Brandvæsen.

Følgende er blevet underrettet:

· Bygningsinspektoratet.

· De Kommunale Værker.

· Friluftsrådet.

· Greenpeace

· Danmarks Naturfredningsforening

Med venlig hilsen

Steen Fogde

Miljøchef                                  Carsten Strøm

                                               Biolog
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