Danfoss Power Solutions ApS
Nordborgvej 81

6430 Nordborg

Att.: Birgitte Marcussen

Tilleeg til miljggodkendelse — Etablering af manganfosfateringsanlaeg
i bygning L4

Senderborg Kommune har den 13. januar 2016 modtaget en ansggning
om etablering af et nyt manganfosfateringsanleeg i bygning L4,
Nordborgvej 81, 6430 Nordborg. Supplerende oplysninger, herunder den
endelige stgjkortleegning for hele Industripark Nordborg, er modtaget den
15. februar 2019.Emissionsmalingsrapporten for mangan og fosforsyre fra
det nye afkast er modtaget den 28. juni 2019. Og en revideret beregning af
forbrug for mangan er modtaget den 14. august 2019.

Sgnderborg Kommune meddeler den 25. oktober 2019 tilleegsgodkendelse
til etablering af et nyt manganfosfateringsanleeg i bygning L4, Nordborgvej
81, 6430 Nordborg. Tilleegsgodkendelsen meddeles efter
miljgbeskyttelseslovens § 33, stk. 1.

Begrundelse og vurdering der lsegges til grund for afggrelsen fremgar af
vurderingsafsnittet.

Med dette tilleeg eendres vilkar OV. 1.2. lokalisering i miljggodkendelse af
15. april 2015, séledes der tilfgjes fglgende:

OV. 1.2. Lokalisering

Omrade | Bygningsnummer Betegnelse Miljgnummer | Maskinnummer
Lunden Lo4 Manganfosfatering ov2 10465-000
Nord (DPS)

Desuden fjernes det nedlagte fosfateringsanleeg med maskinnummer
05861-000 i L2 fra vilkaret.
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Udover det eendrede vilkar, skal anlaegget etableres og drives i
overensstemmelse med vilkarene, fastsat i virksomhedens
milijiggodkendelse af 15. april 2015.

Baggrund
Danfoss Power Solutions ApS har en miljggodkendelse fra 15. april 2015,
hvor fglgende aktivitet er godkendt:

2.6, Behandling af overflader pa metaller eller plastmaterialer ved en
elektrolytisk eller kemisk proces, hvis behandlingskarrenes volumen er pa
mere end 30 m3.

Listepunkt 2.6 er pa bilag 1 i godkendelsesbekendtgarelsen.
Virksomhedens ansggning om tilleegsgodkendelse er derfor offentligt
annonceret pa kommunens hjemmeside den 28. april 2016. Der er i den
forbindelse ikke indkommet bemaerkninger eller anmodninger om, at fa et
udkast af afggrelsen tilsendt.

Virksomheden har sggt om tilladelse til at etablere et nyt
manganfosfateringsanleeg (maskine nr. 10465-000) i L4 med et samlet
behandlingskarvolumen pa 12 m3. Se tegningslayout i bilag 4. Anlaegget er
i drift degnet rundt, hvorfor anleegget bemandes i 3 holds skift.

| forbindelse med etablering af det ansggte anlaeg nedlaegges et
fosfateringsanleeg af eeldre dato (maskine nr. 05861-000) i L2 med et
samlet behandlingskarvolumen pa ca. 4,9 m3.

VVM-reglerne
Virksomheden er omfattet af Miljgvurderingsloven, lovbekendtggrelse nr.
1225 af 25. oktober 2018 pa bilag 2 listepunkt:

4 e); Anlaeg til overfladebehandling af metaller og plastmaterialer ved
elektrolytisk eller kemisk proces.

Udvidelse og aendring af virksomheden er omfattet af punkt 13 a pa bilag 2
i Miljgvurderingsloven:
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13 a); Andringer eller udvidelser af projekter i bilag 1 eller naerveerende
bilag, som allerede er godkendt, er udfart eller er ved at blive udfert, nar de
kan have vaesentlige skadelige indvirkninger pa miljget (eendring eller
udvidelse, som ikke er omfattet af bilag 1).

Sgnderborg Kommune har gennemfgrt en screening af projektet efter
Miligvurderingsloven. Konklusionen pa screeningen er, at udvidelsen ikke
er omfattet af VVM-pligten. Afgarelsen annonceres sammen med denne
tilleegsgodkendelse.

Miljgmaessige forhold og vurdering
| det felgende gennemgas de vaesentligste miljgforhold omkring
manganfosfateringsanleegget.

Luftforurening

| forbindelse med anleegget er der etableret et nyt afkast i L4, afkast nr.G18
10465. Afkast er 1 m over tag. Se placering af afkastet i bilag 5.
Virksomheden oplyser i ansggningsmaterialet, at der etableres
randudsugning pa alle aktive bade, og at der udsuges en maksimal
luftmaengde p& 25.000 m3/h. | forbindelse med anleegget etableres der
desuden luftrenseforanstaltninger i form af en vadscrubber af typen ASL-
0262-LE fra WTF Galvanotechnik GmbH & CO.

Virksomheden har tidligere i ansggningsmaterialet i 2016 vurderet, at det
ikke er ngdvendigt at foretage emissionsmalinger eller fornyede OML-
beregninger pa det nye manganfosfateringsanleeg. Virksomheden baserer
sin vurdering pa, at manganforbruget i det nye anleeg bliver mindre end
forbruget pa anlaegget der nedleegges i L2. Derudover vil der pa
udsugningsstrengen fra anlaegget blive etableret et forbedret rensesystem i
form af en vadscrubber.

Den 28. maj 2019 har virksomheden sendt en emissionsmalingsrapport,
som Force Technology har udfart i maj 2017. Der blev malt emission af
mangan og fosforsyre pa det nye afkast. Maleresultatet viste emission af
mangan pa 0,0055 mg/Nm3. Emission af fosforsyre kunne ikke detekteres
ved malingerne.

Den 14. august 2019 har virksomheden sendt en revideret
forbrugsopgarelse for mangan for ar 2013 til 2018.

Sgnderborg Kommunes vurdering
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| 2013 blev der foretaget akkrediterede emissionsmalinger pa det nu
nedlagte anleeg i L2. Malingerne viste en emission af mangan pa 0,23
mg/Nm3. | forhold til de akkrediterede malinger pa det nye anlaeg kan vi
konstatere, at emission af mangan fra det nye anlaeg pa 0,0055 mg/Nms,
er vaesentlig lavere end det nedlagte anleeg og emissionsgraensevaerdien
pa 5 mg/Nm3. Anleegget overholder derfor emissionsgraenseveerdien med
en god margin.

Emission af fosforsyre vurderes ikke at vaere vaesentlig, da emissionen
ikke kunne detekteres ved malingerne.

Forhold til B-veerdi for mangan

| forhold til den fremsendte reviderede beregning for 2013-2018, ses der en
stigning pa ca. 20% i forbrug af mangan for samtlige anleeg i 2018, i forhold
til forbruget i 2013. Virksomheden har tidligere oplyst, at manganforbruget
forventes at blive mindre for 2019, grundet afmatning i markedet.

| forbindelse med revurdering af miljggodkendelse af 15. april 2015, har
Force Technology udfgrt malinger i 2013 pa afkast fra alle
treoverfladebehandlingsanleeg, der udsender mangan. Herunder det
nedlagte anleeg i L2 (maskinnr. 5861), det gamle manganfosfatering i L4
(maskinnr. 10590) og zinkfosfatering (maskinnr. 13936). Dengang blev der
udfart OML-beregninger med emissionskoncentration pa 1,5 mg/Nms3,
hvilket er mindst 6,8 gange de malte veerdier. Denne beregning viste, at B-
veerdien for mangan var overholdt i alle punkter uden for Industriparken.

P& baggrund af ovenstaende vurderer Sgnderborg Kommune, at det ikke
er ngdvendigt at udarbejde fornyede OML-beregninger p& mangan.
Stigningen i forbrug af mangan vurderes ikke at vaere vaesentlig i forhold til
B-veerdien, idet virksomheden ved den tidligere udfgrte OML-beregning har
taget udgangspunkt i en emissionskoncentration, som er veesentlig hgjere
end de reelt malte vaerdier, uden at dette har medfart overskridelse af
greenseveerdien. Desuden er timeemission fra det nye anleeg vaesentlig
lavere end fra det nedlagte anleeg i L2 og ydermere er der etableret
renseforanstaltninger, i form af en vadscrubber, med en renseeffektivitet pa
99%.

P& baggrund af ovenstaende stiller Senderborg Kommune ikke yderligere
luftvilkar. Vilkar for Iufti E.2 og F.6 i miljggodkendelsen af 15. april 2015
skal fortsat overholdes.
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Spildevand

| forbindelse med driften af det nye anleeg udfases brugen af nikkelholdige
bade, hvorfor der udelukkende forekommer nikkelfri spildevand fra
anleegget. Samtidig etableres der 3 kaskadeskyl, frem for 2 pa anleegget,
hvorfor spildevandsmaengden fra anlaegget holdes p& et minimum.
Skyllevandet, der indeholder kemikalier fra overslaeb fra
fosfateringsbadene samt spildevandet fra vadscrubberen, ledes til Danfoss’
interne renseanlaeg i L15. Spildevandets sammenseetning varierer ikke
naevneveerdigt fra det spildevand, der allerede i dag ledes til
renseanlaegget fra de eksisterende fosfateringsanleeg.

Sgnderborg Kommunes vurdering

Sgnderborg Kommune vurderer, at spildevand fra skyllekarene samt fra
vadscrubberen kan ledes til renseanleegget i L15, som beskrevet i
ansggningsmaterialet. Danfoss skal ved modtagelsen samt behandlingen i
renseanlaegget, overholde vilkarene i afsnit G.3 — Beskrivelse og vilkar for
renseanleeg i miljggodkendelsen af 15. april 2015.

Stgj

Den eneste stgjkilde, der forekommer i forbindelse med det ansggte
projekt, er fra det nye afkast i forbindelse med ventilatoren samt
vadscrubberen. Danfoss har i forbindelse med projektets planlaegning,
stillet krav til leverandgren om, at kildestyrken fra ventilatoren skal ligge
under 65 dB (A) i 1 meters afstand. Afkastet fra anleegget er hermed
stgjdeempet. Samtidig med etableringen af det nye afkast, er afkastet fra
det eeldre fosfateringsanleeg i L2 nedlagt.

Sgnderborg Kommune modtog den 16. maj 2017 en fornyet
stgjkortlaegning af Industriparken, hvor stgjbidraget fra det nye afkast er
indregnet. Af denne fremgik det, at de signifikante overskridelser i
referencepunkter R9 og R10, som ligger taet pa bygning L4, primeert
stammer fra etablering af nye centrale udsugninger samt
genvindingsanleeg ved bygning L16 og L4.

For at kunne overholde stgjgraenseveerdierne har Danfoss udfart
stgjdeempende tiltag pa bl.a. afkastene fra centraludsugningsanleeggene.

Senderborg Kommune har den 15. februar 2019 modtaget en opdateret
stgjkortlaegning for hele Industriparken (Elsmark, Lunden Nord og Lunden
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Syd). Af den fremsendte opdaterede stgjkortlaegning fremgar, at
stgjgreenseveerdierne er overholdt i samtlige referencepunkter for bade
sommer og vinter, uden indregning af usikkerheden.

Sgnderborg Kommunes vurdering

Sgnderborg Kommune har gennemgéet den indsendte stgjkortlaegning og
kan konstatere, at virksomheden kan overholde stgjgraenserne i alle
referencepunkter herunder referencepunkt R9 og R10. Virksomheden skal
dog veere opmaerksom pd&, at margin til stgjgreenserne ved referencepunkt
R9 og R10 er meget lille. Det giver derfor ikke meget raderum til
nyetableringer eller &endringer, der kan forgge stgjemissionen.

Pa baggrund af ovenstaende stiller Sgnderborg Kommune ikke yderligere
stajvilkar. Vilkar for stgj i E.3 i miljggodkendelsen af 15. april 2015 skal
fortsat overholdes.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

Det nye manganfosfateringsanlaeg er placeret p& en taet epoxybeleegning
uden aflgb og etableres med spildbakke i kemikalieresistent materiale
(polypropylen med indbyggede kobbertrade til at detektere brud pa
bakken) under hele anleegget. Spildbakkerne er desuden etableret med
niveaufglere, der ved forhgjet vaeskestand i bakkerne, stopper for tilfgrsel
af vaesker til anleegget og samtidig udlgser en alarm til operatgrerne.

Sgnderborg Kommunes vurdering

Sgnderborg Kommune vurderer, at risikoen for forurening af jord,
grundvand og overfladevand, med de beskrevne tiltag, er minimerede.
Etableringen af overfladebehandlingsanlaegget pa en beleegning udfart
med epoxy uden aflgb og med spildbakker udfgrt i kemikalieresistent
materiale og med niveaufglere, vurderes at minimere risikoen for
driftsforstyrrelser og uheld, der kan medfare forurening.
Manganfosfateringsanlaegget skal overholde vilkarene fastsat i afsnit E.5.
samt F.6. omkring beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand i
miljggodkendelsen af 15. april 2015.

Affald

Fra driften af manganfosfateringsanleegget vil der generes affald i form af
slam fra de forskellige behandlingskar. Slammet der generes fra
affedtningsprocesserne samt fra aktiverings/passiveringsbadene,
opsamles med en slamsuger og transporteres til Danfoss’ eget
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oliebehandlingsanleeg i L11, hvor det behandles. Slammet fra
manganfosfateringsbadene samt fra bejdsebadene, opsamles med
slamsuger og bortskaffes som farligt affald til eksterne modtagere.

Sgnderborg Kommunes vurdering

Sgnderborg Kommune vurderer, at affaldstyperne der generes fra
manganfosfateringsanleegget kan bortskaffes som beskrevet i
ansggningsmaterialet. Vilkarene for affald i E.4. og F.6. i
miljggodkendelsen af 15. april 2015 er geeldende for det nye anlaeg.

BAT

Sgnderborg Kommune vurderer, at det nye manganfosfateringsanleeg i L4,
lever op til den bedst tilgeengelige teknologi (BAT). De enkelte krav til BAT
fremgar af bilag 5.

Andre forhold

Planforhold

Virksomhedens beliggenhed

Omradet hvor bygning L4 ligger er ikke omfattet af lokalplanleegning.
Omradet er omfattet af kommuneplanramme 1.2.004.E som udleegger
omréadet til erhvervsomrade med tungt erhverv i miljgklasse 4-5. Den
generelle anvendelsesbestemmelse for omradet udlaegger dette til
handveerks-, fremstillings- og lagervirksomhed med nogen miljgbelastning
og stagrre transportbehov.

Sgnderborg Kommune vurderer, at det ansggte projekt i form af
etableringen af et manganfosfateringsanlaeg, ikke vil veere i strid med
kommuneplanrammens bestemmelser eller formal. Anlaegget etableres i
en eksisterende industrihal og omradet indeholder allerede lignende anlaeg
0g processer.

Beskyttet natur

Nzermeste terrestriske Natura 2000-omrade er EF-habitatomrade:

e 104 Lilleskov og Troldsmose, som ligger ca. 6,6 km sydast for
virksomheden.

Neermeste marine Natura 2000-omrade er EF-habitatomrade:
e 197 Flensborg Fjord, Bredgrund og farvandet omkring Als, ca. 2,8 km
nordgst for virksomheden.
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Udpegningsgrundlaget og de vaesentligste trusler for omradernes
naturveerdier fremgar af bilag 3. | de tilstadende natur- og landbrugsarealer
omkring virksomheden er der registeret bilag IV-arter. Arterne og truslerne
mod dem fremgér af bilag 3.

Ifglge § 7 i habitatbekendtggrelsen skal der forud for en afggrelse om
miliggodkendelse foretages en vurdering af om aktiviteten kan pavirke et
Natura 2000-omrade vaesentligt. Der er Sgnderborg Kommunes vurdering,
at udvidelse af virksomhedens godkendelsespligtige aktiviteter, som fglge
af forureningstyper og afstandsforhold ikke i sig selv eller som kumulativt
bidrag i forbindelse med andre planer eller projekter, vil pavirke Natura
2000-omraderne vaesentligt. Det er endvidere vurderet, at udvidelsen ikke
har yderligere betydning for dyre- og plantelivet omkring virksomheden.
Vurderingen baserer sig bl.a. pa, at der i forbindelse med det ansggte ikke
vil ske opfarelse eller nedrivninger af bygninger, der kan have indflydelse
pa de beskyttede arters rasteomrader.

Partshgring

Etablering af anleegget vurderes ikke at veere til ugunst for eksterne parter
og afggrelsen er derfor kun sendt i formel hgring ved Danfoss A/S. Der er
ikke indkommet nogen indsigelser i forbindelse med partsharingen.

Klagevejledning

Denne godkendelse er meddelt efter miljgbeskyttelseslovens kapitel 5.
Godkendelsen kan péaklages til Milig- og Fadevareklagenaevnet efter
reglerne i miljgbeskyttelseslovens kapitel 11. Klagen skal veere indtastet i
klageportalen inden klagefristens udlgb den 22. november 2019.

Falgende er klageberettigede:

- Danfoss Power Solutions ApS

- Danfoss A/S

- Enhver, der har en individuel og veesentlig interesse i sagens udfald
- Sundhedsstyrelsen

- Klageberettigede interesseorganisationer

En kopi af denne godkendelse er sendt til:

Sundhedsstyrelsen sesyd@sst.dk
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Danmarks Naturfredningsforening dnsoenderborg-sager@dn.dk
Friluftsradet fr@friluftsraadet.dk
Dansk Ornitologisk Forening Soenderborg@dof.dk; natur@dof.dk

Hvis du gnsker at klage over denne afggrelse, kan du klage til Miljg- og
Fadevareklagenaevnet. Du klager via Klageportalen, som du finder et link
til pa forsiden af www.nmkn.dk. Klageportalen ligger pad www.borger.dk og
www.virk.dk. Du logger pa www.borger.dk eller www.virk.dk, ligesom du

plejer, typisk med NEM-ID. Klagen sendes gennem Klageportalen til den
myndighed, der har truffet afgarelsen. En klage er indgivet, nar den er
tilgeengelig for myndigheden i Klageportalen. Nar du klager, skal du betale
et gebyr pa kr. 900 hvis du er borger og kr. 1.800 hvis du er virksomhed
eller organisation. Du betaler gebyret med betalingskort i Klageportalen.

Miljg- og Fadevareklagenaevnet skal som udgangspunkt afvise en klage,

der kommer uden om Klageportalen, hvis der ikke er seerlige grunde til det.

Hvis du gnsker at blive fritaget for at bruge Klageportalen, skal du sende
en begrundet anmodning til den myndighed, der har truffet afggrelse i
sagen. Myndigheden videresender herefter anmodningen til Miljg- og
Fadevareklageneevnet, som treeffer afggrelse om, hvorvidt din anmodning
kan imgdekommes.

Vejledning om gebyrbetalingen kan findes pa Miljg- og
Fodevareklagenaevnets hjiemmeside.

Gebyret bliver tilbagebetalt hvis:

- Klagesagen farer til, at den paklagede afggrelse aendres eller
ophaeves,

- Klageren far helt eller delvis medhold i klagen, eller

- Klagen afvises som fglge af overskredet klagefrist, manglende
klageberettigelse eller fordi klagen ikke er omfattet af Miljg- og
Fadevareklagenaevnets kompetence.

Gebyret bliver dog ikke tilbagebetalt, hvis den eneste aendring af den
paklagede afgerelse er forlaengelse af frist for efterkommelse af afgerelse,
som fglge af den tid, der er medgaet til klagenaevnets sagsbehandlingstid.
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Civilt sggsmal

Et eventuelt sagsanlaeg skal ifglge miljgbeskyttelseslovens § 101 stk. 1,
veere anlagt inden 6 maneder efter, at afggrelsen er modtaget, eller — hvis
sagen péklages — inden 6 maneder efter, at den endelige afggrelse
foreligger.

Venlig hilsen

Anakavee M. Frgsig
Miljgsagsbehandler
Telefon 88 72 59 63
agro@sonderborg.dk
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Bilag 1. Oversigt
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Bilag 2. Kommuneplanrammer

142100246

¥

.~ 1.2003.E:

~ 12004E

1.2001d

B,

120066, A 12005

.
® 2016 COW, ® Erhvervsstyrelsen, ® Styrelsen for Dataforsyning og Effektivisering|

SIGNATURFORKLARING

KOMMUNEPLANRAMME - VEDTAGET
Boligomrade

Blandet bolig og erhverv
Erhvervsomrade

Omrade til butiksformal
Rekreation / fritidsformal
Sommerhusomrade

Offentlige formal

I




25-10-2019
Side 13/26

Bilag 3. Beskyttet natur

FLENSBORG FJORD, BREDGRUND OG FARVANDET OMKRING ALS

Naermeste marine Natura 2000-omrade er EF-habitatomrade 197
Flensborg Fjord, Bredgrund og farvandet omkring Als (marint), som ligger
ca. 2,8 km nordgst for virksomheden. Udpegningsgrundlaget er
naturtyperne: Sandbanke (1110) og Rev (1170), samt arter: Marsvin
(1351). Omradet er ogsa et fuglebeskyttelsesomrade (F64), hvor
udpegningsgrundlaget er: Troldand, Bjergand, Hvinand og Toppet
Skallesluger.

De veesentligste trusler mod omradets naturvaerdier er:

Flensborg Fjord, Bredgrund og .
farvandet omkring Als Trusler mod omradets

. naturveerdier
Natura 2000-omrade nr. 197

Fuglebeskyttelsesomrade F64 Vandkvaliteten trues af

. o udledninger af nzeringssalte,
Habitatomrade H173 herunder iseer kveelstof fra
diffuse kilder.

Pesticider samt tungmetaller og
andre miljggifte fra bl.a.
bundmaling pa skibe.

Forstyrrelser fra bl.a. lystsejlads.

Praedation, jagt og fiskeri
herunder muslingefiskeri.

LILLESKOV OG TROLDSMOSE

Naermeste terrestriske Natura 2000-omrade er EF-habitatomrade 104
Lilleskov og Troldsmose (terrestrisk), som ligger 6,6 km sydgst for
virksomheden. Udpegningsgrundlaget er naturtyperne: Flerarig vegetation
pa stenede strande (1220), Strandenge (1330), Neeringsrige sger og
vandhuller med flydeplanter eller store vandaks (3150), B@geskove pa
morbund uden kristtorn (9110), Bageskove pa muldbund (9130), Egeskove
og blandskove pa mere eller rig jordbund(9160) og Elle - og askeskov ved
vandlgb, sger eller vaeld(91EQ), samt arter: Skaev vindelsnegl (1014) og
Stor vandsalamander (1166).

De veesentligste trusler mod omradets naturveerdier er:

Lilleskov og Troldmose
Natura 2000-omrade nr. 104

Trusler mod omrédets naturvaerdier

Habitatomrade H189 Arealreduktion/fragmentering.
Pavirkning af kveelstoffer.

Tilgroning af sg og strandengene.
Kan skade bestanddelen af Store
vandsalamander.

Uhensigtsmaessig hydrologi.
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Intensiv skovdrift kan medfare, at
skovnaturtyperne forringes eller
gdelaegges.

Invasive arter, rynket rose kan blive
et problem.

Forstyrrelser, strandvoldene benyttes
til opholds- og parkeringspladser.

BILAG IV-ARTER
| de tilstedende natur- og landbrugsarealer omkring industriomradet er der
registeret fglgende bilag IV-arter:

e Brun flagermus
e Dveergflagermus
o Sydflagermus

De veesentligste trusler mod arterne er:

0.0,

Side 14/26

Art Trusler
Brun flagermus - Naturlig fiende er uglen.
Dveergflagermus - Naturlige fiender som ugle, husmar og skovmar

- Mangel pa hule treeer
- Atde ikke kan etablere dagrastepladser i bygninger naer skov

- Atderes vinterkvarterer gdeleegges eller forringes

Sydflagermus - Nat- og slgrugler
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Bilag 5. Placering af afkast
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Bilag 6. BAT tjekliste
EU BREF for the surface treatment of metals
and plastics
September
2004
BAT BAT definition BAT referencenr. | BAT Status: Virksomhedens Senderborg
referencenr. (BREF-dokument, | nuveerende status med hensyn | Kommunes vurdering
(BREF- kap. 4.) til at opfylde BAT kravet.
dokument,
kap. 5.)
5.1 BAT for generelle omrader
51.1 Ledelse og styring:
5111 At indfgre og arbejde efter et 41.1
miljgledelsessystem omfattende:
a) Miljgpolitik, b) Planleegning og
implementering af procedurer, c)
Monitere og kontrollere
miljgpraestation, d) Foretage
korrigerende handlinger og Danfoss Power Solutions
lgbende forbedringer, e) Interne Nordborg er ISO 14001
og eksterne audits certificeret. OK
5.1.1.2 At implementere og anvende et | 4.1.1.1, 4.1.1©0 Ifalge ISO 14001 er vi forpligtet til
program eller plan, der sikrer at styre vores drift mht. at undga
systematisk oprydning, orden og miljgforurening.
vedligeholdelse for at minimere
forurening og miljarisiko, jf. Vi har fglgende procedurer:
4.1.1.c (Implementering og Renggringsplaner, procedurer for
driftsprocedurer) og 4.1.1.1 vedligehold og skift af bade,
(specifikke EMS-procedurer for affaldsrutiner, selvstyrende
overfladebehandling). vedligehold med vendekort,
forebyggende vedligehold i
systemet Maximo, kontrol med
procedurer: halvarlig
miljgrundgang. OK
5.1.1.3 At minimere miljgeffekter 4.1.2 Igennem vores
gennem reduktion af kvalitetsledelsessystem (ISO
brokprocent gennem korrekte 9001) sikrer vi at brokprocenten
produktspecifikationer, lgbende bliver minimeret.
mandskabstraening samt teet
samarbejde mellem Brokprocenten holdes minimal
produktfremstiller og ved hjeelp af processovervagning,
overfladebehandler. automatisk kemidosering i forhold
til behandlet mm2 overflade, samt
data-opsamling pa proces maling
af bade. OK.
5114 At indfare malt_)are 4.1.1(),4.1.3 Vi er opmaerksomme pa at vore
refere_ncevaerdlerofor forbrug af overfladebehandlingsprocesser
energi, v§nd og ravarer for at forbruger meget energi.
kunne male, hvordan
virksombeden ligger i forhold til GS energikonsulent, har veeret
egne mal samt eksterne branche med under specificeringen og
nogletal (se 4.1.3). konstruktionen af anlsegget, der
monterer forbrugsmalere for alle
medier. OK
5.1.15 At optimere produktionsforlgb og | 4.1.4, 4.1.5 Vi arbejder Igbende med at
procesliniens opbygning, sa erstatte farlige kemikalier, dette er
proceslinien forbedres og en del af vores
kommer op pa det optimale arbejdsmiljgledelsessystem (SD
niveau for branchen mht. Nordborg er OHSAS 18001
ressourceforbrug og forurening. certificeret).
Der arbejdes Igbende pa at
opfylde kravene, pa det nye OK
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anleeg forsgges for eksempel
indfarsel af Nikkelnitrat FRI
mangan fosfatering.

0.9,
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5.1.2

Installation, design,
konstruktion og drift:

At anvende tilstraekkelige og
rigelige anleegsdimensioner
samt passende
isolering/indkapsling af de farlige
produktionsomrader. Sikre stabil
drift af processer og
komponenter.

4.2.1

| L4 er der taget hgjde for disse
forhold (nyt anlaeg). Denne BAT-
reference vil blive inddraget i
energibesparelsesprojektet
(isolering af anlaegget).

OK

At anvende sikkerhedsmaessigt
forsvarlige tanke til
kemikalieoplgsninger, at sikre
opsamlingsfaciliteter for spild og
leekager samt anvende
moniteringsudstyr il
leekagesporing

4.2.1

Kravene er opfyldte.

OK

At foretage rutinemeessig
inspektion af procesanlaegget og
have katastrofeplaner for
potentielle uheld

421

Rutinemaessig inspektion i
vedligeholdelsessystemet
maximo. | tilfeelde af uheld, har vi
mulighed for at tilkalde
industriparkens eget beredskab.

OK

5121

At oplagre kemikalier s& man
undgé giftige gasser, brand,
voldsomme reaktioner og
jordforurening ved leekager og
sammenblanding. Krav til
separate lagre og
korrosionsbestandige tanke.
Emner opbevares og beskyttes,
s& korrosion og ekstra
behandling minimeres.

422,431

Opbevares i et lukket omrade

OK

5.1.3

Omrgring af procesbade

Opblanding af procesbade ved
rundpumpning er acceptabel for
alle procesbade og medfarer
flere procesmaessige og
miljgmeessige fordele.

43.4

Til 5.1.3 punkt 2:

OK

Emnebeveegelse er en anden
méde at fa beveaegelse af vaeske
og emner, men det kan ikke
udnyttes pa alle procesbade og
det kreever specielt design af
procesudstyret

43.4

Procesbeskrivelse vedlagt. Hvor
det er muligt, vil emner rotere nar
de er neddyppede i badene.

OK

Luftindblaesning er ofte den
letteste made at f& god
beveegelse af proceskemikalier
ved emneoverfladen, men den
bar ikke anvendes pa varme
bade samt bade, der kan afgive
giftige og korrosive gasser.

4.3.4

Luft omrgring af kemibadene er
darligt egnet til mangan
processen.

OK

514

Forbrug af vand og energi:
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51.4.1

At reducere el-forbrug gennem
optimering af ensretter, motorer,
strgmskinner, kontakter, badets
ledningsevne, pulsplettering
samt forebyggende
vedligeholdelse af motorer,
ensrettere og tilbehar.

4.4.1

Eksisterende anleeg, ikke separat
maéling,
Energibesparelsesprojektet skal
kortleegge forholdene. P.t. er der
ingen mélere pa de forskellige
komponenter.

Side
20/26

OK

5.1.4.2

At sikre opvarmrningssystemer
ikke giver problemer, fx udtarring
af bad p.g.a. fordampning eller
fortynding p.g.a. uteetheder i
varmesystemet. De anvendte
varmesystemer kan veere:
Damp, varmt vand, varm olie
eller elektrisk opvarmning.

4.4.2

Alarm pa bade. Der er alarmer for
temperatur og veeskeniveau.

OK

5.1.4.3

At reducere varmetab gennem
varmegenvinding, tankisolering,
lavere og bedre kontrol af
badtemperatur, optimering af
udsugningssystem,
overdaekning af procesbade og
badoverflader

411,413,443,
4.18.3

Foranstaltningerne er etablerede
pa manganfosfateringsanleegget.

OK

5.1.4.4

At undga overkgling gennem
temperaturkontrol, anvende
lukket kalesystem, at opna
kgling ved fordampning, at fijerne
overskudsvarme ved
fordampning, at designe
kalesystemer uden legionella
bakterier.

41.1,4.13,44.1,
4.7.11.2

Temperaturstyring pa badene

OK

515

Minimere spild af vand og
materialer

5151

At monitere alle
vandforbrugssteder. At
genanvende og recirkulere
skylle-vand ved
modstrgmsskylning,
flergangsanvendelse,
ionbytning, RO og bruge renset
spildevand og kglevand. At styre
vandforbrug og skylle-
vandskvalitet. At styre
vandforbrug efter mal og
nggletal (benchmarking. 3-20
I/m2 pr. skylletrin).

4.45.1,445.2,
4.7.8,4.7.12

Skyllebadene er styret i forhold til
emnerne der aktuelt skylle, s&
skyllevand maengden altid er
optimal. Der bliver 3 trins
kaskadeskyl, hved trin nedbringer
skyllevand forbruget med en
faktor 10.

OK

5.1.5.2

At minimere indsleeb ved
skylning i eco-rinse, gennem
bedre afdrypning eller gennem
tilpasning af badkemi.

4.7.4,4.7.11,
4.7.12

Se procesbeskrivelse

OK

5.1.53

At optimere ophaeng, tromler,
optreekshastighed,
afdrypningstid samt minimere
badkoncentration og viscositet
og anvende sparskyl.

4.6

Anlaegget fremstilles efter aktuel
viden om, kemi anlaeg, som for
eksempel 3 kaskade skylle zoner.

OK

5154

At anvende modstrgmsskylning
evt. i kombination med eco-rinse
og sparskyl. At anvende
sprayskylning. At minimere
vandforbrug til 3-20 I/m2 pr.
skylletrin. At fgre udslaebte
badkemikalier retur til
procesbadet via sparskyl eller til
tilsvarende.

4.7,4.10,4.1.3.1

Ikke relevant

OK

5.1.6

Materialegenvinding og affald
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5.1.6.1

At forhindre og minimere spild af
kemikalier og rdmaterialer
gennem reduktion og
genanvendelse af udsleeb. At
forhindre overdosering af
kemikalier ved kontrol af
badkemien og sammenholde
veerdier med nggletal og
rapportere afvigelser.

4.6,4.7,4.7.11,
4.10

Forbrug bliver optimeret ved
hjeelp af processovervagning,
automatisk kemidosering i forhold
til behandlet mm2 overflade, samt
data-opsamling pa proces maling
af bade.

0.9,
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OK

5.1.6.2

At oparbejde metaller til anoder
for genanvendelse evt. i
kombination med
genanvendelse af udsleebte
badkemikalier.

4.7,4.12

Ikke relevant

OK

5.1.6.3

At fgre skyllevand fra farste skyl
retur til procesbadet samt at
monitere og vedligeholde
procesbadet, sa akkumulering af
urenheder holdes under kontrol.
Det er BAT at anvende et lukket
skyllesystem efter chrom(VI) og
cadmium.

4.7,4.7.8,4.7.10,
4.7.11,4.7.12

Ikke relevant

OK

5164

At separere spildstamme med
henblik pa genvinding. At
oparbejde og genanvende
spildstremme ved brug af
elektrolyse, ionbytning,
veeskeekstraktion og
membranelektrolyse. At sende
spildprodukterne til ekstern
oparbejdning eller genbrug.

4.12,4.15.7,4.17.3

Se bilag over affaldsrutiner. Se
spildevandsstremme i
procesoversigtsskema. L4: Der er|
genanvendelse af skyllebade,
veesken bliver brugt til befugtning
af emner mellem procesbade.

OK

5165

At undga forhgjet metalindhold i
bade med forskelligt katode-
anodeudbytte gennem brug af
membran dummy anoder, ved at
fierne anoder, ved at anvende
eksterne oplgsningskar med
inerte anoder eller ved
elektrokemisk udfeeldning af
metal ved lav strgmstyrke.

4.8.2

Ikke relevant

OK

517

Badvedligeholdelse

At monitere kritiske
badparametre og vedligeholde
badet ved brug af passende
rensemetoder (filtrering,
udfaeldning, membranprocesser,
elektrolyse, krystallisering,
ionbytning, elektrodialyse, etc.)

4.10, 4.11

Se procesbeskrivelse. Er opfyldt.

OK

5.1.8

Spildevands emissioner

5.1.8.1

At minimere vandflow jf. punkt
5.1.5 og materialespild gennem
flowstyring, udslaebsminimering,
spartskyl, eco skyl og
vandbesparende
skylleprocesser.

Se procesbeskrivelse. Er opfyldt.

OK

5.1.8.2

At teste nye problematisk
kemikaliers indflydelse pa
spildevandsrensning far
implementering. At identificere
og separere problematiske
spildstrmme med henblik pa
seerlig rensning eller reduktion.
Bemaerk, at cadmiering kreever
et lukket kredslgb.

4.16.1, 4.16.3,
4.16.4, 4.16.5,
4.16.6, 4.16.8

Kemikaliestyring i Danfoss
Industripark. Alle nye kemikalier
med kompleksdannerkapacitet
testes far udledning til L15

OK
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5.1.8.3

At monitere udledt spildevand
kontinuert og/eller ved analyse
af stikprgver. Omfanget vil
afheenge af anleegstype og
stgrrelse. God
spildevandsrensning
forudseetter, at der er
gennemfart de ngdvendige BAT-
Igsninger i produktionen. Bade
koncentration og massetransport
skal indgd i vurderingen. Tabel
5.2 angiver intervaller for typiske
udledningskoncentrationer.

4.16.13

Danfoss gennemfarer
egenkontrol som godkendt af
Senderborg kommune.
Analyserapporter fremsendes
Igbende til kommunen

Side
22/26

OK

5.1.84

En nuludledning kan undertiden
opnds gennem en passende
kombinationer af lukkede
systemer pa enkeltprocesser. En
nuludledning er ikke BAT i sig
selv.

4.16.12

Ikke relevant

OK

5.1.9

Affald

At minimere affaldsmaengder
ved genbrug, sparskyl, eco-skyl,
udsleebsreduktion, tilbagefgring
0g procesoptimering.

Se bilag over affaldsrutiner. Se
punkt 5.1.8.3.

OK

5.1.10

Luftemissioner

At anvende udsugning ved
processer i henhold til tabel 5.3
og begraense den udsugede
luftmaengde gennem
indkapsling, I1&g eller andre
foranstaltninger.

4.18.3

Udsugningen er dimensioneret
med henblik pa& overholdelse af
arbejdshygiejniske
graenseveerdier.

OK

5111

Stgj

At identificere vaesentlige
stgjkilder og reducere disse,
f.eks. Gennem indkapsling og
driftsrutiner.

4.18, 4.19

Indgdr i stajkortlaegningen

OK

5.1.12

Grundvandsbeskyttelse

At beskytte grundvand og i den
forbindelse bistd myndighederne
ved lukning af virksomheder
(anvende sikkerhedsbassiner,
forsvarlig opbevaring af
kemikalier, arlig opdatering af
relevante oplysninger).

Alt kemi har egen opsamling kar.

OK

5.2

BAT for specifikke processer

521

Opheeng

At ophaenge emner, s& man
sikrer maximalt stragennemgang
og mindst mulig tab af emner i
proceskarrene.

4.3.3

Ok

OK

5.2.2

Udsleebsminimering fra
haengvarelinier
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At minimere udslaeb gennem
hensigtsmaessig emneophaeng,
afdrypningstid, emneudformning
afspuling samt sikre at stativerne
er intakte uden skader.

4.6.3,4.6.6,4.7.5

Se ovenfor

0.9,
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OK

5.2.3

Udsleebsminimering fra
tromlelinier

At anvende tromle med optimal
konstruktion savel materialer
som udformning - specielt
perforering. At minimere udslaeb
gennem optreekshastighed,
afdrypningstid og
tromlebevaegelse samt
anvendelse af drypbakker med
tilbagelgb mellem karrene.

4.6.4

Ikke relevant

OK

5.2.4

Manuelle proceslinier

At anvende en
ophaengningsteknik, der sikrer
korrekt forhold mellem strgm og
overflade. At anvende optimal
ophangningsmetode

4.6.3

Billeder vedlagt. Der er sikret
korrekt forhold mellem strem og
overflade.

OK

At anvende de
genvindingsteknikker og
affaldsminimeringsteknikker,
som er beskrevet i 5.1.5 og
5.1.6.

Se procesbeskrivelse. Er opfyldt.

OK

At understgtte stativer og
tromler, s& man kan opna den
ngdvendige afdrypningstid.

4.7.6

Se procesbeskrivelse. Er opfyldt.

OK

5.2.5

Substitution

4.9

5251

At undga brug af EDTA og
lignende steerke
kompleksdannere ved i stedet
f.eks. at bruge gluconat i
affedterbade eller alternative
EDTA-fri procesbade til
fremstilling af prinkort. At
minimere spild af EDTA og
seerlig behandling af EDTA-
holdigt spildevand i de tilfeelde,
hvor EDTA ikke kan erstattes
rent procesmeaessigt (se 5.1.6).

49.1,4.15,4.16.8

Vi undgar kompleksdannere, jf.
Negativlisten

OK

5.2.5.2

At undga brug af PFOS, hvor det
er muligt. At minimere indhold
og emission af PFOS - der
findes PFOS fri
substitutionsprodukter for
alkallisk cyanfri zink og for
hexavalent forchromning samt
for anodisering.

49.2,496,4.2.3,
4.18.2

Vi undgér PFOS, jf. Negativlisten

OK

5253

At benytte et lukket kredslgb for
cyanidprocesser, hvor cyanid er
ngdvendig af procesmaessige
arsager. Det er ikke BAT at
benytte cyanidholdif affedtning
eller bleese luft ind i cyanbade.

495,4.9.14

Ikke relevant

OK

5254

At erstatte zink cyanid bade med
andre typer zinkbade (alk.
Cyanidfri zink eller sur zink). Sur
zink har bedst streamudbytte og
glans, mens alk. Cyanidfri zink
giver bedst metalfordeling.

49.4.2,49.43

Ikke relevant

OK
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5.25.5

At substituere kobber cyanid
bade med pyrophosphat kobber
for strike plettering af stal, zink
stgbegods samt til alumnium og
aluminiumslegeringer.

4.9.5

Ikke relevant

Side
24/26

OK

5.25.6

At anvende cadmiering i et
lukket kredslgb og med separat
sikkerhedsbassin i de tilfeelde,
hvor cadmiering er ngdvendig
og ikke kan erstattes af en
anden tilsvarende proces.

Ikke relevant

OK

5.25.7

Hexavalent chrom

525.7.1

At erstatte forchromning baseret
pa chrom(V1) med chrom(lll)-
baseret forchromning eller med
en helt anden type
metalbelaegning (tin-cobolt). Der
kan dog veere flere gode grunde
til at bibeholde chrom(VI) s& som
farve, korrosionsevne samt
hardhed og slidstyrke.

4.9.8.2,4.9.8.3,
4.9.8.4,4.9.9

Ikke relevant

OK

5.25.7.2

At reducere luftemission af
chrom(VI) gennem Iag,
udsugning eller indkapsling. At
anvende et lukket kredslgb for
chrom(VI1)-holdige procesbade.
Bemeerk, at hardforchrtomning
ikke kan erstattes af et bad med
chrom(lll).

4.2,4.7.11.6,4.18

Ikke relevant

OK

52573

At reducere brugen af chrom(VI)
mest muligt. Passivering med
chrom(lll) anvender 10 gange
hgjere chromkoncentration og
giver darligere
korrosionsbeskyttelse. Bemeerk,
at der mangler data for chromfri
passivering i dette BREF-
dokument.

Ikke relevant

OK

5.25.7.4

At erstatte chrom(VI) med
kemikalier uden chrom(VI).

4.9.12

Ikke relevant

OK

5.2.6

Substitution for polering og
pudsning

At anvende sur kobber i stedet
for polering og pudsning, hvor
det er teknisk muligt.

4.9.13

Ikke relevant

OK

5.2.7

Substitution og valg af
affedtning

At bruge en miljarigtig olietype,
som er let at fijerne. At bruge
mindst mulig olie. At fierne
overskudsolie med fysiske
metoder (centrifuge, trykluft,
aftarring), hvor det er praktisk
muligt fer den endelige
affedtning.

4.3.2,4.9.14.1,
4.9.15

Se procesbeskrivelserne

OK

5271

At erstatte cynid affedtning med
andre affadtningeprocesser
(5.2.5.3).

495

Ikke relevant

OK

5.2.7.2

At erstatte
oplgsningemiddelholdige
affedtningskemikalier med andre
metoder - som regel
vandbaserede
affedtningskemikalier. Der kan
dog veere specielle grunde til at
bibeholde de oplgsningsmiddel

4.9.14,4.9.14.2

Ikke relevant

OK
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baserede processer (kundkrav,
overfladekorrosion)

0.9,
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5.2.7.3

At reducere kemikalieforbrug og
energi ved vandbaseret
affedtning gennem
forebyggende vedligeholdelse af
badet.

4.9.14.4, 4.9.14.5,
4.11.13

Se procesbeskrivelserne. Er
opfyldt gennem malinger og
dataopsamling.

OK

5.2.7.4

At anvende ultralydsaffedtning,
flertrinsaffedtning eller
elektrolytisk affedtning.

4.9.6,4.9.7,
4.9.14.9

Bruger vi ikke, fordi det giver
problemer med olie pa
overfladen.

OK

5.2.8

Vedligeholdelse af
affedterbade

At forleenge badlevetiden
gennem passende oprensning
(mekanisk separation, filtrering,
biologisk affedtning,
centrifugering,
membranfiltrering, kemisk
emulisionsbrydning og
olieseparation)

4.11.13

Se procesbeskrivelserne. Er
opfyldt. Badene bliver slammet
ud. Der er ingen udfeeldning.

OK

529

Levetidsforleengelse af
bejdse- og setsebade

At minimere syreforbrug gennem
styring af badkemi og
forleengelse af badlevetid
gennem oprensning (ekstern
oparbejdning, oprensning ved
diffusionsanalyse eller
elektrolytisk metaludfeeldning)
eller bedre udnyttelse af badet
(flertrins modstrgmsbejdsning).

4.11.8, 4.11.14,
4.17.3

Badene oprenses for slam,
feeldningsmiddel bruges ikke

OK

5.2.10

Genvinding af chrom(VI)
chromateringsbade

At genvinde chrom(VI) i dyre
koncentrerede bade (sort
chromat) ved anvendelse af
ionbytter eller
membranelektrolyse.

4.10, 4.11.10,
4.11.11

Ikke relevant

OK

5.2.11

Anodisering

At anvende alle relevante
teknikker naevnt under de
galvaniske processer. At
anvende varmegenvinding p&
anodiseringsbade. At regenere
alkaliske eetsebade, hvor der
ikke anvendes additiver til at
opna leengere badlevetid,

4.43,4.11.15,

Ikke relevant

OK

5.2.12

Plettering af stalband

At foretage lgbende
proceskontrol og anvende
lavenergi motorer.

415

Ikke relevant

OK

At bruge valser til at begreense
udslaeb fra procesbade og til at
begreense indslaeb af skyllevand
i proceshade

4.6,4.145

Ikke relevant

OK




25-10-2019
16/4097

At anvende kantmasker ved
ensidig plettering. At optimere
anode-katode afstand. At
anvende kantpolering for at
fierne metaludfeeldninger.

4.14.12, 4.14.14,
4.14.15

Ikke relevant
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OK

At anvende polvending til el-
affedtning. At anvende
elektrostatisk oliepafaring.

4.8.3,4.14.16

Ikke relevant

OK

5.2.13

Printfremstilling

At anvende den generelle BAT
som beskrevet under 5.1. At
anvende enhver relevant BAT-
lgsning for processer og
kemikalier som beskrevet under
5.2.

Ikke relevant

OK

At anvende vandbesparende
skyllemetoder i form af sprayskyl
0g modstrgmsskyl samt
udsleebsbegraensende metoder -
herunder evt. valser.

4.6,4.7,4.7.5

Ikke relevant

OK

At reducere udsleeb ved brug af
frisk fremkalder. At optimere
pasprejning af fremkalder. At
kontrollere koncentrationen af
fremkalder. At separere den
fremkaldte resist fra
skyllevandet.

4.15.5

Ikke relevant

OK

At anvende kaskade af sparskyl
med genbrug af udslaebt
aetsebad. At monitere og
kontrollere koncentration af syre
og brintperoxid i surt peroxid
aetsebad. At monitere og
regulere koncentration af
eetsemiddel og kobber i alkaliske
etsebade.

4.6, 4.7.10, 4.15.6

Ikke relevant

OK

At udvinde kobber fra
ammoniakalsk aetsebad.

4.15.7

Ikke relevant

OK

At fraseparere resistrester fra
spildevandet ved filtrering eller
centrifugering.

4.15.8

Ikke relevant

OK

At bortskaffe eller behandle
procesbade med
kompleksdannere pa szerlig vis.

4.15.10

Ikke relevant

OK

At opkoncentrere skyllevand
efter tin resist stripning efterfulgt
af udfeeldning og oparbejdning
af tin. Alternativt kan brugt
eetsebad og koncentrater
bortskaffes til ekstern
behandling.

4.15.9

Ikke relevant

OK

At reducere luftemissioner fra
loddemasker ved brug af harpiks
med hgijt terstofindhold og lav
VOC.

4.15.11

Ikke relevant

OK
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