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Godkendelse af GH Beton’s afdeling pi Rjukanvej 3, 4900 Nakskov i henhold til mil-
jsbeskyttelseslovens kap. 5.

GH Beton har ved brev af 29. december 1999 spgt om miljegodkendelse af virksomhedens
afdeling for fremstilling af feerdigbeton i Nakskov. GH Beton har udarbejdet en miljetek-
nisk beskrivelse som grundlag for ansegningen og var vedlagt denne.

Virksomheden er allerede etableret i 1975, men ferst i 1998 néedes en arlig produktion pa
over 20.000 tons, som er graeensen for, hvornar aktiviteten skal godkendes. I 1998 produce-
redes der 22.800 tons ferdigbeton.

Virksomheden er omfattet af listepunkt B2 i Milje- og Energiministeriets bek. Nr. 807 af
25. oktober 1999 om godkendelse af listevirksomhed. Punktet omhandler ”Cementstsberi-
er, betonstoberier og betonblanderier med en produktion pa mere end 20.000 tons pr. ér,”

Rovesta Miljg er af Nakskov Kommune anmodet om at udarbejde et forslag til godkendel-
se. Det er séledes Rovesta Miljg, der har gennemgéet de foreliggende oplysninger - ogsa de
historiske — og bearbejdet de nye oplysninger, der er fremkommet i forbindelse med god-
kendelsessagen samt udarbejdet forslag til godkendelsesvilkar.

Godkendelsen meddeles herefter pa baggrund af den tilsendte miljotekniske beskrivelse
samt vedlagte tilrettede miljetekniske beskrivelse og vurdering udarbejdet af Rovesta Miljg.
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GODKENDELSENS VILKAR

Godkendelsen meddeles af Teknisk Udvalg i henhold til § 33-35 i miljebeskyttelsesloven — lov nr,
358 af 6. juni 1991 med senere @ndringer — p& grundlag af de oplysninger, der ligger i sagen. God-
kendelsen meddeles pé falgende vilkar:

Staj

1.1 Virksomhedens stgjniveau mé ikke overstige greensevaerdierne i skema 2 for omréderne (jf.
kommuneplan 1998-2009) nzvnt i skema 1:

Skema 1

Retning i forhold til Betegnelse for areal ifelge forslag til

virksomhedens areal Kommuneplan 1998-2009
Alle retninger E8+Ell
Nord B 33

B30A
E2

= Ch| W[

Greenseveerdi dB(A) | Greenseveerdi dB(A) | Graenseveerdi dB(4)
mandag-fredag ki. mandag-fredag ki. alle dage Il. 22.00-
Type 06.00-18.00 og lordag | 18.00-22.00, lordag | 06.00

kl. 06.00-14.00 kl. 14.00-22.00 samt
son- og helligdage ki.
06.00-22.00
1 70 70 70
2 60 60 60
3 55 45 40 (55)
3 45 40 35 (50)

Tallene i parentes ( ) angiver grensevardien for stejens spidsveerdi.

De anforte greenseverdier for stajbelastningen skal overholdes indenfor folgende
referencetidsrum:

e For dagperioden k. 06.00-18.00 skal de anforte greenseveerdier overholdes indenfor
det mest stgjbelastede tidsrum pa 8 timer.

® For aftenperioden kl.18.00-22.00 skal greenseveerdierne overholdes indenfor den mest
stojbelastede time.

® For natperioden k. 22.00-06.00 skal greenseveerdierne overholdes indenfor den mest
stojbelastede halve time.



Virksomhedens stejniveau skal ifelge Miljgstyrelsens vejledning fastlegges som det
@kvivalente, korrigerede stejniveau i dB(A) re. 20 pPa. Stgjens spidsvaerdi males med

~ lydmaleren i indstillingen "Fast” — denne indstilling serger for at lyden midles over 1/8 se-
kund. P4 bilag 3 ses et eksempel pa en dB-skala.

Luftforurening

2.1 Virksomheden mé ikke medfore stov- og/eller lugtgener, som efter tilsynsmyndighedens
opfattelse er til vaesentlig ulempe for omgivelserne — f.eks. stevflugt i forbindelse med in-
tern transport eller uhensigtsmessig oplag af tilslagsmaterialer, bygge- og anlegsaffald
m.v.

22 Siloerne for bindemidler skal til enhver tid veere forsynet med effektivt virkende filtre med
en filtreringsgrad p& mere end 99% eller veere omfattet af klasse U, S, C og G ifelge BIA.

2.3 Stevfiltre for tilbageholdelse af bindemidler i siloerne skal tilses og vedligeholdes efter le-
veranderens anvisninger. Der skal til enhver tid opbevares oplysninger om de anvendte
filtre, herunder dokumentation i form af navn, type, renseeffekt m.v.

2.4 Der skal foretages regelmeassig vedligeholdelse af fyringsanlag, herunder rensning af
kedel, regkanal og skorsten. Kedler skal renses mindst én gang om dret.

25 Der mé ikke afbreendes spildolie.

Affald

3.1 Alt affald skal sorteres, handteres og bortskaffes efter de til enhver tid geldende regler,
fastsat 1 Nakskov Kommunes regulativ for erhvervsaffald.

32 Fremkomst og bortskaffelse af affald skal prioriteres saledes, hvor 1 har hajest prioritet og
4 den laveste:

1. Affaldsforebyggelse og minimering
2. Genanvendelse
2.1 Genbrug
2.2 Materialegenvinding
2.3 Organisk genvinding (kompostering)
3. Energiudnyttelse (kraft/varmeproduktion)
4. Deponering

33 Flydende farligt affald (olie- og kemikalicaffald) skal opbevares i beholdere, tromler eller
anden emballage pd et taet, overdakket areal med opkant og uden aflgb til kloak. Oplags-
pladsen skal indrettes sdledes, at spild kan opsamles ved brud p4 den beholder, der inde-
holder den sterste mangde.



3.4

3.5

Alt affald, med undtagelse af bygge- og anlzgsaffald, skal opbevares i faste beholdere og
md ikke give anledning til gener i omgivelserne.

Der ma ikke foretages afbreending af nogen form for affald pé virksomheden.

Egenkontrol

4.1

4.2

4.3

Vasentlige forureninger som folge af uheld eller lignende skal straks afhjelpes og tilsyns-
myndigheden underrettes straks herom.

Nakskov Kommune kan forlange, at virksomheden far foretaget en kortlaegning af alle be-
tydende kilder til ekstern stej og pd baggrund heraf beregner det eksterne stejbidrag i ram-
meomraderne B30A, B33, E2, E8 og E11. Beregningerne skal bygge pé en kortlegning af
enkeltstejkilder og malinger af disses individuelle stgjemission. Malinger og efterfolgende
beregninger skal udferes efter anvisningerne i Miljostyrelsens vejledning nr. 5/1993 om
beregning af ekstern stej fra virksomheder. Malingeme og efterfalgende beregninger skal
foretages af et af DANAK akkrediteret firma eller laboratorium - eller et firma eller labo-
ratorium, der kan godkendes af Nakskov Kommune. Malinger o g beregninger skal forelig-
ge senest 5 méaneder efter, at Kommunen skriftligt har anmodet herom. Inden mélingen
foretages, skal Nakskov Kommune acceptere dennes udfarelse, herunder valget af referen-
cepunkter. Enhver udgift til denne stgjmaling/-beregning aftholdes af virksomheden alene.

Kan stejgreenserne ikke overholdes, skal der samtidigt indsendes en redegerelse for, hvor-
dan stejvilkérene kan overholdes og en tidsplan herfor. Redegerelsen skal indeholde de
tekniske og skonomiske konsekvenser af kravet om overholdelse af stejgreenserne. Rede-
gorelsen skal indsendes til Nakskov Kommune for nermere vurdering, herunder godken-
delse.

Til kontrol af om stejgranseme i vilkér 1.1, skal virksomheden pa tilsynsmyndighedens
forlangende foretage mélinger — for emissions- og immissionsgrenserne alternativt mil-
jetekniske vurderinger — dog hejst én gang om aret. Mélingeme/vurderingerne udferes for
virksomhedens regning af et firma eller laboratorium, der pa forhand skal godkendes af
tilsynsmyndigheden.

Malingeme kan forlanges gentaget ved vilkarsoverskridelser.

Dette vilkar skal ses som et alternativ til vilkar 4.2. Der vil siledes ikke inden for samme ar
blive kreevet stojmélinger m.v. i henhold til bade vilkar 4.2 og 4.3.

Stej skal i gvrigt males i henhold til Miljestyrelsens vejledning nr. 5/1984: “"Maling af
ekstern stgj fra virksomheder”.

Malinger/beregninger skal udferes og afrapporteres som “Miljeméling — ekstern stej”. Ret-
ningslinierne findes i rapporten RL 37/87 af 1. december 1987 med tilhgrende bilag udar-
bejdet af Miljostyrelsens Referencelaboratorium for Stejmalinger.



4.4

Virksomheden skal fore driftsjournal over:

Det arlige forbrug af tilslagsmaterialer og bindemidler

Det arlige el- og vandforbrug samt det &rlige forbrug af breendsel til opvarmning.

Det arlige forbrug af braendstof til transport.

Drift og vedligeholdelse af trykluft- og ventilationsanleg, heraf al udsugning.

For hvert kalenderar oplyses de vasentligste maengder bortskaffet affald samt

transporterer heraf. Her taenkes forst og fremmest p bygge- og anlegsaffald

(betonaffald), hvor navn pa modtager(e) angives, samt farligt affald, pap, papir,

plast, braendbart og ubrandbart affald.

e Resultater af kontrollen med fyringsanleg.

e Tidspunkt for kontrol og vedligeholdelse af renseforanstatninger pé luftafkast,
herunder tidspunkt for skift af filtre.

e Dato og klokkeslet for start af driften om morgenen fer k1. 06.00 og om aftenen

efter kl. 19.00. Weekenddrift og drift pd helligdage registreres tilsvarende. Sam-

tidig beskrives kort hvilken aktivitet, der er foregéet.

Den precise udformning af driftsjournalen aftales med tilsynsmyndigheden. Journalen skal
efter krav fra tilsynsmyndigheden ogs4 indeholde andre forhold, der har betydning for
myndighedens tilsyn med virksomhedens miljeforhold — herunder forhold, der samtidig er
relevante for virksomhedens eventuelle miljgstyring/-ledelse.

Driftsjournalen skal opbevares p4 virksomheden og forevises tilsynsmyndigheden p4 for-
langende, f.eks. under et tilsyn.

En kopi af driftsjournalen sendes hvert &r senest 1. oktober til tilsynsmyndigheden for gen-
nemsyn og vurdering — forste gang i &r 2001.

Produktion og drift m.v.

5.1

5.2

3.3

Der legges ingen begransninger pa forbruget af ravarer, herunder hjelpestoffer og materi-
aler, nar foranstiende vilkar kan overholdes.

Olie, farligt affald samt kemiske stoffer og produkter skal opbevares pé sé sikre steder, at
der ved spild eller lzkage ikke kan ske forurening af jord, overfladevand eller spildevand.
Olietanke skal std p& befestet areal uden afleb til kloak. Ethvert spild skal siledes straks
opsamles, opbevares og bortskaffes ifelge de til enhver tid gaeldende regler herom, jf. vil-
kér 3.1 og 3.3. Farligt affald samt kemiske stoffer og produkter skal opbevares pa et aflist
sted. Kemiske stoffer og produkter skal i gvrigt opbevares i originale beholdere.

Pladsen skal uden for driftstiden veere afldst for koretajer.



BEMARKNINGER

L. Virksomheden skal orientere tilsynsmyndigheden om alle veesentlige eendringer, herunder
endringer, der gennemferes efter krav fra Arbejdstilsynet. Orienteringen skal omfatte alle
teknisk oplysninger og evt. opdateret tegningsmateriale.

2. Zndringer i driften ma ikke medfare forurening ud over det, der er lagt til grund for denne
godkendelse. I sa fald skal der sgges om justering. Eventuelle endringer skal bygge pi an-
vendelse af den mindst forurenende teknologi, der eksisterer p4 det pagaeldende tidspunkt.

3. Retsbeskyttelsen i forbindelse med denne godkendelse er 8 r fra meddelelse af den ende-
lige afgerelse. Der gzelder dog ingen retsbeskyttelse for egenkontrolvilkirene. Disse kan
revideres ved pdbud for at forbedre virksomhedens kontrol med egen forurening eller for at
opné et mere hensigtsmessigt tilsyn.



TILLADELSE EFTER MILJOBESKYTTELSESLOVENS KAP. 4 TIL AFLEDNING AF
SPILDEVAND TIL DET OFFENTLIGE SPILDEVANDSANLAG.

Denne tilladelse til afledning af spildevand til det offentlige spildevandsanlaeg meddeles i henhold
til miljebeskyttelseslovens kap. 4. Det er valgt at meddele denne tilladelse sammen med miljegod-
kendelsen — men den er ikke en del af godkendelsen og dermed ikke omfattet af miljegodkendel-
sens 8 ars retsbeskyttelse. Kommunen kan siledes tage tilladelsen op til revision pa et hvilket som
helst tidspunkt, nér dette er begrundet. Gyldige begrundelser kan vere spildevandstilladelser, der af
kommunen vurderes at veere utilstreekkelige, uhensigtsmaessige eller utidssvarende.

Tilladelsen meddeles pa folgende vilkar:

1.

2.

Alt sanitetsspildevand skal afledes til det offentlige spildevandsanlag.

Spildevand fra vaskepladsen skal afledes til offentlig spildevandsanleg efter forudgiende
passage af sandfang (slambassiner) og olieudskiller. Vaskepladsen skal veere befestet.

Der skal monteres en biméler for irlig afleesning af vandforbruget til vask af keretgjerne.

Olieudskilleren skal veere godkendt af Boligministeriets VA-udvalg. Den skal vare hel-
stebt og forsynet med automatisk flydelukke. Rumindholdet skal vere dimensioneret sile-
des, at spildevandets opholdstid er mindst 2 timer.

Sanitetsspildevand ma ikke ledes gennem sandfang og olieudskiller.

Tilledning af vand til sandfang og olieudskiller skal til enhver tid overholde dimensione-
ringsgrundlagets forudsatninger.

Der skal veere etableret en provetagningsbrond p4 spildevandsledningen umiddelbart efter
en olieudskiller, dvs. inden tilleb til offentlig spildevandsledning. Brendens indretning skal
vare godkendt af Nakskov Kommune.

Det skal til enhver tid dokumenteres overfor Nakskov Kommune, at koldaffedtningsmidler
(f.eks. motorrens), vaskemidler og lignende tilfredsstiller et krav om hurtigseparerende ev-
ne (mindre end 100 mg olie efter 2 timer). Testen skal udferes i henhold til Norsk Standard
nr. NS 9803:1993, som Svensk Standard nr. SS 02 81 45:1991 (de 2 standarder er éns) —
eller testen som anvendt ved udarbejdelse af Keminoglen.

Sandfang og olieudskiller skal efterses og temmes efter de til enhver tid geldende regler
herom. Reglere fremgér af regulativ (1998) for erhvervsaffald i Nakskov Kommune, bilag
4.3.4.6: Affald fra olie- og benzinudskillere.

Udskilleren skal temmes efter behov, dog skal der foretages bundtemning mindst én gang
arligt. I forbindelse hermed kontrolleres den for fejl og mangler. Konstaterede fejl og
mangler skal hurtigst muligt udbedres.

Sandfang temmes efter behov, dog mindst én gang rligt. Temning ma kun forega pé en sa-
dan made, at den kan godkendes af Kommunen.



10.

11:

12.

Temning af olieudskiller mé kun foretages af en transporter, der er registreret i henhold til
reglerne herom i kommunens regulativ for erhvervsaffald — eller som i gvrigt kan godken-
des af kommunen.

Tilbageholdt sand/olie i olieudskilleren skal bortskaffes som farligt affald.

Sandfanget og udskilleren skal tilses/pejles mindst én gang i kvartalet. Ved pejling forstas
en méling af mangden af opsamlet sand hhv. olie. Konstaterede fejl og mangler skal hur-
tigst muligt rettes.

Der skal fores en driftsjournal for sandfanget og olieudskilleren, hvor falgende som mini-
mum er optegnet:

e dato for pejling/temning af sandfang og olieudskiller

e kvittering for temning og eftersyn for fejl og mangler

e mangde temt af sandfang og olieudskiller

e notering af eventuelle driftsproblemer samt afhjelpende foranstaltninger.

Afledningen af tagvand og uforurenet overfladevand kan afledes til det offentlige spilde-
vandledning (regn- eller spildevandsledning).

Spildevandsledninger indenfor virksomhedens omrade skal til enhver tid vaere udfort
med tatte rer, samlinger og brende.

Spildevandet skal overholde felgende greensevardier ved afledning til det offentlige
spildevandsanleg:

KONTROLVARIABEL KRAVVZERDI | ANALYSEMETODE | BEMAERKNING
<35°C Kravvariabel
6,0-10,0 DS 287 Kravvariabel

Olie + fedt <100 mg/1 DS 208 Kravvariabel
Suspenderet stof 500 mg/1 DS 207
Anioniske detergenter < 10 mg/l DS 237 Kravvariabel

Kontroltype: Tilstandskontrol. Dette betyder, at gransevardierne hejst ma veere
overskredet i 20% af tiden. Analysen skal foretages p4 en blanding af mindst 3 prover, der
udtages med 1-2 minutters mellemrum.

Virksomheden skal, nar det forlanges af tilsynsmyndigheden, bekoste udtagning og
analyse af spildevandet — dog hejst én gang om &ret. Nakskov Kommune meddeler
hvilke parametre, der skal analyseres for.

Det kan forlanges, at der analyseres for flere ting, nar det skennes nedvendigt af hen-
syn til driften af det offentlige spildevandsanlag.

Alle prever skal udtages af og analyseres pé et laboratorium registreret under DANAK
(Dansk Akkrediterings Ordning) — for Deres regning.



13. Afledningen af alt spildevand, herunder tagvand og uforurenet overfladevand, m3 ikke
medfere gener for den normale drift af kommunens kloaknet og renseanlaeg. Hvis til
synsmyndigheden vurderer, at tilledningen medforer sidanne problemer, tages denne
spildevandstilladelse op til revision.

14. Enhver vasentlig driftsforstyrrelse skal hurtigst muligt meddeles til det kommunale
renseanleg pa telefon 5492-3590, eller til Feellesforsyningen 5497-0200.

Virksomheden kan péklage denne tilladelse til Miljestyrelsen efter samme regler som for miljegod-
kendelsens vedkommende — se senere.



BEKENDTGORELSE OG KLAGEVEJLEDNING

Godkendelsen bekendtgeres ved annoncering i Extra Posten mandag, den 27. november 2000.

Afgorelsen kan pdklages til Miljgstyrelsen af:

e afgorelsens adressat

e enhver, der har en individuel vasentlig interesse i sagens udfald

e de myndigheder og organisationer, der er nzevnt i miljebeskyttelseslovens §§ 98, 99 og
100.

En eventuel klage indgives skriftligt til Nakskov kommune, Byggeri og Miljg, Netrevold 2, 4900
Nakskov. Klagen skal vare indgivet senest 29. december 2000. Klagen vil herefter blive sendt vide-
re til Miljostyrelsen sammen med det materiale, der er indgaet ved sagens behandling.

De bliver underrettet, hvis der indgives klage fra anden side.
Segsmiél til prevelse af afgerelsen efter loven eller de regler, der fastsettes i medfor af loven, skal

vere anlagt senest 6 maneder efter, at denne afgerelse har varet offentligt bekendtgjort. Lovhjem-
mel: Miljobeskyttelseslovens § 101.

y & Morre St
bbe Brandf J¢nsen / Hanne Linnet

Kopi er sendt til: Storstrems Amt, Industrimilje, Parkvej 37, 4800 Nykebing F.
Arbejdstilsynet Kreds Storstrems Amt, Viborgvej 4, 4800 Nykebing F.
Embedslageinstitutionen for Storstrems Amt, Havnepladsen 8, 4800 Nykebing F.
Rovesta Miljeg, Hejbrogade 16, 4800 Nykebing F.

10



MILJOTEKNISK BESKRIVELSE

Den 29. december 1999 har virksomheden fremsendt ansggning om godkendelse i henhold til mil-
jobeskyttelseslovens kap. 5. Der har foregdet produktion af feerdigbeton pé Rjukanvej 3 siden 1975,
men forst i 1998 néedes en érlig produktion pa over 20.000 tons, som er greensen for hvornér akti-
viteten skal miljggodkendes. Virksomheden er omfattet af listepunkt B2 i Milje- o g Energiministe-
riets bek. nr. 807 af 25. oktober 1999 om godkendelse af listevirksomhed.

Afdelingen i Nakskov er én af de i alt 7 producerende ferdigbetonfabrikker under navnet GH Be-
ton, som i gvrigt blev overtaget af NCC Danmark i efteraret 1999.

Til behandling af sagen har bl.a. foreligget folgende:

e Sagsmateriale i forbindelse med tidligere aktiviteter, herunder tilsynsrapporter

o Miljeteknisk beskrivelse udarbejdet af GH Beton.

e Kommuneplan 1998-2009 for Nakskov Kommune.

e Rovesta Miljg’s og Nakskov Kommune's (Byggeri og Milje’s) besigtigelse den 27. april 2000
med henblik pd at vurdere driften og fremskaffe yderligere oplysninger.

e GH Beton’s udtalelse af 29. september 2000 til fremsendt forslag til miljggodkendelse af 3. juli
2000.

Pa denne baggrund har Rovesta Miljo udarbejdet folgende miljstekniske beskrivelse og vurdering.

Virksomhedens beliggenhed
Virksomheden er placeret pd matr.nr. 12-p, Krukholm.

Virksomheden ligger i Kommuneplanens rammeomréde E8 og E11 (erhvervsomrider). Omraderne
er ikke omfattet af en lokalplan eller partiel byplanvedtaegt. Omride E8's anvendelse er fastlagt til
erhvervsformdl, sasom industri, lager- og varkstedsvirksomhed, herunder offentlig og privat ser-
vice, og enkelte boliger i tilknytning til den enkelte virksomhed, Omrade E11's anvendelse er fast-
lagt til erhvervsformal, sdsom lettere industri, lager- og vaerkstedsvirksomhed, herunder service- og
forretningsvirksomhed, og enkelte boliger i tilknytning til den enkelte virksomhed.

Ejendommen greenser pé alle sider op til erhvervsarealer i byzone - omrade E2, E8 og E11. Neerme-
ste boligomréder ligger i ca. 100-150 meters afstand. Omraderne, det drejer sig om, er boligomrade
B ved Tollesensvej og Krukholmvej og omride B, der ligger langs Maribovej. Virksomhedens
placering er vist pd bilag 1 - et rammekort, der f.eks. viser de omtrentlige afstande til naboerne.
Desuden fremgér de forskellige rammeomraders anvendelse.

Indretning og drift
Afdelingslederen er ansvarlig for den daglige drift og er som sidan godkendelses- og tilsynsmyn-

dighedens kontaktperson.
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Afdelingen er indrettet med blandeverk for ferdigbeton, siloer, tilslagsbase, vaskeplads for keretg-
jer, breendstoftanke og kontorbygning med bl.a. betonkontrol og procestyring af blandevaerket. Der
er 3 siloanlaeg til lavalkalicement, Rapid-cement hhv. flyveaske, der bruges som en del af betonens
cementpasta (vand, cement og puzzolaner = hydrauliske mertelstoffer) — hver silo rummer 60 tons.
Vaskepladsen er indrettet med sandfang og olieudskiller - se senere under afsnittet om spildevand.
Indretningen fremgér af den miljotekniske beskrivelse udarbejdet af GH Beton.

Den feerdigblandede beton bestar af ca. 75% tilslag (sand og sten) og ca. 25% cementpasta, eller
sagt pd en anden made af tilslag, bindemiddel, vand og evt. additiver. Bindemidlet bestar forst og
fremmest af cement. Flyveaske, mikrosilica og additiver kan ogsé indga for at optimere den friske
og herdnede betons egenskaber. Additiver er fysisk hhv. kemisk virkende stoffer, der i vaeske- eller
pulverform tilsettes under blandingsprocessen. Som eksempel herpé kan navnes luftindblandings-
stoffer og stoffer til plastificering (fysisk virkende stoffer) samt accelleratorer eller retardere (ke-
misk virkende stoffer). Af og til tilsattes betonen fibre for at forbedre betonens egenskaber - fibrene
kan vere af plast (6 mm), glas, stdl (30-60 mm) eller andet materiale. Ved vinterstgbning (tempe-
raturer under frysepunktet) kan betonens temperatur haves ved brug af varmt blandevand, kombi-
neret med forvarmning af tilslagsmaterialerne. Tilslagsmaterialerne kan opvarmes ved hjelp af
nogle spyd i bunden af de pageldende materialebise igennem hvilke, der blzses damp. Der er
etableret serskilt oliefyr herfor med tilherende overjordisk olietank pa 1800 liter. Forbruget af olie,
der varierer meget fra &r til &r, har i 1998 veret pa 11.932 liter.

Hele processen for betonfremstillingen fremgér udferligt af den miljetekniske beskrivelse udarbej-
det af GH Beton, jf. bilag 4.

Révarerne leveres enten direkte i tankvogne af underleverandererne eller afhentes af en fast vo gn-
mand, der er tilknyttet afdelingen. Additiver leveres alene i poser eller dunke. De forskellige til-
slagsmaterialer oplagres i bestemte base. Herfra keres de med gummiged (der forbruger dieselolie)
til ophalergrube og transporteres af et ophalerband op i hejsiloanlzgget. Underleverandererne leve-
rer bindemidlerne i tankvogne (pulvertransportbiler). Bindemidlerne blzses ved brug af trykluft fra
pulvertransportbilen til de lukkede siloer. Additiver leveres af underleverander; er der tale om fly-
dende additiver pumpes der direkte til lagertanke. Fibre, leveres i poser og sekke af underleveran-
derer.

Vandforbruget til betonproduktionen er i 1998 opgjort til 1.384 m®.

Selve blandeprocessen er omhyggeligt beskrevet i bilag 2.

Afdelingen réder over 3 betonbiler samt et flak, der kan monteres p4 lastbil. Betonbilerne karer pé
miljediesel med et indhold af svovl p4 under 0,2%. Hver lastbil kerer i gennemsnit 40.000 km om

aret. I spidsbelastningsperioder indlejes biler fra andre afdelinger og/eller der lejes biler fra ekstern

vognmand. I 1998 er forbruget af miljediesel opgjort til 41.250 liter.

Kontorbygningen opvarmes med el og blandevarket (blander og transportbénd), drives ved brug af
el. Forbruget er i 1998 opgjort til 58.118 kWh.
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Antal ansatte og arbejdstid

Antallet er ansatte pa selve betonblandeanlzgget er 6: 2, der betjener varket, 3 chaufferer og
driftslederen. Béde produktion og transport finder fortrinsvis sted pé hverdage (mandag til fredag)
mellem ca. k1. 06.00 og 19.00. I spidsbelastningsperioder kan det komme pé tale at starte k1. 05.00.
Hertil kommer nogle weekender Arligt, athangig af det aktuelle behov for levering af feerdigbeton. I
sommerferieperioden kan det komme p tale at lukke ned i 1-2 uger.

Forurening og forureningsbegrznsende foranstaltninger

Stej
Af vaesentlige stejkilder er der primaert tale om kersel med lastbiler og gummiged pa forplads, drift
af transportbénd og udlaesning af ferdigbeton.

Luftforurening

For imgdegaelse af luftforurening er pulversiloer udstyret med filtre, der efterses og serviceres 2
gange om aret af smedefirmaet Mogens Eggertsen. I gvrigt gennemgas hele produktionsapparatet
jevnligt i henhold til firmaets kvalitetsstyringssystem.

Ved opblesning af bindemidler opstér der et overtryk i pulversiloerne. For at tilbageholde binde-
midlerne er der opsat stevfiltre, p.t. af typen NA 806, der leveres af Nordic Air Filtration. Stevfilte-
ret opfylder kravene for anvendelseskategorierne U, S, C og G ifelge BIA (tysk institut for arbejds-
sikkerhed). For anvendelseskategori C er det oplyst, at der tillades et udslip af stev pa hejst 0,1%.

Evt. stovflugt i forbindelse med kersel pd omréadet imedegés ved vanding.

Affald

Fabrikken er tilsluttet den kommunale dagrenovationsordning med temning hver 14. dag. Der frem-
kommer desuden blandet, breendbart affald, der opbevares i en container p& 600 liter. Containeren
afhentes for temning én gang om ugen.

Tiloversbleven vadbeton fra byggepladser afleveres enten direkte p& kommunens genbrugsstation,
eller hjemme pé fabrikken som spildbeton. Af og til afhentes spildbetonen af f.eks. lokale gardejere
og andre. Der er indgéet en aftale om levering af spildbeton til Korsgaard Grusgrav, hvortil der ogsé
athandes betonslam opsamlet i slambassin. Der er i 1998 kert 120 m> betonaffald til grusgraven.

DOG (Dansk Olie Genbrug) athenter brugt gearolie fra blandere. Der fremkommer 50-60 liter
spildolie om aret.

Tromler, der har indeholdt tilseetningsstoffer, tages retur af leveranderen.

Spildevand

Afledning af spildevand foregér 2 forskellige steder: Det ene sted er der tale om serskilt afledning
af saniteert spildevand fra kontorbygningen og vand i forbindelse med betonkontrollen. Det andet
sted afledes der procesvand i forbindelse med rengering af betonblander og betonbiler: Efter dagens
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sidste blanding rengeres blanderen ved at lade denne rotere med vand og sten og derefter hgjtryks-
spule. Evt. faststerknede betonklumper losnes med en hammer. Det hele heldes i grabben pa en
gummiged eller i tromlen pé en betonbil og transporteres til det ferste slambassin af tre, Herefter
sprojtes blanderen med et vandbaseret slipmiddel.

Slambassinanlegget bestér af 3 bassiner: I det forste, der er langt det sterste, tilferes betonslam og
skyllevand i forbindelse med vask af betonblander og betonbiler. Slammet bundfelder her natten
over. Tidligst nzste dag ledes overfladevandet fra bassin 1 til bassin 2. Her sker der en yderligere
bundfeldning, inden det “rensede’” vand ledes over i bassin 3. Vandet herfra genbruges - se senere.
Det bundfaeldede slam i bassin 1 fjernes med gummiged, mens slam i bassin 2 fiernes med slamsu-
ger efter behov. Bassinerne er ikke forsynet med sikkerhedsrekveark pé forsiden, hvor fold ferdes i
forbindelse med den daglige rengering af keretgjerne.

Efter afslutningen pa dagens leveringer afvaskes betonbilerne pa en vaskeplads af beton og med en
sterrelse pa ca. 16,60 gange 10 meter, svarende til ca. 166 m”. Vandet i bassin 3 bruges som gen-
brugsvand til forste gangs rengering af tromlerne pé betonbilerne. Rengeringen foregér ved, at
tromlerne roterer. Herefter temmes vand m.v. ud i bassin nr. 1 for bundfaldning. Betonbilernes
tromler og transportbénd rengeres herefter med hajtryksspuler. Der bruges altid koldt vand, men
ikke s@be eller rengeringsmidler. Inden bileme tages i brug om morgenen, indsmeres indfa-
ringstrakten til betontromlen med et vandbaseret slipmiddel, p.t. af merket Ferma Emulfix Light,
der ogsa bruges ved indsmering af betonblanderen. Af og til vaskes betonbilernes forerhuse med
sebe, p.t. af market Tekno 2000.

Der er etableret overleb i bassin 2 og 3, hvorfra det filtrerede vand ledes til olieudskiller. Udskille-
ren er en Unisep-koalescensudskiller med en kapacitet pa 3 liter/sekund.

Mangden af sanitets- og processpildevand er i 1998 opgjort til i alt 4.692 m°.

Renere teknologi m.v.

Kerslen med betonbiler planlaegges séledes, at bilerne udnyttes bedst muligt. Herved spares ogsé
brazndstof i form af miljediesel.

Udledningen af processpildevand reduceres betydeligt ved at genbruge “klaret” vand til 1. gangs
rengering af tromlerne pé betonbilerne.
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MILJOTEKNISK VURDERING

Staj

Af andre stgjkilder end naevnt foroven er der stej i forbindelse med vask/rengering af betonbiler
samt ved levering af bindemidler (cement og flyveaske). Bindemidlerne leveres i dbningstiden,
sjeldent udenfor. Fyldningstiden er ca. % time.

Det anbefales, at der i forbindelse med miljegodkendelsens stejvilkér opstilles folgende reference-
tidsrum, hvor virksomhedens stgjbelastning skal overholde de stillede vilkar:

Dagperiode KI. 06.00-18.00
Aftenperiode  KIl. 18.00-22.00
Natperiode Kl. 22.00-06.00

Der er ikke foretaget stajmalinger/-beregninger af virksomhedens samlede stgjemission. Det vurde-
res dog, at virksomheden, p& baggrund af ovennavnte beskrivelse af virksomhedens drift, kan over-
holde de stillede stejvilkér i dagperioden. Om stgjvilkarene for aften- og natperioden kan overhol-
des, vurderes at afhenge af hvor megen aktivitet, der er tale om, samt hvilke aktiviteter, der foregér.
Det foreslés derfor, at der medtages et vilkér om registrering af dato og klokkeslet for start af driften
for kl. 06.00 og om aftenen efter kl. 19.00. Samtidig beskrives hvilken aktivitet, der har vzret tale
om. Ved drift 1 weekender og pé helligdage foretages tilsvarende registrering.

Hvis der ved miljetilsyn konstateres problemer med at overholde bare ét af stejvilkirene, foreslas
der i godkendelsen medtaget et vilkar om, at Nakskov Kommune kan forlange foretaget en kortleg-
ning af og méling pa alle betydende kilder til ekstern stej — og p& baggrund heraf far foretaget en
beregning af stejbidraget i rammeomraderne nzvnt i godkendelsens vilkar 1.1 (se vilkar 4.2). Viser
beregningerne, at bare ét af stgjvilkérene ikke kan overholdes, foreslas det, at stejkortleegningen
(bade méling og beregning) skal veere ledsaget af en teknisk/ekonomisk redegerelse for den nod-
vendige stgjdeempning. Beregningerne skal foretages ved brug af den felles nordiske beregnings-
metode for industristej, jf. Miljestyrelsens vejledning nr. 5/1993: “Beregning af ekstern stgj fra
virksomheder”.

Malinger og beregninger skal foretages af et laboratorium, der er akkrediteret hertil af DANAK —
eller af et laboratorium, der pa forhand kan godkendes af Nakskov Kommune.

Programmet for stgjkortlegningen foreslas endvidere godkendt af Nakskov Kommune, f.eks. med
hensyn til valg af malepunkter (sdkaldte referencepunkter).

Forst efter gennemferelse af ovennavnte foreslés det, nar dette kan vel begrundes, at Nakskov
Kommune, som et alternativ til stgjkortleegningen, kan forlange gennemferelse af egentlige stajma-
linger, jf. Miljostyrelsens vejledning nr. 5/1984: "Maling af ekstern stej fra vicksomheder”.

Luftforurening
Det vurderes, at modtagelse, opbevaring og hindtering af tilslagsmaterialer ikke giver anledning til
stovemission. Alle tilslagsmaterialer er henlagt i seerskilte base, der er afskarmet pa 3 sider.
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Det vurderes, at stevemissionen i forbindelse med fyldning af siloerne for bindemidler er yderst
beskeden. Det er derfor Rovesta Miljg’s opfattelse, at der ikke skal stilles krav om emission af stav
fra pulversiloerne, idet udslippet herfra vurderes at vare minimalt - men at stavfiltrene skal have en
filtreringsgrad pd mindst 99% eller er omfattet af klasse U, S, C og G efter BIA, som de nuvzerende
opsatte filtre. I stedet ber det krzeves, at filtrene skal efterses og vedligeholdes ifzlge leverandsrens
anvisninger.

Det vurderes derimod, at udslip af stev i forbindelse med kersel p4 omrédet ber minimeres ved
f.eks. at foretage vanding i terre og/eller bleesende perioder, som foresléet af GH Beton.

Til- og frakersel

Det er GH Betons til- og frakersler, der klart vejer tungest, nar det samlede antal til- og frakersler
skal anslds. Se 4.3 om kersel med beton. Antages det, at der produceres 20.000 m® ferdigbeton pr.
&r og hver betonbiler i gennemsnit kerer med 4 m® beton, vil der vzre tale ca. 5000 kersler. Er an-
tallet af produktionsdage 250, er antallet af kersler i gennemsnit 20 om dagen, men der forekommer
naturligvis store variationer. Hertil kommer tilkersel af tilslagsmaterialer og andre ravarer.

Affald

Virksomhedens affaldshandtering vurderes at vare i trdd med intentionerne i kommunens er-
hvervsaffaldsregulativ omkring sortering af affald. Der skal dog her gores opmarksom pa, at til-
oversbleven vadbeton fra byggepladser ikke lengere kan afleveres pi kommunens genbrugsstation.

Generelt ber virksomhederne ogsé allerede i designfasen tage hejde for, at produkterne kan genan-
vendes mest muligt, herunder affaldsforebyggelse og -minimering - altsé at affaldet i det hele taget
opstér. Det er derfor foresléet i godkendelsesvilkér 3.2, at fremkomst og bortskaffelse af affald skal
prioriteres séledes, at affaldsforebyggelse/-minimering har hejst prioritet, genanvendelse nasthejst,
energiudnyttelse trediehejst og nederst deponering, som helst ber undgss.

Mangden af farligt affald (olieaffald) er oplyst at vare meget lille (50-60 liter/r). Der medtages
derfor ikke et vilkdr om hvor meget olieaffald, der maksimalt m4 opbevares.

Spildevand

Mengden af sanitets- og processpildevand eri 1998 opgjort til i alt 4.692 m>. Den omtrentlige for-
deling kan ikke anslés. Men givet er det, at en mindre del af vandet fordamper i forbindelse med
rengeringen af keretgjerne eller transporteres bort sammen med betonslammet. For at fi et mal for
hvor meget spildevand, der afledes via olieudskilleren, foreslas det at medtage et vilkar om opsat-
ning af biméler ved vaskepladsen.

Olieudskilleren med tilherende koalescensfilter vurderes at udskille olie, s& der erfaringsmeassigt
udledes 5-10 mg olie/liter, hvor traditionelle udskillere neeppe kommer under 50 mg/liter. Udskille-
ren er forsynet med flydelukke. Olielageret er p4 324 liter. Det vurderes herefter, at de stillede vil-
kar kan overholdes.
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Saben, der bruges til vask af forerhuse pa betonbilerne, separerer olie 1 henhold til IVL-testmetode
til 34 ppm (mng/l) efter 2 timer. Det vurderes, at brugen heraf - bl.a. p& baggrund af den lange op-
holdstid i slambassin 1 - ikke har nogen negativ indvirkning p4 driften af olieudskilleren.

Ud fra de foreliggende oplysninger vurderes det sammenfattende, at afledningen af spildevand ikke
vil give problemer for driften af det offentlige spildevandsanleg.

Der foreligger ikke oplysninger om, hvor meget rengeringsmiddel, der bruges og hvordan, der dose-
res. Men det vurderes at vaere meget vigtigt, at der doseres korrekt. Bruges der mere end anbefalet,
kan det medfere risiko for milje og sundhed - og det koster ekstra. S4 maske kunne det vare en god
idé at overveje ops&tning af dispensere for korrekt dosering.

Renere teknologi

Som eksempler herpé kan bl.a. nevnes brugen af flyveaske, der er et affaldsprodukt fra de kulfyre-

de kraftveerker. Brugen heraf mindsker behovet for deponering. Desuden:

e Betonslam og -brokker nedknuses og genbruges som vejfyld.

e Vandforbruget er reduceret ved genbrug af vaskevand.

e Der foretages labende service pa oliefyr, der bevirker et mindre olieforbrug og dermed forure-
ning.

e Der er etableret en effektivt virkende olieudskiller med tilherende koalescensfilter.

e Der er indfert kvalitetsstyring, hvorved de forskellige proceser og komponenter jevnligt gen-
nemgés. I tilknytning hertil udfyldes vedligeholdelsesskemaer.

Driftsjournal

Oplysningerne i driftsjournalen vurderes at vaere mangeartede, mindst svarende til en del af indhol-
det i et sikaldt “grent regnskab”. Som et eksempel pa, hvad nogle af oplysningerne kan bruges til,
kan nzevnes, at disse oplysninger skal gere det muligt at vurdere den miljemeassige pavirkning af
ikke bare det nzere miljg, men ogsé pa amts- og landsplan - f.eks. gennem brug af fyringsgasolie til
opvarmning, anvendelse af miljodiesel til kerselsformél og el fremstillet af kul eller olie.

Rovesta Milje, den 9. oktober 2000

Finn Albrechtsen
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Bilag 2

4.1 BLANDEPROCESSEN

Blandeanlagget for fezrdigbeton er oprindeligt fra 1975, men er opdateret lebende.

Blandeprocessen kan beskrives pa folgende made, idet numre i det falgende henviser til
placering pa plan Bilag 2:

o Tilslag afvejes i materialekasse under tilslagssiloer (Nr. I), og transporteres herefter til
blander (Nr. II).

¢ Bindemiddel transporteres i lukkede snegle fra pulversiloer til vaegte i blandeverket, hvor
afvejning sker.

e Additiver vejes af pa respektive vagte i blandevarket. Vandet tilsattes ligeledes efter
vagt.

e Delmaterialerne lukkes ind i blanderen, som kan ramme 1m? pr. blandesats.

o Efter en blandetid pA min. 60 sekunder temmes blandesatsen ud i betonbilen.

e Det feerdige betonlas bestidende af en eller flere blandesatser transporteres til byggeplads.

Nér den afvejede maengde vand ér tilsat, kan ekstra vand tilszttes over vandvaegt, safremt en
watt-metermaling angiver, at den gnskede konsistens for betonen ikke er opnaet. Herved
tilseettes en samlet vandmangde, der svarer til den enskede bearbejdelighed, idet der samtidig
automatisk tages hensyn til den vandmangde; der i forvejen er tilfert gennem fugtindholdet i
tilslagsmaterialerne. Fugtindholdet i tilslaget (sandet) méles lobende med automatiske sonde i

sand silo.

Efter dagens sidste blanding skal blanderen rengeres. Dette gares ved at lade blander rotere
med vand og sten og derefter spule med vand under tryk. Faststerknede klumper lgsnes med
en hammer. Efter afvaskning sprajtes blanderen med vandbaseret slipmiddel (Ferma Emulfix

Light fra Castrol A/S).

Tilslagssiloer fyldes labende i paslag (Nr. III) med gummiged og via ophaler band til aktuel
silo i hgjsiloanlaeg (Nr. I).

4.2 VINTERST@BNING

Da fardigbetons hardeforleb er afhangig af udstgbningtemperaturen, er det om vinteren
nedvendigt at opvarme den friske beton.

Dette gares ved at opvarme tilslagsmaterialerne ved hjlp af nogle spyd i bunden af udvalgte
materialebase, hvorigennem der bleses damp, dette opvarmes ved brug af olie. Desuden
anvendes opvarmet blandevand. Dette opvarmes i varmtvandsanlag, der ligeledes anvender
olie. Der findes pa pladsen en olietank, som kan rumme 1800 liter (Nr. [V). I vinterm4nedemne
fyldes tanken efter behov (Statoil).
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30-12-99 Indkommet Axeltorv

Bilag 4

Nakskov Kommune
Byggeri og Miljg
Nerrevold 2

4900 Nakskov

Att: Hanne Linnet

Ringsted, den 29. december 1999
Vor ref.: SN

GH Beti
Fredens
Bi

4100 Rii
TIf 53 61
Fax 53 61

Yedr: Miljeteknisk beskrivelse for GH Beton, Rjukanvej 3, 4900 Nakskov.

A/S Reg. Nr. ¢

Vi anseger hermed om miljegodkendelse af vores fabrik pa Rjukanvej 3,
Nakskov.

Vi har udarbejdet en miljoteknisk beskrivelse af virksomhedens afdeling pa
Rjukanvej 3 i Nakskov. Beskrivelsen indeholder en gennemgang af vores fabrik
og dennes indflydelse pa miljeet. Beskrivelsen skal danne grundlag for en
miljegodkendelse.

Safremt der matte vare spergsmal til det fremsendte, bedes disse rettet til
undertegnede.

Med venlig hilsen
GH BETON A/S

Susonne Didbm.

Susanne Nielsen
Ingenier
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1. INDLEDNING

GH Beton, Nakskov er en af GH Betons fabrikker. GH Beton er hjemmehegrende i Ringsted,
og er en forretningsenhed ejet af NCC Danmark.

GH er startet i 1946 af tomrer Gunnar Hansen, Ringsted og har med tiden udviklet sig til en
reekke virksomheder, der alle beskeftiger sig med betonrelaterede produkter. GH Beton blev i
efteriret 1999 opkebt af NCC Danmark.

GH Beton bestar i dag af i alt syv producerende ferdigbetonfabrikker. GH Beton fremstiller
og szlger feerdigblandet beton. Fabrikken i Nakskov startede betonproduktionen i 1975,

GH Bé:ton, Nakskov, har en érlig produktion pa over 20.000 tons, idet der i &r 1998 har veeret
produceret beton svarende til ca. 22.800 tons faerdigblandet beton.
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2. GH BETON, NAKSKOV

2.1 KVALITETSSTYRING

GH Beton, Nakskov har opbygget et kvalitetsstyringssystem iht. ISO 9002. Fabrikken er
system- og produktcertificeret af DBC, Dansk Beton Certificering.

Medarbejdernes ansvar og befgjelser er beskrevet i firmaets kvalitetshandbog, del 1. Systemet
sikrer en jeevnlig gennemgang af fabrikkens produktionsudstyr, hvorved en miljemassig
forsvarlig drift af fabrikken opnés. Organisationsdiagrammer for GH Beton indgar ligeledes i
héndbogens del 1, disse diagrammer er vedlagt som Bilag 1.

2.2 BELIGGENHED

GH Beton, Nakskov, er beliggende p4 adressen:

Rjukanvej 3
4900 Nakskov

Matrikel nr. 12p Krukholm

2.3 PLADSINDRETNING

Rjukanve;j 3 er indrettet som vist i Bilag 2 med kontorbygning, blandevzrk for ferdigbeton,
siloer, tilslagsbase, vaskeplads og brandstoftanke. P4 en del af pladsen er der udstebt
betonbelaegning som underlag. Dette fremgéar ligeledes af Bilag 2.

Kloakering af omradet er angivet pa Bilag 2. Der forefindes olieudskiller ved eksisterende
slamfang samt ved ny vaskeplads. Sanitzrt spildevand ledes til spildevandsledning,

Kontorbygningen indeholder kerselsfunktionen, processtyring til blandeanlaegget,
betonkontrollen, chaufferstue, kekken, toilet samt omkledningsfaciliteter

P4 situationsplanen fremgér ikke at det store bassin pa eksisterende slamfang er slgjfet efter
ibrugtagning af den nye vaskeplads.

Planlagt nyt lager til granit som fremgér af situationsplan er ikke bygget.
Den planlagte stremfering fra laboratorium til vaskeplads etableres ikke.

Siloanleeg til pulver er placeret s4 at silo til lavalkali er over fyrrerum, silo for Rapid-cement
er over laboratorium og silo til flyveaske er markeret pa tegningen.
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3. PRODUKTET BETON

Beton er et uorganisk materiale, som hovedsageligt bestar af rAmaterialer, der findes i rigelige
og let tilgzengelige mangder i Danmark. Indholdet i beton er normalt fordelt p& falgende
méde:

e 75 % tilslag (sand og sten)
e 25 % cementpasta (vand + cement og puzzolaner)

Fabriksbeton er faerdigblandet beton, der leveres klar til brug pa byggepladsen fra fabrik med
kvalitetsmaessig dokumentation for overholdelse af relevante normer og standarder. Betonen
leveres i forskellige styrke- og miljeklasser afhangigt af, hvilke pavirkninger betonen vil blive
udsat for, nér den er indbygget i den faerdige konstruktion.

GH Beton producerer feerdigblandet beton iht. geeldende normer og standarder, dvs. at
produktprogrammet p.t. er baseret pi DS411 og “Basisbetonbeskrivelsen” og vil blive
opdateret, nir den nye betonstandard DS 481 bliver galdende i lebet af 4r 2000,

3.1 RAVARER

Beton bestér af tilslag, bindemiddel og vand samt om ngdvendigt additiver. Ravarerne kgbes
hos underleverandgrer, idet der typisk forhandles 4rsaftaler om de relevante leverancer. En
fabriks ravaretyper er saledes faste i en periode afhzengigt af fabrikkens produktion og evt.
seerlige krav til leverede produkter. Nedenfor er révarer pa fabrikken i Nakskov beskrevet.

- 3.1.1 TILSLAG

Tilslaget bestér af sand og sten i forskellige fraktioner (sterrelser) og miljeklasser (aggressiv,
moderat, passiv svarende til anvendelse i betonens forskellige miljeklasser). GH Beton
benytter p.t. felgende tilslagstyper pa fabrikken i Nakskov, se figur 3.1.

Type Miljeklasse |Fraktion i mm
Sand A 0/4

Sten P 8/16

Sten E 16/32

Sten M 16/32

Sten A 8/16

Figur 3.1.1 Tabel over tilslagstyper pr. november 1999.

Hovedparten af de anvendte tilslagsmaterialer udvindes af naturlige grusaflejringer her i
landet, enten som grusgravsmaterialer eller som segmaterialer. Desuden anvendes knust granit
af svensk oprindelse.
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3.1.2 BINDEMIDDEL

Bindemidlet bestar forst og fremmest af cement, men ogsé de mineralske tilsatninger
flyveaske og mikrosilica kan indgé. Flyveaske og eller mikrosilica tilszttes for at optimere
den friske og haerdnede betons egenskaber.

Til fremstilling af faerdigbeton i Nakskov benyttes forskellige dansk producerede cementtyper.

Cement fremstilles af bl.a. kalksten, sand og vand, der formales til slam, som derefter
opvarmes. De derved fremkomne klinker formales til cement.

Flyveaske er den forbrzndingsrest, der opstar ved fyring med fint formalet kul i kraftvaerker.
Asken udskilles og opsamles fra forbreendingsluften. Flyveasken bestar hovedsagelig af
smépartikler med ca. samme stgrrelse som cement. Brug af flyveaske i beton forbedrer
betonens egenskaber, og mindsker kraftveerkernes affaldsdepoter.

3.1.3 ADDITIVER

Ved additiver til beton forstés stoffer, der i vaske- eller pulverform tilsettes blandingen af
tilslag, cement og vand under blandingsprocessen med det formal at opna forbedrede
egenskaber for frisk eller haerdnet beton.

Additiverne kan deles op i hhv. fysisk og kemisk virkende stoffer. Ved de fysisk virkende
stoffer er virkningen normalt af overfladeaktiv art, det er luftindblandingsstoffer o g
plastificeringsstoffer (vandreducerende tilsztningsstoffer). Afkemisk virkende stoffer kan
navnes acceleratorer og retardere, som virker pa cementens kemiske reaktioner med vand.

Luftindblandingsstoffer tilszttes beton forst og fremmest med det formal at bibringe den
haerdnede beton en mikroluftporestruktur, der kan gere betonen frostbestandig iht. geldende
normer og standarder.

Plastificering anvendes normalt til at opné forbedret bearbejdelighed. For
superplastificerende tilsztningsstoffer (flydemidler) gaelder specielt, at deres virkning er
kortvarig, hvorfor de ofte tilseettes umiddelbart fer udstebningen.

Acceleratorer er stoffer, der fremskynder afbindingen og/eller den tidlige haerdning af cement
i en friskblandet beton. Tilsztningsstoffer med accelererende virkning benyttes i begraenset
omfang ved vinterstebningsopgaver for at opné en hurtigere hardning og dermed tidligere
frostsikkerhed.

Retardere er stoffer, der tilszttes beton under blanding med det formal at forsinke
afbindningen og/eller den tidlige heerdning af cementen. Ved anvendelse af retardere kan
opnas forsinkelser pa fra nogle timer til flere degn (lang bearbejdningstid). Retarderende
tilseetningsstoffer benyttes i et vist omfang til at forleenge den periode, hvor betonen kan
tranporteres og udstebes.
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GH Beton benytter p.t. felgende additivtyper pa fabrikken i Nakskov, se figur 3.1.3

Additiv Anvendelse Kemi

Amex SB (LP) luftindblandingsmiddel vinsol resin, tensid

Addition 580 vandreducerende lignosulfonat
plastificeringsmiddel

Melment L 4004 superplastificeringsmiddel melaminharts

Lubricon NCA chloridfri accelerator nitrater

Lasment 10 vandreducerende og lignosulfonat, sakkarid

retarderende

Figur 3.1.3 Additiver pr. november 1999,

3.1.4 FIBRE

Fibre kan tilszttes betonen for at forbedre den friske, haerdnende eller heerdnede betons
egenskaber. Fibrene kan vaere fremstillet i stdl, plast, glas eller andet materiale, og er af
varierende leengde, typisk 6 mm (plast) og 30 mm / 60 mm (stal).

GH Beton benytter p.t. felgende fibertyper pa fabrikken i Nakskov, se figur 3.1.4

Fiber Materiale
Bekaert Stalfibre stal
Sika Crack-Stop Plastfibre polypropylen

Figur 3.1.4 Fibre pr. november 1999,

3.1.5 VAND

Som stebevand skal der i henhold til “Basisbetonbeskrivelsen” anvendes vand af

vandvaerkskvalitet.

Ved vinterstebning (temperaturer under frysepunktet) kan betonens temperatur heeves til det
enskede niveau ved brug af varmt blandevand, kombineret med en vis forvarmning af
tilslagsmaterialerne. Udstebningtemperaturen er en kontrollerbar parameter, som har
veaesentlig indflydelse pa betonens haerdeforleb.
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3.2 LEVERANDOGRER

Révarerne leveres enten direkte i tankvogne af underleverandererne eller afhentes i lastbil af
en fast vognmand, der er tilknyttet fabrikken. Additiver leveres i poser eller dunke.

3.2.1 TILSLAG

Tilslaget athentes hos producenterne af vognmand. Tilslagene oplagres i meerkede bése pa
pladsen. Tilslagsmaterialer skal opbevares séledes, at de ikke forurenes eller blandes
indbyrdes. Tilslagene keres med gummiged til ophaler grube og traekkes via ophaler band op i
hejsiloanleg.

GH Beton anvender p.t. folgende tilslagsleveranderer pa fabrikken i Nakskov, se figur 3.2.1:

o Troels Jargensen, Korsgard Grus- og Stenvark A/S, Kettingevej 50, 4892 Kettinge (TJ)

e Troels Jorgensen, Naestved Grus- og Stenvaerk, Korsgard Grus- og Stenvark A/S,
Kettingevej 50, 4892 Kettinge (TJ - Nestved)

e Stema Shipping A/S, Nyhavn 28, 6200 Aabenraa

Tilslag Producent
Sand TJ

Sten TJ - Neestved
Sten kl. A 8/16 |Stema

Figur 3.2.1 Anvendté tilslagsleveranderer pr. november 1999.

3.2.2 BINDEMIDDEL

Alle bindemidler leveres i tankvogne hos GH Beton.

GH Beton anvender p.t. folgende bindemiddelsleveranderer pa fabrikken i Nakskov, se figur
32.2:

« Aalborg Portland A/S, Postboks 165, Rerdalsvej, 9100 Aalborg
o Danaske I/S, Rardalsvej, 9100 Aalborg

Bindemiddel Leverander
Lavalkalicement | Aalborg Portland
Rapid-cement Aalborg Portland
Flyveaske Danaske

Figur 3.2.2 Bindemiddelsleveranderer pr. november 1999.

Cement og flyveaske blases ved trykluft fra pulvertransportbil til lukkede siloer.
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3.2.3 ADDITIVER

GH Beton anvender p.t. folgende additivleverander pa fabrikken i Nakskov, se figur 3.2.3:
e Nordisk Bygge Kemi A/S, Hallandsvej 1, 6230 Radekro, (NBK)

Alle additiver leveres pr. november 1999 af NBK.

Flydende additiver pumpes direkte til lagertanke. Melment L 4004 tilszttes af og til pa
byggepladsen af betonchaufferen.

3.2.4 FIBRE

GH Beton anvender p.t. folgende fiberleverandarer pa fabrikken i Nakskov, se figur 3.2.4:

o Bekaert A/S, Algade 26, 4000 Roskilde
» Sika Beton A/S, Postboks 10, Nordkranvej 17, 3540 Lynge

Bindemiddel Leverandsr
Stalfibre Bekaert
Plastfibre Sika

Figur 3.2.4 Fiberleverandsrer pr. november 1999.

Fiber leveres 1 poser og sazkke, der opbevares pa lager indtil anvendelse.
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4. PROCESSER

4.1 BLANDEPROCESSEN

Blandeanlaegget for ferdigbeton er oprindeligt fra 1975, men er opdateret lebende.

Blandeprocessen kan beskrives pa felgende méde, idet numre i det felgende henviser til
placering pé plan Bilag 2: '

o Tilslag afvejes i materialekasse under tilslagssiloer (Nr. I), og transporteres herefter til
blander (Nr. II).

e Bindemiddel transporteres i lukkede snegle fra pulversiloer til vagte i blandevarket, hvor
afvejning sker.

o Additiver vejes af pa respektive vagte i blandevaerket. Vandet tilsettes ligeledes efter
vaegt.

e Delmaterialerne lukkes ind i blanderen, som kan rumme 1m? pr. blandesats.

o Efter en blandetid pa min. 60 sekunder temmes blandesatsen ud i betonbilen.

e Det ferdige betonlas bestdende af en eller flere blandesatser transporteres til byggeplads.

Nar den afvejede mangde vand er tilsat, kan ekstra vand tilszttes over vandveagt, sifremt en
watt-metermaling angiver, at den enskede konsistens for betonen ikke er opnéet. Herved
tilseettes en samlet vandmangde, der svarer til den enskede bearbejdelighed, idet der samtidig
automatisk tages hensyn til den vandmengde, der i forvejen er tilfort gennem fugtindholdet i
tilslagsmaterialerne. Fugtindholdet i tilslaget (sandet) méles lebende med automatiske sonde i
sand silo.

Efter dagens sidste blanding skal blanderen rengeres. Dette geres ved at lade blander rotere
med vand og sten og derefter spule med vand under tryk. Faststarknede klumper lgsnes med
en hammer. Efter afvaskning sprejtes blanderen med vandbaseret slipmiddel (Ferma Emulfix
Light fra Castrol A/S).

Tilslagssiloer fyldes lgbende i paslag (Nr. III) med gummiged og via ophaler bénd til aktuel
silo 1 hgjsiloanlag (Nr. I).
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4.2 VINTERST@BNING

Da fzrdigbetons herdeforleb er athengig af udstebningtemperaturen, er det om vinteren
nedvendigt at opvarme den friske beton.

Dette geres ved at opvarme tilslagsmaterialerne ved hjzelp af nogle spyd i bunden af udval gte
materialebse, hvorigennem der blaeses damp, dette opvarmes ved brug af olie. Desuden
anvendes opvarmet blandevand. Dette opvarmes i varmtvandsanleag, der ligeledes anvender
olie. Der findes pa pladsen en olietank, som kan rumme 1800 liter (Nr. IV). I vinterménederne
fyldes tanken efter behov (Statoil).

4.3 KORSEL MED BETON

GH Beton ‘s kersel bestér af karsel med egne samt diverse indlejede betonbiler.

GH Beton i Nakskov rader over 3 betonbiler, som alle kerer pa miljodiesel :

e 1 stk. 4-akslede biler
e 2 stk. 3-akslede biler
o samt et flak som kan monteres pa en vognmands lastbil

Derudover kan der i spidsbelastningsperioder indlejes biler fra andre afdelinger og/eller der
lejes biler fra ekstern vognmand.

Gennemsnitssterrelsen pé et leveret betonlees er erfaringsmassigt ca. 4m® og en betonbil kerer
1 gennemsnitsnit ca. 40.000 km om &ret.

Efter leveringsafslutning er der ca. en times afvaskning af bilerne. Dette foregér pa den dertil
indrettede vaskeplads (Nr. V) med tilherende slambassiner pa folgende made:

1. Tromlen fyldes med “rent” genbrugsvand fra bassin nr. 3 og roterer. Derefter temmes
vandet igen ud i bassin nr. 1.
2. Derefter rengeres tromle og band med hgjtryksspuler.

Afvaskning af biler foregér altid med koldt vand. Lejlighedsvis anvendes sabevask til
forerhuset. Inden bilerne tages i brug om morgenen, indsmeres indferingstragten til
betontromlen i vandbaseret slipmiddel (Ferma Emulfix Light fra Castrol A/S).
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S. EMISSIONER

Dette kapitel indeholder en beskrivelse af de relevante emissioner, som opstér i forbindelse
med fremstilling af faerdigbeton. Bogstavangivelser i parentes henviser til meerkning pa plan,
Bilag 2:

5.1 SPILDEVAND

Der fremkommer ikke spildevand i forbindelse med feerdigbetonproduktionen, kun i
forbindelse med rengering af blander og betonbiler.

Skyllevandet fra blanderen (sten + vand) keres i gummiged eller betonbil ned til slambassinet
og temmes deri. '

Betonbilerne rengeres som beskrevet i afsnit 4.3. Spildevandet temmes ud i
slambassinanlagget.

Slambassinanlegget bestér af tre bassiner. I bassin nr. 1 aflesses / udledes spildevand i
forbindelse med afvaskning af blander og betonbiler. Slammet i bassin nr. 1 bundfzlder natten
over, hvorefter man via et ror forer overfladevandet fra bassin nr. 1 til bassin nr. 2. I bassin nr.
2 sker der ligeledes en bundfzldning inden det til sidst pumpes over i bassin nr. 3. Vandet i
bassin nr. 3 anvendes som genbrugsvand. Slam i bassin nr. 1 fjernes via rampe med
gummiged og slam i bassin nr. 2 fjernes med slamsuger efter behov. Fra bassin nr. 2 og 3 er
der etableret overleb til olieudskiller og videre til offentlig kloaksystem.

Vand fra betonkontrollen udledes til offentlig kloaksystem.

Sanitert spildevand udledes fra kontorbygningen til offentlig kloaksystem.

3.2 STOV

Pulversiloer er udstyret med filtre, der jeevnligt efterses og serviceres. Hele
produktionsapparatet gennemgas jeevnligt iht. firmaets kvalitetsstyringssystem.



30-12-99 Indkommet Axeliorv

5.3 AFFALD

Fabrikken er tilsluttet dagrenovationen med temning en gang hver 14. dag. Der er derudover
opstillet en 600 liter affaldscontainer fra vognmand Preben Andersen Vordingborg som
temmes ugentligt.

Vadbeton retur fra byggepladser afleveres enten direkte hos “Refa Nakskov” eller hjemme pa

pladsen som spildbeton. Der forefindes en aftale om levering af spildbeton til Korsgaard
Grusgrav, men ofte afhentes spildbeton af lokale gérdejere og andre.

5.4 STAJ

Produktionen og dermed transporten finder fortrinsvis sted hverdage i tidsrummet mellem kl.
ca. 5.00 og 19.00 samt nogle weekender arligt athengig af aktuelle sager.

Stej stammer primeert fra kersel med lastbiler og frontlesser pa forplads, drift af
- transportbénd og udlaesning af ferdigbeton.
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6. RENERE TEKNOLOGI

6.1 MASSEBALANCE

Der kan opstilles felgende massebalance for GH Beton, se nedenstiende figur.

. Emissioner
til luft
Energi
Ravarer
Ferdigvare
Vand

Emissioner Affald
til vand

Figur 6.A Massebalance

De enkelte dele af massebalancen kan for GH Beton beskrives n&rmere som:

Révarer: bas - gummiged - grube - ophalerbénd - silo

Blandeprocessen: afvejning - transportband - blanding pr. sats - temning
Transport: temning i betonbil - kersel til byggeplads - temning pa byggeplads
Rengering af biler: overfladevand fra slambassin - rent vand og sabe
Emissioner; sand og slam + spildbeton

| i
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Blandevzrket (blander og transportband), benytter el som energikilde.
Opvarmning af tilslag og opvarmning af vand til varm beton sker ved brug af olie.
Der benyttes elvarme til rumopvarmning.

Karslen planlzgges siledes, at bilerne udnyttes bedst muligt. Ved rengering af bilerne bruges
overfladevand fra slambassinet til farstegangsskyl af tromlen.

6.2 BEGRANSNING OG IM@DEGAELSE AF FORURENING

Betonslam og brokker nedknuses og genbruges som vejfyld af eksternt firma.

Vandforbruget er reduceret ved genbrug af vaskevand. |

Der foretages labende service pa oliefyr.

Der er etableret olieudskillere pd begge sandfang inden det ledes ud i offentligt kloaksystemet.

Firmaets kvalitetsstyring kraver jeevnlig gennemgang af proces og komponenter, samt
udfyldelse af vedligeholdelsesskemaer.
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6.3 REGISTRERING AF ENERGI, VAND OG AFFALD

Fra en opgerelse baseret pa totalproduktionen for 1998 foreligger falgende hovedtal:

Forbrug af miljediesel til transport:

Forbrug af olie:

El-forbrug (kontor og produktion:

Vandforbrug (i alt):

Vandforbrug (produktion): for 01.10.1997 - 30.09.1998

Bortkert betonaffald (til grusgrav):

41.250 liter
11.932 liter
58.118 kWh
_6_.076 m?
1.384 m®

120 m?

December 1999
GH Beton A/S

Susanne Nielsen

14
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Bilag 1

GH Beton | Del 1.
Rev.nr.: 6 Udarb.: SN | Godk.: JB Dato: 01.11.99  {Side 4 af 16
Kvalitetshindbog |

4.1.2 Organisation

Organisation for GH Beton

Direkigr
Udvikling Administration
Salgschef Teknisk chef
| 1
Telmiker Ingenisr tio:tlrl;ﬂant
[ | ! | I |
Nordhavm Avedsre Roskilde Ringsted Vordingborg| | Nyksbing F. Nakskov

Afd. leder Afd.leder Afd, leder Afd.leder Afd.leder || Afl.leder Afd, leder

Kerselsleder

Chauffsr Blandemester Kontrollant

Hvert enkelt fabrik har samme organisation som vist for Ringsted, dog er korselsleder funktionen for
Nordhavnen placeret pa Avedare fabrikken.

Alle fabrikker er produkt- og systemcertificerede, dog forventes fabrikken i Nordhavnen forst
systemcertificeret ved udg. af 1999.

Afdelingerne Udvikling og Administration er ikke omfattet af kvalitetsstyringssystemet.



