
Revurdering af
Miljøgodkendelse                 September 2007  
Perstrup Beton Industri A/S 





   

 Side 2/18 

Indhold 
1. Resumé........................................................................................... 4 

2. Revurdering.................................................................................... 5 

3. Vilkår............................................................................................... 5 

3.1. Generelt .................................................................................. 5 

3.2. Indretning og drift .................................................................... 5 

3.3. Luftforurening .......................................................................... 6 

3.3.1. Kontrol af luftvilkår .......................................................... 7 

3.4. Jord og grundvand .................................................................. 8 

3.5. Affald....................................................................................... 9 

3.6. Støj.......................................................................................... 9 

3.6.1. Ekstern støj..................................................................... 9 

3.7. Præstationskontrol for støj..................................................... 10 

3.8. Overholdelse af støjvilkår ...................................................... 10 

3.9. Egenkontrol ........................................................................... 11 

3.10. Indberetning .......................................................................... 11 

3.11. Sikkerhedsforanstaltninger .................................................... 11 

3.12. Ophør af driften ..................................................................... 12 

4. Vurdering...................................................................................... 13 

4.1.1. Placering i forhold til omgivelserne ............................... 13 

4.1.2. Placering i forhold til gældende planer .......................... 13 

4.1.3. Jord og grundvand........................................................ 14 

4.2. Indretning og drift .................................................................. 15 

4.3. Luftforurening ........................................................................ 15 

4.4. Energianlæg.......................................................................... 16 

4.5. Jord og grundvand ................................................................ 16 

4.6. Affald..................................................................................... 16 

4.7. Støj........................................................................................ 16 

4.7.1. Kontrol af støjgrænser .................................................. 16 

4.8. Bedste tilgængelige teknik..................................................... 16 

4.9. Bemærkninger til afgørelsen.................................................. 17 

5. Klage over miljøgodkendelsen.................................................... 18 



   

 Side 3/18 

Bilagsliste: 

Bilag 1: Situationsplan – Placering af bygninger, oplagspladser og 

andre befæstede arealer 

Bilag 2: Situationsplan - Placering af skorsten og andre afkast 

Bilag 3: Situationsplan - Placering af støj og vibrationskilder 

Bilag 4: Situationsplan - Indretning af produktionslokaler og oplag af 

råvarer og affald 

Bilag 5:  Situationsplan - Spildevandsforhold 

Bilag 6: Oversigtskort 

Bilag 7: Oversigtskort - Orthofoto 

Bilag 8 Miljøteknisk beskrivelse 

Bilag 9: Datablade 

Bilag 10: Sagens akter 

Bilag 11: Lovgrundlag m.m. 

 



   

 Side 4/18 

1. Resumé 

Afgørelsen omfatter en revurdering af Perstrup Beton Industris tidligere mil-
jøgodkendelse. 

Syddjurs Kommune har valgt at revurdere miljøgodkendelserne således, at 
de beskrevne arbejdsprocesser og vilkår stemmer overens med de faktiske 
forhold. 

Siden miljøgodkendelsen fra 1992 er der sket følgende ændringer: 

• Driftstiden er udvidet. 
• Nyt energianlæg. 
• Typen af hjælpestoffer, der benyttes i produktionen. 

Siden godkendelsen fra 1992 blev meddelt, har Miljøstyrelsen i 2005 udar-
bejdet standardvilkår for en række af de virksomheder, der pr. 1. januar 
2005 er overført til det forenklede godkendelsessystem - herunder også det 
punkt som virksomheden er omfattet af. Standardvilkårene omhandler virk-
somhedens indretning og drift, emissionsgrænseværdier for væsentlig luft-
forurening, affald, egenkontrol samt beskyttelse af jord og grundvand. 

Godkendelsesmyndighederne er forpligtede til at bruge standardvilkårene 
ved udarbejdelse af nye godkendelser eller ved revision af allerede meddel-
te godkendelser inden for de brancher, hvor der er meddelt standardvilkår. 

I revurderingen er der taget stilling til alle virksomhedens processer og stillet 
de relevante standardvilkår fra godkendelsesbekendtgørelsen suppleret 
med vilkår om støj samt egenkontrolvilkår for støj. 
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2. Revurdering 

På grundlag af oplysningerne i den miljøtekniske beskrivelse (bilag 8) har 
Team Virksomheder i Syddjurs Kommune på Natur- Teknik- og Miljøudval-
gets vegne foretaget en revurdering af miljøgodkendelsen på virksomheden 
Perstrup Beton Industri A/S, Kringelen 4-6, Pederstrup, 8560 Kolind.  

Revurderingen omfatter kun de miljømæssige forhold, der er defineret i mil-
jøbeskyttelseslovens kapitel 5 og i godkendelsesbekendtgørelsen dvs. for-
hold af betydning for det ydre miljø. 

Denne afgørelse erstatter miljøgodkendelsen af 14. september 1992. 

Den gennemførte revurdering giver anledning til, at Syddjurs Kommune 
ændrer visse vilkår i godkendelserne. Disse vilkår ændres ved påbud efter 
Miljøbeskyttelseslovens § 41, som forinden er varslet i henhold til denne lov. 

Støjvilkåret fra miljøgodkendelsen fra 1992 er ikke ændret, men er for over-
blikkets skyld overført til denne afgørelse. Endvidere er der fastsat en ræk-
ke nye vilkår, samt sløjfet utidssvarende vilkår. 

Vilkårene i denne revurdering er meddelt i overensstemmelse med Miljøsty-
relsens standardvilkår. 

De ændrede vilkår, sløjfning af vilkår samt kommunens beslutning om ikke 
at ændre eksisterende vilkår, kan påklages. 

Syddjurs Kommune er tilsynsmyndighed for virksomheden. Tilsynet udføres 
af Team Virksomheder. 

Afgørelsen meddeles på følgende vilkår: 

3. Vilkår 

3.1. Generelt 

1. Et eksemplar af nærværende afgørelse skal til enhver tid være tilgæn-
gelig på virksomheden, og driftspersonalet skal være orienteret om af-
gørelsens indhold. 

2. Ved nye etableringer, ændringer af anlæggene eller ved nye kemiske 
stoffer og produkter, skal der indgives anmeldelse til Syddjurs Kommu-
ne. Kommunen tager herefter stilling til, om ændringen er godkendel-
sespligtig. 

3. Eventuelt ejerskifte skal meddeles tilsynsmyndigheden senest 1 måned 
efter, at det har fundet sted. 

4. Virksomheden skal indrettes og drives som beskrevet i den miljøtekni-
ske beskrivelse, bortset fra de ændringer, der fremgår af nedenstående 
vilkår. 

3.2. Indretning og drift 

5. Cement og mikrosilika samt øvrige pulverformige råvarer, der anvendes 
løbende i produktionen, skal håndteres i lukkede systemer.  
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Pulversiloer til opbevaring af ovennævnte råvarer skal være forsynet 
med sikkerhedsventil samt en overfyldningsdetektor, som ved aktivering 
giver både akustisk og visuel alarm. Siloerne skal være tilsluttet silofiltre 
til rensning af fortrængningsluft. Filtrene skal være placeret på toppen af 
siloen.  

6. Pulverformige råvarer i sække, bigbags og lignende, der anvendes til 
forsøg eller reparationer, skal opbevares indendørs.  

7. Tankbil og pulversilo skal overvåges under opblæsning af råvarer i silo-
en. Opblæsningen skal standses øjeblikkeligt ved brud på silofilteret, 
ved overfyldning af silo eller ved udslip af støv fra påfyldningsslange, 
koblinger, opblæserrør eller silo.  

Slanger og opblæserrør skal tømmes med efterluft, når opblæsning af 
pulverformige råvarer er afsluttet. Restluft i tankbilen må ikke udledes 
gennem virksomhedens silo.  

En eventuel prop i aflæsserslange eller rørstop skal forsøges fjernet, 
uden at aflæsserslangen tages af, og uden at tankbilens topdæksel åb-
nes.  

8. Virksomheden skal have nedskrevne driftsinstrukser til tankbilchauffø-
rerne om påfyldning af pulversiloer, jf. vilkår 7. Virksomheden skal frem-
sende instrukserne til tilsynsmyndighedens orientering senest 1 måned 
efter modtagelsen af godkendelsen.  

9. Virksomheden må ikke give anledning til støvgener uden for virksomhe-
dens område, som efter tilsynsmyndighedens opfattelse er væsentlige 
for omgivelserne.  

3.3. Luftforurening 

10. Filtre på pulversiloer skal kunne begrænse emissionen af total støv til 
mindre end 10 mg/normal m3.  

11. Afkast fra bearbejdning af træ i forbindelse med produktionen skal for-
synes med filter, der kan overholde en emissionsgrænseværdi for 
træstøv på 5 mg/normal m3.  

12. Maskinel slibning og skæring i jern og metal må kun foregå indendørs 
og med udsugning. Afkast herfra skal forsynes med filter, der kan over-
holde en emissionsgrænseværdi for total støv på 20 mg/normal m3.  

Afkastet skal være opadrettet og føres mindst 1 meter over det sted på 
tagfladen, hvor det er placeret.  

13. Før nye filtre til pulversiloer og afkast fra henholdsvis støvende proces-
anlæg, bearbejdning af træ, maskinel slibning og skæring i jern og metal 
tages i brug, skal virksomheden fremskaffe og opbevare nedenstående 
oplysninger fra leverandøren:  

• Dokumentation for, at filtret ved den pågældende anvendelse kan 
overholde den relevante emissionsgrænseværdi, jf. vilkår 10, 11 og 
12.  

• Leverandørens anvisninger om kontrol og vedligeholdelse af filteret.  
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Filtre skal kontrolleres, vedligeholdes og udskiftes i overensstemmelse 
med leverandørens anvisninger. Kontrol af filtre skal dog som minimum 
foregå hver 3. måned og ved synlig støvemission fra filtrene.  

14. Afkast fra svejsning med metoderne MMA-, MIG/MAG, FCA, TIG og 
plasma skal udføres som angivet i tabel 3.1. 

 MMA-, MIG/MAG- 
og FCA-svejsning 

TIG- og plasma-
svejsning 

2-4 svejsesteder Afkast skal være 
opadrettet og føres 
mindst 1 meter 
over det sted på 
tagfladen, hvor det 
er placeret. 

Afkast skal være 
opadrettet og føres 
mindst 1 meter 
over det sted på 
tagfladen, hvor det 
er placeret. 

 

15. Virksomhedens udledning af total støv skal overholde en B-værdi på 
0,08 mg/m3. 

3.3.1. Kontrol af luftvilkår 

16. Tilsynsmyndigheden kan bestemme, at virksomheden skal dokumente-
re, at grænseværdien i vilkår 15 er overholdt. 

Dokumentationen skal senest 3 måneder efter, at kravet er fremsat, til-
sendes tilsynsmyndigheden med oplysninger om driftsforholdene under 
målingen. 

Kontroltype og overholdelse af grænseværdi 

17. Målingerne skal foretages som præstationsmålinger. 

Der skal foretages 3 målinger af mindst 1 times varighed. Målingerne 
kan foretages sammen dag. 

Emissionsgrænsen anses for overholdt, når det aritmetiske gennemsnit 
af de 3 målinger er mindre end eller lig grænseværdien. 

Krav til luftmåling 

18. Virksomhedens luftforurening skal dokumenteres ved måling og bereg-
ning i overensstemmelse med gældende vejledning fra Miljøstyrelsen, 
p.t. nr. 2/2001, begrænsning af luftforurening fra virksomheder. 

Måling skal foretages, når virksomheden er i fuld drift eller efter anden 
aftale med tilsynsmyndigheden. 

Dokumentationen skal udføres af et målefirma, som er akkrediteret af 
DANAK til at udføre de konkrete luftkontrolmålinger. 

Beregninger af immisionskoncentrationsbidraget skal ske ved OML-
metoden. B-værdien anses for overholdt, når den højeste 99 % fraktil er 
mindre end eller lig med B-værdien. 

Tabel 3.1. 
Udformning af 

afkast fra 
svejsning. 
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Kontrol af virksomhedens luftforurening skal gentages, når tilsynsmyn-
digheden finder det påkrævet. 

Hvis vilkårene er overholdt, kan der kun kræves 1 årlig dokumentation. 
Udgifterne hertil afholdes af virksomheden. 

3.4. Jord og grundvand 

19. Overjordiske tanke med fyringsolie og motorbrændstof skal sikres mod 
påkørsel.  

Påfyldningsstudse på over- eller underjordiske tanke med fyringsolie og 
motorbrændstof samt aftapningsanordninger på over- eller underjordi-
ske tanke med motorbrændstof skal placeres inden for konturen af en 
impermeabel belægning indrettet med fald mod afløb, hvorfra der sker 
kontrolleret afledning. Alternativt skal spild fra påfyldning eller aftapning 
kunne opsamles i tætte sumpe eller opsamlingskar, der holdes over-
dækkede, således at de er beskyttet mod vejrlig.  

Ved »impermeabel belægning« forstås et befæstet areal, der er uigen-
nemtrængeligt for de forurenende stoffer, som håndteres på arealet. 
Ved ”tæt” forstås uigennemtrængelig for de forurenende stoffer, som 
kan spildes i karret.  

20. Tilsætnings- og hjælpestoffer skal opbevares i egnede beholdere under 
tag og beskyttet mod vejrlig, enten på en oplagsplads med impermeabel 
belægning uden afløb eller i egnede, tætte opsamlingskar. Oplagsplads 
og opsamlingskar skal være indrettet således, at spild kan holdes inden 
for et afgrænset område og uden mulighed for afløb til jord, overflade-
vand og kloak, og de skal kunne rumme indholdet af den største oplag-
rede opbevaringsenhed. Ovennævnte krav gælder dog ikke for oplag i 
tanke omfattet af olietankbekendtgørelsen nr. 1641 af 13. december 
2006.  

Syrer kan dog opbevares i det fri i lukkede palletanke eller lignende på 
impermeabelt areal, såfremt oplagsplads og kloaksystem er indrettet så-
ledes, at spild af syre ikke vil kunne løbe til jord, overfladevand eller of-
fentlig kloak.  

21. Farligt affald skal opbevares under tag og beskyttet mod vejrlig enten på 
en oplagsplads med impermeabel belægning uden afløb eller i egnede 
tætte opsamlingskar. Oplagspladsen skal være indrettet således, at 
spild af farligt affald kan holdes inden for et afgrænset område og uden 
mulighed for afløb til jord, overfladevand eller kloak. Oplagspladser og 
opsamlingskar skal kunne rumme indholdet af den største opbevarings-
enhed i området.  

22. Spuling af støbeforme, maskindele og rullende materiel skal ske på 
impermeabelt areal med fald mod sump eller afløb, hvorfra der sker 
kontrolleret afledning.  

23. Bassiner til procesvand og betonslam skal være tætte.  

24. Impermeable arealer, sumpe og bassiner samt opsamlingskar skal være 
i god vedligeholdelsesstand. Utætheder skal udbedres så hurtigt som 
muligt, efter at de er konstateret. 



   

 Side 9/18 

3.5. Affald 

25. Affald skal opbevares på en måde, som ikke medfører forurening i om-
givelserne, herunder jord, grundvand, recipient eller luften. 

26. Affaldet skal i videst muligt omfang genanvendes. 

27. Affald der ikke genanvendes, skal bortskaffes efter aftale med kommu-
nalbestyrelsen. Der henvises pt. til affaldsregulativer, gældende for 
kommunerne tilsluttet Reno Djurs I/S. 

28. Farligt affald skal bortskaffes gennem den til enhver tid gældende ord-
ning vedrørende afhentning af farligt affald medmindre dispensation sø-
ges og opnås hos kommunen. 

29. Der må ikke foretages afbrænding af affald på virksomheden hverken 
indendørs eller udendørs. 

30. Spild af pulverformige råvarer, brændstof, olie og kemikalier skal straks 
opsamles.  

Alt opsamlet spild af brændstof, olie og kemikalier, inkl. opsugningsma-
teriale, skal opbevares og bortskaffes som farligt affald. Der skal til en-
hver tid forefindes opsugningsmateriale på virksomheden.  

Opsamlingsområder som sumpe, spildbakker, opsamlingskar og lignen-
de skal tømmes efter behov. Opsamlingsområderne skal til stadighed 
kunne rumme indholdet af den største opbevaringsenhed i området, 
hvor det er krævet, jf. vilkår 20 og 21.  

31. Støvende affald skal opbevares i tætte, lukkede emballager eller på 
anden måde sikres mod støvflugt.  

Farligt affald skal opbevares i egnede beholdere, der er mærket, så det 
tydeligt fremgår, hvad beholderen indeholder.  

3.6. Støj 

3.6.1. Ekstern støj 

32. Virksomhedens bidrag til det eksterne støjniveau - målt ved de mest 
støjbelastede boliger, må ikke overskride grænseværdierne, som er an-
ført i tabel 3.2. 

 Tidsrum A Midlingstid 

Hverdage kl. 07.00 - 18.00 45 dB(A) 8 timer 

Lørdage kl. 07.00 - 14.00 45 dB(A) 7 timer 

Lørdage kl. 14.00 - 18.00 40 dB(A) 4 timer 

Søn- og helligdage kl. 07.00 - 18.00 40 dB(A) 8 timer 

Aften kl. 18.00 - 22.00 40 dB(A) 1 time 

Nat kl. 22.00 - 07.00 35 dB(A) ½ time 

*Maksimalværdi  50 dB(A)  
* Støjens maksimalværdi for natperioden må ikke overskride de for natperioden anførte 

værdier med mere end 15 dB - målt med tidsvægtningen ”fast”. 
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33. Støjens maksimalværdi for natperioden må ikke overskride de for natpe-
rioden anførte værdier med mere end 15 dB - målt med tidsvægtningen 
”fast”. 

34. Støjbelastningen er de ækvivalente, korrigerede støjniveau i dB(A) 
målt/beregnet i punkter i 1,5 m’s højde over terræn. 

3.7. Præstationskontrol for støj 

35. Virksomhedens skal senest den 1. december 2007 dokumentere, at 
vilkår 32 er overholdt. 

36. Dokumentationen skal være repræsentativ for maksimal normaldrift og 
skal indeholde de oplysninger om beregningsforudsætningerne, som er 
nødvendige for at vurdere rigtigheden af beregningsresultatet. 

Som alternativ til den nævnte beregning kan dokumentationen ske ved 
måling af den støj, virksomheden påfører omgivelserne. 

Beregnings- eller måleresultaterne skal tilsendes tilsynsmyndigheden og 
være ledsaget af oplysninger om de driftsomstændigheder, hvorunder 
de er fremkommet. 

Støjmålinger/-beregninger skal udføres af et laboratorium, der er akkre-
diteret af erhvervsfremmestyrelsen eller godkendt af Miljøstyrelsen til 
”Miljømåling - ekstern støj”. 

Støjmålinger skal udføres efter retningslinierne i Miljøstyrelsens vejled-
ning nr. 6/1984 om ”Måling af støj fra virksomheder”. 

Støjberegninger skal udføres i henhold til Miljøstyrelsens vejledning nr. 
5/1993 om ”Beregning af ekstern støj fra virksomheder”. 

Støjmålinger eller -beregninger skal vurderes i henhold til Miljøstyrel-
sens vejledning nr. 5/1984 om ”Ekstern støj fra virksomheder”. 

37. Såfremt tilsynsmyndigheden herefter får begrundet mistanke om, at 
støjvilkårene ikke er overholdt kan kommunen forlange, at virksomhe-
den foretager de nødvendige tiltag, således at vilkårene overholdes, 
samt at virksomheden efterfølgende fremsender dokumentation herfor. 

38. En præstationskontrol kan dog højst kræves én gang årligt. 

39. Virksomheden afholder selv omkostningerne i forbindelse med doku-
mentation af, at vilkår 32 er overholdt. 

3.8. Overholdelse af støjvilkår 

40. Grænseværdierne anses ikke for at være overskredet, såfremt målvær-
dien minus ubestemtheden er lig med eller mindre end grænseværdien.  

41. Målingernes og beregningernes samlede ubestemthed fastsættes i 
overensstemmelse med Miljøstyrelsens vejledninger. Ubestemtheden 
må ikke være over 3 dB(A). 
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3.9. Egenkontrol 

42. Tilsynsmyndigheden kan kræve, at virksomheden lader en ekstern sag-
kyndig foretage kontrol af filtrene omfattet af vilkår 10, 11 og 12 dog 
højst en gang hvert 5. år for hvert filter.  

43. Virksomheden skal mindst en gang årligt foretage eftersyn og funktions-
afprøvning af sikkerhedsventiler og overfyldningsdetektorer på pulversi-
loer, jf. vilkår 5, f.eks. ved kortslutning af systemernes følere.  

44. Virksomheden skal løbende og mindst en gang årligt foretage visuel 
kontrol for utætheder, revnedannelser og vedligeholdelsesstand af 
sumpe, opsamlingskar og impermeable arealer.  

45. Der skal løbende føres driftsjournal med angivelse af:  

• Virksomhedens årlige produktion.  

• Dato for og resultatet af løbende kontrol, vedligeholdelse samt ud-
skiftning af filtre, jf. vilkår 13.  

• Dato for og resultatet af ekstern kontrol af filtre samt evt. foretaget 
vedligeholdelse og udskiftning af filtre, jf. vilkår 42.  

• Dato for og årsag til hændelser med utilsigtet udslip af pulverformige 
råvarer samt angivelse af foretagne udbedringer eller korrigerende 
handlinger.  

• Dato for og resultatet af kontrol af sikkerhedsventiler og overfyld-
ningsdetektorer, jf. vilkår 43.  

• Dato for og resultatet af det årlige eftersyn af sumpe, opsamlingskar 
og af impermeable arealer, jf. vilkår 44.  

46. Driftsjournalen skal opbevares på virksomheden i mindst 5 år og skal 
være tilgængelig for tilsynsmyndigheden. 

3.10. Indberetning 

47. En gang om året skal virksomheden sende en opgørelse til tilsynsmyn-
digheden med følgende oplysninger: 

• anvendte mængder råvarer 
• anvendte mængder hjælpestoffer 
• for hver type affald: afleverede mængder og afleveringssted, for far-

ligt affald oplyses endvidere EAK-kode 
• forbrug af fyringsolie, dieselolie og vand 

48. Rapporten skal være tilsynsmyndigheden i hænde inden 1. februar. 
Afrapportering skal ske pr. 1. januar. 

3.11. Sikkerhedsforanstaltninger 

49. Virksomheden skal indrettes og drives således, at spild og andet 
ukontrolleret udslip af forurenende stoffer forhindres og forebygges. 

50. Tilsynsmyndigheden skal straks underrettes om driftsforstyrrelser eller 
uheld, der medfører forurening af omgivelserne eller indebærer en risiko 
for det. En skriftlig redegørelse for hændelsen skal være tilsynsmyndig-
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heden i hænde senest en uge efter, at den er sket. Det skal fremgå af 
redegørelsen, hvilke tiltag der vil blive iværksat for at hindre lignende 
driftsforstyrrelser eller uheld i fremtiden. 

Underretningspligten fritager ikke virksomheden for at afhjælpe uheld. 

3.12. Ophør af driften 

51. Ved ophør af driften skal virksomheden træffe de nødvendige foran-
staltninger for at imødegå fremtidig forurening af jord og grundvand og 
for at bringe stedet tilbage i en miljømæssig tilfredsstillende tilstand. En 
redegørelse for disse foranstaltninger skal fremsendes til tilsynsmyndig-
heden senest 3 måneder, før driften ophører helt eller delvist. 
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4. Vurdering 

4.1.1. Placering i forhold til omgivelserne 

Perstrup Beton Industri A/S er beliggende i en forhenværende råstof-
grav ca. 600 m. nord for Pederstrup by. 

 

Området omkring Perstrup Beton Industri A/S består hovedsageligt af 
landbrugsarealer. Den nærmeste beboelse ligger ca. 20m fra Perstrup 
Beton Industris sydøstlige ende på Kringelen 15 på den anden side af 
vejen. Ved virksomhedens nordvestlige ende ligger en bolig på Kringe-
len 2 i en afstand af ca. 75 m.  

Ca. 275m vest for Perstrup Beton Industri A/S ligger Skandinavisk Dy-
repark. 

4.1.2. Placering i forhold til gældende planer 

Der er ingen lokalplan eller kommuneplan gældende for området, hvor 
virksomheden er placeret.  

For området omkring Perstrup Beton Industri A/S er der retlige bindinger 
i form af § 3 beskyttede naturtyper og vandløb efter Naturbeskyttelses-
loven. Derudover er der regionplanlagte områder såsom målsatte vand-
løb samt områder med særlige drikkevandsinteresser. 

 

Figur 4.1. Virksomhe-
dens beliggenhed i 

forhold til omgivelserne. 
Naboer indenfor 300 

meter fra virksomheden 
er markeret med en rød 

prik. 
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Langs virksomhedens østlige og sydlige ende løber Pederstrup Å og ca. 
250m nord for Perstrup Beton Industri A/S løber Skodå. Begge vandløb 
er §3 beskyttede vandløb, som er B1-målsatte i regionplanen. Forure-
ningsundersøgelser lavet i år 1999 og 2002 viser, at de begge opfylder 
denne målsætning. Det er derfor vurderet, at naturen i området omkring 
virksomheden ikke er påvirket negativt af virksomhedens aktiviteter. 

4.1.3. Jord og grundvand 

Virksomheden ligger i et område med drikkevandsinteresser og ca. 1 
km syd herfor er et område med særlige drikkevandsinteresser/Tirstrup 
Indsatsområde beliggende. Pederstrup Vandværks indvindingsboring er 
beliggende ca. 300 m syd for virksomheden. Boringens beskyttelseslinie 
går ind over virksomhedens sydlige ende. Perstrup Beton Industri A/S 
har selv to indvindingsboringer, hvorfra vandet, der bruges i produktio-
nen, hentes. Det er vigtigt, at grundvandet i området ikke påvirkes. 

 

Figur 4.2. § 3 beskytte-
de naturtyper og vand-
løb efter Naturbeskyt-

telsesloven. 

 

Figur 5.5. Syd for 
Perstrup Beton Industri 

A/S er der et område 
med særlige drikke-

vandsinteresser. Pe-
derstrup Vandværk har 

en indvindingsboring 
ca. 300 m syd for 

virksomheden. Perstrup 
Beton Industri A/S har 

selv to boringer på 
grunden, hvorfra van-
det der bruges i pro-

duktionen hentes. 
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Jordforholdene i området omkring Perstrup Beton Industri A/S udgøres 
af kalk i kote -10 til -15. Over kalken er der 25 – 35 meter kvartære se-
dimenter af meget vekslende beskaffenhed. I den nærmeste boring til-
hørende Pederstrup Vandværk beliggende ca. 300 meter syd for virk-
somheden består laget over kalken primært af ca. 25 meter ler. I en bo-
ring ca. 500 meter syd for virksomheden består laget over kalken ho-
vedsageligt af smeltevandssand. Overfladejorden er i området generelt 
grovsandet. Der er således tale om en inhomogen geologi med veks-
lende tykkelser af sand og ler over kalken. Kalken udgør det primære 
grundvandsmagasin. 

Da de kvartære aflejringer over kalklaget er så inhomogene er det uvist, 
om det primære grundvandsmagasin ved virksomheden er beskyttet af 
lerlag og i hvilken grad.  

Det primære grundvandsmagasin med drikkevandsinteresser er tilknyt-
tet kalkmagasinet og strømningsretningen forventes at have en generel 
nordlig retning fra de relativt højtliggende områder i syd mod det lavtlig-
gende Kolindsund i nord. I de sekundære magasiner forventes strøm-
ningen at være mod nordøst imod de lavtliggende områder ved Skodå. 

4.2. Indretning og drift 

Der er medtaget de punkter fra bilag 5 afsnit 5 i godkendelsesbekendt-
gørelsen, som er relevante for virksomhedens drift. 

4.3. Luftforurening 

Der er medtaget de krav, der er fastsat i bilag 5 afsnit 5 i godkendelses-
bekendtgørelsen, der er relevante for virksomheden. 

Der er ikke sat vilkår for afkasthøjde fra udsug i forbindelse med bear-
bejdning af træ, da dette afkast er forsynet med posefilter, der opsamler 
træstøvet. 

Ved maskinel skæring og slibning i jern og metal kan tilsynsmyndighe-
den fastsætte krav om et højere afkast end 1 meter over det sted på 
tagfladen, hvor det er placeret, hvis det vurderes nødvendigt for at sikre 
fri fortynding. Da omfanget af disse aktiviteter er begrænset på Perstrup 
Beton Industri A/S, er det vurderet, at der ikke skal stilles krav om et hø-
jere afkast. Maskinel skæring og slibning i jern og metal på virksomhe-
den finder sted i smedeværkstedet samt jernhallen, hvor afkastet er ført 
1 meter over tag. 

Perstrup Beton Industri A/S foretager udelukkende svejsning i ulegeret 
stål ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning samt TIG- og 
plasmasvejsning. Fra hvert afkast er der 2-4 svejsesteder. I branchebi-
laget er det defineret, at afkastet skal være opadrettet og føres mindst 1 
meter over det sted på tagfladen, hvor det er placeret ved TIG- og 
plasmasvejsning. Dette er også tilfældet ved MMA-, MIG/MAG- og FCA-
svejsning, hvis der er mere end 40 meter til nærmeste nabo. Den nær-
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meste nabo (Kringelen 15) ligger ca. 100 meter fra afkastet og derfor er 
der stillet krav om, at afkastet kun skal føres mindst 1 meter over det 
sted på tagfladen, hvor det er placeret. Også her kan tilsynsmyndighe-
den fastsætte krav om et højere afkast, hvis det er vurderet, at være 
nødvendigt for at sikre fri fortynding. Syddjurs Kommune har vurderet, at 
det ikke er nødvendigt. 

Standardvilkåret vedrørende afkast fra punktudsug fra støvende pro-
cesanlæg er ikke medtaget. På Perstrup Beton Industri A/S foregår 
blanding og afvejning i lukkede systemer og efterbehandling af beton-
elementer ved sandblæsning foregår udendørs. Der er i stedet sat krav 
om, at virksomhedens samlede udledning af total støv skal overholde en 
immissionskoncentrationsværdi (B-værdi) på 0,08 mg/m3. Hvis Perstrup 
Beton Industri A/S vil etablere punktudsug fra de omtalte støvende pro-
cesser vil der blive stillet som krav, at udsuget skal forsynes med filter, 
der kan overholde en emissionsgrænseværdi for total støv på 10 
mg/normal m3. 

4.4. Energianlæg 

Med de oplysninger der foreligger om virksomhedens energianlæg, er 
afkasthøjderne tilstrækkelige til, at B-værdien for NOx ikke overskrides. 

4.5. Jord og grundvand 

Der er medtaget de krav fra bilag 5 afsnit 5 i godkendelsesbekendtgø-
relsen, som er relevante for virksomhedens drift. Det er vurderet, at der 
ikke er behov for supplerende krav.  

4.6. Affald 

Der er medtaget de krav fra bilag 5 afsnit 5 i godkendelsesbekendtgø-
relsen, som er relevante for virksomhedens drift. 

4.7. Støj 

De støjgrænser, der er fastsat i miljøgodkendelsen fra 1992, er bibe-
holdt, da der ikke er sket ændringer i områdets udnyttelse. 

4.7.1. Kontrol af støjgrænser 

Der er stillet krav om, at virksomheden skal dokumentere, at støjniveau-
et fra driften ikke overstiger støjgrænserne, da virksomheden nu er i drift 
før kl. 7.00, hvor støjgrænserne er skærpet. 

4.8. Bedste tilgængelige teknik 

Idet Perstrup Beton Industri A/S er omfattet af standardvilkår skal denne 
virksomhedstype ved ansøgning ikke redegøre for bedste tilgængelige 
teknik indenfor de områder standardvilkårene dækker. Miljøstyrelsen 
har udarbejdet standardvilkårene, så de er repræsentative for de typiske 
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virksomheder inden for en bestemt branche, og vilkårene er baseret på 
den bedste tilgængelige teknik inden for branchen. 

4.9. Bemærkninger til afgørelsen 

Et udkast til denne afgørelse har været varslet over for virksomheden.  

Perstrup Beton Industri A/S har haft følgende bemærkninger til udkastet: 

• Pr. ca. 1. juli på blander i hal 2 og pr. ca. 1. august på blander i hal 6 
anvendes der flyveaske, som erstatning for microsilika. Datablad for 
flyveaske er vedlagt høringssvaret. Den årlige mængde er pt. ca. 4 
gange mængden af microsilika, dvs. ca. 350 tons i alt. 

Syddjurs Kommune har rettet dette i den miljøtekniske beskrivelse. 

• Alle pulversiloer er ikke monteret med overfyldningsdetektorer. Ind-
holdet i siloerne følges meget nøje ved indvejning og udvejning samt 
maks. indholdet i siloerne er kendt. Derfor vurderer Perstrup Beton 
Industri A/S, at det ikke er nødvendigt med overfyldningsdetektorer.  

Vilkåret om overfyldningsdetektorer på pulversiloer er et standardvil-
kår og derfor kan Syddjurs Kommune ikke fravige kravet. 

• Perstrup Beton Industri A/S opfatter vilkår 20 sådan, at den måde til-
sætningsstoffer opbevares på virksomheden er efter forskrifterne.  

Syddjurs Kommune vil følge op på dette ved næste tilsyn. 

• Perstrup Beton Industri A/S vil få foretaget en støjmåling af akkredite-
ret laboratorium.  

Dette er i overensstemmelse med vilkår 36. 
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5. Klage over miljøgodkendelsen 

Miljøgodkendelsen kan påklages til Miljøklagenævnet af  

• ansøgeren,  
• enhver, der har en individuel, væsentlig interesse i sagens udfald,  
• Sundhedsstyrelsen samt  
• visse lokale og landsdækkende foreninger, der har natur og miljø 

som hovedformål  
jf. § 98 - 100 i Miljøbeskyttelsesloven. 

Skriftlig klage og klagefrist 

En eventuel klage skal være skriftlig og sendes til Syddjurs Kommune. Kla-
gen skal senest være modtaget i kontorets ekspeditionstid den dag, hvor 
klagefristen udløber. 

Vi sender derefter klagen videre til Miljøklagenævnet sammen med det ma-
teriale, der er anvendt ved behandlingen af sagen. 

De vil straks få besked, hvis vi modtager en klage. Tilsvarende vil De straks 
efter klagefristens udløb få besked, hvis vi ikke har modtaget nogen klager. 

Betingelser, mens en klage behandles 

De vil kunne udnytte afgørelsen i den tid, Miljøklagenævnet behandler en 
eventuel klage, medmindre Miljøklagenævnet bestemmer andet. Forudsæt-
ningen for det er, at De opfylder de vilkår, der er meddelt i afgørelsen. Dette 
indebærer dog ingen begrænsning for Miljøklagenævnets adgang til at 
ændre eller ophæve afgørelsen. 

Søgsmål 

Et eventuelt søgsmål i forhold til afgørelsen skal anlægges ved domstolene 
inden 6 måneder fra offentliggørelsen. 

Søgsmålsfristen er anført på side 1. 

Underretning om afgørelsen 

Følgende er underrettet om afgørelsen: 

• Perstrup Beton Industri A/S, Kringelen 4-6, 8560 Kolind 
• Danmarks Naturfredningsforening, dn@dn.dk  
• Friluftsrådet, att. Eske Thøgersen eske.thoegersen@sol.dk  
• Arbejdstilsynet, at@at.dk  
• Sundhedsstyrelsen, Embedslægeinstitutionen Midtjylland, 

midt@sst.dk  

Afgørelsen kan endvidere ses på Syddjurs Kommunes hjemmeside 
www.syddjurs.dk. 
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1. Indledning 

Perstrup Beton Industri A/S er miljøgodkendt i år 1992 af Midtdjurs Kommu-
ne og der er siden sket ændringer i produktionen. Miljøgodkendelsen fra 
1992 er desuden utidssvarende i forhold til gældende lovgivning og er der-
for revurderet. 

Den miljøtekniske beskrivelse beskriver de faktiske forhold på virksomhe-
den og er udarbejdet i samarbejde med konsulentfirmaet Rambøll. Til den 
miljøtekniske beskrivelse hører bilag 1-6, som der henvises til i teksten. Op-
lysningerne i den miljøtekniske beskrivelse er indhentet fra virksomheden i 
perioden september-december 2006. 

2. Ansøger og ejerforhold 

Virksomhed 

Navn  : Perstrup Beton Industri A/S 

Adresse  : Kringelen 4-6, Pederstrup, Boks 1, 8560 Kolind 

Telefonnummer : 87 74 85 00 

E-mail  : info@perstrup.dk 

Matrikelnr. : 3d og 3s Pederstrup by, Nødager. Virksomheden         
har lejet sig ind på en del af matrikelnr. 3o.  

CVR-nummer : 20862246 

P-nummer  : 1001814104 

Moderselsskab 

Navn  : Heidelberg Cement AG 

Adresse  : Berliner Str. 6, 69120 Heidelberg, Deutschland 

Virksomhedens kontaktperson 

Navn  : Ole Borg (chef for produktion og tegnestue) 

Telefonnummer : 87 74 85 20 

E-mail  : ob@perstrup.dk 

3. Virksomhedens art 

Perstrup Beton Industri A/S er omfattet af listepunkt B202 i bilag 2 til god-
kendelsesbekendtgørelsen. Listepunkt B202 omfatter cementstøberier, be-
tonstøberier og betonblanderier med en produktion på mere end eller lig 
med 20.000 tons pr. år. For denne virksomhedstype har Miljøstyrelsen ud-
arbejdet et branchebilag, som trådte i kraft 15. september 2006.  

Perstrup Beton Industri A/S er en betonelementfabrik, der producerer faca-
deelementer, industritanke, landbrugsbyggeri, landbrugstanke og overdæk-
ning samt tunneler. På afdelingen i Pederstrup er der ansat ca. 90 medar-
bejdere, hvor 55 arbejder i produktionen, 19 er funktionærer og 12 er mon-
tører. 
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3.1. Lokaliseringsovervejelser samt historie 

I midten af 1930’erne blev der påbegyndt en råstofgravning på virksom-
hedens område. I råstofgraven blev der indvundet sand, grus og sten, 
som bl.a. blev benyttet i produktionen af betonelementer. Råstofgrav-
ningen ophørte i midten af 1980’erne. Produktionen af betonelementer 
startede i løbet af 40’erne og 50’erne. I 1990 blev virksomheden solgt til 
Scancem, som siden hen har solgt virksomheden til Heidelberg Cement 
i Tyskland. 

3.2. Til-  og frakørselsforhold 

Til- og frakørsel til Perstrup Beton Industri A/S sker via Kringelen. Tunge 
transporter såsom lastbiler kører til/fra Kringelen via AMU-Centervej, 
hvilket er den eneste mulighed på grund af vejenes kvalitet.  

Lastbiler samt hoveddelen af den øvrige trafik til og fra virksomheden 
kører derfor alle forbi Kringelen 15, som er den ejendom, der er mest 
udsat for støj fra denne kilde.   

Til- og frakørsel sker hovedsagligt i hverdagene indenfor tidsrummet fra 
06.00-18.00, men kan forekomme hele døgnet. 

4. Indretning 

Perstrup Beton Industri A/S har et samlet areal på 94.300 m2, hvoraf 5.350 
m2 er bebygget. Placeringen af bygninger og pladser på ejendommen frem-
går af situationsplanen i bilag 1. 

I tabel 4.1 og tabel 4.2 er der en oversigt over bygninger og pladser på virk-
somheden med en beskrivelse af anvendelsen samt en beskrivelse af un-
derlaget på pladserne. 

Bygningsbetegnelse Anvendelse 

Administrationskontor Administration, kontorer, toilet 
Laboratorium Kvalitetskontrol af produkter 
Produktionskontor Kontorer, toilet, kantine 
Produktionslager Indstøbningsdele, løft m.m. 
Tømreværksted Produktion af forme til udsparinger, forskalling m.v. 
Smedeværksted Forme repareres samt opstilles 
Jernhal 9 Armeringsarbejde 
Jerntelt Armeringsarbejde 
Garagehal 7 Garage for trucks. Lager for fugtisoleringsmaling, træ 

samt membraner 
Container ved hal 7 Lager for farligt affald 
Støbehal 2 Støbning af elementer 
Støbehal 3 Støbning af elementer 
Støbehal 4 Støbning af elementer 
Støbehal 6 Støbning af elementer 
Støbehal 8 Støbning af elementer 

 
Plads Anvendelse af plads Anvendt 

underlag 

Plansilo 1 Lagerplads for sand og sten beton 
Plansilo 2 Lagerplads for sand og sten beton 
”Graven” Deponeringsområde stabilgrus 
Elementlager 1 Efter produktion opstilles elementerne her 

og afhentes ved salg. 
stabilgrus 

Tabel 4.1. 
Oversigt over 
bygninger på 

virksomheden 
samt en beskri-
velse af anven-

delsen. 

Tabel 4.2. 
Oversigt over 

pladser på 
virksomheden 

med en beskri-
velse af anven-

delsen samt 
underlaget. 
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Elementlager 2  stabilgrus 
Elementlager 3  stabilgrus 
Elementlager 4  stabilgrus 
Elementlager 5  stabilgrus 
Armeringslager  stabilgrus 
Formplads 1 Forme smøres med rustbeskyttelse stabilgrus 
Formplads 2  stabilgrus 
Støbt plads 1 finish af betonelementer beton 
Støbt plads 2 finish af betonelementer beton 
Støbt plads 3 udstillingsområde beton 
Slambassin A Rengøringsvand beton 
Slambassin B Frilægning af sten i betonoverfladen beton 
Slambassin C Rengøringsvand beton 
Slambassin D Rengøringsvand bundløs 
Slambassin E Rengøringsvand beton 
Vaskeplads F Afvaskning af frilagte betonelementer beton 
Vaskeplads G Afvaskning af frilagte betonelementer  beton 
Vaskeplads H Vask af rullende materiel, frilægning af 

sten i betonoverfladen, vask af støbeforme 
for rustbeskyttelse. 

beton 

 
På nuværende tidspunkt opbevares granit også på et område ved hal 9 på 
ubefæstet areal. Det er planen, at der skal udlægges beton. 

Oversigtsplanen i bilag 4 viser placeringen af, hvor råvarer, hjælpestoffer 
samt affald opbevares, hvor olietanke er placeret samt hvor de miljøbela-
stende stoffer håndteres. 

I tabel 4.3 er der en oversigt over, hvordan råvarer og hjælpestoffer opbeva-
res på Perstrup Beton Industri A/S samt en beskrivelse af opsamlingsmulig-
heder ved spild under opbevaringen. 

Råvarer/ hjælpe-
stoffer 

Type Anvendelse Opbeva-
ringsform 

Opsamlingsmu-
lighed ved spild 

Sand 0-4mm betonproduktion Halvtag - 
Granit 8-16 mm betonproduktion Halvtag - 
Cement Basic betonproduktion Lukket 

stålsilo
  

lukket system 

Cement Lavakali betonproduktion Lukket 
stålsilo 

lukket system 

Silika  betonproduktion Lukket 
stålsilo 

lukket system 

Plastificerende Glenium 
ACE 30 

Blandes i beton 2000 l 
plasttank 

betongulv 

Formolie Sika 
Separol 
MB-517 

Blandere 2400 l tank 
2500 l tank 

Spildbak-
ker/betongulv 

Formolie Bencon 
VA Slip 

Støbeforme 200 l trom-
ler 

Spildbak-
ker/betongulv 

Luftindblandings-
middel 

Amex SB 
22 

Blandes i beton 2000 l 
plasttank 

Betongulv 

Rustbeskyttelse Castrol 
Rustilo 
2000 

Støbeforme 200 l tromle Spildbakke 

Fugtisolering Cereplast 
CP 42 

fugtisolering af 
tunnelelementer 

20 l dunke Betongulv. Opkant 
ved udgang. 

Armering  Elementproduk- Lager- - 

Tabel 4.3. 
Oversigt over 

opbevaringsan-
læg af råvarer 

og hjælpestoffer 
samt opsam-

lingsmulighed 
ved spild under 

opbevaring. 
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tion plads/hal 
Træ  Forme/opklods Garagehal - 

  
Formolie til støbeforme er ikke alle steder opbevaret i spildbakke. 

I tabel 4.4 er områderne, hvor de miljøbelastende stoffer håndteres, beskre-
vet. 

Hjælpestof Aktivitet Arealer, hvor det 
håndteres 

Opsamlings-
mulighed 
ved spild 

Formolie Smøring af forme Støbehaller Betongulv 
Formolie Smøring af blander Blander v. støbe-

hal 2 og 6 
Betongulv 

Castrol Rustilo 
2000 

Rustbeskyttelse Vaskeplads H, 
støbehaller, form-
plads 1 og 2 

Støbt beton 

Glenium ACE 
30, Amex SB 22 

Blanding af beton Blander v. støbe-
hal 2 og 6 

Lukket sy-
stem 

Cereplast CP 42 Fugtisolering Støbehal 4 og 6 betongulv 
    

Smøring af tunnelelementer med fugtisolering foregår hovedsageligt i stø-
behal 4 og 6, men kan også forekomme i de øvrige støbehaller samt uden-
dørs. 

I tabel 4.5 ses en oversigt over affaldstyper fra Perstrup Beton Industri A/S 
med angivelse af, hvordan det opbevares.  

Affaldstype Opbevaringsform 
Betonslam ”Graven” 
Fejlproduktion af beton Lagerplads 
Friske betonrester Støbes i betonklodser, som opbeva-

res i” graven” 
Farligt affald Container 
Stål- og jernaffald Container 
Plast Container 
Træaffald 
Flamingo 
Papir, pap 

Container til brændbart 

Opfej fra gulve ”Graven” 
Dagrenovation Beholder 
Affald fra olieudskiller og sandfang Bliver taget med ved tømning. 
Kasserede filtre Bliver taget med af operatør. 

 
Træaffald, flamingo samt pap og papir bliver opbevaret i container til 
brændbart affald. 

I tabel 4.6 ses en oversigt over olietankene på Perstrup Beton Industri A/S 
med en fysisk beskrivelse af olietankene samt evt. opsamlingskapacitet. 
Placeringen af olietankene på Perstrup Beton Industri A/S ses på bilag 4. 

Olie-
tank 

Fabrika-
tionsår 

Stør-
relse 
[L] 

Type Indhold Opsamlingska-
pacitet 

T1 1994 1.200 overjordisk fyringsolie ingen 
T2 1987 1.200 overjordisk fyringsolie ingen 
T3  1.500 nedgravet fyringsolie - 
T4 1995 1.200 overjordisk fyringsolie ingen 
T5 1996 2.500 overjordisk formolie fuld volumen 

Tabel 4.4. 
Områder hvor 
hjælpestoffer 

håndteres samt 
beskrivelse af 

opsamlingsmu-
lighed ved spild 

under håndte-
ringen. 

Tabel 4.5. 
Affaldstyper fra 
Perstrup Beton 

Industri A/S 
med en beskri-
velse af opbe-

varingsformen. 

Tabel 4.6. 
Oversigt over 
olietanke på 

Perstrup Beton 
Industri A/S. 
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T6 1996 2.400 overjordisk formolie fuld volumen 
T7 2003 15.000 overjordisk fyringsolie 0,2m opkant, ej 

fuld volumen 
T8 1985 4000 overjordisk diesel fuld volumen 
T9 1991 2500 overjordisk diesel fuld volumen 

 
Opsamlingsbeholderen til T5, T6, T7, T8 og T9 er lavet af beton. T1, T2, T3, 
T4 og T7 er tilsluttet energianlæg. 

5. Produktion  

5.1. Procesforløb 

Procesforløbet ved fremstilling af betonelementer et skitseret i figur 5.1. 
I figuren er forbrug af råvarer, hjælpestoffer og andet angivet med input 
pile, mens produktion af færdige produkter samt affald er angivet med 
output pile.  

 

 

 
 

I produktionen benyttes råvarer og hjælpestoffer, som alle leveres til 
virksomheden. Perstrup Beton Industri A/S har to vandboringer, hvorfra 
vandet til produktionen indvindes. Vand til administrationskontor, folke-
rum, laboratorium samt produktionskontor leveres fra Pederstrup Vand-
værk. 

Produktionen af betonelementer starter ved, at betonen blandes, hvilket 
sker i et lukket system i en af blanderne ved støbehal 2 og 6. Inden 
blanderne bliver taget i brug, bliver de smurt med formolie for at lette 
den efterfølgende rengøring. Olien påføres manuelt med håndsprøjter 

Figur 5.1. 
Procesforlø-

bet ved 
fremstilling af 

betonele-
menter vist i 

et flowdia-
gram. 
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og fordeles i et tyndt lag. Blanderen smøres 1 gang om dagen med 
formolie, hvilket sker om morgenen. Sten, sand, granit, silika og cement 
ledes via lukkede systemer til afvejning på vægt, inden det lukkes ind i 
blanderen. Derudover tilsættes vand samt hjælpestoffer i doserede 
mængder. Der tilsættes to hjælpestoffer til betonen; et plastificerende 
middel, som virker dispergerende samt et luftindblandingsmiddel, der 
giver den hærdnede beton en mikroporeluftstruktur, der gør betonen 
mere holdbar ved frostpåvirkninger. 

Den færdigblandede beton fyldes i støbeformene via et kransystem. 
Formene er opstillet på formborde og inden de fyldes er de smurt i 
formolie for at lette afformningen af de støbte elementer og for at lette 
rengøringen af formene. Indsmøringen af formene foregår manuelt med 
håndsprøjter. Formene bliver også smurt udenpå med formolie, hvilket 
påføres med koste. Når betonen er kommet i formene, bliver overfladen 
udglattet og i enkelte tilfælde benyttes en formvibrator til at ryste beto-
nen på plads. Betonen overdækkes med plastik og hærder natten over. 
Blanderne bliver vasket efter hver dag med afløb til vaskeplads A og D, 
jf. bilag 5. 

Efter hærdningen bliver betonelementerne afformet, hvorefter de ved 
hjælp af trucks bliver transporteret ud til udendørs lagerplads. Beton-
elementer til tunnelsystemer bliver behandlet med fugtisoleringsmiddel, 
som bliver smurt på elementerne. Indsmøringen foregår hovedsageligt i 
støbehal 4 og 6, men kan også forekomme på støbt plads 1 og 2, jf. bi-
lag 1. Nogle elementer bliver sandblæst, hvilket forekommer på uden-
dørs plads samt på støbt plads 1 og 2, jf. bilag 1 og 3. På vaskeplads H 
sker der frilægning af sten i betonoverfladen med højtryksrenser, men 
dette forekommer ikke så ofte. 

Formdele, der efter endt produktion bliver placeret på lagerplads, bliver 
forinden smurt i rustbeskyttelsesmiddel. Inden disse formdele benyttes 
igen skal de afvaskes for rustbeskyttelse, hvilket foregår på vaskeplads 
H, jf. bilag 5. Dette er det eneste tidspunkt støbeformene vaskes. 

På Perstrup Beton Industri A/S er der desuden værkstedsaktiviteter i 
form af tømreværksted samt smedeværksteder. I tømreværkstedet bli-
ver der produceret forme til udsparinger, forskalling m.v. I smedeværk-
stedet repareres og opstilles forme til produktionen. Formene er hoved-
sageligt af stål, hvorfor der svejses og skæres i stål. I jernhal 9, som er 
værksted for armeringsarbejder, er der monteret elektriske jernbindere 
og klippere. De færdige armeringsprodukter transporteres videre til en af 
støbehallerne, hvor de skal bruges.  

Virksomheden har 1 traktor samt 4 trucks Perstrup Beton Industri A/S 
reparerer selv på deres trucks. 

5.1.1. Energianlæg 

I tabel 5.1 er en oversigt over energianlæggene på Perstrup Beton In-
dustri A/S. 

Energianlæg Place-
ring 

Type Ydelse 
[kW] 

Max 
kapacitet 

Afkasthøj-
de  

Energianlæg 1 Udenfor 
jernhal  

Vitoplex 
100 

1000 100 l/h 8,65 m over 
terræn 

Energianlæg 2 Jerntelt  46  1,8 m over 
tagryg 
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Energianlæg 3 Jernhal  156  1,25 m over 
tagryg 

Energianlæg 4 Admini-
stration 

 38 1,2-
3,2kg/h 

1 m over 
tagryg 

Energianlæg 5 Bag 
sandsilo 

 -  1,5 m over 
tagryg 

 

Energianlæg 5 er der ikke længere mærke på, men Perstrup Beton In-
dustri A/S oplyser, at det er et gammelt fyr med lav effekt. 

Virksomhedens energibehov varierer meget afhængigt af årstiden. Om 
sommeren er alle energianlæggene slukket, mens der i vinterperioden 
benyttes op til 1500 liter fyringsolie pr. dag.  

Energianlæg 1 er det største energianlæg på virksomheden og benyttes 
til opvarmning af haller samt opvarmning af det vand, der bruges i pro-
duktionen. Skorstenen til energianlæg 1 har en lysningsdiameter på 250 
mm. Ved sidste eftersyn den 30. september 2006 har skorstensfejeren 
aflæst følgende data på fyret: O2 3,7%, tab 8,0%, træk -0,14 og sodtal 
0-1. Til forsyning af energianlægget er der tilkoblet en 15.000 liters olie-
tank (T7). 

De mindre energianlæg (2-5) anvendes kun sjældent og det er planen, 
at de bliver udskiftet i løbet af 1-2 år. 

Energianlægget ved administrationsbygningen benyttes til at varme 
denne op. Energianlægget ved støbehal 2 benyttes kun i meget kolde 
perioder. 

5.1.2. Genanvendelse 

På Perstrup Beton Industri A/S genanvendes filterstøv, idet filtrene ry-
stes, så filterstøv falder tilbage i siloen, hvilket gøres 9 gange dagligt. 
Der fremkommer derfor ikke affald af denne art. 

Hverken procesvand eller uhærdnet beton genanvendes på Perstrup 
Beton Industri A/S. 

5.2. Driftstid 

Perstrup Beton Industri A/S er i drift 220 dage om året. Driftstiden er den 
samme over året og fremgår af tabel 5.2. 

 Produktion Kontor Levering/afhentning 
af råvarer/produkter 

Mandag-torsdag 6.00-14.00 8.00-16.00 6.00-18.00 
Fredag 6.00-13.30 8.00-16.00 6.00-18.00 
Lørdag-søndag ingen ingen 6.00-18.00 

 
Der forekommer ofte overarbejde udenfor tidsrummene angivet i tabel-
len. Derudover kan råvarer blive leveret udenfor driftstiden og færdige 
produkter kan blive afhentet. Levering/afhentning af råvarer/produkter 
forekommer også i weekenden, men typisk ikke mere end 1-2 lastbiler i 
løbet af hele weekenden. 

Tabel 5.2. 
Driftstider på 

Perstrup Beton 
Industri A/S. 
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5.3. Forbrug af råvarer, hjælpestoffer, vand og energi 

Perstrup Beton Industri A/S har en årlig produktion af betonelementer 
på 43.500 tons. 

Det årlige forbrug af råvarer, hjælpestoffer, vand, energi og brændstof er 
vist i tabel 5.3. Forbruget er opgjort for år 2005.  

Råvarer/hjælpestoffer Type Mængde pr. år 

Sand 0-4mm 14.000 tons 
Granit 8-16 mm 21.000 tons 
Cement Basic 4.800 tons 
Cement Lavakali 1.800 tons 
Silika  88 tons 
Plastificerende Glenium ACE 30 41 tons 
Formolie Sika Separol MB-517 600 liter 
Formolie Bencon VA Slip 600 liter 
Luftindblandingsmiddel Amex SB 22 4,5 tons 
Rustbeskyttelse Castrol Rustilo 2000 850 liter 
Fugtisolering  Cereplast CP 42 2000 liter 
Fyringsolie  77.756 liter 
Dieselolie  63.584 liter 
El  61.453 kWh 
Armering  2250 tons 
Træ  20 m3 
Vand i produktion  2200 m3 
Vand til støvbekæmpelse  2000 m3 
Vand til sanitet  450 m3 

 

Datablade på plastificeringsmiddel, formolier, luftindblandingsmiddel, 
rustbeskyttelse og fugtisoleringsmiddel er vedlagt i bilag 9. Hjælpestof-
ferne angivet i tabellen er dem som anvendes på Perstrup Beton Indu-
stri A/S på nuværende tidspunkt.  

Det opgjorte vandforbrug er en vurdering, da der ikke er måler på borin-
gerne. Det vurderes, at vandforbruget pr. ton færdigt produkt ligger i 
størrelsen 40-50 liter/ton afhængig af betonrecepten. 

På Perstrup Beton Industri A/S benyttes der en mineralsk formolie til 
indsmøring af blander, men der benyttes en vegetabilsk formolie til ind-
smøring af forme. 

6. Forurening 

6.1. Luftforurening 

6.1.1. Punktkilder 

I bilag 2 ses placeringen af samtlige luftafkast fra Perstrup Beton Indu-
stri A/S. I tabel 6.1 er der en oversigt over disse luftafkast med en be-
skrivelse af afkasthøjden, hvilken aktivitet der forårsager afkast, rense-
foranstaltning samt kontrolforanstaltning. 

 

 

Tabel 5.3. 
Årligt forbrug 

af råvarer, 
hjælpestof-

fer, el, vand 
og brændstof 
opgjort for år 

2005. 
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Afkast fra Højde på 
afkast 

Afkast ved Ren-
sefo-
ranstal
tning 

Kontrolfor-
anstaltning 

Silo BA  
(2 afkast) 
Silo SI  
(2 afkast) 
Silo La  
(2 afkast) 

15 m 
 

Påfyldning af silo Tryk-
luftren-
set 
patron-
filter 
 

Filtrene ren-
ses 9 gange 
dagligt ved at 
de stødes. 

Smedeværk-
sted 
 

1 m o. tag Svejsning  
(2-4 svejsesteder) 
Maskinel slibning 
og skæring i jern. 

ingen visuel og 
akustisk alarm 

Jernhal   
(3 afkast) 
 

2 m o. tag Svejsning  
(2-4 svejsesteder) 

ingen visuel og 
akustisk alarm 

Jernhal  
(1 afkast) 

1 m o. tag Skæring af jern-
stænger 

ingen ingen 

Jerntelt 0,2 m o. 
terræn 

Svejsning  
(2 svejsesteder) 

ingen ingen 

Tømreværk-
sted 

Støv 
opsamles 

Bearbejdning af 
træ 

posefil-
ter 

visuel og 
akustisk alarm 

Energianlæg 1 8,65 m o. 
tag 

Energianlæg 2 1,8 m o. 
tag 

Energianlæg 3 1,25 m o. 
tag 

Energianlæg 4 1 m o. tag 
Energianlæg 5 1,5 m o. 

tag 

Fyring ingen skorstensfejer 

 
De to svejsestederne i jernteltet anvendes kun sjældent. 

Siloer 

På siloerne benyttes filtre af typerne; P3200S og P22S. Af certifikaterne 
for filtrene fremgår det, at det beregnede støvgennemslip er på under 
20mg/Nm3. 

Svejsning 

På Perstrup Beton Industri A/S svejses kun i ulegeret stål ved metoder-
ne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning samt TIG- og plasmasvejsning.  

6.1.2. Diffuse kilder 

Støv bekæmpes i sommerhalvåret i tørre perioder ved at vande lager-
pladsen med vandvogn efter traktor. Støvbekæmpelse iværksættes, når 
det støver for meget på virksomheden. Der vandes ca. 100 gange årligt 
i perioden maj-september, 2 gange dagligt og der bruges ca. 10 m3 
vand fra egen boring pr. gang, hvilket giver ca. 2000 m3 årligt. 

Tabel 6.1. 
Oversigt over 
luftafkast på 

Perstrup Beton 
Industri A/S. 
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6.2. Støj og vibrationer 

6.2.1. Støjkilder 

I bilag 3 ses placeringen af samtlige støj- og vibrationskilder på Perstrup 
Beton Industri A/S. I tabel 6.2 ses en oversigt over støjkilder på Perstrup 
Beton Industri A/S samt en beskrivelse af, hvilke aktiviteter der frem-
bringer støj, hvor ofte den forekommer, hvor længe den varer samt 
hvornår på døgnet den kan optræde. 

Støj fra I forbindelse med Hvor ofte Varighed Tidspunkt 
på døgnet 

Silo BA 3-4 gange 
om ugen 

Silo SI 2-3 gange 
årligt 

Silo LA 

Påfyldning af silo 

1-2 gange 
om ugen 

30 min. 
 

Hverdage 
0.00 - 24.00. 
Typisk i dag-
timerne fra 
6.00-18.00 
 

Tilkørsel af 
råvarer 

Kørsel med lastbiler 4-6 gange 
dagligt 

30 min. Hverdage 
6.00-18.00 

Frakørsel 
af produk-
ter 

Kørsel med lastbiler 0-15 gange 
dagligt 

30 min. Hverdage 
12.00-22.00 

Intern 
transport 

Kørsel med ele-
menter 

dagligt løbende Hverdage 
6.00-18.00 

Smede-
værksted1) 

Slibning og skæring 
af metal for åben 
port 

1-2 gange 
ugentligt 

1-3 timer 

Smede-
værksted 1) 

Læsning og losning 
af produkter for 
åben port 

dagligt 30 min. 

Tømre-
værksted 

Bearbejdning af træ 
for åben port 

1-2 gange 
dagligt om 
sommeren 

1 time 

Finishplads Reparation el. finish 
af elementer. Skæ-
ring i beton. 

Varieren-
de/periodisk 

1-6 timer 

Udendørs 
aktiviteter 

Sandblæsning 1-2 gange 
ugentligt 

1-2 timer 

Vask og 
vedligehold 
af rullende 
materiel 

 1 gang 
ugentligt 

 

Hverdage 
6.00-14.00 
 

         1) Perstrup Beton Industri A/S vurderer, at dette bidrag ikke er særlig relevant 
 

Der vurderes, at de væsentligste støjkilder på Perstrup Beton Industri 
A/S er ved kørsel til og fra virksomheden samt intern kørsel. Støj fra til- 
og frakørsel med lastbiler kan foregå over hele døgnet samt i weeken-
den. 

6.2.2. Vibrationskilder 

De væsentligste vibrationskilder fra Perstrup Beton Industri A/S er vist i 
tabel 6.3 med en beskrivelse af hvilke aktiviteter, der giver vibrationer, 
hvor ofte aktiviteten forekommer, hvor længe den varer samt hvornår på 
døgnet den optræder.  

 

Tabel 6.2. 
Støjkilder på 

Perstrup Beton 
Industri A/S. 
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Vibration 
fra  

I forbindelse med Hvor 
ofte 

Varig-
hed  

Tidspunkt på døg-
net 

Formborde Elementudstøbning dagligt 1 minut Hverdage 6.00-14.00 
Lastbiler kørsel dagligt løbende Hverdage 6.00-14.00 
Truck elementhåndtering dagligt løbende Hverdage 6.00-18.00 

 

Den væsentligste vibrationskilde fra Perstrup Beton Industri A/S er vur-
deret at være kørsel med lastbiler til og fra virksomheden samt intern 
kørsel på virksomhedsområdet med trucks. 

6.2.3. Begrænsning af støj og vibrationskilder 

Perstrup Beton Industri A/S har indført vibrationslet beton, der har be-
grænset brugen af formvibrator betydeligt. Formvibrator i støbehallerne 
benyttes derfor kun begrænset. 

Perstrup Beton Industri A/S har asfalteret den del af Kringelen, som de 
benytter, hvilket har reduceret støjbidraget fra trafikken forbi Kringelen 
15 betydeligt. 

I varme eller travle perioder kan bearbejdning af træ i tømreværkstedet 
samt reparation af støbeforme i smedeværksted foregå udendørs eller 
for åben port. Ved at holde disse aktiviteter indendørs eller med porten 
lukket, vil støj til omgivelserne fra disse aktiviteter minimeres.  

6.3. Affald 

Fra produktionen på Perstrup Beton Industri A/S fremkommer de af-
faldsfraktioner der ses i tabel 6.4. De årlige affaldsmængder er vurderet 
i tabellen, derudover er det beskrevet, hvortil affaldet bortskaffes. 

Affaldstype Mængde 
pr. år 

Bortskaffelse 

Betonslam  ”graven” 
Fejlproduktion  ”graven” 
Friske betonrester ca. 100 m3 ”graven” 
Farligt affald 275 kg1) Miljøteam Århus 
Stål- og jernaffald 105 tons1) H. J. Hansen 
Plast 19 tons2) Deponeringsanlæg i Glatved 
Træaffald 15 tons2) Forbrændingsanlæg i Grenå 
Flamingo   
Papir, pap   
Affald fra tømning af 
olieudskiller og sandfang 

 Kommunal tømningsordning 

Oliefiltre 370 kg 1) H. J. Hansen 
Akkumulatorer 220 kg 1) H. J. Hansen 
Opfej fra gulve  ”graven” 
Dagrenovation  RenoDjurs 
Kasserede filtre  Medtages af Scanfilter 

        1) Vurdering baseret på affaldsmængder i år 2005 
        2) Vurdering baseret på affaldsmængder i år 2006 

 

Containere med brændbart affald samt plastaffald bliver afhentet af 
Verner Friis fra Nødager. 

I tabel 6.5 er der en oversigt over, hvilke former for farligt affald der er 
på Perstrup Beton Industri A/S med en tilhørende EAK-kode. Farligt af-

Tabel 6.3. 
Vibrationskilder 

fra Perstrup 
Beton Industri 

A/S. 

Tabel 6.4. Affalds-
fraktioner fra 

produktion og 
personale på 

Perstrup Beton 
Industri A/S med 

en vurdering af 
årlige affalds-

mængder samt 
opbevaringsform. 
Affaldsmængder-
ne er vurderet ud 

fra år 2005 og 
2006. 
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fald opbevares i en container ved garagehal 7 samt i montørlageret ved 
støbehal 6, jf. bilag 4. 

Fraktion EAK-kode 
Fugemasse 08 04 99 
Spildolie 13 02 08 
Oliefiltre 16 01 07 
Akkumulatorer 16 06 01 

 
Fra primo januar 2007 vil Perstrup Beton Industri A/S standse med at 
deponere affald i deponeringsanlægget (graven). I henhold til depone-
ringsbekendtgørelsen skal Syddjurs Kommune meddele forbud mod 
fortsat drift af fyldpladsen samt påbud om nedlukning og efterbehand-
ling, da fyldpladsen ikke kan bringes til at opfylde kravene i depone-
ringsbekendtgørelsen. 

Betonslam vil herefter blive samlet og udtørret og afleveret til kommu-
nalt godkendt deponering. Fejlstøbte elementer vil blive knust og gen-
brugt. Friske betonrester vil blive støbt til betonfliser, som det er planen 
skal afsættes til landmænd og entreprenører. 

6.4. Spildevand 

Fra Perstrup Beton Industri A/S sker der nedsivning af følgende spilde-
vandstyper: 

• Sanitært spildevand 
• Processpildevand 
• Overfladevand 
 
I bilag 5 er der en oversigt over spildevandsforholdene på Perstrup Be-
ton Industri A/S. 

Der er senest givet tilladelse til nedsivning af sanitært spildevand og 
processpildevand i 2005 med undtagelse af spildevand fra vaskeplads 
H, hvor rustbeskyttelse håndteres. Tilladelsen er givet af Århus Amt.  

6.4.1. Sanitært spildevand 

Oprindelsen af det sanitære spildevand samt hvordan det afledes er vist 
i tabel 6.6. I miljøgodkendelsen af 14. september 1992 er det beskrevet, 
at nedsivningsanlægget er udført som sivedræn med en længde på 30 
m og et areal på 250 m2. Det nedsivningsanlæg, der er beskrevet, må 
være det ved administrationsbygningen. Størrelsen på nedsivningsan-
lægget ved produktionskontoret er ikke kendt, hverken af Perstrup Be-
ton Industri A/S eller Midtdjurs Kommune.  

  Pr. år 
[m

3
] 

Anvendelse Afledning Bundfæld- 
nings-
tank, [m

3
] 

Administra-
tionskon-
tor/folkerum 

450 2 køkkenvaske, 6 
toiletter og 5 brusere.  
55 personer i produk-
tionen, 16 funktionæ-
rer 

Nedsiver 
via siverør. 

3 

Produktionskontor  1 køkkenvask og 2 
toiletter. 12 personer 

Nedsiver 
via siverør. 

1,5 

 

Tabel 6.5. 
Farligt affald 

med tilhørende 
EAK-koder. 

Tabel 6.6. 
Sanitært spilde-

vand fra 
Perstrup Beton 

Industri A/S. 
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Vand til sanitære formål fås fra Pederstrup Vandværk, hvor der i gen-
nemsnit bruges ca. 450 m3 pr. år. 

6.4.2. Processpildevand 

Processpildevandet stammer fra afvaskning af blandere, støbeforme, 
kranspande, conveyor samt aflæssekasser. Derudover er der spilde-
vand i forbindelse med frilægning af sten i betonoverfladen, som er en 
del af finishen. Spildevandet fra alle vaskepladser nedsiver på nuvæ-
rende tidspunkt. I nedsivningstilladelsen er der vilkår om, at der skal 
etableres en 60 m3 opsamlingstank til opsamling af spildevand fra va-
skeplads H, da der ikke er givet tilladelse til at nedsive spildevand her-
fra.  

I Tabel 6.7 er der en oversigt over slambassiner/vaskepladser på 
Perstrup Beton Industri A/S med en beskrivelse af anvendelsen, hvor-
dan spildevandet afledes samt størrelsen på bundfældningstankene. 

 Anvendelse Afledning Bundfæld-
ningstank 
[m

3
] 

Slambassin A Vaskevand fra rengø-
ring af blander 2 

Nedsiver via 
siverør. 

60 

Slambassin B Vaskevand fra frilæg-
ning af sten i beton-
overfladen 

Nedsiver via 
faskine. 

2 

Slambassin C Vaskevand rengøring 
af kranspande og af-
læssekasser fra støbe-
hal 3, 4 og 8 

Nedsiver via 
faskine. 

2 

Slambassin D Vaskevand fra rengø-
ring af blander 6 og 
conveyor 

Nedsiver fra 
ubefæstet areal 

3 

Slambassin E Vaskevand fra rengø-
ring af kranspande og 
aflæssekasse 

Nedsiver via 
faskine 

2 

Vaskeplads F Afvaskning af frilagte 
betonelementer 

Nedsivning fra 
overfladen 

10 

Vaskeplads G Afvaskning af frilagte 
betonelementer 

Nedsivning fra 
overfladen 

 

Vaskeplads H Vask af rullende mate-
riel, samt frilægning af 
sten i betonoverfladen. 
Vask af støbeforme for 
rustbeskyttelse. 

Skal opsamles. Planlagt 
en tank på 
60m3  

 
Der afledes ca. 500 m3 processpildevand årligt fordelt på de 8 vaske-
pladser. Størrelsen på siverørene til afledning af processpildevand er ik-
ke kendt af virksomheden. 

Ved vaskeplads H er der etableret både sandfang og olieudskiller. 
Sandfanget har en kapacitet på 8 m2, mens olieudskilleren har en kapa-
citet på 250 liter. Både sandfang og olieudskiller er omfattet af den 
kommunale tømningsordning og tømmes 2 gange årligt.  

Indholdet af olie/fedt er målt på spildevandet ved alle 8 pladser i år 2002 
med de hjælpestoffer, der blev benyttet på daværende tidspunkt. Her 

Tabel 6.7. 
Oversigt over 
vaskepladser 

på Perstrup 
Beton Industri 

A/S. 
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blev der fundet et olie/fedtindhold på 0,6-3,8mg/l for pladserne A-G, 
mens olie/fedtindholdet var på 320mg/l ved vaskeplads H. 

Siden nedsivningstilladelsen er givet i år 2005 benyttes andre hjælpe-
stoffer på Perstrup Beton Industri A/S end dem der er givet tilladelse til.  

6.4.3. Overfladevand 

Overfladevand nedsiver via faskiner, som er placeret rundt omkring på 
virksomhedsområdet, jf. bilag 5. 

6.5. Jord og grundvand 

På bilag 1 kan ses, hvor der er befæstet på Perstrup Beton Industri A/S 
og på bilag 4 er det vist, hvor råvarer, hjælpestoffer, olietanke samt af-
fald opbevares på virksomheden samt i hvilke områder de miljøbela-
stende stoffer håndteres. 

Ved indsmøring af støbeforme og blandere med formolie er der risiko for 
spild. Indsmøringen foregår indendørs, hvor der er betongulv og ved 
spild er der derfor mulighed for opsamling. Mindre spild bliver fejet op 
med andet støv fra gulvene og deponeret i ”graven”. Under opbevaring 
står formolie til blandere i betonkar med fuld volumen. Formolie til stø-
beforme opbevares 3 steder på fabrikken. I støbehal 6 opbevares form-
olien i samme betonkar som formolien til blandere. I støbehal 2 og 8 står 
formolien på betongulv, der er dog mulighed for at flytte formolien fra 
støbehal 2 i samme spildbakke som rustbeskyttelsen opbevares i, i stø-
behal 3. 

Plastificeringsmidlet samt luftindblandingsmidlet bliver både opbevaret 
ved blander 2 og blander 6. Herfra bliver det suget op i blanderen i et 
lukket system, når det skal bruges. Der er derfor kun mulighed for spild 
ved lækager på rør og ledninger. Under opbevaring står plasttankene på 
betongulv, men der er ingen opkant ved udgangen nogen af opbeva-
ringsstederne, der kan sikre, at stofferne ikke løber ud i omgivelserne, 
hvis der går hul på plasttankene. Der er ikke afløb ved nogle af opbeva-
ringsstederne. 

Behandling af betonelementer til tunneller med fugtisoleringsmaling kan 
forekomme på udendørs areal, og der er derfor risiko for spild til ubefæ-
stede arealer. Der vil ikke være mulighed for at opsamle dette spild. 
Spild på indendørs arealer vil blive fejet op med det øvrige gulvopfej og 
deponeret i ”graven”.  

Der er betonkar om alle udendørs olietanke med fuld kapacitet på nær 
olietank T7, hvor der kun er en opkant på 0,2m rundt om tanken. 

Der er ikke procedurer på Perstrup Beton Industri A/S for, hvordan spild 
af de miljøbelastende stoffer håndteres, hverken under opbevaring eller 
håndtering. 

6.5.1. V1-kortlægning 

I år 2005 blev matriklerne 3d og 3s Pederstrup By, Nødager V1-kortlagt 
efter jordforureningsloven. Afgørelsen om kortlægningen er truffet på 
baggrund af, at der på ejendommen har været betonvarefabrikker med 
olieoplag fra 1957 til i dag. Det er Århus Amts vurdering, at anvendelse 
kan have medført forurening af jorden. 
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Sagens akter 
 
 
 
 

Dato Beskrivelse 

14.09.2006 Aftale om besigtigelse af Perstrup Beton Industri A/S. Mail sendt til 
Perstrup Beton Industri A/S fra Århus Amt. 

06.10.2006 Tilsyns- og mødenotat fra besigtigelsen den 28. september 2006. 
Mail sendt til Perstrup Beton Industri A/S fra Århus Amt. 

24.10.2006 Telefonnotat. Aftale om tidspunkt for besigtigelse. 

25.10.2006 Bekræftelse på tidspunkt for besigtigelse samt fremsendelse af 
ledningsplan. Mail fra Perstrup Beton Industri A/S til Århus Amt. 

30.10.2006 Materiale fremsendt til Perstrup Beton Industri A/S fra Århus Amt 
vedrørende oplysninger der skal bruges i afgørelsen. 

09.11.2006 Opsamling på besigtigelse og møde den 6. november 2006. Mail 
sendt til Perstrup Beton Industri A/S fra Århus Amt. 

23.11.2006 Supplerende oplysninger til afgørelsen fremsendt til Århus Amt fra 
Perstrup Beton Industri A/S. 

07.02.2007 Dokumentation på affaldsmængder. Mail sendt til Syddjurs Kom-
mune fra Perstrup Beton Industri A/S. 

09.02.2007 Mail fra Perstrup Beton Industri A/S til Syddjurs Kommune vedrø-
rende tidshorisont for hvornår afgørelsen kan forventes færdig. 

10.05.2007 Endelig situationsplaner fra Rambøll A/S til Syddjurs Kommune. 

07.08.2007 Forvarsel om påbud vedrørende revurdering af miljøgodkendelse 
samt udkast til afgørelse sendes til Perstrup Beton Industri A/S. 

03.09.2007 Virksomheden fremsender høringssvar til Syddjurs Kommune. 

24.09.2007 Påbud om revurdering af miljøgodkendelsen meddeles virksomhe-
den 
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Lovgrundlag m.m. 
 
 
 
 

Lov om miljøbeskyttelse 

− Miljøministeriets lovbekendtgørelse nr. 1757 af 22. december 2006 af 
lov om miljøbeskyttelse. 

Godkendelsesbekendtgørelsen 

− Miljøministeriets bekendtgørelse nr. 1640 af  13. december 2006 om 
godkendelse af listevirksomhed med senere ændringer. 

Affaldsbekendtgørelsen 

− Miljøministeriets bekendtgørelse nr. 1634 af 13. december 2006 om af-
fald. 

Godkendelsesvejledningen 

− Miljøstyrelsens vejledning nr. 3/1993 om godkendelse af listevirksom-
heder. 

Støjvejledningen 

− Miljøstyrelsens vejledning nr. 5 og 6/1984 om ekstern støj fra virksom-
heder. 

− Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1993 om beregning af ekstern støj fra 
virksomheder. 

− Miljøstyrelsens vejledning nr. 3/1996 om supplement til vejledning om 
ekstern støj fra virksomheder. 

Luftvejledningen 

− Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2001 om begrænsning af luftforurening 
fra virksomheder. 

B-værdier 

− Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2002 om B-værdier, inkl. supplementer 
til vejledningen. 
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