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Godkendelse til etablering af bratkelingsproces

C7 Consulting har den 18. september 2017 pa vegne af NLMK DanSteel A/S indsendt ansggning
om miljegodkendelse af en ny bratkelingsproces for valsede stalplader, der agtes etableret i en
bestaende bygning (valsehallen). Formalet med denne proces er isaer at opna saerlige styrke-
massige egenskaber af stalpladerne. Processen kan dog anvendes generelt til keling af alle typer
af plader.

Efter anmodning fra Miljestyrelsen har C7 Consulting den 22. og 25. september 2017 fremsendt
supplerende oplysninger om vandbalancen (herunder spildevandsmeangden), nyt spildevands-
rensningsanlaeg, cirkulerende vandmengde i bratkelingsprocessen, stgjbidrag fra bratkelings-
processen (kgletdrnet) og mulige driftsforstyrrelser i bratkelingsanlagget.

Bratkelingsprocessen forventes taget i brug efter sommerferien i 2018.

1.  Afggrelse og vilkar
Miljgstyrelsen godkender hermed etablering af en ny bratkelingsproces i hal V8 (valsehallen).

Godkendelsen meddeles i medfer af miljgbeskyttelseslovens § 33, stk. 1.

1.1 Vilkar for godkendelsen

A. Generelle forhold

A1 Vilkari gvrige afgarelser er ogsa geldende for driften af bratkelingsprocessen, hvor det er
relevant.

B. Indretning og drift

B1  Bassinerne skal opferes i vandteet beton.

C. Luftforurening

Ingen vilkr herom.

D. Lugt

Ingen vilkar herom.

E. Vandforbrug

Ingen vilkar herom.
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Spildevand

Hvis slam udskilt i spildevandsrensningsanlagget, der er knyttet til bratkelingsprocessen,
oplagres udenders i en dben container el. lign., skal containeren opstilles pa et befaestet
areal, hvorfra overfladevandet skal enten ledes til sintersbranden eller tilbagefares til
selve processen.

Hvis der oplagres gladeskaller fra spildevandsrensningsanlegget udenders i en dben
container el. lign., for denne transporteres til gladeskalsanlegget ved kajen, skal
containeren opstilles pa et befaestet areal, hvorfra overfladevandet skal enten ledes til
sintersbrenden eller tilbagefores til selve processen.

NLMK DanSteel skal indsende en beskrivelse af spildevandsrensningsanlaegget, nér det
endelige design og placering af anlaegsdelene er fastlagt.

Staj

Stajbidraget fra bratkelesystemet mé ikke medfere en foragelse af stgjbelastningen fra
NLMK DanSteel.

Senest tre maneder efter, at bratkelesystemet er sat i normal drift, skal der foretages en
stgjberegning/-maling, der dokumenterer, at vilkar G1 er overholdt.

En rapport om ovennavnte stgjberegning/-maling skal sendes til Miljgstyrelsen senest to
maneder efter, at beregningen/malingen er udfert og veere udformet som "Miljgmaling —
ekstern st@j.”

Affald / restprodukter

Hvis der planlaegges installeret et olieopsamlingssystem i tilknytning til spildevands-
rensningen, skal NLMK DanSteel senest en maned forinden orientere Miljgstyrelsen
herom og samtidig vedlaegge en beskrivelse af systemet.

Miljgstyrelsen kan fastsaette supplerende vilkér for olieopsamlingssystemet.

Jord og grundvand

Kemikalier skal opbevares i teette, lukkede beholdere, der er placeret under tag og
beskyttet mod vejrlig. Beholderne skal veere meerket, sa det tydeligt fremgar, hvad den
enkelte beholder indeholder.

Oplagspladsen skal have en teet belegning og veere indrettet séledes, at et spild svarende
til 110 % af volumenet af den starste oplagrede beholder kan holdes indenfor et afgraenset
omrade uden mulighed for aflgb af kemikalier til jord, grundvand, overfladevand eller
kloak.

Bassinet med varmt vand skal temmes og kontrolleres for utztheder en gang om éaret,
mens bassinet for koldt vand p4 tilsvarende made skal kontrolleres hvert andet ar.

Hvis der konstateres utaetheder, skal NLMK DanSteel sgrge for, at bassinerne repareres,
for bratkelingsprocessen genoptages.
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Hvert tiende ar - forste gang i 2028 - skal der udferes en ikke-destruktiv undersggelse af
tilstanden af betonkonstruktionerne for bassinerne i vandbehandlingsanlaegget.

Undersogelsen skal udfares af et kvalificeret firma efter egnede metoder hertil.

Inden undersggelsen iveerksettes, skal NLMK DanSteel orientere Miljgstyrelsen om,
hvem der skal udfere undersagelsen og efter hvilken metode.

Rapport med resultater af den ikke-destruktive undersggelse og firmaets konklusion om
tilstanden af betonkonstruktionerne skal sendes til Miljostyrelsen senest tre méneder
efter, at undersggelsen er udfort.

Til- og frakersel

Ingen vilkdr herom.

Sikkerhedsstillelse

Ingen vilkar herom.

Risiko for sterre uheld

Ingen vilkar herom.

Driftsforstyrrelser og mindre uheld

Ingen vilkar herom.

Bedst tilgaengelig teknik

Ingen vilkr herom.

Registrering og indberetning til Miljostyrelsen
Arsrapporten skal indeholde oplysninger om dato for kontrol af bassinerne i

vandbehandlingsanlegget (jf. vilkar I2) og resultatet af kontrollen samt om evt. udfert
reparation.

Ophgor af driften

Ingen vilkdr herom.

Godkendelsen bortfalder, hvis den ikke er udnyttet senest den 1. januar 2020.

Vilkar for godkendelsen af bratkelingsprocessen vil blive indarbejdet i den nye, samlede
godkendelse af NLMK DanSteel, som i gjeblikket er under udarbejdelse, jf. afsnit 4. I den
forbindelse kan der foretages tekniske tilpasninger m.m.



2. Beskrivelse af projektet

Bratkelingsprocessen etableres i hal V8 umiddelbart efter valsen, men for varmretteren.

Ved bratkelingen péfares kelevand via dyser med kraftigt flow, hvorved temperaturen af
stélpladerne nedbringes fra 800 — 1.000 °C til 400 — 650 °C. Stilpladerne fores gennem
anleegget pa rullebaner.

Der etableres et nyt kalevandssystem til formalet (benaevnt ACC-systemet: Accelerated Cooling).
Efter koling af stalpladerne vil overskydende vand blive opsamlet i render under rullebanen og
returneret til et ca. 400 m3 stgbt betonbassin, hvor der tilsettes spaedevand (Arresgvand). Der
recirkuleres ca. 2.000 m3 brugt kelevand/time over sandfiltre og et dbent, luftkelet kaletarn til
et ca. 600 m3 betonbassin, hvorfra det kolde kglevand pumpes til bratkelingsprocessen via et
vandtarn. Normalt anvendes ca. 2.000 m3 kalevand (eller mindre) til bratkelingsprocessen pr.
time. Ved spidsbelastning kan der dog vaere behov for ca. 12.500 m3 keglevand/time til
processen. I dette tilfaelde vil der veere overlgb fra det varme bassin til det kolde bassin, idet der i
denne situation ogsa kun renses og afkeles 2.000 m3/time via sandfiltre og koletdrn. Overlgbet
vil vaere forholdsvis rent vand og ikke have nogen betydning for processen.

De to bassiner af vandteet beton til opbevaring af henholdsvis varmt og koldt kelevand placeres
under terrenniveau. Koletarnet (rettelig en serie forbundne enheder) etableres pa en stal-
konstruktion haevet over bassinerne. Det pracise design af kgletarnet er endnu ikke fastlagt,
men hgjden forventes ikke at overstige 15 m.o.t.

Bassiner og koletdrn samt nyt vandbehandlingsanlaeg placeres udendears lige nord for valse-
hallen.

ACC-systemet sammenkobles med det bestiende vandbehandlingssystem, idet en mindre
mangde af det recirkulerende kelevand i ACC-systemet (efter sandfiltrene) udledes til sinters-
bregnden, hvorfra det pumpes til det bestdende vandbehandlingssystem sammen med andet
brugt kelevand fra det direkte kolevandskredsleb.

Det forventede forbrug af Arresgvand til bratkelingsprocessen er ca. 20 m3/time, mens den
udtagne mangde fra ACC-systemet udger ca. 10 m3/time. Fordampningen i ACC-systemet er
séledes ca. 10 m3/time.

Den precise filterlasning er ikke faerdigdesignet endnu, men princippet vil svare til det, der
benyttes i det i 2012 etablerede anlag, dvs. sandfiltrene returskylles for slam, som ledes til et
fortykkelsesbassin, hvortil der tilsettes flokkuleringsmidler. Vandet skilles fra slammet i fx en
lamelpresse eller en cyclonudskiller, og ledes retur til systemet. Slammet opsamles i en balje el.
lign. placeret ved anlaegget pa det omrade, som afvandes til sintersbrenden (eller evt. til det
varme bassin).

Der forventes et effektforbrug til motorer og pumper pa 500 — 600 kW under drift. Det faktiske
energiforbrug afthanger af hvor mange plader, der skal bratkeles. Store pumper og motorer
forsynes med hastighedsregulering. Nar der ikke udledes brugt kalevand fra ACC-systemet,
reguleres pumper og motorer ned.

I bilag 1 er vist en skitse over placering af bratkelingsprocessen og det tilhgrende kalevands-
kredslab.



3. Beliggenhed

NLMK DanSteel er beliggende i et industriomrade umiddelbart vest for Frederiksvark by pa
matr. nr. 60a, Frederiksveerk Markjorder. Virksomheden var oprindelig en del af Det Danske
Stélvalseveerk og blev efter dette veerks konkurs i sommeren 2002 viderefort som en selvstaendig
virksomhed.

NLMK DanSteel valser stélplader til fx skibsbygningsformaél og vindmeller. Som révarer
anvendes importerede stalslabs.

Virksomheden har sin egen kaj ved Stalveerkshavnen, som er en privat havn ejet og drevet af de
tre stélveerker, der er beliggende omkring havnen. Havnen er forbundet med Roskilde Fjord via
en 6 m bred sejlrende gennem Frederiksvaerk Bredning.

NLMK DanSteel er i Kommuneplan 2013 for Halsnaes Kommune beliggende i rammeomrade
4.E5 Stélvaerkerne, som er udlagt til erhvervsformal og industri.

NLMK DanSteel er endvidere placeret i delomrade C i "Partiel byplanvedteaegt nr. 26 for en del af
Frederiksverk by, herunder Det Danske Stilvalsevaerk”, dateret 18. januar 1977. Byplan-
vedteegten fastleegger omradets anvendelse til erhvervsformal.

Bratkelingsprocessen kan séledes etableres inden for de givne planleegningsmassige rammer.

4. Miljestyrelsens bemarkninger og vurdering

NLMK DanSteel er omfattet af en miljggodkendelse af 21. november 2006 af den samlede
virksomhed, som i gjeblikket er ved at blive revurderet. Endvidere er der siden 2006 meddelt
flere tillegsgodkendelser af fx figurskeeringsanlaeg og tykpladecenter. I bilag 2 findes en samlet
oversigt over geldende afgorelser.

Miljestyrelsen forventer, at en ny samlet godkendelse af stdlvarket kan meddels inden
udgangen af 2017.

A. Generelle forhold

Det preaciseres blot, at alle vilkar i geeldende afggrelser for NLMK DanSteel ogsad omfatter
miljeforhold knyttet til bratkelingsprocessen (hvor det i gvrigt er relevant).

B. Indretning og drift

Der fastsattes vilkar om, at bassinerne skal opferes i vandtaet beton (vilkar B1).

Der fastsaettes herudover visse andre vilkér, der har karakter af krav til driften, men placeres
under de specifikke miljgforhold nedenfor.

C. Luftforurening

Der etableres ingen nye afkast til luft. Der er elleve haludluftninger fra valsehallen, hvor ACC-
systemet etableres. Neermeste afkast til bratkglingsprocessen er afkast nr. 708.9 og 708.10. Der
er ikke tidligere foretaget mélinger i disse afkast, som er passive brandventilationer etableret i
2013.



Umiddelbart forventes dannelsen af stov fra bratkeleprocessen at vare mindre end fra selve
valseprocessen, saledes at udsendelsen af stov fra valsehallen ikke vil blive gget signifikant.

Miljgstyrelsen vil i forbindelse med revurderingen af godkendelserne for NLMK DanSteel tage
stilling til det fremtidige luftméleprogram, herunder behovet for supplerende malinger som
folge af etablering af bratkelingsprocessen.

D. Lugt
Der er ingen sarlige lugtkilder forbundet med det nye bratkelingsanlaeg.

E. Vandforbrug
Forbruget af Arresgvand er i dag ca. 1.182.500 m3/ar (ca. 148 m3/time).

Der paregnes et forbrug af kelevand (Arresgvand) til bratkelingsprocessen pa 20 m3/time. Det
samlede forbrug af Arresgvand gges dog kun til 158 m3/time, idet den delmengde af vand-
forbruget til bratkelingsprocessen, der recirkuleres (ca. 10 m3/time), indgar i vandbalancen.

For de nuvaerende produktionsforhold gges forbruget af Arresgvand med ca. 67.000 m3/ar ved
idriftseettelse af bratkelingsprocessen — en stigning pa ca. 5,7 %.

For fremtidige produktionsforhold, hvor luftkeling af visse motorer og maskiner af proces-
tekniske drsager eller af hensyn til energiforbedring maske vil blive udskiftet med vandkeling,
forventes et forbrug af Arresgvand pa ca.2.135.000 m3/ar (245 m3/time) inklusiv forbruget til
bratkelingsprocessen.

Halsnzes Kommune har i 2016 fornyet tilladelsen til indvinding af overfladevand fra Arresg-
kanalen. NLMK DanSteel mé i henhold til denne tilladelse indvinde 3.660.000 m3/ar fra
pumpestation Herman. Indvindingen skal dog ogsa daekke forbruget af kalevand hos de to andre
stalveerker Vorskla Steel Denmark og Duferco Danish Steel. Forbruget af Arresgvand hos NLMK
DanSteel mé hgjst udgare 74 1/s (265 m3/time eller 2.315.000 m3/ar).

Forbruget af Arresgvand vil sdledes ikke overstige den maksimale grense for vandforbruget hos
NLMK DanSteel efter etablering af bratkelingsprocessen.

F. Spildevand

Bratkglingsprocessen fungerer som andre &dbne kelevandskredse, dvs. der er direkte kontakt
mellem kelevand og opvarmet stél, og processen vil veere en del af det samlede dbne
kelevandssystem, hvor spildevandet renses inden udledning til Stalveerkshavnen via udlgb E1.

Den udledte spildevandsmengde via udleb E1 gges i folge den opdaterede vandbalance for de
nuvarende produktionsforhold fra 33 m3/time til ca. 33,2 m3/time — en stigning pa i alt ca.
1.600 m3/4r (ca. 0,7 %). Denne stigning ligger inden for de arlige variationer i den udledte
spildevandsmangde via udlgb E1. Sdledes blev der i 2015 udledt en spildevandsmaengde til
Stalveerkshavnen pa 234.431 m3, mens der i 2016 blev udledt 216.934 ms3.

For de fremtidige produktionsforhold forventes en ggning af den udledte spildevandsmaengde
via udlgb E1 som folge af bratkelingsprocessen fra ca. 335.000 m3/ér til ca. 337.300 m3/ér, dvs.
en stigning pa ca. 2.300 m3/ar (0,7 %).



Hvis presset slam opbevares udenders i en aben container el. lign., skal containeren opstilles pé
et befaestet areal, hvorfra overfladevandet skal ledes til sintersbrenden, hvis overfladevandet
ikke tilbagefores til selve bratkelingsprocessen (vilkar F1).

Hvis der oplagres gladeskaller fra spildevandsrensningsanlaegget udenders i en dben container
el. lign., for denne transporteres til glodeskalsanlagget ved kajen, skal containeren opstilles pa
et befaestet areal, der afvandes pa samme méde som arealet naevnt lige ovenfor (vilkar F2).

Miljgstyrelsen opretholder de geeldende vilkar for udledning af spildevand uaendret, herunder
grensevardierne for udledning af metaller, jf. tilladelsen af 26. oktober 2015 til udledning af
processpildevand fra NLMK DanSteel til Stalveerkshavnen.

NLMK DanSteel skal i gvrigt indsende en beskrivelse af spildevandsrensningsanlegget, nar det
endelige design og placering af anlaegsdelene er fastlagt (vilkar F3).

G. Stgjpavirkning

Den seneste stgjkortleegning for NLMK DanSteel er udfert af SH akustik i begyndelsen af 2017

(rapport af 1. marts 2017). De beregnede stgjbelastninger i syv referencepunkter i omgivelserne
er vist i Tabel1 (med 1 decimal) og er her sammenlignet med forslag til stejgrenser, som Miljg-
styrelsen har fastsat i udkast til ny samlet miljogodkendelse af NLMK DanSteel:

Referencepunkt Stojbelastning Stgjbelastning Stgjbelastning
(stgjgranser) (stgjgrenser) (stgjgraenser)
dag aften nat
R1, Somerkevej 40,4 38,7 36,4
(44) (40) (37)
: 6, ,
R2b, T-kryds Fjordgade — Enghavevej 47,4 46,5 42,9
(48) (47) (44)
R3, Bakkestien, Ternevej nr. 24 48,7 47,0 44,4
(50) (48) (46)
R4, Unholtvej nr. 9 39,9 35,0 33,1
(45) (40) (35)
8, . ,
R5, Strandvejen nr. 8 40,2 47,7 44,4
(50) (49) (45)
R6, Strandvejen nr. 3, vindue 2.sal 56,3 56,4 534
(58) (58) (53)
R7, Strandvejen nr. 80, vindue 2. sal 54,2 53,2 49,8
(56) (55) (49)

Tabel 1. Stgjbelastning, Lr 1 dB(A), 1 20171 syv referencepunkter sammenholdt med forslag til
nye stojgraenser, august 2017 (i parentes).




Der er ifglge ansggningen kun én ny vaesentlig stgjkilde fra ACC-systemet, nemlig det nye
koletarn.

C7 Consulting oplyser i ansggningen, at der er fastkrav et krav pa 94 dB(A) for lydeffektniveauet
for det nye keletarn. Kravet kan dog blive andret op eller ned som folge af den endelige hejde af
koletdrnet. Med forudsatning om et lydeffektniveau pa 94 dB(A) for det nye keletédrn vil staj-
bidraget herfra ikke gge den samlede stgjbelastning fra NLMK DanSteel, bortset fra en
ubetydelig forggelse pa 0,1 dB i natperioden i referencepunkt R3.

Der fastsettes vilkar om, at etablering af bratkelingsprocessen ikke mé gge stgjbelastningen fra
NLMK DanSteel, og at dette skal dokumenteres, nir processen er sat i drift.?

H. Produktion af affald

I fortykkelsesbassinet, hvor returskyllevand fra sandfiltrene tilfores, udfzldes slam, som
opkoncentreres i fx en lamelpresse. Maengden estimeres til max 1 m3 pr. dag. Slammet opsamles
ien balje eller lignende, som placeres udendgers ved spildevandsrensningsanlagget.

Den nye slamfraktion planlegges efterfolgende at blive handteret pad samme vis som afvandet
slam fra det eksisterende vandbehandlingsanlag. Slammet blandes siledes med gladeskaller pa
gladeskalspladsen, evt. efter mellemlagring i et telt pa hjernet af @stkajen og Nordkajen.
Blandingsfraktionen afthandes i gjeblikket til Norge, hvor en virksomhed anvender blandingen
som réstof til fremstilling af legeringsstoffer til brug i jern- og stalindustrien.

Miljgstyrelsen har i udkast til ny samlet godkendelse af NLMK DanSteel fastsat vilkdr om
mengder og oplagringsmade for slam. Disse vilkar vil ogsd omfatte slam fra det nye spilde-
vandsrensningsanleag, der etableres i tilknytning til bratkelingsprocessen. Der fastsattes derfor
ikke serlige vilkar herom i godkendelsen af den nye proces.

Der forventes ikke at vaere behov for udskillelse af olie i det nye spildevandsrensningsanleeg. Der
kommer langt mindre olie/fedt fra bratkelingen end fra descalingen. Bratkelingen foregar over
en rullebanelengde pa kun 24 meter. Lejerne er af en anden type og er forberedt til at kunne
modsta de store vandmaengder i bratkelingssystemet. Systemet er dog forberedt til, at der kan
installeres olieskimmer pa det varme bassin, safremt der - mod forventning — skulle vise sig at
vaere et behov herfor.

Miljgstyrelsen fastsatter vilkar om, at NLMK DanSteel skal indsende en beskrivelse af olie-
opsamlingssystemet, hvis der skulle vise sig behov for at installere et sidant system (vilkar H1).

Meangden af glodeskaller, der tilfores vandbehandlingssystemet for bratkelingsprocessen, er
mindre end i det eksisterende vandbehandlingssystem. Glodeskallerne i ACC-systemet udskilles
i sandfiltrene. Det varme bassin vil dog blive oprensning ca. 2 gange pr. dr, da der kan aflejre sig
gladeskaller i de omréader af bassinet, hvor flowet er lavt.

I udkast til ny samlet godkendelse af NLMK DanSteel er fastsat vilkar om, at gladeskaller skal
transporteres pa en méade, s& der ikke spildes veeske pa verkets omréde. Dette vilkar vil ogsa
komme til at omfatte gladeskaller optaget fra vandhandlingssystemet for bratkelingsprocessen.
Der fastsattes derfor ikke sarlige vilkar herom i godkendelsen af bratkelingsprocessen.

Der ses her bort fra en forggelse i storrelsesorden 0,1 dB(A).



L. Jord og grundvand

Efter godkendelsesbekendtgarelsens § 15, stk. 1, treeffer myndigheden afgorelse om, hvorvidt en
virksomhed skal udarbejde en basistilstandsrapport eller en supplerende basistilstandsrapport
efter bekendtgarelsens § 14, nir der er modtaget ansggning om godkendelse af en bilag 1
virksomhed, herunder godkendelse af en udvidelse eller en &ndring.

NLMK DanSteel A/S har ikke tidligere udarbejdet en basistilstandsrapport for virksomheds-
omrédet.

Bassinerne er betonbassiner tilsvarende bassinerne i det eksisterende vandbehandlingssystem.
Disse er ogsi etableret direkte mod jord. Forskellen er blot at de nye bassiner er placeret lavere,
s ogsé siderne er under terrenniveau. Dette er efter samme princip som de gamle klarings-
bassiner.

Det oplyses i ansggningen, at der vil blive foretaget systematisk kontrol og vedligehold af de nye
bassiner. Det varme bassin agtes at blive tamt og kontrolleret for uteetheder mv. ca. 2 gange om
aret. Det kolde bassin vil ligeledes blive kontrolleret, dog som udgangspunkt med storre
interval, da dette bassin indeholder det rensede kelevand.

Miljgstyrelsen fastsaetter vilkir om, at om temning og kontrol af de to bassiner (vilkar I2).
Desuden skal tilstanden af betonkonstruktionerne (fx revnedybde og revnevidder) underseges
mere detaljeret hvert tiende ar ved en ikke-destruktiv undersegelse (vilkar I3). Pa den baggrund
finder Miljostyrelsen det ikke for nedvendigt, at det undersgges nermere, om der skal
udarbejdes en basistilstandsrapport.

Det oplyses i ansggningen, at vandbehandlingskemikalier vil blive opbevaret i palletanke eller
evt. i mindre emballagestorrelser. Disse placeres under tag og beskyttet mod vejrlig.
Emballagen med kemikalier opbevares saledes, at spild svarende til volumenet af den storste
beholder + 10 % kan tilbageholdes.

Miljgstyrelsen fastsaetter et standardvilkdr om oplagring af kemikalier m.m. (vilkér I1).

J. Til- og frakersel

Der er ingen serlige miljgmaessige forhold knyttet til transport til og fra bratkelingsanlagget set
i forhold til den normale transport til og fra NLMK DanSteel.

K. Sikkerhedsstillelse

NLMK DanSteel er ikke omfattet af reglerne i miljobeskyttelseslovens § 39a om sikkerheds-
stillelse.

L. Risiko for sterre uheld

Pa NLMK DanSteel opbevares i dag de farlige stoffer ilt, propan og acetylen. Ingen af de tre
stoffer oplagres i en mengde, der overskrider den relevante taerskelmangde for en kolonne 2-
virksomhed. Sumformlen for fysisk fare for de tre stoffer er maksimalt 0,94 og dermed under 1,
forudsat at en af de to propantanke tages ud af drift.

NLMK DanSteel er sdledes i dag ikke omfattet af risikobekendtggrelsen, nar en af de to
bestaende propantanke fjernes, hvilket vil vaere et krav i den nye samlede miljegodkendelse.



I forbindelse med vandbehandlingen anvendes en blanding af natriumhypoklorit. Der oplagres
3 — 4 palletanke a 1.000 1 (en tank ved hvert vandbehandlingsanlaeg og 1 — 2 tanke pa lager).
Indholdet af natriumhypoklorit i blandingen er oplyst til 5 — 10 %. Indholdet af aktivt klor i
blandingen er ikke oplyst.

Ifolge CLP-forordningen er natriumhypoklorit bl.a. klassificeret som Aquatic Acute 1 (H400).

RAC (Committee for Risk Assessment)® har i juni 2016 pa grundlag af et hollandsk forslag
udtalt, at natriumhypoklorit foruden opretholdelse af Aquatic Acute 1 (H400) ogsa bar
Kklassificeres som Aquatic Chronic 1 (H410) og foresldet M-faktorer for stoffet. EU-
Kommissionen har, sa vidt vides, endnu ikke truffet endelig afgarelse om klassifikationen.

Der er i CLP-forordningen og forslaget fra RAC ikke angivet specifikke koncentrationer af aktivt
chlor i forbindelse med klassifikationen.

Ifolge risikobekendtgarelsens bilag 1, del 2 (navngivne stoffer), punkt 41, gelder der for
blandinger af natriumhypochlorit, klassificeret som farlig for vandmiljget, kategori Akut 1
[H400], indeholdende mindre end 5 % aktivt chlor, og ikke klassificeret under andre
risikokategorier i dette bilags del 1 en taerskelmengde pa henholdsvis 200 tons for en kolonne 2-
virksomhed og 500 tons for en kolonne 3-virksomhed.

I henhold til risikobekendtggrelsens bilag 1, del 1, indeholdende farekategorier er teerskel-
maengden for stoffer/blandinger, der er farlige for vandmiljget, kategori Akut 1 eller Kronisk 1,
henholdsvis 100 tons for en kolonne 2-virksomhed og 200 tons for en kolonne 3-virksomhed.

Samlet set er der en vis usikkerhed forbundet med klassifikationen af den anvendte blanding af
natriumhypoklorit pA NLMK DanSteel og dens placering pa risikobekendtgerelsens bilag 1. Det
maksimale oplag af natriumhypoklorit er 4 palletanke svarende til 5,44 tons og er derfor
betydeligt lavere end enhver relevant terskelveerdi for en kolonne 2-virksomhed. Miljgstyrelsen
vil derfor ikke i den aktuelle sag forfolge klassifikationsspergsmalet yderligere.

Det bemerkes, at natriumhypoklorit er klassificeret som farlig for vandmiljeet. Oplag af
natriumhypoklorit skal derfor ikke indga i sumformlen for fysisk fare, der udregnes for oplaget
af ilt, acetylen og propan.

M. Driftsforstyrrelser og mindre uheld

ACC-systemet vi fa elektronisk overvagning af processen tilsvarende det eksisterende vand-
behandlingsanlag. Der er trykfaldsstyring pa sandfiltrene, og der holdes siledes lobende gje
med filtrenes effektivitet. Bassinerne er designet til at kunne optage de varierende fluktuationer
ivandtilfersel fra processen. Det eksisterende vandbehandlingssystem har kapacitet til at kunne
héndtere de vandmaengder, som vil blive tilledt fra det nye ACC-system.

C7 Consulting oplyser, at der vil blive tilknyttet en dedikeret ansvarlig for det nye ACC-system.
Vedkommende vil {4 sin daglige gang pé anlagget og vaere ansvarlig for lebende service og
vedligehold.

Vandkvaliteten i det bestdende dbne kolevandssystem maéles ved kontinuert maling af
turbiditeten. Ved for hgj turbiditet (uklarhed af vandet) sendes automatisk mail/ sms-alarm til

Udvalg under ECHA, det europaiske kemiagentur.
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den anlagsansvarlige. Der forventes etableret lignende maling af vandkvalitetsmaling i ACC-
systemet.

Der er séledes labende overvigning af processen og eventuelle driftsforstyrrelser vil blive
opdaget og korrigeret for. Hvis der indtrader alvorlige driftsforstyrrelser, der saetter rense-
kapaciteten af enten ACC-systemet eller det eksisterende vandbehandlingsanleeg ud af drift, vil
processen blive stoppet, sa der ikke udledes urenset spildevand.

Miljgstyrelsen finder pd ovenaevnte baggrund, at driftsforstyrrelser og uheld ikke vil kunne
medfore vasentlige miljomeessige pavirkninger.

N. Bedsttilgeengelig teknik

Miljgstyrelsen har tidligere vurderet (jf. godkendelsen af 3. november 2011 af ny valsestol), at
den anvendte spildevandsbehandling p4 NLMK DanSteel anses for bedst tilgengelig teknik for
den pégaeldende virksomhedstype (varmvalseverker) evt. med supplerende kemisk feeldning.

Det oplyses i ansggningen, at der etableres et nyt spildevandsrensningsanlaeg (og vand-
behandlingsanlaeg) i tilknytning til bratkelingsprocessen for at kunne kele den store mangde
vand, der cirkuleres gennem systemet, og holde kalevandet til processen rent. Selve spilde-
vandsrensningen vil fungere efter samme princip som for det bestdende rensningsanlaeg og vil
dermed ogsé vaere bedst tilgengelig teknik. Spildevandet, der udledes fra det nye rensnings-
anlaeg, vil blive ledt til sintersbrenden og dermed blive renset endnu en gang i det bestdende
rensningsanlag.

0. Registrering og indberetning til Miljostyrelsen
Der fastsattes en bestemmelse om, at arsrapporten skal indeholde oplysninger om inspektion
af betonbassinerne (vilkar O1).

P. Ophgr

Den nye samlede miljggodkendelse af NLMK DanSteel vil indeholde vilkir om opher af driften.

Dette vilkar vil ogsa omfatte bratkglingsanlegget.

5. Udtalelser og horingssvar

Miljgstyrelsen har den 12. oktober 2017 sendt et udkast til godkendelse i hgring hos NLMK
DanSteel og Halsnaes Kommune.

Miljgstyrelsen har ikke modtaget bemerkninger til udkastet fra Halsnees Kommune.
Miljestyrelsen har den 15. oktober 2017 sendt et revideret udkast til godkendelse i haring hos

NLMK DanSteel, hvor to vilkar er preaciseret. Miljgstyrelsen har ikke modtaget bemarkninger
fra NLMK DanSteel til dette udkast.
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6. Forholdet til loven

6.1 Miljogodkendelsen

NLMK DanSteel er omfattet af listepunkt 2.3 i godkendelsesbekendtg@relsen4: “Forarbejdning
af jernmetaller:

a) Varmvalsning med en rastalkapacitet p4 mere end 20 tons/time. (s)”

Godkendelsen gives i henhold til § 33, stk. 1, i miljebeskyttelsesloven og omfatter kun de
miljgmassige forhold, der reguleres af denne lov.

Ansggningen af om godkendelse af bratkelingsprocessen har ikke veeret annonceret, da der ikke
er tale om en udvidelse, som kan have negativ og betydelig pavirkning af mennesker eller milja.
Forpligtelsen til forudgdende offentlighed gelder derfor ikke i den aktuelle sag, jf. § 17, stk. 1, og
8§ 17, stk. 3, i godkendelsesbekendtgarelsen.

6.2 Risikobekendtgorelsen
NLMK DanSteel er ikke omfattet af risikobekendtgerelsen, jf. afsnit 4 i godkendelsen.

6.3 Habitatdirektivet og bilag IV-arter (de szrligt beskyttede arter)

Halsnaes Kommune har i et brev af 14. februar 2014 oplyst, at kommunen ikke har kendskab til
forekomst af bilag IV-arter pa og omkring omradet, hvor stélveerkerne er beliggende.
Kommunen finder, at der er meget lille sandsynlighed for, at sidanne arter skulle findes her.

Det nermeste internationale naturbeskyttelsesomrade (Natura 2000-omrade) er Arresg,
Ellemose og Lille Lyngby Mose (Natura 2000-omrade nr. 134) beliggende gst fra NLMK
DanSteel. Omradet bestér dels af et Habitatomréde (nr. H118), der omfatter Arresg, Ellemose og
Lille Lyngby Mose, dels af et Fuglebeskyttelses-omrade (nr. F116) omfattende Arresg. Den
korteste afstand fra NLMK DanSteel til Natura 2000-omradet er ca. 9oo m (udkanten af
Arresgdal Skov).

Omkring NLMK DanSteel ligger enkelte, mindre omréder i form af mose og overdrev, som er
beskyttet efter § 3 i naturbeskyttelsesloven. Naermeste afstand hertil er ca. 500 m.

Der er ingen navneverdig luftforurening forbundet med driften af bratkelingsprocessen.
Udledningen af spildevand vil blive agget i beskedent omfang. Geldende graensevaerdier i
tilladelsen til udledning af processpildevand til Stalvaerkshavnen opretholdes usndret og

forventes fortsat at kunne overholdes.

Der vil siledes ikke veere nogen pavirkning af Natura 2000-omrader fra bratkelingsprocessen,
hvorved der ikke skal foretages en naturkonsekvensvurdering.

Bekendtggrelse nr. 725 af 6. juni 2017 om godkendelse af listevirksomhed.
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6.4 VVM-bekendtgorelsen

NLMK DanSteel er omfattet af bilag 2, punkt 4b, i VVM-bekendtgerelsen®: “Anlzeg til
videreforarbejdning af jernmetaller ved varmvalsning”.

Udvidelsen af tykpladecenteret kunne i princippet vaere omfattet af VVM-bekendtgorelsens bilag
2, punkt 13a: ZAndringer eller udvidelser af anlaeg i bilag 1 eller 2, som allerede er godkendt, er
udfert eller er ved at blive udfert, nar de kan veere til skade for miljeet (ndring eller udvidelse
som ikke er omfattet af bilag 1)”.

Etablering af bratkeleprocessen medfarer ikke nogen vasentlig luftforurening. Der etableres
séledes ikke nogen nye afkast. Eventuel afgivelse af stgv fra processen, som vurderes at veere
beskeden, vil blive udsendt gennem eksisterende afkast fra valsehallen, hvor bratkelings-
processen etableres. Stovudsendelsen fra disse afkast har altid overholdt den geldende
graensevaerdi, normalt med god margen.

Spildevandsudledningen forgges i beskedent omfang (< 1 %) og kan holdes inden for de givne
grensevardier for udledning af spildevand til Stalveerkshavnen.

Stgjbidraget fra den nye bratkelingsproces vil ikke gge stgjbelastningen fra NLMK DanSteel.

I forbindelse med bratkelingsprocessen etableres et nyt keletdrn med en hgjde pé ca. 15 m.o.t.
NLMK DanSteel har en stor og meget markant bygningsmasse, hvis fremtoning ikke vil blive
@ndret pa grund af det nye koletarn.

Miljgstyrelsen kan herefter umiddelbart konkludere, at etablering af bratkelingsprocessen ikke
vil kunne medfere en vasentlig pavirkning af miljget. Der skal derfor ikke udarbejdes en VVM-
redeggrelse, endsige udfares en VVM-screening, for der kan meddeles miljggodkendelse af
udvidelsen.

6.5 Tilsyn med virksomheden
Miljgstyrelsen er tilsynsmyndighed for NLMK DanSteel.

7.  Offentliggerelse af godkendelsen og klagevejledning

7.1 Offentliggorelse

Miljagstyrelsens godkendelse annonceres og offentliggores udelukkende digitalt. Materialet kan
tilgds pd www.mst.dk. Offentliggarelsen sker mandag den 23. oktober 2017.

Offentligheden har adgang til sagens gvrige oplysninger med de begraensninger, der folger af
lovgivningen.

Bekendtggrelse nr. 448 af 10. maj 2017 af lov om miljevurdering af planer og programmer og konkrete

projekter (VVM).
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7.2 Klagevejledning
Folgende parter kan klage over afggrelsen til Miljo- og Fadevareklagenaevnet:

e NLMK DanSteel A/S

e Enhver, der har en individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald
e Halsnas Kommune

e Sundhedsstyrelsen

e Landsdakkende foreninger og organisationer i det omfang, de har klageret over den
konkrete afggrelse, jf. miljgbeskyttelseslovens §§ 99 og 100

e Lokale foreninger og organisationer, der har beskyttelse af natur og miljg eller rekreative
interesser som formal, og som har gnsket underretning om afggrelsen

Hvis du gnsker at klage over denne afggrelse, kan du klage til Miljo- og Fodevareklagenaevnet.
Du klager via Klageportalen, som du finder et link til pa forsiden af www.nmkn.dk.
Klageportalen ligger ogsa pa www.borger.dk og www.virk.dk. Du logger pa www.borger.dk eller
www.virk.dk, ligesom du plejer, typisk med NEM-ID.

Klagen sendes gennem Klageportalen til den myndighed, der har truffet afggrelsen. En klage er
indgivet, nar den er tilgengelig for myndigheden i Klageportalen. Nar du klager, skal du betale
et gebyr, som er pa 900 kr. for private og 1.800 kr. for virksomheder og organisationer. Du
betaler gebyret med betalingskort i Klageportalen.

Milje- og Fadevareklagensevnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der kommer uden om
Klageportalen, hvis der ikke er serlige grunde til det. Hvis du gnsker at blive fritaget for at bruge
Klageportalen, skal du sende en begrundet anmodning til den myndighed, der har truffet
afgorelse i sagen. Myndigheden videresender herefter anmodningen til Miljg- og
Fadevareklagenaevnet, som treeffer afgarelse om, hvorvidt din anmodning kan imgdekommes.

Klagen skal veere modtaget senest den 20. november 2017.

Du kan leese mere om gebyrordningen og klage pa Miljo- og Fadevareklagenavnets hjemmeside
(http://nmkn.dk/klage/).

7.2.1 En klages betydning for godkendelsen

En klage over godkendelsen har ikke opsettende virkning, med mindre Miljg- og Fedevare-
klagenavnet bestemmer noget andet.

7.3 Seogsmal
Hvis man gnsker at anlaegge et segsmal om afgorelsen ved domstolene, skal det ske senest den
20. april 2018.

Med venlig hilsen

Jorn L. Hansen
Miljgstyrelsen Virksomheder

TIf. nr.: 72 54 43 53
E-mail: joern@mst.dk
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Kopi af godkendelsen er sendt til:
Rikke Riber, C7 Consulting A/S, rikke@c7c.dk

Christian Povl Rerdam, NLMK DanSteel A/S, chr@nlmk.com

Charlotte Brit Pedersen, C7 Consulting A/S, charlotte@c7c.dk
Allan Thomasen, NLMK DanSteel A/S, alt@nlmk.com

Halsnaes Kommune, mail@halsnaes.dk

Vorskla Steel Denmark A/S,
Att.: Sergiy Pronin, sergiv@pronin.dk

Duferco Danish Steel A/S, Havnevej 47, 3300 Frederiksveerk,
Att.: Inge Beierholm, i.beierholm @duferco.dk

Region Hovedstaden, Kongens Vange 2, 3400 Hillergd, regionh@regionh.dk

Embedslageinstitutionen Hovedstaden, hvs@sst.dk
Danmarks Naturfredningsforening, Masnedagade 20, 2100 Kgbenhavn @. (dn@dn.dk)

Greenpeace Danmark, Bredgade 20, Baghuset, 4. sal, 1260 Kgbenhavn K.
(info.dk@greenpeace.org)
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Bilag 1: Skitse over bratkelingsprocessen (markeret med rodt)
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Bilag 2: Gaeldende afgorelser for NLMK DanSteel

e Miljegodkendelsen af 21. november 2006 af NLMK DanSteel A/S

e Miljegodkendelse af 11. september 2007 af udvidelse af gladeskalsanleg

e Pébud af 15. oktober 2007 om emissionsgraensevardier i afkast fra eksisterende flammehgvl
og afkast fra nye flammeskeringsmaskiner

¢ Miljogodkendelse af 15. oktober 2007 af figurskaeringsanleg

¢ Miljogodkendelse af 3. juli 2008 til etablering og drift af en karteringsplads for jord

¢ Miljogodkendelse af 6. januar 2009 til etablering og drift af et nyt tykpladecenter

¢ Miljogodkendelse af 3. november 2011 til udskiftning af valsestolen pA NLMK DanSteel A/S

e Pébud af 29. marts 2012 om begraensning og kontrol af emissionen af flygtige organiske
forbindelser (VOC) som fglge af anvendelse af organiske oplgsningsmidler i primeranlagget
pd NLMK DanSteel A/S

e Miljegodkendelse af 24. august 2015 til etablering og drift af en ny opvarmningsovn for
slabs i bygning V10

e Miljegodkendelse af 24. august 2015 af (tidsbegranset) forhgjelse af
emissionsgrensevaerdien for NOx for den bestdende normaliseringsovn Brobu

e Tilladelse af 26. oktober 2015 til udledning af processpildevand fra NLMK DanSteel A/S til
Stalveerkshavnen

e Miljegodkendelse af 10. juli 2017 til udvidelse af tykpladecenter
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