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1. Resumé 
Virksomheden Nakskov Stålindustri A/S blev miljøgodkendt på adressen Sandvikenvej 3, 4900 
Nakskov i 1996. Virksomheden blev drevet videre under navnet BARTO Nakskov A/S, som i 
2010 overtages af selskabet  BAR 2 A/S. Den 7/2-2010 ansøges om miljøgodkendelse til 
etablering af sliberi og laserskæreanlæg. Efter møder i den forbindelse og med henvisning til at 
den gældende miljøgodkendelse er mere end 8 år gammel, besluttes det at 
godkendelsesmyndigheden foretager en samlet revurdering af virksomhedens 
miljøgodkendelse jf. miljøbeskyttelseslovens § 41 b, hvor sliberi og laserskæring indgår.  
Virksomheden er omfattet af godkendelsesbekendtgørelsens bilag 2 listepunkt A205: 
Virksomheder i øvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stål eller metaller med et hertil 
indrettet produktionsareal på 1000 m2 eller derover.  
Der foretages primært udskæring og svejsning mv. i plader af sort stål og rustfrit stål. 
Revurderingen af miljøgodkendelsen implementerer standardvilkår som fremgår af 
godkendelsesbekendtgørelsen bilag 5 afsnit 2. 
Støjvilkår er ikke standardvilkår og videreføres i hovedsagen fra 1996 godkendelsen. 
 
2. Høring 
 
Lolland Kommunes Teknik- og Miljømyndighed har udarbejdet et udkast til revurderet 
miljøgodkendelse i henhold til miljøbeskyttelseslovens § 41 b. 
 
Udkastet til påbud om revurderet miljøgodkendelse efter MBL § 41 b  er den  20-12-2012 
sendt til udtalelse hos virksomheden og den 14-01-2013 i høring hos berørte parter i øvrigt for 
at opfylde forvaltningslovens1 regler om partshøring. 
 
Parter er efter godkendelsesmyndighedens opfattelse virksomhedens nærmeste naboer. Det vil 
sige virksomheder beliggende på og ejere af følgende ejendommene: 
 
 
Sandvikenvej 1, 4900 Nakskov V/ DPF Holding ApS, Ryde Kirkevej 1, 4920 Søllested 
Hatten & Co A/S, Sandvikenvej 1, 4900 Nakskov 
Sandvikenvej 2, 4900 Nakskov v/ Karl Mertz A/S, Stenstrupvej 2, 4990 Sakskøbing 
Sandvikenvej 5, 4900 Nakskov V/ Brian Bregnhøj Jørgensen, Løjtoftevej 283, 4900 Nakskov 
Peugeot Nakskov, Sandvikevej 5, 4900 Nakskov 
Sandvikenvej 6, 4900 Nakskov V/ Flemming Karsten Lindegaard Hansen, Maglehøjvej 134, 
4900 Nakskov 
Sandvikenvej 16, 4900 Nakskov v/Svend Sørensens Eftff. ApS, Sandvikenvej 16, 4900 
Nakskov 
Linkøpingvej 2, 4900 Nakskov, v/ JOKA Plastic-emballage A/S, Øverødvej 5, 2840 Holte 
 
Teknik- og Miljømyndigheden har bedt om udtalelser til udkastet indenfor en frist af 14 dage. 
Der er ikke indkommet bemærkninger. 
 
3. Afgørelse 
 
Lolland Kommune ved Teknik- og Miljømyndigheden meddeler hermed påbud efter 
miljøbeskyttelseslovens § 41 b2 om revurderet miljøgodkendelse af virksomheden BAR2 A/S, 
Sandvikenvej 3, 4900 Nakskov. 
 

                                          
1 Pt. Lovbekendtgørelse nr. 1365 af 07-12-2007 bekendtgørelse af forvaltningsloven 
2 Lovbekendtgørelse nr 879 af26-6-2010 af lov om miljøbeskyttelse 
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Virksomheden er omfattet af listepunkt A205 i godkendelsesbekendtgørelsen3 I denne 
miljøgodkendelse er der anvendt standardvilkår, som beskrevet i bilag 5 afsnit 2 
godkendelsesbekendtgørelsen4, suppleret med bl.a. vilkår til støj, efter en konkret miljøteknisk 
vurdering foretaget af Teknik- og Miljømyndigheden. 
 
 
Offentliggørelse 
Påbud efter § 41b om revurdering af miljøgodkendelse skal i offentlig annoncering, jf. 
godkendelsesbekendtgørelsens § 20 stk. 2. Påbuddet annonceres ved notits i Extraposten og 
Lollandsposten den 19.februar 2013 og annonce på Lolland Kommunes hjemmeside 
www.lolland.dk .  
 
Klage 
Afgørelsen kan påklages til Natur- og Miljøklagenævnet af enhver, der har en individuel og 
væsentlig interesse i afgørelsen indenfor 4 uger fra offentliggørelsen. En række 
landsdækkende organisationer kan også klage. Klage skal så vidt muligt sendes elektronisk til 
Lolland Kommune, Teknik- og Miljømyndigheden, Jernbanegade 7, 4930 Maribo eller E-mail: 
tmm@lolland.dk . Vi skal have modtaget klagen senest den 20. marts 2013. Vi sender klagen 
videre til Natur- og Miljøklagenævnet, Rentemestervej 8, 2400 København NV, Email: 
nmkn@nmkn.dk  
 
Natur- og Miljøklagenævnet opkræver et gebyr på 500 kr. for at behandle en klage og 
fastsætter ved modtagelse af klagen frist for rettidig indbetaling. For yderligere 
klagevejledning henvises til Natur- og Miljøklagenævntes hjemmeside www.NMKN.dk . 
  
 
Kopi sendt til: 
Danmarks Naturfredningsforening – dn@dn.dk; lolland@dn.dk 
Embedslægeinstitutionen – sjl@sst.dk 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                          
3 Miljøministeriets bek. Nr. 1454 af 20/12-2012 om godkendelse af listevirksomhed 
4 Miljøministeristes bek. nr. 486 af 25-05-2012 om godkendelse af listevirksomhed 
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4. Vilkår 
 
 
 
Standardvilkår 
 
Generelt 
 
 
1. Ved ophør af virksomhedens drift skal virksomheden træffe de nødvendige foranstaltninger 

for at undgå forureningsfare og for at bringe stedet tilbage i tilfredsstillende tilstand. 
En redegørelse for disse foranstaltninger skal fremsendes til tilsynsmyndigheden 
senest 3 måneder før driften ophører. 

2. Hvor der i vilkårene anvendes betegnelsen "befæstet areal" menes en fast belægning, der 
giver mulighed for opsamling af spild og kontrolleret afledning af nedbør. Hvor der i 
vilkårene anvendes betegnelsen "tæt belægning" menes en fast belægning, der i løbet 
af påvirkningstiden er uigennemtrængelig for de forurenende stoffer, der håndteres på 
arealet. 

 
 
 
 
Luftforurening 
 
3. Før nye filtre på afkast fra svejse- og/eller skæreprocesser tages i brug, skal virksomheden 

fremskaffe nedenstående oplysninger fra leverandøren: 

 

 
Dokumentation fra producenten af filtermaterialet om at filtret er velegnet til den 

konkrete proces, samt at filtret kan tilbageholde mindst 99% af svejse- og/eller 
skærerøgen. 

 
 
Leverandørens anvisninger om kontrol og vedligeholdelse af filtret. 
 

4. [Fra ethvert afkast, hvor der anvendes køle-smøremidler ved drejning, boring, fræsning, 
høvling og slibning, som giver anledning til udledning af olietågeaerosol, fastsætter 
godkendelsesmyndigheden relevante emissionsgrænseværdier for olietågeaerosol på 
henholdsvis 5 mg/normal m3 for vegetabilsk olie og 1 mg/normal m3 for mineralsk 
olie.] 

 
5. I ethvert afkast fra slibeprocesser skal emissionsgrænseværdien på 5 mg/normal m3 for 

total støv overholdes. 
 

6. [Godkendelsesmyndigheden fastsætter vilkår om afkasthøjder.]  
Alle afkast fra produktionslokaler, herunder fra svejserøgsudsugning via filter, fra 
udsugning fra laserskæring via filter, samt fra slibeprocesser via filter og øvrige afkast 
fra produktionslokaler skal føres min 1 m over tag.  

 
7. I procesafkast fra drejning, boring, fræsning, høvling og slibning ved anvendelse af køle-

smøremidler, der giver anledning til udledning af olietågeaerosol, når den samlede 
udsugede luftmængde overstiger 10.000 m3/time, og fra støvfrembringende slibning, 
når den samlede udsugede luftmængde overstiger 2.500 m3/time, skal der indrettes 
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målesteder med indretning og placering som anført under punkterne 8.2.3.3-8.2.3.5 i 
Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2001 - Luftvejledningen. 

 
8. [Godkendelsesmyndigheden fastsætter vilkår for svejse- og/eller laser-, plasma- og/eller 

flammeskæringsafkast efter tabel 1-5, uanset om svejse- eller skærerøgen udledes 
gennem et eller flere afkast. Afkast skal være opadrettet over det sted på tagfladen, 
hvor det er placeret.  
Se tabel 1 og tabel 4. Ikke markeret er gældende. Grå-markeret er ikke gældende. 
 

 

 
Tabel 1 angiver vilkår for MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- og plasmasvejsning. Indsæt de 

respektive vilkår for eventuel rensning og afkasthøjde afhængig af typen af 
svejsning, antallet af svejsesteder, og om der svejses i ulegeret stål eller rustfrit 
stål, jf. punkt 21 i afsnit 2.3. 
 

 

 
Tabel 2 angiver vilkår for lasersvejsning. Indsæt de respektive vilkår for eventuel 

rensning og afkasthøjde afhængig af svejserøgsemissionen, jf. punkt 22 i afsnit 2.3. 
 

 

 
Tabel 3a-3c angiver vilkår for tør-, halvtør- og vandneddykket plasmaskæring. Indsæt de 

respektive vilkår for eventuel rensning og afkasthøjde afhængig af type af materiale 
og tykkelse af materiale, der skæres i, samt intermittensen for skæremaskinen, jf. 
punkt 23 i afsnit 2.3. Intermittensen kan overstige 100%, hvis der anvendes flere 
skærehoveder. 
 

 

 
Tabel 4 angiver vilkår for laserskæring med O2 (ilt) og N2 (nitrogen). Indsæt de 

respektive vilkår for eventuel rensning og afkasthøjde afhængig af type af materiale 
og tykkelse af materiale, der skæres i, samt intermittensen for skæremaskinen, jf. 
punkt 24 i afsnit 2.3. Intermittensen kan overstige 100%, hvis der anvendes flere 
skærehoveder. 
 

 

 
Tabel 5 angiver vilkår for flammeskæring. Indsæt de respektive vilkår for eventuel 

rensning og afkasthøjde afhængig af type af materiale og tykkelse af materiale, der 
skæres i, samt intermittensen for skæremaskinen, jf. punkt 25 i afsnit 2.3. 
Intermittensen kan overstige 100%, hvis der anvendes flere skærehoveder. 
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Tabel 1. Vilkår til rensning og afkasthøjde ved MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- og 
plasmasvejsning. Den angivne afkasthøjde er i m over tagryg på det tag, hvor afkastet er 
placeret. 

Svejsemetode Vilkår for 
  1 svejsested 2-4 svejsesteder 5-8 svejsesteder eller 

mere end 8 
svejsesteder, men < 
2000 svejsetimera) i alt 
pr. år 

Mere end 8 svejsesteder og 
> 2000 svejsetimera) i alt 
pr. år 

MMA-, MIG/MAG- 
og FCA-svejsning i 
ulegeret stål 

Afkast på 
mindst 1 meter 

Afkast på mindst 
3 meter. Dog kun 
på mindst 1 
meter, hvis der 
er mere end 40 
meter til 
nærmeste bolig 

Afkast på mindst 3 
meter 

Filterb) og afkast på mindst 
1 meter 

TIG- og 
plasmasvejsning i 
ulegeret stål 

Afkast på 
mindst 1 meter 

Afkast på mindst 
1 meter 

Afkast på mindst 1 
meter 

Afkast på mindst 1 meter c) 

MMA-, MIG/MAG- 
og FCA-svejsning i 
rustfrit stål 

Afkast på 
mindst 1 meter 

Filterb) og afkast 
på mindst 1 
meter 

Filterb) og afkast på 
mindst 1 meter 

Filterb) og afkast på mindst 
1 meter 

TIG- og 
plasmasvejsning i 
rustfrit stål 

Afkast på 
mindst 1 meter 

Afkast på mindst 
1 meter 

Afkast på mindst 1 
meter 

Afkast på mindst 1 meter c) 

a) Til svejsetimer medgår både lysbuetiden og den tid, der medgår til at forberede selve 
svejsningen, herunder udskiftning af elektroder.  

b) Filteret skal være i stand til at tilbageholde mindst 99% af svejserøgen.  
c)   Er grå-markeret – dvs. irrelevant, når der er filter.   
 
Tabel 2. Vilkår til rensning og afkasthøjde ved lasersvejsning. Den angivne afkasthøjde er i 

meter over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret. 
Svejsemetode Vilkår for emissiona) på 
  0-1,7 mg/s 1,8-4 mg/s 4,1-7,5 mg/s > 7,5 mg/s 

Lasersvejsning i 
ulegeret stål 

Afkast på 
mindst 1 
meter 

Afkast på mindst 3 meter, 
dog på mindst 1 meter, 
hvis der er mere end 40 m 
til nærmeste bolig 

Afkast på mindst 
3 meter 

Filterb) og afkast på 
mindst 1 meter 

Lasersvejsning i 
rustfrit stål 

Afkast på 
mindst 1 
meter 

Filterb) og afkast mindst 1 
meter 

Filterb) og afkast 
mindst 1 meter 

Filterb) og afkast 
mindst 1 meter 

a) Tabel 2 og 3 i Miljøstyrelsens vejledning nr. 13/1997 om begrænsning af 
luftforurening fra virksomheder, der udsender svejserøg, kan anvendes til at 
vurdere, hvor stor den aktuelle emissionen fra lasersvejsning er.  

b) Filteret skal være i stand til at tilbageholde mindst 99% af svejserøgen.  
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Tabel 3a. Krav til rensning og afkasthøjde ved plasmaskæring ved tør skæring. Den angivne 
afkasthøjde er i meter over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret. 

Materiale, pladetykkelse og intermittensa) Vilkår 
Ulegeret stål i pladetykkelse < 30 mm og ved 
intermittensa) < 3% 

Afkast på mindst 3 
meter 

Ulegeret stål i pladetykkelse < 30 mm og ved 
intermittensa) > 3% 

Filterb) 

Ulegeret stål i pladetykkelse > 30 mm og ved 
intermittensa) < 15% 

Afkast på mindst 3 
meter 

Ulegeret stål i pladetykkelse > 30 mm og ved 
intermittensa) > 15% 

Filterb) 

Rustfrit stål i pladetykkelse < 30 mm og ved alle 
intermittensera) 

Filterb) 

Rustfrit stål i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittensa) 
< 7% 

Afkast på mindst 3 
meter 

Rustfrit stål i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittensa) 
> 7% 

Filterb) 

a) Til intermittens medgår den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor 
der skæres. Skæres der med flere skærehoveder i samme maskine, eller 
er der flere skæremaskiner til rådighed, skal hvert skærehoved 
medregnes i skæretiden.  

b) Filteret skal være i stand til at tilbageholde mindst 99% af skærerøgen.  
 
Tabel 3b. Krav til rensning og afkasthøjde ved plasmaskæring ved halvtør skæringa). Den 

angivne afkasthøjde er i meter over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret. 
Materiale, pladetykkelse og intermittens b) Vilkår 
Ulegeret stål i pladetykkelse < 30 mm og ved 
intermittensb) < 15% 

Afkast på mindst 3 
meter 

Ulegeret stål i pladetykkelse < 30 mm og ved 
intermittensb) > 15% 

Filterc) 

Ulegeret stål i pladetykkelse > 30 mm og ved 
intermittensb) < 200% 

Afkast på mindst 3 
meter 

Ulegeret stål i pladetykkelse > 30 mm og ved 
intermittensb) ≥ 200% 

Filterc) 

Rustfrit stål i pladetykkelse < 30 mm og ved 
intermittensb) < 4% 

Afkast på mindst 3 
meter 

Rustfrit stål i pladetykkelse < 30 mm og ved 
intermittensb) > 4% 

Filterc) 

Rustfrit stål i pladetykkelse > 30 mm og ved 
intermittensb) < 7% 

Afkast på mindst 3 
meter 

Rustfrit stål i pladetykkelse > 30 mm og ved 
intermittensb) > 7% 

Filterc) 

a) Halvtør skæring betyder, at der skæres over et vandbad, eller hvor skæringen 
omgives af et vandgardin.  

b) Til intermittens medgår den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor 
der skæres. Skæres der med flere skærehoveder i samme maskine, eller 
er der flere skæremaskiner til rådighed, skal hvert skærehoved 
medregnes i skæretiden.  

c) Filteret skal være i stand til at tilbageholde mindst 99% af skærerøgen.  
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Tabel 3c. Krav til rensning og afkasthøjde ved plasmaskæring ved vandneddykket skæringa). 
Den angivne afkasthøjde er i meter over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret. 

Materiale, pladetykkelse og intermittensb) Vilkår 
Ulegeret stål i pladetykkelse < 30 mm og ved 
intermittens < 110% 

Afkast på mindst 3 
meter 

Ulegeret stål i pladetykkelse < 30 mm og ved 
intermittens > 110% 

Filterc) 

Ulegeret stål i pladetykkelse > 30 mm og ved alle 
intermittenser 

Afkast på mindst 3 
meter 

Rustfrit stål i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens 
< 35% 

Afkast på mindst 3 
meter 

Rustfrit stål i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens 
> 35% 

Filterc) 

Rustfrit stål i pladetykkelse > 30 mm og ved alle 
intermittenser 

Afkast på mindst 3 
meter 

a) En vandneddykket skæring er hvor skærehovedet er neddykket i et vandbad.  
b) Til intermittens medgår den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor 

der skæres. Skæres der med flere skærehoveder i samme maskine, eller 
er der flere skæremaskiner til rådighed, skal hvert skærehoved 
medregnes i skæretiden.  

c) Filteret skal være i stand til at tilbageholde mindst 99% af skærerøgen.  
 
Tabel 4. Krav til rensning og afkasthøjde ved laserskæring med O2 (ilt) og N2 (nitrogen).  

Den angivne afkasthøjde er i meter over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret. 
Gas, materiale, pladetykkelse og intermittensa) Vilkår 
O2 i ulegeret stål i alle pladetykkelser og ved intermittens 

< 55% 
Afkast på mindst 3 
meter 

O2 i ulegeret stål i alle pladetykkelser og ved intermittens 
> 55% 

Filterb) 

N2 i ulegeret stål i alle pladetykkelser og ved intermittens 
< 550% 

Afkast på mindst 3 
meter 

N2 i ulegeret stål i alle pladetykkelser og ved intermittens 
> 550% 

Filterb) 

O2 i rustfrit stål i alle pladetykkelser og ved intermittens 
< 2% 

Afkast på mindst 3 
meter 

O2 i rustfrit stål i alle pladetykkelser og ved intermittens 
> 2% 

Filterb) 

N2 i rustfrit stål i alle pladetykkelser og ved intermittens 
< 45% 

Afkast på mindst 3 
meter 

N2 i rustfrit stål i alle pladetykkelser og ved intermittens 
> 45% 

Filterb) 

a) Til intermittens medgår den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor 
der skæres. Skæres der med flere skærehoveder i samme maskine, eller 
er der flere skæremaskiner til rådighed, skal hvert skærehoved 
medregnes i skæretiden.  

b) Filteret skal være i stand til at tilbageholde mindst 99% af skærerøgen.  
 
 
 
 
 
Tabel 5. Krav til rensning og afkasthøjde ved flammeskæring. Den angivne afkasthøjde er i 

meter over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret. 
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Materiale, pladetykkelse og intermittensa) Vilkår 
Ulegeret stål i alle pladetykkelser og ved intermittens  
< 22% 

Afkast på mindst 3 
meter 

Ulegeret stål i alle pladetykkelser og ved intermittens  
> 22% 

Filterb) 

a) Til intermittens medgår den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor 
der skæres. Skæres der med flere skærehoveder i samme maskine, eller 
er der flere skæremaskiner til rådighed, skal hvert skærehoved 
medregnes i skæretiden.  

b) Filteret skal være i stand til at tilbageholde mindst 99% af svejse- eller 
skærerøgen.  

 
 
9. [Hvis der samtidigt forekommer bidrag fra flere af processerne svejsning og/eller laser-, 

plasma- og/eller flammeskæring i ulegeret stål eller rustfrit stål, udledt i samme eller 
forskellige afkast, som hver især ikke stilles over for vilkår om rensning eller en 
afkasthøjde på 3 meter, jf. vilkår 8, tabel 1-5, skal godkendelsesmyndigheden vurdere, 
om det samlede bidrag stiller krav om vilkår til rensning og/eller afkasthøjder. Det kan 
ske efter de beregningsmetoder, der er angivet i Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2001 
- Luftvejledningen, eller ud fra en samlet beregning af bidrag fra alle afkastene på 
baggrund af følgende oplysninger: 

 
Svejsninger i ulegeret stål omfattet af tabel 1 og 2. 
Forekommer flere af svejseprocesserne angivet i tabel 1 og 2 samtidigt, og som hver især ikke 

giver anledning til vilkår med krav om enten rensning i filtre eller 3 meter høje afkast, 
kan godkendelsesmyndigheden beregne, om der eventuelt kan stilles vilkår med krav om 
rensning i filtre eller vilkår med krav om 3 meter høje afkast eller vilkår med krav om 1 
meter høje afkast ved en beregning efter følgende oplysninger: 

Ved svejsning i ulegeret stål bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-
svejsning hver især med 12% til filterkravet, og lasersvejsning bidrager med 

 
, hvor X er emissionen i mg/s. 
Hvis det samlede bidrag for svejsning i ulegeret stål beregnes til > 100%, indsætter 

godkendelsesmyndigheden et vilkår om, at alt svejserøg ved svejsning i ulegeret stål skal 
udledes gennem filter. 

Hvis det samlede beregnede bidrag er > 100% for svejsning i ulegeret stål, kan 
godkendelsesmyndigheden beregne, om der kan stilles krav om 3 meter høje afkast efter 
følgende oplysninger: 

 
 
Ved svejsning i ulegeret stål bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-

svejsning hver især med 25% til kravet om 3 meter høje afkast, og lasersvejsning 
bidrager med 

 
til kravet om 3 meter høje afkast, hvor X er emissionen i mg/s. 
Hvis det samlede beregnede bidrag er > 100% for svejsning i ulegeret stål, stiller 

godkendelsesmyndigheden vilkår med krav om 3 meter høje afkast. 
Hvis det samlede beregnede bidrag er < 100%, stiller godkendelsesmyndigheden vilkår med 

krav om 1 meter høje afkast. 
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Svejsninger i rustfrit stål omfattet af tabel 1 og 2 
Hvis flere af svejseprocesserne angivet i tabel 1 og 2 forekommer samtidigt, og de hver især 

ikke giver anledning til vilkår med krav om rensning i filtre, kan 
godkendelsesmyndigheden beregne, om der eventuelt kan stilles vilkår med krav om 
rensning i filtre eller vilkår med krav om 1 meter høje afkast ved en beregning efter 
følgende oplysninger: 

Ved svejsning i rustfrit stål bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-
svejsning hver især med 25% til kravet om filter, og lasersvejsning bidrager med 

 
til kravet om filter, hvor X er emissionen i mg/s. 
Hvis det samlede bidrag for svejsning i rustfrit stål beregnes til > 100%, indsætter 

godkendelsesmyndigheden et vilkår om, at alt svejserøg ved svejsning i rustfrit stål skal 
udledes gennem filter. 

Hvis det samlede beregnede bidrag for svejsning i rustfrit stål er < 100%, stiller 
godkendelsesmyndigheden vilkår med krav om 1 meter høje afkast. 

 
 
Skæreprocesser i ulegeret stål omfattet af tabel 3-5 
For laser-, plasma- og flammeskæring i ulegeret stål er der altid krav om enten 3 meter høje 

afkast eller krav om rensning i et filter, jf. vilkår 8, tabel 3-5. Forekommer der mere end 
én af skæreprocesserne laser-, plasma- og flammeskæring ved intermittenser, der hver 
især giver anledning til 3 meter høje afkast, kan godkendelsesmyndigheden beregne, om 
der eventuelt kan stilles krav om rensning i filter efter følgende oplysninger:  

 
De enkelte maskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de 

relevante skæreprocesser afhængig af materialetype, tykkelse og intermittens samt 
eventuelt anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent. 

Hvis det samlede bidrag for alle skæreprocesserne i ulegeret stål beregnes til > 100%, 
indsætter godkendelsesmyndigheden et vilkår om, at alt skærerøg skal udledes gennem 
filter. 

Hvis det samlede beregnede bidrag er < 100%, indsætter godkendelsesmyndigheden vilkår 
med krav om 3 meter høje afkast. 

 
Skæreprocesser i rustfrit stål omfattet af tabel 3-5 
For laser-, plasma- og flammeskæring i henholdsvis ulegeret stål eller rustfrit stål er der altid 

krav om enten 3 meter høje afkast eller krav om rensning i et filter, jf. vilkår 8, tabel 3-5. 
Forekommer der mere end én af skæreprocesserne laser-, plasma- og flammeskæring 
ved intermittenser, der hver især giver anledning til 3 meter høje afkast, kan 
godkendelsesmyndigheden beregne, om der eventuelt kan stilles krav om rensning i filter 
efter følgende oplysninger:  

 
De enkelte maskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de 

relevante skæreprocesser afhængig af materialetype, tykkelse og intermittens samt 
eventuelt anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent. 

Hvis det samlede bidrag for alle skæreprocesserne rustfrit stål beregnes til > 100%, indsætter 
godkendelsesmyndigheden et vilkår om, at alt skærerøg skal udledes gennem filter. 

Hvis det samlede beregnede bidrag er < 100%, indsætter godkendelsesmyndigheden vilkår 
med krav om 3 meter høje afkast. 
  

Svejse- og skæreprocesser i ulegeret stål 
For laser-, plasma- og flammeskæring er der altid krav om enten 3 meter høje afkast eller 

krav om rensning i et filter, jf. vilkår 8, tabel 3-5. Forekommer der én eller flere 
svejseprocesser sammen med én eller flere af processerne laser-, plasma- og 
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flammeskæring, kan godkendelsesmyndigheden som minimum stille vilkår med krav om 
etablering af 3 meter høje afkast fra alle processer. Godkendelsesmyndigheden kan 
beregne, om der eventuelt kan stilles krav om rensning i filter efter følgende oplysninger: 

Ved svejsning i ulegeret stål bidrager ét svejsested ved metoderne MMA, MIG/MAG og FCA 
hver især med 12% til filterkravet, og lasersvejsning bidrager med 

 
, hvor X er emissionen i mg/s.  

 
De enkelte skæremaskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet 

for de relevante skæreprocesser afhængig af materialetype, tykkelse og intermittens 
samt eventuel anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent. 

Hvis det samlede bidrag for svejsning og skæring i ulegeret stål beregnes til > 100%, stiller 
godkendelsesmyndigheden krav om filter for både skære- og svejseprocesser. 

Hvis det samlede beregnede bidrag er < 100%, stiller godkendelsesmyndigheden krav om 3 
meter høje afkast for både skære- og svejseprocesser. 

 
 
 
Svejse- og skæreprocesser i rustfrit stål 
For laser-, plasma- og flammeskæring er der altid krav om enten 3 meter høje afkast eller 

krav om rensning i et filter, jf. vilkår 8, tabel 3-5. Forekommer der én eller flere 
svejseprocesser sammen med én eller flere af processerne laser-, plasma- og 
flammeskæring, kan godkendelsesmyndigheden som minimum stille vilkår med krav om 
etablering af 3 meter høje afkast fra alle processer. Godkendelsesmyndigheden kan 
beregne, om der eventuelt kan stilles krav om rensning i filter efter følgende oplysninger: 

Ved svejsning i rustfrit stål bidrager ét svejsested ved metoderne MMA, MIG/MAG og FCA hver 
især med 25% til kravet om filter, og lasersvejsning bidrager med 

 
til kravet om filter, hvor X er emissionen i mg/s.  

 
De enkelte skæremaskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet 

for de relevante skæreprocesser afhængig af materialetype, tykkelse og intermittens 
samt eventuel anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent. 

Hvis det samlede bidrag for svejsning og skæring i rustfrit stål beregnes til > 100%, stiller 
godkendelsesmyndigheden krav om filter for både skære- og svejseprocesser. 

Hvis det samlede beregnede bidrag er < 100%, stiller godkendelsesmyndigheden krav om 3 
meter høje afkast for både skære- og svejseprocesser.] 
  

 
Affald 
10. [Hvis virksomheden har oplyst, at det er muligt at genanvende metalaffald fra 

bearbejdning af pladematerialer og afkortning af stangmaterialer på virksomheden, 
fastsætter godkendelsesmyndigheden vilkår herom.] 

11. Spildolie, forurenet absorptionsmateriale, brugte køle-smøremidler og andet farligt affald 
samt afpresset materiale fra tromling, herunder hjælpematerialer, der er tilset i 
tromlen (f.eks. gamle aviser), skal opbevares i egnede lukkede beholdere, der er 
tætte og markeret, så det tydeligt fremgår, hvad de indeholder. 

12. Filterstøv skal opsamles og opbevares i egnede lukkede beholdere, containere, big-bags 
eller lignende, som er tætte. 
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Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand 
13. Produktion på maskiner, hvorfra der kan ske spild af køle-smøremiddel, skal foregå på en 

tæt belægning med mulighed for opsamling af spild. 
14. Ved udendørs opbevaring af metalaffald, der indeholder rustbeskyttende olie og/eller køle-

smøremidler, skal affaldet opbevares i lukket, regntæt container eller på tilsvarende 
måde være beskyttet mod påvirkning af regn. Afdryppet olie eller køle-smøremiddel 
skal kunne opsamles i egnet spildbakke eller lignende. 

15. Rensetromle skal placeres under tag på et befæstet areal og være forsynet med 
opsamlingsbakke til afrenset materiale. Der må ikke være afløb fra det befæstede 
areal. 

16. Køle-smøremiddel og olieprodukter, såvel nyt som brugt, skal opbevares i tætte, lukkede 
beholdere, Beholderne skal opbevares under tag og være beskyttet mod vejrlig. 
Oplagspladsen skal have en tæt belægning og være indrettet således, at spild kan 
holdes inden for et afgrænset område uden mulighed for afløb til jord, grundvand, 
overfladevand eller kloak. Området skal kunne rumme indholdet af den største 
beholder, der opbevares. Ovenstående gælder ikke for oplag i tanke omfattet af 
bekendtgørelse om indretning, etablering og drift af olietanke, rørsystemer og 
pipelines. 

 
17. [Hvis der på virksomheden er påfyldningsstudse for olieprodukter, herunder 

motorbrændstof, fastsætter godkendelsesmyndigheden følgende vilkår: 
Påfyldningsstudse og aftapningsanordninger for olieprodukter, herunder 
motorbrændstof, skal placeres inden for konturen af en tæt belægning med 
kontrolleret afledning af afløbsvandet. Alternativt skal eventuelt spild opsamles i en 
tæt spildbakke eller grube. Udendørs spildbakker eller gruber skal tømmes, således at 
regnvand i bunden maksimalt udgør 10% af spildbakkens eller grubens volumen. 
Overjordiske tanke med fyringsolie og motorbrændstof skal sikres mod påkørsel.] 

Egenkontrol 
18. Filtre skal drives, serviceres og vedligeholdes eller udskiftes efter filterleverandørens 

anvisninger, så normal renseeffektivitet er opretholdt løbende. Driftsinstruks for filtre 
skal være tilgængelig i umiddelbar nærhed af filtrene. 

  Renluftsiden af pose-, lamel- og lignende filtre skal efterses visuelt mindst 1 gang om 
måneden for kontrol af utætheder. 

19. Hvis den samlede udsugede luftmængde fra drejning, boring, fræsning, høvling og slibning 
ved anvendelse af køle-smøremidler overstiger 10.000 normal m3/time, skal der 
senest 6 måneder efter, at anlægget er sat i drift, foretages præstationskontrol i 
ethvert afkast i form af 3 enkeltmålinger hver af en varighed på 1 time med henblik 
på at dokumentere, at de relevante emissionsgrænseværdier i vilkår 4 er overholdt. 
Herefter kan tilsynsmyndigheden kræve, at der foretages yderligere 
præstationskontrol, dog højst 1 gang årligt. Hvis resultatet af en præstationskontrol 
(det aritmetiske gennemsnit af samtlige enkelte målinger) er under 60% af 
emissionsgrænseværdien, kan der dog kun kræves kontrol hvert andet år. For anlæg, 
hvor den udsugede luftmængde er mindre end eller lig med 10.000 normal m3/time, 
kan tilsynsmyndigheden stille krav om præstationskontrol til bestemmelse af den 
maksimale timeemission, hvis den ikke kan bestemmes ved beregning med henblik 
på at dokumentere, at emissionen for den dimensionsgivende afkasthøjde er 
overholdt, jf. vilkår 6, dog højest 1 gang årligt. Hvis resultatet af en 
præstationskontrol (det aritmetiske gennemsnit af samtlige enkelte målinger) er 
under 60% af emissionsgrænseværdien, kan der dog kun kræves kontrol hvert andet 
år. Målingerne skal foretages under repræsentative driftsforhold (maksimal 
normaldrift) og skal udføres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den 
Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan, 



 
 
 

15 

som er medunderskriver af EA's multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. 
Rapport over målingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 måneder 
efter, at disse er foretaget. 

 
20. Hvis den samlede udsugede luftmængde fra slibeprocesser uden anvendelse af køle-

smøremidler overstiger 2.500 normal m3/time, skal der senest 6 måneder efter, at 
anlægget er sat i drift, foretages præstationskontrol i ethvert afkast fra slibeprocesser 
i form af 3 enkeltmålinger hver af en varighed på 1 time med henblik på at 
dokumentere, at emissionsgrænseværdien i vilkår 5 er overholdt. Herefter kan 
tilsynsmyndigheden kræve, at der foretages yderligere præstationskontrol, dog højst 
1 gang årligt. Hvis resultatet af en præstationskontrol (det aritmetiske gennemsnit af 
samtlige enkelte målinger) er under 60% af emissionsgrænseværdien, kan der dog 
kun kræves kontrol hvert andet år. For anlæg, hvor den udsugede luftmængde er 
mindre end eller lig med 2.500 normal m3/time, kan tilsynsmyndigheden stille krav 
om præstationskontrol til bestemmelse af den maksimale timeemission, hvis den ikke 
kan bestemmes ved beregning med henblik på at dokumentere, at emissionen for 
den dimensionsgivende afkasthøjde er overholdt, jf. vilkår 6, dog højest 1 gang årligt. 
Hvis resultatet af en præstationskontrol (det aritmetiske gennemsnit af samtlige 
enkelte målinger) er under 60% af emissionsgrænseværdien, kan der dog kun 
kræves kontrol hvert andet år. Målingerne skal foretages under repræsentative 
driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udføres af et firma/laboratorium, der er 
akkrediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et 
tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA's multilaterale aftale 
om gensidig anerkendelse. Rapport over målingerne skal indsendes til 
tilsynsmyndigheden senest 2 måneder efter, at disse er foretaget. 

 
21. Prøvetagning og analyse skal ske efter de i tabel 6 nævnte metoder eller efter 

internationale standarder af mindst samme analysepræcision og usikkerhedsniveau. 
Tabel 6. Prøvetagnings- og analysemetoder. 
Navn Parameter Metodeblad 

nr.a) 
Bestemmelse af koncentrationen af 

mineralsk olie (olietåge og oliedampe) 
i strømmende gas 

Mineralsk og 
vegetabilskb

) 
olietågeaer
osol 

MEL-14 

Bestemmelse af koncentrationen af totalt 
partikulært materiale i strømmende 
gas 

Total støv, 
slibestøv-
rustfrit stål 
og slibestøv 
i øvrigt 

MEL-02 

Bestemmelse af koncentrationer af metaller 
i strømmende gas (manuel opsamling 
på filter og vaskeflasker) 

Nikkel og krom i 
slibestøv 

MEL-08a 

a) Se hjemmesiden for Miljøstyrelsens Referencelaboratorium for måling af 
emissioner til luften: www.ref-lab.dk.  

b) For vegetabilsk olietåge anvendes principperne for måling i MEL-14.  
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Driftsjournal 
22. Der skal føres en driftsjournal med angivelse af 

 

 
tidspunkt for henholdsvis vedligeholdelse af filter, herunder udskiftning af 

filtermateriale, og for opdagelse af fejl i filtre med angivelse af korrigerende 
handling, jf. vilkår 18, 

 
 
resultatet af den månedlige kontrol af renluftssiden af posefilter og lignende, jf. vilkår 

18, samt 

 

 
årlig opgørelse af bortskaffede mængder af spildolie, forurenet absorptionsmateriale, 

brugte køle-smøremidler og andet farligt affald, f.eks. i form af filterstøv og brugt 
filtermateriale. 

  Driftsjournalen skal opbevares på virksomheden i mindst 5 år og skal være tilgængelig for 
tilsynsmyndigheden. 

 
 
Olietanke 
 
23. Olietank og rørsystemer til dieselolie og/eller fyringsolie skal overholde de bestemmelser, 

som er angivet i Olietankbekendtgørelsen5. 
 
 
Støj  
 
Driftsvilkår (som er begrundet i støj) 
 
24. Alle særligt støjende aktiviteter skal foregå indendørs med lukkede porte, døre og 

vinduer. 
  
 
Støj 
 
25. Virksomhedens støjbidrag må, målt udendørs, som det samlede ækvivalente, korrigerede 

støjniveau i dB(A) i intet punkt i området, udenfor virksomhedens egen grund, overstige 
de nedenfor anførte værdier: 
 
 

Tidsrum 
Områdetype 

Mandag – fredag 
07.00 – 18.00 

Lørdag 
07.00 – 14.00 

Mandag – fredag 
18.00 – 22.00 

Alle dage 
22.00 – 07.00 

Boligområde 
367-B31 og B30A 
 

45 dB(A) 
 

40 dB(A) 
 

35 dB(A) 

Erhvervsområde 1) 
Kommuneplan-
rammeområde  
367 –E8 
Lokalplan 367-10, 367 -28  
og 367 -49 
 

60 dB(A) 

 
 
 

60 dB(A) 

 
 
 

60 dB(A) 

1) Vilkår for den enkelte matrikel i erhvervsområdet er først gældende når området/den enkelte matrikel er 
bebygget (indflytningsdato). 

Områdernes placering fremgår af bilag 1. 
 
 

                                          
5 pt. bekendtgørelse nr. 259 af 23. marts 2010 om indretning, etablering og drift af olietanke, rørsystemer og 
pipelines 
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26. Virksomheden skal, hvis tilsynsmyndighedens forlanger det, lade udføre en støjmåling  
        eller en støjberegning som en ”Miljømåling – ekstern støj” der dokumenterer, at 
        støjkravet for de omliggende områder overholdes. 

 
”Miljømåling  - ekstern støj” skal bekostes af virksomheden og foretages i henhold til den 
til enhver tid gældende bekendtgørelse om kvalitetskrav til miljømålinger udført af 
akkrediterede laboratorier, certificerede personer m.v.6. 
 
Forslag til måleprogram med forslag til referencepunkter, skal fremsendes til godkendelse 
hos tilsynsmyndigheden.  
 
Målerapporten skal fremsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 måneder efter at 
målingerne udførte. En ”miljømåling – ekstern støj” vil højst kunne kræves en gang pr. 
år. Dette gælder dog ikke ved en eventuel ommåling i forbindelse med overskridelse af 
en kravværdi. 
 

 
Generelle oplysninger 
 
Uheld og driftsforstyrrelser 
 
Uheld og driftsforstyrrelser, der kan medføre fare for forurening skal jævnfør 
Miljøbeskyttelseslovens § 71 meddeles til miljømyndigheden. 
 
Ændringer og udvidelser 
 
Virksomheden er ansvarlig for at indretning og drift ikke afviger væsentligt fra det, der er 
beskrevet i miljøgodkendelsen inkl. tillæg til denne. Ved ønsker om fremtidige udvidelser eller 
ændringer skal I kontakte godkendelsesmyndigheden, som afklarer om der er 
godkendelsespligt (se miljøbeskyttelseslovens § 33, stk. 1 og 2).  
 
Det kan for eksempel være tilfældet, hvis det fører til mere forurening af luft, jord eller vand, 
mere støj, mere affald eller hvis affaldet bliver mere forurenende. 
 
Godkendelsesmyndigheden vil afgøre hvorvidt udvidelsen eller ændringen er 
godkendelsespligtig ud fra indholdet i miljøgodkendelsen inkl. tillæg, og virksomhedens 
oplysninger om indretning og drift. 
 
Bortskaffelse af affald 
 
Affald skal bortskaffes i overensstemmelse med de til enhver tid gældende regulativer for 
erhvervsaffald for Lolland Kommune.  
 
Jordflytning 
 
Da ejendommen ligger i et område, som er områdeklassificeret i henhold til 
jordflytningsbekendtgørelsen, skal al bortkørsel af jord fra ejendommen ske i henhold til de til 
enhver tid gældende regler for jordflytning7. 

                                          
6 P.t. bekendtgørelse nr. 866 af 1. juli 2010 om kvalitetskrav til miljømålinger udført af akkrediterede laboratorier, 
certificerede personer m.v. 
7 pt. bekendtgørelse nr. 1497 af 12. december 2007 om anmeldelse og dokumentation i forbindelse med flytning af 
jord 
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5. Miljøteknisk vurdering 
 
 
Virksomheden Nakskov Stålindustri A/S blev miljøgodkendt på adressen Sandvikenvej 3, 4900 
Nakskov i 1996. Virksomheden blev drevet videre under navnet BARTO Nakskov A/S, som i 
2010 overtages af selskabet  BAR 2 A/S. Den 7/2-2010 ansøges om miljøgodkendelse til 
etablering af sliberi og laserskæreanlæg. Efter møder i den forbindelse og med henvisning til at 
den gældende miljøgodkendelse er mere end 8 år gammel, besluttes det at 
godkendelsesmyndigheden foretager en samlet revurdering af virksomhedens 
miljøgodkendelse jf. miljøbeskyttelseslovens § 41 b, hvor sliberi og laserskæring indgår.  
Virksomheden er omfattet af godkendelsesbekendtgørelsens bilag 2 listepunkt A205: 
Virksomheder i øvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stål eller metaller med et hertil 
indrettet produktionsareal på 1000 m2 eller derover.  
 
Virksomhedens aktivitet omfatter primært udskæring og svejsning mv. i plader af sort stål og 
rustfrit stål. Revurderingen af miljøgodkendelsen implementerer standardvilkår som fremgår af 
godkendelsesbekendtgørelsen bilag 5 afsnit 2. 
Støjvilkår er ikke standardvilkår og videreføres i hovedsagen fra 1996 godkendelsen. 
 
 
Virksomheden har for at fremlægge en samlet opdateret Miljøteknisk Beskrivelse fremsendt 
den nævnte ansøgning om miljøgodkendelse til etablering af sliberi og laserskæring. Her ud 
over er der fremsendt supplerende oplysninger i form af oversigt over materialeforbrug, 
indretning af svejsekabiner og anden bearbejdning. Her ud over er der fremsendt beskrivelse 
af udsugningsanlæg og dokumentation for filtereffektivitet. På den måde er fremlagt en 
opdateret miljøteknisk beskrivelse af hele virksomheden. 
 
Det vurderes at der er en tilstrækkeligt oplyst miljøteknisk beskrivelse til at foretage en 
revurdering af miljøgodkendelsen. 
 
 
VVM-screening mv 
 
Bearbejdning af jern og metal, som BAR2 foretager, er hverken omfattet af bilag 1 eller bilag 2 
i VVM bekendtgørelsen. Der skal således ikke foretages VVM screening og aktiviteten er 
således ikke omfattet af planlovens § 11 g om en særlig VVM vurdering. 
 
 
 
A. Ansøger og ejerforhold 
 
Det vurderes at de fremlagte oplysninger om ejerforhold er fyldestgørende. 
 
B. Virksomhedens art 
 
Virksomheden er som nævnt ovenfor omfattet af listepunkt A205, som vurderes at være 
dækkende for virksomhedens hovedaktivitet, bl.a. Fordi arealet der anvendes til forabejdning 
af ulegeret jern og stål samt rustfrit stål er væsentligt større ens 1000 m2.  
 
Godkendelsesmyndigheden har overvejet om virksomheden også er omfattet af listepunkt A 
203: Anlæg der foretager støvfrembringende overfladebehandling, herunder slibning, 
sandblæsning og pulverlakering, af emner af jern, stål eller andre metaller, når den samlede 
udsugningskapacitet fra anlægget overstiger 10.000 m3 pr. time. 
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Anlæg, der foretager overfladebehandling af emner af jern, stål og andre metaller, herunder 
undervognsbehandling, når kapaciteten til forbrug af orgaiske opløsningsmidler overstiger 6 kg 
pr time, bortset fra anlæg der er omfattet af J 104. 
 
 
Det oplyses at udsugningen fra sliberiet er 10.000 m3/time.  Imidlertid fremgår det af 
godkendelsesbekendtgørelsens bilag 5, afsnit 1, punkt 1.1 Anvendelsesområde, at dette 
listepunkt omfatter en række mere specialiserede former for overfladebehandling og således 
ikke slibning isoleret set. Desuden fremgår det at hovedlistepunktet A205 indbefatter 
slibeprocesser, herunder fastsættelse af emissionsgrænse for afkast fra udsugningsanlæg på 
slibeprocesser. De anførte emissionsgrænser for metalstøvindhold i  afsnit 1 og 2 er i øvrigt 
ens. Der er således ikke grundlag, - heller ikke miljømæssige hensyn der taler for - at 
virksomhedens biaktivitet slibning listeindplaceres under A203.  
 
 
C. Etablering 
 
Virksomheden er etableret på adressen, herunder sliberi og laserskæring. Der sker ikke 
udvidelse af virksomheden og der foretages ikke tilbygning på virksomheden i forbindelse med 
revurderingen af miljøgodkendelsen.  
 
D. Virksomhedens placering 
 
Området er i kommuneplanen udlagt til industri. De omkringliggende områder er lokalplanlagt 
for tungere industri uden mulighed for at etablere boliger. Nærmeste områder med boliger 
ligger mere 360 m fra virksomheden. Det vurderes at der ikke er planlægningsmæssige 
hindringer for virksomhedens fortsatte drift på adressen. Ved støjforhold se nedenfor under 
G/H Forurening og forureningsbegrænsende foranstaltninger. 
 
E. Tegninger over virksomhedens indretning 
 
Ansøgningen fra 7/2-2010 omfatter tegning og indretning af sliberi og afdeling for 
laserskæring. Her indgår udsugningsanlæg, filter og afkast.  
Her indgår et kortbilag med virksomhedens placering på lokaliteten. 
Virksomheden har fremsendt supplerende oplysninger b.la. med tegning over virksomhedens 
indretning, angivelse af svejsekabiner og angivelse af svejsemetoder. Der ud over er der 
fremsendt grafisk/fotodokumentation for indretning af udsugningsanlæg samt placering af 
støvfiltre på al svejserøgsudsugning, samt dokumentation for filtereffektivitet.  
Det vurderes at tegningsmaterialet er fyldestgørende. 
 
Dog er de foreliggende tegninger vedr. tilslutning af hhv. spildevand til den kommunale 
spildevandsledning samt tilslutning af regnvand til regnvandsledning af ældre dato. 
Virksomheden må påregne at Teknik- og Miljømyndigheden senere stiller krav om en opdateret 
tegning i forbindelse med en tilslutningstilladelse efter miljøbeskyttelseslovens § 28. 
 
F. Beskrivelse af virksomheden    
 
Det vurderes at den foreliggende miljøtekniske beskrivelse opfylder kravene til beskrivelse af 
de miljøforhold der meddeles standardvilkår for.  Vedr. støj se under G/H. 
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G/H. Forurening og forureningsbegrænsende foranstaltninger  
 
Støj 
Støjvilkårene blev i 1996 godkendelsen fastsat ud fra miljøstyrelsens vejledende støjgrænser. 
Dog var erhvervsområde E 2 – I rubriceret som et 70 dB(A) område.  Det er ifølge 
miljøstyrelsens støjvejledning fra 1984 et områdetype 1, til tung industri savrende til 
værftområder og lignende. Det er det område der i dag er omfattet af lokalplan 367-28. Dette 
erhvervsområde rubriceres herefter støjmæssigt helt som det andet nærliggende 
erhvervsområde E1-I –i dag omfattet af lokalplan 367-10, som i 1996 blev rubriceret som et 
60 dB(A) område. Det er det der i miljøstyrelsens støjvejledning fra 1984 kaldes områdetype 
2. Det vurderes at virksomheden uden yderligere støjdæmpende foranstaltninger kan 
overholde støjkrav svarende til områdetype 2. Støjgrænsen her er 60 dB(A) alle dage, hele 
døgnet. 
Støjgrænserne i de nærmeste boligområder, videreføres uændret. Disse boligområder ligger 
mere end 360 m fra virksomheden. Det vurderes at virksomheden uden yderligere 
støjdæmpende foranstaltninger kan overholde de støjgrænser der gælder herfor. Det er 
områder med parcelhuse, svarende til støjvejledningens områdetype 5.  
Disse støjgrænser er flg: 
45 dB(A) hverdage 7-18, inkl lørdage 7 – 14. 
40 dB(A) hverdage  kl 18 – 22, lørdage kl 14 – 22 og søn og helligdage kl 7 – 22. 
35 dB(A) nat -Alle dage kl 22- 07. 
 
Disse støjgrænser indarbejdes i støjvilkårene. Der stilles fortsat krav om at 
tilsynsmyndigheden kan forlange støjmålinger, hvis det skønnes nødvendigt for at få 
dokumenteret at støjgrænserne overholdes. Støjmålinger/beregninger skal bekostes af 
virksomheden. Og de skal foretages af et akkrediteret firma eller en certificeret person. 
 
 
 
Luftforurening 
 
Sandblæsning 
På møde på virksomheden den 30/8-2012 fremgik det at der er et lille sandblæsningsanlæg 
placeret i det ydre lagerlokale længst mod nordøst. Lokalet anvendes primært til ind – og 
udlevering af råvarer og færdigvarer, via porte. Dette sandblæsningsanlæg recirkulerer 
blæsemiddel og luft via et mindre filter, placeret umiddelbart ved siden af blæsekabinen. Der 
er således ikke etableret udsugning med afkast over tag fra dette anlæg. Det vurderes at dette 
anlæg afkaster overskudsluft via filteret direkte til lokalet. 
Det blev dengang oplyst at dette anlæg bruges ret sjældent. 
Det vurderes at dette anlæg ikke lovligt kan anvendes, som det er indrettet nu. Og det 
vurderes at denne revurderede miljøgodkendelse meddeles med vilkår, der ikke rummer 
mulighed for anvendelse af dette anlæg. 
Hvis virksomheden fremover ønsker at benytte dette sandblæsningsanlæg – eller et andet 
sandblæsningsanlæg, evt placeret et andet sted på virksomheden - skal der søges særskilt 
miljøgodkendelse hertil. Ansøgningen skal redegøre for typen og mængden af blæsemiddel, 
filtereffektivitet og indeholde en beskrivelse af udsugningsanlæg, med afkast over tag, hvor 
det fremgår hvor meget luft der afkastet pr time, under drift, rør diameter samt den fysiske 
placering af afkastet. 
 
Svejserøg 
Standardvilkårene vedr. krav til afkast af udsugningsluft fra svejsning er gradueret efter hvilke 
svejsemetoder der anvendes og om der svejses i ulegeret stål eller legeret stål (rustfrit stål). 
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Desuden gradueres efter hvor mange svejsesteder der er på virksomheden. Endelig kan der 
indregnes intermittens – altså gradueres efter hvor lang tid der svejses med de forskellige 
metoder. 
 
Det fremgår af de fremsendte supplerende oplysninger at der er 15 svejsekabiner (+ 2 kabiner 
til hhv. lodning og sølvslaglodning). Det fremgår desuden at der anvendes følgende metoder 
MIG, MAG, TIG i varierende omfang. Og der arbejdes i både legeret stål (rustfrit) og ulegeret 
stål (sort stål). Der er ikke fremlagt intermittens-beregninger og der er ikke fremlagt 
oplysninger om antal svejsetimer pr år. Det vurderes dog at antallet af svejsetimer pr år er 
væsentligt større end 2000. 
 
Der er heller ikke fremlagt oplysninger om fordelingen mellem svejsning på hhv. legeret og 
ulegeret stål. Hvis man bruger mængden af svejsematerialer til hhv. sort – og rustfrit stål  er 
der en fordeling svarede til 85 % sort og 15 % rustfrit. Anvendes derimod mængden af plader 
er fordelingen 61% sort og 39 % rustfrit. Der kan således ikke anvendes sådanne indirekte 
mål for en tidsmæssig fordeling af svejseaktiviteten i/på hhv. svejsning i ulegeret og legeret 
stål. 
 
Der er således ikke mulighed for at anvende standardvilkårenes gradueringsmuligheder, 
herunder mulighederne for at reducere kravene til afkasthøjde på 1 eller 3 m over tag. Ifølge 
standardvilkårene stilles derfor krav om at der på al svejsrøgsudsugning skal udsuges og 
afkastes  1 m over tag via filter. Filtereffektiviteten skal være min 99 %. 
 
Det fremgår af de supplerende oplysninger at indretningen af udsugningen med filter – 
herunder dokumentation for filtereffektivitet, overholder disse krav. 
 
I standardvilkårene er de vilkår/krav der er gældende ikke skraveret. Hvor de der er 
irrelevante/ikke gældende er grå-skraveret. 
 
Laserskæring 
Der er et laserskæreanlæg med 1 stk. skærehoved.  
Der er udsugning herfra, der afkaster 1 m over tag via filter. Det fremgår af dokumentationen 
at filteret overholder kravet om 99 % tilbageholdelse af støv fra skæreprocessen. Der er ikke 
fremlagt oplysninger om intermittens. Hvorfor der regnes med at intermittensen er større end 
eller lig med 55 %. Ifølge standardvilkårene skal der derfor på afkast af udsugning fra 
laserskæring etableres filter, og afkastet skal være min 1 m over tag. Filtereffektiviteten skal 
overholde kravet om 99 %  tilbageholdelse af støv fra skæreprocessen. 
Der er forudsat anvendt både O2 og N2 ved laserskæring. De vilkår der er gældende er ikke 
gråskraveret. De ikke gældende er gråskraveret. 
 
Olietåge mv 
Der er ikke oplysninger om processer hvor der fremkommer emission af olietåge fra 
anvendelse af køle- smøremidler ved skære-, bore- drejeprocesser. Standardvilkårene herfor 
regnes derfor for irrelevante. De er gråmarkeret og er ikke gældende. 
 
Skulle der blive benyttet hydraulikolie eller smøreolie i små mængder, vurderes det ikke at 
udløse standardvilkårene vedr. olietåge mv. Se endvidere under Jord og grundvand. 
 
Slibestøv 
Oplysningerne om slibeprocesser, afsugning og afkast over tag gennem filter fremgår af 
ansøgning af 7/2-2010. Det fremgår heraf at filteret overholder kravet om 99 % 
tilbageholdelse af slibestøv. Det indgår i oplysningerne at der via udsugninger fra 
slibeprocesserne afkastet 10.000 m3 / time.  
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Vi vurderer at listepunkt A203 der ifølge listeteksten omfatter metalbearbejdende 
virksomheder med støvfrembringende processer, hvor der udsuges 10.000 m3/time.  
Imidlertid fremgår, som nævnt i indledning, af godkendelsesbekendtgørelsens bilag 5 afsnit 
1.1, at listepunktet omfatter metalbearbejdende virksomheder der udfører en række nøjere 
specificerede støvende processer. Ingen af disse foretages på BAR2. Da hovedlistepunktet 
A205 indeholder standardvilkår for emissions af slibestøv, vurderer vi at disse er dækkende for 
den støvemission, der kommer fra virksomhedens slibeprocesser, også selv om luftmængden 
tangerer den grænser der nævnes under punkt A203. Der slibes i ulegeret og legeret stål. Og 
som nævnt er der etableret filter, der overholder 99 % tilbageholdelseskravet. 
 
A205- standardvilkårene for slibestøv-afsugning stiller som emissionsgrænse maksimum 5 
mg/Nm3 og afkast ført min. 1 m over tag. Det indgår i standardvilkårene at der efter 6 
måneder skal gennemføres akkrediterede præstationskontrolmålinger, der dokumenterer at 
emissionsgrænsen på afkast fra slibestøvsudsugningen overholdes.  I det omfang der er afkast 
der pt ikke er ført min. 1 m over tag skal dette forhold være bragt i orden senest i forbindelse 
med præstationskontrolmålingerne. 
 
Lodning og sølvslaglodning 
Der 2 kabiner indrettet for hhv. lodning og sølvslaglodning. Der er ikke yderligere oplysninger 
om forbruget af loddematerialer (herunder flusmidler) og tid (årlige antal timer) der medgår til 
lodning. Det vurderes at der kan fremkomme mindre mængder af røg fra disse processer. Men 
antageligt med meget lidt metalindhold. Der imidlertid udsugning til svejserøgsfilteret fra disse 
arbejdssteder. Det vurderes at svejserøgsfilteret i tilstrækkeligt omfang tilbageholde evt. 
partikulær luftforurening herfra.  Og det vurderes derfor,  at der ikke er grundlag for 
fastsættelse af særskilte emissionsvilkår for afkast af  udsugningsluft fra arbejdssteder for 
lodning og sølvslaglodning. 
 
 
Jord og grundvand 
 
 
Standardvilkårene vedr. beskyttelse af jord og grundvand har fokus på oplag, håndtering og 
spild af bl.a. køle- smøremidler.  I virksomhedens oversigt over forbrug af materialer indgår 
ikke køle- smøremidler. Det vurderes dog at der alligevel kan være et begrænset forbrug af 
olie og lignende. 
 
Det vurderes derfor at standardvilkårene 13, vedr. placering af maskiner på befæstet areal mv 
14. vedr. udendørs oplag af olie mv.  15. vedr. placering af rensetromle under tag, og 16. 
vedr. krav om opsamlingskumme under tag, til placering af køle- smøremidler i tætte 
beholdere mv. skal indgå i godkendelsen.    
 
Hvorimod standardvilkår 17 vedr. krav til indretning af påfyldningsplads for motorbrændstof 
vurderes at være irrelevant fordi der ingen påfyldningsplads er. 
 
Spildevand 
Der er i ansøgning om etablering ag sliberi og laserskæring ikke  oplysninger om spildevand. 
Der er heller ikke i de supplerende oplysninger oplysninger om spildevand.  
 
Tilslutningstilladelse til afledning af spildevand og overfladevand (tagvand, pladsvand) til det 
offentlige kloaksystem meddeles efter miljøbeskyttelseslovens kapitel 4, § 28. En sådan 
tilladelse er ikke en del af miljøgodkendelsen. 
 
I forbindelse med miljøgodkendelsen i 1996 blev der meddelt tilladelse efter 
miljøbeskyttelseslovens kapilet 4 til tilslutning af spildevand til det offentlige spildevandsanlæg. 
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Den omhandler krav til spildevandets sammensætning ved afledning – herunder kravværdier 
til temperatur (max 35 o C), pH (6-10) og max indhold af mineralsk olie (150 mg/l). Denne er 
fortsat gældende. Det vurderes at der er grundlag for at skærpe kravet til max indholdet af  
olie (parametrene olie-fedt). Denne ændring foretages imidlertid ikke i denne revurdering. 
Virksomheden må påregne at Teknik- og Miljømyndigheden indenfor overskuelig tid vil 
foretage den fornødne opstramning af tilslutningstilladelsen. 
   
Sanitetsspildevand 
Iht. Vilkår 9 i den gældende tilslutningstilladelse skal sanitetsspildevandet afledes til den 
kommunale spildevandsledning.  
 
Overfladevand 
Iht. Vilkår 8 i den gældende tilslutningstilladelse skal overfladevand og tagvand ledes uden om 
olieudskiller. Der er pt. ikke bemærkninger hertil 
 
Renere teknologi – BAT 
Eftersom der implementeres standardvilkår i denne miljøgodkendelse vurderes det at 
virksomheden og miljøgodkendelsen lever op til BAT. 
 
I Andet 
 
Irrelevante standardvilkår 
 
Det vurderes at følgende standardvilkår er irrelevante: 
 
4. om særskilte afkast fra processer der anvender køle-smøremidler 
6. om procesafkast fra drejning, boring, skæring mv. 
8. om en række svejse og skæreprocesser, hver henvisende til en nr. tabel. Her er de 
irrelevante svejse- og skæreprocsser markeret med grå. Og de irrelevante krav til afkasthøjde 
er tilsvarende markeret med grå. 
9. om samtidig drift af svejse og skæreprocesser, herunder regler for intermittens 
10. om genanvendelse af metalaffald 
17. om påfyldningsplads for olie og motorbrændstof 
19. om målekrav for emissions af olietåge fra processer der anvender køle-smøremidler 
21. prøvetagnings- og analysemetoder for bestemmelse af mineralsk olie (olietåge og 
oliedampe) i strømmende gas 
 
 
Evt- standardvilkår som ikke kan overholdes 
 
Det vurderes at de øvrige standardvilkår kan overholds. 
 
 
Miljøoplysninger, der ikke er dækket af standardvilkårene: 
 
Der er ikke fremlagt særskilte støjoplysninger i forbindelse med denne revurdering. Det 
vurderes heller ikke som påkrævet. Der er heller ikke fremlagt særlige oplysninger om 
spildevand. Der henvises her til afsnittet om spildevand. 
 
Egenkontrol 
 
Det vurderes at standardvilkårene vedr. egenkontrol suppleret med vilkåret om at 
tilsynsmyndigheden kan forlange støjmålinger hvis dette af tilsynsmyndigheden skønnes 
nødvendigt samlet er fyldestgørende egenkontrolvilkår. 



 
 
 

24 

 
 
Kontrol 
Der indgår vilkår om præstationskontrol af parametrene støv i afkast fra udsugning fra 
slibeprocesser. 
 
Ophør 
Der indgår såkaldte ”lukkevilkår” i standardvilkårene, som vurderes at være fyldestgørende. 
 
Generelle oplysninger 
 
Det vurderes at der i miljøgodkendelsen skal gøres opmærksom på Miljøbeskyttelseslovens § 
71 om at uheld og driftsforstyrrelser, der kan medføre fare for forurening skal meddeles til 
miljømyndigheden.  
 
Desuden skal der henvises til Miljøbeskyttelseslovens § 33 stk. 1 og 2 om at virksomheder ikke 
må udvides eller ændres på en måde, der medfører øget forurening og at godkendelses-
myndigheden skal tage stilling til evt. godkendelsespligt før evt. udvidelser og ændringer kan 
gennemføres.  
 
Materiale der ligger til grund for afgørelsen 
 
Miljøgodkendelse fra Nakskov Kommune af Nakskov Stålindustri A/S på Sandvikenvej 3, 4900 
Nakskov , 1996, herunder Tilslutningstillaldelse efter miljøbeskyttelseslovens  kapitel 4. 
 
Ansøgning fra BAR2 dateret 3/2-2010. Modtaget 7/2-2010. 
 
Supplerende oplysninger til den miljøtekniske beskrivelse fremsendt til Teknik- og 
Miljømyndigheden den 21/9-2012. 
 
 
 
 

 
 
Gorm V Sørensen 
Miljøsagsbehandler/biolog 
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6. Bilag 
 
 
 

Miljøteknisk beskrivelse 
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Sandvikenvej 3
DK 4900 Nakskov
CVR: 33036582

Web www.bar2.dk
Bank : Jyske Bank A/S
Tlf. +45 3175 7800
Fax +45 5495 0511

Ansøgning om miljøgodkendelse 
For

Lasermaskine

Sliberi

Udgave 2010.02.03 

Udarbejdet af

Miljøtekniker Adrian Siegenthaler (Avidenz A/S)  

Tlf.: 25 29 28 01/ E: as@avidenz.dk

i samarbejde med:  

Produktionschef Per Hansen (Bar2) 

Tlf.: 31 75 78 10/ E: ph@bar2.dk

BILAG 1



2

Bilagsfortegnelse

1 Oversigtsplan over virksomhedens beliggenhed 

2 Filterspec. for slibestøv 

3 Filterspec. for laserstøv  

4 Sliberum 



3

Punkt A, Oplysninger om ansøger og ejerforhold 

1. Ansøger

BAR2 A/S 
Sandvikenvej 3 
DK-4900 Nakskov

2. Virksomheden

Virksomheden BARTO Nakskov A/S blev den 15/6 2010 erklæret konkurs ved skifteretten. 
BAR2 A/S har efterfølgende købt alle rettighederne og overtaget alle aktiviteter fra 
konkursboet.
Den nye ejerkreds består af 3 tidligere medarbejdere, direktør Søren Sloth Jensen, 
produktionschef Per Hansen og salgschef Steffen Bak. 

I forbindelse med overtagelsen er indskudt ansvarlig driftskapital.
35 medarbejdere er blevet genansat i det nye selskab, og vi har en god opbakning. 
Virksomheden har til huse i de samme bygninger.  
Vi ønsker at udbygge forbindelsen til både kunder og leverandører gennem et tættere 
samarbejde i fremtiden og vil gøre vores yderste for at levere den aftalte kvalitet til den aftalte 
tid. 

3. Ejeren af ejendommen

Lars Fausing

4. Virksomhedens kontaktperson

Produktionschef Per Hansen

Punkt B, Oplysninger om virksomhedens art

5. Virksomhedens listebetegnelse

A205  Virksomheder i øvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stål eller metaller med et

hertil indrettet produktionsareal på 1.000 m2 eller derover.

A203  Anlæg ,som er støvfrembringende er slibning og sandblæsning af emner af jern, stål

eller andre metaller, når den samlede udsugningskapacitet fra anlægget overstiger 10.000

normal m3 pr. time
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6.      Beskrivelse af det ansøgte projekt 

Det drejer sig om godkendelse af virksomhedens: 

Sliberi og laserskærer. 

7.      Virksomheden er ikke midlertidig 

Punkt C, Oplysninger om etablering 

8.      Bygningsmæssig udvidelse 

Virksomheden er ikke i gang med bygningsmæssig udvidelse og har for nuværende ikke planer 

herom.  

9.     Tidspunkt for start og slut af byggeri 

Se punkt 8. 

Punkt D, Oplysninger om virksomhedens beliggenhed 

10.    Oversigtsplanen over virksomhedens beliggenhed fremgår af bilag 1 

11.     Lokaliseringsovervejelser 

Virksomheden er beliggende i erhvervsområde.  

12.    Virksomhedens daglige driftstid.

Virksomhedens daglige drifts tid er normalt fra mandag - torsdag fra kl. 06.45 – 15. 00 og 

fredag fra kl. 06.45 – 12.45.

På nuværende tidspunkt køres der treholdsskift på laseren. 

13.    Til- og frakørselsforhold

Det vurderes, at der ikke er væsentlig øgning af til- og frakørsler i forbindelse med de nævnte 

processer.
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Punkt E, Situationsplan over virksomhedens indretning 

14.   Virksomhedens indretning 

De væsentligste støjkilder fra de nye processer er ventilationsanlægget der er placeret ved 

nordsiden af bygningen. Der er ikke lavet vejledende støjmålinger, da der har ligget sne samt 

der har været stærk vind. Der er dog mulighed for at Avidenz A/S på et senere tidspunkt vil 

kunne udføre nogle vejledende støjmålinger, for at vurdere om de ansøgte processer giver 

anledning til overskridelser af støjgrænser i området. Umiddelbart vurderes dette til ikke at 

være tilfældet. 

Punkt F, Beskrivelse af virksomhedens produktion 

15.    Produktionskapacitet, råvarer, energi, vand og hjælpestoffer 

 Bar2 A/S er en virksomhed der bearbejder tyndplade, samt efterbearbejder bl.a. ved svejsning 

og slibning. 

Som nævnt er virksomheden ordreproducerende, hvorfor mængderne af de forskellige 

produkter kan variere meget. Ligeledes konstrueres der mange specielt tilpassede løsninger.

Forbrug af råvarer 

Der forbruges ca. 400-500 ton plader og andet stål pr. år. 

 Derudover indkøbes der færdige montagedele mm, alt afhængig af de ordrer der kommer ind.  

Vandforbrug

De ansøgte processer vurderes ikke til at øge vandforbruget.

Hjælpestoffer 

Se afsnit 4

16. Køle/ smøremidler 

Der anvendes ikke køle/ smørremidler til de ansøgte processer. 
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17. Støvfrembringende processer 

Virksomheden har to sliberum. Der er etableret filtrering fra processerne 

8. Olietanke m.m.

 Til laseren er der etableret Nitrogentank v. AGA. 10.000 l 

Punkt H, Oplysninger om forurening og forureningsbegrænsende 

foranstaltninger

Luftforurening

19.    Afkast  til olietåge 

Ingen olietåge 

20.    Afkast til slibning

Der er etableret patronfilter til slibeprocesserne. Ifølge specifikation efter BIA-klasse er der på 

filtre en gennemsnits transmission af testmateriale på 0,05 %. Den maksimalt tilladte 

transmission på testmateriale er ifølge databladet 0,1 % 

Det er dette filter der normalt benyttes til slibestøv. Filteret er ikke testet efter ’M’ men som det 

ses af den maksimale permabilitet, så ligger disse 2 test meget tæt op af hinanden.  

Der er tidligere blevet målt luftmængde fra sliberi og dette andrager ca. 10.000 m3/time. 

http://www.ibena.de/filterstoffe/english/filtration_fabric/filtration_fabric.html
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21.    Svejsning 

Ansøgningen omfatter ikke svejserøg og svejseprocesser. 

22.    Lasersvejsning 

Der foregår ikke lasersvejsning 

23.    Plasmaskæring

Der foregår ikke plasmaskæring på virksomheden. 

24.    Type af laserskæring 

N2-Laser

Som det fremgår af bilag 3 er filter i stand til at tilbageholde over 99 % af skærerøg. Vi har 

ikke vurderet intermittens m.m, da maskine og filter efterlever lovgivningens maksimale krav. 

25.    Type af flammeskæring 

Der foregår ikke flammeskæring 

26.    Flere processer 

Nej

27.    Afkasthøjder 

Ikke anført 

Spildevand

De ansøgte projekter medfører ikke øget spildevandsudledning. 

31.Støjkilder, støjbidrag, støjdæmpning. 

Vedrørende støjkilder, vil der være et støjbidrag fra luftafkastene. Der er p.t. ikke foretaget en 

vejledende støjmåling ved skel rundt om virksomheden. 

Vedrørende kørsel til og fra virksomheden, vurderes det ikke at give væsentlige bidrag til den 

samlede støjbelastning, og virksomheden er tilligemed placeret i et erhvervsområde.  
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Truckkørsel udendørs foregår ca. 10 gange dagligt fra et par minutters varighed op til ½ time. 

Virksomhedens truck kører på gas, hvorfor denne i sig selv er meget lydsvag. 

Affald 

32.  Sammensætning og årlig mængde af virksomhedens affald. 

Sammensætning Årlig mængde 

Støv Ingen opgørelse endnu, da filter er relativt nyt 

Aftager: Alfa 

Skrotjern 60 tons sort jern og 50 tons rustfrit stål. 

Aftager: Muncks produkthandel i Maribo 

33.  Affaldshåndtering 

Sammensætning Opbevaring Affaldshåndtering 

Metal Container Muncks produkthandel 

34.   Jord og grundvand 

Tørt metalskrot opbevares udendørs. 

Vådt metalskrot forekommer i meget begrænset mængde og opbevares sammen med tørt skrot. 

Punkt I, Andet 

Nej

Forslag til egenkontrol 

1. Filtre skal vedligeholdes og udskiftes efter leverandørens anvisning 

2. Renluftsiden bliver kontrolleret mindst én gang månedligt – logbog føres. 

3. Der bliver lavet en årlig opgørelse over mængden af filterstøv, samt filtermateriale. 



B
ilag 1 (B

ar2 A
/S) 

N
itrogen-tank

Patronfilter 

Slibning



Årligt materialeforbrug

Kg M3
Svejsetråd Sort 1.009
Svejsetråd Rustfrit 175

Acetylen 140
Oxygen 32
Argond 2.587
Mison 8 1.423
Mison 2 290
Formiergas 2.600
Laser Cutting Oxygen 2.795
Laser Helium 65
Laser Nitrogen 5 38

Truck Gas 1.045

Rustfrit plade 4301 139.234
Rustfrit plade Sort 218.000

Rør/profiler Rustfrit 4301 17.316
Rør/profiler Sort 20.277

Skror Munks Produkt APS
Jern 161.060
Rustfri 4301 65.650
Aluminium 1.710



Oversigt over udsugningsanlæg

Linde Miljø udsugning

Leverandør S.E.W. North Filtration A/S

Filter type NAF4
Data bald for Filter material SEW 142 Alum Coated
Data blad for Aluminiums flange

Nordfab UO1

Leverandør S.E.W. North Filtration A/S

Filter type CA140 66F 36 stk.
Data bald for Filter material SEW 142 Alum Coated
Data blad for Aluminiums flange

Novenco ZCL 67

Leverandør Nomitec

Filter Type Udsugning G3
Filter Type Indsugning F5
Data blad for Posefilter G3 og F5

Udsugning for Trulaser 3030

Data blad for filter model FPL 576/556x1050
Manual



U
dsugning

forsvejsning
Dato

11
09

2012

Type
ZCL

67
O

L
U

dsugningsfilterposertype
G3

4
stk.

Indsugning

AfkastrørØ
960

m
m

og
afkasthøjde

10,1
m

eter
Inblæ

sningsfilterposertype
F5

4
stk.



Vedligeholdelses procedure Novenco ZCL 67

Filtertype indsugning F5 592x592x360

Filter skal minimum skiftes hver kvartal.

> 1) Sluk for afbryder inden udskiftning af filter.
> 2) Husk reparations skilt på start kontakt.
> 3) Støvmasker følgende skal anvendes, P3 filter
> 4) Brug handsker. Argon hansker vare nr. 19510 19511
> 5) Filterne skal i klare plastposer og lukkes i toppen og sendes til forbrænding.

Dato for udskiftning Navn Dato for udskiftning Dato for udskiftning Dato for udskiftning

Drift indbl./udsug.
Filtertype Udsugning G3 592x592x360

Filter skal skiftes når lampen lyser orange ved styretavle i CNC afd.

> 1) Sluk for afbryder inden udskiftning af filter.
> 2) Husk reparations skilt på start kontakt.
> 3) Støvmasker følgende skal anvendes, P3 filter
> 4) Brug handsker. Argon handsker vare nr. 19510 19511
> 6) Filterne skal i klare plastposer og lukkes i toppen og sendes til forbrænding.

Varenummer: Dato for udskiftning Dato for udskiftning Dato for udskiftning Dato for udskiftning

Serviceeftersyn en gang årligt.
Service kontrakt med Sp Elteknik mobil: 23254111









Udsugning for slibning type UO1 Nordfab

Afkasthøjde 7,5 meter Rør Ø 600 mm, udsugningsrør Ø380 mm højde 4,8 meter Cyklon

Danterm filter
Filter type CA140 66F 32 stk. 4x8 rækker



U
dsugning

forslibning
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1
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ordfab
Afkast



Vedligeholdelse af ventilationsanlæg for Slibning:

U01, Nordfab Cyklon.

Udsugning

Tømning af 3 stk. beholder sidste arbejdsdag i ugen.

> 1) Sluk for afbryder inden tømning og reparation. Cyklon
> 2) Husk reparations skilt på start kontakt.
> 3) Støvmaske følgende skal anvendes, P3 filter
> 4) Brug handsker. Argon handsker vare nr. 19510 19511
> 5) Patronfilter sendes til forbrænding.
> 6) Filterne skal i klare plastposer og lukkes i toppen.
> 7) Slibestøv fra beholder sendes til forbrænding.

Dato for Tømning Navn Dato for Tømning Navn

Sliberum
Filter skal skiftes når lampen lyser orange, placeret over port.

Ansvarlig for vedligeholdelsen
Værkfører Allan Edvardsen
Udfør Ebbe Rasmussen / Frank Bøgh

Polerrum

Ansvarlig for filter bestilling .
Per Hansen
Danterm filter type CA140 66F 36 stk. 4x8 rækker
Varenummer 17031330
Leverandør: S.E.W North Filtration A/S

Varenummer: o for udskift Navn Dato for udskiftning Navn

Serviceeftersyn en gang årligt.

Servicekontrakt med Sp Elteknik mobil: 23254111



Udsugning for slibning

Linde Miljø udsugning

Afkasthøjde 7,8 meter Ø200 mm

Filter type NAF 4



Vedligeholdelses procedure for Linde Miljø udsugning

Beholder skal tømmes når di er fyldte, Efterses sidste arbejdsdag i ugen.

Dato for Tømning Navn Dato for Tømning Navn

> 1) Sluk for afbryder inden tømning og reparation.
> 2) Husk reparations skilt på start kontakt.
> 3) Støvmaske følgende skal anvendes, P3 filter
> 4) Brug handsker. Argon handsker vare nr. 19510 19511
> 5) Slibestøv fra beholder skal i plastbeholder og sendes til forbrænding.

Dato for udskiftning Navn Dato for udskiftning Navn
13 09 2012 Per og Allan

> 1) Sluk for afbryder inden udskiftning af filter. Filter type NAF4
> 2) Husk reparations skilt på start kontakt.
> 3) Støvmaske følgende skal anvendes, P3 filter
> 4) Brug handsker. Argon handsker vare nr. 19510 19511
> 5) Filterne skal i klare plastposer og lukkes i toppen

og sendes til forbrænding.
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Measure the ohmic resistance on filters with Alu surface. 
Task reference:  T201933 

S.E.W North Filtration A/S 
Lars Pedersen 
Vesterbrogade 1 Section C 
4930 Maribo 

Subject: 
Measure the ohmic resistance on 3 filters with aluminium surface. 

Samples: 
1 Filter with ABS flange - type no. L145x1000mm SEW142/152/162. 
1 Filter with Aluminium flange - type no. L225x1000mm SEW142/152/162. 
1 Filter with Steel flange - type no. L325x600mm SEW142/152/162. 

Applied method:
1. Measure the ohmic resistance between two points on the aluminium material

surface.
2. Measure the ohmic resistance between the wire from the filter with ABS flange

and the aluminium material surface.
3. Measure the ohmic resistance between Aluminium/Steel flange and the

aluminium material surface.

Equipment used:  
Unilap ISO for insulation resistance Qk. no. 59190. 
Almemo 2290-4 Qk. No. 86670. 
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Results:  
The resistance has been measured on the 3 filters with aluminium surface. See the tables 
and the photos below. 
 
Table 1. 

Filter with ABS flange Ohmic resistance Aluminium surface – Aluminium surface 1  0,33k Ω Aluminium surface – Aluminium surface 2 0,38k Ω Wire – Aluminium surface 3 0,36k Ω 
 
Table 2. 

Filter with Aluminium flange Ohmic resistance Aluminium surface – Aluminium surface 1  0,38k Ω Flange – Aluminium surface 2 0,54k Ω Flange – Aluminium surface 3 0,41k Ω 
 
Table 3. 

Filter with Steel flange Ohmic resistance Aluminium surface – Aluminium surface 1  0,34k Ω Flange – Aluminium surface 2 0,31k Ω Flange – Aluminium surface 3 0,22k Ω 
 
 
Temperature during the measuring   : 20,6 °C. 
Relative humidity during the measuring  : 22,5% RH. 
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Photo of resistance measuring: 
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Manual for udsugning fra Laserskærer (Trulaser 3030)
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