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MILIOGODKENDELSE -
REVURDERING

Aluksering samt dertil knyttede processer

A/S HAI Horsens

Sverigesvej 7 og 8, Feergvej 2, del af 3, og 4 (bilag 1)
75 62 22 88

2ge, 2pg samt del af 2rv og del af 2ry, Bygholm Hdg.,
Horsens Jorder

33758111

1011198321 og 1001709864

A/S HAI Horsens har i januar og februar 2012 indleveret miljg- og spildevandstekniske
beskrivelser samt andet materiale til brug ved revurdering af virksomhedens miljggod-
kendelser samt tilslutningstilladelser. Indleverede dokumenter fremgar af den miljg- og
spildevandstekniske beskrivelse pa side 30 samt BAT tjekliste i bilag 2.

A/S HAI Horsens er omfattet af bilag 1 i godkendelsesbekendtggarelsen’, og skal derfor
regelmaessigt og mindst hvert 10. ar tages op til revurdering og om ngdvendigt ajourfg-

res i lyset af den teknologiske udvikling.

Horsens Kommune har pa grundlag af det indleverede materiale samt tilsyn d. 24. fe-
bruar 2012 besluttet at revurdere virksomhedens miljggodkendelser og tilslutningstilla-

delser.

Miljgministeriets bek. nr. 1454 af 20. december 2012 om godkendelse af listevirksomhed.


https://www.retsinformation.dk/Forms/R0710.aspx?id=144330

HAI Horsens foretager aluksering af metaller, primaert aluminium. Dertil knytter sig pro-
cesser som affedtning, afgratning, glasbleesning, bejdsning, setsning, polering, chroma-
tering, indfarvning, forsegling og passivering af metallet far og efter alukseringen. Pro-

cesserne er neermere beskrevet i den miljgtekniske beskrivelse.

Den primaere produktion foregar pa Fzergvej 4. Der er 2 proceslinjer - en stor og en lille
- hvor aluksering med tilhgrende processer finder sted. Sverigesvej 8 er indrettet med
mindre kar og bruges primeert til tidsbegreensede kundeforsgg samt udvikling.

Hidtil geeldende afgarelser:

1. Tilslutningstilladelse af 22. oktober 1990 for Feergvej 4.

2. Tilleeg af 3. juli 2001 for Sverigesvej 8 til historisk miljggodkendelse af 4. september
1990.

3. Tilslutningstilladelse af 22. oktober 2001 for Sverigesvej 8.

4. Revurdering miljggodkendelse af 22. oktober 2003 for Feergvej 2-4 samt Sveriges-
vej 7.

Denne afgarelse erstatter alle tidligere afgarelser efter miljgbeskyttelsesloven. Graen-
seveaerdier i tilslutningstilladelserne er dog fortsat geeldende jf. vilkar 68.

Vilkarene i denne afgarelse er forsynet med en meerkning, som afhaenger af den an-

vendte lovhjemmel. Det har betydning for eventuel retsbeskyttelse og klagemulighed.
Se mere i afsnittet Grundlaget for afggrelsen, Retsbeskyttelse og meerkning af vilkar.
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MILIOGODKENDELSE

Horsens Kommune meddeler A/S HAI Horsens godkendelse efter miljgbeskyttelseslo-
vens? § 41, jf. § 41 b til aluksering med tilhgrende processer som beskrevet i virksom-
hedens miljgtekniske beskrivelse, samt tilladelse efter § 30 til tilslutning af spildevand til
det offentlige spildevandssystem pa felgende vilkar:

VILKAR

Generelt

1.

“En kopi af denne godkendelse skal til enhver tid veere tilgeengelig pa virksomhe-
den for de personer, der har ansvaret for virksomhedens indretning og drift. Drifts-
personalet skal i forngdent omfang veere orienteret om godkendelsens indhold.

*Virksomheden skal veere indrettet og drives i overensstemmelse med det, der er
oplyst af ansgger, medmindre det er eendret i denne afggrelse.

“Hvor der i vilkarene anvendes betegnelsen "befaestet areal” menes en fast be-
lzegning, der giver mulighed for opsamling af spild og kontrolleret afledning af ned-
bar. Hvor der i vilkkdrene anvendes betegnelsen "teet belaegning” menes en fast be-
laegning, der i lgbet af pavirkningstiden er uigennemtraengelig for de forurenende
stoffer, der handteres pa arealet.

Indretning og drift

4. “Virksomheden ma veere i drift 24 timer i dggnet fra sgndag aften til fredag aften.
Weekend arbejde skal sgges begraenset, men kan veere en mulighed, hvis ordresi-
tuationen kraever det.

5. “Ventilationssystemer, tilhgrende rarfaring samt afkast til procesluft skal lgbende
kontrolleres for teering og uteetheder. Eventuelle uteetheder skal udbedres straks.

Glasblaesning

6. “Dgre og porte fra blaeserensningskabinen til det fri skal veere teetsluttende. For-
holdet mellem udsuget luft og indblaest erstatningsluft skal tilpasses séledes, at der
kan opretholdes et konstant undertryk i kabinen (hallen) under drift.

7. “Afrensede emner skal veere rengjorte for brugt bleeserensningsmateriale, far em-
nerne kares eller transporteres ud af blaeserensningskabinen.

8. “Emnerne ma ikke keres ud af bleeserensningskabinen, far stavet fra blaeserens-
ning og renggring har lagt sig.

9. “Brugt bleesemiddel, der er aflejret p& gulvet i blaeserensningskabinen, skal fiernes

mindst én gang dagligt. Alternativt skal bleeserensningskabinen veere indrettet sa-
ledes, at brugt bleesemiddel ikke aflejres pa gulvet, men f.eks. opsamles i silo un-
der gulvrist.

Miljgministeriets LBK nr. 879 af 26. juni 2010 af lov om miljgbeskyttelse.
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10. Renggring af blaeserensningskabine skal ske for lukkede porte, dgre og vinduer.

11. *Arealer foran bleeserensningskabinen skal regelmaessigt og mindst en gang om
ugen renggres for stav.

Luftforurening

12. # Fglgende emissionsgraenseveerdier® og B-veerdier” er geeldende for virksomhe-

den:

Tabel 1: Emissionsgreenseveerdier og B-veerdier

Stof Emissions- B-veerdi” , Afkast fra fglgende pro-
greenseveer- mg/m?® cesser
di?, mg/Nm?
Stav, inert, Slibeprocesser
<10 um 5 (total stgv) 0,08
(_3Iaskugler 5 (glaskugler) 0,08° Glasblaesningsprocesser
(inert stgv)
Olieaerosoler 19 0.003 Processer, hvor der an-
Mineralsk olie ' vendes kgle-/smgremidler
Olieaerosoler og olier ved drejning, bo-
Vegetabilsk olie 59 0,01 ring, freesning, havling og
slibning

Nikkel 0,25 0,0001 Alle proceskar
Chrom(VI) 0,25 0,0001
Chrom total 5 0,001
Kobber 5 0,01
Tin 5 0,02
Flourider 5 0,001
Natriumhydro-

_ 5 0,005
xid
NOy (NO og
NO,, e.g. fra

400 0,125

processer med
salpetersyre)

a) Emissionsgraenseveerdien er en greenseveerdi for koncentrationen af et givent stof i

den luft, virksomheden udsender gennem et afkast.

b) B-veerdien udtrykker virksomhedens maksimalt tilladelige bidrag af stoffet i luften
udenfor virksomhedens omrade i 1% m hgjde.

13. * Alle virksomhedens afkast skal veere dimensionerede med en sadan hgjde at vil-

kar 12 til hver en tid er overholdt for de respektive processer og i hvert afkast. Afka-
stene skal dog, som minimum, have en hgjde p& 1 meter over tag og veere opadret-
tede. Der gaelder desuden for alle afkast, at de skal veere af en sadan hgjde, at der

Der er varslet ny B-vaerdi for inert stgv pa 0,02 mg/m3
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kan ske fri fortynding uanset vindretning. (Se dog vilkar 17 for afkast fra svejsepro-
cesser).

Glasblaesning

14. “1 procesafkast fra stgvende processer skal der veere indrettet malesteder med
indretning og placering som anfgrt under punkterne 8.2.3.3 — 8.2.3.5 i Miljgstyrel-
sens vejledning nr. 2 / 2001 Luftvejledningen. Malestederne skal veere placeret,
inden procesluften blandes med andre luftstramme, f.eks. rumluft og afkastluft fra
andre processer.

Metalforarbejdning

15. * Far nye filtre pa afkast fra svejse- og/eller skaereprocesser tages i brug, skal virk-
somheden fremskaffe nedenstaende oplysninger fra leverandgren:

a) Dokumentation fra producenten af filtermaterialet om at filtret er velegnet til
den konkrete proces, samt at filtret kan tilbageholde mindst 99 % af svejse-
og/eller skeererggen.

b) Leverandgrens anvisninger om kontrol og vedligeholdelse af filtret.

16. “| procesafkast fra drejning, boring, freesning, havling og slibning ved anvendelse
af kgle-/smaremidler, der giver anledning til udledning af olietdgeaerosol, nar den
samlede udsugede luftmaengde overstiger 10.000 m®time, og fra stavfrembringen-
de slibning, nér den samlede udsugede luftmaengde overstiger 2.500 m®/time, skal
der indrettes malesteder med indretning og placering som anfart under punkterne
8.2.3.3 — 8.2.3.5 i Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 - Luftvejledningen.

17. Fra ethvert afkast fra svejseprocesser, uanset om svejserggen udledes gennem
et eller flere afkast, geelder falgende:

Tabel 2: Vilkar til rensning og afkasthgjde ved svejsning. Den angivne afkasthgjde
er i m over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret.

Svejsemetode 2 — 4 svejsesteder

MMA -, MIG/MAG- og FCA- Afkast pa mindst 3 meter. Dog kun pa mindst 1

svejsning i ulegeret stal meter, hvis der er mere end 40 meter til naerme-
ste bolig

TIG- og plasmasvejsning i Afkast pa mindst 1 meter

ulegeret stal

MMA -, MIG/MAG- og FCA- Filter ® og afkast p& mindst 1 meter

svejsning i rustfrit stal

TIG- og plasmasvejsning i Afkast pa mindst 1 meter

rustfrit stal

®) Filteret skal vaere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejseragen.
Afkast skal veere opadrettet over det sted pa tagfladen, hvor det er placeret.
Stgj
18. *Virksomhedens stgjbidrag, malt udendars som det aekvivalente, korrigerede stgj-

niveau i dB(A) ma ikke overskride falgende greenseveerdier, malt i ethvert punkt i
nedennaevnte omrader:
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19.

20.

Tabel 3: Greenseveerdier for stgj.

) ) Omrader
Periode Tidsrum
Erhvervsomrdde |Erhvervsomrade |Kolonihaver Kom- |Boligomréde
kl. Kommuneplan nr. |Kommuneplan nr. |muneplan nr. Kommuneplan nr.
HR.02.E.1 HR.02.E.2 HR.02.G.2 HR.02.B.1

Mandag — 07.00 -

fredag 18,00 70 dB(A) 60 dB(A) 50 dB(A) 45 dB(A)

Mandag — 18.00 -

fredag 2200 70 dB(A) 60 dB(A) 45 dB(A) 40 dB(A)
07.00 -

Lerdag 14.00 70 dB(A) 60 dB(A) 50 dB(A) 45 dB(A)
14.00 -

Lardag 22.00 70 dB(A) 60 dB(A) 45 dB(A) 40 dB(A)

Sen- og 07.00 -

helligdage 2200 70 dB(A) 60 dB(A) 45 dB(A) 40 dB(A)
22.00 -

Alle dage 07.00 70 dB(A) 60 dB(A) 40 dB(A) 35 dB(A)

Stgjniveauets 22.00 -

maksimalveerdi ' - - 55 dB(A) 50 dB(A)

! S . | 07.00
(tidsveegtning “fast”)

| dagperioder skal greenseveerdierne overholdes indenfor det mest stgjbelastede
tidsrum pa 8 timer. | aften- og natperioder er tidsrummet pa henholdsvis 1 og ¥
time. (bilag 3)

*Hvis Kommunen finder det ngdvendigt, dog hgjst en gang arligt, skal virksomhe-
den ved malinger eller beregninger dokumentere, at stajgreenserne overholdes.
Rapporten skal sendes til Kommunen senest 3 maneder efter anmodningen.

Malinger eller beregninger skal udfares af et akkrediteret firma i henhold til Miljg-
styrelsens vejledninger nr. 6/1984 og nr. 5/1993.

Hvis de fastsatte graenseveerdier overskrides, skal virksomheden inden for 1 ma-
ned indsende en plan for hvorledes stgjen pateenkes reduceret.

“ Udvendige dgre og porte til kompressorrum og gvrige rum med stgjende maski-
neri skal i videst mulige omfang holdes lukket.

21. “Seerligt stgjende/generende aktiviteter, herunder til- og bortkgrsel af varer skal s
vidt muligt finde sted i perioden 7 - 18.

Affald

22. “Filterstgv og kasseret blaeesemiddel skal opsamles og opbevares i teette, lukkede

23.

24.

beholdere eller i lukkede bigbags el. lign.

* Kasseret blaesemiddel skal regelmaessigt sgges bortskaffet til genbrug. Dokumen-
tation herfor skal veere tilgaengelig for tilsynsmyndigheden.

% Metalaffald fra metalbearbejdning skal bortskaffes til genbrug. Det skal i forbin-
delse med bortskaffelsen sikres, at modtager af affaldet er bekendt med, hvilke af-
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25.

26.

faldsfraktioner, der er forurenet med olieholdige produkter.

* Filterkager, slam, spildolie, forurenet absorptionsmateriale, brugte kgle-
/smgremidler, brugte kemikalier og andet farligt affald samt affald fra afgratning,
herunder hjeelpematerialer, der er tilsat i tromlen, skal opbevares i egnede lukkede
beholdere, der er teette og markeret, sa det tydeligt fremgar, hvad de indeholder.

“ Bortskaffelse af affald og farligt affald skal ske efter behov til godkendt modtager.
Der ma maksimalt opbevares farligt affald i maengder, der svarer til ét vognlees pr.
affaldsdestination.

Beskyttelse af jord, grundvand oq overfladevand

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

% Produktion p& maskiner, hvorfra der kan ske spild af kgle-/smaremiddel, skal fo-
regd pa en teet beleegning med mulighed for opsamling af spild.

“Ved udendgrs opbevaring af metalaffald, der indeholder rustbeskyttende olie
og/eller kale-/smgremidler, skal affaldet opbevares i lukket, regnteet container eller
pa tilsvarende made veere beskyttet mod pavirkning af regn. Afdryppet olie eller ka-
le-/smgremiddel skal kunne opsamles i egnet spildbakke eller lignende.

& Afgratningsmaskiner skal placeres under tag pa et befaestet areal og veere forsy-
net med opsamlingsbakke til afrenset materiale. Der ma ikke veere aflgb fra det be-
feestede areal.

% Kgle-/smgremiddel, olieprodukter, rvarer, hjeelpestoffer og andre kemikalier, s&-
vel nyt som brugt, skal opbevares i teette lukkede beholdere. Beholderne skal op-
bevares under tag, veere beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal have en teet be-
lzegning og veere indrettet saledes, at spild kan holdes inden for et afgreenset om-
rade uden mulighed for aflgb til jord, grundvand, overfladevand eller kloak. Omra-
det skal kunne rumme indholdet af den stgrste beholder, der opbevares. Ovensta-
ende geelder ikke for oplag i tanke omfattet af bekendtggrelse om indretning, etab-
lering og drift af olietanke, rgrsystemer og pipelines.

% p&fyldningsstudse og aftapningsanordninger for olieprodukter, herunder motor-
breendstof, skal placeres inden for - og ma ikke kunne na ud over - konturen af en
teet belaegning med kontrolleret afledning af aflgbsvandet. Alternativt skal eventuelt
spild opsamles i en teet spildbakke eller grube. Spildbakken eller gruben skal mini-
mum kunne indeholde voluminet svarende til 5 minutters tankning. Udendgrs spild-
bakker eller gruber skal tammes, saledes at regnvand i bunden maksimalt udger 10
% af spildbakkens eller grubens volumen. Breendstofpumpens slange skal veere
forsynet med automatpistol. Overjordiske tanke med fyringsolie og motorbraendstof
skal sikres mod pakarsel.

“ Tankgéarde skal have tzet belaegning og skal kunne tilbageholde indholdet af den
stagrste tank.

% Beholdere/bassiner/kar til oplagring eller behandling af urenset spildevand, pro-
ceskar, opsamlingskar, grave og kemikaliebeholdere, der er tilkoblet proceskar,
samt deres tilhgrende rarfaringer skal veere teette og udformet séledes at de er til-
geengelige og kan inspiceres.

Side 8



34. “Der skal fores et systematisk vedligeholdelsesprogram for virksomhedens olie-
tanke. Systemet skal sikre at olietankene lever op til kravene i olietankbekendtga-
relsen”.

Driftsforstyrrelser

35. “Virksomheden skal have en beredskabsplan for indsats i tilfeelde af driftsforstyr-
relser, spild eller andre uheld, som medfagrer vaesentlig forurening eller indebaerer
fare herfor. Beredskabsplanen skal indsendes til kommunen senest 3 maneder fra
datoen for denne afgarelse. Planen skal vaere medarbejderne bekendt.

36. “Virksomheden skal senest 14 dage efter en haendelse, hvor der har veeret eller er
risiko for - eller der er konstateret - forurening af jord, luft, kloak eller recipient
skriftligt overfor tilsynsmyndigheden redeggare for baggrunden for uheldet, samt
hvilke tiltag der pataenkes foretaget til forebyggelse af lignende uheld fremover.

Renere teknologi (BAT)

37. “Brugen af Chrom(VI), kobbersulfat, visse® borholdige produkter samt produkter
indeholdende PFOS (perflouroktansulfonater) og NP/NPE (non-ioniske tensider)
skal sa vidt muligt minimeres eller udfases. Produkterne ma kun anvendes i pro-
cesser, hvor der ikke findes mere miljgvenlige alternativer.

38. “I proceslinjer hvor der bruges chrom(VI) og produkter med PFOS skal der senest
1. juli 2014 anvendes lukkede processer®, hvor minimum 95 % af den anvendte
kemi tilbageholdes i processen. Ligeledes geelder dette for proceskar med koncen-
trationer af NP/NPE hgjere end 0,1 vaegt-%.

Virksomheden skal lsbende udregne massebalance som dokumentation for at
ovennzevnte processer kan betragtes som lukkede (se vilkar 56 g) ).

39. “Der mé ikke anvendes PFOS-holdige produkter i anodiseringsprocesserne.

40. *Chromholdige og nikkelholdige procesvaesker, samt organiske farveveaesker, skal
sa vidt muligt oparbejdes, genanvendes eller sendes til ekstern oparbejdning eller
genanvendelse. Er dette ikke muligt, skal de slamrester, der opstar ved feeldning i
internt renseanlaeg, sgges oparbejdet eller genanvendt.

41. *Virksomhedens vand- og kemikalieforbrug skal labende sgges reduceret.

42. *Skyllevand fra Cr(VI) processer, fra affedtningsprocesser indeholdende borater
samt fra elektrolytisk indfarvning skal udsepareres med henblik pd malrettet spil-
devandsrensning inden sammenblanding med virksomhedens gvrige spildevand.
Dog kan spildevandsstramme med sammenlignelig sammenseetning blandes in-
den rensning.

Overholder de udseparerede stramme de respektive greenseveerdier, jf. vilkar 63

Miljgministeriets bek. nr. 1321 af 21. december 2011 om indretning, etablering og drift af olietanke,
rgrsystemer og pipelines.

Jf. Listen over ugnskede stoffer, ved produkter med indhold af de i listen angivne borforbindelser i en
koncentration stgrre end den angivne.

Litteratur viser, at der kan opnas 96-97 % materialetilbageholdelse i et lukket system for en Cr(VI)
proces. En kort forklaring af lukket system og materialetilbbageholdelse findes under BAT afsnittet i
den miljgtekniske vurdering pa side 19.
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43.

44,

og 64, kreeves der ikke saerskilt behandling inden sammenblanding med andre
stramme.

“Ved eendring af proceskemikalier skal disse testes for deres indflydelse pa spil-
devandsrensningen fgr implementering i produktionen. Dokumentation herfor skal
veere tilgaengelig for tilsynsmyndigheden.

“Virksomheden skal indsende en BAT-handlings- og tidsplan omhandlende de i
vilkar 37, 40, og 41 forhold. Materialet skal vaere Miljgtilsynet i haende senest den
1. oktober 2014.

Egenkontrol

Luft;

45.

46.

47.

48.

*Filtre og cykloner skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filter-
Icyklonleverandgrens anvisninger, sa normal renseeffektivitet er opretholdt lgben-
de. Driftsinstruks for filtre og cykloner skal veere tilgeengelig i umiddelbar neerhed
af filtrene/cyklonerne.

Renluftsiden af pose-, lamel-, og lignende filtre skal efterses visuelt mindst én
gang om ugen for bleeserensningsanleegget, og mindst én gang om maneden for
andre anlaeg, for kontrol af uteetheder.

For anleeg, hvor der er installeret trykmaler med alarm, skal alarmen blot testes ar-
ligt.

*Hvis den samlede udsugede luftmaengde fra bleeserensning overstiger 10.000
normal m?® /time, skal der senest 6 maneder efter datoen for denne afggrelse fore-
tages preestationskontrol i det mest belastede afkast i form af 3 enkeltmalinger
hver af en varighed pa 1 time med henblik pa at dokumentere, at emissionsgraen-
seveerdien for total stgv i tabel 1 er overholdt. | forbindelse med malingerne skal
der indleveres dokumentation for, at filtre pa alle andre afkast fra bleeserensning er
mindst lige sa effektive, som pa det mest belastede. Herefter kan tilsynsmyndighe-
den kraeve, dog hgjst én gang arligt, at der foretages yderligere preestationskon-
trol. Dette gaelder ogsa for anleeg, hvor den udsugede luftmaengde er mindre end
eller lig med 10.000 normal m? /time.

*Hvis den samlede udsugede luftmaengde fra drejning, boring, fraesning, havling
og slibning ved anvendelse af kgle-/smgremidler overstiger 10.000 normal
m>/time, skal der senest 6 m&neder efter, at anleegget er sat i drift, foretages prae-
stationskontrol i det mest belastede afkast i form af 3 enkeltmalinger hver af en va-
righed pa 1 time med henblik pa at dokumentere, at de relevante emissionsgraen-
seveerdier for olieaerosoler i tabel 1 er overholdt. Herefter kan tilsynsmyndigheden
kraeve, at der foretages yderligere praestationskontrol, dog hgjst 1 gang arligt.

For anleeg, hvor den udsugede luftmaengde er mindre end eller lig med 10.000
normal m*/time, kan tilsynsmyndigheden stille krav om preaestationskontrol til be-
stemmelse af den maksimale timeemission, hvis den ikke kan bestemmes ved be-
regning med henblik pa at dokumentere, at emissionen for den dimensionsgivende
afkasthgjde er overholdt, jf. vilkar 13, dog hgjest 1 gang arligt.

*Tilsynsmyndigheden kan, dog hgjst 1 gang arligt, stille krav om, at der foretages
preestationskontrol med henblik pa at dokumentere, at emissionsgraensevaerdier

for proceskar i tabel 1, er overholdt. Kontrollen skal foretages i de relevante afkast
i form af 3 enkeltmalinger hver af en varighed pa en time. Tilsynsmyndigheden af-
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49.

50.

51.

52.

ger, hvilke afkast det er relevant at male i.

Hvis resultatet af en preestationskontrol (det aritmetiske gennemsnit af samtlige
enkelte malinger), jf. vilkar 46-48, er under 60 % af emissionsgraensevaerdien, kan
der kun kraeves kontrol hvert andet ar.

Malingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksimal normal-
drift) og skal udfares af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den Dan-
ske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan,
som er medunderskriver af EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse.

Rapport over malingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder
efter, at disse er foretaget.

*Emissionsgreenseveaerdierne anses for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit
af alle enkeltmalinger udfert ved praestationskontrol er mindre end eller lig med
emissionsgraenseveaerdien.

* Prgvetagning og analyse skal ske efter de i tabel 4 naevnte metoder eller efter in-
ternationale standarder af mindst samme analysepraecision og usikkerhedsniveau.

Tabel 4. Prgvetagnings- og analysemetoder

Navn Parameter Metodeblad ?

Bestemmelse af koncentratio- Total stav, slibestav, MEL-02
nen af totalt partikuleert materia- | inert stav
le i strammende gas

Bestemmelse af koncentratio- Mineralsk og vegetabilsk MEL-14
nen af mineralsk olie (olietdge ") olietdgeaerosol
og oliedampe) i strammende

gas
Bestemmelse af koncentrationer | Nikkel og chrom i slibe- MEL-08a
af metaller i stremmende gas stgv. Chrom, kobber,

(manuel opsamling pa filter og nikkel og natriumhydro-

vaskeflasker) xid fra proceskar

Bestemmelse af koncentrationer | NO, fra proceskar MEL-03

af kveelstofoxider (NOX) i
strammende gas (chemilumi-
nescens metode)

Bestemmelse af koncentrationer | Flourider MEL-19
af hydrogenklorid og hydrogen-
fluorid i stremmende gas (ma-

nuel opsamling i svag NaOH)

¥ Se hjemmesiden for Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for méling af emissioner til
luften: www.ref-lab.dk
®) For vegetabilsk olietdge anvendes principperne for maling i MEL-14.

*Tilsynsmyndigheden kan kraeve, dog hgjst én gang arligt, at der foretages en
OML-beregning til dokumentation for at de i tabel 1 fastsatte B-vaerdier for glas-
kugler er overholdt.

Beleegninger og beholdere:

53.

* Arealer med teet beleegning skal veere i god vedligeholdelsesstand. Kontrol skal
foretages mindst en gang arligt. Skader og uteetheder skal udbedres straks eller
brugen skal ophgre indtil udbedring er foretaget.
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54. *Beholdere/bassiner/kar til oplagring eller behandling af urenset spildevand, pro-
ceskar, opsamlingskar, grave og kemikaliebeholdere, der er tilkoblet proceskar,
samt deres tilhgrende rarfagringer skal efterses for teering og andre fejl, der kan le-
de til uteetheder, ved hver tamning eller minimum hvert halve &r. Skader skal ud-
bedres straks eller brugen skal ophgre indtil udbedring er foretaget.

55. *Tilsynsmyndigheden kan kraeve, dog hgjst én gang arligt, at virksomheden lader
en uvildig sagkyndig foretage eftersyn jf. vilkar 53 og 54 med henblik pa at doku-
mentere at disse vilkar er overholdt. Rapport over resultatet af eftersynet skal ind-
sendes til tilsynsmyndigheden senest 1 maned efter eftersynet. Udgifter til eftersy-
net afholdes af virksomheden.

Driftsjournal

56. *Der skal fgres driftsjournal med angivelse af:

a) Tidspunktet for og karakteren af vedligehold af filtre, herunder udskiftning af
filterposer og —materiale, samt evt. fejl i filtre, der har udlgst alarmfunktion, jf.
vilkar 45.

b) Tidspunkt for og resultatet af kontrollen af renluftsiden af pose-, lamel- og lign.
filtre, eller hvis der har veeret alarmer, jf. vilkar 45.

c) Dato for arlig test af alarmer, jf vilkar 45.

d) Tidspunktet for og karakteren af kontrol og vedligehold af ventilationssystem,
rerfaring og afkast, jf. vilkar 5.

e) Arlig opgarelse af bortskaffede maengder af spildolie, forurenet absorptions-
materiale, brugte kale-/smgremidler, procesveesker og andet farligt affald,
f.eks. i form af slam, filterstav og brugt filtermateriale, samt de benyttede re-
spektive transportgrer og modtagere.

f)  Tidspunktet for og karakteren af kontrol og vedligehold af belaegninger og be-
holdere, jf. vilkar 53 og 54.

g) Dato samt tidsrum for udregning af massebalance for de i vilkar 38 naevnte
processer. Herunder vandforbrug til skyllekar og meengder kemi tilsat pro-
ceskar i tidsrummet samt det endelige resultat af beregningen.

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og veere tilgeengelig
for tilsynsmyndigheden.

Virksomhedens ophgr

57. “Ved opher af virksomhedens drift skal virksomheden treeffe de nadvendige foran-
staltninger for at undga forureningsfare og for at bringe stedet tilbage i tilfredsstil-
lende tilstand. En plan for disse foranstaltninger skal fremsendes til tilsynsmyndig-
heden senest 3 maneder fra datoen for denne afggrelse.

Planen skal i hovedtraek omfatte fglgende foranstaltninger:

a) fiernelse af oplag af ra- og feerdigvarer, hjeelpestoffer samt affald,

b) eventuel afvikling/rydning af produktionsanleeg,

c¢) hvordan virksomheden vil redegare for grundens forureningstilstand, herunder
seerligt under og omkring rgr- og tankanlaeg for forurenende stoffer, samt

d) planer for eventuel oprensning af undergrunden og bortskaffelse af eventuel
forurenet jord.

Virksomheden skal endvidere indsende en revideret plan til tilsynsmyndigheden,
senest 1 maned efter at der er truffet endelig beslutning om ophar.

Planen skal iveerkseettes uden ungdigt ophold efter at driften er ophgrt.
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SPILDEVAND - TILSLUTNINGSTILLADELSE

Horsens Kommune giver tilladelse efter miljgbeskyttelseslovens’ § 30 til

tilslutning af uforurenet overfladevand til regnvandsledningerne i Sverigesvej og
Feergvej, og

tilslutning af 36.000 m®&r spildevand med indhold af miljgfremmede stoffer fra
produktion i form af spild fra og tamning af skyllekar, tsmning af chrom- og nikkel-
holdige proceskar og renset spildevand fra afgratningsproces ca. 500 liter/ar samt
saniteert spildevand til spildevandsledningen i Sverigesvej og Feergvej

pa falgende vilkar:

Generelt

58.

59.

60.

£ Aflgbssystemet skal veere indrettet og drives i overensstemmelse med det, der er
oplyst af ansgger, medmindre det er eendret i denne afggrelse.

£ Spildevandet mé ikke indeholde stoffer i koncentrationer eller meengder, der kan
virke skadelige pa kloaknettet og de dertil harende anleeg, pa driften af disse an-
leeg eller de ved driften beskaeftigede personer.

£ Spildevandet mé ikke give anledning til giftige eller eksplosive gasarter i spilde-
vandsanlaegget.

Spildevand med indhold af miljgfremmede stoffer

61.

62.

63.

£ Der m& maksimalt udledes 850 m? spildevand pr. uge med en hastighed pa
maks. 10 I/sek. og med indhold af de i tabel 5 naevnte miljgfremmede stoffer til
spildevandsledning i Feergvej.

£ Der m& maksimalt udledes 80 m® spildevand pr. uge med en hastighed p& maks.
10 I/sek. og med indhold af de i Tabel 5 naevnte miljgfremmede stoffer til spilde-
vandsledningen i Sverigesvej.

£ For afledning af al processpildevand geelder falgende afledningskrav:

Tabel 5: Graenseveerdier for spildevand”

Parameter Koncentration

Temperatur maks. 50 °C
pH min. 6,5
pH max. 9,0
BS (Bundfaeldeligt stof) 50 ml/l
SS (Suspenderet stof) 750 mg/I
Sulfat 1000 mg/I
Olie® 20 mg/l
Haemning af nitrifikation®, Max. 50 %
ECso

8

Miljgministeriets LBK nr. 879 af 26. juni 2010 af lov om miljgbeskyttelse.
Olie skal analyseres efter DS/R 209:2006.
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64.

65.

Parameter Koncentration

NP/NPE 0 mgl/l
PFOS 0 mg/I
As | Arsen 0,2 mg/l
Pb | Bly 1,0 mg/I
Cd | Cadmium 0,02 mg/|
Cr Chrom, total 2,0 mg/l
Cr® | Chrom VI 0,1 mg/l
Cu | Kobber 1,0 mg/I
Hg | Kviksglv 0,01 mg/l
Ni Nikkel 0,2 mg/l
Ag | Sglv 0,1 mg/l
Sn | Tin 0,5 mg/l
Zn | Zink 5,0 mg/l
Cyanid, total 1 mg/l
Bor 0 mg/I

) Graensevaerdierne i tabel 5 er vejledende™® indtil 1. oktober 2014.

£ For spildevandsstremme udsepareret jf. vilk&r 42, geelder at disse som minimum
skal overholde afledningskravene i vilkar 63 for de i tabel 6 respektive parametre.
Parametrene skal dokumenteres overholdt inden sammenblanding med andre ikke
sammenlignelige spildevandsstrgmme. Inden endelig udledning skal samtlige pa-
rametre i tabel 5 overholdes.

Tabel 6: Analysekrav til udseparerede spildevandsstrgmme

Spildevandsstrgmme fra Parameter

Boratholdig affedtning Olie
NPE
Bor

Chrom total
Kobber
Nikkel

Tin

Zink

Elektrolytisk indfarvning

PFOS
Chrom total
Chrom(VI)

Processer med Chrom(VI)

Endeligt udlgb, Sverigesvej Alle parametre

Endeligt udlgb, Feergvej Alle parametre

£ For procesvaesker, der gnskes udledt til spildevandskloak, skal afledningskrave-
ne i tabel 5 som minimum overholdes for falgende respektive parametre inden
sammenblanding med andre spildevandsstremme. Inden endelig udledning skal
samtlige parametre i tabel 5 overholdes.

10

Haemning af nitrifikation skal bestemmes ved Reflab metode 3:2004 ved

en fortynding pa 200 ml/l, og under anvendelse af slam fra det lokale

rensningsanleeg.

Vejledende krav er krav der, i modsaetning til almindelige krav, ikke kan handhzeves. Overskridelse af
et vejledende krav indikerer, at der er behov for neermere undersggelser af, hvad overskridelsen
skyldes. Miljgtilsynet har som tilsynsmyndighed mulighed for at bede om en redeggrelse for om-
staendighederne og for at pabyde de nagdvendige sendringer af vilkar og egenkontrol.
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66.

67.

68.

69.

Tabel 7: Analysekrav til procesvaesker behandlet i internt forrenseanlseg

Procesvaeske fra Parameter
Processer med Chrom(VI) PFOS
Chrom total
Chrom(VI)
Processer med nikkel Nikkel, total
Endeligt udlgb, Sverigesvej Alle parametre
Endeligt udlgb, Feergvej Alle parametre

£ Greensevaerdierne i tabel 5 er vejledende indtil 1. oktober 2014, men skal s vidt
muligt overholdes i perioden indtil da. Graensevaerdierne som angivet i virksomhe-
dens aeldre afggrelser skal overholdes indtil 1. oktober 2014.

£ Viirksomheden skal senest den 1.februar 2014 indsende en handlingsplan for,
hvorledes ovenstaende graenseveerdier kan overholdes. Handleplanen skal inde-
holde en teknisk, skonomisk og miljgmaessig vurdering af mulighederne for reduk-
tion/afvikling af afledningen af de miljgfremmede stoffer ved substitution af ravarer,
aendring af produktionsprocesser eller rensning af spildevandet. Handleplanen skal
indeholde en vurdering af virksomhedens mulighed for at anvende den bedste til-
geengelige teknik (BAT). Handleplanen skal indeholde en konkret tidsplan for gen-
nemfgrelsen af valgte lgsninger.

£ Ved nyetablering af malebrgnde skal disse indrettes pa en sddan made, at der
kan installeres en flowmaler, der kontinuerligt registrerer den afledte vandmaengde
samt muligger udtagning af vandfaringsvaegtede prgver. Brgnden skal have en di-
ameter pa 150 cm, som skal veere fart helt op til terreen (ingen kegle til sidst).
Daekslet skal veere let, f.eks. lavet af aluminium. Brgnden skal placeres udendgrs
og ikke i vejareal.

£ Interne renseanlaeg skal indrettes sdledes, at der er mulighed for at udtage re-
preesentative prgver fra separat rensede spildevandsstramme inden de sammen-
blandes med andre stramme eller udledes til kloak.

Egenkontrol

70.

71.

£ Virksomheden skal kontinuert registrere pH. Der skal veere alarm p& pH méler,
der udlgses hvis pH af spildevandet ligger udenfor det tilladte interval. Ved over-
skridelse af udledningskrav for pH skal udlgbspumpe stoppes og overskridelsen
afhjeelpes inden videre udledning.

£ Til egenkontrol med spildevandsudledningen skal virksomheden lade udtage 8
praver pr. ar fra udlgbet pa Feergvej og 6 praver pr. ar fra udlgbet pa Sverigesve;j.
Praverne skal veere vandfgringsveegtede dggnprgver. For mindre batchvise ud-
ledninger, som eksempelvis pa Sverigesvej, kan det dog accepteres, at der tages
stikprgver direkte fra samletanken umiddelbart inden udlgb i stedet, men der skal
veere fuld opblanding under praveudtagningen, saledes at prgverne er repraesen-
tative. Prgveudtagningerne skal fordeles jeevnt over aret.

Malinger og preveudtagning skal udfares som akkrediteret teknisk pregvning af et
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72.

73.

74.

75.

76.

uvildigt laboratorium. Prgveudtagning, konservering og transport skal ske efter
DS/ISO 5667- 10:2004. Analyser skal ske i henhold forskrifterne for spildevands-
analyser i bilag 1.8 til akkrediteringsbekendtgarelsen™ og de metodeblade?, som
den henviser til.

Prgvedatoerne skal veere bestemt af laboratoriet; de skal ligge pa dagen for, men
inden, rengaring af skyllekar eller dagen fagr, hvor koncentrationerne af de miljg-
fremmede stoffer sk@nnes at veere hgjst. Under prgveudtagning skal virksomhe-
den veere i normal drift. Prgvedatoerne ma ikke vaere virksomheden bekendt.

Prgverne analyseres af et akkrediteret laboratorium i henhold til parametrene i ta-
bel 5. Heemningstest skal dog kun udferes 2 gange arligt.

Hvis analyseresultaterne viser overskridelser af de fastsatte greenseveerdier i tabel
5, kan Horsens Kommune forlange at virksomheden lader supplerende prgver ud-
tage og analysere.

Hvis kravveerdierne er overholdt uafbrudt i de forudgaende 24 maneder, nedseet-
tes antallet af praver til 4 pr. ar for Feergvej udlgbet og 2 pr. ar for Sverigesvej ud-
lgbet. Hvis kravveerdierne er overholdt i alle spildevandsstramme i de forudgaende
24 maneder for NPE, PFOS og bor kan analyse af disse parametre udelades efter
forespargsel ved tilsynsmyndigheden.

£ 1 tilfeelde af unormal drift eller fejl ved praveudtagningen kan Miljgtilsynet give til-
ladelse til, at der ses bort fra en prgve, og at der udtages en erstatningsprgve. Det
forudseetter, at virksomheden senest dagen efter prgveudtagningen overfor Milja-
tilsynet redeger for omsteendighederne.

£ Middelveerdien af de seneste 6 praver skal for alle parametre overholde de opstil-
lede krav.

Den enkelte prgve ma overskride kravveerdierne med indtil 50 % (dog ikke pH,
temperatur og nitrifikationshaemning).

£ Nar analyserapporter foreligger, skal laboratoriet umiddelbart sende dem til spv-
analyser@horsens.dk.

£ 1 tilfeelde af overskridelser af afledningskravene skal virksomheden uopfordret re-
degare for arsagerne til overskridelsen, og klarleegge, hvordan fremtidige overskri-
delser forebygges. Redeggrelsen skal sendes til spv-analyser@horsens.dk senest
4 uger efter analyserapportens datering.

£ Efter behandling af udseparerede spildevandsstrgmme, jf. vilkar 64, skal der in-
den sammenblanding med andre spildvandsstremme udtages og analyseres en
stikprgve af spildevandet. Prgven skal analyseres for parametre som angivet i ta-
bel 6. Prgveudtagning og analyse kan udfgres af virksomheden selv. Kommunen
kan forlange at prgverne udtages og analyseres af et akkrediteret firma, dog hgjst
en gang hvert andet ar for hver spildevandsstrem. Ved overskridelse af greense-
veerdierne i tabel 5 for de respektive parametre, skal spildevandet tilbagepumpes
til genbehandling indtil greenseveerdierne er overholdt.

11

12

Miljgministeriets bek. nr. 900 af 17.august 2011 om kvalitetskrav til miligmalinger udfert af akkredite-
rede laboratorier.
Geeldende metodedatablade findes pa http://www.reference-lab.dk/metodedatablade.aspx
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77.

78.

Dokumentation for analyse samt overholdelse af afledningskrav skal opbevares i 5
ar og pa forlangende vises eller sendes til Miljatilsynet.

Dokumentation for at udseparerede spildevandsstramme ikke kraever seerskilt be-
handling, jf. vilkar 42, skal foretages pa tilsvarende vis minimum 4 gange arligt og
skal veere tilgeengelig for tilsynsmyndigheden. Hvis kravveerdierne er overholdt
uafbrudt i de forudgdende 24 maneder, nedseettes antallet af pragver til 2 pr. ar

£ Efter spildevandsbehandling af brugte procesvaesker med Chrom(VI) og Nikkel,
jf. vilkar 65, skal der inden udledning udtages og analyseres en stikprgve af spil-
devandet. Prgven skal analyseres for parametre som angivet i tabel 7. Prgveud-
tagning og analyse kan udfgres af virksomheden selv. Kommunen kan forlange at
prgverne udtages og analyseres af et akkrediteret firma, dog hgjst en gang hvert
andet ar for hver proces. Ved overskridelse af graenseveerdierne i tabel 5, skal
spildevandet tilbagepumpes til genbehandling indtil greenseveerdierne er overholdt.

Dokumentation for analyse samt overholdelse af afledningskrav skal opbevares i 5
ar og pa forlangende vises eller sendes til Miljatilsynet.

£ Ved indkaring af nye renseforanstaltninger skal der ugentligt, for at teste renseef-
fekten, udtages pragver pa den relevante spildevandsstrgm indtil 2 p& hinanden
folgende praver overholder afledningskravene. For batchvise udledninger, der sker
med mere end en uges mellemrum, skal der analyseres pa hver batch indtil 2 pa
hinanden falgende prgver overholder afledningskravene. Analyseparametre i hen-
hold til tabel 6 skal fglges. Prgveudtagning og analyse kan udfgres af virksomhe-
den selv.

Driftsjournal - spildevand

79.

£ Der skal fares logbog over fglgende:

a) pH veerdier i forbindelse med den kontinuerte registrering samt evt. tidspunkter
for udlgst alarmfunktion og hvordan situationen blev afhjulpet, jf. vilkar 70.

b) Beregnede maengder af skyllevand behandlet i de interne renseanleeg, hvilken
proces det stammer fra, hvilken behandling det har faet, driftsparametre for an-
lzegget under behandlingen, analyseresultater jf. vilkar 76 samt, for batchvise
behandlinger/udledninger, dato og tidspunkt for hvornar det er udledt til offentlig
kloak.

c) Maengder af procesvaeske behandlet i det interne renseanlaeg, hvilken proces
det stammer fra, hvilken behandling det har faet, driftsparametre for anleegget
under behandlingen, analyseresultater jf. vilkar 77, samt dato og tidspunkt for
hvornar det er udledt til offentlig kloak.

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i 5 ar og pa forlangende vises el-
ler sendes til Miljgtilsynet.
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@VRIGE BEMARKNINGER

Ved driftsuheld, hvor der er risiko for forurening af jord, luft, kloak eller recipient, skal
virksomheden tage de forngdne foranstaltninger for at undga forurening.

Heendelser som kraever indsats fra det kommunale beredskab eller politiet skal straks
meldes til alarmcentralen pa 112.

Virksomheden skal straks underrette rensningsanlaegget og Kommunens Miljgafdeling
om eventuelle driftsforstyrrelser eller uheld, som medfgrer veesentlig forurening eller
indebeerer fare herfor.

Rensningsanleegget underrettes pa dagnvagttelefon 20 80 13 50.

Miljgafdelingen underrettes pa tif. 76 29 29 29. Udenfor kontortid sker underretning af
Miljgafdelingen via Miljgvagten via tif. 112.

Affald, herunder farligt affald, skal bortskaffes efter retningslinjerne i Kommunens er-
hvervsaffaldsregulativ.

Virksomheden ma ikke aendres bygningsmaessigt eller driftsmaessigt pa en made, som
indebeerer forgget forurening eller risiko herfor, far aendringen er godkendt af Horsens
Kommune.

Det anbefales, at detaljer om prgveudtagningssteders indretning i gvrigt aftales med
analyselaboratoriet.

Side 18



MILIGTEKNISK VURDERING OG BEGRUNDELSE

Sammenfatning

A/S HAI Horsens foretager elektrolytisk overfladebehandling af metaller, primaert alu-
minium, herunder forbehandling i form af bl.a. afrensning, afgratning, sandblaesning
og/eller slibning samt efterbehandling i form af indfarvning, passivering og/eller forseg-
ling. Virksomheden har herudover et smedeveerksted, hvor der udfares opheaeng til em-
ner knyttet til produktionen. Processerne er neermere beskrevet i den miljg- og spilde-
vandstekniske.

Kommunen vurderer, at virksomheden, med de fastsatte vilkar, vil have truffet de nad-
vendige foranstaltninger til at forebygge og begreense forureningen, og at virksomhe-
den fortsat vil kunne drives pa det pageeldende sted uden at veere til veesentlig gene for
omgivelserne.

Generelt

Godkendelsens vilkar er fastsat med udgangspunkt i Miljgstyrelsens vejledninger om
begraensning af forureningen fra virksomheder, samt geeldende standardvilkar for virk-
somheder omfattet af Miljgministeriets bek. nr. 486 af 25. maj 2012 (historisk) om god-
kendelse af listevirksomhed, bilag 5, afsnit 1 og 2, i det omfang de er relevante. Desu-
den er BREF-dokumentet "Overfladebehandling af metaller og plastmaterialer”, sep-
tember 2005, anvendt.

Lokalisering

Virksomheden er placeret i omrade nr. HR.02.E.2 i kommuneplanen. Dog er Sveriges-
vej 8 placeret i omrade HR.02.E.1. Omraderne er begge udlagt til erhvervsformal (se
kortmateriale i bilag 3).

Neermeste beboelse (kolonihavehuse) er beliggende ca. 200 meter S@ for virksomhe-
den.

Det vurderes, at placeringen af virksomheden er i overensstemmelse med de plan-
maessige bestemmelser.

Trafikale forhold

Ind- og udkarsel til og fra virksomheden foregar ad indkgrsler ved Islandsvej, Sveriges-
vej og Feergve).

Virksomheden vurderer, at den giver anledning til en trafik pa ca. 50 lastbiler pr. dag,
hovedsageligt i dagtimerne. Der er ingen gendringer fra tidligere, og der har ikke far
vaeret problemer med gener fra trafikken.

Bedste tilgaengelige teknologi (BAT)

HAI Horsens er omfattet af bilag 1 i godkendelsesbekendtggrelsen'® (dvs. omfattet af
EU Direktivet om Industrielle Emissioner) og er dermed forpligtet til at undersgge og
vurdere mulighederne for at anvende BAT.

Vurderingen af hvorvidt virksomhedens indretning og drift er baseret pa BAT, er pri-
meert gennemfart med udgangspunkt i BREF-dokumentet "Overfladebehandling af me-
taller og plastmaterialer”, september 2005. Virksomhedens oplysninger om anvendelse
af BAT er meget kortfattet beskrevet i tjeklisteskemaet i bilag 2, der omfatter referencer
til BAT-anbefalinger i afsnit 5 i BREF-dokumentet.
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Kommunen vurderer, at virksomhedens indretning og drift pa flere punkter opfylder
BAT, og at den fremtidige indretning vil veere i overensstemmelse med anbefalingerne i
BREF-dokumentet. Pa falgende punkter afviger virksomhedens indretning og drift dog
vaesentligt fra anbefalinger i BREF-dokumentet:

1. Der anvendes flere farlige stoffer, som anbefales begraenset eller udfaset (pro-
ceskemi indeholdende chrom(VI), PFOS, nonylphenol og nonylphenolethoxylat,
kobbersulfat samt borater)

2. Oparbejdning og genanvendelse af spildstramme kan optimeres.

3. Virksomheden fagrer ikke anvendte badkemikalier retur til proceskar.

4. Reduktion af spildevandsemissioner

Ad. 1:

Chrom(V1) indgér ikke laengere i Miljgstyrelsens liste over ugnskede stoffer 2009™* idet
brugen er aftaget. Det er dog grundigt beskrevet i BREF-dokumentet at Chrom (VI) sa
vidt muligt skal sgges udfaset.

Virksomheden anvender chrom(VI) i forbindelse med aluksering og passivering.
Chrom(VI) indgér i alt i 4 processer fordelt pa bade Sverigesvej og Feergvej. Flere af
virksomhedens kunder, bl.a. i det militeere segment og aerospace segmentet, stiller
krav om overfladebehandling med chrom(VI). Der findes pt ingen alternativ metode, der
lever op til de efterspurgte egenskaber inden for disse segmenter. For andre segmen-
ter kan chrom(VI) dog delvist substitueres med eksempelvis chrom(lll), jf BREF-
dokumentet, hvilket virksomheden oplyser, at de vejleder deres kunder om. For at der
til stadighed er fokus pa reduktion af anvendelsen af chrom(VI), fastsaettes der vilkar
om at virksomheden skal minimere brugen af chrom(VI), og at stoffet kun ma anven-
des, hvor der ikke findes mere miljgvenlige alternativer.

| processer, hvor chrom(V1) ikke kan substitueres, er det BAT at minimere emissioner-
ne ved anvendelsen. Der fastsaettes vilkar om, at der skal anvendes lukkede processer
i proceslinjer, hvor der anvendes chrom(VI), i overensstemmelse med BREF dokumen-
tet. Lukkede processer betyder ikke, at der ikke ma udledes skyllevand fra processer-
ne, men blot at proceskemikalierne holdes i processen uden at blive ledt ud via spilde-
vand, fordampning eller spild. Sprayskyl over proceskar og lag pa karrene er gode ek-
sempler herpa.

PFOS, perfluoroktansulfonater, er giftige, sveert nedbrydelige og bioakkumulerbare, og
er af disse grunde optaget pa Miljgstyrelsens liste over ugnskede stoffer, og skal s@ges
udfaset. REACH forbyder brugen af PFOS til overfladebehandling. Dette dog med und-
tagelse af anvendelse i midler til forhindring af dugdannelse til brug ved ikke dekorativ
hard forkromning (Crom(V1)) under forudseetning af, at virksomhedens godkendelse in-
deholder vilkar om begraensning af udledningen af PFOS baseret pa bedst tilgeengelige
teknik. Virksomhedens spildevandskarakteristik viser, at der udledes PFOS, men ka-
rakteriseringen har ikke givet svar pa kilden til udledningen.

BREF dokumentet oplyser, at det er BAT at anvende lukkede systemer, hvor der bru-
ges produkter indeholdende PFOS og at der ikke ma anvendes PFOS-holdige produk-
ter i anodiseringsproceser. Der fastsaettes saledes vilkar herom.

Nonylphenol og nonylphenolethoxylat (NP/NPE) er non-ioniske detergenter, der blandt
andet bruges i affedtningsprocesser. Virksomhedens spildevandskarakteristik viser, at
der udledes NP/NPE fra affedtningsprocesserne, men koncentrationen her kan ikke

13 Orientering fra Miljgstyrelsen 3/2010: Listen over ugnskede stoffer
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forklare den relativt hgje koncentration i det endelig udlgb. Der kan saledes veere andre
kilder til udledningen, som ikke er identificeret i karakteristikken. NP/NPE er optaget pa
listen over ugnskede stoffer, idet de anses for at veere hormonforstyrrende stoffer, og
skal sdledes s@ges udfaset. Ifalge REACH ma NP/NPE ikke anvendes i blandinger i
koncentrationer pa 0,1 veegtprocent eller derover med mindre det foregar i lukkede sy-
stemer. Der fastsaettes vilkar i henhold til dette.

Kobbersulfat anvendes i den elektrolytiske indfarvning af aluminium. Kobbersulfat er
optaget pa Miljgstyrelsens liste over ugnskede stoffer og skal sa vidt muligt seges ud-
faset. Stoffet er klassificeret meget giftigt overfor vandlevende organismer, og kan for-
arsage ugnskede langtidsvirkninger i vandmiljget. Procesveeske fra indfarvningspro-
cessen behandles i internt renseanleeg inden udledning. Der er fastsat greenseveerdi
for virksomhedens udledning af kobber. Der er tillige fastsat vilkar om begraensning af
brugen af kobbersulfat.

Ligeledes anvendes affedter indeholdende borater. Borat er ogsa optaget pa listen
over ugnskede stoffer. Der fastsaettes derfor vilkar om at virksomheden skal minimere
brugen af boratholdige produkter, og at sddanne produkter kun ma anvendes, hvor der
ikke findes mere miljgvenlige alternativer.

Ad. 2:

Virksomheden sender en stor del af deres affald til genbrug. Alukserings- og affedt-
ningsvaesker afseettes til genbrug. Virksomheden oplyser i BAT tjeklisteskemaet (bilag
2) at de har planer om yderligere tiltag. Genvinding eller genbrug af procesbade bgr
udbredes til ogsa at omfatte chromholdige og nikkelholdige bade samt organiske farve-
vaesker. Der fastseettes derfor vilkar om at disse, eller affaldsrester fra disse efter spil-
devandsrensning, skal sgges oparbejdet eller genanvendt.

Ad. 3:

Det vurderes, at der er potentiale for at minimere spild af vand og proceskemikalier.
Dette kan eksempelvis gares ved at tilbagefare skyllevand fra det fgrste skyl til pro-
ceskarret, eller anvende sprayskyl over proceskarret, hvilket ogsa er BAT. Der fastszaet-
tes pa denne baggrund vilkar om at reducere vand- og kemikalieforbrug.

Ad. 4: Virksomheden har foretaget en spildevandskarakterisering af skyllevand fra de
enkelte processer (ligger pa sagen). Resultaterne viser at parametre i nogle af spilde-
vandsstrgmmene ligger en del over de fastsatte greenseveerdier for spildevandsafled-
ning. De identificerede spildevandsstramme er skyllevand fra Cr(VI) processer, skylle-
vand fra affedtningsprocesser indeholdende borater samt skyllevand fra elektrolytisk
indfarvning. Der fastseettes krav i henhold til BAT om at disse stramme skal udsepare-
res med henblik pa saerlig rensning, da sammenblanding med renere strgamme er at
anse som ulovlig fortynding.

| forbindelse med den forbedrede spildevandsrensning i internt renseanleeg, er det BAT
at teste nye problematiske kemikaliers indflydelse pa spildevandsrensningen inden im-
plementering af dem. Der fastseettes vilkar herom.

Indretning og drift

Virksomheden oplyser i det granne regnskab at de har et miljgledelsessystem. Syste-
met er ikke certificeret, men skulle leve op til kravene i henhold til ISO 14001. Virksom-
heden oplyser i BAT tjeklisten at ISO 14001 forventes implementeret ved udgangen af
2012. Kommunen vurderer at certificering af virksomhedens miljgledelsessystem med
procedurer og instrukser, vil sikre en bedre overordnet systematisk kontrol af virksom-
hedens miljgpavirkning og forureningsrisiko, og kan lede til faerre handhaevelser i for-
bindelse med miljgtilsyn. Der stilles ikke krav om at systemet skal veere certificeret,
men det anbefales.
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Glasblaesning

Der fastseettes standardvilkar om indretning og drift for glasblaesning pa virksomheden.

Det vurderes at glasblaesningskabinerne er indrettet saledes at virksomheden kan
overholde de stillede vilkar.

Luftforurening

Virksomheden udleder procesluft fra glasblaesning, slibning med olieholdige produkter,
svejsning samt proceskar. Der er saledes tale om forureningskomponenter som stav,
olieaerosoler, metaller, forskellige sure og basiske dampe. Virksomheden har installe-
ret filtre pa relevante afkast og fgrer kontrol med skift af disse.

Der fastsaettes vilkar til skift og vedligehold af filtre samt emissionsvilkar for at sikre be-
greensning af luftforureningen fra virksomheden. Standardvilkar er indarbejdet for glas-
bleesnings- og metalforarbejdningsprocesser og vurderes at kunne overholdes.

Der fastseettes ikke standardvilkar om at svejsergg ved svejsning i rustfrit stal skal pas-
sere filter, idet det samlede bidrag fra virksomhedens 2 svejsesteder beregnes til 50 %.
Krav om filter udlgses farst ved 100% (standardvilkar 9 i bilag 5, afsnit 2 i godkendel-
sesbekendtggrelse nr. 486 af 25. maj 2012). Afkasthgjden skal blot veere 1 meter.

Stgj

Der er fastsat generelle vilkar om stgj i henhold til Miljgstyrelsens stajvejledning nr.
5/1984 og lokalplaner for omradet.

Da der i forbindelse med denne revurdering ikke foretages nogen udvidelser eller aen-
dringer af virksomheden, forventes det, at de stillede vilkar om stgj kan overholdes.

Affald
Virksomheden genererer en del affald, herunder farligt affald. Der fastseettes vilkar, jf.
standardvilkar for glasblaesning og metalforarbejdning, samt vilkar, der skal sikre at af-

fald ikke ophobes pa virksomheden.

Tilsynsmyndigheden vurderer, at der med den, i vilkarene beskrevne, indretning sikres
mod forurening af omgivelserne fra affald, herunder farligt affald.

Jord og grundvand

Virksomheden opbevarer og anvender store maengder kemikalier (bilag 4), hvoraf en
del er klassificeret som giftige og/eller miljgfarlige. Der opbevares ligeledes farligt affald
0g genereres spildevand, der kraever rensning i internt renseanleeg inden udledning el-
lers skal bortskaffes til genbrug eller som farligt affald. Virksomheden har nedgravede
olietanke pa Feergvej 3, Feergvej 4, Sverigesvej 7 og Sverigesvej 8. Flere af tankene er
afbleendet. Der er ogsa flere overjordiske olietanke pa adresserne samt en tankgard,
hvor der er mulighed for opbevaring af spildevand. Her opbevares bl.a. alukse-
ringsveesker, der afseettes til Horsens Vand som faeldningskemikalie i deres rensnings-
anleeg.
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Feaergvej 4 er udtaget af kortlaegning efter jordforureningsloven®. Horsens Kommune
har informeret Region Midt, der forestar kortleegning af grunde i Kommunen, om virk-
somhedens pagaende aktiviteter. Regionen har oplyst, at der foretages en revurdering
af hvorvidt grunden skal vedblive med ikke at veere kortlagt.

Sverigesvej 8 er V1 kortlagt og 2 sma afgreensede omrader pa den nordlige del af Fae-
ravej 3 er V2 kortlagt. Her foregar henholdsvis anodisering og metalforarbejdning.

Der er almindelige drikkevandsinteresser pa Sverigesvej 8 og den vestlige del af Fae-
ravej 4. Pa resten af Feergvej 4 samt Feergvej 3 er der begreensede drikkevandsinte-
resser. Virksomheden ligger uden for indvindingsopland.

Horsens Kommune vurderer at aktiviteterne pa virksomheden udger en hgj risiko for
jord- og grundvandsforurening, og der er derfor fastsat skaerpede vilkar i forhold til be-
skyttelse af jord og grundvand.

Spildevand

Tilslutningstilladelsens vilkar er fastsat med udgangspunkt i Miljgstyrelsens vejledning
nr. 2 fra 2006™ om tilslutning af industrispildevand til offentlige spildevandsanleeg.

Virksomheden genererer spildevand fra skylning af emner efter de har veeret behandlet
i proceskarrene. Der er sdledes en spildevandsstrgm fra naesten alle processer. Nogle
fa spildevandsstrgmme genbruges som skylning i andre processer, primeert hvor der
benyttes sammenlignelige procesveaesker ved forskellige koncentrationer. Enkelte pro-
ceskar udledes efter behandling i internt forrenseanleeg.

Skyllevand fra processerne pa Feergvej 4 afledes pt til et stort bassin i keelderniveau.
Bassinet er ca. 40 cm dybt og med et rumfang p& ca. 150 m®. Herefter pH-neutraliseres
det og afledes til kloak. Kloaktegninger findes i bilag 5. Virksomheden har planer om at
installere foranstaltninger der holder proceskemikalierne i proceskarrene og dermed
saenker niveauet af kemi i spildevandet. Der er ogsa taget initiativ til genbrug af nogle
spildevandsfraktioner saledes at de kan helt eller delvist elimineres. Viser det sig at
virksomheden ikke kan leve op til de skaerpede udlederkrav ved disse metoder, er der
planer om at installere nyt internt forrenseanleeg for at kunne overholde kravene. Der
fastseettes vilkar om udfzerdigelse af en specifik plan herfor.

Pa Sverigesvej 8 er der allerede installeret internt forrenseanlaeg som beskrevet i den
miljg- og spildevandstekniske beskrivelse. Der geelder med denne afggrelse samme
udlederkrav pa denne adresse som pa Feerave;.

Graenseveerdier for afledningen af spildevand er fastsat ved hjeelp af Miljgstyrelsens
vejledende graenseveerdier; de greensevaerdier der generelt stilles indenfor anodise-
ringsbranchen, samt under hensyntagen til kapaciteten af Horsens Vands rensningsan-
leeg.

| overgangsperioden mellem datoen for denne afggrelse og indtil renseforanstaltninger
forventes etableret og implementeret, er greensevaerdierne i denne afggrelse blot vej-
ledende og vil ikke blive hdndhaevet. Graenseveerdier i virksomhedens hidtil geeldende

14

5 Miljgministeriets |bk. nr. 1427 af 4. december 2009 af lov om forurenet jord.

Miljgstyrelsens vejledning nr. 2 / 2006: Tilsutning af industrispildevand til offentlige spildevandsan-
leeg.
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tilslutningstilladelser er geeldende i denne periode. Der skal dog udtages praver med
de i denne afggrelse angivne parametre og hyppigheder.

Virksomheden bruger i deres produktion miljgfremmede stoffer, der er optaget pa Mil-
jostyrelsens liste over ugnskede stoffer. Resultaterne af virksomhedens spildevandska-
rakterisering viser, at mange af de anvendte miljgfremmede stoffer findes i spildevan-
det i hgje koncentratiner. Der er fastsat BAT vilkar om at udvalgte processer skal fore-
ga i lukkede systemer for at mindske oversleeb af kemi til spildevandet, og om udsepa-
rering af spildevandsstramme fra specifikke processer med henblik pa selvsteendig
rensning. Understattende hertil fastsaettes der udleder krav om at spildevandsstrgmme
fra disse processer selvsteendigt skal overholde greenseveerdier for specifikt udvalgte
parametre inden sammenblanding med andre spildevandsstrgmme.

Tilsvarende forekommer der spildevand fra brugte procesbade fra chrom(VI) og nikkel
holdige processer. Badene behandles i internt forrenseanleeg pa Sverigesvej 8. Der
fastseettes krav om at badene skal behandles seerskilt, og at der skal analyseres pa
udvalgte parametre inden udledning, da koncentrationerne af chrom og nikkel vurderes
at veere meget hgje. Kommunen vurderer, at virksomheden selv kan foresta udtagning
og analyse af prgver, da denne aktivitet kun forekommer et par gange om aret, og der
derfor er tale om begraensede maengder spildevand herfra.

Det vurderes, at der med disse vilkar er sikret godt mod fortynding af miljgfremmede
stoffer i virksomhedens spildevand og at vilkarene vil kunne overholdes ved indfaring
af lukkede systemer, genbrug af spildevandsfraktioner, og eventuelt indfgring af for-

bedret intern rensning.

Antallet af spildevandsprgver til egenkontrol er bestemt efter retningslinjerne i Miljgsty-
relsens vejledning nr. 2 fra 2006 om tilslutning af industrispildevand til offentlige spilde-
vandsanlaeg. Der er anvendt kontrolniveau Il pga. virksomhedens store maengder af
udledt spildevand (>4000 m*/&r) samt indhold af liste A-stoffer (chrom(VI), borater,
kobbersulfat) og tungmetaller i det.

Udvidelse af virksomhed

Ved udvidelse af virksomheden skal der, inden udvidelsen, foreligge en godkendelse af
de aktiviteter der udvides med, jf. Miljgbeskyttelseslovens § 33. En reference for hvor-
nar der er tale om en udvidelse kan eventuelt findes i forbrug af kemikalier og el, hvilket
er opgivet i virksomhedens grgnne regnskab.

Den maengde spildevand ovenstaende tilslutningstilladelse giver tilladelse til at udlede,
er fastsat med baggrund i virksomhedens kemikalie- og elforbrug for 2006/7 som angi-
vet i det granne regnskab. Er kemikalieforbruget saledes stgrre end for 2006/7, kan der
veere tale om en decideret udvidelse af processerne.

Basistilstandsrapport

Jf. godkendelsesbekendtgarelsens § 56 stk. 1 skal virksomheden udarbejde en basis-
tilstandsrapport ved fagrste revurdering efter den 7. januar 2014. Der stilles derfor ikke
krav om udarbejdelse af en basistilstandsrapport i forbindelse med denne afgarelse.

| forbindelse med en fremtidig ansggning om aendring eller udvidelse, treeffer tilsyns-
myndigheden afgarelse, jf. 8 15, om hvorvidt virksomheden skal udarbejde en basistil-
standsrapport. Ved neaeste revurdering vil der blive stillet krav om udarbejdelse af rap-
porten.
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Egenkontrol

Virksomheden har ikke selv anfgrt forslag til egenkontrol i deres miljgtekniske beskri-
velse. Der er saledes fastsat standardvilkar om egenkontrol for glasbleeseprocessen og
metalforarbejdningsprocesser. Herudover er der fastsat vilkar om kontrol af emissioner
fra proceskar, kontrol af teethed af beleegninger og beholdere i forbindelse med spilde-
vandsanlaeg og oplag af diverse flydende stoffer samt kontrol med udledning af spilde-
vand. Der stilles tillige vilkar om at der fgres driftsjournal over egenkontrollen.

Det vurderes, at der med de fastsatte egenkontrolvilkar samt ved implementering af
BAT vilkar sikres, at der tages hand om at begraense virksomhedens pavirkning af mil-
j@ og natur.

Udtalelser

A/S HAI Horsens har den 28. oktober 2013 faet tilsendt et udkast til afggrelse til udta-
lelse.

Nogle af virksomhedens rettelser / indsigelser er imgdekommet og indarbejdet i den
endelige afgarelse. For andre indsigelser til vilkar er der opnaet enighed om en tilpas-
set formulering af vilkarene, som indskrevet i afggrelsen. En enkelt indsigelse redege-
res der for her:

HAI ger indsigelse mod vilkar 61 om en udledningshastighed pa 10 I/s. HAI vil gerne
have den eendret til 15 I/s.

Kommunen fastholder udledningshastigheden pa 10 I/s, idet udledning af store maeng-
der vand belaster spildevands- og stikledningerne voldsomt, og idet der tidligere er ble-
vet pavist gdeleeggelser i stikledninger, som kan skyldes tidligere kraftige udledninger.
Kravet om 10 I/s stilles pa baggrund af udtalelser fra Horsens Vand tilbage i oktober
2010.

Dokumentet med virksomhedens indsigelser, samt diskussioner til opnaelse af enig-
hed, er arkiveret pa sagen.

VVM-AFGORELSE
Virksomheden er opfart pa bilag 2, punkt 4 e) anleeg til overfladebehandling af metaller
og plastmaterialer ved elektrolytisk eller kemisk proces i VVM-bekendtggrelsen®®.

Da Kommunen har taget virksomhedens miljggodkendelse op til regelmaessig lovpligtig
revurdering, er der ikke tale om at virksomheden udvider. Kommunen vurderer at de
omtalte fremtidige aendringer beskrevet under "Fremtidige processer” i den miljg- og
spildevandstekniske beskrivelse nedenfor ikke er vaesentlige. Det udledes, at der pa
baggrund heraf ikke skal foretages en screening af anleeggets virkning pa miljget, jf. §
3, stk. 2.

* Miljgministeriets bekendtggrelse nr. 1510 af 12. december 2010 om

vurdering af virkning pa miljget.

Side 25


https://www.retsinformation.dk/Forms/R0710.aspx?id=134469

KLAGEVEJLEDNING

Afgarelsen kan paklages til Natur- og Miljgklagenaevnet. Klageberettiget er ansggeren,
enhver med en individuel, veaesentlig interesse i afggrelsen, Sundhedsstyrelsen, samt
klageberettigede foreninger og organisationer. For behandling af klager, der indbringes
for naevnet, betaler klager et gebyr pa 500 kr. (2012-niveau).

En klage skal veere skriftlig og sendes til os. For at veere rettidig skal klagen veere os i
heende senest ved kontortids ophgar 4 uger efter afgarelsens offentliggarelse pa
Kommunens hjemmeside. Vi sender klagen og sagens akter videre til Neevnet. Virk-
somheden far besked, hvis vi modtager en klage.

En klage over pabud og revurderinger af godkendelser efter miljgbeskyttelseslovens §
41 jf. 41 a eller 41 b, samt pabudslignende vilkar i tilladelser har normalt opsaettende
virkning med mindre Neaevnet bestemmer andet. | det foreliggende tilfeelde har Kommu-
nen dog, i medfar af miljgbeskyttelseslovens § 78, stk. 2, besluttet, at klage ikke skal
have opseettende virkning idet virksomheden har accepteret udkastet til miljggodken-
delse.

Der er til enhver tid adgang til aktindsigt, jf. offentlighedsloven, forvaltningsloven og lov
om fri adgang til miljgoplysninger.

Sggsmal

@nskes afggrelsen prgvet ved en domstol, skal sagen veere anlagt inden 6 maneder
efter at afggrelsen er meddelt. Fristen regnes fra annonceringsdatoen.

Offentliggerelse

Afgarelsen bliver offentliggjort p4 Kommunens hjemmeside.

Med venlig hilsen

Rikke Cochran
Miljgkemiker

Telefon direkte: 76292518
rc@horsens.dk
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Kopi til:

Esben Qster, teknisk chef

Jan Rohdemeier, direktar
Sundhedsstyrelsen

Miljgstyrelsen
Arbejderbeveegelsens Erhvervsrad
Forbrugerradet

Danmarks Naturfredningsforening
Friluftsradet

Dansk Ornitologisk Forening
Byggesagsafdelingen

Brand og Redning

Horsens Vand A/S

Karsten Rosenkilde, Miljg - Region
Midtjylland

eoe@hai.dk
[kr@hai.dk

midt@sst.dk

mst@mst.dk
ae@aeraadet.dk
for@fbr.dk

dn@dn.dk
fr@friluftsraadet.dk
natur@dof.dk
byggesag@horsens.dk
brandogredning@horsens.dk
mail@Horsensvand.dk
karsten.rosenkilde@ru.rm.dk
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GRUNDLAGET FOR AFGYRELSEN
Lovgrundlag m.m.

Afggrelsen om revurdering er truffet efter 88 41 b i
miljgbeskyttelsesloven®’. Afgarelsen om tilslut-
ningstilladelse er truffet efter § 30 i miljgbeskyttel-
sesloven.

Det samlede volumen af de i virksomheden an-
vendte proceskar overstiger 30 m®, og aktiviteten
er derfor omfattet af listepunkt 2.6 i bilag 1 i god-
kendelsesbekendtgarelsen'®: *Virksomheder der
foretager behandling af overflader pa metaller el-
ler plastmaterialer ved en elektrolytisk eller kemisk
proces, hvis behandlingskarrenes volumen er pa
mere end 30 m®.”

Virksomheden er omfattet af punkt 4 e), anlaeg til
overfladebehandling af metaller og plastmaterialer
ved elektrolytisk eller kemisk proces, i bilag 2 til
VVM-bekendtggrelsen™®.

Horsens Kommune er godkendende og tilsynsfg-
rende myndighed.

Bilag 1- virksomheder

For virksomheder, der er omfattet af bilag 1 til
godkendelsesbekendtggrelsen, geelder der at:

e Tilsynsmyndigheden offentligger digitalt nar
den indleder en revurdering af en miljggod-
kendelse.

e Virksomheden skal undersgge og vurdere mu-
lighederne for at anvende BAT.

e Virksomhedens miljggodkendelse skal revur-
deres mindst hvert 10. ar.

e Godkendelsen skal herudover revurderes, og
BAT skal veere implementeret pa virksomhe-
den, senest 4 ar efter EU Kommissionens of-
fentliggarelse af ny BAT-konklusion, der vedrg-
rer virksomhedens hovedlistepunkt.

Indledning af revurdering af virksomhedens milja-
godkendelser og spildevandstilladelser er offent-
ligt annonceret den 17. juni 2013. Der blev oplyst
om retten til at kommentere udkast til afgarelsen.

Kommunen har ikke modtaget kommentarer hertil.

7 Miljgministeriets LBK nr. 879 af 26. juni 2010 af

lov om miljgbeskyttelse.

Miljgministeriets bek. nr. 1454 af 20. december
2012 om godkendelse af listevirksomhed.
Miljgministeriets bekendtggrelse nr. 1510 af 15.
december 2010 om vurdering af virkning pa milje-
et.

18

19

Neeste revurdering af virksomhedens miljggod-
kendelse skal igangseettes senest i 2023, eller nar
den nye BAT-konklusion udkommer. Revisionen
af BREF-dokumentet, der vedrarer virksomhe-
dens listepunkt, og som leder til den nye BAT-
konklusion, forventes taget op til revision i 2015 af
EU Kommissionen.
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https://www.retsinformation.dk/Forms/R0710.aspx?id=132218
https://www.retsinformation.dk/Forms/R0710.aspx?id=144330
https://www.retsinformation.dk/Forms/R0710.aspx?id=134469

Retsbeskyttelse og meerkning af vilkar

Vilkarene i denne afgarelse er maerket med for-
skellige symboler. Deres betydning er fglgende:
% Vilk&r overfert usendret fra afggrelse nr. 2 og 4
(se side 2), som er mere end 8 ar gamle, er ik-
ke omfattet af nogen retsbeskyttelse.

Vilkar om eksisterende forhold, som er nye el-
ler skeerpede ved revurdering af afggrelse nr. 2
og 4. Disse vilkar fastseettes i medfar af miljg-
beskyttelseslovens § 41b. De er ikke omfattet
af nogen retsbeskyttelse.

Vilkar om egenkontrol fastsaettes i medfar af
miljgbeskyttelseslovens § 72. De kan til enhver
tid revideres? for at forbedre virksomhedens
kontrol med egen forurening eller for at opna et
mere hensigtsmeessigt tilsyn. De er ikke omfat-
tet af nogen retsbeskyttelse.

Vilkar om tilslutning af spildevand til det kom-
munale spildevandssystem fastseettes i medfar
af miljgbeskyttelseslovens § 28 eller 30. De er
ikke omfattet af nogen retsbeskyttelse.

Nye vilkar kan paklages.

Vilkar, som er overfgrt usendret fra tidligere afge-
relser, kan ikke paklages.

20 Jf. miljgbeskyttelseslovens § 72, stk. 3.
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%‘ HGRSENS KOMMUNE

MILJ@TEKNISK BESKRIVELSE*

Horsens 20-12-2011

MILJ@- OG SPILDEVANDSTEKNISK BESKRIVELSE AF AKTIVITETER PA
SVERIGESVEJ 7 OG 8 SAMT FAERGVEJ 4.

Sverigesvej 8. (HAI Galvano)

Generelt:

Sverigesvej 8 indeholder HAI's mindste produktionslinie, som primaert har leverancer til det militae-
re og offshore segmentet. Der er ingen ekstern ind og udlevering af vare og derfor ingen tung trafik
pa adressen. Alt vare ind og udlevering sker via intern transport med truck.

Der findes pa adressen et "mini” anlaeg, som primaert anvendes til tidsbegreensede kundeforsag,
eller interne forsgg via HAI laboratorium. Der kan i dette anleeg veere opsat forskellige processer,
men som spildevandstekniks er omfattet af HAI's standart produktion. Der er derfor ikke en speci-
fik beskrivelse af dette anleeg.

Proceslinie:
Falgende proceskar er installeret pa proceslinien:
e "Hot water” sealing

Alkalisk affedtning |1

Alkalisk bejdsning
Salpetersyre

Deoxidering

e Svolvsyrealuksering (Flere forskellige koncentrationer)
e Organisk indfarvning, Adsorptiv indfarvning

Imellem alle proceskar er der installeret skyllekar, som enten er baseret paA kommune vand eller
demineraliseret vand.
Alle kar er ca. pa i} liter.
| forbindelse med produktionen er der fglgende hovedinstallationer:
e Ensrettere

e Kglemaskiner
e Diverse pumper og filtre enheder.

ZL Kommunens eventuelle rettelser / tilfgjelser til den originale ansggning er markeret med fed skrift.



e Omvendt Osmose anlaeg. (til produktion af demineraliseret vand)

Spildevandsinstallationer

Alt spildevand fra processen ledes til opsamlingstanke i fglgende grupper:
e Syreholding spildevand

e Alkalisk spildevand.
e Nikkelholding spildevand
e Krombholdig spildevand

Syreholdig og alkalisk spildevand ledes sammen og der foretages pH justering inden udledning til
kloak.

Nikkelholdig og kromholdig fraktion gennemgar en feeldningsproces med efterfglgende filtrering i
filterpresse.

Filterkagen afseettes til kommunekemi og filtratet ledes til ionbytteranlaeg placeret pa adressen.
Der anvendes ikke laengere cyanid holdige processer.

Fremtidiﬁe irocesser.

FAERGVEJ 4

Generelt:
Der er pa Feergvej installeret 2 produktionslinjer som ligger parallelt i samme produktionslokale.
De 2 linjer adskiller sig fra hinanden i fysiks starrelse og indholdet af processer. De 2 linjer benaev-
nes hhv. "stor” og "lille” anleeg.
Alt ekstern ind og udlevering af varer sker fra Feergvej, pa terminaler placeret i hhv. nord og syd
enden af virksomheden.
@vrige hovedfaciliteter pa Feergvej 4 er:

e HAIl Laboratorium

e Lager og hgjlager af kundeartikler, (aluminium)

o Aflast "Kemirum” til opbevaring og handtering af produktionsravarer.
e Containere til lager og opbevaring af "standart” kemi i palletanke.

e Sliberi til slibning af aluminiums profiler.

e Kontor og personale faciliteter.

Tekniske installationer pa adressen:
e Diverse kglemaskiner

e Ensrettere
e Diverse pumper og filtre
e Varmevekslere
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Oliefyr

Gasfyr

RO Anlaeg

Tankanlaeg til Diesel pafyldning af truck

Lille anlzeg

Proceslinie:
Falgende proceskar er installeret pa proceslinien:

Alkalisk affedtning
Alkalisk bejdsning
Salpetersyre
Deoxidering

Svolvsyrealuksering (Flere forskellige koncentrationer)
Organisk indfarvning, Adsorptiv indfarvning

Elektrolytisk infarvning. (3 forskellige: _)

Forseal

"Hot water” sealing

Imellem alle proceskar er der installeret skyllekar.

Proceskar er ca.

B e

Stor anlaeg

Proceslinie:
Falgende proceskar er installeret pa proceslinien:

Alkalisk affedtning

Alkalisk bejdsning

Salpetersyre

Svolvsyrealuksering

Organisk indfarvning, Adsorptiv indfarvning

Elektrolytisk indfarvning. (2 forskellige: SnSo4, Ni, Sn baseret)
"Hot water” sealing

Imellem alle proceskar er der installeret skyllekar.
Proceskar er ca. [JJJij Liter.
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Produktionsmetode

For alle 3 proceslinier geelder samme produktions metode.
1. Aluminiums emner udpakkes og monteres pa interne rack systemer. Processen kan efterlade tom

emballage som enten genbruges eller sorteres og handteres jf. interne instruktioner, genbruges of-
te.

2. Rack systemer handteres derefter med manuelt styret kraner og dyppes i en planlagt sekvens af
HAI’s proceskar. Sekvensen er artikel specifik og fremgar af interne produktionsordre.

3. Imellem alle proceskar sikres en effektiv afdrypning for at minimere oversleb mellem de forskellige
kar.
Efter sidste proceskar sikres en effektiv t@grring i t@rrekasse.

5. Aluminiums emner nedtages og pakkes i egnet pakkemateriale, typisk pap og plast emballage.

Alle proceskar holdes lgbende under kontrol af eget laboratorium. Der fortages analyse af koncen-
trationer mv. og der sker en efterfglgende tilsaetning.

De fleste procesveesker er i processer, hvilket betyder at de ikke tammes regelmaessigt.
Enkelte kar tammes delvis og indholdet handteres separat jf. interne instruktioner.

Anvendte skylle kar tammes regelmaessigt efter interne instruktioner.

Hdndtering af anvendte proces og skyllekar.

Alle skyllekar ledes til opsamlingtank.
Alle kromholdige procesvaesker ledes til faeldning og ionbytningsanleeg pa sverigesvej 8.

Alle Nikkelholdige procesvaesker ledes til faeldning og ionbytningsanleeg pa Sverigesve;j 8.
Alle alukseringveesker afseettes til .
Affedtningvaeske afseettes til .

Alle organiske farveveesker ledes til intern faeldning og filtrering.

Udledning til kloak

Udledning til kloak via batch beholder, hvor der sker en pH justering jf. tilledningstilladelse for Fae-
rovej 4 af 22 oktober 1990.

pH justering foretages automatisk med manuel kalibrering og daglig registrering af aktuel pH veer-
di.

Den hydrauliske belastning er fysisk begraenset til 10 liter / sec jf. "varsel af pabud” af 1-6-2001
fra Horsens kommune 2011.

pH justeres typisk med anvendte procesbade hhv. alkalisk bejds eller anvendt svovisyre.
Tilledning fra opsamlingstank til batchbeholder sker via pumpe, som er elektrisk begreenset til kun
at veere aktiv i det godkendte pH interval, jf. tilledningstilladelsen.

Da opsamlingstank fra procesanleeg er placeret under niveau for tilledning til kloak, er tilledning di-
rekte til kloak fra opsamlingstank, ikke mulig.

Kapaciteten af opsamlingstank vurderes til ca. 150 m2.

Foruden ovenstaende tilslutning til kloak er der pa Faergvej 4 en ekstra tilslutning, som udelukken-
de kan anvendes til udtjente "Hot water” sealekar.

Tilslutningen anvendes ikke ved normal drift.
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Skgnsmaessigt sker der en gennemsnitlig udledning pa ca. 100 m3 / dggnet.

Metalsliberi
Der er installeret to slibeautomater der anvendes som mekanisk forbehandling til HAI's gvrige

overfladebehandling.
Som kglemiddel til processen anvendes enten :
For alle emner hvor det er muligt anvendes

Brugt |/ slam opsamles i lukket system og handteres som farllgt affald.

SVERIGESVEJ 7

Der er installeret vibrationsafgratnings anleeg som anvendes som forbehandling for HAI's overfla-
debehandling, eller som selvsteendig proces.

| forbindelse med afgratning sker ligeledes en affedtning ved brug af egnede artikel specifikke
compounds.

Alt spildevand fra processen handteres i et lukket system med udfeeldning og centrifuge.
Filterkagen fra processen handteres som farlig affald.

Vibrationsprocessen er indkapslet pga. af stg;j.

Der er installeret glasblaesningsanleeg, som anvendes som forbehandling for HAI's overfladebe-
handling, eller som selvstaendig proces.

Processen er indkapslet pga. af stav og stg.

Processen efterlader defekte glasperler som handteres som affald. (der er igangvaerende projekt
med genbrug).

For alle installationer er der fysisk filter eller cyclon inden ekstern afkast.

@VRIGE GENERELLE OPLYSNINGER

Arbejdstid

Der arbejdes typisk i 3 holds skift fra Sgndag aften til Fredag aften. Weekend arbejde kan fore-
komme.
Aktiviteter pa sverigesvej 8 ligger primaert i dagtimer pa hverdag.

Sarlige forhold ved opstart og nedlukning

Ved nedlukning vil der typisk veere hgjere hydraulisk belastning pga. tamning af udvalgte skyllekar
mv. Belastningen vil dog altid vaere begraenset til max. 10 | / sec.

Ved opstart ved der typisk veere et forhgjet energiforbrug og mindre tilledning til kloak.

Emmisioner til Luft

Udsugning fra alkaliske bade filtreres.

Udsugning fra metalsliberi filtreres

Over alle gvrige proceskar er der udsugning. Der tilseettes skum i svovisyre kar for at fange evt.
aerosoler.

Udsugning og "hot water” sealing giver anledning til udkast af ca. 14.000 m2 vanddamp. (Teoretisk
beregnet).

Udsugning fra glasblaesning filtreres inden udkast.
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Der sker emission af raggas fra Naturgas ([ [ GG og \t. oliefyr.

Der sker emission af rgggas fra Dieseldrevne karetgjer, herunder lastbiler og trucks.
(Der er planlagt maling af NaOH aerosoler og NOx primo 2012 pa udkast Feergvej 4 og Sveriges-
vej 8).

Spildevand

Spildevand handteres og overvages som beskrevet tidligere. Spildevandet er alt overvejende uor-
ganisk og indeholder ikke mikroorganismer.

Der udledes maengder ca. svarende til HAl's vandforbrug minus fordampning fra "hot Water” sea-
ling.

Styres og overvages iht. geeldende tilledningstilladelser.

Stgj

Der forekommer stgj fra forskellige tekniske installationer, som udkast, varmevekslere o.l.
Stajkilder er indkapslet, hvor det vurderes ngdvendigt.

Affald

Der foretages kildesortering af alle affaldsfraktion i fglgende fraktioner:
Fraktion Afsaetning
Hvidt papir Genbrug
Blandet papir Genbrug
Pap Genbrug
Stal Genbrug
Aluminium Genbrug
Kobber Genbrug
Klar plast Genbrug
Farvet plast Genbrug
Tree Genbrug
Farligt affald Kommune kemi
Glas Genbrug eller deponi
Braendbart Forbraending

EAK koder for farligt affald:

Diverse forbrugsnggle tal.

Forbrugs nggletal varierer med den aktuelle produktion. Seneste opgjorte registrering fremgar af
Grgnt regnskab, som forventes at veere Horsens kommune bekendt.
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Lokalitets oversigt.
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kloak tilslutning

Vibrationsafgratning

Metal sliberi

1
2
3 Glasblasning
4
5 Diesel tank

Bilag:
Teknisk procesinformation
BAT Checkliste overfladebehandlingmetalplast.
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Teknisk procesinformation.

BILAG TIL MILJ@- OG SPILDEVANDSTEKNISK BESKRIVELSE AF AKTIVITETER PA SVERI-
GESVEJ 7 OG 8 SAMT FARYVEJ 4.

Horsens 20-12-2011

Procesforklaring

Alkalisk affedtning.

Affedtning sker i alkalisk affedtning pH 9,4 temp. Ca. 60 grader. Affedtning sker for at fijerne rester
af fedt og evt. sma maengder olie. Der er olieskimmer pa karret. Olie aftages af Dansk Oliegen-
brug.

HAI har installeret 3 forskellige typer.

Alkalisk bejdsning

Bejdsning er en proces hvor overfladet setset med det formal at gare overfladen ujaevn og mat.
Det sker i NaOH ved 65 grader.
Billede viser resultater af en typisk bejdsning

Deoxidering

De overflader der ikke ma aetset, rengares for
hinden i "deox”. Deox er en syre atsning baseret |Mcwoscoreiccekeraling Vottage|Working Distance
HNO3.
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Kemi | bejdsen / Deoxidering H//%

HORSENS

(la) Metal attack
2Al+2NaOH +2H,0 => 2 NaAlO, + 3H,

(1b)  Metal attack
2Al+20H +6H,0 => 2 [AI(OH),] +3H,

(2) Hydroxide formation
NaAlO, + 2 H,0 =>  Al(OH); + NaOH

3 Stone formation
2 Al(OH), => AlL,O; + 3 H,0

Nitrate etch
3 NaNO; + 8 Al + 5 NaOH + 2 H,0=> 8 NaAIO, + 3NH,

Alkalisk Deoxidering

Processen benyttes udelukkende i forbindelse med elektropolering. Processen oplgser et ikke gn-
sket oxidlag ved brug af NaOH, NaCO3 og Flourider. Processen er ca. 20 grader.

Salpetersyre

Salpetersyre benyttes til at oplgse meget sma maengder af legeringselementer som ikke oplgses i
alkalisk miljg. Temperaturen er ca. 20 grader.

Kemisk polering / Elektropolering

Kemisk polering og elektropolering sker i svovisyre og fosforsyre.
Overflader bliver blank under oplgsning af aluminium pa mikrotoppe.
Processen sker ved ca. 90 grader. Karret er monteret med lag.

Aluksering:

Aluksering er en proces hvor overfladen af aluminium oxideres i en kontrolleret proces.
Der pafares ikke nogen beleegning, men opbygges et lag, efter nedenstaende mekanisme.

Side 38



H//x:é

HORSENS

Kemi | alukseringen
Dissoziation: 3H,S0, = 3S0,# + 6H*
Anodic reaction: 3SO,> - 6e = 3/20, + 380,
3Al + 320, = Al,O,
Acid formation: 3s0; + 3H,0 = 3H,S0,
Kathodic reaction: 6 H* + 6e = 3H,
Total reaction: 3Al + 3H,0 = 3H, +  AlLO,

Alukseringslagets opbygning ja:

Vorbehandeltes
Aluminium

Oxid-
schicht

Sperr-
schicht

0 Min.— 30 Min.— 60 Min. Anodisierzeit
10 ym ——=20 ym Oxidschichtdicke

Kromsyre aluksering

Kromsyre aluksering er principielt den samme proces som svovisyre aluksering.

| stedet for svovisyre som elektrolyt, anvendes kromsyre.
Processen anvendes idag primeert i aerospace industrien.

A

HORSENS
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Phpsphorsyrealuksering

Phosphorsyre aluksering er principielt den samme proces som svovisyre aluksering.
| stedet for svovisyre som elektrolyt, anvendes phosphorsyre.
Processen anvendes idag primeert i aerospace industrien.

Indfarvning:

Indfarvningsmetoder “A},

HORSENS

Integral Colouring:

oxide layer with
anodic produced inherent colour
oxide layer
barrier layer
aluminium
Adsorptive Colouring:
adsorbed dye

anodic produced
oxide layer

barrier layer
aluminium

Electrolytic Colouring:

electroplated

anodic produced metal

oxide layer
barrier layer

aluminium

Til adsorptiv indfarvning afvendes organiske farvepigmenter.
Til elektrolytisk indfarvning anvendes salte af Sn, Ni, eller Cu.

"hot Water” Sealing

"hot Water” Sealing er en proces der lukker de porer der er i oxidlaget.

Processen sker i 96 grader destilleret vand, hvor aluminiumoxid reagere med H20 under dannelse
af Bghmit.

Forseal

Forseal benyttes i forbindelse med adsorptiv indfarvning, for at minimere tab af farve i sealepro-
cessen, samt efterlevelse af brancespecifikke standarter.
Processen er baseret pa Nikkelholding additiv.
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Dikromatsealing

Dikromatsealing er et andet system til forsegling af anodisering. Processen baserer sig pa indlej-
ring af kromforbindelser i det af HAl opbyggede oxidlag. Processen anvendes primeert til Offshore
0g Subsee segmentet, men benyttes ogsa til aerospace segmentet.

Alodine 12008

Alodine 1200S er et krom 6+ baseret passivering middel der anvendes til passivering af aluminium.
Processen er en dyppe proces og efterlader aluminiums emner med en korrosionsbeskyttet over-
flader der er elektrisk ledende og har gode vedheeftningsegenskaber for lak og limsystemer. Efter-
lever krav i MIL5541.

Transperant alodine

Transperant alodine er et krom 3+ baseret passivering middel der anvendes til passivering af alu-
minium. Processen er en dyppe proces og efterlader aluminiums emner med en korrosionsbeskyt-
tet overflader, der er elektrisk ledende og har gode vedheaeftningsegenskaber for lak og limsyste-
mer. Efterlever krav i MIL5541.

ICcP

TCP (Surtec 650) er et krom 3+ baseret passiverings middel, der anvendes til passivering af alu-
minium. Processen er en dyppe proces og efterlader aluminiums emner med en korrosionsbeskyt-
tet overflader der er elektrisk ledende og har gode vedheeftningsegenskaber for lak og limsystem-
ner. Efterlever krav i MIL5541.

SUPPLERENDE INFORMATIONER INDHENTET UNDER SAGSBEHANDLINGSFORLZBET

Fra: Esben @ster [eoe@hai.dk]

Sendt: 18. september 2012 10:13

Til: Rikke Cochran

Cc: Jan Kgbke Rohdemejer; Per S. Jgrgensen

Emne: VS: Supplerende spgrgsmal til den miljgtekniske beskrivelse
Hej Rikke

Hermed vores svar med rgd og gr@n pa spgrgsmal.

Med venlig hilsen, mit freundlichen griissen, best regards

Esben @ster
Teknisk chef Mobile: +45 40 83 30 99
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A/S HAI Horsens Phone: +45 75 62 22 88
Sverigesvej 9

DK-8700 Horsens FAX: +45 75 61 60 66
CVR/Ust.-ID/VAT: DK 337581 11 E-mail: eoe@hai.dk

Website: www.hai.dk

Hej Esben

Jeg er endelig gaet rigtig i gang med revurderingen af jeres miliggodkendelser og spildevandstilladelser og
har lige et par spgrgsmal:

1. Som jeg husker det, har | nogle veerkstedsaktiviteter pa Feergvej 3. Disse er ikke beskrevet i den mil-
jatekniske beskrivelse. Vil du venligst give mig en beskrivelse for disse aktiviteter. Jeg har brug for at
vide om | svejser og i sa fald hvilke typer af svejsning | har, hvor mange svejsesteder der er, hvad
der svejses i, om der er skaereprocesser, om der bruges kgle-smgremidler pa adressen, om der fo-
regar drejning, boring, freesning, havling eller slibning og hvor stort produktionsarealet er. Internt
veerksted med bore, drejning, savning, freesning og svejsning. Der er et svejserum med to svejse-
pladser med to udsugninger. Der anvendes kalesmgremiddel. Svejsning sker i stal, rustfri, alumini-
um og titanium. Veerkstedet benyttes til service opgaver knyttet til produktionen péa feergvej. Der er
knyttet en fast person til veerksted.

2. Ligeledes er aktiviteter pa Feergvej 2 heller ikke beskrevet. Det er maske fordi der kun er lager pa
denne adresse? Har | oplag af kemikalier, olier eller andet her? Faergvej burde ikke leengere eksiste-
re. Der har tidligere ligget en selvsteendig bygning, men den er revet ned. Pa arealet er HAI's udvi-
dede varemodtagelse.

3. Du naevner bl.a. at | har glasblaesning. Kan du oplyse mig hvad jeres samlede udsugningskapacitet
for glasbleesning er samt kapaciteten for stgvende aktiviteter generelt? Den praecise kapacitet kan
jeg ikke pt. Vi er ved at f& monteret noget nyt, sd det ma jeg lige vende tilbage med. Generel info:
Glasblaesning og andre blaesningsmetoder er normalt til afrensning af emner. Dette giver meget
stgv. HAI anvender ikke glasbleesning for at rense emner, (Det er rent aluminium som HAI overfla-
dehandler) men kun for at aendre overfladen fra glat til ujgevn, kosmetisk.. Den smule stgv som
kommer, bliver opsamlet af filtre som er monteret pa udkast.

4. Du naevner at | har Diesel pafyldning af trucks. Hvor mange gange pr uge/maned tanker 1? Hvor stor
er tanken? Hvad er tankens ar og nummer? Hvor star den? Hvor mange gange arligt fyldes tanken?
Hvad bestar tankpladsens beleegning af? Hvad sker der hvis der spildes i forbindelse med tankning?
Er der automatisk lukning pa pistolen? Er tanken sikret mod haerveerk? Der tankes ca hver anden
dag. Tanken er udskiftet som opfalgning pa dit sidste besagg. Tanken star i grav, sikret mod haer-
veerk. Beleegningen er SF sten. Automations lukning pa pistol.

5. Vaskes der karetgjer pa viksomheden? nej

6. Hvor mange lastbiler, sddan ca., kommer der til virksomheden pr. dag? Meget varierende men et
geet er ca. 50 fordelt fra kl 7.00 — kI 15.00 primeert

7. Kan du sende mig en version af jeres seneste grgnne regnskab. Jeg har ikke mulighed for at se det
pa virk.dk. Skulle komme i denne uge.

8. Du oplyser i den spildevandstekniske beskrivelse at kapaciteten af opsamlingskarret pa Feeravej 4
vurderes til at vaere 150 m®. Mener du m*? Hvor dybt er karret? Dybde ca 40 cm, ca. 150 m®
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Du oplyser ogsé at der sk@nsmaessigt er en gennemsnitlig udledning p& Fzergvej p& 100 m*/dagn.
Du oplyser ikke noget tal for Sverigesvej. | har tilladelse til at udlede 10 m*/degn herfra. Kan I stadig
overholde dette eller skal det eendres? Ja — udledning svinger fra 2-5 pa en normal dag.

Feergvej: Hvor stor er den arlige udledning fra udtjente hot water sealekar og hvad er udledningsha-
stigheden? Er der en lignende spildevandsstrgm fra Sverigesvej 8? Den er ubetydelig da der i dag er
bygget opsamlingstanke, sa vandet og varmen fra karret kan genbruges. Der er ikke en tilsvarende
strgm fra Sverigesve;.

Jeg kan ikke helt gennemskue om der sker udledning af spildevand fra afgratningsprocessen pa
Sverigesvej 7 eller om vandet recirkuleres 100 %? Der sker ingen udledning fra sverigesvej 7. Recir-
kuleringsprocessen giver, overtid, sm& maengder filterkage og filtrat, der fares sammen med aktivite-
terne pa Feergvej.

Jeg vil gerne have en revideret kloakplan for hele virksomheden.

Bruger | komplekshindere eller tensider i produktionen? | sa fald hvilke? Nej det mener jeg ikke. Ma-
ske forstar jeg ikke spgrgsmalet. Vi har jo en affedter jf. beskrivelsen. Maske er den omfattet at dit
spgrgsmal.

Du naevner nogle fremtidige processer pa Sverigesvej 8, bl.a. nogle [l atternativer. Vil de frem-
tidige processer treede i stedet for andre processer eller skal de betragtes som en udvidelse? Hvis
det er udvidelser, vil jeg gerne vide hvad omfanget ca. vil veere (kapacitet i m3). Hvilke temperaturer
vil de forega ved? Skal der tilsaettes kemikalier til badene ud over dem der fremgar af navnene? Vil
du venligst forklare [JJJflij behandlingen. Hvordan far | il til at haenge fast p& aluminiummet?
alternativer vil oftest karer parallelt i en periode, men idéen er naturligvis at de skal udfa-

ses. Jeg har ingen konkrete processer i gang.
& Der er intet organisk i processen.

Har | metalaffald, der indeholder olie- og/eller kagle-smgremiddelrester ud over slibeslammet? Nej —
kun pkt 1

Ca. hvor mange medarbejdere har | pt? ca 100

Med venlig hilsen, mit freundlichen griissen, best regards

Esben @ster

Teknisk chef Mobile: +45 40 83 30 99
A/S HAI Horsens Phone: +45 75 62 22 88
Sverigesvej 9

DK-8700 Horsens FAX: +45 75 61 60 66
CVR/Ust.-ID/VAT: DK 33 7581 11 E-mail: eoe@hai.dk

Website: www.hai.dk

-Denne Email og dens indhold kan veaere fortrolig, og er kun henvendst til den eller de personer den er sendt til. Hvis De har modtaget denne Email
ved en fejl, bedes De underrette afsenderen om dette, og derefter slette emailen og de vedhaeftede filer.

Fra: rc@horsens.dk [mailto:rc@horsens.dk]

Sendt:

16. august 2012 11:48

Til: Esben @ster
Emne: Indledende spgrgsmal til den miljgtekniske beskrivelse
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Fra: Esben @ster [eoe@hai.dk]

Sendt: 20. november 2012 14:01

Til: Rikke Cochran

Emne: svar pa yderligere spgrgsmal. november 2012 CRM:0008070
Hej Rikke

Efter sender lige de manglede MSDS.

Hilsen

Esben

Sa kommer her lidt om revurdering af miljggodkendelsen.
Tak for jeres svar. Jeg har nogle opfalgende spgrgsmal:

Til 1: Hvilke typer svejsning er der tale om (MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- eller plasmasvejsning)? MIG
MAG TIC og elektrode svejsning

Til 3: Er der stgvalarmer pa filtre til afkast fra bleeserensningsprocessen? Vil | gerne have mulighed for at
skifte til et andet blaesemiddel? | s& fald hvilke(t)? (Hvis | vil have mulighed for at skifte til kvartssand, har jeg
brug for at vide fglgende: Hvor mange timer om aret bleeses der? Er driften intermitterende, dvs. stand-
ses/stoppes driften i labet af dagen? Er driften jeevnt fordelt over dagnet og hele aret?)

Der vil aldrig komme kvartssand i vores maskiner. Det er vaesentligt at forstd at HAI bleeser for at omdanne
en overflade mekanisk. Det er ikke en renseproces som f.eks. ved en maler.
Der er ikke stgv alarmer, men der er monteret trykmaler der indikere om filer skal renses.

Til 4: Hvad er Dieselforbruget pr. ar? 10000-15000 liter

Til 10: Det lyder jo som BAT (best available technique)! Hvordan og til hvad genbruges det — hvad er cyklus-
sen? Den genbruges til diverse skylleprocesser i stedet for poste vand.

Til 13: Kompleksbindere kan for eksempel veere polyphosphater, aminer, citronsyre etc., som du sikkert ved,
og det er nok ogsd mere sandsynligt at det er tensiderne — eller surfactanterne - vi skal fokusere pa. Disse
findes som "tilsaetningsstoffer” i produkter der bruges til affedtning, i bejdsemidler, som anti-skumdannelses
middel og som damp inhibitor i alkalibade. Eksempler er nonyl phenyl ethoxylate (NPE) og perfluorooktan
sulphonate (PFOS). Hvis du sender mig MSDSer pa kemikalierne i affedterbadet kan jeg selv granske det.
Jeg vil ogsa gerne se dem for bejdsebadet. Er der andre produkter der kunne teenkes at indeholde noget af
ovenstaende? Sa vil jeg meget gerne have MSDS pa dem ogsa.

Nej jeg kan ikke komme pa andre.
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Jeg sender MSDS pa vores 3 forskellige affedter og pa additiv til bejdsebad.
Til 14: M4 jeg bede om et MSDS pa PTFE. JA

Derudover vil jeg ogsa gerne bede om MSDS pa de kemikalier der bruges i Chrom Ill og VI badene. Det er
TCP, BK37 og Alodine 1200 S.

Ved | hvad jeres vandforbrug er i forhold til behandlet overfladeareal for hver enkelt skylleproces? Tal? Vi
har ingen idé over samlet overflade og der er heller ingen direkte sammenhaeng mellem de tal. Der er i man-
ge skyllekar hvor der er kunde krav til renhed. Det er primeert det der styrer vandforbruget. Desuden er der
mange skyllekar hvor vandet fra en meget ren skylning, genbruges til et kar med mindre ren skylning.

| den miljg- og spildevandstekniske beskrivelse skriver du:
a. Ationbytteranleegget p& Sverigesvej 8 bruges. Jeg mener at kunne huske at du oplyste ved tilsynet i
2010 at det ikke blev brugt fordi der ikke leengere foretages metalpalaegning. Sa det bruges altsa?
Ja til feeldning af krom og Nikkel fra de crom 6 og nikkel holding processer, Det sker dog sjeeldent.

b. hvordan de forskellige bade afsaettes. Der er dog ikke naevnt noget om hvor bejdsebade afsaettes
til? “

c. At der tilseettes skum til svovisyrekar for at fange aerosoler. Hvad er skummet lavet af? Kan jeg evt.
fa et MSDS for det? JA — Det er ganske fa ml.

BAT tjeklisten:
Punkt 5.2.7.4: Du beskriver at | har testet forskellige affedtningsmetoder. Hvike? || EGcTcNGNGEG

Punkt 5.2.8: Du beskriver at der foretages mekanisk olieseparation pa affedterbadene. Hvad sker der med
oliefraktionen? :

Punkt 5.2.9: Hvorfor er dette ikke relevant? Punktet henvender sig til galvano industrien og har intet med Al-
kalisk aetsning af aluminium at ggre.

Punkt 5.2.10: Hvorfor er dette ikke relevant? Punktet henvender sig til galvano industrien.

Jeg har pravet at fa det hele med, men jeg kan ikke love at der ikke kommer flere spgrgsmal, som jeg far
tygget mig igennem dine svar. Haber du kan bzere over med mig.

Jeg seetter en frist for svar pa ovenstaende til d. 30. november, som telefonisk aftalt med dig tidligere i dag.
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BAT-tjekliste for overfladebehandling og metal og plast
EU BREF for the surface treatment of metals and plastics

September 2004

Endelig udgave, 2008

Tjeklisten er et resume af BREF-dokumentet. Man skal derfor under alle omsteendigheder kontrollere BREF-dokumentet for uddybende forklaringer.Savel som miljgmaessige hensyn er der andre lovkrav
og forbud der skal tages hensyn til.

BAT
referencenr.
(BREF-
dokument, kap.
5.)

BAT definition

BAT referencenr.
(BREF-dokument,
kap. 4.)

BAT Status:
Virksomhedens nuveerende
status med hensyn til at
opfylde BAT kravet.

BAT Handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde BAT
kravet.

5.1 BAT for generelle omréder
5.1.1 Ledelse og styring:
51.1.1 At indfgre og arbejde efter et miljgledelsessystem omfattende: a) (4.1.1 Miljgledelse efter EN/DS
Miljgpolitik, b) Planleegningog implementering af procedurer, c) 14001 forventes
Monitere og kontrollere miljgpreestation, d) Foretage korrigerende implementeret ved
handlinger og Igbende forbedringer, e) Interne og eksterne audits udgangen af 2012
51.1.2 At implementere og anvende et program eller plan, der sikrer 41.1.1,41.10
systematisk oprydning, orden og vedligeholdelse for at minimere Miljgledelse efter EN/DS
forurening og miljgrisiko, jf. 4.1.1.c (Implementering og 14001 forventes
driftsprocedurer) og 4.1.1.1 (specifikke EMS-procedurer for implementeret ved
overfladebehandling). udgangen af 2012
51.1.3 At minimere miljgeffekter gennem reduktion af brokprocent 4.1.2 Arbejdet omkring
gennem korrekte produktspecifikationer, mandskabstraening samt Der udarbejdes instruktioner og at
teet samarbejde mellem mellem produktfremstiller og produktionsinstruktioner i |instruere foretages
overfladebehandler. samarbejde med kunden |lgbende.
og der gennemfgres
uddannelse og treening
for alle nyansatte.
5114 At indfgre malbare referenceveerdier for forbrug af energi, vand og (4.1.1(j), 4.1.3

ravarer for at kunne male, hvordan virksomheden ligger i forhold til
egne mal samt eksterne branche nggletal (se 4.1.3).

Energi- og vandforbrug
afleeses dagliget.
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5.1.1.5 At optimere produktionsforlgb og procesliniens opbygning, sa 41.4,4.15
proceslinien forbedres og kommer op pa det optimale niveau for Proceskarene er placeret
branchen mht. ressourceforbrug og forurening. i umiddelbar forleengelse
af hinanden og der
optimeres lgbende.
5.1.2 Installation, design, konstruktion og drift:
At anvende tilstraekkelige og rigelige anleegsdimensioner samt 42.1
passende isolering/indkapsling af de farlige produktionsomrader. Feerden i farlige
Sikre stabil drift af processer og komponenter. produktionsomrader ma
kun ske med passenede
veernemidler. Stabil drift
sikres ved dagligt at
udtage prover fra
processerne og
analysere disse.
At anvende sikkerhedsmaessigt forsvarlige tanke til 4.2.1 Kemikalier er pa
kemikalieoplgsninger, at sikre opsamlingsfaciliteter for spild og spildbakker. Eventuelle
leekager samt anvende moniteringsudstyr til leekagesporing leekager vil spores i
forbindelse med den
daglige drift samt ved
afleesninger af
vandforbrug.
At foretage rutinemaessig inspektion af af procesanleegget og have |4.2.1 Rutinemaessig inspektion |Vil indga i
katastrofeplaner for potentielle uheld foretages ikke. Der miljgledelsessystem.
forefindes
katastrofeplaner.
5.1.2.1 At oplagre kemikalier s& man undga giftige gasser, brand, 422,431 Kemikalier med risiko for
voldsomme reaktioner og jordforurening ved lsekager og dannelse af giftige
sammenblanding. Krav til separate lagre og korrosionsbestandige gasser anvendes ikke.
tanke. Emner opbevares og beskyttes, sa korrosion og ekstra Kemikalier omheeldes
behandling minimeres. ikke og disse lagres i
beholdere modtaget fra
kemikalieleverandgarer.
5.1.3 Omrgring af procesbade




Opblanding af procesbade ved rundpumpning er acceptabel for 4.3.4

alle procesbade og medfarer flere procesmaessige og Der anvendes

miligmeessige fordele. rundpumpning.

Emnebevaegelse er en anden made at fa beveegelse af veeske og [4.3.4

emner, men det kan ikke udnyttes pa alle procesbade og det

kreever specielt design af procesudstyret Anvendes ikke.

Luftindbleesning er ofte den letteste made at f& god beveegelse af |4.3.4 Der anvendes

proceskemikalier ved emneoverfladen, men den bgr ikke luftindbleesning i bunden

anvendes pa varme bade samt bade, der kan afgive giftige og af karene, dog ikke pa de

korrosive gasser. varme bade og ikke pa
bade som danner giftige
gasser.

5.1.4 Forbrug af vand og energi:

5141 At reducere el-forbrug gennem optimering af ensretter, motorer, 4.4.1 Enrettere udskiftes Planer om opbygning af
stramskinner, kontakter, badets ledningsevne, pulsplettering samt Ilgbende til mere systematisk vedligehold.
forebyggende vedligeholdelse af motorer, ensrettere og tilbehgr. effektive. @get brug af

frekevensomformere.

5.1.4.2 At sikre opvarmrningssystemer ikke giver problemer, fx udtgrring |4.4.2 En stor del af karene Opvarmede kar slukkes,
af bad p.g.a. fordampning eller fortynding p.g.a. uteetheder i opvarmes ved nar der ikke produceres.
varmesystemet. De anvendte varmesystemer kan veere: Damp, spildvarme fra gvrige
varmt vand, varm olie eller elektrisk opvarmning. processer. Der sker

automatisk
vandpéfyldning.

5.1.4.3 At reducere varmetab gennem varmegenvinding, tankisolering, 4.1.1,4.1.3,4.4.3, Tank- og rarisolering
lavere og bedre kontrol af badtemperatur, optimering af 4.18.3 foretages Igbende.
udsugningssystem, overdeekning af procesbade og badoverflader Varmegenvinding fra

andre Kar.

5144 At undga overkgling gennem temperaturkontrol, anvende lukket 41.1,4.1.3,4.4.1,
kglesystem, at opna keling ved fordampning, at fierne 4.7.11.2
overskudsvarme ved fordampning, at designe kglesystemer uden Automatisk temperatur
legionella bakterier. regulering af kglevand.

5.1.5 Minimere spild af vand og materialer




5.15.1 At monitere alle vandforbrugssteder. At genanvende og recirkulere (4.4.5.1, 4.4.5.2, 4.7.8, |Der foretages
skylle-vand ved modstrgmsskylning, flergangsanvendelse, 4.7.12 modstrgmsskylning og
ionbytning, RO og bruge renset spildevand og kaglevand. At styre genbrug af procesvand.
vandforbrug og skylle-vandskvalitet. At styre vandforbrug efter mal Vandforbrug afleeses
og nggletal (benchmarking. 3-20 I/m2 pr. skylletrin). dagligt. Der anvendes

indexreguleret nggletal til
overvagning

5.15.2 At minimere indsleeb ved skylning i eco-rinse, gennem bedre 4.74,4.7.11,4.7.12
afdrypning eller gennem tilpasning af badkemi. Badkemi analyseres

dagligt, og behov for
tilseetninger fastleegges,
hvorved optimale forhold
m.h.t. kemi sikres.

5.15.3 At optimere ophaeng, tromler, optreekshastighed, afdrypningstid 4.6 Ophaeng foretages efter
samt minimere badkoncentration og viscositet og anvende kundegnske og
sparskyl. maksimal afdrypning.

5154 At anvende modstrgmsskylning evt. i kombination med eco-rinse 4.7, 4.10,4.1.3.1
og sparskyl. At anvende sprayskylning. At minimere vandforbrug til
3-20 I/m2 pr. skylletrin. At fgre udslaebte badkemikalier retur til
procesbadet via sparskyl eller til tilsvarende. Lgbende optimering

herunder sprayskylning.

5.1.6 Materialegenvinding og affald

5.16.1 At forhindre og minimere spild af kemikalier og ramaterialer 4.6,4.7,4.7.11,4.10 |Genanvendelse af
gennem reduktion og genanvendelse af udslaeb. At forhindre udsleeb ved at
overdosering af kemikalier ved kontrol af badkemien og opmagasinere
sammenholde veerdier med nggletal og rapportere afvigelser. spildevand til genbrug i

bade. Overdosering

undgas ved at der

foretages daglige

kontroller af badkemi.
5.1.6.2 At oparbejde metaller til anoder for genanvendelse evt. i 4.7,4.12

kombination med genanvendelse af udslaebte badkemikalier.

lkke relevant.




5.1.6.3

At fare skyllevand fra fgrste skyl retur til procesbadet samt at
monitere og vedligeholde procesbadet, sa akkumulering af
urenheder holdes under kontrol. Det er BAT at anvende et lukket
skyllesystem efter chrom(VI) og cadmium.

4.7,4.7.8,4.7.10,
4.7.11,4.7.12

Gennemfgres nar det er
muligt

Anvendelse af BAT til
Cr(VI) undersgges.

5.1.6.4 At separere spildstgamme med henblik pa genvinding. At oparbejde (4.12, 4.15.7, 4.17.3 Planer om yderligere
og genanvende spildstramme ved brug af elektrolyse, ionbytning, Spildstramme separeres |tiltag.
vaeskeekstraktion og membranelektrolyse. At sende i udstrakt grad.
spildprodukterne til ekstern oparbejdning eller genbrug. Spildprodukter sendes til
ekstern bearbejdning.
5.1.6.5 At undga forhgjet metalindhold i bade med forskelligt katode- 4.8.2
anodeudbytte gennem brug af membran dummy anoder, ved at
fierne anoder, ved at anvende eksterne oplgsningskar med inerte
anoder eller ved elektrokemisk udfeeldning af metal ved lav
stramstyrke. Ikke relevant.
5.1.7 Badvedligeholdelse
At monitere kritiske badparametre og vedligeholde badet ved brug |4.10, 4.11
af passende rensemetoder (filtrering, udfeeldning,
membranprocesser, elektrolyse, krystallisering, ionbytning,
elektrodialyse, etc.) Ikke relevant.
5.1.8 Spildevands emissioner
5.1.8.1 At minimere vandflow jf. punkt 5.1.5 og materialespild gennem
flowstyring, udsleebsminimering, spartskyl, eco skyl og Vand genbruges fra
vandbesparende skylleprocesser. skyllebade.
5.1.8.2 At teste nye problematisk kemikaliers indflydelse pa 4.16.1, 4.16.3, 4.16.4,
spildevandsrensning fgr implementering . At identificere og 4.16.5,4.16.6, 4.16.8
separere problematiske spildstrmme med henblik pa szerlig Hvor det er teknisk muligt
rensning eller reduktion. Bemaerk, at cadmiering kraever et lukket anvendes de mest
kredslgb. miljgvenlige produkter.
5.1.8.3 At monitere udledt spildevand kontinuert og/eller ved analyse af 4.16.13

stikprgver. Omfanget vil afheenge af anleegstype og starrelse. God
spildevandsrensning forudseetter, at der er gennemfgart de
nadvendige BAT-lgsninger i produktionen. Bade koncentration og
massetransport skal indgd i vurderingen. Tabel 5.2 angiver
intervaller for typiske udledningskoncentrationer.

Der males dagligt pH-
veerdi jf.
tilledningstilladelse.




5.1.8.4 En nuludledning kan undertiden opnas gennem en passende 4.16.12
kombinationer af lukkede systemer pa enkeltprocesser. En
nuludledning er ikke BAT i sig selv. Ikke relevant.
5.1.9 Affald
At minimere affaldsmaengder ved genbrug, sparskyl, eco-skyl, Foretages.
udsleebsreduktion, tilbagefaring og procesoptimering.
5.1.10 Luftemissioner
At anvende udsugning ved processer i henhold til tabel 5.3 og 4.18.3
begraense den udsugede luftmaengde gennem indkapsling, lag Der er etableret udsug pa
eller andre foranstaltninger. flere bade.
5.1.11 Stgj
At identificere vaesentlige stgjkilder og reducere disse, f.eks. 4.18, 4.19
Gennem indkapsling og driftsrutiner. Veesentlige stgjkilder, er
installeret i lukkede rum.
5.1.12 Grundvandsbeskyttelse
At beskytte grundvand og i den forbindelse bistd myndighederne [4.1.1, 4.18
ved lukning af virksomheder (anvende sikkerhedsbassiner,
forsvarlig opbevaring af kemikalier, arlig opdatering af relevante
oplysninger). Ikke relevant.
5.2 BAT for specifikke processer
5.2.1 Ophang
At ophaenge emner, s man sikrer maximalt stragennemgang og  |4.3.3 Der findes
mindst mulig tab af emner i proceskarrene. opheengsinstruktioner for
stgrstedelen af de
produkter der
anodiseres.
5.2.2 Udslaebsminimering fra haengvarelinier




At minimere udsleeb gennem hensigtsmaessig emneophaeng,
afdrypningstid, emneudformning afspuling samt sikre at stativerne
er intakte uden skader.

46.3,4.6.6,4.75

Afdrypning sker primeert
ned i proceskar.

5.2.3 Udsleebsminimering fra tromlelinier
At anvende tromle med optimal konstruktion savel materialer som |4.6.4
udformning - specielt perforering. At minimere udslaeb gennem
optreekshastighed, afdrypningstid og tromlebevaegelse samt
anvendelse af drypbakker med tilbagelgb mellem karrene. Anvendes ikke.
5.2.4 Manuelle proceslinier
At anvende en opheengningsteknik, der sikrer korrekt forhold 4.6.3
mellem strgm og overflade. At anvende optimal
ophaengningsmetode Ikke relevant
At anvende de genvindingsteknikker og Forsgg omkring
affaldsminimeringsteknikker, som er beskrevet i 5.1.5 og 5.1.6. genanvendelse af slam
igangsat. Derudover
forsag med
genanvendelse af
glaskugler.
At understgtte stativer og tromler, s& man kan opna den 4.7.6
ngdvendige afdrypningstid. Ikke relevant
5.2.5 Substitution 4.9
5.25.1 At undga brug af EDTA og lignende staerke kompleksdannere ved i{4.9.1, 4.15, 4.16.8
stedet f.eks. at bruge gluconat i affedterbade eller alternative EDTA
fri procesbade til fremstilling af prinkort. At minimere spild af EDTA
og seerlig behandling af EDTA-holdigt spildevand i de tilfselde, hvor
EDTA ikke kan erstattes rent procesmaessigt (se 5.1.6). Anvender ikke EDTA i
affedterbade
5.2.5.2 At undgé brug af PFOS, hvor det er muligt. At minimere indhold og|4.9.2, 4.9.6, 4.2.3,

emission af PFOS - der findes PFOS fri substitutionsprodukter for
alkallisk cyanfri zink og for hexavalent forchromning samt for
anodisering.

4.18.2

lkke relevant.




5.2.5.3 At benytte et lukket kredslgb for cyanidprocesser, hvor cyanid er  [4.9.5, 4.9.14
ngdvendig af procesmaessige arsager. Det er ikke BAT at benytte Cyanidholdig affedtning
cyanidholdif affedtning eller bleese luft ind i cyanbade. anvendes ikke.
5.25.4 At erstatte zink cyanid bade med andre typer zinkbade (alk. 49.4.2,49.43 Bade med
Cyanidfri zink eller sur zink). Sur zink har bedst stramudbytte og zinkforbindelser
glans, mens alk. Cyanidfri zink giver bedst metalfordeling. anvendes ikke.
5.2.5.5 At substituere kobber cyanid bade med pyrophosphat kobber for  [(4.9.5 Bade med
strike plettering af stdl, zink stebegods samt til alumnium og kobberforbindelser
aluminiumslegeringer. anvendes ikke.
5.2.5.6 At anvende cadmiering i et lukket kredslgb og med separat
sikkerhedsbassin i de tilfeelde, hvor cadmiering er ngdvendig og Cadmiering anvendes
ikke kan erstattes af en anden tilsvarende proces. ikke.
5.2.5.7 Hexavalent chrom
52571 At erstatte forchromning baseret pa chrom(VI) med chrom(lll)- 4.9.8.2,4.9.8.3, En del kunder gnsker HAI informerer kunder om
baseret forchromning eller med en helt anden type metalbelaegning|4.9.8.4, 4.9.9 korrosionsheskyttelse mulighed for substitution
(tin-cobolt). Der kan dog veere flere gode grunde til at bibeholde med chrom(VI), mens med Cr (llI).
chrom(VI1) s& som farve, korrosionsevne samt hardhed og andre kunder gnsker
slidstyrke. Chrom (Ill).
5.25.7.2 At reducere luftemission af chrom(V1) gennem lag, udsugning eller {4.2, 4.7.11.6, 4.18
indkapsling. At anvende et lukket kredslgb for chrom(VI)-holdige
procesbade. Bemaerk, at hardforchrtomning ikke kan erstattes af et
bad med chrom(lil). Der anvendes lag.
5.25.7.3 At reducere brugen af chrom(VI) mest muligt. Passivering med HAI informerer kunder om
chrom(lll) anvender 10 gange hgjere chromkoncentration og giver Chrom (VI) anvendes mulighed for substitution
darligere korrosionsbeskyttelse. Bemaerk, at der mangler data for kun i de tilfeelde, hvor det |med Cr (llI)
chromfri passivering i dette BREF-dokument. er et kundekrav.
5.25.7.4 At erstatte chrom(VI) med kemikalier uden chrom(VI). 4.9.12 Chrom (Ill) anvendes
ofte. Kun hvor det er
kundekrav anvendes
Chrom VI
5.2.6 Substitution for polering og pudsning
At anvende sur kobber i stedet for polering og pudsning, hvor det  |4.9.13 Ikke relevant.
er teknisk muligt.
5.2.7 Substitution og valg af affedtning




At bruge en miljgrigtig olietype, som er let at fijerne. At bruge
mindst mulig olie. At fijerne overskudsolie med fysiske metoder
(centrifuge, trykluft, aftgrring), hvor det er praktisk muligt far den
endelige affedtning.

43.2,49.14.1,4.9.15

Hvor det er muligt
anvendes vand i stedet
for olie. Overskudsolie
fiernes med trykluft.

5.2.7.1 At erstatte cynid affedtning med andre affadtningeprocesser 4.9.5 Der anvendes ikke
(5.2.5.3). cyanid-forbindelser.
5.2.7.2 At erstatte oplgsningemiddelholdige affedtningskemikalier med 4.9.14,4.9.14.2
andre metoder - som regel vandbaserede affedtningskemikalier. Som affedtningsmidler
Der kan dog veere specielle grunde til at bibeholde de anvendes vaskeaktive
oplgsningsmiddel baserede processer (kundkrav, salte uden
overfladekorrosion) oplgsningsmidler.
5.2.7.3 At reducere kemikalieforbrug og energi ved vandbaseret 4.9.14.4,49.14.5,
affedtning gennem forebyggende vedligeholdelse af badet. 4.11.13 Anvendes.
5.2.7.4 At anvende ultralydsaffedtning, flertrinsaffedtning eller elektrolytisk [4.9.6, 4.9.7, 4.9.14.9
affedtning. Er testet men ikke egnet.
5.2.8 Vedligeholdelse af affedterbade
At forlaeenge badlevetiden gennem passende oprensning (mekanisk |4.11.13
separation, filtrering, biologisk affedtning, centrifugering,
membranfiltrering, kemisk emulisionsbrydning og olieseparation) Der foretages mekaninsk-|
0g olieseperation.
5.2.9 Levetidsforleengelse af bejdse- og setsebade
At minimere syreforbrug gennem styring af badkemi og 4.11.8,4.11.14,4.17.3
forlaengelse af badlevetid gennem oprensning (ekstern
oparbejdning, oprensning ved diffusionsanalyse eller elektrolytisk
metaludfeeldning) eller bedre udnyttelse af badet (flertrins
modstrgmsbejdsning). Ikke relevant.
5.2.10 Genvinding af chrom(VI) chromateringsbade
At genvinde chrom(VI) i dyre koncentrerede bade (sort chromat) 4.10,4.11.10,4.11.11
ved anvendelse af ionbytter eller membranelektrolyse. Ikke relevant.
5.2.11 Anodisering




At anvende alle relevante teknikker naevnt under de galvaniske
processer . At anvende varmegenvinding pa anodiseringsbade. At
regenere alkaliske aetsebade, hvor der ikke anvendes additiver til
at opna leengere badlevetid,.

443,4.11.15,

Der anvendes

varmegenvinding. Der

anvendes additiver.

5.2.12

Plettering af stalband

At foretage lgbende proceskontrol og anvende lavenergi motorer.

4.1.5

lkke relevant.

At bruge valser til at begraense udslaeb fra procesbade og til at
begraense indsleeb af skyllevand i procesbade

4.6,4.145

lkke relevant.

At anvende kantmasker ved ensidig plettering. At optimere anode-
katode afstand. At anvende kantpolering for at fierne
metaludfaeldninger.

4.14.12, 4.14.14,
4.14.15

lkke relevant.

At anvende polvending til el-affedtning. At anvende elektrostatisk
oliepafaring.

4.8.3,4.14.16

lkke relevant.

5.2.13

Printfremstilling

At anvende den generelle BAT som beskrevet under 5.1. At
anvende enhver relevant BAT-lgsning for processer og kemikalier
som beskrevet under 5.2.

lkke relevant

At anvende vandbesparende skyllemetoder i form af sprayskyl og
modstrgmsskyl samt udslaebsbegraensende metoder - herunder
evt. valser.

4.6,4.7,4.7.5

lkke relevant

At reducere udsleeb ved brug af frisk fremkalder. At optimere
pasprajning af fremkalder. At kontrollere koncentrationen af
fremkalder. At separere den fremkaldte resist fra skyllevandet.

4155

lkke relevant

At anvende kaskade af sparskyl med genbrug af udsleebt setsebad.
At monitere og kontrollere koncentration af syre og brintperoxid i
surt peroxid aetsebad. At monitere og regulere koncentration af
cetsemiddel og kobber i alkaliske setsebade.

4.6,4.7.10,4.15.6

lkke relevant

At udvinde kobber fra ammoniakalsk setsebad. 4.15.7 Ikke relevant
At fraseparere resistrester fra spildevandet ved filtrering eller 4.15.8

centrifugering. Ikke relevant
At bortskaffe eller behandle procesbade med kompleksdannere pa (4.15.10

seerlig vis.

lkke relevant




At opkoncentrere skyllevand efter tin resist stripning efterfulgt af

udfeeldning og oparbejdning af tin. Alternativt kan brugt setsebad og

koncentrater bortskaffes til ekstern behandling.

4.15.9

Ikke relevant

At reducere luftemissioner fra loddemasker ved brug af harpiks
med hgit tarstofindhold og lav VOC.

4.15.11

Ikke relevant
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