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HARDI International A/S

Herthadalvej 10

4840 Nørre Alslev

Påbud vedr. fastlæggelse af nye vilkår i henhold til miljøbeskyttelseslovens § 41 b.
Godkendelsen omfatter: 
· Stålvirksomhed med et produktionsareal på 1000 m2 og derover, (listepukt A 205) 
· Anlæg der foretager støvfrembringende overfladebehandling, herunder slibning, sandblæsning og pulverlakering, af emner af jern, stål eller andre metaller, når den samlede udsugningskapacitet fra anlægget overstiger 10.000 normal m3 pr. time (A203) samt 

· Virksomheder, der foretager overfladebehandling af metaller og plastmaterialer ved hjælp af en elektrolytisk eller kemisk proces, når det samlede volumen af de anvendte kar (forbehandlingsbade, procesbade og aftræksbade, men eksklusive skyllekar) overstiger 30 m3 (i). 

Virksomhedens navn:
HARDI International A/S

CVR-nummer:
55-27-45-17 
P-nummer:
1.003.106.997 

Matr. nr.:
8-c, Ravnse By 

Ejerlav:
Nørre Alslev
Adresse:
Herthadalvej 10, 4840 Nørre Alslev
Juridisk enhed
Auriga Industries A/S

Virksomhedens ejer:
Auriga Industries A/S
Ansøger:
HARDI International A/S
Ejendommens ejer:
Auriga Industries A/S
Produktionsenhed
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1.0
NØRRE ALSLEV KOMMUNES AFGØRELSE
1.1
Godkendelse med vilkår 
Nørre Alslev Kommune meddelte den 14. november 2006 i medfør af § 41 b i lovbekendtgørelse nr. 753 af 25. august 2001 om miljøbeskyttelse påbud af nye vilkår for HARDI International A/S.

Godkendelsens omfang:

Miljøgodkendelsen omfatter den eksisterende drift af virksomheden. Virksomheden er en almindelig ordreproducerende stålvirksomhed, der beskæftiger ca. 500 ansatte. Ordrerne omfatter produktion af have- og marksprøjter.

1.1.1
Generelle vilkår

Krav til indretning og drift

1. Motordrevne køretøjer, herunder lastbiler, trucks m.v., må ikke medføre unødig støj og luftforurening ved at lade motoren gå i tomgang i mere end 3 minutter med mindre, at dette er påkrævet i forbindelse med af- og/eller pålæsning. 

2. For at undgå unødig støj uden for tidsrummet kl. 22.00-06.00 må til- og frakørsel af rå- og færdigvarer kun finde sted inden for tidsrummet kl. 06.00-22.00, mandag til fredag, samt, undtagelsesvist, inden for tidsrummet kl. 08.00-18.00 på lørdage samt søn- og helligdage. 

3. Akut, væsentlig forurening som følge af driftsuheld eller lignende skal straks afhjælpes og tilsynsmyndigheden underrettes straks herom. Følgende kontaktes eventuelt i Rådhusets åbningstid: Teknisk Forvaltning, tlf. 5446-4646. Udenfor den sædvanlige åbningstid ringes på ”112”, og der anmodes om kontakt til Miljøvagten. Der vil i forbindelse med kommunesammenlægningen tilgå virksomheden nærmere oplysning om, hvem der skal kontaktes i tilfælde af driftsuheld. 

4. Ved eventuelt ophør af driften skal der træffes de nødvendige foranstaltninger for at undgå forureningsfare, og for at bringe stedet tilbage i tilfredsstillende tilstand. Dette indebærer, at ejendommen skal ryddes for affald (herunder farligt affald = olie- og kemikalieaffald), forurenet jord og lignende. Oprydningen skal bekostes af virksomheden, og foregå efter tilsynsmyndighedens anvisning.

Støj

5. Virksomhedens bidrag - målt udendørs - til det ækvivalente, korrigerede støjniveau må ved beboelserne uden for virksomhedens egen grund ikke overstige følgende værdier:

	Rammeområde
	Grænseværdi dB(A) mandag-fredag kl. 06.00-18.00 og lørdag kl. 06.00-14.00
	Grænseværdi dB(A) mandag-fredag kl. 18.00-22.00, lørdag kl. 14.00-22.00 samt søn- og helligdage kl. 06.00-22.00
	Grænseværdi dB(A) -  alle dage kl. 22.00-06.00

	E1, E6, E9 og E10
	60
	60
	60

	B3
	45
	40
	35 (50)

	Landområde 

	45
	40
	35 (50)



Tallene i parentes (  ) angiver grænseværdien for støjens spidsværdi målt med tidsvægtningen ”fast”.

· For dagperioden kl. 06.00-18.00 skal grænseværdierne overholdes indenfor det mest støjbelastede tidsrum på 8 timer. 

· For aftenperioden, kl. 18.00-22.00 skal grænseværdierne overholdes indenfor det mest støjbelastede tidsrum på 1 time. 

· For natperioden kl. 22.00-06.00 skal grænseværdierne overholdes indenfor det mest støjbelastede tidsrum på ½ time.

6. Tilsynsmyndigheden kan forlange foretaget en kortlægning af og måling på alle betydende kilder til ekstern støj – samt på baggrund heraf forlange at der bliver foretaget en beregning af støjbidraget i det omkringliggende område. Viser beregningerne, at bare ét af støjvilkårene ikke kan overholdes, skal støjkortlægningen (både måling og beregning) være ledsaget af en teknisk/økonomisk redegørelse for den nødvendige støjdæmpning. Beregningerne skal foretages ved brug af den fælles nordiske beregningsmetode for industristøj, jf. Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1993: ”Beregning af ekstern støj fra virksomheder”. 

7. Støjkortlægningen skal forestås af en virksomhed, som er godkendt af Miljøstyrelsen til at udføre ”Miljømåling – ekstern støj”. Usikkerheden på målingen må højst være +/- 3 dB. Støjkortlægningen med tilhørende støjmålinger/-beregninger foretages for virksomhedens regning. Rapporten skal være tilsynsmyndigheden i hænde senest 4 uger efter målingernes/beregningernes udførelse.

8. Målested og tidspunkt for støjmålinger skal aftales med tilsynsmyndigheden. En repræsentant for tilsynsmyndigheden skal have mulighed for at overvære støjmålingernes udførelse. 

Luftforurening

9. For eksisterende fyringsanlæg, der forbruger naturgas o. lign., gælder det, at hvert enkelt anlæg skal overholde en emissionsgrænseværdi på max. 125 mg NOx/normal m3 tør røggas ved 10% O2 regnet som NO2. 

10. Godkendelsesmyndigheden skal, inden anskaffelse, ansøges om tilladelse til etablering af et nyt anlæg, der forbruger naturgas o. lign. – og det skal inden anskaffelse sikres, at anlægget kan overholde følgende emissionsgrænseværdier:

· NOx regnet som NO2
65 mg/normal m3 tør røggas ved 10% O2
· CO
75 mg/normal m3 tør røggas ved 10% O2
11. Skorstenshøjden for hvert enkelt afkast fra disse anlæg bestemmes som angivet i de til enhver tid gældende gas- og bygningsreglementer, eller ved en OML-beregning. Oplysning herom skal tages med i ansøgningen, jf. vilkår 8.

Ingen andre vilkår omkring luftforurening kan betragtes som generelle. Der henvises derfor til 

senere afsnit, hvor der er medtaget vilkår om luftforurening.

Beskyttelse af jord og grundvand – bestemmelser om olietanke er holdt i et afsnit for sig 

12. Farligt affald skal opbevares i tætte, lukkede beholdere eller lignende. Beholderne skal opbevares under tag og være beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal være forsynet med tæt belægning uden afløb. Oplagspladsen skal være indrettet således, at spild kan holdes inden for et afgrænset område uden mulighed for afledning til jord, grundvand, overfladevand eller kloak. Området skal kunne rumme indholdet af den største beholder eller lignende, der opbevares. 

13. Råvarer i form af farlige kemiske stoffer og produkter skal opbevares på samme måde som farligt affald.

14. Ved udendørs opbevaring af affald fra maskinbearbejdning samt plademateriale påført rustbeskyttende olie skal affaldet opbevares i lukket, regntæt container eller på tilsvarende måde være beskyttet mod påvirkning af regn. Der må ikke kunne sive olie ud af containeren. En container indeholdende olieholdige spåner skal være forsynet med en tæt spildbakke eller lignende til opsamling af evt. afdryppet olie. Før bortskaffelse af olieholdige spåner, skal fri oliefase være aftappet.

15. Ethvert spild af farlige kemiske stoffer og produkter samt farligt affald skal straks opsamles og bortskaffes som farligt affald.

16. ”Tankstanderen” for tankning af dieselolie på køretøjer skal indrettes og placeres på en sådan måde, at spild ikke kan forårsage forurening af vand og jord. Anlægget skal i øvrigt indrettes således, at det kun kan betjenes af virksomheden selv – f.eks. ved indføring af sikkerhedskort. Uvedkommende må således ikke kunne tiltvinge sig adgang til betjening af tankstanderen. 

Olietanke etablering, drift sløjfning m.v. 

Følgende bestemmelser gælder i forbindelse med eksisterende overjordiske tanke på under 6.000 liter. Ved udskiftning eller ønske om flere tanke skal der søges herom – reglerne er sådan p.t., at hver enkelt olietank skal godkendes særskilt i henhold til olietankbekendtgørelsens regler.

I slutningen af hvert vilkår er der henvist til den relevante paragraf i olietankbekendtgørelsen. 

Inspektionskrav:

17. Virksomheden skal sikre, at anlægget tæthedsprøves og inspiceres af en særlig sagkyndig med følgende intervaller: ( § 34, stk. 1) 

1) Tanke, som er indvendigt korrosionsbeskyttede med offeranoder eller indvendig organisk belægning: Mindst hvert 10. år. 

2) Tanke, som ikke er beskyttede mod indvendig korrosion, som angivet i nr. 1: Mindst hvert 5. år. 

Hvis tankens eller rørsystemets tilstand tilsiger dette, skal inspektion udføres oftere end angivet i nr. 1 og 2. 

18. På anlæg, som har installeret elektronisk overvågning med lækagealarm, skal der ikke udføres tæthedsprøvning. (§ 34, stk. 2)

19. På tanke, der er udrustet med et dobbeltvægssystem, som er tilsluttet et overvågningssystem, skal der ikke udføres tæthedsprøvning eller inspektion.  (§ 34, stk. 3) 

20. Rørsystemer, som ikke er dobbeltvæggede og tilsluttet et overvågningssystem, skal tæthedsprøves ved samme lejlighed som de tilknyttede tanke. I forbindelse med dobbeltvæggede, overvågede tanke skal rørsystemer, der ikke indgår i overvågningen, tæthedsprøves mindst hvert 10. år.  (§ 34, stk. 4) 

21. Tanke skal inspiceres på både inder- og yderside. (§ 34, stk. 6)  

22. Inspektion, udarbejdelse af tilstandsrapport m.v. skal udføres efter retningslinierne i bilag 9 i i bekendtgørelse nr. 633 af 27. juni 2005 om indretning, etablering og drift af olietanke, rørsystemer og pipelines. (§ 34, stk. 7) 

Sløjfningsterminer:

23. Ejeren skal sikre, at overjordiske ståltanke under 6.000 l sløjfes inden for følgende sløjfningsterminer (§ 35, stk. 1):

1) Tanke, som er typegodkendt med indvendig korrosionsbeskyttelse ved belægning eller offer-anode, skal sløjfes senest 40 år efter fabrikationsåret 

2) Øvrige tanke skal sløjfes senest 30 år efter fabrikationsåret 

3) Tanke, hvis fabrikationsår ikke kendes eller kan fastlægges, skal sløjfes senest den 31. august 2008. 

24. Overjordiske tanke af plast under 6.000 l skal sløjfes senest 20 år efter fabrikationsåret. (§ 35, stk. 2) 

25. Overjordiske tanke af plast under 6.000 l, hvis fabrikationsår ikke kendes eller kan fastlægges, skal sløjfes senest den 31. august 2008. (§ 35, stk. 3) 

Affald

26. Fremkomst og bortskaffelse af affald skal prioriteres således, hvor 1 har højeste prioritet og 4 den laveste: 

1. Affaldsminimering (forebyggelse af at affaldet opstår) 

2. Genanvendelse 

          2.1 Genbrug 

          2.2 Materialegenvinding 

          2.3 Organisk genvinding (kompostering) 

3. Energiudnyttelse (kraft/varmeproduktion) 

4. Deponering 

27. I forbindelse med bortskaffelse af metalaffald skal modtageren af affaldet gøres bekendt med hvilke fraktioner, der er behæftet med olie.

28. Der må højst opbevares 16 tons farligt affald ad gangen på virksomheden.

Egenkontrol

29. Virksomheden skal føre driftsjournal efter nærmere aftale med tilsynsmyndigheden. Den præcise udformning aftales snarest efter meddelelse af denne miljøgodkendelse. Driftsjournalen skal opbevares på virksomheden i mindst 5 år og være tilgængelig for tilsynsmyndigheden, f.eks. under et tilsyn. Driftsjournalen skal som minimum indeholde følgende oplysninger fordelt på hhv. en daglig opgørelse samt en årlig opgørelse: 

Årlig opgørelse

a. Forbrug af plast samt legeret og ulegeret stål, rustfrit stål, kobber, aluminium og evt. andre metaller

b. El-, olie- og vandforbrug

c. Bortskaffet affald, fordelt på relevante affaldstyper

d. Bortskaffet stål, kobber, aluminium og evt. andre metaller

e. Bortskaffet farligt affald – dokumentation skal foreligge i form af kvitteringer

f. For hver enkelt affaldstype angives den bortskaffede mængde samt navn på transportør og modtageanlæg.

Daglig opgørelse/registrering

g. Dokumentation for service/kontrol af f.eks. fyringsanlæg, trykluftkompressorer, ventilationsanlæg m.v.

h. Tidspunkt for rensning og vedligehold af oliefiltre, herunder dato for udskiftning samt filterfejl, der har udløst alarmfunktion, med oplysning om korrigerende handling. Resultatet af den månedlige visuelle kontrol skal også noteres.

i. Sikkerhedsdatablade for anvendte kemiske stoffer og produkter, herunder vaske- og rengøringsmidler

j. Væsentlige driftsforstyrrelser samt uregelmæssigheder i driften i øvrigt – herunder angives dato, tidspunkt, beskrivelse af årsag samt afhjælpende foranstaltninger.

Renere teknologi

30. Virksomheden skal løbende foretage en vurdering af hvad, der er opnåeligt ved anvendelse af den mindst forurenende teknologi, herunder mindre forurenende råvarer, processer og anlæg. Ved denne vurdering skal der lægges vægt på en forebyggende indsats samt – eventuelt – fjerne årsagen til en given forurening frem for at vælge renseløsninger. Den daglige drift skal således tilrettelægges sådan, at den miljømæssige påvirkning søges reduceret, herunder at der forbruges færrest mulige ressourcer i form af f.eks. el, olie og vand. Vurderingen skal dog tage hensyn til, hvad der er økonomisk rimeligt og teknisk muligt. 

31. Virksomheden skal hvert år fastlægge målsætninger for reduktion af de væsentligste miljøpåvirkninger. Målsætningerne bør bl.a. fastsættes på baggrund af driftsjournalen, jf. vilkår 29. Målsætningerne sendes hvert år til tilsynsmyndigheden, og skal være denne i hænde senest 15. februar. Sammen med målsætningerne tilsendes en kort redegørelse for, hvad man gør for at holde sig orienteret om BAT (Best Available Technology). 
1.1.2 Metalbearbejdning, herunder stansning, prægning, klipning m.m.
Beskyttelse af jord og grundvand

32. Affald fra klipning af plademateriale, der indeholder rustbeskyttende olie, skal opbevares i lukket, regntæt container eller på tilsvarende måde være beskyttet mod påvirkning af regn. 

33. Køle-/smøremiddel - såvel nyt som brugt - skal opbevares i tætte, lukkede beholdere, der skal stå overdækket og beskyttet mod vejrlig på fast, tæt bund med opkant. Oplagspladsen skal være indrettet med spildbakke, således at spild af flydende kølesmøremiddel, svarende til volumenet af den største beholder, kan opsamles. Der må ikke være afløb til kloak, jord eller grundvand fra den tætte bund / spildbakken.

34. Ved udendørs opbevaring af affald fra savning af rør og stangprofiler, der indeholder køle- /smøremidler, skal affaldet opbevares i lukket, regntæt container eller på tilsvarende måde beskyttet mod påvirkning af regn. Afdryppet olie skal kunne opsamles i spildbakke el. lign.

Bortskaffelse af affald

35. Uforurenet metalaffald fra bearbejdning af pladematerialer skal sorteres efter metaltype og opbevares i containere. 

36. 
Affald fra bearbejdning, herunder afkortning, af pladematerialer skal bortskaffes til genbrug. Det skal i forbindelse med bortskaffelsen sikres, at modtager af affaldet er bekendt med, hvilke affaldsfraktioner, der er forurenet med rustbeskyttende olie.

1.1.3 Spåntagende bearbejdning

Krav til indretning og drift

37. Procesudsug fra de enkelte bearbejdningsenheder med afkast til atmosfæren skal ske via et olieudskilningsfilter. 

38. Der skal være installeret on-line differenstrykmåler over ethvert filter. Differenstrykmåleren skal være tilsluttet alarmanordning, der reagerer med et lys- eller lydsignal ved tilstopning af eller brud på filteret. 

39. Ved filtersvigt skal maskinbearbejdning straks indstilles og må først genoptages, når filteret fungerer korrekt.

40. I procesafkast fra maskinbearbejdning skal der indrettes målesteder med indretning og placering som anført under punkterne 8.2.3.2 – 8.2.3.4 i Miljøstyrelsens vejledning nr. 2 / 2001, Luftvejledningen. Målestederne skal være placeret, inden procesluften blandes med andre luftstrømme, f.eks. rumluft og afkastluft fra andre processer.

Luftforurening

41. Virksomheden skal overholde en emissionsgrænseværdi for olietåge (mineralsk olie) på 1 mg/normal m3.  Emissionsgrænseværdien gælder i ethvert afkast fra maskinbearbejdning.

42. 
Virksomhedens afkast skal være dimensioneret, så B-værdien for olietåge (mineralsk olie) på 0,003 mg /m3 er overholdt.

43. Afkast, hvor der emitteres olietåge, skal være ført op i en højde af mindst 10 meter over terræn. Afkastet skal være opadrettet og ført mindst 1 m over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret. 

Beskyttelse af jord og grundvand

44. Der henvises indledningsvist til de generelle vilkår – vilkår 12-15.

45. Køle-/smøremiddel, såvel nyt som brugt, skal opbevares i tætte, lukkede beholdere, der skal stå overdækket og beskyttet mod vejrlig på fast, tæt bund med opkant. Oplags​pladsen skal være indrettet med spildbakke, således at spild af flydende farligt affald, svarende til volumenet af den største beholder, kan opsamles. Der må ikke være afløb til kloak, jord eller grundvand fra den tætte bund / spildbakken.

Affald

46. Affald fra maskinbearbejdning skal fraktioneres efter metaltyper. 

47. Brugt køle-/smøremiddel skal, så vidt det er teknisk muligt, regenereres og genbruges.

Egenkontrol

48. Oliefiltre skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filterleverandørens anvisninger, så normal renseeffektivitet er opretholdt løbende. Driftsinstruks for filtre skal være tilgængelig i umiddelbar nærhed af filtrene og forevises tilsynsmyndigheden på forlangende. Oliefiltre skal efterses visuelt mindst en gang om måneden. 

49. Tilsynsmyndigheden kan kræve, dog højst 1 gang om året, at der foretages præstationskontrol i hvert afkast i form af 3 enkeltmålinger hver af en varighed på 1 time med henblik på at dokumentere, at emissionsgrænseværdien i vilkår 41 er overholdt. Desuden kan tilsyns​myndig​heden kræve, at der udføres en OML-beregning til dokumentation af, at den i vilkår 42 fastsatte B-værdi er overholdt, dog ligeledes højst én gang årligt.

Målingerne skal foretages under repræsentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og  udføres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil. Rapport over målingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 måneder efter, at disse er foretaget.

50. Der skal føres en driftsjournal med angivelse af tidspunkt for rensning og vedligehold af oliefiltre, herunder udskiftning af filtre, og for fejl i filtre, der har udløst alarmfunktion, med angivelse af korrigerende handling. Resultatet af den månedlige kontrol af oliefiltre skal ligeledes noteres i journalen, jf. vilkår 29.

Driftsjournalen skal opbevares på virksomheden i mindst 5 år og skal være tilgængelig for tilsynsmyndigheden.
1.1.4 Udledning af svejserøg

Krav til indretning og drift

51. Procesventilationen skal være i stand til at fjerne den udviklede svejserøg.

52. Der skal være installeret on-line differenstrykmåler over ethvert filter. Differenstrykmåleren skal være tilsluttet alarmanordning, der reagerer med et lys- eller lydsignal ved tilstopning af eller brud på filteret. 

53. Ved filtersvigt skal svejsning straks indstilles og må først genoptages, når filteret fungerer korrekt.

54. Filterstøv skal opsamles og opbevares på virksomheden i tætte, lukkede beholdere, container, big-bags el. lign.

Luftforurening

55. Ethvert afkast fra svejsning med metoderne MMA, MIG/MAG, FCA, TIG og plasma skal forsynes med filter og føres op i en højde som angivet i tabel 1.

Tabel 1.




           Ulegeret stål               
                
        Rustfrit stål

	Antal svejsesteder
	MMA -, MIG/MAG- og FCA-svejsning
	TIG- og plasma-svejsning
	MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning
	TIG- og plasma-svejsning

	Mere end 8 svejsesteder 
	Der skal ske rensning med et filter, der er i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejserøgen.

Afkast skal føres over tag på en sådan måde, at der kan ske fri fortynding.*
	Afkast skal føres over tag på en sådan måde, at der kan ske fri fortynding.*


	Der skal ske rensning med et filter, der er i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejserøgen. Afkast føres over tag på en sådan måde, at der kan ske fri fortynding.*
	Afkast skal føres over tag på en sådan måde, at der kan ske fri fortynding.* 




*) Kravet om, at afkastet føres over tag på en sådan måde, at der kan ske fri fortynding, kan f.eks. opfyldes ved at skorstenen føres 1 m over det sted på tagfladen, hvor den er placeret. 

Affald

56. Svejsestøv skal opsamles og opbevares på virksomheden i tætte, lukkede beholdere, container, big-bags el. lign. Svejsestøv indeholdende tungmetaller som chrom og nikkel skal bortskaffes som farligt affald.

Egenkontrol

57. Filtre skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filterleverandørens anvisninger, så normal renseeffektivitet er opretholdt løbende. Driftsinstruks for filtre skal være tilgængelig i umiddelbar nærhed af filtrene og forevises tilsynsmyndigheden på forlangende. Renluftsiden af filtre skal efterses visuelt mindst en gang om ugen for kontrol af utætheder. 

58. Der skal føres en driftsjournal med angivelse af tidspunktet for og karakteren af vedligehold af filter, herunder udskiftning af filterposer og fejl i filtre, der har udløst alarmfunktion. Resultatet af den ugentlige kontrol af renluftsiden af posefilter o. lign. skal noteres i journalen, jf. vilkår 29.


Driftsjournalen skal opbevares på virksomheden i mindst 5 år og skal være tilgængelig for 
tilsynsmyndigheden.

1.1.5 Pulvermaleanlæg

Krav til indretning og drift

59. Procesudsug fra lakeringsanlægget med afkast til atmosfæren skal ske via et filter, der effektivt udskiller malingsstøv. 

60. Pulverkabinen skal holdes under konstant undertryk under påføring af pulvermaling.

61. Der skal være installeret on-line differenstrykmåler over ethvert filter. Differenstrykmåleren skal være tilsluttet alarmanordning, der reagerer med et lys- eller lydsignal ved tilstopning af filtre eller brud på filteret.  

62. 
Ved filtersvigt skal påføring af pulvermaling straks indstilles og må først genoptages, når filteret fungerer korrekt.

63. Ved automatisk påføring af maling skal påføringen af pulver kunne styres afhængig af emnernes udformning. Forbisprøjt af pulver skal genanvendes.

64. I procesafkast fra pulverkabine skal der indrettes målesteder med indretning og placering som anført under punkterne 8.2.3.2 – 8.2.3.4 i Miljøstyrelsens vejledning nr. 2 / 2001, Luftvejledningen. Målestederne skal være placeret, inden procesluften blandes med andre luftstrømme, f.eks. rumluft og afkastluft fra andre processer.

Luftforurening

65. Afkast fra hærdeovn skal være opadrettet og ført mindst 1 m over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret.

66. Virksomheden skal overholde emissionsgrænseværdierne i tabel 1:

Tabel 1

	Parameter
	Emissionsgrænseværdi

mg / normal m3

	Total støv
	5

	Triglycidylisocyanurat (TGIC)

Forbrug < 1 ton / år
	0,25

	Triglycidylisocyanurat (TGIC)

Forbrug > 1 ton / år
	Afkast fra pulverkabine skal forsynes med absolutfilter (HEPA-filter)



Emissionsgrænseværdierne gælder i hvert afkast fra pulverkabinen. 

67. Ved anvendelse af pulvermaling indeholdende epoxy eller TGIC skal virksomhedens afkast skal være dimensioneret, så B-værdierne i tabel 2 er overholdt.

 Tabel 2

	Parameter
	B-værdier

mg/ normal m3

	Epoxystøv, polyesterstøv m.v.
	0,01 

	Triglycidylisocyanurat (TGIC)
	0,0001


Hvis afkastet fra pulverkabinen er forsynet med absolutfilter, hvilket p.t. er tilfældet, anses B-værdierne for overholdt, hvis afkastet er opadrettet og ført mindst 1 meter over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret. 

68. Afkast, hvor der emitteres malingsstøv, skal være ført op i en højde af mindst 10 meter over terræn. Afkastet skal være opadrettet og ført mindst 1 meter over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret. 

Beskyttelse af jord og grundvand

69. Der henvises til de generelle vilkår – vilkår 12-15.

70. Farligt affald skal opbevares i tætte, lukkede beholdere el. lign. Beholderne skal opbevares under tag og være beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal være forsynet med tæt belægning uden afløb. Oplagspladsen skal være indrettet således, at spild kan holdes inden for et afgrænset område uden mulighed for afledning til jord, grundvand, overfladevand eller kloak. Området skal kunne rumme indholdet af den største beholder el. lign. der opbevares.

Egenkontrol

71. Filtre og cykloner skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filter-/cyklonleverandørens anvisninger, så normal renseeffektivitet er opretholdt løbende. Driftsinstruks for filtre og cykloner skal være tilgængelig i umiddelbar nærhed af filtrene/cyklonerne og forevises tilsynsmyndigheden på forlangende. Renluftsiden af posefilter o. lign. skal efterses visuelt mindst en gang om ugen for kontrol af utætheder. 

72. Et absolutfilter (HEPA-filter) skal være typeafprøvet og individuelt afprøvet efter gældende danske standarder (f.eks. DS/EN 1822/1-3).


Absolutfilteret skal kontrolleres for lækage efter montering, og når filteret har været af monteret 
eller på anden måde justeret eller repareret, dog mindst én gang om året.


Lækagetesten skal udføres med en aerosol svarende til beskrivelsen i afsnit 4.1 i DS/EN 


1822-2, og acceptkriteriet er 0,05%. Filtre, som ikke overholder acceptkriteriet, skal udskif
tes senest 2 uger efter, at lækagetesten er udført.

73. Dokumentation for kontrol af filtersystemet, herunder test af HEPA-filtre (typeafprøvning, individuel afprøvning og lækagetest), skal forevises eller fremsendes på tilsynsmyndighedens forlangende. Dokumentationen skal være tilgængelig i hele filterets levetid.

74. Tilsynsmyndigheden kan kræve, dog højst én gang årligt, at der foretages præstationskontrol i hvert afkast i form af 3 enkeltmålinger hver af en varighed på 1 time med henblik på at dokumentere, at emissionsgrænseværdien i vilkår 66 er overholdt. Desuden kan tilsyns​myndig​heden kræve, at der udføres en OML-beregning til dokumentation af, at den/de i vilkår 67 fastsatte B-værdi(er) er overholdt, dog højst én gang årligt. 

Målingerne skal foretages under repræsentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udføres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil. Rapport over målingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 måneder efter, at disse er foretaget.

75. Der skal føres en driftsjournal med angivelse af tidspunkt for og karakteren af vedligehold af filter, herunder udskiftning af filterposer og fejl i filtre, der har udløst alarmfunktion. Resultatet af den ugentlige kontrol af renluftsiden af posefilter o. lign. skal noteres i journalen, jf. vilkår 29.

Driftsjournalen skal opbevares på virksomheden i mindst 5 år og være tilgængelig for tilsynsmyndigheden. 


1.1.6 Slyngrenseanlæg
Krav til indretning og drift

76. Procesudsug med afkast til atmosfæren skal ske via et filter, der effektivt udskiller støvpartiklerne. 

77. Der skal være installeret on-line differenstrykmåler over ethvert filter. Differenstryk​måleren skal være tilsluttet alarmanordning, der reagerer med et lys- eller lydsignal ved tilstopning af eller brud på filteret. Samtidig skal overvågningssystemet afbryde blæserensningsanlægget, f.eks. ved at afbryde trykluft til blæsepistoler. Blæserensnings​anlægget må først sættes i drift igen, når korrekt filterfunktion er reetableret.

78. I procesafkast skal der være indrettet målesteder med indretning og placering som anført under punkterne 8.2.3.2 – 8.2.3.4 i Miljøstyrelsens vejledning nr. 2 / 2001, Luftvejledningen. Målestederne skal være placeret, inden procesluften blandes med andre luftstrømme, f.eks. rumluft og afkastluft fra andre processer.

Luftforurening

79. Virksomheden skal overholde en emissionsgrænseværdi for total støv på 5 mg/normal m3. Emissionsgrænseværdien gælder i hvert afkast fra slyngrenseanlægget.

80. Virksomhedens afkast skal være dimensioneret, så B-værdien for støv på 0,08 mg/m3 til enhver tid er overholdt. 

81. Afkast, hvorfra der emitteres støv fra slyngrenseanlægget, skal være ført mindst 9,5 meter over terræn. Afkastet skal være opadrettet og ført mindst 1 m over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret. 

Affald

82. Kasseret støv fra slyngrenseanlægget skal opsamles og opbevares i tætte, lukkede (eller overdækkede) containere eller i lukkede bigbags el. lign.

83. Kasseret støv fra slyngrenseanlægget skal genanvendes, når dette er muligt. 

Egenkontrol

84. Filtre og cykloner skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filter-/cyklonleverandørens anvisninger, så normal renseeffektivitet er opretholdt løbende. Driftsinstruks for filtre og cykloner skal være tilgængelig i umiddelbar nærhed af filtrene/cyklonerne og forevises tilsynsmyndigheden på forlangende. Renluftsiden af posefilter o. lign. skal efterses visuelt mindst en gang om ugen for kontrol af utætheder. 

85. Tilsynsmyndigheden kan kræve, dog højst én gang årligt, at der foretages præstationskontrol i hvert afkast i form af 3 enkeltmålinger hver af en varighed på 1 time med henblik på at dokumentere, at den i vilkår 80 fastsatte B-værdi er overholdt. 

Målingerne skal foretages under repræsentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udføres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil. Rapport over målingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 måneder efter, at disse er foretaget. 

86. Der skal føres en driftsjournal over:

· Angivelse af tidspunkt for og karakteren af vedligehold af filter, herunder udskiftning af filterposer og fejl i filtre, der har udløst alarmfunktion. Resultatet af den ugentlige kontrol af renluftsiden af posefilter o. lign. skal noteres i journalen, jf. vilkår 29.

Driftsjournalen skal opbevares på virksomheden i mindst 5 år og skal være tilgængelig for tilsynsmyndigheden.

1.1.7 Vådmaleanlæg

Krav til indretning og drift

87. Procesudsug fra lakeringsanlægget med afkast til atmosfæren skal ske via et filter, der effektivt udskiller malingsstøv. 

88. Ved malingspåføring skal døre, vinduer og porte til produktionslokalet være lukkede.

89. Døre og porte til det fri skal være tætsluttende. Forholdet mellem udsuget luft og indblæst  erstatningsluft skal tilpasses således, at der ved maling i haller er undertryk under drift.

Der skal være installeret overvågning af udsugningskapaciteten ved hjælp af udsugningsalarmer, der automatisk går i gang med et lys- eller lydsignal, når udsugningskapaciteten falder.

Ved ventilationssvigt skal malingspåføring straks indstilles og må først genoptages, når ventilationsanlægget fungerer korrekt.

90. Spildfortynder skal regenereres, enten internt på virksomheden eller eksternt.

91. I procesafkast skal der være indrettet målesteder med indretning og placering som anført under punkterne 8.2.3.2 – 8.2.3.4 i Miljøstyrelsens vejledning nr. 2 / 2001, Luftvejledningen. Målestederne skal være placeret, inden procesluften blandes med andre luftstrømme, f.eks. rumluft og afkastluft fra andre processer.

Luftforurening

92. Virksomheden skal overholde en emissionsgrænseværdi for total støv fra malingspåføring på 10 mg/normal m3. Emissionsgrænseværdien anses for overholdt, hvis der er installeret et filter i udsugningen fra sprøjteboksen, der kan tilbageholde mindst 90% af malingstøvet.  

93. Virksomheden må maksimalt udlede 1,1 kg flygtige organiske stoffer pr. time. 

94. Virksomhedens afkast skal være dimensionerede, så B-værdierne i tabel 1 er overholdt:


          Tabel 2

	Parameter
	B-værdi

mg/m3

	Malingstøv generelt
	0,08

	Blandingsfortyndere
	0,15 *


*) dog 0,3 mg/m3 for bestående maleanlæg, hvor afkast er dimensioneret på grundlag af en B-værdi på 0,3 mg/m3. Ved et bestående maleanlæg forstås i dette afsnit et anlæg, der er etableret før 1. oktober 2001. Et maleanlæg omfatter alle processer på en virksomhed, hvor der udføres vådmaling.

95. Afkast, hvorfra der emitteres malingsstøv og blandingsfortynder, skal være ført op i en højde af
· mindst 10,9 meter over terræn i forbindelse med afkast fra malerkabine 
· mindst 9,1 meter over terræn i forbindelse med afkast fra tørreovn.

Afkastet skal være opadrettet og ført mindst 1 m over tagryg på det tag, hvor afkastet er placeret.  

Beskyttelse af jord og grundvand

96. Opfejet malingstøv, der ikke er klassificeret som farligt affald, skal opbevares i lukket container el.lign. 

97. Fortynder og opløsningsmiddelholdig maling, der ved spild o. lign. kan medføre risiko for forurening af jord og grundvand, skal opbevares på samme måde som farligt affald, jf. vilkår 12. 

Egenkontrol

98. Filtre og cykloner skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filter-/cyklonleverandørens anvisninger, så normal renseeffektivitet er opretholdt løbende. Driftsinstruks for filtre og cykloner skal være tilgængelig i umiddelbar nærhed af filtrene/cyklonerne og forevises tilsynsmyndigheden på forlangende. Renluftsiden af posefilter o. lign. skal efterses visuelt mindst en gang om ugen for kontrol af utætheder.  

99. Tilsynsmyndigheden kan kræve, dog højst én gang årligt, at der foretages præstationskontrol i hvert afkast i form af 3 enkeltmålinger hver af en varighed på 1 time med henblik på at dokumentere, at emissionsgrænseværdien i vilkår 92 er overholdt. 

100. Tilsynsmyndigheden kan kræve, dog højst én gang årligt, at der foretages præstationskontrol for flygtige organiske forbindelser på gasform i form af 3 enkeltmålinger hver af en varighed på 1 time i afkast fra sprøjtekabine, flash-off zone og tørre-/hærdeovn. 

101. Tilsynsmyndigheden kan kræve, dog højst én gang årligt,  at der foretages en OML-beregning til dokumentation af, at den/de i vilkår 94 fastsatte B-værdi(er) er overholdt.

102. Ovennævnte målinger skal foretages under repræsentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udføres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil. Rapport over målingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 måneder efter, at disse er foretaget. 

103. Der skal føres en driftsjournal over:

· Tidspunkt for og karakter af vedligehold af filter, herunder udskiftning af filterposer, samt resultatet af den ugentlige kontrol af renluftsiden af posefilter o. lign.

· Årlig opgørelse af forbruget af maling og opløsningsmidler (herunder fortynder)

Driftsjournalen skal opbevares på virksomheden i mindst 5 år og skal være tilgængelig for tilsynsmyndigheden.

1.1.8 Plastafdelingen

Luftforurening

104. Virksomhedens afkast skal være dimensionerede, så B-værdierne i tabel 3 er overholdt: 


                Tabel 3

	Stof
	B-værdi mg/m3

	Formaldehyd
	0,01

	Ethylenoxid
	0,005

	Methyloxiran
	0,003


1.2
Offentliggørelse og klagevejledning
Se følgebrevet om offentliggørelse og klagevejledning

1.3
Vejledning om evt. ændring af miljøgodkendelse
Første gang en virksomhed eller aktivitet får miljøgodkendelse er miljøgodkendelsen retsbeskyttet i 8 år fra dato for offentliggørelse, dvs. at der er 8 års retsbeskyttelse for nye krav fra miljømyndigheden i denne periode. Miljømyndigheden kan dog gribe ind overfor en miljøgodkendt virksomhed inden for retsbeskyttelsesperioden under visse forudsætninger. For nærmere oplysninger henvises til miljøbeskyttelseslovens § 41 og §§ 41a-41d. 

Tilsynsmyndigheden kan revidere vilkårene i en miljøgodkendelse for at forbedre virksomhedens kontrol med egenforurening eller for at opnå et mere hensigtsmæssigt tilsyn. (Miljøbeskyttelseslovens § 72, stk. 3).

Miljøgodkendelsen er fortsat gældende efter retsbeskyttelsesperiodens udløb. Men når der er forløbet mere end 8 år efter der første gang er meddelt godkendelse, kan tilsynsmyndigheden ændre vilkårene heri ved påbud eller nedlægge forbud imod fortsat drift, jf. § 41 b.

Nørre Alslev Kommune kan for den eksisterende virksomhed/aktivitet vælge at meddele en ny miljøgodkendelse, som er sammenskrevet af nye og gamle vilkår. Godkendelsen meddeles i givet fald med i hjemmel i § 41 b. Dette udløser ikke en ny retsbeskyttelse. Men hvis der i denne forbindelse medtages nogle godkendelsespligtige ændringer i medfør § 33 er der dog retsbeskyttelse på vilkår, der vedrører disse ændringer.

Såfremt virksomheden ønsker ændringer i miljøgodkendelsen, kan denne altid ansøge herom. Der skal altid indgives ny ansøgning om miljøgodkendelse ved udvidelser eller ændringer, som ikke er omfattet af miljøgodkendelsen.

Hvis virksomheden ønsker at udvide eller foretage ændringer, der ligger indenfor godkendelsen, skal der forinden foretages en anmeldelse herom til tilsynsmyndigheden (fra 1. januar 2007 dog til Guldborgsund Kommune, Parkvej 37, 4800 Nykøbing F.). Anmeldelsen skal godtgøre, at udvidelsen eller ændringen vedrører en aktivitet, der er omfattet af nærværende godkendelse, og som denne giver mulighed for, at den ændrede eller udvidede aktivitet kan holdes indenfor de vilkår, der er fastsat i godkendelsen. Virksomheden kan gennemføre udvidelsen eller ændringen, når tilsynsmyndigheden har meddelt, at udvidelsen eller ændringen ikke kræver godkendelse.

Med venlig hilsen

/

AFGØRELSENS FORUDSÆTNINGER 
2.1
Indledning

Efterfølgende miljøtekniske vurdering er primært foretaget ud fra virksomhedens miljøtekniske beskrivelse, som er blevet ført a´jour i 2005. Der er i denne vurdering lagt vægt på at foretage en bred vurdering af virksomhedens miljøforhold for fastsættelse af miljøgodkendelsens vilkår  – vurderingen omfatter følgende:

· Ejerforhold og kontaktperson(er)

· Lovmæssig regulering.

· Beliggenhed, herunder vurdering i forhold til planlægningen for området samt til- og frakørsel

· Indretning og drift generelt, herunder driftstid, antal ansatte, forbrug, opvarmning og intern transport samt luftforurening, affald, spildevand samt jord og grundvand

· Støj og vibrationer

· Egenkontrol

· Valg af bedste tilgængelige teknologi (BAT)

· Driftsforstyrrelser og uheld (risikovurdering)

· Forebyggelse af forurening i forbindelse med virksomhedens eventuelle ophør

Til behandling af sagen har indledningsvist bl.a. foreligget følgende:

· Miljøgodkendelse af virksomheden, sidst meddelt af Nørre Alslev Kommune i 1983. Samtidig hermed blev der meddelt tilladelse til afledning af spildevand til offentligt spildevandsanlæg. 
· Sagsakter i forbindelse med det hidtidige tilsynsarbejde på virksomheden

· Miljøteknisk beskrivelse af virksomheden, herunder diverse situationsplaner

Den miljøtekniske vurdering er bl.a. foretaget ud fra:

· Ovennævnte materiale

· Miljøstyrelsens Håndbog i Miljø og Planlægning, 1991

· Miljø- og Energiministeriets bekendtgørelse nr. 943 af 16. september 2004 om godkendelse af listevirksomhed

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 3/1993 om godkendelse af listevirksomheder

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1984 om ekstern støj fra virksomheder

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1993 om beregning af støj fra virksomheder

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 3/1996, supplement til vejledning om ekstern støj fra virksomheder

· Miljøstyr. vejl. nr. 13/1997 om begrænsning af luftforurening fra virksomheder, der udsender svejserøg

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2001 om luftforurening

· Miljøstyrelsens vejledning nr. 11/2002 om tilslutning af industrispildevand til offentlige spildevandsanlæg.

· Orientering fra Miljøstyrelsen nr. 6/1993: Brancheorientering for galvanoindustrien.

· Miljøprojekt nr. 230/1993: Chromfri kemisk forbehandling af aluminium.

· Nørre Alslev Kommunes regulativ for erhvervsaffald, herunder bilag 4: Affaldshåndbogen

· Kommuneplanen for Nørre Alslev Kommune 1996-2005.

· Partiel byplanvedtægt nr. 2.1 fra 1974, samt lokalplan nr. 19 fra 1990 – for etablering hhv. udvidelse af et erhvervsområde. Erhvervsområderne er benævnt E1 hhv. E6. 

På baggrund af ovennævnte har ROVESTA Miljø I/S udarbejdet følgende miljøtekniske vurdering:

2.2
Ejerforhold – kontaktpersoner m.v.
Der er redegjort herfor på side 3 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil

2.3
Lovmæssig regulering
Som det fremgår på side 2 i den miljøtekniske beskrivelse, er virksomheden omfattet af listepunkterne A205, A203 og A109(i), idet der henvises til bekendtgørelse nr. 943 af 16. september 2004 om godkendelse af listevirksomhed. Ud over at være reguleret af miljøgodkendelsens vilkår, reguleres virksomheden efter:

· Miljøbeskyttelseslovens § 41

· Bekendtgørelse nr. 619 af 27. juni 2000 om affald

· Bekendtgørelse nr. 633 af 27. juni 2005 om indretning, etablering og drift af olietanke, rørsystemer og pipelines (Olietankbekendtgørelsen) 

· Nørre Alslev Kommunes regulativ for erhvervsaffald.

2.4
Beliggenhed i relation til kommuneplan mv.
Der er redegjort herfor på side 6 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. Det skal dog her omtales:

· At virksomheden er placeret i byzone – i rammeområde E1 og E6 – jf. Kommuneplan 1996-2005,

· At virksomheden er placeret på matr.nr. 8-c, Ravnse By, Nørre Alslev,

· At det i erhvervsområde E1 er tilladt at indrette boliger for de til en virksomhed knyttede personer, såsom indehaver, bestyrer, portner eller lignende, jf. § 2.2.1 i partiel byplanvedtægt 2.1, 

· At det ikke er tilladt at indrette boliger i erhvervsområde E6, jf. lokalplan nr. 19,  

Det er i den miljøtekniske beskrivelse oplyst, at der i erhvervsområde E1 forefindes 2 portnerboliger samt en beboet privatbolig på en nu ophørt virksomhed. Dette har betydning for fastlæggelse af støjvilkår i de 2 erhvervsområder.

Området, hvori virksomheden er placeret, er udpeget som et område med særlige drikkevandsinteresser.
Rammeområderne fremgår af bilag 1 – et kort, der viser de nærliggende rammeområders fremtidige anvendelse.

Til- og frakørsel foregår ad Stubbekøbingvej, Herthadalvej, Hartvig Jensensvej og P. L. Jensensvej – sidstnævnte 3 veje er beliggende i erhvervsområde. På østsiden af virksomheden har Hardi selv etableret en asfalteret vej, som spærres af udenfor arbejdstid. Der forventes at ankomme 16-24 lastbiler pr. dag med varer, mens der afsendes 15-20 lastbiler med varer og reservedele. Varetransport til og fra virksomheden foregår inden for tidsrummet kl. 06.00-22.00.

Der er etableret  parkeringsarealer nord, vest og syd for fabrikken til firmaets medarbejdere.

Det vurderes, at bil- og lastvognstrafik medfører støj og forurening af luft. Imidlertid foregår til- og frakørslen inde i et erhvervsområde med nogle få boliger, såsom portnerboliger. Trafikken forårsaget af virksomhedens drift vurderes således ikke at medføre væsentlige miljømæssige påvirkninger af omgivelserne. 

Virksomhedens placering er vurderet ud fra Miljøstyrelsens Håndbog om Miljø og Planlægning fra 2004. De væsentligste lokaliseringsfaktorer for A.205-virksomheder vurderes at være udsendelse af støj og støv, herunder intern transport samt til- og frakørsel. Af Håndbogen fremgår det, at A.205-virksomheder generelt bør placeres i erhvervsområder, 150-300 meter fra nærmeste boliger. Det vurderes derfor, at virksomhedens placering er meget hensigtsmæssig, da den er etableret inde i et større industriareal i byzone, og der er ca. 200 meter til de nærmeste boliger, der er beliggende uden for erhvervsområdet. Afstanden til nærmeste tætte bebyggelse, ved Stubbekøbingvej, er ca. 275 meter.

2.5
Vurdering af forureningsforhold i de enkelte afdelinger - generelt
Der er redegjort herfor på side 15-39 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. Beskrivelsen er bygget op på den måde, at der tages udgangspunkt i en beskrivelse af virksomhedens produktionsafdelinger, herunder disses miljømæssige forhold – d.v.s.:

1. Varemodtagelse, forsendelse og lager

2. Spåntagende forarbejdning

3. Vådlakering og pumpemontage

4. Plastafdelingen

5. Metalbearbejdningsafdelingen

6. Svejseafdelingen

7. Pulverlakering

8. Montage/afprøvning

9. Afstripning

10. Reparation og vedligehold

De miljømæssige forhold omhandler bl.a.:

· Emissioner

· sikring af jord og grundvand,

· risikovurdering 

· BAT 

I det efterfølgende foretages en miljømæssig vurdering af miljøforholdene i de enkelte afdelinger. Støj, vibrationer og affald er holdt uden for vurdering i disse afsnit, men er vurderet i særskilte afsnit umiddelbart efter dette afsnit om ”Indretning og drift generelt”. Samtidig hermed forklares – hvor det er skønnet mest relevant – hvilke vilkår virksomheden skal overholde.

2.5.1
Varemodtagelse, forsendelse og lager
Der er redegjort for denne afdeling på side 13-14 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. 

Det er oplyst, at kemikalier til brug forbehandling i pulverlakeringsanlægget køres med truck direkte fra lastvogn og ind i et specielt indrettet kemikalielager. Kemikalierne leveres i palletanke. Kemikalielageret er indrettet med fald på gulvet, således at evt. spild, svarende til en palletank, samles på gulvet og let kan opsuges fra ”sugebrønde”. Kemikalielageret er placeret i forbindelse med maleranlægget. Kemikalierne transporteres direkte fra lageret til forbehandlingsanlægget i palletankene. Derfra pumpes de ind i de respektive kar i anlægget. 

Til de forskellige typer håndtering er valgt transportbærer (herunder godkendte palletanke til kemikalier) og ”transportløftere” som er tilpasset varernes fysiske form og vægt. Den interne transport varetages i øvrigt af 79 gaffelbærende køretøjer = 8 gasdrevne trucks samt 71 eldrevne.

Det vurderes på denne baggrund, at der er foretaget de fornødne forholdsregler for at beskytte jord og grundvand mod forurening – og at den eksternt miljømæssige belastning fra denne afdeling er minimal.

Der opstår en del forskellige typer affald. Det vurderes på baggrund af den miljøtekniske beskrivelse samt kendskabet til virksomheden, at alt affald sorteres, håndteres og bortskaffes efter gældende regler. 

2.5.2
Spåntagende forarbejdning
Der er redegjort for denne afdeling på side 15-16 samt 40 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. 

Det vurderes, at den væsentligste miljømæssige påvirkning herfra skyldes olietåge i forbindelse med den spåntagende bearbejdning. Hver af de i alt 40 spåntagende maskiner er forsynet med et olietågefilter, der udskiller 94% af oliepartiklerne over 0,3 µm. For at eftervise om immissionskoncentrationsværdien (B-værdien) for olietåge er overholdt, har virksomheden fået foretaget en OML-beregning. Resultatet heraf viste, at B-værdien ikke var overholdt. Afkastet er derfor blevet forhøjet med 2 meter (til 10 meter over terræn) i efteråret 2005, således at B-værdien overholdes. Krav til B-værdi fremgår af vilkår 42.
Det vurderes i øvrigt, at der er taget de fornødne miljømæssige foranstaltninger for at minimere den miljømæssige belastning, f.eks. ved anvendelse af vandbaseret køle-/smøremiddel, 5% olie-/vandblan-ding og ved anvendelse af CNC-styrede maskiner. Filtre efterses af operatørerne, bl.a. ved observation af manometre visende differenstrykket over filteret. Der er ikke mulighed for afløb af forurenende væske til kloak, jord og grundvand. Desuden afdrænes metalspåner for skærevæske, således at disse stort set er rene ved afhændelse til genbrug. 

Efter den spåntagende bearbejdning skal nogle af emnerne afvaskes. Det foregår i en vaskemaskine, der rummer 500 liter, med alkalisk sæbe og vand som rengøringsmiddel. Vaskevandet genbruges, således at der kun er behov for at tømme vaskemaskinen 2 gange om året. Vaskevandet udledes ikke til kloak, men køres til destruktion hos KommuneKemi. Det vurderes, at det brugte vaskevand er af en sådan sammensætning, at det ikke kan accepteres udledt til offentlig kloak – det er derfor helt korrekt at bortskaffe de 1.000 liter vaskevand som farligt affald. 

2.5.3
Vådlakering og pumpemontage

Der er redegjort for disse aktiviteter på side 17-18 samt 41 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. 

Maleprocessen foregår i 2 trin: Maling påføres først af en robot i en lukket celle, malekabine. Herefter transporteres de malede emner til et tørreaggregat via en conveyorlinie. Malekabine og tørreaggregat er bygget sammen. Transport af de malede emner mellem de 2 trin foregår således i et lukket system.
De anvendte malingsprodukter opbevares i et lokale, der er godkendt som en separat brandcelle. Maling samt fortynder (xylen) suges direkte op af de respektive tromler og ind i en blandings-/doserings-pumpe, hvorfra den brugsklare maling via lukkede rør og slangesystemer føres til en sprøjtepistol for påføring. Xylenen bruges dels til at justere malingens viskositet samt til rensning af sprøjtepistoler og slanger. Xylenen genbruges mest muligt – efter endt brug afhændes den som farligt affald.  

Den anvendte maling indeholder op til 20% xylen. Det er oplyst, at der maksimalt anvendes 500 liter xylen samt 6.500 liter maling om året. Ved gennemgang af sikkerhedsdatablade/leverandørbrugsanvis-ninger for de anvendte produkter, er det vurderet, at der emitteres ca. 3.753 kg VOC om året – herfra skal dog trækkes en mindre mængde fortynder (genbrugt xylen), der bortskaffes som farligt affald. Da forbruget af VOC er under 5.000 kg om året, er aktiviteten ikke omfattet af reglerne i VOC-bekendt-gørelsen, jf. bekendtgørelsens bilag 2 A, litra 8 (bek. nr. 350 af 29. maj 2002 om begrænsning af emissionen af flygtige organiske forbindelser fra anvendelse af organiske opløsningsmidler i visse aktiviteter og anlæg).
I forbindelse med udarbejdelse af nærværende påbud har vi modtaget sikkerhedsdatablade/leverandør-brugsanvisninger for de anvendte malingsprodukter. De vigtigste oplysninger er sammenstillet i følgende skema:

	Produkt/fra B-værdilisten
	CAS-nr.
	Hoved-

gruppe
	Tabel
	Klasse
	B-værdi
	Lugt-

relateret
	Vægt-%

	 Teknolak monocoat - maling
	
	
	
	
	
	
	45

	 Xylen                                                      (1-3%)
	1330-20-7
	2
	8
	II
	0,1
	
	2

	 2-ethylhexansyre                                    (0-1%)
	136-52-7
	-
	-
	-
	-
	-
	0,5

	 Naphta, tung - aromatholdig                   (2-3%)
	64742-82-1
	2
	8
	III
	0,2
	L
	2,5

	 Naphta, 64742-48-9 – aromatfri         (34-36%)
	64742-48-9
	2
	8
	III
	1
	L
	35

	 Mineralsk terpentin - aromatholdig         (5-6%)
	8052-41-3
	2
	8
	III
	0,2
	L
	5,5

	
	
	
	
	
	
	
	

	 Teknolak primer 2000
	
	
	
	
	
	
	45

	 Xylen                                                  (25-50%)    
	1330-20-7
	2
	8
	II
	0,1
	
	30

	 2-propanol                                         (2,5-10%)
	67-63-0
	2
	8
	III
	1
	
	5

	 Naphta, tung – aromatholdig             (2,5-10%)
	64742-82-1
	2
	8
	III
	0,2
	L
	5

	 Solventnaphta                                     (0-2,5%)
	64742-95-6
	2
	8
	III
	0,05
	L
	1,5

	 Mineralsk terpentin                            (2,5-10%)
	8052-41-3
	2
	8
	III
	0,2
	L
	4

	
	
	
	
	
	
	
	

	 Xylen 
	1330-20-7
	2
	8
	II
	0,1
	
	100

	
	
	
	
	
	
	
	


Det er ROVESTA Miljø I/S’s opfattelse, på baggrund af ovennævnte oplysninger om indholdsstoffer, at den miljømæssige belastning fra vådmalingsprocessen skal baseres på emissionen af blandingsfortynder, og ikke for xylen alene. Baggrunden herfor er, at definitionen på blandingsfortyndere er følgende:  

Blandingsfortyndere defineres som en fortynderopløsning, der indeholder mindst tre organiske opløsningsmidler - eller ved vandfortyndbare malinger: Mindst 2 organiske opløsningsmidler - hvoraf andelen af et enkelt opløsningsmiddel ikke overstiger 80 vægtprocent.

Hvis blandingen indeholder tre eller flere opløsningsmidler skal indholdet af tre af opløsningsmidlerne hver især udgøre mere end 2 vægtprocent. Ingen af de opløsningsmidler, der indgår, må være hovedgruppe 1 eller hovedgruppe 2, klasse I stoffer.

Det er oplyst, at der lakeres i ca. 3.600 timer pr. år. Der gives lov til, at der må emitteres op til 4.000 kg blandingsfortynder om året. Dette giver en gennemsnitlig maksimal timeemission på 1100 gram. 

Erfaringsmæssigt emitteres ca. 80% af de organiske opløsningsmidler i forbindelse med påføringen – resten i forbindelse med den efterfølgende tørreproces. Dette er lagt til grund for OML-beregningen. 

ROVESTA Miljø I/S har på denne baggrund foretaget en fornyet OML-beregning, der som udgangspunkt er baseret på følgende oplysninger, samt at den generelle bygningshøjde er på 6,5 meter: 

Kilde 1 - påføring

· Gennemsnitlig timeemission af blandingsfortynder på 247 mg/sekund  

· Udsugningskapacitet – 9.000 m3 pr. time = 2,5 m3 pr. sekund (= 2,29 Nm3 pr. sekund)

· Afkasthøjde = 10,9 meter

· Afkastdiameter = 0,57 meter

· Lufttemperatur = 25ºC

Kilde 2 - tørring

· Gennemsnitlig timeemission af blandingsfortynder på 62 mg/sekund 

· Udsugningskapacitet – 4.000 m3 pr. time = 1,11 m3 pr. sekund (= 1,02 Nm3 pr. sekund)

· Afkasthøjde = 9,1 meter

· Afkastdiameter = 0,40 meter

· Lufttemperatur = 70ºC

OML-beregningen viser, at den største immission er på 151 (g/m3 i en afstand af 75 meter fra afkastet og i retning VNV. B-værdien på 150 (g/m3, der gælder for blandingsfortyndere i dag, vurderes at kunne overholdes med den nuværende aktivitet, idet den beregningsmæssige overskridelse på 1 (g/m3 betragtes som værende bagatelagtig. I øvrigt gælder det i medfør af Miljøstyrelsens luftvejledning nr. 2/2001, at B-værdien på 150 (g/m3 gælder for nye virksomheder, herunder etablering af nye maleanlæg på bestående virksomheder, som ikke har haft et maleanlæg. Maleanlægget blev opsat i 2003/2004. Det skal her nævnes, at for bestående maleanlæg etableret før 1. oktober 2001 gælder en B-værdi på 300 (g/m3. Beregningen vedlægges som bilag 2.

Det vurderes, at driften af pumpemontagen ikke medfører særlige miljømæssige påvirkninger.
2.5.4
Plastafdelingen

Her foregår der bearbejdning (støbning) af plast, herunder sprøjtestøbning samt rotations- og blæsestøbning. Der er redegjort for disse aktiviteter på side 19-21 samt 41 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil.

Der er foretaget en vurdering ud fra de oplysninger, som virksomheden har afgivet, samt ud fra erfaringerne i bogen ”Plast og miljø” (i det efterfølgende kaldet ”plastbogen”), udgivet af Teknisk Forlag i 1999. I denne bog er de forskellige plasttyper inddelt i følgende 4 kategorier:

· Kategori 1 omfatter stoffer, der tilsættes, dannes eller omdannes i produktions-, brugs- eller bortskaffelsesfasen. Stofferne må ikke give anledning til særlige renseforanstaltninger, eller have væsentlige indvirkninger på miljøet. Plasttyperne har et lavt energiforbrug ved fremstillingen af råmaterialet og under forarbejdningen, og de har et højt energiindhold ved forbrænding.

· Kategori 2 omfatter plasttyper, der indeholder sundheds- eller miljøskadelige stoffer. Stofferne har afgørende betydning ved fremstilling eller brug. De stoffer, der tilsættes, dannes eller omdannes i produktions-, brugs- eller bortskaffelsesfasen, må ikke give anledning til særlige renseforanstaltninger. Kategori 2 omfatter også plasttyper, som opfylder beskrivelsen i kategori 1, men som har et højt energiforbrug ved fremstillingen eller et lavt energiindhold ved forbrændingen.

· Kategori 3 omfatter plasttyper, der indeholder særligt miljø- og sundhedsskadelige stoffer. Indholdsstofferne, der dannes eller omdannes i produktions-, brugs- eller bortskaffelsesfasen, kan give anledning til særlige renseforanstaltninger, og kan påvirke sundheden og miljøet væsentligt. 

· Kategori 4 omfatter stoffer, der betragtes som særlig miljø- og sundhedsskadelige. De omfatter plasttyper omfattet af kategori 1-3, som er tilsat særlige sundhedsskadelige additiver, der er væsentlige for fremstillingen eller ved brugen af pågældende plasttype eller -produkt.

Sprøjtestøbning

Her forarbejdes en masse forskellige plasttyper, fordelt på 25 sprøjtestøbemaskiner. Følgende plasttyper bearbejdes i større mængder:

· Glasfyldt nylon, PA

· Acetalplast, POM 

· Polypropylen, PP

· Polyurethan, PU

- og i mindre mængder

· ABS

· Acryl, PMMA

· Polyvinylchlorid, PVC

· Termoplastisk polyester, TPE

· EPDM

Plastprodukternes indplacering i ovennævnte kategorier 1-4 fremgår af følgende skema (det skal dog oplyses, at ingen af de anvendte produkter medfører væsentlige belastninger af miljøet og sundheden under forarbejdningen – dog kan der være risiko for emission af allergi- og kræftfremkaldende stoffer i forbindelse med opvarmning af PU):

	PLASTEMNE
	FORKOR-

TELSE
	PLASTBOGENS KATEGORI

	Glasfyldt nylon, polyamid
	PA
	2, grundet meget energiforbrug til fremstilling.

	Acetalplast
	POM
	2, grundet indholdet af formaldehyd samt et højt energiforbrug til 

udvinding og fremstilling.

	Polypropylen
	PP
	1

	Polyurethan
	PU
	3, grundet  at der ved forarbejdning af opvarmet PU er risiko for 

emission af allergi- og kræftfremkaldende stoffer. Desuden at der 

ved forbrænding dannes NOx.

	Acrylonitril- buradien-styren
	ABS
	2, grundet stofferne anses for at være kræftfremkaldende.

	Acryl
	PMMA
	2, grundet at brugen kan medføre kontaktallergi

	Polyvinylchlorid
	PVC
	3, grundet udgangsmateriale og mellemprodukter anses for at være

kræftfremkaldende. Desuden at der ved forbrænding dannes chlor. 

	Termoplastisk polyester
	TPE
	Ikke miljøvurderet

	Ethylen-propylengummi
	EPDM
	Ikke miljøvurderet


Den væsentligste miljømæssige belastning fra denne aktivitet vurderes at være brugen af acetalplast, POM (også kaldet polyacetal). I forbindelse med sprøjtestøbningsprocessen afgives der formaldehyddampe. Fra råvareleverandøren er det oplyst, at der forekommer en maksimal afdampning af organisk kulstof på 50 mg pr. kg forarbejdet acetalplast. Dette svarer til, at der afgives 110 mg formaldehyd pr. kg. Ud fra denne og andre afgivne oplysninger, f.eks. om den årlige produktion og udsuget luftmængde, har ROVESTA Miljø I/S foretaget en beregning af spredningsfaktoren i forbindelse med denne proces – resultat: 15,1 m3 pr. sekund. Afkasthøjden er oplyst at være 9,5 meter over terræn samt 2 meter over tag. I følge Miljøstyrelsens luftvejledning nr. 2/2001 fremgår det bl.a., at hvis spredningsfaktoren er mindre end 250 m3/s, skal afkastet blot føres 1 meter over tag og være opadrettet, så der kan ske fri fortynding. Denne regel er således overholdt.

I forbindelse med brugen af POM kan der være tale om, at der afgives andre dampe end formaldehyddampe, idet de dannede formaldehydkæder kan være ustabile ved højere temperaturer. For at imødegå dette problem kan enderne være stabiliserede ved forsitring med eddikesyreanhydrid, ethylenoxid eller propylenoxid (methyloxiran). Af væsentlige udgangs- og nedbrydningsprodukter kan der derfor være tale om eddikesyreanhydrid, ethylenoxid og methyloxiran. Den hygiejniske grænseværdi (HGV) og B-værdierne for disse 3 stoffer samt formaldehyd angives i følgende skema: 

	Stof
	HGV mg/m3
	B-værdi mg/m3

	Formaldehyd
	0,4
	0,01

	Eddikesyreanhydrid
	20
	0,02

	Ethylenoxid
	1,8
	0,005

	Methyloxiran/propylenoxid
	12
	0,003


På denne baggrund er det i miljøgodkendelsen valgt at fastsætte vilkår for formaldehyd, ethylenoxid samt methyloxiran. Det vurderes, at det er formaldehyd, der udgør den væsentligste emission. Er B-værdien for formaldehyd overholdt, vurderes det, at B-værdien for eddikesyreanhydrid også er det.   
Det er, som nævnt, oplyst af POM-leverandøren, at der afgives formaldehyddampe. Det antages derfor, at afgivelsen af de 3 andre typer dampe er af mindre betydning. Antages det, at der afledes lige meget formaldehyd, ethylenoxid og methyloxiran, kan spredningsfaktoren for ethylenoxid og methyloxiran beregnes til 30,2 m3/s hhv. 50,3 m3/s, altså fortsat langt under spredningsfaktoren på 250 m3/s, hvorfor det gælder, at afkastet skal være ført mindst 1 meter over tag og være opadrettet, så der kan ske fri fortynding.

Rotations- og blæsestøbning

I rotationsstøbeprocessen forarbejdes alene polyethylen, PE. Der afgives ikke miljøbelastende stoffer i forbindelse med denne proces, kun varme i forbindelse med opvarmning af plastmaterialet i en lukket gasovn samt efterfølgende afkøling i 2 åbne luft-/vandkølezoner med afkast til det fri. Skorstenshøjden er derfor fastsat ud fra det gældende gas- hhv. bygningsreglement. Afkasthøjden for både ovn og de 2 kølezoner er oplyst at være 8,5 meter over terræn og 1 meter over tag.

I blæsestøbningsprocessen forarbejdes både polyethylen, PE, og polypropylen, PP. Der er ikke særskilt afkast fra denne proces. Al luft herfra suges ud ved grundig rumventilation.

I øvrigt er PE omfattet af plastbogens kategori 1. Der kræves kun et lille energiforbrug til udvinding og fremstilling, 82 MJ/kg, og brændværdien er høj, 42,3 MJ/kg. Fremstilling og forarbejdning af PE medfører ingen væsentlige belastninger for hverken miljø eller sundhed. Bortskaffelse af PE ved forbrænding medfører ved fuldstændig oxidation kun emission af CO2 og vand – dette gælder i øvrigt også for ovennævnte anvendte produkter med undtagelse af PVC og PU.
Plastaffald – vær opmærksom på regler om PVC-affald

Plastaffald skal generelt håndteres ifølge reglerne i kommunens regulativ for erhvervsaffald. Plasttypen PVC skal frasorteres særskilt og bortskaffes til genbrug. Er dette ikke muligt, skal PVC-affaldet bortskaffes til deponi.

Samlet vurdering

På denne baggrund vurderes det, at den miljømæssige belastning fra sprøjte-, rotations- og blæsestøbningsprocessen er minimal – det er dog fundet relevant at stille vilkår til emissionen af formaldehyd, ethylenoxid og methyloxiran. I øvrigt henvises der til afsnittene om affald og renere teknologi.

2.5.5
Metalbearbejdningsafdelingen

Der er redegjort for denne afdeling på side 22-23 samt side 42 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. I denne afdeling foretages der bearbejdning af plade- og stangmaterialer. Her forefindes bl.a. en slyngrenser, hvor stålkugler bruges til afrensning af rust og glødeskaller på jernemner.

Det vurderes, at den væsentligste miljømæssige påvirkning herfra er støv i forbindelse med driften af slyngrenseren og brugen af plade- og rørlasere, der bruges til opskæring af jernplader, herunder rustfrit stål. Både plade- og rørlaserne er ”indkapslede”, og støv og dampe fjernes via procesudsug. 

Plade- og rørlasere

Alle lasermaskinerne er udstyret med filter, der udskiller 99,9% af partikler over 0,5 µ. Emissionen af støv fra denne proces vurderes som værende ringe. Dette understøttes af, at spredningsfaktoren er beregnet til at være så lav som 2,71 m3/s. 

Det er oplyst, at filtrenes funktion løbende overvåges af operatørerne. Filterelementerne udskiftes hvert andet år.

Slyngrenseren
Slyngrenseren er forsynet med et posefilter, der har en udskilningsgrad på 99,3%. Spredningsfaktoren er beregnet til at være 277,5 m3/s. Afkasthøjden skal derfor fastlægges ud fra en OML-beregning. Imidlertid er afkastet ført op i en højde af 9,5 meter over terræn, og 3 meter over tag. Det vurderes derfor, at afkasthøjden er tilstrækkelig, jf. bestemmelserne herom i Miljøstyrelsens luftvejledning nr. 2/2001. Alligevel har ROVESTA Miljø I/S valgt at foretage en kontrollerende OML-beregning for at dokumentere, at immissionskoncentrationsværdien (B-værdien) for støv er overholdt. Beregningen viser, at den største støvimmission er på 15 (g/m3 i en afstand af 50 meter fra afkastet og i retning VSV. Den tilladte immission (B-værdi) er på 80 (g/m3. B-værdien er således klart overholdt. Beregningen vedlægges som bilag 3.

Filteret efterses én gang om året af filterleverandøren.

2.5.6
Svejseafdelingen

Der er redegjort for denne aktiviteterne i denne afdeling på side 24-25 samt 42-43 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. 

Det er oplyst, at der forefindes ca. 45 manuelle svejsepladser og 8 svejserobotter. Der foretages hovedsageligt MIG/MAG svejsning. Desuden rådes der over 3 TIG-apparater, der bruges til reparationssvejsning. Der foretages ikke lasersvejsning.

Udsugningen af luft i afdelingen er opdelt i 3: Rumventilation, procesudsugning og højtryksudsugning direkte fra svejsepistolerne. Udsugningsanlægget er etableret i 2001, og er forsynet med varmeveksler. Anlægget er frekvensreguleret, således at ventilationen automatisk reguleres efter behovet. Dette sparer el, samt brændsel til opvarmning, og dermed skånes miljøet indirekte for forurening – dette er et fint eksempel på et renere teknologi tiltag.

Udsugningsanlægget består af 2 ventilationsanlæg: 1 lavtryksanlæg, der er bygget op med både rum- og procesudsugning, samt et højtryksanlæg, der er knyttet til selve svejseprocesserne. 

Til anlægget hører et filter, der er placeret umiddelbart før afkast. Filteret er af typen FLMD 4/24 – tilhørende filterklasse EU 5, der fjerner 99,9% af svejserøgen. Ifølge ”svejserøgsvejledningen” –  Miljøstyrelsens vejledning nr. nr. 13/1997 om begrænsning af luftforurening fra virksomheder, der udsender svejserøg – gælder det bl.a., at mindst 99% af svejserøgen skal renses fra i et filter, og at afkast skal føres mindst 1 meter over tag til fri fortynding. Da filteret garanterer en renseeffekt på mindst 99,9%, kan dette vilkår overholdes ved, at afkastet er ført mindst 1 meter over tag. Af den miljøtekniske beskrivelse fremgår det, at afkastet er opført uden for bygningsarealet og er ført 6 meter over terræn. 

2.5.7
Pulverlakering - vurdering
Der er redegjort for disse aktiviteter på side 26-30 samt 43-44 i den miljøtekniske beskrivelse for pulverlakeringens vedkommende. Der henvises hertil. Det er valgt at omtale zinkfosfateringen i et senere afsnit om spildevand.

Det er oplyst, at der ikke bruges polyesterlakker indeholdende epoxyforbindelser og tungmetaller. Påføringen sker automatisk, men der er også mulighed for manuel påføring. Der er etableret 2 pulverkabiner, men kun den ene af disse kan være i drift af gangen grundet placeringen af et transportanlæg. Der anvendes op til 50 tons pulverlak om året.

For frafiltrering af pulverpartikler er er der opsat følgende anlæg:

· En dobbeltcyklon for frasortering af lakpartikler på 10-70 µ - det udskilte genbruges

· Et patronfilter opdelt i 2 step. Først udskilles 99,98% af partiklerne mellem 4 og 15 µ, herefter udskilles 98% af partikler større end 0,5 µ.

Filtrene overvåges ved løbende måling af differenstrykket.

Afkast fra pulverkabinerne sker 10 meter over terræn og 3 meter over tag (generel bygningshøjde – idet ovnenes højde er 9,4 meter over terræn). Ud fra de afgivne oplysninger har ROVESTA Miljø I/S foretaget en beregning af den såkaldte spredningsfaktor. Denne faktor er beregnet til at være 39 m3/sek. I følge Miljøstyrelsens luftvejledning nr. 2/2001 fremgår det bl.a., at hvis spredningsfaktoren er mindre end 250 m3/s, skal afkastet blot føres 1 meter over tag og være opadrettet, så der kan ske fri fortynding. Denne regel er således overholdt. Virksomheden har foretaget en emissionsberegning efter B1-metoden. Beregningen dokumenterer, at grænseværdien for emission af partikulær maling klart er overholdt.

I den miljøtekniske beskrivelse er det bl.a. anført, at der, for så vidt angår hærdeovnen, ikke forventes emitteret miljøskadelige eller generende stoffer til omgivelserne. Det vurderes, at dette er en korrekt antagelse, idet der ikke forventes afgivet malingsstøv i forbindelse med denne aktivitet, samt at den anvendte pulverlak ikke indeholder epoxyforbindelser og tungmetaller. I øvrigt er afkastet ført 12 meter over terræn, hvilket vurderes at sikre en god spredning af luften fra hærdeovnen.

2.5.8
Montage/afprøvning - vurdering
Der er redegjort for denne aktivitet på side 31 og 32 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. 

Sprøjter færdiggøres i stormontagen. I den forbindelse foretages der i enkelte tilfælde, med en varighed af ind til ½ time pr. dag, reparationsmaling ved brug af spraymaling – dette arbejde foregår i en særskilt, mindre sprøjtekabine med påmonteret filter, der har en udskilningseffekt på 90%. Afkasthøjden over terræn er 7 meter. På denne baggrund vurderes det, at emissionen af organiske opløsningsmidler samt støv fra denne arbejdsproces er uvæsentlig.   

I detailmontagen loddes el-komponenter, og lim bruges til sammenføjning af små plastkomponenter. Til lodning bruges loddetin i mindre mængder. Loddearbejdet, hvis omfang p.t. svarer til ca. 1,6 mandår, foregår i loddestationer (stinkskabe) med tilhørende udsugning. Afkast foregår gennem væg i 6 meters højde over terræn – taghøjden er 6,5 meter. Det vurderes, at emissionen af tin fra loddearbejdet er uvæsentlig, hvorfor eksisterende afkastforhold findes i orden. Det er desuden oplyst, at der bruges under 1 liter lim om året – emissionen af organiske opløsningsmidler herfra vurderes ligeledes at være ubetydelig.
I afprøvningen afprøves sprøjterne med rent vand. Vandet afledes til kloak gennem en olieudskiller, som er etableret for at kunne tilbage den påfyldte olie på sprøjterne, dersom der skulle opstå et uheld med afledning af olie til følge. 

I en ”bomrørsautomat” foretages der spåntagende bearbejdning af bomrør, der består af plast. Spånerne opsamles i et filter, der renses hver uge. Det er oplyst, at filteret tilbageholder 99,9% af spånerne fra denne arbejdsproces. Afkast foregår 8,5 meter over terræn og 2 meter over tag. Det vurderes på denne baggrund, at emissionen fra denne arbejdsproces er uvæsentlig.

2.5.9
Afstripning

Der er redegjort for denne aktivitet på side 33 og 34 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. 

Afstripning dækker over en proces, hvor rensning af kroge til pulverlakeringen og emner, der er fejllakeret, foretages i et bad bestående af natriumhydroxyd tilsat 0.01 % mineralsk olie og methyl-ether. 

Badet er under processen lukket med et låg for at begrænse fordampningen fra overfladen. Fra processen emitteres der derfor dampe indeholdende vand og natriumhydroxyd, samt methylether der medvirker til at øge rengøringseffekten. 

Dimethylether er en farveløs gasart med en etheragtig lugt. Forbindelsen kan i ren form danne peroxider – det vurderes derfor at være vigtigt, at dette kemiske produkt opbevares i en beholder med tætsluttende låg.

Det er virksomhedens erfaring – det fremgår af den miljøtekniske beskrivelse – at der under afstripningen ikke forekommer aerosoldannende processer eller stoffer, som er flygtige under normale produktionsbetingelser. Ventilationen er primært etableret for at sikre en god luftkvalitet i arbejdsmiljøet, og betegnes som komfortventilation.

Det vurderes på denne baggrund, at afstripningsprocessen ikke medfører væsentlige miljømæssige gener i forbindelse med emissionen af baddampene. Der skal dog udvises påpasselighed med håndteringen af den rene methylethylether. Det vurderes i øvrigt, at processen ikke kan medføre andre miljømæssige påvirkninger under normal drift.

2.5.10

Reparation og vedligehold

Der er redegjort for denne aktivitet på side 35 og 36 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. 

Afdelingen udfører reparation og vedligeholdelse af både maskinpark, værktøjer og bygninger. Der fremkommer derfor en del forskellige affaldstyper, som der er redegjort nærmere for i den miljøtekniske beskrivelse – bl.a. farligt affald i form af spildolie, en blanding af olie og vand samt brugte akkumulatorer.

Der er i forbindelse med værkstedet til værktøjsvedligeholdelse to gnistmaskiner og et sliberum, hvor der er etableret afsug med tilhørende filteranlæg. I sliberummet opstår der støv i forbindelse med følgende processer: Plan- og rundslib, bænkslib samt brug af afkorter. Det er oplyst, at filteret frafiltrerer 90% af støvet. Afkastet foregår 7,4 meter over terræn, og knapt 1 meter over tag. 

Det er oplyst i den miljøtekniske beskrivelse, at der alene er tale om emission af petroleumsdampe og slibestøv. Petroleumsdampene har hidtil stammet fra 2 gnistmaskiner, der bruges til vedligeholdelse af værktøj. Slibestøvet stammer fra en vådslibeproces. Imidlertid er den ene gnistmaskine (zinkgnistmaskinen) ved at blive taget ud af drift, mens den anden gnistmaskine (trådgnistmaskinen) forbruger destilleret vand. 
Det vurderes på baggrund af ovennævnte, at den luftformige emission af slibestøv er så lav, at det i miljøgodkendelsen stillede vilkår vedr. emissionen heraf kan overholdes. 
2.6
Vurdering af forureningsforhold i øvrigt
2.6.1
Støj og vibrationer
Der er redegjort for støj på side 40 i den miljøtekniske beskrivelse. Der henvises hertil. 

Der er oplyst, at der arbejdes i 3-5 holdsskift i ca. 80% af produktionen. Arbejdstiden er fra søndag kl. 21.30 til fredag kl. 22.00. I weekender arbejdes der i udvalgte afdelinger i 12 timers holddrift. Arbejdstiden er tilpasset, således at det er muligt at holde virksomheden i kontinuerlig drift. Denne oplysning har stor betydning for opstilling af støjvilkår for virksomheden, da det i følge Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1984 er muligt at foretage en afvigelse fra den tidsmæssige definition af dag, aften og nat. Reglerne er, at hvis en virksomheds drift kræver, at arbejdet udføres i toholdsdrift, kan grænsen mellem nat og dag fastsættes til kl. 06.00 eller grænsen mellem aften og nat til kl. 23.00. Da der må lægges afgørende vægt på, at der gives de omboende mulighed for at få 8 timers uforstyrret søvn, bør der ikke gives en både og afvigelse. Reglen er foreholdt virksomheden. Virksomheden har efterfølgende valgt at tilrettelægge driften ud fra at grænsen mellem nat og dag fastsættes til kl. 06.00 samt at grænsen mellem aften og nat som følge heraf fastsættes til kl. 22.00. 
Det er efterfølgende oplyst fra virksomhedens side, at der ikke er etableret anlæg, der giver anledning til vibrationer i omgivelserne. Der er taget højde herfor ved bl.a. at opstille maskiner på såkaldte ”maskinsko”. 
På baggrund af oplysningerne i den miljøtekniske beskrivelse samt det stedfundne tilsynsarbejde vurderes det, at virksomhedens største støjmæssige påvirkning skyldes til- og frakørsel, intern transport, samt støj fra køleanlæg samt procesudsugningsanlæg (f.eks. afkast fra våd- og pulverlakeringsanlæggene). 

Med hensyn til virksomhedens interne transport varetages denne af 8 gasdrevne og 71 eldrevne gaffelbærende køretøjer – det er ROVESTA Miljø’s erfaring, at de eldrevne køretøjer er meget støjsvage, mens de gasdrevne kan bidrage med nogen støj. Det vurderes derfor, at den interne transport næppe påfører omgivelserne nævneværdig støj.

Af Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1984 om ekstern støj fra virksomheder fremgår det bl.a., at hvis en virksomheds arbejde kræver, at virksomheden begynder særligt tidligt om morgenen, kan grænsen mellem nat og dag fastsættes til kl. 06.00 i stedet for til kl. 07.00. Da der foregår til- og frakørsel af varer inden for tidsrummet kl. 06.00-22.00 er der taget højde herfor i godkendelsesvilkåret. D.v.s., at for dagperioden kl. 06.00-18.00 skal grænseværdierne overholdes indenfor det mest støjbelastede tidsrum på 8 timer – dette tidsrum betegnes som referencetidsrum.

Sammenfattende vurderes det, at de stillede støjvilkår, jf. godkendelsesvilkår 5, vil kunne overholdes. Dette kan understøttes af den udsendelse af støj, der er konstateret i forbindelse med det stedfundne tilsynsarbejde.

Hvis der ved miljøtilsyn konstateres problemer med at overholde bare ét af støjvilkårene, foreslås der i godkendelsen medtaget et vilkår om, at Nørre Alslev Kommune kan forlange foretaget en kortlægning af og måling på alle betydende kilder til ekstern støj – og på baggrund heraf får foretaget en beregning af støjbidraget i udpegede rammeområder (vilkår 6). Viser beregningerne, at bare ét af støjvilkårene ikke kan overholdes, foreslås det, at støjkortlægningen (både måling og beregning) skal være ledsaget af en teknisk/økonomisk redegørelse for den nødvendige støjdæmpning. Beregningerne skal foretages ved brug af den fælles nordiske beregningsmetode for industristøj, jf. Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1993: ”Beregning af ekstern støj fra virksomheder”.

Målinger og beregninger skal foretages af et laboratorium, der er akkrediteret hertil af DANAK – eller af et laboratorium, der på forhånd kan godkendes af Nørre Alslev Kommune. 

Programmet for støjkortlægningen foreslås endvidere godkendt af Nørre Alslev Kommune, f.eks. med hensyn til valg af målepunkter (såkaldte referencepunkter).  

Først efter gennemførelse af ovennævnte foreslås det, når dette kan vel begrundes, at Nørre Alslev Kommune, som et alternativ til støjkortlægningen, kan forlange gennemførelse af egentlige støjmålinger, jf. Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1984: ”Måling af ekstern støj fra virksomheder”.  

For at undgå unødig støj uden for tidsrummet kl. 22.00-06.00 foreslås der i miljøgodkendelsen medtaget et vilkår om, at til- og frakørsel af rå- og færdigvarer kun må finde sted inden for tidsrummet kl. 06.00-22.00, mandag til fredag, samt, undtagelsesvist, inden for tidsrummet kl. 08.00-18.00 på lørdage samt søn- og helligdage. 
Det vurderes ikke at være relevant at stille krav vedr. vibrationer, idet det er vurderet, at der er foretaget de fornødne foranstaltninger herimod samt p.g.a. den store afstand til nærmeste beboelser.
2.6.2
Opvarmning
Virksomheden er tilsluttet fjernvarmeforsyningen, og er herved dækket ind med rumopvarme samt varmt brugsvand. 

Hallen med overfladebehandlingsanlægget med tilhørende delanlæg opvarmes med gas, der opbevares i en tank på 30 m3. Afkasthøjderne har virksomheden fået bestemt ud fra de gældende gas- og bygningsreglementer. Anlæggene omfatter en indfyret effekt på max. 2.825 kW. Der er tale om følgende anlæg: 

· 2 varmtvandskedler til det kemiske forbehandlingsanlæg
1.900 kW

· 1 vandtørreovn
325 kW

· Opvarmning af erstatningsluft (2x325 kW)
650 kW

· Opvarmning af pulverovn (2x325 kW)
650 kW

I luftvejledningen er der medtaget vilkår for fyringsanlæg, der forbruger naturgas, LPG og biogas. For fyringsanlæg på mellem 120 kW og 5 MW gælder der bl.a. krav til både gamle og nye anlæg for så vidt angår emission af NOx hhv. NOx og CO – begge krav er medtaget i miljøgodkendelsen.  Desuden gælder det, at skorstenshøjden bestemmes ud fra de til enhver tid gældende gas- og bygningsreglementer eller ved en OML-beregning – virksomheden har jf. ovennævnte taget højde herfor.

Tørreaggregatet i tilknytning til vådlakeringskabinen er elopvarmet.

2.6.3
Affald
Virksomhedens affaldsproduktion er mangesidig. Man har derfor valgt at udarbejde en ”affaldshåndbog”, der udførligt beskriver affaldshåndteringen fordelt på de forskellige typer, herunder hvor affaldet opstår, hvor meget det drejer sig om, hvem der er transportør og modtager m.v. Affaldshåndbogen fremgår af den miljøtekniske beskrivelses bilag 13. Det vurderes, at dette tiltag giver en meget fin oversigt over virksomhedens affaldshåndtering. Omkring affaldshåndteringen skal følgende drages frem:

· Efter den spåntagende bearbejdning er der nogle emner, der skal afvaskes. Dette foregår i en vaskemaskine ved 60ºC med vand tilsat alkalisk sæbe. Vandet, 500 liter, skiftes 2 gange om året om afhændes til KommuneKemi. 

· Virksomheden skal være opmærksom på, at eventuelt blødt PVC-affald ikke må sendes til forbrænding, men skal enten genbruges eller sendes til deponi, jf. kommunens regulativ for erhvervsaffald. Alle andre typer plast kan eventuelt sendes til forbrænding.

Det vurderes, at de opstillede vilkår vedr. affald kan overholdes, idet affaldet håndteres og bortskaffes i henhold til Nørre Alslev Kommunes erhvervsaffaldsregulativ, herunder affaldshåndbogen. Det skal specielt fremhæves, at farligt affald, for at forhindre forurening af jord og grundvand m.v.  skal opbevares helt korrekt, jf. gældende regler – nemlig i egnede beholdere på et tæt, overdækket areal forsynet med opkant og uden mulighed for afløb til kloak. Det samme gældende flydende kemiske stoffer og produkter, der opbevares i ren form.

Virksomheden vurderes at gøre meget for at minimere fremkomsten af affald samt genbruge mest muligt af affaldet. Kun olieaffald og brændbart affald er undtaget herfra – det er oplyst, at der fremkommer ikke affald til deponi. 

Generelt bør virksomheden satse på at undgå fremkomsten af affald, eller i det mindste søge at minimere fremkomsten. Det vurderes, at virksomheden langt hen ad vejen lever op til denne målsætning. Alligevel foreslås det i godkendelsens vilkår 4.1, at fremkomst og bortskaffelse af affald skal prioriteres således, at affaldsforebyggelse/-minimering har højst prioritet, genanvendelse næsthøjst, energiudnyttelse trediehøjst og nederst deponering, som helst skal undgås.

For at undgå ophobning af farligt affald foreslås det, at der stilles vilkår om et oplag på højst 16 tons farligt affald.

I henhold til § 18 i bekendtgørelse nr. 619 af 27. juni 2000 om affald (affaldsbekendtgørelsen) skal virksomheder, der er omfattet af godkendelsesbekendtgørelsen føre register over deres affaldsproduktion. Der stilles derfor ikke vilkår herom, da føringen af registeret er reguleret efter affaldsbekendtgørelsen. Det vurderes i den forbindelse, at virksomhedens affaldshåndbog udgør et godt grundlag for denne registrering, idet det/de indgående skema(er) blot kan suppleres med en ekstra kolonne, hvori den årlige mængde affald noteres.

2.6.4
Jord og grundvand
Olietanke beskrives/vurderes i næste afsnit.

På side 13 i den miljøtekniske beskrivelse er det bl.a. oplyst, at kemikalier til brug for forbehandling i pulverlakeringsanlægget køres med truck direkte fra lastvognen og ind i det specielt indrettede kemikalielager. Kemikalierne leveres i palletanke. Kemikalielageret er indrettet med fald på gulvet, således at evt. spild, svarende til en palletank, samles på gulvet og let kan opsuges fra ”sugebrønde”. Kemikalie lageret er placeret i forbindelse med maleranlægget. Kemikalierne transporteres direkte fra lageret til forbehandlingsanlægget i palletankene. Derfra pumpes de ind i de respektive kar i anlægget. 

Maling og organisk opløsningsmiddel opbevares i et selvstændigt lokale, der er godkendt som en separat brandcelle. Der er støbt gulv, uden gulvafløb. 

I pumpemontagen er der installeret et filter i et område uden gulvafløb. 

I forbindelse med forarbejdningen af plast vurderes det, at der ikke er nogen miljømæssig risiko under forudsætning af normal drift. Der er udarbejdet en beredskabsplan for dette område, da der i tilfælde af brand kan udvikles sundhedsskadelig røg.

Maling med pulver vurderes ikke at udgøre en miljømæssig risiko under forudsætning af normal drift. I tilfælde af brand vil der dog kunne opstå sundhedsskadelig røg, hvis pulvermalingen overophedes. 

Afstripningen foregår i et lokale uden gulvafløb.

Det vurderes på denne baggrund, at der er foretaget de fornødne forholdsregler for at beskytte jord og grundvand mod forurening.

2.6.5
Olietanke
Det er oplyst, at virksomheden råder over 3 olietanke. Virksomheden er anmodet om at fremsende fyldestgørende oplysninger om olietankenes placering, størrelse og alder.

Regler vedr. indretning, etablering og drift af olietanke fremgår af bek. nr. 633 af 27. juni 2005 (olietankbekendtgørelsen). Imidlertid fremgår det af bekendtgørelsens § 3, stk. 3, at ved afgørelser om godkendelse af listevirksomhed efter miljøbeskyttelseslovens § 33, stk. 1, som omfatter tankanlæg, skal der fastsættes nogle ”minimumsvilkår” gældende for nye hhv. gamle overjordiske tanke i miljøgodkendelsen. 

Det skal præciseres, at olietankbekendtgørelsens regler umiddelbart gælder for eksisterende olietanke, der er opstillet før 1. september 2005, jf. bekendtgørelsens § 3, stk. 4. Det fremgår dog af bekendtgørelsens § 5, at ”tilsynsmyndigheden skal meddele påbud efter lovens § 41, når der er forløbet 8 år fra meddelelsen af en godkendelse, med henblik på at sikre, at de inspektionskrav og sløjfningsterminer, der fremgår af bestemmelserne i § 34 og § 35, overholdes for så vidt angår overjordiske tanke, der er etableret på en listevirksomhed i henhold til en godkendelse, der er meddelt før denne bekendtgørelses ikrafttræden. 

Da alle overjordiske olietanke er etableret før 1. september 2005 reguleres disse således direkte af olietankbekendtgørelsens regler – dog med ovennævnte undtagelse af, at bestemmelserne i olietankbekendtgørelsens vilkår 34 og 35 skal medtages. Ved etablering af nye olietanke er det derfor nødvendigt, at godkende disse særskilt i henhold til miljøbeskyttelseslovens § 33. 

Nedgravede olietanke reguleres direkte af olietankbekendtgørelsen.

2.6.6
Renere teknologi og BAT

I forbindelse med udarbejdelsen af den miljøtekniske beskrivelse har virksomheden redegjort for BAT. Følgende skal her fremhæves:

· I sprøjtestøbningsafdelingen kan der opstå materialespild i forbindelse med forarbejdningsprocessen. Spildet opsamles og sendes til regenerering eller knuses og genanvendes direkte i forarbejdningsprocessen.

· I forbindelse med plaststøbeprocesserne forekommer der spild af plastmateriale. Materialet opsamles og genanvendes efter granulering i den ene af 2 opstillede kværne. 
· Anlægget for proceskøling i rotations- og blæsestøbningsafdelingen er nyopført, og udført ud fra princippet om energirigtig projektering. Virksomheden er opmærksom på, at en del af den afgivne varmeenergi måske kan genanvendes, som f.eks. til rumopvarmning eller procesvarme. 
· Lavtryksanlægget i svejseafdelingen er forsynet med varmeveksler, og er frekvensstyret for regulering af ventilationen efter behov.
· I forbindelse med zinkfosfateringsprocessen søges affaldsmængder og vandforbrug minimeret ved at foretage intern behandling af spildevandet – en behandling der til stadighed søges optimeret ved endnu bedre udnyttelse af skyllevand og de anvendte kemikalier. 
· Der fokuseres på muligheden for at øge udnyttelsesgraden af den varme, der tilføres tørre- og hærdeovne tilknyttet pulverlakeringsanlægget.
· Afstripning er en simpel dyppeproces, og vurderes at være den mest energirigtige metode.
I forbindelse med udarbejdelse af det årlige grønne regnskab har virksomheden tilkendegivet, at der vil blive redegjort for bl.a. renere teknologi og BAT. Ovennævnte vedr. genanvendelse af en del af den afgivne varmeenergi fra anlægget for proceskøling i rotations- og blæsestøbningsafdelingen til f.eks. rumopvarmning eller procesvarme er et eksempel på et emne, der vil blive taget op som en mulighed.
De ovenfor beskrevne tiltag findes helt i orden, og viser at virksomheden arbejder på at forebygge unødige forbrug samt unødig forurening m.v. 

Det foreslås, at der i miljøgodkendelsen medtages et vilkår om, at virksomheden til enhver tid skal indrettes og drives sådan, at anvendelsen af råvarer og andre ressourcer begrænses mest muligt i forhold til, hvad der er teknisk muligt og økonomisk rimeligt. Virksomheden skal således forebygge og begrænse forureningen ved kilden (= renere teknologi). Først herefter skal virksomhedens miljøbelastning begrænses yderligere ved etablering af nødvendige rensningsforanstaltninger i den udstrækning, at de er teknisk mulige og økonomisk rimelige.

For at inddrage tilsynsmyndigheden i virksomhedens valg af fremtidige renere teknologiløsninger bør virksomheden på et så tidligt tidspunkt som muligt underrette tilsynsmyndigheden herom. Dette er således ikke noget krav. I stedet er der medtaget et vilkår om, at virksomheden, som led i sit miljøarbejde, hvert år skal fastlægge målsætninger for reduktion af de væsentligste miljøpåvirkninger. 
Virksomheden har ikke indført miljøledelse eller arbejdsmiljøledelse. 

2.6.7
Egenkontrol
Det skal sikres, virksomheden fører driftsjournal over relevante driftsforhold, og at denne til enhver tid skal kunne forevises tilsynsmyndigheden på forlangende. Journalens indhold og udformning foreslås aftalt med tilsynsmyndigheden således, at driftsjournalen søges indpasset bedst muligt til både virksomhedens og tilsynsmyndighedens behov. Driftsjournalen bør således indeholde oplysninger om relevante forbrug af råvarer, el, vand og olie samt sikkerhedsdatablade for anvendte relevante kemiske stoffer og produkter, kvitteringer for eftersyn af ventilationsanlæg og trykluftkompressorer samt bortskaffet affald. Meningen med oplysningerne er at gøre det muligt at vurdere den miljømæssige påvirkning af ikke bare det nære miljø – men også på amtsniveau og landsplan, f.eks. gennem brug af el fremstillet af kul eller olie samt brug af gas til procesformål.  

Det foreslås desuden som noget meget vigtigt, at der i godkendelsen medtages et egenkontrolvilkår om kontrol med emissionen af støj og luftforurening.

2.6.8
Risikoforhold
I virksomhedens miljøtekniske beskrivelse er der medtaget afsnit om risikovurdering – der henvises hertil i præsentationen af de enkelte afdelinger/aktiviteter.

Der er vurderet, at der på virksomheden ikke er etableret anlæg, der er omfattet af ”Risikobekendtgørelsen” (bekendtgørelse nr. 106 af 1. februar 2000 om kontrol med risikoen for større uheld med farlige stoffer). 

For det tilfældes skyld at der skulle opstå driftsforstyrrelser og uheld med risiko for f.eks. forurening af jord, grundvand samt kloakafløb, er der i miljøgodkendelsens afsnit om ”Generelle forhold” medtaget et vilkår, om hvordan virksomheden skal forholde sig – herunder hvortil der skal rettes henvendelse i tilfælde af en indtruffen forurening, eller overhængende fare herfor. 

3.0
BILAG
Bilag 1
Rammeområder i henhold til kommuneplanen
Bilag 2
OML-beregning – slyngrenseanlægget

Bilag 3
OML-beregning – vådmaleanlægget







� Nabobeboelser, herunder ejendommene på adresserne Herthadalvej 16, 18 og 20.
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