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Miljøgodkendelse 

Miljøsags nr. 
: MIL 2003-0159
Matr.nr.

: 2 ge, Ålykke Gård Hgd 

Virksomhed
: Glud & Marstrand A/S
Adresse

: Næsbyvej 20, 5000 Odense C

CVR-nr.

: 6728 7118, Pnr. 10036 12360
Godkendelsen erstatter godkendelsen meddelt af Odense Kommune den 24. juni 1994, stadfæstet med visse ændringer af Miljøstyrelsen den 26. juli 1995. 

På grund af de omfattende anlægsændringer på virksomheden meddeles nye vilkår og ændring i nogle at de eksisterende vilkår. For alle disse vilkår gælder en retsbeskyttelsesperiode på 8 år. 

Vilkår hvor der ikke er sket ændringer, er anført med kursiv. For disse vilkår gælder at retsbeskyttelsesperioden er udløbet.

Vilkårsnumrene er ændret i forhold til godkendelsen af 1994 for at følge den opsætning kommunen pt. anvender i forbindelse med meddelelse af miljøgodkendelser.

Godkendelsen meddeles og nye vilkår fastsættes i henhold til § 33 i miljøbeskyttelsesloven
 samt godkendelsesbekendtgørelsen
.


Godkendelsen bygger på de oplysninger, der har været tilgængelige for Odense Kommune samt på de forudsætninger, der er anført i afsnit 2: miljøtekniske redegørelse, og meddeles på følgende særlige vilkår:

1. Vilkår

Indretning og drift

M1.
Virksomheden skal senest 6 måneder efter meddelelse af godkendelsen, fremsende handlingsplan til kommunen, for reducering af udledningen af opløsningsmidler fra lakerelinien TL03. F.eks. ved tilslutning til et luftrenseanlæg. Vilkåret er sat med henvisning til § 4 stk. 3 i miljøbeskyttelsesloven der foreskriver, at virksomheder skal træffe foranstaltninger, der sikrer at forureningen begrænses bedst muligt. 
M2.
Virksomheden skal senest 2 måneder efter meddelelse af godkendelsen til kommunen, fremsende handlingsplan for opfyldelse af vilkår M6 gældende for Stof24. Handlingsplanen skal indeholde beskrivelse af, hvilke afkast der forhøjes samt tidsplan derfor og en dokumentation for overholdelse af B-værdien for Stof24, såfremt dokumentationen ændres i forhold til OML-beregningerne fremsendt til kommunen den 24. juni 2005.

M3.
Procesluft fra trykkeriets lakerelinier TL 18,22,23 som anført i ansøgningsmaterialet af 24. juni 2005 (se bilag 3), skal ledes gennem det centrale luftrenseanlæg (TRA) og derfra udledes via den 60 meter høje skorsten. 

Procesluft fra lakerelinie TL 03 og tryklinierne TT 06,21,24 kræves ikke ledt gennem luftrenseanlæg, men skal afledes via den 60 meter høje skorsten.

Procesluft fra lakererlinierne TL 04,17,20 skal ledes gennem deres respektive decentrale efterforbrændingsanlæg og må derfra udledes over tag.


Procesluft fra UV-tryklinien TT 60 må udledes over tag.
By-pass af det centrale luftrenseanlæg må kun ske ved nedbrud eller planlagt service på anlægget. Ved By-pass skal procesluften, fra de til det centrale luftrenseanlægget tilsluttede tryk- og lakerelinier, udledes via den 60 meter høje skorsten.

Støj

M4.
Virksomhedens bidrag til støjniveauet uden for eget areal må ikke overstige følgende værdier:

	Område


	Mandag-fredag

kl. 6-18 (8 timer)

Lørdag

kl. 6-14 (8 timer)

dB(A)
	Alle dage

kl. 18-22 (1 time)

Lørdag

kl. 14-18 (4 timer)

Søn- og helligdag

kl. 6-18 (8 timer)

dB(A)
	Alle dage

kl. 22-6
(½ time)

dB(A)
	Alle dage

kl. 22-6
Maksimal

værdi

dB(A)

	I erhvervsområdet 8.E32 (8.EA32 + 8.EB32) 
	60
	60
	60
	-

	I friarealerne 

(8.F30 og 10.F6) 
	45
	45
	45
	-

	I boligområderne
(8.B30, 8.B1, 10B1 og 10.B3)
	45
	40
	35
	50



Støjbidraget (bortset fra maksimalværdien) måles som det ækvivalente, konstante, korrigerede støjniveau i dB(A) (re. 20 (Pa). Tallene i parenteserne angiver midlingstiden inden for den pågældende periode.

Vibrationer

M5.
Virksomhedens vibrationsbidrag i bygninger uden for virksomhedens eget areal må ikke overstige følgende værdier:

	Område
	dB

(gældende i hele døgnet)

	Boligområder
	75

	Blandet bolig og erhverv (område udlagt til kontor)
	80

	Erhvervsområde
	85



Bidraget måles som det maksimale KB-vægtede accelerationsniveau i dB re. 10-6 m/s2 med integrationstid på 2 sek. Vibrationsbidraget måles i det mest belastede punkt i bygningen. Grænseværdierne anses for overholdt, hvis bidraget målt i terræn eller bygningsfundament er 15 dB lavere end tabellens værdier.
Luft

Definitioner anvendt i forbindelse med fastsættelse af luftvilkår fremgår af vedlagte appendix A.

M6.
Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen af følgende stoffer i omgivelserne må ikke overstige de anførte B-værdier:

	Stof
	Aktivitet/anlæg
	B-værdi (immissionsgrænse) mg/m3

	Blandingsfortynder
	Trykkeriet
	0,15 L

	Stof24
	AB2 + 

vaskemaskinen i trykkeriet
	0,01 L (i boligområde)

0,1 (i erhvervsområde)

	TOC (Total Organisk Carbon)
	Luftrenseanlæg i trykkeriet
	0,1

	Ammoniak (NH3)
	AB2
	0,3

	Støv i øvrigt, mindre end 10 (m
	AB2 + værksteder
	0,08

	NO2 (nitrogendioxid)
	Kedelcentralen + tørreovne
	0,125



Immissionen regnes som timemiddelværdi og må ikke overskrides i mere end 1 % af tiden.

Ved emissioner (kildestyrker) som anført i tabellen, anses B-værdierne for overholdt, når udledningerne sker som følger:

	Stof
	Kilde
	Kildestyrke

g/s
	Afkasthøjde

m

	Blandingsfortynder
	Trykkeriet
	15,5
	60

	Stof24
	AB2
	5,75
	*

	
	Vaskemaskine
	0,18
	*

	TOC
	Centralt luftrenseanlæg
	0,020
	60

	
	3 decentrale efterforbrændingsanlæg
	Pr. anlæg = 0,007
	Over tag

	Ammoniak (NH3) 
	AB2
	0,36
	Over tag

	Støv i øvrigt, mindre end 10 (m
	AB2 + værksteder
	-
	Over tag

	NO2 (nitrogendioxid)
	Kedelcentral
	0,47
	40

	
	AB2
	0,47
	Over tag


* For afkast hvorfra der udledes Stof24 fastsættes højderne senest 2 måneder efter meddelelse af godkendelsen.
M7.
Procesluft, der indeholder støv, skal inden udledning til omgivelserne ledes gennem et effektivt partikelfilter der sikrer et indhold efter filteret på maksimalt 10 mg støv pr. Nm3 procesluft.


Dette gælder dog ikke for procesafkast der er i drift mindre end 4 timer pr. måned.

M8.
På det centrale luftrenseanlæg (TRA) skal der foretages kontinuerlig måling og registrering af temperatur og CO (kulmonooxid). Registreringen tillades gemt på digital logger eller andet medie.

Temperaturen skal holdes på et niveau i luftrenseanlægget således, at der uafhængig af de i trykkeriet anvendte opløsningsmidler, er en fuldstændig udbrænding af opløsningsmidlerne, svarende til en virkningsgrad for TOC på over 99,5 %.

CO-indholdet efter luftrenseanlægget må ikke overstige et niveau på 100 mg pr. Nm3 procesluft (røggas), bestemt som timemiddelværdi.

Lugt 
M9.
Virksomhedens drift må ikke give anledning til lugtgener udenfor virksomhedens eget areal. Som lugtgenekriterium skal anvendes følgende Cg-værdier:

· Erhvervsområde, centerområde (område med kontorer);

Cg = 10 LE (lugtenheder)/m3
· Boligområder;

Cg = 5 LE(lugtenheder)/m3
hvor Cg – regnet som 1 minuts midlingstid –  betegner det lugtimmissionskoncentrationsbidrag, der i 99% af tiden ikke må overskrides.

Affald og flydende råvarer

M10.
Flydende hjælpestoffer (hydraulikolie, smøreolie, træolie, dieselolie etc.) og farligt affald skal opbevares i tæt emballage og stå overdækket på fast, tæt bund uden mulighed for afløb til kloak, jord, vandløb eller grundvand. Opbevaringspladsen skal indrettes, så der kan opsamles spild, der svarer til rumindholdet af den største beholder.

M11.
Affald, der er støvende skal håndteres og opbevares således, at der ikke opstår gener for omkringliggende virksomheder.
M12.
Mindre spild af olie eller kemikalier skal straks opsamles sammen med eventuelt forurenet jord og opbevares og bortskaffes som farligt affald. 


Ved større spild olie eller kemikalier som virksomheden ikke kan håndtere, skal der gives alarm på telefonnummer 112.


Kommunen skal altid underrettes hurtigst muligt ved spild af olie eller kemikalier, som kan påvirke det ydre miljø.

Tilsyn og kontrol

M13.
Som dokumentation for at godkendelsens vilkår overholdes, kan virksomheden højest 1 gang årligt blive pålagt at udføre følgende:

Målinger eller beregninger af støj og vibrationer. Undersøgelsen skal udføres af en person eller et firma, der er godkendt til det af Miljøstyrelsen.

Bestemmelse af stofudledning til luften. Luftemissionsmålinger skal udføres af et firma, der er akkrediteret til det. 

Inden målinger og beregninger foretages, skal undersøgelsesprogrammet godkendes af kommunen. 

Med mindre andet aftales med kommunen, skal målinger og beregninger udføres efter retningslinierne i Miljøstyrelsens vejledninger og metodebeskrivelser.

Prøvetagning og analyse af procesluft/røggas skal ske efter de i nedenstående tabel nævnte metoder eller efter internationale standarder af mindst samme analysepræcision og usikkerhedsniveau.

	Navn
	Parameter
	Metodeblad nr. *

	Bestemmelse af koncentrationer af kvælstofoxider (NOx) i strømmende gas
	NOx
	MEL-03

	Bestemmelse af koncentrationer af gasformig TOC (total organisk carbon) i strømmende gas (flammeionisationsdetektion) 
	TOC
	MEL-07

	Bestemmelse af koncentrationen af specifikke organiske opløsningsmidler i strømmende gas (adsorptionsrørsmetoden)
	VOC
	MEL-17

	Bestemmelse af carbonmonooxid (CO) i strømmende gas
	CO
	MEL-06

	Bestemmelse af koncentrationen af ammoniak i strømmende gas
	NH3
	MEL-24

	Bestemmelse af koncentrationen af lugt i strømmende gas
	Lugt
	MEL-13

	Bestemmelse af koncentrationen af totalt partikulært materiale i strømmende gas
	Partikler
	MEL-02


* Se hjemmesiden for Miljøstyrelsens Referencelaboratorium for måling af emissioner til luften: www.ref-lab.dk.

M14.
Hvis målinger eller beregninger sandsynliggør, at godkendelsens vilkår overskrides, skal virksomheden indsende projekt og tidsplan for gennemførelse af afhjælpende foranstaltninger, til kommunens godkendelse.

Egenkontrol

M15.
Virksomheden skal føre journal over årets forbrug af stoffer, der indeholder organiske opløsningsmidler i AB2-afdelingen og trykkeriet.

M16.
Der skal føres journal over uheld og driftsforstyrrelser samt over reparationsarbejder og væsentlige aktiviteter, som kan have betydning for det omgivende miljø. 

M17.
Det centrale luftrenseanlæg, de decentrale efterforbrændingsanlæg samt øvrige filteranlæg skal serviceres og vedligeholdes efter leverandørens forskrifter.
Der skal føres driftsjournal over filterskift, service og vedligehold af filteranlæg.

M18.
Når der er by-pass af luftrenseanlægget, skal virksomheden hurtigst muligt orientere kommunen, med oplysninger om årsag til by-pass samt hvornår luftrenseanlægget tages i drift igen.

M19.
Virksomheden skal årligt sende dokumentation, til kommunen, for at VOC-bekendtgørelsens reduktionsprogram overholdes. Første gang for 2008. 

M20.
Virksomheden skal anmelde en forsøgsproduktion til tilsynsmyndigheden, såfremt nedenstående er opfyldt.

· Der udledes stoffer til omgivelserne som kræver en spredningsfaktor der er større end 1.000 m3 pr. sekund, jf. kriterium i Miljøstyrelsens luftvejledning
.

· Der skal altid ske anmeldelse når der udledes hovedgruppe 1 stof, jf. luftvejledningen.
En anmeldelse af en forsøgsproduktion skal indeholde følgende punkter:

1. Placering af forsøgsproduktionen

2. Formål

3. Procesbeskrivelse

4. Stofemissioner samt mængder

5. Varighed af forsøgsproduktionen

Anmeldelsen skal være kommunen i hænde senest 14 dage før opstart af forsøgsproduktionen. Forsøgsproduktionen må først opstartes når kommunen har accepteret dette.

M21.
Tæthedstest for tanke i drift, skal sendes til kommunen.  
M22.
Journaler og registreringer (f.eks. logning på det centrale luftrenseanlæg) skal opbevares på virksomheden i mindst 5 år og forevises tilsynsmyndigheden på forlangende.

Virksomhedens ophør

M23.
Virksomheden skal i forbindelse med eventuelt ophør træffe de nødvendige foranstaltninger for at undgå forureningsfare og for at bringe stedet tilbage i en tilfredsstillende tilstand.

Senest en måned efter, at der er truffet beslutning om virksomhedens ophør, skal tilsynsmyndigheden modtage en tidsplan for nedlukning og afvikling af anlæg samt rydning af arealet.

Planen skal redegøre for:

· Tømning og rengøring af tankanlæg, rørføringer og procesanlæg, som aktuelt eller på sigt vil indebære fare for forurening af jord, grundvand, overfladevand eller spildevandssystemet.

· Sikring af tankanlæg, rørføringer og procesanlæg mod utilsigtet brug.

· Rydning af udendørsarealer samt aflevering af virksomhedens affald.

Hvis ikke andet aftales med tilsynsmyndigheden, skal nedlukning, afvikling af anlæg samt aflevering af affald være afsluttet senest 3 måneder efter virksomhedens ophør.

Kommunen er bekendt med, at en del af ejendommen Næsbyvej 20, er kortlagt på vidensniveau 2, efter lov om forurenet jord.

Andre miljøregler

I øvrigt henvises til, at der findes en række andre miljøregler, som virksomheden er omfattet af. Eksempelvis:

· Affaldsbekendtgørelsen
, herunder krav om at virksomheden skal føre register over produceret affald, så der kan udarbejdes affaldsstamkort jf. §§ 18 og 19. 

· Kommunens regulativ for farligt affald, herunder krav om, at farligt affald til enhver tid transporteres/bortskaffes og håndteres i overensstemmelse med retningslinerne beskrevet i det gældende regulativ.

· Kommunens regulativ for erhvervsaffald, herunder regler for håndtering og sortering samt pligten til at benytte en affaldstransportør, der er registreret hos kommunen.

· Miljøbeskyttelseslovens bestemmelser, herunder f.eks. pligten til at afværge og forebygge følger af uheld eller driftsforstyrrelser, der medfører væsentlig forurening samt pligten til at informere kommunen herom.

Ændringer på virksomheden

Enhver drifts- eller bygningsmæssig ændring skal anmeldes til kommunen inden gennemførelsen. Kommunen vurderer, om de aktuelle planer for ændring/udvidelse kan ske inden for rammerne af denne godkendelse. Flytning af afkast der har en spredningsfaktor mindre end 250 m3 pr. sekund, skal ikke anmeldes.
Ændringer i virksomhedens koncernledelse skal også anmeldes til kommunen.

Retsbeskyttelse
Miljøgodkendelsen er omfattet af en retsbeskyttelsesperiode på 8 år fra modtagelsen, eller ved påklage 8 år fra endelig afgørelse
. Som nævnt i indledningen gælder dette ikke for vilkårene skrevet i kursiv, idet disse blot er overført fra den gamle godkendelse af 1994. Efter de 8 år er godkendelsen fortsat gældende, men herefter kan kommunen tage de enkelte vilkår op til revurdering. 

I særlige tilfælde kan godkendelsens vilkår tages op til revurdering tidligere
. 

Virksomhedens trykkeri er omfattet af IPPC reglerne. Kommunen har nu foretaget første revurdering, og næste revurdering skal senest udføres 10 år efter denne revurdering.

Lov om forurenet jord

Virksomheden er omfattet af lov om forurenet jord
. Alle forurenin​ger af jord, der er sket på virksomheden efter 1. januar 2001, skal betales af forureneren. 

Forureneren er "Den, der i erhvervsmæssigt eller offentligt øjemed, driver eller drev den virksomhed eller anvender eller anvendte det anlæg, hvorfra forure​ningen hidrører. Forureningen, eller en del heraf, skal være sket i den pågælden​de driftsperiode" (§ 41, stk. 3 i Lov om forurenet jord).

Dette betyder, at alle nye jordforureninger på virksomheden er omfattet af et objektivt ansvar og at tilsynsmyndigheden derfor kan meddele selskabet påbud om at fjerne forureningen, uanset hvordan forureningen er sket.

Appendix A: 
Definitioner anvendt i forbindelse med vurde​ring af luftfor​ure​ninger og fastsættelse af luft​vilkår.

Massestrøm

Massestrømmen er et mål for virksomhedens luftforurening før rensning. Ved massestrømmen forstås den mængde stof pr. tidsenhed, som ville udgøre hele virksomhedens udledning af et givet stof eller stofklasse, hvis der ikke blev foretaget emissionsbegrænsning (rensning).

Massestrømmen fastlægges altså inden egentlige rensningsanlæg men efter

procesanlæg. Massestrømmen midles over ét skift (7 timer).
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Fig. 1 viser, hvor massestrømmen bestemmes
Fig. 2 viser, hvor emissionen til atmosfæren sker, når der kun er tale om et enkelt afkast
Emission og referencetilstand

Ved emission forstås udsendelse til atmosfæren af forurenende stoffer i fast, flydende eller gasformig tilstand. 

Emissionsgrænseværdien er en grænseværdi for koncentrationen af et givet stof i den luft, virksomheden udsender gennem et afkast. Emissionsgrænsen gælder for hvert enkelt afkast og angives som grundregel som maksimal timemiddelværdi i mg/normal-m3 (mg/n-m3), dvs. mg af det forurenende stof pr. kubikmeter emit​teret (udsendt) gas omregnet til referencetilstanden (0 °C, 101,3 kPa, tør gas).

Ved svingende emission kan kontrolperioden fraviges jf. pkt. 5.2.4.3 i luftvejledningen.

Emissionsgrænsen skal overholdes hvis massestrømmen er overskredet. Hvis virksomheden benytter opløsningsmidler i en mængde, så man er omfattet af VOC-bekendtgørelsen, vil VOC-bekendtgørelsens bestemmelser træde i stedet for luftvejledningens bestemmelser om massestrøms- og emissionsgrænser.
Ved emission fra forbrændingsprocesser benyttes referencetilstanden (0 °C, 101,3 kPa, tør røggas ved 10% O2), hvor intet andet er angivet.

Kildestyrken Q

Herved forstås som udgangspunkt den maksimalt tilladelige emission over en driftstime af det pågældende stof angivet i mg/s.
Immission

Herved forstås forekomst i udendørs luft af forurenende stoffer i fast, flydende eller gasformig tilstand - normalt i ca. 1 1/2 meters højde – over jordoverfladen. Hvis mennesker opholder sig i højere bebyggelser (etageejendomme, kontorer, fabrikslokaler m.v.) bestemmes immissionen  i den relevante højde.
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Fig. 4 Tegning der viser et immissionsbidrag

B-værdi (bidragsværdi)

Den enkelte virksomheds samlede maksimalt tilladelige bidrag til tilstede​værelsen af et forurenende stof i luften som immission betegnes B-værdi. B-værdien gælder udenfor virksomhedens skel, uanset hvor den højeste B-værdi forekommer ifølge beregningerne.

B-værdien skal overholdes udenfor virksomhedens skel uanset de emitterede

mængder og uanset virksomhedens beliggenhed.

	Betegnelser
	Enheder
	Midlingstider

	Massestrøm
	(kg/time)
	max. 7 timers-værdi

	Emission (stofudledning):

    Emissionskoncentration:

    Kildestyrke Q:    
	(mg/n-m³)

(mg/s)
	max. timeværdi (se dog undtagelsen jf.  luftvejledningen pkt. 5.2.4.3)
max. timeværdi

	Immissionsbidrag (Im):

    rel. B-værdi
	(mg/m³)
	timemiddel 

99%-fraktilværdi


Spredningsfaktoren S

Et begreb, der kan være nyttigt ved overslagsmæssige vurderinger, er den nødvendige spredningsfaktor Sn. Spredningsfaktoren er defineret som kilde​styr​ken, Q i mg/s af det pågældende stof divideret med B-værdien i mg/m3 for det samme stof.
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Sn har dimensionen m3/s og er udtryk for den luftmængde som den udledte forurening hvert sekund skal opblandes jævnt med ude i omgivelserne for at blive fortyndet til B-værdien.

2. Miljøteknisk Redegørelse
2.1 Ansøger

Glud & Marstrand A/S, Næsbyvej 20, 5000 Odense C

Matr.nr. 2 ge, Ålykke Gård Hgd.,

Tlf.nr. 6312 4200, CVR-nr.: 6728 7118, Pnr. 10036 12360
Virksomheden har siden 1954 haft produktion på adressen. På daværende tidspunkt hed virksomheden Blikvare Fabrikken Aktiv.

Virksomheden er miljøgodkendt af Odense Kommune den 24. juni 1994, stadfæstet med visse ændringer af Miljøstyrelsen den 26. juli 1995. 

Virksomhedens trykkeri er omfattet IPPC-reglerne jf. godkendelsesbekendtgørelsen
. Kommunen skal derfor jf. § 18 regelmæssigt foretage revurdering af miljøgodkendelsen. Første revurdering skal foretages efter 8 år.
Denne godkendelse er et resultat af første revurdering.

Idet det ville være forvirrende at henvise til den gamle miljøtekniske redegørelse af 1994, hvoraf meget er bortfaldet/ændret, har kommunen fundet det mest hensigtsmæssig, at udarbejde en ny miljøteknisk beskrivelse af de faktiske forhold. For en fuldstændig forståelse af ændringerne på virksomheden kan det dog være en fordel at læse den gamle miljøtekniske redegørelse. 

I de forløbende år er der foretaget mange udvidelser/ændringer i de forskellige produktionsudsnit samt nedlagt aktiviteter og etableret nye aktiviteter. 

På grund af de omfattende anlægsændringer på virksomheden meddeles nye vilkår og ændring i nogle at de eksisterende vilkår. For alle disse vilkår gælder en retsbeskyttelsesperiode på 8 år. 

Vilkår hvor der ikke er sket ændringer, er anført med kursiv. For disse vilkår gælder at retsbeskyttelsesperioden er udløbet.

Virksomhedens ledelse (bestyrelse, direktion, miljøansvarlig):
Direktion:

· Adm. direktør Jørgen Kjærgård

· Teknisk direktør Brian Nielsen
Bestyrelse:

· Johan Bjurstrøm, formand

· Kristofer Runnquist, næstformand

· Jens Vestergaard 

· Svend Brixen 

· Søren Isaksen
· Niels Erik Nielsen
· Flemming Jakobsen

Den daglige miljøansvarlige er virksomhedens miljøkontaktperson.
Fremtidige ændringer i personsammensætningen fremgår af virksomhedens hjemmeside.

Virksomhedens relationer til miljøbeskyttelseslovens §§ 34 og 40 a

Af miljøbeskyttelseslovens § 34 stk. 3 fremgår det indirekte, at der i forbindelse med miljøgodkendelsen af en virksomhed skal foreligge oplysninger om virksomhedens ejerforhold, bestyrelse og daglige ledelse, så miljømyndighederne kan vurdere, om nogle af disse personer er omfattet af lovens § 40 a, der omhandler kriterier for tilbagekaldelse af meddelt godkendelse, nægtelse af godkendelse og fastsættelse af særlige vilkår om sikkerhedsstillelse. 

Det er i lovens § 40 b stk. 1 anført, at Miljø- og Energiministeren opretter et miljøansvarlighedsregister over de personer og selskaber m.v., der er omfattet af § 40 a.

Da ingen i virksomhedens ledelse er anført i dette register, kan der meddeles godkendelse uden særlige vilkår om sikkerhedsstillelse.

2.2 Lovgrundlag
Miljøgodkendelsen meddeles i henhold til kap. 5 § 33 i miljøbeskyttelsesloven og i henhold til godkendelsesbekendtgørelsen. 

Virksomheden er omfattet af punkt A 205: ” Virksomheder i øvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stål eller metaller med et hertil indrettet produktionsareal på 1.000 m2 eller derover.” jf. bilag 2 til godkendelsesbekendtgørelsen. Kommunen er godkendende og tilsynsførende myndighed. 

For listepunkt A 205 er der fastlagt standardvilkår som kommunen skal tage udgangspunkt i ved fastlæggelse af vilkår. For virksomheden vil dette dog kun gælde nye vilkår, hvor aktiviteter er relateret til dette listepunkt.

Som biaktivitet er virksomhedens trykkeri omfattet af punkt J 104: ”Virksomheder, der behandler overflader på stoffer, genstande eller produkter under anvendelse af organiske opløsningsmidler, navnlig med henblik på afpudsning, bejdsning, påtrykning, coating, affedtning, imprægnering, kachering, lakering eller rensning, med en forbrugskapacitet med hensyn til organiske opløsningsmidler på mere end 150 kg pr. time eller mere end 200 tons pr. år. (i)” jf. bilag 1 til godkendelsesbekendtgørelsen. Listepunktet er i-mærket hvorved denne del af virksomheden er omfattet af reglerne for IPPC-virksomheder.

Godkendelsen erstatter miljøgodkendelsen meddelt af Odense Kommune den 24. juni 1994, stadfæstet med visse ændringer af Miljøstyrelsen den 26. juli 1995.
I forbindelse med modtagelse af ansøgningen fra virksomheden den 24. juni 2005 om revision af miljøgodkendelsen, har kommunen i overensstemmelse med § 11, stk. 4, i godkendelsesbekendtgørelsen, annonceret modtagelse af ansøgningen. Kommunen har i den forbindelse ikke modtaget anmodning fra offentligheden om modtagelse af udkast af godkendelsen.
Virksomheden er omfattet af bekendtgørelse om brugerbetaling
. Dette medfører, at virksomheden skal betale brugerbetaling til kommunen pr. forbrugt time til tilsyn og godkendelse. 

2.3 Sagsakter

I forbindelse med udarbejdelse af revision af miljøgodkendelsen er der anvendt følgende materiale:

· Miljøgodkendelsen meddelt af Odense Kommune den 24. juni 1994, stadfæstet med visse ændringer af Miljøstyrelsen den 26. juli 1995.

· Materiale af 24. juni 2005 fra firmaet MilKon indeholdende revision af miljøteknisk redegørelse, OML-beregninger, VOC-beregninger samt målerapport for TOC fra lokalt efterforbrændingsanlæg og fra vaskemaskine.

· Kopi af Fyns Amt tilladelse af 30. juni 2005 til nedgravede tankanlæg for opløsningsmidler.

· Miljøteknisk redegørelse af december 2002 for Peel-off låg.

· Miljøteknisk redegørelse af december 2002 for UV-tryklinie.

· Virksomhedens grønne regnskab for 2007.

· Tilsynsrapporter fra miljøtilsyn udført af det tidligere Miljøcenter Fyn/Trekantområde.


Odense Kommune har ved mail af 5. maj 2008, fremsendt udkast af miljøgodkendelsen til kommentering hos virksomheden. Konsulentfirmaet MilKon har telefonisk, på vegne af virksomheden, den 20. maj 2008, kommenteret udkastet. Kommentarerne er indarbejdet i godkendelsen.
2.4 Beliggenhed

Virksomheden ligger i den sydlige del af et større erhvervsområde ved Næsby. Placeringen af virksomheden i forhold til omgivelserne fremgår af bilag 1.

Jævnfør Odense Kommunes kommuneplan 2004-2016 ligger virksomheden i erhvervsområdet 8.EA32. Området er omfattet af lokalplan nr. 8-542 af maj 2001. Ifølge lokalplanen skal området anvendes til følgende:

Området må kun anvendes til fremstillingsvirksomhed, større lager- og transportvirksomheder. Der kan etableres butikker til salg af egne produkter i tilknytning til en virksomheds produktionslokaler. Der må ikke etableres boliger i området. Lovligt eksisterende forhold kan fortsætte som hidtil. 

Følgende afstandsforhold gør sig gældende for virksomheden:

· Nærmeste boligområde (8.B30) forefindes ca. 225 meter mod syd.

· Ca. 250 meter mod nordøst forefindes boligområdet 10.B1.

· Ca. 300 meter mod vest forefindes boligområdet 8.B1.

· Mod sydvest grænser virksomheden op til kontor- og serviceområdet 8.EC32.

· Mod nord og vest grænser virksomheden op til nabovirksomheder i erhvervsområdet. Den offentlige vej ”Næsbyvej” forefindes umiddelbart øst for virksomheden.

· Mod nordøst og syd grænser virksomheden henholdsvis op til friarealerne 10.F6 og 8.F30. 

Virksomhedens placering er i overensstemmelse med planstatus.

Drikkevandsindvinding

Virksomheden ligger i et område, der har interesse for drikkevandsindvindingen. Nærmeste vandværksboring (Næsby Vandværk) ligger ca. 625 meter vest for virksomheden. 

Jordforurening.

Der er registreret affaldsdepot inden for virksomhedens areal. Affaldsdepotet er omfattet af deklarationer tinglyst den 11. juli 1997.

En del af ejendommen Næsbyvej 20, er kortlagt på vidensniveau 2, efter lov om forurenet jord.

Bygningskompleks

Bygningerne, som ejes af Glud & Marstrand A/S, er et større kompleks, hvoraf virksomheden selv benytter størstedelen af bygningerne. I virksomhedens bygninger har følgende virksomheder, der er selvstændige virksomheder uden ejerforhold til Glud & Marstrand A/S, lejet areal:

· Uniplate A/S

· Tømrer Vald. Jørgensen Eftf..

· Grafisk Datacenter

· Coop nonfood
· Kjærgaard El A/S

2.5 Indretning og drift

Grundet virksomhedens størrelse samt det produktionsmæssige omfang (forbrug af råvarer og hjælpestoffer), henvises for en detaljeret beskrivelse af virksomheden, til ansøgningsmaterialet af 1994 og 2005 samt vedlagte bilag, hvor dette umiddelbart er mere hensigtsmæssigt.

2.5.1 Produkt

Virksomheden producerer metalemballage til forskellige industrigrene, såsom levnedsmiddelindustrien og tobaksindustrien.

Metalemballagen produceres i mindst et halvt hundrede størrelsesvarianter. Dette medfører, at med forskellige dekorationer taget i betragtning, bliver variationerne af produktionen (procesforløbet) betragtelige.

2.5.2 Produktion

Til belysning af fagudtrykkene ved fremstilling af en konservesdåse, gengives virksomhedens beskrivelse af konservesdåsens opbygning.

Fremstilling af en konservesdåse
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Efter overfladebehandling af metalplader i trykkeriet og/eller lakereriet, skæres pladerne ud i mindre enheder til henholdsvis dåsekrop, låg og bund.

Dåsekroppen fremkommer ved at tage en lille plade, forme den som et rør og hæfte røret langs det, der kaldes langfalsen eller nahten. Hæftningen sker ved punktsvejsning, der danner en linie (nahten)
Efter denne hæftning skal langfalsen behandles. Ofte både indvendig og udvendig. Indvendig behandling sker af hensyn til misfarvning af indhold og/eller korrosion af dåse. Behandlingen foregår ved påføring af pulver, som ved opvarmning smelter til en fast masse (lak).

Den udvendige behandling af langfalsen, sker af hensyn til dåsens udseende og af hensyn til korrosion af dåsen, ved en eventuel mindre hensigtsmæssig lagring af dåsen. Behandlingen foregår ved pårulning af lak (malerulle-princip).

Låg og bunde stanses ud i mange forskellige varianter og faconer samt påføres tætningsmasse (compound) i det område som senere bliver falset sammen med dåsekroppen.

Ovenstående beskriver produktionen af det der i fagsproget kaldes en 3-stk. dåse (låg, dåsekrop og bund).

Produktionsgangen kan forenklet beskrives som følgende:

1. klipning af metalplader fra coils (metalruller)

2. dekorering af de klippede plader

3. lakering og tørring af de dekorerede plader

4. tilskæring til korrekt format for låg/bunde og stumme (svøb/krop)

5. presning af låg/bunde og påføring af tætningsmateriale (compound)

6. formning og svejsning af stumme, inklusive lakering af svejsesøm (nahtlakering)

7. påsætning af låg eller bund

8. pakning og lagring af færdige dåser

Bilag 2 viser på skematisk form ovenstående produktionsgang.

Virksomheden producerer også såkaldte 2-stk. dåser. Her består første del af dåsekrop og bund, som er udstanset og optrukket af en plade. Der er derfor ingen fals. Den anden del udgøres af dåsens låg. 

Fremstilling af de anvendte hjælpematerialer kan beskrives ved nedenstående arbejdsprocesser:

1. fortynding af lakker ved tilsætning af opløsningsmiddel

2. oprøring af lakker og compound før udlevering

3. blanding af trykfarver

Følgende betegnes som hjælpeprocesser til den daglige produktion:

1. rensning af valser fra trykkeri

2. rensning af maskindele fra tryk- og lakeremaskiner

Til vedligeholdelse af virksomhedens maskiner, installationer og bygninger råder virksomheden over egne reparationsafdelinger som følger:

1. et centralt smede- og maskinværksted samt et antal værksteder etableret lokalt ved enkelte produktionsafsnit

2. et truckværksted

Smede- og maskinværkstedet medvirker endvidere til udvikling på eksisterende produktionsanlæg samt fremstilling af nye anlæg.

På virksomhedens område kan der lejlighedsvis foregå forsøgsproduktioner med relation til virksomhedens produktion. Disse foregår normalt i en lille målestok inden for laboratorieområdet, men kan også forekomme i produktionsområderne som ”Pilots-plants” i pilotprojekter.

Ud over de almindelige anlæg til produktion af dåser samt farvelægning af disse, er der i 2002-3 etableret 2 særlige aktiviteter der supplerer produktionen. Det er anlæggene til ”Peel-off” låg og UV-tryklinien.

Trykkeriet udfører også tryk- og lakeringsarbejde på metalplader for Glud & Marstrands øvrige fabrikker. 

Peel-off låg
Peel-off låg er låg til f.eks. dåser med mælkepulver, hvor lågets åbning er forsynet med en aluminiumsfolie, som lukker hermetisk for indholdet og som kan rives af ved åbning af dåsen.

Virksomheden har 3 linier til produktion af Peel-off låg, med plads til en fjerde linie. Produktionen af lågene beskrives som følger:

1. Tilkørsel af plader af hvidblik

2. Udstansning af rondel + forbuk af kant

3. Anrulning af kant (= yderligere ombukning af kant)

4. Påsprøjtning af tætningscompund i helt indelukket kammer (compounden der anvendes er fri for phthalater og indeholder mindre end 1 % vandig ammoniak)

5. Tørring af compound (sker via naturgasfyret ovn)

6. Anbringelse af lågemner i bufferlager. Lågene pakkes i papirsposer der lukkes med hotmelt-lim.

7. Udstansning af rondel og ”påsvejsning” af alufolie på den derved opståede ring. Mønsterprægningen af folien er kun af kosmetiske hensyn. Rondellen fra de større låg genbruges som udgangsmateriale for mindre låg. Påsvejsningen af folien sker ved opvarmning af et tyndt laklag, som findes på den ene side af folien. Lakken virker som lim, når den bliver opvarmet, og ved hjælp af trykpåvirkningen hæfter folien til ringen, selv om lakken ikke er flydende. Tappen der bruges til afrivning af folielåget, limes på folien med samme type hotmelt-lim som anvendt til papirsposerne.

8. Transport og automatisk pakning af de færdige låg.

UV-tryklinien
UV-tryklinien repræsenterer den bedst tilgængelige teknologi (BAT) på området for farvelægning af blik.

UV-tryklinien består at 6 trykværker, med mulighed etablering af yderlige 3 trykværker, med en lille UV-tørresektion (interdeck) mellem hvert trykværk. Herefter er der en UV-tørresektion for sluttørring af trykfarven, inden de trykte plader når frem til en udtagesektion, hvor plader kan tages ud til kontrol. Til sidst i flowet er der en sektion til påføring af klarlak, efterfulgt af en UV-sluttørring med bagsidetørring.

UV-tryklinien har en betragtelig produktionskapacitet i forhold til virksomhedens gamle tryklinier, idet der kan trykkes med 6 farver i en arbejdsgang i forhold til de gamle tryklinier, der kun kan trykke med 2 farver. Samtidig har UV-tryklinien en større grad at automatisering, hvilket betyder en markant lavere nedetid i forhold til de gamle tryklinier.

UV-tryklinien har erstattet 3 af de gamle tryklinier. Meget af den gamle opløsningsmiddelholdige klarlak er blevet erstattet med UV-lak som kun har et indhold af opløsningsmidler på mellem 1 og 2,5 vægtprocent.
Al tørring sker med UV-lamper, hvorved der også er sket en reduktion af røggasserne fra den hidtidige termiske tørring med naturgasopvarmede ovnsektioner.

Ved rengøring af valserne er der også sket en reduktion i forbruget af opløsningsmidler, idet rengøringen i UV-tryklinien er automatiseret og sker i lukkede systemer, hvorved den emitterede mængde rensevæske reduceres.

Under UV-tryklinien er etableret en tæt opsamlingsbrønd, som vil opfange alle former for spild. Opsamlingsbrønden er forsynet med niveaualarm og brønden vil dræne de render, som er etableret rundt om trykværkerne. Brønden dræner også de gulvkanaler der er indrettet til føring af kabler og rør. Disse kanaler er udført som tætte stålkasser, der støbt ned i gulvet. Af sikkerhedsgrunde er rørkanalerne dobbelt så dybe som kabelkanalerne, hvorved det undgås at utæthed fra et rør kan trænge ind i kabelkanalerne og f.eks. forårsage kortslutning.

Af hensyn til vibrationer er UV-trykværkerne i hele sin længe på ca. 23 meter placeret oven på et, i forhold til bygningsgulvet, selvstændig betonfundament. Hele tryklinien har en længde på ca. 60 meter.

Fra UV-tryklinien foretages udsugning fra trykværkerne og fra UV-mellemtørringen. Udsugningen udledes over tag.

Efter påføring af lak er der en ”udflydningsstrækning”, som er en transportstrækning, som giver lakken tid til at flyde sammen, inden den tørres. Ved ”udflydningsstrækningen” og klarlakmaskinen er der udsugning, selvom der ikke forekommer afdampning af betydning. Der er også udsugning ved den efterfølgende UV-sluttørring, som også omfatter ”bagsidetørringen” af pladerne, i tilfælde af, at lakeringen også omfatter lakpåføring på bagsiden af pladerne. Til slut er der en kraftig tværudsugning mellem sluttørringen og ”dobbeltstackeren”, som stabler de trykte og lakerede metalplader. Her bliver, som ved de øvrige UV-lamper fjernet det dannede ozon, og foretaget en egentlig kølning af pladerne, før pladerne håndteres i ”dobbeltstackeren”. Al udsuget luft fra denne del af linien ledes til den 60 meter høje skorsten. Se bilag 3.

2.5.3 Driftstid/ansatte

I virksomhedens produktionsafsnit arbejdes der på 3-holdsskift, bortset fra maskinværkstedet, hvor der arbejdes på 2-holdsskift. Arbejdstiden er opdelt som følger:

2-holdsskift.

mandag – torsdag
kl.  06.00 – 14.30





kl.  14.30 – 22.30




fredag
kl.  06.00 – 11.30





kl.  11.30 – 17.00

3-holdsskift:



mandag – torsdag
kl.  06.00 – 14.30





kl.  14.30 – 22.30





kl.  22.30 – 06.00




fredag
kl.  06.00 – 11.30





kl.  11.30 – 17.00





sidste hold møder ikke




søndag
kl.  22.30 – 06.00

I perioder kan det forekomme, at der på enkelte produktionslinier arbejdes på alle ugens dage, således at der på hverdage arbejdes i almindeligt 3-holdsskift og lørdage/søndage i et såkaldt dobbelt weekendskift.

Dobbelt weekendskift:


lørdag – søndag
kl.  06.00 – 18.00





kl.  18.00 – 06.00

I forbindelse med vedligeholdelse og reparationsarbejde kan der forekomme overarbejde før/efter normal arbejdstid, på lørdage samt søn- og helligdage. 

Virksomheden beskæftiger ca. 375 i produktionen og ca. 50 personer i administrationen.

2.5.4 Bygninger

Virksomheden består at et antal bygninger, der delvist er sammenbyggede. Bygningernes udstrækning samt deres placering på virksomhedens areal fremgår af bilag 4. Største bygningshøjde er 10 meter over terræn (del af bygning B). Øvrige bygningshøjder fremgår af bilag 5.

Bygningernes areal er sammenlagt ca. 68.000 m2, fordelt på produktion, lager og administration samt velfærd.

2.5.5 Maskiner/anlæg og overjordiske tanke

Virksomhedens maskiner og anlæg er så omfattende, at den ikke gengives i indeværende redegørelse. Kommunen er via ansøgningsmaterialet i besiddelse af lister over den komplette maskinpark

De væsentligste anlæg kan opsummeres til følgende:

Trykkeriet;
· tryk-linier (1 med UV-teknologi)
4
stk.

· lakere-linier
7
stk.

Dåse/låg-området (AB2);
· svejse-linier
11
stk.

· linie til optræk af underdel
4
stk

· Peel-off låg
3 
stk.

· elektroforeseanlæg 
1
stk

· compoundstationer
24
stk.

2.5.6 Råvarer og hjælpestoffer

Virksomhedens råvarer og hjælpematerialer består i det væsentligste af følgende:

Råvarer;
· Råblik (ruller eller plader)

· Aluminium

· Lakker/trykfarver (flydende, pulver)

Hjælpestoffer;

· Opløsningsmidler for afrensning og fortynding af de anvendte lakker (nedgravede tanke eller i tromler)

· Compound

· Loddetin for pålodning af nøgler på låg

· Trådmateriale for svejsning af dåser

· Smøreolier til produktionsmaskiner og olier til tågesmøring af dåser under produktionsprocesser

· Diverse kemikalier til laboratorieforbrug

Oplag sker i hovedlager samt på mindre stationer fordelt på virksomheden. Alle oplag sker på cementeret bund uden afløb og med grav eller opstøbt kant, således at den største mængde af en enkelt beholder kan tilbageholdes ved uheld (væltning, lækage). 

Kommunen har registreret virksomhedens materialeforbrug til brug for udførelse af kommunens tilsynspligt efter miljøbeskyttelsesloven.

2.5.7 Energi- og vandforbrug

Virksomhedens energiforbrug kan opdeles i 2 kategorier; procesenergi og opvarmning.

Procesenergi
Anvendelse af procesenergi kan henføres til tørring af lakker i trykkeriet, til opvarmning/tørring af nahtlakker m.m. Endvidere anvendes procesenergi til destruktion af opløsningsmidler i luftrenseanlægget tilsluttet trykkeriet.

Som brændsel anvendes udelukkende naturgas i en mængde på ca. 2,5 mill. Nm3 pr.år.
Røggasserne fra afbrænding af naturgas emitteres med den afsugede procesluft fra de enkelte produktionslinier.

Opvarmning
Til fremstilling af centralvarmevand for opvarmning af bygningerne og til varmt brugsvand via vekslere, forefindes kedelcentral med følgende fyringsanlæg:

· 1 stk. naturgas fyret kedelanlæg, Vølund type 102 med en ydelse på 5,8 MW.

· 3 stk. natyrgas fyrede kedelanlæg, fabrikat Smith, Mygind & Huttemeier, hver med en ydelse på 3,1 MW.

· 1 stk. naturgas fyret kedelanlæg, Danstoker type DRX-500 med en ydelse på 0,58 MW.

I perioder med spidsbelastning suppleres varmvandsproduktionen med energi fra lavtryksdamp, som produceres på Danstoker kedlen.

Fyringsanlæggene er etableret i virksomhedens kedelbygning (bygning F). Røggasserne fra fyringsanlæggene ledes til en fælles muret skorsten (40 meter høj) med et røgrør. Det samlede forbrug i kedelcentralen er ca. 1,6 mill. Nm3 naturgas pr. år.
2.5.8 Tankanlæg

Virksomheden har et antal tanke til rådighed til de mest anvendte opløsningsmidler på virksomheden.

Tankanlæggets indhold, kapacitet og placering samt deres respektive tappested fremgår af bilag 6 og 6a. 

Tankene og tappestederne er markeret med henholdsvis et O og et X, efterfulgt af det tilhørende tanknummer.

Den tidligere myndighed for området, Fyns Amt, har den 30. juni 2005 til virksomheden, meddelt tilladelse for anvendelse af de nedgravede tankanlæg til opbevaring af opløsningsmidler. I tilladelsen er anført en række vilkår for indretning, drift og egenkontrol. I henhold til tilladelsens vilkår 20, udløb tilladelsen den 20. maj 2008 for tank nr. 6. Som krævet i tilladelsens vilkår 21 er tank nr. 6 derfor tæthedsprøvet den 4. april 2008. Tæthedstesten er sendt til kommunen. Tæthedstesten betragtes som en fornyet ansøgning om tilladelse til tank 6. Kommunen vil på den baggrund fremsende fornyet tilladelse til anvendelse af tank 6. Tilladelsen bliver fremsendt som en særskilt afgørelse senere. 
Såfremt tankene med numrene: 5,7 og 8, som ikke er i brug nu, ønskes brugt senere, skal der indsendes fornyet ansøgning herom. Ansøgningen skal vedlægges resultatet af en tæthedstest.
2.6.  Miljøteknisk vurdering

2.6.1 Støj/vibrationer
Ifølge virksomheden fremkommer den væsentligste støj fra følgende kilder/aktiviteter:

· Drift af maskiner og anlæg etableret inden for bygningernes rammer

· Ventilationsindsugning og –afkast

· Intern kørsel (levering af råvarer, bortkørsel af færdigvare og intern flytning af vare)

Samtlige anlæg er støj- og vibrationsdæmpet, hvor dette er påkrævet for ikke at overføre støj og vibrationer til såvel det interne som det eksterne miljø. 

Af anlæg etableret uden for bygningerne, er det primært ventilationsanlæggene placeret på bygningernes tage, der giver et konstant støjbidrag til omgivelserne.

Intern kørsel består af transport af komponenter mellem bygningerne via gaffeltrucks, der er gasdrevne, samt af levering og afhentning af henholdsvis råvarer/hjælpestoffer og færdigvarer via lastvogn.

Virksomheden har i 1991 og 1992 fået udført orienterende støjmåling og nærfeltmålinger på forskellige aktiviteter og anlæg. Målingerne viste at virksomheden skulle foretage ændringer på visse anlæg for at kunne overholde de vejledende støjgrænseværdier, hvilket virksomheden fik gennemført. F.eks. erstattede virksomheden stempelkompressorerne med skruekompressorer. Virksomheden fik udarbejdet en støjdokumentation i december 1997 og da efterforbrændingsanlægget (luftrenseanlægget) i trykkeriet blev sat i drift, blev der foretaget yderligere støjmålinger om natten i marts 1999. Dokumentationen viste, at de i godkendelsen fastsatte støjgrænseværdier var overholdt. Der har efterfølgende ikke været behov for udførelse af nye støjmålinger.

Vibrationer fremkommer fra roterende maskiner, hvor de primære anlæg er tryk- og lakerelinierne samt coil-linien placeret i den østlige ende af trykkeriet. Coil-linien klipper metalrullerne op i plader. Endvidere fremkommer der vibrationer ved presning/stansning af pladerne/coils i AB2-afdelingen. Alle ”mindre” vibrationsgivende maskiner og anlæg er fortrinsvis vibrationsdæmpet via gummiskåle på understøtningen. Større anlæg har selvstændigt fundament, der er vibrationsdæmpet fra omgivelserne.

Vurdering

I virksomhedens miljøgodkendelse af 1994, er anført følgende støjgrænseværdier gældende for de forskellige områder i henhold til kommuneplanen:

Erhvervsområdet 8.E32 (8.EA32 + 8.EB32 jf. lokalplan);

60 dB(A) / 60 dB(A) / 60 dB(A) for henholdsvis dag-, aften- og natperioden.

Friarealerne 8.F30 og 10.F6;

45 dB(A) / 45 dB(A) / 45 dB(A) for henholdsvis dag-, aften- og natperioden.

Boligområderne 8.B30, 8.B1, 10.B1 og 10.B3;

45 dB(A) / 40 dB(A) / 35 dB(A) for henholdsvis dag-, aften- og natperioden.

I natperioden må der ikke forekomme højere spidsværdier end 50 dB(A) i boligområderne.

Specielt for friarealerne er der i den gamle miljøgodkendelse anført følgende:

Det skal bemærkes, at fri-arealerne (8.F30 og 10.F6) ikke anvendes til overnatning, hvorved der ikke bør være lavere støjgrænseværdier om aftenen og natten, da et sådant krav ikke har noget formål. Endvidere henvises til beskrivelse af friarealernes muligheder for anvendelse, jævnfør Odense Kommunes kommuneplan af 1993, der ikke åbner mulighed for bebyggelse på områderne.

Kommunen finder at ovenstående stadig er gældende, ligeledes er der ikke sket ændringer i forhold til områdernes anvendelse i den gældende kommuneplan.

Kommunen finder derfor, at de fastsatte grænseværdier for støj fortsat bør gælde. 

Ifølge kommunens vidende, har virksomheden ikke har givet anledning til støjgener i omgivelserne. Tilsvarende har der ikke været bemærkninger om høje støjbidrag i forbindelse med tilsyn på virksomheden. Det må derfor antages, at virksomheden under normale driftsforhold overholde de fastsatte støjgrænseværdier.
Selv om der ikke er registreret problemer med vibrationer fra virksomheden, bør der forsat være grænseværdier for vibrationer. Miljøstyrelsen har i 1997 udsendt en ny orientering om lavfrekvent støj
, hvori der også er vejledende grænseværdier for vibrationer. Kommunen finder det derfor mest hensigtsmæssigt, at virksomhedens gamle vibrationsvilkår udskiftes med vejledningens grænseværdier. Der sker ingen skærpelse eller lempelse af grænseværdien. Ændringen er kun af måleteknisk karakter i forbindelse med en eventuel eftervisning af overholdelse af grænseværdien.

2.6.2 Luft/lugt

Ifølge virksomheden fremkommer der væsentlig luftforurening fra følgende kilder/aktiviteter:

Trykkeriet;

· Trykning/lakering af metalplader

· Vaskemaskine i blanderum

· Røggasser fra tørreovne

AB2, dåseproduktion;

· Svejsning af naht

· Lakering af naht

· Påføring af compound

· Limning med hotmelt-lim
· Røggasser fra tørreovne

Kedelcentralen;

· Røggaser fra kedelanlæggene

Udledning fra virksomhedens øvrige afdelinger kan betegnes som værende uvæsentlige, grundet de lave emissioner og virksomhedens udstrækning. Dette gælder f.eks. for de interne værksteder.

Virksomheden har en registrering af placering, dimensionering og procesluftmængde af alle virksomhedens afkast. Bilag 4 gengiver placering af virksomhedens betydende afkast. Virksomheden har endvidere registreret hvilke stoffer der udledes fra de enkelte afkast samt i hvilke mængder. Denne er ikke gengivet i godkendelsen, men anonymiseret med stofnumre. Kommunen er i besiddelse af nøglen til omregning af hvilke stoffer der udledes.

Idet virksomheden har et betydeligt antal afkast, er ikke alle afkast med emissioner gengivet i miljøgodkendelsen. Kommunen er besiddelse af disse data. I godkendelsen er kun gengivet de væsentligste afkast og deres emissioner.

Fra visse anlæg sker der f.eks. ikke nogen betydende udledning. Dette gælder f.eks. fra elektroforeseanlægget. I anlægget reparationslakeres låg der er blevet ridset for at lette oplukningen af dåsen. Lakken lægges på låget ved at lågene føres gennem et vandigt bad, mens lågene er påsat en strøm. Lakken lægger sig derved i det risede område. Vandet indeholder dog en meget lille mængde opløsningsmiddel (mindre end 2 %), hvorfor der er afsugning på anlægget. Afdampningen af opløsningsmidlet er dog meget lavt da lakken ikke påsprøjtes, men føres gennem et bad.

Trykkeriet

Den primære udledning fra trykkeriet består af opløsningsmidler af forskellig art, som kan henføres til klasse II og klasse III stoffer jf. Miljøstyrelsens luftvejledning
. 

Fra de enkelte linier ledes opløsningsmiddelholdig procesluft enten til luftrenseanlægget (TRA) og derfra til den blå skorsten (60 meter), eller direkte til den blå skorsten. Lakerelinierne TL04, TL17 og TL20 har eget efterforbrændingsanlæg hvor en mindre del af den rensede procesluft efterfølgende afledes over tag. 

Røggasserne fra tørreovne ledes sammen med opløsningsmidlerne til luftrenseanlægget og via efterforbrændingsanlæggene til skorsten.

Udledningen af procesluft fra UV-tryklinien i afsnittet med trykværker sker over tag. Ifølge virksomheden indeholder procesluften kun ozon og lugt.

Bilag 3 viser rørføringen for procesluften fra de enkelte tryk- og lakeringslinier i trykkeriet.

Vaskemaskinen i blanderummet har pt. et forholdsvis lavt afkast, men virksomheden vælger en løsning til afhjælpning af problemet som meddeles kommunen.  

AB2, dåseproduktion

Ved svejsning af naht opstår der svejserøg som punktafsuges. Røgdannelsen er dog meget svag og kan på ingen måde sammenlignes med f.eks. CO2-svejsning. Udledning af procesluften sker over tag.

Opløsningsmidler fra lakering af naht udledes sammen med røggasserne fra tørreovne over tag. Dog er der forskellig højde på afkastene afhængig af produktionslinien.

Ved påføring af compound sker der en udledning af vandig ammoniak ved tørringen. Udledning sker over tag. Den anvendte compound indeholder dog mindre end 1 vægt-%, hvorved emissionen kan betegnes som uvæsentlig i forhold til virksomhedens øvrige udledninger.

Ved limning med hotmelt-lim dannes en lugt som fjernes ved punktafsugning. Udledning sker over tag. Ud fra produktets datablad skønner virksomheden at udledning over tag er tilstrækkelig for spredning af eventuelle miljøproblematiske stoffer.
Røggasser fra liniernes enkelte tørreovne afledes over tag.

Endvidere er der visse processer hvorfra der genereres støv. F.eks. ved pålægning af pulverlak indvendig i dåserne (pulveret bliver flydende ved opvarmning)
Desuden udledes der støv fra metalbearbejdning i reparationsværkstederne. De fleste betydende afkast, hvorfra der er udledt støv, er i løbet af årene blevet nedlagt. Bl.a. er flammeskæreren i værkstedet blevet nedlagt.

Fra kilder hvorfra der afsuges procesluft indeholdende støv, ledes dette gennem filter, før afledningen sker over tag. Støvet kan karakteriseres som støv i øvrigt. Filterne sikrer at der maksimalt udledes 10 mg støv pr. Nm3 procesluft. Emissionsværdien er sat højt og med stor sandsynlighed er den mindre. Der er dog ikke foretaget støvmålinger i afkastene.

Virksomheden foretager løbende kontrol med filtrene og skifter disse ved behov.
Kedelcentralen
Ved anvendelse af naturgas i kedler er det røggassens indhold af NOx der er dimensionsgivende for skorstenshøjden. Virksomheden har i 1994 via Miljøstyrelsens oplysninger af marts 84: ”Kvælstofoxider fra fyringsanlæg” samt oplysninger fra firmaet Weishaupt, bestemt emissionen af NOx fra kedelcentralens gasfyrede kedelanlæg. Såfremt kedelcentralen er i fuldlast sker der en samlet NOx-udledning på 0,47 gram pr. sekund.
Angående NOx-udledning fra de naturgasfyrede tørreovne, er NOx-dannelsen væsentligt lavere end i kedlerne. Dette begrundes med den mindre flamme (højtemperaturområdet er mindre) samt at luftoverskuddet er større i forhold til kedlerne, hvilket hurtigt sænker røggastemperaturen.

Efter etableringen af UV-tryklinien er der sket en reducering af udledningen af NOx over tag. Det skyldes at linien har erstattet gamle tryklinier hvor tørringen skete med naturgas. På UV-tryklinien sker tørringen med UV-lamper.

Luftrenseanlæggene
Det centrale luftrenseanlæg forbrænder den primære del af opløsningsmiddelforbruget fra trykkeriet. Anlægget er opbygget efter 3-kammer princippet med keramiske legemer. Som støttebrændsel anvendes naturgas. 

Tidligere målinger viser, at anlægget har en særdeles god rensningsgrad, målt til 99,8 %. Den høje virkningsgrad skyldes især, at skylleluften, ved vending af luftretningen, ledes til det aktive kammer.

Efter etableringen af det centrale luftrenseanlæg blev der, i den blå skorsten, foretaget lugtmålinger i juni 1998. Dokumentationen viste, at virksomheden overholdt den i miljøgodkendelsen fastsatte grænseværdi for lugt.

For overvågning af det centrale luftrenseanlæg foretages kontinuerlig måling af temperatur og CO (kulmonooxid) der logges elektronisk. CO-værdien er en god indikator for korrekt udbrænding af opløsningsmidlerne.

Firmaet Eurofins Danmark A/S har den 8. december 2004 udført akkrediteret måling af TOC (Total Organisk Carbon) i efterforbrændingsanlægget tilsluttet lakerelinien TL17. Målerapport nr. 212469-151-122 af 29. december 2004 viser, at anlægget har en rensningsgrad på minimum 99,7 %. Virksomheden forventer at det samme forhold gør sig gældende for lakerelinierne TL04 og TL20, da de nærmest er identiske med TL17.

Virksomhedens skorstensberegninger
Virksomheden har i forbindelse med revurdering af virksomhedens miljøgodkendelse fået udført en omfattende vurdering af udledningen af opløsningsmidler fra de enkelte afkast.

Mange af udledningerne er kendte på virksomheden. Dog er der i maj 2005 udført måling på vaskemaskinen i trykkeriet. Resultatet af målingerne er anvendt i OML-beregningerne.

Det er på baggrund af denne samlede viden, af firmaet MilKon, blevet beregnet, at det er udledningen af Stof24, der er dimensionsgivende for de fleste af virksomhedens afkasthøjder. Se bilag 7 og 8. Stoffet har jf. luftvejledningen en B-værdi på 0,01 mg pr. m3. For fastlæggelse af kildestyrken for Stof24, har virksomheden anvendt samtidighedsfaktor på 0,6 for alle 15 svejselinier. Se bilag 9. 

Virksomheden har på den baggrund, via det rådgivende firma MilKon, fået udført en række scenarier, hvor det ved hjælp af OML-beregninger vises hvordan udledningen, fra de enkelte produktionsafsnit med forskellige afkasthøjder på de betydende afkast, påvirker omgivelserne. 

OML-beregningerne med det bagved liggende materiale, samt beregningsresultater, lagt ud som iso-kurver på oversigtskort, er vedlagt virksomhedens ansøgningsmateriale af 24. juni 2005.

Resultatet viser at der skal ske forhøjelse af en række afkast, for at B-værdien for Stof24 er overholdt. Samtidig ses det ved nogle af scenarierne, at der ikke sker nogen væsentlig ændring af koncentrationen af Stof24 i virksomhedens omgivelser. 

For udledning af TOC fra luftrenseanlægget og efterforbrændingsanlæggene samt udledning af blandingsfotynder fra TL 03, TT06, TT21 og TT24, har firmaet MilKon ligeledes udført OML-beregninger. Beregningerne viser, at B-værdierne for hhv. TOC og blandingsfortynder er overholdt, ved afledning via de eksisterende afkast. 

VOC-bekendtgørelsen
Virksomheden er på grund af forbruget af opløsningsmidler omfattet af VOC-bekendtgørelsen
. 

Firmaet MilKon har på baggrund af virksomhedens forbrug ,og den på virksomheden destruerede mængde opløsningsmidler (luftrenseanlægget og efterforbrændingsanlæggene) udarbejdet en beregning, der er vedlagt som bilag 10. Beregningen viser at virksomheden overholder VOC-bekendtgørelsens reduktionsprogram.

Listen over uønskede stoffer
I Miljøstyrelsens liste over uønskede stoffer
, er anført en række stoffer, som Miljøstyrelsen finder bør udfases eller som minimum reduceres i brug.

På virksomheden anvendes følgende stoffer som er omfattet listen:

1. Bisphenol-A-diglycidylether, CAS-nr. 25068-38-6

Findes som bindemiddel i enkelte lakker. Virksomheden vil udfase stoffet i den grad det er teknisk muligt.

2. Formaldehyd, CAS-nr. 50-00-0

Findes som forurening i lakkers bindemiddel i en mængde mindre end 0,2 %. Virksomheden vil udfase stoffet i den grad det er teknisk muligt.

3. Solventnaphta (råolie) let aromatisk, CAS-nr. 64742-95-6

Findes som opløsningsmiddel i lakker og som bestanddel i en fortynderblanding. Virksomheden vil udfase stoffet i den grad det er teknisk muligt.

4. Naphtalen, CAS-nr. 91-20-3

Findes som opløsningsmiddel i lakker. Virksomheden vil udfase stoffet i den grad det er teknisk muligt.

5. Benzylalkohol, CAS-nr. 100-51-6

Findes som opløsningsmiddel i lakker. Virksomheden vil udfase stoffet i den grad det er teknisk muligt.

I ovenstående liste er det stof nr. 1 og nr. 3 der forbruges i de største mængder. Mængderne for alle 5 stoffer er kendte af Kommunen. For stofferne 3-5 vil den primære del blive forbrændt i luftrenseanlæggene. 

Vurdering

Efterfølgende er afsnittet opdelt i følgende:

‑  
Vurderingskriterier

‑  
Emissionsvurdering

‑  
Immissionsvurdering

‑  
Sammenfatning

Vurderingskriterier

I virksomhedens miljøgodkendelse af 1994 er der fastsat specifikke grænseværdier for udledning af ”blødgører”, bly, NOx, ammoniak, støv i øvrigt og opløsningsmidler. 

For ”blødgører” og bly gælder at virksomheden ikke udleder disse stoffer mere. For opløsningsmidler er der i godkendelsen fra 1994, fastsat en resulterende B-værdi som, på grund af udviklingen på virksomheden, ikke længere er hensigtsmæssig som regulerende parameter.

Grundet muligheden for revision af grænseværdien for opløsningsmidler, bør denne ændres markant. Virksomhedens blandinger af opløsningsmidler samt Miljøstyrelsen nye definition af blandingsfortynder, beskrevet i luftvejledningen
, resulterer i, at der bør fastsættes en generel immissionsgrænseværdi (B-værdi) på 0,15 mg opløsningsmidler pr. m3, som virksomheden skal overholde uden for eget areal. Idet virksomheden udlejer egne bygninger, skal grænseværdien også være overholdt i disse områder.

Samtidig skal gælde, at virksomheden skal overholde de B-værdier, der er fastsat for enkelte stoffer, som virksomheden udleder, og som ikke hører ind under betegnelsen blandingsfortynder. Et sådant enkeltstof kan dermed blive det dimensionsgivende stof for fastlæggelse af visse afkasthøjder.
Som følge af ovenstående kan der, for de stoffer virksomheden udleder, fastsættes følgende vejledende grænseværdier (B-værdier). Grænseværdierne fastlægger de stofkoncentrationer, en virksomhed makismalt må belaste omgivelserne med, uden for eget areal. B-værdierne er fastsat i overensstemmelse med Miljøstyrelsens luftvejledning.
B‑værdi for blandingsfortynder, L-mærket
=
0,15
mg/m³

B‑værdi for ”Stof24”, L-mærket
=
0,01
mg/m³

B‑værdi for TOC
=
0,1
mg/m³

B-værdi for ammoniak (NH3) 
= 
0,3 
mg/m³

B‑værdi for støv i øvrigt (partikler mindre end 10 (m)
= 
0,08
mg/m³

B‑værdi for nitrogendioxid (NO2)
= 
0,125
mg/m³

At et stof er L-mærket betyder, at stoffets B-værdi er fastsat ud fra et lugtgenekriterium frem for et sundhedskriterium for ikke L-mærkede stoffer.

B-værdien for TOC er fastsat ud fra, at det er rene produkter der tilledes luftrenseanlægget og ikke produkter der indeholder PAH’er eller tilsvarende miljøproblematiske stoffer.

I miljøgodkendelsen er fastsat en grænseværdi (Cg) på 10 LE (lugtenheder) pr. m³ uden for eget areal i erhvervsområdet og centerområdet samt en Cg-værdi på 5 LE i boligområder. Cg - regnet som 1 minuts midlingstid - betegner det lugtimmissionskoncentrationsbidrag, der ikke må overskrides.

Grænseværdierne er fastsat i overensstemmelse med Miljøstyrelsens lugtvejledning
 og er til for at sikre omboende mod væsentlige lugtgener. Kommunen finder, at denne grænseværdi fortsat bør gælde. Normalt er det opløsningsmidlerne der kan give anledning til lugtgener. Der kan dog forekomme situationer, bl.a. af driftsmæssig karakter, som gør at der er behov for en egentlig lugtmåling. F.eks. hvis opløsningsmidlerne har været gennem et luftrenseanlæg.

Emissionsvurdering

Udledningen af opløsningsmidler sker fra AB2-afdelingen og fra trykkeriet, hvor det i trykkeriet er fra lakere- og tryklinierne samt vaskemaskinen.

I revisionen af miljøgodkendelsen har virksomheden fokuseret på kortlægning af udledningen af opløsningsmidler og TOC, da denne er den altovervejende forureningsparameter fra virksomheden. Virksomheden har derfor fået foretaget målinger på afkast, hvor der var tvivl om størrelsen af emissionen (visse anlæg i trykkeriet).

For udledning af støv i øvrigt, ammoniak og kvælstofoxider, er anvendt værdierne fra miljøgodkendelsen af 1994. Udledningen af disse stoffer er i løbet af årene blevet mindre, hvorved dette er en konservativ vurdering.

Stof24:
Ifølge virksomheden er det Stof24, der er dimensionsgivende for udledningen af opløsningsmidler fra AB2-afdelingen og fra vaskemaskinen. Stoffets B-værdi er L-mærket. Det bemærkes af bilag 7, at for hovedparten af emissionerne fra AB2-afdelingen er stoffernes B-værdi L-mærket.

Den samlede emission af Stof24 fra AB2-afdelingen er bestemt til 5,75 gram pr. sekund. Værdien gælder som fuldlast på linierne ved en samtidighedsfaktor ca. 0,6. Se bilag 8 og 9. Fra vaskemaskinen er der målt en udledning på 0,18 gram Stof24 pr. sekund. Alle udledninger sker via afkast over tag, hvoraf nogle har et højere afkast.

Blandingsfortynder:
Udledning af blandingsfortynder og TOC sker fra trykkeriet. Blandingsfortynder udledes fra linierne TL03, TT06, TT21 og TT24. TOC-udledningen sker fra luftrenseanlægget og efterforbrændingsanlæggene. 

Emissionen af blandingsfortynder er bestemt til 15,41 gram pr. sekund, ved en samtidighedsfaktor på linierne sat til 1 for de produkter der benyttes i mere end 50 % af tiden. Alt blandingsfortynder udledes via den 60 meter høje skorsten.

Af den samlede emission af blandingsfortynder står TL03 ca. for 40 % af udledningen, som er den eneste lakerelinie uden luftrenseanlæg. Kommunen er opmærksom på, at virksomheden prøver at planlægge sig ud problemet, således at linien fra 2006 kører mindst muligt. Idet der kan udledes en betragtelig mængde opløsningsmidler fra anlægget, bør virksomheden dog udarbejde en handlingsplan for reduktion af udledning af opløsningsmidler fra dette anlæg. 

TOC:
På det centrale luftrenseanlæg har firmaet dk-Teknik i 1998 målt en TOC-værdi på 18,75 mg pr. sekund. Da luftrenseanlægget kører stabilt, kan det antages, at denne værdi stadig er gældende. Luftrenseanlægget er tilsluttet den 60 meter høje skorsten.

På lakerelinien TL17 har firmaet Eurofins Danmark A/S i december 2004 målt en TOC-værdi på 6,5 mg pr. sekund. Målingen er udført som akkrediteret måling. Da linierne er sammenlignelige, finder kommunen at værdien kan overføres til lakerelinierne TL04 og TL20. Afkast fra de lokale efterforbrændingsanlæg sker over tag.

Ammoniak:
Udledningen af ammoniak fremkommer ved pålægning af compound (tætningsmasse) på låg og bund. Det antages at hele mængden ammoniak i compounden afdamper.

Virksomhedens samlede emission af ammoniak er i 1994 beregnet til 360 mg pr. sekund. OML-beregninger, gennemført i 1994, viser at udledninger over tag fra AB2-afdelingen, grundet virksomhedens størrelse og udstrækning, som minimum har en spredningsfaktor på 12.000 m3 pr. sekund. Det antages at dette forhold stadig gør sig gældende.

Spredningsfaktoren (S) bestemmes via følgende formel, hvor Q er kildestyrken (mg/s) og B er stoffets B-værdi:


S = Q / B

Ved anvendelse af ovenstående formel ses, at B-værdien for ammoniak er overholdt. Da beregningen er konservativ, og det kan antages at kildestyrken for ammoniak er overestimeret, vil B-værdien med god margen være overholdt uden for virksomhedens eget areal.

Støv i øvrigt:
Der foreligger ingen beregninger for udledningen af støv i øvrigt fra virksomheden. Miljøgodkendelse fra 1994 viser dog, at virksomheden på daværende tidspunkt ikke havde problemer med overholdelse af B-værdien for støv i øvrigt. Idet væsentlige støvkilder er blevet nedlagt, og der ikke er fremkommet nye, kan B-værdien derfor fortsat vurderes som værende overholdt.

NO2  :
Ifølge virksomheden emitteres under fuldlast af kedelcentralen en samlet NOx-mængde på 0,47 gram pr. sekund. NOx-emissionen er fastsat til at være ens for alle kedeltyper. Særligt for dampkedlen kan der være tvivl om rigtigheden af dette. En forøget talværdi for NOx fra dette anlæg har dog en begrænset indvirkning på kedelcentralens samlede emission.

Virksomheden har ikke fremsat emissionsværdier for NOx-emissionen fra tørreovne. Kommunen er dog enig i, at det kan antages, at NOx-emissionen fra disse kilder er væsentlig mindre end NOx-emissionen fra kedlerne.

Godkendelsen af 1994 viste at virksomheden overholdt B-værdien for NO2. Idet der er sket en reduktion af gasfyrede tørreovne, og der i 2006 er etableret varmegenvinding fra luftrenseanlægget, hvilket reducerer behovet for drift af kedelcentral, er virksomhedens samlede udledning af NOx, siden 1994, blevet reduceret. B-værdien for NO2 kan derfor fortsat vurderes som værende overholdt.
Immissionsvurdering

Immissionsvurderingen omhandler kun opløsningsmidler og TOC idet udledningen af ammoniak, støv i øvrigt og NOx er faldet, eller som minimum uændret i forhold til godkendelsen af 1994.

For udledning af opløsningsmidler og TOC har virksomheden, via det rådgivende firma MilKon, fået gennemført beregninger med Miljøstyrelsens OML-model MULTI (Operationel Meteorologisk Luftkvalitetsmodel).

Kommunen har kontrolleret selve beregningerne samt det bagved liggende materiale og har ingen bemærkninger til disse.

Beregningerne viser at der behov for forhøjelse af nogle af afkastene. Specielt afkastet tilsluttet vaskemaskinen i trykkeriet skal forhøjes. 

Firmaet MilKon har gennemført beregninger for forskellige scenarier af afkasthøjder, hvor det af resultatet ses, at de respektive B-værdier er overholdt. Kommunen finder at det er op til virksomheden at udføre den løsning der passer bedst til virksomhedens produktion og er mest fremtidssikret.

Angående udledningen af TOC er der, i OML-beregningen, taget højde for at de 3 lokale efterforbrændingsanlæg, tilsluttet henholdsvis TL04, TL17 og TL20, er ført til den 60 meter høje skorsten.

Dette er ikke et krav for overholdelse af B-værdien for TOC. Udledningen fra de 3 efterforbrændingsanlæg kræver kun en spredningsfaktor på 195 m3 pr. sekund, hvorved det ifølge luftvejledningen er tilstrækkeligt, at afkast sker over tag. Udledningen ville derved ske i nærfeltområdet og derved langt fra den blå skorstens nedslagspunkt. Derfor ville der ved bestemmelse af spredningsfaktoren kunne anvendes den fulde B-værdi for TOC.

Derimod bør virksomheden tilstræbe, at der ved fremtidige ombygninger af ventilationsanlægget i trykkeriet, sker en tilkobling af den sidste lakerelinie TL03, enten til det centrale luftrenseanlæg, et decentralt efterforbrændingsanlæg eller en alternativ løsning.
Sammenfatning

Kommunen finder, at revurderingen af luftområdet viser, at virksomheden generelt har styr på udledningerne at de enkelte stoffer. Samtidig viser gennemgangen, at der er visse afkast der skal forhøjes, idet der er sket ændringer i vurderingsmetoden samt skærpelse af visse stoffers B-værdi.

Virksomheden har hidtil udført en omfattende egenkontrol, som ikke længere er hensigtsmæssig.

Kommunen finder derfor, at virksomheden fremover blot skal udføre en årlig status over forbruget af de enkelte stoffer i AB2-afdelingen og trykkeriet, der indeholder organiske opløsningsmidler, således at myndigheden kan kontrollere om der er sket væsentlige ændringer i vurderingsgrundlaget. Opgørelsen kan eventuelt ske på de samme skemaer som virksomheden hidtil har anvendt, som de kvartalsmæssige og årlige rapporteringer. Endvidere skal opgørelsen ikke længere sendes til myndigheden, men blot være tilgængelige på virksomheden i forbindelse med myndighedens miljøtilsyn.

Kommunen modtager årligt det grønne regnskab og virksomhedens interne miljøregnskab.

Idet der på det centrale luftrenseanlæg er monteret AMS (automatisk målesystem), der kontinuerligt måler og registrer temperatur og CO, finder kommunen, at der ikke skal kræves årlige TOC-målinger på anlægget. Det eksisterende system er i overensstemmelse med Miljøstyrelsens anbefalinger for luftrenseanlæg, der behandler opløsningsmidler i den oplyste mængde. 

Virksomheden har redegjort for at VOC-bekendtgørelsen overholdes. Se bilag 10. Virksomheden skal årligt indsende dokumentation for, at VOC-bekendtgørelsen fortsat overholdes.
Virksomhedens øvrige egenkontrol, med f.eks. filteranlæg og fyringsanlæg, bør fortsætte som anført i miljøgodkendelsen af 1994.

Ifølge virksomheden forefindes 5 produkter på virksomheden, som er anført på Miljøstyrelsens liste over uønskede stoffer
. Kommunen forventer, at virksomheden gør en aktiv indsats for udfasning af anvendelse af disse stoffer. Det bør være de stoffer der ikke ledes gennem luftrenseanlæggene, som prioriteres først i rækken over stoffer der bør fjernes.

2.6.3 Affald

Ifølge virksomheden fremkommer der affald fra virksomhedens produktion, som følger:

· Genbrugeligt affald

· brokdåser m.m.

· hvidblik (fraklip/stumme/hele plader)

· letjern/fortinnede dåser

· skrotjern

· drejespåner

· aluminium

· elektronikskrot/lysstofrør

· strækfilm/plast
· paprør fra coils

· mellemlægspap

· papir, pap og makulering

· kobbertråd

· Ikke genbrugeligt affald

· Affald til forbrænding/destruktion, herunder kemikalieaffald

· industriaffald til forbrænding

· olie, køle-smøremidler m.m.

· affald fra klude, trykkeri

· andet kemikalieaffald/farligt affald

Affaldet opbevares i godkendte beholdere og containere på mindre lokale affaldspladser og samles på den centrale affaldsplads, placeret vest for virksomhedens bygninger.

Vurdering

Kommunen finder, at virksomheden opbevarer og håndterer virksomhedens affald således, at der ikke er risiko forurening af omgivelserne.

Der har, under miljøtilsyn på virksomheden, kun få gange været bemærkninger for håndtering/opbevaring af virksomhedens farlige affald. Virksomheden har altid omgående rettet forholdene efter myndighedens anvisning.

Kommunen finder dog, at vilkåret for farligt affald bør udbygges til også at omfatte flydende råvarer. Efter kommunens opfattelse er det ikke en egentlig skærpelse men blot en vilkårsudvidelse som virksomheden allerede efterkommer.

Endvidere bør affaldsvilkåret udvides med krav om opsamling af spild. Samlet medfører ændringen et mere tidssvarende affaldsvilkår.

2.6.4 Jordforurening og risiko

Virksomheden kan give anledning til risiko for øget forurening af omgivelserne ved opbevaring og håndtering af flydende råvarer samt farligt affald.

Risikoen er imødekommet ved, at råvarerne opbevares indendørs og det farlige affald opbevares på en dertil indrettet plads. Kommunen finder, at dette sikrer undergrunden mod forurening.
Angående opbevaring af opløsningsmidler i de nedgravede tanke, er dette behandlet af den tidligere myndighed for området, Fyns Amt, der den 30. juni 2005 har meddelt fornyet tilladelse med vilkår, for anvendelse af disse tanke.

Den store gastank er fjernet. Der er nu end mindre tank (< 20 m3). Virksomheden er derfor ikke længere omfattet af risikobekendtgørelsen
 hvorfor kravet om udarbejdelse af sikkerhedsdokumentet, jf. bekendtgørelsens § 4, pkt. 2, er bortfaldet.

2.6.5 Spildevand

Eksisterende tilladelse af 24. juni 1994, givet i forbindelse med miljøgodkendelsen, og tilladelse af 11. juni 1996: ”tilladelse til afledning af spildevand fra elektroforeseanlæg” er fortsat gældende.
2.6.6 Renere teknologi

Virksomheden forsøger i vid udstrækning at indføre BAT (bedst tilgængelige teknik) i produktionen. Eksempler på disser er følgende:

· Tryklinie med anvendelse af UV-teknologi til hærdning/tørring af farve og sølvlak (har erstattet gamle tryklinier der anvendte opløsningsmidler).

· Anlæg til svejsning af naht på dåserne (skete førhen ved lodning)-

· Kobbertråd, som hjælpetråd til svejsningen, for opsamling af tin. Kobbertråden sendes tilbage til producenten for genbrug.

· Pårulning af lak og anvendelse af pulverlak på naht (erstattet lak der blev påsprøjtet)

· Elektroforeseanlæg til påføring af reparationslak (har erstattet tidligere anlæg der anvendte opløsningsmidler).

· Varmegenvinding på det centrale luftrenseanlæg (TRA-anlæg). TRA-anlægget er etableret i 1998 men varmegenvindingen er først blevet etableret i 2007.

Kommunen finder, at virksomheden generelt udviser initiativ til indførelse af BAT i produktionen.

2.6.7 Forsøgsproduktion

Virksomheden foretager løbende udvikling af deres produktionsprocesser og dåsetyper. Forsøgsproduktionen udføres på laboratorieplan eller i produktionsafdelingerne.

Kommunen finder, at forsøgsproduktion udført på laboratorieplan kan betragtes som værende uvæsentlig med henblik på belastningen af omgivelserne.

Derimod bør der til kommunen ske anmeldelse af forsøgsproduktion når følgende kriterier er opfyldt:

· Der udledes stoffer til omgivelserne som kræver en spredningsfaktor der er større end 1.000 m3 pr. sekund.

· Der skal altid ske anmeldelse når der udledes hovedgruppe 1 stof, jf. luftvejledningen.

Ovenstående er både en skærpelse og lempelse i forhold til miljøgodkendelsen af 1994. Skærpelsen består i at der skal ske anmeldelse ved en lavere udledning af opløsningsmidler end førhen. Lempelsen består i at der tillades udledning af stoffer som ikke defineres som opløsningsmidler, uden at der skal anmeldelse, når blot den nødvendige spredningsfaktor er mindre en 1.000 m3 pr. sekund.

En anmeldelse af en forsøgsproduktion skal indeholde følgende punkter, hvilket er i overensstemmelse med Miljøstyrelsens orientering om forsøgsanlæg
:

1. Placering af forsøgsproduktionen

2. Formål

3. Procesbeskrivelse

4. Stofemissioner samt mængder

5. Varighed af forsøgsproduktionen

Anmeldelsen skal være kommunen i hænde senest 14 dage før opstart af forsøgsproduktionen.
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Bilag 1

Placering af virksomheden i forhold til omgivelserne
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Bilag 2

Produktionsflow
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Bilag 3
Rørføring for procesluft i trykkeriet
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Bilag 4

Virksomhedens bygninger (det skraverede område er udlejet) + placering af afkast
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Bilag 5

Højde på virksomhedens bygninger
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BILAG 6

Placering af tankanlæg og tappested for virksomhedens nedgravede tanke til opløsningsmidler
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Bilag 6a

Skema over tankanlæg
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Bilag 7

Skema visende dimensionerende stof for bestemmelse af afkasthøjde (Stof24)
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Bilag 8

Skema visende kildestyrken for Stof24fra de betydende afkast
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Bilag 8a
Skema visende kildestyrken fra de betydende afkast i trykkeriet
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Bilag 9

Skema visende fastlæggelse af samtidighedsfaktor for drift af de 15 svejselinier
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Bilag 10

Beregningsskema: virksomhedens udledning af VOC i henhold til VOC-bekendtgørelsen
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� Bekendtgørelse nr. 1757 af 22. december 2006 af lov om miljøbeskyttelse, med senere ændringer


� Bekendtgørelse nr. 1640 af 13. december 2006 om godkendelse af listevirksomhed


� Miljøstyrelsens vejledning nr. 2 / 2001: ”Luftvejledningen”


� Bekendtgørelse nr. 1634 af 13. december 2006 om affald


� jf. § 41 a i miljøbeskyttelsesloven


� jf. §§ 41 a og 41 d i miljøbeskyttelsesloven


� Lov nr. 507 af 7. juni 2006 om forurenet jord


� Bekendtgørelse nr. 1640 af 13. december 2006 om godkendelse af listevirksomhed


� Bekendtgørelse nr. 719 af 16. juni 2006 om brugerbetaling for godkendelse og tilsyn efter miljøbeskyttelsesloven


� Miljøstyrelsens orientering nr. 9/1997: Lavfrekvent støj, infralyd og vibrationer i eksternt miljø


� Miljøstyrelsens vejledning nr. 2 / 2001: ”Luftvejledningen”


� Bekendtgørelse nr. 350 af 29. maj 2002 om begrænsning af emissionen af flygtige organiske forbindelser fra anvendelse af organiske opløsningsmidler i visse aktiviteter og anlæg


� Miljøstyrelsens orientering nr. 9/2000: ”Listen over uønskede stoffer”


� Miljøstyrelsens vejledning nr. 2 / 2001 : ”Luftvejledningen”


� Miljøstyrelsens vejledning nr. 4 / 1985: ”Begrænsning af lugtgener fra virksomheder”.


� Miljøstyrelsens orientering nr. 9/2000: ”Listen over uønskede stoffer”


� Bekendtgørelse nr. 1666 af 14. dec. 2006 om kontrol med risikoen for større uheld med farlige stoffer


� Miljøstyrelsens orientering nr. 4/1987: ”Miljøgodkendelser og forsøgsanlæg”
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