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Indledning

Fujifilm Diosynth Biotechnologies Denmark ApS, tidligere Biogen produce-
rer leegemidler og er beliggende pa Biotek Allé 11 erhvervsomradet Trolles-
minde Erhvervspark i Hillergd.

Fujifilms hovedaktivitet er omfattet af listepunkt 4.5 pa bilag 1 i godkendel-
sesbekendtgorelsen: Fremstilling af farmaceutiske produkter, herunder
mellemprodukter (s). Fujifilm producerer leegemidler ud fra bioteknologi-
ske processer med brug af mammale celler til blandt andet sygdommen
Multiple Sklerose. Der produceres ogsa farmaceutiske produkter pa kon-
trakter, ogsa kaldet DSM (drug substance manufacturing)

Legemiddelproduktionen er baseret pa anvendelsen af genetisk modifice-
rede organismer (GMO) og foregar i vandige oplasninger op til 40 °C. Pa
fabriksomradet er der ogsa laboratoriefaciliteter, pakkeri, frysekapacitet,
lager, kontor og kantine m.v.

Fabrikken er omgivet af industriomrader mod st og syd. Mod vest graen-
ser omradet op til landskabskilen Kjeldsvang og i nordvestlig retning have-
foreningen Rgnnevang ca. 300 meter vaek. Umiddelbart nord for virksom-
heden ligger Hillerad Handelsskole, og bag dette i nordlig og nordvestlig
retning ligger flere kolonihaveomrader, den narmest beliggende i en af-
stand af ca. 200 m, samt et mindre boligomrade ved Tirsdagsvaenget. Ost
for virksomheden ligger Hillerad Rédhus, Trollesminde kontorpark samt
Cphbusiness Hillerad.

Denne Miljogodkendelse gives efter ansggning til produktionsudvidelse og
omfatter:

Ny DSM bygning til feerdigvareproduktion samt udvidet produktionskapa-
citet, etablering af ny fyldelinje, udvidelse af tilhgrende stattefunktioner,
varme, vand, keling. m.m. Endvidere en udvidelse af lagerkapacitet samt
opgradering af afvejningsomrade samt opgradering af pakkeri.

Endvidere medferer udvidelsen at virksomhedens forbrug af flygtige orga-
niske forbindelser overstiger 50 tons arligt og bliver derved omfattet af Be-
kendtgerelse om anlaeg og aktiviteter, hvor der bruges organiske oplas-
ningsmidler1

Produktionsudvidelsen er samlet vurderet, at kunne holde sig inden for
den nuvaerende ramme for Vurdering af virkning pa Miljeet (VVM) og pro-
duktionsudvidelse er screenet jf. Miljostyrelsens afgarelse af den
23.3.2021, og der skal ikke gennemfores en miljgvurdering af ansggte pro-
duktionsudvidelse.
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Fuyjifilms Revurdering af miljegodkendelsen fra den 21.12.2020 er udlgst af
CWW-BRETF for den kemiske industri og fastsatter Best Available Tech-
niques (BAT) for branchen. Virksomheden lever med afgerelsen fuldt op til
CWW samt andre relevante BREF-noter.

Denne miljegodkendelse med supplerende vilkar gives som et tilleeg til Re-
vurdering af miljogodkendelse af 21. december 2020.

Det vurderes at de gaeldende vilkar er tidssvarende ift. bl.a. BAT og omgi-
velsernes sarbarhed, jf. § 18, §19, §20 og §21 i godkendelsesbekendtgorel-
sen.

De vilkar som Fujifilm skal efterleve for pavirkning af miljoet folger de vej-
ledende graenser fra Miljostyrelsen og betydende forureningsbegransende
foranstaltninger.

Afgorelse og vilkar
Pa grundlag af oplysningerne i opdateret ansggning af 28.3.2021 om miljo-
godkendelse til produktionsudvidelse godkender Miljgstyrelsen hermed:

« Ny DSM bygning til faerdigvareproduktion samt udvidet produktionska-
pacitet, 6 x 15.000 | bioreaktorer, 1 oprensningslinje.

« etablering af ny fyldelinje

« udvidelse af tilhgrende forsyningsanlaeg, varme, vandbehandling, ventila-
tion, keleanleeg. m.m.

« udvidelse af lagerkapacitet samt opgradering af afvejningsomrade

« opgradering af pakkeri

Miljegodkendelsen meddeles i henhold til § 33, stk. 1, i miljebeskyttelseslo-
ven.

Det godkendte projekt er som udgangspunkt retsbeskyttet i en periode pa 8
ar fra godkendelsens dato.

Godkendelsen tages op til revurdering i overensstemmelse med reglerne i
miljebeskyttelseslovens § 41a, stk. 2 og stk. 3.
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Miljegodkendelsen gives som et tilleeg til Revurdering af miljegodkendelse
af 21. december 2020. Det vurderes at de gaeldende vilkar er tidssvarende
ift. bl.a. BAT og omgivelsernes sarbarhed, jf. § 18, §19, §20 og §21i godken-
delsesbekendtggrelsen.

Vilkar

1. Virksomheden skal udarbejde og vedligeholde en kortlegning af
mulige kilder til diffus emission af VOC. Kortleegningen skal sendes
til Miljestyrelsen senest 1 ar efter, at der er drift pa anlegget efter
udvidelsen. Kortleegningen omfatter hele virksomhedens produk-
tion.

2. Virksomheden skal hvert 3. ar gennemga alle kortlagte mulige kil-
der til diffus emission af VOC-stoffer, jf. vilkar 1, og vurdere, om der
er mulighed for at reducere omfanget af kilder til diffus emission,
og om der er gget mulighed for at opsamle og behandle diffus emis-
sion.

Resultatet af gennemgangen skal indberettes med arsrapporten for
det ar, hvor der er foretaget en opdatering af kortlaegningen.

3. Virksomheden skal fra det forste ar, hvor forbruget af VOC oversti-
ger 50 tons, overholde en samlet emission af flygtige oplgsnings-
midler pa 5 % af input af oplgsningsmidler, jf. VOC-bekendtgarel-
sen, § 11, bilag 2 pkt. 20. Beregning skal ske som beskrevet i VOC-
bekendtggrelsen, bilag 4. Beregningen skal indberettes i arsrappor-
ten.

4. Virksomheden skal udarbejde og folge en plan for maling af
emissioner fra alle virksomhedens procesafkast. Vilkaret omfatter
hele virksomheden.

Folgende afkast er ikke omfattet af krav om emissionsmalinger:
¢ Rumventilationsafkast hvor der ikke foregér processer.

e Afkast, som kun kan indeholde stgv, og som er forsynet med
HEPA-filter.

For andre afkast, som ifalge virksomhedens vurdering ikke kan inde-
holde oplesningsmidler eller andre stoffer, for hvilke der er fastsat
graensevardier i Revurderingen af 21.12.2020, kan Miljestyrelsen fra-
falde kravet pa baggrund af oplysninger fra virksomheden. Det galder
séledes:
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e Afkast fra laboratorier
¢ Eventuelle andre afkast efter en naermere vurdering.

Planen skal fra start aflaegges sdledes, at alle relevante afkast er malt
senest 2 ar efter driftsstart. Fremover skal afkast males hvert 5. ar.

Luftmalinger skal omfatte VOC-stoffer i de afkast hvor disse kan fo-
rekomme. Desuden skal hver méaling indeholde de stoffer, som har
B-vaerdier, og som vil kunne forekomme i det pagaeldende afkast.
Malinger skal udferes som beskrevet i vilkar C7 i afgarelse om Re-
vurdering af 21.12.2020)

5. Emissionsgransen for VOC i alle relevante afkast er 20 mg/Nms

Begrundelse for fastsatte vilkéar

Vilkar 1

Virksomheden skal detektere VOC-stoffer ved mulige kilder til diffus emis-
sion, og skal systematisk opsgge nye kilder, som hgrer til den kortlaegning,
som udferes i henhold til vilkaret.

Vilkaret er sat som folge af CWW BAT 5 og CWW BAT 19.

Vilkar 2

Kortleegningen skal opdateres, og lobende udbedres, sa den diffuse emis-
sion s@ges reduceret. Dette arbejde skal ssmmen med en opdateret kort-
leegning indberettes til tilsynsmyndigheden i arsrapporten. Jf. vilkar 1.

Vilkar 3

Virksomheden bliver med produktionsudvidelsen omfattet af VOC-be-
kendtggrelsen, bilag 2, pkt. 20: “Fremstilling af farmaceutiske produkter”,
idet virksomheden forventes at forbruge ca. 80 t VOC-stoffer arligt og der-
for bliver omfattet af Bekendtgerelse om anlaeg og aktiviteter, hvor der bru-
ges organiske oplgsningsmidler. (VOC-bekendtggrelsen).

VOC-bekendtgarelsen angiver, at en eksisterende virksomhed hgjst ma
have en samlet emission af VOC pé 15 % af den anvendte mangde, mens en
ny virksomhed hgjst ma have en emission pa 5 %.

Vilkar 4
Vilkaret folger af CWW BAT 5, der foreskriver at der er periodisk overvag-
ning af VOC-emissioner.

Vilkar 5
Vilkaret er fastsat efter geeldende regler i VOC-bekendtggrelsens bilag 2,
pkt. 20.
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CWW BAT 19

BAT 19 omhandler forebyggelse af diffuse VOC-emissioner, og om muligt
at reducere diffuse VOC-emissioner, herunder ogsa anvendelsen af fuld-
steedigt udstyr. Virksomheden har i BAT-tjeklisten beskrevet, at tanke og
processer i produktionen med VOC er lukkede, dog er der andergr i tank-
oplag. Der foregar systematisk kontrol og vedligehold af, om alt udstyr og
samlinger er tette. Kontrol og vedligehold styres via certificeret miljoledel-
sessystem og i henhold til GMP.

Virksomhedens vurdering er at vedligeholdelsessystemet sikrer mod util-
sigtet diffus emission, hvorfor det vurderes, at det ikke er relevant at imple-
mentere laekagedetektionsprogram.

P& virksomheden er der ikke storre sammenhangende processystemer,
hvor der hele tiden cirkulerer koncentrerede VOC-stremme, som kan af-
give diffus emission. Nar der anvendes VOC er det i nogle forholdsvis spe-
cifikke aktiviteter, som involverer en begraenset maengde af procesudstyr. I
gvrigt vil koncentrationen af VOC-oplgsninger, som opbevares/behandles i
procesudstyr, vaere lav, og siledes ikke give anledning til vaesentlig diffus
emission.

Néar VOC indgér i procesanlaeg sker det hovedsageligt nér iseddikesyre an-
vendes til regenerering af chromotografiresiner. Regenereringsprocessen
foregér ved at der ledes en tynd eddikesyreoplgsning gennem kolonnen og
chromatografiresinet og herefter direkte til aflgb. Systemet er lukket og der
vurderes derfor ikke at forekomme vasentlig emission herfra.

Benzylalkohol anvendes i oplgsninger med en koncentration pa 1-2 % og
hovedsageligt som konserveringsmiddel i forbindelse med opbevaring af
chromatografiresiner. Resinerne opbevares i lukkede beholdere, og der fo-
rekommer saledes ikke emission herfra. Nar resinerne igen skal anvendes
udledes benzylalkohol-oplgsningen som spildevand, hvor det nedbrydes i
det lokale rensningsanlaeg. Der vurderes derfor ikke at forekomme vaesent-
lig emission herfra.

Det er pa denne baggrund Miljestyrelsens vurdering, at BAT 19 efterleves
med de stillede vilkar ovenfor, og der derfor ikke stilles vilkdr om at virk-
somheden skal udarbejde og folge et lekagedektionsprogram.

Andre BAT-konklusioner

I ansggningen til denne produktionsudvidelse er beskrevet forholdet til
BAT, og da produktionsudvidelsen kun i forhold til at VOC-bekendtggrel-
sen bliver galdende, adskiller sig fra den nuvaerende produktion - er det
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Miljestyrelsens vurdering at de geeldende vilkar, der er fastsat i Revurde-
ringen af 21.12.2020 indrettes og drives virksomheden efter gaeldende vil-
kar og folger de fastsatte BAT-konklusioner for CWW, ENE, ICS og OFC.

Sagens oplysninger
Miljgstyrelsen har den 28. 8. 2021 modtaget opdateret ansggning om
produktionsudvidelse via Byg og Miljo. Ansggning medfelger som bilag.

Samlet vil der efter udvidelsen vaere produktionsudstyr op til 12 bioreakto-
rer af hver 15.000 1 og tilhgrende 3 oprensningslinjer.

Vandforbrug og spildevand.

Det nuvarende vandforbrug er op til 300.000 m3 og med udvidelsen op til
600.000 m3. Det aktuelle forbrug er dog lavere end anfort. Spildevand in-
deholdende GMO bliver behandlet saledes at GMO bliver inaktiveret inden
afledning til offentlig kloak.

Energiforbrug:

Der anvendes naturgas og elektricitet. Det nuvaerende forbrug er op til 3,6
mio. Nms3/ ar og fordobles med udvidelsen op til 7,2 mio. Nms. Ligeledes
forbrug af elektricitet er nuveaerende forbrug op til 27.000 MWh/éar og for-
dobles med udvidelsen.

Fujifilm arbejder labende med kemikalie-, vand- og energibesparende pro-
jekter.

BREF-noter:

Relevante BREF-noter for produktionen er Fremstilling af organiske finke-
mikalier (OFG), Energieffektivitet (ENE), Industrielle kalesystemer (ICS)
og Spildevands- og luftrensning og tilhgrende styringssystemer i den kemi-
ske industri. (CWW). Med udvidelsen integreres relevante BAT-konklusio-
ner i designet.

Affald:

Affaldsmengderne stiger med udvidelsen. Det sikres at farligt affald opbe-
vares under lukkede og aflaste forhold. Bortskaffelse af affald reguleres ef-
ter gaeldende kommunale retningslinjer.

Beskyttelse af jord og grundvand:
Der sker med udvidelsen ingen @endringer i handtering og opbevaring af
kemikalier, ravarer og affald, som kun héndteres pa befaestede arealer med
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mulighed for opsamling til en underjordisk tank, der er afspaerret fra klo-
akkerne. Processpildevandsror, der fores under den nye produktionsbyg-
ning vil blive dobbeltvagget og med laekageovervagning.

Transport:

Det vurderes at til- og frakersel, der &endres ved en intern flytning af vejfo-
ring ost for virksomheden, og i form at gget transporter til og fra virksom-
heden vil kunne ske uden vasentlige miljomeessige gener for de omboende.

Ydre adgangsveje endres ikke.

Stej:

Det &ndrede stgjbillede for den samlede udvidelse er modelleret i Sound-
plan, og har vist at det samlede stgjbidrag til naboomraderne holder sig un-
der de vejledende stojgranser.

Emissioner til luften:

Kvelstofsdeposition fra kedelanlaeg er beregnet til ikke at have en negativ
pavirkning pa de neerliggende Natura-2000 omrader som skov, eng og
mose. Det er beregnet at B-vaerdier overholdes i skel med stor margen. Im-
missionskoncentrationsbidraget for NOx er beregnet til 1,4 ug/m3 og ud-
gor kun 1,1 % af B-verdien.

VOC:

Flygtige organiske forbindelser. I forbindelse med udvidelsen vil virksom-
heden blive omfattet af Bekendtgarelse om anleaeg og aktiviteter, hvor der
bruges organiske oplgsningsmidler, jf. bilag 2 pkt. 20 og derfor stilles der
vilkar der regulerer og overvager emissioner fra VOC. Det fremtidige for-
brug er estimeret til 80 tons arligt og bestar mestendels af iseddikesyre.

Stov fra kemikalier ved afvejning:

Pa alle afvejningsbokse er installeret HEPA-filtre, afkast fores over tag i
mindst 1. meter. Ved produktionsprocesser der kun foregar i vandige op-
lgsninger forekommer ikke aktivt stof, og der er ikke afkast herfra. Afkast
fra bioreaktorer etableres med sterilfiltre som sikre tilbageholdelse fra
GMO.

GMO:

Godkendelse til produktion med genmodificeret organismer gives af Miljo-
styrelsens afdeling for Pesticider og Biocider, og er ikke en del af denne
godkendelse, men skal soges serskilt. Miljgstyrelsen har ansvaret for at be-
handle ansggninger om tilladelse til brug af GMO’er, som skal godkendes
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efter reglerne i lov om miljo og genteknologi, nar det geelder forskning eller
produktion under indesluttede forhold.

Overfladevand:

Omrédet er separatkloakeret, s regnvand afledes til en lille s@ sydvest for
fabriksomradet. Krav til eventuel forsinkelse af regnvand indgér i den kom-
munale byggetilladelse.

Begrundelse for afgorelse

Miljestyrelsens vurdering af det ansegte under de beskrevne forhold,
mengder og kapaciteter vil kunne drives pa stedet uden at pafere omgivel-
serne forurening, som er uforenelig med hensynet til omgivelsernes sarbar-
hed og kvalitet.

Planforhold og beliggenhed

Virksomheden er beliggende i rammeomrade Eo0.E.16, der er udlagt til er-
hvervsomrade. Omradet er omfattet af lokalplan nr. 293 og produktionsud-
videlsen skal udferes i overensstemmelse med geldende lokalplan og der
bliver ansggt om serskilt byggetilladelse til udvidelserne. Udsigtskilen fri-
holdes for bygninger til at sikre udsigten til Frederiksborg Slot og Hillerad
By.

Projektet er en &ndring/udvidelse af en eksisterende virksomhed. Miljgsty-
relsen har ved afggrelsen searligt set pa de kumulative effekter i forhold til
den eksisterende virksomhed og har vurderet, at projektet ifolge virksom-
hedens oplysninger ikke medferer, at virksomhedens miljgpavirkning (luft,
lugt, stej, spildevand, affald) overskrider greenserne for den samlede virk-

somhed. Disse granser er fastsat, sa de respekterer omgivelsernes sarbar-
hed.

Produktionsudvidelsen er vurderet inden for rammerne af den gaeldende
VVM-redeggorelse fra Regionplantilleeg nr. 2 til Regionplan 2001 for Ho-
vedstadsregionen. Retningslinjer og VVM-redeggrelse. Det er vurderet
sandsynligt at virksomheden med udvidelsen i arligt forbrug kommer over
50 tons VOC hovedsagligt i form af iseddikesyre, og derfor bliver omfattet
af bekendtggrelsen om VOC (bekendtgerelse nr. 1491 af 7. dec. 2015).
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Dette andrer ikke vurderingen af screeningen ift. miljgvurdering.

Projektet vil endelig ikke kunne pavirke omrader vasentligt negativt, der er
omfattet af Natura 2000 bestemmelser eller af naturbeskyttelses-bestem-
melser.

I henhold til bekendtgerelse nr. 372 af 25. april 2016, om kontrol med risi-
koen for sterre uheld med farlige stoffer, er det i ansggningsmaterialet be-
regnet at produktionsudvidelsen holder sig under taersklen for risikovirk-
somhed. Virksomheden vil ifglge ansggningen fa gget oplag af ammoniak
til ammoniakbaseret koleanlaeg.

Beskyttede habitater, Natura 2000 og bilag IV- arter

Det er Miljostyrelsens vurdering, at projektet ikke vil pavirke udpegede na-
turtyper i Natura 2000 omrader vasentligt negativt, ud fra de beregninger
der er fremlagt i ansggningen.

Bilag IV-arter

Hillerod Kommune har kendskab til, at der lever og yngler spidssnudet fro
i omrédet ved narliggende so og stendige indenfor 300-350 meters af-
stand. Det vurderes dog at udvidelsen ikke vil komme teettere pa omradet
og samlet set ikke vil pavirke leve- og yngle mulighederne for arten nega-
tivt.

Det er derfor Miljostyrelsens vurdering, at projektet ikke kan beskadige el-
ler adelaegge bilag IV-arter og derfor ikke skal vurderes ift. reglerne om bi-
lag IV arter.

Screeningen er gennemfort med udgangspunkt i det projekt, som er be-
skrevet i ansggningen og pa baggrund af de miljomaessige forudsatninger,
som er geldende pa screeningstidspunktet.

Hvis projektet aendres, er I forpligtet til at ansgge igen med henblik pa at fa
afgjort om @ndringen er omfattet af krav om miljevurdering (VVM-plig-
tigt).

Hgringssvar

Ansggningen om miljogodkendelse har varet annonceret pa Miljostyrel-
sens hjemmeside www.mst.dk den 16. marts 2021. Der er ikke henvendel-
ser vedrgrende ansggningen.
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I forhold til at ansegningen er blevet opdateret har det efter Miljostyrelsens
vurdering ikke givet anledning til en ny-annoncering, da den opdateret an-
segning indeholder et mindre projekt, blandt andet med en slgjfning af en
selvsteendig fyldefabrik, der var planlagt st for hovedbygningen.

Der er foretaget horing af Fujifilm og Hilleroed Kommune.

Miljestyrelsen har vurderet at projektet ikke har andre parter af szerskilt
individuel interesse.

Hillerod Kommune har i mail af 17. september 2021, folgende bemaerknin-
ger til udkast til miljogodkendelse:

Hillerod Kommune har tidligere i mail af den af den 11. november 2020 af-
givet bemaerkninger til Miljgstyrelsen til produktionsudvidelse hos Fujifilm
i Hillerad i forbindelse med Miljestyrelsens miljovurderingsscreening af
produktionsudvidelsen.

Udover tidligere fremsendte bemaerkninger har vi folgende bemarkninger:

Trafik

I afsnit 4.3 Til og frakerselsforhold i den miljotekniske beskrivelse star i
sidste setning, at "Tilkersel af lastbiler sker udelukkende syd fra direkte ad
Peder Oxes Allé.”

Hillerod Kommune vejafdeling ensker, at ogsa frakersel af lastbiler udeluk-
kende sker mod syd direkte ad Peder Oxes Alle, sa der ikke vil veere lastbil-
karsel pa Trollesmindealle hverken til eller fra virksomheden.

I forbindelse med flytning af Biogen Alle mod @st skal der vere stort fokus
pa, at afstanden mellem krydset Trollsmindealle/Jernaldervejen og krydset
Jernaldervejen/Biogen Alle ikke bliver sa kort, at der opstér tilbagestuv-
ning fra det ene kryds til det andet, heller ikke i spidsbelastningsperioder.

Spildevand

Indledningsvis vurderes det, at projektet kan gennemfores uden vaesentlig
pavirkning af overfladevandsforekomster og uden at veere til hinder for
malopfyldelse i recipienterne. Arsagen ses i det nedenstiende:

Side 10 af 16



Processpildevand

Virksomheden har en tilslutningstilladelse af den 13. januar 2012 med se-
nere a&ndringer. Sdfremt produktionsudvidelsen ikke kan holde sig inden-
for rammer af tilladelsen, skal virksomheden sgge om a&ndring af tilslut-
ningstilladelsen.

Fra renseanlag
Spildevandet fra virksomheden Fujifilm ledes til Hillerad Centralrensean-
leeg Syd (HCRSyd) beliggende pa Solredgard.

Tilledning af spildevand til HCR-Syd er en del af den nye udledningstilla-
delse til HCRSyd der er meddelt i 2021. Spildevandsmyndigheden vurdere
derfor, at der ikke vil vaere en pavirkning af overfladevandforekomster i
forbindelse med udledning fra renseanlaegget, da tilledning fra Fujifilm al-
lerede er indregnet i vandmaengden og de fastsatte krav til udledning fra
renseanlaegget.

Regnvand

Samlet set er der en udvidelse pa 26.000 m?2 fordelt pa 12.400 m2 bygnin-
ger og 13.600 m? udendgrs befaestede arealer. Omréde er separatkloakeret
og regnvandet skal ledes til det offentlige aflabssystem. For ikke at overbe-
laste systemet skal regnvandet forsinkes pa egen grund inden tilledning til
det offentlige system, jf. retningslinjerne i spildevandsplan 2018-2021. Ret-
ningslinjerne sikre, at naeringsstoffer reduceres bedst muligt, og at en ud-
ledning ikke vil medfere erosion eller storre og hyppigere oversvemmelser i
vandlgbet. Der skal meddeles en tilladelse til hdndtering af regnvandet. Det
er spildevandsmyndighedens vurderingen, at en ekstra udledning af regn-
vand ikke vil vaere til hinder for at opnar miljemalet om god gkologisk til-
stand i recipienten.

I forhold til nedsivning af regnvand, er omréadet registeret som et omréde,
hvor Hillerad Kommune ikke er indstillet pa at meddele nedsivningstilla-
delse.

Klima

Projektomrédet er ikke udpeget som et omrade med risiko. Risikokortet er
et resultat af vaerdi-kortet og sandsynlighedskortet. Myndigheden bemaer-
ker dog, at projektomrédet er registreret som “oversvemmet” pa bluespot-
kortet ved en 100 ars hendelse.

https://drift.kortinfo.net/Map.aspx?page=Kommuneplan_2017&Site=hill
eroed&loginToken=0df18de5747b48bbacofe44bb715660d&JumpKey=33f
b10826f154266851741a94a445189 4
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Da omradet er indenfor udpegningerne pa bluespot-kortet, er der bestem-
melser i Spildevandsplan 2018-2021 om, hvordan man skal forholde sig. P4
side 30, kolonne 3 er det anfort, at oversvemmelsesomrader ikke méa be-
bygges samt at ny bebyggelse ikke ma sta i vejen for vandets stremning.
Det er ogsa beskrevet hvordan kravet kan fraviges.

Fujifilm har folgende bemaerkninger til udkast:

Fujifilm har papeget at vilkar der kraever anvendelse af laekagedetektions-
udstyr til overvagning af diffus-VOC ikke er egnet til den type af leegemid-
delproduktion der foregar pa Fujifilm. I og med at forbruget af VOC ikke
lober i forbundne rersystemer, men anvendes i mindre og i lave koncentra-
tionsoplgsninger hovedsagelig i regenereringsprocessen.

Miljostyrelsen har valgt ikke at seette vilkdr om anvendelse af laekagedetek-
tionsudstyr, men har fastsat vilkar om lgbende at kortlaegge, registrere og
udbedre kilder til diffus emission af VOC, samt periodisk maling hvert 5.
ar.

Miljostyrelsen har ingen kommentarer til Hillerod Kommunes bemaerknin-
ger.

Lovgrundlag
Der er i afgarelsen anvendt populaernavne for Love og Bekendtgorelser mv.
Henvises til bilag B.

Listepunkt

Listepunkt nummer:  Bilag 1, Listepunkt 4.5, Kemisk industri,
Fremstilling af farmaceutiske produkter

Basistilstandsrapport

Miljgstyrelsen traf den 23. marts 2021 afgerelse om, at Fujifilm ApS ikke
skal udarbejde en basistilstandsrapport, idet ingen af de farlige stof-
fer/blandinger af stoffer, som virksomheden bruger, fremstiller eller frigi-
ver i forbindelse med sin bilag 1 aktiviteten vurderes at kunne medfore ri-
siko for leengerevarende pavirkning af jord- og grundvand pé virksomhe-
dens areal.

Afggrelsen om basistilstandsrapport er vedlagt som bilag C, og kan pakla-
ges i forbindelse med klage over denne miljogodkendelse.

Side 12 af 16



BAT

Virksomheder, der forurener, skal ifolge miljobeskyttelsesloven begraense
forureningen, sa det svarer til de bedste tilgeengelige teknikker. P4 engelsk
“Best Availa-ble Techniques” eller BAT.

Virksomheden er omfattet af CWW for den kemiske industri og er revurde-
ret i forhold til BREFén med hovedgodkendelsen af 21.12.2020. Denne af-
gorelse omfattes ligeledes af samme BREF, da miljegodkendelsen gives
som et tillaeg til hovedgodkendelsen af 21.12.2020.

Revurdering

Revurdering pabegyndes nar EU-kommissionen har offentliggjort en BAT-
konklusion i EU-tidende, der vedrerer virksomhedens hovedlistepunkt, el-
ler senest inden 8-10 ar.

Miljevurderingsloven

Miljostyrelsen har den 26.3.2021 modtaget en opdateret ansggning fra Fu-
jifilm ApS i henhold til § 18 i miljovurderingsloven. Forste ansggning pa
det konkrete projekt kom til Miljostyrelsen den 23.12. 2020.

Ansggte produktionsudvidelse er opfort pa bilag 2, pkt. 13a i miljgvurde-
ringsloven. Miljostyrelsen har foretaget en screening af anlaeggets samlede
virkning pa miljget, jf. lovens bilag 6, og der er den 23. marts 2021 truffet
sarskilt afgarelse herom.

Miljgstyrelsen har i henhold til den opdaterede ansggning ikke foretaget en
ny screening af miljgvurderingerne. Fyldefabrikken var planlagt til en pla-
cering sydest for hovedbygningen og denne placering slgjfes med den sene-
ste opdaterede ansggning. Derimod etableres en ny fyldelinje i eksiste-
rende bygninger. Miljostyrelsen vurderer at sé leenge det opdaterede pro-
jekt er mindre, og ikke giver anledning til merforurening er den opdaterede
ansggning indeholdt i sin form og funktion i afggrelsen om ikke pligt til
miljevurdering af 23. marts 2021.

Habitatbekendtgorelsen
Projektet vurderes ikke at pavirke Natura 2000 omrader eller bilag IV arter
vaesentligt negativt idet projektet begranset medforer depositioner.
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Videre vurderes det, at projektet ikke kan beskadige eller gdelegge yngle-
eller rasteomrader i det naturlige udbredelsesomrade for bilag IV dyrearter
eller odelegge bilag IV plantearter.

ovrige gaeldende godkendelser og pabud
Ud over denne afggrelse gaelder folgende godkendelser:

Revurdering af 21.12.2020 (Hovedgodkendelsen)
Miljegodkendelse til opstilling af kelecontainere 24.3 2021.
Pabud om @ndring af stgjvilkar (rettelse af fejl i hovedgodkendelsen)

Tilsyn med virksomheden
Miljostyrelsen er tilsynsmyndighed for virksomheden jf. Miljobeskyttelses-
lovens § 66.

Offentliggorelse og klagevejledning
Miljestyrelsens afgarelse offentliggares udelukkende digitalt. Materialet
kan tilgas pa www.mst.dk.

Offentligheden har adgang til sagens gvrige oplysninger med de begraens-
ninger, der folger af lovgivningen.

Folgende kan klage over afgerelsen til Miljo- og Fadevareklagenavnet
o afggrelsens adressat

e enhver, der har en individuel, vaesentlig interesse i sagens ud-
fald

e kommunalbestyrelsen
e Styrelsen for Patientsikkerhed

¢ landsdaekkende foreninger og organisationer i det omfang, de
har klageret over den konkrete afggrelse, jf. miljgbeskyttelses-
lovens §§ 99 og 100.

¢ lokale foreninger og organisationer, der har beskyttelse af na-
tur og miljo eller rekreative interesser som formél, og som har
gnsket underretning om afgerelsen

Hvis du gnsker at klage over denne afggrelse, kan du klage til Miljo- og Fo-
devareklagenaevnet. Du kan klage via Klageportalen, som du finder et link
til pa forsiden af www.naevneneshus.dk. Klageportalen ligger pa www.bor-
ger.dk og www.virk.dk. Du logger pa www.borger.dk eller www.virk.dk, ved
brug af NEM-ID.
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Klagen sendes gennem Klageportalen til Miljostyrelsen. En klage er indgi-
vet, nér den er tilgengelig for Miljostyrelsen i Klageportalen. Hvis du kla-
ger, skal du betale et gebyr pa 900 kr. for private og 1800 kr. for virksom-
heder og organisationer. Du betaler gebyret med betalingskort i Klagepor-
talen.

Du kan laese mere om gebyrordningen og klage pa Miljo- og Fadevarekla-
genavnets hjemmeside (https://naevneneshus.dk/start-din-klage/miljoe-
og-foedevareklagenaevnet/).

Milje- og Fadevareklagenaevnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der
kommer uden om Klageportalen, hvis der ikke er sarlige grunde til det.
Hvis du gnsker at blive fritaget for at bruge Klageportalen, skal du sende en
begrundet anmodning til den myndighed, der har truffet afggrelse i sagen.
Miljostyrelsen videresender herefter anmodningen til Miljo- og Fadevare-
klagenaevnet, som treeffer afgerelse om, hvorvidt din anmodning kan ime-
dekommes.

Klagen skal veere modtaget senest den 10.december 2021.

Klage over afgoerelsen om basistilstandsrapport
Miljostyrelsens afgorelse om basistilstandsrapport kan paklages sammen
med klage over afgerelsen om miljegodkendelse.

Folgende har mulighed for at klage over afgarelsen om basistilstandsrapport
til Miljo- og Fadevareklagenavnet:

afgarelsens adressat

enhver, der har en individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald
kommunalbestyrelsen

Styrelsen for Patientsikkerhed

Fremgangsmaéade og klagefrist fremgar ovenfor.

Betingelser for miljogodkendelsen mens en klage behandles
Virksomheden vil kunne udnytte afggrelsen om miljegodkendelse, mens
Milje- og Fadevareklagenavnet behandler en eventuel klage, medmindre
naevnet bestemmer noget andet. Udnyttes afgarelsen indebzrer dette dog
ingen begraensning for Miljo- og Fadevareklagenaevnets mulighed for at
@&ndre eller ophaeve afggrelsen om miljogodkendelse.

Orientering om klage

Hvis Miljostyrelsen far besked fra Klageportalen om, at der er indgivet en
klage over afggrelsen, orienterer Miljostyrelsen virksomheden herom.
Miljestyrelsen orienterer ligeledes virksomheden, hvis Miljestyrelsen mod-
tager en klage over afgarelsen fra en klager, som efter anmodning til Milje-
og Fadevareklagenavnet er blevet fritaget for at klage via Klageportalen.
Herudover orienterer Miljgstyrelsen ikke virksomheden.
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Segsmal

Hvis man gnsker at anlaegge et segsmal om afgerelsen ved domstolene,
skal det ske senest 6 méneder efter, at Miljostyrelsen har meddelt afggrel-
sen.

Liste over modtagere af kopi af afgoerelsen

Hillerad Kommune, hillerod @hillerod.dk, srm@hillerod.dk, livdr@hille-
rod.dk

Danmarks Naturfredningsforening, dn@dn.dk

Dansk Ornitologisk Forening, dof@dof.dk

Friluftsradet fr@friluftsraadet.dk

Embedslengerne ved Styrelsen for patientsikkerhed seost@mst.dk,

trost@stps.dk
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Bilag

Bilag A. Anseggning om miljegodkendelse
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1 Oplysninger om virksomhedens art

1.1 Listebetegnelse

Biogen (Denmark) Manufacturing ApS - a FUJIFILM Diosynth Biotechnologies group company
(herefter benaevnt Fujifilm) er omfattet af godkendelsesbekendtggrelsens bilag 1, listepunkt 4.5
"Fremstilling af farmaceutiske produkter, herunder mellemprodukter” /1/. Den planlagte produkti-
onsudvidelse hgrer under samme listepunkt.

2 Ansgger og ejerforhold

2.1 Ansgger

Navn: Biogen (Denmark) Manufacturing ApS - a FUJIFILM Diosynth Biotechnologies
group company

Adresse: Biogen Allé 1, 3400 Hillergd

TIf.: 77 41 60 00

2.2 Virksomhed

Navn: Biogen (Denmark) Manufacturing ApS - a FUJIFILM Diosynth Biotechnologies
group company

Adresse: Biogen Allé 1, 3400 Hillergd

Matrikel-nr. 1pc, ejerlav Trollesminde, Hillergd Jorder

CVR-nr. 26060702

P-nr. 1008466846

2.3 Ejerforhold

Navn: Biogen (Denmark) Manufacturing ApS - a FUJIFILM Diosynth Biotechnologies
group company

Adresse: Biogen Allé 1, 3400 Hillergd

Matrikel-nr. 1pc, ejerlav Trollesminde, Hillergd Jorder

CVR-nr. 26060702

P-nr. 1008466846
2.4 Kontaktpersoner
Titel: EHS Specialist
Navn: Jacob Skou

TIf.: +454194 95 34

E-mail: Jacob.skou@fujifilm.com
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Miljokonsulent

Firma: C7 Consulting A/S

Adresse: Ravnshgjvej 7a, Kornerup, 4000 Roskilde
Navn: Rikke Ngrby Riber

Mobil: 22207778

E-mail: rikke@c7c.dk

2.5 Kort beskrivelse af det ansggte projekt

Fujifilm beskeeftiger sig med forskning, udvikling og fremstilling af leegemidler pa kontraktbasis for
kunder, som typisk er stgrre medicinalvirksomheder.

Fujifilms produktionsfacilitet er beliggende pa Biogen Allé 1 i Hillergd.

Virksomheden gnsker at fordoble den nuvaerende produktionskapacitet for fremstilling af aktive
farmaceutiske produkter (API), ogsa kaldet DSM (drug substance manufacturing). Derudover plan-
laegges at etablere en helt ny fyldefabrik, hvor de fremstillede farmaceutiske produkter kan fyldes
pa sma emballager som feerdige leegemidler. Som fglge heraf vil der desuden vaere behov for en
raekke tilpasninger for at kunne supportere den udvidede produktion.

Samlet vil udvidelserne omfatte:

udvidelse af eksisterende DSM bygning (fordobling af nuveerende kapacitet)
etablering af ny fyldefabrik med 1 ny fyldelinje (kapacitet pa ca. 30 mio. enheder/ar)
udvidelse af den centrale utility bygning

udvidelse af lagerkapacitet samt opgradering af afvejningsomrade

opgradering af pakkeri

Byggeriet vil opstartes pr. 1. marts 2020. Indkgring vil ske fra 2022 og driftsstart fra januar 2024.

2.6 Vurdering af, om virksomheden er omfattet af Miljgministeriets bekendtggrelse om
kontrol med risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer

Virksomheden er ikke en risikovirksomhed i henhold til bekendtggrelse nr. 372 om kontrol med
risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer af 25. april 2016 /2/. Virksomhedens oplag af risiko-
stoffer ligger i dag langt under teerskelvaerdien med en samlet risikokvotient pa 0,24. Ved en for-
dobling af eksisterende oplag, herunder ammoniakbaserede kgleanlaeg, vil risikokvotienten fortsat
veere langt under taerskelveerdien. Der introduceres ikke nye risikostoffer.

Pa den baggrund vurderes, at virksomheden efter etablering af udvidelserne fortsat ikke er omfat-
tet af risikobekendtggrelsen.

Nar det preecise antal og stgrrelse af nye kgleanlaeg er fastlagt kan opggrelsen over oplag af risiko-
stoffer opdateres.

2.7 Eventuelt ophgrstidspunkt.

Der foreligger ingen planer om virksomhedens ophgr.
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3 Oplysninger om etablering

31 Bygningsmassige udvidelser/andringer

De bygningsmaessige udvidelser fremgar af Figur 1 og Tabel 1.

Figur 1 Kommende placering af produktionsudvidelserne pd Biogen Allé 1
Bygningsudvidelse Grundplan [m2] Bygningshgjde [m]
DSM udvidelse 6.100 22,5
Ny fyldefabrik 2.700 15
Udvidelse lager 2.800 12,5
Udvidelse central utility bygning 800 12,5
Tabel 1 Oversigt bygningsudvidelser

Det samlede grundplan forventes efter udvidelserne at vaere ca. 34.000 m2.
4 Oplysninger om virksomhedens beliggenhed

4.1 Oversigtsplaner, beliggenhed m.v.

Udvidelserne vil blive etableret pa virksomhedens eksisterende fabriksomrade beliggende pa ma-
trikel nr. 1pc, Trollesminde, Hillergd Jorder, se Figur 2.
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Figur 2 Kortudsnit, der viser beliggenheden af Fujifilms fabriksomrdde. Kilde: arealinformation.mil-
joeportal.dk

41.1 Lokalplan og Kommuneplan

Fabriksomradet er beliggende indenfor rammeomrade EO.E.16, der er udlagt til erhvervsomrade
forbeholdt produktionsvirksomheder i Hillergd Kommuneplan 2017. Rammeomradet er identisk
med matriklen og fremgar af Figur 2.

Omradet er desuden omfattet af lokalplan nr. 293 (LP293). Produktionsudvidelsen sker i overens-
stemmelse med geeldende lokalplan og der sgges om szerskilt byggetilladelse til udvidelserne. Der

er i lokalplanen fastsat krav om fastholdelse af en naermere specificeret udsigtszone. Udsigtszonen
skal friholdes for bebyggelse og sikre bevarelse af udsigten til Hillergd by og Frederiksborg Slot.

Figur 3 visualiserer hvordan udsigtszonen friholdes ogsa efter etablering af de nye bygninger.
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w m—————
View to the castle and new DSM and FF

Figur 3 Visualisering af udsigtszone efter etablering af udvidelserne

4.2 Driftstid

Produktionen vil veere i drift 24 timer i dggnet 7 dage om ugen hele aret.

4.3 Til og frakerselsforhold

Kgrsel til og fra Fujifilm vil, som i dag, ske henholdsvis syd fra via Peder Oxes Allé og gst fra ad Trol-
lesmindeallé. Se Figur 4. Tilkgrsel af lastbiler sker udelukkende syd fra direkte ad Peder Oxes Allé.
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Signaturforklaring:

1 m = Til- og frakgrsel
- Flyttet vej

"L Eksisterende p-plads
I[Il] Ny p-plads

Figur 4 Illustration af til- og frakgrsel

5 Virksomhedens indretning

Placering af den planlagte fabriksudvidelse fremgar af afsnit 3.1.

DSM-tilbygningen etableres med produktion i 3 etager. Dyrkning og oprensningsprocesserne fore-
gar primeer i stueplan, hvor bioreaktorerne pa grund af deres stgrrelse dog vil veere gennemgaende
i stue og 1. sal. Blanding af medier og buffere foretages pa 2. sal, hvorefter de fremstillede medier og
buffere mellemlagres i tanke pa 1. sal.

Fyldefabrikken etableres i 2 etager med produktion i stueplan og teknik pa 1.sal. Forsyningsanlaeg
(clean utility) etableres som en integreret del af fyldefabrikken.

Tilbygningen til den centrale utility bygning vil for stgrstedelen etableres som en 1-etages bygning.

Lageret udvides med en tilbygning, der bade skal rumme ravarelager samt afdeling med -40°C fry-
sere. Fryselageret etableres i to etager, med frysere i stueplan, teknik pa 1. sal og kondensere pa
tag.

51 Oplag

Der sker ingen vaesentlige zendringer til oplagsforhold som fglge af produktionsudvidelsen. Ravarer
og hjaelpestoffer bliver fortsat oplagret indendgrs, som bl.a. vil ske i nyt lagerafsnit.
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Udendgrs ved eksisterende tankoplag vest for den centrale utility bygning etableres en ny overjor-
disk glycoltank. Tanken etableres i tankgrav eller lignende, som kan tilbageholde et eventuelt spild
svarende til tankens volumen plus 10%. Se planlagt placering pa Figur 5.

Figur 5 Placering af nye udendgrs tanke

I DSM-tilbygningen og fyldefabrikken etableres desuden opsamlingstanke for processpildevand,
som fungerer som pumpereservoir for at kunne pumpe spildevandet videre til de udendgrs spilde-
vandstanke, se afsnit 6.4.7.

5.2 Interne transportveje

Omkring bygningskomplekset er i dag en kgrevej, som pa den gstlige side flyttes lidt mod gst, som
vist pa Figur 6.
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Signaturforklaring:
1 m = Til- og frakgrsel

= Flyttet vej

11| Ny p-plads
Figur 6 Interne transportveje med markering af flyttet vej
6 Beskrivelse af virksomheden produktion

6.1 Produkter

Fujifilm er en CDMO (contract development and manufacturing organization), som fremstiller ak-
tive farmaceutiske produkter (API) pa vegne af virksomhedens kunder og efter kundens anvisnin-
ger og recepter. Produkterne fremstilles ved biologiske processer, og produkterne er typisk forskel-
lige former for proteiner.

Til medicinsk brug, hvor produktet ofte skal injiceres direkte i patientens blod, er der meget hgje
krav til renhed, og produktet skal derfor beskyttes mod enhver taenkelig forurening. Processerne
foregar derfor i lukket udstyr og i renrum.

6.2 Procesforlgb

Det overordnede fremtidige procesforlgb er skitseret i Figur 8.
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DSM inkl.
udvidelsen :
Celledyrkning
Grovrensning /
finrensing
Ny fyldefabrik
Fyldning
Inspektion
Pakkeri *
Pakning

v

Feerdigpakket leegemiddel/
drug product

Figur 7: Principdiagram for procesforlgb fordelt pd DSM, fyldefabrik og pakkeri

Ligesom den eksisterende produktion, vil produktionen i den nye DSM-tilbygning blive indrettet til
fremstilling af lagerstabilt farmaceutisk produkt (DS/Drug Substance), ogsa kaldet API/Active
Pharmaceutical Ingredient.

Efter fremstilling af DS/API kan produktet feerdigformuleres og fyldes produktet pa sma emballage-
enheder i den nye fyldefabrik (det feerdige produkt kaldes herefter Drug Product). Fyldning kan
bade foretages af produkter, der er fremstillet i DSM-bygningen, men kan i princippet ogsa foreta-
ges af et Drug Substance, der er produceret et andet sted.

Hovedprincipperne i de enkelte procestrin beskrives i de fglgende afsnit.

6.2.1 DSM-bygning

Produktionsudvidelsen er som eksisterende produktion planlagt til fremstilling ved mammale pro-
cesser. Dvs. biologisk fremstilling af proteiner ved anvendelse af genmodificerede celler fra patte-
dyr.

Produktionsudvidelsen kommer til at besta af 6 x 15.000 liters bioreaktorer efterfulgt af en oprens-
ningslinje (downstream). Samlet vil der efter udvidelsen sdledes vere 12 bioreaktorer, dvs. 6 celle-
dyrkningslinjer (2 bioreaktorer pr. linje) og 3 hgst og oprensningslinjer, som illustreret pa Figur 8.
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Eksisterende DSM bygning Tilbygning

Bioreaktor Bioreaktor Upstream

Bioreaktor

Bioreaktor Bioreaktor Bioreaktor

ost

Downstream

Finrensning Finrensning

Finrensning

< -
< <

Figur 8 Skitsering af eksisterende og nye proceslinjer

Afheengig af det kraevede produktionsvolumen, kan linjerne kgres individuelt eller parallelt. Dette
giver en stor fleksibilitet og produktionen kan séledes tilpasses de enkelte produkter og deres
fremstillingsproces i relation til produktionsvolumen mv.

Uanset produkt er hovedprincipperne i fremstillingsprocessen de samme, som illustreret i Figur 9.
De enkelte trin og sammensatningen af ravarer vil dog vere udviklet specielt for det enkelte pro-

dukt.

Produktionstiden i bioreaktorerne er 10 - 20 dage, og den samlede tid fra start af en batch til den
afsluttes i oprensningen kan veere op til 60 dage.

De enkelte delprocesser beskrives naermere i det fglgende.

Upstream

Neeringsmedier Podning

Spildevand til kill

Opformering/

Neeringsmedier . .
fermentering

Downstream

Hast /
grovrensning

Buffere

—p»  Spildevand til
neutralisering

Buffere Finrensning

v
Feerdigt AP1/
drug substance

Figur 9 Procesforlgb for DSM
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Upstream

Podning

Udgangsmaterialet for processerne er mammale genmodificerede celler. Ved podningen pabegyn-
des opformering af cellerne, hvorefter materialet opformeres trinvis fra fa celler i fa milliliter til
flere hundrede liter kulturveeske.

Opformering/celledyrkning

Nar der er opformeret tilstraekkeligt cellemateriale overfgres kulturvaesken til en eller flere biore-
aktorer, hvor der tilsaettes forskellige vaekst- og naeringsmedier. Disse medier bestar af kulstofkil-
der, vitaminer, salte, spormetaller mv. Derudover tilsaettes luftarter som fx oxygen og luft til iltning
og CO; til pH-regulering.

Spildevand fra upstream-processerne, der kan indeholde levende celler, ledes til kill-anlaeg for inak-
tivering af GMO (se afsnit 9.2).

Downstream

Grovrensning/hgst

Nar den gnskede maengde protein er produceret, skal produktet hgstes. Ved hjeelp af centrifugering
fraskilles cellerne fra veaesken, hvori produktet befinder sig. Den tynde fraskilte veeske ledes heref-
ter videre i processen. Cellemassen bortledes som GMO-holdigt spildevand, som ledes til inaktive-
ring. Efter centrifugering foretages to filtreringstrin, hvor det sidste trin ligeledes fungerer som
GMO-barriere.

Finrensning

[ finrensningen opkoncentreres og oprenses produktet (proteinet). Finrensningen foregar ved en
reekke delprocesser, f.eks. chromotografiske sgjleprocesser og avancerede filtreringsprocesser som
ultrafiltrering, herunder tangential flow filtrering (TFF), single pass tangential flow filtrering
(SPTFF) og virus filtrering. Chromatografi foregar ved at produktoplgsningen ledes igennem en
chromatografikolonne, som er fyldt med porgse resiner, hvortil enten produktet eller urenheder
bindes.
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6.2.2 Ny fyldefabrik

API/DS

Buffere == A. - .: '.:

Sterile heetteglas/ P 03 g 3
sprgjter — > olato

Fyldning

Pasaetning af

propper/kapsler

Drug product
klar til pakning

Figur 10 Procesforlgb for ny fyldefabrik

Den fgrste del af processen er afvejning og formulering. Se Figur 10. Her fremstilles den oplgsning,
der skal fyldes pa emballager. Formuleringen sker ved, at API blandes med buffere til gnsket kon-
centration. APl kan dog ogsa leveres feerdigformuleret og saledes veere direkte klar til fyldning.

Fyldemaskinen etableres med isolatorteknologi, dvs. at dele af maskinen af renhedshensyn er pla-
ceretien isolator (renhedsklasse A) og dermed isoleret fra det omgivende rum (renhedsklasse C).
Sterile emballageenheder som fx heaetteglas eller injektionssprgijter fares ind i fyldemaskinen og
selve fyldingen foregar i aseptisk miljg inde i isolatoren. Aseptisk miljg i isolatoren sikres ved gas-
ning med hydrogenperoxid (VHP), som foretages fgr hver fylde batch.

Herefter overfgres den fremstillede API-oplgsning til fyldemaskinen. Produktet fyldes i en automa-
tiseret proces pa emballageenhederne, hvorefter der isattes propper og aluminium kapsler.

Efter fyldning overfgres de fyldte enheder til inspektionslinjen, hvor der foretages automatisk in-
spektion af hver fyldt enhed. Der er mulighed for at foretage manuel inspektion.

Fyldefabrikken vil vaere baseret pd anvendelse af engangsudstyr, hvor der er produkt kontakt.
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6.2.3 Pakkeri

[ pakkeriet emballeres og pakkes de fyldte enheder. Pakkeriet opgraderes med bl.a. en ny pakke-
linje.

6.3 GMO

Fremstillingen foregar pa basis af genmodificerede organismer, GMO klasse 1. Der er kun aktiv
GMO i DSM-bygningen i de indledende procestrin; celledyrkning og hgst. Se afsnit 9.1.2 0g 9.2 for
naermere beskrivelse af indeslutningsforanstaltninger.

Virksomheden er godkendt iht. Bekendtggrelse 225 af 19/03/2009 om godkendelse af produktion
med genetisk modificerede mikroorganismer samt Bekendtggrelse 910 11/09/2008 om gentekno-
logi og arbejdsmiljg. Der vil blive indhentet godkendelse for DSM-udvidelsen inden produktions-
start.

6.4 Hjaelpeanlaeg

Som en del af produktionsudvidelsen er der ogsa behov for at udvide virksomhedens forsyningsan-
leeg. De ikke-rene forsyninger (black utility) vil som i dag blive leveret fra den centrale utility byg-
ning.

Af Tabel 2 fremgar hvilke nye forsyningsanlaeg, der etableres som fglge af produktionsudvidelsen.

DSM-tilbygning Fyldefabrik Central utility bygning -
udvidelse af eksisterende
anlaeg

e WPU anleeg (EDI) e WPU anlaeg (EDI) e Vandbehandlingsan-
e WFI destillationsko- e  WFI destillationskolon- leeg (blgdggring)

lonner ner e Trykluftkompresso-
e Rendampsgeneratorer e Rendampgeneratorer rer
e CIP/SIP anlaeg e Vaskemaskiner e 2nye kgletarne
e Opsamlingstanke for e Autoklave o Kgleanlaeg

biowaste (GMO) og e Opsamlingstank for pro-

processpildevand cesspildevand (overfgr-
e Vaskemaskiner sel til centralt proces-

spildevandssystem)

@vrige utilities leveres fra
den centrale utility bygning

Tabel 2 Nye forsyningsanlaeg der etableres som en del af udvidelsen

Nedenfor beskrives de enkelte hjelpeanleeg neermere.

6.4.1 Ventilation

Der etableres ventilationsanlaeg til forsyning af produktionsomrader mv. Produktionsomraderne
ventileres med et stort luftskifte for at sikre overholdelse af strenge renhedskrav fra leegemiddel-
myndighederne. Den reneste del af processen er fyldningen, hvor der kraeves et serligt hgjt luft-
skifte.
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Friskluft indtages typisk gennem facaden og udledes via afkast minimum 1 m over tag.

Ved arbejdsprocesser, der afgiver dampe eller partikler, er der etableret udsugning ved kilden. Al-
ternativt foregar arbejdet i sikkerhedsbzenke eller bio safety cabinets. Alle punktsug, stinkskabe og
biosafety cabinets er forsynet med overvagning efter Arbejdstilsynets anvisninger.

6.4.2  CIP/SIP og renggring af udstyr

Der etableres flere CIP-anlaeg i DSM-tilbygningen til renggring af tanke, rgr og procesudstyr. CIP
(Cleaning In Place) er en automatiseret vaskeproces.

De fuldautomatiserede CIP-anleeg fremstiller CIP-vaesker i henhold til receptstyrede specifikationer
af medietype, koncentration, maengde og temperatur. Nar den gnskede blanding er fremstillet, ren-
ggres procesudstyret ved enten at recirkulere CIP-vaesken over udstyret i en gnsket tid eller ved at
skylle CIP-vaeske via procesudstyret til proceskloak. Efter endt CIP steriliseres procesudstyret til
celledyrkning og hgst ved dampning (SIP, steaming in place).

CIP-anlaeggene forsynes med NaOH og citronsyre fra eksisterende centralt syre/baselager i utility
bygningen.

CIP-systemet er delt i to separate systemer; ét til GMO-holdige processer, hvor spildevandet ledes
til kill-anleeggene og ét, der leder spildevandet til proceskloak.

Mindre udstyr renggres i vaskemaskiner, der tilseettes detergent.

Der etableres ikke CIP anlaeg i fyldefabrikken, da der her i stor grad vil blive anvendt engangsud-
styr. Formulering af produktoplgsninger vil foretages i engangsplastposer, og overfgrsel til fylde-
maskinen vil ske via engangsplastslanger. Der er saledes ikke brug for renggringsprocesser som CIP
af stdltanke og rgr og lignende.

6.4.3 Autoklave

[ fyldefabrikken installeres autoklave for sterilisering af mindre udstyrsdele til formuleringsafsnit-
tet og til fyldemaskinen. Autoklaven forsynes med rendamp.

6.4.4 Vandanlaeg: Blgdgering, WPU og WFI

[ produktionen anvendes renset vand i to kvaliteter; WPU (water for pharmaceutical use) og WFI
(water for injection), hvor WFI er den reneste form. Disse fremstilles pa baggrund af blgdgjort
vand, som forsynes fra den centrale utility bygning.

Blgdgjort vand fremstilles ved omvendt osmose (RO). WPU fremstilles ved elektrodeionisering
(EDI) af blgdgjort vand. WFI fremstilles ved destillering af blgdgjort vand.

[ forbindelse med vandbehandlingen sker et vist tab fra de forskellige delprocesser, som udledes
som spildevand.
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6.4.5 Trykluft/procesluft m.v.

Der installeres en ekstra luftkompressor til forsyning af trykluft til henholdsvis procesluft og instru-
mentluft. Procesluft er renset trykluft, der anvendes direkte i processen. Instrumentluft anvendes
til styring af trykluftsstyrede ventiler mv.

6.4.6 Kill-anlaeg for inaktivering af spildevand

Alt spildevand indeholdende aktiv GMO inaktiveres inden udledning. Inaktiveringen sker i eksiste-
rende kill-anlaeg.

6.4.7 Processpildevandssystem

I DSM-tilbygningen og fyldefabrikken etableres opsamlingstanke for processpildevand. Disse tanke
fungerer som pumpereservoir for at kunne pumpe spildevandet videre til de eksisterende uden-
dgrs spildevandstanke. Tankene etableres som nedsankede staltanke, der hver placeres i lille lokal
betongrav inde i produktionsbygningen.

De udendgrs spildevandstanke fungerede tidligere som neutraliseringsanleeg, men da Fujifilm sam-
men med Hillergd Kommune og gvrige virksomheder i omradet er indgaet i et symbiosesamar-
bejde, er der nu etableret mulighed for at aflede spildevandet uden fgrst at skulle neutralisere og
afkgle det til under 50 °C. Tankene fungerer under normal drift i dag kun som forsinkelsestanke.
Muligheden for neutralisering og kgling er dog stadig opretholdt, hvis der skulle blive behov herfor.

Nedgravede processpildevandsrgr under de kommende nye bygninger etableres som dobbeltvaeg-
gede rgr med lzekageovervagning.

6.4.8 Opsamlingssystem for sarskilte spildevandsstrgmme

Der er mulighed for opsamling af saerskilte spildevandsfraktioner, som indeholder A-stoffer. Det
forventes dog, at det produkt, som i dag indeholder A-stoffer, bliver udfaset, og maengden af opsam-
lede spildevandsfraktioner bliver dermed reduceret.

6.4.9 Kgleanleg
Virksomhedens kglekapacitet vil blive udvidet. Der er tre kglevandsssystemer:

e Kgletdrnsvand: 22/27°C
e HVAC chilled water: 6/12°C
e Glykol kglevand: 1/7°C

Der etableres to nye udendgrs kgletarne i forlaeengelse af de eksisterende 4 kgletarne. Der etableres
nye kgleanleeg og ammoniakbaserede kompressorer indendgrs i den centrale utility bygning.

6.4.10 Lager (warehouse)

Lageret udbygges med ekstra lagerkapacitet, herunder et lager med -40 °C frysere. Frysernes kgles
ved hjeaelp af kompressorer, der etableres pa tekniketage over -40 °C lageret. De tilhgrende konden-
satorer placeres pa taget. Det forventes, at der vil blive anvendt propan som kglemiddel i kompres-
sorerne.
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Det eksisterende afvejningsomrade (weigh and dispense) placeret i lagerbygningen vil blive udvi-
det for at kunne handtere den ggede produktionskapacitet. Der vil bl.a. blive etableret nye afvej-
ningsbase, og et nyt omrade for renggring/vask af IBC-containere (stalcontainer hvori der afvejes
ravarer til produktionen).

7 Eksterne miljgforhold

7.1 Ravarer og hjzlpestoffer

De ravarer, som skal benyttes i produktionsudvidelsen, vil veere de samme typer af ravarer, som i
den eksisterende produktion. De helt konkrete ravarer athaenger af de produkter, som skal fremstil-
les. Nar de konkrete produktionsprocesser kendes, vil eventuelle nye stoffer blive miljgvurderet
efter saerskilt procedure. Heri stilles krav om at nye ravarer vurderes op imod Fujifilms EHS politik
samt relevant lovgivning. Om ngdvendigt, vil der blive ansggt om miljggodkendelse og/eller spilde-
vandstilladelse.

I Bilag 4 fremgar en liste over de fareklassificerede ravarer, som benyttes i dag.

Det samlede ravareforbrug athaenger som naevnt af de konkrete produktionsprocesser, og det er
derfor vanskeligt at forudsige det ngjagtige fremtidige ravareforbrug. Den samlede produktion for
virksomheden forventes at stige til ca. det dobbelte efter produktionsudvidelsen, og ravareforbru-
get forventes derfor at stige tilsvarende. Se Tabel 3.

Ravarer og hjzlpestoffer Nuvarende forbrug | Produktionsudvidelse FDBFi alt

Tons Tons Tons

Samlet forbrug 2.500 2.500 5.000
Tabel 3 Rdvareforbrug for nuvaerende produktion, efter produktionsudvidelsen og samlet.

De vaesentligste ravareforbrug er relateret til naeringsstoffer og veekstmedier til opformering af cel-
ler; syrer/baser, som bruges til CIP; organiske og uorganiske syrer og salte, som bruges til oprens-
ningsprocesserne samt salt til blgdggring i vandbehandlingssystemer. Forbruget af organiske op-
lgsningsmidler m.m. er hovedsageligt iseddikesyre, som primeert anvendes til bufferfremstilling og
regenerering af chromatografiresiner. Benzylalkohol anvendes som konserveringsmiddel i forbin-
delse med opbevaring af chromatografiresiner. Ethanol anvendes som desinfektionsmiddel til af-
spritning af materialer

7.2 Vandforbrug

Der vil blive anvendt vand til fremstilling af renset vand; WPU (water for pharmaceutical use) og
WFI (water for injection). Desuden anvendes vand til sanitaere formal.

Nedenfor er vist en oversigt over vandforbrugende processer opdelt pa vandtype.

WPU anvendes primeert til:
e (IP (Cleaning In Place)
e Fremstilling af rendamp
e Rumrenggring
e Vaskemaskiner
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WFI anvendes primeert til:

e Fremstilling af medier og buffere i DSM
e CIP - sidste skyl
e Fremstilling af buffere i fyldefabrik
e Vaskemaskiner
Blgdgjort vand:

e Fremstilling af WPU
e Fremstilling af WFI
e Fremstilling af rddamp

Kommunevand anvendes til:
e Saniteere formal
e Fgdevand til blgdggringsanleg
e NgdbrusereSprinklere

En opggrelse over vandforbrug fremgar af Tabel 2. Der arbejdes i forbindelse med den igangvae-
rende projektering pa optimering af vandforbruget. Der kan dog pa nuvarende tidspunkt ikke seet-
tes tal pa konkrete reduktioner, og forbruget antages derfor ud fra en worst case betragtning, at
blive fordoblet.

Nuvaerende forbrug Produktionsudvidelse Fujifilm i alt

m3/ar m3/ar m3/ar

Vandforbrug 300.000 300.000 600.000
Tabel 4 Nuvaerende samt forventet fremtidigt vandforbrug

7.3 Energiforbrug

Det nuvaerende og forventede fremtidige energiforbrug er anfgrt i Tabel 5.

Energikilde Nuvzrende forbrug Produktionsudvidelse Fujifilm i alt

Elektricitet (MWh/ar) 27.000 27.000 54.000

Naturgas (Nm3/ar) 3,6 mio 3,6 mio 7,2 mio
Tabel 5 Nuvaerende samt estimering af fremtidigt energiforbrug

Stgrstedelen af elforbruget gar til kgling, herunder proceskgling og kgling af ventilationsluft. En vee-
sentlig del af elforbruget skyldes desuden drift af ventilationsanleeggene (HVAC), dvs. drift af moto-
rer, ventilatorer mv. Derudover anvendes el til lys, pumper, trykluftproduktion mv.

Naturgasforbruget anvendes til opvarmning i forbindelse med fremstilling af rendamp og WFI, pro-
cesopvarmning, herunder CIP og inaktivering af spildevand, opvarmning af ventilationsluft, rum-
varme og varmt brugsvand.

Energirigtig projektering er en integreret del af den igangvaerende projektering, hvor der lgbende
ses pa mulige energibesparelser.
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8 Oplysninger om valg af den bedste tilgaengelige teknik (BAT) (G)

8.1 BREF-noter

Relevante BREF-noter og BAT konklusioner er gennemgaet for projektet. De relevante BREF-noter
er:

Fremstilling af organiske finkemikalier (OFG), 2006 /3/

Energieffektivitet (ENE), 2009/4/

Industrielle kglesystemer (ICS), 2001/5/

Spildevands- og luftrensning og dertil hgrende styringssystemer i den kemiske industri
(CWW), 2016 /7/.

B W

BAT gennemgangen fremgar af Bilag 1 og Bilag 2. Relevante BAT-konklusioner bliver integreret i
designet af den nye facilitet.

9 Oplysninger om forurening og forureningsbegransende
foranstaltninger
9.1 Luftforurening

Luftemissioner fra afkast fra produktionsomrader ledes over tag. Derudover vil der vere luftemis-
sion fra naturgaskedler. Luftemissionsforhold er nzermere beskrevet i de fglgende afsnit.

9.1.1 Stgv

Ravarer udvejes i afvejningsomradet (weigh and dispence) i lagerbygningen. Afvejningen sker i
serligt indrettede afvejningsbokse, der er etableret med kraftigt sug. [ forbindelse med udvidelse af
produktionskapaciteten udvides ogsa afvejningsomradet, hvor der etableres sug/nyt ventilations-
anleeg med stgvfilter. Herfra afkastes luften over tag.

Ravarer pa fast/pulverform, der er afvejet pa lageret, tilsaettes manuelt buffertankene i produktio-
nen. Nar stgrre maengder er ravaren tilseettes sker det fra IBC stalcontainere, som vha. kran lgftes
op og tilsluttes buffertankene via seerligt indrettede tilslutningsstudse, for dermed at minimere
stgvdannelse. Produktionsrummene, hvor medier og buffer fremstilles, er kraftigt ventilerede. Ven-
tilationsluften afkastes minimum 1 m over tag.

Selve produktionsprocesserne foregar i vandige oplgsninger og i lukkede systemer, og der vil sdle-
des ikke forekomme emission af aktivt stof (API) fra produktionen.

9.1.2 GMO

Der gzlder de samme principper for anvendelsen af GMO (genmodificerede organismer) i produk-
tionsudvidelsen som for den nuvaerende produktion. Der anvendes GMO i upstream-processerne i

lukkede anlaeg. Afkast fra bioreaktorerne etableres med sterilfiltre, som sikrer, at GMO tilbagehol-

des.

Tanke eller procesudstyr, der har indeholdt aktivt GMO, inaktiveres med damp. Spildevand fra
upstreamprocessen inaktiveres i eksisterende kill-anlaeg inden det ledes til proceskloak.
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9.1.3 NO,/CO
Der vil forekomme emission af NOy og CO fra de eksisterende 4 naturgaskedler.

Der er foretaget en OML-beregning for et hypotetisk worst case scenarie, hvor der er maksimal drift
af alle fire kedler. OML-beregningen er kun foretaget for NOy, da det er NOx-emissionen, der er er
dimensioneringsgivende. Resultat fremgar af Tabel 6.

Parameter Fremtidige for- | Andring ift. nuvae- B-veerdi Fremtidig forhold %-
hold [pg/m3] rende [ug/m3] [ug/m3] del af B-vaerdi [%]
NOx immission 1,4 0,9 125 1,1%

Tabel 6: Resultat af OML-beregning for NOx immission

Det fremgar af beregningerne, at B-vaerdier overholdes i skel med stor margen. Immissionskoncent-
rationsbidraget er beregnet til 1,4 pg/m3 og udggr saledes kun 1,1 % af B-vaerdien.

9.14 VOC

Der kan med udvidelsen, ligesom i dag, forekomme emission af flygtige organiske forbindelser
(VOC) i mindre omfang,.

Det samlede fremtidige VOC-forbrug estimeres til 80 tons pr. ar, og Fujifilm bliver sdledes med den
planlagte udvidelse omfattet af VOC-bekendtggrelsen.

Hvordan VOC anvendes i produktionen og de afledte emissionsforhold er naermere beskrevet i det
folgende.

Der kan forekomme emission af VOC i forbindelse med afvejning af VOC. Afvejning sker som i dag
under sug. Emissionen vil ikke veere diffus, men ske via afkast over tag. Derudover kan der fore-
komme meget sma og kortvarige emissioner af VOC, nar oplgsningsmidlerne tilszettes buffertan-
kene i forbindelse med fremstilling af bufferoplgsningerne.

Forbruget af organiske oplgsningsmidler skyldes hovedsageligt iseddikesyre, som primeert anven-
des til fremstilling af buffere og regenerering af chromatografiresiner. Regenereringsprocessen
(hvor en tynd eddikesyreoplgsning ledes gennem chromotografiresinet) foregar i lukkede anlaeg.
Den anvendte bufferoplgsning er pa max. 6 % og foregar som en lukket proces. Der vurderes derfor
ikke at forekomme vaesentlig emission herfra.

Benzylalkohol anvendes i oplgsninger med en koncentration pa 1-2 % og hovedsageligt som kon-
serveringsmiddel i forbindelse med opbevaring af chromatografiresiner. Resinerne opbevares i luk-
kede beholder, og der forekommer saledes ikke emission herfra. Nar resinerne igen skal anvendes
udledes benzylalkoholen som spildevand, hvor det nedbrydes i det lokale rensningsanlaeg. Der vur-
deres derfor ikke at veere veesentlig emission herfra.

Ethanol anvendes som desinfektionsmiddel til afspritning af materialer og overflader mv.
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[ henhold til CWW BREF kan der jf. BAT-konklusion 5 fastszettes krav om periodisk overvagning af
VOC-emissioner fra relevante kilder ved hjelp af en passende kombination af teknikkerne I-1II:

[.  Sniffing-metoder f.eks. med baerbare instrumenter i henhold til EN 15446
II. Optiske gasmalingsmetoder

III. Beregning af emissioner baseret pa emissionsfaktorer, der periodisk (f.eks. en gang hvert
andet ar) valideres ved malinger.

Disse metoder relaterer sig til maling og beregning af diffus emission fra leekager /8/. Dette vurde-
res ikke relevant, da VOC anvendes i lave koncentrationer og i lukkede processer, med store krav til
renhed og teette anlaeg for derigennem at beskytte produktet. Der vil sdledes ikke kunne opsta laen-
gerevarende laekager, som kan medfgre vaesentlig emission af VOC. I gvrigt recirkuleres bufferop-
lgsningerne ikke rundt i systemerne over lang tid men ledes gennem procesudstyret (f.eks. over
chromatografiresinet) og efterfglgende til aflgb. Som beskrevet ovenfor vurderes der ikke at fore-
komme diffus emission fra processen, men alene sma emissioner via punktafkast.

9.1.5 Hydrogenperoxid

Fyldefabrikken gasses med VHP (hydrogenperoxid pa gasform). Gasningsprocessen ligger pa nuvae-
rende tidspunkt ikke endeligt fast, men der vil blive stillet krav til udledningskoncentration og af-
kasthgjde, sé der sikres overholdelse af B-veerdien!.

9.2 Spildevand
9.2.1 Processpildevand
Fra virksomheden udledes spildevand fra fglgende aktiviteter:
1. Produktionsprocesser herunder CIP
2. Vandbehandling (blgdggring, WPU og WFI) og dampproduktion
3. Renggring
4. Saniteert spildevand

Ad 1)
De anvendte veekstmedier og buffere i produktionen udledes som udgangspunkt som spildevand.

Spildevandet fra upstream-processerne indeholder naeringsstoffer i form af kulstofkilder, aminosy-
rer, kveelstof og fosfor kilder og salte, herunder evt. spormetaller, som bruges til opbygning af cel-
lerne. Indholdet af COD er stgrst i spildevandet fra upstream, da det er her, at de opformerede celler

! Brintperoxid er ikke omfattet af B-veerdivejledningen, men Miljgstyrelsen har tidligere beregnet en B-vaerdi for brintperoxid pa 10
ug/m?
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udskilles og udledes. Spildevand fra upstream-processerne ledes til eksisterende kill-anlaeg for in-
aktivering af GMO og udledes herefter til offentlig kloak.

Spildevandet fra oprensningsprocesserne har et lavere indhold af COD. Herudover indeholder spil-
devandet bl.a. diverse uorganiske salte. Desuden anvendes eddikesyre i udvalgte buffere blandt an-
det til regenerering af chromatografiresiner. Spildevand fra downstream-processerne ledes til of-
fentlig kloak, se afsnit 6.4.7.

Udvalgte buffere/spildevandsstrgmme opsamles som szrskilt affaldsfraktion som fglge af indhol-
det af A-stoffer og / eller B-stoffer. Se afsnit 6.4.8.

Ad 2)
Fra vandbehandlingen og dampproduktionen udledes et mindre reject, der indeholder de naturlige
salte i drikkevand (kommunevand).

Ad 3)
De nye produktionsomrader vil blive rengjort efter samme principper, som anvendes i dag.

Ad 4)

Saniteert spildevand vil blive udledt direkte til det kommunale spildevandssystem. Som fglge af pro-
duktionsudvidelsen og dermed behov for flere medarbejdere, vil maengden af saniteert spildevand
blive forgget.

9.2.2 Overfladevand

Bortledning af regnvand sker til separat regnvandssystem, der afleder til en lille sg syd vest for fa-
briksomradet, og vil dermed ikke belaste det kommunale rensningsanlaeg. Sgens placering fremgar
af Figur 11.

Figur 11 Sa hvor regnvand fra Fujifilms omrdde afledes til (markeret med bld cirkel)
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Ravarer og hjealpestoffer vil fortsat blive oplagret indendgrs. Der etableres en ny udendgrs tank til
glycol. Tanken etableres med sikring, sa spild kan tilbageholdes (se afsnit 5.1).

Kgleanlaeggene etableres indendgrs bortset fra to nye kgletarne, som etableres i forleengelse af de
eksisterende kgletarne.

Udendgrs arealer, hvor der foregar handtering af kemikalier og farligt affald, er udfgrt med

teet befaestelse. Til opsamling af spild fra disse arealer er der en nedgravet tank kaldet Spill Collec-
tion tank. Ved manuel aktivering af en ventil kan aflgb fra omradet omdirigeres til opsamlingstan-
ken i stedet for til regnvandssystemet. Der sker ingen sendringer hertil som fglge af udvidelserne.

Der vurderes pa den baggrund ikke at veere vaesentlig risiko for spild til regnvandskloak.

Det samlede befaestede og bebyggede areal vil blive gget med ca. 26.000 m?, svarende til en regn-
vandsmaengde pa ca. 19.500 m3 per ar2. Krav til evt. forsinkelse af regnvandet indgar i byggetilladel-
sen. Der vil evt. veere behov for etablering af et forsinkelsesbassin. Fujifilm er i dialog med Hillergd
Kommune herom.

9.3 Stgj

Det samlede stgjbidrag fra Fujifilms nuveerende og fremtidige aktiviteter skal overholde de vejle-
dende stgjgraenser. For eftervisning heraf er der foretaget en ekstern stgjberegning for fremtidig
drift.

De nye stgjkilder er ventilationsindtag og afkast, nye kgletarne og kgleunits/kondensere til -nye 40
°C frysere samt gget trafik. Kgleunits/kondensere til de nye -40 °C frysere placeres pa taget af til-
bygningen til lagerbygningen og afskeermes med en 2,5 m hgj stgjskeerm.

For hver af de nye faste stgjkilder er fastsat stgjkrav, som skal sikre overholdelse af virksomhedens
nuverende stgjgraenser.

Den senest godkendte stgjbelastning og den fremtidige stgjbelastning efter etablering af udvidel-
serne fremgar af Tabel 7. For neermere beskrivelse af beregningen og de nye faste og mobile stgjkil-
der se Bilag 3.

Baseret pd en gennemsnitlig arsregnmengde pé 0,75 m/ar
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Beregningspunkter Dggn inddeling |[Stgjbelastning [dB(A)] Nuverende granse-
veardier [dB(A)]
2020 nov. /9/ 2020 dec.
BP01 Dag (7-18) 40 40 45
Kolonihaver Aften (18-22) 32 32 40
Nat (22-7 32 32 35
BP02 Dag (7-18) 32 31 45
Kolonihaver Aften (18-22) 29 30 40
Nat (22-7 29 30 35
BP03 Dag (7-18) 37 37 55
Hillergd College Aften (18-22) 35 36 45
Nat (22-7) 35 36 40
BP04 Dag (7-18) 31 31 45
Kolonihaver Aften (18-22) 25 27 40
Nat (22-7 26 27 35
BP05 Dag (7-18) 32 32 45
Boligomrade Aften (18-22) 28 29 40
Nat (22-7 28 29 35
BP06* Dag (7-18) 42 42 60
Erhvervsomrade Aften (18-22) 36 36 60
Nat (22-7) 36 36 60
BP07 Dag (7-18) 37 38 55
Blandet bolig- oger-  |Aften (18-22) 34 34 45
hvervsformal Nat (22-7) 34 35 40
BP08 Dag (7-18) 57 57 -
Kjeldsvangskilen Aften (18-22) 50 48 -
EO.F.2 Nat (22-7) 50 48 -
BP09 Dag (7-18) 41 41 55
Blandet bolig- og er-  [Aften (18-22) 37 38 45
hvervsformal** Nat (22-7) 37 38 40
Tabel 7 Fremtidigt stgjbidrag fra Fujifilm. Hvor vaerdier markeret med fed skrift er sket en stigning i

forhold til senest godkendte stgjniveau.

Det fremgar af Tabel 7 at der sker en begraenset stigning i flere referencepunkter, men graenseveer-
dierne er overholdti alle referencepunkterne.

Projektet er pa nuveerende tidspunkt stadig i en indledende designfase, og der kan i lgbet af den vi-
dere projektering ske @endringer til antallet af stgjkilder. Der vil i projektet lsbende vare fokus pa
eksterne stgjkilder, og ved sendringer vil der blive fastsat nye stgjkrav, som vil sikre overholdelse af

grensevardierne.

9.4 Affald

Maengden af affald for den fremtidige produktion er pa nuvaerende tidspunkt endnu ikke opgjort.
Udvidelserne vil medfgre en gget maengde affald. Affaldsfraktionerne vil veere tilsvarende i dag, dog
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vil der som fglge af den nye fyldefabrik ske en gget affaldsproduktion som fglge af anvendelse af en-
gangsudstyr. Engangsudstyr fra fyldefabrikken vil typisk indeholde produktrester, og kan ofte ikke
genanvendes. Muligheder for genanvendelse undersgges dog naermere.

Som fglge af produktionen af et bestemt produkt, opsamles i dag spildevand indeholdende et speci-
fikt A-stof. Denne fraktion bortskaffes som farligt affald. Dette produkt forventes at udfases, og
mangden af farligt affald forventes pa den baggrund at blive reduceret.

9.5 Jord og grundvand

Der sker ingen andringer i levering af kemikalier og ravarer samt athentning af farligt affald, som
vil blive handteret pa befaestet areal med mulighed for opsamling og afspeaerring til regnvandskloak
(se ogsa afsnit 9.2.2).

Nye udendgrs tanke til spildevand og glycol etableres med opsamlingsmulighed ved eventuelt spild.
Révarer opbevares indendgrs pa lager.

Processpildevandsrgr, der nedgraves under nye bygninger, etableres som dobbeltvaeggede rgr med
leekageovervagning.

Projektet vurderes pa den baggrund ikke at medfgre risiko for jord og grundvand.

9,5.1 Basistilstandsrapport

Miljgstyrelsen har truffet afggrelse om, at den eksisterende drift ikke giver anledning til risiko for
laengerevarende jord- og grundvandsforurening, og at der derfor ikke er krav om udarbejdelse af
basistilstandsrapport.

Der vil efter etablering af udvidelserne fortsat blive anvendt samme typer af ravarer, som i den ek-
sisterende facilitet, og de samme sikringsforanstaltninger vil vaere gaeldende:

e Farlige stoffer opbevares indendgrs i sikret emballage og uden aflgb. Undtaget fyringsolie,
der opbevares i udendgrs tank i betonstgbt tankgrav

e Farligt affald opbevares indendgrs eller udendgrs i aflast container med opsamlingsmulig-
hed for evt. spild, svarende til volumenet af den stgrste beholder

e Levering og afthentning af kemikalier og farligt affald sker pa teet beleegning med opsam-
lingstank ved spild og afspaerringsventil til regnvandskloak

e Proceskloakrgr er omfattet af regelmaessig kontrol (for udvidelsen vil dette forbedres ved
etablering af proceskloakrgr som dobbeltveeggede rgr med lzekagedetektering).

Pa baggrund af ovenstdende vurderes udvidelsen sédledes ikke at veere omfattet af krav om basistil-
standsrapport.
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10 Oplysninger om driftsforstyrrelser og uheld

I det fglgende redeggres for, at der ikke vurderes at kunne ske vasentlige uheld som fglge af drifts-
forstyrrelser.

Luft

GMO findes alene i vandigt miljg, hvorfor det er meget usandsynligt, at der vil ske udslip af GMO-
holdigt materiale via luften og alle bioreaktorer etableres med sterilfiltre. Pa relevante afkast er
etableret stgvluftfiltre, som kontrolleres regelmaessigt efter leverandgrens anvisning.

Ventilationsanlaeg er automatisk styrede anlaeg og ved driftsforstyrrelser, vil der straks komme
alarmer.

Spildevand

Spildevand indeholdende GMO inaktiveres fagr udledning til offentlig kloak. Inaktivering vil fglge en
automatiseret procedure, som sikrer 100% kill ved korrekt kombination af tid og temperatur. Hvis
inaktiveringen fejler, f.eks. hvis temperaturen ikke nar op pa den foruddefinerede veerdi, vil spilde-
vandet tilbageholdes.

Spild til jord/regnvandskloak

Som beskrevet i afsnit 9.2.2 0og 9.5 opbevares ravarer og farligt affald indendgrs eller under sikre
forhold og levering sker pa teet beleegning med mulighed for afspeerring til regnvandskloak.
Nedgravede proceskloakrgr under nye bygninger etableres som dobbeltveeggede rgr med lekage-
detektion.

11 Oplysninger i forbindelse med virksomhedens ophgr

Der forventes ingen szerlig forurening i forbindelse med virksomhedens eventuelle ophgr.
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12 Ikke teknisk resumé

Fujifilm planleegger en stgrre produktionsudvidelse pa deres fabriksomrdde i Hillergd, herunder
etablering af en ny fyldefabrik.

Fujifilm i Hillergd er kontraktproducent og fremstiller sdledes leegemidler pa vegne af deres kun-
der. Der vil efter zendringerne blive produceret de samme typer af farmaceutiske produkter efter de
samme produktionsprincipper som i den eksisterende produktion.

Udvidelsen medfgrer et gget forbrug af rdvarer og hjzelpestoffer herunder energi og vand og kan
medfgre emission til luften af NOx, stgv, VOC og eventuelt hydrogenperoxid. Desuden vil der ske en
begrzaenset gget emission af stgj. Alle greensevaerdier vil veere overholdt.

Spildevand vil have den tilsvarende sammensatning som fra den eksisterende facilitet.

Der vil blive anvendt genmodificerede organismer i produktionen, og der vil i den sammenhang
blive etableret de ngdvendige indeslutningsforanstaltninger, herunder sterilfiltre pa bioreaktorer,
og inaktivering af spildevand indeholdende aktivt GMO.

Ravarer og affald handteres og opbevares, sd der ikke er risiko for leengerevarende forurening af
jord og grundvand. Der vurderes pa den baggrund ikke at veere krav om udarbejdelse af basistil-
standsrapport som fglge af udvidelserne.

Fujifilm sgger at begraense den samlede miljgpavirkning, og der vurderes ikke at veaere vaesentlige
miljgpavirkninger med de foranstaltninger, der etableres som en del af udvidelserne.
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X Energiledelses-system |+ Det er BAT at indfgre og overholde et energiledelsessystem, der o at den gverste ledelse er engageret i sagen, Virksomheden er certificeret efter energiledelsessystemet ISO 50001.

tilpasset til de lokale forhold indebaerer: o at den gverste ledelse fastleegger en politik for anlaeggets energieffektivitet,
o at der planlaegges og fastsaettes malsetninger og mal, I energikortleegning for produktionsudvidelsen vil der blive udpeget seerligt
o at procedurer indfgres og fglges med saerlig opmarksomhed rettet mod: energiforbrugende udstyr (SEU'er), for hvilke der opstilles energinggletal (EnPI'er) og
= personalestruktur og ansvarsomrader, kompetence, uddannelse, traening og bevidsthed, fastsaettes krav om relevante malinger.
kommunikation, medarbejderindflydelse, dokumentation, effektiv processtyring, Nar anleeggene er i drift vil EnPi'erne i forbindelse med de fremtidige kortlaegninger blive
vedligeholdelsesprogrammer, ngdberedskab og afveaergeforanstaltninger samt sikring af, at analyseret med en serlig opmaerksomhed rettet mod korrigerende og forebyggende
lovforskrifter og aftaler (hvor der findes aftaler) om energieffektivitet overholdes. foranstaltninger, vedligehold af registreringer og fastszttelse af reduktionsmal.
o at der gennemfgres benchmarking,
o at praestationerne kontrolleres, og at der gribes korrigerende ind med en szrlig
opmerksomhed rettet mod:
= overvagning og maling, korrigerende og forebyggende foranstaltninger, vedligehold af
registreringer, uafheengig (nar det muligt) intern revision for at afggre, om
energiledelsessystemet fungerer efter planerne og er blevet korrekt gennemfgrt og vedligeholdt.
o at topledelsen tager ledelsessystemet op til revision og vurderer, om det fortsat er velegnet,
tilstraekkeligt og effektivt,
o at der straks fra starten under projekteringen af en ny enhed tages hensyn til miljgbelastningen
fra den fremtidige nedlaeggelse,
o at der arbejdes med at udvikle energieffektive teknologier, og at udviklingen pa dette omrade
folges.

X Lgbende « Det er BAT at ggre en lgbende indsats for at minimere et anlegs Se ovenfor
miljgforbering miljgbelastning ved helhedsplanleegning af foranstaltninger og

investeringer pa kort, mellemlangt og langt sigt under hensyntagen til

omKkostningsfordele og pavirkninger pa tvers af miljgelementerne.

X Energisyn « Det er BAT at identificere de aspekter af et anlaeg, der pdvirker ¢ Ved udfgrelse af energisyn er det BAT at sikre, at fglgende forhold identificeres: Virksomheden er certificeret efter energiledelsessystemet ISO 50001, som benyttes til at
energieffektiviteten, ved at gennemfgre et energisyn. Det er vigtigt, at |- energianvendelse og energitype i anlaegget og dets delsystemer og processer, opfylde kravet om energisyn.
energisyn fglger de samme principper, som galder pa systemniveau. | energiforbrugende udstyr samt typen og meengden af energi, der bruges pa anlaegget,

> muligheder for at minimere energiforbruget, f.eks.: Produktionsudvidelsen vil veere omfattet af virksomhedens energiledelsesystem.
= styre/reducere driftstider, f.eks. ved at slukke for udstyr, der ikke er i brug,

= sikre, at isoleringen er optimal,

= optimere forsyningsanleeg og dertil knyttede systemer og processer (se BAT for

energiforbrugende systemer),

> muligheder for at benytte alternative, mere effektive energikilder, navnlig overskudsenergi fra

andre processer og/eller systemer,

> muligheder for at levere energioverskud til andre processer og/eller systemer,

> muligheder for at haeve varmekvaliteten.

X Vaerktgjer « Det er BAT at benytte hensigtsmaessige vaerktgjer eller metoder for |f.eks.: Der bliver i designfasen af produktionsudvidelsen arbejdet med energirigtig projektering.
at identificere og kvantificere energioptimeringen o energimodeller, databaser og balancer, Der er desuden fokus pa etablering af energimalere med henblik pa energioptimering og for

< en teknik som pinchmetoden, exergi- eller entalpianalyse eller termogkonomi, at kunne opstille detaljerede EnPI'er
o overslag og beregninger.

X Energi-genvinding « Det er BAT at identificere muligheder for at opna optimal Denne BAT afhaenger af, om der kan findes passende anvendelse for overskudsvarmen, og af Der arbejdes med energirigtig projektering ifm. produktionsudvidelsen, og der vil i den
energigenvinding i anleegget, mellem systemer i anlaegget og/eller i hvilken type og meaengde energi der kan genvindes. forbindelse identificeres muligheder for optimal energigenvinding i anlaegget.
forholdet til en eller flere tredjeparter.

X Systemanalytisk Systemanalytisk energiledelse F.eks. bgr fglgende systemer tages under overvejelse med henblik pa optimering som helhed: Se ovenfor under energiledelse

energiledelse « Det er BAT at optimere energieffektiviteten ved at ga o procesenheder (se BREF-dokumenter for de enkelte sektorer),
systemanalytisk frem med energiledelse pé anleegget o opvarmningssystemer med f.eks.:
= damp,
= varmt vand,
° kgle- og vakuumsystemer (se BREF-dokument om industrielle kglesystemer),
> motordrevne systemer med f.eks.:
= komprimeret atmosfeerisk luft,
= pumpning,
o belysningssystemer,
° tgrrings-, separations- og opkoncentreringssystemer.

X Indikatorer  Det er BAT at fastseette indikatorer for energieffektiviteten ved at: Se under energisyn
< identificere passende indikatorer (nggletal) for energieffektivitet for anlaegget og hvor det
ngdvendigt for enkeltprocesser, systemer og/eller enheder og at mile, hvordan de ndrer sig
over tid eller efter, at der er truffet foranstaltninger for at gge energieffektiviteten,

- identificere og registrere relevante graenser i forbindelse med indikatorerne og
< identificere og registrere faktorer, der kan forarsage variationer i de relevante processers,
systemers og/eller enheders energieffektivitet.

X Benchmarking Benchmarking - Udfgres som en del af driften og projekteringen.

« Det er BAT at udfgre systematiske og regelmaessige sammenligninger
med sektorspecifikke, nationale eller regionale referenceveerdier, nar
der foreligger validerede data.
X Energibevidst Energibevidst projektering - Energirigtig projektering indgar i designfasen af produktionsudvidelsen, hvor der er fokus
projektering og « Det er BAT at optimere energieffektiviteten ved projektering af et nyt pa installering af energirigtige lgsninger.
indkgb anlaeg, nye enheder eller nye systemer, og nar der skal foretages en
stgrre opgradering.

X Proces-integration @get procesintegration - Se under energisyn og energigenvinding
« Det er BAT at bestraebe sig pa at optimere energianvendelsen i
forholdet mellem flere processer eller systemer i et anleeg eller i
forholdet til en tredjepart.

X Energi-effektivitets- |Vedligeholdelse af drivkraften for energieffektivitetsinitiativer som f.eks.: Se under energiledelsesystem og energisyn

initiativer ¢ Det er BAT at fastholde drivkraften for < indfgrelse af et bestemt energiledelsessystem,
energieffektivitetsprogrammet med forskellige teknikker > udarbejdelse af energiregnskaber pa grundlag af virkelige (malte) veerdier, som placerer pligten
til og anerkendelsen for energieffektivitet hos brugeren/betaleren,
o oprettelse af profitcentre for energieffektivitet,
o udfgrelse af benchmarking,
o kritisk granskning af bestdende ledelsessystemer med friske gjne,
- anvendelse af teknikker til styring af organisatoriske andringer.

X Ekspertise Vedligeholdelse af sagkundskab ved hjeelp af teknikker som: Virksomheden har fokus p3, at de folk der arbejder med anlaeggene har stor erfaring og er
¢ Det er BAT at vedligeholde sagkundskab inden for energieffektivitet |- anseettelse af uddannet personale og/eller uddannelse af eksisterende medarbejdere. hgjt kvalificerede.
og energiforbrugende systemer Undervisning kan forestés af organisationens egne medarbejdere, af eksterne eksperter, pa

formelle kurser eller ved selvstudium eller selvudvikling, Virksomheden anvender i forbindelse med energioptimering i produktionsudvidelsen
o periodisk friggrelse af medarbejdere fra deres daglige opgaver, sa de kan foretage jeevnligt konsulenter med relevante kvalifikationer.
tilbagevendende eller punktvise undersggelser (i de anleeg, de selv arbejder p4, eller i andre),
o feelles udnyttelse af organisationens egne ressourcer pa flere anleegsomrader,
o anvendelse af konsulenter med relevante kvalifikationer til jeevnligt tilbagevendende
undersggelser,
< indkgb af specialiserede systemer og/eller funktioner ude i byen.
X Effektiv processtyring |Effektiv processtyring - Da virksomheden er laegemiddelproducent stilles der store krav til at processer kgrer

 Det er BAT at sikre en effektiv styring af processerne

optimalt og ma ikke afvige fra forudbestemte processpecifikationer. Alle processer og

utilitysystemer er fuldautomatiserede.
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X Vedligeholdelse Vedligeholdelse energieffektiviteten ved: Da virksomheden er leegemiddelproducent stilles der store krav til at processer kgrer
¢ Det er BAT at udfgre vedligeholdelse pa anlaeg for at optimere o at sgrge for en klar ansvarsfordeling for planleegning og udfgrelse af vedligeholdelse, optimalt og ma ikke afvige fra forudbestemte processpecifikationer. Det betyder at der er
energieffektiviteten o at udarbejde et struktureret vedligeholdelsesprogram pa grundlag af tekniske beskrivelser af  [strenge krav til vedligeholdelse af anleeggene, herunder ogsa utilitysystemerne. Alle anlaeg
udstyret, standarder osv., og ud fra eventuelle svigt i udstyret og fglgerne heraf. Det kan veere er generelt i et fast vedligeholdelsesprogram.
bedst at foretage dele af vedligeholdelsen, mens anleegget er lukket ned.
o at anvende passende registreringssystemer og diagnostisk prgvning som stgtte for
vedligeholdelsesprogrammet,
o at udnytte den rutinemeessige vedligeholdelse, driftsstop og/eller forstyrrelser til at finde frem
til mulige energieffektivitetstab eller til punkter, hvor energieffektiviteten kan forbedres, og
o at finde frem til, hvor anlaegget laekker, defekt udstyr, slidte lejer osv., som pavirker eller styrer
energiforbruget, og foretage de ngdvendige reparationer ved fgrst givne lejlighed.
X Overvagning og maling|Overvagning og méling - Der er fokus pa etablering af mélere for el- og naturgasforbrug samt malere for
¢ Det er BAT at udforme og vedligeholde dokumenterede energiforbrug ved det energiforbrugende udstyr som f.eks. rendampskedler, WFI
fremgangsmader for regelmaessig overvigning og maling af de destillationskolonner, HVAC, kgle- og trykluftanleg og Kill-anlaeg. Det arlige forbrug vil
nggleverdier for drift og aktiviteter, der kan pavirke blive registreret og evalueret ifm. drsrapportering.
energieffektiviteten i veesentlig grad.
X Systemer, processer | Det er BAT at optimere: - Energirigtig projektering indgar i designfasen af produktionsudvidelsen, hvor der er fokus
og udstyr o Forbreending, pa installering af energirigtige lgsninger.
o dampsystemer,
X Systemer, processer |e Det er BAT at optimere fglgende systemer ved hjeelp af teknikker - Som producent af leegemidler er virksomheden underlagt cGMP, hvilket bl.a. stiller saerlige
og udstyr som beskrevet i dette dokument: krav til ventilationen. Bade at luftskiftet for de rene omrader er hgjt, samt at der ikke ma
° systemer med komprimeret atmosfzerisk luft, ske krydskontaminering. Dette er normalt indenfor branchen.
° pumpesystemer,
° varme-, ventilations- og klimaanleeg, Der bliver arbejdet med energirigtig projektering. Der er bl.a. fokus pa fglgende:
° belysningssystemer, - varmegenvinding i form af vaeskekoblede batterier pa ventilationssystemet, hvor varmen i
udsugningsluften tilfgres indsugningsluften uden risiko for krydskontaminering
-generel varmegenvinding pa utility anleeg hvor muligt
-frekvensomformere pa pumper og ventilatorer for at sikre at de styres efter behov
(belastning, tid pa dggnet/ugen samt ude temperaturen).
-anvendelse af hgjest mulige temperatur, hvilket er mest energieffektivt. Der vil blive
anvendt tre kglevandstemperaturer: kgletarnsvand (22/27°C), HVAC chilled water
(6/12°C) og glylol kglevand (1/7°C).
-Etablering af bevaegelsessensorer for belysningen.
X Systemer, processer |Varmegenvinding - Alle anlaeg vil vaere i fast vedligeholdelsesprogram og temperaturen over pladevaekslerne
og udstyr « Det er BAT at vedligeholde varmeveksleres effektivitet ved bide: (frem & retur) overvages, sa eendringer i drift mgnstret kan opdages tidligt.
o at overvage effektiviteten periodisk,
o at forebygge eller fjerne tilsmudsning.
X Systemer, processer |Kraftvarmeproduktion - Ikke relevant eller muligt for virksomheden. Omrédet er ikke udlagt til fjernvarme.
og udstyr ¢ Det er BAT at sgge at udnytte mulighederne for Fjernvarme kan i gvrigt ikke anvendes i processen, da der er behov for vaesentlig hgjere
kraftvarmeproduktion i eller uden for anleegget (sammen med en temperaturer.
tredjepart).
X Systemer, processer |Elforsyning - Generelt vil pumper og motorer kun kgre nér der er belastning p3, og der er sdledes ikke
og udstyr « Det er BAT at gge effektfaktoren i overensstemmelse med den lokale vasentlige problemer med tomgangsdrift. Der anvendes frekvensomformere pa motorer,
elleverandgrs krav ved anvendelse af teknikker som beskrevet i dette for at sikre at energiforbrug afspejler drift behov.
dokument i det omfang, de egner sig.
« Det er BAT at kontrollere, om strgmforsyningen har overtoner, og i
givet fald anvende filtre.
« Det er BAT at optimere strgmforsyningens effektivitet ved at
anvende de teknikker, der er beskrevet i dette dokument i det omfang,
de egner sig.
X Systemer, processer | Det er BAT at optimere elektriske motorer  Fgrst optimeres hele det system, motoren eller motorerne er en del af (f.eks. et kglesystem). Pumper pa utility anlaeg styres via frekvensomformer, der sikrer at anlaeggets drift afspejler
og udstyr (Udskiftning med elektrisk effektive motorer og motorer med trinlgs [ Sa optimeres motoren eller motorerne i systemet i overensstemmelse med de netop fastsatte forbrug: WFI, PW, kglesystemer samt ventilatorer til HVAC.
regulering af omdrejningstallet under hensyntagen til hele systemet) |belastningskrav ved anvendelse af en eller flere af de beskrevne teknikker i det omfang, de egner
sig. HVAC units udstyres med VLT, for at opretholde det rigtige tryk og luftskifte i produktions
> Nar de energiforbrugende systemer er optimeret, optimeres de tilbagevaerende (ikke- rum.
optimerede) motorer i overensstemmelse med de beskrevne teknikker og kriterier, f.eks. saledes:

X Integrering af Det er BAT at etablere et auditspor, der viser, hvordan miljg-, - Virksomheden er certificeret efter ISO 14001 miljgledelsessytemet, 50001
miljghensyn i sundheds- og sikkerhedshensyn er integreret i procesudviklingen. energiledelsessytemet samt 45001 arbejdsmiljgledelsessystem
procesudviklingen

X Integrering af Det er BAT at foretage en struktureret sikkerhedsvurdering ved - I henhold til ISO 14001 ledelsessystemet identiferes arligt relevante miljgforhold og der
miljghensyn i normal drift og tage hgjde for pavirkningerne fra afvigelser i den fastseettes mal for relevante forbedringer.
procesudviklingen kemiske proces og afvigelser fra anleeggets normale drift. Produktionsudvidelsen bliver omfattet af virksomhedens [SO14001 system.

Der vil blive implementeret procedurer for hindtering og risikovurdering af kemikalier i
produktionsudvidelsen pd samme vis som i den eksisterende.

X Integrering af Det er BAT at fastlaegge og indfgre procedurer og tekniske - Der vil blive fulgt de samme procedurer som for den eksisterende produktion.
miljghensyn i foranstaltninger til at begraense risiciene ved handtering og Der er procedurer for risikovurdering og handtering af farlige kemikalier og for
procesudviklingen opbevaring af farlige stoffer og give de medarbejdere, der arbejder miljgvurdering af nye stoffer. Alle révarer vil blive opbevaret indendgrs. Der vil blive

med farlige stoffer, en tilstraekkelig og egnet uddannelse. udarbejdet procedurer for spild.

X Integrering af Det er BAT at designe nye anlaeg pd en saidan made, at emissionerne - Processen foregér, som i dag, i lukkede anlaeg, sdledes at emissionerne minimeres.
miljghensyn i minimeres. Derudover er der etableret sterilfiltre pa bioreaktorer og stgvfiltre pa udsugning fra
procesudviklingen afvejningskabiner for at begraense emissioner af stgv og GMO. Se ogsa gennemgang af CWW

BAT konklusioner.

X Integrering af Det er BAT at konstruere, bygge, drive og vedligeholde faciliteter, hvor |- Anlagget vil blive etableret, sa der ikke kan ske spild til jord og grundvand. Alle ravarer og
miljghensyn i stoffer (normalt vaesker), som udggr en potentiel risiko for forurening hjaelpestoffer vil blive oplagret indendgrs panzar ny udendgrs glycoltank, der etableres
procesudviklingen af jord og grundvand, handteres pa en sddan méde, at risikoen for udendgrs med opsamlingskapacitet. Lager og procesrum vil blive etableret saledes at

udslip minimeres. Anlaeggene skal veere forseglede, stabile og volumenet af den stgrste tank + 10 % vil kunne tilbageholdes.

tilstraekkeligt modstandsdygtige over for mulige mekaniske, termiske

og kemiske pavirkninger. Der vil blive etableret en udendgrs spildevandstank, som etableres med
opsamlingskapacitet.

X Integrering af Det er BAT at ggre det muligt at opdage leekager hurtigt og effektivt. |- Se ovenstdende punkt. Processpildevandsrgr under de nye bygninger vil bliver etableret
miljghensyn i Det er BAT at sgrge for det ngdvendige bassinvolumen til sikker som dobbeltvaeggede rgr med leekageovervagning.
procesudviklingen opsamling af udslip og udsivning af stoffer, brandslukningsvand og

forurenet overfladevand, sa det kan renses eller bortskaffes.

X Indkapsling af kilder og |Det er BAT at lukke kilder inde og indkapsle dem og at lukke alle - Se linje 29
anvendelse af luftteet abninger for at minimere ukontrollerede emissioner. Tgrring bgr
udstyr forega i lukkede kredslgb, bl.a. med brug af kondensatorer til

genvinding af oplgsningsmidler.

X Indkapsling af kilder og |Det er BAT at recirkulere procesdampe, nar kravene til renhedsgraden |- Ikke relevant
anvendelse af lufttaet gor det muligt.
udstyr

X Indkapsling af kilder og |Til minimering af volumenflow er det BAT at lukke alle overflgdige - Se linje 29
anvendelse af luftteet dbninger for at forhindre, at der suges luft ind i
udstyr gasopsamlingssystemet via procesudstyret.

X Indkapsling af kilder og |Det er BAT at sikre, at procesudstyret er lufttaet, iseer beholderne. - Se linje 29
anvendelse af lufttet
udstyr

X Indkapsling af kilder og |Det er BAT at anvende chokinertisering i stedet for kontinuert - Ikke relevant
anvendelse af luftteet inertisering. Kontinuert inertisering ma dog accepteres, f.eks. nir
udstyr processerne danner 02, eller ndr der kraeves yderligere tilfgrsel af

materiale efter inertisering.
X Destillations- Det er BAT at minimere volumenstrgmme af afkastgasser fra -

kondensatorers layout

destillation ved at optimere kondensatorens layout.

Ikke relevant, der foretages ingen destilering.
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oxidation, er det BAT at reducere VOC-emissionerne til niveauerne i
tabel I11.
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X Tilsaetning af vaeske i Det er BAT at tilseette vaeske til beholdere fra bunden eller med - Se CWW BAT gennemgang (BATS)
beholdere, minimering |dyppergr, medmindre det ikke kan lade sig ggre pa grund af
af lokalt hgje niveauer |reaktionskemien og/eller sikkerhedshensyn. I sa fald vil tilsaetning af

vaske fra oven med et rgr rettet mod beholdervaeggen reducere sprgjt
og dermed ogsé det organiske indhold i den fortreengte gas.

X Tilsaetning af vaeske i Hvis der péfyldes bade faste stoffer og en organisk veeske i en - Se CWW BAT gennemgang (BATS)
beholdere, minimering |beholder, er det BAT at udnytte de faste stoffer som "lag" i de tilfaelde,
af lokalt hgje niveauer |hvor forskellen i densitet kan bidrage til at reducere det organiske

indhold i den fortraengte gas, medmindre det ikke kan lade sig ggre pa
grund af reaktionskemien og/eller sikkerhedshensyn.

X Tilseetning af vaeske i Det er BAT at minimere akkumuleringen af kortvarigt hgje indhold og |- Se CWW BAT gennemgang (BAT5)
beholdere, minimering |stremme og deraf fglgende kortvarigt hgje emissionskoncentrationer
af lokalt hgje niveauer  |ved f.eks. at optimere produktionsmatricen og anvende

udglatningsfiltre.

X Alternative teknikker til |Det er BAT at undga moderlud med hgijt saltindhold eller at anvende |- Ikke relevant for virksomhedens produktion som er baseret pa biologiske processer
produkt-oparbejdning |alternative separationsteknikker f.eks. membranprocesser,

solventbaserede processer eller reaktiv ekstraktion til at oparbejde
moderlud, eller at undlade intermedizer isolering.

X Alternative teknikker til |Det er BAT at anvende produktvask i modstrgm, hvis - Ikke relevant for virksomhedens produktion som er baseret pa biologiske processer
produkt-oparbejdning |produktionsskalaen berettiget til indfgrelse af denne teknik.

X Vakuum, kgling og Det er BAT at anvende vandfri vakuumgenerering med anvendelse af |- Ikke relevant for virksomhedens produktion som er baseret pa biologiske processer
renggring f.eks. torlgbspumper, vaeskeringspumper med oplgsningsmidler som

ringmedie eller vaeskeringspumper med lukket system. Hvis der kun
er begraenset mulighed for at anvende disse teknikker, er det
berettiget at benytte dampinjektorer eller vandringspumper.

X Vakuum, kgling og Til batch-processer er det BAT at fastleegge klare procedurer for - Ikke relevant for virksomhedens produktion som er baseret pa biologiske processer
renggring bestemmelsen af det gnskede slutpunkt for reaktionen.

X Vakuum, kgling og Det er BAT at anvende indirekte kgling. Indirekte keling er dog ikke - Der anvendes indirekte kgling
renggring mulig ved processer, som kreever tilseetning af vand eller is for at give

sikker temperaturstyring eller frembringe temperaturspring eller
temperaturchok. Direkte kgling kan ogsa veere ngdvendig for at styre
lgbske situationer, eller hvor der er risiko for blokering af
varmevekslere.

X Vakuum, kgling og Det er BAT at anvende forskylning forud for skylning/renggring af - Forskyl er en del af CIP processen
renggring udstyr for at minimere det organiske indhold i skyllevandet. Hvis der

hyppigt transporteres forskellige materialer gennem samme rgr, er
pigging-teknologi en anden mulighed for at reducere produkttab i
forbindelse med renggringsprocedurer.

X Massebalancer og Det er BAT at fastleegge massebalancer pa arsbasis for VOC (herunder |- Virksomheden bliver omfattet af VOC bekendtggrelsen, og massebalancer for VOC vil indga
analyse af CHC), TOC eller COD, AOX eller EOX og tungmetaller. iden fremtidige regulering af virksomheden. Se ogsa CWW BAT gennemgang (BAT5)
affaldsstrgmme

X Massebalancer og Det er BAT at foretage en detaljeret affaldsstrgmsanalyse for at fastsla |- Der vil blive udarbejdet emissionsoversigt i kommende projekteringsfaser jf. CWW BAT 2
analyse af oprindelsen til affaldsstremmen og opstille et seet basisdata med
affaldsstremme henblik pa handtering og hensigtsmeessig behandling af afkastluft,

spildevandsstrgmme og faste restprodukter.

X Massebalancer og Det er BAT at vurdere i hvert fald parametrene i tabel I for Tabel 1: Dette ggres som en del af ansggning om spildevandstilladelse. Der forventes samme
analyse af spildevandsstrgmme, medmindre en parameter kan betragtes som Standard spildevandssammenszetning som eksisterende facilitet, hvor disse oplysninger er kendt
affaldsstrgmme irrelevant ud fra et videnskabeligt synspunkt. Parameter (alle er dog ikke relevante).

Volumen pr. batch
Antal batcher pr. dr
Volumen pr. dag
Volumen pr. ar

COD eller TOC
BODS

pH
Bioeliminerbarhed
Biologisk inhibering, herunder nitrifikation
Hvor det forventes
AOX

CHC
Oplgsningsmidler
Tungmetaller
Samlet N

Samlet P

Chlorid

Bromid

S042-
Resttoksicitet

X Overvagning af Der bgr registreres emissionsprofiler frem for niveauer, der er - Ikke relevant for virksomhedens produktion, hvor emission er meget begreaenset.
luftemissioner beregnet pa grundlag af korte prgvetagningsperioder. Eksisterende kedler kontrolméles med regelmaessigt interval og der foretages lgbende

Emissionsdataene bgr relateres til de operationer, der afstedkommer vedligehold. Se ogsa CWW BAT gennemgang (BAT5) samt gennemgang i MTB.
emissionerne.

X Overvagning af For luftemissioner er det BAT at overvége den emissionsprofil, der - Ikke relevant for virksomhedens produktion, hvor emission er meget begreaenset.
luftemissioner afspejler produktionsprocessens driftstilstand. Eksisterende kedler kontrolméles med regelmaessigt interval og der foretages lgbende

vedligehold. Se ogsa CWW BAT gennemgang (BAT5) samt gennemgang i MTB.

X Overvagning af Hvor det drejer sig om et ikke-oxidativt - Ikke relevant for virksomhedens produktion
luftemissioner opfangnings/genvindingssystem, er det BAT at anvende et kontinuert

overvagningssystem (f.eks. flammeioniseringsdetektor, FID), hvor
luftemissioner fra forskellige processer behandles i et centralt
opfangnings/genvindingssystem.

X Overvagning af BAT er individuel overvégning af stoffer med gkotoksikologisk - Ikke relevant. Der vil ikke blive udledt stoffer med gkotoksikologisk potentiale. Luft
luftemissioner potentiale, hvis der udledes sddanne stoffer. afvejningskabiner etableres med stgvfiltre.

X Individuelle Det er BAT at vurdere de individuelle volumenstrgmme af afkastluft |- Ikke relevant for virksomhedens produktion
volumenstrgmme fra procesudstyr til opfangnings/genvindingssystemer.

X Genanvendelse af Det er BAT at genanvende oplgsningsmidler i det omfang, - Ikke relevant for virksomhedens produktion
oplgsningsmidler renhedskravene tillader det. Det ggres ved at anvende

oplgsningsmidlet fra tidligere batcher i en produktionsserie i senere
batcher, opsamle forbrugte oplgsningsmidler til rensning og
genanvendelse i eller uden for virksomheden eller opsamle forbrugte
oplgsningsmidler med henblik pa udnyttelse af braendvardien i eller
uden for virksomheden.

X Valg af teknik til Der kan anvendes én teknik eller en kombination af flere teknikker - Ikke relevant for virksomhedens produktion
behandling af VOC som opfangnings/genvindingssystem til et helt anlaeg, en enkelt

produktionsbygning eller en enkelt proces. Det afhaenger af de
specifikke forhold og har betydning for antallet af punktkilder. Det er
BAT at vaelge teknikker til opfangning/genvinding af VOC ifplge
diagrammet i figur I.

X Ikke-oxidativ Hvis der anvendes ikke-oxidative teknikker til opfangning/genvinding |- Ikke relevant for virksomhedens produktion
genvinding/opfangning |af VOC, er det BAT at reducere emissionerne til niveauerne i tabel II.
af VOC: mulige
emissionsniveauer

X Termisk Hvis der anvendes termisk oxidation/forbraending eller katalytisk - Ikke relevant for virksomhedens produktion
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Genvinding/opfangning
af Nox

Ved termisk oxidation/forbraending eller katalytisk oxidation er det
BAT at nd ned pa NOx-emissionsniveauerne i tabel IV og om
ngdvendigt anvende et deNOx-system (f.eks. SCR eller SNCR) eller
totrinsforbraending for at nd ned pé disse niveauer. For afkastluft fra
kemiske produktionsprocesser er det BAT at nd ned pa NOx-
emissionsniveauerne i tabel IV og om ngdvendigt anvende
rensemetoder som f.eks. skrubning eller skrubberkaskader med f.eks.
H20 og/eller H202 som vaskemedie for at komme ned pa de angivne
niveauer. Hvis NOx fra kemiske processer absorberes fra kraftige NOx-
strgmme (ca. 1000 ppm og derover), kan der udvindes en 55 % HNO3
til genanvendelse i eller uden for virksomheden. I mange tilfeelde
indeholder afkastluft med NOx fra kemiske processer ogsé VOC og kan
behandles i et termisk oxidations-/forbreendingsanleeg, som f.eks. kan
vaere udstyret med en deNOx-enhed eller konstrueret som et
totrinsforbraendingsanlaeg (hvis det allerede findes pa
anleegsomradet).

OML beregninger for NOx immission viser overholdelse af B-veerdi med stor margen. OML
beregning for N deposition viser lille forggelse af N deposition (VVM screening, september
2020).

X Genvinding/opfangning
af HC, CI2, HBr, NH3,
SOx og cyanider

HCl kan genvindes effektivt fra afkastluft med hgje HCI-
koncentrationer, hvis produktionsmaengden ggr det berettiget at
investere i det ngdvendige udstyr. Hvis VOC ikke fjernes inden
genvindingen af HCI, skal der tages hgjde for potentiel organisk
kontaminering (AOX) af den genvundne HCI. Det er BAT at nd ned pa
emissionsniveauerne i tabel IV og om ngdvendigt anvende en eller
flere skrubbere med brug af egnede skrubbemedier.

Ikke relevant for virksomhedens produktion

X Fjernelse af partikler

Partikler fjernes fra forskellige afkastkilder. Valget af
genvindings/opfangningssystem afhaenger i hgj grad af
partikelegenskaberne. Det er BAT at na ned pa partikelemissioner pa
0,05 - 5 mg/m3 eller 0,001 - 0,1 kg/h og om ngdvendigt anvende
teknikker som posefiltre, stoffiltre, cykloner, skrubning eller vad
elektrostatisk udfeeldning (WESP) for at nd ned pd disse niveauer.

Ikke relevant. Luft fra afvejningskabiner filtreres.

x |Ngglekonklusioner
vedrgrende BAT

Det er anerkendst, at den endelige BAT-lgsning vil veere en
anlaegsspecifik lgsning, men for

nogle problemer kan teknikker identificeres som generel BAT. I alle
situationer skal de

tilgeengelige og anvendelige muligheder for genbrug af varme
undersgges og benyttes til at reduceres maengden og niveauet af ikke-
genvindelig varme, fgr udledning af varme fra en industriel proces til
miljget overvejes. For alle installationer er BAT en teknologi,
fremgangsmade eller procedure og resultatet af en integreret
indfaldsvinkel til at reducere den miljgmassig pavirkning fra
industrielle kglesystemer, hvor balancen mellem bade de direkte
og indirekte pavirkninger bibeholdes. De
reduktionsforanstaltninger, som bgr overvejes, er dem, der som et
minimum bibeholder effektiviteten af kglesystemet eller har et
effektivitetstab, som er negligeabelt sammenlignet med de positive
effekter pa miljgpavirkningen. For et antal miljgmaessige aspekter er
der blevet identificeret teknikker, der kan betragtes som BAT inden
for BAT-indfaldsvinklen.

Der anvendes de eksisterende kglesystemer, som er opdelt i 3 systemer for at anvende det
varmest mulige kglevand:

eKgletdrnsvand: 22/27°C

*HVAC chilled water: 6/12°C

«Glykol kglevand: 1/7°C (ventilation)

Mulige miljg- og energimeessige forbedringer vurderes lgbende i forbindelse med design og
projektering af produktionsudvidelsen (mijg- og energirigtig projektering)

Der er i projekteringen af de nye kglesystemer fokus pa genvinding af overskudsvarme, sa
der undgas ungdvendig kgling.

X |Proces- og stedkrav

Valget mellem vad, ter eller vad/ter keling for at leve op til proces- og
stedkrav bgr sigte mod

den hgjeste samlede energieffektivitet. For at opna en hgj samlet
energieffektivitet, nar der

handteres store meengder af varme pa lavt niveau (10-252C), er det
BAT at kele ved hjaelp af abne systemer med ét gennemlgb. Ved en
barmarkssituation kan dette retfeerdigggre valget af et (kystnaert) sted
med store palidelige maengder vand til radighed og med overfladevand
med tilstraekkelig kapacitet til at modtage store maengder af udledt
kelevand.

Hvis der kgles farlige stoffer, som (udledt via kglesystemet) medfgrer
en hgj risiko for miljget, er det BAT at anvende indirekte kglesystemer,
hvor der benyttes et sekundeert kglekredslgb. I princippet skal brugen
af grundvand til kgling minimeres, hvor man for eksempel ikke kan
udelukke en udtgmning af grundvandsressourcer.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift. Energioptimering indgdr i den videre projektering.

x |Reduktion af det direkte
energiforbrug

Der opnas et lavt direkte energiforbrug for kglesystemerne ved at
reducere modstanden for vand og/eller luft i kplesystemet og ved at
anvende udstyr med lavt energiforbrug. Hvis den proces, der skal
koles, kraever variabel drift, er modulering af luft- og vandstrgmning
blevet benyttet med held og kan betragtes som BAT.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift. Energioptimering indgar i den videre projektering.

x |Reduktion af
vandforbrug og
reduktion af
varmeemissioner til
vand

Reduktionen af vandforbruget og reduktionen af varmeemissioner til
vand er taet forbundet, og der er de samme teknologiske muligheder.
Den maengde af vand, der er behov for til kgling, er forbundet med den
meengde varme, der skal afgives. Jo hgjere grad af genbrug af kglevand,
jo lavere maengder af kglevand er der behov for. Recirkulering af
kglevand ved anvendelse af et abent eller lukket recirkulerende vadt
system er BAT, hvis der er dérlig eller upalidelig adgang til vand.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift. Energioptimering indgar i den videre projektering.

x |Reduktion af
vandforbrug og
reduktion af
varmeemissioner til
vand

I recirkulerende systemer kan en forggelse af antallet af cykler veere
BAT, men behovet for
kglevandsbehandling kan vaere en begransende faktor.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift. Energioptimering indgar i den videre projektering.

x |Reduktion af
vandforbrug og
reduktion af
varmeemissioner til

Det er BAT at anvende vindspredningsfang for at reducere
vindspredning til mindre end 0,01% af den samlede recirkulerende
strgmning

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.

reducere beskadigelse i tilfeelde af medrivning. Succesen har vaeret
varierende og

anlegsspecifik. Der er ikke blevet identificeret nogen klar BAT, men
der laegges vaegt pa en

analyse af biotopen, da succes og fiasko i hgj grad afhaenger af
adfaerdsmaessige aspekter for

arten og af korrekt udformning og placering af indlgbet.

vand
x |Reduktion af Der er blevet udviklet mange forskellige teknikker til at forhindre Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
medrivning medrivning eller til at principper som eksisterende drift.

x |Reduktion af emissioner
af kemiske stoffer til
vand

Pé linie med BAT-fremgangsmaden bgr anvendelsen af potentielle
teknikker til at reducere

emissioner til vandmiljget betragtes i folgende raekkefglge:

1. valg af kelekonfiguration med lavere emissionsniveau til
overfladevand,

2. brugen af mere korrosionsbestandigt materiale til kgleudstyr,
3. forhindring og reduktion af leekage af processtoffer til
kelekredslgbet,

4. anvendelse af alternativ (ikke-kemisk) kglevandsbehandling,

5. valg af kglevandsadditiver med sigt mod at reducere pavirkningen
af miljget, og

6. optimeret anvendelse (overvagning og dosering ) af
kelevandsadditiver.

BAT reducerer behovet for kslevandsbehandling ved at reducere forekomsten af begroning og
korrosion ved korrekt udformning. I systemer med ét gennemlgb gar korrekt udformning ud pa
at undga stillestdende zoner og turbulens og at bibeholde en mindste vandhastighed (0.8 m/s for
varmevekslere, 1,5 m/s for kondensatorer).

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.
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Reduktion af emissioner
af kemiske stoffer til
vand

Det er BAT at vaelge materiale til systemer med ét gennemlgb i meget
korroderende miljg

indeholdende Ti eller rustfrit stal af hgj kvalitet eller andre materialer
med tilsvarende

funktionskarakteristika, idet et reducerende miljg vil begraense
brugen af Ti.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.

Reduktion af emissioner
af kemiske stoffer til
vand

Ved recirkulerende systemer gar BAT ud p4, ud over
konstruktionsmeessige foranstaltninger, at

identificere de anvendte cykler for koncentration og den
korroderende effekt af processtoffet for at muligggre valg af materiale
med tilstraekkelig korrosionsmodstand.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.

Reduktion af emissioner
af kemiske stoffer til
vand

Det er BAT for kgletarne at anvende egnede typer af
tilseetningsmaterialer under hensyn til

vandkvalitet (indhold af faste stoffer), forventet begroning,
temperaturer og erosionsmodstand, og at valge et
konstruktionsmateriale, der ikke har behov for kemisk beskyttelse.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.

Reduktion af emissioner
af kemiske stoffer til
vand

Det VCI-koncept, der anvendes af den kemiske industri, sigter mod at
minimere risiciene for

vandmiljget i tilfaelde af, at processtoffet leekker ud. Konceptet kobler
graden af miljgmaessig pavirkning af processtoffet med den kraevede
kolekonfiguration og overvagningskravene. Ved hgjere potentiel risiko
for miljget i tilfeelde af leekage fgrer konceptet til forbedret
korossionsbeskyttelse, indirekte kglingskonfiguration og en forgget
grad af overvagning af kglevandet.

Kglevand vil aldrig komme i kontakt med produktet, da der er store krav til renhed ved
fremstilling af farmaceutiske produkter.

Reduktion af emissioner
ved optimeret
kglevandsbehandling

Optimering af anvendelsen af oxiderende biocider i systemer med ét
gennemlgb er baseret pa timingen og frekvensen af biociddosering.
Det betragtes som BAT at reducere inputtet af biocider ved malstyret
dosering i kombination med overvagning af adfeerden af
makrobegroningsarter (for eksempel muslingers ventilbevaegelse) og
udnyttelse af holdetiden for kglevand i systemet. For systemer hvor
forskellige kolestrgmme blandes i udlgbet er

pulsalternerende chlorinering BAT og kan yderligere reducere
koncentrationerne af frie

oxidanter i det udledte vand. Generelt er diskontinuerlig behandling af
systemer med ét

gennemlgb tilstraekkelig til at forhindre begroning. Alt efter arten og
vandtemperaturen (over 10-12°C) kan kontinuerlig behandling med
lave niveauer veere ngdvendig.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.

Reduktion af emissioner
ved optimeret
kglevandsbehandling

For havvand varierer BAT-niveauer for fri restoxidant (FRO) i
udledningen i forbindelse med denne praksis med den anvendte
doseringsmetode (kontinuerlig eller diskontinuerlig) og
doseringskoncentrationsniveau og med kglesystemskonfigurationen.
De speender fra < 0,1 mg/1til 0,5 mg/l med en verdi pd 0,2 mg/l som
et 24 timers gennemsnit.

Ikke relevant

Reduktion af emissioner
ved optimeret
kglevandsbehandling

Et vigtigt element ved indfgring af en BAT-baseret fremgangsmade til
vandbehandling, isaer til recirkulerende systemer, hvor der benyttes
ikke-oxiderende biocider, er foretagelse af velunderbyggede
beslutninger om, hvilken vandbehandlingsmetode, der anvendes, og
hvordan den skal styres og overvages. Valget af en passende
behandlingsmetode er en kompliceret

gvelse, hvor der skal tages hensyn til et antal lokale og stedspecifikke
faktorer, og disse skal

relateres til karakteristika for selve additiverne og de maengder og
kombinationer, de benyttes i.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.

Reduktion af emissioner
ved optimeret
kglevandsbehandling

For at medvirke ved processen til bestemmelse af BAT vedrgrende
kelevandsadditiver pa lokalt niveau tilstreeber dette BREF at give de
lokale myndigheder, der er ansvarlige for udstedelse af en IPPC-
tilladelse, en baggrundsoversigt for en vurdering.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.

Reduktion af emissioner
ved optimeret
kglevandsbehandling

Direktivet vedrgrende biocidprodukter nr. 98/8/EF regulerer
tilgangen af biocidprodukter til det europaeiske marked og angar som
en specifik kategori de biocider, der benyttes i kglesystemer.
Informationsudvekslingen viser, at der i nogle medlemslande er
specifikke vurderingsmetoder til anvendelse af kglevandsadditiver.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.

Reduktion af emissioner
ved optimeret
kglevandsbehandling

Diskussionen, som var en del af informations-udvekslingen
vedrgrende industrielle kglesystemer, resulterede i to foreslaede
koncepter vedrgrende kglevandsadditiver, som kan benyttes som et
supplerende vaerktgj for de godkendende myndigheder:

1. Et screeningsvaerktgj, der er baseret pd de eksisterende koncepter,
og som tillader en enkel indbyrdes sammenligning af
kelevandsadditiver, hvad angar deres potentielle pavirkning af
E77vandmiljget (the Benchmarking Assessment, bilag VIIL.1).

2. En stedspecifik vurdering af den forventede péavirkning fra biocider,
der udledes til det

modtagende vand, som fglger resultatet af Direktivet vedrgrende
biocidprodukter og benytter metodologien til at etablere
miljgmaessige kvalitetsstandarder (EQS’er) for det fremtidig
rammedirektiv for vand som et nggleelement (the Local Assessment
for Biocides, bilag VIII.2).

"Benchmarking Assessment” kan ses som en metode til at sammenligne den miljgmaessige
pavirkning af adskillige alternative kglevands-additiver, medens “the Local Assessment for
Biocides” tilvejebringer en malestok til bestemmelsen af en BAT-kompatibel indfaldsvinkel i
forbindelse med biocider, iseer (PEC/PNEC <1). Brugen af lokale vurderingsmetodologier som et
verktgj til styring af industrielle emissioner er allerede almindelig praksis.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.

Reduktion af emissioner
til luft

Reduktionen af virkningen af emissionerne til luft fra kgletarnsdrift er
forbundet med

optimering af kglevandsbahandling for at reducere koncentrationerne
ide smd dréber. Hvis vindspredning er den primzre
transportmekanisme, betragtes vindspredningsfang, der fgrer til,

at mindre end 0,01% af den recirkulerende strgmning forsvinder som
vindspredning, som BAT.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.

Reduktion af stgj

De primere foranstaltninger er anvendelse af “low-noise”-udstyr. De
dermed forbundne

reduktionsniveauer er op til 5 [dB(A)].

Sekundeere foranstaltninger ved indlgb og udlgb fra de mekaniske
kpletarne har dertil knyttede reduktionsniveauer pd mindst 15
[dB(A)] eller derover. Det skal bemaerkes, at stgjreduktion, iseer
sekundaere foranstaltninger, kan fgre til tryktab, hvilket betyder, at
der er behov for ekstra energiinput til kompensering derfor.

Der fastseettes stgjkrav til kgletarne og keleanleeg, saledes at stgjvilkar overholdes

Reduktion af leekage og
mikrobiologisk risiko

BAT er: at forhindre leekage ved konstruktionen, ved at drive anlaegget
inden for

dimensionsgraenserne og ved jeevnlig inspektion af kglesystemet.

Iser for den kemiske industri betragtes det som BAT at anvende
sikkerhedskonceptet VCI, som

det er blevet naevnt ovenfor, til reduktion af emissioner til vand.

Der foretages jeevnlig vedligeholdelse af kgleanlaeg.
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Reduktion af leekage og
mikrobiologisk risiko

Forekomsten af Legionella pneumophila i et kglesystem kan ikke
forhindres fuldstaendigt. Det betragtes som BAT at anvende de
folgende foranstaltninger:

- undgaelse af stillestdende zoner og bibeholdelse af en tilstraekkelig
vandhastighed,

- optimering af kglevandsbehandling for at reducere begroning, alge-
og amgbevaekst og -

forplantning,

- udfgrelse af periodisk rensning af kgletarnsbassinet, og

- reduktion af operatgrernes rissiko for vejrtrakningproblemer ved at
udstyre dem med stgj og dndedreetsbeskyttelse, nar de gar ind i en
enhed, der er i drift, eller nar tarnet

hgjtryksrenses.

Eksisterende kgletarne udvides med to nye. Drift af kgletarne vil veere efter sammen
principper som eksisterende drift.
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MILJOSTYRELSEN
Baseret pa BAT-konklusioner (BATC) af 09. juni 2016 for EU BREF dokument for spildevands- og luftrensning og styringssystemer i den kemiske sektor (Industrial Emissions

BAT tjekliste for CWW

Tjeklisten indeholder den fulde ordlyd af BAT konklusionerne for spildevands- og luftrensning og styringssystemer i den kemiske sektor i kolonne 2, og uddybende forklaring er givet i BREF-

Laeg meerke til at BAT-relaterede emissionsniveauer er bindende. Disse er markeret nedenfor med BAT-AEL (BAT-associated emission levels). Laes mere herom i

Kolonne 1: |Kolonne 2: BAT-konklusion Kolonne 3: |BAT-handlingsplan: Virksomhedens planlagte aktiviteter for at [Virksomhedens reference til
BATC- BAT-refnr. |opfylde BAT-kravet dokumentation
nummer (BREF-
dokument,
kap. 3)
Generelle FDBD produktionsudvidelse
BAT konklu-
sioner
1. Miljoledelsessystemer
BAT 1 For at forbedre de overordnede miljgpreestationer er|3.1.2 Virksomheden er certificeret efter ISO 14001 miljoledelsessystemet.
den bedste tilgeengelige teknik at gennemfare og Produktionsudvidelsen bliver omfattet af virksomhedens 1ISO14001
overholde et miljgledelsessystem, som omfatter alle system.
folgende elementer (Anvendelsesomrade:
Miljgledelsessystemets omfang (f.eks.
detaljeringsniveau) og karakter (f.eks.
standardiseret eller ikke-standardiseret) kan
relateres til anlaeggets karakter, stgrrelse og
kompleksitet samt de miljgpavirkninger, der kan
have.):

i) Engagement fra ledelsens side, herunder den 3.1.2 Virksomheen arbejder systematisk med compliance og forbedringer
gverste ledelse. pa miljigomradet. Ledelsen har fastlagt en EHS politik og KPI er.

ii) En miljgpolitik, der omfatter labende forbedring af |3.1.2 Arbejdsmiljg-, miljg- og energipolitik for virksomheden forligger
anlaegget, fastlagt af ledelsen.

iii) Planlaegning og oprettelse af de ngdvendige 3.1.2 I henhold til ISO 14001 ledelsessystemet identiferes arligt relevante
procedurer, malssetninger og mal sammen med miljgforhold, og der fastsaettes mal for relevante forbedringer.
finansiel planlaegning og investering. Produktionsudvidelsen bliver omfattet af virksomhedens 1ISO14001

system.

iv) Gennemfgrelse af procedurerne med seerlig veegt  [3.1.2 Der er vil for den nye facilitet blive udarbejdet procedurer for drift og
pa: vedligehold af forureningsbegraensende anlaeg, f.eks. :

a) struktur og ansvar

b) rekruttering, uddannelse, bevidstgarelse og Steril filtre pa bioreaktorer

kompetence HEPA filtre pa biosafety cabinets, hvor der foregar aben handterin af

¢) kommunikation GMO

d) inddragelse af medarbejdere Stavfiltre tilknyttet afvejningsbokse

e) dokumentation

f) effektiv processtyring Ngdberedskab og indsats for produktionsudvidelsen vil blive

g) vedligeholdelsesprogrammer beskrevet i virksomhedens Beredskabsplan / Emergency Action Plan.

h) ngdberedskab og indsats

i) sikring af overholdelse af miljglovgivning. Vilkar for produktionsudvidelsen vil blive implementeret i
virksomhedens vilkarsstyring for at sikre overholdelse af
virksomhedens godkendelser.
Der foretages Igbende overvagning af ny miljglovgivning.

v) Kontrol af effektivitet og gennemfearelse af 3.1.2 Disse forhold vil blive omfattet af procedurer for drift og vedligehold af

korrigerende foranstaltninger med szerlig veegt pa: kill-anlzeg, ventilationsanlaeg mv.

a) overvagning og maling (se ogsa

referencerapporten om overvagning af emissioner til NOx emission fra kedler kontrolmales

luft og vand fra IED-anlaeg - ROM)

b) korrigerende og forebyggende handlinger Overholdelse af vilkar for egenkontrol vedrgrende maling af

c) vedligeholdelse af dokumentation spildevand styres via vilkarsstyringssystem, som er del af ISO 14001.

d) uafheengig (nar dette er muligt) intern og ekstern

revision med henblik pa at fastlaegge, om Laekageovervagning af nedgravede processpildevandsrgr under ny

miljgledelsessystemet er i overensstemmelse med bygning

planlagte ordninger, og om de gennemfares og

vedligeholdes korrekt. Der foretages bade intern og ekstern audit iht. krav i
miljgledelsessystemet.

vi) Gennemgang af miljgledelsessystemet og dets 3.1.2 Der foretages ledelsensevaluering i henhold til ISO 14001 systemet.
fortsatte egenethed, tilstraekkelighed og effektivitet
udfgrt af den gverste ledelse.

vii) Folge udviklingen af renere teknologier. 3.1.2 Virksomheden folger labende udviklingen af renere teknologi,
herunder ogsa systematisk overvagning af bade dansk og europaeisk
lovgivning.

Mulige miljg- og energimaessige forbedringer vurderes Igbende i
forbindelse med design og projektering af produktionsudvidelsen
(mijg- og energirigtig projektering)

viii) Overvejelse af miljgpavirkningerne af den endelige |3.1.2 Mulige miljg- og energimeessige forbedringer vurderes Igbende i
nedlukning af anlaegget i konstruktionsfasen for et forbindelse med design og projektering af den nye facilitet (mijg- og
nyt anlaeg og i hele dets driftslevetid. energirigtig projektering).

ix) Generel anvendelse af benchmarking for de enkelte [3.1.2 Benchmarking indgar som en integreret del af miljg- og energirigtig
sektorer. projektering, hvor miljgpavirkningerne vurderes i forhold til lignende

industri/anleeg.

X) Affaldshandteringsplan (se BAT 13). 3.4.1 Se BAT 13.

Specifikt for aktiviteter i den kemiske sektor skal BAT medtage falgende elementer i miljgledelsessystemet:

xi)

Pa anlaeg/fabrikker med flere operatarer skal der
indgas en aftale, som fastlaegger den enkelte
anlaegsoperaters roller, ansvar og koordination af
driftsprocedurerne med henblik pa at forbedre
samarbejdet mellem de forskellige operatarer.

3.1.2

| alle fremtidige drifts- og vedligeholdelsesprocedurer vil fremga roller,
ansvar og evt. relevant koordination.
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Xii) Der skal fares fortegnelser over spildevands- og 3.1.5.23 Der vil i senere projektfaser blive udarbejdet en oversigt, hvor

rgggasstremmene (se BAT 2).

spildevandsstremme fremgar. Ligeledes vil der blive udarbejdet en
emissionsoversigt over vaesentlige emissioner fra
produktionsudvidelsen herunder angivelse af
forureningsbegraensende foranstaltninger.

Der vil i forbindelse med produktionsudvidelsen blive udarbejdet
fortegnelser (lister, tegninger og beskrivelser) over samtlige luftafkast
fra processen, med angivelse af, hvad der udledes gennem disse
afkast. Ligeledes vil der blive udarbejdet kloaktegninger.

I nogle tilfeelde skal fglgende elementer indgd i miljgledelsessystem

Xiii) Lugthandteringsplan (se BAT 20). 3.5.5.2 Ikke relevant. Der er ingen lugtende aktiviteter i
produktionsudvidelsen
Xiv) Stgjhandteringsplan (se BAT 22). 3.1.2 Se under BAT 22
BAT 2 For at fremme reduktionen af emissioner til vand og [3.1.5.2.3 Der vil i senere projektfaser blive udarbejdet en oversigt, hvor

luft og reduktionen af vandforbruget er den bedste
tilgeengelige teknik at etablere og opretholde en
fortegnelse over spildevands- og reggasstrammene
som et led i miljgledelsessystemet (se BAT 1), og
denne fortegnelse skal indeholde alle falgende
elementer:

spildevandsstremme fremgar. Ligeledes vil der blive udarbejdet en
emissionsoversigt over vaesentlige emissioner fra
produktionsudvidelsen herunder angivelse af
forureningsbegraensende foranstaltninger.

Produktionsudvidlesen vil indga i virksomhedens nuvaerende
procedure for introduktion af nye stoffer og miljgvurdering heraf.

i) Information om de kemiske fremstillingsprocesser, [3.1.5.2.3 Se BAT 2 (linje 28)
herunder:
(a) Formler for de kemiske reaktioner, som ogsa viser [3.1.5.2.3 Se BAT 2 (linje 28)
biprodukter
(b) Forenklede procesflowdiagrammer, som viser, hvor [3.1.5.2.3 Se BAT 2 (linje 28)
emissionerne stammer fra
(c) Beskrivelser af de procesintegrerede teknikkerog 13.1.5.2.3 Se BAT 2 (linje 28)
spildevands-/rgggasbehandlingen ved kilden,
herunder deres praestationer
i) Information, der er sa omfattende som muligt, om [3.1.5.2.3 Spildevandets sammensaetning vil vaere tilsvarende nuveerende
spildevandsstremmenes egenskaber, sdsom: forhold. Der vil blive ansggt om tilslutningstilladelse inden driftopstart.
(a) Gennemsnitlige veerdier og variation i flow, pH, 3.1.5.2.3 BAT krav er opfyldt - se ii) (linje 33)
temperatur og ledningsevne
(b) Gennemsnitlig koncentration og belastningsvaerdier |3.1.5.2.3 BAT krav er opfyldt - se ii) (linje 33)
for relevante forurenede stoffer/parametre og deres
variation (f.eks. COD/TOC, kvelstofarter, fosfor,
metaller, salte og specifikke organiske forbindelser)
(c) Data om biologisk nedbrydelighed (f.eks. BOD, 3.1.5.2.3 BAT krav er opfyldt - se ii) (linje 33)
BOD/COD-forhold, Zahn-Wellens test, biologisk
inhibitionspotentiale (f.eks. nitrifikation)).
iiil) Information, der er sa omfattende som muligt, om [3.1.5.2.3 BAT krav er opfyldt - se ii) (linje 33)
rgggasstremmenes egenskaber, sasom:
(a) Gennemesnitlige veerdier og variation i flow og 3.1.5.2.3 BAT krav er opfyldt - se OML beregning
temperatur.
(b) Gennemsnitlig koncentration og belastningsvaerdier |3.1.5.2.3 BAT krav er opfyldt - se OML beregning, samt MTB vedr. VOC.

for relevante forurenende stoffer/parametre og
deres variation (f.eks. VOC, CO, NOx, SOx, chlor og
hydrogenchlorid)

(c)

Brandfarlighed, nedre og gvre eksplosionsgreenser,
reaktivitet

3.1.5.2.3

Som udgangspunkt ikke relevant. ATEX forhold vil indga i
projekteringen af produktionsudvidelsen.

(d)

Tilstedeveerelsen af andre stoffer, der kan pavirke
rgggasbehandlingssystemet eller anlaeggets
sikkerhed (f.eks. ilt, kveelstof, vanddamp og stav).

3.1.5.2.3

Ikke relevant

2. Overvagning

BAT 3

For relevante emissioner til vand som identificeret i
fortegnelsen over spildevandsstrgmme ( se BAT 2)
er den bedste tilgeengelige teknik at overvage de
vigtigste procesparametre (herunder Igbende
overvagning af spildevandets flow, pH og
temperatur) pa centrale steder (f.eks. indlgbsvand til
forbehandling og indlgbsvand til slutbehandling).

3.2.2

Der er indgaet en symbiose aftale med Hillergd Forsyning, som
indebaerer, at virksomheden ikke skal neutralisere spildevandet ift. pH
og temperaturer.

BAT 4

Den bedste tilgaengelige teknik er at overvage
emissionerne til vand i henhold til EN-standarderne
med mindst den minimumsfrekvens, der er angivet
nedenfor (Tabel 1). Hvis der ikke foreligger EN-
standarder, er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende ISO-standarder, nationale standarder eller
andre internationale standarder, som sikre, at der
tilvejebringes informationer af tilsvarende
videnskabelig kvalitet.

3.2.2.1

Ikke relevant. Der udledes ikke til recipient.

BAT 4 Tabe

Tabel 4.1: Overvagning af emissioner til vand

Ikke relevant. Der udledes ikke til recipient.
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BAT 5 Den bedste tilgeengelige teknik er en periodisk 3.2.31 Dette krav vurderes ikke at vaere relevant. Der vil kun vaere meget
overvagning af VOC-emissionerne til luften fra begraenset emission af VOC fra produktionen. Processerne foregar i
relevante kilder ved hjeelp af en passende vandige oplasninger, hvor der kun i visse tilfaelde anvendes VOC i
kombination af teknikkerne i I-lll eller, hvis der er lave koncentrationer. Derudover anvendes VOC til afspritning af
tale om store meengder VOC, alle teknikkerne i I-IlI overflader (desinfektion), hvorfra der sker diffusemission som udledes
(Nar der er tale om store maengder af VOC, er via ventilationsanlaeg. Oplag af VOC sker i lukkede beholdere. For
screening og kvantificering af emissioner fra anlaeg naermere beskrivelse se MTB.
ved periodiske kampagner med optiske
absorptionsbaserede teknikker, sdsom DIAL Virksomheden bliver omfattet af VOC bekendtggrelsen, og
(differential absorption light detection and ranging) massebalancer for VOC vil indga i den fremtidige regulering af
eller SOF (solar occultation flux), en brugbar virksomheden.
supplerende teknik til teknikkerne i I-1l) (Se
beskrivelse afsnit 6.2).
Sniffing-metoder (f.eks. med beerebare instrumenter [3.5.4.4 Vurderes ikke relevant, da processerne foregar i lukkede systemer,
i henhold til EN 15446) forbundet med hvor der anvendes VOC i sma koncentrationer.
korrelationskurver for nagleudstyr.
Il. Optiske gasmalingsmetoder. 3544 Vurderes ikke relevant, da processerne foregar i lukkede systemet,
hvor der anvendes VOC i sma koncentrationer.
M. Beregning af emissioner baseret pa 3.2.3.1 Vurderes ikke relevant, da processerne foregar i lukkede systemer,
emissionsfaktorer, der periodisk (f.eks. en gang hvor der anvendes VOC i sma koncentrationer.
hvert andet ar) valideres ved malinger.
BAT 6 Den bedste tilgeengelige teknik er en periodisk 3.2.3.3 Ikke relevant. Der er ingen lugtende aktiviteter i den nye facilitet

overvagning af lugtemissionerne fra relevante kilder
i henhold til EN-standarderne. (Beskrivelse:
Emissionerne kan overvages ved hjeelp af dynamisk
olfaktometri i henhold til EN 13725. Overvagningen
af emissionerne kan suppleres med
maling/estimering af lugteksponering eller
estimering af lugtpavirkning). (Anvendelsesomrade:
Anvendelsen er begraenset til tilfeelde, hvor
lugtgener kan forventes eller er blevet
dokumenteret).

3. Emissioner til vand

3.1 Vandforbrug og spildevandsproduktion

BAT 7 For at reducere vandforbruget og 3.3.11 Vandforbrug er styret af strenge renhedskrav til udstyr.
spildevandsproduktionen er den bedste tilgaengelige Optimering af vandforbrug indgar som en integreret del af
teknik at reducere spildevandsstrammenes projekteringen, hvor mulige miljg- og energimaessige forbedringer
maengde og/eller forureningsbelastning, fremme lebende vurderes (mijg- og energirigtig projektering)
genanvendelsen af spildevand i
fremstillingsprocesserne samt genvinde og
genanvende ravarer.

3.2 Opsamling og adskillelse af spildevand

BAT 8 For at hindre forurening af ikke-forurenet vand og 3.1.56.3.5.2 Spildevand kan ikke genanvendes af hensyn til renhedskrav.
for at reducere emissionerne til vand er den bedste Kondensat vil sa vidt muligt blive genanvendt.
tilgeengelige teknik at adskille ikke-forurenede
spildevandsstremme fra spildevandsstremme, der Spildevandsstremme separeres i stgrst muligt omfang, sa der kun
kraever behandling. (Anvendelsesomrade: foretages inaktivering pa GMO-holdige stremme.
Adskillelsen af ikke-forurenet regnvand finder
muligvis ikke anvendelse i tilfeelde af eksisterende Opsamling af saerskilte stremme, som indholder A-stoffer sker kun for
spildevandsopsamlingssystemer). de specifikke stremme. Produktionsudvidelsen bliver omfattet af

eksisterende procedurer herfor.

BAT 9 For at hindre ukontrollerede emissioner til vand er  |3.3.2.3.6 Der er i anleegsdesignet af produktionsudvidelsen taget hgjde for
den bedste tilgeengelige teknik at sgrge for en sikring mod udslip fra oplag, spildevandstanke mv.
passende lagringskapacitet til opsamling af
spildevand, der opstar under andre end de normale
driftsbetingelser, baseret pa en risikovurdering (hvor
der f.eks. tages hgjde for det forurenede stofs art,
virkningerne pa yderligere behandling og det
modtagende miljg), og at treeffe passende
yderligere foranstaltninger (f.eks. kontrol,
behandling og genanvendelse).
(Anvendelsesomrade: Midlertidig oplagring af
forurenet regnvand kraever en adskillelse, som
muligvis ikke finder anvendelse i tilfaelde af
eksisterende spildevandsopsamlingssystemer).

3.3 Spildevandsbehandling

BAT 10 For at reducere emissionerne til vand er den bedste |3.3 Fujifilm arbejder lsbende med substitution af problematiske stoffer jf.
tilgeengelige teknik at anvende en integreret vilkar i miljiggodkendelse. Der er generelt begraensede muligheder for
spildevandshandterings- og behandlingsstrategi, der substitution, da anvendelsen af specifikke ravarer er efter forskrift fra
omfatter en passende kombination af teknikkerne i kunderne og derfor ikke kan substitueres med mindre kunden
nedenstaende prioriteringsraekkefglge (Beskrivelse: substituerer det fra deres proces.
Den integrerede spildevandshandterings- og
behandlingsstrategi er baseret pa fortegnelsen over Nye faremaerkede ravarer miljgvurderes inden de tages i anvendelse.
spildevandsstramme (se BAT 2)):

A-stoffer opsamles efter krav i spildevandstilladelse.
(a) Procesintegrerede teknikker. Disse teknikker er 3.3.11 Der arbejdes labende med substitution af problematiske stoffer jf.

yderligere beskrevet og defineret i andre BAT-
konklusioner for den kemiske industri. (Beskrivelse:
Teknikker til at hindre eller reducere vandforurenede
stoffer). (Disse teknikker er yderligere beskrevet og
defineret i andre BAT-konklusioner for den kemiske
industri).

vilkar i miljiggodkendelse.

Produktionsudvidelsen bliver omfattet af eksisterende procedurer for
opsamling af stremme, som indholder A-stoffer.
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(b)

Genvinding af forurenende stoffer ved kilden. Disse
teknikker er yderligere beskrevet og defineret i
andre BAT-konklusioner for den kemiske industri.
(Beskrivelse: Teknikker til at genvinde forurenende
stoffer inden deres udledning til
spildevandsopsamlingssystemet). (Disse teknikker
er yderligere beskrevet og defineret i andre BAT-
konklusioner for den kemiske industri).

3.3.1.11

Det er ikke muligt at genanvende eller regenerere de anvendte stoffer
i produktionen.

(c)

Forbehandling af spildevand. Disse teknikker er
yderligere beskrevet og defineret i andre BAT-
konklusioner for den kemiske industri. Se BAT 11.
(Beskrivelse: Teknikker til at nedbringe indholdet af
forurenende stoffer inden slutbehandlingen af
spildevandet. Forbehandling kan foretages ved
kilden eller i kombierede stramme). (Disse teknikker
er yderligere beskrevet og defineret i andre BAT-
konklusioner for den kemiske industri).

3.3.2.34

Der vil blive foretaget inaktivering inden udledning til kommunalt
renseanlaeg.

(d)

Slutbehandling af spildevandet. Se BAT 12.
(Beskrivelse: Slutbehandling af spildevandet, som
f.eks. omfatter endelige teknikker til forelabig og
primaer behandling, biologisk behandling, fiernelse
af kvaelstof, fiernelse af fosfor og/eller faste stoffer
inden udledning til vandrecipienten).

3.3.2.3

Spildevand vil blive ledt til kommunalt renseanlaeg

BAT 11

For at reducere emissioner til vand er den bedste
tilgeengelige teknik at forbehandle spildevand, som
indeholder forurenende stoffer, der ikke kan fiernes
tilstraekkeligt ved hjselp af slutbehandlingen af
spildevand, ved hjeaelp af egnede teknikker.
(Beskrivelse: Forbehandling af spildevand foretages
som et led i en integreret spildevandshandterings-
og behandlingsstrategi (se BAT 10) og er generelt
ngdvendig for at:

- beskytte anlaegget til slutbehandling af spildevand
(f.eks. beskyttelse af et biologisk rensningsanlaeg
mod haemmende eller toksiske forbindelser)

- fierne forbindelser, som reduceres utilstraekkeligt
under slutbehandlingen (f.eks. toksiske forbindelser,
organiske forbindelser med ringe biologisk
nedbrydelighed eller uden biologisk nedbrydelighed,
organsike forbindelser, som er til stede i hgje
koncentrationer, eller metaller under biologisk
behandling)

- Fjerne forbindelser, som ellers vil blive afgivet til
luften fra opsamlingssystemet eller under
slutbehandlingen (f.eks. flygtige halogenerede
organiske forbindelser og benzen)

- fierne forbindelser, som har andre negative
virkninger (f.eks. korrosion af udstyret, ugnsket
reaktion med andre stoffer og forurening af
spildevandsslammet).

Forbehandlingen skal generelt foretages sa teet pa
kilden som muligt for at undga fortynding, navnlig
nar det gaelder metaller. Undertiden kan
spildevandsstramme med egnede egenskaber
adskilles og opsamles med henblik pa en seerlig
kombineret forbehandling.)

3.3.2.3.4

Se BAT 10 d) (linje 61)

BAT 12

For at reducere emissionerne til vand er den bedste
tilgeengelige teknik at anvende en passende
kombination af teknikker til slutbehandling af
spildevandet. (Beskrivelse: Slutbehandling af
spildevand foretages som et led i en integreret
spildevandshandterings- og behandlingsstrategi (se
BAT 10)).

3.3.2.3

Ikke relevant. Ikke udledning til recipient.

Passende teknikker til slutbehandling af spildevand
omfatter falgende afheengigt af indholdet af
forurenende stof (Beskrivelser af teknikkerne er
medtaget i afsnit 6.1, (se faneblad "Afsnit 6.1")):

Ikke relevant. Ikke udledning til recipient.

Forelgbig og primeer behandling:

(a)

Udligning (Alle forurenende stoffer)
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).

3.3.2.1

Ikke relevant

(b)

Neutralisering (Syrer, baser) (Anvendelsesomrade:
Generelt anvendelig).

3.3.2.3.2

Ikke relevant

(c)

Fysisk separation, f.eks. sigter, sier, sandfang,
fedtudskillere eller primeere bundfeeldningstanke
(Suspenderede stoffer, olie/fedt)
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).

3.3.2.3.3

Ikke relevant

Biologisk behandling (sekundaer behandling). F.eks.:

(d)

Aktiveret slamproces (Biologisk nedbrydelige
organiske forbindelser) (Anvendelsesomrade:
Generelt anvendelig).

3.3.3.1

Ikke relevant

(e)

Membranbioreaktor (Biologisk nedbrydelige
organiske forbindelser) (Anvendelsesomrade:
Generelt anvendelig).

3.3.3.2

Ikke relevant

Fjernelse af kveelstof:
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() Nitrifikation/denitrifikation (Total kveelstof, 3.3.23.55 Ikke relevant
ammoniak) (Anvendelsesomrade: Nitrifikation kan
muligvis ikke anvendes i tilfeelde af hgje
chlorkoncentrationer (dvs. ca. 10 g/l), og safremt
reduktionen af chlorkoncentrationen inden
nitrifikation ikke kan begrundes med miljgmaessige
fordele. Finder ikke anvendelse, nar
slutbehandlingen ikke omfatter en biologisk
behandling).
Fjernelse af fosfor: Ikke relevant
(9) Kemisk bundfaeldning (Fosfor) 3.3.2.35.7
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).
Endelig fiernelse af faste stoffer:
(h) Koagulation og flokkulering (Suspenderede stoffer) [3.3.2.3.3.3 Ikke relevant
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).
(i) Sedimentering (Suspenderede stoffer) 3.3.2.3.34 Ikke relevant
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).
() Filtrering (f.eks. sandfiltrering, mikrofiltrering og 3.3.2.3.3.6 Ikke relevant
ultrafiltrering) (Suspenderede stoffer)
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).
(k) Flotation (Suspenderede stoffer) 3.3.2.3.35 Ikke relevant

(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).

3.4 BAT-relaterede emissionsniveauer for emissioner til vand

De BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL)
for emissioner til vand, der er angivet i tabel 1, tabel
2, tabel 3 gzelder for direkte emissioner til
vandrecipient fra:

Ikke relevant

i) de aktiviteter, der er omfattet af afsnit 4 bilag | til
direktiv 2010/75/EU

Ikke relevant

i) uathaengigt drevne spildevandsbehandlingsanlaeg
omfattet af afsnit 6.11 i bilag | til direktiv
2010/75/EU, under forudsaetning af at den
vaesentligste forureningsbelastning stammer fra
aktiviteter, der er omfattet af afsnit 4 i bilag | til
direktiv 2010/75/EU

Ikke relevant

iii) kombineret behandling af spildevand med
forskellig oprindelse, under forudsaetning af at den
vaesentligste forureningsbelastning stammer fra
aktiviteter, der er omfattet af afsnit 4 i bilag 1 til
direktiv 2010/75/EU.

Ikke relevant

BAT-AEL'erne geelder pa det sted, hvor emissionen
forlader anlaeggget.

Ikke relevant

Tabel 1
BAT-AEL

Tabel 1: BAT-AEL'er for direkte emissioner af TOC,
COD og TSS til en vandrecipient

Ikke relevant

Tabel 2
BAT-AEL

Tabel 2: BAT-AEL'er for direkte emissioner af
neeringsstoffer til en vandrecipient

Ikke relevant

Tabel 3
BAT-AEL

Tabel 3: BAT-AEL'er for direkte emissioner af AOX
og metaller til en vandrecipient

Ikke relevant

4. Affald

BAT 13

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk
muligt, reducere maengden af affald til bortskaffelse,
er den bedste tilgeengelige teknik at etablere og
gennemfgre en affaldshandteringsplan som et led i
miljgledelsessystemet (se BAT 1), som i
prioriteringsreekkefglgen sikrer, at affald forebygges,
forberedes til genanvendelse, genbruges eller
genvindes pa anden vis.

3.4.1

Der arbejdes med at forebygge/reducere maengden af affald.

Single use udstyr der har haft produktkontakt kan som udgangspunkt
ikke genanvendes.

Meengden af farligt affald forventes at falde, da et produkt, som
produceres i dag, og som indeholder A-stoffer, forventes at udfases.

BAT 14

For at reducere maengden af spildevandsslam, der
kraever yderligere behandling eller bortskaffelse, og
for at reducere dets potentielle miljgpavirkning, er
den bedste tilgeengelige teknik at anvende en af
nedenstaende teknikker eller en kombination af
disse.

3.4.2

Ikke relevant

(a)

Konditionering (Beskrivelse: Kemisk konditionering
(dvs. tilsaetning af koaguleringsmidler og/eller
flokkuleringsmidler) eller varmekonditionering (dvs.
opvarmning) for at forbedre betingelserne under
slamkoncentrering/-afvanding)
(Anvendelsesomrade: Finder ikke anvendelse pa
uorganisk slam. Behovet for konditionering
afhaenger af slammets egenskaber og af det
koncentrerings-/afvandingsudstyr, der bruges).

3.4.23

Ikke relevant

(b)

Koncentrering/afvanding (Beskrivelse:
Koncentrering kan foretages ved hjeelp af
sedimentering, centrifugering, flotation,
gravitationsband eller roterende tromler. Afvanding
kan foretages ved hjaelp af sibandspresser eller
pladefilterpresser) (Anvendelsesomrade: Generelt
anvendelig).

3.4.2.2

Ikke relevant

(c)

Stabilisering (Beskrivelse: Slamstabilisering
omfatter kemisk behandling, varmebehandling,
aerob nedbrydning eller anaerob nedbrydning)
(Anvendelsesomrade: Finder ikke anvendelse pa
uorganisk slam. Behovet for konditionering
afhaenger af slammets egenskaber og af det
koncentrerings-/afvandingsudstyr, der bruges).

3.4.2.3

Ikke relevant
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(d) Tarring (Beskrivelse: Slammet tgrres via direkte 3.4.21 Ikke relevant
eller indirekte kontakt med en varmekilde)
(Anvendelsesomrade: Finder ikke anvendelse i de
tilfeelde, hvor spildvarme ikke er tilgeengelig eller
ikke kan anvendes).
5. Emissioner til luft
5.1 Opsamling af raggas
BAT 15 For at lette genvindingen af forbindelser og 3.5 Emissionskilderne er stort set indkapslede, da

reduktionen af emissioner til luften er den bedste
tilgeengelige teknik at indkapsle emissionskilderne
og sa vidt muligt behandle emissionerne.
(Anvendelsesomrade: Anvendelsen kan vaere
begraenset som felge af driftsrelaterede spergsmal
(adgang til udstyr), sikkerhedsmaessige spargsmal
(for at undga koncentrationer, der ligger teet pa den
nedre eksplosionsgraense) og sundhedsmaessige
spegrgsmal (nar det er ngdvendigt med
operatgradgang inde i indkapslingen)).

produktionsprocesserne i den nye facilitet generelt foregar i vandigt
miljg, i lukkede anlaeg.

Bioreaktorer er forsynet med sterilfiltre. Afvejningsbase er forsynet
med stoVfiltre.

5.2 Behandling af rgggas

BAT 16

For at reducere emissionerne til luften er den bedste
tilgeengelige teknik at anvende en integreret
reggashandterings- og behandlingsstrategi, som
omfatter procesintegrerede
rgggasbehandlingsteknikker (Beskrivelse: Den
integrerede rgggashandterings- og
behandlingsstrategi er baseret pa fortegnelsen over
rgggasstremme (se BAT 2), hvor der gives
farsteprioritet til procesintegrerede teknikker).

3.5.1.1

Der anvendes filtre pa relevante afkast se BAT 15

5.3 Afbreending

BAT 17

For at hindre emissioner til luften fra afbreending er
den bedste tilgaengelige teknik udelukkende at gare
brug af afbraending af sikkerhedsarsager eller i
forbindelse med ikke-rutinemaessige driftsforhold
(f.eks. opstart eller nedlukning) ved at anvende en
eller begge de nedenstaende teknikker.

3.5.1.3.5

Ikke relevant, der sker ikke afbreending af reggas

(a)

Korrekt anlaegskonstruktion (Beskrivelse: Dette
omfatter et gasgenvindingssystem med tilstraekkelig
kapacitet og anvendelsen af aflastningsventiler med
hgj integritet) (Anvendelsesomrade: Generelt
anvendelig i nye anlaeg. Gasgenvindingssystemer
kan eftermonteres i eksisterende anlzeg).

3.5.1.3.5

Ikke relevant

(b)

Anlaegsstyring (Beskrivelse: Dette omfatter
afbalancering af braendselsgassystemet og
anvendelse af avanceret processtyring)
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).

3.5.1.3.5

Ikke relevant

BAT 18

For at reducere emissioner til luften fra afbraending,
nar en afbraending er uundgaelig, er den bedste
tilgeengelige teknik at anvende en af eller begge de
nedenstaende teknikker.

3.5.1.35

Ikke relevant

(a)

Korrekt konstruktion af udstyr til afbraending
(Beskrivelse: Optimering af hgjde, tryk, assistance
fra damp, luft eller gas, typen af braenderspidser
(enten indkapslede eller afskeermede) osv. med det
formal at muliggere en rggfri og palidelig drift og
sikre en effektiv forbreending af overskydende
gasser) (Anvendelsesomrade: Kan anvendes i nye
afbraendingsenheder. | eksisterende anleeg kan
anvendelsen veere begreenset som falge af f.eks.
vedligeholdelsestidens tilgeengelighed under
anleeggets klargering).

3.5.1.3.5

Ikke relevant

(b)

Overvagning og registrering som et led i
afbreendingsforvaltningen (Beskrivelse: Lgbende
overvagning af den gas, der sendes til afbraeending,
malinger af parametre (f.eks. sammenseetning,
varmeindhold, assistanceforhold, hastighed,
flowhastighed for udtemningsgas og forurenende
emissioner (f.eks. NOx, CO, kulbrinter, stgj)).
Registrering af afbraendingshaendelser omfatter som
regel afbraendingsgassens estimerede/malte
sammensaetning, afbreendingsgassens
estimerede/malte maengde og operationens
varighed. Registreringen gar det muligt at
kvantificere emissionerne og potentielt at forhindre
fremtidige afbraendingsheendelser)
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).

3.5.1.35

Ikke relevant

5.4 Diffuse VOC-emissioner

BAT 19

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk
muligt, reducere diffuse VOC-emissioner til luften er
den bedste tilgaengelige teknik at anvende en
kombination af nedenstaende teknikker.

3.5.4

Meengden af diffus emission af VOC er meget begraenset.
Processerne foregar i lukkede anleeg, VOC anvendes i vandige
oplgsninger og i lave koncentrationer og emissionen vurderes derfor
begraenset. Virksomheden bliver omfattet af VOC bekendtggrelsen,
og massebalancer for VOC vil indga i den fremtidige regulering af
virksomheden. Se ogsa beskrivelse i BAT 5.

Teknikker vedrgrende anlaegskonstruktionen
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(a) Begraensning af antallet af potentielle 3.54.2 Ikke relevant se BAT 19 (linje 112)
emissionskilder (Anvendelsesomrade: Anvendelsen
kan veere begraenset for eksisterende anleeg som
folge af driftskrav).
(b) Maksimering af de procesrelaterede 3.54.2 Ikke relevant se BAT 19 (linje 112)
inddeemningsfunktioner (Anvendelsesomrade:
Anvendelsen kan veaere begreenset for eksisterende
anleeg som fglge af driftskrav).
(c) Valg af fuldsteendigt udstyr (se beskrivelsen i afsnit [3.5.4.2 Ikke relevant se BAT 19 (linje 112)
6.2) (Anvendelsesomrade: Anvendelsen kan vaere
begraenset for eksisterende anleeg som folge af
driftskrav).
(d) Facilitering af vedligeholdelsesaktiviteter ved at 3.54.2 Ikke relevant se BAT 19 (linje 112)

sikre adgang til potentielt laekkende udstyr
(Anvendelsesomrade: Anvendelsen kan veere
begraenset for eksisterende anleeg som folge af
driftskrav).

Teknikker vedrgrende anlaeggets/udstyrets konstruktion, montage og idriftseettelse

(e)

Sikring af veldefinerede og omfattende procedurer
for anlaeggets/udstyrets konstruktion og montage.
Dette omfatter anvendelsen af den
pakningsbelastning, der er konstrueret til
flangesamlinger (se beskrivelsen i afsnit 6.2)
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).

3.5.4.3

Ikke relevant se BAT 19 (linje 112)

(f)

Sikring af solide idriftseettelses- og
overdragelsesprocedurer for anlaegget/udstyret,
som er i overenstemmelse med
konstruktionskravene (Anvendelsesomrade:
Generelt anvendelig).

3.5.4.3

Ikke relevant se BAT 19 (linje 112)

Teknikker vedrgrende anleegsdriften

(9)

Sikring af god vedligeholdelse og rettidig udskiftning
af udstyret (Anvendelsesomrade: Generelt
anvendelig).

Ikke relevant se BAT 19 (linje 112)

(h)

Anvendelse af et risikobaseret laekagedetektions-
og reparationsprogram (LDAR) (se beskrivelsen i
afsnit 6.2) (Anvendelsesomrade: Generelt
anvendelig).

3.5.44

Ikke relevant se BAT 19 (linje 112)

(i)

Starst mulig forebyggelse af diffuse VOC-
emissioner, opsamling af dem ved kilden og
behandling af dem (Anvendelsesomrade: Generelt
anvendelig).

3.5.45

Ikke relevant se BAT 19 (linje 112)

5.5 Lugtemissioner

BAT 20

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk
muligt, reducere lugtemissioner er den bedste
tilgeengelige teknik at etablere, gennemfare og
regelmeessigt gennemga en lugthandteringsplan
som et led i miljgledelsessystemet (se BAT 1).
Denne plan skal omfatte alle fglgende elementer
(Anvendelsesomrade: Anvendelsen er begraenset til
tilfeelde, hvor lugtgener kan forventes eller er blevet
dokumenteret):

3.5.5.2

Der er ingen vaesentlig emission af lugt fra den nye facilitet.

En protokol, der indeholder de relevante handlinger
og tidsfrister

3.56.5.2

Ikke relevant se BAT 20 (linje 125)

(ii)

En protokol for gennemfgrelsen af lugtovervagning

3.56.5.2

Ikke relevant se BAT 20 (linje 125)

(iil)

En protokol for reaktionen pa de identificerede
lugthaendelser

3.56.5.2

Ikke relevant se BAT 20 (linje 125)

(iv)

Et lugtforebyggelses- og reduktionsprogram, der er
designet til at identificere kilden/kilderne,
male/estimere lugteksponeringen, karakterisere
kildernes bidrag og gennemfare forebyggelses-
og/eller reduktionsforanstaltninger.

3.56.5.2

Ikke relevant se BAT 20 (linje 125)

BAT 21

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk
muligt, reducere lugtemissionerne fra
spildevandsopsamling og -behandling og fra
slambehandling er den bedste tilgeengelige teknik at
anvende en af nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.

3.5.54

Ikke relevant se BAT 20 (linje 125)

(a)

Minimering af opholdstiden (Beskrivelse: Minimering
af opholdstiden for spildevand og slam i opsamlings-
0g opbevaringssystemer, navnlig under anaerobe
forhold) (Anvendelsesomrade: Anvendeligheden

kan veere begraenset for eksisterende opsamlings-
og opbevaringssystemer).

3.5.54

Ikke relevant se BAT 20 (linje 125)

(b)

Kemisk behandling (Beskrivelse: Anvendelse af
kemikalier til at nedbryde eller reducere dannelsen
af lugtforbindelser (f.eks. oxidation eller
bundfaeldning af svovlbrinte) (Anvendelsesomrade:
Generelt anvendelig).

3.5.54

Ikke relevant se BAT 20 (linje 125)

(c)

Optimering af aerob behandling

(Beskrivelse: Dette kan omfatte:

i) kontrol af iltindholdet

i) hyppig vedligeholdelse af luftningssystemet
i) brug af ren ilt

iv) fiernelse af skum i tankene)
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).

3.5.54

Ikke relevant se BAT 20 (linje 125)
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(d) Indkapsling (Beskrivelse: Tildaekning eller 3.5.54 Ikke relevant se BAT 20 (linje 125)
indkapsling af faciliteter til opsamling og behandling
af spildevand og slam med henblik pa at opsamle
den lugtende raeggas til yderligere behandling)
(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).
(e) "End-of-pipe"-behandling 3.5.54.2 Ikke relevant se BAT 20 (linje 125)

(Beskrivelse: Dette kan omfatte:

i) biologisk behandling

i) termisk oxidation)

(Anvendelsesomrade: Biologisk behandling finder
udelukkende anvendelse pa forbindelser, som er
letoplgselige i vand, og som er let biologisk
nedbrydelige).

5.6 Stgjemissioner

BAT 22 For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk |3.1.2 Der fastsaettes via ekstern stgjberegning stgjkrav til alle nye kilder,
muligt, reducere stgjemissioner er den bedste som sikrer overholdelse af de vejledende stgjgreenser i relevante
tilgeengelige teknik at etablere og gennemfgre en referencepunkter. Der er gennemfart en ekstern stgjrapport, som
stgjhandteringsplan som et led i inkluderer eksisterende stgijkilder.
miljgledelsessystemet (se BAT 1). Denne plan skal
omfatte alle felgende elementer
(Anvendelsesomrade: Anvendelsen er begraenset til
tilfaelde, hvor stgjgener kan forventes eller er blevet
dokumenteret):

(i) En protokol, der indeholder de relevante handlinger Ikke relevant. Der fastsaettes stgjkrav til nyt udstyr.
og tidsfrister
(ii) En protokol for gennemfgrelsen af stgjovervagning Ikke relevant.
Nye stgjkilder vil blive kontrolmalt efter idriftsseettelse.
(iii) En protokol for reaktionen pa de identificerede Ikke relevant
stgjhaendelser
(iv) Et stgjforebyggelses- og reduktionsprogram, der er Ikke relevant
designet til at identificere kilden/kilderne,
male/estimere stgjeksponeringen, karakterisere
kildernes bidrag og gennemfare forebyggelses-
og/eller reduktionsforanstaltninger.
BAT 23 For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk Ifm. produktionsudvidelsen, vurderes kildernes eventuelle pavirkning

muligt, reducere stgjemissioner er den bedste
tilgengelige teknik at anvende en af nedenstaende
teknikker eller en kombination af disse.

af virksomhedens samlede stgjbelastning, hvormed det sikres, at
virksomheden kan overholde stgjvilkarene i miljggodkendelsen.

Passende placering af udstyr og bygninger
(Beskrivelse: Forggelse af afstanden mellem kilden
og modtageren og anvendelse af bygninger som
stgjskeerme) (Anvendelsesomrade: Ved
eksisterende anlzeg kan der veere begreenset
mulighed for at flytte udstyr, fordi der mangler plads,
eller fordi det ville veere forbundet med for store
omkostninger).

Indgar i stajberegningen pa hvilken baggrund der er fastsat stgjkrav
til nye stajkilder. Se BAT 22.

Driftsforanstaltninger

(Beskrivelse: Dette omfatter:

i) bedre inspektion og vedligeholdelse af udstyr

ii) lukning af dgre og vinduer i lukkede arealer i
videst muligt omfang

iii) betjening af udstyr foretaget af erfarent personale
iv) undgaelse af stgjende aktiviteter om natten, hvis
muligt

v) regler for stgjkontrol i forbindelse med
vedligeholdelsesarbejde)

(Anvendelsesomrade: Generelt anvendelig).

Indgar i stajberegningen pa hvilken baggrund der er fastsat stgjkrav
til nye stajkilder. Se BAT 22.

Stajsvagt udstyr (Beskrivelse: Dette omfatter
stgjsvage kompressorer, pumper og breendere)
(Anvendelsesomrade: Geelder kun, hvis udstyret er
nyt eller udskiftet).

Indgar i stajberegningen pa hvilken baggrund der er fastsat stgjkrav
til nye stajkilder. Se BAT 22.

(d)

Stajdeempende udstyr

(Beskrivelse: Dette omfatter:

i) stgjdeempere

ii) isolering af udstyr

i) indkapsling af stgjende udstyr

iv) stgjdeempning af bygninger)
(Anvendelsesomrade: Anvendelsen kan vaere
begraenset som felge af pladskrav (for eksisterende
anlaeg), sundhedsmaessige og sikkerhedsmaessige
spergsmal).

Indgar i stajberegningen pa hvilken baggrund der er fastsat stgjkrav
til nye stajkilder. Se BAT 22.

Stajbegraensning (Beskrivelse: Indsaetning af
barrierer mellem stgjkilder og modtagere (f.eks.
stgjmure, volde og bygninger) (Anvendelsesomrade:
Geelder kun for eksisterende anlaeg, eftersom
konstruktionen af nye anlaeg burde gere denne
teknik overfladig. Ved eksisterende anleeg kan der
vaere begreenset mulighed for at indseette barrierer,
fordi der mangler plads).

Ikke relevant.
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Fujifilm Diosynth Biotechnologies Denmark (FDBD) har anmodet Rambgll om at

foretage stgjberegninger for ekstern stgj fra deres produktionsanlaeg i Hillergd.

Anmodningen er foranlediget af FDBD's planlagte produktionsudvidelse, der

omfatter;

- udvidelse af DSM (produktion), Rambgll
. . Hannemanns Allé 53
- etal?lerlng af ny_fyldefabrlk, DK-2300 Kabenhavn S
- udvidelse af utility anlaeg,
udvidelse af lagerkapacitet, og T +45 5161 1000

- - F +45 5161 1001
opgraderlng af pakken https://dk.ramboll.com

Dette notat beskriver de gennemfgrte stgjberegninger, herunder
forudsaetninger og grundlag for beregninger, med henblik pa at kortlaegge den
samlede eksterne stgj fra FDBD efter gennemfgrelse af den planlagte
anlaegsudvidelse.

Der tages udgangspunkt i den seneste opdaterede beregningsmodel og notat,
udarbejdet i september 2020!. Denne beregning omfattede udover et nyt
vejforlgb ogsd nye fremtidige parkeringspladser. Fremtidig bilkgrsel til og fra
fabriksomrddet er sdledes allerede omfattet af denne beregning.

Fgrnaevnte beregningsmodel fra september 2020 bygger pa den foregdende
Rambgll beregningsmodel fra 20152, dateret d.03-06-2015.
Beregningsmodellen fra 2015 er en opdatering af to forrige rapporter, én fra
2014 og én zldre 20083.

Forudsaetninger for den aktuelle beregningsmodel beskrives i naeste afsnit.

1 Fujifilm - Opdatering af rapport for ekstern stgj, Sept. 2020

2 Dokumentnavn: Biogen incl. Cold Chain Expansion 2, opdatering af ekstern stgj beregning 2015_ 2_6_2015 ver.
0_JDU.pdf

3 Rapport fra 2014: Biogen, opdatering af ekstern stgj beregning 2014, Rambagl|

Rapport fra 2008: 18000-BIOGEN_PHASE_1-93906-2, Birch & Krogboe

Rambgll Danmark A/S
CVR NR. 35128417

1/9 Medlem af FRI
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2 Forudsaetninger

Der tages udgangspunkt i den fgr omtalte eksisterende beregningsmodel fra september 2020.
Beregningerne er udfgrt i samme ni beregningspunkter.

Til stgjberegningerne er der anvendt beregningssoftware Soundplan version 8.2, med update dateret d.
17.12.2020.

Beregningerne er udfgrt med General Prediction method fra 2019. For beregningspunkter anvendes
refleksionsorden 3 og refleksionsafstand p& 500/100 m. For stgjudbredelseskort anvendes
refleksionsorden 2, refleksionsafstand 100/50 m og "grid” stgrrelse p& 15 m.

Stgijkilder og beregningspunkter ses nedenfor i Figur 1. Bemaerk, at enkelte bygninger er udgaet i
forhold til satellitfoto, f.eks. pavillonbygning ved siden af Fill Finish udvidelse.

FUJIFILM Diosynth Biotechnologies
Ekstern stgj i forbindelse med udvidelse

Oversigt med stojkilder
og beregningspunkter

Signaturer

- Primeer bygning
——— Stejskaerm

#  Punkt stejkide
—— Linie stejkilde
B Areal stojkide
|:| Gvrige bygning
C> Beregningspunkt

0 30 €0 120 180 240

Dok. nr. S
Dato :2020.12.19
Udfert af : ROHA

Rambell
Hannemanns Alle 53
2300 Kebenhavn S
51611000

RAMBGLL

4 5 / ‘ ..“‘
-\ b A £ A ¥

Figur 1 Oversigt af omrdde med nye bygninger, stgjkilder og beregningspunkter.

Andringer i forhold til sidste notat, september 2020, ses nedenfor i Figur 2 og Tabel 1.
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. v FUJIFILM Diosynth Biotechnologies

b, Ekstern stgj ifm. udvidelser
gy Ut| I |ty - 4| Oversigt af nye bygninger og stejkilder
4 & .
/ 8 . S
Warehouse y wy

Expansion

Fill Finish
Expansion

Signaturer

- Primeer bygning
A fskeermning

I Punkkide

Liniekilde
B Areakide

I:] Ovrige bygning
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-

Dok. nr. S
Dato 120201219
Udfert af :ROHA

Rambell
Hannemanns Alle 53
2300 Kebenhavn S
51611000

RAMBGOLL

Figur 2 Oversigt af omrdde med nye bygninger og stgjkilder i forbindelse med udvidelser.

Tabel 1 Nye eller &endrede stgjkilder i forhold til seneste notat fra september 2020.

Bygning Antal | Stgjkilde Bemeaerkning | Placering Kildestyrke | Drift
staj- ;
kilder Lwa i dB
DSM Expansion | 4 DSM Expansion 2,5 m over 65 Dggndrift
- Afkast tag
DSM Expansion | 1 DSM Expansion Facade mod 70 Dggndrift
- Indtag, sydvest
sydvest
DSM Expansion | 1 DSM Expansion Facade mod 70 Dg@gndrift
- Indtag, nordgst
nordgst
Fill Finish 5 Fill Finish — 1 m over tag 65 Dg@gndrift
Expansion Afkast
Fill Finish 1 Fill Finish - Louvre pd 70 Dg@gndrift
Expansion Indtag, sydvest facade mod
sydvest
Fill Finish 1 Fill Finish - Louvre pd 70 Dggndrift
Expansion Indtag, nordgst facade mod
nordgst
Utility 2 Utility - Afkast 1 m over tag 65 Dggndrift
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Utility 1 Fill Finish (FF) Louvre pa 70 Dggndrift
Utility - Indtag, facade mod
nordgst nordgst

Utility 1 Fill Finish (FF) Louvre pa 70 Dggndrift
Utility - Indtag, facade mod
sydgst sydgst

CUB Expansion | 2 CUB Udvidelse - | 2 nye Ved 79 Dggndrift
Koletdrn, afkast | kgletdrn (eks. | eksisterende

4 kgletdrn kgletdrne
flyttes)

CUB Expansion | 2 CUB Udvidelse - | 2 nye Ved 79 Dggndrift
Koletdrn, indtag | kgletdrn (eks. | eksisterende

4 kgletdrn kgletdrne
flyttes)

CUB Expansion | 2 CUB - 1 m over tag 65 Dggndrift
afkast/indtag

Warehouse 2 Warehouse 1 m over tag 65 Dggndrift

Expansion udvidelse -
afkast/indtag

Warehouse 1 Warehouse Svarende til 1,5 m over 97,3 Dggndrift

Expansion Udividelse - samlet stgj tag
Freezers * fra 3 x

eksisterende
freezers
anleeg (Lwa =
92,5dB for 1
anlaeg)

Warehouse Intern kgrsel Lastbil, svag 1,5 m over 105,7 07-18: 12
(lastbil) til acc. 40 km/t, | terraen kgretgjer
warehouse jf. Stgjdata-

bogen

* Der forudseettes 2,5 meter hgj stgjafskaermning (1 dB refleksionstab) rundt om nye freezers, jf. Figur
2.

Enkelte stgjkilder ved den nye CUB udvidelse, som var placeret pa facaden af eksisterende bygning, er
flyttet op pa taget grundet den nye bygning og enkelte stgjkilder fiernet (port). Muligvis udgar
stgjkilderne som er flyttet op pa tag, men de er med indtil videre. De forudsatte stgjkilder kan justeres

pa et senere tidspunkt, nar projektet modnes og mere information foreligger.

@vrige stgjkilder indeholdt i tidligere notat fra september 2020, samt forrige notater, fremgar af bilag.
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3 Graenseveaerdier

Som anfgrt i virksomhedens revurderede miljggodkendelse, dateret 19. december 2013, gaelder
fglgende graenseveaerdier for virksomhedens samlede stgjbidrag:

Tidsrum

Mandag - fredag
kl. 07.00 - 18.00
Lgrdag

kl. 07.00 - 14.00

Mandag - fredag
kl. 18.00- 22.00
Lgrdag

kl. 14.00-22.00

Alle dage
kl. 22.00 - 06.00

Sg@n- og helligdage

Omrade kl. 06.00- 22.00

Boligomrade

Aben og lav bebyggelse 45 dB(A) 40 dB(A) 35 dB(A)
Centeromrade, blandet

bolig og erhvervsomrade 55 dB(A) 45 dB(A) 40 dB(A)
samt det abne land

Erhvervsomrade med

forbud mod generende 60 dB(A) 60 dB(A) 60 dB(A)

virksomheder

Tabel 2 - Greenseveerdier for stgjbelastning.
4 Beregningsresultater

Nedenfor ses de beregnede stgjniveauer for naervaerende stgjberegning samt stgjniveauer fra
september 2020 notat. Veaerdier markeret med gul indikerer en forggelse af stgjniveauet i
beregningspunkt.

Der forudsaettes, at stgjen ikke indeholder tydeligt hgrbare impulser eller rentoner i
beregningspunkterne og dermed er stgjniveauet lig med stgjbelastningen, L;, som graensevaerdien
geelder for.

Tabel 3 Stgjbelastning og graenseveerdier i beregningspunkter for tidligere notat fra september 2020 og
naervarende stgjberegning i december 2020. Veaerdier med gul indikerer forhgjelse af stgjbelastning i
forhold til september 2020 niveau.

Beregningspunkter Dggn inddeling | Stgjbelastning ved drift | Nuvaerende greenseveerdier
pa hverdage
dB(A) dB(A)
Samlet niveau
Sept. 2020 | Dec. 2020
BPO1 Dag (7-18) 40 40 45
Kolonihaver Aften (18-22) 32 32 40
Nat (22-7) 32 32 35
BPO2 Dag (7-18) 32 31 45
Kolonihaver Aften (18-22) 29 30 40
Nat (22-7) 29 30 35
BPO3 Dag (7-18) 37 37 55
Hillergd College Aften (18-22) 35 36 45
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Beregningspunkter

Dggn inddeling

Stgjbelastning ved drift
pa hverdage

Nuvaerende graensevaerdier

dB(A) dB(A)
Samlet niveau
Sept. 2020 | Dec. 2020
Nat (22-7) 35 36 40
BP04 Dag (7-18) 31 31 45
Kolonihaver Aften (18-22) 25 27 40
Nat (22-7) 26 27 35
BPO5 Dag (7-18) 32 32 45
Boligomrade Aften (18-22) 28 29 40
Nat (22-7) 28 29 35
BPO6* Dag (7-18) 42 42 60
Erhvervsomrade Aften (18-22) 36 36 60
Nat (22-7) 36 36 60
BPO7 Dag (7-18) 37 38 55
Blandet bolig- og Aften (18-22) 34 34 45
erhvervsformal Nat (22-7) 34 35 40
BPO8 Dag (7-18) 57 57 -
Kjeldsvangskilen Aften (18-22) 50 48 _
EO.F.2 Nat (22-7) 50 48 -
BP09 Dag (7-18) 41 41 55
Blandet bolig- og Aften (18-22) 37 38 45
erhvervsformal** Nat (22-7) 37 38 40

*Beregningspunkt flyttet ift. tidligere rapport fra 2015.

**Omradetypen er aendret ift. tidligere rapport fra 2015 og er i henhold til den faktiske anvendelse af

omradet.

Af tabellen ses at graensevaerdien er overholdt i samtlige beregningspunkter. Der ses ogsd, at
stgjniveauet stiger lidt i nogle beregningspunkter, men er fortsat under greenseveerdien.

Den beregnede stgjudbredelse for dag, aften og nat ses nedenfor i henholdsvis Figur 3, Figur 4 og Figur
5. Bemaerk, at stgjudbredelseskortene indeholder refleksioner fra egen facade, hvilket kan give en

forskel p& op mod +3 dB i forhold resultaterne for beregningspunkterne, som ikke indeholder

refleksioner fra egen facade. Stgjudbredelseskortene kan derfor ikke direkte anvendes til sammenligning

med greenseveaerdier. Hertil skal resultaterne for beregningspunkter i Tabel 3 anvendes.
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FUJIFILM Diosynth Biotechnologies
Ekstern stgj i forbindelse med udvidelse

Ekstern stgj - dag

Stejudbredelse beregnet i 1,5 m hejde
over terraen (Inkl. refleksioner).

Stojbelastning - Dagperioden
Lie 20 9B(A)

40 <
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FUJIFILM Diosynth Biotechnologies
Ekstern stgj i forbindelse med udvidelse

Ekstern stgj - aften

Stojudbredelse beregnet i 1,5 m hejde
over terreen (Inkl. refleksioner).

Stejoelastning - aftenperioden
Lieg, 1n 9B(A)
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45 <

50 <
§5<
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Signaturer
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Figur 4 Stgjudbredelse for aftenperioden (18-22).
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FUJIFILM Diosynth Biotechnologies
Ekstern stgj i forbindelse med udvidelse

Ekstern stgj - nat

Stojudbredelse beregnet i 1.5 m hojde
over terraen (Inkl. refleksioner).

Stajbelastning - natperioden
Lieq, 12 9B(A)

Signaturer
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Dok. nr. 5
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RAMBGLL

Figur 5 Stgjudbredelse fo;- natperiden (2-07).
Bemaerk at farveskalaen pa de tre figurer ikke er identiske.

5 Usikkerhed

Usikkerheden pa de beregnede stgjniveauer skgnnes at vaere +3 dB.

Stgjbelastningen i alle beregningspunkter er under graenseveerdien og dermed kommer usikkerheden
ikke i spil. Den udvidede usikkerhed er dermed ikke beregnet.

6 Konklusion

Rambgll har for Fujifilm udfgrt stgjberegninger og vurderet stgjbelastningen i forbindelse med de
planlagte udvidelser pa Fujifilm omradet i Hillergd. Den udfarte stgjberegning af det fremtidige
stgjbidrag fra Fujifilm til naboomraderne viser at de vejledende graensevaerdier for ekstern stgj fortsat
vil veere overholdt.

Stgjberegningen indeholder stgjbidrag fra eksisterende stgjkilder, beskrevet i tidligere rapporter fra
2014 og 2015, samt bidraget fra de nyere stgjkilder beskrevet i notat fra september 2020 og den
aktuelle udvidelse i form af nye bygninger (DSM, Fill Finish, Warehouse, CUB og Utility) samt aendret
trafikaktivitet til Warehouse.

Den aktuelle stgjberegning viser, at Fujifilm fortsat overholder de vejledende graensevaerdier for ekstern
stgj i alle beregningspunkter efter den planlagte anlaegsudvidelse.
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7 Bilag

Liste af stgjkilder.
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Fujifilm - Stgjkilder ifm. udvidelse

Legend

SNo Source serial number

Name Source name

Source group Source group name

L'w dB(A) Sound power level per m, m?2

Li dB(A) Level inside

lorA m,m2 Size of source (length or area)

R'w dB Rated transmission loss

Lw dB(A) Sound power level per unit

63Hz dB(A) Sound power level in this frequency band
125Hz dB(A) Sound power level in this frequency band
250Hz dB(A) Sound power level in this frequency band
500Hz dB(A) Sound power level in this frequency band
1kHz dB(A) Sound power level in this frequency band
2kHz dB(A) Sound power level in this frequency band
4kHz dB(A) Sound power level in this frequency band
8kHz dB(A) Sound power level in this frequency band

Ramboll
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Fujifilm - Stgjkilder ifm. udvidelse

SNo Name Source group L'w Li lor A Rw | Lw | 63Hz | 125Hz | 250Hz | 500Hz | 1kHz 2kHz | 4kHz 8kHz
dB(A) [dB(A)| m,m?2 dB [dB(A)| dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A)
232|Warehouse Expansion - Freezers (3 x eksisterende) Warehouse udvidelse 67,8 893,70 97,3 80,3 86,1 89,4 90,5 91,1 89,4 87,0 83,0
235|Warehouse - afkast/indtag Warehouse udvidelse 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 571 54,7 50,7
236|Warehouse - afkast/indtag Warehouse udvidelse 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 571 54,7 50,7
86|K46030-04, CT CLS 202 Warehouse 84,5 84,5 59,8 67,9 73,4 77,8 80,0 79,2 69,0 55,9
85|K46030-03, CT CLS 202 Warehouse 84,5 84,5 59,8 67,9 73,4 77,8 80,0 79,2 69,0 55,9
122|K46030-02, Papkomprimator Warehouse 72,2 72,2 49,1 58,4 63,6 68,7 66,2 60,0 58,4 52,1
84|K46030-02, CT CLS 202 Warehouse 84,5 84,5 59,8 67,9 73,4 77,8 80,0 79,2 69,0 55,9
121|K46030-01, Papkomprimator Warehouse 72,2 72,2 49,1 58,4 63,6 68,7 66,2 60,0 58,4 52,1
83|K46030-01, CT CLS 202 Warehouse 84,5 84,5 59,8 67,9 73,4 77,8 80,0 79,2 69,0 55,9
82|K46020-02, Searle DGB Warehouse 79,8 79,8 54,8 60,9 66,4 72,8 77,0 72,2 66,0 58,9
81|K46020-01, Searle DGB Warehouse 79,8 79,8 54,8 60,9 66,4 72,8 77,0 72,2 66,0 58,9
127|K46012-01 EF-9122 Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
88|K46011-01 EF-9115 Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
90|K46011-01 EF-9115 Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
91|K46011-01 EF-9115 Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
92|K46011-01 EF-9115 Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
94|K46011-01 EF-9115 Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
87|K46010-01 EF-9121 Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
35|K46008-01 V AHU-9102+9104 Warehouse 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
34|K46006-01 9106-AHU Fresh air intake Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
93|K46006-01 9106-AHU exhaust Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
89]|K46005-02 AHU-9101-03 Intake Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
128|K46005-02 AHU-9101-02 Intake Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
33|K46005-02 AHU-9101-01 Intake Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
32|K46005-01 AHU-9110 Exhaust Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
31|K46003-01 AHU-9102 Exhaust Warehouse 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
30|K46002-01 AHU-9104 Exhaust Warehouse 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
29|K46001-01 AHU-9105 Exhaust from flammabl Warehouse 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
258|Utility 2 - Exhaust Utility 2 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
259|Utility 2 - Exhaust Utility 2 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
270]| Utility - Utility - facadeindtag, sydest Utility 2 49,8 105,08 70,0 53,0 58,8 62,1 63,2 63,8 62,1 59,7 55,7
Ramboll
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Fujifilm 2020

SNo Name Source group L'w Li lor A Rw | Lw | 63Hz | 125Hz | 250Hz | 500Hz | 1kHz 2kHz | 4kHz 8kHz

dB(A) |dB(A)| m,m2 dB |dB(A)| dB(A) [ dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A)

271|Utility - Utility - facadeindtag, nordgst Utility 2 49,5 112,34 70,0 53,0 58,8 62,1 63,2 63,8 62,1 59,7 55,7
119(K47030-02, Papkomprimator Utility 72,2 72,2 49,1 58,4 63,6 68,7 66,2 60,0 58,4 52,1
120(K47030-01, Papkomprimator Utility 72,2 72,2 49,1 58,4 63,6 68,7 66,2 60,0 58,4 52,1
1[K47021-01 S Facadestgj compressorroom Utility 44,3 142,89 65,8 43,1 55,1 63,1 61,1 51,1 49,1 35,1 271
3[K47020-01 N Facadestgj Chillerroom fase Utility 56,5 0,28 51,0 27,7 36,7 43,7 48,7 42,8 33,8 22,7 13,0
26(K47018-01 S SL-9121-24 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
27{K47017-01 S SL-9113 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
25[K47016-01 S SL-9105 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
28(K47015-01 S SG-9101, ELD-9101-02, EPL-9 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
24(K47014-01 S SLD 9101+9103+9104 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
126(K47013-01 V SLD-9102+9103 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
124|K47012-01 V EPL-9103-9105 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
125(K47011-01 V SL-9106-9107 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
123|K47010-01 V EPL-9106-9110 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
17|K47009-001 V SL-9110+SLD-9106 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
19|K47008-001 V SL-9109+EL-9103 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
18|K47007-001 V SL-91096+EL-9104 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
15|K47006-001 V SL-9111+SLD-9108 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
16|K47005-001 V SL-9112+EPL-9115 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
23|K47004-02 N SLD-9105-9107 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
22|K47004-01 N SLD-9101 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
21{K47003-02 N EL9102 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
20{K47003-01 N EPL 9111-9113 Utility 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
130(K47001-02 Skorsten fase 1 Utility 84,9 84,9 78,0 78,0 77,0 76,0 75,0 75,0 73,0 69,0
129(K47001-01 Skorsten fase 1 Utility 84,9 84,9 78,0 78,0 77,0 76,0 75,0 75,0 73,0 69,0
243|CUB Udvidelse - Kaletarn 6 intake Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
244|CUB Udvidelse - Kgletarn 6 exhaust Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
247|CUB Udvidelse - Kgletarn 5 intake Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
248|CUB Udvidelse - Kgletarn 5 exhaust Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
245|CUB Udvidelse - Kgletarn 4 intake Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
246|CUB Udvidelse - Kgletarn 4 exhaust Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
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Fujifilm - Stgjkilder ifm. udvidelse

SNo Name Source group L'w Li lor A Rw | Lw | 63Hz | 125Hz | 250Hz | 500Hz | 1kHz 2kHz | 4kHz 8kHz
dB(A) [dB(A)| m,m?2 dB [dB(A)| dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A)

239|CUB Udvidelse - Kgletarn 3 intake Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
240|CUB Udvidelse - Kgletarn 3 exhaust Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
241|CUB Udvidelse - Kgletarn 2 intake Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
242|CUB Udvidelse - Kgletarn 2 exhaust Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
233|CUB Udvidelse - Kgletarn 1 intake Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
234|CUB Udvidelse - Kgletarn 1 exhaust Utility 78,8 78,8 67,8 71,9 70,4 71,8 70,0 70,2 68,0 62,9
37|K48002-01 PLANT EF-9102 Spine 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
36|K48001-01 PLANT EF-9101 Spine 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
262|Varmepumpe Pavillionbygning B60 og B61 60,0 60,0 43,0 48,8 52,1 53,2 53,8 52,1 49,7 45,7
263|Varmepumpe Pavillionbygning B60 og B61 60,0 60,0 43,0 48,8 52,1 53,2 53,8 52,1 49,7 45,7
264|Varmepumpe Pavillionbygning B60 og B61 60,0 60,0 43,0 48,8 52,1 53,2 53,8 52,1 49,7 45,7
265|Varmepumpe Pavillionbygning B60 og B61 60,0 60,0 43,0 48,8 52,1 53,2 53,8 52,1 49,7 45,7
225|Parkering 5 Parking operation 58,2 455,77 84,8 69,0 76,0 75,0 77,0 79,0 77,0 75,0 69,0
227|Parkering 35 ud af 70 p pladser Parking operation 60,8 246,31 84,8 69,0 76,0 75,0 77,0 79,0 77,0 75,0 69,0
224|Parkering - 51,5 ud af 103 p pladser Parking operation 53,4 1368,96 84,8 69,0 76,0 75,0 77,0 79,0 77,0 75,0 69,0
226|Parkering - 51,5 ud af 103 p pladser Parking operation 52,8 1564,36 84,8 69,0 76,0 75,0 77,0 79,0 77,0 75,0 69,0
229|Parkering - 45 ud af 90 p pladser Parking operation 52,5 1669,44 84,8 69,0 76,0 75,0 77,0 79,0 77,0 75,0 69,0
230|Parkering - 45 ud af 90 p pladser Parking operation 53,0 1489,81 84,8 69,0 76,0 75,0 77,0 79,0 77,0 75,0 69,0
228|Parkering - 400 pladser Parking operation 44,6 10345,78 84,8 69,0 76,0 75,0 77,0 79,0 77,0 75,0 69,0
231|Parkering - 100 p pladser Parking operation 52,6 1658,32 84,8 69,0 76,0 75,0 77,0 79,0 77,0 75,0 69,0
77|K43036-01 STV-53207 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
76|K43035-01 STV-53212 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
75|K43034-01 VP-52320 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
74|K43033-01 VP-52326 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
73|K43032-01 VP-54259 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
72|K43031-01 VP-57218 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
71|K43030-01 STV-54121 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
70|K43029-01 VP-54115 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
69|K43028-01 STV-65463 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
68|K43027-01 BMW-55160 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
67|K43026-01 VP-39609 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
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66 |K43025-01 VP-39602 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
65[K43024-01 PWV-N018 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
64[K43023-01 VP-39731 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
63|K43022-01 VP-39711 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
62|K43021-01 VP-39431 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
61|K43020-01 VP-39411 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
60{K43019-01 C02-51256 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
59(K43018-01 VP-25517 + VP26517 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
58(K43017-01 VP-23517 + VP24517 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
57|K43016-01 STV-53207 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
56[K43015-01 SVP-1 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
55(K43014-01 VP-22522 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
54(K43013-01 VP-21522 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
53[K43012-01 STV-64573 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
52{K43011-01 PWV-67160 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
51[K43010-01 PWV-S090 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
50(K43009-01 SVP-2 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
49(K43008-01 VP-49711 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
48{K43007-01 VP-49731 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
47|K43006-01 PWV-S080 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
46|K43005-01 PWV-SO50 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
45(K43004-01 STV-65461 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
44{K43003-04 HVAC STACK 4 LSM 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
43|K43003-03 HVAC STACK 3 LSM 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
42|K43003-02 HVAC STACK 2 LSM 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
41[K43003-01 HVAC STACK 1 LSM 70,1 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
39{K43002-01 PWV-SO54 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
40{K43001-02 PWV-SO53 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
38[K43001-01 PWV-SO53 LSM 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
219|Nyt indtag anleeg 07 Laboratory 71,4 71,4 42,8 65,8 62,3 62,8 65,0 64,2 57,0 52,9
221|Nyt indtag anleeg 05 Laboratory 66,9 66,9 32,8 43,8 62,3 59,8 60,0 59,2 54,0 50,9
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217|Nyt indbleesningsanleeg 07 Laboratory 59,5 59,5 38,8 56,8 51,3 46,8 50,0 50,2 42,0 28,9
214|Nyt anleeg 05 Laboratory 57,9 57,9 29,8 41,8 56,3 45,8 44,0 49,2 43,0 31,9
215| Nyt afkastanleeg 07 Laboratory 59,5 59,5 38,8 56,8 51,3 46,8 50,0 50,2 42,0 28,9
218| Nyt afkast anleeg 07 Laboratory 81,5 81,5 38,8 63,8 74,3 77,8 74,0 73,2 67,0 60,9
220|Nyt afkast anleeg 05 Laboratory 80,4 80,4 36,8 51,8 69,3 73,8 76,0 74,2 69,0 64,9
115|K41007-02 Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
114|K41007-01 Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
113|K41006-03 Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
112|K41006-02 Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
111|K41006-01 Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
110{K41005-02 Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
109|K41005-01 Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
105[K41004-06 Exhaust Biosafety Cabinets Laboratory 65,0 65,0 51,9 61,9 60,9 51,9 37,9 34,9 45,9 47,9
104 |K41004-05 Exhaust Biosafety Cabinets Laboratory 65,0 65,0 51,9 61,9 60,9 51,9 37,9 34,9 45,9 47,9
108|K41004-04 Exhaust Biosafety Cabinets Laboratory 65,0 65,0 51,9 61,9 60,9 51,9 37,9 34,9 45,9 47,9
107 [K41004-03 Exhaust Biosafety Cabinets Laboratory 65,0 65,0 51,9 61,9 60,9 51,9 37,9 34,9 45,9 47,9
106 (K41004-02 Exhaust Biosafety Cabinets Laboratory 65,0 65,0 51,9 61,9 60,9 51,9 37,9 34,9 45,9 47,9
80(K41004-01 Exhaust Biosafety Cabinets Laboratory 65,0 65,0 51,9 61,9 60,9 51,9 37,9 34,9 45,9 47,9
7|K41002-02 PLANT Exhaust Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
5[K41002-01 PLANT Intake Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
6[K41001-02 PLANT Exhaust Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
4|K41001-01 PLANT Intake Laboratory 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
2|K50006-1, AHU intake 9101-9103 Label & Pack 61,7 6,96 70,1 57,0 67,0 66,0 57,0 43,0 40,0 51,0 53,0
100{K50006-01 Label & Pack 75,0 75,0 54,4 61,5 68,0 70,4 69,6 64,8 57,6 48,5
99|K50005-02 Label & Pack 78,0 78,0 57,4 64,5 71,0 73,4 72,6 67,8 60,6 51,5
98|K50005-01 Label & Pack 78,0 78,0 57,4 64,5 71,0 73,4 72,6 67,8 60,6 51,5
97{K50004-02 Label & Pack 78,0 78,0 57,4 64,5 71,0 73,4 72,6 67,8 60,6 51,5
96K50004-01 Label & Pack 78,0 78,0 57,4 64,5 71,0 73,4 72,6 67,8 60,6 51,5
95|K50003-02 Label & Pack 78,0 78,0 57,4 64,5 71,0 73,4 72,6 67,8 60,6 51,5
102|K50003-01 Label & Pack 78,0 78,0 57,4 64,5 71,0 73,4 72,6 67,8 60,6 51,5
117|K50002-05, EF-Exhaust fan Label & Pack 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
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118|K50002-04, EF-Exhaust fan Label & Pack 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
103|K50002-03 AHU-9103 exhaust Label & Pack 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
101]|K50002-02 AHU-9102 exhaust Label & Pack 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
79|K50002-01 AHU-9101 exhaust Label & Pack 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
116|K50002-0, EF-Exhaust fans Label & Pack 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
78|K50001-01 Room vent Label & Pack 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
204|Varevogn Warehouse Internal traffic 54,1 1275,20 85,2 70,1 74,1 76,1 78,1 80,1 78,1 73,1 65,1
212|Varevogn Packaging Internal traffic 54,1 1137,23 84,7 69,6 73,6 75,6 77,6 79,6 77,6 72,6 64,6
260|Truck ved Warehouse Internal traffic 70,1 1868,49 102,8 85,0 88,0 93,0 97,0 98,0 96,0 89,0 79,0
261|Truck ved Packaging Internal traffic 73,2 906,85 102,8 85,0 88,0 93,0 97,0 98,0 96,0 89,0 79,0
211 |Lastbiler Warehouse Internal traffic 58,7 1272,04 89,7 70,1 73,1 79,1 82,1 86,1 83,1 771 69,1
210|Lastbiler til/fra teknikgard og renovati Internal traffic 58,7 963,73 88,5 68,8 71,8 77,8 80,8 84,8 81,8 75,8 67,8
205|Lastbiler Packaging Internal traffic 58,7 1137,23 89,2 69,6 72,6 78,6 81,6 85,6 82,6 76,6 68,6
213|Lastbiler forceret tomgang teknikgard Internal traffic 95,8 95,8 77,0 80,0 84,0 89,0 92,0 89,0 83,0 74,0
203|Karsel med vare til Canteen Internal traffic 53,1 914,07 82,7 67,6 71,6 73,6 75,6 77,6 75,6 70,6 62,6
200|Karsel 90 + 103 p pladser, 75% Internal traffic 53,1 812,85 82,2 67,1 71,1 73,1 75,1 77,1 75,1 70,1 62,1
201|Karsel 90 + 103 p pladser, 25% Internal traffic 53,1 1208,46 83,9 68,8 72,8 74,8 76,8 78,8 76,8 71,8 63,8
199(Karsel 70 p pladser, 75% Internal traffic 53,1 1656,03 85,3 70,2 74,2 76,2 78,2 80,2 78,2 73,2 65,2
202|Kgarsel 70 p pladser, 25% Internal traffic 53,1 767,77 82,0 66,9 70,9 72,9 74,9 76,9 74,9 69,9 61,9
206 |Karsel 400 p pladser, 75% Internal traffic 53,1 1171,24 83,8 68,7 72,7 74,7 76,7 78,7 76,7 71,7 63,7
207|Karsel 400 p plads, 25% Internal traffic 53,1 848,64 82,4 67,3 71,3 73,3 75,3 77,3 75,3 70,3 62,3
208|Kgarsel 100 p pladser, 75% Internal traffic 53,1 1144,63 83,7 68,6 72,6 74,6 76,6 78,6 76,6 71,6 63,6
209|Karsel 100 p plads, 25% Internal traffic 53,1 941,45 82,9 67,7 71,7 73,7 75,7 77,7 75,7 70,7 62,7
269|Fill Finish (FF) - Fill Finsih (FF) - Indtag, sydvest Fill Finish (FF) Expansion 55,9 25,74 70,0 53,0 58,8 62,1 63,2 63,8 62,1 59,7 55,7
268|Fill Finish (FF) - Fill Finsih (FF) - Indtag, nordgst Fill Finish (FF) Expansion 55,9 26,00 70,0 53,0 58,8 62,1 63,2 63,8 62,1 59,7 55,7
253|Fill Finish (FF) - Exhaust Fill Finish (FF) Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
254]Fill Finish (FF) - Exhaust Fill Finish (FF) Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
255|Fill Finish (FF) - Exhaust Fill Finish (FF) Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
256|Fill Finish (FF) - Exhaust Fill Finish (FF) Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
257|Fill Finish (FF) - Exhaust Fill Finish (FF) Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
249|DSM Expansion Exhaust DSM Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
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250|DSM Expansion Exhaust DSM Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
251|DSM Expansion Exhaust DSM Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
252|DSM Expansion Exhaust DSM Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
266|DSM Expansion - DSM Expansion - Indtag, sydvest DSM Expansion 52,6 55,50 70,0 53,0 58,8 62,1 63,2 63,8 62,1 59,7 55,7
267|DSM Expansion - DSM Expansion - Indtag, nordgst DSM Expansion 51,4 71,64 70,0 53,0 58,8 62,1 63,2 63,8 62,1 59,7 55,7
237|CUB - afkast/indtag CUB Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
238|CUB - afkast/indtag CUB Expansion 65,0 65,0 48,0 53,8 57,1 58,2 58,8 57,1 54,7 50,7
143|Unit 9 Freezer-02, LP Condenser Cold Chain Expansion 2 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
145(|Unit 9 Freezer-02, HP Compressor Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
144|Unit 9 Freezer-02, Condenser Fan Cold Chain Expansion 2 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
146|Unit 9 Freezer-02, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
147|Unit 7 Freezer-02, LP Condenser Cold Chain Expansion 2 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
149|Unit 7 Freezer-02, HP Compressor Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
148|Unit 7 Freezer-02, Condenser Fan Cold Chain Expansion 2 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
150|Unit 7 Freezer-02, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
155|Unit 5 Freezer-02, LP Condenser Cold Chain Expansion 2 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
157|Unit 5 Freezer-02, HP Compressor Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
156|Unit 5 Freezer-02, Condenser Fan Cold Chain Expansion 2 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
158|Unit 5 Freezer-02, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
139|Unit 3 Freezer-02, LP Condenser Cold Chain Expansion 2 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
141 (Unit 3 Freezer-02, HP Compressor Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
140|Unit 3 Freezer-02, Condenser Fan Cold Chain Expansion 2 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
142|Unit 3 Freezer-02, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
135|Unit 2 Freezer-02, LP Condenser Cold Chain Expansion 2 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
137|Unit 2 Freezer-02, HP Compressor Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
136|Unit 2 Freezer-02, Condenser Fan Cold Chain Expansion 2 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
138|Unit 2 Freezer-02, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
163|Unit 17 Freezer-02, LP Condenser Cold Chain Expansion 2 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
164|Unit 17 Freezer-02, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
161|Unit 15 Freezer-02, LP Condenser Cold Chain Expansion 2 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
162|Unit 15 Freezer-02, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
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159|Unit 13 Freezer-02, LP Condenser Cold Chain Expansion 2 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
160|Unit 13 Freezer-02, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
151|Unit 11 Freezer-02, LP Condenser Cold Chain Expansion 2 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
153|Unit 11 Freezer-02, HP Compressor Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
152|Unit 11 Freezer-02, Condenser Fan Cold Chain Expansion 2 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
154|Unit 11 Freezer-02, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
131|Unit 1 Freezer-02, LP Condenser Cold Chain Expansion 2 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
133|Unit 1 Freezer-02, HP Compressor Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
132|Unit 1 Freezer-02, Condenser Fan Cold Chain Expansion 2 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
134|Unit 1 Freezer-02, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 2 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
177|Unit 9 Freezer-01, LP Condenser Cold Chain Expansion 1 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
179|Unit 9 Freezer-01, HP Compressor Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
178|Unit 9 Freezer-01, Condenser Fan Cold Chain Expansion 1 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
180|Unit 9 Freezer-01, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
181|Unit 7 Freezer-01, LP Condenser Cold Chain Expansion 1 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
183|Unit 7 Freezer-01, HP Compressor Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
182|Unit 7 Freezer-01, Condenser Fan Cold Chain Expansion 1 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
184|Unit 7 Freezer-01, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
189|Unit 5 Freezer-01, LP Condenser Cold Chain Expansion 1 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
191|Unit 5 Freezer-01, HP Compressor Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
190|Unit 5 Freezer-01, Condenser Fan Cold Chain Expansion 1 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
192|Unit 5 Freezer-01, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
173|Unit 3 Freezer-01, LP Condenser Cold Chain Expansion 1 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
175|Unit 3 Freezer-01, HP Compressor Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
174|Unit 3 Freezer-01, Condenser Fan Cold Chain Expansion 1 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
176|Unit 3 Freezer-01, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
169|Unit 2 Freezer-01, LP Condenser Cold Chain Expansion 1 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
171|Unit 2 Freezer-01, HP Compressor Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
170|Unit 2 Freezer-01, Condenser Fan Cold Chain Expansion 1 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
172|Unit 2 Freezer-01, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
197|Unit 17 Freezer-01, LP Condenser Cold Chain Expansion 1 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
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Bilag 3

Fujifilm 2020
Fujifilm - Stgjkilder ifm. udvidelse

SNo Name Source group L'w Li lor A Rw | Lw | 63Hz | 125Hz | 250Hz | 500Hz | 1kHz 2kHz | 4kHz 8kHz
dB(A) [dB(A)| m,m?2 dB [dB(A)| dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A)
198|Unit 17 Freezer-01, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
195|Unit 15 Freezer-01, LP Condenser Cold Chain Expansion 1 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
196|Unit 15 Freezer-01, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
193|Unit 13 Freezer-01, LP Condenser Cold Chain Expansion 1 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
194|Unit 13 Freezer-01, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
185|Unit 11 Freezer-01, LP Condenser Cold Chain Expansion 1 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
187|Unit 11 Freezer-01, HP Compressor Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
186|Unit 11 Freezer-01, Condenser Fan Cold Chain Expansion 1 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
188|Unit 11 Freezer-01, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
165|Unit 1 Freezer-01, LP Condenser Cold Chain Expansion 1 72,5 72,5 55,5 61,3 64,6 65,7 66,3 64,6 62,2 58,2
167 |Unit 1 Freezer-01, HP Compressor Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
166|Unit 1 Freezer-01, Condenser Fan Cold Chain Expansion 1 77,5 77,5 60,5 66,3 69,6 70,7 71,3 69,6 67,2 63,2
168|Unit 1 Freezer-01, 2 Condenser Fans Cold Chain Expansion 1 78,5 78,5 61,5 67,3 70,6 71,7 72,3 70,6 68,2 64,2
14{K52002-01 All Intakes Canteen 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
13[K52001-01All Exhausts Canteen 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
222|Nyt indtag anleeg 03 Administration 55,1 55,1 38,8 53,8 40,3 38,8 40,0 44,2 42,0 37,9
216Nyt anleeg 03 Administration 58,8 58,8 37,8 55,9 50,4 45,8 50,0 49,2 44,0 35,9
223|Nyt afkast anleeg 03 Administration 64,1 64,1 37,8 58,8 53,3 54,8 54,0 57,2 56,0 50,9
12|K42003-01 EF9103 Exhaust Administration 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
11{K42002-03 PLANT Exhaust Administration 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
10{K42002-02 PLANT Intake Administration 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
9(K42002-01 PLANT Intake Administration 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
8[K42001-01 EF9104 Exhaust Administration 60,1 60,1 47,0 57,0 56,0 47,0 33,0 30,0 41,0 43,0
Ramboll 10
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Bilag B. Lovgrundlag

Miljebeskyttelsesloven (MBL): Lovbekendtgerelse om miljobeskyttelse, nr.

1218 af 25. november 2019.

Planloven (PL): Lovbekendtggrelse nr. 1157 af 1.7.20 om planlaegning.
Godkendelsesbekendtgorelsen (GBK): Bekendtgoarelse om godkendelse af
listevirksomhed, nr. 2255 af 29.12.20.

Miljovurderingsloven (MVL):

Lovbekendtggrelse om miljovurdering af planer og programmer og af kon-
krete projekter (VVM), nr. 1976 af 27.10.21
Brugerbetalingsbekendtgorelsen: Bekendtgerelse om brugerbetaling for
godkendelse m.v. og tilsyn efter lov om miljebeskyttelse nr. 2007 af
11/12/2020

Vejledninger fra Miljostyrelsen Miljegodkendelsesvejledningen:
https://miljogod-kendelsesvejledningen.dk/

Bilag



Bilag C. Afgorelse om basistilstandsrapport

Bilag



&
gm; Miljgministeriet

== Miljgstyrelsen

FUJIFILM Diosynth Biotechnologies Denmark ApS

Biotek Allé 1 Miljostyrelsen
3400 Hillerad Virksomheder

J.nr. 2021-50181
Att. Jacob Skou Ref. MAJLI

Den 23. marts 2021

Afgorelse

FUJIFILM Diosynth Biotechnologies Denmark ApS skal ikke udarbejde ba-
sistilstandsrapport for ansggte produktionsudvidelse, ny DSM 1, fyldefa-
brik, kelecontainer samt tilherende stottefunktioner.

I forbindelse med ansggning om miljegodkendelse for FUJIFILM Diosynth Biotechnolo-
gies Denmark ApS har Miljgstyrelsen den 14.3.2021 modtaget oplysninger vedrgrende de
forhold, der er beskrevet i trin 1-3 i EU Kommissionens vejledning om basistilstandsrap-
port! samt virksomhedens vurdering af, hvorvidt der skal udarbejdes basistilstandsrap-
port.

Virksomheden er omfattet af bilag 1, listepunkt 4.5 i godkendelsesbekendtgarelsenz.

Efter godkendelsesbekendtggrelsens § 43, stk. 1, § 14 og jf. § 15, treeffer myndigheden af-
gorelse om, hvorvidt virksomheden skal udarbejde basistilstandsrapport i forbindelse
med andring eller udvidelse jf. miljgbeskyttelseslovens § 33.

Vurderingen af behovet for udarbejdelse af en basistilstandsrapport er foretaget for bilag
1-aktiviteten, og aktiviteter der er teknisk og forureningsmaessigt forbundet med bilag 1-
aktiviteten.

Afgorelse

Miljostyrelsen vurderer, at virksomheden ikke er omfattet af kravet om udarbejdelse af
basistilstandsrapport efter godkendelsesbekendtgarelsens § 14, stk. 1, idet ingen af de
farlige stoffer/blandinger af stoffer, som virksomheden bruger, fremstiller eller frigiver i
forbindelse med bilag 1-virksomheden, vurderes at kunne medfere risiko for leengereva-
rende pavirkning af jord- og grundvand pa virksomhedens areal.

Vejledning om basistilstandsrapport, jf. Den Europeiske Unions Tidende af 6. maj 2014, C136, fra side 3 og frem:
http://mst.dk/media/mst/9221204/vejledningombasistilstandsrapport2014.pdf

2Bekendtgorelse om godkendelse af listevirksomhed, nr. 2255 af 29. december 2020.

LBK Miljebeskyttelsesloven lovbekendtgerelse nr. 1218 af 25.11.19

Miljostyrelsen « Antvorskov Allé 139 « 4200 Slagelse
TIf. 72 54 40 00 « CVR 25798376 « mst@mst.dk « www.mst.dk
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Miljostyrelsens vurdering og begrundelse

Miljostyrelsen er forpligtet til at vurdere, om de pagaldende farlige stoffer/blandinger af
stoffer, som virksomheden bruger, fremstiller eller frigiver, er relevante jf. godkendelses-
bekendtggrelsens § 15. Dette indebaerer, at karakteren og maengden skal udgere en risiko
for leengerevarende jord- eller grundvandsforurening fra stoffer, der hidrerer fra den el-
ler de aktiviteter pa virksomheden, der er omfattet af IE-direktivets.

e Nedenstiende generelle forhold pa fabrikken sikrer mod forurening af jord og
grundvand:

e TFarlige stoffer opbevares indendeors i sikret emballage og uden aflgb. Undtaget fy-
ringsolie, der opbevares i udenders tank i betonstebt tankgrav.

e Farligt affald opbevares indendars eller udendgrs i afldst container med opsam-
lingsmulighed for evt. spild, svarende til volumenet af den storste beholder.

e Levering og athentning af kemikalier og farligt affald sker pa teet beleegning med
opsamlingsmulighed ved spild og afsperring til regnvandskloak.

e Proceskloakrer er omfattet af regelmaessig kontrol (for udvidelsen vil dette for-
bedres ved etablering af proceskloakrer under bygninger som dobbeltvaeggede
ror med lekagedetektering).

P& virksomheden héndteres et mindre antal farlige stoffer eller blandinger, der kan med-
fore leengerevarende pavirkning af jord og grundvand ved udslip. Disse stoffer som hand-
teres pa virksomheden, og handteringen af dem, er beskrevet i virksomhedens skrivelse i
afsnit 9.5.1 1 den miljotekniske beskrivelse.

Oplysningerne er gengivet i bilag 1.

Med baggrund i virksomhedens indretning og handteringer af farlige stoffer/blandinger
pé virksomheden treffer Miljostyrelsen afgarelse om, at der ikke skal udarbejdes basis-
tilstandsrapport for virksomheden.

Beskrivelsen i afsnit 9.5.1 1 den miljotekniske beskrivelse gennemgér de forhold der rele-
vante i forhold til trin 1-3 i BTR vejledningen.

Der vil efter etablering af udvidelserne fortsat blive anvendt samme typer af ravarer, som
i den eksisterende facilitet, og de samme sikringsforanstaltninger vil vaere geeldende.
Dvs. enten hindteres/opbevares ravarer og kemikalier pA samme omréader som i dag, el-
ler ogsa designes de nye bygninger, sa tilsvarende sikringsforanstaltninger etableres. Der
er pa nuverende tidspunkt ikke viden om anvendelse af farlige stoffer ud over dem, der
allerede er vurderet i forbindelse med BTR trin 1-3 for den eksisterende drift. De helt
konkrete ravarer afhaenger af de produkter, som skal fremstilles. Nar de konkrete pro-
duktionsprocesser kendes, vil eventuelle nye stoffer blive miljgvurderet efter saerskilt
procedure. I gvrigt kan neevnes, at der i fyldefabrikken anvendes langt feerre kemikalier
end i DSM-bygningen, da der her kun fremstilles de oplgsninger, som indgar direkte i
det feerdige leegemiddel .

3 Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2010/75/EU af 24. november 2010 om industrielle emissioner.
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Folgende sikringsforanstaltninger vil vaere gaeldende efter etablering af udvidelsen:

e TFarlige stoffer opbevares indendeors i sikret emballage og uden aflgb. Undtaget fy-
ringsolie, der opbevares i udenders tank i betonstaebt tankgrav

e Farligt affald opbevares indendars eller udendgrs i afldst container med opsam-
lingsmulighed for evt. spild, svarende til volumenet af den storste beholder

e Levering og athentning af kemikalier og farligt affald sker pa taet beleegning med
opsamlingsmulighed ved spild og afspeerring til regnvandskloak.

e Proceskloakrer er omfattet af regelmeessig kontrol (for udvidelsen vil dette for-
bedres ved etablering af proceskloakrgr under bygninger som dobbeltvaeggede
ror med lekagedetektering).

Pa baggrund af ovenstdende vurderes der ikke at vaere krav om udarbejdelse af basistil-
standsrapport, pa samme vis, som Miljgstyrelsen har truffet afgerelse om, at den eksiste-
rende drift ikke giver anledning til risiko for l&ngerevarende jord- og grundvandsforure-
ning, og at der derfor ikke er krav om udarbejdelse af basistilstandsrapport for den eksi-
sterende drift.

Heoring
Der er foretaget horing af virksomheden i henhold til forvaltningsloven.

Virksomheden havde ingen bemarkninger til udkastet.

Klagevejledning
Folgende har mulighed for at klage over afgarelsen til Miljo- og Fadevareklagenavnet:

o afggrelsens adressat

e enhver, der har en individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald
e kommunalbestyrelsen

e Styrelsen for Patientsikkerhed

Hvis du ensker at klage over denne afggrelse, kan du klage til Miljo- og Fadevareklage-
naevnet. Du klager via Klageportalen, som du finder et link til pa forsiden af www.naev-
neneshus.dk. Klageportalen ligger pA www.borger.dk og www.virk.dk. Du logger pa
www.borger.dk eller www.virk.dk, ligesom du plejer, typisk med NEM-ID.

Klagen sendes gennem Klageportalen til Miljgstyrelsen. En klage er indgivet, nar den er
tilgeengelig for Miljostyrelsen i Klageportalen. Nar du klager, skal du betale et gebyr pa
kr. 900 for private og kr. 1800 for virksomheder og organisationer. Du betaler gebyret
med betalingskort i Klageportalen.

Du kan laese mere om gebyrordningen og klage pa Miljg- og Fadevareklagenavnets
hjemmeside (https://naevneneshus.dk/start-din-klage/miljoe-og-foedevareklagenaev-

net/).

Milje- og Fadevareklagenavnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der kommer
uden om Klageportalen, hvis der ikke er sarlige grunde til det. Hvis du gnsker at blive
fritaget for at bruge Klageportalen, skal du sende en begrundet anmodning til den myn-

Side 3 af 5


https://naevneneshus.dk/start-din-klage/miljoe-og-foedevareklagenaevnet/
https://naevneneshus.dk/start-din-klage/miljoe-og-foedevareklagenaevnet/

dighed, der har truffet afggrelse i sagen. Miljastyrelsen videresender herefter anmodnin-
gen til Miljo- og Fadevareklagenavnet, som treffer afgarelse om, hvorvidt din anmod-
ning kan imgdekommes.

Klagen skal veere modtaget senest 4 uger fra afgorelsen er meddelt. En frist, der udlgber
pa en lgrdag eller sendag, forlenges til den folgende hverdag. Det bemarkes, at klagefri-
sten kan udlebe pa forskellige tidspunkter for afgerelsens modtagere, afhaengig af om af-
gorelsen er meddelt den enkelte digitalt eller pr. brev.

Orientering om klage

Hvis Miljostyrelsen far besked fra Klageportalen om, at der er indgivet en klage over af-
gorelsen, orienterer Miljostyrelsen virksomheden herom.

Miljgstyrelsen orienterer ligeledes virksomheden, hvis Miljestyrelsen modtager en klage
over afggrelsen fra en klager, som efter anmodning til Milje- og Fodevareklagenavnet er
blevet fritaget for at klage via Klageportalen.

Herudover orienterer Miljostyrelsen ikke virksomheden.

Segsmal
Hvis man gnsker at anlaegge et sogsmal om afgerelsen ved domstolene, skal det ske se-
nest 6 maneder efter, at Miljostyrelsen har meddelt afgerelsen.

Offentliggorelse
Denne afgorelse offentliggares ikke.

Offentligheden har adgang til sagens gvrige oplysninger med de begraensninger, der fol-
ger af lovgivningen.

Med venlig hilsen

Majbrit Miara

Biolog

Miljostyrelsen

Afd. Virksomheder

Slagelse

majli@mst.dk

Bilag 1: Liste over farlige stoffer der frasorteres pa BTR vejledningens trin 3. (Vejledning
om basistilstandsrapport, jf. Den Europziske Unions Tidende af 6. maj 2014)

Kopi til:

Hillerod Kommune

Danmarks Naturfredningsforening
Friluftsradet

Styrelsen for Patientsikkerhed
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Bilag 1

Benzylalko-
hol

100-51-6

H302; H332;
H319

4636
kg/ar

Kan frasorteres pa BTR
trin 3 pga. sikker oplag-
ring og handtering.
Modtages i lukkede em-
ballager og oplagres in-
denders med mulighed
for opsamling af evt.
spild Ingen aflgb, inde-
sluttet handtering.

Ethanola-
mine

141-43-5

H302; H312;
H332; H314;
H335; H412

32 kg/ar

Kan frasorteres pa BTR
trin 3 (frasorteringstrin
3) pga. af meget sméa
maenger.

Modtages i lukkede em-
ballager og oplagres in-
denders med mulighed
for opsamling af evt.
spild. Ingen aflgb, inde-
sluttet handtering.

Natrium-
selenit (s)

10102-18-8

H300; H330;

H315; H317; H319;

H411

0,1*

Kan frasorteres pa BTR
trin 3 (frasorteringstrin
3) pga. af meget sma
menger. Indesluttet
handtering. Lukket
héndtering, uden aflgb.

Kobbersul-
fat pentahy-
drata (s)

7758-98-7

H3o02; H318;
H410

0,1*

Kan frasorteres pa BTR
trin 3 (frasorteringstrin
3) pga. af meget sma
menger. Lukkede be-
handling, indesluttet
uden aflgb

IPA

67-63-0

H225; H319;H336

515
kg/ar

Kan frasorteres pa BTR
trin 3 (frasorteringstrin
3) pga. af meget sma
maenger.

Modtages i lukkede em-
ballager og oplagres in-
denders med mulighed
for opsamling af evt.
spild. Ingen aflgb

Fyringsolie

Opbevares i udendors
tank i betonstegbt tank-
grav
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