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1. INDLEDNING

Denne revurdering er en gennemgang af gaeldende miljogodkendelse af
ROCKWOOL, Vamdrup, hvor vilkéar for indretning og drift er opdateret i forhold
til nyeste viden og regler. Revurderingen er afledt af, at EU-Kommissionen i marts
2012 har vedtaget konklusioner for, hvad der betragtes som bedst tilgengelig
teknik (BAT) for glasindustrien, som ogsa omfatter fremstilling af mineraluld.
Efter godkendelsesbekendtggrelsen skal tilsynsmyndigheden revurdere en
virksomheds miljegodkendelse, nar Kommissionen vedtager BAT-konklusioner for
branchen, saledes at det sikres, at virksomheden lever op til BAT-konklusionerne
senest 4 ar efter, at de er vedtaget.

ROCKWOOL fremstiller mineraluld hovedsageligt til isoleringsformél. I
produktionen smeltes forskellige mineraler, herunder affald fra andre industrier.
De smeltede mineraler spindes til "uld”, som stgbes ind i et polymermateriale, og
herved bliver til ROCKWOOL. Det producerede ROCKWOOL skaeres til og pakkes
i plastfolie. Virksomheden er i drift degnet rundt hele aret.

Virksomheden er omfattet af Miljeministeriets bekendtggrelse om kontrol med
risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer og er klassificeret som kolonne 2
virksomhed. Virksomheden har derfor ngje gennemgéet risici ved produktionen og
taget nadvendige foranstaltninger mod at uheld sker og begransning af folgerne af
uheld.

Denne revurderingsafggrelse skarper grensevaerdierne for luftforureningen pa
flere omrader, som folge af de bindende BAT-konklusioner. For at leve op til dette,
vil ROCKWOOL forbedre luftrensningen for flere stoffer. Dette forventes ogsa at
fore til en reduktion af udsendelsen af lugtstoffer.

ROCKWOOL har sanket sit bidrag til stgj i omgivelserne siden sidste godkendelse,
iser i dag perioden. Miljgstyrelsen har skearpet stgjgreenserne i dagtimerne,
séledes at de er i overensstemmelse med bade de vejledende stgjgreenser og den
nuveerende stgjbelastning. Stgjgrenserne i denne revurdering overskrider saledes
kun de vejledende om natten, hvor stgjgreenserne er 5 dB hgjere end de
vejledende. P& baggrund af ROCKWOOLSs tekniske/gkonomiske redeggrelse, har
Miljgstyrelsen valgt ikke at nedsette stgjgraenserne om natten.

Der er i revurderingen fastsat vilkar til oplagring af ravarer, kemikalier mm, som
skal sikre, at der ikke sker forurening af jord og grundvand. Disse forhold er ikke
omfattet af tidligere godkendelser.



2. AFGO@RELSE OG VILKAR

P4 grundlag af oplysningerne i afsnit 3 og 5 har Miljostyrelsen foretaget
revurdering af folgende af virksomhedens miljggodkendelser:

¢ Miljegodkendelse af ROCKWOOL A/S, Vejle Amt, 28.juni 2001

e Andring af tilladte luftmaengde fra kupolovnlinje 5, ROCKWOOL,
Vamdrup, Vejle Amt, 25. juni 2002

e Miljegodkendelse af fabrik til fremstilling af cementbriketter,
ROCKWOOL, Vamdrup, Vejle Amt, 20. september 2002

e /Endring af vilkér 3 vedrgrende emission af hydrogenflourid samt
egenkontrol af benzen og arsen, Vejle Amt, 15. januar 2003

e Godkendelse til anvendelse af spildevand fra BASF Trykfarver A/S til
briketteproduktion pA ROCKWOOL, Vejle Amt, 25. juni 2004

e Vilkdrsendring af ammoniakgrensevardien for cementfabrikken,
ROCKWOOL, Vamdrup, Vejle Amt, 17. november 2004

e Pabud om nye emissionsgrenser for kulilte, benzen, total organisk kulstof
og kvelstofilte fra kupolovne samt indferelse af bedst tilgengelig teknik for
kupolovne, Vejle Amt, 15. december 2004

e Andring af maleprogrammet for méaling af total organisk kulstof (TOC) fra
haerdeovne pA ROCKWOOL, Vamdrup, Vejle Amt, 16. februar 2006

e Andring af maleprogrammet for emissionsmalinger, Vejle Amt, 21. januar
2005

e /Endringer af vilkér for bindemiddelbygningen, Vejle Amt, 29. marts 2006

o Afgorelse af klage over pabud fra 15. december 2004, Miljostyrelsen, 29.
september 2006

e Vilkdrsendring af ammoniakgrenseverdier for cementfabrikken og
spindekamre, ROCKWOOL, Vamdrup, Miljecenter Odense, 21. maj 2008

o Sikkerhedsvurdering og afggrelse vedrerende sikkerhedsniveau,
Miljacenter Odense, 14. februar 2008

e Miljegodkendelse af udskiftning af kupolovn pa produktionslinje 5 med
cyklonovn (aquila-anlaeg), Miljecenter Odense, 20. januar 2009

e Andring af vilkdr om egenkontrol af luftemissioner, Miljocenter Odense, 1.
juli 2009

Vilkar fra disse godkendelser er overfort til denne afgarelse eller slgjfet, fordi de er
utidssvarende. De overforte vilkar er enten overfert usendret, eller aendret ved
pabud efter lovens § 41. Endvidere er der ved revurderingen tilfgjet nye vilkar ved
péabud efter lovens § 41.

Uendrede vilkdr og vilkir, der kun er @ndret redaktionelt, er umarkerede.
/ZEndrede og nye vilkar er market med o.

Afggrelsen om de nye og @&ndrede vilkir meddeles i henhold til § 41, stk. 1, jf. § 41b,
og § 72 i miljobeskyttelsesloven. Vilkirene traeder i kraft straks ved meddelelse af
afggrelsen, med mindre andet fremgér i det enkelte vilkar eller at afggrelsen
péklages, jf. afsnit 4.4.

Vilkérene er ikke retsbeskyttede, da de enten er andret ved pabud (nye og &ndrede
vilkar) eller overfort fra godkendelser, hvor retsbeskyttelsesperioden er udlgbet.
Vilkarene i Miljogodkendelse af udskiftning af kupolovn med aquilaovn (20. januar
2009) er omfattet af retsbeskyttelse. Begrundelse og lovhjemmel for at zendre disse
vilkér er anfert i afsnit 3.1.3.



Godkendelsen gives pé folgende vilkar.

2.1 Vilkar for revurderingen

Generelle forhold

A1

A2

o Et eksemplar af godkendelsen skal til enhver tid veere tilgaengeligt pa
virksomheden. Driftspersonalet skal veare orienteret om godkendelsens
indhold.

O Tilsynsmyndigheden skal orienteres om falgende forhold:
- Ejerskifte af virksomhed og/eller ejendom

- Hel eller delvis udskiftning af driftsherre

- Indstilling af driften for en leengere periode

- Opher af driften

Orienteringen skal vere skriftlig og fremsendes senest fire uger efter
offentliggorelse af ejerskifte eller a&ndrede driftsherreforhold. I gvrige
tilfzelde skal orienteringen fremsendes inden s&ndringen indtrader.

O Virksomheden skal implementere og drive et miljgledelsessystem, som
opfylder kravene i ISO14001 og/eller EMAS.

O Virksomheden skal have et vedligeholdelsessystem for smelteovnene
med henblik pa at minimere energiforbruget.

Indretning og drift

B1

B2

O Der m4 ikke anvendes brendsler, der er klassificeret som affald.

Modtagekontrol:
o Ved modtagelse af smelteravarer skal virksomheden sikre sig, at der
foreligger folgende oplysninger:

a) Oplysninger om materialets beskaffenhed (fysiske egenskaber),
oprindelse og vaegt
b) Materialets fysiske og kemiske sammensatning samt alle andre

nedvendige oplysninger for at kunne vurdere, om det er egnet til
den patenkte anvendelse (opleselighed, giftighed mv.).

For smelteravarer klassificeret som affald gelder desuden:

c) Vegt fordelt pa EAK-koder

d) Informationer ihe nhold til de til enhver tid geldende
bekendtgorelser om affald, overfersel af affald og vejtransport af
farligt gods.

For smelteravarer klassificeret som farligt affald gaelder endvidere:

e) Affaldets farlige egenskaber, hvilke stoffer det ikke m& blandes
med samt sarlige forholdsregler ved héndtering af affaldet.

f) Der skal udtages repraesentative prgver af det modtagne affalds
sammensatning. Hvis affaldet sammenblandes med andre
materialer/affald ved aflaesning, skal preoverne tages inden
afleesning. Hvis der ikke sker sammenblanding med andet ved
afleesning, kan prgverne udtages efter afleesning. Preverne skal
sikre, at det modtagne er 1 overensstemmelse med
leverandgroplysningerne. Prgverne skal opbevares pa anlagget i
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B3

B4

BS

B6

B7

B8

B9

Bio

mindst en mi ned efter anvendelsen af den sidste del af det
pageldende parti affald.

O Virksomheden skal planlegge, etablere og drive et system, der sikrer, at
lees udtages til stikprovevis modtagekontrol af affaldsklassificerede
smelteravarer i tilstraekkeligt omfang og uden, at modtagekontrollen
varsles for leverandererne og transportererne. Planerne for
modtagekontrollen skal fremsendes til tilsynsmyndigheden mindst 1 gang
arligt. Plan skal fremsendes 1. gang inden den 1. januar 2015.

Révarer, der er klassificeret som farligt affald, skal transporteres i lukkede
lastbiler. Oplag af farligt affald skal ske i lukkede siloer. Eventuelt spild af
farligt affald skal straks opsamles og bortskaffes i tatte beholdere.

Anvendelse af nye smelteravarer:
o Der mé udferes produktionsmeessige forsgg med nye smelterdvarer 6
gange arligt under forudsetning af at nedenstiende betingelser er opfyldt:
a) Mangden af nye smelteravarer udger maksimalt 30 tons/forsag
b) Indholdet af tungmetaller i rdvaren mé ikke medfere, at det samlede
tungmetalindhold i chargen jf. vilkar B11 overskrides.

¢) Indholdet af tungmetaller i affald, der anvendes som smelterdvarer,
ma ikke i sig selv medfere en klassifikation som farligt affald.

d) Raévarer til forseg skal opbevares i overdaekkede plansiloer.

O Der skal foretages emissionsmalinger for metaller neevnt i vilkar B11 for
hvert forsgg med en ny smelterdvare. Mélingerne skal suppleres med
andre relevante stoffer, hvis en indledende vurdering peger p4, at de kan
emitteres.

O ROCKWOOL ma selv udtage og analysere praver omfattet af vilkar B6.

O Prastationsmalinger skal udferes som 3 m dlinger af mindst 1 times
varighed. Ved forsgg af kort varighed, ma tidsrummet for
proveudtagningen reduceres til 3x20 min.

o Der skal efter forsggskersel med enny smelterdvare udarbejdes en
rapport, der indeholder folgende:
De fysiske og kemiske egenskaber (jf. vilkar B2)
Dato(er) for og varighed af forsegsproduktionen

e Mangden af indfyret ravare totalt og per charge

e Oplysninger om den substituerede ravare
Hvis smelteravaren gnskes anvendt ud over forsgg, suppleres rapporten
med analyseresultaterne af emissionsmalingerne. Rapporten skal sendes
til tilsynsmyndigheden med kvartalsrapporten i det kvartal, hvor kerslen
har fundet sted. P4 baggrund af rapporten tager tilsynsmyndigheden
stilling til, om ikke affaldsklassificerede smelteravarer kan accepteres.

O Ved anvendelse af affald eller farligt affald som smelterdvare udover
forsog skal der indsendes ena nsggning om miljegodkendelse med
angivelse af affaldstyper, resultat og vurdering af forsgg samt enskede
mengder i overensstemmelse med Godkendelsesbekendtgerelsen.



B11

Bi2

Bi3

Sammenseatning af tungmetal-indhold i chargen

O Indholdet af tungmetaller i den samlede charge af smelteravarer inkl.
eventuelle affaldsprodukter ma ikke overstige det i nedenstdende tabel
angivne:

I:;\fgr;\gtalleri Indhold
i ppm

As 50
Cd 50
Pb 450
Cr 5.000
Mn 10.000
v 2.000
Cu 400
Ni 400
Se 5
Co 50
Sb 50
Sn 50
Hg *

*) fastsaettes 1 overensstemmelse med vilkar B12

O Inden for det forste ar fra meddelelsen af denne afggrelse skal der
udtages mindst 4 repreaesentative prever af chargen med forskellig
sammensetning, som skal analyseres for Hg. Samtidigt skal der udferes
tilhgrende emissionsmélinger for Hg. Resultatet af analyserne og
emissionsmalingerne sendes til tilsynsmyndigheden senest 1. juni 2015.
P4 den baggrund fastsattes en graenseveerdi for Hg indholdet i chargen og
en emissionsgraense for Hg.

O Néir sammens&tningen af chargen @ndres fx ved anvendelse af nye
smelteravarer, skal tungmetalsammensatningen af chargen beregnes og
pa forlangende fremsendes til tilsynsmyndigheden.

Luftforurening

C1

Stov

O Virksomheden mé ikke give anledning til veesentlige diffuse stgvgener
udenfor virksomhedens omréade. Tilsynsmyndigheden vurderer, om
generne er vaesentlige.

Herunder skal udendgrs arealer, hvor der oplagres og handteres ravarer
holdes rene ved regelmaessig fejning og i terre perioder vandes, saledes at
der ikke forekommer diffuse stovgener for omkringboende.



Afkasthgjder og luftmangder
C2 o Afkasthgjder og luftmengder i betydende afkast skal overholde de
veerdier, der er anfort her:

Afkast Min. Max.

Nr. afkasthgjde luftmeengde
Fra (m) (Nms/time)
Aquilaovn L5 9 89,9 18.000
Kupolovn 10 89,9 30.000 (10 % 02)
Spindekammer L5 6 55,8 200.000
Spindekammer L6 7 55,8 220.000
Hardeovn L5 14 29,4 20.000
Haerdeovn L6 15 29,4 20.000
Kolezone L5 4 29,4 30.000
Kolezone L6 5 20,4 30.000
Stavfilter 1, L5 (nr. 22) 16 14,4 40.000
Stavfilter 4, L6 (nr. 28) 17 14,4 40.000
Stevfilter RPI 12 (nr. 65) 19 12 16.000
Stevfilter savgruppe konf

20 12 10.000
(nr. 64)
Stevfilter Pluto (nr. 63) 21 11 5.000
Stavfilter cyklon (nr. 24) 12 16,5 5.000
Stgvfilter lamelmétte (nr.

22 12 18.000
66)
Stevfilter Georock (nr. 25) 13 12 6.000
Briketfabrik hardehal 1 20 20.000
Briketfabrik — stgvfilter (nr.

8 4 20.000
03)
Bi iddel ing — fi

indemiddelbygning — fra 3 12 500
reaktor
LPT anlaeg — bitumenkar 18 12 18.000
Aquila — stovfilter i
quia = stovitter 1 2 12 Ikke kendt

chargering

Numrene henviser til bilag F.
Afkasthgjder méles over terren.

Emissionsgreenser

C3 o Emissionen af stofferne ma ikke overskride de anferte greenseverdier,
mélt som timemiddelveerdier. En emissionsgraense udtrykker det
maksimalt tilladelige indhold af stoffet i den luft, virksomheden udsender
gennem et afkast. Referencetilstand (o °C, 101,3 kPa, ter gas).



Aquilaovn, L5, gaeldende til 8. marts 2016

Stof Emissionsgrense | Kontrolmaling
(g/time)

Stav 320 1 akk+3 RW

NOx 8.000% 1 akk+3 RW

SO- 22.500% 1 akk+3RW

CO 2.800* Kont

NH; 640 1 akk+3RW

H.S 45 1 akk+1RW

HF 75 1 akk

HCl 550 1 akk

TOC 180 1 akk

Cd 3 1 akk

As 4,5 1 akk

Pb 15 1 akk

*)Under opstart af ovnen m4 gransevardierne overskrides med folgende:
0 CO og SOx maksimalt 20% overskridelse i op til 30 minutter

o] NOx maksimalt 100 % overskridelse i op til 3 timer.

Aquilaovn, L5, geeldende fra 8. marts 2016

Stof Emissionsgrense | Kontrolmaling
(kg/tons smelte, hvis ikke
andet er angivet)
Stov 0,02 1 akk+3 RW
NO« 480 mg/Nm3* 1 akk+3 RW
SOx 1,0* 1 akk+3 RW
CO 100 mg/Nm3* Kont
NH; 30 mg/Nm3 1 akk+3 RW
HF 0,0045 1 akk
HCl 0,0325 1 akk
TOC 0,02 1 akk
> (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr) 0,0004 1 akk
Ni r
e (i Lok

*)Under opstart af ovnen m4 gransevardierne overskrides med folgende:
o0 CO og SOx maksimalt 20% overskridelse i op til 30 minutter

o] NOx maksimalt 100 % overskridelse i op til 3 timer.

Referencetilstand for veerdier angivet i mg/Nm3 er o0 °C, 101,3 kPa, tor gas og

aktuel % iltprocent)
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Kupolovn, L6

Stof

Emissionsgraense (mg/Nms3)

Kontrolmaling

Geeldende til 8.

Gealdende efter 8.

Pb, Cu, Mn, V, Sn)

marts 2016 marts 2016
Stov 15 15 1akk+3 RW
NOx 423 423 1 akk+3 RW
SOx Sizi.(jglfleilii:j; fra 1185 1 akk+3 RW
co 85 85 Kont
HCl 50 25 1 akk
HF 5 4 1 akk
S (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr) 0,5 0,5 1 akk
> (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr, Sb, | 1,0 1.0 L akk

Referencetilstand (o0 °C, 101,3 kPa, tar gas og 10 % ilt).

Spindekamre, L5 og L6

Stof Emissionsgraense (mg/Nms3) Kontrolmaling
Geeldende til 8. Geeldende efter 8.
marts 2016 marts 2016
Stov 30 30 1akk+3 RW
Ammoniak 150 60 1 akk
Phenol 10 10 1 akk
Formaldehyd 10 5 1 akk
TOC 20 20 1 akk

Herdeovne, L5 og L6

Stof Emissionsgraense (mg/Nms3) Kontrolmaling
Geeldende til 8. Gealdende efter 8.
marts 2016 marts 2016

NOx 200 200 1 akk

Stov 20 20 1 akk
L5: 250 L5: 180

Ammoniak 0725 o 1 akk+3 RW
L6: 250 L6: 240

Phenol 5 5 1 akk

Formaldehyd 5 2 1 akk

TOC 20 20 2 akk

N0 200 1 akk

11




C4

Cs

Kolezoner, L5 og L6

Stof Emissionsgraense (mg/Nms3) Kontrolmaling
Geeldende til 8. Gealdende efter 8.
marts 2016 marts 2016
Stov 20 20 1 akk
Ammoniak 100 60 1 akk
Phenol 5 5 1 akk
Formaldehyd 10 5 1 akk
TOC 10 10 1 akk
Bindemiddelafkast
Stof Emissionsgrense | Kontrolmaling
(mg/Nms3)
Phenol 5 1 akk
Formaldehyd 20 1 akk
Ammoniak 100 1 akk
Afkast fra briketfabrik
Stof Emissionsgrense | Kontrolmaling
(mg/Nm3)
Phenol 5 Yo akk
Formaldehyd 5 Y2 akk
Ammoniak 400 1 akk+1RW
Stav 5 1akk+1RW

Ovrige afkast med stovfiltre

Stof Emissionsgrense | Kontrolmaling
(mg/Nm?3)
Stov 5 1RW

Immissionskoncentration
o Virksomheden skal senest 6 méneder efter datoen for offentligggrelse af

denne afggrelse redegore for, om B-veaerdien for mineraluld pé 1.300

fibre/m3 kan overholdes. Hvis dette ikke er tilfaeldet, skal virksomheden

senest 1. januar 2015 indsende en handleplan, som beskriver, hvilke tiltag
virksomheden vil ggre for at overholde B-vardien. B-vaerdien skal
overholdes senest den 1. oktober 2015.

Kontrol af luftforurening
o Virksomheden skal lgbende gennem maélinger dokumentere, at
graensevaerdierne i vilkdr C2 og C3 er overholdt. Frekvensen (antal pr. r)
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for maélingerne er angivet i kolonnen til hgjre for emissionsgraense-
veerdierne 1 vilkdr C2. Angivelsen viser antal, som skal udfores
akkrediteret(AKK) og antal, som ROCKWOOL (RW) selv md male under
overholdelse af nedenstdende. Hvor der er angivet AMS, skal der med
fastmonteret malesystem ske en kontinuert maling af emissionen.

Dokumentationen skal fremsende kvartalsvis og skal indeholde
oplysninger om driftsforholdene under malingen. Fremsendelse af
resultater er naermere beskrevet i vilkér I4.

Kontroltype og overholdelse af greensevaerdi

Malingerne skal foretages som praestationsmalinger.

Der skal foretages 3 malinger af mindst 1 times varighed. Méalingerne kan
foretages samme dag.

Emissionsgransen anses for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af
de 3 mélinger er mindre end eller lig med grenseverdien.

For parametre markeret med AMS i hgjre kolonne i tabellerne i vilkir C3
skal malingerne foretages som kontinuert maling efter nedenstiende
retningslinjer.

Kontrolperioden fastsattes til kalenderméned. Mélingerne opgeres som
timevaerdier.

Emissionsgransen anses for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af
samtlige malinger i lgbet af kontrolperioden er mindre end eller lig med
graenseveaerdien.

Krav til luftméling
Malingerne skal foretages jeevnt fordelt over aret. Mélingerne skal sa vidt

muligt foretages ved normal drift og med maksimal emission.
Mélinger af parametre, som i vilkdr C3 er market med AKK skal udferes
som akkrediteret teknisk prevning, og mélerapporterne skal udfaerdiges
som akkrediterede preovningsrapporter. Maélelaboratoriet skal vaere
akkrediteret til bestemmelse af de aktuelle stoffer i reggassen af Den
Danske Akkreditering- og Metrologifond (DANAK) eller et tilsvarende
akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s multilaterale aftale
om gensidig anerkendelse.
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Stof Analysemetode
Totalstav DS/EN 13284-1, MEL 2
SOx DS/EN 14791, MEL 4
Cco DS/EN15058, MEL 6
NOx DS/EN 14792, MEL 3
HCI DS/EN 1911, del 1-3, MEL 19
HF ISO/FDIS 15713, MEL 19
Mineraluldsfibre 1SO10397
Hg DS/EN 13211, MEL 8b
@vrige metaller DS/EN 14385, MEL 8a
Ammoniak ISO7150/s, MEL 24
MEL-o07
TOC DS/EN 12619
Provetagning: MEL 17, XAD2: NIOSH2546/ VDI
Phenol 3485/1
Analyse: AMI L8(1987)
Formaldehyd VDI 3862 Bl. 2, MEL 12

Dog kan andre analysemetoder benyttes, safremt tilsynsmyndigheden har
accepteret dette. Detektionsgraenserne for analyserne ma hgjst vaere 10%
af greensevardierne.

Generelle krav til kvalitet i emissionsmalinger, jf. metodeblade MEL-22,
skal veere overholdt.

Beregninger af immissionskoncentrationsbidraget skal ske ved OML-
metoden. B-verdien anses for overholdt, nar den hgjeste 99 % fraktil er
mindre end eller lig med B-vaerdien.

Kontrol af virksomhedens luftforurening skal gentages, nar
tilsynsmyndigheden finder det pakravet.

Hyvis vilkaret/ne er overholdt, kan der kun kreaves én arlig dokumentation.
Udgifterne hertil aftholdes af virksomheden.

Mélinger af parametre, som i vilkar C3 er maerket med RW, kan udtages og
males af ROCKWOOL. ROCKWOOL skal have et program, som gennem
parallelméling med akkrediterede laboratoriet dokumenterer, at
ROCKWOOLSs malinger er retvisende.

Safremt en egenproduceret pregve/analyse viser en overskridelse af en

graensevaerdi, skal mélingen gentages af et akkrediteret firma indenfor 4
uger.
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Krav til AMS-malinger
Mélere for primare parametre skal overholde galdende CEN-standard.

P.t. EN 14181 Kvalitetssikring af AMS (Automatisk Mélende System).
Malerne skal kvalitetssikres lobende i overensstemmelse med EN 14181 og
MEL-16 ved udferelse af QAL2 og AST. QAL2 skal udferes mindst hvert 5.
ar

e Mailernes certificeringssinterval og maleinterval skal leve op til
retningslinjerne i MEL-16:

e Certificeringsinterval: Mindst 1,5 x deggnemissionsgrense,
Maleinterval: Mindst 2 x certificeringsintervallet og mindst 3 x
dogngrensevaerdien. Maleintervallet for hver parameter skal
mindst omfatte de maksimale grensevardier.

Hvis veardier afskares efter MEL-16, skal der for hver
kalendermaned foreligge dokumentation for, at greensen pa 2 % af
tiden ikke overskrides.

QALS3 skal for hver AMS-maéler i overensstemmelse med MEL- 16 udfores
mindst hver 4. uge, hvis der foreligger et vedligeholdelsesinterval efter EN
15267, kan det dog i stedet falges.

ROCKWOOL skal senest den 1. mart 2014 udarbejde procedure for QAL3
kontrollen. Proceduren skal som minimum indeholde:

e Instruktion for QAL 3

e Tjeklister og skemaer for QAL3

e Beskrivelse af organisationen (ansvarlige personer) for QAL3

For drifts maélere skal udferes funktionstest i overensstemmelse med
anbefalingerne i MEL-16, og AMS for O, og H.0 skal kalibreres ved
variabilitetstesten.

Rapporter udfert i forbindelse med opfyldelse af dette vilkar skal lgbende
sendes til tilsynsmyndigheden sammen med kvartalsrapporten.

Hvis et eller flere af kriterierne for at gennemfere en ny QAL2, jf. MEL-16
er opfyldt, skal ROCKWOOL orientere tilsynsmyndigheden senest farste
hverdag kl. 16 efter at dette er konstateret.

I tilfelde af fejl pa de automatisk mélende systemer for driftsparametre
(f.eks. temperatur), kan der anvendes erstatningsveerdier. I givet fald, skal
det oplyses i kvartalsrapporten.

Der kan maksimalt accepteres folgende udetid af CO-moniteringen, som
folge af fejlfunktioner eller vedligehold af det kontinuerlige malesystem
(ekskl. autokalibrering): Maks. 5 stk. Y2 times middelveerdier/degn og
maks. 10 dggnmiddelverdier/ar mé forkastes. Forkastes flere verdier,
skal tilsynsmyndigheden orienteres.

Luftvejledningen
Virksomhedens luftforurening skal dokumenteres ved maling og

beregning i overensstemmelse med gaeldende vejledning fra
Miljgstyrelsen, p.t. nr. 2/2001.
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Emission fra siloer og transportsystemer til stavende materiale
o Stgvende materialer skal transporteres i lukkede béndsystemer.
Afsugning fra vendestationer skal fores gennem stgvfiltre, hvor filterstavet
tilbagefores til processen. Der ma ikke veaere synlige stevaflejringer
omkring afkastene.

Vilkaret geelder fra 1. januar 2015. I 2014 skal stgvpavirkningen reduceres
ved daglig rengering.

o Siloer til opbevaring af stavende produkter skal vare etableret med filter.

Afkast af luft skal ske mindst 1 meter over bygningen. For ikke farligt stov
skal filtrene sikre, at en emissionsgreense pa 5 mg/Nms3 stgv kan
overholdes. Farligt stov er omfattet af vilkr C8.

Vilkéret galder fra den 1. juli 2014.

o Luft afledt fra oplagring og transport af farligt stov skal renses i absolut
filter inden afkast til omgivelserne.

Stov fra flyveaske klassificeret som giftigt regnes som farlig stov.

Med absolutfilter menes filter med udskillelsesgrad pa mindst 99,97% for
partikler ned til 0,3um, siledes at en emissionsgranse pa 0,01 mg/Nm3
kan overholdes.

Vilkéret gelder fra den 1. juli 2014.
o Absolutfiltre skal kontrolleres en gang hvert ar.

Absolutfiltre skal altid kontrolleres néar filtret har veeret afmonteret,
udskiftet eller pa anden méade justeret eller repareret. Kontrollen skal finde
sted senest 14 driftsdage for anlaegget efter at filteret har veeret afmonteret.

Absolutfiltre skal kontrolleres ved en totallekagetest efter afsnit B.6.4 i
ISO 14644-3 samt Miljestyrelsens anbefalede tilfgjelser og praciseringer
til metoden, som er angivet i bilaget I til denne godkendelse. Der bar
anvendes en polydispers testaerosol (partikler i mange sterrelser) naevnt i
afsnit C.6.4 1 ISO 14644-3, fx polyalpha olefin.

Kontrolregel.

Laekagen beregnes pa baggrund af middelkoncentrationer for og
enkeltmalinger (evt. fra scanning af filteroverfladen) efter filtret:

Lakage = 100 % X Cefter filter / Cror filter ,hVOT:

Cefter filter = koncentrationen i hvert mélepunkt efter filter [ug /1]
Ctor filter = middelkoncentrationen for filter [ug /1]

Nar béde doseringskravet er opfyldt, og lekagen i hvert malepunkt er

mindre end eller lig med 0,05 %, kan filtret godkendes. Doseringskravet
og mélepunkter er beskrevet narmere i bilaget I til denne godkendelse,
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Ci10

C11

Ci2

Lugt

D1

D2

som indeholder Miljgstyrelsens anbefalede tilfojelser og preeciseringer til
méalemetoden ISO 14644-3, afsnit B.6.4.

Ved lakager starre end 0,05 % skal filteret skiftes og kontrolleres inden 14
dage.

Rapporter over kontrol af filteret skal sendes til tilsynsmyndigheden i
kvartalsrapporten.

Drift ved uregelmaessigheder

Under drift ma der pa 6 maksimalt keres by-pass (dvs. uden om posefilter)
indtil 15 minutter ad gangen, og indtil en time pr. uge, dog maksimalt 10
timer pr. ar for hver linje.

P4 linje 6 ma der maksimalt kgres pa nedskorsten 3 minutter ad gangen og
sammenlagt 1 time pr. ar. Efter 3 minutters brug af nedskorsten, skal
produktionens stoppes.

Kontrol af renseforanstaltninger

o ROCKWOOL skal for alle rensningsforanstaltninger, hvor der er
etableret for luftemissionsbegraensning (f.eks. filtre og efterbreendere)
have udarbejdet en driftsinstruks for de enkelte anlaeg. Driftsinstruksen
skal indeholde oplysninger om, hvor ofte der skal fores kontrol med
filtrene, hvad kontrollen skal bestd af, og hvorledes der skal ageres,
safremt kontrollen viser utetheder, posebrud eller andet. I
driftsinstruksen skal anfores det periodiske tilsyn med filtrene, med
angivelse af hvem der har udfert det, og om det gav anledning til
bemaerkninger.

Resultaterne af kontrollen skal fores i en journal.

Lugtgreense

Virksomheden mé ikke give anledning til et lugtbidrag pid mere end 5
LE/ms3 ved boliger, blandet bolig og erhverv samt offentlige formal, samt
10 LE/m3 ved erhvervsomrader.

Midlingstiden er 1 minut ved beregning af lugtbidraget.

Kontrol af lugt
o Tilsynsmyndigheden kan bestemme, at virksomheden ved mélinger skal
dokumentere, at vilkdret /greensevardien i vilkdr D1/ for lugt er overholdt.

Dokumentationen skal senest 3 maéaneder efter, at kravet er fremsat,
tilsendes tilsynsmyndigheden sammen med oplysninger om
driftsforholdene under mélingen.

Krav til lugtméling og overholdelse af greenseveerdi
Malingerne skal udferes som akkrediteret teknisk provning, og

malerapporterne skal udfaerdiges som akkrediterede prgvningsrapporter.
Mélelaboratoriet skal vere akkrediteret til bestemmelse af de aktuelle
stoffer af Den Danske Akkreditering- og Metrologifond (DANAK) eller et
tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s
multilaterale aftale om gensidig anerkendelse.
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Miéling og analyse skal udferes i overensstemmelse med principperne i
Metodeblad MEL-13, Bestemmelse af koncentrationen af lugt i
stremmende gas, fra Miljostyrelsens referencelaboratorium.

Proverne skal udtages, nar virksomheden er i fuld drift eller efter anden
aftale med tilsynsmyndigheden. Der skal udtages mindst 3 lugtprever for
hvert afkast. Det aftales med tilsynsmyndigheden, hvilke afkast, der indgar
i mélingerne.

Beregningerne af lugtbidraget i omgivelserne skal udfgres med OML-
metoden. Det skal forinden aftales med tilsynsmyndigheden, hvordan der
korrigeres for midlingstid, og om beregningerne skal udferes for
resultater, der er korrigeret/ikke er korrigeret for falsomhedsfaktor.

Er den relative standardafvigelse pd méleresultaterne mindre end 50 %,
skal beregninger pa lugt foretages ved anvendelse af det aritmetiske
gennemsnit af de 3 enkeltmélinger.

Safremt den relative standardafvigelse pd maleresultaterne overskrider
50%, skal der:
e enten foretages et fornyet antal malinger, indtil standardafvigelsen
er mindre end 50 %, eller
e udfores beregninger pa baggrund af det aritmetiske gennemsnit af
maleseriens 2 hgjeste lugtemissioner.

Lugtgraensen anses for overholdt, nar den hgjeste 99 % fraktil er mindre
end eller lig med greenseverdien.

Kontrol af lugtkravet skal gentages, nér tilsynsmyndigheden finder det
pakravet. Hvis graenseveardien for lugt er overholdt, kan der kun kraves
én arlig méling og beregning. Udgifterne atholdes af virksomheden.

Spildevand

E1

Stgj

F1

o Virksomhedens spildevand skal ledes til offentligt kloaksystem i henhold
til tilslutningstilladelse fra Kolding Kommune.

Stgjgreenser

o Driften af virksomheden mé ikke medfere, at virksomhedens samlede
bidrag til stejbelastningen i naboomraderne overstiger nedenstdende
grensevardier. De angivne verdier for stgjbelastningen er de akvivalente,
korrigerede lydniveauer i dB(A).

I Boligomraderne 1213.B6 og 1211.B1
II Erhvervs- og industriomrader 1215.E3, bortset fra delomrade
omfattet af III

II1 Boliger pa Engtoften umiddelbart nord for Vamdrup A beliggende
i Erhvervsomrade 1215.E3.
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Reference I I m
KI. tidsrum

dB(A dB(A dB(A

(Timen) (A) A (A)
Mandag-fredag 06-18 | 8 50 60 55
Lordag 06-14 | 7 50 60 55
Lordag 14-18 4 40 60 45
Sen- & helligdage 06-18 | 8 40 60 45
Alle dage 18-22 |1 40 60 45
Alle dage 22-06 | 0,5 40 60 40
Maksimalveerdi 22-06 | - 55 - 55

Omréderne henviser til geldende kommuneplanrammer. Disse er

gengivet pa kort i bilag D.

Lavfrekvent stgj og infralyd
Driften af virksomheden mé ikke medfere, at virksomhedens samlede
bidrag til lavfrekvent stgj eller infralyd i naboomriderne overstiger
nedenstdende grenseverdier indendors i bygninger. Stgjgreensen gelder
for &kvivalentniveauet over et méletidsrum pé 10 minutter, hvor stgjen er

kraftigst.
A-veegtet
. ved . G-veegtet
Anvendelse Tidspunkt lydtrykniveau infralvdniveau dB
(10-160H7), dB Y
Beboelsesrum og | Kl 07-18 25 85
lign. kl. 18-07 20 85
Kontorer og lign.
stgjfalsomme Hele dagnet 30 85
rum
@gvrige rum i Hele doenet o
virksomheder e'e doghe 35 K
Vibrationer
Vibrationer fra virksomheden mé& ikke overstige nedenstiende

graenseveaerdier i naboomréderne.
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F2

F3

KB-veegtet

LiwidB

Anvendelse accelerationsniveau,

Boliger i boligomrader (hele dggnet),
Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade kl. 18-7 75
Bgrneinstitutioner og lignende

Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade kl. 7-18

. 8o
Kontorer, undervisningslokaler o.l.

Erhvervsbebyggelse 85

Kontrol af stgj, infralyd og vibrationer

o Tilsynsmyndigheden kan bestemme, at virksomheden skal
dokumentere, at stgjvilkéret for stej, infralyd og vibrationer, jf. vilkar F1,
er overholdt.

Dokumentationen skal senest 3 maneder efter, at kravet er fremsat,
tilsendes tilsynsmyndigheden sammen med oplysninger om
driftsforholdene under malingen.

Krav til malinger
Virksomhedens stg@j, infralyd og vibrationer skal dokumenteres ved maling

og beregning efter geldende vejledninger fra Miljgstyrelsen, p.t. nr.
6/1984 om Maéling af ekstern stgj og nr. 5/1993 om Beregning af ekstern
stgj fra virksomheder samt orientering fra Miljestyrelsen nr. 9/1997 om
Lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt milje.

Maling skal foretages, nér virksomheden er i fuld drift, med mindre der er
truffet anden aftale med tilsynsmyndigheden.

Mélingerne/beregningerne skal udferes og rapporteres som "Miljgmaling
— ekstern stgj” af en enhed, som er optaget pd Miljgstyrelsens liste over
godkendte laboratorier.

Stgj-, infralyd- og vibrationsdokumentationen skal gentages, nar
tilsynsmyndigheden finder det pakraevet. Hvis stgj-, infralyd- og
vibrationsgrenserne er overholdt, kan der hgjest kraves én Arlig
bestemmelse. Udgifterne hertil afholdes af virksomheden.

Definition pa overholdte stgj-, infralyd- og vibrationsgreenser

o Graensevardien for stgj anses for overholdt, hvis malte eller beregnede
vaerdier fratrukket ubestemtheden er mindre end eller lig med
stgjgrenserne, jf. Miljostyrelsens vejledning nr. 5/1984, "Ekstern stgj fra
virksomheder”. Malingernes og beregningernes samlede ubestemthed
fastsaettes i overensstemmelse med Miljestyrelsens anvisninger.

Gransevardierne for lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer anses for
overholdt, hvis de malte vaerdier er mindre end eller lig med

graensevaerdien.

Lgbende reduktion af stgjbelastningen
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F4

Affald

G1

G2

G3

G4

Gs

G6

G7

o Virksomheden skal ved udskiftning lgbende tilstraebe, at nedbringe
fabrikkens stgjbidrag i omgivelserne mod de vejledende stgjgrenser ved
valg af hensigtsmeessige og stagjsvage konstruktioner og udstyr.

Virksomheden skal hvert andet &r genmale en del (cirka Yi) af
stojkilderne, séledes at alle stgjkilder genmaéles inden for en periode pa 8
ar. Virksomheden skal have en plan for genmalingsprogrammet, som skal
forevises tilsynsmyndigheden pa forlangende.

Virksomheden skal hvert 2. ir fremsende resultaterne for de genmalte
stagjkilder sammen med en beregning af virksomhedens stgjbelastning i
omgivelserne. For udskiftede stgjkilder skal der redegares for lydeffekt af
den gamle og den nye stgjkilde og hvilke stgjmassige overvejelser, der har
veret gjort i forbindelse med udskiftningen.

Bortskaffelse af affald
o Virksomhedens affald skal handteres og bortskaffes i overensstemmelse
med kommunens affaldsregulativ/anvisninger.

o Hyvis olieaffald og andet farligt affald ikke bortskaffes via kommunal
indsamlings- eller afleveringsordning, skal kopi af dispensation fra
kommunen indsendes til tilsynsmyndigheden pa forlangende.

Opbevaring af affald
o Der ma maksimalt oplagres folgende maengder af affald péa
virksomheden:

e Farligt affald: 10 tons

¢ Roaggasrenseprodukt: 100 tons

e Affald til forbreendingsanleag: 10 tons

e Affald til deponering: 3 tons

e Affald til genanvendelse (papir, pap, tappejern, skrot mm): 1.000

tons

o Farligt affald skal opbevares indenders i hensigtsmaessige tatte
beholdere, der er egnet til formalet og markede, sa det tydeligt fremgar,
hvad de indeholder.

o Flydende affald skal opbevares i egnede tatte beholdere, under tag og pa
teet beleegning i opsamlingskar med plads til voluminet af 110% af den
storste beholder.

o Stgvende affald (f.eks. roggasrensningsprodukt) skal opbevares i
lukkede, taette siloer.

o @vrigt affald skal opbevares pa oplagsplads med teet beleegning, som er
indrettet séledes, at overfladevandet bortledes til bassin for vand til
genanvendelse i processen.

Jord og grundvand

Hvor der i vilkdrene anvendes betegnelsen “befastet areal”, menes en fast
belegning, der giver mulighed for opsamling af spild og kontrolleret
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afledning af nedber. Hvor der i vilkirene anvendes betegnelsen “taet
belaegning” menes en fast belegning, der ilgbet af pavirkningstiden er
uigennemtraengelig for de forurenende stoffer, der hindteres pé arealet.

Befaestede arealer

o Alle arealer, hvorpa der opbevares, hindteres og transporteres ravarer
og brandsler, affald og hjelpestoffer skal vaere befaestet med ent et
belaegning. Overfladevand fra omradet skal ledes til taet bassin med
henblik pa genanvendelse i produktionen.

Vilkaret er geldende fra den 1. januar 2016. Virksomheden skal senest den
1. marts 2014 fremsende en handleplan for, hvorledes vilkéret kan
opfyldes.

o @vrige korearealer og udenders faerdigvarelager skal veaere befaestet.

o Utatheder, revner og skader i beleegningen skal udbedres sa hurtigt som
muligt, efter at de er konstateret. Udendors oplag af affald, ravarer,
braendsler mv. ma ikke finde sted pad beskadigede arealer og ma forst
oplagres, nar skaderne er udbedret. Vilkaret er geldende fra 1. januar
2016, jf. vilkar Hi.

o Alt spild af brandstof, olie og kemikalier skal straks opsamles. Alt
opsamlet spild inkl. opsugningsmateriale skal opbevares og bortskaffes
som farligt affald. Der skal til enhver tid forefindes egnet
opsugningsmateriale pd virksomheden.

Oplag af faste stoffer

o Faste stoffer, hvorfra der kan udvaskes forurenende stoffer (f.eks.
uhardet uld, ammoniumsulfat og urea) skal opbevares indenders (i hal)
pa befastet areal.

Stgvende stoffer (f.eks. flyveaske, cement og kulstov) skal opbevares i
lukkede, taette siloer og handteres i lukkede systemer.

@vrige faste stoffer skal opbevares pa befaestet areal.
I bilag H findes en oversigt over virksomhedens aktuelle oplag.

Oplag af flydende stoffer

o Flydende oplag, der vil kunne medfere forurening, skal ske i beholdere,
der opbevares i bygningsrum eller tankgrave uden aflgb eller med sikrede
aflgb, séledes at aflob herfra ikke kan forekomme. Beholderne skal vare
sikret mod pékarsel.

o Tankgraven eller bygningsrummet skal kunne rumme 110 % af indholdet
af den stgrste beholder i omrédet. Tankgraven og bygningsrummet skal
veere udfert i et materiale, som er bestandigt overfor indholdet i
beholderen. Regnvand i udenders tankgrave skal aktivt pumpes til
procesvandssystemet, séledes at der altid er plads til 110% af indholdet af
den storste beholder i omradet.

o Alle beholdere skal vaere udfert af bestandige og for fugtighed vanskeligt
gennemtrangelige materialer. Beholderne skal kunne modsté pavirkninger
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forbundet med brugen, herunder fra fyldning, omrering, temning og
overdaekning.

o Beholderne skal vare i god vedligeholdelsesstand. Utatheder skal
udbedres sa hurtigt som muligt, efter at de er konstateret.

o Rer, som transporterer kemikalier, bindemiddel eller andre veaesker, som
kan forurene jord og grundvand, skal fores over taet befaesteareal eller tet
gulv i bygninger. Rorene skal i vides muligt omfang veere synlige, séledes at
utetheder opdages sd hurtigt som muligt. Eventuelle uteetheder skal
repareres straks de er opdaget.

o Bassiner, kar og rer til oplagring og transport af procesvand og regnvand
fra taette befaestede arealer (omfattet af vilkar H1) skal vaere konstrueret af
materialer, som er modstandsdygtige i forhold de aktuelle vasker, og
vedligeholdt séledes, at de er tette og hindrer udsivning til jord og
grundvand. Bassiner og kar skal tillige vere sikret mod overlgb gennem et
alarmsystem, som gor det muligt Thurtigt at foretage
afvaergeforanstaltninger. Alarmsystemet skal funktionstestes 2 gange pr.
ar.

Kontrol:

o Virksomheden skal lgbende visuelt kontrollere alle befaestede omrader,
kummer og gulve under tanke med flydende oplag for utetheder, revner
og skader, séledes at det sikres, at hele virksomheden kontrolleres mindst
1 gang arligt.

Virksomheden skal have en nedskrevet procedure, som klart beskriver,
hvorledes kontrollen foregd og hvorledes resultatet af kontrollen
dokumenteres i skrift og eventuelt billeder.

Virksomheden skal fore journal over kontrollen med angivelse af dato
samt resultatet af kontrollen.

o Tanke til flydende oplag (bortset fra tanke omfattet af
olietankbekendtgerelsen) skal veere underlagt forebyggende
vedligeholdelse. Tanke, rorforbindelser, pafyldningsstudse mm skal visuelt
kontrolleres mindst en gang pr. ar.

Virksomheden skal have en nedskrevet procedure, som klart beskriver,
hvorledes kontrollen foregd og hvorledes resultatet af kontrollen
dokumenteres i skrift og eventuelt billeder.

Virksomheden skal fare journal over kontrollen med angivelse af dato
samt resultatet af kontrollen.

o ROCKWOOL skal mindst hvert 5. ar kontrollere, at nedgravede
olieudskillere/sandfang/opsamlingsbrende pa spildevandssystemet/rar-
ledninger og spildevandsledninger er teette.

Taethedskontrollen skal udferes efter Dansk Ingenigrforenings "Norm for
teethed af aflgbssystemer i jord”, Dansk Standard DS 455, 1. udgave,
januar 1985 med aendringer af 13. oktober 1990, normalt kontrolniveau.
Kontrollen skal udferes efter “normal taethedsklasse”.
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Hi8

Taethedskontrollen skal foretages af et uvildigt og dertil kvalificeret firma..
Konstateres der uteetheder, skal dette dog straks meddeles til
tilsynsmyndigheden, og leekagen skal udbedres snarest muligt.

Resultaterne af kontrollen skal sendes til tilsynsmyndigheden med
forstkommende kvartalsrapport. Hvis der ikke er udfgrt kontrol inden for
de seneste 5 ar, skal den farste kontrol udferes senest 1. juli 2016.

o ROCKWOOL skal 2 gange pr. ar udtage grundvandspregver fra
boringerne B2, F3, H1 og I2 til overvagning af en eventuel forurening af
jord- og grundvand. Proverne skal analyseres for phenol og formaldehyd.

Indberetning/rapportering

In

I2

I3

I4

Eftersyn af anlaeg

o Der skal fores journal over eftersyn, reparationer og udskiftninger af
anlaeg omfattet af vilkdrene i denne godkendelse samt oplysninger om
eventuelt forekommende driftsforstyrrelser.

Forbrug af ravarer og hjelpestoffer

o Der skal feores journal over anvendte mengder af révarer og
hjaelpestoffer, inklusivt forbrug af olie/gas/el. Ved udgangen af hvert
kvartal registreres endvidere mangden af hver af de oplagrede affaldsarter
eller -fraktioner, for hvilke der er fastsat vilkdr om maksimalt oplag, jf.
vilkdr G3.

Opbevaring af journaler

o Journalerne skal vere tilgengelige for og pé forlangende indberettes til
tilsynsmyndigheden.

Journalerne skal opbevares pa virksomheden i mindst 3 &r.

Kvartalsindberetning

o ROCKWOOL skal for hvert kvartal udarbejde en miljerapport, hvori
resultaterne af emissionsmaélingerne for det forgangne kvartal er angivet.
Resultaterne skal angives i skema, hvoraf de foregiende 4 kvartalers
malinger ligeledes fremgér. I skemaet skal de relevante malte resultater
angives i samme maleenhed og referencetilstand, som er anvendt i det
aktuelle vilkar. Der skal ligeledes angives malte luftmangder, temperatur
og flow.

Skemaet skal suppleres med folgende:

- Mailinger der er udfert akkrediteret skal vaere vedlagt
maélerapport fra det akkrediterede malefirma.

- Malinger der er udfert af ROCKWOOL, skal vere vedlagt
oplysningerne svarende til malerapport, angivet side 99 i
Luftvejledningen.

- Relevante oplysninger om den produktion, hvor der er foretaget
emissionsmalinger (f.eks. sammensatning af charge og
procentandelen af bindemiddel).

- Tidspunkter for bypass og brug af ngdskorsten, samt lgbende
opsummering.
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I5

I6

I7

18

- Drifts- og emissionsdata fra forsogskersler skal indgd i
emissionskontroller, &rsindberetninger, driftsjournaler pa lige
fod med allerede godkendte produkter.

- Resultater af grundvandsmaélinger(vilkar H18), safremt disse er
foretaget i kvartalet.

o Der skal af Miljerapporten desuden fremga, om der er modtaget klager
over luftemissioner eller andre klager i det forgangne kvartal. Dette skal
vaere suppleret med de tilgengelige driftsoplysninger, for det tidspunkt
hvor klagen er knyttet til, hvis en klage er knyttet til et bestemt tidspunkt.
Ved tilgengelige driftsoplysninger forstas oplysninger fra driftskontrollen
om stev, CO, hvad der produceres mv. samt oplysninger om vindretning
og vindhastighed.

Safremt der matte forekomme overskridelser i forhold til de fastsatte
grensevaerdier, skal der i kvartalsrapporten vaere udarbejdet en
redegorelse, der begrunder overskridelserne samt oplysninger om
hvorledes de forventes nedbragt, eller allerede er nedbragt.

Miljokvartalsrapporten skal fremsendes til tilsynsmyndigheden senest 2
maneder efter udgangen af kvartalet (dvs. kvartalsrapporten for arets
forste kvartal skal fremsendes senest 1. juni osv.). Dog galder det, at
safremt foretagne analyser viser overskridelse af de angivne
greenseverdier, skal indberetning heraf desuden ske direkte til
tilsynsmyndigheden, senest 14 dage efter at ROCKWOOL har modtaget
mélerapport fra malefirmaet.

Arsrapport
o En gang om 4ret skal virksomheden sende en opgorelse til
tilsynsmyndigheden med felgende oplysninger:
- Anlaggets samlede driftstid og smeltemangde per produktionslinje
- De samlede emissioner (tons pr. ar) af SOx, NOx, stgv (som totalt
svaevestgv) samt CO og ammoniak.
- Antallet af driftstimer for hver produktionslinje
- Forbruget af el, varme, olie og hjelpestoffer samt mangden af afsat
varme
- Forbruget af ravarer, herunder andelen af affald i disse
- Producerede meengder affald
- Redeggrelse for anvendelse af bedst tilgengelige teknik, BAT, jf.
BREF-noten i forbindelse med sendringer pa anlegget

o Rapporteringen jf. vilkar 16 skal ske pr. 1. januar, og den skal vaere
tilsynsmyndigheden i hende inden den 1. april. Ferste afrapportering er
pr. 31/12 2014.

o Arsrapporten kan erstattes af gront regnskab i det omfang de i
afggrelsen kraevede oplysninger fremgar deraf. I sd fald skal
rapporteringen fremsendes i henhold til Miljgstyrelsens regler, herunder
de af styrelsen fastsatte tidsfrister.
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Driftsforstyrrelser og uheld

J1i

J2

J3

J4

o Tilsynsmyndigheden skal straks underrettes om driftsforstyrrelser eller
uheld, som medferer veesentlig forurening af omgivelserne eller fare
herfor.

Ved straks menes senest forstkommende hverdag kl. 16. I tilfeelde uheld,
som har konsekvenser uden for virksomheden eller hvor beredskabet er
alarmeret, skal “straks” forstds som umiddelbart efter, at virksomheden
har sikret, at der er pabegyndt en indsats for at afbade forureningen.

Senest 14 dage efter ovenstidende underretning, skal virksomheden
indsende en redeggrelse for hendelse, hvilke pavirkninger af miljget, som
den har affadt, og hvilke tiltage der gores for at hindre gentagelser.

Underretningspligten fratager i virksomheden ansvaret for at athjelpe den
akutte forurening.

o Tilsynsmyndigheden skal straks underrettes, safremt vilkarene i denne
godkendelse ikke overholdes. Med straks menes senest farstkommende
hverdag Kkl. 16.

Der skal endvidere senest 14 dage senere fremsendes en redegorelse for
vilkarsoverskridelsen, som  beskriver &rsag og varighed af
vilkarsoverskridelsen, samt hvad der er gjort for at sikre, at vilkaret i
fremtiden overholdes.

o Safremt den manglende overholdelse af vilkdrene medferer umiddelbar
fare for menneskers sundhed eller i betydeligt omfang truer med at
pavirke miljoet negativt skal driften af virksomheden eller den relevante
del af virksomheden straks indstilles.

o Virksomheden skal straks traffe de forngdne foranstaltninger til sikring
af, at vilkarene igen overholdes.

Risiko/forebyggelse af stgrre uheld

K1.

K 3.

K4.

Der skal etableres overfyldningsalarm der stopper indpumpningen pa
begge formaldehydtanke.

Der skal installeres niveaumadler i nodkeletanken, sd d et sikres, at
indholdet altid er tilstraekkeligt stort til nedkeling af indholdet i reaktoren.
Det skal ikke vaere muligt at anvende reaktoren sifremt niveauet i
nedkeletanken ikke er tilstrakkelig stort.

Tilsaetning af ngdkelevandet fra nedkeletanken skal udlgses automatisk af
en temperaturfoler i reaktoren.

Funktioner, der har en sikkerhedsmassig betydning, skal ogsd kunne

fungere ved stremsvigt, f.eks. den automatiske dosering af kelevand til
reaktor.

26



K 5.

Ke6.

Det skal vere fastholdt i ledelsessystemets kontrolprocedurer, at alle
fysiske barrierer (foranstaltninger med sikkerhedsmaessig betydning) er
omfattet af et forebyggende vedligehold. Dette inkluderer ogsé oxygen-
tankene.

Virksomheden skal til enhver tid, via tilstedeveerelse af enf orneden
opsamlingskapacitet samt afhjelpende procedurer og/eller instrukser
kunne héandtere de vandmeengder, som kan opstd fra egne
sikkerhedsforanstaltninger (slukningsvand ved fersteindsats) og/eller fra
det eksterne beredskabs indsats (slukningsvand) i forbindelse med et
uheld, sa dette vand ikke havner i vandleb eller kloak med forbindelse til
kommunalt rensningsanlag og/eller regnvandsledning.

Ophgr

L1

L2

L3

L4

L5

L6

o Virksomheden skal sende en anmeldelse til tilsynsmyndigheden hurtigst
muligt, og senest 4 uger efter helt eller delvist driftsopher af
virksomheden.

o Anmeldelsen skal indeholde et opleg til vurdering af jord- og
grundvandsforholdene efter § 38 k, stki, i lov om forurenet jord.
Vurderingen skal opfylde kravene i bilag 6 til godkendelses-
bekendtggrelsen.

o Ved ophgr af driften skal det sikres, at der traffes de nedvendige
foranstaltninger for at undgd forureningsfare og for at bringe stedet
tilbage i tilfredsstillende tilstand med hensyn til jord- og
grundvandsforurening.

o Inden en af tilsynsmyndigheden nzermere fastsat tidsfrist skal
tankanleeg, rerferinger og procesanlaeg, som efter tilsynsmyndighedens
vurdering, aktuelt eller pa sigt vil kunne indebzre fare for forurening af
jord, grundvand, overfladevand og recipient, temmes og renggres.
Tankanlag, rerferinger og procesanlag skal sikres mod utilsigtet brug.

o Inden en af tilsynsmyndigheden nermere fastsat tidsfrist skal olier,
kemikalier, renggringsmidler mv., som efter tilsynsmyndighedens
vurdering, aktuelt eller pa sigt vil kunne indebzre fare for forurening af
jord, grundvand, overfladevand og recipient bortskaffes.

o Inden en af tilsynsmyndigheden naermere fastsat tidsfrist skal alt affald
fra virksomhedens areal bortskaffes.
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3. VURDERING OG BEMARKNINGER

3.1 Baggrund for afggrelsen

3.1.1 Virksomhedens indretning og drift

ROCKWOOL fremstiller mineraluld. I produktionen smeltes forskellige mineraler,
som kan vare rene smelterdvarer og affald fra andre virksomheder ved
opvarmning med kul eller koks. De smeltede mineraler spindes til uld, som
oversprgjtes med en polymer, som efterfolgende herdes ved opvarmning i
hardeovnen. Herefter koles den dannede mineraluld og skares til forskellige
produkter. De emballerede produkter oplagres udenders. En naermere beskrivelse
af produktionen findes i bilag A.

P4 ROCKWOOL i Vamdrup er der to produktionslinjer kaldet linje 5 og 6.

ROCKWOOL fik en samlet miljggodkendelse den 28. juni 2001. Der er senere givet
tilladelser til en rakke aendringer til denne afgerelse. En stor del af disse
eendringer gir pa endrede emissionsgrenser eller eendringer i emissionsmalinger i
forhold til luftforurening. En samlet oversigt over de revurderede godkendelser og
disses vilkar findes i bilag G.

De vaesentligste nyanlaeg, der er givet tilladelser til siden 2001 er opferelse af
brikettefabrik (2002) og udskiftning af smelteovnen pé linje 5 (2009) fra en
kupolovn til en ny type ovn, en cyklonovn kaldet Aquilaovn.

I perioden siden 2001 er luftforureningen nedbragt ved etablering af efterbraender
pa kupolovn pa linje 5. Endvidere er der foretaget forskellige stgjdeempninger pa
virksomheden.

ROCKWOOL har skiftet en del af braendslet i kupolovnen pa linje 6 fra koks til
brugte anoder fra aluminiumsindustrien. Da disse indeholder over 0,9% svovl har
Miljestyrelsen givet dispensation efter bekendtgerelse om svovlindhold i faste og
flydende brandsler. Da denne tilladelse ikke er givet efter miljobeskyttelseslovens
kapitel 5, indgér den ikke i denne revurdering. Vilkarene i d ispensationen skal
stadig overholdes. Dispensationen er vedlagt som bilag K.

3.1.2 Virksomhedens omgivelser

ROCKWOOL er beliggende pa Industrivej 9 i Vamdrup i Kolding Kommune.
Virksomheden er omfattet af Kolding Kommunes lokalplan nr. 1215-31 fra 24.
november 2008. Lokalplanen udlegger omridet som erhvervsomrade til
fremstillingsvirksomhed, oplagring, reparation, engroshandel, administration og
anden virksomhed, der har tilknytning til de pédgeeldende erhverv, men uden
detailhandel. Det er ligeledes hensigten at hindre etablering af nye boliger i
lokalplanomradet. Der findes i dag omkring 25 boliger i lokalplanomradet.

Virksomheden er ifslge Kolding Kommunes Spildevandsplan 2012 - 2019

beliggende i separatkloakeret kloakopland. Det er i spildevandsplanen ikke anfert
undtagelser for tilslutningspligten for ROCKWOOL.
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ROCKWOOL er beliggende i et omréde, som efter bekendtgerelse om udpegning
og administration af drikkevandsressourcer er udpeget som et omrade med
almindelige drikkevandsinteresser (bilag C).

Neaermeste Natura-2000 omréder er Svanemosen (Habitatomride nr. 250)
beliggende 8 km gst for virksomheden og Vejen Mose (Habitatomrade nr. 75 og
fuglebeskyttelsesomrade nr. 54) beliggende 15 km nordvest for virksomheden.

Revurderingen indeholder ikke godkendelse til nye anlaeg og aktiviteter, som skal
godkendes efter Miljobeskyttelseslovens § 33. Der er derfor ikke krav i
Habitatbekendtgerelsen om, at der skal foretages vurderinger i forhold til
internationale naturbeskyttelsesomrader.

3.1.3 Nye lovkrav

Som folge af implementeringen af EU direktiv om “Industrielle emissioner
(integreret forebyggelse og bekampelse af forurening)” (2010/75/EU) er der sket
@ndringer i Miljobeskyttelsesloven og i godkendelsesbekendtgarelsen.

Miljobeskyttelseslovens er endret, siledes at retsbeskyttelsen kan tilsidesattes
med henblik péd at sikre, at BAT-konklusioner vedtaget af EU-kommissionen er
implementeret pa virksomheden senest 4 ar efter konklusionernes vedtagelse.

Godkendelsesbekendtggrelsen er e&ndret, siledes at godkendelser skal tages op til
revurdering, ndr EU-Kommissionen har vedtaget BAT-konklusioner fra branchen.
Der skal i den forbindelse stilles vilkdr, som sikrer, at BAT-konklusionerne er
implementeret, og emissionsgraenser overholdes senest 4 ar efter vedtagelse af
konklusionerne.

EU-Kommissionen har vedtaget BAT-konklusioner for glasindustrien (som ogsa
omfatter produktion af glas- og mineraluld) den 8. marts 2012. Der stilles derfor i
denne revurdering vilkar, som sikrer gennemforelse af BAT-konklusionerne senest
den 8. marts 2016.

Godkendelsesbekendtgarelsen stiller ogsa krav om, at der i nogle tilfzlde udferes
basistilstandsrapporter omkring eksisterende jordforurening pd virksomhedens
grund. Ifglge overgangsbestemmelserne i bekendtgarelsens kapitel 18, skal der dog
ikke laves basistilstandsrapporter ved revurderinger foretaget inden den 7. januar
2014. Der er derfor ikke ved denne afggrelse taget stilling til, om ROCKWOOL er
omfattet af kravene om basistilstandsrapport.

Endvidere er der andret i olietankbekendtgarelsen, siledes at der ikke laengere i
afgarelser efter Miljobeskyttelseslovens kapitel 5sk al indferes vilkdr om
overjordiske olietanke. Bekendtgarelsen er direkte galdende over for kapitel 5
virksomheder.

3.1.4 Bedste tilgeengelige teknik

ROCKWOOL har i forbindelse med denne revurdering redegjort for, hvorledes
virksomhedens indretning og drift er i overensstemmelse med de af
Kommissionen vedtagne BAT-konklusioner.

ROCKWOOL er endvidere omfattet af folgende tveergdende BREF-dokumenter:
e Emissioner fra oplag
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e Energieffektivitet
e Generelle moniteringsprincipper

Der er i godkendelsen stillet vilkdr, som fastholder, at ROCKWOOL lever op til
BAT-konklusionerne. Nedenfor er Miljastyrelsens vurdering af overholdelse af
BAT-konklusionerne beskrevet.

BAT-Konklusioner for glasindustrien

BAT-konklusionerne for glasindustrien er opbygget med dels nogle generelle
konklusioner, dels nogle  konklusioner  gaeldende specifikt  for
mineraluldsindustrien. De sidste indeholder udelukkende emissionsgranser for
luftemissioner.

Generelle konklusioner:

Miljgledelsessystem:
Det er BAT at have et miljoledelsessystem, som omfatter en rakke specifikke
aspekter.

ROCKWOOL har et miljoledelsessystem, som er certificeret efter ISO 14.001. Det
er oplyst, at systemet lever op til BAT-konklusionerne.

Der er Miljgstyrelsens opfattelse, at ROCKWOOL lever op til BAT-konklusionerne
pa dette omrade. Opretholdelse af miljoledelsessystem er fastholdt i vilkar.

Energieffektivitet:
Det er BAT at reducere energiforbruget ved en eller flere nermere angivne
metoder.

ROCKWOOL har redegjort for, at virksomheden lever op til flere af de angivne
metoder. Herunder er det oplyst, at energiforbruget pd de to smelteovne er
henholdsvis 2,8 og 3,1 GJ/tons smelte for Aqulia- og kupolovn. Det samlede
energiforbrug pr tons faerdigvare forventes at vaere mindre end 7 GJ/ton.

Der er ikke BAT-konklusioner om energiforbruget, men der findes i BREF-
dokumentet angivelser af energiforbrug for stenuldsproduktion pé 4,2 — 10 GJ pr
tons smelte og < 12 GJ pr tons ferdigvare.

Endvidere er det oplyst, at virksomheden har et certificeret energiledelsessystem
efter DS/EN 50.001.

Det er Miljostyrelsens opfattelse, at ROCKWOOL lever op til BAT-konklusionerne
pa dette omrade. Det er i vilkar fastholdt, at smelteovnene lgbende vedligeholdes
med henblik pa at holde energiforbruget nede.

Materialeopbevaring og —handtering

Det er BAT at forebygge eller, hvor dette ikke er praktisk muligt, at nedbringe
diffuse stgvemissioner fra opbevaring og héndtering af faste stoffer ved en eller
flere neermere angivne metoder.

Det fremgar af ROCKWOOLs redeggrelse (bilag A), at der anvendes flere af disse

metoder. De mest finkornede materialer opbevares i lukkede siloer med stgvfiltre
og transporteres internt pa virksomheden i lukkede systemer. Virksomheden
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renger og sprinkler med jevne mellemrum arealer, hvor der héndteres potentielt
stgvende materialer.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ROCKWOOL lever op til BAT-konklusionerne
pa dette omréde. Dette er fastholdt i vilkdr om luftforurening og vilkér om jord og
grundvand.

Generelle primeere teknikker
Det er BAT at reducere energiforbrug og luftemissioner gennem overvigning og
skemalagt vedligeholdelse af smelteovnene.

ROCKWOOL har oplyst, at der pa begge smelteovne findes overvigningssystemer,
bl.a. af foring af ovnene.

Miljgstyrelsen vurderer, at ROCKWOOL lever op til BAT-konklusionerne pa dette
omrédde. Det er i vilkir fastholdt, at smelteovnene lgbende vedligeholdes med
henblik pa at holde energiforbruget nede.

Det er BAT at udvalge og kontrollere stoffer og materialer, der kommer i
smelteovnen med henblik pa at reducere emissioner til luften.

ROCKWOOL har et system til kontrol af smelterdvarer og evaluerer
anvendeligheden med henblik pa sivel hoved- som sporelementer.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ROCKWOOL lever op til BAT-konklusionerne
pa dette omrade. Dette er bl.a. fastholdt i vilkdir om maksimalt indhold af
tungmetaller i chargen.

Det er BAT at foretage regelmeessig overvagning af emissioner og/eller andre
relevante processer.

ROCKWOOL overvager regelmassigt emissionerne dels ved regelmaessige
emissionsmalinger, dels ved kontinuerte malere pd nogle parametre. Der fores
endvidere lgbende kontrol med andre parametre, f.eks. temperaturen i
efterbraendere, som anvendes til reduktion af emissionerne.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at Rockwool lever op til BAT-konklusionerne pa
dette omréde. Der er fastsat vilkar til frekvens af emissionsvilkér, herunder brug af
kontinuerte malere p& nogle parametre.

Det er BAT at drive reggasrensesystemer, herunder sikre, at de ogsa er effektive
under opstart/nedlukning og atypiske forhold.

ROCKWOOL har redegjort for, at der ikke er serlige forhold i forbindelse med
opstart og nedlukning af kupolovn, men at der ved opstart og nedlukning af
Aquilaovnen findes procedurer, som sikrer hurtigst mulig optimal drift af anlaegget
inklusive reggasrensningen.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ROCKWOOL lever op til BAT-konklusionerne
pa dette omréde. I forbindelse med opstart og nedlukning af Aquilaovnen vil der
vere kortere perioder med forhgjede emissioner. Der er fastsat vilkdr om
emissionernes maksimale storrelse og varighed i disse situationer.

Det er BAT, at begreense CO emissionen ved primere teknikker.
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ROCKWOOL har redgjort for, at Aquilaovnen styres ved hjaelp af primere
driftsparametre, som sikrer afbreending af CO dannet ved den primere
forbreendingsproces. Kupolovnen er ikke omfattet af denne BAT-konklusion, men
er udstyret med efterbraender, som sikrer afbraeending CO fra ovnen.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ROCKWOOL lever op til BAT-konklusionerne
pa dette omréde. For begge ovne er der fastsat emissionsgraense for CO i
overensstemmelse med BAT-konklusionerne. For begge ovne er der krav til
kontinuert maling af CO i roggassen.

Det er BAT at begraense emissioner af ammoniak i forbindelse med rensning af
rogen fra smelteovnen for NOy ved hjalp af SCR eller SNCR.

ROCKWOOL har oplyst, at der kun foretages NOx rensning ved de beskrevne
teknikker pd Aquilaovnen. Denne ovn er udstyret med en styring, som sikrer mod
for stort ammoniakoverskud til renseprocessen.

Det er Miljostyrelsens vurdering, at Rockwool lever op til BAT-konklusionerne pa
dette omréade. Der er for Aquilaovnen fastsat emissionsgrense for ammoniak, som
sikrer overholdelse af BAT-konklusionens emissionsgrense fra marts 2016.

Emissioner til vand
Det er BAT at reducere vandforbruget ved en eller flere specifikke metoder.

ROCKWOOL recirkulerer i hgj grad vandet pé virksomheden. En del af regnvandet
opsamles tillige med henblik pa genanvendelse.

Det er Miljgstyrelsens opfattelse, at ROCKWOOL lever op til BAT-konklusionerne
pa dette omrade.

Det er endvidere BAT at rense vand ved en eller flere specifikke metoder inden
udledning til overfladevand, séledes at forurenende stoffer holdes under angivne
emissionsgranser.

ROCKWOOL renser vandet som minimum ved bundfeldning inden eventuel
udledning til kloaksystemet. Da ROCKWOOL er beliggende i kommunalt
kloakopland, skal spildevand afledes til det kommunale kloaknet -efter
tilslutningstilladelse fra Kolding Kommune. Kommunen vurderer overholdelse af
BAT pé dette punkt i forbindelse med tilslutningstilladelse.

Miljostyrelsen er ikke myndighed for wvurdering af overholdelse af BAT-
konklusionerne pa dette omrade.

Affald
Det er BAT at reducere produktionen af fast affald ved en eller flere specifikke
metoder.

ROCKWOOL har redegjort for, hvorledes hoveparten af de specifikke metoder
anvendes. Der foregér siledes minimering af materialetab, hgj grad genanvendelse
af eget affald i form af uheerdet og heerdet uld samt flyveaske. Endvidere tages
fraskeer fra anvendelse af ROCKWOOL pa byggepladserne retur, ligesom der
genanvendes tiloversblevne materialer fra andre virksomheder til smelteravarer.
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Materialerne genanvendes enten i nedknust form i Aquilaovnen eller indstebt i
cementbriketter i kupolovnen.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ROCKWOOL lever op til BAT-konklusionerne
pa dette omréde.

Staj
Det er BAT at reducere stgjemissioner ved en eller flere specifikke metoder.

ROCKWOOL har anfert, at de specifikke metoder er sammenlignelige med de
teknikker, der normalt er anvendt i Danmark.

Miljgstyrelsen er enig i denne vurdering og vurderer, at ROCKWOOL lever op til
BAT-konklusionerne pa dette omrade. Der er fastsat stgjgranser for omrader uden
for virksomhedens areal.

Specifikke BAT-konklusioner for mineraluldsindustrien

For mineraluldsindustrien er der fastlagt specifikke BAT-konklusioner, som alle
beskriver anvendelige metoder til reduktion af luftemissioner til angivne
emissionsgranser.

Det er Miljostyrelsens vurdering, at ROCKWOOL, ved overholdelse af de stillede
vilkér, vil overholde emissionsgraenserne fra BAT-konklusionerne fra marts 2016.
En neermere gennemgang af de enkelte emissionsgraenser i forhold til BAT-
konklusionerne findes i afsnit 3.2.3, hvor der gives begrundelser for de fastsatte
vilkar for luftemissioner.

3.2 Vilkarsaendringer

3.2.1 Generelle forhold

Der er stillet vilkar om, at et eksemplar af godkendelsen skal vere tilgaengeligt pa
virksomheden samt om, at driftspersonale skal vare orienteret om indholdet heri.
Vilkédret er sat for at medvirke til godkendelsens overholdelse, ikke mindst i
tilfaelde af driftsforstyrrelser og potentielle uheld.

Vilkar vedr. orientering af tilsynsmyndigheden, hvis der sker ejerskifte af
virksomheden eller udskiftning af driftsherren er fastholdt i revurderet vilkér.
Dette bidrager til at fastleegge, om ejerskiftet eller udskiftning af driftsherre
involverer personer eller selskaber, der er registeret af Miljastyrelsen, jf.
miljobeskyttelseslovens § 40a og b. Hvis dette er tilfeeldet, kan tilsynsmyndigheden
tilbagekalde godkendelsen eller fastseette saerlige vilkér, jf.
godkendelsesbekendtgarelsens § 41d.

I overensstemmelse med BAT-konklusionerne 1, 2 og 5 i BREF-dokumentet for
fremstilling af glas fra 2012, er der fastsat vilkdr om miljeledelse.

3.2.2 Indretning og drift

ROCKWOOL smelter i stor udstraekning tiloversblevne materialer fra andre
virksomheder i stedet for jomfruelige rastoffer. De anvendte materialer har ikke
haft nogen eller kun ringe braendverdi. ROCKWOOLs genanvendelse af
tiloversblevne materialer er derfor ikke blevet betragtet som affaldsforbreending.
Det er derfor Miljostyrelsens opfattelse, at den nuvaerende godkendelse ikke
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omfatter affaldsforbraending. For at gere dette klart er der indsat et vilkar om, at
der ikke ma forbreendes affald.

I henhold til affaldsbekendtgerelsens(pt. nr. 1309 af 18. december 2012) § 4 er det
kommunen, som klassificerer affald og herunder om affaldet er egnet til
materialenyttiggorelse eller forbraending. Af bilag 5 B fremgar det, at der bl.a.
findes falgende former for nyttiggorelse, som kan vaere aktuel pA ROCKWOOL:

R1 Hovedanvendelse som brandsel eller andre midler til energifremstilling
R4 Genanvendelse eller genvinding af metaller og metalforbindelser

R5 Genanvendelse eller genvinding af andre uorganiske stoffer

Affald, som er klassificeret som R1 dvs. braendsel af kommunen, kan som felge af
vilkar B2 ikke anvendes pA ROCKWOOL.

ROCKWOOL har hidtil taget nye materialer og affald i brug i henhold til en intern
procedure, som efter godkendelsen ikke maétte eendres vesentligt uden
tilsynsmyndighedens accept. Det er Miljostyrelsen opfattelse, at det af vilkér
tydeligt skal fremgd, hvilke regler, der galder for anvendelse af nye materialer.
Derfor er der fastsat vilkar om forsgg og procedure for godkendelse af permanent
brug af materialerne.

I vilkdrene indgar en tabel, som angiver det maksimale indhold af en r akke
tungmetaller i den enkelte charge. ROCKWOOL har hidtil ikke vurderet pa
kviksglv, hvorfor der ikke er erfaring for forholdet mellem indhold i charge og
roggasemissionen. Der er derfor ikke fastsat en endelig veerdi for chargens indhold
af kviksglv. Da kviksglv kondenserer pa partikler ved vaesentligt lavere
temperature end andre metaller, finder Miljostyrelsen det vigtigt, at der
frembringes en sddan viden. Vilkaret er derfor suppleret med, at ROCKWOOL skal
lave emissionsmalinger for kvikselv 4 gange i 2014 pd tidspunkter, hvor
kviksglvindholdet i chargen er kendt. Miljastyrelsen vil pa denne baggrund i 2015
fastsaette en graenseveerdi for chargens indhold af kviksglv i vilkar Bi2, samt en
emissionsgrense for kvikselv i vilkar C3.

3.2.3 Luftforurening

Der forekommer luftforurenende stoffer fra en rackke processer pA ROCKWOOL.
En stor del af luften udledes i skorstene pd henholdsvis 90, 56 og 29 m over
terraen. Derudover findes en raekke mindre afkast fa meter over tag af bygningerne.

Emissionsgraenserne er i denne afggrelse nedsat for en reekke parametre, enten
som en folge af de fastsatte krav i BAT-konklusionerne eller fordi virksomhedens
faktiske emission ligger vaesentligt under de gamle krav. Ingen af
emissionsgranserne er haevet.

For de emissioner, hvor grenseverdierne er skarpet pa grund af BAT-
konklusionerne, og hvor disse ikke umiddelbart kan overholdes, er de skaerpede
emissionsgrenser forst galdende fra marts 2016. ROCKWOOL har siledes
mulighed for at udfere sédvel fysiske som procesmassige @&ndringer, inden de
skeerpede emissionsgranser treeder i kraft.

Vurdering af overholdelse af emissionsgraenser er i denne afggrelse andret til
luftvejledningens generelle  princip om  prastationskontrol, hvor
emissionsgraenserne regnes for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af de tre
malinger p4 samme dag, som en p rgve bestar af, er mindre end eller lig med
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emissionsgraensen. Den eksisterende godkendelse accepterer, at gennemsnittet af
en dags malinger overskrider emissionsgrensen med op til 100 %, séfremt
gennemsnittet over aret er under. For enkelte parametre er emissionsgransen
hevet lidt, fordi der erfaringsmeessigt forekommer fa vaerdier, som overskrider de
eksisterende greenser. Miljostyrelsen anser ikke disse a&ndringer som en lempelse
af vilkaret, da der ikke kan forventes en hgjere arlig emission af stofferne.

Emissionsgranserne for Aquilaovnen er indtil 8. marts 2016 fastholdt pad samme
verdier, som i godkendelsen fra 20. januar 2010, idet disse er givet i en afgarelse
efter miljobeskyttelseslovens § 33 og dermed er omfattet af retsbeskyttelse indtil
januar 2018. Efter den 8. marts 2016 skarpes/endres nogle af
emissionsgranserne ud fra BAT-konklusionerne, jf. Miljobeskyttelseslovens § 41a,
stk. 2 nr. 4.

BREF-dokumentet beskriver ikke cyklonovne (princippet i Aquilaovnen), idet
teknologien var under udvikling i ROCKWOOL samtidig med udarbejdelsen af
BREF-dokumentet. I forhold til vurdering af emissionskoncentrationerne er der en
vaesentlig forskel mellem Aquilaovnen og traditionelt anvendte smelteovne, idet
der i Aquilaovnen sker forbraendingen ved vaesentligt hgjere iltkoncentrationer, da
der tilseettes ren ilt til forbraendingsluften. Korrektion af emissionskoncentrationer
i forhold til ilt kan derfor vaere misvisende. Derfor anvendes emissionsgranserne
fra BAT-konklusionerne i enheden kg/tons smelte. ROCKWOOL har en lgbende
registrering af den aktuelle smeltemangde, som kan anvendes til omregningen.
Denne skal oplyses sammen med maéleresultaterne.

For parametrene kulmonooxid (CO) og ammoniak findes der i BAT-
konklusionerne ikke emissionsgranser angivet som kg/tons smelte, men kun som
koncentration i mg/Nm3. Da der i BAT-konklusionerne ikke findes en
referencekoncentration for cyklonovne, har Miljostyrelsen valgt, at
emissionsgreenserne for CO og ammoniak skal overholdes ved aktuel
iltkoncentration. Pa grund af ovnens opbygning, hvor luftmaengderne ikke kan
reduceres med faldende smelte, er det valgt ogsd for NOx, at fastsatte
grensevardien i mg/Nm3. Her er det ogsd valgt at bruge referencetilstanden
aktuel iltkoncentration. Der skal séledes ikke korrigeres for iltindhold for disse tre
parametre. Princippet om afvigelser fra normale iltkorrektioner i forhold til
specielle forbreendingsforhold er kendt og beskrevet i luftvejledningen.

Aquilaovnen har veeret i drift i 4 &r. I denne periode har der veret
emissionsgraenser for og malinger af stofferne svovlbrinte, formaldehyd, phenol,
benzen og acetaldehyd. De fleste mélinger har vaeret under detektionsgrensen
eller meget langt under emissionsgrenserne. Miljostyrelsen har derfor ladet
emissionsgrenser og tilhgrende kontrolmalinger udga i denne revurdering. Der er
i BAT-konklusionerne fastsat emissionsgreense for svovlbrinte. Det er
Miljgstyrelsens vurdering, at de eksisterende malinger godtger, at emissionen fra
denne type ovn er si lav, at der ikke er behov for at fastsatte og kontrollere
emissionsgreanse for svovlbrinte.

For smelteovnen pé linje 6 ( kupolovn) er emissionsgranserne fastsat ved en
iltkoncentration i den afkastede luft pd 10 %. I BAT-konklusionerne er
grensevardierne relateret til 8 % ilt. ROCKWOOL har gnsket fortsat at have
emissionsgrenser relateret til 10 % ilt. Miljostyrelsen accepterer dette. Generelt
svarer de fastsatte emissionsgranser for kupolovnen til den hgjeste vaerdi i BAT-
intervallet, bortset fra emissionsgraenserne for tungmetaller, som er omkring 60%
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af den hgjeste vaerdi i BAT-intervallet. ROCKWOOL forventer at kunne overholde
denne graense.

I BAT-konklusionerne er emissionsgransen for SOy sat til intervallet mellem 400
og 1.400 mg/Nm3 ved 8 % ilt, athaengigt af om der genanvendes affald indstebt i
cementbriketter. ROCKWOOL anvender cementbriketter i kupolovnen pa linje 6,
men kan i dag ikke overholde 1.400 mg/Nm3. ROCKWOOL har derfor valgt at
rense ragen fra kupolovnen fra primo 2016. Rensemetoden er endnu ikke fastlagt.
Miljastyrelsen har derfor fastsat emissionsgreensen til 1.185 mg/Nm3 ved 10 % ilt
svarende til 1.400 mg/Nm3 ved 8 % ilt. Den skarpede emissionsgrense er
geeldende fra marts 2016. I forbindelse med en tilsvarende revurdering péa
ROCKWOOLs fabrik i @. Doense, har ROCKWOOL redegjort for
affaldsfrembringelsen ved rensning. Miljgstyrelsen har i den forbindelse vurderet,
at den ggede affaldsfrembringelse ikke udger en sa stor mangde, at
emissionsgraensen i BAT-konklusionerne kan fraviges.

Den eksisterende godkendelse indeholder ikke en emissionsgranse for SOx. Indtil
2016 er der fastsat en grense pa 1.800 mg/Nm3. Denne er, hvad der har vearet
galdende for tilsvarende ovn pA ROCKWOOLs fabrik i @. Doense. Overholdelse af
denne emissionsgrense i Vamdrup kraver dog nogle tilpasninger af driften,
hvorfor emissionsgransen farst er geeldende fra 1. juli 2014.

Emissionsgraenserne for tungmetaller er pa begge ovne andret fra at geelde for 3
enkelte metaller til at gaelde for summen af op til 11 forskellige metaller, som anfort
i BAT-konklusionerne. P4 baggrund af maling af alle 11 metaller har ROCKWOOL
vurderet, at grensevardierne kan sattes lavere end den hgjeste ende af BAT-
konklusionerne. Miljostyrelsen opfatter de fastsatte greenser som en skeerpelse af
graenserne i den eksisterende godkendelse.

Emissionsgranserne for spindekammeret er alle fastsat inden for intervallet i
BAT-konklusionerne. For ammoniak og formaldehyd er der tale om en skaerpelse i
forhold til eksisterende emissionsgraenser. ROCKWOOL har endnu ikke vurderet
losningsmuligheder for, hvorledes emissionen af disse stoffer kan reduceres. De
skaerpede emissionsgraenser traeder derfor forst i kraft til marts 2016.

For hzerdeovnen er emissionsgraenserne for ammoniak og TOC fastsat pa
baggrund af BAT-konklusionerne angivet som emitteret masse pr. produceret
enhed (kg/ton feerdigprodukt). Grenseverdierne er omregnet til mg/Nm3 ud fra
ovnens kapacitet og den godkendte maksimale luftmaengde.

For de gvrige parametre er emissionsgrenserne sat inden for intervallet i BAT-
konklusionerne angivet i koncentration (mg/Nm3). Da ROCKWOOL ikke
anvender bindere, som indeholder aminer, er der ikke fastsat emissionsgraense for
aminer, som anfart i BAT-konklusionerne. Der er fastsat emissionsgranse for N20
(lattergas), som ikke er reguleret i eksisterende godkendelse. Da emissionen ikke
er kendt, er emissionsgraenset sat til den hgje ende af intervallet i BAT-
konklusionerne.

For ammoniak er der tale om en skarpelse i forhold til eksisterende
emissionsgreenser. ROCKWOOL har endnu ikke vurderet lgsningsmulighederne
for , hvorledes emissionen af ammoniak kan reduceres. De skerpede
emissionsgrenser traeder derfor forst i kraft til marts 2016.
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For kelezonerne er emissionsgrenserne sat inden for intervallet i BAT-
konklusionerne, for stov og phenol i den lave ende, for ammoniak og formaldehyd
i den gvre ende. For ammoniak og formaldehyd er der tale om en s kerpelse i
forhold til eksisterende emissionsgreenser. ROCKWOOLhar endnu ikke vurderet
lesningsmulighederne for, hvorledes emissionen af disse stoffer kan reduceres. De
skaerpede emissionsgraenser trader derfor forst i kraft til marts 2016

ROCKWOOL har tillige en rekke afkast, som ikke er omfattet af BAT-
konklusionerne. Det drejer sig om en raekke afkast forsynet med stovfiltre, samt
afkast fra bindemiddelproduktionen og fra briketfabrikken.

Emissionsgransen for stov er generelt fastholdt pd 5 mg/Nms3.

Fra bindemiddelbygningen er emissionsgranserne fastholdt i forhold til geeldende
godkendelse eller skeerpet, hvor de maélte emissioner ligger vaesentligt under
emissionsgrenserne (phenol og ammoniak). Emissionsgrensen for TOC
bortfalder, da der reguleres separat for de to domminerende flygtige organiske
stoffer i bindemidlet.

Fra briketfabrikken er emissionsgranserne fastholdt i forhold til gzldende
godkendelse, dog er veerdien for ammoniak skerpet, da en del af det vdde uldaffald
anvendes i Aquilaovnen, og derfor ikke skal stgbes ind i briketter. Vadt uheerdet
uldaffald giver anledning til emission af NH;.

Programmet for kontrolmalinger af luftemissionerne er gennemgéaet, og der er
foretaget mindre @&ndringer. ROCKWOOL har udfert en del af malingerne selv og
onsker at fortsaette med dette. I forbindelse med at der udtages preover af
akkrediteret firma, laver ROCKWOOL selv parallelle malinger og foretager en
systematisk sammenligning af resultaterne med de akkrediterede malinger. Pa
denne made dokumenterer ROCKWOOL sin analysekvalitet.

Miljostyrelsen kan acceptere, at nogle af emissionsmalingerne udferes af
ROCKWOOL. I fastsattelse af kravene, er det dog sikret, at mindst en maling pr.
ar foretages som akkrediteret méling, for enkelte parametre i preove hvert andet ar.
Der er endvidere sat vilkar om, at hvis ROCKWOOLSs kontrolmalinger overskrider
emissionsgranserne, skal ROCKWOOL lade en ekstra akkrediteret prove udtage.

Ved fastsettelse af malefrekvens er der lagt vaegt pa hyppig kontrol af de storre
stofemissioner og kontrol af de vigtigste renseforanstaltninger.

ROCKWOOL har tidligere diskuteret cyanidemissionen med tilsynsmyndigheden.
Heraf fremgar, at cyaniden forventes dannet i forbindelse med haerdning af ulden.
Der er tidligere veeret foretaget mélinger af cyanidemissionen med ret svingende
resultater mellem forskellige laboratorier, da der er uenighed om, hvilken metode
der er egnet til luftafkast fra haerdeovnen. Beregninger pa baggrund af de hgjeste
malte koncentrationer viste, at immissionskoncentrationen var under 10 % af B-
vaerdien. Endvidere er der ikke fastsat et emissionsniveau for HCN i BAT-
konklusionerne for glas og mineraluld. P4 denne baggrund finder Miljgstyrelsen
ikke anledning til at foretage yderligere malinger eller fastsatte en greensevaerdi pa
nuvaerende tidspunkt.

Miljgstyrelsen, Kemikalier, har oplyst, at B-vaerdi for mineraluldsfibre er 1.300
fibre/m3, samt at mineraluld er et hovedgruppe II stof. De hidtidige malinger har
ikke omfattet mineraluldsfibre, bortset fra malinger pa Aquilaovnen i forbindelse
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med ibrugtagning. Miljostyrelsen mener derfor, at det bgr undersgges, om B-
veerdien kan overholdes. Der er derfor stillet vilkdr om, at dette skal dokumenteres
senest et halvt ar efter denne afggrelse. Hvis malingerne viser, at B-vaerdien ikke
kan overholdes, skal der udarbejdes en handlingsplan for nedbringelse af
emissionen af mineraluldsfibre.

For gvrige emitterede stoffer har ROCKWOOL redegjort for, at B-veerdierne kan
overholdes ved overholdelse af de stillede emissionsgrenser. Miljgstyrelsen har
derfor ikke fastsat vilkér indeholdende B-vaerdier eller krav om dokumentation af
disse.

ROCKWOOL handterer en del ravarer, som kan stgve. Nogle af disse transporteres
og oplagres i lukkede systemer. Der er sat vilkdr om, at overskudsluft fra disse
systemer skal renses i et filter inden de udledes. Da ROCKWOOLs flyveaske skal
klassificeres som giftig, betragter Miljgstyrelsen stgvet som farligt og dermed
omfattet af hovedgruppe 1 i forhold til Luftvejledningen. Der er derfor som angivet
i vejledningen sat vilkdr om absolutfilter til overskudsluft fra héndtering af
flyveaske.

ROCKWOOL har en mulighed for ved forskellige typer af fejl at fore luften fra
smelteovnen uden om filtrene for ikke at beskadige dem. Der er sat grenser for,
hvor lang tid dette mé& forekomme. Granserne er uzndrede i forhold til
eksisterende afgorelser.

For kupolovnen (linje 6) kan det ved nogle typer fejl ogsa vere ngdvendigt at lede
regen ud gennem en lav ngdskorsten. Hvis fejlen ikke er rettet inden 3 minutter,
standses ovnen, og smelten tappes ud. Vilkidr om maksimal tid med emissioner
gennem ngdskorstenen er viderefort uendret fra gaeldende godkendelse.

ROCKWOOL har en lang reekke renseforanstaltninger, som skal reducere
luftemissioner til omgivelserne. Der er vigtigt, at disse altid er funktionsdygtige.
Der er derfor stillet vilkir om, at der foretages systematisk overvagning og
vedligeholdelse af renseforanstaltninger.

3.2.4 Lugt

Lugtvilkéret, herunder immissionsgraenserne, er uendret i forhold til afgerelsen
fra 2001, dog er teksten omformuleret.

ROCKWOOL har senest lavet lugtméling daekkende alle afkast pa virksomheden i
2008. Malingen er foretaget ved en gennemsnitlig produktion. Siden mélingen er
den ene kupolovn blevet udskiftet med en ¢ yklonovn (Aquilaovn). Der er i den
forbindelse foretaget lugtmaéling p&d den tilbageblevne kupolovn og den nye
Aquilaovn. Den samlede lugtemission fra de to ovne var 40% mindre end den
emission, der blev mélt i 2008.

Der er gennem tiden fremkommet en del lugtklager, dog er antallet faldet kraftigt
gennem de seneste ar, sandsynligvis pd grund af etablering af efterbraender pa
kupolovnene. ROCKWOOL vurderer lgbende klagerne og har wvurderet, at
hzerdeovnene i dag er den hyppigste kilde til lugtgener. ROCKWOOL vil have
temperaturen i efterbreenderen pa den ene hardeovn for at bringe emissionen af
ammoniak. ROCKWOOL forventer, at dette ogsé vil reducere lugtemissionen fra
hardeovnen. Pa den anden herdeovn arbejdes der med tatning af ovnen.
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I forbindelse med lugtmalingerne i 2008 er der ikke truffet entydige konklusioner
om overholdelse af immissionsgrensen. De fremsendte beregninger synes at vise,
at lugtkoncentrationen i omgivelserne ligger tet pd gransevaerdierne.
Miljgstyrelsen har overvejet, om der skal stilles vilkdr om at foretage en ny

lugtmaling og beregning af koncentrationen i omgivelserne. P4 grund af den
forventede reduktion i lugtemissionen fra hardeovn, vil Miljgstyrelsen ikke kraeve
malinger, inden temperaturen i efterbraenderen haeves. Miljgstyrelsen vil, nar dette
er sket, tage stilling til behov for maling. Der er derfor stillet vilkdr om, at
tilsynsmyndigheden kan kraeve lugtmalinger udfert, hvis det vurderes ngdvendigt.

3.2.5 Spildevand

Virksomheden er omfattet af kommunens spildevandsplan, hvorfor der er
tilslutningspligt til offentlig kloak. Kolding Kommune er myndighed for
udarbejdelse af tilslutningstilladelse.

3.2.6 Stgj

ROCKWOOL har i eksisterende godkendelse stgjgreenser, som er hgjere end de
vejledende stojgrenser. I boligomrader er stgjgraensen séiledes 10 dB over de
vejledende i dagtimerne og 5 dB over de vejledende om natten, med undtagelse af
nogle enkelte boliger, hvor stgjgreensen er havet med 5 dB om aftenen og 10 dB
om natten i forhold til de vejledende.

Siden godkendelsen fra 2001 er der sket en del a&ndringer pd virksomheden, bl.a.
er den ene smelteovn udskiftet med en ny af en anden type. ROCKWOOL har
lgbende opdateret stgjmalinger og beregninger, bl.a. i forbindelse med
udskiftninger og ombygninger. Den seneste opgorelse over virksomhedens
stagjbelastning i omgivelserne er udarbejdet i februar 2013 og dakke stgjbilledet
ved Aarsskiftet 2012 — 2013. Dette regnes for dakkende for den nuveerende
situation.

Miljestyrelsen konstaterer, at der ikke forekommer signifikante overskridelser af
stajgraenserne i den eksisterende godkendelse. Det kan endvidere konstateres, at
stgjen ved boliger i dagtimerne nu kun overskrider de vejledende stgjgraenser mad
maksimalt 5d B. Ved en del af boligerne kan de vejledende stgjgranser endda
overholdes.

I natperioden er der ikke sket store @ndringer. Ved de fleste boliger er
stajbelastningen om natten 40 dB(A), hvilket er 5 dB over de vejledende
stgjgraenser.

Miljgstyrelsen har bedt ROCKWOOL om at lave en teknisk gkonomisk redeggrelse
for mulighederne for at nedbringe stgjbelastningen til de vejledende stgjgrenser.
Det fremgar af redegorelsen, at der forekommer vasentlige bidrag fra mobile
stajkilder, som f.eks. lastbiler, hvis stgjemission ROCKWOOL ikke har indflydelse
pa. Stgjen fra disse kilder kan derfor kun nedbringes ved at opfere en stgjskaerm
mellem virksomheden og boligerne vest for jernbanen. Den samlede leengde af den
5 — 6 m hgje stgjskeerm vil veere ca. 550 m. Udgifterne til at opfare en sddan skaerm
vil veere 6 — 7 mil. kr.

Endvidere vil det veere nedvendigt at dempe en raekke faste stgjkilder samt

udskifte en dieseldrevet truck med en eldrevet samt udskifte en fejemaskine. Den
samlede udgift til dette forventes at vaere 6 — 8 mil. kr.
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Miljostyrelsen har endvidere bedt ROCKWOOL om at udarbejde kort med iso-
stgjkurver for natperioden til vurdering af sterrelsen af omrédet, hvor de
vejledende stgjgranser overskrides. Af kortet fremgar det, at de vejledende
stgjgrenser overskrides pa Hvidere, de ostlige dele af Sgparken og Hvide Hus
samt Herredsvej nordest for Segade, i alt knap 100 boliger. Kort med angivelse af
iso-stgjkurver for natperiode findes i bilag E.

Miljgstyrelsens samlede vurdering af mulighederne for yderligere stgjdeempning
er, at det ikke inden for et rimeligt belgb er muligt at lave tiltag, som giver
anledning til tydeligt hgrbare reduktioner af stgjen. For lgbende at deempe stgjen
mod de vejledende stgjgreenser, er der stillet vilkdr om, at der ved lgbende
udskiftninger, fornyelser og ved nyanlaeg konsekvent valges stgjsvage lgsninger. I
den forbindelse vilkdrsfastsettes en aftale mellem ROCKWOOL og Vejle Amt fra
2006 om lgbende gennem maling og beregning at dokumentere stgjbelastningen.
Hertil fajes, at der skal redegeres for udskiftninger og disse betydning for
stgjemissionen.

I industriomradet omfattet af Kolding Kommunes lokalplan nr. 1215-31 er
stojgreensen sat til 60 dB(A) hele degnet, svarende til omrdde type 2 i
Miljgstyrelsens vejledning om ekstern stgj. I lokalplanen er endvidere anfort, at
der bar sattes graenser svarende til omradetype 3 i vejledningen for boliger uden
tilknytning til virksomheder. I forhold til stgjudbredelsen fra ROCKWOOL finder
Miljgstyrelsen, at boligerne pa Engetoften umiddelbart nord for Vamdrup A (ref.
punkt 7 i den eksisterende godkendelse), er sddanne boliger. Stgjgraensen ved
disse boliger er fastsat uendret, som vejledende stgjgraenser for omradetype 3.

I geldende godkendelse er skaeringstidspunktet mellem nat- og dagperiode i
forhold til vejledningen flyttet fra kl. 7.00 til 6.00 med den begrundelse, at
ROCKWOOL starter udkersel af varer pa dette tidspunkt. Miljostyrelsen har ikke
fundet grund til at eendre pa dette.

Miljgstyrelsen har vurderet, at nér stgjgraenserne i de omréder, hvor der er fastsat
vilkér, er overholdt, vil der ikke forekomme uacceptabel stgj i andre omrader af
Vamdrup.

Der har i 2011 vaeret en klage over vibrationer fra en beboer pa den vestlige side af
jernbanen. Der er foretaget mélinger, som viser at vibrationsniveauet i boligen var
under den vejledende graenseverdi. Klager fandt ingen endringer i vibrationerne
under ROCKWOOLSs julestop, hvorfor sagen blev afsluttet. ROCKWOOLSs egen
gennemgang af virksomheden fandt 2 kilder til vibrationer, stangmgllen og
vibrator i blokstensmaskinen.

Da der séledes findes kilder til vibrationer pa virksomheden, har Miljgstyrelsen
valgt at supplere stgjvilkar med de vejledende greaenser for vibrationer og beslegtet
lavfrekvent stgj. Da der ikke er indikationer pa, at der er overskridelser, har
Miljostyrelsen dog ikke stillet vilkdr om maélinger inden for et bestemt tidsrum,
men blot at tilsynsmyndigheden kan forlange sddanne mélinger.

3.2.7 Affald

Regler om Klassificering, indsamling og bortskaffelse af affald er henlagt til
kommunerne i affaldsbekendtgorelsen. Reglerne er geldende direkte over for
virksomheden, og er derfor ikke vilkérsfastsat i denne afgarelse.
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Vilkér i denne afgarelse gar derfor pa, hvor meget affald, der mé& opbevares pa
virksomheden, og hvorledes affaldet opbevares, jf. godkendelsesbekendtgorelsen,
§ 22, stk. 1, nr. 8.

Kravene til maksimal oplag af affald er stillet ud fra, hvad der normalt forekommer
pa virksomheden. Miljostyrelsen finder ikke denne mengde urimelig stor. Til
kontrol af den oplagrede mengde affald, er der stillet vilkdr om, at den aktuelt
oplagrede affaldsmangde skal angives i virksomhedens kvartalsrapporter.

Kravene til opbevaring af affald er stillet med henblik pa at sikre, at der ikke sker
forurening af jord, grundvand eller overfladevand. I forhold til den eksisterende
drift medferer de stillede vilkédr, at tappejern og skrot skal opbevares pa teet
befastet areal.

3.2.8 Overjordiske olietanke

Olietankbekendtgorelsen er direkte geldende over for ROCKWOOL, og der er
derfor ikke stillet vilkar til olietanke i denne afggrelse.

Miljostyrelsen vil vere myndighed for tilsyn med ROCKWOOLs olietanke.
Overholdelse af olietankbekendtggrelsen vil derfor indga i Miljgstyrelsens tilsyn
med ROCKWOOL.

3.2.9 Jord og grundvand

Den eksisterende godkendelse indeholder ikke specielle krav, som sikrer, at der
ikke sker forurening af jord og grundvand. Det er et krav i godkendelses-
bekendtggrelsen, at der stilles sddanne vilkar. Vilkarene skal sikre, at sivel jorden
pa virksomhedens grund som grundvandet ikke forurenes ved udledning til eller
oplaeg pa jorden. Miljastyrelsens stiller sdledes vilkar, som omhandler krav til
befestede arealer, oplag af faste og flydende stoffer samt vilkir for ngdvendig
kontrol af teethed af oplag og befaestede arealer.

I vilkdrene er der skelnet mellem befaestede arealer og teette befaestede arealer.
Befaestede arealer har en fast belegning, som sikrer mulighed for opsamling af
spild og kontrolleret afledning af nedber. Tette befastede arealer er befastede
arealer, som er uigennemtreangelige for de forurenende stoffer, der héndteres pa
omrédet i den tid, pavirkningen kan forventes at forekomme.

Der er stillet vilkdr om taet befaestede arealer i de omrader, hvor der opbevares og
handteres ravarer, braendsler, affald og hjaelpestoffer. Dette er begrundet i, at der
kan ske spild og udvaskning af forurenende stoffer fra de forskellige oplagrede og
héndterede emner. Regnvandet fra disse omrader kan forventes at vaere forurenet
fra spild og udvaskning fra de oplagrede og héndterede emner. Der er derfor krav
til, at bassiner, som bruges til opsamling af dette overfladevand med henblik pa
genanvendelse i produktionen, er teette.

@vrige korearealer og faerdigvarelager skal veere befastede. Det forventes ikke, at
der pa disse arealer sker veasentlige spild eller udvaskning af forurenende stoffer
fra hndtering og oplag.

Der er stillet vilkar for opbevaring af ravarer og braendsler, som i hovedsagen

folger de nuvaerende forhold. Miljestyrelsen vurderer, at dette ikke giver anledning
til fare for forurening af jord og grundvand.
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De stillede vilkar betyder dog, at ovnbund i fremtiden skal knuses og oplagres pa
tette befaestede arealer, da det ved basistilstandsrapport for ROCKWOOLSs
afdeling i @. Doense er konstateret forurening med tungmetaller i de gverste
jordlag, hvor der knuses og opbevares ovnbundsslagge. ROCKWOOL skal
indsende en handleplan, som sikrer, at arealer, hvorpa der opbevares, hdndteres
og transporteres ravarer og breendsler er tatte senest den 1. januar 2016.

Tanke til oplag af vaesker skal opstilles séledes, at alt indhold kan opsamles inden
for en barriere, hvis tanken skulle springe laek. For udenders oplag, ma der ikke
inden for barrieren vare opsamlet si meget regnvand, at der ikke er plads til
volumen af den storste tank. Regnvandet mé ikke automatisk ledes til kloakken,
men skal aktivt pumpes efter vurdering af, om regnvandet er blandet med spild fra
tankene. Det er Miljostyrelsens vurdering, at der med sadanne vilkar ikke vil ske
forurening af jord og grund- eller overfladevand fra de oplagrede vaesker.

Der er tillige stillet vilkdr om, at ror som transporterer veesker, som kan forurene
jord og grundvand skal fores over tette befestede arealer. Rorene skal tillige vaere
synlige, séledes at det er muligt at inspicere dem. Ror fort i ingenigrgange anses
for at veere synlige.

ROCKWOOL opsamler og genbruger i hgj grad spildevand fra produktionen og
regnvand fra befaestede arealer. Erfaringerne har vist, at dette vand kan indeholde
formaldehyd og phenol. Der er derfor stillet vilkdr om, at kar og rer som bruges til
transport og opbevaring af dette vand, skal vaere taette.

Der er stillet enr a&kke vilkir om hvorledes ROCKWOOL skal kontrollere og
vedligeholde belaegninger, ror, tanke og bassiner, siledes at det ved forebyggende
vedligeholdelse sikres, at der kommer feerres mulige uteetheder i systemerne.
ROCKWOOL skal have skriftlige procedurer, som beskriver, hvorledes kontrollen
udferes og at der sker dokumentation af kontrollen.

ROCKWOOL har en raekke korte grundvandsboringer, hvor der lebende er udtaget
prover til analyse for phenol og formaldehyd. Boringerne har vist maleligt indhold
i varierende koncentrationer. Miljostyrelsen forventer, at systematisk kontrol og
vedligeholdelse af tanke, kummer og befaestede arealer vil standse tilforslen af
stofferne. For at folge om dette holder stik, er provetagningsfrekvensen andret fra
en gang hvert andet ar i eksisterende tilladelse til vilkdr om 2 gange pr. ar i denne
revurdering.

3.2.10 Til- og frakgrsel

Der ma efter godkendelsesbekendtggrelsen kun gives miljegodkendelser, hvis til-
og frakersel kan ske uden vaesentlig miljemeessig gene for de omkringboende. Da
der med denne afggrelse ikke gives tilladelse til nye aktiviteter, som a&ndrer pa til-
og frakersel, er der ikke foretaget en ny vurdering af dette.

3.2.11 Indberetning/rapportering

Den nuvarende godkendelse indeholder vilkdr om arsrapportering. I praksis har
ROCKWOOL fremsendt resultater af emissionsmalinger hvert kvartal. Der er
stillet vilkdr om indsendelse af kvartalsrapporter, som svarer til nuveerende
praksis.

Da der i denne revurdering er sat vilkdr om potentielle miljgbelastninger, som ikke
var medtaget i den tidligere godkendelse, skal der foretages registreringer pa nye
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omrader. Nogle af disse registreringer skal indsendes med kvartalsrapporter og
arsrapporter. De gvrige registreringer skal veere tilgaengelige ved tilsyn pa
virksomheden.

3.2.12 Sikkerhedsstillelse
ROCKWOOL er ikke omfattet af listepunkter, som kraever sikkerhedsstillelse.

3.2.13 Driftsforstyrrelser og uheld

Miljobeskyttelsesloven indeholder i § 71 bestemmelser om, at myndighederne
straks skal orienteres ved forhold, som giver anledning til veesentlig forurening
eller fare herfor. De fastsatte vilkar sendrer ikke pé pligten til at efterleve lovens §
71. Vilkérene aendrer heller ikke p& krav om orientering om uheld omfattet af
risikobekendtggrelsen, jf. bekendtgerelsens § 9.

Der er endvidere i godkendelsesbekendtggrelsen krav om, at der skal stilles vilkar
om, at virksomhedens straks skal indberette overskridelse af vilkér. Der skal veere
tilsvarende krav om, at der skal stilles vilkdr om, at driften af virksomheden eller
relevante dele heraf indstilles indtil vilkdrene igen overholdes, hvis den manglende
overholdelse af godkendelsesvilkdrene medferer umiddelbar fare for menneskers
sundhed eller i betydeligt omfang pavirker miljoet negativt. Endelig skal der stilles
vilkar om, at driftsherre straks treffer de nedvendige foranstaltninger for at sikre,
at vilkarene igen overholdes.

Der er stillet vilkdr, som sikrer godkendelsesbekendtggrelsens krav. De stillede
krav beskriver endvidere dels, hvad Miljgstyrelsen opfatter som straks i forskellige
situationer, dels krav til, at ROCKWOOL fglger op uheld og vilkarsovertraedelser,
saledes at der redeggeres for, hvad der kan gares for at forhindre gentagelser.

3.2.14 Risiko/forebyggelse af stgrre uheld

ROCKWOOL er omfattet af risikobekendtgerelsen (kolonne 2) pa grund af oplag
og brug af giftige stoffer. Miljocenter Odense traf i 2008 afgarelse efter
risikobekendtggrelsen med fastsattelse af vilkir. ROCKWOOL har indsendt
revideret sikkerhedsdokument i slutningen af 2012. Myndighederne er endnu ikke
feerdige med at vurdere dette, og der er derfor ikke truffet ny afgerelse. Vilkdrene
fra afgarelsen i 2008 er derfor indsat uendret i denne revurdering.

3.2.15 Ophgr

Efter godkendelsesbekendtggrelsen skal der stilles vilkar om, hvad der skal ske ved
ophgr af driften, herunder at der skal redeggres for jordforurening i henhold til
jordforureningsloven. Der er stillet vilkdr om dette.

Der er endvidere stillet vilkdr temning og rengering af tankanleeg med indhold
som kan forurene, samt om bortskaffelse af affald.

3.3 Udtalelser/hgringssvar

3.3.1 Udtalelse fra andre myndigheder

Kolding Kommune er i forbindelse med opstart af revurderingen blevet bedt om en
udtalelse omkring forhold, som kommunen er myndighed for.

Kolding Kommune har gor i sit svar opmaerksom p4, at der er fundet phenol og
formaldehyd i grundvandsboringer under virksomheden.
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Kommunen henleder endvidere opmarksomheden p4, at de endringer der er sket
i lokalplanen i 2008 laegger op til, at eksisterende lovlig virksomhed kan fortsatte
og eventuelt udvides.

Kolding Kommune har ikke aendret i spildevandsplanen og har ikke nogen
bemerkninger i forhold til vandlgbet, som lgber lange virksomhedens skel.

Miljostyrelsen er godt klar over, at der er fundet phenol og formaldehyd i
grundvandet under ROCKWOOL. Der er flere sandsynlige arsager til dette. Det er
Miljgstyrelsens vurdering, at de stillede vilkdr om tette belagninger, tanke og
kummer og kontrol af denne samt overlgbsalarmer pa procesvandssystemet vil
forbygge yderligere forurening af grundvandet.

3.3.2 Inddragelse af borgere mv.

Revurderingen har veeret annonceret pd Miljostyrelsens hjemmeside den 16.
september 2013.

Der er modtaget 1 henvendelse vedrgrende revurderingen. En nabo gnskede at fa
tilsendt et udkast til afgerelsen. Naboen har faet dette den 25. november 2013 med
en hgringsfrist pa 2 uger.

Naboen har spurgt Miljestyrelsen om den tilladte emission af saltsyre til luften.
Miljgstyrelsen har oplyst naboen om, at B-veerdien er overholdt med stor margen
(cirka 1% af B-vaerdien), og at der derfor er stor sikkerhed for, at naboerne ikke
bliver syge af den tilladte emission.

Henvendelsen har ikke fort til 2endringer i forhold til det fremsendte udkast.

3.3.3 Udtalelse fra virksomheden

De nye og @ndrede vilkér har veeret varslet overfor virksomheden i form af udkast
til afgarelse og i henhold til miljebeskyttelseslovens § 75.

Varsel med udkast til afgerelse er sendt tii ROCKWOOL den 25. november 2013
med en hgringsfrist pa 2 uger.

ROCKWOOL har i et svar gnsket, at vilkér i afgegrelsen bliver mere ens med vilkar i
udkast til godkendelse/revurdering for afdelingen i @. Doense. Udkast til denne
afgarelse er i offentlig hering som bilag til VVM redegorelse. ROCKWOOL
fremhaever to konkrete forskelle.

Endvidere gnsker ROCKWOOL, at antallet af forsgg med nye révarer i vilkar Bs
oges fra 6 til 10 om dret med mulighed for at kunne sgge om yderligere forseg.

Endelig har ROCKWOOL fremsendt et revideret kort over afkast p& virksomheden,
som i denne afggrelse er vedlagt som bilag F.

ROCKWOOL har telefonisk meddelt, at de ikke selv kan méle for TOC. Kravet til
mélinger fra heerdeovnen var i udkastet sat til 1 akkrediteret og 3 egne malinger pr.
ar. ROCKWOOL har derfor anmodet om, at fi kravet eendret til 2 arlige
akkrediterede malinger.

Det er Miljostyrelsens opfattelse, at der i hgj grad er overensstemmelse mellem
udkast til afgerelser for ROCKWOOLS to afdelinger. Der er forskelle i formulering
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af nogle vilkar, séledes at der f.eks. er vilkar i denne afggrelse, som er opdelt i flere
vilkar i afgorelsen i @. Doense. Det er Miljostyrelsens opfattelse, at vilkdrene
indholdsmaessigt er ens i de to udkast til afgerelse, bortset fra vilkir, som er
tilrettet omgivelserne for de to virksomheder.

Miljestyrelsen har dog fundet, at der i vilkar H 17 mangler et krav om fremsendelse
af resultater af kontrollen, samt en angivelse af, hvornar den forste gang skal
gennemfores. Dette er blevet tilfgjet. Miljostyrelsen har ikke endret pd andre
vilkér for at gore de to afgerelser mere enslydende.

Miljestyrelsen har ingen indvendinger mod, at antallet af forseg @ges til 10 om
aret. Miljostyrelsen er endvidere indstillet p&, at foretage en smidig

sagsbehandling, hvis ROCKWOOL sgger om yderligere forsgg.

Miljostyrelsen har andret malekravet for TOC fra hardeovnene til 2 Aarlige
akkrediterede malinger.

45



4. FORHOLDET TIL LOVEN

4.1 Lovgrundlag
Oversigt over det anvendte lovgrundlag findes i bilag J.

Revurdering
Afggrelsen vil blive taget op til revurdering, nir EU-Kommissionen har

offentliggjort en BAT-konklusion i EU-tidende, der vedregrer virksomhedens
hovedlistepunkt.

Risikobekendtggrelsen

Virksomheden er omfattet af § 4 i risikobekendtgorelsen. Der er foretaget en
saerskilt vurdering af risikoforholdene og de foranstaltninger, virksomheden
etablerer for at forebygge storre uheld og imgdegd folgerne deraf. Vilkér, der
regulerer risikobetonede forhold, er indarbejdet i afgorelsen.

VVM-bekendtgerelsen

Virksomheden er opfert pd bilag 2 i VVM-bekendtggrelsen. Miljostyrelsen
vurderer, at denne revurdering ikke omfatter nye eller udvidede produktioner. Der
foretages heller ikke lempelser i forhold til vilkér i eksisterende godkendelser.
Revurderingen er derfor ikke omfattet af VVM-reglerne.

Habitatbekendtggrelsen
Virksomheden ligger i neerheden af folgende Natura-2000 omrader:
e Svanemosen, habitatomrade nr. 250, beliggende 8 km @st for
virksomheden,
e Vejen Mose, habitatomrdde nr. 75 og fuglebeskyttelsesomrade nr. 54,
beliggende 15 km norvest for virksomheden,
e Konge4, habitatomrade nr. 80, beliggende 5 km nedstroms (Vamdrup A)
virksomheden, og er derfor omfattet af reglerne i habitatbekendtgerelsen.

Habitatbekendtgerelsens regler geelder kun ved etablering, udvidelser, @ndringer
og vilkarslempelser, som er omfattet af miljgbeskyttelseslovens § 33, stk. 1, § 38 og
§39. Da der ikke er noget i denne revurdering, som er omfattet af disse paragraffer,
skal der ikke foretages vurderinger efter habitatbekendtgorelsens § 7.

Ved eventuelle fremtidige nye godkendelsespligtige aktiviteter, bar der foretages
vurderinger af luftemissioners pavirkning af omraderne og eventuel spildevands
pavirkning af nr. 3.

4.2 @vrige afggrelser

Afggrelsen erstatter folgende, tidligere meddelte godkendelse/r:

¢ Miljegodkendelse aft ROCKWOOL A/S, Vejle Amt, 28.juni 2001

e Andring af tilladte luftmaengde fra kupolovnlinje 5, ROCKWOOL,
Vamdrup, Vejle Amt, 25. juni 2002

o Miljogodkendelse af fabrik til fremstilling af cementbriketter,
ROCKWOOL, Vamdrup, Vejle Amt, 20. september 2002

e /ndring af vilkdr 3 vedrgrende emission af hydrogenflourid samt
egenkontrol af benzen og arsen, Vejle Amt, 15. januar 2003

e Godkendelse til anvendelse af spildevand fra BASF Trykfarver A/S til
briketteproduktion pA ROCKWOOL, Vejle Amt, 25. juni 2004
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e Vilkirseendring af ammoniakgrensevaerdien for cementfabrikken,
ROCKWOOL, Vamdrup, Vejle Amt, 17. november 2004

e Pabud om nye emissionsgranser for kulilte, benzen, total organisk kulstof
og kvelstofilte fra kupolovne samt indferelse af bedst tilgaengelig teknik for
kupolovne, Vejle Amt, 15. december 2004

e Andring af méleprogrammet for maling af total organisk kulstof (TOC) fra
haerdeovne pA ROCKWOOL, Vamdrup, Vejle Amt, 16. februar 2006

e /Endring af méleprogrammet for emissionsmaélinger, Vejle Amt, 21. januar
2005

e /Endringer af vilkér for bindemiddelbygningen, Vejle Amt, 29. marts 2006

e Afgorelse af klage over pabud fra 15. december 2004, Miljostyrelsen, 29.
september 2006

e Vilkdrsendring af ammoniakgrensevaerdier for cementfabrikken og
spindekamre, ROCKWOOL, Vamdrup, Miljecenter Odense, 21. maj 2008

o Sikkerhedsvurdering og afgerelse vedrerende sikkerhedsniveau,
Miljacenter Odense, 14. februar 2008

e Miljogodkendelse af udskiftning af kupolovn pa produktionslinje 5 med
cyklonovn (aquila-anlaeg), Miljecenter Odense, 20. januar 2009

e Andring af vilkar om egenkontrol af luftemissioner, Miljecenter Odense, 1.
juli 2009

4.3 Tilsyn med virksomheden
Miljgstyrelsen er tilsynsmyndighed for virksomheden.

4.4 Offentliggarelse og klagevejledning

Denne afggrelse vil blive annonceret pd www.mst.dk.

Afggrelsen
Folgende parter kan klage over miljogodkendelsen til Natur- og Miljoklagensevnet
af
* ansggeren
= enhver, der har en individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald
= kommunalbestyrelsen
= Sundhedsstyrelsen
= landsdakkende foreninger og organisationer i det omfang, de har klageret
over den konkrete afgarelse, jf. miljgbeskyttelseslovens §§ 99 og 100
= Jokale foreninger og organisationer, der har beskyttelse af natur og miljg
eller rekreative interesser som formél, og som har gnsket underretning om
afgorelsen

Der kan klages over nye eller @&ndrede vilkér, dvs. vilkdr markeret med o. For
revurderede vilkdr, der ikke er aendret (umarkerede vilkir), er det kun
beslutningen om ikke at @ndre disse, der kan klages over. Endvidere kan man
klage over, at vilkar eller dele af vilkar er slgjfet. En oversigt findes i bilag G.

En eventuel klage skal vere skriftlig og skal sendes til Miljostyrelsen
Virksomheder, C. F. Tietgens Boulevard 40, 5220 Odense S@ eller ode@mst.dk.
Klagen skal veere modtaget senest den 16. januar 2014 inden Kkl. 16.00.
Miljgstyrelsen videresender klagen til Natur- og Miljoklagenavnet.

Det er en betingelse for Natur- og Miljgklagenavnets behandling af Deres klage, at
De indbetaler et gebyr til Natur- og Miljgklagenavnet. Klagegebyret er fastsat til
500 kr.
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De modtager en opkraevning pa gebyret fra Natur- og Miljoklagenaevnet, nar
naevnet har modtaget klagen fra Miljestyrelsen. De skal benytte denne opkravning
ved indbetaling af gebyret. Natur- og Miljoklagenaevnet modtager ikke check eller
kontanter. Natur- og Miljogklagenavnet pabegynder behandlingen af klagen, nar
gebyret er modtaget. Betales gebyret ikke pa den anviste made og inden for den
fastsatte frist pa 14 dage, afvises klagen fra behandling.

Gebyret bliver tilbagebetalt, hvis

1) klagesagen forer til, at den paklagede afgerelse &ndres eller ophaves,

2) klageren far helt eller delvis medhold i klagen,

3) klagen afvises som folge af overskredet klagefrist, manglende klageberettigelse
eller fordi klagen ikke er omfattet af Natur- og Miljoklagenaevnets kompetence.

Man skal vaere opmerksom p3, at gebyret ikke bliver tilbagebetalt, hvis den eneste
endring af den pageldende afgerelse er, at fristen for at efterkomme afgorelsen
forleenges som folge af den tid, der er gaet til at behandle sagen i klagenavnet.

Vejledning om gebyrordningen kan findes pd Natur- og Miljoklagenaevnets
hjemmeside.

Virksomheden vil & besked, hvis vi modtager en klage.

Betingelser, mens en klage behandles

En eventuel klage over afggrelsen har opsattende virkning for nye og
reviderede/aendrede vilkdr, med mindre Natur- og Miljoklagensevnet bestemmer
noget andet.

Sogsmél
Hvis man ensker at anlagge et sogsmal om afgerelsen ved domstolene, skal det

ske senest 6 maneder fra offentliggarelsen.

4.5 Liste over modtagere af kopi af afggrelsen

Kolding Kommune, kommunen@kolding.dk
Embedslageinstitutionen Syddanmark, syd @sst.dk

Arbejdstilsynet, tilsynscenter 3, at@at.dk
Danmarks Naturfredningsforening, dn@dn.dk
Friluftsridet, kreds@friluftsraadet.dk
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5. BILAG
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Bilag A: Miljgteknisk beskrivelse og BAT-redeggrelse
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ROCKWOOL

FIRESATFE I NS ULATION

Miljgteknisk beskrivelse — Rockwool Vamdrup — samlet
version august 2013

A. Oplysninger om ansgger og ejerforhold

1) Rockwool A/S, Hovedgaden 501, 2640 Hedehusene, tIf. 46561616

2) Rockwool A/S, Industrivej 9-11, 6580 Vamdrup, matr.nr. 14G m.fl. @.
Vamdrup by, Vamdrup, CVR-nummer 42391719, P-nummer
1.003.070.014.

3) Ejer af ejendommen er identisk med anseger

4) Kontaktperson: Miljachef Berit Kjerulf, berit.kjerulf@rockwool.com, tlf.
46559456.

B. Oplysninger om virksomhedens art

5) Hovedaktivitet 3.3 — Fremstilling af glas inklusive glasfibre med en
smeltekapacitet pd mere end 20 tons/dag (s).

6) Denne miljatekniske beskrivelse deekker revision af miljegodkendelsen for
Rockwools fabrik i Vamdrup.

7) Virksomheden er omfattet af Miljoministeriets bekendtgerelse om kontrol
med risikoen for starre uheld med farlige stoffer, og er en kolonne 2
virksomhed begrundet i oplag af phenol, formalin og flyveaske.

8) Det ansggte er permanent.

C. Oplysninger om etablering

9) Der er ikke planlagt bygningsmaessige udvidelser eller &ndringer i
forbindelse med revisionen af godkendelsen.

10) Ikke relevant.

D. Oplysninger om virksomhedens beliggenhed

11) Oversigtsplan som angiver placering i forhold til naboer, ses bilag A1:
12) Ikke relevant.

13) Virksomhedens daglige driftstid er varierende og afthangig af afsaetningen.
Der kan vere drift pa de forskellige anleg uatheengigt af hinanden. Det
onskes at fastholde muligheden for at producere 24/7.

14) Til- og frakersel sker via de 3 indkersler til fabrikken. Indkersel A er til
ravarer og medarbejder p-plads. Indkersel B er til administrationen,
handvaerkere og gaesteparkering. Indkersel C er til feerdigvarer. Alle
indkgrsler forer ud til Industrivej. Neermere vurdering af stgjbelastningen
i den forbindelse ses af stgjrapporten for fabrikken.

E. Tegninger over virksomhedens indretning
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15) Mangler. Det skal draftes med MST hvilke tegninger som er ngdvendige.

F. Beskrivelse af virksomhedens produktion

16) Produktionskapacitet samt art og forbrug af ravarer, energi, vand og
vaesentlige hjalpestoffer. Skemaet viser et gennemsnit pr. ar for perioden
2008-2012. Afseetningsmaessigt repraesenterer denne periode store
forskelle, derfor er valgt et gennemsnit. Som udgangspunkt kan der ikke
laves en simpel massebalance pa tallene (input = output), da der ikke er et
materialeudbytte pa 100 %.

Producerede ferdigvarer 63.500 tons

Smelterdvarer 71.500 tons
Som smelterdvarer anvender der
diabassten, bauxit, kalksten, cement og
forskellige genbrugsrévarer, som er
affald fra anden industri. Der ud over
bruges fabrikkens filterstgv (inkl.
flyveaske) og uldspild, samt uldspildet
kommer fra kunder. Smelteravarer til
kupolovnen stgbes ind i cementbriketter
og smeltes. Smelteravarer til
Aquilaovnen anvendes direkte uden
indstgbning i briket.

Kemirdvarer (primert phenol, 6.600 tons
formaldehyd, ammoniak, urea og
kalilud samt impraegneringsolie)

Energirdvarer (koks, kul, naturgas, og 152.800 MWh

el)

Vandforbrug (fra egen boring samt 54200 m3 (incl regnvand er tallet
offentlig forsyning — genbrugt regnvand | 87.000 m3)

er ikke medtaget)

Vasentlige hjelpestoffer — emballage, 1100 t + 195.000 stk. + 1000 tons
paller og belegningsmaterialer (trad,

alu m.v.)

Fabrikken afrapporterer arligt indekserede forbrugstal i EMAS redeggrelsen, som
er tilgaengelig pa vores hjemmeside www.rockwool.dk. | EMAS redeggrelsen ses
0gsa udviklingen over de seneste ar.

Nedenfor ses en mere detaljeret beskrivelse af det nuveerende samt det forventede
fremtidige ravaretyper og forbrug:

Energiravarer:

Siden fabrikkens start har der vaeret anvendt koks, som energiravare.
Herudover anvendes der naturgas som stgttebraendsel, til haerdning i
hardeovnene samt down-stream processer. Koks anvendes i dag til den
ene kupolovn som braendsel. Koks er den mest omkostningstunge ravare
for fabrikken, og der er stor fokus pa lavest mulig forbrug heraf i
processen. Koks fremstilles ved foraedling af stenkul i form af
tgrdestillation. Kullene opvarmes, sa en lang raekke fremmedstoffer
fiernes. De faerdige koks er naesten 100% kulstof, og er en fordel som
braendsel da den kun danner forholdsvis fa slagger og aske. Koks har
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desuden den fordel at den er absolut velegnet til brug i kupolovne pga.
sin styrke og fysiske udseende. Braendslet i en kupolovn skal nemlig
indfyres sammen med smelteravaren og energien herfra ma ikke frigives
for hurtigt.

Koks modtages med skib til Kolding havn, hvorfra det kgres i lastbil til
fabrikken. Ved ankomst til fabrikken laesses det af i en stor udendgrs
bunke, hvorfra det Igbende hentes med gummihjulslaesser og doseres i
koks-paslag til chargeringsbygning. Fra chargeringsbygning indchargeres
det sammen med briketten i korrekt forhold.

Koks kan erstattes med calcineret carbon/anodecarbon som er et
restprodukt fra aluminiumsfremstilling. Dette sker allerede pa fabrikken i
dag. Der er ikke sarlige krav til opbevaring og héndtering af Calcineret
karbon, da det har de samme kemiske egenskaber som koks. Smuld fra
Calcineret karbon handteres derfor ligesom kokssmuld, dvs. det opsamles
og stabes til briketter som pa den made kan anvendes som brandsel.

| 2008 skete der pa linie 5 en ombygning, saledes at den eksisterende
kupolovn blev erstattet med en anden type ovn (cyklonovn som
benaevnes en Aquila ovn), hvor der fyres med kulstgv i stedet for koks.
Kulstgvet opbevares i silo, og modtages i tankbil fra Tyskland. Fra
tankbilen blaeses kullet op i siloen.

Naturgas leveres via naturgasledning til fabrikken, og anvendes til drift af
efterbraender pa Kupolovn Linie 6 samt til begge efterbraendere pa
hardeovnene.

0, leveres med bil til fabrikkens iltbatteri. Det anvendes primzert til at
sikre den iltrige forbraending i Aquila ovnen.

Smelteravarer:

De ravarer som anvendes til at fremstile ROCKWOOL af, benavnes
smelteravarer. Indholdet af visse kemiske komponenter er bestemmende for
hvilke ravarer som kan anvendes. Det skyldes, at de feerdige ROCKWOOL fibre
skal have en meget praecis kemisk sammensaetning for at opfylde de geeldende
kvalitetskrav. Udover indholdet i de enkelte ravarer, skal de indga i en opskrift
som sikrer det endelige resultat overholder kravene. Smelteravarene opbevares
og behandles forskelligt afhaengig af om der er tale om smelteravarer til
kupolovnen eller til Aquilaovnen. Nedenfor ses en liste over de smelteravarer
som der fortsat gnskes tilladelse til at anvende til kupolovnen. Ikke alle er
aktuelle ved ansggningstidspunktet, men aktualiteten afggres bl.a. af hvad der
ellers er muligt at anskaffe — da det er den samlede komposition som er

interessant.
Révarenavn Produkt/AffaldOprindelse Max. forbrugien
briket
Cement og filterstov | Produkt 11,9 %
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fra

cementproduktion

Diabassmuld Produkt 8,0%
Anorthorsite Produkt 27,0 %
Glgdeskaller Affald 3,5 %
SSA (Lynetten) Affald 1,0 %
Olivinsand Produkt 6,3 %
(nyt+brugt)

Bundaske fra | Affald 5,0 %
kraftvaerker

Eget affald: | Affald 30,0 %
Stangmellemel

(knust

rockwoolaffald, bade

hardet og uherdet)

Eget affald: Knust | Affald 7,3 %
ovnbund

Eget affald: | Affald 5%
Briketsmuld

Eget affald: | Affald 5%
Flyveaske

Til Aquilaovnen anvendes folgende révarer:

Révarenavn Norm. forbrug i en charge
Diabas 35,5%

Anorthorsite 41%

Dolomite 11,8%

Merox slagge 8,2%

Olivinsand 3,5%

Uldaffald 30 % - 60 %

En typisk charge pa Aquila ovnen kan vaere, som nedenfor ved seneste
kvartalsmaling pa emissioner. Det er dog af stor betydning for os, at
anvende mest mulig affald i processen pa Aquilaovnen, hvilket far
indflydelse pa maengden af de @vrige ravarer.

Uldaffald | Diabas | Anort Coal Dolomite | Merox Olivin
hosite slag sand
% % % % % % %
27,5 25,7 29,7 10,6 8,6 5,9 2,5
En typisk charge pa Kupolovnen kan veere:
Uldaffald | ovnbund Ano.rt— Dlab_as Glgde | Fynsvaerkbunds-| Olivin- Cement— E_ramet—
hosite split skaller aske sand binder | olivinsand
% % % % % % % % %
30,0 5,4 25,0 13,0 4,0 4,0 5,0 11,9 1,7
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For kupolovnen er det geeldende at alle ravarer inden brug skal stgbes i
cementbriketter. Indtil indstgbning opbevares ravarerne i fabrikkens
udeomrade, se bilag a2:

Der analyseres Igbende pa de ravarer, som vi anvender — se instruks
herfor i bilag a3 og a4:

Anvendelse af ravarer og test af nye rédvarer samt indferelse heraf.

Rockwool i Vamdrup har igennem mange ar testet og indfert nye ravarer efter
instruks, der oprindeligt blev godkendte af Vejle Amt (se nedenfor).
Instruksen foreskriver en metode der skal anvendes ved vurdering af nye
ravarer. Hvis sporstofindholdet i den nye ravarer gor at chargens samlede
sporstofindhold bliver hgjere end 20 % i forhold til de kendte og godkendte
charges, skal tilsynsmyndigheden informeres for forsggskorsel, og der skal
foretages miljgmalinger for de pageldende stoffer under forsggskerslen. Der
er ligeledes en raekke andre forhold der skal vurderes. Hvis ikke denne gvelse
giver anledning til bemeerkninger indferes ravaren uden yderligere
foranstaltninger. Se bilag a5.

17) Systematisk beskrivelse af procesforlgb.

Produktionen af Rockwool foregér pa 2 linier pa fabrikken i Vamdrup.
Nedenfor ses en oversigtstegning over forlgbet med udgangspunkt i drift
med kupolovn. Der er drift med kupolovn pa Linie 6, mens der anvendes
en Aquilaovn pé L5. Det er kun til og med ovndriften at dette giver
anledning til forskel — fra spindekammer og efterfolgende er processen
den samme.
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Rockwool®Production Process & Recycling

Cleaning & reuse of water

I,— — Rain water from site
Recycling briqueties v f_ Waste water from production

Woaol & waste

s
l,/'_'-" (= - from production

Chimney \

Fiter ;
Recycling
h\‘\\__ Recycling ofinsulation

waste from buiding sites

Envionmentslbumer Cooling zone

Filtered water back to production

Special machinery

~
Rew matensl supply Weighing Binder Spnner Curing Design cutting Packing Direct loading
conveyor +oi oven machinary
11-002-D

Aquilaprocessen ser ud som vist nedenfor:
Heat Dt

recovary
i

Landfill

Fuel, MG, LG

Alt vedr. indretning og drift ligger i seerskilt dokument og er fremsendt til
MST den 07062013
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18) Oplysninger om energianleg

Der er en raekke energianlag til ovnene, hhv. kupolovnen, Aquilaovnen samt
de 2 hardeovne. Nedenfor ses data for energianlaeggene:

Maerkeeffekt, Indreguleret effekt,
Fyr kW kW
LUFO L5 AQ 1.200 kW 1.136 kW
Gasbraendere L5 AQ 1+2 2x750 kKW 1.982 kW
Gasbraendere L5 AQ 3+4 2x750 kKW 2.017 kw
CO afbraender hoved L6 4.000 kW 4.500 kW
CO afbraender pilot L6 1.000 kW 1.308 kW

P& hver af de 2 haerdeovne er der et cirkulationsfyr og et reggasafbreendingsfyr.

Fyr Maerkeeffekt Indreguleret effekt
Rgggasfyr L5 1.176 kw
Rgggasfyr L6 1.600 kw 1.620 kw
Cirkulationsfyr L5 1.176 kW
Cirkulationsfyr L6 1.640 kW 1.176 kW

Desuden er der energianlaeg til downstream processerne:

Til at krympe PE folien p& de indpakkede varer i pakker og pa paller, anvendes
gasfyrede tunnelovne. Disse breendere er ogsé fuldt modulerende, og er
indreguleret til fglgende belastning:

Fyr Maerkeeffekt Indreguleret effekt
Rullekrymper L5 280 kW 73 kw
Pallekrymper 150 kW 118 kW
Pakkekrymper gl. pak 600 kW 372 kW

For at sikre procesvarme til BM og Briketfabrik ndr ovnene ikke leverer
overskudsvarme er der et enkelt fyr:

Fyr Maerkeeffekt Indreguleret effekt
Dano, procesfyr 1.300 kW 1224 kw

19. Mulige driftsforstyrrelser, der kan medfare vaesentlig foraget forurening i
forhold til normal drift.
Der er i afsnit 17 redegjort for muligheden for drift med bypass af stgvfilter

samt drift pa ngdskorsten. Begge dele er noget som begranses mest muligt,
og som allerede er reguleret i miljggodkendelsen. Der er ikke drift af
kupolovnen uden at efterbreenderen er i drift. Skulle efterbraenderen komme
ud af drift, tappes ovnen straks. Der er dog tidligere set utaetheder
(sommeren 2012) i efterbraenderen pa L6, hvilket — indtil reparation —
medfgrer en forhgjet emission af CO og organiske stoffer. Dette er dog ikke en
vanlig problematik.
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Efter sommerferien 2013 er nyt renseanlaeg til Aquila — ovnen i drift. Det er
et de-SOx anlaeg, som renser rgggassen for HCI, HF og SO,. | det tilfeelde, at
der skulle veere driftsproblemer med dette anlaeg, stoppes indfgdningen med
uldaffald (som er den primaere arsag til HCl emissionen). Emissionen af HCI
overvages via kontinuert maler.

Et beskadiget posefilter (bade efter kupolovnen og Aquilaovnen) vil
medfgre en forgget stgvforurening i forhold til normal drift. Posefiltrenes
tilstand overvages via en stgvvagt samt differenstrykmaler. Stgvvagten giver
alarm ved forhgjet stgvemission. Ligesom ved kupolovnen, er der ved
Aquilaovnen mulighed for at beskadige posefiltrene, hvis der tilfgres rgggas
med for hgj eller for lav temperatur. Ved forhgjet stgv koncentration efter
Aquilaovnen, ma anlaegges nedlukkes for filterskift idet stgvbelastningen pa
en AQUILA ovn er hgj ca. 6-8% af den tilfgrte stenravare. Derfor kan der ikke
keres bypass filtrene. Pga. de-SOx rensningen er der dog installeret 2
stgvfiltre, hvilket betyder at indtil anleegget er nedlukket vil stgvet opfanges i
de-SOx filteret.

NOx emissionen fra Aquila ovnen kan pavirkes kritisk hvis ravaretilfgrslen
(det geelder bade ravarer fra siloerne og ROCKWOOLaffald) stopper, samt ved
stor last eendringer foretaget uhensigtmaessigt (rampe), hvorved rgggas
temperaturen andres (bade hgj og lav). | givet fald sker der en
temperaturstigning af rgggassen. Rgggastemperaturstigningen optages i
systemet som fglge af dets store termiske inerti, og derfor forventes
posefilteret ikke at blive beskadiget. NOx emissionen vil dog kunne stige
kraftigt i en meget kort periode. Stigningen er sa kraftig at SNCR processen
ikke kan fglge med. Pga. det begreensede tidsinterval (fa minutter) er den
samlede ggede NO, emission begraenset. Som en fglge effekt ses en forhgjet
emission af NH; idet systemet vil forsgge at dosere NHj til rensning. Igen sa vil
der veere tale om en varighed pa fa minutter inden anlaegget stabiliserer sig
selv igen.

Ved strgmsvigt vil tilfgrsel af kul, gas og ramaterialer til Aquilaovnen stoppe
umiddelbart, og ovnen vil blive tappet.

Uheld som kan medfgre vaesentlig forurening i forhold til normal drift og
som er knyttet til bindemiddelbygningen andres ikke som effekt af denne
godkendelse. Disse er beskrevet i fabrikkens sikkerhedsdokument.

Idet efterbraenderteknikken er indbygget i selve ovnkonceptet, vil der efter
hvert stop ske en sékaldt kold start op. Erfaringerne fra Vamdrup og den nye
Aquilaovn pa vores fabrik i Holland viser, at for CO, NOx, og SO, ses en
emission pa op til 20 % hgjere end ved normal drift i den forste halve time. I
praksis er emissionen meget svingende under opstarten, hvilket kan ses af
figurerne, som viser resultatet af kontinuerte mélinger pd CO, NOx og SO»
under opstart af Aquila ovnen i Vamdrup i oktober 2012. Der er ikke serlige
forhold som gor sig geeldende ved nedlukning.
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SO, concentrations as a function of time
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G. Oplysninger om valg af den bedst tilgeengelige teknik

21. Der er udarbejdet et dokument herfor, som er fremsendt saerskilt.

22. Oplysninger om forurening og forureningsbegrensende foranstaltninger

Luftforurening
Nedenfor er oplistet de forskellige emissioner samt kommentarer og forslag til ny
greenseveerdi:
Kupolovn MGK Performance | BREF RW forslag til ny Kommentar
L6 (krav i i2012-13 note emissionsgraensevaerdi
Stof dag v. AELv. | (v.10 % O,)
(mg/Nm3) | 10 % 8 % 0,
0,) -og
10 %
0,
Stgv 30 5-9 <10-20 | 15 Aht.
<8,5 - efterbraenderen
17 er det vigtigt
med lave
stgvemissioner.
NOx 500 180 — 420 5-700 | 423
338-
423
SO, ingen 1445 - 2295 | 1400 1800 Foreslas til
1185 1800 pga.
anvendelse af
briketter.
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co 175 <10 100 85 Jf. BREF
85
HCI 100 8-36 10-30 25 Pga. aktuelle
8,5- emissioner
25
HF 10 1-8 1-5 4 Jf. BREF
0,8-4,2
As 0,3 <0,12 Ingen Ingen krav Ingen krav da
krav der er sumkrav
pd metaller
Cd 0,2 0,001 Ingen Ingen krav Ingen krav da
krav der er sumkrav
pé& metaller
Pb 1 0,0009 Ingen Ingen krav Ingen krav da
krav der er sumkrav
pd metaller
>(As, Ingen <0,2 0,2-1 0,5 Jf. BREF
Co,Ni, krav 0,17 -
Cd,Se, 0,85
Criy)
>(As, Ingen <0,2 1-2 1,0 Jf. BREF
Co,Ni, krav 0,85 -
Cd,Se, 1,7
Cryy, Pb,
Cryy, Cu,
Mn, V, Sn)

Vedr. sum af metaller, se denne rapport i bilag a6:

Vedr. greensevardier for Ammoniak, formaldehyd, phenol, H2S, benzen,
acetaldehyd og TOC, som er angivet i miljggodkendelsen af 28. juni 2001, sé er de
bortfaldet i forbindelse med etablering af efterbraender pa kupolovnen.

Aquilaovn L5, MGK — krav i Performance i 2012 | RW forslag til ny BREF note AEL: Kommentar
10 t/h dag (kg/h) - 13 (kg/h) greenseveerdi (kg/h) | kg/tons smelte,
Stof efterfglgende
omregnet til kg/h ud
fra ovnens udlagte
ydelse pd 10 t/h
Stagv 0,32 0,019-0,046 0,25 <0,02-0,050 kg/t I den lave ende
<0,2 - 0,50 kg/h af BREF pga.
aktuel
performance
NOx 8 4,7-8,1 9 <1-1,4 kg/t Fjernes vha.
<10 - 14 kg/h integreret De-
NO, proces i
cyclon 2.
SO, 22,5 8-19,5 10* <1-3,5 kg/t *En del bliver
<10 - 35 kg/h pr. aug. 2013
fjernet vha. De-
SO,. Niveauet
endnu ikke
kendt. Der
méles herpd i
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septl3
Cco 2,8 1,4-29 3,0 <0,15-0,3 kg/t Jf. BREF
<1,5-3kg/h
TOC 0,18 0,067 -0,114 0,18 Ingen krav Som idag.
Ammoniak 0,64 0,040 - 0,227 0,54 *0,09 — 0,54 kg/h Emission fra NH;
stammer
primeert fra De-
NO, proces.
HCI 0,55 0,2-0,8 0,55 <0,025-0,075 kg/t En vis maengde
<0,25-0,75 kg/h fjernes via De-
SO, som
indfgres medio
2013
HF 0,075 0,002-0,004 0,075 <0,002-0,013 kg/t En vis maengde
<0,02 - 0,13 kg/h fjernes via De-
SO, som
indfgres medio
2013
H,S 0,045 0,001 - 0,002 0,045 <0,005 kg/t Der forventes
< 0,05 kg/h ikke S pad
reduceret form i
Aquila ovnen
As 0,0045 0,00006 Ingen krav Ingen krav Ingen krav da
der er sumkrav
p& metaller
Cd 0,003 <0,000009 Ingen krav Ingen krav Ingen krav da
der er sumkrav
pé& metaller
Pb 0,015 <0,00004 Ingen krav Ingen krav Ingen krav da
der er sumkrav
p& metaller
>(As, Co,Ni, ingen 0,2 0,25 <0,4-2.5x1073 kg/t Se mélerapport
Cd,Se, Cry) <4 - 25x102 kg/h under tabel med
KO6
2(As, Co,Ni, ingen 0,3 0,50 <2- 5x107 kg/t Se malerapport
Cd,Se, Cry, <20 - 50x102 kg/h | under tabel med
Pb, Cryy, Cu, KO6
Mn, V, Sn)

*BREF noten fastsaetter en NH3 emission pd 5 — 30 mg/Nm?. Den er omregnet via flow fra
AQ5 p& 18.000 Nm>/h til 0,09 — 0,54 kg/h.

Forslag til greenseveerdierne er baseret pad en smeltemaengde pa 10 tons/time, som er hvad
ovnen er dimensioneret til, og som den oprindelige godkendelse ogsd tog udgangspunkt i. I
praksis har smeltemaengden varieret omkring 6 tons/time, i 2012/13 har den varieret i
intervallet 4,5 — 8,5 tons/time, primaert afhaengig af hvilket produkt der kgres.
Overslagsmaessigt har ovnen kgrt 4-5 tons/time i 40 % af tiden, 5-6 tons i 40 % af tiden og
over 6 tons i 20 % af tiden. Der er ikke lavet en egentlig opggrelse herover.
Smeltemaengden er en beregnet faktor, som fremkommer ud fra maengden af materialer
der indchargeres i ovnen. Det foreslds at der fastlaagges en greenseveerdi som hidtil,
baseret pd maks. smeltemaengde pd 10 tons/time, eller at der fastlaegges et interval fra 4,5
- 6,5 tons/time og 6,51 — 10 tons/time, hvor der fastszettes 2 saet graensevaerdier, baseret
pa den hgjeste smeltemaengde i hvert interval. I givet fald vil der vaeret behov for en ikke
linecer sammenhaeng i fastsaettelsen af graensevaerdien for CO, da denne ikke reduceres
tilsvarende med ydelsen.
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Nox - emissionen

Rensning af rgggas fra Aquilaovnen for NO, er en kombination af at udnytte ammoniak
bundet i uldaffald, samt ndr der ikke er tilstraekkeligt ammoniak i affald, at indsprgjte 24%
ammoniakvand ind i rgggasledning.

Indsprgijtningen af ammoniak styres af regulering vha NO, maling i regrar. Regulator var
indtil primo 2013 en PID regulator, som havde tendens til pendle, hvorved ammoniakslip og
NO, varierede meget. I 1. kvt i ar er regulator skiftet til en step regulator der kigger p3
tendensen af NO, sdledes at der undgés for stort oversving i reguleringen og dermed mere
jeevn NO, og NH; emission. Rensningsgrad er ansl3et til 50-60% med SNCR anlaegget og
dette er ved forsgg eftervist p& fabrikken.

Nedenstdende billede viser NO2 maengde sammenholdt med indsprgjtet ammoniakvand,
foretaget 12. juni 2013.

g Maeees Description Sarver Color  Unks rwmm | Mamm | 10 Address Tiras OFF.,
[=] Wl vamac_pea_28s a1z ~ME=FG=ER TAI_NOZ Val - Reogas .. VAMSAS moim3 0 1000 \WAMADAOCKOPTO! . 0.00.00.000
(=] W vaman_ma_258_99s HMA_FT - Flow tramsm. - dumenoniai o viamsAs . [ vn o 100 WWAMADROCKOPCY .. (:00:00,000

Ammoniakvand opbevares i 2 godkendte tanke i tankgard med taet bund og kapacitet til en
tanks indhold.

Spindekamre | MGK (krav | Performance BREF RW forslag til | Kommentar
L5/L6 i dag) idag note krav | ny
Stof graenseveerdi
(mg/Nm?)
Stgv 30 SP5:5-13 20-50 30 Indenfor
SP6: 16-29 BREF
Ammoniak 150 SP5: 11 -24 30-60 60 Niveauet er
SP6: 22 - 34 afhaengig af
glgdetab i
produktet.
Phenol 10 SP5:1-3 5-10 10 Indenfor BREF
SP6: 4- 6
Formaldehyd | 10 SP5: 3 <2-5 5 Indenfor BREF
SP6: 5
TOC 20 SP5: 6 - 22 10-30 30 Niveauet er
SP6: 11 - 15 afhaengig af
glgdetab i
produktet.
Haerdeovne MGK Performance | BREF RW forslag til Kommentar
L5/L6 (krav i idag note krav | ny
Stof dag) greenseveerdi
(mg/Nm?)
NOx Ingen L5: 160 100-200 200 Max. i BREF pga.
L6: 150 aktuel
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performance.
Stav 20 L5:2-5 5-30 20 Som i dag
L6: 3-12
Ammoniak 250 L5: 64 — 473 | 20-60 HO5: 180 Se beregninger
L6: 124 — eller 0,4 | mg/Nm? nedenfor
361 kg/ton HO6: 240 markeret med *.
uld* mg/Nm?
Phenol 5 < 0,04 5-10 5 God
performance
Formaldehyd | 10 0 2-5 2 God
performance
TOC 20 L5: 8-23 <10 eller | 30 Se beregninger
L6: 10 -15 < 0,065 nedenfor
kg/ton markeret med
uld** **_Der foreslds
herudfra pd
begge linier en
greensevaerdi pd
30 mg/Nm°.
N,O Ingen - 100-200 200 Indenfor BREF

* Ammoniak AEL 0,4 kg/ton uld omregnes til fglgende:
L5 har en faerdigvareproduktion pd max. 9 tons/time og et godkendt flow p& HO p& 20.000
Nm?>/h. Dette giver: 0,4 kg/ton * 9 tons/time = 3,6 kg/t. AEL bliver s&: (360000
mg/t)/(20000Nm>/t) = 180 mg/Nm?>.
L6 har en faerdigvareproduktion pd 12 tons/time og et godkendt flow p& HO pa 20.000
Nm?3/h. Dette giver: 0,4 kg/ton * 12 tons/time = kg/t. AEL bliver sd: (4000000
mg/t)/(20000Nm>/t) = 240 mg/Nm?>.
** Beregnet TOC L5: 0,065 kg/tons * 9 tons/time = 0,585 kg/t. AEL bliver s&: (585000
mg/h)/(20000 Nm3/h)= 29,25 mg/Nm>.
** Beregnet TOC L6: 0,065 kg/tons * 12 tons/time = 0,78 kg/t. AEL bliver s&: (780000
mg/h)/(20000 Nm>/h)= 39 mg/Nm?>.

Kglezoner MGK Performance BREF RW forslag til | Kommentar
L9/L10 (krav i idag note krav | ny
Stof dag) graenseveerdi
(mg/Nm?)
Stgv 20 L5:7-8 20-50 20 Under normal
L6: 14 - 41 drift er det
muligt at
overholde 20
mg/Nm’?
Ammoniak 100 L5: 6 30-60 60 Jf. BREF
L6:45-103
Phenol 5 < 0,05 5-10 5 Ingen
kommentarer
Formaldehyd | 10 L5:1 2-5 5 Ingen
L6: 8 kommentarer
TOC 10 L5: 2 10-30 20 Midt i
L6: 6 intervallet pga.
f& malinger.
Stgvfiltre | MGK (krav | Performance BREF RW forslag til | Kommentar
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Stof i dag) idag note krav | ny
(mg/Nm®) graenseveerdi
Stgv 5 <5 5 5 Ingen
kommentarer
Bindemiddelafkast | MGK Performance BREF RW forslag til | Kommentar
Stof (mg/Nm?) (krav i idag note ny
dag) krav greenseveerdi
Phenol 10 <0,1 Ingen 5 Som i dag
krav
Formaldehyd 20 26 - 20 Nyt filter i
sommer 13.
Ammoniak 200 14 - 100 Reduceret
pga. faktisk
performance
TOC 20 ? Ikke mait - Ingen Der er ikke
fastsat B-
veerdi for
TOC.
Afkast fra MGK (krav | Performance BREF note | RW forslag til | Kommentar
briketfabrik i dag) idag krav ny
Stof graenseveerdi
(mg/Nm?)
Phenol 5 <0,04 Ingen Ingen krav Der méles
krav ingen
emission
Formaldehyd | 5 1 - 5 Som idag.
Ammoniak 500 281 - 400 Forventes
reduceret da
védt affald
gdr i Aquila
Stgv 5 3 - 5 Som idag.
@vrige emissionsdata (flow, temperatur og massestrgm):
Aquila ovn L5
Stofnavn Flow Temperatur | Foresldet massestrgm
Nm/h | oC kg/h
Totalstgv 18.000 | 190 0,25
SO, 18.000 | 190 22,5
Cco 18.000 | 190 3
NOx 18.000 | 190 9
HCl 18.000 | 190 0,55
HF 18.000 | 190 0,075
TOC 18.000 | 190 0,18
Ammoniak 18.000 | 190 0,54
H,S 18.000 | 190 0,045
>(As, Co, Ni, | 18.000 | 190 0,25
Cd, Se, Cr*%)
>(As, Co, Ni, | 18.000 | 190 0,5
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Cd, Se, Cr',
Sb, Pb, Cr'3,
Cu, Mn, V, Sn)

For Aquilaovnen er emissionerne angivet i enheden g/h. Aquilaanlaegget opereres med
iltberiget luft samt naturgas oxyfuelbraendere, og derved er rgggasmaengden fra
forbraendingsprocessen kun ca. 70 % af det niveau som det ville vaere, hvis der var
benyttet atmosfaerisk luft som forbraendingsluft. Ved forbraending er der behov for en
absolut maengde O,. Det giver derfor ikke mening at korrigere til 10 % O,, som det er
normal procedure for derigennem at kunne korrigere for falsk luft. Ligeledes vil der pga. de
hgje iltprocenter f& ungdig hgj betydning hvis en O, méler ikke er 100 % retvisende.

ROCKWOOL foreslér sdledes at emissionen fortsat angives i g/h.

Kupolovn 6

Stofnavn Flow Temperatur | Emission i | Beregnet massestrgm i

Nm3/h* | oC mg/Nm? v. 10 % | kg/h
02.

Totalstgv 30.000 | 280 20 0,6

SO, 30.000 | 280 1800 54

co 30.000 | 280 100 3

NOx 30.000 | 280 500 15

HCI 30.000 | 280 30 0,9

HF 30.000 | 280 5 0,15

>(As, Co, Ni, | 30.000 | 280 0,5 0,015

Cd, Se, Cr*®)

>(As, Co, Ni, | 30.000 | 280 0,1 0,030

Cd, Se, Cr',

Sb, Pb, Cr'3,

Cu, Mn, V, Sn)

*flow er reduceret fra godkendte 35.000 Nm>/h til 30.000 Nm3/h pga. det faktisk flow, som
for 2012 18 fra 20 — 25.000 Nm>/h.

Spindekammer L5

Stofnavn Flow, Temperatur | Emission Massestrgm kg/h
Nm3/h oC mg/Nm’?

Totalstgv 200.000 | 70 30 6

Ammoniak 200.000 | 70 60 12

Phenol 200.000 | 70 10 2

Formaldehyd 200.000 | 70 5 1

TOC 200.000 | 70 30 6

*flow er reduceret fra godkendte 250.000 Nm?/h til 200.000 Nm>/h pga. det faktisk flow,
hvor der i 2012 blev malt et maks niveau pd 175.000 Nm>/h.

Spindekammer L6

Stofnavn Flow, Tempera Emission mg/Nm® | Massestrgm kg/h
Nm3/h tur °C

Totalstgv 220.000 | 70 30 6,6

Ammoniak 220.000 70 60 13,2

Phenol 220.000 | 70 10 2,2

Formaldehyd 220.000 | 70 5 1,1

TOC 220.000 | 70 30 6,6

*flow er reduceret fra godkendte 280.000 Nm?>/h til 220.000 Nm?3/h pga. det faktisk flow,

som for 2012 blev fra 200 — 250.000 Nm?/h.
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Heerdeovn L5

Stofnavn Flow, Temperatur | Emission Massestrgm kg/h
Nm?h | oC mg/Nm’?

NO, 20.000 | 250 200 4

Totalstgv 20.000 | 250 20 0,4

Ammoniak 20.000 | 250 180 3,6

Phenol 20.000 | 250 5 0,1

Formaldehyd 20.000 | 250 2 0,04

TOC 20.000 | 250 30 0,6

N,O 20.000 | 250 200 4

Heerdeovn L6

Stofnavn Flow, Temperatur | Emission Massestrgm kg/h

Nm3/h | oC mg/Nm?

NO, 20.000 | 250 200 4

Totalstgv 20.000 | 250 20 0,4

Ammoniak 20.000 | 250 240 4,8

Phenol 20.000 | 250 5 0,1

Formaldehyd 20.000 | 250 2 0,04

TOC 20.000 | 250 30 0,6

N,O 20.000 | 250 200 4

Kglezone L5

Stofnavn Flow, Nm*/h Temperatur °C Emission Massestrgm
mg/Nm’® kg/h

Totalstgv 30.000 70 20 0,6

Ammoniak 30.000 70 60 1,8

Phenol 30.000 70 5 0,15

Formaldehyd 30.000 70 5 0,15

TOC 30.000 70 20 0,6

Kglezone L6

Stofnavn Flow, Nm*/h Temperatur °C Emission Massestrgm
mg/Nm’® kg/h

Totalstgv 30.000 70 20 0,6

Ammoniak 30.000 70 60 1,8

Phenol 30.000 70 5 0,15

Formaldehyd 30.000 70 5 0,15

TOC 30.000 70 20 0,6

Stovfiltre

Filternavn Flow, Nm3/h | Temperatur | Emission af | Massestrgm

oC stgv i mg/Nm® | kg/h

Stgvfilter 1, L5 (nr. 22) | 40.000 20 5 0,2

Stevfilter 4, L6 (nr. 28) | 40.000 20 5 0,2

Stgvfilter RPI 12 (nr. | 16.000 20 5 0,08
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Stgvfilter savgruppe | 10.000 20 5 0,05
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konf (nr. 64)

Stgvfilter Pluto (nr. 63) | 5.000 20 5 0,0025

Stevfilter cyklon (nr. | 5.000 20 5 0,025

24)

Stgvfilter  lamelmatte | 18.000 20 5 0,09

(nr. 66)

Stevfiltercyklon Georock | 6000 20 5 0,03

(nr. 25)

Briketfabrik — stgvfilter | 20.000 20 5 0,1

(nr. 03)

Aquila - stgvfilter i | Ikke méit 20 5

chargering

LTP-anlzeg bitumenkar 18000 20 5 0,1

Brikethaerdehal

Stofnavn Flow, Nm3/h Temperatur Emission Massestrgm
oC mg/Nm’ kg/h

Stgv 20.000 50 5 0,1

Ammoniak 20.000 50 400 8

Formaldehyd 20.000 50 5 0,1

Bindemiddelbygning

Stofnavn Flow, Nm®/h Temperatur Emission Massestrgm
oC mg/Nm’ kg/h

Ammoniak 500 20 100 0,05

Phenol 500 20 5 0,0003

Formaldehyd 500 20 20 0,01

Afkasthgjder

Afkasthgjder ses af nedenstdende tabel.

Afkast-navn Hgjde i m

Aquilaovn L5 89,9

Kupolovn L6 89,9

Spindekammer L5 55,8

Spindekammer L6 55,8

Haerdeovn L5 29,4

Haerdeovn L6 29,4

Kglezone L5 29,4

Kglezone L6 29,4

Stgvfilter 1, L5 (nr. 22) 14,4

Stgvfilter 4, L6 (nr. 28) 14,4

Stevfilter RPI 12 (nr. 65) 12
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Stevfilter savgruppe konf (nr. 64) 12
Stgvfilter Pluto (nr. 63) 11
Stgvfilter cyklon (nr. 24) 16,5
Stavfilter lamelmatte (nr. 66) 12
Stavfiltercyklon Georock (nr. 25) 12
Briketfabrik haerdehal 20

Briketfabrik — stgvfilter (nr. 03)

Skal diskuteres, da det ikke er et
rigtigt afkast.Se foto ovenfra —
der er neermere tale om en
udluftningskasse?

Bindemiddelbygning — fra reaktorer

Der etableres nyt afkast i
sommerstoppet 2013.

LTP anlaeg — bitumenkar

12

Aquila - stgvfilter i chargering

12 m (samme hgjde som
chargeringsbygningen, som den
er placeret ved siden af, se foto
t.v. i billedet er afkastet).

Lugt

Der er siden miljggodkendelsen i juni 2001 lavet mélinger af lugtemissioner fra
fabrikkens afkast og immissionsberegninger for det omkringliggende omrade.

Disse viser at immisionskravene i miljegodkendelsen er overholdt.

Den seneste méling af lugtemission er foretaget 7. oktober 2009, hvor forskellen

mellem kupolovn og den nye Aquila smelteovn blev kortlagt.

Sidste samlede maling af fabrikkens samlede emissioner var 20. maj 2008, hvor
kupolovne, spindekammer, haerdeovn og kelezone for bide L5 og L6 blev malt.
Mélingerne i 2008 er foretaget ved fuld produktion, dvs at L5 har kert med en
indchargeret maengde pa ca 8600 kg/time og L6 har kert med en indchargeret
mengde pa 10400 kg/time. Bindemiddelindhold (Glgdetabet) pa de to linier har
under provetagningen fra kl 08.22-12.27 varieret fra 0,8% til 3,0%. Grunden til

variationerne i gladetabet skyldes varierende produkter pa linierne, som alt efter
produktspecifikationer kraver forskelligt indhold af bindemiddel.
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Som det ses af oversigt i bilag a7 er der foretaget emissionsmaélinger i produkter,
som repraesenterer en normal produktionsdag, og ikke worst case.

Miljostyrelsen har papeget at emissionsmaélinger skal dekke alle
produktionsforhold dvs. ogsa worst case, hvilket for afkastene fra spindekammer,
haerdeovn og kalezone er lugtmaéling i produkter med det hgjeste gladetab. Dette
skyldes at der trods tidligere dokumenteret overholdelse af krav til immission,
stadig indrapporteres klager over lugt.

I nedenstdende oversigt ses det samlede antal lugtklagedage i de sidste 10 ar:

Antal
lugtklager
2003 20
2004 23
2005 23
2006 25
2007 28
2008 7
2009 5
2010 5
2011 2
2012 1
2013 1

Af oversigten ses det at antallet af lugtklager over arene er reduceret. Dette skyldes
blandt andet at der blev monteret efterbraender pa L5 kupolovn og sidenhen
Aquila pé Ls, hvorved emission fra smelteanlagget er kraftigt reduceret (pa L6
blev der monteret efterbreender i sommeren 2000).

De lugtklager der alligevel har veaeret, fordeler sig i perioden 2008 — 2013 som
angivet i bilag a8.

Som det kan ses af lugtklagerne, er en betydelig del af klagerne opstéet ved
produktion af varer med et glgdetab over 3,0%. Det skal dog ogsé bemerkes at de
19 klager fordeler sig pa:

Kupolovnslugt 2, Herdeovnslugt 10, kelezone 2 og teknik/maling 5.

Det er Rockwools vurdering at den primaere arsag til lugtgener hos naboerne
skyldes en utilstraeekkelig afbreending af haerdeovnsregen fra begge hardeovne.

I 2013 arbejdes der pa at gge temperaturen i heerdeovnsefterbreenderen s& der sker
en bedre forbraending af ammoniak, siledes at emissionsgranseverdien for
ammoniak er overholdt ogsa ved produktion af tunge produkter med hgijt
gladetab. Det forventes at dette vil have en positiv indflydelse pd lugtemissionen
fra haerdeovnene.

P& baggrund af ovenstdende foreslar Rockwool at der ikke stilles vilkar om nye
lugtmalinger, men at fokus i stedet rettes mod tilstraekkelig afbraending af
heerdeovnsregen ved alle produktioner. Dette forventes lgst i lgbet af 2013.
Safremt der herefter fortsat modtages lugtklager, vil det vaere relevant at overveje
at lave lugtmalinger.

Naboklager over nedfald
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Udover klager over lugt har der historisk set veret et varierende antal nedfalds
handelser i Vamdrup, hvor drsagen stammer fra ROCKWOOL. I slutningen af
2012 og i lgbet af 2013 er der udfert mange undersggelser med henblik pé at lave
en mere systematisk kortleegning af drsag til nedfald, da nedfaldstypen har
varieret.

Undersggelserne har vist at der primeert er tale om 3 forskellige nedfaldstyper,
hhv. fra stalskorsten (kupolovn og Aquilaovn), spindekammerafkast og
haerdeovnsafkast.

Kortlaegning indikerer, at nedfald fra stalskorsten optrader, nér der opstar
temperaturer i stilskorsten under ca 130-132°C, hvilket kan forekomme under
opstart eller ved stop pga tekniske problemer. Dette giver nedfald i drabeform, da
vi séledes kommer ned omkring syredugpunkt.

Der er installeret nyt termometer i top af stalskorsten i juni 2013, siledes at den
temperatur, der méles pa reggas, altid er pa det koldeste sted i systemet, modsat
tidligere, hvor temperatur blev malt i blandingspunkt mellem regggasserne fra L5
og L6 i stalskorsten.

Visning af termometer benyttes ved opstart, og der kores i gjeblikket forsgg med at
holde temperaturen i top af stélskorsten over 140°C, nar der smeltes materialer.
Da det er et forholdsvist nyt tiltag og vi ikke har alle driftssituationer afdaekket, vil
det vaere formalstjeneligt forst at implementere en endelig procedure i 1. halvar
2014.

Til yderligere sikkerhed mod nedfald, indbygges inden udgangen af 2013 et
drabefang i stalskorsten. Et drabefanget vil ved opstart bevirke at den
syredannelse, der opsta pga den kolde luftmasse langs regrer, vil fortaettes pa
drabefang og falde til bund af skorsten.

Nedfald fra spindekammer opstér, hvis der suges for hardt pa filter — primeert
under opstart, eller hvor uldflow fra spinder stopper. Herved kan filterbatts i
spindekammer filter, fa suget kant i stykker pga at kammersuger, grundet mindre
uldmaengde, pludseligt fir meget storre flow. Nar kant suges i stykker, kan dette
betyde at BM vadede uldtotter kan blive suget igennem utaethed og ud af afkast.
Der er indfart regulering af kammersugere under opstart, saledes at der
automatisk reguleres ned for sug, nér der ikke er uld pa spindemaskine.

Ved meget stov/rog pa spinderdek, kan opregulering af kammersugere bidrage til
et bedre arbejdsmilje. Derfor er det muligt manuelt at indstille den minimums
luftmaengde kammersugerne regulerer ned til. Dette gor at der kan opsta
situationer, hvor kammersugerne alligevel suger for hardt pa spindekammerfiltre.
Det er planlagt at ansgge om AMS stgvmalere pa spindekamre for yderligere
overvagning af filtertilstand, da vi sdledes kan f mere viden om, hvad der skal til
for at filtrene gér i stykker og ud fra denne viden lave procedurer for minimums
sug pa kammersugerne. Der er dog ikke fastlagt yderligere tiltag p.t.

Nedfald fra heerdeovnsafkast har vist sig at fremkomme, nar roterende filter til
haerdeovnsafkast ikke kan komme af med frafiltreret uld. Det har vist sig at spjeeld
til regulering af meengden af frafiltreret uld i roterende filter, ikke har haft korrekt
styring.

Styring til regulering af uldmaengde i filter zendres i lobet af uge 35/36. Andringer
i procedurer for opstart og drift implementeres inden udgangen af 2013, da der
skal mere driftserfaring til at kunne vurdere optimal styring.

23) Oplysninger om virksomhedens emissioner fra diffuse kilder.

Emissioner fra diffuse kilder kan opsta i tgrre blaesende perioder. Diffuse kilder er
oplag af briketravarer, uanset beliggenhed samt ved nedknusning af ovnbund 1-2
gange arligt. Diffuse stgvgener bekeempes via overrisling med vand og fejning. Pa
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trods heraf, kan der i selve Udeomradet i tgrre bleesende perioder veere steder
med ophvirvling af stgv, seerligt i de omrader hvor vinden kan sta og kgre rundt.
Der har dog ikke kunne konstateres stgvgener udenfor fabrikkens omrade.

24) Oplysninger om afvigende emissioner i forbindelse med opstart/nedlukning af
anlaeg.

Der er pa procesanlaeggene indbygget foranstaltninger, der skal sikre mod
uhensigtsmaessig belastning af naboer og miljg. Der vil dog ved opstart og
nedlukning kunne forekomme afvigende emissioner af flere grunde.
Smelteanlaeggene pa kupolovn og aquilaovn, vil ved opstart blive forvarmet med
naturgas saledes at rgrsystem, posefiltre og efterbreender er opvarmet til
driftstemperatur inden smelteprocessen szttes i gang. Dette kan resultere i en
gget NOx emission ved opstart (se malinger laengere nede for Aquilaovn). Vi har
ikke malinger herpa for kupolovnen.

Opstart af kupolovn vil oftest ske ved opfyring i en berokgrt kupolovn. Dette vil
sige at smelteprocessen har vaeret stoppet, ved at slukke koks der benyttes til at
smelte ravarerne (pa samme vis, som nar man lukker for luften i sin webergrill).
Nar koks efter bero skal taendes igen, kan dette en kort overgang fgre til forhgjet
SO, emission, indtil smelteproces og derved koks er ordentligt i gang igen.
Ligeledes vil der ved nedkgrsel til bero, kunne dannes CO, nar koks slukkes.

For Aquilaovnen er efterbreenderteknikken indbygget i selve ovnkonceptet, og det
betyder at der efter hvert stop vil ske en sdkaldt kold start op. Erfaringerne fra
Vamdrup og den nye Aquilaovn pa vores fabrik i Holland viser, at for CO, NOx, og
SO, ses en emission pa op til 20 % hgjere end ved normal drift i den forste halve
time. I praksis er emissionen meget svingende under opstarten, hvilket kan ses af
figurerne, som viser resultatet af kontinuerte mélinger pad CO, NOx og SO, under
opstart af Aquila ovnen i Vamdrup i oktober 2012. Der er ikke serlige forhold som
gor sig gaeldende ved nedlukning.
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SO, concentrations as a function of time
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CO and CO, concentrations as a function of
time
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Der har igennem det sidste ar veeret en del naboklager over nedfald. Disse
nedfaldsklager har primaert kunne fgres tilbage til opstart af produktionen pa de
to linier. Nedfaldet er i de fleste tilfeelde at henfgre til en syreholdig forbindelse,
der ved kontakt til f.eks lakerede overflader pa biler, vil medfgre en misfarvning
af lakken pa bilen. Nedfaldet kan vaere genereret af for lav temperatur et sted i
processen under opvarmning, som ggr at der ved sjeldne lejligheder dannes
emission, der kommer under dugpunkt for syre.

Der foregar i gjeblikket et stgrre klarleegning af mulige arsager og evt
afhjalpningsmuligheder, for at eliminere risikoen for nedfald ved opstart.

25) Beregning af afkasthgjder for hvert enkelt afkast med de beregningsmetoder,
der er angivet i Miljgstyrelsens gaeldende vejledninger om begraensning af lugt-
og luftforurening fra virksomheder.

Der etableres ikke nye afkast i forbindelse med revisionen af miljggodkendelsen.
Afkast fra produktionen fremgadr af afsnittet om luftforurening.

26) — 29) Spildevandsteknisk beskrivelse.
Overfladevand:

Overfladevandet ledes 3 forskellige steder hen; offentlig kloak, firkantet
regnvandsbassin, rundt regnvandsbassin. Kolding kommune er myndighed vedr.
overfladevand, men beskrivelsen medtages for en god ordens skyld i bilag a9.
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Overfladevand fra befaestede arealer (parkeringspladser og
faerdigvarelager) og en del af tagarealerne, ledes enten til offentlig kloak
(regnvandsledning til Vamdrup a) via sandfang eller via intern kloak til
Vamdrup A via sandfang og olieudskillere.

Befeestede arealer og tagarealer i alt ca 25.000 m? og betragtes som rent
regnvand. Regnvand ledes via intern kloak til firkantet regnvandsbassin.
Regnvandsbassin er pa 850 m3® med bund og sideopbygning af SF-sten
nedlagt i cementmgrtel med fibertex under. | forbindelse med
kortlaegning af grundvandsforurening, er der i moniteringsboring H1
(intet DGU-nummer), placeret mellem firkantet regnvandsbassin og
Vamdrup A, konstateret forhgjede vaerdier af Phenol og formaldehyd.
Det formodes at en del af den malte forurening stammer fra det
firkantede regnvandsbassin, hvor utaet bund/sider vil forarsage udsivning
af regnvand indeholdende formaldehyd og formalin.

Der er bevilliget ny membran til regnvandsbassinet, saledes at
nedsivningen stoppes. Membranarbejdet var planlagt til udfgrsel i 2012,
men grundet vejrlig blev dette arbejde udskudt, saledes at membran
f@rst forventes ilagt medio 2013.

Vandet fra firkantet regnvandsbassin benyttes primaert til spulevand i
forbindelse med ROCKWOOL fremstillingen. Fa gange om aret, afhaengigt
af nedbgrsmaengde og produktionstid pa fabrikken, er det ngdvendigt at
lede overskudsvand til Vamdrup A. Dette aftales fra gang til gang med
Kolding Kommune, hvor der udtages analyser af vandkvalitet fgr
udledning.

Udledning til Vamdrup A sker via sandfang og vandbremse til Vamdrup A
og kan kun ske manuelt.

Der foregar dialog med Kolding kommune omkring mulighed og vilkar for
permanent tilladelse til udledning af regnvand til Vamdrup A.

Befaestede arealer ca 5000 m?, hvor der er risiko for at regnvand og
bindemiddel fra uhaerdet uld kan komme i kontakt med hinanden, er via
internt kloaksystem, fgrt til det runde regnvandsbassin. Dette
regnvandsbassin er etableret i ar 2000 og er en 4 meter hgj 975 m3
Perstrup tank, der er gravet ca 2 — 2,5 meter ned i terraen.

Arealet der afvandes er primaert befaestet areal, hvor der handteres
ravarer, dvs uldaffald, hvor der er risiko for udvaskning af bindemiddel og
stenmaterialer til brug ved smelteprocessen. Ligeledes vil spild fra
tankbiler blive opsamlet i dette bassin.

Vandet fra benyttes i fremstillingsprocessen af ROCKWOOL og pumpes
efter bundfeldning til procesvandssystem via procesvandskar i
procesvandsbygning.

Firkantet og rundt regnvandsbassin er forsynet med overlgbsalarmer, som er
tilkoblet teknikalarmsystemet.

Dette system er koblet til Falck Securitas og i tilfeelde af alarm, kontaktes
ngglepersoner i henhold til tilkaldeliste.

Sanitetsvand:
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Der opstar sanitaert spildevand fra toiletter, vaskerum samt kantine. Vandet ledes
til kommunens spildevandskloak, der lgber mod Industrivej og herfra til
rensningsanlaeg.

Procesvand:

Der sker ingen udledning af processpildevand under Rockwool produktion idag.
Det spildevand, som genereres, recirkuleres som procesvand, via procesvandskar
i procesvandsbygning, og indgar dermed i en lukket cirkel.

Procesvandskarret er opdelt i en raekke mindre kar, hvor rensning sker mekanisk
ved hjalp af rensetromler og bundfeldning. Herefter genanvendes vandet. Det
frarensede materiale kgres med gummihjulslaesser til affaldshallen og blandes i
stangmgllemelet.

Alle kar i procesvandsbygningen er forsynet med overlgbsalarmer, der er koblet
til teknikalarmsystemet og derved Falck Securitas.

Alle overlgbsalarmer underlagt forebyggende vedligehold og alarmfunktion
kontrolleres hver 6. maned.

30 - 32) Beskrivelse af st@j- og vibrationskilder, herunder intern kgrsel og
transport

Fabrikkens stgjgreensevardier er fastsat i miljegodkendelsen af 28. juni 2001.
Disse grensevaerdier er overholdt i dag, hvilket er dokumenteret i stgjrapport fra
Grontmij, dateret 13. februar 2013 (vedlagt nedenfor).

Notat med opdatering af stgjkortleegning 2011+12. pdf

I 2003 blev det forste gang dokumenteret, at stgjgraenseverdierne var overholdt. I
2006 blev det aftalt med Vejle Amt at der skulle igangsattes et
genmalingsprogram, som skulle udmentes i en opdateret stgjrapport hvert 2. ar.
Aftalen er vedlagt i bilag a10.

Arligt foretages siledes en gennemgang sammen med Grontmij (lydafdelingen) af
eksisterende stgjkilder, samt evt. nye stgjkilder og stejkilder som er slgjfet det
forgangne &r. Pa baggrund heraf foretages genmaling af de udpegede "gamle”
stajkilder og evt. nye. Arbejdet afrapporteres til Rockwool (senest med notat af 13.
februar 2013).

I 2009 meddelte Miljacenter Odense godkendelse til ny Aquila smelteovn. Af
godkendelsen fremgik det, at det skulle dokumenteres at stgjgreenseverdierne i
2001 godkendelsen kunne overholdes. I 2010 kunne det konstateres at
grensevardierne ikke kunne overholdes, og stgjdeempning af kanaler, bullerhus
og afkast blev iveerksat. Dette var tilendebragt i oktober 2010.

I 2010 igangsatte fabrikken nedknusning af ovnbund pé egen grund. Indtil da blev
al ovnbund lesset pa lastbiler og kert fra fabrikken til ekstern nedknusning,
hvorefter det knuste ovnbund blev kert retur til fabrikken. Pga. den ekstra
stgjbelastning fra nedknusning, som der ikke er plads til indenfor fabrikkens
stgjgrenser — foretages nedknusning kun pa hverdage hvor fabrikken i gvrigt
ligger stille. Nedknusning foretages 1-2 dage om aret fordelt pa 1-2 perioder. Der
nedknuses ca. 4000 tons ovnbund pr. gang.

Der er udfert beregninger for en situation med nedknusning af ovnbund. Det er
forudsat, at knusningen foretages pa lukkedage, hvor produktionen er lukket og
hvor der udelukkende forekommer handtering af varer.
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Beregningsresultaterne er vist i nedenstaende bilag og som det fremgéar heraf, er
der ikke tale om signifikante overskridelser ved knusning af ovnbund.
Beregningerne gengives i bilag a11.

Grontmij skenner, at den almindelige knuseproces inkl. fadning af knuseren ikke
vil udlgse et impulstilleeg. Da det ikke kan udelukkes, at hdndtering/frasortering af
den jernholdige ovnbund kan udlgse et impulstilleeg ved den nuvarende placering
og maden materialet hdndteres pa, vil der veere fokus pd denne handtering sa
impulstillaeg undgés.

Miljgstyrelsen har anmodet Rockwool om at undersgge muligheden for at
nedbringe stgjemissionen helt eller delvist til Miljgstyrelsens vejledende
stajgraenseveerdier. Det skyldes, at de eksisterende stgjgraensevaerdier for de
omkringliggende boliger er meddelt som en dispensation i forhold til de
vejledende stgjgranseveerdier i Miljostyrelsens Vejledning om stgj (nr. 5/1984).
Der er meddelt folgende dispensationer:

Mandag — fredag kl 06-18: 10 dB(A)
Lor-segn- og heligdage kl 14 — 18: 3dB(A)
Mandag — fredag kl. 22 — 06: 5dB(A)
Lor-segn- og helligdage kl. 22 — 07: 5dB(A)

Herudover er graansen mellem nat og dag kl. 06.

Notatet med opdatering af stgjkortlegningen (dateret 13. februar 2013) viser at
den lgbende stgjdeempning pa fabrikken har gjort, at der ikke leengere er behov for
en dispensation pa 10 dB(A) pa hverdage i dagstimerne. Dispensationen kan
reduceres til 5 dB(A), dvs. fra 55 dB(A) til 50 dB(A). I aften og nattetimerne er der
ikke mulighed for reduktion.

Rockwool har bedt Grontmij om at lave en teknisk og gkonomisk vurdering af
muligheden for stgjdeempning af fabrikkens aktiviteter, siledes at Miljastyrelsens
vejledende stgjgrenser er overholdt. Vurderingen fremgar af nedenstdende notat
nr. N5.015.13.

Vurderingen beskriver, at der for at de vejledende stajgraenser kan overholdes, skal
ske en stgjdeempning hhv. bygning faste installationer, samt dempning, eller
udskiftning af trucks og fejemaskine. Endvidere forudsetter Grontmij, at der skal
etableres 2 stgjskeerme med en hgjde af hhv. 5 m og 6 m med en samlet l&engde af
ca. 550 m placeret mellem virksomheden og boligomradet mod vest.

Samlet estimeres omkostningerne til at ligge i storrelsesorden 12-15.000 Kkr.
fordelt som folger:

Stgjskeerme 6-7.000 kkr. ekskl. moms

Faste installationer, truck, fejemaskine 6-8.000 kkr. ekskl. moms

Ud over ovenstdende tekniske/@konomiske konsekvenser vil overholdelse af de
vejledende graensevardier forudsatte, at en rakke aktiviteter tages ud af natdrift
og fordeles p& dag- og aftenperioderne. Der er ikke foretaget en naermere analyse
af, hvorvidt den beskrevne reduktion af natdrift er mulig i praksis og notatet
omfatter ikke en opgerelse af de hermed forbundne tekniske og gkonomiske
konsekvenser, som skal tilleegges det samlede estimat. Det skyldes at det i praksis
ikke er muligt at reducere i natdriften pé aktiviteterne uden at produktionen
pavirkes betydeligt. Dette er uddybet i bilag a12.
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Som en del af vurderingen af stgjbelastning i omgivelserne, er det relevant at se pa
de nabohenvendelser vedr. stgj, som der er modtaget gennem arene. Det er valgt at

vurdere pa 2011 — 2013. I denne periode er modtaget
1. 06072011: Klage over stgj fra fejemaskine. Aktiviteten er inkluderet i

stajkortleegningen for fabrikken, derfor blev klagen afvist.

2. 25082011: Klage over stgj “maskingeversalver”. Samme klager som
ovenfor. Stej kortlagt til at stamme fra blokstensmaskine i briketfabrik
pga. dbentstdende dor. Det indskerpes at dgren skal holdes lukket.

3. 19012012: Klage over stgj fra fabrikkens lager RW-Syd. Klagen skyldes at
en produkthandler skulle athente gamle jernbure og i den forbindelse
bankede dem sammen med lastbilens kran.

4. 18122012: Klage over hgj hyletone som kommer og gar. Skyldes at rullerne
pa Aquilaovnens chargeringsband var slidte. Disse blev skiftet i
julestoppet.

Der er ikke modtaget stgjklager i 2013 (pr. 24. maj 2013).

Det er Rockwools vurdering at det kun er klage nr. 1 som er relevant at vurdere i
forhold til dispensationen for de vejledende stgjgreensevardier. Klage 2-4 er alle
over forhold, som strengt taget ikke burde opsta. Da klage 1 er over en aktivitet
som er steerkt begraenset, rent tidsmeessigt — er det Rockwools konklusion at der
ikke pé baggrund af nabohenvendelser kan konkluderes at der er en betydelig gene
som kan relateres tilbage de de nu-gzldende stgjdispensationer.

Rockwools vurdering og forslag til vilkar:

Det er Rockwools vurdering, at det er teknisk muligt men ikke indenfor de
gkonomiske rammer at foretage stajdempning, siledes at Miljostyrelsens
vejledende stgjgraenser kan overholdes. Det vil sdledes ikke veere proportinalt med
den miljemaessige gevinst at foretage den ngdvendige stgjdeempning til en pris pa
12 — 15 mio kr.

P& baggrund af ovenstaende foreslés, at fabrikken fortsetter med den
igangvaerende lgbende stgjkortleegning, svarende til aftalen fra 2006.

Samtidig foreslas det, at stojgraensevardierne i vilkar 24 i godkendelsen fra 2001
fastholdes, dog med den andring at der skeerpes med 5 dB(A) hverdage i
dagtimerne i boligomraderne, dog undtaget ved nedknusning .

Det betyder, at der ansgges om falgende dispensationer ved normal drift:

Mandag — fredag kl 06-18: 5dB(A)
Lor-segn- og heligdage kl 14 — 18: 3dB(A)
Mandag — fredag kl. 22 — 06: 5dB(A)
Lor-sen- og helligdage kl. 22 — 07: 5dB(A)

Ved nedknusning er det fortsat ngdvendigt med den dispensation der hidtil har
veeret meddelt i dagstimerne. Nedknusning sker ved lukkedage, dvs. dage uden
produktion pé linien men med udlaesning af feerdigvarer. Nedknusning pa
fabrikkens areal sker som alternativ til at leesse ovnbund pa lastbiler og kere det til
at knuseanlaeg, hvor materialerne nedknuses og kares retur. Sa udfra et
helhedsprincip er det en mere fornuftig lasning at nedknuse ovnbund péa
fabrikkens areal.

Safremt nedknusning skulle kunne foretages uden behov for stgjdispensation, har
Acoustica beregnet at der skal bygges en stgjvold pa 5,5 m og en laengde af ca.
160 m (udstreekningen kan ses pa vedlagte kort i bilag al3). Der tages
udgangspunkt i, at der etableres helt nye stgjskeerme med en hgjde pa 5,5 m
med en kvm pris pa mellem 1.200 kr — 1.500 kr, dvs. en samlet pris vil ligge i
stgrrelsesorden ca. 1-1,3 mil.kr.
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Den forpggede afskaermning kan evt. tilvejebringes ved en mindre
omkostningstung forhgjelse af den eksisterende betonelement vaeg, hvilket
kraever en naermere undersggelse af de statiske forhold.

Vibrationer

Der er pa virksomheden placeret en rakke maskinkomponenter, der kan
frembringe vibrationer. Det drejer sig ud over bleesere og pumper ogsa om stgrre
maskiner, sa som stangmeller og vibrator til blokstensmaskinen, der anvendes
ved briketfremstilling.

Stangmollerne er placeret med én mod nordvest, umiddelbart ved siden af
produktionsbygningerne og ravareplads og én i affaldshal mod sydgst. Begge
stangmagller benyttes til at formale uldaffald fra uldfremstillingen til mel, ved at
indfgre uldaffaldet i en stor roterende tromle, hvori der er en maengde stanger.
Melet genbruges i fremstillingsprocessen.

Specielt stangmgller og blokstensmaskine kan frembringe maerkbare vibrationer
omkring anlaeg.

Siden december 2010 har der fra Jernbanegade 18 vaeret henvendelser omkring
vibrationer, som har veeret oplevet som szerdeles ubehageligt for beboeren. Da
naboen bor ret taet pa potentielle vibrationskilder, har der vaeret Igbende har
veeret i dialog med naboen. Der har veeret forsggt at stoppe stangmgller og
vibrator til blokstensmaskinen, for at kortlaegge om stop pa disse maskindele ville
fierne vibrationer. Desvaerre har stop af potentielle kilder ikke afdakket om
vibrationer kommer fra ROCKWOOL.

| april og maj 2011 blev der af Grontmij, Acoustica pa foranledning af Kolding
kommune udarbejdet en rapport omkring vibrationer. | denne rapport dateret
14. juni 2011, blev det konstateret at graensevaerdier for infralyd og lavfrekvent
stgj var overholdt. Graensevaerdi for vibrationer var ogsa overholdt i henhold til
Miljgstyrelsens graenseveerdier og malenormer.

25. juni 2011 blev det endnu engang forsggt at stoppe stangmgller og
blokstensmaskine, hvor det atter blev konstateret at vibrationer ikke forsvandt,
hvorefter sag blev henlagt, som vaerende gener der ikke var genereret af
ROCKWOOL.

Sommer/efterar kom der atter 2 klager fra samme nabo pa Jernbanegade 18.
Efter endnu en raekke undersggelser, blev alt udstyr i forbindelse med julestop
fra 23/12 — 2/1 stoppet ned — undtaget et oliefyr. Efter kontakt med klager i
januar, hvor klager gav udtryk for at der ingen forskel var om udstyr pa
ROCKWOOL var stoppet eller ej, blev sag afsluttet.

Der genereres vibrationer af primeert stangmglle mod nordvest, samt vibrator i
blokstensmaskinen, men med de undersggelser der er foretaget, er der ingen
overskridelse af Miljgstyrelsens greensevaerdier for vibrationer. Ydermere er det
meget lidt sandsynligt at vibrationerne, der maerkes af nabo pa Jernbanegade,
skulle komme fra ROCKWOOL, da vibrationer fgles af nabo, selvom
produktionsudstyr er stoppet pa fabrikken.

ROCKWOOL foreslar derfor ud fra ovenstaende, at der fortsat ikke stilles vilkar
om vibrationsmalinger.
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33) Oplysninger om sammensaetning og arlig maengde af virksomhedens affald,
herunder farligt affald. For farligt affald angives EAK-koderne.

Den drlige maengde af fabrikkens affald fremgar af EMAS redeggrelsen.
Affaldsmaengden for 2012 fremgdr nedenfor:

Affald til genanvendelse (excl. tappejern): 356 tons
Affald til deponering (ikke uldaffald): 66 tons
Farligt affald: 3 tons
Affald til forbraending: 71 tons

Fremadrettet vil affaldsmaengden til deponering stige med maengden af
restprodukt fra rgggasrensningen fra Aquilaovnen.

Fraktionen “farligt affald” bestdr af felgende affaldstyper (maengde i kg og EAK
kode) i 2012:

\ EAK kode Produktnavn KG.
160107 Oliefilter 79
200127 Farve & malingsemballage m/u 76
200121 Kviksglvholdinge lyskilder 230
200115 Baser, smaemballage 1
200133 Smabatterier 132
160504 Spaydaser 41

Mineralske, ikke-clorerede
130110 hydraulikolier 2230

I forbindelse med rensning af rgggassen fra AQ5 for HCI fremkommer der et
restprodukt. Dette bortskaffes til nyttigggrelse i Tyskland. Det er Dansk
Restprodukthdndtering som stdr for dette. Indtil bortskaffelsen opbevares det i
silo, der kan rumme 30 tons. Herefter afhentes det af silo lastbil og kgres til
Tyskland. Miljgstyrelsen har fastsat affaldskoden 10 11 15 for restproduktet.
Nzermere beskrivelse af modtager ses i bilag al4

Den &rlige maengde af restprodukt er endnu ikke kendt, da anleegget kun har
veeret i drift siden august 2013. Sammensaetningen af restproduktet forventes at
blive, som for vores Aquila ovn i Roermond, Holland. Analyser herfor ses nedenfor.
De valgte parametre er en standardpakke pd analyser som modtageanlaegget
udfgrer ved modtagelsen.

34) Oplysninger om, hvordan affaldet handteres pé virksomheden (herunder affald
der indgdr i virksomhedens produktion) og om maengden af affald og
restprodukter, som oplagres pa virksomheden.

I bilag al9 ses procedure, som beskriver hvor affald placeres og hvortil det skal
bortskaffes. Affaldet bortskaffes Igbende til godkendt modtager. Der er ikke
fastsat et loft for hvor meget affald af en speciel type, der kan opbevares fgr det
skal bortskaffes.
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35) Angivelse af, hvor store affaldsmaengder der gar til henholdsvis nyttigggrelse
og bortskaffelse.

Se punkt 33.

Jord og grundvand

36) Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet til beskyttelse af jord og
grundvand i forbindelse med henholdsvis handtering og transport af forurenende
stoffer, oplagspladser for fast eller flydende affald. samt nedgravede rgr, tanke
og beholdere.

Der har siden 1998 pagaet en omfattende undersggelse af forureningskilder ved
de omrader, hvor der i perioden fra 1960’erne frem til ca 1985, bl.a. har veeret
benyttet til uldaffald, samt omrader hvor der har veeret konstateret udledning af
procesvand. Udledningen af procesvand har i denne periode dels foregaet ved at
uteet firkantet regnvandsbassin har veeret benyttet til procesvand (udsivning),
dels ved mulige utaetheder i selve procesvandssystemet og dels ved perioder
hvor procesvand er brugt til overrisling af ravarer. Dette har resulteret i
kortlaegning pa V1 og V2 niveau, se kort nedenfor.

| forbindelse med underspgelserne af forureningsomfanget i 1998 og 1999, er der
udfgrt en raekke prgveboringer pa fabriksomradet. Disse boringer er analyseret
for phenol, formalin, PAH ’ er og enkelte tungmetaller. Pa baggrund heraf er det
besluttet at der efterfglgende skal moniteres pa de 4 boringer B2, F3, H1 og I2.
Aftalen er, at der moniteres 2 gange arligt for phenol og formalin (i
miljggodkendelsen er fastsat krav om analyser 1 gang hvert 2. ar. Resultaterne
fremsendes til Miljgstyrelsen Igbende. Boringernes placering er angivet pa kort i
bilag a21.

Idet de 4 boringer er beliggende nedstrgms grundvandsstremmen, kan det via
analyserne holdes gje med en evt. udviklingen i forureningen. B2 boringen
daekker bindemiddelbygning og rundt procesvandsbassin, F3 og |12 boringerne
daekker utzetheder i procesvandssystem i hardeovnskeaelder, hvor der er dbne
betonrender fgrende procesvand, og H1 boringen daekker utzetheder i firkantet
regnvandsbassin.

Derudover tages der jaevnligt prgver af DV (DGU nr 133.481) — egen
grundvandsboring til procesformal. Denne boring analyseres for phenol og
formaldehyd for at kontrollere om der dannes en seenkningstragt i grundvandet,
hvorved der traekkes forurening fra V1 og V2 omraderne med det oppumpede
grundvand.

Potentialekort findes i bilag a22.

Som det ses af nedenstdende skema, har forureningen i moniteringsboringerne
over de sidste 3 ar veeret faldende, efter der i midten af 00’erne har veeret
iveerksat et omfattende arbejde, for at identificere potentielle
forureningsmuligheder (der er taetnet procesvandsrender i kealder og
procesvandskar er sandblaest og sprgjtemalet med epoxy).
Nedbgrs/arstidsvariationer, kan have indflydelse pa de viste resultater fra maling
til maling, men den samlede tendens, ser ud til at vaere faldende.
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Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet til beskyttelse af jord og
grundvand i forbindelse med henholdsvis handtering og transport af forurenende
stoffer, oplagspladser for fast eller flydende affald. samt nedgravede rgr, tanke
og beholdere.

Handtering og transport af forurenende stoffer

Der kan ske forurening fra handtering og transport af fglgende: Udendgrs oplag
af ravarer, flyveaske, uhaerdet uld, kgrsel med gummihjulslasser (medslaeb).

For oplag af ravarer henvises til afsnittet herom. Hovedparten af ravarer oplagres
pa befastet areal og/eller i hal/under halvtag. Dog opbevares ovnbund (bade
knust og ikke knust), en mindre maengde briketter, kokssmuld, briketsmuld og
DDS slagge udendgrs pa ubefaestet areal. Der arbejdes p.t. med en oprydning i
fabrikkens udeomrade. Inden 2016 forventes oplagene af briketsmuld, kokssmuld
og DDS slagge at vaere fiernet fra dette omrade. Omradet gnskes i sin nuvaerende
udformning fortsat anvendt til ovnbund og jern, herunder nedknusningsplads.
Flyveaske handteres i lukkede systemer, og er omfattet af fabrikkens
sikkerhedsdokument, idet det er klassificeret giftigt.

Uhardet uld fra spindekammerfiltre opbevares i overdaekket kumme, indtil det
med gummihjulslaesser kgres til affaldshallen. Uhaerdet uld fra spindeproces,
feres til en separat kassefgder, hvor det via snegle blandes med haerdet uld og
feres gennem stangmglle. Stangmgllemel transporteres i et lukket r@grband til
affaldshal. Der forefindes en overdaekket stak stangmgllemel pa ravareplads.
Udover ovenfor naevnte opbevaring for ravarer og flyveaske under tag og i
lukkede systemer, er der ikke truffet saerlige foranstaltninger for at sikre mod
forurening af jord og grundvand.

Oplagspladser for fast og flydende affald

Der forekommer kun begraensede maengder olie- og kemikalieaffald. For at kunne
handtere affald pa en forsvarlig made er der indrettet forskellige
modtagefaciliteter for de forskellige fraktioner af affald.

Der er saledes oprettet 13 forskellige modtagestationer, der er indrettet saledes
at der ikke kan forega forurening til jord og grundvand.
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Phenol (GV drikkevand 0,5 pg/l

) 15.04.113.07.130.09.[13.04.{29.08. {11.01. 16.04.|16.12.124.03.130.10.13.04. {11.11.|06.06. | 13.01.24.04.09.10. [ 11.04. | 22.10. {14.03. | 28.10. | 30.04. | 30.09. | 08.04.26.10.[15.04. [31.10.
Boring Vik 35|1998 {98 [99 oo |00 o1 02 [02 o3 [0o3 fo4 Joa fos Jos o6 [o6 o7 [o7 fo8 Jos fo9 fo9 |10 10 f11 |11
B2 (BM-bygning) X <0,1| <0,1[<0,05}<0,05 ia. ia. I<0,05 ia. ia. ja.[<0,05| i.a| ial i.a.[<0,05 ia. ia. ia. <0,05| 0,3|] 0,2]<0,05[<0,05[<0,05(<0,05
F3 (procesvandskeelder) | x 560| 0,45[<0,05| 0,1 ia. ia. I<0,05 ia. ia. ia.[<0,05/<0,05}<0,05|<0,05/<0,05 ia. ia. ia.|[<0,05[<0,05/<0,05(<0,05}<0,05[<0,05/<0,05(<0,05
H1 (v. regnvandsbassin) | x 120 153| 0,22| 3,4/ 5,39| 0,06 <0,05#[<0,05[0,05=| 0,17 270f 12| 170/ 60| 140 54| 39 9 10] 96| 180 37 6 6 3
11 (v. gl. dieselolie tank) I<0,05| 0,46| ia. ia.| 0,42|<0,05 |<0,05 ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia.|ia.

12 (v. bitumentank) X [<0,05[<0,05[ ia. ia.| 0,19}<0,05 |<0,05 ia.| ia. ia.[<0,05 ia. ia. ia.[<0,05[<0,05[<0,05/<0,05[<0,05/<0,05|<0,05(<0,05}<0,05|<0,05/<0,05|<0,05

H2 (bagved prod.bygn.) <0,05|<0,05| ia.| ia.| ia.[<0,05 <0,05##| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia| i ia.| ia. ia.| ia| ia| ia.lia.

H3 (v. brandhane) [<0,05[<0,05| ia. ia. ia.[<0,05 | ia. ia. ia. ia. ia.| ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia.|ia.

K1 (p-plads nordgst) ja.| ia| ia| ia| ia.|<0,05] |<0,05 ja.| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia] ia. ia.| ia. ia.| ia| ia| ia.lia.

Orienterende vandpreve fra regnvandsbassin (det runde ved BM-bygningen) | | ia.l 54| ia.l ia.|ia.

Orienterende vandpreve fra regnvandsbassin (det firkantede ved &en) | | 22| 0,09| 0.3[ 09| 09
Formaldehyd (GV drikkevand 50 pg/l) (10pg/l i grundvand)

) 15.04.]13.07.130.09.[13.04.(29.08. {11.01.31.10.09.11.|16.04. | 16.12. [24.03.|30.10. {13.04. | 11.11.]06.06. | 13.01. [ 24.04. {09.10. | 11.04.22.10. | 14.03. | 28.10. [ 30.04. [30.09. [08.04. [26.10. |15.04. 31.10.
Boring Vik35/1998 (98 [99 oo [o0o Jor fo1 for o2 o2 f0o3 o3 |04 o4 Jos fos6 o o6 fo7 o7 o8 fo8 o9 |09 f10 |10 [u1 |11
B2 (BM-bygning) X 42| 220 50| <30| ia. ia. ia| ja| <6* ia.| ia. ja.| <2[ ia ia. ia.| 43| ia ia. ia. 190| 800| 500| 200{ 200f 13[<2
F3 (procesvandskeelder) | x | 1700] 990 210[ <30| ia.| <25 ia jial 9* ia| ia| ia| 150[ 3,2| 13[ 180 <2 ia| ia| ia| 310[ 93] 300{ 200 300[ 100{ 34| 100
H1 (v. regnvandsbassin) [ x | 6100(14000| 3200| 640 200| 750| 1000 ia| 60 *|500 *|400 *| 39| 1.100| 4.600| B800| 2.200| 3.500| 4.800| 6.400| 2.600| 2.800| 4.100| 7.400[13.000| 3.500| 2.200 2.200{1.500
11 (v. gl. dieselolie tank) ja.| 43| ia| ia| <25| <25 ia ia| <56* ia.| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia ia.| ia. ia.| ia.| ia| iaia.
12_(v. bitumentank) X ia.| 240 ia| ia.| <25/ 150| 400 ia| <6*| ia.| ia| ia| 12| ia| ia| ia.| 390| 240| 390| 200| 360| 480 200[ 200| <2| 100 17 100
H2 (bagved prod.bygn.) ja.| 620 ia| ia| ia| 190| ia ial 20*| ia.| ia| ia| ia| ia| ia[ ia| ia| ia| ia| iaf i ia.| ia. jia.| ia| ia| ia.lia.
H3 (v. brandhane) ia. ia.| <25| ia. ia.| <25 ia| <25 ia. ia.| ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia.|ia.
K1 (p-plads nordest) ja.| ia| ia| ia| ia]| <5% ia ia| <56* ia.| ia| ia.| ia| ia| ia| ia| ia| ia| ia[ ia ia.| ia. ia| ia| ia| iaia.
Orienterende vandpreve fra regnvandsbassin (det runde ved BM-bygningen) | | ia.l l50000| ia.| ia.[ia.
Orienterende vandprewe fra regnvandsbassin (det firkantede ved &en) | |53.000| 3.700| l.600| 9.900|5.300]




De 13 fraktioner er; breendbart affald, affald til deponi, jern og metalskrot,
pap/papir, batterier og akkumulatorer, olie og filteraffald, kemiaffald,
dagrenovation, elektronikskrot, kabelskrot, plastfolie, trae og lysstofrgr.

Modtagestation til olieaffald bestar af tgnder og palletanke til opsamling af
spildolie, impraegneringsolie osv. Olietgnder og palletank star pa opsamlingskar,
der er i stand til at indeholde volumen af stgrste tank/tgnde, saledes at
uteetheder fanges af opsamlingskar.

| modtagestation til olieaffald er ligeledes modtagefunktion for saberester fra
rensekar i smedevaerksted.

Udemester sgrger for bortskaffelse af olierester, ved kontakt til godkendt firma,
f.eks NORD.

Modtagefunktion til kemiaffald er indrettet som 2 lukkede bokse indeholdende
ristebund og lukket opsamlingskar. Alt kemiaffald, sprayflasker, maling, lim,
bindemiddelrester og bitumen afleveres i disse bokse. Ved behov bestiller
udemester af godkendt firma til handtering af farligt affald, f.eks NORD.

For at beskytte mod forurening af jord eller grundvand, har opsamlingskar en
volumen svarende til stgrste beholder i boks.

Hvis en bindemiddelblanding mislykkes vil denne blive pumpet i tankbil og
destrueret ved NORD.

Ved tapninger, driftsstop og lignende ledes stensmelten i kort perioder til
omrader under smelteovne, hvor der dannes slagger. Dette materiale opsamles
og opmagasineres ved ravareplads, indtil eksternt firma hyres ind til at knuse
slaggen og sortere jern fra. Den rene stenslagge transporteres tilbage til
Rockwool og genanvendes enten direkte i smelteprocessen eller via
briketproduktion.

Alt affald bliver oplageret efter Kolding kommunes regulativ for erhvervsaffald
gaeldende fra d. 27.03.2012

Farligt affald opbevares i lukkede containere med ristebund og
opsamlingsreservoir til spild.

I containerne opbevares kemikalierester og smabatterier:
- 2001 tromle med 14g til spraydéser/aerosoler
- 2001 tromle med l4g til farve- og malingsrester
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- 100 1 tromle med lag til fedt

- 100 ] tromle med lag til kviksglvholdige lyskilder

- 2x100 | tromle med lég til smabatterier

- Container til akkumatorer — ca kapacitet pa 20 stk.

- 1000 ] tank til spildolie placeret pd 1000 | opsamlingskar i lukket

garagebygning.

Samlet er der i 2012 indleveret ca 2500 kg farligt affald af ovennaevnte fraktioner.
Derudover er der mulighed for opsamling af flyveaske fra L6 ved vedligehold — i alt
5x200 1 tromler med fastspeendt lag.
Samlet set vurderes det at der pa intet tidspunkt er over 5000 kg farligt affald pa
omradet og oplag er sikret mod emissioner til luft, overfladevand, grundvand eller
jord.
Der opbevares en raekke flydende ravarer pa fabrikken. Opbevaring af formalin
sker udendgrs i en tankgard af beton i en lukket rustfri staltank pa 50.0001
(kapacitet pa 55 tons). Tankgraven kan rumme indholdet af tanken. Regnvand og
evt spild opsamles i pumpebrende, hvorfra det pumpes til procesvandskarret. Da
tankgard for det meste er torlagt, vil evt leekager kunne lugtes/ses.
Opbevaring af phenol sker i 2 staltanke pa 42000 1 ved 45°C. Tankene har tidligere
kunne rumme hver 50.000 1, men oplag er reduceret til 2 x 42.000 1. Tankene er
forbundet og oplagsreduktionen er lavet i form af et falles overlgb for tankene.
Tankene er placeret i et separat rum i bindemiddelbygningen i en betonkaelder
uden aflgb. Keelderen er af en sddan dybde at den kan indeholde begge tankes
indhold. Evt laekage fra tanke vil kunne detekteres pa gulv og der fores
regelmassigt tilsyn med tankene.
Ammoniaktanke (24% ammoniakvand) star i lukket tankgard. Impreneringsolie
tank star i lukket tankgérd og dieselolietank star i lukket tankgard.
Disse anleeg kontrolleres lgbende, fra dagligt til 1 gang/ar. Frekvensen er lagt ind i
SAP vedligeholdelsessystem.

Nedgravede rgr, tanke og beholdere

Bindemiddel ledes under jorden fra bindemiddelbygningen i en ingenigrgang,
hvor der kan opdages hvis der er ledningsbrud. Procesvand opsamles i 2 brgnde i
procesvandskalderen og pumpes via en rgrledning til ingenigrgangen over i
procesvandsbygningen. Procesvandskzelder og ingenigrgang er sikret mod
lekager, idet alle brgnde og render, der er beliggende pa/i undergrunden er foret
med rustfrit stal. Disse foringers teethed kontrolleres via inspektionspropper
arligt. Det arlige tjek registreres i SAP.

Der er ikke nedgravede tanke pa fabrikken. Det eneste der fgres i nedgravede rgr
i jorden, er regnvand som fgres i almindelige kloakrgr.

Befaestede arealer i udeomradet er underlagt en ugentlig fejning/sugning af
eksternt firma. Derfor er det altid muligt at se beskaffenheden af overfladen pa de
befestede arealer.Regnvand fra udeomradet fores til runde Perstrup bassin,
(Gylletank). Denne tank far i 2013 udfert beholderkontrol, svarende til
beholderkontrol af gylletanke, dvs minimum hvert 10. ar.Fra det runde bassin
fores procesvand til de 3 procesvandskar. Det er hensigten at disse kar tarpumpes
ca 1 gang pr ar for rens og visuel kontrol. Regnvandsbassin er konstateret utaet og
skal have ny membran inden arets udgang.

I. Forslag til vilkar og egenkontrol
37) Virksomhedens forslag til vilkar og egenkontrolvilkar for virksomhedens drift,
herunder vedrgrende risikoforholdene.
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- Preestationskontrolvilkdret pa alle emissioner, gnskes suppleret med
muligheden for at springe en maling over, safremt den foregdende
viser < 60 % af emissionsgraensevaerdien. Samtidig @nskes
mulighed for selv at udfere emissionsmélinger, som det gares jf.
miljggodkendelsen i dag.

- Det foreslds, at emissionsgraensevaerdien angives i forhold til et
iltindhold p& 10 % for kupolovnen, som det ogsd sker i dag. For
Aquilaovnen angives den som g/h.

- Det foreslds, at der udarbejdes et vilkdr omkring anvendelse af nye
smelterdvarer, som er analogt med hvad der fastsaettes til
fabrikken i Doense.

J. Oplysninger om driftsforstyrrelser og uheld
38) Oplysninger om sezerlige emissioner ved de under punkt 18 naevnte
driftsforstyrrelser eller uheld.

Ved driftsforstyrrelser af de-SO, anlaegget, der for en kort periode (et par timer)
vere en gget emission af F, Cl og SO, til atmosferen. Utetheder pa
efterbraenderen pa KOG vil give anledning til forhgjet emission af CO og organiske
stoffer. Utaetheder i stgvfiltrene fra ovnene vil givet anledning til forhgjet
emission af stgv og tungmetaller. Uteetheder i gvrige stgvfiltre vil give anledning
til forhgjet emission af rockwool-st@v (uorganisk stgv).

39) Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet for at imgdega
driftsforstyrrelser og uheld.

Ved driftsforstyrrelse pa miljganlaeggene vil operatgren straks kunne se det —
enten i form af visning pa miljgmaler (f.eks. stgvmaler eller HCI maler) eller
driftsmaler (f.eks. differenstryk pa stgvfilter).

40) Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet for at begraense virkningerne
for mennesker og miljg af de under punkt 19 naevnte driftsforstyrrelser eller
uheld.

Der er ikke truffet yderligere foranstaltninger end allerede beskrevet.

K. Oplysninger i forbindelse med virksomhedens ophgr.
41) Oplysninger om, hvilke foranstaltninger ansggeren agter at traeffe for at
forebygge forurening i forbindelse med virksomhedens ophgr.

| forbindelse med tidligere nedlukninger af ROCKWOOLs fabrikker er der
udarbejdet en specifik remningsplan tilpasset de lokale forhold. De seneste 2
dekommissioneringer har vaeret udfgrt i samarbejde med ROCKWOOL
International.

En dekommissisionering udfgres som et projekt med en udpeget ansvarlig
projektleder. Projektets formal er at sikre, at nedlukning og demontering af
fabrikken foregar miljg- og sikkerhedsmaessgit forsvarligt, herunder at alle
materialer og affaldsfraktioner bortskaffes pa

Projektet kan bl.a. indeholde fglgende delelementer:

e Etablering af en projektorganisation med udpegning af ansvarlige,
herunder udarbejdelse af aftaler med relevante underleverandgrer.
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e Kortlegning af relevante miljg- og sikkerhedsforhold i forbindelse med
nedlukningen.

e Udarbejdelse af en tjek-liste pa baggrund af kortleegningen med
opgavebeskrivelse herunder  myndighedskrav,  ansvarsfordeling,
tidsfrister osv. Opgaverne, der skal Igses, kan bl.a. omfatte bortskaffelse
af radioaktivt udstyr, forskellige affaldsfraktioner, indhold i tanke osv.

e Udarbejdelse af procedurer for forngdne sikkerhedsforanstaltninger.

e Tidsplan.

Forslag til dekommissioneringsplan sendes til relevante miljgmyndigheder i god
tid med henblik pa indarbejdelse af eventuelle myndighedskrav i planen.

Fra de seneste 2 dekommissioneringer er hovedparten af produktionsudstyret
blevet genanvendt pa andre ROCKWOOL fabrikker.
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ROCKWOOL

FIRESATFE

I NS ULATION

14. november 2013

Redeggrelse i forhold til BREF noten for ROCKWOOL Vamdrup

ROCKWOOL Vamdrup er omfattet af folgende BREF noter:

Fremstilling af glas (2012)
Spildevandsrensning
Energieffektivitet

Emissioner fra oplag

@konomi og cross-mediaeffekter
Generelle moniterings principper

ROCKWOOL betragter den seneste — Fremstilling af glas — som hoved-
BREF’en, og denne redegorelse fokuserer pa denne. De horisontale
BREF’er er kort omtalt tilsidst i dokumentet, mens Energieffektivitet indgér
1 forste del af teksten.

Nedenfor ses en gennemgang af Glas-BREF noten ud fra de emner som har
relevans for ROCKWOOL, forst de generelle, dernast de specifikke for
mineraluld (luftemissioner).

INDHOLD:

1. Generelle BAT konklusioner (5.1, 1. 330)c..ccciiiiiieiiiiieeiiiieeieeeeeeee e
1.1. Miljeledelsessystemer (5.1.1, P. 330) cocveeeeiieeiiieeieeeiee e
1.2. Energieffektivitet (5.1.2, P. 33 1) iiioiiiiiieeieeeeeeeeee et
1.3. Materialeopbevaring og handtering (5.1.3, p. 33 1) cveeeeiieeiieeeieeeieeeieeens
1.4. Generelle primere teknikker (5.1.4, P. 333) ooooiieeeiieeeeeeeeeeee e
1.5. Emissioner til vand (5.1.5, P. 335) oooiiriiiieieeeeeeeeeeet e
1.6, ASald (5.1.6, . 337) iiieiieeiee ettt ettt et e srae e
L7, St0] (5.1.7, 0. 337 ) ettt ettt et e re et esaaaens

2.1, EMISSIONET T8 LINIE S ooeeee oo e e e e e e e e eeaaes
2.2, EMISSIONET T LINTE 6 vt e e eeeeeeeaeeeaeaaes
3. Horisontale BREFEEL ....oooooiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeee ettt ettt
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Generelle BAT konklusioner (5.1, p. 330%)

Miljoledelsessystemer (5.1.1, p. 330)

BAT er at indfere og folge et miljoledelsessystem indeholdende en rekke
punkter svarende til ISO 14001. Idet ROCKWOOL er certificeret i forhold
til ISO 14001, beskrives dette punkt ikke naermere. Certifikat pafert
gyldighed ses her:

Rockwool AS A~
Doense ISO 14001 2

Energieffektivitet (5.1.2, p. 331)

BAT er at reducere det specifikke energiforbrug ved en eller flere neermere
angivne metoder (i-vii). Bade for Aquila ovnen (L5) og kupolovnen (L6) er
de fleste af disse metoder bragt i anvendelse. Aquila ovnen er beskrevet
narmere nedenfor.

12008 blev der etableret en Aquilaovn pd L5 som erstatning for en
kupolovn. Ovnen var den forste af sin art i ROCKWOOL og blev bygget
som en forsggsovn. Ovnen er nu 1 fast drift pa Linie 5 og den gamle
kupolovn er nedtaget og bortskaffet. Driften af Aquilaovnen pé L5 har
betydet, at denne smelteteknologi nu er 1 udrulningsfasen 1
ROCKWOOLGruppen. Teknologien opfylder vigtige krav, hvad angar
produktionsfleksibilitet; stop/kersel, forskellige belastningsgrader og
forskellige ramaterialer. Samtidig kan internt uldaffald og finkornede
materialer nemt genanvendes uden brug af cementbriketter til at binde disse
materialer.

Fra et miljomassigt synspunkt er denne teknologi ogsé et skridt i den
rigtige retning, da den er mere energieffektiv og medforer lavere CO,
udledning pr. ton smelte bl.a. pd grund af @ndret braendsel. Teknologien
kraver ingen efterbrender (i modsatning til normale kupolovne).
Teknologien benytter p.t. kul som energikilde. Teknologien har dog
potentiale til ogsa at benytte andre breendstofkilder som f.eks.
energiaffaldsmaterialer.

Andre smelteteknologier er blevet evalueret, hvad angéar egnethed til
stenuldsproduktion, f.eks. de forskellige teknologier der benyttes til
glasuldsproduktion. Da stenuldssmelten ikke er klar/transparent, stilles der
saerlige krav for at sikre temperaturhomogenitet, og store tankovne er f.eks.
ikke en mulighed. Elektrisk smeltning har vaeret overvejet, da der ogsa i
ROCKWOOL Gruppen findes enkelte el-ovne. El-ovne kan anvendes, men
er ikke optimale til stenuldsproduktion pga. mangel pa fleksibilitet, besvaer
med opskalering til de hgje kapaciteter, der er nedvendige for at sikre
konkurrencedygtighed, og energiomkostninger. Fra et miljomassigt
synspunkt pavirker elektricitetskilden CO, emissionen. Hvis al elektricitet

! Der refereres i det folgende til den engelske version af BREF noten: Manufacture
of Glass (2012)
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kommer fra ikke-fossile brandstoffer (vind/vand), bliver CO, emissionen
selvtolgelig lavere. Baseret pd den gennemsnitlige CO, emission pr. kWh
for elektricitet brugt i Europa (som ogsé benyttes ved rapportering af CO,
emissioner i relation til ETS), medferer den nye teknologi dog en lavere
CO; emission pr. ton smelte end en tilsvarende el-ovn.

Aquilaovnen benytter de fleste af de relevante BAT teknikkerne naevnt
under 5.1.2 (i,ii, iii, iv (iv delvist): Processen er ngje kontrolleret, bdde hvad
angar produktionsparametre og emissioner, relevante rensningsanlaeg er
installeret eller er en integreret del af ovnprocessen, ramaterialerne
forvarmes 1 forskellige trin, og overskudsenergien fra atkelingen anvendes
til interne eller lokale opvarmningsformal.

Kupol-ovnen pa L6 benytter sig ligeledes af i,ii, 1ii. Vedr. iii er der
gennemfort en optimering af ovnen, sé energitabet til kelevand er reduceret.

Det realiserede energiforbrug pa Aquilaovnen og kupolovnen for 2012 ses
nedenfor:

AQS5: 2,8 GJ/tons smelte

KO6: 3,1 GJ/tons smelte

I relation til BAT er energiforbruget pa begge linier < 12 GJ/ton faerdige
produkter, jf. tabel 4.43, p. 310. For begge linier forventes et energiforbrug
pa <7 GJ/ton.

I relation til Energy Efficiency BREF’en er ROCKWOOL energicertificeret
iht. DS/EN 50001, og Energiledelse indgar som en del af
ledelsessystemerne. Energiledelsen omfatter fabrikkerne i Doense og
Vamdrup og deres fremstilling af mineraluldsprodukter baseret pa smeltede
stenmaterialer, hvor ca. 95% af det samlede energiforbrug tilgar (til hele
produktionen).

Arligt udarbejdes en energistyringsrapport i februar, sa den er klar inden
ekstern verifikation.

Energistyringsrapporten fungerer samtidig som den arlige opdatering af
energikortlegningen og skal indeholde:

. Tidligere og nuvarende energiforbrug og energifaktorer.

. Veasentlige @ndringer i energiforbrug eller energifaktorer.

. En vurdering af det forventede energiforbrug for det
kommende é&r.

- Identifikation af alle personer med vasentlig indflydelse pa
energiforbruget.

. Opdateret screeningsliste med prioriterede indsatsomrader for
forbedringer.
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Der foretages arlig evaluering af energiledelsessystemet.
Energikoordineringsgruppen indstiller ledelsesevaluering til topledelsen.

Materialeopbevaring og handtering (5.1.3, p. 331)

BREF dokumentet skelner mellem opbevaring af fint materiale og grovere
materiale af hensyn til nedbringelse af diffuse stovgener. Det er
ROCKWOOLs erfaring, at evt. diffuse stovgener kun ses i fabrikkens
udeomrade. ROCKWOOL finder det foreneligt med formalet i BREF noten
at fortsatte med at have oplag som i dag og lgse problemer med diffuse
stovgener ved sprinkling og rengering af kerearealer.

I BREF notens afsnit 3.8.2.1. er emnet diskuteret, og her beskrives at
stenulds processer generelt anvender ravarer med partikelstorrelse > 50
mm. Dette er funderet i det traditionelle ravareforbrug i form af diabassten
til smelten. I dag er det ikke aktuelt kun at anvende sten, der anvendes 1
stedet forskellige fraktioner af industriaffald. I forbindelse med en
kupolovn med anvendelse af briketter anvendes forskellige andre
fraktioner, og for Aquilaovnen er alle ravarer <2 mm.

Hos ROCKWOOL sker opbevaring af faste materialer enten direkte pa
befestede arealer, i dynger, eller i kummer eller i silo. De helt fine
materialer (cement, SSA aske og flyveaske) opbevares i silo. Alle rdvarerne
til Aquila ovnen opbevares i overdekket plansilo indtil det keres med
gummiged til chargeringsbygning. De relativt fine materialer skal vere
torre for ikke at klumpe sammen i processen, derfor opbevares det under
halvtag og chargeringen foregar i en lukket bygning.

I forbindelse med ibrugtagning af forskellige rdmaterialer vurderes disse
mht forskellige aspekter, herunder ogsa, hvordan de skal oplagres og
transporteres. Se Appendix 1 for den overordnede politik og procedurer for
dette.

I BREF dokumentet er angivet folgende virkemidler til nedbringelse af
diffus stevemission:

. Opbevaring i1 lukkede siloer med filter.

. Opbevaring af fine materialer 1 lukkede containere eller
forseglede big bags.

. Opbevaring under tag af grove materialer.

. Anvendelse af rengeringsmaskiner og

vanddampningsteknikker.

De diffuse stovgener kan opsta i tert vejr hvor det blaeser. Det er
ROCKWOOLs erfaring at diffuse stovgener primart opstér fra kersel med
gummiged i omradet med oplag af materialer (udeomrédet). Selvom
materialerne handteres omhyggeligt, kan det ikke undgés at der vil vaere
mindre spild fra gummigeden under transport og aflaesning. I praksis
handteres det ved at sprinkle og feje kerevejene.

Generelle primaere teknikker (5.1.4, p. 333)
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(5) BAT: Reducere energiforbruget og emissionerne til luften ved konstant
at overvage

driftsparametrene og udfere skemalagt vedligeholdelse af
smelteovnen.

I BREF er dette punkt er primart relevant for andre ovntyper.
Der er dog bade pa kupolovnen og pad Aquilaovnen installeret
overvagningssystemer, som bl.a. overvéger foring af ovnene
(som beskrevet i BREF)

(6) BAT: Ngje udvalgelse og kontrol af rdmaterialer for at forhindre
emissioner

Ramaterialer, incl. affaldsramaterialer, som anvendes i
produktionen gennemgar screening, evaluering og tests bade pa
hoved- og sporelementer (se politik i appendix 1) samt labende
kontrol bl.a. med henblik pa emissioner til luft. — De konkrete
teknikker som er beskrevet, er ikke umiddelbart relevante eller
bragt i anvendelse for ROCKWOOL.

(7) BAT: Regelmassig overvagning af emissioner og/eller
procesparametre
P& fabrikken er etableret jeevnlige mélinger af emissionen for
parametre nevnt i dette afsnit, og hvor relevant for proces- og
emissionskontrol ogsa kontinuerte emissionsmalinger. Pa Aquila-
ovnen er der flere kontinuerte malinger, f.eks. til maling af NO,
HCIl, NHj3, SO,, som samtidig bruges til styring af anlaegget.

(8) BAT: Drift af roggasrensesystemer, incl. opstart/nedlukning og atypiske
forhold.

I relation til kupolovnen er der ikke s@rlige forhold i relation til
start og nedlukning, idet anlaegget kan startes op hurtigt. For
opstart af Aquilaovnen er der udarbejdet sarlige
opstartprocedurer, med henblik pa at sikre hurtigst mulig optimal
drift af anlaegget incl. reggasrensning.

(9) BAT: Begrense CO emission ved primare teknikker mm.

For kupolovn er dette ikke relevant; CO fra ovnen afbraendes i
efterbreenderen. For Aquila-ovnen vil CO emissionen blive styret
ved hjlp af primere drifts parametre i ovnanlegget, der sikrer
afbrending af CO dannet ved den primere forbraendingsproces.

10) BAT: Begraense ammoniakemissioner hvor der anvendes SCR/SNCR
til NOx-reduktion.

En sarlig styring er indbygget i forbindelse med SNCR pa
Aquila ovnen. For

kupolovnen er dette ikke relevant, da der ikke emitteres
ammoniak herfra.

Emissioner til vand (5.1.5, p. 335)

BREF noten angiver en rekke BAT AEL’er for spildevandsudledning til
overfladevand fra fremstilling af glas (tabel 5.5, p. 336). Disse skal dog
sammenstilles med Bek. 1022 om udledning af miljefremmede stoffer, som
pga. recipienten er mere relevante for ROCKWOOL.
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ROCKWOOL har i dag opsamling af regnvand i 2 bassiner. En del af
regnvandet renses og genanvendes 1 produktionen. En del af vandet
udledes direkte til Vamdrup 4. Naermere beskrivelse heraf ses i den
miljetekniske beskrivelse. Kolding kommune er myndighed for
regnvandsudledningen. I forbindelse med en igangvaerende sag med tetning
af et regnvandsbassin forventes tilladelserne at skulle revideres, siledes at
disse bringes i overensstemmelse med Bek. 1022 og BREF noten.
Kravvardierne er endnu ikke fastsat af kommunen, men det kan ikke
afvises at disse vil give anledning til at regnvandet skal renses. Dette
athenger af fortyndingszone m.v.

Affald (5.1.6, p. 337)

I BREF noten er beskrevet en reekke teknikker til reduktion af
affaldsmangden fra produktionen. Af relevans for ROCKWOOL beskrives
der direkte genvinding, minimering af materialetab, genvinding fra
kasserede produkter, genvinding af stev og anvendelse af cementbundet
brikettering af affald.

ROCKWOOL laver direkte genvinding af uld taet pa processen ved
tilbageblasning hvor det er muligt af hensyn til kvalitetskravene, ellers ved
brikettering. Minimering af materialetab er ligeledes noget som der er hgj
fokus p4, via et nogletal som kaldes materialeudbytte. I praksis handler det
om at udnytte spinderne mest effektivt (hejt spinderudbytte), hvilket igen
bl.a. handler om at have spinderhjul af den rette kvalitet. Genvinding af
produkter foregar idet kunderne 1 dag har mulighed for at sende deres
afskeer retur i seekke til fabrikken. Her bliver seekkene tomt og ulden knust
og stebt 1 briketter. Der er desuden etableret en returordning med
mineraluld fra genbrugspladser i Danmark. Herfra transporteres ulden til
RGS90 som sorterer den, og den fraktion som ROCKWOOL kan anvende
kommer til fabrikkerne.

Genvinding af stev sker via briketterne. Der er en stor stovfraktion fra
kupolovnsfiltrene (flyveaske). Den fores 1 lukkede systemer direkte i silo og
til briketstobningen. Stevfraktionen fra spindekamrene opsamles 1
stenuldsfiltre, som forst afvandes , og dernast ogsé genanvendes 1
briketproduktion.

Fra ROCKWOOL fabrikken i Vamdrup genanvendes alt egenproduceret
affald som beskrevet ovenfor. Herudover genanvendes ogsa en stor del
affald fra andre industrier i briketterne. Kun i tilfeelde af havari pa
flyveaskeanlegget, ved fremstilling af en blanding bindemiddel, som er
sléet fejl samt det absorptionsprodukt der fremkommer ved rensning af
roggassen fra AQS for HCL, HF og SOy, skal der ske bortskaffelse af affald
fra selve produktionen.

Stgj (5.1.7, p. 337)

De beskrivelser som er anfort omkring stegj 1 BREF noten er direkte
sammenlignelige med de teknikker som er kendt i dag i Danmark.
ROCKWOOL har saledes ikke yderligere kommentarer hertil.
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Specifikke BAT konklusioner (Emissioner til luft—5.7, p. 369)
ROCKWOOLSs begrundelser for emissionsgrensevardier er baseret pa
BAT-AEL i BREF-GLS. Alle verdier er idag ikke indenfor intervallerne i
BAT-AEL, men vil som konsekvens heraf komme det inden 7. marts 2016.

Gennemgangen er bygget op for hvert procestrin og for hver parameter for
linie 5 og for linie 6.

Emissioner fra linie 5
Aquilaovn — smeltning

ROCKWOOL har med Aquilaovnen pa L5 implementeret en ny
smelteteknologi, som ikke er beskrevet i BREFén. En smelteteknik, der er
nasten tilsvarende, er beskrevet under Emerging Techniques pkt. 6.2.2., og
for disse teknikker er der ikke fastsat BAT-AEL.

Smelteprocessen i Aquila-ovnen er en oxyderende proces, hvor der keres
med et overskud af ilt. Aquila-ovnen er udstyret med forskellige typer
brendere som relaterer til forskellige faser i smelteprocessen. Der findes
séledes bade et antal braeendere som opererer pé en blanding af kulstev og
atmosferisk luft, samt -oxyfuel brendere der opererer pa kul og ilt, og gas
og ilt. Reggassen fra Aquila ovnen adskiller sig ligeledes ved en hgj
iltprocent ca. 18 — 20%. For oxyfuel braendere beskriver BREF (tabel 5.1
p.327) at der ikke skal ske korrektion af ilt%, idet der istedet anvendes
massestremme, som kg/t smelte.

De foreslaede graenseverdier er derfor, som BREF’en foreslar, baseret pa
massestromme angivet 1 kg/tons smelte ved den aktuelle smeltemangde.
Massestromme bestemmes ved koncentrations-malinger og maling af aktuel
luftmangde. Smeltemangden males loebende via vaegt af chargering
korrigeret med gleodetab, hvilket sker automatisk i processtyringssystemet.

For parametrene (CO, NOx og ammoniak (NHj3)) er der i BREF ikke fastsat
massestremme, men kun koncentrationsgranser.

For Aquila er disse emissioner uathengige af ydelsen (smeltemangden),
idet luftmangden bl.a. er bestemt af en optimal drift, og for at kunne bare
partikler rundt i forvarmer cyklonen, skal der vare et vist
flow/lufthastighed, hvilket betyder at luftmangden ikke kan reduceres
lineart ved lav ydelse. Luftmangden er desuden styret af behov for at kele
luften inden stovfilteret, der ikke kan klare de meget hgje temperaturer, der
kommer fra smelteprocessen.

NOx og NHj graensevardierne heenger sammen da der anvendes NHj til de-
NOy processen.

Med Aquilaovnen indferes integreret efterforbrending med samtidig de-
NOx ved SNCR processen. Der er ikke anfort greensevardier for NHs-
emissionen fra smelteanlag i mineraluldsindustrien 1 BAT-konklusionerne.
Granseverdien for NH; gelder for SCR/SNCR processer nevnt under
BAT 10, tabel 5.4, som galder for ikke-oxyfuel processer. BREF har ikke
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NH;-grensevardier for oxyfuelprocesser, da de ikke danner NOy. Aquila
teknikken er en delvis oxy-fuel, dvs. en teknik, der som navnt ikke har
indgdet i BREF. NH3 emission stammer udelukkende fra et NHj slip, idet
det er valgt at @ndre indfedning af den ravarer, der kunne bidrage med
NH;. Granseveardierne pa 30 mg NH3/Nm3 og for NOy 480 mg/Nm3 er
indenfor BAT-AEL.

BREF har en generel grensevardi for CO (BAT 9, tabel 5.3) som 1
princippet ikke gelder for oxy fuel processer. Baseret pa aktuelle mélinger
vurderes det imidlertid muligt at overholde en emissionsgrensevardi pa
100 mg/Nm? for CO under forudsatning af at princippet fra oxy-
fuelprocesser om at anvende den aktuelle ilt% finder anvendelse.

Ovnen udstyres med et almindeligt posefilter efterfulgt af et De-SOy anleg,
hvilket giver meget lave stov og syre emissioner. Den foreslédede
grensevaerdi for SOy er pa 17 kg/h svarende til 1,0 kg SOy pr. tons smelte,
hvilket er vaerdien for kupolovne uden briketter. Det forslag som er fremsat
nedenfor forventes overholdt senest 7. marts 2016.

Aquilaovn L10 | RW forslag til BAT-AEL BAT-AEL
graensevaerdi kg/t smelte mg/Nm3
(kg/t smelte)

Sox 1,0 <1,0 <400

Stgv 0,02 0,02 - 0,050 <10-20

NH; 30 mg/Nm? 5-30

NOy 480 mg/Nm?* <1,0-1,25 <400 - 500

co 100 mg/Nm? <100

HCI 0,0325 <0.025 - 0,075 <10-30

HF 0,0045 <0.002 - 0,013 <1-5

>(As, Co,Ni, Cd,Se, | 0,0004 < 0,4-2,5x10-3

Crlv)

>(As, Co,Ni, Cd,Se, | 0,002 < 2-5x10-3

CrlV, Pb, CrlIlI, Cu,

Mn, V, Sn)

HCI og HF

Emissionen af klorid, HCI og fluorid, HF, reduceres via de-SOy processen.
Bade HCI1 og HF emissions-AEL er foreslaet tet pd den nederste graense,
men ROCKWOOL har ikke data der understoetter den laveste BAT-AEL
verdi.

Spindekammer L5

SP5 RW forslag til BAT-AEL
greenseveerdi mg/Nm?

Stav 30 <20-50

NH; 150/60* 30-60
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Phenol 10 <5-10

Formaldehyd 10/5%* <2-5

TOC 20 10-30

*Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 150 mg/Nm?®, svarende til eksisterende AEL,
herefter reduceres til 60 mg/Nm?>. Lagsning herfor er endnu ikke fastlagt.

**Indtil 7. marts 2016 fastszettes AEL til 10 mg/Nm?, svarende til eksisterende AEL,
herefter reduceres til 5 mg/Nm>. Lgsning herfor er endnu ikke fastlagt, men fglger
Igsningen for NH5 reduktion.

Heardeovn L5

Heerdeovn, L5 RW forslag til BAT-AEL BAT-AEL
graenseveerdi mg/Nm? kg/t produkt

Stgv 20 <5-30 <0.2

NHs 250/180* <20 -60 <0.4

Phenol 5 <2-5 <0.03

Formaldehyd 5 <2-5 <0.03

TOC 20/20** <10 <0.065

NO 200 <100 - 200 <1

*Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 250 mg/Nm?®, svarende til eksisterende AEL,
herefter reduceres til 180 mg/Nm? svarende til BAT-AEL (beregnet ved en
smeltemaengde pd 9 tons/h og et flow p& 20.000 Nm?/h). Lgsning herfor er endnu ikke
fastlagt.

** Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 20 mg/Nm3, svarende til eksisterende AEL.
Herefter fastholdes den, da der er plads til det i forhold til beregning pa kg/t (0,065
kg/t*9 tons/h/20.000 Nm3/h = 29 mg/Nm?)

Kglezone L5

Kglezone, KZ5 RW forslag til BAT-AEL, mg/Nm?*
mg/Nm? greenseveerdi

Stav 20 <20 -50

NH; 100/60* 30-60
Phenol 5 <5-10
Formaldehyd 10/5** <2-5

TOC 30 10-30

*Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 100 mg/Nm?, svarende til eksisterende AEL,

herefter reduceres til 60 mg/Nm?. Lgsning herfor er endnu ikke fastlagt.

**Indtil 7. marts 2016 fastszettes AEL til 10 mg/Nm?, svarende til eksisterende AEL,

herefter reduceres til 5 mg/Nm®. Lgsning herfor er endnu ikke fastlagt.

Emissioner fralinie 6
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Nedenfor er angivet de relevante BAT AEL’er for emissioner til luft for
ROCKWOOL sammenholdt med ROCKWOOLS enske til greensevaerdi og
evt. kommentar hertil.

Referencebetingelser

De referencebetingelser, som er angivet for BAT AEL’er er 8 vol% oxygen.
I Danmark anvender Luftvejledningen traditionelt 10 % O, som
referencetilstand, og det er ogsa hvad der er anvendt i den eksisterende
miljogodkendelse. Idet forbraendingen 1 kupolovnen er iltfattig har
referencetilstanden stor betydning. ROCKWOOL foreslar, at reference-
tilstanden fastholdes pa 10% O,, og at der sker en omregning af BREF-
AEL til 10% Os.

Nedenstdende tabel viser et eksempel pd omregning imellem de forskellige
referencetilstande af ilt pa SO emissionen.

mg/Nm3 SO, ved 8% O, | SO, ved 10% O,
BAT-AEL 1400 1185
Kupolovn, L6

I gennem en arraekke har smelteravarerne til kupolovnen pa L6 veret 100%
stobt i cementbriketter. Arsagerne til at anvende cementbriketter er:

1) reduktion/genanvendelse af affald (internt ROCKWOOL
affald og affald fra
byggepladser/renovering),
2) reduktion i mangden af jomfruelige ramaterialer ved at bruge
materialer fra andre
industrier,
3) mulighed for at smelte ravarer der ikke kan smeltes som store

sten og herved opné

tilsigtet kemi 1 forhold til fiberegenskaber som f.eks. bio-
opleselighed, samt

4) reduktion af energiforbrug ved at smelte allerede smeltet
materiale (som knust glas for
glasuld)
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Anvendelse af cement medferer en hejere svovlemission p.g.a. svovl i
cementen. Udover svovl 1 det anvendte braendsel (koks/anoder) er den
primare svovlkilde cementen, mens indholdet af svovl i de ovrige
smelterdvarer er lavt.

I BREF noten er problemstillingen med en forhgjet svovlemission fra en
cementbriketcharge behandlet, og der er lagt op til en afvejning, hvor
affaldsreduktion kan prioriteres fremfor en lav SOx emission. Med
baggrund i dette har ROCKWOOL for Doense fabrikken udarbejdet en
teknisk okonomisk redegerelse for omkostninger 1 form af investeringer og
driftsudgifter bl.a. til deponering af de restprodukter der fremkommer ved
reduktion af SOx En teknisk og ekonomisk redegerelse for fabrikken i
Vamdrup ville i stor udstraekning have samme indhold, og den er derfor
ikke udarbejdet.

Redegorelsen er dreftet med Miljestyrelsen, og ROCKWOOL har pé den
baggrund besluttet at etablere rensning for SOy i forbindelse med BREF
notens ikraftttreeden 1 marts 2016. Dette vil betyde at emissionerne bliver
indenfor BAT-AEL, og samtidig give en storre fleksibilitet ved valg af
ravarer, idet svovl indholdet 1 ravarer bliver mindre kritisk.

Raggassen kan renses for SOy ved to forskellige metoder; enten i et ekstra
kupolovns filter eller i det eksisterende kupolovnsfilter. Rensning betyder,
at der vil fremkomme restprodukter, som skal bortskaffes. Der anvendes
forskellige sorbenter til de to lesninger.

Hvis der etableres et ekstra kupolovnsfilter til de-SOy anleg vil der blive
anvende sorbenten (Ca(OH)2). Hvis der sker direkte indblaesning af sorbent
1 det eksisterende kupolovnsfilter vil filteret og 1 dag blases retur til
briketproduktion, skulle bortskaffes, da flyveasken via absorbenten bliver
tilfort svovl, flour og klor. Flyveasken kan ikke deponeres i Danmark, men
skal sendes til Tyskland eller Norge.

ROCKWOOL har endnu ikke besluttet hvilken lasning der velges.

Nedenfor ses i1 tabelform de emissionsgrensevardier som foreslas for KO6
og relationen til BAT-AEL’s. Hvor der er angivet 2 forslag er der en
kommentar under tabellen:

Kupolovn L6 BREF note AEL RW forslag til ny Kommentar
Stof (mg/Nm?3) v. 8% 0, og emissions-
omregnet: 10 %0, greenseveerdi
(v. 10% 05)

Stav < 10-20 Aht. efterbraenderen er det vigtigt med

8,5-17 (10%) 15 lave stgvemissioner.
NOy 4-500 Pga. de aktuelle malinger er det

338-423 (10%) 423 ngdvendigt at ligge i den hgje ende.
SOy 1400 Jf. kommentar

1185 (10%) 1800/1185*

Cco 100 Jf. BREF
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85 (10%) 85

Acetaldehyd Ingen krav Ingen krav Fjernes pga. Efterbraender
TOC Ingen krav Ingen krav Fjernes pga. Efterbraender
Phenol Ingen krav Ingen krav Fjernes pga. Efterbraender
Formaldehyd Ingen krav Ingen krav Fjernes pga. Efterbraender
Benzen Ingen krav Ingen krav Fjernes pga. Efterbraender
Ammoniak Ingen krav Ingen krav Fjernes pga. Efterbraender
HCI 10-30 Pga. aktuelle emissioner

8,5-25 (10%) 50/25**
HF 1-5 Pga. aktuelle emissioner.

0,8-4,2 (10%) 10/4***
>(As, Co,Ni, Cd,Se, 0,2-1 Det er As og Se som giver emissionen.
CrIV) 0,17-0,85 (10%) 0,5
>(As, Co,Ni, Cd,Se, 1-2 Der ses ikke en betydelig mer-
CrlV, Pb, CrlIII, Cu, 0,85-1,7 (10%) 1,0 emission ved de ekstra metaller
Mn, V, Sn)

*Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 1800 mg/Nm?, herefter til 1185 mg/Nm®. Dette
medfgrer rgggasrensning.
** Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 50 mg/Nm3, hvilket er en reduktion i forhold
til eksisterende AEL. Herefter reduceres til BAT-AEL, og reduktionen opnds ved
rgggasrensning.
*** Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 10 mg/Nm3, svarende til eksisterende AEL.
Herefter reduceres til BAT-AEL, og reduktionen opnds ved rgggasrensning

Spindekammer, L6 BAT-AEL RW forslag til ny

Stof (mg/Nm?>) graenseveerdi Kommentar

Stgv 20-50 30 Pga. de faktiske emissioner i dag
Ammoniak 30-60 150/60* Pga. de faktiske emissioner i dag
Phenol 5-10 10 Pga. de faktiske emissioner i dag
Formaldehyd <25 10/5** Pga. de faktiske emissioner i dag
TOC 10-30 20 Af hensyn til sukkerbinder

*Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 150 mg/Nm?®, svarende til eksisterende AEL,
herefter reduceres til 60 mg/Nm?>. Lagsning herfor er endnu ikke fastlagt.

**Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 10 mg/Nm?®, svarende til eksisterende AEL,
herefter reduceres til 5 mg/Nm>. Lgsning herfor er endnu ikke fastlagt, men fglger
Igsningen for NH3 reduktion.

Heerdeovn L6 BAT-AEL | BAT-AEL RW forslag til ny | Kommentar
Stof (mg/Nm?3) s graensevaerdi
mg/Nm kg/t L6 mg/Nm?
produkt
NOy <100 — <1 200 Pga. de faktiske emissioner
200 idag.

Stav <5-30 <0.2 20 Pga. de faktiske emissioner
idag.

Ammoniak <20 - 60 <0.4 250/240%* Se beregning i fodnote.?
0,4 kg/t svarer til 240
mg/Nm? p& HO6

Phenol <2-5 <0.03 5 Pga. de faktiske emissioner
idag.

Formaldehyd <2-5 <0.03 5 Pga. de faktiske emissioner
idag.

TOC <10 <0.065 20/20** Pga. de faktiske emissioner
idag.

2 L6 har en feerdigvareproduktion pé 12 tons/time og et ansggt flow pd HO pa 20.000
Nms3/h. Dette giver: 0,4 kg/t * 12 tons/time = 4,8 kg/t. AEL bliver s: (4800000
mg/t)/(20000Nm3/t) = 240 mg/Nms3.
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*Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 250 mg/Nm?, svarende til eksisterende AEL,
herefter reduceres til 240 mg/Nm?. Lasning herfor er endnu ikke fastlagt.

** Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 20 mg/Nm3, svarende til eksisterende AEL.
Herefter fastholdes den, da der er plads til det i forhold til beregning pa kg/t (0,065

kg/t*12 tons/h/20.000 Nm3/h = 39 mg/Nm?)

Kglezone L6 BAT-AEL RW forslag til ny
Stof (mg/Nm3) 5 greenseveerdi
mg/Nm L9
Stgv 20-50 20
Ammoniak 30-60 100/60*
Phenol 5-10 5
Formaldehyd 2-5 10/5**
TOC 10-30 30

*Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 100 mg/Nm?®, svarende til eksisterende AEL,
herefter reduceres til 60 mg/Nm?. Lgsning herfor er endnu ikke fastlagt.

**Indtil 7. marts 2016 fastsaettes AEL til 10 mg/Nm?, svarende til eksisterende AEL,
herefter reduceres til 5 mg/Nm®. Lgsning herfor er endnu ikke fastlagt.

NH3;, formaldehyd og TOC

Erfaringer fra den eksisterende produktion viser emissioner af ammoniak,
formaldehyd og TOC i den hgje ende. Dette skyldes ROCKWOOL'’s
produktsammensetning og ydelse.

Opfyldelse af BREF emissionsgrenserne fra 2016 vil betyde signifikant
reduktion af emissionen af ammoniak 1 forhold til fabrikkens
miljogodkendelse 1 dag. Vedrerende emission fra spindekammeret er der
en direkte sammenhang mellem ammoniakindholdet 1 bindemidlet og

emissionen. Derfor kreever de nye graensevardier en modifikation af det
anvendte bindemiddel og processen, hvorunder bindemidlet fremstilles og
forbruges, séledes at en nedsaxttelse af mangden af ammoniak i bindemidlet
muliggeres. ROCKWOOL har udfert en reekke forseg for at understotte
ovenstdende beskrivelse.

Vedrerende haerdeovnene enskes muligheden nevnt i BREF for at bruge
greensevaerdien malt som kg emitteret stof/tons uld anvendt for ammoniak
(og andre stoffer).

Andre emissioner

Aminer er omtalt i BREF noten for bade spindekammer og hardeovne.
Aminer er kun med i BREF en af historiske grunde, og der fandtes kun
enkelte resultater som kom med i udgaven fra 2001. Det blev dog
preciseret, at det ikke var katalysator-aminer som ellers blev brugt meget
den gang. De samme tal blev overfort til den ny BREF uden yderligere
kommentarer. P4 baggrund heraf er der ikke foreslaet greensevardier for
aminer.
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Hvis ROCKWOOL introducerer et bindemiddel, hvori aminer indgar som
en del af recepten, skal der fastsattes en relevant graenseverdi.

Diverse procesudsug.

Stgvfiltre MGK (krav i dag) | Performanceidag | BREF note krav RW forslag til ny
Stof (mg/Nm®) greenseveerdi
Stgv 5 <5 5 5

Horisontale BREF’er
Ifolge MST er RW omfattet af flg. BREF er:

Glass and mineral wool(2012)
Spildevandsrensning
Energieffektivitet

Emissioner fra oplag

Okonomi og Cross-Mediaeffekter
Generelle moniterings principper

A

1. Glass BREF.
Redegorelsen er hovedsagelig baseret pa den forste — Glass BREF. Dette er
en vertikal BREF som er overordnet for glasindustrien, den er i vid
udstraekning baseret pa de evrige BREF’er, 2 — 6, dvs. der i teksten til
denne vertikal BREF er taget hejde for indholdet i de horisontale eller
tvergdende BREF er. De horisontale BREF’er har mere vejledende status
og indeholder ikke graenser og krav pa samme made som de vertikale.

2. Spildevandsrensning.
MST skriver om denne BREF:

BREF-dokumentet for spildevands- og luftrensning og dertil hgrende
styringssystemer daekker de styringssystemer og rensningsteknologier
inden for luft og spildevand, som generelt benyttes i den kemiske industri.
De emner, der er omfattet af BREF-dokumentet, er:

o Anvendelse af miljgledelsessystemer og —veerktgjer
o Anvendelse af rensningsteknologi for luft og spildevand, herunder
behandling af spildevandsslam

Det er saledes klart, at den er lavet til k emisk industri og ikke til
glasindustrien, men mange af de generelle betragtninger er alment
geldende og kan godt siges at dakke andre brancher. De vigtigste
procesmassige elementer 1 denne BREF for RW er:

Adskillelse af procesvand fra uforurenet regnvand og andre uforurenede
vandkilder

Adskillelse af procesvand efter forureningsgrader

Etablering af separate aflgbssystemer fra arealer med forureningsrisiko,
herunder en sump til opsamling af spild
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o Udskiftning af underjordiske rarledninger med overjordiske, i takt med
at rarforbindelserne skal renoveres, eller der skal foretages sterre
&ndringer i produktionsanlaeggene

Béde mht. ledelsessystemer og de procesmassige forhold lever RW fuldt
ud op til denne BREF.

3. Energieffektivitet.
MST skriver om denne BREF:

BREF-dokumentet indeholder vejledning og konklusioner vedr.
teknikker til energieffektivitet, som anses for at veere de bedste
tilgeengelige teknikker, BAT, til brug for alle industrielle anlaeg
omfattet af IPPC direktivet. BREF-dokumentet vejleder ikke om
specifikke processer og aktiviteter, der er deekket af andre BREF-
dokumenter.

Som beskrevet tidligere 1 herverende rapport er ROCKWOOL
energicertificeret iht. DS/EN 50001, og energiledelse indgér som en del af
ledelsessystemerne. EN 50001 og energi-BREF’en har 1 store traek
fuldsteendig sammenfaldende sigte. DS siger om denne standard:

Denne internationale standard fastleegger krav til energiudnyttelse og
energiforbrug, herunder maling, dokumentation og rapportering, praksis
ved konstruktion og anskaffelse af udstyr, systemer, processer og personale,
der bidrager til energiprestationen.

RW mener, at alle vasentlige dele af energi-BREF’en er tilgodeset med den
eksisterende DS/EN certificering.

Emissioner fra oplagring.
MST skriver om denne BREF:

BREF-dokumentet beskriver de tvaergdende problemstillinger, som
er identificeret i forbindelse med emissioner fra oplagring af store
mangder stoffer og materialer for alle de aktiviteter, der er omfattet
af IPPC-direktivets bilag 1. BREF dokumentet omfatter derfor
oplag, flytning og handtering af vasker, flydende gasser og faste
stoffer uanset branche eller industri.

BREF-dokumentet vedrgrer bade emissioner til luft, vand og jord,
dog er der starst fokus pa emissioner til luft. Luftemissionerne
vedrgrende oplag, flytning og handtering af faste stoffer har
hovedsagligt fokus pa stev. Forhold omkring energiforbrug og stgj
er ogsa bergrt, men i begraenset omfang.

Emnet er beskrevet i hervarende rapport afsnit 1.3.

101



Vi mener, at den vigtigste information for RW er sammenfattet i tabel 4.12
1 BREF’en, (kopi herunder). Afsnit 1.3 beskriver hvilke primere og
sekundere teknikker fra tabellen der anvendes for at nedsatte emission af
stov fra oplagring.

Approaches and techniques to reduce dust emissions Section
= *  monitoring 4331
=
= * layout and operation of storage places (by planning and
Z operating personnel)
= - . B -
5 +  maintenance (of prevention/reduction techniques)
=] ¢ reduction of wind attack areas
.| = s large volume silos 4341
- = ¢ sheds or roofs 4342
E ‘; + domes 4343
A é » self-erecting covers 4344
E + silos and hoppers 4345
~ s  wind protection mounds. fences and/or plantings 435
= * use of wind protection 435:436.2
E s covering of open storage 4354363
=  moistening of open storage 4361
5 |+ water spraying/water curtains and jet spraying 44684469
J_E + extraction of storage sheds and silos 437

Note: The boundary between primary and secondary approaches is not always clear; e.g. a water curiain
[imits the spread of dust emissions and is — at the same time — a means of dust binding.

Table 4.12: Approaches and technigues to reduce dust emission from storage and cross-reference
[17, UBA, 2001]

4. @konomi og cross-media effekter.
MST skriver om denne BREF:

BREF-dokumentet om gkonomiske aspekter og tvaergaende
miljgpavirkninger er meget forskelligt fra de branche- og teknik-
specifikke BREF-dokumenter. Dokumentet beskriver fire metoder
som kan fungere som beslutningsstatteveerktgjer til bestemmelsen af,
hvad der er BAT. Er der er en klar konklusion eller en generel
enighed om, hvilken BAT der bgr implementeres i de enkelte
sektorer/brancher, er der ingen grund til at bruge de metoder, som
beskrives i dette BREF-dokument.

Dvs. Cross-Media-BREF’en er 1 hej grad et dokument lavet til brug for
TWG’erne (tekniske arbejdsgrupper) der har udarbejdet de vertikale
BREF’er. Under udarbejdelsen af Glas-BREF’en er retningslinierne i
Cross-Media-BREF’en saledes medtaget, og har vaeret med til, at forme
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BAT - teknikker, greenser, m.v. P4 denne baggrund mener RW ikke det er
nedvendigt, at gentage de processer der er beskrevet i Cross-Media-
BREF’en.

Som et eksempel pa de arbejde der har foregdet i glas-arbejdsgruppen er
herunder kopieret fra konklusionen pa ¢én af flere cross-media overvejelser
udfer af et eksternt rddgivningsfirma, ENTEC. Konklusionen vedrerer de
overvejelser der ligger til grund for BAT-anbefalingen omkring SO, -
emission fra stenuld, der dbner for en diskussion om afvejning af fordele og
ulemper ved cementbriketter, og dermed mulighed for en hgjere emission
end angivet 1 tabel 5.49 i GLS-BREF:

Use of briquettes can represent up to 100% of the cupola charge, and in such instances indicative SO, emission
levels are in the range 2100mg/Nm’ - 2300mg/Nm’ (the current BREF suggest an upper level of BAT to be
1400mg/Nm’ for 45% briquette charge).

Cross media assessment indicates that some environmental affects are improved (reduced energy
consumption/global warming potential, waste minumisation and raw materials consumption) through mcreasing
rates of briquette usage, whilst others are worsened due to increased SO, emissions. However, a screening
assessment of the impact of the higher levels of SO, emissions suggests that impacts are likely to be low compared
to long-term human health assessment levels.

The BREF revisions proposed by Eurima thus allow for a higher level of SO, emissions to be achieved under BAT

where higher rates of briquette are used in the charge.
(kopi fra side 21 i ENTEC’s rapport ved cross-media forhold i mineraluldsbranchen)

5. Generelle moniterings principper
MST siger bl.a.om moniterings-BREF:

..... en kort introduktion til BREF-dokumentet for generelle
overvagningsprincipper. | kan bl.a. fa indblik i, hvilke overvejelser
man bar gere sig i forbindelse med overvagning af emissioner,
herunder fx valg af malemetoder, frekvens, usikkerheder, etc.

BREF-dokumentet for generelle overvagningsprincipper omfatter
overvagning af emissioner fra industrianlaeg. Andre typer af
systemer til fx overvagning af procesparametre (damptryk,
temperatur, mv.) eller overvagning af miljgeffekter
(forureningsniveauer i omgivelserne) er ikke omfattet af BREF-
dokumentet.

Moneterings-BREF’en er pt. under revision, arbejdet skulle have varet
ferdig 1 2012, men er blevet forsinket, EIPPCB stiler mod at gere det
feerdig 1 &r. Den sidste heringsrunde vedrerer kapitel 4.3, Waste water, her
skal meldes tilbage til EIPPCB medio september. Herefter vil det endelige
’draft” blive udarbejdet.

Det ligger dog fast, at det fremover ikke mere er en BREF, nu bliver det
blot et reference-dokument (ROM) hvor man kan hente information om
emissions-principper.
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Vi forventer, at de maleprincipper (metoder, varighed, m.m.) der bliver
anvendt af RW 1 dag og fremover, ogsa findes blandt de principper der er
(bliver) anbefalet i den ny ROM.

Der forventes ingen konflikt mellem glas-BREF kap 8.3.2.ve dr.
mélemetoder og den ny ROM. Den ny ROM forventes at have en
omfattende beskrivelse af lugt-analysemetoder som vil ligge tet op af de
metoder der har veret anvendt 1 DK i mange ar.
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Appendix 1

Politik og procedure vedrgrende nye ramaterialer

For et nyt ramateriale tillades i ROCKWOOL processen, skal folgende
interne krav opfyldes:

1. Arbejdspladssikkerheden mé aldrig bringes 1 fare.

2. Miljeet og lokalsamfundet ma ikke lide skade som felge deraf (luft,
vand, affald).

3. Produktkvaliteten skal forblive hej og opfylde specifikations- og
anvendelseskrav.

Ad 1) Dette indebarer f.eks. fokus pa potentielle spor af naturlige fibre
(asbest), kvarts, radioaktivitet, emissioner af farlige gasser eller
hgj/lav pH vaerdi, hvis materialet bliver vadt.

Ad 2) Dette omfatter bade elementer, der potentielt udledes til luft, samt
oplagring- og hindteringsaspekter (diffuse emissioner, udvaskning
til ikke-beskyttet jord etc.). Det omfatter ogsa, hvorvidt muligheden
for deponering pavirkes (selvom vi forsegger at tage stigende
affaldsmangder tilbage og genanvende alt internt affald).

Ad 3) Vigtigst er her de egenskaber, der er relateret til den kemiske
fibersammensa&tning incl. sporelementer. Sddanne vigtige parametre
er bio-opleselighed, brandegenskaber, korrosion (p.g.a. udvaskning
af visse elementer), og for specielle gartneriprodukter mulig
indvirkning pé planteveakst (igen p.g.a. udvaskning af visse
elementer).

Derfor er der opstillet en procedure for evaluering af nye materialer:

1. Forud for enhver testkorsel vurderes materialet (baseret pa information
fra leveranderen og evaluering af kompetente fagfolk inden for
virksomheden).

2. Under/efter testkorsel (emissionsmalinger, produktundersegelser).
3. Under lebende produktion (indgangskontrol af rdmaterialer, kontrol af
emissioner).

Hvis farlige materialer accepteres, tages nedvendige foranstaltninger for at
beskytte medarbejderne.

Myndighederne holdes informeret om relevante materialer, der testes og
indfores.

Journaler over evalueringsaktiviteter og konklusioner vedligeholdes bade
pa fabriks- og koncernniveau.
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Bilag al:
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Bilag a2:

Oversigt over ravare-pladsen
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briket

Kulbund - Fynsveerket - 50:50 | 50 % Columbia-kul + 50 % Sydafrika-kul |

soyIouy

Kulbund - Fynsveerket - 75:25 | 75% Columbia-kul + 25 % Sydafrika-kul |

Olivinsand

Diabas 0-2mm

Anorthosit 0-2 mm

Briket-
smuld

kke fast grund
ravarer, der ikke eri brug - se faneblad

Affaldshal 1

Affaldshal 2
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Bilag a3:

E-M-E - 404.02.26 - Smelterdvarer og koks - maleprogram, ver. 2.8 Side 1 af 1
[ =T
ROCKWOOL Smelterdvarer og koks - mileprogram -
Hiveau
3
Dokurmemtansyanig: Godoendt &t
Hil'l.nhef dkbk
Version:
28 08.11.2012
informeres: TCRLImEntT LT o
4.04.02.26
Dok umentbrug ene:
Dj_l-ﬂ!., Kv&M-ed , Udemester, Udemester

Révareanalyser - sporstofanalysar

Smelte- samt energirdvarer analyseres jaevnligt for hovedkomponenter (v. RW-PL) og
sporstoffer (v. Eurofins). Dette gores for at have styr pa, hvad der kommer i ovnen,

1} Frekvens
2) Mileprogram
3) Betaling af proverne

1) Frekvens
Analysefrekvensen er i hovedtraek baseret pa folgende:

Jomfruelige rivarer: én gang om aret

Kendte affaldsgrupper: én gang om 3ret

Nye affaldsgrupper to gange om ret eller ved hver leveranca

Hvis samme ravarer bruges pa flere fabrikder, er det kun én fabrik, der udtager en prove
(bypisk VAM)

# Ekstra udtagninger til 5- og C-bestemmelse til beregning af svovl og kulstofindhold ved
svovl og CO2 regnskab.

2) Maleprogram

Udtagningsliste ses i bilaget

Miljachefen folger Srligt op p8, om fabrikkerne husker at sende preveme.
RW-PL miljelab. ferer resultaterne ind i et regneark.

Eurcfins sender resultaterne til Wik, RI, som forer dem ind i samme regneark.

3) Betaling af proverne
Miljechefen betaler analyserne v. Eurcfins - jf. famaewnte program.
Regnearket er i kronologisk reekkefolge og iklke opdelt i r3varetyper.

Bilag:
Smelterdvarer og koks - maleprogram_2.doc

hitp://magquesn/D4Doc/book R W1 dokument asp?DokID=5028&sText=révarer 10-06-2013
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Bilag a4:

FTDHTEITI for méling af SEFStOffET i smelteravarer og Koks:

MNedenstaende tabel beskriver hwilken fabrik der skal udtage samt frekvensen:

DOE

1pr.ar

Alusilikat (Meldgaard)

Kulbundsaske, &n for hver leverandar
Olivinsand, &n for hver leverandar
DDS slagge

Aske fra Hadsund Fjemvammevaerk
Aske fra Akzo Mohel

COwvnbund

S5A Slagge fra Lynetien

Koks (ca. 20 kg)

2prar

Flyweaske

4 pr.ar

Cementbriket
Lildaffald

6 pr. ar

K.okssmuld

MOS

1prar

Koks
Flyveaske
Uldaffald

1pr.ar

Koks

Flyweaske
Diabas (Vassfiel)
Dolomit (Seljeli)
Uldaffald

Slagge (Fundia)

VAM

1pr.ar

Diabas-smuld (Karshamn)

Anorthosit (Gudvangen)

Gledeskaller (Stalvalsevaerket)

Gmalpower (Gamet)

Kulbundsaske, &én for hver leverandar
Dodomit {Omya)

Calcineret carbonfanoder (flere leverandarer)
COvnbund

Olivinsand (Eramet)

Meroxslagge
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Bilag as5:

RFV - 1.02.10 - Test-indfarelse af nye rivarer samt chargeendringer, ver. 1 Side 1 af 2
[ =T
ROCKWOOL | Test-indfarelse af nye rdvarer samt chargeandringer -
Hiveau
3
Dokurmemtansyanig: Godoendt &t
A_I-Edin'l diJEA
Version:
1 08.08_2012
informeres: TCRLIEntT LT o
Aled K+M, Sp passer 10210
Dok umentbrug ene:
Linjemest.

hitp://magquesn/D4Doc/book W1 dokument asp?DokID=23 78&sText=ravarer

Vurdering af analyser/specifikationer, der foreligger fra leveranderen eller som er
udarbejdet af RI p3 baggrund af f.eks. en vareprove. Der sammenlignes med eksisterende
analyser for samme slags ravare. Vaer opmaerksom pa, om den nye ravare indeholder
andre sporstoffer end de, RI normalt undersager for. Er der tale om nye sporstoffer, skal
det avervejes, om der skal miles for disse.

Der komponeres en charge, hvori den nye rdvare indgar. Der foretages sporstofberegning
pa den nye charge, og som sammenlignes med sporstofberegninger pa de normale
charges.

For sporstoffer, hvortil der er knyttet vilkdr i Miljpgodkendelsen, eller der findes
emissionsgragnser i Luftvejledningen, galder:

Hvis sporstofindhaldet for chargen ligger mere end + 20% hejere end for de kendte og
godkendte charges, skal tilsynsmyndigheden informeres fer forsegskersel, og der skal
foretages miljpm3alinger af de pagaeldende stoffer under forssgskerslen. Hvis det kan
pavisas, at emissionsgraenser ikke kan overskrides ved beregning af 100% emission, kan
maling udelades.

Uanset procenten af sporstoffet | chargen skal der foretages emissionsmalinger, hvor
sporstofberegninger/miljgvurderinger viser risiko for overskridelser af emissionsgragnser
og/eller b-vaerdier. Der skal gennemferes emissionsmalinger p3 stoffer, som ikke kan
spores i ravaren, men som ud fra viden om processen kan forventes at dannes i kupolvnen
(f.eks. benzen, dioxin, o.1). Der skal =3 vidt muligt bruges akkrediterede malinger.

Der skal ligeledes vurderes om ravarer er interessante, set i forhold til vores CO2 kvote.

Kig til evt. erfaringer fra evrige RW-fabrikker, der anvender denne rivare og inddrag
emissionsmalinger herfra i vurderingen af maleprogram.

Det skal ligeledes vurderes, om own processen forventes pavirket i en sadan grad, at det er
relevant at male lugt, svovlbrinte og lignende, der kan pavirke lugtemissionen.

Der hjemtages herefter m&ngder svarende til min. 7 dages drift og max. 14 dages drift.

Fra den modtagne sending udtages reprégsentativ maengde til endelig bestemmelse af
grunidkemi, og ud fra denne analyse fastlaagges den endelige forsegscharge.

Der foretages nu testharssl.
Smelte og uld:
- Under testen udtages prover af smelte og uld. Den ferste preve udtages 4 timer
efter indchargering. Preven sendes til analyse. Analyseresultatet sammenlignes med den
forventede kemi, og ved en eventuel afvigelse komigeres chargen. Efter evt. korrektion
udtages atter prever som beskrevet ovenfor. Denne procedure fortsaetter indtil der er
overensstemmelse mellem tilsigtet og malt uld-/smeltekemi.
- Der gemmes en preve af smelte og uld til evt. senere analyse for sporstoffer.

10-06-2013
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RFV - 1.02.10 - Test-indfarelse af nye rivarer samt chargeendringer, ver. 1 Side 2 af 2

Emissionsmalinger samt flyveaske/cyklonaske:
- Der foretages emissionsmalinger, ndr ovnen er kert ind, s3 der er tale om en stabil
owndrift. Der udtages prever af flyveaske/cylkdonaske bide for forsaget og 3-5 dage ind i
forseget. Disse askeprever gemmes til evt. analyse.

- Der udarbejdes en kort rapport af testkerslens forleb indeholdende de vigtigste
procesdata; Owndrift, tappeintervaller, miljedata, wldkvalitet.

- et besluttes, om ravaren fremover skal benyttes eller afvises.

Ved et enske om drift p3 den aktuelle ravare er felgende forhold gaeldende mht.
miljegodkendelse:

1. Ved uzendrede eller faldende emission foretages intet.

2. Forvaerret emission — ogsa inden for vilkdr - medfarer anseagningspligt til
tilsynsmyndigheden inkl. information om “cross media” effekt.

Ved tvivistilfaelde vedr. emissionsforhold dreftes sagen med tilsynsmyndigheden.

1 tilfaelde af at det basluttes at indfore rivaren, indfores dennes kemidata i
chargeberegnings programmet og der fastlaégges rutine for preveudtagning.

hitp://magquesn/D4Doc/book W1 dokument asp?DokID=23 78&sText=ravarer 10-06-2013
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1. Resultatresumé

1.1 Indledning

EUrafins MIla A'S har | peninden 24, — 25, 3pril 3012 foretaget emissionsmiing for usvaigte metalar pi
sMeltecnha vad WAM 5 00 VAM & hos Rockwonl AS, Vamanp.

1.2 Resume

| nedensthende tabeler er resufatet anfert som gennemsnk af de udfiaria mdingar. Delresutstar fremglr 2
alsnit 5.3,

121 Aguila ovn

Paramesar Malt konoenirazon Wit kidesnTke
mg/ham” gh

Fiaggasmmngas 14,100 M -
Arses), A5 =(1,0003 =0,005
Cobot, Co =,0001 =0,002
MIkkel, M <(1,0006 <0,008
Cadmium, Cd <[0,00005 <(1,0003
Selen, Sa < 0,001 <002
Chom, CF (ot 01,0063 01z
Antimon, St <i0,0002 =0,003
By, P 0,D00ES 00085
Kobber, Cu <{0,00 <002
Nangan, Mn < 0,003 <005
Varadium, =(1,0003 =0,005
Tin, Sn <(1,0006 =0,009
As+C0+MHCo4Ses 0T =00 <02
ASHODHMICO4SE40T+
SE=PDH U SN <002 <03
I 12,8 vol.%, tor -
Hofareres ™ T rabeagm, 05, 1015 i

< Mifakeend

b £ Feddar o o) Ee Ll

wﬂmm andiagas | sin habas, sden pressiogaisbormoniets s Sigs gadanceis

TERAERAGRAL TSR A R, PN I S [ e Ja 10
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122 Hupolown &
Farameer Mt konoenirazon Wit kidesnTke
mg/hm’
RBggasTanngra 21.900 Ne'h -
Areen, s 02 27
Cuibolt, Co < 0,000 < 0,008
Hlkkel, K 0,0330 005
Cadmium, Cd [, 0ES o5
Selen, 52 0,347 10
Chirom, Cr (total) 00073 0,16
Antimon, Sb < 0,00 <0,004
Bly, Fo 00055 oH
Kobber, Cu <0,001 =002
Wangan, Mn 00044 o0
Waradium, ¥ = 01,0005 < 0,006
Tin, Sn < 0,0004 =001
As+Co+MHCo4 Se+0T =02 =4
As+Co+HNIHCoH SE+0r+
SE=POHCUHHV SN <02 <5
I 9.5 vol %, e -
A e b Ty g, 0 °C, 1015 sbai
T Wi Ee

2. Maleprogram

2.1 Baggrund for undersagelsen

BREF-dokumentet Tor framstiing & glas nernundsr mineraluld) by reviderst | 2011, og | forengeise har?
Mumrmmmmm%wmwm%mmoo:m o for emissionen 3

ge metalier, der er spachiceret | BAT konklusloneme.

2.2 Formal

Dt er undessogeisens fomdl 3t cokumenisre smissionen af udvagle metaler 13 smateone ved produss-
onsinieme WAM 5 0] WAM 6.

2.3 Omfang

Fra Aguia own oF kupokwn & er des foretaget méing for emission a7 fegande ungmetaller: arsen (As), oo-
boit (S, nikkal (NI, Cadmium (Cd), selen (SE), chiom (Cr, animan (o), biy (PB), kabber (Cu), mangan
{Win}, vanadium [V og In {Zn), alle som sum 3 gas- og parikefase.

Hver parameter er bestemt ved 2 ceimdinger 3 ca. 1 imes vanghed.

e statmmen gamid tor sain) somvasrl
Fapponan Tl fdos gangives, snduges | s hakes, ades prewet i
oG T 1 LT e, A MR T e AP L8 e £ & 10
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Desuden ef den emiienade reggasmesngde s3m: -iemparaur bester vad stiprevemdinger.

2.4 Tidspunkt
Walingerme biey L peroden 24.— 25, aprl 2012 af mijetekniker Martin Jansen og miljetelniker Bent An-
gErEen.

3. Anlagsbeskrivelse

31 Anlzg

Fockwool A% producensr mineaiuld. Efer aftale er der | rapporten lkke mediaget besliveke af anfesgget
For nasrmesre beskrvelse hervisas 1 Rockwool A%S.

3.2 Luftrensning/-Juftemission

Fra o2 enkeite processer (upoioun, spindeiamme, hesrmeun of kelezone) udsuges Torurenat (Ut Lufen
rengas | fire Inden afkast bl det i,

3.3 Malesteder

mm:maamﬂamm:mmwmmm

er fer mdlesiaget 0,5 meter og after miiestedef 0.2 meter. Miestedats placerng opfvider BKe MijessyTe-

sens vepedends astandskray, mmmmwmeramaﬁm £F henmakisds 5 og
1 gange kanaklamatenen. bﬁestemtermgm anvendelat, BLa. vurderet ud fra thastighaaspromies.

ki ulorstymade aistand
% é“?ﬁ%’ - 1 S teter Ridiess @?mur;&%nmqm r.lum:.-rasens

4. Driftsbetingelser
Under madlingeme var produktionan Heige Rockwool A/ noemal.

EMler attaie med Rockwool A% e ger [kke madiaged produktonsregstrannges | rapporten.

5. Resultater

nebiingermes hovedresutatr ar aert | 35t 1.2 Devesutater & genglvet | Afsnit 5.3, Degau'ﬂ'nmnenﬂ-
Ingar 0g deral afadte resultater of Losukkents gaidende for de anfene
arftssitistion.

51 Akkreditering
Wlingeme: er gennemfent | henhold il akkredianng rr. 165 fra DANAK. | Eesutaiame Inogir bestemmeise af

T.eks. areal af alkastkanal og baromederstand som en gl af an speciiik akkradnanet pravnl
resuitater ar ailreditenst CIil’ﬂll‘e:ﬂ'l:!l“l‘qri HEE, hvor inba? andat er naset. Eveniuele I!?le%ta‘em
nesLitaieT er mani=ns med ©.

P gaeaL b g el hmnea e s L STAEDE ST
il Bk gangivea, ancegen | habas, sden prew srdigs

et | D L L AR SR T S L Te 5 a0
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Afsnit 3.1, 3.2 o9 4 er ke omfatiet af akkrediedngen.

5.2 Plausibilitetsvurdering
Himga e B nemTisit som Maniagt Der er ke eglslaetmmnaerurnﬂ;eﬂmal andlyse. De
wémrsﬁmﬁmmamnﬂmméﬂmm o

PrewmngusactnTa jamder soalodarcs b Sain) SrRsgis T

Fapposen Tl ldos ganghvea, ndegen | hakes, sdes prow
TEE G 10

TERAERGAAL TR 0. S I F R S OO S SRR T [
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5.3 Delresultater

331 Kupolown 6. Uden iltkomektion
[Fe

: WigtohE = o

Hagurr: ey SEL TR ) Viksomhed  Rockwos! A5 Vamdnp L

5 T FORBRAL ais
133 FKorerol m SR 114 e 130820104
e v s

Midecheio MM e -
Mdetianid Ll [ =] rEas -
FansidaTarte m ar o -
Fanstummant L] 5,38 0,38 -
Arkal mdsgn kit 12 r -
Altmred for sukbeningd m 1] a5 -
Afwtard sl mlisied M 1] [+ -
Kansl arierienisg ‘Wandmt Wandwt -
Lufesyi, B b e = [
Try | hmnatl B 5 jatatnl ] memv's AFT 4 e
[ b= F 2 il
andindhols s L BE LK 83
Blicdonl Payn ] 435 anx i
Luftmtighes i i | B a4
Luftremnigda i, S1fo0 £0 300 1.0
Luftrmnigxi i, e 47 420 A 00 44 00|
Luftrmnigxi Pl e, 8 200 fol . ]
Luftrmngxie Bl i, b i 350 Fi.Jod Fall -
[Fimcmrawazrm

kg i e
Midechrio RN TR TE

W opead ol whart 7] aras [

W wpead ke Ot "] ET% [

n R nE [ 1Y (X!
(&) gl e o, audi Ll i1 o,
=} Frgm ) ber 0, 40 s,mnad &, oar
=1 Frgfimd ber < 3,601 = 0001 « 0,01
hin g 0,034 el T D4
Ll e, b 0,0 00 &, D
A e b a1z [ [ R
] e b = [, e = 9,000 = i, D
=] e b = 0,00 = 90001 = i, D
u e b = 0, 60 = 9,000% 5, ]
=] g b &, an&T 00007 o
En g b 5 = [ o = 900 = i, D
B g b e oz 01 o, o
ﬁ-:n-n.nmr

" Wietxcien o khe orrheliet of akkoediteringon

% - Mimdrs werd. emrcies anguer deteklictegmimee

- ar Bain) L
Tl fekn gangivea, anctegan | haibes, sl criwin srtige
TERAGEE G Tl 2 T, Pa R OSSR S [ m
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532 Aquila ovn. Uden iltkomektion

=T
g por SR PO ] Vikmomims  Fockeool &S Wemdg P 1
[E==9 TR FOABRES 3l
[53 Kool Ol 115 AW M 1208 23TH O
Wb o x
Middaic 2408 X012 M 2T -
Ll LU STl L] o 13458 -
o mis wTEr m o ok -
Fansitum rend ! o 032 -
frta cdesneie b ir: -
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Abcier efm mdmemd M p [ -
Funsl aierterisg Lodrat Ladrel -
Luftyh, B mbm ) veas s
Tryk | kel B8 8 futalimk ] mmiy'S el Bers -
LS prrpeer s k- i 188 |
[ i e 12F 14E (L%
Widcel Favm Fror ] 153 147 2|
[RF, S eman e 10,7 204
Lt gie mivh = Bo0 IF 300 28 500
Lt e geie i e =4 asg ol o) F4 oo
LAt e M 18 900 15 806 18 300
Luftrmngria M 2, b 148320 13500 4 00y
[Foncertratizrr

: 1 2 G|

244 X112 o Res B e

b g ek et ] i F- ] 123z
ol gt e L L] jror .| 1333
[ i 130 128 fra
L] mgfm 3 ey o, DA 0000w oo
1= mgm 3, ey 0oz o AL
(=1} mgm 3 ey = Q0% < 0,007 = 0o
Ll mgMNm e = 0003 = 0,003 = O, a3
L mgMNm e = 0, 0008 = 20,0008 = D, D0y
A mgMNm e 0, 0006 = 30001 = 0,000y
b mgMNm e = 0, 0o = o000 = 0, a2y
(=] mgfm X, e = 0,001 = 50001 = 0,007
Il s b = [ 306 w 0O o, ]
(=] s ke w5, NS = (1 0o00e w o o]
B s ke - = [ 2008 w0 S00E o, o]
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6. Metoder

D anvendie pravetagnings- og analysemelnder er beskrevet | det Teigende. Der e benytiet Insirumanter
s00rare ti natonals 0g ITemationale standander. Meldenum e hemviser i Ernting Mie A'S kvalliessty-

nngesyE=m

Reggasmengder, metode nr. 131-M-34-4010 [A)
Emitiereds raggusrmsngos bagammes ved diferanstrykmiding med plotrar og elektronisk miKromaEnome-
fer. Tryk miies med dlelironisk mikromanometer. Tamperaiur mdes med eekiTonisk ermometer,

Refarsncs:
Pravetagning: IS0 10780
Analyse® -

Vandindhold, metode nr. 151-M-54-4100

Vandndnoidet | SESILR 3 KUpcionn g AQuUIaow, & bectamt ved Kondensening og opsaming pd silicaged
eftesTLigk 3 taming og MTerensEmng

Refaremos:
Provetagning: WD 2066 {1975), EPA L
Analyse -

Metalindhold, metode nr. 151-M-34-4400 (A)

Bestemmelse af ot metalindhold foretages ved udsugring af Lprave fiter oy fterlakende

mmmmmwlﬁpﬁmhﬂwﬁr%m ?u.mmmurﬁm
uistyr fype 4 P, Luftmesngoe ca. 1 Pt D Lidtagne stevprover ekstraheres pd laboratonat mead

ﬁmmmpgup mpmmmmmmmlu

Rifarsncs:
Prvetagning: EM 14385, MEL B A
Analyse:  EM 14335 MELE A

Iit, metode nr. 154-M-54-5200 (A)

Reggassens Indhold 1t besiemimes pd =n fitreret delsinam med kantinuert reglsrenende mdleud-
B9, It regisneres ved amisk . Fiaggassens Indnold af vandaamp flames ved L
kanoensanng Inden maing.

Rifarencs:
Pravetagning: LIS EPA 34, MELOS [0y, US EPA 34 (C0y)
Analye -

Dataopsamling, metode 131-M-34-6750
Wlevmrder fra konfnuer regsirernde udshr opsamies med dataopsamingsenned, Hﬂngl:-eﬂ-::em:e
£812 o PC. Miledaa regiserss hvert 100 52k Der beregnes o lagres 1-minuts middelvesrdier od PC

Prevangarsasteis T Jeider sdalidansy b0 oe i) oviueegis s
Tl ldos Jargvea ouEEgen | halhas sden prow el

a1 AR AN R B ST [ Tae g a0
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Paramtar U DL Typisk Enhed
LuPmasngoe 20% 1 ms
Miessler % 0,0001-0,001 Mg, tor
I 20% 0s Visk, tar

(I e T )

L, i i G5 onfi ermarvieranl (2 x RS 00 % we | @ vl www suiofin o segeond e csicerfed
i P o B 5 gasge L,

U, gl P ol ol i mdvm o © garge DU Vied DL eslisesws m
Foi wamcit rrllern DL og 5 x DL [ il

woed i

0L Desitomgamtes (3 ganga fall i o | tiledml 350 L)

Den Enporeress delekionsgranss kan ahige ra ovenstiencs aMangiq & bl 3. udsuget L mangos.

Prremrguma e g el adanis e sl adammegi TEa

Pappeman T I o avkagan |t halrar sdee prew wembige

TR i Ot e e e e SR
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AR DATO |HVEM MULIG ARSAG GLT HO-temp Bemzerkninger
Fejl stevmaler, bypass
Han har oplevet store lugtgener —
2013| 10.januar Ole Studsholm Larsen, Lugt |der lugter som afbreendt krudt, og efterbraender.
Vamdrup N
der svaever en del reg i luften.
2012| 08.maj |Poul Berring, Vamdrup Lugt |HO, hejt gledetab 5,827 5,8%77727 Produkt udgaet
} ) HO, muligvis pga. lav 4,015 660-670°C o §
2011| 17. marts. |Bornehaven, Mindegade Lugt afbreendingstemp. 4816 690-710°C Produktion reduceret
2011| 03.nov. |Poul Berrig, Vamdrup Lugt |HO, arsag ukendt
700-720°C  |Kortvarigt udfald B-fyr. Temp ned
2010 11.jan. |Ann-Lis Berr Lugt ”
! no-Lis Berrig gt |HO 680-710°C  |1il 480°C pa L6
. L4% L5 680-700°C
2010| 13.jan. |Poul Berrig Lugt [HO 8% 16 00°C
- " - 730°C . .
2010 01.juli |Susanne Wichmann Lugt |KZ 700°C Kolezonepaser skiftet.
2010 02.juli |Niels Age Sorensen Lugt |HO e Kortvarig registrering hos klager
- 3.8% L6 700°C =
- Stap - L5 - Smelteforsog L5 - kraftig
2008 22. januar [Poul Berrig, Vamdr Lugt -710°C = =
] oul Berrig. Yamdrup gt |HO 5,2% L6 680-710°C dampudvikling fra keling af forseg
695-740°C Klager haavder RW lugt - RW
2008| 21.april |Poul Berrig. Vamdrup Lugt |HO "DEL'-}IF‘C medarbejder heevder fortynder
: lugt
. 5 0,9% L5
2008| 24.april |Poul Berrig, Vamdr Lugt :
p 'oul Berrig, Vamdrup gt |[HO 41%1L6
2,5%
2003| 15.maj |Horlyk Lugt |HO i
Lugt (HO + lugtgener d.21/8 og 23/8, hvor |4,2% LS Maling
der ikke var produktion. Kunne 4,6%L6
2009| 24.aug [Poul Berrig, Vamdrup veere maling/terpentinlugt, som
Lkonstatert fra Soparken d. 20/8
Horlyck, Arne Christensen, Brand i SK og senere N
2008 16. marts Birthe Andersen Lugt chargeringspoblemer Licke oplyst
% L5
2008( 30. marts |Poul Berrig. Vamdrup Lugt |Utwette KZ-ror ?'go,o t; Bitumen produktion og lugt
0
A 2,5%L5
2008| 19.april |Herlyck Lugt |Arsag ukendt 529% 16 Betonskorsten (lave skorsten?)
5,2%
52915 Miske kupolovnslugt - Ingen
2008( 20.april |S. Wichmann Lugt [Arsag ukendt e konstateret lugt i omridet - ovntop
4,2% L6 . 2 s -
lidt varm, si miske KO lugt
. 0,9% L5 Kilde (RW eller ISOVER) kunne
2008| 22.april |Birthe Ander: Lugt
pril | Birthe Andersen gt |HO 38%L6 ilcke fastslas
. 09% L5 . :
2008| 23.april |S. Wichmann Lugt |HO 35% L6 Svag HO lugt i omridet
5%
" . 0,6 % LS 695°C
2008| 24. april |S. Wichmann, P. Berrig Lugt |HO 42%1L6 )
2008| 04.dec. |[Tove Petersen, St. Andst Lugt |AFVIST
2008( 08.dec. |Tove Petersen, St. Andst Lugt |AFVIST
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W VAMDRUP KOMMUNE b 25-01-00

TEKNISK FORVALTNING journ:  06.11.01G02

Radhuset - Idrztsvej | - 6380 Vamdrup
Teleton 769221 00 - Telefax 75 5839 22 -+ Giro 8016240 Ebor: - Rockw(2.doc
Sagsbeh. Lilly Vahl

- - cLAUR
SmEO00R
Rockwool A/S
Industrivej 9
6580 Vamdrup

Ny tilladelse til udiedning af overfladevand fra virksomhedens
areal til det kommunale regnvandssystem. -

Ved brev af 14 juni 1999 har De fremsendt projekt for &ndret overfladevandsafledning fra
virksomhedens fabriksanleg pa ejendommen matr. ar. 148, @ster Vamdrup by, Vamdrup.
Projektet forudsatter ny tilslumingstilladelse fra Vamdrup Kommune i medfer af Milje-
ministeriets bekendtgerelse nr. 501 af 21. juni 1999. Vamdrup Kommune meddelte Dem
ny tilladelse til udledning af overfladevand ved brev af 10. december 1999.

Ved brev af 6. januar 2000 har De gjort indsigelse mod ovennavnte tilladelses vilkar 3 og
4 om stikpravekontrol og i stedet foresldet en procedure for alkontrol, I nervarende tilta-
delse, der erstatter tilladelsen af 10. december 1999, er proceduren indbygget i nedenstéen-
de vilkr 3.

Projektet omfatter primert aflabet fra révare- og biprodukthéndteringsomradet (nedenfor
benzvnt briketpladsen), der hidtil via et sandfang er lebet sammen med virksomhedens
ovtige overfladevand ud i det offentlige regnvandssystem. Herfra er der aflab direkte til
Vamdrup A. Prever har vist, at terstofindholdet i aflebet er uacceptabelt hajt.

Projektet gar bl.a. ud pa at separere briketpladsens (ca. 5.000 m?) forurenede overfladevand
fra overfladevandet fra tage og parkeringsplads (ca. 11.000 m?). Overfladevandet fra bri-
ketpladsen samles i en pumpebrend og pumpes til en ny 975 m’ betonbeholder, fabrikat
Perstrup, af samme type som landbrugets tanke. Beholderen er 4 m hej, men nedgraves 2,5
m i forhold til terrzen. Efter bundfieldning kan vandet pumpes enten til procesvand eller til
det offentlige regnvandssystem.

EKSPEDITION: Mandog- fredag kl. 10.00-12.30 samt mandag k. 14.00-15.00 og torsdag kI 13 30-17 00
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Kommunens vurdering.

Nettomangden af overfladevand udger kun fa procent af virksomhedens arlige vandfor-
brug. Med kapaciteten i den ny tank til ridighed vil der derfor kun i helt ekstreme vejr- og
driftssituationer kunne opsti behov for at udpumpe overfladevand fra den ny tank til det of-
fentlige regnvandssysterm.

Pi det sdledes foreliggende grundlag meddeles herved ny tilladelse til afledning af
overfladevand fra virksomheden til kommunal regnvandskloak pa felgende vilkir:

1. Virksomhedens to typer overfladevand skal hurtigst muligt separeres som beskrevet.

2. Beholderen ma normalt hejest vaere halvt fyldt op. D.v.s. efter sterre régnskyl og i perio-
der med meget nedber skal vandstanden hurtigst muligt nedbringes under hensyntagen til
opnéelse af en tilstrekkelig bundfzldning.

3. Inden der i det enkelte tilfzlde udpumpes vand fra beholderen til det kommunale regn-
vandssystem, skal vitksomheden lade et af DANAK (Dansk Akkreditering) dertil akkredi-
teret laboratoriumn udtage en repreesentativ preve af beholderen. Praven skal analyseres for
parametrene suspenderet stof, phenol, formaldehyd og total ammonium. Kopi af analyse-
rapport skal sendes til Teknisk Forvaltning. Udpumpningen mé ferst startes, nar der fore-
ligger godkendelse fra Vamdrup Kommune.

4. Koncentrationen af forurenende stoffer i det vand, der pumpes fra beholderen til det of-
fentlige regnvandssystem, ma for felgende parametre max. andrage:

Suspenderet stof 50 mg/l
phenol 1 mgA
formaldehyd 25 mg/l
total ammonium 1 mg/l

Afgarelsen kan inden 4 uger fra modtagelsen paklages gennem kommunen til Miljostyrel-
sen af ansegeren, amtsradet, Embedslageinstitutionen samt enhver, der ma antages at have
en individuel, vesentlig interesse i sagens udfald.

Med venlig hilsen
%ﬁ% (o U
Erik Tornae/ A ANEY
" Kommuneingenigr Lilly Vatil ")
Miljemedarbejder
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Bilag a10

ROCEWOOL AS
5E0 Vamdnp
Telefon:  TESE 1522
Far 7858 3051
AS reg.nr. 16462
- Intemet: o rockaood JK
Vejle Amt E-Mall ol lIRAqUIEE NEnMKsen @rockwonl Kk
Teknik & Miljo
Att.: Mette Chrnistenzen & Peter Wade
Damhaven 12
7100 Vejle 2006-03-07
sendt via e-mail til merigvejleamt dk & pwigvejleamt di OLH/

Ce: EKL, KSv. KJH, NS, Pla

Som aftalt pa tilsynsmede d.14.02.2006 fremsendes hermed planer for genmaling af stajkilder, samt
for dokumentation af overholdelse af stojvilkar.

Genmaling af stojkilder

Der erialt 237 faste stojkilder:
+ 140 stajkilder med en Iydeffekt = 70 dB
+ 117 stajkilder med en Ilydeffekt = 70 dB.

Plan for genmiling:
+ 173 af de faste stojkilder med en lydeffekt = 70 dB genmales hvert 2. ar, saledes at alle disse
stajkilder genmiles hvert 6. &r.
+ 1/6 af de faste stojkilder med en lydeffekt = 70 dB genmiles hvert 2. ar, siledes at alle disse
stajkilder genmales kvert 12. &r.

Stajkildemne udvalges, 54 det 1 2006 bliver de kilder, der "trenger mest” til at blive genmalt, der
pricTiteres.

Deer udarbejdes en opdateret stojrapport hvert 2. r effer genmaling af stajkildeme.

Som diskuteret pa moadet, er det de faste stojkilder, det er vigtigst at fi genmalt, da de mobile staj-
kilder erfaringsmzssigt ikke @ndrer sig vesentligt. For mobile stajkilder tillader myndighedeme, at
Stajdatabogen udgzivet af Lydtekmisk Institut kan benyttes. Acousticas erfaring er, at bogens data of-

te giver hajere verdier, end mélt pa det aktuelle koreta), og Stojdatabogen benyttes derfor ikke for
ROCEWOOL A/S.

Acoustica har virderet de muiverende data for keretojer, og flz. genmalinger anbefales (vurderet ud
fra rstal for seneste maling og betydning for overholdelse af stajvilkar):
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Lastbiler:
+  Afleming af koks til depot
+  Aflesming af diabas til depot
+  Aflesning af knust ovnbund tl depot
+  Aflesning af diabas til vibratorfodetragt

Gummihjulslesser:

Stakning af koks i depot

Stakning af diabas 1 depot

Stakning af knust ovmbund 1 depot

Aflesning af koks til vibratorfodetragt
Aflzsning af diabas til vibratorfodetragt
Aflzsning af knust ovnbund tl wbratorfodetragt

Trucks:
+ De trucks, der benyttes i natperioden, genmiles

Dokumentation af overholdelse af stojvilkar
For 2006 forestiller vi os, at genméling af stejkilder, maling for impulssta], beregning af stej ete.
forleber efter flg. plan:

+ Apr./maj 2006: Genmaling af faste og mobile stejkilder for 2006 iht. ovenstéende genma-
lingsplan

*  Apr./maj 2006: Objektiv maling for impulsstaj for lamelméttefilter, afl@sning af diabas til

depot, aflesning af koks til depot (vi arrangerer mulighed for at line lastbil, nér kravene til

vejrliget er opfyldt)

Jumu 2006: Genberegning og rapportering

Ang 2006: Gennemforelse af evt. resterende stajdempning

Sep 2006: Genmaling af udestiender mhp. verifikation af stajd=mpning

Okt 2006: Genberegning og rapportenng

V1 star naturligvis til rAdighed, sdfremt supplerende oplysninger enskes.
Med venlig hilsen

Ole L. Hennksen
Afdslingsleder, Evalitet & Miljo

ROCKWOOL A/S

Industrive] 9; DE-6580 Vamdrp

Telefon: 46 535 52 02 / Mobilnr. 23 29 43 65 / Fax: 75 58 30 51
ole lindouist henriksenrockwool dk
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Bilag a11

Rockwool Vamdrup

Stajbelastning fra knusning af ovnbund pa lukkedage

Referancepunkt Dagnind- Samist Stej Staj Cwver-  Baereg-  Sioj-
deling niveau be- graen-  skrid nat granse

alle last sar olse usikker- sigmifi-
kildar ning hed kant
Laog L over-
d3 dB d2 dB d2 skradat

Referencepunkt R1

Hverdage, dag 06-18 56,8 57 55 1.8 42 nej

Hverdage. aften 18-22 353 35 40 43 -

Hverdage nat 22 -06 30.8 23| 40 a6 -

Heferancepunkt R2

Hverdage, dag 06 - 18 456 46 55 4.4

Hwverdage, aftan 18-22 39,1 a8 40 a1l -

Hverdage nat 22-06 38,3 36 40 a1 -

Referencepunkt  R3

Hverdage, dag 0E-18 528 53 55 4.1

Hverdage. aften 18-22 a7 40 40 51 -

Hwerdage nat 22-06 33,0 33 40 a5 -

Referancepunki R4

Hwerdage, dag 0e-18 405 42 B0 4.0 -

Hwverdage, aftan 18-22 81 a8 B0 41 -

Hverdage nat 2-06 438 44 &0 43 -

Referencepunkt RS

Hverdage. dag 06-18 554 BB 55 0.4 39 nej

Hverdage. aften 18-22 26.6 27 45 33 -

Hverdage nat 22-06 28,0 28 40 41 -

Heferancepunki RE

Hwverdage. dag 06-18 58,2 58 55 32 47 nej

Hverdage, aftan 18-22 b2 -1 | 45 41 -

Hwerdage nat 208 232 28 45 318

Raferencepunkt RY

Hwverdage, dag 06 - 18 419 42 55 38 -

Hverdage. aften 18- 22 arg ® ] 45 29 -

Hwerdage nat 22-06 384 ag 40 38
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Bilag a12:

Notat
M5.015.13

Rockwool Vamdrup
Stejdampning til vejledende greensevardier

Gromtmi] 4'3
Kokbjerg &

5000 Moldng
Danmark

T +45 5228 1400
F +45 8228 1401
www.grontmil.dk

CVR-nr. 45233511

Projekt: 35.5582.01

21. april 2013

Til
Fra

Kopi ti

. Berit Kjerulf
- Gerhard Schlicker

- Claus Imer Serensen

21

INDLEDNING

| henhold til aftale har vi udarbejdet neerveerende overordnede opleeg til staj-
daempning for overholdelse af vejledende stejaraenseveerdier | de 7 referen-
cepunkter rundtom Rockwool Vamdrup.

Resultateme af den arlige gennemgang for 2011 og 2012 overholder stajvil-
karene jf. miljsgodkendelsen dateret 28. juni 2001 og den supplerende staj-
daempning tager afsaet | den seneste opdatering (2012).

RESUME

Efter den farste gennemgang baseret pa virksomhedens ca. 340 stajkilder
kunne det konstateres, at ogsa en stor del af de mobile kilder p& omradet
ville skulle deempes, safremt MST's vejledende stejgreenser skal overholdes.
Blandt de mobile kilder var en stor del lastvogne (ti- og frakersel af ravarer
og feerdigvarer), som Rockwoal ikke har direkte kontrol over og det vurdere-
des derfor ikke muligt, at na de vejledende greenseveerdier.

Stejskaerme

Det har derfor veerst nedvendigt, via stejmodellen at indregne stajdeempen-
de tiltag i form af 2 stejskeerme pa hhv. 5 og 6 meter og en samlet lngde
pa ca. 550 m placerat mellem virksomheden og boligomradet mod vest (pla-
ceringen er vist pa side 2).

Omkostningeme til disse 2 stajskaerme estimeres | stamelsesorden 6-7.000
kkr. ekskl. moms

D =45 BI25 1445 * M=45 1723 1446 * E guigrontmij.dk * N5.015.13 - Ssajdmepning 1l vejisdends gronsevmrier
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2.2

2.3

Side 2

Simjskarmer visd lagersl rmsd sn hegds pa 5 moor ’Z3'Im larag
Den lange stajskoom pa G moer 17 m lang 4

S‘Eu} fra lavt placerede stejkilder neer skeermene, herunder karsel og vare-
handtering, er herved deempet og den videre vurdering af principforslag for
stajdeempningen, jf. nedenstdende er foretaget pa detie nye grundlag.

Dampning af faste Kilder

Et estimat for nadvendig deempning af faste stejkilder (ventilations, kale- og
varmeanlaeg mv.), samt principforslag for deempningsmetode og de hermed
forbundne omkostninger er vist bagerst | naervaerende notat.

Udskiftning af dieseltruck og fejemaskine

Det har endvidere vaeret nedvendigt, at paregne udskiftning af mindst 1 die-
seldrevet truck til en eldrevet truck, samt udskifining af fejemaskinen. Den
samlede wdgift ved indkeb af de 2 nye maskiner er forsigligt estimeret fil
stemmelsesorden 3000-5000 kkr.

P ecis kel 25355560 1106 _cutputh201 INE.015.13 - staldmsmpning 1 vefidende grasnsevasnder. oocy Grontmi] ArS
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riprojects ko k32035556 20 1106 _output201 InE.015.13 - stajderpning ti ve)iedende grasnsevasrder.docx

Side 3

Reduktion af natdrift

Ud over ovensiiende tekniske/akonomiske konsekvenser vil overholdelse af

de vejledende graensevaerdier forudsaetie, at felgende akiiviteter tages ud af
natdrift og fordeles pa dag- og aftenperiodeme (fordelingen pa dag- og af-
tenperiodemne er selvsagt ikke effektueret i modellen, men en fiytning til dag-
perioden vil gere aktivitetens stajbidrag langt mindre vaesentlig):

L110-Lastvogne m pallevarer, karsel ind
L110-Lastvogne m pallevarer, kersel ud A
MAFI, afseetning  hentning af lad {1)
MAFI, afseetning  hentning af lad {2)
MAFI, afssetning / hentning af lad {3)
MAFI, afseetning  hentning af lad {4)

SAMLET ESTIMAT

Dt samlede estimat sér herefter ud som felger, svarende til samlede om-
kostninger i starrelsesorden 12-15.000 kkr_:

Stejskserme 6-7.000 kkr. ekskl. moms
Faste installationer, truck, fejemaskine 5-8.000 kkr. ekskl. moms

Meervasrende notat omfatter ikke en naermere analyse af, hvorvidt den be-
skrevne reduktion af natdrift er mulig i praksis og notatet omfatter ikke en
opgarelse af de hermed forbundne tekniske og ekonomiske konsekvenser,
som skal fillzegoes det samlede estimat.

Gronimil) A2
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A

S/ Nedknusning pa lukkedag
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Bilag a14:

Xmo

Virksomhedsbheskrivelse

NDH-Entsorgungsbetreibergeselischaft mbH overtog minen | Bleicherode den 01.01.1996 og
minen i Sollstedt den 01.01.2008.

Virksomhedens formal er;

1.  at udfylde underjordiske hulrum fra minednft med egnet mineralsk affald for at heskytte
jordoverfladen mod minedrifisbetingede skader. Dette | henhold til bjergmyndighedemes
regler om udfyldningspligt.

2. atrekultivere "bjerget’ dannet af rester fra kaliproduktion.

Virksomheden beskafliger 130 medarbejdere og 1 under uddannelse.

| begge miner er der opstiet mange grubehulrum som felge af naesten hundrede &rs vedvarende
udvinding af kalirdsalte. Da man stoppede udvindingen, blev sikkerheden for gruben bedemt pa
lang sigt. Resultatet heraf blev, at myndigheden | Thidringen "Bergamt Bad Salzungen” foreskrev en
regel om udfyldningspligt for udvalgte grubeanlaeg oven over hvilke, der befinder sig anleeg, som
skal beskyttes, f.eks. jembanelinjer, gader og veje, floder samt bebygaede arealer.

Ved at udfylde grubeanlzeggene minimeres forszenkninger | de overliggende jordlag, hvorved
felgevirkninger pa jordoverfladen undgas. Til udfyldningen anvendes mineralsk affald, der alene
eller i hlanding med andre stoffer udviser den kreevede stettevirkning. Egnethed af de enkelte
stoffer fastsias i en "mineduelighedsanalyse™ hvert enkelt stof skal veere tilladt af myndigheden
"Bergamt Bad Salzungen”.

IUdfyidningspligten omfatter grubeomrader med et hulrum, der svarer til en udfyldningsmeengde pa
ca. 11 mic. ton. | henhold il de af bjergmyndighedernes fastlagte reskkefalger og tidsforleh skal
disse hulrum fyldes med mindst 160.000 tar.

IUd over de udfyldningspligtige grubeanleeg har NDH-E Bleicherode yderligere ca. 10 mio. m® abne
hulrum, der kan udfyldes med affald. P grund af geologiske forhold i dette bjergveerk regner man
med, at yderligere gamle udvindingsomrader vil f3 overfart udfyldningspligt. Der er dermed givet
nyttiggerelsessikkerhed til langt laengere end ar 2020.

NDH-Entsorgungshetreibergeselischaft mbH nytligger mineralsk og uorganisk industrielt affald i
minerne for at beskytte de overliggende anlaegfinstallationer mod forseenkninger.

134



Xmo

Nyttiggerelse ved udfyldning foregar ved:

«  Hydraulisk udfyldning
«  Bighag udfyldning
»  Aben nedstyrining

Til den hydrauliske udfyldning (indspuling) anvendes en blanding af slam og stevformigt affald, men
0gsa slagge kan indga. Massen, der indspules, har en komstamelse pa op til 30 mm. Slagge, som
hidrager til at give udfyldningsstofifet struktur | form af komede dele, leveres befugtet og klar til brug
med en fremmedlegemeandel p& mindre end 15 % efter sortering.

Udfyldningsanlaeggene er godkendt af bjergmyndighedeme, de yngre anleegsdele er BImSch-
godkendt. Udfyldningsanlzeggene bestar af indspulingsanlaeg, blandingsanleeg med siloanlzg,
anleeg til last leveret materiale, anlaeg fil slam med bighag-temningsanlaeg og lagerhal, bighag-
pafyldnings- og behandiingsanlaeg samt de tilherende bianlseg. Affald til levering kan transporteres
ad landevej eller med tog, idet virksomheden har jembaneforbindelse.

Da affaldet efter anbringelsen | minegangene skal udvise stettende egenskaber i forud givet
stemelsesorden, kraeves i hvert tilfeelde en "mineduelighedsanalyse”, som udferes af analysefirmaet
K-UTEC AG Salt Technologies Sondershausen.

De bevilgende myndigheder analyserer hver enkelt affaldstype med hensyn til egnethed som
udfyldningsmateriale. Affaldet, som overtages, er egnet, nar det svarer til de angivne vaerdier i
K-UTEC's "mineduelighedsprave” og ikke overskrder disse med mere end 50 %. Der gives ikke
fritagelse for bestemte affaldsnumre, idet der foretages en prave af alle affaldstyper.

Tilladelsen fra myndigheden | Tharngen "Tharinger Landeshergamt™ til etablering og prevedrift af et
indspulingsanlaeg giver nu ogsa tilladelse fil at indfere indspulingsanteg | minen i Sollstedt.
Anlaegget er blevet bygget pd pafyldningsstedet | Bemnterode-skakt |. Skakfeme | Bernterode er
ventilationsskakier for minen i Sollstedt. Dertil er udviklet en ny teknologi for rationel pneumatisk
transport af stavformigt affald nede | mineme. Det er planiagt at nyttiggare ca. 500 t affald om
dagen via indspulingsteknologien.

Seneste opdatering: Maj 2013
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Bilag a15:

SPECTRO X-LabPro Job Number: 2013_04
Sample Name: ROCKWOOL-100105 Date of Receipt: 19.04.2013
Description: 12) -NL*54-16-190413 Date of Evaluation: 19.04.2013
Z Symbol Element Concentration Abs. Error
51 Sb Antimon 8,7 malkg 3,1 mg/kg
33 As Arsen <0,5 mglkg (0,0) mg/kg
56 Ba Barium 40 malkg 10 malkg
82 Pb Blei 0,8 mg/kg 0,8 maolkg
48 Cd Cadmium <11 malkg (0,0) matkg
17 Cl Chilor 40190  malkg 140 mglkg
24 Cr Chrom < 7,6 maglkg (5,6) mglkg
27 Co Kobalt < 2,6 mglkg (0,0) mag/kg
29 Cu Kupfer 2,1 mglkg 1,0 mg/kg
25 Mn Mangan < 7,0 maglkg (0,0) malkg
28 Ni Nickel 9,9 malkg 1.6 mglkg
80 Hg Quecksilber <1,1 mglkg (0,0) mg/kg
16 8 Schwefel 93980 mg/kg 320 mgrkg
34 Se Selen < 0,4 mgkg (0,0) mg/kg
47 Ag Silber <45 mglkg (0,0) mg/kg
52 Te Tellur <59 maglkg (0,0) mg/kg
81 TI Thallium < 0,9 mgkg (0,0) mg/kg
22y Vanadium 56 maglkg 11 mgrlkg
30 Zn Zink 3,8 mglkg 0,8 mg/kg
50 Sn Zinn 14,4 malkg 6.0 ma/kg
13 Al Aluminium 9700 mgrkg 2500 mglkg
83 Bi Bismut <11 maglkg (0,0) ma/kg
35 Br Brom 109,1 mg/kg 1.4 maglkg
20 Ca Calcium 1110 ma/kg 46  mglkg
55 Cs Caesium 35 mglkg 16 mgl/kg
58 Ce Cer 142 mglkg 29  mglkg
26 Fe Eisen 158,7 mg/kg 8,7 mglkg
31 Ga Gallium 0,6 mglkg 0,6 mag/kg
32 Ge Germanium <06 mglkg (0,0) mg/kg
72 Hf Hafnium < 3,3 mg/kg (0,0) mg/kg
53 | lod 65 mglkg 14 mglkg
49 In Indium < 3,4 maglkg (2.6) mg/kg
19 K Kalium 35 maglkg 28 mglkg
57 La Lanthan 68 mglkg 17 malkg
42 Mo Molybdan <23  mg/kg (0,0) ma/kg
41 Nb Niab <2,8 maglkg (0,0) ma/kg
15 P Phosphor <20 mg/kg (5,9) mg/kg
37 Rb Rubidium <1,3 mglkg (0,0) mg/kg
14 Si Silicium <48 maglkg (0.0) mg/kg
38 Sr Strontium 1,3 mg/kg 0,5 mgrkg
73 Ta Tantal 23,8 mglkg 4,5 malkg
22 Ti Titan 4.9 mg/kg 1,0 mg/kg
39 Y Yttrium <70 maglkg (3,4) mg/kg
74 W Wolfram <24 mglkg (0,0) mg/kg
40 Zr Zirconium <0050 % (0,0 %
Sum of concentration 14,57 %

Date: 24.04.2013 Page 1



Bilag a16:

SPECTRO X-LabPro

59
Sample Name ROCKWOOL 100105 Date of Receipt 08.03.2013
Description 4)-NL*54-8-06032013 Date of Evaluation 06.03.2013
z Symbol  Element Concentration Abs, Error -
51 Sb Antimon <46 ma'kg (0,0 mgkg
33 As Arzen <08 makg (0,0} malka
56 Ba Barium <27 mg'kg  (0,0) mgkg
82 Pb Blei 30 mglkg 08 mglkg
48 Cd Cadmium <1 ma'ka (0,0) mg/ka
17 cl Chiar ~ 59870 mglkg 170 mg/kg
24 Cr Chrom <98 maka (0.0} malkg
27 Co Kobait <29 mg'kg  {0,0) mg'kg
29 Cu Kupfer 4,0 mglkg 1,2 mglkg
25 In Mangan <66 ma'kg (0,0} mgkg
28 Ni Mickel 10,7 ma'kg 1,5 mgfkg
sl Ha Quecksilber 18 mglkg 04 malkg
16 51 Schwefel 99040 mg'kg 310 malkg
34 Se Selen =04 makg  (0.0) ma'kg
4T Ag Silbar <50 mg'kg (2,5) malkg
52 Te Tellur <80 makg (0,0} malkg
81 Tl Thallium <08 ma'kg  (0,0) mg'kg
23 v Vanadium <12 mghkg (0,0} mglkg
30 Zn Zink 11,6 ma'kg 1,0 malkg
50 sn Zinn <70 matkg (0,0} malkg
13 Al Aluminium 17100 ma'kg 28900 mgkg
83 Bi Bismut =11 ma'kg (0,0} ma/kg
a5 Br Brom 2401 malkg 2.0 mafkg
20 Ca Calcium 1831 mgkg 54 mg/kg
55 Cs Caesium 24 mghkg 17 mgka
58 Ce Car = 47 ma'ka  (0,0) mg'ka
26 Fe Eisen 187.5 mgkg B2 mglkg
3 Ga Gallium 1.8 mgkg 07 mg'ka
32 Ge Germanium <07 mgfkg  (0.0) mag'kg
72 Hf Hafrnium <30 mafkg  (0,0) mg'kg
53 | led 64 mgfkg 16 mag'kn
49 In Indium =37 malkg  (2.8) mglkg
19 K Kalium 207 mgfkg 34 ma'kg
57 La Lanthan <34 mgikg  (7.2) mg'kag
42 M Molybdan =24 mafkg (0,0} ma'kg
41 Nb Niob <33 mafkg (0,0 ma'kg
15 P Phosphaor < 20 malkg  (4,3) ma'kg
37 Rb Rubidium 1.2 mglkg 1.2 rmgfkg
14 Si Silizium =47 mg'kg (0,0 mafkg
k| Sr Strontium 30 mglkg 05 mafkg
73 Ta Tantal 14,2 malkg 4.8 ma'ka
22 Ti Titan 31,0 mglkg 4.6 mg'kg
39 Y Yitrium <71 mgikg  (3.4) malkg
W Wolfram <28 mglkg  (0.8) mafkg
40 Zr Zirkon <0051 % 0.0 ]
Sum of concentration 17,87 %
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Printing Date: 06.03.2013 08:25:26
Current User: Operator

Method Name:  Filterwasser Creation Dale:  2010-07-27 10:54:37
Method Autor: Operator

Sample Name: Rockwool 100105 06.03.13 |Sample Typs: Ubekannte Probe
ieasure Date: 2013-03-06 08:25:20 | State: Gamassen [ Cambity; [ Total Dilution: 1.000000
Sample Identification .
Pro [P immer i [vardimaung
Rnckwaol 100106 |
I P g s P e A e e
Reportwert 0.032[mgn] | =-11.384[mgn | =0.032[mg!l]
(o ' B M—;?"“’&f_ i BBl
Reportwert 123556 E[mgiiH 0.091Imgh]| <0.063(mat]|  >19.701[mgnl
—
[ e = T e e 0 ST I e, |
Reportwert 0.373[mgh] | <0.008[mgi] | S5742(mgh] | 2.372[mgn) | <0.008[mg/) 0,024 mgh] |
| . I s e e e |
Raparbyert =1381, 56[mg/ 6.072{mgh] | >7852.95[mg/] | <-0.011[mgl] | =<-0.053[mg) | <-0.016[maT] Iulaqmgl”
R fETmE e [T :'.:i.i:u i i i R (M)
Reportwert =0.081[mg/] 3+
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Bilag a17:

SPECTRO X-LabPro Job Number: 2013_04
Sample Mama: ROCKWOOL 100105 NL54 Date of Receipt: 02042013
Description: 16)-12-02042013 Drate of Evaluation 02.04.2013
Z Symbol Element Concentration Abs. Emror
51 5b Antimon 158 mu/kg 3.8 mo/kg
33 As Arsen 0,8 mgkg 0,3 mgkg
5 Ba Barium 127 moglkg 18 mglkg
B2 Pb Etlesi < 1,0 mglkg 10,00 mg'kg
48 Cd Cadmium <88 maokg 10,00 madky
17 Chior = 50680 mokg 150 mgikg
24 Cr Chrom = B2 makg (5,B8) mo'kg
27 Co Kobalt <27 maoka {0,0) ma'kag
28 Cu Kupfer = 1,7 mokg {0,7) ma'kg
25 Mn Mangan <58 malky {0,071 malky
28 M Mickel 9.8 malky 1.5 malkg
B0 Hg Quacksilber <11 magkg [0,0) mglkyg
16 § Schwefel B7400  molkg 290 maglkg
34 Sa Salen <04 mgkg [0,0) mgikg
47 Ag Silber 9.9 makg 3.3 makg
82 Te Telur 123 mglkg 34 mgikg
21 T Thallium =049 mgikg (0.01 malkg
23 v Vanadium 18 maglkg 10 mglkg
30 In Zink 33 mglkg 0,7 malkg
50 Sn Zinn 2649 malkg 5,0 mgfkg
13 Al Aluminiurm B500  mafkg 2300 mafkg
83 Bi Bismut <10 mgikg (0.0} malkg
35 Br Brom 438 malkg 0.9 ma'kg
20 Ca Calcium G228  mg/kg 33 mgkg
55 Cs Caesium 93  mglkg 17 ma'kg
58 Ce Cer 305 makg 3% mg'kg
28 Fa Eigen 39.0 mgikg 4.5 mgkg
1 Ga Galliurm 0,7 mglkg 06 mgkg
12 Ge Garmanium < 0,7 mglkg (0,2 ma'ka
72 Hf Hafnium <27 malkg {0.0) malkg
B3 | lod 839 maglkg 14 makyg
48 In Indiurm 3.9 maglkg 3.9 makg
19 K Kalium 180  malkg 33 mglkg
57 La Lanthan 188 ma'kg 268 maglkg
42 Ma Malybdan <20 makg (0.0) mgfkg
41 Nb Niak <23 makg (0.5) makg
15 P Phosphar =18 mygkg 0.0y makg
37 Rb Rubidium 08 mokg 0.8 ma'kg
14 Si Slligium <45 mglkg {00y mgfkg
34 5r Strontium 2,3 mo'kyg 0,5 ma'kg
73 Ta Tantal 288 mg'kg 45 mgkg
22 Ti Titan <43 mo'kg {0,0) mgikg
3B Y Yitrium =7,0 mgkg {4,1) markg
74 W Walfram Z1 mafkg 1.8 malkg
40 Zr Zirconium <0080 % (0,0} %
Sum of concentration 14,84 %
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Bilag a18:

Analyserapport OCICWOOL
BRANDVEILIGE ISOLATIE

Rockwool BY
Chemisch Lab
Ale nummer: 2013010104
Annvrager: vdEy
Datam: 3-jul-2013
Betreft:
Monst Sampledat Sampletype " .
201301457 §-2-2013 © SDA-ROEZ SDA Aquula
201303884 9-4-2013 O SDA-ROEZ2 SDA-Aquila
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Bilag a19:

RFV - 1.02.08 - Bortskaffelse af affald. ver. 4 Side 1 af 4

Miveaw
ROCKWOOL Bortskaffelse af affald

Miveau

3
Dokumentansvaniy Gogkend! a"
A_led.linj dkJEA
Wersion:
4 18.12.2012
Infommznas: Dokumenmnummer.

1.02.08

Cokumenibnigens:

1) COwersigtstegning for placering af containere

2) Beskrivelse

1) Oversigtstegning for placering af containere
Link til tegning

2) Beskrivelse
&lle har ansvar for, at bortskaffelse af affald sker korrekt efter nedenstiende liste.

Hvis der forekommer matenaler som ikke er naevnt, tages kontakt til fabrkkens
miljeansvarlige eller udemester, som er ansvarlig for at dette hjelpevaerkte) opdateres.

Specielt for materialer til deponi, skal store mangder f.eks. bitumen underseges
af udemester inden bortskaffelses metode vaelges.

Oversigtstegning for placering af containere

AFFALDS TYPE DEPONERINGS |CONT.NR|BORTSKAFFELSES |KOMMEMNTAR
STED MADE
Affald fra B00L containere 8 Dagrenovation
skraldespande
Alu med papir Braendbar 1 Forbranding
bagside container
Alufolis Symaskiner 11 Genbrug
Agfalt F Btumen Vejerbod T Kommunekemi
Batterier Vejerbod 7 Kommunekemi Skal ikke sorteres
[ kwiksalv - cadmium -
0.5.V.)
Bindemiddel filtre Brandbar 1 Forbranding
container
Bindemiddel rester Vejerbod T Kommunekemi
Bly Jem container 3 Genbrug
Blybatterier / Container ved 5 Uniskrab
akkumulator truckvaerksted
Beegre, plast - kaffe  |Braendbar 1 Forbraending
nmv._ container
Carbofax sten Deponi container 2 Deponi
Dunke af jem Jem container 3 Genbrug WWilly
[ tomme )
Eddikesyre 327 Vejer bod I Kommunekemi
Elekironik Speciel container 9 Genbrug H. J. Hansen
[ monitorer - PLC
udstyr)
Elpserer Breendbar 1 Forbraending
container
Engangs gasdaser Vejer bod 7 Kommunekemi
htp:'maqueenD4Doc/book W ldokument asp?DokID=20508=Text=affald 10-06-2013
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RFV - 1.02.08 - Bortskaffelse af affald, ver. 4 Side 2 af 4
Efiketrester Braendbar 1 Forbraending
container
Fedt Ole container 7 Genbrug
Fedt patroner Braendbar 1 Forbraending
container
Fenal Tromber ! T Kommunekemi
slamsuger
Flasker (knust glas) |Braendbar 1 Forbrasnding
container
Flyveaske Slamsuger, ekstem T Kommunskemi Ekstem Islarnsuger fylder
rekvireres af PV asken pa Pigbavgs hwis
det =kal ga til
kommunekemi. Evi.
ble=ses flyweasken op i
briketfabrikkens silo. ved
meengder op fil 1 m3 kan
det blandes i affaldet
efter aftale med
udemester.
Formalin Tromber ! T Kommunekemi
slamsuger
Fosforsyre Wejer bod 7 Kommunskemi
(Phosforsyre)
Glas Braendbar 1 Forbrasnding
container
Gummi rer over 1 Deponi container 2 Deponi
meter
Gummi rer under 1 Breendbar 1 Forbrasnding
meter container
Gummiband over 1 Deponi container 2 Deponi
meter
Gummiband under 1 |Braendbar 1 Forbrasnding
meter container
Hot melt Brandbar 1 Forbraending
container
Impraagnenings olie | Ole container [ Genbrug Weekend hold
Jemn skrot Jem container 3 Genbrug Willy
Jermpaller, defekte Jem container 3 Genbrug Wilky
Kabelskrot { PVC ) Speciel container 10 Genbrug Willy
| Kaffefilre S00L container 8 Dagrenovation
Kaffebaegre, plast Braendbar 1 Forbrasnding
container
Kattegrus til opsugn.  |Vejerbod T Kommunekemi
af die
Kviksehvaforyders ‘Wejerbod 7 Kommunekemi Sammen med batterier
Kelezone poser Braendbar 1 Forbrasnding
container
Limrester Vejer bod Fi Kommunekemi
Lysstofrar Elvaerksted 13 Retur til leverander
Madpapir + madrester|[800L container B Dagrenovation
Maling Vejer bod T Kommunskemi Hvis afhaerdet- | container
nr.-1
Mapper Braendbar 1 Forbrasnding
container
Masonit plader Breendbar 1 Forbrasnding
container
Moppegam + klude  |Braendbar 1 Faorbrasnding
container
Maertel Deponi container 2 Deponi
Olie + olierester Olie container [ Genbrug
Ovnbund, smelte fra  |Ved ravarelager Genbrug

o

hitp:/'mameenD4Doc book BV 1 dolament asp TDokID=20508=Text=affald

10-06-2013

142



EFV - 1.02.08 - Bortskaffelse af affald. ver. 4

Side 3 af 4

Pap + papkasser + Pap - papir 4 Genbrug
papiller container
Papir + papir fra Pap - papir 4 Genbrug
makulatoren container
Papir ruller Pap - papir 4 Genbrug
| afteringspapir ) container
Papirsaskke, rene Pap - papir 4 Genbrug
container
Papirsaskke, beskidte |Braendbar 1 Forbraznding
container
Plast dunke { lim + Brandbar 1 Forbranding Hvis det er afhaerdet
div. ) container
Plastbeholder med Vejerbod 7 Kommunekemi Hvis tomme til
kemikalierester forbraending cont. nr21
Plastbeholdere Braendbar 1 Forbraending
container
Plastfolie Alm Container (til 11 Genbrug
MER)
Plastfolie, rester Alm.Container (il 11 Genbrug
MER)
Plastikaffald ( folie, |Alm.Container (il 1 Genbrug
poser ) N&)
Plastruller fra sytrad  |Braendbar 1 Forbranding
{ tomm) container
Poser med BOOL container 8 Dragrenovation
hygiejnebind
PVC band over 1 Deponi container 2 Deponi
meter
PYC band under 1 Deponi container 2 Deponi
meter
Rensevaeske Vejer bod 7 Kommunekemi
Rester af hensetrad | Ved symaskiner (til 11 Genbrug
MNER
Silan Braendbar 1 Forbraending
container
Spildolie Olie container 5] Genbug
Spraymalingdaser Vejerbod 7 Kommunekemi
Sten salt Deponi container 2 Deponi
Sytrad Jem container 3 Genbrug Willy
Saﬁbemapd-@eorock Sabevand tappes i plasttank og derefter hasldes det i studs maerket seebevand
Lameimattemask. ved toiletbygning. Fer sasbevandet haeldes ud, da skal der i studsen monteres et
stk tilpasset Rockwool, til opsamling af slam og asfalt rester.
Taplanser, brugte Jem container 3 Genbrug Willy
Tefion Brandbar 1 Forbranding
container
Tonerpatroner Lannings kontoret Genbrug Retur il leverander
Tromler -af jern Jem container 3 Genbrug Willy
[ tomme )
Trykflasker uden Jem container 3 Genbrug Willy
wentil
Traepaller, defekte Trae container 12 Optndingsbraende
Trad + fradvaey Ved symaskiner (til 11 Genbrug
MER)
Tusch, brugte Braendbar 1 Forbraending
container
z Deponi
Urea Deponi container
Voks Braendbar 1 Forbraending
container
Wire Jern container 3 Genbrug
Stev/Partikel filtre Braendbar 1 Forbraending

http://maqueenD4Doc book W1 dolument asp?DokID=20508&sText=affald

10-06-2013
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FFV - 1.02.08 - Bortskaffelze af affald, ver. 4 Side 4 af 4
container
Stevdragte Braendbar Forbraending
container
Handsker Braendbar Forbrasnding
container
Bilag:
m&03V.bmp
hitp:/macueenD4Doc/book B dokument aspTDokID=20508:Text=affald 10-06-2013
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Bilag a20
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Bilag a21:

dnipwen 0859 ‘6 [oAL)SNPU| ‘S/Y [oOMM20Y

suequis’
.
“I““—“““"IHH|
e 7. dnipwiep,
3=} iy & B Teeea Y
_H_ bl -spueaubey
-
l— _.Iﬂ ﬁl.((
Fiv - BuiubAgsuonynpold
T nm ae
A ﬂmm —1
Buiubiq MG Nl_,mw
-|sppiwepulg
fanuysnpu)

146



Bilag a22:
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Bilag B: Kort over virksomhedens beliggenhed i 1:25.000



—

w—  Miljgministeriet

" Malforhold 1:25000
| pato 21/11-2013

©Mt;styre'{sen
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Bilag C: Virksomhedens omgivelser (temakort)
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Miljeministeriet

Malforhold 1:25000
Dato 21/11-2013

Signaturforklaring

=i Seaerlige drikkevandsinteressar (OSD)
Almindelige drikkevandsinteresser (OD
GST-online - DTK 1:50t
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Bilag D: Kommuneplanrammer
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Miljgfinisteriet, ©
ALT ~

Malforhold
Dato

“| Signaturforklaring

Miljeministeriet

1:25000
21M11-2013

1 Boligomrade
Blandet bolig og &
Erhvervsomrade

1 Omréde til butiksf
Rekreation/fritidsf
Offentlige formal
Sommerhusomras

‘  Tekniske anlaeg
\I\ e Andet

GST-online - DTK
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Bilag E: Kort med angivelse af iso-stgjkurver
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Bilag F: Placering af luftafkast



| 1. Briketfabrik haerdehal (nr. 20)

| 2. Aquila—stgvfilterichargering

| 3. Bindemiddelbygning—frareaktorer

14. Herdeovn L5

15. Heerdeovn L6

6. Spindekammer L5

7. Spindekammer L6

-

157

8. Briketfabrik —stgvfilter (nr. 03)

9. Aquilaovn LS

10. Kupolovn L6

11. Stgvfilter cyklon (nr. Linie)|

12. Stgvfiltercyklon (nr. 24) |

13. Stgvfiltercyklon Georock (nr. 25) |

4. Kglezone L5

5. Kglezone L6

16. Stgvfilter, L5 (nr. 22) |

17. Stovfilterd, L6 (nr. 28) |

18. LTP anlaeg— bitumenkar|

19, Stgvfilter RP112 (nr. 65) |

20. Stpvfilter savgruppe konf (nr. 64) |

21. Stgvfilter Pluto (nr. 63) |

22. Stgvfilter lamelmatte (nr. 66) |




Bilag G: Oversigt over vilkar i eksisterende godkendelser
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Oversigt over revurderede vilkar.
Nedenstaende er oplistet vilkér i eksisterende afgarelser. Det er angivet, hvad der
er sket med de enkelte vilkar, og for vilkar, som udgér, er dette begrundet.

Godkendelse 2001 med folgende @ndringer:

ZEndring af tilladte luftmangde fra kupolovnlinje 5, ROCKWOOL,
Vamdrup, Vejle Amt, 25. juni 2002

Miljegodkendelse af fabrik til fremstilling af cementbriketter,
ROCKWOOL, Vamdrup, Vejle Amt, 20. september 2002

ZEndring af vilkér 3 vedrgrende emission af hydrogenflourid samt
egenkontrol af benzen og arsen, Vejle Amt, 15. januar 2003
Vilkédrseendring af ammoniakgransevardien for cementfabrikken,
ROCKWOOL, Vamdrup, Vejle Amt, 17. november 2004

Pébud om nye emissionsgraenser for kulilte, benzen, total organisk kulstof
og kvealstofilte fra kupolovne samt indferelse af bedst tilgengelig teknik
for kupolovne, Vejle Amt, 15. december 2004

Zndring af méleprogrammet for maling af total organisk kulstof (TOC) fra
haerdeovne pA ROCKWOOL, Vamdrup, Vejle Amt, 16. februar 2006
/ZEndring af méleprogrammet for emissionsmaélinger, Vejle Amt, 21. januar
2005

Zndringer af vilkér for bindemiddelbygningen, Vejle Amt, 29. marts 2006
Afggrelse af klage over pabud fra 15. december 2004, Miljastyrelsen, 29.
september 2006

Vilkarsaendring af ammoniakgransevardier for cementfabrikken og
spindekamre, ROCKWOOL, Vamdrup, Miljecenter Odense, 21. maj 2008
Miljogodkendelse af udskiftning af kupolovn pa produktionslinje 5 med
cyklonovn (aquila-anlaeg), Miljecenter Odense, 20. januar 2009

ZEndring af vilkr om egenkontrol af luftemissioner, Miljecenter Odense,
1. juli 2009

Godkendelse fra 28. juni 2001, opdateret med senere vilkérsendringer.

| Vilkér
Drift
1 Folgende driftsinstrukser ma ikke aendres af Udgar. Forhold, som
miljemaessig vaesentlig betydning uden accept fra er omhandlet af de
amtet: naevnte
driftsinstrukser, er
. Instruks nr. M2012V for test/indferelse af nye | generelt blevet
ravarer. fastholdt i nye vilkar.
. Instruks nr. M824V for lugtstyring under
lugtkritiske vejr-forhold.
. Instruks nr. PEE-00-2034 for
efterforbreendingsanlegget.
. Instruks nr. M819V for overvigning og temning
af regnvandsbassinerne.
. Instruks nr. M837V for renholdelse af udendgrs
arealer.
. Instruks nr. M820V for overvagning og
temning af tankgarde.
. Instruks nr. M821V for inspicering og temning
af olie- og benzinudskillere.
. Instruks nr. M1802V for héndtering af klager.
. Instruks nr. M803V for opbevaring og
héndtering af affald.
Kupolovne
2 | Den totale luftmangde for linje 6, efter henholdsvis Viderefgrt i vilkar C2
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kupolovn og efterforbraendingsanleeg, méa ikke
overstige 35.000 Nm3/time.

Vilkéret galder for linje 6.

Den samlede udledning til luften (emissionen) for

begge linjer ma ikke overstige folgende
greensevardier:
Stof Granseverdi| Mélefrekvens
(mg/N m’) (mélinger/ar)
Stov 30 4
NOy 500 4
SO, * 4
CO 175 kontinuert
Ammoniak 500 0
Formaldehyd 3 0
Phenol 10 0
H,S 3 0
Hydrogenfluorid 2
Hydrogenklorid 30 )
Benzen 2,5
Acetaldehyd 2
TOC (mg 20
C/m’(n))
Cadmium 0,2 ZS
(stovtgas)
Arsen (stov+gas) 0,3 2
Bly (stov+gas) 1

Alle vaerdier er relateret til tor roggas (0°C, 101,3 kPa)
ved 10 % ilt.
* Se vilkar 62

Malemetoderne for ovenstdende parametre skal som
udgangspunkt vaere dem angivet i Miljgstyrelsens
metodehdndbog. Onskes andre mélemetoder anvendt
skal disse godkendes af tilsynsmyndigheden.

Malemetoder for ovenstdende méleparametere er
angivet i "Mélemetoder for emissionsmaling”
udarbejdet af Rockwool A/S den 8. maj 2003. Dette
dokument skal betragtes som et bilag til denne
miljogodkendelse.

2 for SO2 forventes en emissionsgrense fastsat i 2005,

ZEndret og viderefort
ivilkar C3 og Cs,
saledes at
emissionsgranserne
eri
overensstemmelse
med BAT-
konklusionerne.
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jf. vilkér 6 i miljggodkendelse af 28. juni 2001

P& baggrund af de opsamlede data fra den kontinuerte
maéling af CO skal der hvert kvartal indsendes en
opgarelse til tilsynsmyndigheden, som angiver, hvor
mange timer CO koncentrationen har varet over 30
mg/Nm3 (der registreres kun for heendelser med en
varighed pa mere end 30 minutter).”

I tabellen i det sendrede vilkar 3 er desuden medtaget
de &ndringer, der er sket i forbindelse med Vejle
Amts afggrelser fra 15. januar 2003, 15. december
2004 0g 21. januar 2005, samt et gget antal mélinger
af SO2 med henblik pa fastleeggelse af en
emissionsgranse.

Nearverende afgarelse endrer ikke pa Miljocenter
Odenses afgorelse fra 20. januar 2009 om drift af ny
smelteovn (Aquilla ovn) péd produktionslinje 5.
Grenser og malefrekvenser i ovenstiende tabel vil
saledes veare gaeldende for emissionen fra kupolovnen
pa linje 6, nar Aquilla ovnen er taget i permanent
drift, jfr. vilkar 2 i miljecenterets afgorelse fra 20.
januar 2009.

Emissionsmélinger skal foretages i perioder med
begge linier i drift. Méling med kun en linie i drift skal
aftales neermere med amtet.

Udgar, de to
smelteovne har
separate malesteder
og hver sine
emissionsgranser,
som kontrolleres
uathaengigt af
hinanden.

Vilkaret galder for linje 6.

Senest 01.10.01 skal der vere etableret kontinuert
maling af CO til dokumentation af, at
efterforbreendingsanlegget fungerer tilfredsstillende.
Den kontinuerte méling skal placeres efter anlegget
og for fzlles afkast.

CO maéleren er
etableret. Den
kontinuerte maling er
fastholdt i vilkar C3
og kontrol af maler er
fort op til dagens
standar i vilkar Cs.

Vilkaret galder for linje 6.

P& baggrund af mélinger i ar 2001 (dvs. i alt 4

Udgar, der er fastsat
emissionsgranser for
de navnte parametre,

malinger af hver) vil amtet fastleegge graenseveerdier | for SO, dog farst i

og den fremtidige mélefrekvens for NOx, SO2, og denne afggrelse og

TOC. Grenseverdien for CO vil blive fastsat pa forst geeldende fra

baggrund af de kontinuerte malinger i ar 2001. den Xxx

Vilkéret galder for linje 6. Udgér, méalingen er
udfert og der er ikke

Der skal laves en maling for dioxin i det falles afkast | fastsat

for linierne i 2001. Med baggrund i dioxinmalingeri | greenseverdier eller

2000 og 2001 (2 mélinger i alt) vil Vejle Amt i 2001 maleprogram.

vurdere, om der skal fastlaegges vilkar for emission af
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dioxin. Herefter kan Vejle Amt meddele nye vilkar
med graenseveerdi og malefrekvens for dioxin.
8 | Vilkaret gelder for linje 6. Udgar,
greensevardien for
Ved stoffer (hydrogenfluorid og benzen), hvor der er | benzen er taget ud af
foretaget en lempelse af graensevardien i forhold til vilkaret, da der ikke
Miljgstyrelsens vejledning nr. 6, 1990 om leengere er en
luftforurening, skal amtet senest den 31.12.03 have vaesentlig emission.
modtaget en redegarelse samt handlingsplan for Gransevardien for
mulig nedbringelse af emissionen. P4 baggrund af fluorid er tidligere
redegorelser og handlingsplaner vil amtet foretage en | nedsat til den
ny vurdering samt evt. fastsatte nye greensevaerdier vejledende, og
for disse stoffer. skeerpes yderligere i
marts 2016.
9 | Vilkaret gaelder for linje 6. Udgar, mélingerne er
udfert. Der er fastsat
Til dokumentation af lugtniveauet skal der méles for | vilkér om lugt fra
lugt 1 gang arligt i 2001 og 2002. Herefter vil amtet hele virksomheden og
vurdere, om der er behov for at fortseette malingerne i | kontrol (D1 og D2).
en lengere periode.
10 |Vilkaret geelder for linje 6. Viderefort i vilkar
C1o.
Under drift mé& der maksimalt keres by-pass (dvs.
uden om pose-filter men via cyklon)
. indtil 30 minutter ad gangen p4 linie 5 og indtil
15 minutter ad gangen p4 linie 6,
. indtil 1 time pr. uge, dog maksimalt 10 timer pr.
ar pa hver linie.
11 | Vilkaret geelder for linje 6. Viderefort i vilkar
C11.
P& hver af linierne ma der maksimalt kores p&
ngdskorsten 3 minutter ad gangen og sammenlagt 1
time pr. ar. Efter 3 minutters brug af ngdskorsten,
skal produktionen stoppes.
Spindekamre
12 | Luftmangden efter spindekamrene mé ikke overstige | Viderefert i vilkar C2.
200.000 Nm3/time pr. linie, dog 250.000 Nm3/time
pr. linie efter at det er dokumenteret, at alle B-vaerdier
er overholdt, jf. vilkér 21.
13 | Udledningen til luften (emissionen) ma for hver linie | Revideret og
ikke overstige folgende grenseverdier: viderefort i vilkar C3.
Stof Gransevardi Malefrekvens
(mg/Nm3) (malinger/ar)
Stav 30 2
Phenol 10 1
Formaldehyd 10 1
Ammoniak 140 1
TOC 20 1
(mgC/Nm3)
Alle veerdier er relateret til tor roggas (0°C, 101,3
kPa).
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Haerdeovn og kelezoner

14

Luftmengden efter heerdeovne og kelezoner ma ikke
overstige henholdsvis 20.000 Nm3/time og 25.000
Nmg3/time pr. linie. Kalezoners luftmangde kan dog
stige til 30.000 Nm3/time pr. linie efter at det er
dokumenteret, at alle B-vaerdier er overholdt, jf. vilkar
21.

Viderefort i vilkar C2.

15

Udledningen til luften (emissionen) mé for hver linie
ikke overstige falgende graenseveerdier:

Stof Gransevardi Malefrekven
Herdeovn |Kolezoner |s
e (mg/Nm3 | (malinger/ar

(mg/Nm3) |) )

Stov 20 20 2

Phenol 5 5 *

Formaldehy |10 10 1
d

Hardeovne

2, kolezone
*

Ammoniak |250 100

TOC 10 10
(mgC/Nm?3)

4 haerdeovn
o

kolezoner

Alle vaerdier er relateret til tor roggas (0°C, 101,3
kPa).

* Hvis amtet kreever det, dog normalt hgjst en gang
arligt.

Revideret og
viderefort i vilkar C3.

Bindemiddelbygning

16

Alle afkast fra bindemiddelbygningen skal indrettes
med malesteder, der lever op til vejledning for
malesteder i Miljostyrelsens luftvejledning1 (afsnit
8.2.3.4). Afvigelser fra Luftvejledningens vejledning
vedrgrende malesteder

skal godkendes af tilsynsmyndigheden og begrundes
ved udtalelser fra et firma, der er akkrediteret til
luftemissionsmaélinger af DANAK - den Danske
Akkrediterings- og Meteorologifond eller af et
tilsvarende akkrediteringsorgan, som er
medunderskriver af EA’s multilaterale aftale om
gensidig anerkendelse.

Indretning af afkast, herunder med henblik pa
genvinding af damp i forbindelse med modtagelse af
kemikalier, skal der redeggres for i en miljateknisk
beskrivelse, som skal indsendes til
tilsynsmyndigheden senest 3 maned efter
ibrugtagning af de nye afkast.

Udgér, princippet om
indretning af
mélested er udbredt
til alle afkast i vilkar
Cs.

17

Der skal senest 2 uger efter omlegning af de
eksisterende afkast fra bindemiddelbygningen (forar
2006) gennemfores emissionsmalinger af phenol,
formaldehyd, ammoniak og TOC i de nye afkast.

Udgar, der er i denne
afgorelse fastsat
emissionsgranser for
bindemiddelafkast i
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Mélingerne skal foretages af et firma, der er
akkrediteret til luftemissionsmalinger af DANAK —
den Danske Akkrediterings- og Meteorologifond eller
af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er
medunderskriver af EA’s multilaterale aftale om
gensidig anerkendelse. De skal udfares som
praestationsmalinger2 (i dette tilfeelde over de timer,
det tager at fremstille en batch). Resultaterne skal
sammen med en fornyet OML-beregning vedrerende
ammoniak, phenol og formaldehyd for hele fabrikken
leveres til tilsynsmyndigheden senest 8 uger efter
ibrugtagning af de nye afkast. Samtidig skal det
dokumenteres ved beregninger, at udslip af phenol,
formaldehyd og ammoniak fra de nye afkast hver iseer
udger mindre end 10% af fabrikkens samlede
massestrgm (for rensning) af de pagaeldende stoffer.
Herefter kan tilsynsmyndigheden, safremt
myndigheden vurderer det er ngdvendigt, meddele
nye vilkdr med emissionskrav vedragrende disse stoffer
i de nye afkast fra bindemiddelbygningen. Safremt
dette ikke er ngdvendigt gaelder det, at afkast skal
veare indrettet sdledes, at der kan ske fri fortynding, jf.
fodnote 44, side 48 i Luftvejledningen.

vilkar C3.

Brikettefabrik

18

18. Udledningen til luften (emissionen) fra
briketfabrikkens heerdehal (afkast nr. 060) mé ikke
overstige folgende graenseveardier:

Stof Granseveardi Mailefrekvens
(mg/Nm3) (malinger/ar)*

Ammoniak 500 1

Formaldehyd 5 Y

Phenol 5 L2

Staov 5 1

*Malefrekvensen tages op til fornyet vurdering senest
1. januar 2005. Alle veerdier er relateret til tor roggas
(0°C, 101,3 kPa).

Revideret og
viderefort i vilkar C3.

18a

Folgende minimum afkasthgjder og maksimale
luftmeengder skal overholdes:

Afkast nr. og navn Luftmaengde | Afkasthgjde
(Nm3/time) (m)

002 Flyveaskesilo 5.000 11,7

003 Stovfilter 20.000 10,3

briketfabrik

004 Luft, 20.000 8,8

briketfabrik

060 Afsugning 8.000 15,0

haerdehal

Revideret og
viderefort i vilkar C2.
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Afkast nr. 002, nr. 003 og nr. 004 er omfattet af
vilkér 20 vedrgrende stgvemission i
miljogodkendelsen af 28. juni 2001.

LTP-anlaeg

19

Safremt LTP-anlaeggets bitumenanlag fortsat skal
anvendes efter udgangen af 2001 skal der, efter
nermere aftale med amtet, laves mélinger pa
emissionerne fra bitumenanlaegget inden udgangen af
1. kvartal 2002. P4 baggrund af disse malinger vil
amtet fastseette vilkar for bitumenanlagget

Der er i denne
afggrelse fastsat
emissionsgransever
di for stgv i afkastet i
vilkar Cs.

Luft
20 | Udledningen til luften (emissionen) fra de gvrige Revideret og
afkast ma ikke overstige folgende graenseveerdi: viderefort i vilkar C3.
Stof Graanseva%rdi Malefrekvens
(mg/Nm”) (malinger/ar)
Hvis amtet
kraever det, dog
Stov > normalt hejst en
gang arligt
Alle vaerdier er relateret til tor roggas (0°C, 101,3
kPa).
Lugt
22 | Rockwools lugtimmission mé ikke overstige 10 Viderefort i vilkar D1.

LE/m3 i industriomradet og 5 LE/m3 i gvrige
omrader.

Gransevardien kan ikke overholdes pa tidspunktet
for meddelelse af miljggodkendelsen. Handlingsplan
skal udarbejdes jf. vilkar 21.

23 | Rockwool ma ikke give anledning til lugtgener, som Udgér, lugt er

amtet finder vasentlige. reguleret af vilkér D1.
Staj
24 | Rockwools stgjbelastning, malt udenders som det Revideret og

&kvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A), mé ikke
overskride folgende graensevaerdier, malt i ethvert
punkt i erhvervsomréde E1, center-omrade C1 og C2
og boligomréde B3, Bg og B10. Se bilag 2.

KI. Omrader
B3, B9, C1, C2, El
B10 del af
El

Dag
Man — fre (1);.(())(()) 55 dB(A)
Lor, son- 07.00- 55 dB(A) | 60 dB(A)
og 14.00 45 dB(A)
helligdage

viderefort i vilkar F1.




Lor, son- 14.00-
og 18.00 43 dB(A) | 45 dB(A)
helligdage
Aften
Alle dage ;8222 det(c;)* 45 dB(A) | 60 dB(A)
Nat
Man — fre |22.00-
06.00 20
Lor, son- 22.00- dB(A)* 40 dB(A) | 60 dB(A)
og 0700
helligdage

* Dog 45 dB(A) i Referencepunkt 6

Fremhavet: Grensevaerdien kan ikke overholdes pa
tidspunktet for meddelelse af miljggodkendelsen.

Maksimalvaerdien af stgjniveauet ma om natten ikke
overstige greensevardien tillagt 15 dB(A) i bolig- og
centeromraderne.

De i tabellen anferte greensevardier skal overholdes
inden for bestemte tidsrum jf. Miljestyrelsens
vejledning nr. 5/1984, Ekstern stgj fra virksomheder.

25

Senest 2 ar efter meddelelse af denne
miljegodkendelse skal stgjen vaere nedbragt, sa
grensevardierne i vilkar 24 kan overholdes. Dette
skal efterfolgende dokumenteres ved stgjmaéling/-
beregning.

Udgar, mélingerne er
udfert.

25

Senest 15. december 2002 skal virksomheden
indsende en revideret stgjberegning og handlingsplan
for stgjreduktion for hele virksomheden til Amtet

Udgar, mélingerne er
udfert.

26

Gransevardierne i vilkdr 24 kan tages op til revision
4 ar efter meddelelse af miljggodkendelsen.

Udgar. Vilkér F4
sikrer lobende
reduktion af stagjen og
stojgreenserne tages
op ved neeste

revurdering.
Regnvandsbassiner
27 | Overfladevandet i regnvandsbassinerne mé ikke uden | ZAndret, séledes at
tilladelse ledes ud i Vamdrup A. udledninger kun kan
ske i henhold til
tilslutningstilladelser
fra Kolding
Kommune.
Redeggrelser
28 | Rockwool skal lave en redeggrelse for hvad bedst Udgér. Der er

tilgaengelig teknik (BAT) er pa de enkelte
fabriksafsnit. Redegorelsen skal indeholde en
gkonomisk vurdering af indforelse af BAT samt en
tilkendegivelse af, hvorvidt og hvornar BAT vil blive
indfert, hvis dette endnu ikke er sket. Redegarelsen
skal sendes til amtet senest 1 ar efter meddelelse af

redegjort for BAT i
forbindelse med
denne revurdering.
Nér der vedtages nye
BAT-konklusioner
skal der foretages en
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denne godkendelse. Denne tilkendegivelse
indarbejdes i virksomhedens miljghandlingsplaner.
Amtet kan herefter stille krav om anvendelse af BAT
pa virksomheden, dog med tidsfrister for indfarelse,
som har virkning tidligst fra fire &r efter meddelelse af
denne miljogodkendelse. Dette er betinget af, at der
efter amtets vurdering er tale om tiltag, som skaber
mulighed for en betydelig nedbringelse af
emissionerne, uden at det medferer uforholdsmeessigt
store omkostninger.

ny revurdering, som
bl.a. skal bygge pa en
ny redegarelse for
overholdelse af BAT.

Kontrolvilkar

29

Méletiden for kontinuerte malinger er 1 time.
Perioder uden produktion medregnes ikke.

@vrige mélinger udferes som stikpreve. Hver
stikprgve udferes under fuld produktion og bestar af
2 enkeltmalinger hver med en maletid pa 1 time.

Revideret og
viderefort i vilkar Cs.

30

Kravveerdierne for flow og luftemission i vilkar 2, 3,

12-18 og 20 er overholdt,

. nir gennemsnittet af kalenderarets méalinger er
under grensevardien og nar den enkelte
maling ikke overskrider graensevaerdien med
mere end 100% eller

. nar gennemsnittet af en maneds CO-
koncentrationer er mindre end graenseverdien.
Gennemsnittet beregnes ud fra de kontinuerte
CO-malinger i det felles afkast.

Revideret og
viderefort i vilkar Cs.

31

Safremt de enkelte stikprover eller gennemsnittet af
den enkelte times (klokketime) beregnede CO-
koncentration overskrider greenseveerdien med mere
end en faktor 3, skal amtet underrettes herom den
forstkommende arbejdsdag.

Udgar. Der er dog
generelle vilkar om
underretning af
tilsynsmyndigheden
ved overskridelse af
emissionsgranser,
uheld og
driftsforstyrrelser.

32

Rockwool skal, hvis amtet finder det nedvendigt, lade
et firma der er akkrediteret af DANAK, udtage prover
og analysere disse til eftervisning af, at
gransevardierne for flow og luftemission i vilkar 2, 3,
12-18 og 20 overholdes. Dog normalt hejst en gang
arligt pa det enkelte afkast. Malingerne skal udferes i
overensstemmelse med bilag D i "Maéling af
emissioner fra luftforurenende anleaeg” i
Miljgstyrelsens vejledning nr. 6/1990 om
begransning af luftforurening fra virksomheder.

Revideret og
viderefort i vilkar Cs.

32

Senest 1. januar 2007 skal maling af kulilte udferes
enten som en kontinuerlig maling i feellesafkastet eller
som kontinuerlige malinger i de enkelte afkast efter
kupolovnenes sidste rensningstrin og efterfelgende
beregning af koncentrationen i faellesafkastet.
Kontinuerlige mélinger med henblik pa egenkontrol
af kupolovn 5’s CO-bidrag ma foretages for stovfilter
indtil der er etableret termisk rensning pa denne linje.

Revideret og
viderefert i vilkar Cs.




Kontinuerte malinger af CO, som anvendes til
egenkontrol, skal som udgangspunkt foregé pa
malesteder, som lever op til vejledningen for
malesteder i Miljostyrelsens luftvejledning (afsnit
8.2.3.4). Afvigelser fra Luftvejledningen skal
godkendes af tilsynsmyndigheden.

Rockwool skal senest den 30. juni 2006 fremsende en
redegorelse for indretning af mélesteder samt for
eventuelle afvigelser fra vejledningen.

Der skal senest den 1. januar 2007 foreligge en
kvalitetshdndbog, hvori procedurer for drift og
vedligeholdelse af méleudstyr samt udregning af
koncentration i feellesafkast er anfort.
Tilsynsmyndigheden skal godkende
kvalitetshdndbogen og senere @&ndringer af
handbogen.

Der skal foreligge en driftsinstruks for hvert enkelt
maleudstyr.

33

Rockwool skal, hvis amtet finder det ngdvendigt, lade
et firma der er akkrediteret af DANAK udtage praver
og analysere disse til dokumentation af, at lugtvilkar
nr. 22 overholdes. Rockwool International's
emissionslaboratorium kan dog udtage proverne.
Lugtprover skal normalt hgjst udtages og analyseres
en gang arligt.

Lugtprover skal udtages og analyseres i henhold til
bilag 1.

Lugtvilkér nr. 22 anses for overholdt, hvis den
maksimale ménedlige 99%-fraktil beregnet som 1-
minuts middelvaerdi efter OML-modellen ikke er
storre end grenseverdien, nar der som lugtemission
ved beregningen anvendes den i bilag 1 anviste,
fundne middelvaerdi med et fradrag af den dertil
hgrende stikprgvestandardafvigelse multipliceret med
1,28.

Revideret og
viderefort i vilkar D2.

34

Hvis amtet finder det nedvendigt, skal Rockwool lade
et firma, der er akkrediteret af DANAK, foretage
malinger og/eller beregninger til at dokumentere, at
stgjvilkar nr. 24 overholdes. Dokumentationen kan
dog hgjst forlanges en gang arligt. Krav til
dokumentationen aftales neermere med amtet.

Revideret og
viderefort i vilkar Fa.

Forebyggelse

35

Hvert 2. &r skal der udtages en grundvandsprove i
boringerne B2, F3, H1 og I2 til overvagning af en
eventuel forurening af jord- og grundvand. Proverne
skal analyseres for phenol og formaldehyd.

Revideret og
viderefert i vilkar
Hi8.

36

Héndtering af ravarer/affald pa ravarepladserne ma
ikke give anledning til stevgener for omkringboende.

Revideret og
viderefort i vilkar Ci.

Driftsjournal og indberetning

37 | Lugtklager skal lgbende indberettes til amtet i

Revideret og
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henhold til instruksen herfor (instruks nr. M1802V).

viderefort 1 vilkar I5.

38

Rockwool skal, inden udgangen af maj, sende en
indberetning for det foregdende ar til amtet.
Indberetningen skal mindst indeholde falgende:

*
L4

.
.

kommenterede klager modtaget i perioden
en kortfattet beskrivelse af miljgaktiviteter i
perioden

kommenterede egenkontrolmélinger
kommenterede tider for kersel pa by-pass og
ngdskorsten

energi- og vandforbrug samt affaldsmengder

forbrug af ravarer og hjelpestoffer i
produktionen fordelt pa arter

redegorelse for forsggte samt gennemforte
substitutioner af stoffer optaget pa
Miljgstyrelsens “Liste over ugnskede stoffer”
anvendt i produktionen

redegorelse for driftsforstyrrelser og -uheld af
miljgmaessig vaesentlig betydning samt aktioner

mod gentagelse.

Revideret og
viderefort i vilkar 16.

Godkendelse til anvendelse af spildevand fra BASF Trykfarver A/S, 25, juni 2004

ROCKWOOL har ved tilsyn oplyst, at denne godkendelse aldrig har veret udnyttet.
Afggrelsen udgér derfor helt.

Sikkerhedsvurdering og afgerelse vedrerende sikkerhedsniveau, 14. februar 2008

N1

Der skal etableres overfyldningsalarm der
stopper indpumpningen pa begge formaldehyd-
tanke. Overvagningsalarmerne skal veere
etableret

senest 1. april 2008.

Viderefort usendret,
datoen er dog fjernet.

N2

Der skal installeres niveaumaéler i
nedkeletanken, sa det sikres, at indholdet altid
er tilstraekkeligt stort til nedkeling af indholdet i
reaktoren. Det skal ikke veere muligt at anvende
reaktoren safremt niveauet i nodkeletanken ikke
er tilstraekkelig stort. Niveaumaleren skal vaere
etableret senest 1. april 2008.

Viderefort usendret,
datoen er dog fjernet.

N3

Tilseetning af nedkelevandet fra ngdkeletanken
skal udleses automatisk af en temperaturfeler i
reaktoren. Det skal vare etableret senest den 1.
april 2008.

Viderefort uaendret,
datoen er dog fjernet.

N4

Funktioner, der har en sikkerhedsmeessig
betydning, skal ogsa kunne fungere ved
stremsvigt, f.eks. den automatiske dosering af
kolevand til reaktor. Det skal vaere etableret
senest den 1. april 2008.

Viderefort uaendret,
datoen er dog fjernet.

N5

Det skal veere fastholdt i ledelsessystemets

Viderefort uendret.
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kontrolprocedurer, at alle fysiske barrierer
(foranstaltninger med sikkerhedsmaessig
betydning) er omfattet af et forebyggende
vedligehold. Dette inkluderer ogsa oxygen-
tankene.

N6

Virksomheden skal til enhver tid, via
tilstedevarelse af en forneden
opsamlingskapacitet samt afthjelpende
procedurer og/eller instrukser kunne handtere
de vandmaengder, som kan opst fra egne
sikkerhedsforanstaltninger (slukningsvand ved
forsteindsats) og/eller fra det eksterne
beredskabs indsats (slukningsvand) i forbindelse
med et uheld, si dette vand ikke havner i
vandlgb eller kloak med forbindelse til
kommunalt rensningsanlag og/eller
regnvandsledning.

Viderefort uendret.

Godkendelse til permanent drift af Aquila-anleeg, 20. januar 2009

Vilkar 2, 3 og 5 — 111 Vejle Amts
“Miljegodkendelse af Rockwool A/S”, dateret 28.
juni 2001 udgér og erstattes af vilkar i denne
godkendelse for ovnen pa linje 5. Drift af
aquila-anlaegget ma ikke bevirke, at gvrige vilkar i
Vejle Amts miljogodkendelse og efterfolgende
pabud overskrides.

Udgar, alle vilkir er
samlet i aktuel
revurderingsafgorelse.

2 | Vilkar 2, 3 og 5 — 111 Vejle Amts Udgar, alle vilkir er
“Miljegodkendelse af Rockwool A/S” dateret 28. samlet i aktuel
juni 2001 med senere padbudte @ndringer er revurderingsafgorelse.
fortsat gaeldende for drift af ovnen pa
produktionslinje 6, dog siledes at luftmaengden i
vilkar 2 for linje 6 settes til 35.000 Nm3/time.
3 | Godkendelsen bortfalder, hvis den ikke er taget i Udgar, anlaegget er taget
brug senest 2 ar efter godkendelsens dato. i drift.
4 | Virksomheden skal meddele Miljacenter Odense, | Udgar, anlegget er taget
hvornér ovnen tages i kontinuert drift. 1drift.
Meddelelsen skal gives senest 14 dage efter at
ovnen er taget i kontinuert drift.
5 | Emissionen fra aqulia-anlegget pa linje 5 ma ikke | Vilkaret viderefort i
overstige nedenstiende graensevardier: vilkar Cs3.
Stof Grensevaerdi | Mélefrekvens
(g/time) (malinger pr
ar)
Stov 320 4
NOx 8.000 4
SO2 22.500 4
CO 2.800 Kontinuert
NH3 640 4
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Formaldehyd | 9 2
Phenol 90 2
H2S 45 2
HF 75 2
HCl 550 2
Benzen 37,5 2
Acetaldehyd 30 1
TOC 180 2
Cd 3 1
As 4,5 1
Pb 15 1

Granseveardierne er geldende fra 3 maneder efter
at ovnen er taget i kontinuert drift. I de forste 3
maneder med kontinuert drift kan
graensevardierne overskrides med 50 %.

Emissionsmaélinger skal foretages for hver linje for
sig inden feellesafkastet.

Fremgér indirekte af
vilkér C3

Den kontinuerte CO-méler skal kobles til
dataopsamlingssystemet, saledes at
maleresultaterne kan dokumenteres.

For den kontinuerte CO-maling er graensevardien
overholdt, nar timegennemsnittet ikke overskrider
2.800 g/time. Der skal etableres alarm for
overskridelse af graensevaerdien i mere end 1
minut. Tilsynsmyndigheden skal underrettes ved
overskridelser i mere end 1 time.

Kontinuerte malinger af CO skal som
udgangspunkt foregé pa mélesteder, som lever op
til vejledningen for mélesteder i Miljgstyrelsens
luftvejledning (afsnit 8.2.3.4). Afvigelser herfra
skal godkendes af tilsynsmyndigheden.

Der skal senest 3 méneder efter at aquila-ovnen er
taget i kontinuert drift foreligge en
kvaliteshandbog, hvori procedurer for drift og
vedligeholdelse af méleudstyr samt

udregning af timemangde i afkastet fra aquila-
ovnen er anfort. Der skal foreligge en
driftsinstruks for hvert maleudstyr. Méleudstyret
skal monteres, kalibreres og

vedligeholdes i henhold til fabrikantens
anvisninger.

Kvalitetssikring af den kontinuerte maling af CO
skal udferes iht. ISO 14 956 og EN 14 181 som
anfort i Miljostyrelsens metodeblad nr. MEL-16.

Kalibreringsfunktionen under QAL2 og den
efterfolgende kontrol i forbindelse med AST kan
ikke udferes pga. meget lave emissioner. Til
dokumentation for anlaeggets

emissioner skal der udferes prastationskontrol 4

Viderefort i vilkar Cs.
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gange pr. r. Tilsynsmyndigheden kan &ndre
denne frekvens efter en periode pé 1 ar.

Arligt udferes funktionstesten fra AST med
certificerede kalibreringsgasser. Linearisering af
den kontinuerte maling af CO, der foretages som
en del af funktionstesten, danner grundlag for de
data, der rapporteres til tilsynsmyndigheden.

Rockwool skal gennemfare QUALS i henhold til
EN 14 181 pa AMS hver 3. uge.
Tilsynsmyndigheden kan a&ndre denne frekvens
efter en periode pa 1 ar. Der skal anvendes
certificeret referencemateriale med en
koncentration pa f.eks. 50 mg/Nm3.

Rockwool skal overfor tilsynsmyndigheden
dokumentere, at den kontinuerte méling af CO
bliver udfart efter ovenstaende metode.
Dokumentationen skal levers i akkrediteret form, i
det omfang det er muligt, og fremsendes til
tilsynsmyndigheden senest 1. januar

2010.

10

Senest 3 maneder efter at aquila ovnen er taget i
kontinuerlig drift, skal der foretages en méling af
lugtemissionen i luften fra linje 5 inden
faellesafkastet. Pa baggrund af denne maling og
tidligere mélinger pa andre afkast, skal det
eftervises, at vilkar 22 i Vejle Amts
miljggodkendelse fra 28. juni 2001 er overholdt.
Vurderingen foretages pa baggrund af samme
godkendelses vilkér 33. Efter samme vilkir, kan
tilsynsmyndigheden efterfalgende forlange
yderligere mélinger.

Udgar, méalingerne er
udfert og lugtgraensen
overholdes.
Tilsynsmyndighedens
ret til at forlange
yderligere mélinger er
viderefort i vilkar D2.

11 | Senest 3 maneder efter at aquila ovnen er taget i Udgar, méalingen er
kontinuerlig drift, skal der foretages en méling af | udfert og gav ikke
emissionen af dioxiner i luften fra linje 5 inden anledning til yderligere.
faellesafkastet. Pa baggrund af malingen kan
tilsynsmyndigheden fastsaette krav til
emissionskoncentration og malefrekvens for
dioxiner.

12 | Senest 3 maneder efter at aquila ovnen er taget i Udgér, mélingen er
kontinuerlig drift, skal der foretages en maling af | udfert. I vilkar C4 er der
emissionen af fibre i luften fra linje 5 inden sat krav til
feellesafkastet. P& baggrund af malingen kan dokumentation af
tilsynsmyndigheden fastsaette krav til overholdelse af B-veerdi
emissionskoncentration og mélefrekvens for fibre. | for fibre.

13 | Under drift ma der pé linje 5 maksimalt keres by- | Udgér, ROCKWOOL
pass (dvs. uden om posefilter) indtil 15 minutter har oplyst, at der ikke er
ad gangen, og indtil en time pr. uge, dog mulighed for by-pass pa
maksimalt 10 timer pr. ar. Aquilaovnen.

14 | Emissionen fra gvrige afkast fra aquila-processen | Viderefort i vilkar C3.

ma3 ikke overstige nedenstiende graenseveerdi:
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Stof Grensevardi Malefrekvens

(mg/Nm3) (malinger pr ar)

Stav 5 Hyvis tilsyns-
myndigheden
kreever det, dog
hgjst en gang

pr. ar.

15

Virksomheden skal i forbindelse med
ibrugtagning af godkendelsen dokumentere, at
grensevardierne for stgj, jf. vilkar 24 i Vejle Amts
miljogodkendelse fra 28. juni 2001 er overholdt.

Dokumentationen skal veere tilsynsmyndigheden i
haende inden 1 maned efter, at méalingen er
gennemfert, og senest 6 maneder efter ovnen er
taget i kontinuert drift. Dokumentationen skal
indeholde oplysninger om driftsforholdene under
mélingen.

Krav til malinger:

Virksomhedens stgj skal dokumenteres ved
maling og beregning efter gacldende vejledninger
fra Miljgstyrelsen, p.t. nr. 6/1984 om Maling af
ekstern stgj fra virksomheder

og nr. 5/1993 om Beregning af ekstern stgj fra
Virksomheder.

Maling skal foretages, nér virksomheden er i fuld
drift eller efter anden aftale med
tilsynsmyndigheden.

Malingerne/beregningerne skal foretages af en
enhed, som er optaget pa Miljgstyrelsens liste over
laboratorier, der er godkendte til at udfare
“Miljgmaling — ekstern stgj”.

Udgar,
dokumentationen er
udfert og fremsendt.
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Bilag H: Liste med aktuelle oplag
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Oversigt over oplag - RW-Vamdrup

Tabel 1. Oversigt over alternative ravarer

Navn Affalds- | Handteri | Anvendels | Maksimal | Placering
eller ng sested oplagsstg
produkt rrelse
kode
(EAK-
kode)
Haerdet 17.06.04 | Med Til briket- 1000 tons Overdaekket
uldaffald gummihjuls | produktion hal pa
fra egen laesser fra og herefter i befastet
produktion affaldshal kupolovn areal
samt retur til paslag
fra kunder ved
briketfabrik
Uheardet 17.06.03 | Direkte fra | Direkte i 500 tons Overdaekket
uldaffald stangmglle | Aquila-ovn hal pa
fra egen med befastet
produktion gummihjuls areal
laesser til
Aquila-
paslag.
Alternativt
oplagring i
affaldshal
og herfra til
Aquila-
paslag
Garnet 12.01.15 | Med Til briket- 600 tons Silo pa
bleesesand gummihjuls | produktion befastet
laesser fra og herefter i areal
silo til kupolovn
paslag ved
briketfabrik
Merox 10.02.02 | Med Til briket- 3000 tons Overdakket
slagge gummihjuls | produktion silo pa
laesser fra og herefter i befastet
silo til kupolovn, areal
paslagved | samt ogsa
briketfabrik | til Aquila
og/eller til
paslag til
Aquila
Glodeskalle | 10.02.10 | Med Til briket- 200 tons Overdaekket
r gummihjuls | produktion silo pé
laesser fra og herefter i befaestet
silo til kupolovn areal
paslag ved
briketfabrik
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SSA - 19.01.14 Lukket Til briket- 30 tons I lukket
Lynetten system produktion system
og herefter i (rorsystem
kupolovn og silo)
Stangmelle | 17.06.04 | Med Til briket- 1000 tons Overdakket
mel (knust gummihjuls | produktion hal pa
uldaffald) laesser fra og herefter i befeestet
silo til kupolovn, areal
paslagved | samt ogsa
briketfabrik | til Aquila
og/eller til
paslag til
Aquila
Knust og Ikke Med Til briket- 10.000 tons | Aben plads
ikke-knust | fastlagt gummihjuls | produktion pa befaestet
ovnbund laesser fra og herefter i areal
fra egne silo til kupolovn
ovne paslag ved
briketfabrik
Bundaske 10.01.01 | Med Til briket- 5000 tons Aben silo
fra gummihjuls | produktion pa befaestet
kraftveerker laesser fra og herefter i areal
(incl. silo til kupolovn
bundaske paslag ved
m. halm) briketfabrik
Olivinsand | Produkt | Med Til briket- 1300 tons Aben silo
gummihjuls | produktion pa befaestet
laesser fra og herefter i areal
silo til kupolovn,
paslagved | samt ogsa
briketfabrik | til Aquila
og/eller til
paslag til
Aquila
Eramet Produkt | Med Til briket- | 2000 tons | Aben silo
Olivin gummihjuls | produktion pa befeaestet
(brugt laesser fra og herefter i areal
Olivin) silo til kupolovn,
paslagved | samt ogsa
briketfabrik | til Aquila
og/eller til
paslag til
Aquila
Flyveaske 19.11.07 Lukket Til briket- 30 tons I lukket
(egen system produktion system
produktion) og herefter i (rorsystem
kupolovn og silo)




DDS Slagge | 10.02.01 | Med Til briket- | 3000 tons | Aben plads
gummihjuls | produktion pa
laesser fra og herefter i ubefaestet
silo til kupolovn areal
paslag ved
briketfabrik
Tabel 2. Oversigt over gvrige faste ravarer
Navn Affalds- | Handteri | Anvendels | Maksimal | Placering
eller ng sested oplagsstg
produkt rrelse
kode
Koks Produkt | Med Til 2000 tons | Aben plads
gummihjuls | kupolovn pé befaestet
laesser til areal
paslag
Calcineret Produkt | Med Til 600 tons P& befaestet
carbon gummihjuls | kupolovn areal
(anoder) leesser til
paslag
Kulstov Produkt | Lukket Til 50 tons I lukket
system Aquilaovn system
(rorsystem
og silo)
Roggasrens | Produkt | Lukket Affald fra 30 tons I lukket
nings- system roggasrens system
produkt - ning pa (rersystem
Bikarbonat Aquila-ovn og silo)
Cement Produkt Lukket Til 50 tons (1 I lukket
system briketprodu | silo) system
ktion og (rorsystem
herefter i og silo)
kupolovn
Ammonium | Produkt | Manuelti Til 20 tons Under tag
sulfat saekke bindemidde pa befeestet
Ifrem- areal
stilling og
herefter via
lukket
rersystem
til
spindekam
mer
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Urea

Produkt

Manuelt i
saekke

Til
bindemidde
Ifrem-
stilling og
herefter via
lukket
rorsystem
til
spindekam
mer

10 tons

Under tag
pé befaestet
areal

Urea

Produkt

Lukket
system

Til
bindemidde
Ifrem-
stilling og
herefter via
lukket
rgrsystem
til
spindekam
mer

43 tons

I lukket
system
(rorsystem
og silo)

Tabel 3. Oplag af flydende stoffer i tanke og beholdere

Navn

Affalds-
eller
produkt
kode

Handteri
ng

Anvendels
sested

Maksimal
oplagsstg
rrelse

Placering

Formalin
(37%)

Produkt

Lukket
system

Til
bindemidde
Ifrem-
stilling og
herefter via
lukket
rgrsystem
til
spindekam
mer

450001

I tank ved
bindemidde
Ibygning
(udendgrs
tank)

Phenol

Produkt

Lukket
system

Til
bindemidde
Ifrem-
stilling og
herefter via
lukket
rgrsystem
til
spindekam
mer

72.0001

Itanki
keelder i
bindemidde
Ibygning

Ammoniak
vand (24%)

Produkt

Lukket
system

Til
bindemidde
Ifrem-
stilling og
herefter via
lukket

36.0001

Itanki
tankgard
ved
bindemidde
Ibygning
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rersystem
til

spindekam
mer
Dieselolie Produkt | Dieselstand | Til 50001 Itanki
er med gummihjuls tankgard
intern kort- | laesser, ved
laeser traktor og bindemidde
trucks Ibygning
Impraegneri | Produkt | Lukket Til 80.0001 Itanki
ngsolie system pasprgjtnin tankgard
gpa ved
mineralulde bindemidde
ni Ibygning
spindekam
mer
Kalilud Produkt | Palletanke- | Til 10.0001 Under tag
manuel bindemidde pa befeaestet
pumpning | lfrem- areal
via timer stilling og
herefter via
lukket
rersystem
til
spindekam
mer
Dextrose Produkt Lukket Til 50.0001 I tank ved
system bindemidde bindemidde
Ifrem- Ibygning
stilling og (udendars
herefter via tank)
lukket
rersystem
til
spindekam
mer
It Produkt | Lukket Til Aquila- | 76.5221 Itanki
system og tankgard
kupolovn ved
bindemidde
Ibygning
Silan Produkt | Manuelt Til 3 tons RW-SYD og
bindemidde i
Ifrem- bindemidde
stilling og Isbygning
herefter via
lukket
rgrsystem
til
spindekam
mer
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Olie og Produkt | Manuelt Til 4 tons Indenders
kemikalier vedligehold ved
til af maskiner Vedligehold
Vedligehold
Farligt Affald, Manuelt Bortskaffes | 10 tons Under tag
affald forskellig til godkendt pé befaestet
(brugt olie, | e koder modtageanl areal, samt
bindemidde ®eg icontainere
I-rester ved
m.v.) affaldshal
Procesvand | Affald, Abne tanke | Pumpes fra | 1000 m3 I betontank
kode ikke processen ved
angivet til feeldekar affaldshal,
og retur til samt i
processen faeldekarby
gning
Regnvand Affald, Aben tank Opsamling | 1000 m3 Regnvands
(spulevand) | kode ikke af regnvand basin ved
angivet fra pladsen den
omkring
produktion
sbygninger
Bindemidd | Produkt Lukket Til 56 m3 I
el system spindekamr bindemidde
ene l-bygningen
samt i
mellemtank
i
ovnbygning
Tabel 4. Oplag af affald til bortskaffelse
Navn Affalds- | Handteri | Anvendels | Maksimal | Placering
eller ng sested oplagsstg
produkt rrelse
kode
Farligt Affald, Manuelt Bortskaffes | 10 tons I tankgard
affald forskellig til godkendt ved
(brugt olie, | e koder modtageanl bindemidde
bindemidde ®eg Ibygning
Irester samt i
m.v.) containere
ved
vedligehold
Raggasrens | 10.11.15 Lukket Affald fra 100 tons Isilo
nings- system roggasrens
produkt fra ning pa
de-SOx Aquila
anleg pa
AQs5
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Affald til Affald, Manuelt Bortskaffes | 10 tons I lukkede
forbraendin | forskellig til godkendt container
gsanlaeg e koder modtageanl
(dagrenovat &g
ion etc.)
Affald til Affald, Manuelt Bortskaffes | 5 tons I lukkede
genbrug forskellig til godkendt container
(pap, papir | e koder modtageanl
etc.) &g
Affald til Affald, Manuelt Bortskaffes | 3 tons Ved
deponering | forskellig til godkendt betontank

e koder modtageanl neer

&g affaldshal

Tappejern Affald, Manuelt Bortskaffes | 1000 tons Aben plads
og skrot til | forskellig til godkendt pa
genanvende | e koder modtageanl ubefaestet
Ise &g areal
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Bilag I: preecisering af kontrolmaling af absolutfiltre
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Doseringskravet og malepunkter ved kontrol af absolutfiltre

Miljgstyrelsens anbefalede tilfgjelser og preeciseringer til
malemetoden
ISO 14644-3, afsnit B.6.4.

Miljgstyrelsens anbefaling om dosering af aerosol ved
totalleekagetesten:

Dosering af aerosol bgr ske pa en made, som sikrer, at opblandingen far
filter er optimal, (fx angivet ved, at den tilladelige afvigelse i resultatet i
hvert

enkelt malepunkt i maletveersnittet maksimalt er 10 % af middelveerdien af
det gennemsnitlige partikelindhold over hele tveersnittet). Dette bar
kontrolleres

og dokumenteres. Kan dette krav ikke opfyldes, bgr malested og dosering
optimeres, indtil kravet kan opfyldes, hvorefter selve leekagetesten

kan gennemfgres. Alternativt kan det, fx for hgjtrykssystemer med megen
turbulens og dermed god opblanding, blot en gang for alle kortlsegges hvor
den laveste far-koncentration forekommer. Dette punkt skal derefter altid
benyttes som middelveerdi for far-malingen (saettes til 100 % pa
aerosolfotometeret).

| praksis vil man, nar punktet med den laveste veerdi er fundet,

anbringe en fast monteret sonde i dette punkt.

Miljgstyrelsens anbefalinger til malested far og efter filter ved
totalleekagetesten:

Malestederne far og efter filteret bar sa vidt muligt leve op til kravene i
kapitel

8 i Luftvejledningen. Malestedet far filteret placeres far et evt. forfilter og
efter aerosoldoseringen. Det er tilladt at tage forfilteret ud under testen, da
det blot giver en skrappere test. Normalt testes dog hele installationen
inklusiv

evt. forfilter. Malestedet efter filtret bar veere ca. 2,5 cm fra filteroverfladen
ved filterscanning eller mindst 30 cm fra filteroverfladen ved
totalleekagetest,

idet der tages hensyn til opblanding og fysisk adgang. Ved malesteder
ca. 2,5 cm fra filteroverfladen bar der afviges fra de angivne malepunkter
i kapitel 8, og der bgr gennemfgres en scanning over hele filteroverfladen
inklusiv samlinger og pakninger.

Der bgr anvendes et lineegert aerosolfotometer med minimum
specifikationer

som i tabel C.17 i I1SO 14644-3. Isokinetisk udsugning kan benyttes, men
er

ikke et krav. Maleveerdien fra hver enkelt malepunkt i tveersnittet bar
noteres.



Bilag J: Lovgrundlag — referenceliste



Love

Lov om miljgbeskyttelse, lovbekendtgorelse nr. 879 af 26. juni 2010.

Lov om @ndring af lov om miljgbeskyttelse, lov om miljogodkendelse m.v. af
husdyrbrug, lov om forurenet jord og forskellige andre love nr. 446 af 23. maj 2012
Lov om planleegning, lovbekendtggrelse nr. 937 af 24. september 2009.

Lov om jordforurening, lovbekendtggrelse nr. 1427 af 4. december 2009 med
senere @&ndringer.

Bekendtggrelser

Bekendtgarelse om  godkendelse af listevirksomheder (godkendelses-
bekendtggrelsen), nr. 1454 af 20. december 2012 med senere andringer
Bekendtgarelse om vurdering af visse offentlige og private anlegs virkning pa

miljeet (VWM) i medfer af lov om planlegning, nr. 1510 af 15. december 2010
Bekendtgarelse om affald (affaldsbekendtgerelsen), nr. 1309 af 18. december 2012
Bekendtgarelse om kontrol med risikoen for sterre uheld med farlige stoffer
(risikobekendtgerelsen), nr. 1666 af 14. december 2006 med senere aendringer

Bekendtgarelse om kvalitetskrav til miljgmaélinger, nr. 9oo af 17. august 2011
Bekendtgarelse om indretning, etablering og drift af olietanke, rersystemer og
pipelines (olietankbekendtgarelsen), nr. 1321 af 21. december 2011

Bekendtgarelse om anleaeg, der forbrender affald (forbraendingsbekendtgarelsen),
nr. 1356 af 21. december 2011

Bekendtgarelse om udpegning og administration af internationale natur-
beskyttelsesomréder samt beskyttelse af visse arter, nr. 408 af 1. maj 2007 med
senere &ndringer

Bekendtgarlese om udpegning og administration mv. af drikkevandsressourcer,
nr. 1265 af 9. november 2013

Vejledninger fra Miljgstyrelsen

Nr. 2/2011 om miljgkrav til store olieoplag

Nr. 2/2001 om begrensning af luftforurening fra virksomheder (luftvejledningen)
Nr. 5/1999 om spildevandstilladelser

Nr. 3/1996 om supplement til vejledning om ekstern stgj fra virksomheder.

Nr. 5/1993 om beregning af ekstern stgj fra virksomheder.

Nr. 3/1993 om godkendelse af listevirksomheder.

Nr. 4/1985 om begransning af lugtgener fra virksomheder.

Nr. 6/1984 om maling af ekstern stgj fra virksomheder.

Nr. 5/1984 om ekstern stgj fra virksomheder.

Orienteringer, miljgprojekter og arbejdsrapporter fra Miljgstyrelsen
Miljgprojekt nr. 1252/2008 om supplement til B-vaerdivejledningen
Orientering nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt milje.

BAT-konklusioner
BAT-konklusioner vedregrende fremstilling af glas, (2012/134/EU), Den
Europaeiske Unions Tidende, den 8. marts 2012

BREF-noter

Fremstilling af glas

Emissioner fra oplag
Energieffektivitet

Generelle moniteringsprincipper

Andet materiale
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Dansk Ingenigrforenings norm for taethed af aflebssystemer i jord, DS 455, 1985
med @&ndringer af 13. oktober 1990.
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Bilag K: Dispensation til anvendelse af breendsler med hgjt
svovlindhold



= Miljgministeriet
Miljgstyrelsen

Rockwool A/S Miljeteknologi
Ole L. Henriksen Tar. MST-5209-00004 og M
5219-00003

Industrive] 9
6580 Vamdrup

Tilladelse til anvendelse af calcinet carbon blandet med koks med et
samlet maksimalt svovlindhold pa 0,9 % pa Rockwool A/S i Vamdrup

Afgorelse

I henhold til bekendtgerelse nr. 1098 af 19. september 2010 om svovlind-
holdet i faste og tlydende braendstofter § 6 meddeler Miljostyrelsen hermed
Rockwool 1 Vamdrup tilladelse til at anvende et blandingsbraendsel bestden-
de af calcineret carbon og koks med et svovlindhold pa maksimalt 0,9 %.

Tilladelsen meddeles pa folgende vilkar:

1. Rockwool skal overfor tilsynsmyndigheden dokumentere, at indhol-
det af svovl 1 blandingsbrandslet maksimalt er 0,9 %. Dokumentati-
on kan fx foreligge 1 form af en journal, hvor det aktuelle blandings-
forhold af koks og calcineret carbon fremgér, og som er beregnet ud
fra svovlindholdet 1 det pa tidspunktet anvendte leverede koks og
calcineret carbon.

2. Dokumentationen skal hvert ar inden udgangen af januar vaere ind-
sendt til tilsynsmyndigheden for det foregiende kalenderar. Dette in-
kluderer tillige dokumentation for svovlindholdet 1 de enkelte leve-
ringer af koks og calcineret carbon.

Baggrund

Rockwool havde 1 test opnéet en stabil ovndrift med 60 % calcineret carbon
og 40 % koks, og segte pa den baggrund dispensation fra kravet 1 svovlbe-
kendtgoerelsen, idet Rockwool som dokumentation presenterede gennemsnit-
tet af de 4 arlige praestationsmalinger for perioden 2003-2010.

Ref. vwn

Den 24. maj 2012

2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010

SO, 1.450 | 1.153 | 1.304 | 1.508 | 1.469 | 1.534 | 1.355 | 1.468
(mg/Nm3)

Fellesafkastet KO6

Miljostyrelsen * Strandgade 29 * 1401 Kebenhavn K

TIE 72 54 40 00 - Fax 33 3222 28 - CVR 25798376 - EAN (drift)5798000863002 (tilskud)5798000863019 « mst@mst dk « www mst.dk
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Miljostyrelsen kunne ikke pa det grundlag give tilladelse til at anvende cal-
cineret carbon, der ikke overholder greenseveerdien for svovlindholdet pa
0.9 %.

Miljostyrelsen meddelte Rockwool, at der som grundlag for en eventuel til-
ladelse fra Miljestyrelsen til anvendelse af calcineret carbon, der ikke over-
holder greenseverdien pa 0,9 % svovl, skal foreligge akkrediterede malinger
af SOz-emissionen ved brug af koks og/eller calcineret carbon, der overhol-
der greenseveerdien pa 0.9 % svovl, og ved brug af koks og calcineret carbon
med det hojeste indhold af svovl, som forventes anvendt i produktionen.

Nar den egede udledning af SO, ved anvendelse af calcineret carbon med
det hojeste svovlindhold var belyst, skulle Rockwool desuden oplyse om,
hvordan Rockwool havde tenkt sig at reducere den egede udledning af SO,
til et niveau, der hejest svarer til udledningen ved anvendelse af breendsel,
der indeholder maksimalt 0.9 % svovl.

Rockwool har efterfolgende foretaget nye forseg med 40 % substitution af
koks med calcineret carbon. Rockwool oplyser, at der altid for kupolovnen
har veeret store variationer 1 SOy-emissionen fra time til time, og at det derfor
er mere reelt at vurdere emissionsendringer som folge af ndret braendsel pa
baggrund af et ugegennemsnit, som er praecenteret i nedenstaende tabel med
anvendelse af koks som braendsel som reference.

Uge SO, - KOo Breendsel Koksprocent (braend-
(mg/normal m*) selsmeengde ift. sten-
materialer)
18 1.953 Koks 10.5
19 2.020 Koks 10.5
20 1911 Koks 10,6
21 1.907 Koks 10.6
22 1.597 Koks 104
23 2.058 Koks 10,5
24 1.946 Koks 10,6
25 2.224 60 % koks og 40 % 10,6
calcineret carbon med
2.4 % svovl
26 1.703 Koks 10,1
27 1.644 Koks 10,5
28 1.719 Koks 10,6
29 1.693 60 % koks og 40 % 10,7
calcineret carbon med
1.4 % svovl

Fra uge 18 til og med uge 24 var ugegennemsnittet ret konstant pa 1.900-
2.050 mg/normal m’, bortset fra uge 22, hvor emissionen er noget lavere.
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Arsagen til det lavere ugegennemsnit i uge 22 kender Rockwool ikke. Ved
forseget med calcineret carbon med det hojst teenkelige indhold af svovl pa
2.4 % 1uge 25 var emissionen ca. 10 % hojere end 1 ugerne forinden. I uger-
ne 26-28 var emissionen lavere end for forsoget i uge 25. Arsagen kender
Rockwool ikke. Ved et nyt forseg 1 uge 29 med calcineret carbon med 1.4 %
svovl malte Rockwool SO;-emissioner pa niveau med emissionerne i uge
26-28.

Ved en chargestorrelse pa 1.000 kg stenmaterialer ved brug af 100 % koks
henholdsvis 40 % calcineret carbon og 60 % koks har Rockwool opgjort
hvor meget svovl (S), der er tilfert kupolovnen.

Normalt svovlinput Driftsforseg uge 25 Driftsforseg uge 29
Sten- 1000kgx03% |85% | 1000kegx03% |69% | 1000kex03% | 77%
materialer | S=30kg$ §S=30kgsS S=30keS
Koks m. 100% koks: 15% | 60% koks: 7% 60% koks: 8%
0.5%S 106 kgx0,5%S 63,6 kgx05%S 642kegx05%S

=053keS =032keS =032keS
Calc. Carb. 40% cale. carb.: 24 %
m. 2.4%S 424kgx24%S

=102kgS
Cale. Carb. 40 % calc. carb.: 15%
m 1.4%S 428kgx14%S
=0,60kg S

Sum 3,53kg S 100% | 432kg S 100% | 3,92kg S 100 %
Index 100 122 111

Ved forseget 1 uge 25 med hejest svovlindhold 1 breendsel var svovlinputtet 1
ovnen ca. 20 % sterre end normalt, og SO»-emissionen var ca. 10 % sterre
end i ugerne 18-24. Ved forseget uge 29 med det lavere svovlindhold var
svovlinputtet 1 ovnen ca. 10 % sterre end normalt, og SO,-emissionen var pa
samime niveau, som 1 ugerne 26-28 og lavere end ugerne 18-24, hvor der kun
blev anvendt koks 1 ovnen. Forsoget med 40 % substitution af koks med cal-
cineret carbon med 1,4 % svovl forte ikke til en eget SO;-emission i forhold
til den normale emission ved brug af koks med 0.5 % svovl.

Rockwool oplyser desuden, at sammenhangen mellem svovlinputtet til ov-
nen og SOs-emissionen er kompleks. Emissionen athenger af, pa hvilken
form svovlet findes 1 stenmaterialerne og 1 braendslet. Andelen af svovl, der
emitteres som SO> henholdsvis bindes 1 stensmelten, er ikke konstant.
Mengden af andre sure komponenter 1 stenmaterialerne medvirker til, at
svovlen kan flyttes fra stensmelten til roggassen eller omvendt. Procesfor-
holdene i ovnen som iltkoncentrationen og mangden af sekundeerforbran-
dingsluft kan ogsa pavirke, hvor meget af svovlen, der emitteres med rog-
gassen, og hvor meget der bliver 1 smelten. Mekanismerne er dog langt fra
kendte.
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Rockwool oplyser desuden, at svovlindholdet 1 koksene normalt er 0,5 %,
dvs. veesentligt lavere end de 0,9 % svovl, som er den storst tilladte koncen-
tration jf. svovlbekendtgoerelsen. Ved substitution af 40 % koks (0.5 %
svovl) med calcineret carbon (1.4 % svovl) er svovlinputtet fra braendslet
mindre end ved brug af koks med 0,9 % svovl. Rockwool seger pa baggrund
af ovenstaende om i1 permanent drift at kunne foretage en delvis substitution
af koks med calcineret carbon, nar blot det sikres, at det gennemsnitlige
svovlindhold af koks og calcineret carbon ikke overskrider 0,9 %.

Miljestyrelsens vurdering

Calcineret carbon er et produkt baseret pa anodemateriale fra fremstilling af
aluminium, og anodematerialet er baseret pa calcineret petrokoks. Det calci-
nerede carbon, som Rockwool har modtaget, har oftest indeholdt mere end
0,9 % svovl. Indholdet er varierende, og Rockwool har modtaget leverancer
med svovlindhold mellem 0.4 - 2.2 %, og som gennemsnit 1.6 % svovl.

Efter svovlbekendtgerelsen ma der kun anvendes kul og andre faste breend-

stoffer med et svovlindhold pa eller lig med 0.9 %. Miljestyrelsen kan i hen-
hold t1l § 6 give tilladelse til anvendelse af kul og andre fossile faste braend-
stoffer med hojere svovlindhold, hvis

1. det af produktionstekniske grunde er nedvendigt at anvende sadanne
braendstoffer, eller hvis

2. der foreligger dokumentation for, at der ved brug af afsvovlingsan-
leg eller pa anden made kan opnas en reduktion af SO;-emissionen,
der svarer til anvendelse af breendstoffer, der overholder grensevaer-
dien pa 0.9 %.

Forste betingelse synes Rockwool ikke at opfylde, da anlaegget hidtil har
anvendt koks. Rockwool har ingen rensning for SO, pa kupolovnen. Da
Rockwool ingen rensning har for SO, pa kupolovnen, og da der ikke forelig-
ger dokumentation for, at der pa anden made opnas en reduktion af SO», nar
der anvendes en brendselsblanding af 60 % koks med svovlindhold pa

0.5 % og 40 % calcmeret carbon med 2.4 % svovl kan Miljestyrelsen alene
tillade anvendelse af en braendselsblanding af koks og calcineret carbon, der
samlet set har et maksimalt indhold pa 0,9 % svovl.

Miljostyrelsens afgorelse kan ikke paklages, jf. § 24 1 svovlbekendtgoerelsen.

Med venlig hilsen
Vibeke Vestergaard
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