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Stamblad for virksomheden

J. nr.

09.02.01-P19-1-12

Godkendelsesda
to

17. september 2015

Virksomhedsnav

Alfred Priess A/S

n, jf. CVR

Virksomhedens | Alfred Priess Holding A/S
ejer

CVR-nr. / P-nr. | 12279000 / 1000362074
Virksomhedens | Sevelvej 51, 7830 Vinderup
adresse

Virksomhedens
telefonnumre

28 38 70 59

Virksomhedens
kontaktperson

Lars Korsgaard

Virksomhedens
e-mail

lak@priess.dk

Matrikel

1ge, 1rx og 1ts Vinderupgard, Sahl

Listebetegnelse,
godk. bek. 669
af 24. juni 2014

Bilag 2, A205: "Virksomheder i gvrigt, der foretager forarbejdning af jern,
stal eller metaller med et hertil indrettet produktionsareal pa 1.000 m?2 eller
derover” (Hovedaktivitet)

Bilag 2, A203: "

Anlzeg, der foretager overfladebehandling af emner af jern, stal og andre
metaller,

herunder undervognsbehandling, nar kapaciteten til forbrug af organiske
oplgsningsmidler overstiger 6 kg pr. time, bortset fra anleeg, der er
omfattet af listepunkt 6.7 i bilag 1. (Biaktivitet)

Omfattet af
Bekendtgarelse
om
standardvilkar,
bek. 682 af 18.
juni 2014

Ja

Omfattet af VOC
bek. 1452 af 20.
december 2012

Ja, bilag 1 pkt. 8

Omfattet af
VVM, bek. 1184
af 6. november
2014

Ikke omfattet

Omfattet af
risikobek., bek.
1666 af 14.
december 2006

Nej

Byggetilladelse

Forinden byggeri/ombygninger m.v. skal der sgges om byggetilladelse
hos byggemyndigheden.
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Virksomhedens
konsulent

Jesper Arffmann, Dansk Miljgradgivning, Karolinevej 19, 4200 Slagelse,
ja@dmr.dk.
TIf. 29406135

Godkendelses-

0g
tilsynsmyndighe
d

Holstebro Kommune, Natur og Miljg,
Kirkestraede 11, 7500 Holstebro
E-mail: naturogmiljo@holstebro.dk
96117557

Sagsbehandler,
tif.

Helle Westh, tIf. 96117793



mailto:naturogmiljo@holstebro.dk
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Ansggningen

Alfred Priess A/S har den 30. oktober 2014 sggt Holstebro kommune om revurdering
af virksomhedens miljggodkendelse samt godkendelse af ny malerkabine.
Ansggningen er vedlagt som bilag.

Ansggningen omfatter dels en revision af geeldende miljggodkendelse af 29. oktober
1999 og dels en udvidelse af malingsaktiviteterne gennem opstilling af ny og sterre
malekabine. Den eksisterende malekabine bibeholdes som reserveanlaeg ved evt.
nedbrud af den nye kabine, samt til sma niche nicheproduktioner, hvor det er for
besveerligt, at rense og omstille det nye anlaeg. Virksomhedens maleraktiviteter hos
ekstern leverandgr hjemtages.
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Afggrelsen omfatter

e Miljggodkendelse efter miljgbeskyttelsesloven (8§ 33), godkendelsesbekendt-
gerelsen og bekendtgarelse om standardvilkar.

e Pabud efter miljgbeskyttelsesloven, § 41 og 41b.

o Afgarelse efter VOC-bekendtgarelsen, § 6.
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Meddelelse om godkendelse

Holstebro Kommune godkender hermed det ansggte pa de nedenfor naevnte vilkar.
Godkendelsen er givet pa grundlag af ansggningen og oplysningerne i sagen i gvrigt,
jeevnfar beskrivelserne og bilaget til denne godkendelse.

Virksomhedstypen er omfattet af afsnit 1 og 2, hhv. listepunkt A203 og A205, i
Bekendtggrelse om standardvilkar. Virksomheden er desuden omfattet af VOC-
bekendtggrelsen pa grund af aktiviteten og det arlige forbrug af VOC. Dette
medfarer, at standardvilkarene fra de pageeldende afsnit i
godkendelsesbekendtggrelsen samt pabud i henhold til VOC-bekendtggrelsen er
indarbejdet i godkendelsen. Pabud vedr. stagjgraenser er fastsat individuelt i henhold
til stgjvejledningen.

Det vurderes, at virksomhedens aktiviteter ikke er omfattet af VVM-bekendtggrelsens
bilag 1 eller 2, og der er derfor ikke truffet afggrelse i forhold hertil.

Denne godkendelse har som udkast, i henhold til godkendelsesbekendtggrelsens §
46, veeret forelagt virksomheden til udtalelse inden endelig vedtagelse. | den
forbindelse er virksomheden gjort bekendt med sin ret til at udtale sig til og fa
aktindsigt i sagen jf. forvaltningslovens bestemmelser herom. Herudover har udkastet
veeret forelagt de naermeste naboer, Sevelvej 49, 57, 59, 61, 63 og 65 som har
partsstatus i sagen.

Holstebro Kommune har pa baggrund af hgringen ikke modtaget
indsigelser/bemaerkninger fra naboernes side.

Virksomheden har i mail af 11. august 2015 indsendt enkelte kommentarer til
udkastet. Disse er gengivet i bilag 5, sammen med Holstebro Kommunes
bemaerkninger.

Det anvendte lovgrundlag og retsbeskyttelsen er naermere beskrevet under afsnittet
"Retsbeskyttelse og anvendelse af standardvilkar”.

Godkendelsen bortfalder, hvis den ikke er udnyttet inden 2 ar fra denne
godkendelses dato.

Pa Holstebro Kommunes vegne

Helle Westh
Miljgtekniker
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Miljggodkendelsens vilkar

Generelt

1. Ved ophgr af virksomhedens drift skal virksomheden treeffe de ngdvendige
foranstaltninger for at undga forureningsfare og for at efterlade
stedet i tilfredsstillende tilstand. En redeggrelse for disse foranstaltninger skal
fremsendes til tilsynsmyndigheden senest 3 maneder, far driften ophgrer.

2. Hvor der i vilkarene anvendes betegnelsen "befeestet areal" menes en fast
belaegning, der giver mulighed for opsamling af spild og
kontrolleret afledning af nedbgr. Hvor der i vilkdrene anvendes betegnelsen "t
aet
belsegning" menes en fast belaegning, der i lgbet af
pavirkningstiden er uigennemtraengelig for de forurenende stoffer, der handter
es pa
arealet.

Indretning og drift

3. Ved malingspafaring skal dgre, vinduer og porte til produktionslokalet veere
lukkede.

4. Dgre og porte til det fri skal veere teetsluttende. Forholdet mellem udsuget luft
og indblzest erstatningsluft skal tilpasses saledes, at der ved maling i haller er
undertryk under drift.

Der skal veere installeret overvagning af udsugningskapaciteten ved hjeelp af
udsugningsalarmer, der automatisk gar i gang med et lys- eller lydsignal, nar
udsugningskapaciteten falder.

Ved ventilationssvigt skal malingspafering straks indstilles og ma farst
genoptages, nar ventilationsanlaegget fungerer korrekt.

5. | procesafkast, hvor der er fastsat en emissionsgraense, skal der veere
indrettet malesteder med indretning og placering som anfgrt under punkterne
8.2.3.3 — 8.2.3.8 i Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 Luftvejledningen.
Malestederne skal vaere placeret, inden procesluften blandes med andre
luftstramme, f.eks. rumluft og afkastluft fra andre processer.

Der ma ikke uden tilsynsmyndighedens godkendelse anvendes CMR-
klassificerede stoffer pa virksomheden

Virksomheden ma ikke uden tilsynsmyndighedens godkendelse anvende
begge malekabiner samtidig.
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Luftforurening

6. Virksomheden skal overholde emissionsgreenseveerdierne i tabel 1 herunder:

Tabel 1. Emissionsgraenseveerdier for stav

Parameter Emissionsgreenseveerdi mg/normal m?3
Total stagv fra malingspafgring 10
Zinkstgv 5
Epoxystgv 5

Emissionsgraenseveaerdier for stagv anses som overholdt, hvis der er installeret
et filter i udsugningen fra malerhallen, -kabinen eller sprgjteboksen, der kan
tilbageholde mindst 90 % af malingstavet. Dokumentationsmalinger, jf. vilkar
32, kan saledes undlades, hvis virksomheden overfor Holstebro Kommune
dokumenterer filtrets effektivitet. Dokumentation herfor skal foreligge senest

e 1. oktober 2015.
7. Virksomhedens afkast skal veere dimensionerede sa B-veerdierne i tabel 2

herunder er overholdt indenfor Kommuneplanrammeomraderne: 03.B.06,
03.B.08 og 03.0.05:

Tabel 2: B-veerdier for stgvemission, blandingsfortyndere og lugt

Parameter B-veerdi, mg/m?

Malingstgv, generelt 0,08

Malingstgv, organisk 0,02

Epoxystgv 0,01
Polyurethanstgv 0,04

Zinkstgv 0,06
Blandingsfortyndere (nyt maleranleeg) 0,15
Blandingsfortyndere (eksisterende maleranlaeg) 0,3

Ikke blandingsfortyndere Br-veerdi iht. Luftvejledningen ud

fra B-veerdierne i B-
veerdivejledningen.

Lugt i tilfeelde af, at der ikke anvendes 5 LE/m3 for boligomrader og 10
blandingsfortyndere. LE/m3 for industriomrader.

Ved et eksisterende maleranleeg forstas et anleeg etableret fgr den 1. oktober 2001. Et
maleranleeg omfatter alle processer pa en virksomhed, hvor der udfgres vadmaling.
B-vaerdierne skal overholdes med begge malekabiner i maksimal drift (forbrug af VOC).

8. Emissionskoncentrationerne i hvert af afsugene fra malerkabinerene méa ved
maksimalt VOC forbrug ikke overstige 100 mg TOC/normal m? beregnet ved
en temperatur pa 273,15 K og et tryk pa 101,3 kPa.

9. Der skal under drift vaere undertryk i malerkabinerne, saledes at al forurenet
luft udledes gennem afsuget.
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10.Far nye filtre pa afkast fra svejse- og/eller skaereprocesser tages i brug, skal
virksomheden fremskaffe nedenstdende oplysninger fra leverandaren:

Dokumentation fra producenten af filtermaterialet om, at filtret er velegnet

til den konkrete proces, samt at filtret kan tilbageholde mindst 99

% af svejse- og/eller skeererggen ved at veere testet til at overholde klasse W3
| standarden EN/ISO 15012-1:2004, Health and safety in

welding and allied processes —

Requirements testing and marking of equipment for air filtration —

Part 1: Testing of the separation efficiency for welding fume —

eller tilsvarende metode.

— Leverandgrens anvisninger om kontrol og vedligeholdelse af filtret.

11.Fra ethvert afkast, hvor der anvendes kgle-smgremidler ved drejning,
boring, freesning, hgvling og slibning, som giver anledning til
udledning af olietdgeaerosol, ma emissionsgreenseveerdierne for olietdgeaero
sol pahenholdsvis
5 mg/normal m3 for vegetabilsk olie og
1 mg/normal m?3 for mineralsk olie ikke overskrides.

Emissionsgraenseveaerdierne anses for overholdt pa afkast, hvor den
udsugede luft renses i flertrins olietagefilter med et afsluttende HEPA
filter (mindst klasse 10).

12.1 ethvert afkast fra slibeprocesser skal emissionsgraensevaerdien pa
5 mg/normal m3 for slibestgv malt som total stav overholdes.

13. Afkast fra rumventilationsanlaeggene skal fgres lodret op mindst 1 meter over
tag.

14.1 procesafkast fra drejning, boring, freesning, hgvling og slibning ved anvendel
se af kgle-smgremidler, der giver anledning til udledning af
olietageaerosol, nar den samlede udsugede luftmaengde overstiger 10.000 m3/
time, og fra stevfrembringende slibning, nar den samlede
udsugede luftmeengde overstiger 2.500 m3/time, skal der indrettes malesteder
med indretning og placering som anfgrt under punkterne 8.2.3.3 —
8.2.3.8 i Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 - Luftvejledningen.

15. Afkast for svejse-, plasma- og flammeskeeringsprocesser skal overholder
kravene i nedenstaende tabel 3-5, uanset
om svejse- eller skeererggen udledes gennem et eller flere afkast. Afkast skal
veere opadrettet over det sted pa tagfladen, hvor det er placeret.
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Tabel 3: Krav til afkast ved svejsesteder
Svejsemetode 1 2-4 svejsesteder* | 5-8 svejsesteder Mere end 8
svejsested* eller mere end 8 svejsesteder og
svejsesteder, men | > 2000
< 2000 svejsetimer a) i
svejsetimer a) i alt | alt pr. ar
pr. ar
MMA -, Afkast pa | Afkast pd mindst | Ikke relevant Filter b) og
MIG/MAG- og mindst 1 | 3 meter. afkast pa mindst
FCA-svejsning meter Dog kun pa 1 meter
i ulegeret stal mindst 1 meter,
hvis der er mere
end 40 meter til
neermeste bolig
TIG- og Afkast pa | Afkast pa mindst | Afkast pa mindst | Ikke relevant
plasmasvejs- mindst 1 | 1 meter 3 meter
ning i ulegeret meter
stal
MMA -, Afkast pa | Filter b) og afkast | Ikke relevant Filter b) og
MIG/MAG- og mindst 1 | pa mindst afkast p& mindst
FCA-svejsning i | meter 1 meter 1 meter
rustfrit stal
TIG- og Afkast pa | Afkast pa mindst | Afkast pa mindst | Ikke relevant
plasmasvejsning | mindst 1 | 1 meter 3 meter
i rustfrit stal meter

Til svejsetimer medgar bade lysbuetiden og den tid, der medgér til at forberede selve svejs-
ningen, herunder udskiftning af elektroder.
Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejserggen.

Tabel 4a: Krav til afkast ved plasmaskaering ved tgr skaering

Materiale, pladetykkelse og intermittens a)

Vilkar

Ulegeret stal i pladetykkelse = 30 mm og ved intermittens a)

<15%

Afkast pa mindst 3 meter

Rustfrit stél i pladetykkelse < 30 mm og ved alle

intermittenser a)

Filter b)

Rustfrit stél i pladetykkelse = 30 mm og ved intermittens a)

<7%

Afkast pd mindst 3 meter

Rustfrit stal i pladetykkelse 2 30 mm og ved intermittens a)

27%

Filter b)

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres.
Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skaeremaskiner
til rddighed, skal hvert skaerehoved medregnes i skeeretiden.

b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skeererggen.

Tabel 4b: Krav til afkast ved plasmaskaering ved halvtgr skaering a)

Materiale, pladetykkelse og intermittens a)

Vilkar

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens b)

<15%

Afkast pd mindst 3 meter

Ulegeret stal i pladetykkelse 2 30 mm og ved intermittens b)

Afkast pad mindst 3 meter
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<200 %
Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittenser Afkast pad mindst 3 meter
b)<4%

a) Halvtgr skeering betyder, at der skeaeres over et vandbad, eller hvor skeeringen omgives af
et vandgardin.

b) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skaeres.
Skeeres der med flere skaerehoveder i samme maskine, eller er der flere skaeremaskiner
til rAdighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skaeretiden.

c) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skeererggen.

Tabel 5: Krav til rensning og afkasthgjde ved flammeskaering

Materiale, pladetykkelse og intermittens a) Vilkar
Ulegeret stal i alle pladetykkelse og ved intermittens = | Filter b)
22 %

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres.
Skeeres der med flere skaerehoveder i samme maskine, eller er der flere skaeremaskiner
til radighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skeeretiden.

b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skeererggen.

16. Afkasthgjden fra den nye malerkabine skal have en indre diameter pa 1 meter
og skal fgres lodret op mindst 25 meter over terraen.

17.Koncentrationen af VOC (opgjort som TOC) ma i ingen af virksomhedens
procesafsug, og far evt. fortynding med anden luft, overstige
100 mg TOC/Nméa,
Virksomhedens samlede andel af diffus emission ma ikke overstige 25 %. Der
skal opstilles en massebalance efter anvisningerne i VOC bekendtggrelsens
bilag 4. Overholdelse af emissionsgreensevaerdien pa de 100 mg TOC/Nm3
kan gennemfgres som en praestationskontrol under maksimal drift eller i form
af en beregning. Foretages kontrollen i form af en maling skal kravene til
malinger iht. Luftvejledningen falges og malingerne skal udfgres og
rapporteres af et akkrediteret firma. Malingerne skal i gvrigt foretages som
angivet i vilkar nr. 32,

Dokumentation for overholdelse af emissionsgraenseveerdien skal fremsendes
til Holstebro Kommune senest

e 15. februar 2016.

Affald

18. Opfejet malingstav, der ikke er klassificeret som farligt affald, skal opbevares i
lukket container eller lignende, som er maerket med indhold.

19. Spildolie, forurenet absorptionsmateriale, brugte kagle smgremidler og andet
farligt affald samt afpresset materiale fra tromling, herunder
hjeelpematerialer, der er tilset i tromlen (f.eks. gamle aviser), skal opbevares i
egnede lukkede beholdere, der er teette og markeret, sa det tydeligt fremgar,
hvad de indeholder.
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20. Filterstgv skal opsamles og opbevares i egnede lukkede beholdere,
containere, big-bags eller lignende, som er teette og meerket med indhold.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

21.Farligt affald skal opbevares i teette, lukkede beholdere, der er maerkede, sa
det tydeligt fremgar, hvad de indeholder. Beholderne skal opbevares under
tag og veere beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal have en teet beleegning
og veere indrettet saledes, at spild kan holdes indenfor et afgraenset omrade
uden mulighed for aflgb til jord, grundvand, overfladevand eller kloak.
Omradet skal kunne rumme indholdet af den starste beholder der opbevares.

22.Fortynder og oplgsningsmiddelholdig maling, der ved spild o. lign. kan
medfare risiko for forurening af jord og grundvand, skal opbevares pa samme
made som farligt affald, jf. vilkar 19.

23.Produktion pa maskiner, hvorfra der kan ske spild af kale-
smgremiddel, skal forega pa en teet beleegning med mulighed for opsamling
af spild.

24.Ved udendgrs opbevaring af freesespaner, affald fra klipning af plademateriale
og andet metalaffald, der indeholder rustbeskyttende olie
og/eller kale-smgremidler, skal affaldet opbevares i lukket, regntaet container
eller pa tilsvarende made veere beskyttet mod pavirkning af
regn. Afdryppet olie eller kale-smgremiddel skal kunne opsamles i egnet spild
bakke eller lignende.

25.Rensetromle skal placeres under tag pa et befaestet areal og veere forsynet
med opsamlingsbakke til afrenset materiale. Der ma ikke veere aflgb fra det
befeestede areal.

26.Kgle- smgremiddel og olieprodukter, savel nyt som brugt, skal opbevares
| teette, lukkede beholdere, Beholderne skal opbevares under
tag og veere beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal have en taet belaegning
og veere indrettet saledes, at spild kan holdes inden for et
afgreenset omrade uden mulighed for aflgb til jord, grundvand, overfladevand
eller kloak. Omradet skal kunne rumme indholdet af den stgrste
beholder, der opbevares. Ovenstadende geelder ikke for oplag i tanke omfattet
af
bekendtggrelse om indretning, etablering og drift af
olietanke, rgrsystemer og pipelines.

27.0verjordiske tanke med fyringsolie og motorbraendstof skal sikres
mod pakgrsel. Pafyldningsstudse og aftapningshaner
(aftapningsanordninger) for olieprodukter, herunder motorbraendstof, skal plac
eres inden for
konturen af en teet belaegning med kontrolleret
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afledning af aflabsvandet. Alternativt skal eventuelt spild opsamles i en teet
spildbakke eller grube. Udendgrs spildbakker eller gruber skal
tammes, saledes at regnvand i bunden maksimalt udger 10 % af spildbakkens

eller grubens volumen.

Stgj

28.Virksomhedens samlede stgjbidrag — malt eller beregnet som det aekvivalente,

korrigerede stgjniveau i dB(A) i bolig og institutionsomrade ma ikke overstige
falgende graenseveerdier for naermeste punkt i Kommuneplanramme 03.B.06,
03.B.08 og 03.0.05:

Mandag-fredag kl. 7-18 45 dB(A)
Lgrdag kl. 7-14 45 dB(A)
Lardag kl. 14-18 40 dB(A)
Sgn- og helligdage kl. 07.00-18 40 dB(A)
Aften (alle dage) KI. 18.00 - 22.00 40 dB(A)
Nat (alle dage) Kl. 22.00-07.00 35 dB(A)

Stgjens maksimalveerdier om natten ma ikke overstige 50 dB(A).

29.De anfgrte greenseveerdier for stgjbidraget er fastsat ud fra den forudsaetning,

at de skal overholdes indenfor de nedenfor anfagrte tidsrum:

For dagperioden fra kl. 07.00 — 18.00 skal greenseveerdierne overholdes
indenfor det mest stgjbelastede tidsrum pa 8 timer.

For aftenperioden fra kl. 18.00 — kl. 22.00 skal greenseveerdierne overholdes
indenfor den mest stgjbelastede hele time.

For natperioden fra kl. 22.00 — kl. 07.00 skal greenseveerdierne overholdes
indenfor den mest stgjbelastede halve time.

30. Holstebro kommune kan stille krav om kontrolmalinger af stgj , hvis der

skgnnes at vaere behov for det.

Kontrolmalinger af stgj skal foretages og afrapporteres efter retningslinierne i
bilag 4. Holstebro kommune skal underrettes om tidspunktet for malinger, far
de udfgres. Inden malinger udfares, skal opleeg til maleprogram og
maletidspunkt sendes til og accepteres af Holstebro kommune.

Holstebro kommune kan forlange gentagelse af malinger og —beregninger —
dog hgjst én gang arligt, med mindre den seneste kontrol viser overskridelse
af vilkar. Resultater af malinger/beregninger skal sendes til kommunen senest
3 maneder efter at malingerne er forlangt.
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Hvis de fastsatte greenseveerdier overskrides, skal virksomheden sammen
med rapport om malinger/beregninger indsende forslag til stgjreduktion med
tidsplan for gennemfarelse.

Egenkontrol

31. Partikelfiltre skal drives, serviceres og vedligeholdes eller
udskiftetes efter filterleverandgrens anvisninger, sa normal renseeffektivitet er
opretholdt labende.
Driftsinstruks for filtre skal veere tilgaengelig i umiddelbar naerhed af filtrene.
Renluftsiden af partikelfiltre og bagsiden af paint stop filtre og lignende
skal efterses visuelt mindst 1 gang om maneden for kontrol af uteetheder.
Renluftsiden skal efterfglgende renggres for stgvaflejringer af hensyn
til kommende inspektioner.

For olietagefiltre skal der pa baggrund af leverandgrens anvisninger og de akt
uelle driftsforhold, udarbejdes en driftsinstruktion for

hyppigheden af tilsyn og kontrol, herunder renggring og skift af filterelementer.
Instruktionen skal indeholde en kontrol mindst 1 gang

manedligt af olietagefilterets rengasside for olieaflejringer.

Driftsinstruks for filtre skal vaere tilgeengelig i umiddelbar neerhed af
filtrene. Renluftsiden skal efterfalgende renggres af hensyn til
kommende inspektioner.

32.Senest 6 maneder efter, at anlaegget er sat i drift, skal der foretages
praestationskontrol i hvert afkast i form af 3 enkeltmalinger hver af
en varighed pa 1 time med henblik pa at dokumentere, at emissionsgraense
veerdierne i vilkar 6 og 8 er overholdt. For anlaeg, hvor der ikke
anvendes vadmalinger indeholdende zink eller epoxyforbindelser, dog kun hvi
s den samlede udsugede luftmaengde fra vadmaleanlaegget
overstiger 25.000 normal mé3/time. Herefter kan tilsynsmyndigheden kraeve, do
g hgjstl gang arligt, at der foretages yderligere
preestationskontrol. Hvis resultatet af en praestationskontrol (det aritmetiske ge
nnemsnit af samtlige enkelte malinger) er under 60 % af
emissionsgraenseveaerdien, kan der dog kun kraeves kontrol hvert andet ar. Det
te geelder ogsa for anlaeg, hvor den udsugede luftmaengde er mindre end eller
lig med 25.000 normal m3/time.

Ovennaevnte malinger kan dog erstattes af en opstillet massebalance, jf.
vilkar nr. 17.

Tilsynsmyndigheden kan kreeve, at der foretages emissionsmalinger for de
parametre, hvor der er fastsat B-veerdier i vilkar nr. 7, herunder lugt.

33.Malingerne eller beregninger og bestemmelse af samlet VOC-emission skal
udfgres i overensstemmelse med VOC-bekendtggrelsens bilag 4.
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34.Malinger skal foretages under repraesentative driftsforhold
(maksimal normaldrift) og skal udfgres af et firma/laboratorium, der er
akkrediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et til
svarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af
EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Rapport over malingerne
skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder efter, at disse er
foretaget.

35. Arealer med teet beleegning skal veere i god
vedligeholdelsestilstand. Kontrol skal foretages mindst 1 gang arligt. Uteethede
r skal udbedres, sa hurtigt som muligt efter at de er konstateret.

36.Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af

- tidspunkt for og karakter af vedligeholdelse af filter, herunder udskiftning af
filtermateriale/filterposer, og for opdagelse af fejl i filtre med angivelse af
korrigerende handling, jf. vilkar 31.

- resultatet af den manedlige kontrol af renluftssiden af posefilter og lignende
eller hvis der har veeret alarmer

- arlig opgarelse af bortskaffede maengder af spildolie, forurenet
absorptionsmateriale, brugte kale-smgremidler, malings- og fortynderaffald og
andet farligt affald, f.eks. i form af filterstgv og brugt filtermateriale.

- arlig opgarelse af forbruget af maling, haerder og oplagsningsmidler (herunder
fortynder), samt sammensaetningen af stoffer i den brugbare blanding.
Datablade for de anvendte produkter skal kunne forevises pa
tilsynsmyndighedens forlangende.

- arlig opgearelse og farst gang d.1. februar 2016 indsende en opgarelse over
de sidste 12 maneders indkgbte maengder af VOC, forbrug af VOC og
bortskaffet VOC i form af affald.

- tidspunkt for eftersyn af belsegninger og evt. udbedring.

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og skal veere
tilgeengelig for tilsynsmyndigheden.
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Offentliggerelse, klagevejledning og generelle forhold

Offentliggerelse

Afgarelsen bekendtgares ved annoncering pa Holstebro Kommunes hjemmeside
www.holstebro.dk under "Bekendtggarelser”. Virksomheden vil fa besked, hvis andre
klager over afggrelsen.

Klagevejledning

Afggrelsen kan paklages til Natur- og Miljgklagenaevnet af ansggeren,
klageberettigede myndigheder og organisationer samt enhver, der har en vaesentlig
individuel interesse i sagens udfald.

Fristen for at klage over afggrelsen er den 14. september 2014.

Klagen skal indsendes digitalt til Natur og Miljgklagenaevnet. Hvis du er borger, skal
du klage via borger.dk, og hvis du er virksomhed eller forening, skal du klage via
virk.dk. Du skal logge ind med NemID. Nar du er logget ind, skal du sgge pa "Klag til
Natur- og Miljgklageneaevnet”, hvor du vil blive guidet igennem klageprocessen.

Der opkreeves et klagegebyr pa& 500 kr. for behandling af klagen.

Aktindsigt
Der gares opmaerksom p4, at du har adgang til aktindsigt i sagen jf.
offentlighedsloven, forvaltningsloven og lov om aktindsigt i miljgoplysninger.

Fritagelse for brug af klageportal

Det er muligt at blive fritaget for at bruge Klageportalen, hvis der foreligger seerlige
omstaendigheder. Fremsend anmodningen til Holstebro Kommune, der sender
anmodningen videre til Natur- og Miljgklagenaevnet, som treeffer afggrelse om
fritagelse.

Sggsmal

Sggsmal til pravelse ved domstolene af afggrelser efter loven eller de regler, der
fastseettes i medfar af loven, skal veere anlagt inden 6 maneder efter, at afggrelsen
er meddelt.

Afggrelsens udnyttelse

Miljggodkendelsen kan udnyttes straks efter godkendelsen.

Ved klage kan Natur- og Miljgklagenaevnet eventuelt bestemme, at
miliggodkendelsen ikke ma udnyttes, og naevnet kan pabyde, at eventuelle
igangsatte bygge- og anleegsarbejder skal standses. For god ordens skyld ggres
opmeerksom pa, at byggeri ikke ma pabegyndes, far der ogsa er meddelt en
byggetilladelse.


http://www.holstebro.dk/
http://www.borger.dk/
http://www.virk.dk/
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Udnyttelse i klageperioden og mens eventuel klage behandles sker pa eget ansvar.



HOLSTEBRO KOMMUNE Side 21/70
Radhuset + 7500 Holstebro

Orienteringsliste

Afggrelsen sendes til:
e Alfred Priess A/S, Sevelvej 51, 7830 Vinderup

Orientering om meddelelse af miliggodkendelse er sendt til:

Danmarks Naturfredningsforening, CVR: 60804214, P-nr: 1002121278 -
(Interesseorganisation)

Sundhedsstyrelsen Embedslaegeinstitutionen Nord, CVR: 12070918, P-nr: 1003398533 -
(Myndighed)

Danmarks Fiskeriforening, CVR: 17915746, P-nr: 1001388580 - (Interesseorganisation)
Danmarks Sportsfiskerforbund, v/ Erik Schou Nielsen, CVR:, P-nr:, Rosenvej 18, 8240
Risskov, E-mail: enie@eaaa.dk (Interesseorganisation)

Danmarks Sportsfiskerforbund, CVR: 37099015, P-nr: 1001751945 - (Interesseorganisation)
FERSKVANDSFISKERIFORENINGEN FOR DANMARK, CVR: 25145615, P-nr:
1004659823 - (Interesseorganisation)

Dansk Ornitologisk Forening, CVR: 54752415, P-nr; 1001712827 - (Interesseorganisation)
Dansk Ornitologisk Forening (DOF-Vestjylland) v/ Lars H. Hansen, CVR: 29287112, P-nr:
1011976545 - (Interesseorganisation)

Dansk Sejlunion, CVR: 62496517, P-nr: 1002154919 - (Interesseorganisation)
Friluftrddet, CVR: 56230718, P-nr: 1003112789 - (Interesseorganisation)

Danmarks Idreetsforbund, CVR: 56808310, P-nr: 1003118933 - (Interesseorganisation)
NOAH, CVR: 47340810, P-nr: 1001895314 - (Interesseorganisation)

Dansk Miljgradgivning A/S, Karolinevej 17, 4200 Slagelse, Att. Jesper Arffmann,
mail:ja@dmr.dk

Jonna Rusbjerg, Sevelvej 49, st. 7830 Vinderup

Mariusz Ireneusz Jakubcewicz, Sevelvej 49,1, 7830 Vinderup

Steen Bauditz Hatting , Sevelvej 57, 7830 Vinderup

Michael Grinderslev Johansen, Sevelvej 59, 7830 Vinderup

Morten Vagn Petersen, Sevelvej 61, 7830 Vinderup

Karsten Bgge Sgndergaard, Sevelvej 63, 7830 Vinderup

Finn Jensen, Sevelvej 65, 7830 Vinderup

Retsbeskyttelse og anvendelse af standardvilkar

For nye anleeg/aktiviteter godkendt efter miljgbeskyttelsesloven § 33 er der 8 ars
retsbeskyttelse fra godkendelsesdatoen. Under visse omsteendigheder, blandt andet
ved uforudset forurening og uforudsete skadevirkninger, kan Kommunen dog andre
godkendelsen ved pabud eller forbud inden udlgbet af 8-ars perioden (§ 41 og 41 a i
miljgbeskyttelsesloven). Tilladelser efter andre dele af miljgbeskyttelsesloven, givet
som del af § 33 miljggodkendelsen, har ogsa 8 ars retsbeskyttelse.

Retsbeskyttelsen for seldre anlaeg/aktiviteter udlgber 8 ar efter at disse blev godkendt
farste gang. Godkendelser, der er givet for mere end 8 ar siden, kan altid revurderes
ved pabud fra Kommunen efter miljgbeskyttelseslovens § 41 b.


mailto:enie@eaaa.dk
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Ifglge § 43 og 8 31 i godkendelsesbekendtgarelsen skal godkendelsesmyndigheden i
forbindelse med en revurdering indseette Miljgstyrelsens standardvilkar i den
revurderede miljggodkendelse.

Godkendelsesmyndigheden skal ligeledes, jf. 8 60 i godkendelsesbekendtggarelsen,
indseette standardvilkar pa det tidspunkt, virksomheden sgger om
godkendelsespligtige aendringer eller udvidelser.

Denne godkendelse regulerer derfor ikke kun det nye anleeg/aktiviteter, men ogsa de
tidligere godkendte anlaeg. Enkelte vilkar refererer kun til de nye anleeg/aktiviteter, og
de er i princippet retsbeskyttede, i det omfang det er mulig at adskille dem fra vilkar,
der omfatter de bestaende anleeg. Vilkarene for de eksisterende anleeg er ikke
retsbeskyttede, da de enten er andret ved pabud eller overfgrt fra den gamle
godkendelse, hvor retsbeskyttelsesperioden er udlgbet.

Der er foretaget en opdatering af vilkar fra den tidligere miljggodkendelse for at
bringe dem i overensstemmelse med standardvilkarene. Herudover er visse vilkar,
der ikke laengere er relevante, slettet. Pabud til overholdelse af VOC-
bekendtgarelsen er indsat. Pabuddene er ikke retsbeskyttede selvom der er tale om
et nyt anlaeg, hvilket skyldes at VOC-bekendtggrelsens bestemmelser er fastsat ved
lov.

| bilag 3 findes en oversigt over hvilke vilkar, der er viderefart eller eendret i forhold til
tidligere godkendelser. De viderefarte vilkar er enten overfgrt uaendret, eller aendret
ved pabud efter lovens § 41. Herudover er der ved revurderingen tilfagjet
Miljgstyrelsens standardvilkar ved pabud efter lovens § 41b.

Afgarelsen om de nye og eendrede vilkar meddeles i henhold til § 41, stk. 1, jf.
8 41b, og 8 72 i miljgbeskyttelsesloven.

Vilkarene traeder i kraft straks ved meddelelse af afggrelsen, med mindre andet
fremgar af det enkelte vilkar, og med mindre afgarelsen paklages.

Ved praktisk brug kan der herefter ses bort fra fglgende miljggodkendelser
- Miljggodkendelse af Priess A/S, Sevelvej 51, 7830 Vinderup af 29. oktober
1999
Tilleeg til miljggodkendelse af Priess A/S af 7. april 2004

Sagens akter m.m.

Ved sagens behandling er der indgaet fglgende sagsakter:

Afsender Emne Dato

DMR v/ Jesper Arffmann Ansggning om miljggodkendelse 30/10-2014
Alfred Priess v/ Lars Korsgaard | VOC-forbrug 2014 14/1-2015
DMR v/ Jesper Arffmann OML-beregning 28/1-2015
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DMR v/ Jesper Arffmann Forudsaetninger for OML-beregning 1/2-2015

DMR v/ Jesper Arffmann Supplerende OML-beregning 10/4-2015
DMR v/ Jesper Arffmann Oplysning om blandingsfortyndere 27/5-2015
DMR v/ Jesper Arffmann Partshgringsbemaerkninger 11/8-2015

Lovgrundlag

Godkendelsen er givet pa falgende lovgrundlag fra Miljgministeriet (inklusive
eventuelle eendringer til den anfarte lovgivning, der er geeldende pa godkendelses-
tidspunktet):

1. Lov om miljgbeskyttelse, lovbekendtggrelse nr.[879 af 26. juni 2010]
(miljgbeskyttelsesloven).

2. Bekendtggrelse om godkendelse af listevirksomhed, nr. [669 af 24. juni
2014] (godkendelsesbekendtgarelsen).

3. Bekendtgarelse om standardvilkar, bek. [682 af 18. juni 2014].

4. Bekendtggrelse om anleeg og aktiviteter, hvor der bruges organiske
oplgsningsmidler, bek. [682 af 18. juni 2014] med senere andringer.(VOC-
bekendtgarelsen)

5. Bekendtggrelse om spildevandstilladelser mv. efter miljgbeskyttelsesloven
kapitel 3 og 4, nr. [148 af 11. december 2007]
(spildevandsbekendtgarelsen).

6. Bekendtggrelse nr. [1309 af 18. december 2012] om affald.

7. Bekendtggrelse om indretning, etablering og drift af olietanke, rarsystemer
og pipelines, nr. [1321 af 21. december 2011] (olietankbekendtggrelsen).

8. Bekendtggrelse om kontrol med risikoen for stgrre uheld med farlige
stoffer, nr. [1666 af 14. december 2006] (risikobekendtgarelsen).

9. Lov om planlaegning, lovbekendtggrelse nr. [587 af 27. maj 2013]
(planloven).

10.Bekendtggrelse om vurdering af visse offentlige og private anlaegs virkning
pa miljget, bekendtggrelse nr.1184 af 6. november 2014..

11.Bekendtggrelse om kvalitetskrav til miljigmalinger, nr. [231 af 5. marts
2014].

12.Bekendtggrelse om udpegning og administration af internationale
naturbeskyttelsesomrader samt beskyttelse af visse arter, nr. [408 af 1. maj
2007].

Der er desuden benyttet fglgende vejledninger/orienteringer:

1. Miljgstyrelsens vejledning nr. 5 og 6/1984 om ekstern stgj fra
virksomheder.
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2. Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/1993 om beregning af ekstern stgj fra
virksomheder.

3. Miljgstyrelsens vejledning nr. 3/1996 om supplement til vejledning om
ekstern stgj fra virksomheder.

4. Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 om begraensning af luftforurening fra
virksomheder.

5. Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2002 om B-veerdier, inkl. supplementer til
vejledningen.

6. Miljgstyrelsens vejledning nr. 4/1985 om begraensning af lugtgener fra
virksomheder.

7. Miljgstyrelsens vejledning nr. 9339 af 12. marts 2009 om VVM i planloven.

8. Orientering fra Miljgstyrelsen nr. 2/2006: "Referencer til BAT vurdering ved
Miljggodkendelser”.

9. Miljgstyrelsen, Vejledning om miljggodkendelse af virksomheder 2014.

10. Miljgstyrelsens arbejdsrapport nr. 2/2013 "Gennemgang af BAT i 22
branchebilag”.
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Miljgteknisk vurdering og begrundelse for afgarelsen

Oplysninger om grundlag for miljggodkendelsen

Virksomheden er omfattet af Bek. om godkendelsen af listevirksomhed, bilag 2,
listepunkt A205: " Virksomheder i gvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stal eller
metaller med et hertil indrettet produktionsareal pa 1.000 m? eller derover”.

Virksomheden fortager desuden overfladebehandling af emner af jern, stal eller
andre metaller. Da forbruget af organiske oplgsningsmidler pr. time er stgrre end 6
kg organiske oplgsningsmidler , er virksomheden desuden omfattet af listepunkt
A203.

Miljggodkendelsen fra 1999 oq tilleeq fra 2004

Vinderup Kommune meddelte i 1999 miljggodkendelse til virksomheden.
Miljggodkendelsen erstattede virksomhedens miljggodkendelse fra 1986. Der blev
meddelt miliggodkendelse til forarbejdning og overfladebehandling af jern og stal
m.v. efter dageeldende listepunkter A4 og A6. Daveerende listepunkter svarer
overordnet set til de nugeeldende listepunkter A203 og A205.

| tilleegget fra 2004 til miljggodkendelsen er der meddelt godkendelse til eendring af
hal 7 fra lagerhal til montagehal.

Ansggningen

Alfred Priess A/S har den 30. oktober 2014 sggt Holstebro kommune om
miljggodkendelse af ny malerkabine samt revurdering af eksisterende
miljggodkendelse med tillaeg. | forbindelse med den nye malerkabine hjemtages
aktiviteter, der i gjeblikket foregar ved ekstern leverandgr. Der er i
ansggningsmaterialet angivet placering af ny malerkabine i forbindelse med
eksisterende malerkabine. | forbindelse med besigtigelsen af virksomheden d. 18.
december 2014 blev der oplyst en alternativ placering af malerkabinen sydvest for
bygning 5. Der er sdledes vurderet pa begge placeringer af malerkabine.

Virksomheden er omfattet af Miljgstyrelsens standardvilkar i Bekendtggrelse om
Standardvilkar vedrgrende listepunkt A203 og A205. Holstebro Kommune har
vurderet, at standardvilkar skal suppleres med pabud til overholdelse af VOC-
bekendtgarelsens krav om emissionsgraenser, da virksomhedens har et forbrug af
VOC pa over 5.000 kg/ar. Da virksomhedens miljggodkendelse er revurderet, er
standardvilkarene for eksisterende aktiviteter meddelt som pabud. Krav til maksimalt
VOC i spildgasser i forbindelse med ny malerkabine meddeles som vilkar i henhold til
VOC-bekendtgarelsen.

Pa baggrund af virksomhedens miljgtekniske vurdering, finder Holstebro Kommune
det godtgjort, at virksomheden har truffet de ngdvendige foranstaltninger til at
forebygge og begraense forureningen ved anvendelse af bedste tilgaengelige teknik,
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og at virksomheden i gvrigt kan drives pa stedet uden at pafgre omgivelserne
forurening, som er uforenelig med hensynet til omgivelsernes sarbarhed og kvalitet.

Generelle forhold

Virksomheden ligger indenfor afgraensningen af et omrade, der i kommuneplan 2013
er udlagt til erhvervsformal, omrade nr. 03.E.02.

Virksomhedens grund er desuden omfattet af lokalplan nr. 43, som fastsaetter om-
radets anvendelse til erhvervsformal for virksomheden Alfred Priess A/S.

Virksomheden er, bortset fra indkarselsomrade mod syd op til Sevelvej omgivet af
bolig- og institutionsomrader omfattet af kommuneplanrammer 03.B.06, 03.B.08 og
03.0.05.

Mod nord greenser lokalplanomrade 41, Bagrne- og daginstitutioner, Sportsvej og mod
vest samt mod @st/nordgst greenser virksomheden op til omrader omfattet af
kommuneplanrammerne 03.B.06 og 03.B.08. | kommuneplanrammerne er der anfgrt
en maksimal hgjde pa byggeri pa 8,5 meter, dog 12 meter langs Sevelve;.

Indretning og drift

Virksomheden har ligget pa arealet siden 1961, og der er sket lgbende produktions-
og bygningsudvidelser og tilpasninger i arene frem til nu.

Den vaesentligste del af produktionen er fortsat baseret pa produktion af teknikhuse,
komponentskabe, transformerhuse og lygtepeele baseret pa ordreproduktion, men
ogsa andre former for stilladser og master indgar i produktionen.

Virksomheden rader over ca. 8.500 m? produktionsareal, ca. 1.000 m? lager,
kontorbygning samt diverse halvtage, hvortil kommer knap 40.000 m? udendgrs
lagerplads til oplag af iszer jern og stal samt feerdigvarer.

Produktionsarealerne er fordelt pa 6 haller, hvoraf de 5 haller er sammenbyggede og
hvor malerkabinerne indgar i sammenhaeng med hal 5 (malerkabine beskrives som
punkt 7).

Virksomheden ansgger om en ny malerkabine til produktionen.

Produktionen i de enkelte haller er i hovedtreek:

1. | hal 1 foretages montageopgaver med samling af transformerhuse mm., og
her foregar kantbukning, klipning af emner mm.

2. | hal 2 foretages skeering af plader og rgr bl.a. ud fra plasmaskeaering og
flammeskaering, og der foretages endvidere drejning, boring af huller i rar. Der
foretages tilpasning af deeksler mm. ved freesning og afgratning samt
lysbuesvejsning af emner. Der er indrettet specielt sliberum i hallens
nordvestlige hjgrne.
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3. I hal 3 foretages stgbning af beton (fundamenter), afkortning af materialer
forud for svejsning, visse boreopgaver, enkelte svejseopgaver fra 2
svejsepladser, gevindskeering mm.

4. | hal 4 foregar ca. 90 % af virksomhedens svejseaktiviteter. Her foretages

mig/magsvejsning og TIC-svejsning.

| hal 5 foretages montageopgaver.

| hal 7 foretages betonstgbning af fundamentsklodser, og her foretages tillige

klipning, bgjning og svejsning af de armeringsnet, der benyttes til forsteerkning

af betonkonstruktionerne.

7. Malerkabine ligger i sydenden ved hal 5. Fgrst affedtes emnerne ved
paspraijtning af affedterveeske, hvorefter de tgrres med luft og eftertgrres med
klud. Herefter foretages evt. afdaekning af omrader, der ikke skal
males/lakeres, hvorefter der foretages sprgjtelakering. Til slut tarres emnerne
med luft.

8. Bygning 6 og 8 er koldhaller til oplagring. Maling og lakker opbevares i
specialindrettet container med teet bund og opkant.

o O

Ansgger vurderer, at der indenfor de sidste ca. 15 ar er sket et fald i virksomhedens
produktion ud fra materialeforbruget. Dette er dog ikke naermere dokumenteret i
ansggningsmaterialet.

Forureningsbegraensning

Stgj

Produktionen foregar inden dgre. Der er intern transportstgj ved lastning og leesning,
ligesom der forekommer stgj fa internt transport med trucks pa det store udendars
lagerareal og mellem hallerne.

Endvidere forekommer stgj fra elmotorer, der driver udsugningen og indblaesningen.
Disse stajkilder er primeert placeret pa nordsiden af hallerne 1-4.

Det vurderes, at med lgbende vedligeholdelse af de udendgars placerede elmotorer til
ventilation, vil de vejledende graenseveerdier for stgj kunne overholdes.

| den foreliggende ansggning findes ikke egentlige stgjdata i form af beregninger af
det forventede stgjniveau, hvilket heller ikke et krav for virksomhedstypen i Mil-
jostyrelsens Bekendtggrelse om standardvilkar.

Der er i miljiggodkendelsen fra 1999 fastsat vilkar omkring virksomhedens maksimalt
tilladte stgjniveau. Retsbeskyttelsen pa miliggodkendelsen er udlgbet, og stajvilkaret
viderefgres derfor som pabud til virksomheden. Vilkaret er fastsat sa stgjgraenser
skal overholdes ved neermeste punkt i de omkringliggende rammeomrader jf.
Kommuneplan 2013-2025 som vist i bilag 1.
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Luft

Der foretages plasmaskeering i hal 2. Der er punktudsugning, som leder rggen til det
centrale udsugningsanleeg for hal 1-3 med en kapacitet pa 16.000 m3/h. Der
flammeskaeres i et omfang af op til 3-4 timer pr. dag med ét breenderhoved i drift.
Intermittens = 1,5/ 7. Der foretages ikke laserskaering.

Mere end 90 % af virksomhedens svejseaktiviteter foretages i hal 4. Her er 24
svejsepladser, hvor der primzaert svejses i sort stal. Der er udsugning over alle
svejsepladser med en samlet kapacitet pa 22.000 m3/h. Der er rumudsugning fra
loftet i hal 4, som udledes uden rensning. Der foretages ikke lasersvejsning.

Der separat system for punktudsugning fra svejsepladser i hal 4, og endvidere
system med tilslutning af punktudsugninger fra gvrige haller, hvor luften renses i
posefiltre. Der er dog separat udsugning fra CNC bearbejdning (udledes urenset), fra
skeereanlaeg samt fra slibekabine, hvor luften fra de to sidstneevnte renses i
posefiltre.

Alle filtre skal sikre en tilbageholdelse af partikler pA minimum 99%, og seneste
maling af filtereffektiviteten viste en effektivitet pa 99,9%.

| hal 5 foretages montage, hvorfor der alene er udsugning fra 2 svejsepladser,
hvorfra der kan foretages reparationssvejsninger, hvis der konstateres fejl.

| hal 6 er der en enkelt svejseplads, hvorfra der sker punktudsugning. Svejsepladsen
benyttes mindre end 1 time pr. dag og luften ledes urenset ud.

Afkastet fra den eksisterende malerkabine er ca. 21 meter over terrgen. Alle svejse-
og skeereafkast er fgrt mindst 1 m over tag.

Fremover forventes ca. 98 % af sprgjteopgaverne at blive foretaget i den nye
sprgjtekabine. Der er i 2014 anvendt maling, lakker og oplgsningsmidler med et
samlet indhold af VOC pa ca. 8.800 kg. Ansgger har vurderet pa processer med
affedtning med fortyndere/silikonefjerner og bemaling med blanding af maling,
haerder og fortynder:

Ansgger oplyser saledes:
Affedtning:

o Der kan til 2 huse indenfor samme time anvendes op til 24 | fortynder pt. af
typen SD-7/10.

o Der opsamles ca. 20 %, som afleveres som OK affald. Afrundet regnes med,
at 20 liter er tilbage.

e VOC indholdet er 75%. Der regnes med 80%.

e 2/3 - 3/4 fordamper indenfor den fgrste time, resten fordamper under tgrring.
Der regnes med 80 %.

« Fordampningen den fagrste time bliver derved beregnet til 12,8 kg/h eller 3,55
g/sek.
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Maling:

e Der kan ved 2 huse anvendes op til 35 liter maling med 30 % VOC, 8 liter
haerder med 45% VOC og 3,5 liter fortynder med 85% VOC eller i alt 17 liter
VOC pr. time

o Der opsamles ca. 20 %, som afleveres som OK affald. Afrundet regnes med,
at 14 liter er tilbage.

e Derregnes med 80 % fordampning den farste time.

« Fordampningen den fagrste time bliver derved beregnet til 10,9 kg/h eller 3,02
g/sek.

Der fremgar heraf, at affedtningsprocessen bliver dimensionsgivende for
skorstenshgjden

Pa baggrund af nedenstaende data er koncentrationerne i omgivelserne af
blandingsfortynder beregnet ved hjeelp af OML-modellen:

Receptorhgjde: 12 m

Afkasthgjde: 25 m

Raggasvolumen: 19,44 Nm3/sek eller 69984 Nm3/h
Ydre skorstensdiameter: 1,02 m

Indre skorstensdiameter: 1,00 m

Generel bygningshgjde: 8 m

Emission af blandingsfortynder: 3,55 g/sek

Resultaterne viser, at B-vaerdien pa 0,15 mg/m3 er overholdt overalt. | vilkar nr. 16 er
der derfor fastsat en afkasthgjde fra malerkabinen pa mindst 25 m. Denne
afkasthgjde vurderes at vaere "pa den sikre side”, idet der tages hgjde for, at inddata
til OML- beregningerne baserer sig pa en reekke antagelser.Virksomheden har et
forbrug af VOC pa mere end 5000 kg/ar og er saledes omfattet af VOC
bekendtgarelsen, Miljgministeriets bekendtggrelse nr. 1452 af 20/12/2012. Det
betyder, at luftvejledningens regler om massestrgm og emissionsgraenser bortfalder
og her erstattes af VOC bekendtgarelsens regler. Virksomheden er dog fortsat
omfattet af kravene i Miljgstyrelsens Luftvejledning (Vejledning nr. 2, 2001) og af B-
veerdivejledningen (Vejledning nr. 2, 2002 med tilleeg af 2008) med hensyn til
overholdelse af B-veerdier og dermed krav til afkasthgjder.

Virksomheden har to malerkabiner, men har oplyst, at kun én kabine kan/vil blive
brugt af gangen. Hvis virksomheden gnsker at anvende begge kabiner, skal der
indsendes dokumentation for at dette er muligt under fortsat overholdelse af
graenseveerdierne, jf. vilkar nr. 5.

Virksomheden er omfattet af VOC bekendtgarelsens regler for aktivitet 8: "Anden
overfladebehandling, herunder af metal, plast, tekstil, stof, film og papir”.
Virksomheder har her to muligheder for at overholde bekendtggrelses regler, enten
at overholde krav til koncentrationen af VOC i spildgasser, eller at overholde
bekendtgarelsens reduktionsprogram.
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Holstebro kommune har derfor stillet vilkar med krav til koncentrationer i spildgasser.
Der er her i henhold til VOC bekendtgarelsen stillet vilkar om overholdelse af 100 mg
TOC/Nm?3- Virksomheden skal , jf. vilkar nr. 32, dokumentere dette overfor Holstebro

Kommune pa en af falgende mader:

enten

skal virksomheden inden for 3 maneder efter udstedelsen af denne godkendelse fa
udfart en preestationskontrolmaling i form af 3 enkeltmalinger under fuld drift.
Holstebro Kommune stiller her krav om, at malingerne udfgres iht. kravene i
Miljgstyrelsens Luftvejledning, og at malingerne udfgres og rapporteres af et
akkrediteret firma.

eller

skal virksomheden i stedet for malinger dokumentere kravet overholdt vha.
beregninger ud fra forbruget af VOC under maksimal drift. Koncentrationen skal her
beregnes i procesafsuget og for fortynding med evt. anden luft.

Virksomheden har oplyst, hvilke stoffer, der indgar i de indkabte produkter og
fortyndere. Det fremgar heraf, at nogle af produkterne indeholder stoffer med
lugtrelateret B-veerdi pa 0,01 mg/m3 i maengder pa mellem 10 % og 50 %. Pa basis af
de modtagne oplysninger har Holstebro kommune beregnet, at indholdet af stoffer
med B-veerdi 0,01 mg/m? i brugsklar blanding netop kan overstige 25 %. Denne
beregning er baseret pa oplysninger om VOC sammensaetningen i de anvendte
ravarer, og hvor der som grundlag er anvendt de maksimalt angivne vaerdier.

I henhold til notat fra Reflab af 27. september 2013: "Revision af definitionen af
blandingsfortyndere” kan blandinger med indhold af stoffer med B-veerdi < 0,01
mg/m?3 og hvor indholdet er = 25 % ikke karakteriseres som blandingsfortyndere.

Uanset ovenstaende beregning har Holstebro Kommune dog vurderet, at de
emitterede VOC’er i praksis kan karakteriseres som blandingsfortyndere. Dette
begrundes med, at den gennemfgrte beregning er baseret pa de maksimalt oplyste
veerdier i produkternes datablade. Anvendes en mindre konservativ beregning
baseret pa gennemsnitsveerdier, vil indholdet af stoffer med lugtrelateret B-veerdi i
feerdigblanding veere mindre end 25 %. Det er pa det grundlag Holstebro Kommunes
opfattelse, at den ngdvendige afkasthgjde skal fastseettes ud fra det maksimale
timeforbrug af VOC og en B-veerdi pa 0,15 mg/m3.

Virksomheden har oplyst, at den maksimale VOC emission udggr 3,55 g/sek.
Holstebro Kommune har derfor stillet krav om, at afkasthgjden skal bestemmes ud
fra en OML-beregning med kildestyrken min. 3,55 g/sek. og en B-veerdi pa 0,15
mg/m3, og at B-veerdien skal veere overholdt i alle omrader uden for virksomhedens
skel. Da der i omradet kan bygges i op til 12 m, skal B-veerdien veere overholdt i alle
receptorhgjder op til 12m over terreen.
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Stav

Der benyttes lejlighedsvis og efter behov vinkelslibere og bandpudsere i alle haller.
Der er i hal 2 et sliberum med afkast gennem filter, som benyttes ved egentlige
slibeopgaver.

Al udsugning fra emitterende afkast renses med en effektivitet pa mindst 99 %. Der
vurderes derfor ikke at veere stgvemission fra produktionen.

Der er stillet vilkar omkring anvendelse af partikelfiltre og egenkontrol med filtrenes
funktion i henhold til standardvilkarsbekendtggrelsen.

Lugt

Der fremgar af de fremsendte produktdatablade, at nogle af de indkabte produkter og
fortyndere indeholder stoffer med lugtrelateret B-veerdi pa 0,01 mg/m3 i maengder pa
mellem 10 % og 50 %.

Der er vurderet pa dette forhold samt stillet vilkar hertil i afsnittet omkring luft.

Affald

Oplag af hydraulikolie, skeereolier, veesker til affedtning samt gvrige kemikalier sker
pa befeestede arealer (beton) i hallerne. Der er ikke aflgb fra hallernes gulve.

Metalspaner og metalrester, der kan indeholde rester af smgremidler, opbevares i
teet lukket container er opstillet udendgrs i opsamlingsbakke.

Olieaffald opbevares inden dare i hal 6 i tromler pa stgbt gulv uden aflgb frem til
afhentning af godkendt modtager.

Filterstav opbevares i metalbeholdere (tromle) frem til levering til Kommune Kemi
(Nord).

Der forventes fglgende affaldsmaengder fra produktionen:

Genbrugsjern og -metal: 251.316 t
Forbraeending: 19.190 t

Olie- og kemikalieaffald: 5.011 t
Deponering: max. 11.210 t
Filterstav: < 100 kg

Der er stillet vilkar i henhold til standardvilkarsbekendtggrelsen til opbevaring af
ravarer og affaldsprodukter, herunder farligt affald.

Spildevand

Der forekommer ikke processpildevand fra produktionen. Der er ingen aflgb i
produktionshallerne. Der forekommer ikke gulvvask, alle gulve fejes dagligt med
fejemaskine.
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Der er en vaskeplads syd for bygning 3/4. Pladsen er belagt med SF-sten og har
aflgb til sandfang og olieudskiller. Olieudskiller tammes rutinemaessigt af
Modtagestation Vestjylland.

Saniteert spildevand ledes til offentlig kloak, mens tag- og overfladevand ledes til
regnvandsledning.

Spildevand fra vaskeplads ledes til sandfang og olieudskiller.

Jord og grundvand

Virksomheden er placeret i OSD (Omrade med Seerlige Drikkevandsinteresser), in-
denfor indvindingsopland til Vinderup Vandveerk og delvist indenfor boringsneere
beskyttelsesomrader.

Diesel til drivmiddel ligger ud for hal 3 i jordtank pa 5.999 liter fra ca. 1996. Der er
aflast tankstander ved tanken.

Fyringsolie opbevares i 10.000 liter jordtank ud for hal 1, og der er foretaget
inspektion og teethedspravning i 2010. Tanken er jf. oplysninger fra maskinmester fra
ca. 1994.

Der er konstateret en olieforurening under virksomheden, som hidrgrer fra en uteet
olieledning til et af varmeaggregaterne i hal 3. Virksomheden er kortlagt efter
jordforureningsloven pa vidensniveau 2 (V2-kortlagt) pa denne baggrund.

Der udfgres afveergepumpning for at olien ikke spreder sig, og der foretages
malinger i det gvre grundvand knap 3 m under terreen 2 gange arligt, sa laenge der er
konstateret uacceptable hgje koncentrationer.

For at beskytte jord og grundvand er der stillet vilkar om at olietank skal sikres mod
pakarsel.

Forurening i gvrigt

Al produktion foregar indendgrs i haller med teet gulvbeleegning uden aflgb. Der er
fokus pa at porte og dgre til produktionslokalerne er lukkede. Olieprodukter og maling
der er under anvendelse i produktionen opbevares i containere og pa vogne/stativer
med spildbakker.

Procedure ved uheldsforebyggelse

Stagrre meengder maling og olieprodukter opbevares i aflast fiernlager i bygning 8.
Der opbevares kun mindre maengder ravarer ved de enkelte arbejdspladser, ligesom
der kun opbevares mindre maengder maling ved malerkabinen.

Virksomheden er ikke omfattet af risikobekendtgarelsen.



HOLSTEBRO KOMMUNE Side 33/70
Radhuset + 7500 Holstebro

Egenkontrol

Virksomheden har et kvalitetsstyringssystem svarende til ISO 9001. Virksomheden
planleegger, at der i fremtiden ligeledes skal indfagres et miljgledelsessystem.

Kvalitetsstyringssystemet medfgrer at der er indfgrt procedurer og instrukser for
virksomhedens produktion, og at der lgbende falges op pa produktionen.
Virksomheden er omfattet af egenkontrol i henhold til standardvilkar for
virksomhedstypen, herunder praestationskontroller og faring af logbog over
ravareforbrug.

Der er desuden stillet vilkar omkring egenkontrol i henhold til de generelle krav i
VOC-bekendtggrelsen.

BAT

Ansgger oplyser, at etableringen af den nye sprgjtekabine vil betyde en veaesentlig
besparelse pa stremforbrug og brug af maling. Det vil dog ikke blive registreret i det
interne regnskab, idet der samtidig hjemtages tidligere lgnarbejde fra eksterne
leverandgrer ud over.

Forbruget af stal er gaet vaesentligt ned i de sidste 15 ar, hvilket bl.a. er udtryk for, at
der gennem design og produktudvikling til stadighed sker en materialeoptimering af
de enkelte emner, sa ressourceforbruget mindskes.

Der stgbes fundamenter til transformatorhuse. Tidligere blev fundamentrester og
fejlstgbninger kart til knusning, men disse genanvendes i dag til stgbning af fliser.
Fliserne er lagt omkring bygningerne for at nedbringe stavgenerne fra virksomheden.

Der benyttes ikke CMR-klassificerede stoffer pa virksomheden.

Virksomheden kalkulerer med, indenfor en 3 rig periode, at e&endre varmesystemet
og udfase brugen af fyringsolie, samt udskifte trucks til el-drevne trucks.

Herudover vil der blive fokuseret pa, at gge genvindingen af varme og mindske
ventilationssystemets stramforbrug.

Virksomheden er omfattet af Miljgstyrelsens standardvilkar, jf. Bekendtggrelse om
standardvilkar. Disse vilkar vurderes at udgare BAT (Best Available Techonology) pa
omradet. Derudover har virksomheden indfart et kvalitetsstyringssystem svarende til
ISO-standard, samtidig med at der i dagligdagen pa virksomheden og hos
medarbejderne er fokus pa substitution af kemikalier. Som eksempel pa dette har
medarbejdere opdaget, at smgreolie i nogle processer kan udskiftes med brun saebe.
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Vurdering i forhold til internationale naturbeskyttelsesomrader
samt beskyttelse af visse arter

Afstanden til det nsermest liggende Natura 2000-omrade H41 "Flyndersg og
Stubbergard sg” er ca. 3,6 km.

Virksomheden ligger i byzone omgivet af boliger, og Holstebro Kommune har ikke
kendskab til forekomst af bilag IV-arter neer virksomheden.

Der skal ikke foretages en naeermere konsekvensvurdering af projektets virkninger pa
Natura 2000 omrader eller bilag IV-arter, jf. bekendtggrelse nr. 408 af 1. maj 2007
om udpegning og administration af internationale naturbeskyttelsesomrader samt
beskyttelse af visse arter. Det skyldes, at projektet, pa grund af afstanden til
neermeste internationale naturomrade, ikke i sig selv eller i forbindelse med andre
projekter vurderes at kunne pavirke Natura 2000-omrader eller konkrete bilag V-
arter veesentligt.
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Holstebro Kommunes samlede vurdering af virksomheden

Holstebro Kommune vurderer, at virksomheden har truffet de ngdvendige
foranstaltninger til at forebygge og begreense forureningen ved anvendelse af bedste
tilgeengelige teknik, og at virksomheden i gvrigt kan drives pa stedet uden at pafgre
omgivelserne forurening, som er uforenelig med hensynet til omgivelsernes
sarbarhed og kvalitet.

Virksomhedens forenelighed med naturomraders sarbarhed og kvalitet er desuden
vurderet og sammenfattende vurderes det, at omradernes integritet ikke gdeleegges
af virksomhedens drift.

Pa baggrund af ovenstaende vurderer kommunen, at virksomheden kan drives uden
vaesentlige gener for omgivelserne og risiko for forurening, safremt vilkarene i denne
godkendelse overholdes.
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Bilag

Bilag 1 — Oversigtskort

Placering af virksomheden (ansggers kortmateriale)

Clie
Sevelve] 51, 7830 Vinderup. Danmark

mage © 2014 Aerodata International Surveys 0 gle aar
Google earth
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Placering af virksomheden i forhold til rammebestemmelser i Kommuneplan 2013-
2025
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Nummerering i henhold til miljgteknisk beskrivelse.
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Bilag 3 — Oversigt over vilkar

Miljggodkendelse af virksomheden — 29. oktober 1999

Vilkar i Viderefgrt | AEndret/erstattet af | Slettet | Bemaerkninger
miljggodkendelsen | nyt nr. standardvilkar. Nyt
nr. i denne
godkendelsen
1 X
2 X
3 18-27
4 X
5 7
6 X
7 7
8 X
9 13,15
10 X
11 X
12 X
13 X
14 28
15 29
16 21
17 X
18 24
19 20
20 22
21 22
22 X
23 X
24 X
25 X
26 X
27 30
28 35
29 X
30 X
31 X
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Bilag 4 - Dokumentation af vilkar til staj

Dokumentation af overholdelse af stgjvilkar skal efter anmodning fra Kommunen
fremlaegges som fglger:

= malinger i omgivelserne, udfgrt som beskrevet i Miljgstyrelsens vejledning nr.
5/1984 og 6/1984

= kildestgjsmalinger kombineret med beregning, udfart efter den nordiske
beregningsmodel for ekstern industristgj, som beskrevet i Miljgstyrelsens
vejledning nr. 5/1993.

Kvalitetskrav til malinger og afrapportering af ekstern stgj

Malinger og beregninger skal veere udfgrt af et firma/laboratorium, der er akkrediteret
til stgjmalinger eller af personer, som er certificerede til at udfgre sddanne malinger
m.m., jf. Miljgstyrelsens Bekendtggrelse om kvalitetskrav til miljigmalinger, nr. 231 af
5. marts 2014.

Malinger samt afrapportering skal udfares i overensstemmelse med bilag 4 i
bekendtgarelsen.

For faste stgijkilder kan der normalt accepteres en maksimal maleubestemthed pa 3
dB(A) ved afggrelse om graenseveerdiers overholdelse, jvi. Miljgstyrelsens vejledning
nr. 5/1993, pkt. 3.5. Stgjgreenserne anses for overholdt, nar den malte eller
beregnede veerdi minus ubestemtheden pa male- eller beregningsresultatet er
mindre end stgjgraensen.

Tilsynsmyndigheden kan forlange stgjmalinger og -beregninger gentaget, dog hgjst
én gang arligt, medmindre den seneste kontrol viser, at vilkarene ikke er overholdte.
Tilsynsmyndigheden skal orienteres, far malinger udfares.

Ved beregninger skal rapporten saledes indeholde de ngdvendige oplysninger om
beregningernes forudsaetninger. Specielt skal stgjkilderne beskrives, og deres
kildestyrke angives. For hver enkelt stgjkilde, hvor der foretages malinger, skal
desuden angives lydtrykniveauet i dB(A), malt i et geometriske veldefineret og - sa
vidt muligt - let tilgeengeligt kontrolpunkt teet pa kilden. Jf. Miljgstyrelsens vejledning
5/1993 pkt. 3.1.

Maleresultaterne skal ledsages af fyldestggrende og relevante oplysninger om
virksomhedens drift under malingerne.

Driftsforhold under malingerne
Kontrolmalinger skal udfgres, nar virksomheden er i drift ved maksimal belastning.
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Bilag 5 — Hgringssvar og udtalelser

Virksomheden har 11. august 2015 indsendt bemaerkninger til udkastet.
Virksomhedens bemaerkninger er gengivet nedenfor:

Jf. vilkar 6, sa er graenseveerdien overholdt, hvis der er installeret filter med mere end
90 % effektivitet, hvilket er tilfseldet med et paint stop filter.

Holstebro Kommune (HK) praeciserer i vilkar nr. 6, at der ikke stilles krav om
malinger, hvis virksomheden overfor Kommune fremlaegger dokumentation for filtrets
effektivitet.

Jf. vilkar 17 kan maling af VOC (i relation til vilkar 8) erstattes af beregninger i
henhold til VOC-bekendtggrelsens bilag 4

HK: Dette er korrekt, og det er i vilkar nr. 32 tydeliggjort, at maling kan erstattes af
beregninger.

Herudover anfgres det
-at virksomheden ikke gnsker at bruge VOC-bekendtggrelsens reduktionsprogram.

HK: teksten er aendret, sa dette fremgar.
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Bilag 6 — Virksomhedens ansggning

Ansggningen inkl. ansggningens bilag 1 og 2 er vedhaeftet pa de efterfglgende sider.

Folgende af ansggningens bilag er ikke vedlagt miljggodkendelsen, men kan
rekvireres ved Holstebro Kommune safremt de har interesse.

Bilag 3: Fotobilag

Bilag 4: Filterdokumentation

Bilag 5: sikkerhedsdatablade for anvendte kemikalier
Bilag 6: Beregnede emissioner fra ny sprgjtekabine
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Ansggning om miljggodkendelse

Alfred Priess A/S, Sevelvej 51, 7830 Vinderup

Ou
Sevelve) 51, 7830 Vinderup, Danmark

Rekvirent: Alfred Priess A/S
Dato: 30. oktober 2014
DMR-sagsnr.: 2014-0675

@D Dansk Miljgradgivning A/S

Karolinevej 17 4200 Slagelse TIf. 58 52 24 33 slagelse @dmr.dk
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Ansggning om miljggodkendelse af Alfred Priess, Sevelvej 51, 7830 Vinderup

Registreringsblad

Rekvirent: Alfred Priess A/S, Sevelvej 51, 7830 Vinderup
Projektleder: Erik Skodborg Jensen
DMR-sagsnr.: 2014-0675
Sagsbehandler: Jesper Arffmann, cand.techn.soc.
Kvalitetskontrol: Claus Larsen, civilingeniar
Titel: Ansggning om miljggodkendelse af Alfred Priess, Sevelvej 51, 7830 Vinderup
Dato: 30. oktober 2014
Adresse: Sevelvej 51, 7830 Vinderup
Matrikelnr.: 1 ge, 1 rx og 1ts, Vindrupgird, Sahl
Grundejer: Alfred Priess A/S
Kommune: Holstebro Kommune
Indholdsfortegnelse:
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2. Miljpteknisk vurdering. ...
3. Forslag til hvilke standartvilkar som bibeholdes

Bilag1.  Miljgteknisk beskrivelse

Bilag 2.  Situationsplan/ Indretning virksomhed
Bilag 3.  Fotobilag

Bilag4. Filterdokumentation

Bilag 5.  Anvendte kemikalier

Bilag 6.  Beskrivelse af ny sprgjtekabine
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Side 2

1. Ansggning

A. Oplysninger om ansgger og
ejerforhold
1 f\“mg""““ navn, adresse og tele-| Dansk Miljgradgivning, Karolinevej 19, 4200 Slagelse v. Jesper Arffimann
onnummer.
Telefon 29406135
2) Virksomhedens navn, adresse, ma-| Alfred Priess A/S, Sevelvej 51, 7830 Vinderup
trikelnummer og CVR- og P-
nummer. CVR-nr.: 12279000
3) Navn., adresse og telefonnummer Alfred Priess A/S
pa ejeren af ejendommen, hvorpa
virksomheden er beliggende eller | Sevelvej 51
enskes opfgrt, hvis ejeren ikke er )
identisk med ansggeren. 7830 deerup
97441011
4) Oplysning om virksomhedens kon-| | 459 Korsgaard
taktperson: Navn, adresse og tele-
fonnummer. E-mail: lak@priess.dk
TIf.: 29387059
B. Oplysninger om virksomhe-
dens art
) Virksomhedens listebetegnelse, jf. 7y
bilag 1 og 2, for virksomhedens A 205:
povedaktivitet og eventuelle b2k Virksomheder i gvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stil el-
i} eter. —— . o 2
ler metaller med et hertil indrettet produktionsareal pa 1.000 m”
eller herover.
Der er ikke biaktiviteter omfattet af andre listepunkter.
Virksomheden er desuden omfattet af bekendtggrelse nr. 1452 af
20/12-2012 (VOC-bekendtggrelsen) punkt 8 pa bilag 1.
6) Kort beskrivelse af det ansegte pro- Se bilag 1: Mllﬂitekﬂlsk beskrivelse.
jekt. Angivelse af om der er tale Bl J -
o nyanlee el om drlimessie | Ansggningen omfatter dels en revision af geldende miljggodken-
ridels ing s| . i e
virksomhed. Hvis der er tale om | delse af 29. oktober 1999 og dels en udvidelse af malingsaktivite-
udvidelse af en ikke tidligere god- | terne gennem opstilling af ny og stgrre malekabine. Den eksiste-
kendt virksomhed, som bliver god- d ] kﬂb b.b h ld l d it db d
kendelsespligtia pi srund ar udvi- | TENde malekabine bibeholdes saon_'l reserveanleg ved evt. nedbru
delse, skal der gives oplysninger| af den nye kabine, samt til sma niche nicheproduktioner, hvor det
om hele virksomheden incl. ud¥i-| o for hesverligt, at rense og omstille det nye anleg.
delsen.
» Vurdering af, om virksomheden 7 pter oannemgang af BEK nr. 166 af 14/12/2006 Bilag 1 af marts
Wi g gang S
omfattet af Miljpministeriets be- - — 4 .. .
kendigorelse om kontrol med risi-| 2009 (“Risikobekendtggrelsen™) har vi ikke fundet overskridelser
koen for sterre uheld med farlige afgaaldende teerskelvaerdier.
stoffer.
Det vurderes, at virksomheden ikke er omfattet af bekendtgprel-
sen.

Sagsnr.: 2014-0675
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Alfred Priess A/S, Vinderup Side 3
C. Oplysninger om etablering
8) Oplysning om, hvorvidt det anseg-

te kraever bygningsmassige udvi-
delser/®ndringer.

Der etableres en ny 125 m” og 5,5 m hgj malerkabine, som place-
res jf. bilag 2.

tionsanlzg m.v. Hvis der fore-
tages arbejde udendgrs. angives
placeringen af dette.

Placeringen af skorstene og andre
~ luftafkast.

Placering af oplag af ravarer,

- hjzlpestoffer og affald, herunder
overjordiske sivel som
nedgravede tanke og beholdere
samt rgrfgring.

9) De forventede tidspunkter for start . . 2 .
it oo toluinig Der sgges om t_llladelse til at pabegypde by%ge og anlaeugsarbe]_
arbejder og for start af virksomhe- | deT, 0g opbygningen af de nye funktioner pabegyndes sa snart til-
dens drift. Hvis anségningen om- ladelse er modtaget.
fatter planlagte udvidelser eller
®ndringer, jf. lovens § 36. oplyses
tillige om den forventede tidshori-
sont for gennemforelse af disse.

D. Oplysninger om
virksomhedens beliggenhed

10y Oversigtsplan i passende malestok 3 = 2 3 - 3 1
Gike LAOMD s, smgticiee af erkso_mhefiens placering fremga.r af billede pa forsiden. Bilag 2
virksomhedens placering. Planen | VISEI situationsplan og nare omgivelser.
forsynes med en nordpil.

1 Redegarclse for virksomhedens lo-| Begtiende virksomhed af samme karakter og med ledig plads.
Kaliseringsovervejelser.

12) Virksomhedens daglige driftstid. _— “. .

Der angives desuden driftstid og - Man ﬁ'edag. 6.00 - 18.00
tidspunkter for de enkelte forure- . "

nende anlmg, herunder stdjkilder, Lﬁf. 6.00 — 14.00

hvis de afviger fra den samlede S¢n 6 00 —14.00
virksomheds driftstid. Hvis virk- o ’

somheden er i drift pa lerdage eller

spn- og helligdage. skal dette oply-

ses.

13) Oplysninger om til- og frakersels- - 2 - x
rkl g ratien rvurdetinp b - Til og frakgrsel foregar fra landevejen Sevelve;.
belastningen i forbindelse hermed.

E. Tegninger over Se bilag 2
virksomhedens indretning

13) Den tekniske beskrivelse, jf. punkt SG'

F og H, skal ledsages af tegninger, E
der i relevant omfang viser folzendel Bilag 2. A: Oversigtsplan / indretning virksomhed
Placeringen af alle bygninger og i
- andre dele af virksomheden pa B: Plan luftafkast
cjendommen. Bilag3. Fotobilag.
Produktions- og lagerlokalers | Bijlag 4. Filtermateriale punktudsugning
~ placering og indretning. . ’ .
herunder placering af produk- Bllag 5. Kemikaliekort

Sagsnr.: 2014-0675
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Alfred Priess A/S, Vinderup Side 4
F. Beskrivelse af Se bilag 1: Miljsteknisk beskrivelse
virksomhedens produktion

14)

Oplysninger om produktionskapacitet

samt art, forbrug og oplag af rivarer
og vesentlige hjzlpestoffer, herunder
kole-smoremidler. Hvis virksomhe-
den genanvender metalaffald fra be-
arbejdning af pladematerialer og af-
kortning af stangmaterialer pa virk-
somheden. skal det oplyses i hvilket
omfang.

Folgende tal for arsforbrug skgnnes incl. eksisterende produktion:

Ressourceforbrug:

EL: 800.000 kwh,
Fyringsolie: 128549 L 12013
Vand: 1.200 m*

Svejsegasser: It 50.000 m’
CO; 20.000 kg
Svejsetrad mm. 20.000 kg
Jern, stal, metal: 6.000t
Skazreolier: 300 L
Affedter: Indgar nedenfor
Maling og lak: 18.500 kg herat VOC 7.500 kg
Beton: 2.500 ton

15)

Oplysning om processer, hvor der
anvendes kele-smeremidler, f.eks.
drejning. boring, fresning, hevling
og slibning m.m. samt oplysninger
om eksterne afkast fra processerne

Drejning, fraesning og hgvling foregar i hal 2. I den sydlige ende
er et direkte udsug uden filter, mens skareanlegget i den nordlige
ende har udsugning gennem filter.

Der bruges i alt 3.00 I skeereolie/ar (bionedbrydelig type) og ho-
vedparten benyttes i skereanlag i nordlig ende.

16)

Oplysninger om stevirembringende
processer som slibning og tromling,
herunder angivelse af om tromling
foregdr indenders eller udenders samt
oplysninger om eksterne afkast og
eventuelle oplag af brugte stgvfiltre.

Der benyttes lejlighedsvis og efter behov vinkelslibere og band-
pudsere i alle haller. Der er i hal 2 et sliberum med afkast gennem
filter, som benyttes ved egentlige slibeopgaver.

17

Oplysning om eventuelle olietan-
ke, herunder til motorbra&ndstof.

Der er ikke olietanke til motorbrazndstof (jeg sa ikke noget tank-
anlaeg, men i den gamle fodkendelse nevnes nedgravet diesel-
tank). Der er en 5.999 L liter tank nedgravet fra ca. 1996 og er
placeret for an hal 2-3 under jorden.

Fyringsolietank er en nedgravet tank, som rummer 10.000 L.
Tanken er placeret under jorden for an hal 1-2, og herfra forsynes
de 12 Dantherm varmeaggregater. Der er tetheds og tryk foreta-
get12010.

Sagsnr.: 2014-0675
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Oplysninger om forurening og
forureningsbegransende for-
anstaltninger

Luftforurening

Se bilag 2 for placering og bilag 4.

Punktudsugninger fra hal 1-3 og 5 har en kapacitet pa 16.000 m’,
og her er bl.a. punktudsug fra de spredte svejsepladser, plasma-
skeering i hal 2, lysbuesvejsning i hal 2 tilsluttet. Udledning sker
via afkast gennem posefiltre.

Fra skaereafdelingen i nordenden i hal 2 udsuges luften med en
kapacitet pa 7.500 m” pr. time gennem posefilter.

Fra sliberummet i nordenden af hal 2 udsuges luften med en kapa-
citet pa ca. 1.250 m* pr. time gennem posefiltre.

Fra hal 4, hvor der er 24 svejsepladser foregar punktudsugningen
gennem posefilter. Kapaciteten er 22.000 m’/t.

Endvidere er der rumudsugning fra hal 4, som udledes direkte
uden rensning gennem 2 afkast med en kapacitet pa i alt 16.500
m’ pr. time.

Fra hal 5 er der svejsepladser, som benyttes meget sporadisk (hvis
det konstateres, at der er mangelfuld svejsning af emne).

I hal 7 er ligeledes en enkelt svejseplads. Denne benyttes ca. 15.
minutter pr. dag, og udsugningen sker uden passage af filter pa
nordsiden af bygningen (se billede 15 i fotobilag).

Virksomheden vil etablere ny sprgjtekabine, da den eksisterende
sprgjtekabine ikke har tilstreekkelig kapacitet og ikke kan behand-
le alle virksomhedens malings- og lakeringsopgaver. Specifikati-
oner og emissionsberegninger se bilag 4.

Den nye sprajtekabine vil, jf. bilag 6, have en storre kapacitet og

kan behandle alle sprgjteopgaver. Den eksisterende sprgjtekabine
vil dog blive bibeholdt, til at kunne sta som reserve i tilfzlde pro-
blemer med den nye kabine, og til at klare nogle fa opgaver, som
er for sma til at behandle i det nye anlzg.

18)

Oplysninger om emissioner fra eks-
terne afkast fra processer, hvor der
dannes olietageaerosol, f.eks. drej-
ning, boring, fresning, hevling og
slibning m.m. Oplysninger om filter-
typer eller kombinationer af filterty-
per, f.eks. cyklon, pose-, lamel- stil-
og/eller absolutfilter, jf. vilkir 1 og 4.

Der benyttes som navnt ca. 300 1 skereolie pr. ar, som alt overve-
jende forbruges i hal 2.

En mindre del udsuges fra CNC bearbejdning (skennet til 10%),
og pa spredte boremaskiner benyttes skensmassigt ligeledes ca.
10 %, mens resten benyttes pa skereanlegget i nordenden af hal
2

Udsugningen fra CNC bearbejdning ledes direkte ud (afsugning
ca. 1.600 m*/h). Ved en drifttid pr. ar p& 1.200 timer forbruges 25
g/h, hvorved der emitteres ca. 25 mg/Nny'.

@vrige punktudsugninger ledes gennem filtre med en filtereffekti-
vitet pa mere end 99 % (99,9 % jf. bilag 4).

Sagsnr.: 2014-0675
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19)

Oplysninger om emissioner fra afkast
fra stevfrembringende slibeprocesser
samt oplysninger om driftsinstrukser
for eventuelle filtre, jf. vilkér I og 5.

Emissionen fra sliberum ledes gennem posefilter, hvor filtereffek-
tiviteten er mere end 99%. Der er ikke foretaget malinger af emis-
sionen fra rummet, men med en udledning gennem det effektive
filter, vurderes dette ikke at vare forngdent.

20)

Oplysning om omfang af svejsning
ved metoderne MMA-, MIG/MAG-,
FCA-, TIG-, og plasmasvejsning (et
svejsested svarer til, at en person er
beskxftiget fuldtids med svejsearbej-
det inkl. tilherende operationer). an-
vendte svejsemetoder og svejsemate-
riale, jf. vilkar 8, tabel 1. Leverandg-
rens dokumentation for at filtre til af-
kast fra svejseprocesserne kan tilba-
geholde 99 % af svejsersgen, jf. vil-
kar 3. Endvidere oplysning om leve-
randgrens anvisninger om kontrol og
vedligeholdelse af filtrene, herunder
forventet levetid for filterne, jf. vilkr
L.

Mere end 90 % af virksomhedens svejseaktiviteter foretages i hal
4. Her er 24 svejsepladser, hvor der primart svejses i sort stal.

Der er udsugning over alle svejsepladser med en samlet kapacitet
pi22.000 m*/h, som ledes gennem filter med en effektivitet pa
over 99 % (jf. bilag 4).

21)

Oplysning om emission ved laser-
svejsning, jf. vilkir 8, tabel 2. Leve-
randgrens dokumentation for at filtre
til afkast fra svejseprocesserne kan
tilbageholde 99 % af svejserggen, jf.
vilkar 3. Endvidere oplysning om le-
verandgrens anvisninger om kontrol
og vedligeholdelse af filtrene, herun-
der forventet levetid for filtrene, jf.
vilkir 1.

Der foretages ikke lasersvejsning.

Oplysning om type af plasmaskzring,
herunder sk@remateriale, pladetyk-
kelse og intermittens ved tor -, halv-
tor - og vandneddykket skering, jf.
vilkir 8, tabel 3a-3c. Leverandgrens
dokumentation for at filtre til afkast
fra plasmaskzring kan tilbageholde
99 % af skmrerggen, jf. vilkir 3.
Endvidere oplysning om leverandg-
rens anvisninger om kontrol og ved-
ligeholdelse af filtrene, herunder for-
ventet levetid for filterne, jf. vilkér 1.

Der foretages plasmaskering i hal 2. Der er punktudsugning, som
leder ragen til det centrale udsugningsanlag for hal 1-3 med en
kapacitet pa 16.000 m’ /h, og som ledes gennem filter med en ef-
fektivitet pa over 99 % jf. bilag 4).

12
=

Oplysning om type af laserskering,
herunder skeeremateriale og intermit-
tens ved O, (ilt) - og N (nitrogen) la-
serskering, jf. vilkir 8, tabel 4. Leve-
randgrens dokumentation for at filtre
til afkast fra laserskwring kan tilba-
geholde 99 % af skereragen, jf. vil-
kar 3. Endvidere oplysning om leve-
randgrens anvisninger om kontrol og
vedligeholdelse af filtrene. herunder
forventet levetid for filterne, jf. vilkér
L.

Der foretages ikke laserskering.
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Oplysning om type af flammeska-
ring, herunder skzremateriale og in-
termittens, jf. vilkar 8, tabel 5. Leve-
randgrens dokumentation for at filtre
til afkast fra flammesk®ring kan til-
bageholde 99 % af skerersgen. jf.
vilkir 3. Endvidere oplysning om le-
veranderens anvisninger om kontrol
og vedligeholdelse af filtrene, herun-
der forventet levetid for filteme, jf.
vilkir 1.

Der flammeskares i et omfang af op til 3-4 timer pr. dag med ét
braenderhoved i drift. Intermittens=1,5/7.

Udsugning — se punkt 22.

Hvis der anvendes flere af processer-
ne svejsning og/eller laser-, plasma-
ogleller flammesk®ring samtidig.
hvor de enkelte processer hver iswmr
ikke udlgser krav om rensning eller
krav om 3 meter hgje afkast. jf. vilkar
8. tabel 1-5. oplyses det samlede hi-
drag fra alle processerne, jf. vilkir 9.

Ikke relevant. Alt renses.

Beregning af afkasthejder for hvert
enkelt afkast efter de beregningsme-
toder, der er angivet i Miljdstyrelsens
gxldende vejledninger om begrens-
ning af lugt- og luftforurening fra
virksomheder, jf. vilkir 6 og eventu-
elt vilkar 9. For slibeprocesser skal
det underspges. om det er total stgv,
slibest@v-rustfrit stal, slibestov i gv-
rigt (andre metaller end rustfri stal),
nikkel eller krom, der er dimensions-
givende for afkasthgjden. For proces-
ser, der giver anledning til dannelse
af olietigeaerosol, skal det undersg-
ges, om mineralsk olietageaerosol el-
ler vegetabilsk olietdgeaerosol er di-
mensionsgivende for afkasthejden, jf.
vilkir 4. Hvis kele-smeremidlet in-
deholder en vasentlig koncentration
af et additiv med en lavere B-verdi
end B-vardien for henholdsvis mine-
ralsk eller vegetabilsk olietigeaero-
sol, ma det vurderes szrskilt, om ad-
ditivet er dimensionsgivende for af-
kasthpjden.

Alle afkast er fort | m over tag.

Det vurderes, at det ikke er ngdvendigt at foretage beregninger af
afkasthgjde, idet luften fra produktionsprocesserne, pa nr en
CNC maskine, ledes gennem effektive filteranlag (ifglge bilag 4
pa mere end 99,9 %).

Sprajtekabine

Fremover forventes ca. 98 % af sprgjteopgaverne blive foretaget i
den nye sprajtekabine. I bilag 6 er der opstillet emissionsbereg-
ninger for den nye sprgjtekabine i relation til:

A: Luftvejledning
B: VOC bekendtggrelsen

Spildevand

Se tegning bilag 4.

27)

28) Hvis der spges om tilladelse til at
aflede spildevand. skal virksomheden
udarbejde en spildevandsteknisk be-
skrivelse. Beskrivelsen skal indehol-
de:
- Oplysning om spildevandets
oprindelse, herunder om der er
tale om processpildevand,
overfladevand, husspildevand og
kelevand.

Der er ikke spildevandsgenererende processer pa virksomheden.
Sanitzrt spildevand ledes til kommunal spildevandsledning.
Overfladevand og tagvand ledes til eksisterende regnvandsled-
ning.
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Beskrivelse af stgj- og vibrationskil-
der, herunder intern kersel og trans-
port samt udendars aktiviteter, og op-
lysning om planlagte stgj- og vibrati-
onsdempende foranstaltninger.

Produktionen foregar inden dgre. Der er intern transportstgj ved
lastning og lesning, ligesom der forekommer stgj fa internt trans-
port med trucks pa det store udendgrs lagerareal og mellem hal-
lerne.

Endvidere forekommer stgj fra elmotorer, der driver udsugningen
og indblesningen. Disse stgjkilder er primzart placeret pa nordsi-
den af hallerne 1-4.

Det vurderes, at med lgbende vedligeholdelse af de udendgrs pla-
cerede elmotorer til ventilation, vil de vejledende greensevardier
for stgj kunne overholdes.

Saledes har den hidtidige drift ifglge virksomhedens kendskab ik-
ke givet anledning til klager over stgj.

Affald

29)

Oplysninger om sammensatning
og arlig mangde af virksomhe-
dens affald, herunder farligt af-
fald. For farligt affald angives
EAK-koderne.

Affald:
Genbrug jern- og metal: 251,316 t
Forbraending: 19,190 t

Olie- og kemikalieaffald: 5,011 t
Deponering: max. 11,210t
Filterstgv: < 100 kg

Oplysninger om, hvordan affal-
det héndteres pa virksomheden
(herunder affald der indgar i
virksomhedens produktion) og
om mangden af affald og rest-
produkter, som oplagres pa virk-
somheden.

Affaldet afhentes af godkendte transportgrer/ behandlere, og af-
faldet opdeles i:

* jern og metaller til genanvendelse,
® pap og plast til genanvendelse

¢ forbrending

« deponering

Spildolie, rester af maling og fortynder athentes af godkendt mod-
tager.

Olie- og kemikalicaffald opbevares i hal 6, idet dog tank til ska-
reolie/vand opsamles 1 taet tank, som er opstillet under halvtag i
virksomhedens SV hjgrne.

De udendgrs opstillede containere er opstillet i omradet ved hal 6
(jf. bilag 2). Spancontainer er lukket container opstillet i kar (foto
23 i fotobilag).
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Jord og grundvand

30)

Beskrivelse af de foranstaltnin-
ger, der er truffet til beskyttelse
af jord og grundvand i forbindel-
se med handtering og oplagring
af forurenende stoffer, herunder
oplysninger om hvorvidt neden-
n&vnte arealer er befestede eller
ej samt om arten af befastning.
Oplysningerne gives for arealer
til:

- Oplag af kdle-smgremidler

og eventuelle pvrige flydende

kemikalier.

- Oplag af olieprodukter,

- Oplag af farligt affald,
herunder filterstgv og filter-
materiale.

- Oplag af fraskzr, herunder
stdl og metalskrot, der kan
indeholde mineralsk olie fra
fedt og/eller kple-smgremidler.

Oplag af hydraulikolie, skareolier, vaesker til affedtning samt gv-
rige kemikalier sker pa befaestede arealer (beton) i hallerne (jf. fo-
to nr. 20 1 fotobilag). Der er ikke aflgb fra hallernes gulve.

Metalspéner og metalrester, der kan indeholde rester af smgremid-

ler, opbevares i tet lukket container er opstillet udendgrs i opsam-
lingsbakke (foto 23 i fotobilag).

Olicaffald opbevares inden dgre i hal 6 i tromler pa stgbt gulv
uden aflgb frem til athentes af godkendt modtager.

Filterstgv opbevares i metalbeholdere (tromle) frem til levering til
Kommune Kemi (Nord).

Diesel til drivmiddel ligger ud for hal 3 i jord tank pa 5.999 1 og er
fra ca. 1996.

Fyringsolie ligger 1 jordtank ud for hal 1 10.000 L og der er fore-
taget inspektion og tethedsprgvning i 2010 tank er efter oplysnin-
ger fra maskinmaster fra ca. 1994.

Andet

31)

Hvis der er standardvilkar, som
vurderes at vare irrelevante for
virksomheden, skal dette oplyses,
idet der samtidig gives en be-
grundelse herfor.

Se afsnit 4 nedenfor.

32)

Hyvis der er standardvilkar, som
virksomheden ikke mener at
kunne overholde, skal dette oply-
ses, idet der samtidig gives en
begrundelse herfor.

Tkke relevant

@vrige oplysninger af miljgmzes-
sig betydning, som ikke er belyst
via standardvilkérene.
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2. Miljgteknisk vurdering
Det er jo kommunens vurdering, men virksomheden finder:

. At kilderne til stgjemission er begrensede og de fleste processer sker inden dgre,

. At virksomheden lever op til standarder i BREF referencedokument vedrgrende for
bearbejdning af jern og for overfladebehandling,

. At betydende luftatkast ledes gennem filtre med stor kapacitet.

. At virksomheden opbevarer og forbruger olie- og kemikalier inden dgre pa tat befee

stede arealer og derved ikke udggr en stgrre trussel for grundvandsforurening.
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3. Forslag til standardvilkar

I bekendtggrelse om godkendelse af listevirksomheder under punkt 14 i bilag om standartvilkar,
fremgar vilkar for listepunkt A 205.

Nedenfor er alle standartvilkar indsat, og de med rgdt angivne vilkar anses for irrelevante. Det dre-
jer sig om en lang razkke vilkar primart fordi der ikke sker lasersvejsning og plasmaskering.

Indretning og drift

1. Filtre skal drives, serviceres og vedligeholdes eller udskiftes efter filterleverandgrens anvis-
ninger, s normal renseeffektivitet er opretholdt lgbende. Driftsinstruks for filtre skal vaere til-
gaengelig i umiddelbar naerhed af filtrene.

2. Renluftsiden af pose-, lamel- og lignende filtre skal efterses visuelt mindst 1 gang om ma-
neden for kontrol af utsetheder.

3. For nye filtre pa afkast fra svejse- og/eller skaereprocesser tages i brug, skal virksomheden
fremskaffe nedenstdende oplysninger fra leverandaren:

- Dokumentation fra producenten af filtermaterialet om at filtret er velegnet til den konkrete
proces, samt at filtret kan tilbageholde mindst 99 % af svejse- og/eller skaererggen.

- Leverandgrens anvisninger om kontrol og vedligeholdelse af filtret.

Luftforurening

4. [Fra ethvert afkast, hvor der anvendes kgle-smgremidler ved drejning, boring, fraesning,
havling og slibning, som giver anledning til udledning af olietdgeaerosol, fastssetter godkendel-
sesmyndigheden relevante emissionsgraensevaerdier for olietdgeaerosol pa henholdsvis 5
mg/normal m? for vegetabilsk olie og 1 mg/normal m* for mineralsk olie.]

5. I ethvert afkast fra slibeprocesser skal emissionsgraensevzerdien pa 5 mg/normal m? for to-
tal stgv overholdes.

6. Alle afkast skal ledes minimum 1 m over tag.

7. 1 procesafkast fra drejning, boring, fraesning, hevling og slibningu ved anvendelse af kgle-
smoremidler, der giver anledning til udledning af olietdgeaerosol, nar den samlede udsugede
luftmaengde overstiger 10.000 m?/time, og fra stgvfrembringende slibning, ndr den samlede
udsugede luftmaengde overstiger 2.500 m®/time, skal der indrettes malesteder med indretning
og placering som anfgrt under punkterne 8.2.3.2 - 8.2.3.4 i Milj@styrelsens vejledning nr.
2/2001 - Luftvejledningen.

8. [Godkendelsesmyndigheden fastszetter vilkar for svejse- og/eller laser-, plasma- og/eller el-
ler flere afkast. Afkast skal vaere opadrettet over det sted pd tagfladen, hvor det er placeret.

- Tabel 1 angiver vilkir for MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- og plasmasvejsning. Indszt de re-
spektive vilkar for eventuel rensning og afkasthgjde afhaengig af typen af svejsning, antallet af
svejsesteder, og om der svejses i ulegeret stal eller rustfrit stal, jf. punkt 21 i afsnit 14.3.

- Tabel 2 angiver vilkar for lasersvejsning. Lasersvejsning finder ikke sted.

- Tabel 3a-3c angiver vilkar for tgr -, halvter - og vandneddykket plasmaskaering. Indszet de
respektive vilkar for eventuel rensning og afkasthgjde afhaengig af type af materiale og tykkel-
se af materiale, der skaeres i, samt intermittensen for skaeremaskinen, jf. punkt 23 i afsnit
14.3. Intermittensen kan overstige 100 %, hvis der anvendes flere skaerehoveder.

- Tabel 4 angiver vilkar for laserskaering med 02 (ilt) og N2 (nitrogen). Indszet de respektive
vilk8r for eventuel rensning og afkasthgjde afhaengig af type af materiale og tykkelse af mate-
riale, der skeaeres i, samt intermittensen for skaeremaskinen, jf. punkt 24 i afsnit 14.3. Inter-
mittensen kan overstige 100 %, hvis der anvendes flere skaerehoveder.

- Tabel 5 angiver vilkdr for flammeskzaering. Indsaet de respektive vilkdr for eventuel rensning
og afkasthgjde afhaengig af type af materiale og tykkelse af materiale, der skaeres i, samt in-
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termittensen for skeeremaskinen, jf. punkt 25 i afsnit 14.3. Intermittensen kan overstige 100
%, hvis der anvendes flere skaerehoveder.

Det med rgdt angivne er IKKE relevant for Priess A/S.

Tabel 1. Vilk8r til rensning og afkasthajde ved MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- og plasmasvejsning.

\Vilkar for

Svejsemetode

1 svejsested

2 - 4 svejsesteder

5 - 8 svejsesteder eller|
mere end 8 svejsesteder,
men < 2000 svejsetimer|
a) i alt pr. &r

Mere end 8 svejse-
steder og > 2000
svejsetimer a) i alf

pr. &r

MMA -, MIG/MAG- og|Afkast

FCA-svejsning 1 ul-[mindst

egeret stal meter

pa|Afkast p& mindst 3 meter.

1|Dog kun p8 mindst 1 meter,

hvis der er mere end 40

meter til naermeste bolig

Afkast p& mindst 3 meter

Filter b) og afkast pd
mindst 1 meter

ITIG- og plasmasvejs-|Afkast
ning i ulegeret stal mindst

meter

pé|Afkast pd mindst 1 meter

Afkast p& mindst 1 meter

Afkast p8 mindst 1
meter

MMA -, MIG/MAG- og|Afkast
FCA-svejsning i rust-
frit stal

mindst
meter

a|Filter b) og afkast pd mindst|
1|1 meter

Filter b) og afkast p3

mindst 1 meter

Filter b) og afkast pa
mindst 1 meter

TIG- og plasmasvejs-|Afkast
ning i rustfrit stal mindst

meter

palAfkast p8 mindst 1 meter

Afkast pd mindst 1 meter

Afkast p8 mindst 1
meter

a) Til svejsetimer medg3r bade lysbuetiden og den tid, der medg3r til at forberede selve svejs-
ningen, herunder udskiftning af elektroder.

b) Filteret skal vaere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejserggen.

Tabel 2. Vilkdr til rensning og afkasthejde ved lasersvejsning.

Vilkar for emission a) pa

Svejsemetode (1] - 1,71,8 -4 mg/s 4,1-7,5mg/s |>7,5mg/s
mg/s
Lasersvejsning | ul-|Afkast pé|Afkast p& mindst 3 meter, dog pd mindst|Afkast pé|Filter b) og afkast]

egeret stal
ter

mindst 1 me-

1 meter, hvis der er mere end 40 m til

narmeste bolig

mindst 3 mete|

r [p&8 mindst 1 me-|
ter

Lasersvejsning ijAfkast
rustfrit stal

ter

pa

mindst 1 me-

Filter b) og afkast mindst 1 m

eter
kast mindst

meter

Filter b) og af-

Filter b) og afkast]
1|mindst 1 meter

a) Tabel 2 og 3 i Miljgstyrelsens vejledning nr. 13/1997 om begraensning af luftforurening fra
virksomheder, der udsender svejserpg, kan anvendes til at vurdere, hvor stor den aktuelle
emissionen fra lasersvejsning er.

b) Filteret skal vaere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejserggen.
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Tabel 3a. Krav til rensning og afkasthgjde ved plasmaskaering ved ter skaering.

Materiale, pladetykkelse og intermittens a) Vilkar

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens a) < 3 % |Afkast pd mindst 3 meter|

Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens a) 3 % Filter b)

Ulegeret stdl i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens a) < 15 %]|Afkast pd mindst 3 meter|

Ulegeret stdl i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens a) > 15 %|Filter b)

Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved alle intermittenser a) Filter b)

Rustfrit stdl i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens a) < 7 % |Afkast pa mindst 3 meter|

Rustfrit st3l i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens a) > 7 % |Filter b)

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skaeres.
Skaeres der med flere skaerehoveder i samme maskine, eller er der flere skaremaskiner til r3-
dighed, skal hvert skaerenoved medregnes i skaeretiden.

b) Filteret skal vaere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skeererggen.

Tabel 3b. Krav til rensning og afkasthajde ved plasmaskaering ved halvtor skaering a).

Materiale, pladetykkelse og intermittens b) Vilkar

Ulegeret stdl i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens b) < 15 % |Afkast p& mindst 3 meter]

Ulegeret stdl i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens b) >15 % |Filter c)

Ulegeret stdl i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens b) < 200 %|Afkast pd mindst 3 meter|

Ulegeret stdl i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens b) > 200 %|Filter c)

Rustfrit st3l i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens b) < 4 % Afkast pd mindst 3 meter]

Rustfrit stdl i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens b) > 4 % Filter c)

Rustfrit stdl i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens b) < 7 % Afkast pd mindst 3 meter]

Rustfrit stdl i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens b) > 7 % Filter c)

a) Halvter skzering betyder, at der skaeres over et vandbad, eller hvor skaeringen omgives af et
vandgardin.

b) Til intermittens medg3r den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skaeres.
Skaeres der med flere skaerehoveder i samme maskine, eller er der flere skaeremaskiner til ra-
dighed, skal hvert skaerehoved medregnes i skaeretiden.

c) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skaererggen.

Tabel 3c. Krav til rensning og afkasthojde ved plasmaskaering ved vandneddykket skaering a).

Materiale, pladetykkelse og intermittens b) \Vilkar

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens < 110 %|Afkast pa mindst 3 meter|

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens > 110 %|Filter c)

Ulegeret stdl i pladetykkelse > 30 mm og ved alle intermittenser IAfkast pd mindst 3 meter]

Rustfrit stdl i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens < 35 % |Afkast pd mindst 3 meter|
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Rustfrit stdl i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens > 35 % |Filter c)

Rustfrit stdl i pladetykkelse > 30 mm og ved alle intermittenser IAfkast pd mindst 3 meter]

a) En vandneddykket skaering er hvor skaerehovedet er neddykket i et vandbad.

b) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skzeres.
Skaeres der med flere skaerehoveder i samme maskine, eller er der flere skaeremaskiner til ra-
dighed, skal hvert skaerehoved medregnes i skaeretiden.

c) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skaererggen.

Tabel 4. Krav til rensning og afkasthgjde ved laserskaering med O: (ilt) og N (nitrogen).

Gas, materiale, pladetykkelse og intermittens a) Vilkar

02 i ulegeret stdl i alle pladetykkelser og ved intermittens < 55 % |Afkast pd mindst 3 meter|

02 i ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens > 55 % |Filter b)

N2 i ulegeret stdl i alle pladetykkelser og ved intermittens < 550 %|Afkast pd mindst 3 meter|

N2 i ulegeret stdl i alle pladetykkelser og ved intermittens > 550 %|Filter b)

02 i rustfrit stdl i alle pladetykkelser og ved intermittens < 2 % Afkast pd mindst 3 meter|

02 i rustfrit stdl i alle pladetykkelser og ved intermittens > 2 % Filter b)

N2 i rustfrit stdl i alle pladetykkelser og ved intermittens < 45 %  |Afkast pd mindst 3 meter|

N2 i rustfrit st3l i alle pladetykkelser og ved intermittens > 45 %  |Filter b)

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skzeres.
Skaeres der med flere skaerehoveder i samme maskine, eller er der flere skaeremaskiner til ra-
dighed, skal hvert skaerehoved medregnes i skaretiden.

b) Filteret skal vaere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skeererggen.

Tabel 5. Krav til rensning og afkasthgjde ved flammeskaering.

Materiale, pladetykkelse og intermittens a) Vilkar

Ulegeret stdl i alle pladetykkelser og ved intermittens < 22 %|Afkast pd mindst 3 meter

Ulegeret stdl i alle pladetykkelser og ved intermittens > 22 % Filter b)

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skaeres.
Skaeres der med flere skaerehoveder i samme maskine, eller er der flere skaeremaskiner til ra-
dighed, skal hvert skaerehoved medregnes i skaeretiden.

b) Filteret skal vaere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejse- eller skaererggen.]

9. [Hvis der samtidigt forekommer bidrag fra flere af processerne svejsning og/eller laser-,
plasma- og/eller flammeskaering i ulegeret stal eller rustfrit stal, udledt i samme eller forskelli-
ge afkast, som hver iszer ikke stilles over for vilkdr om rensning eller en afkasthgjde pa 3 me-
ter, jf. vilkdr 8, tabel 1-5, skal godkendelsesmyndigheden vurdere, om det samlede bidrag stil-
ler krav om vilkar til rensning og/eller afkasthgjder. Det kan ske efter de beregningsmetoder,
der er angivet i Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 - Luftvejledningen, eller ud fra en samlet
beregning af bidrag fra alle afkastene pa baggrund af felgende oplysninger:
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Svejsninger i ulegeret stal omfattet af tabel 1 og 2.

Forekommer flere af svejseprocesserne angivet i tabel 1 og 2 samtidigt, og som hver iszer ikke
giver anledning til vilkdr med krav om enten rensning i filtre eller 3 meter hgje afkast, kan
godkendelsesmyndigheden beregne, om der eventuelt kan stilles vilkar med krav om rensning
i filtre eller vilkar med krav om 3 meter hgje afkast eller vilkdr med krav om 1 meter hgje af-
kast ved en beregning efter falgende oplysninger: - Ved svejsning i ulegeret stdl bidrager ét
svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver isser med 12 % til filter-
kravet, og lasersvejsning bidrager med %}{ 100%, hvor X er emissionen i mg/s. Hvis det sam-

lede bidrag for svejsning i ulegeret stal beregnes til > 100 %, indsaetter godkendelsesmyndig-
heden et vilkdr om, at alt svejsergg ved svejsning i ulegeret stdl skal udledes gennem filter.
Hvis det samlede beregnede bidrag er > 100 % for svejsning i ulegeret stal, kan godkendel-
sesmyndigheden beregne, om der kan stilles krav om 3 meter hgje afkast efter fglgende op-
lysninger: - Ved svejsning i ulegeret stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-,
MIG/MAG- og FCA-svejsning hver iseer med 25 % til kravet om 3 meter hgje afkast, og laser-
svejsning bidrager med &x 10055 til kravet om 3 meter hgje afkast, hvor X er emissionen i

mg/s. Hvis det samlede beregnede bidrag er = 100 % for svejsning i ulegeret stal, stiller god-
kendelsesmyndigheden vilkdr med krav om 3 meter hgje afkast.

Hvis det samlede beregnede bidrag er < 100 %, stiller godkendelsesmyndigheden vilkér med
krav om 1 meter hgje afkast.

Svejsninger i rustfrit st3l omfattet af tabel 1 og 2.

Hvis flere af svejseprocesserne angivet i tabel 1 og 2 forekommer samtidigt, og de hver iszer
ikke giver anledning til vilkdr med krav om rensning i filtre, kan godkendelsesmyndigheden be-
regne, om der eventuelt kan stilles vilkdr med krav om rensning i filtre eller vilkdr med krav
om 1 meter hgje afkast ved en beregning efter fglgende oplysninger: - Ved svejsning i rustfrit
stdl bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver iszer med
25 % til kravet om filter, og lasersvejsning bidrager med ﬁ:ﬂ 10D% til kravet om filter, hvor X

er emissionen i mg/s.
Hvis det samlede bidrag for svejsning i rustfrit st3l beregnes til = 100 %, indszetter godken-
delsesmyndigheden et vilkr om, at alt svejserag ved svejsning i rustfrit stal skal udledes gen-

nem filter. Hvis det samlede beregnede bidrag for svejsning i rustfrit stdl er < 100 %, stiller
godkendelsesmyndigheden vilk8r med krav om 1 meter hgje afkast.

Skaereprocesser i ulegeret stal omfattet af tabel 3-5

For laser-, plasma- og flammeskzering i ulegeret stdl er der altid krav om enten 3 meter hgje
afkast eller krav om rensning i et filter, jf. vilkar 8, tabel 3-5. Forekommer der mere end én af
skaereprocesserne laser-, plasma- og flammeskasring ved intermittenser, der hver iszer giver
anledning til 3 meter hgje afkast, kan godkendelsesmyndigheden beregne, om der eventuelt
kan stilles krav om rensning i filter efter fglgende oplysninger:

- De enkelte maskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de
relevante skeaereprocesser afhaengig af materialetype, tykkelse og intermittens samt eventuelt
anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for alle skaereprocesserne i ulegeret stal beregnes til > 100 %, ind-
sztter godkendelsesmyndigheden et vilkdr om, at alt skaerergg skal udledes gennem filter.
Hvis det samlede beregnede bidrag er < 100 %, indsatter godkendelsesmyndigheden vilkar
med krav om 3 meter hgje afkast.

Skaereprocesser i rustfrit stdl omfattet af tabel 3-5

For laser-, plasma- og flammeskaering i henholdsvis ulegeret stal eller rustfrit stdl er der altid
krav om enten 3 meter hgje afkast eller krav om rensning i et filter, jf. vilkar 8, tabel 3-5. Fo-
rekommer der mere end én af skaereprocesserne laser-, plasma- og flammeskaering ved in-
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termittenser, der hver iszer giver anledning til 3 meter hgje afkast, kan godkendelsesmyndig-
heden beregne, om der eventuelt kan stilles krav om rensning i filter efter fglgende oplysnin-
ger:

- De enkelte maskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de
relevante skaereprocesser afhaengig af materialetype, tykkelse og intermittens samt eventuelt
anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for alle skaereprocesserne rustfrit stal beregnes til > 100 %, indsatter
godkendelsesmyndigheden et vilkdr om, at alt skeerergg skal udledes gennem filter. Hvis det
samlede beregnede bidrag er < 100 %, indszetter godkendelsesmyndigheden vilkdr med krav
om 3 meter hgje afkast.

Svejse- og skeereprocesser i ulegeret stal

For laser-, plasma- og flammeskaering er der altid krav om enten 3 meter hgje afkast eller
krav om rensning i et filter, jf. vilkar 8, tabel 3-5. Forekommer der én eller flere svejseproces-
ser sammen med én eller flere af processerne laser-, plasma- og flammeskaering, kan godken-
delsesmyndigheden som minimum stille vilkar med krav om etablering af 3 meter hgje afkast
fra alle processer. Godkendelsesmyndigheden kan beregne, om der eventuelt kan stilles krav
om rensning i filter efter felgende oplysninger:

- Ved svejsning i ulegeret stdl bidrager ét svejsested ved metoderne MMA, MIG/MAG og FCA
hver iszer med 12 % til filterkravet, og lasersvejsning bidrager med f—sxlﬂWﬁ, hvor X er emis-
sionen i mg/s. ‘

- De enkelte skaeremaskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet

for de relevante skaereprocesser afhangig af materialetype, tykkelse og intermittens samt
eventuel anvendt gas i tabel 3-5.

Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for svejsning og skaering i ulegeret stdl beregnes til > 100 %, stiller
godkendelsesmyndigheden krav om filter for bade skzere- og svejseprocesser. Hvis det samle-
de beregnede bidrag er < 100 %, stiller godkendelsesmyndigheden krav om 3 meter hgje af-
kast for bade skaere- og svejseprocesser.

Svejse- og skaereprocesser i rustfrit stal

For laser-, plasma- og flammeskaering er der altid krav om enten 3 meter hgje afkast eller
krav om rensning i et filter, jf. vilkdr 8, tabel 3-5. Forekommer der én eller flere svejseproces-
ser sammen med én eller flere af processerne laser-, plasma- og flammeskaering, kan godken-
delsesmyndigheden som minimum stille vilkdr med krav om etablering af 3 meter hgje afkast
fra alle processer. Godkendelsesmyndigheden kan beregne, om der eventuelt kan stilles krav
om rensning i filter efter folgende oplysninger:

- Ved svejsning i rustfrit st3l bidrager ét svejsested ved metoderne MMA, MIG/MAG og FCA
hver isaer med 25 % til kravet om filter, og lasersvejsning bidrager med &}t 10085 til kravet om
filter, hvor X er emissionen i mg/s.

- De enkelte skaeremaskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet

for de relevante skaereprocesser afhzengig af materialetype, tykkelse og intermittens samt
eventuel anvendt gas i tabel 3-5.

Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for svejsning og skaering i rustfrit st3l beregnes til > 100 %, stiller
godkendelsesmyndigheden krav om filter for bade skzere- og svejseprocesser. Hvis det samle-
de beregnede bidrag er < 100 %, stiller godkendelsesmyndigheden krav om 3 meter hgje af-
kast for bide skaere- og svejseprocesser.]
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Affald

10. [Hvis virksomheden har oplyst, at det er muligt at genanvende metalaffald fra bearbejd-
ning af pladematerialer og afkortning af stangmaterialer pd virksomheden, fastszetter godken-
delsesmyndigheden vilkar herom.]

11. Spildolie, forurenet absorptionsmateriale, brugte kgle-smgremidler og andet farligt affald
samt afpresset materiale fra tromling, herunder hjaelpematerialer, der er tilset i tromlen (f.eks.
gamle aviser), skal opbevares i egnede lukkede beholdere, der er taette og markeret, sa det
tydeligt fremgdr, hvad de indeholder.

12. Filterstgv skal opsamles og opbevares i egnede lukkede beholdere, containere, big-bags el-
ler lignende, som er teette.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

13. Produktion pd maskiner, hvorfra der kan ske spild af kgle-smgremiddel, skal foregd p& en
impermeabel belaegning med mulighed for opsamling af spild.

14, Ved udendgrs opbevaring af affald fra klipning af plademateriale, der indeholder rustbe-
skyttende olie og affald fra savning af rgr og stangprofiler, der indeholder kgle-sm@remidler,
skal affaldet opbevares i lukket, regntaet container eller pa tilsvarende made vaere beskyttet
mod pavirkning af regn. Afdryppet olie eller kgle-smgremiddel skal kunne opsamles i egnet
spildbakke eller lignende.

15. Rensetromle skal placeres under tag p3 et befzestet areal og vaere forsynet med opsam-
lingsbakke til afrenset materiale. Der ma ikke vaere aflgb fra det befzestede areal.

16. Kole-smoremiddel og olieprodukter, sdvel nyt som brugt, skal opbevares i teette, lukkede
beholdere, der skal std under tag pa en oplagsplads med impermeabel belaegning med opkant
eller pa en oplagsplads indrettet med en egnet spildbakke. Oplagspladsen skal vaere indrettet
sdledes, at spild svarende til volumenet af den stgrste beholder kan opsamles. Ovenstaende
geelder ikke for oplag i tanke omfattet af vilkar 17

17. [Godkendelsesmyndigheden indszetter de relevante vilkar, jf. § 3 i bekendtggrelse om ind-
retning, etablering og drift af olietanke, rgrsystemer og pipelines.]

18. [Hvis der pd virksomheden er pafyldningsstudse for olieprodukter, herunder motorbraend-
stof, fastszetter godkendelsesmyndigheden falgende vilkar: Under pafyldningsstudse for olie-
produkter, herunder motorbraendstof, skal der etableres en impermeabel belaegning med kon-
trolleret afledning af aflabsvandet. Alternativt skal eventuelt spild opsamles i en egnet spild-
bakke eller grube. Udendgrs spildbakker eller gruber skal tammes, sdledes at regnvand i bun-
den maksimalt udgar 10 % af spildbakkens eller grubens volumen.]

Egenkontrol
KOMMENTAR: Nedenstdende i 19 - 21 vurderes ikke at vaere ngdvendigt.

Vilkar 19: Den udsugede meengde er ca. 1.500 Nm’/h pd afkast uden filter, og kun CNC-
bearbejdningen er i drift mere end 2 timer om dagen.

1Vilkar 20. Hvis den samlede udsugede luftmaengde fra drejning, boring, freesning, hevling og
slibning ved anvendelse af kgle-smgremidler overstiger 10.000 normal m?/time, skal der se-
nest 6 maneder efter, at anlaegget er sat i drn‘t foretages praestatlonskontrol i ethvert afkast i
form af 3 enkeltmalinger hver af en varlghed pa 1 time med henblik pa at dokumentere, at de
relevante emissionsgraensevaerdier i vilkar 4 er overholdt. Herefter kan tilsynsmyndigheden
krzeve, at der foretages yderligere praestationskontrol, dog hgjst 1 gang arligt. For anlaeg, hvor
den udsugede luftmaengde er mindre end eller lig med 10.000 normal m’/time, kan tilsyns-
myndigheden stille krav om praestationskontrol til bestemmelse af den maksimale timeemissi-
on, hvis den ikke kan bestemmes ved beregning med henblik pd at dokumentere, at emissio-
nen for den dimensionsgivende afkasthgjde er overholdt, jf. vilkar 6, dog hajest 1 gang arligt.
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Malingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal
udfgres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og
Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s
multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Rapport over malingerne skal indsendes til til-
synsmyndigheden senest 2 maneder efter, at disse er foretaget. (LEDES GENNEM FILTRE MED
RENSEEFFEKT 99 % ELLER MERE).

21. Hvis den samlede udsugede luftmzengde fra slibeprocesser uden anvendelse af kgle-
smgremidler overstiger 2.500 normal m?/time, skal der senest 6 maneder efter, at anlaegget
er sat i drift, foretages praestationskontrol i ethvert afkast fra slibeprocesser i form af 3 en-
keltmalinger hver af en varighed pa& 1 time med henblik pd at dokumentere, at emissions-
graensevaerdien i vilkar 5 er overholdt. Herefter kan tilsynsmyndigheden kraeve, at der foreta-
ges yderligere praestationskontrol, dog hgjst 1 gang arligt. For anlzeg, hvor den udsugede
luftmaengde er mindre end eller lig med 2.500 normal m’/time, kan tilsynsmyndigheden stille
krav om praestationskontrol til bestemmelse af den maksimale timeemission, hvis den ikke kan
bestemmes ved beregning med henblik pa at dokumentere, at emissionen for den dimensions-
givende afkasthgjde er overholdt, jf. vilkdr 6, dog hgjest 1 gang arligt. Malingerne skal foreta-
ges under repraesentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udferes af et fir-
ma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond el-
ler af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA “s multilaterale aftale
om gensidig anerkendelse. Rapport over malingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden se-
nest 2 maneder efter, at disse er foretaget. (UDSUGNING PA 1.600 Nm?, OG ENDVIDERE
FILTERSYSTEM).

22. Prgvetagning og analyse skal ske efter de i tabel 6 naevnte metoder eller efter internatio-
nale standarder af mindst samme analysepraecision og usikkerhedsniveau.

Tabel 6. Provetagnings- og analysemetoder.

Navn Parameter Metodeblad
nr. a)

Bestemmelse af koncentrationen af mineralsk olie (olietdgeMineralsk - og vegetabilsk b)MEL-14

og oliedampe) i stremmende gas olietdgeaerosol

Bestemmelse af koncentrationen af totalt partikulzert materi-Total stgv, slibest@v-rustfrit stal|MEL-02
ale i strommende gas og slibestav i gvrigt

Bestemmelse af koncentrationer af metaller i stremmende|Nikkel og krom i slibestov MEL-08a
gas (manuel opsamling pa filter og vaskeflasker)

a) Se hjemmesiden for Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for maling af emissioner til luf-
ten: www.ref-lab.dk,

b) For vegetabilsk olietdge anvendes principperne for miling i MEL-14.

23. Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af

- tidspunkt for henholdsvis vedligeholdelse af filter, herunder udskiftning af filtermateriale, og
for opdagelse af fejl i filtre med angivelse af korrigerende handling, jf. vilkar 1,

- resultatet af den manedlige kontrol af renluftssiden af posefilter og lignende, jf. vilkar 2,
samt

- arlig opggrelse af bortskaffede masngder af spildolie, forurenet absorptionsmateriale, brugte
kale-smgremidler og andet farligt affald, f.eks. i form af filterstav og brugt filtermateriale.

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og skal veere tilgaengelig for til-
synsmyndigheden.
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Miljeteknisk Beskrivelse forPriess A/S, Sevelvej 51, 7830
Vinderup.

Den miljotekniske beskrivelse indgdr som bilag 1 til Miljgansegningen

Indholdsfortegnelse

1. Generelt......ccciiiieiieisisieenerinsns st ss s sss s ss st aanan n e naanasa e nnnann R na e 3
T PO THITR o B 3 B 2S04 P 0 R S R0 e 3
Il Aktiviteter OF FACIITBIOT . w0 4 a0 e e e 3
1.2 Planforhold, herunder VVM og jordforuremingslov. .. ..o eeesnrisssiassesasssannsssnsssrasssssssssnnns 4

2.0 Renere teknologi

Bilag: Bilagene, som der henvises til, er samme bilag, som der henvises til i miljoanseg-
ningen.

Bilag 1. (denne beskrivelse),

Bilag 2.  Situationsplan / Indretning virksomhed,
Bilag 3. Fotobilag,

Bilag 4. Filterdokumentation,

Bilag 5. Anvendte kemikalier,

Bilag 6.  Beskrivelse af ny sprgjtekabine.
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1. Generelt
1.0 Indledning

Den miljotekniske beskrivelse supplerer ansggningen om revision af miljpgodkendelser.

Den miljgtekniske beskrivelse beskriver overordnet de produktionsprocesser der finder sted i
de enkelte afsnit af virksomheden, mens mere specifikke data omkring materialeforbrug,
emissioner mm. beskrives i selve ansggningen i form af standardskema for listepunkt A 205.

Den miljgtekniske beskrivelse tager udgangspunkt i de miljgtekniske beskrivelser i den
eksisterende miljggodkendelse af 29. oktober 1999, men er tilrettet og udvidet.

Produktionen er meengdemaessigt set faldet de seneste 15 &r, hvilket dels skyldes
produktudvikling, men ogsé betinget af markedsmaessige forhold.

Der er derfor ikke foretaget en fornyet detaljeret gennemgang af stgjemissionen og
luftemissionen (bortset fra etableringen af ny og sterre malerkabine), da der alt andet lige er
sket en reduktion af de eksterne pdvirkninger gennem de sidste 15 &r. Endvidere er der filtre
pd alle vaesentlige afkast, og der er filtre ogsa ud over, hvad der efter standardvilkar vurderes
pakravet.

1.1 Alktiviteter og faciliteter

Den vaesentligste del af produktionen er fortsat baseret pd produktion af teknikhuse,
komponentskabe, transformerhuse og lygtepaele baseret pd ordreproduktion, men ogsd andre
former for stilladser og master indgar i produktionen.

Virksomheden rader over ca. 8.500 m’ produktionsareal, ca. 1.000 m® lager, kontorbygning
samt diverse halvtage, hvortil kommer knap 40.000 m® udendgrs lagerplads til oplag af isaer
jern og stal samt feerdigvarer.

Produktionsarealerne er fordelt pd 6 haller, hvoraf de 5 haller er sammenbyggede og hvor
malerkabinerne indgdr i sammenhaeng med hal 5 (malekabine beskrives som punkt 7).

Produktionen

Produktionen i de enkelte haller er i hovedtraek:

1. 1 hal 1 foretages montageopgaver med samling af transformerhuse mm., og her
foregar kantbukning, klipning af emner mm. jf. foto 2 og 3 pa fotobilag.

2. 1 hal 2 foretages skaering af plader og rer bla. ud fra plastmaskaring og

flammeskaering, og der foretages endvidere drejning, boring af huller i rgr. Der
foretages tilpasning af daeksler mm. ved fraesning og afgratning samt lysbue-
svejsning af emner. Der er indrettet specielt sliberum i hallens nordvestlige hjgrne.
Billeder fra hal 2 jf. billede 4,5,6 og 20.

3. I hal 3 stgbning af beton (fundamenter), afkortning af materialer forud for svejsning,
visse boreopgaver, enkelte svejseopgaver fra 2 svejsepladser, gevindskaering mm.
(foto 7 og 8).

4. I hal 4 foregar ca. 90 % af virksomhedens svejseaktiviteter. Her foretages mig/mag
svejsning og TIC-svejsning (foto 9).
5. I hal 5 foretages montageopgaver (foto 10)..
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6. I hal 7 foretages betonstgbning af fundamentsklodser, og her foretages tillige
klipning, bgjning og svejsning af de armeringsnet, der benyttes til forstaerkning af
betonkonstruktionerne (foto 11)

7. Malekabine ligger i sydenden ved hal 5. Fgrst affedtes emnerne ved pasprgjtning af
affedtervaeske, hvorefter de tgrres med Iuft og eftertgrres med klud. Herefter
foretages evt afdaekning af omrdder, der ikke skal males/lakeres, hvorefter der
foretages sprgjtelakering. Til slut terres emnerne med luft (se endvidere bilag 6).

8. Bygning 6 og 8 er koldhaller til oplagring (se foto 18). Maling og lakker opbevares i
specialindrettet container med taet bund og opkant jf. foto 19.

Varme og ventilation
Hallerne opvarmes med fyringsolie via de opstillede kaloriferer (9 stk.) og der er etableret
flere separate udsugningssystemer i hallerne.

Der er rumudsugning fra loftet i hal 4, som udledes uden at gennemga rensning. Rensningen
er ikke vurderet ngdvendig, da der over alle emitterende arbejdsprocesser er udsugning
gennem filtre.

Der separat system for punktudsugning fra svejsepladser i hal 4, og endvidere system med
tilslutning af punktudsugninger fra gvrige fra gvrige haller, hvor luften renses i posefiltre. Der
er dog separat udsugning fra CNC bearbejdning (udledes urenset), fra skaereanlaeg samt fra
slibekabine, hvor luften fra de to sidstnaevnte renses i posefiltre (se bilag 2).

Alle filtre skal sikre en tilbageholdelse af partikler p& minimum 99%, og seneste mdling af
filtereffektiviteten viste en effektivitet p& 99,9% (se bilag 4).

I hal 5 foretages montage, hvorfor der alene er udsugning fra 2 svejsepladser, hvorfra der
kan foretages reparationssvejsninger, hvis der konstateres fejl.

I hal 6 er der en enkelt svejseplads, hvorfra der sker punktudsugning. Svejsepladsen benyttes
mindre end 1 time pr. dag og luften ledes urenset ud.

Plan for ventilation fremgdr af bilag 2, og foto 12, 13, 14 og 15 viser dele af afkast- og
filtersystemet.

1.2 Planforhold, herunder VVM og jordforureningslov

Kommune- og lokalplan
Virksomheden er beliggende indenfor lokalplan 43, Erhvervsomrade nord for Sevelvej, som er
identisk med Priss A/S.

Virksomheden er, bortset fra indkgrselsomrdde mod syd op til Sevelvel omgivet af bolig- og
institutionsomrader.

Mod nord greenser lokalplanomrade 41, Bgme- og daginstitutioner, Sportsvej og mod vest
samt mod pst/nordest graenser virksomheden op til omrdder omfattet af kommuneplanram-
merne 03.B.06 og 03.B.08.

VVM
Virksomheden er en eksisterende virksomhed og der er igennem de sidste 15 ar sket et fald i
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virksomhedens produktion ud fra materialeforbruget. Udvidelsen af malerafdelingen med
etablering af ny og stgrre kabine sker, dels for at kunne traekke ca. 25% af virksomhedens
malerarbejde hjem fra underleverandgrer, samt for at f8 en bedre og mindre miljgbelastende
malekabine.

Virksomheden vurderes saledes ikke at vaere omfattet af bestemmelser om VVM, da den
miljsmaessige pavirkning af omgivelserne vurderes at vaere faldet, og ogsa fremover vurderes
at veere veesentlig mindre mht. stgj- og luftemissioner, siden virksomhedsgodkendelsen fra
1999 blev meddelt.

Lov om forurenet jord

Der er konstateret en olieforurening under virksomheden, som hidrgrer fra en utaet olieledning
til et af varmeaggregaterne i hal 3.

Der udfares afvaergepumpning for at olien ikke spreder sig, og der foretages malinger i det gvre
grundvand knap 3 m under terrzen 2 gange arligt, sa lzenge der er konstateret uacceptable hgje
koncentrationer.

Virksomheden ligger i OSD omrade underlejret af ca. 20 m smeltevandsler. Magasinet er
spaendt, og stremningsretninger vurderes at vaare N/NV.

Vinderup Vandvaerk er beliggende ca. 500 m V/NV for virksomheder, og virksomheden ligger
indenfor vandvaerkets indvindingsopland.

Skeerbaek A& er beliggende ca. 400 m N/@ for virksomheden, og det vurderes, at 3en ikke vil
kunne pavirkes af virksomhedens drift.
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2.0 Renere teknologi

Der er ikke nogen produktionsprocesser, der ud fra en umiddelbar teknologisk vurdering, ikke
kan leve op til standarder i BREF referencedokument vedrgrende den bedst tilgaengelige teknik
ved jernforarbejdning og overfladebehandling. Dette afspejles tillige af, at virksomheden ikke
vurderes at fa problemer med at leve op til standardvilkar for denne type virksomhed.

Etableringen af den nye sprgjtekabine vil betyde en vaesentlig besparelse pa strgmforbrug og
brug af maling og oplpsningsmidler. Det vil dog ikke blive registreret i det interne regnskab, idet
der samtidig hjemtages tidligere lgnarbejde fra eksterne leveranderer ud over.

Forbruget af stdl er gaet vaesentligt ned i de sidste 15 ar, hvilket bl.a. er udtryk for, at der
gennem design og produktudvikling til stadighed sker en materialeoptimering af de enkelte
emner, sa ressourceforbruget mindskes.

Der benyttes ikke CMR-klassificerede stoffer pa virksomheden.

Virksomheden kalkulerer med, indenfor en 3 3rig periode, at &ndre varmesystemet og udfase
brugen af fyringsolie.

Herudover vil der blive fokuseret p8, at gge genvindingen af varme og mindske ventilations-
systemets strgmforbrug.
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Bilag 2: Alfred Priess A/S, Situationsplan
Produktionsomrade
Administrationsomrade
Lageromrade
[ ] Tanke fyringsolie og dieselolie 18. oktober 2014 @
Nummerering i henhold til miljgteknisk beskrivelse.
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