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Afggrelse

Der meddeles pabud i medfar af 841 i miljgbeskyttelsesloven® om aendring af revurdering af virksomhedens godkendelse
samt tillaeg til miljggodkendelse.

Virksomheden har indtil nu veeret reguleret af:
05.01.1996 Nordjyllands Amt - Godkendelse i henhold til Miljgbeskyttelsesloven af det samlede eksisterende produkti-

onsanleeg.
24.07.1997 Miljgstyrelsens stadfeestelse af amtets miljggodkendelse med aendringer af stav- og stejvilkar.
28.12.1999 Miljgklagenaevnets stadfeestelse af Miljgstyrelsens afggrelse med sendring af vilkar vedr. diffust stav.
24.10.2001 Nordjyllands Amt - Vilkarsaendring af miljggodkendelsens vilkar 45 og 46, hvormed kravveerdien for kalci-

umkarbonat bortfalder, og det arlige antal kontrolmalinger nedszettes fra 6 til 3.
15.12.2009 Vesthimmerlands Kommune - Revurdering af miljggodkendelse.

Virksomhed:

Dankalk K/S, Aggersundvej 50-53, 9670 Lagstar
CVR nr.: 31477379,

Matr.nr.: 46t Tolstrup By, Neesborg

Ejer af ejendommen
Dankalk K/S, Aggersundvej 50, 9670 Lagstar

Godkendelsen omfatter:
Godkendelsen omfatter processen for fremstilling af kalk i ovne. Virksomheden har dermed aktiviteter indenfor fglgende
listepunkter i henhold til godkendelsesbekendtgarelsen?:

3.1.b. Fremstilling af kalk i ovne med en produktionskapacitet pA mere end 50 tons/dag.

Vurdering

Der er i forbindelse med revurderingen af virksomhedens miljggodkendelse taget stilling til alle virksomhedens processer.
Det er kommunens vurdering, at virksomheden ikke vil medfgre vaesentlige pavirkninger pa miljget, nar de anfarte vilkar

overholdes og at virksomheden vil overholde BAT-konklusionen for cement-, kalk, og magnesiumoxidindustrien.

Vesthimmerlands Kommune vurderer, at miljggodkendelsen ikke opfylder betingelserne for at veere VVM-pligtig i henhold til
Miljgvurderingslovens® §21, idet produktion af kalk ikke er omfattet af lovens bilag 1 eller 2.

Dato: 27. juni 2022

Udarbejdet af: Gitte Sgrensen Kvalitetssikret af
Gitte Sgrensen Stine Utzen Daugaard
Civilingenigr Ekstern konsulent

Godkendelse er geeldende fra:  27. juni 2022
Klagefrist udlgber: 25. juli 2022
Sagsmalsfrist udlgber: 27. december 2022

! Bekendtggrelse af lov om miljgbeskyttelse, LBK nr. 100 af 19. januar 2022
2 Bekendtggrelse om godkendelse af listevirksomhed, BEK nr. 2080 af 15. november 2021
3 Bekendtggrelse af lov om miljgvurdering af planer og programmer og af konkrete projekter (VVM), LBK nr. 1976 af 27. oktober 2021



Sammendrag

Juridisk baggrund for revisionen

Dankalk K/S anleeg pa Aggersundvej 50 er omfattet af punkt 3.1b i godkendelsesbekendtggrelsen. Det vil sige, at virksom-

heden er omfattet af godkendelsesbekendtggarelsens regler om jaevnlig revision af miljggodkendelser. Det bevirker, at milja-
myndigheden med jeevne mellemrum skal revurdere miljggodkendelsen og om ngdvendigt stille nye vilkar. Eventuelle aen-

dringer i godkendelsen skal meddeles som pabud efter de regler, der gaelder i miligbeskyttelsesloven. Som falge heraf blev
virksomhedens miljggodkendelse revurderet den 15. december 2009.

Den 9. april 2013 blev BAT konklusionen for cement-, kalk- og magnesiumoxidindustrien offentliggjort. Det medfarer, at
Dankalk K/S skulle have haft revurderet deres miljggodkendelse og efterlevet de nye BAT-vilkar senest den 9. april 2017.
Dette er desveerre ikke sket, og derfor gennemfarer Vesthimmerlands Kommune en revurdering i 2022.

Hvis den reviderede miliggodkendelse paklages (vilkar meddelt efter § 41), traeder vilkarene heri ferst i kraft, nar den ende-
lige afgarelse foreligger, medmindre klagenaevnet bestemmer, at klagen ikke har opseettende virkning. Dog skulle BAT-
konklusionens krav have veeret overholdt senest den 9. april 2017.

Vilkarene fra miljggodkendelsen dateret den 5. januar 1996, klagenaevnsafggrelse af den 28. december 1999 samt tillaeg-
get af den 24. oktober 2001 og de vilkar der fremgar af revurderingen fra den 15. december 2009 kan ikke paklages.

| forbindelse med revurderingen er det valgt at udarbejde en ny samlet miliggodkendelse. Vilkarene maerket med # kan ikke
paklages. Der er desuden i forbindelse med revurderingen valgt at udtage vilkarene nr. 1, 2, 3, 6-10, 12-31, 44-50, 51-52 fra
miljggodkendelsen af 5. januar 1996, vilkarene 20a og 43a fra Miljgstyrelsens stadfaestelse af amtets milijggodkendelse
med aendringer af stgv- og stgjvilkar af 24 juli 1997, da de ikke leengere er aktuelle eller er erstattet af nye vilkar.

De vilkar, der er bevaret uzendrede fra tidligere miljggodkendelser eller afggrelser, er angivet med symbolet #. Hvis der star
(Revurderet) efter et vilkar, er vilkaret eendret med denne revision i 2022. Vilkar, som ikke er maerkede, er nye vilkar. /&En-
dringerne meddeles som pabud i henhold til miljgbeskyttelseslovens § 41.

Som grundlag for revurderingen er der indgaet falgende materiale:

e Udfyldt BAT-skema.
e Tidligere afggrelser
e Energi- og miljgkortleegning 2020, Dankalk K/S.

Miljggodkendelsen geelder for fabriks- og havneomradet, Aggersundvej 50-53, 9670 Laggstar.

Med denne afggrelse samles de tidligere afggrelser i én:
05.01.1996 Nordjyllands Amt - Godkendelse i henhold til Miljgbeskyttelsesloven af det samlede eksisterende produkti-

onsanleeg.
24.07.1997 Miljgstyrelsens stadfeestelse af amtets miljggodkendelse med aendringer af stgv- og stajvilkar.
28.12.1999 Miljgklagenaevnets stadfaestelse af Miljgstyrelsens afggrelse med eendring af vilkar vedr. diffust stav.

24.10.2001 Nordjyllands Amt - Vilkarseendring af miljggodkendelsens vilkar 45 og 46, hvormed kravveerdien for kalci-
umkarbonat bortfalder, og det arlige antal kontrolmalinger nedseettes fra 6 til 3.
15.12.2009 Vesthimmerlands Kommune - Revurdering af miljggodkendelse.

Der er med denne miljggodkendelse ikke taget stilling til eventuel godkendelse efter anden lovgivning — for eksempel efter byg-
geloven eller arbejdsmiljgloven.



Vilkar
Generelt

1. Eteksemplar af miliggodkendelsen skal til enhver tid veere tilgeengelig pa virksomheden. Driftspersonalet skall
veere bekendt med godkendelsens indhold.

2. Enhver drifts- eller bygningsmaessig eendring skal anmeldes til kommunen inden gennemfgrelsen. Kommunen vur-
derer, om de aktuelle planer for eendringer/udvidelse kan ske inden for rammerne af denne godkendelse. (Revur-
deret (1996, 4))

3. Virksomheden skal i forbindelse med eventuelt ophgr treeffe de ngdvendige foranstaltninger for at undga forure-
ningsfare og for at bringe stedet tilbage i en tilfredsstillende tilstand.

Senest en maned efter, at der er truffet beslutning om virksomhedens ophgr, skal tilsynsmyndigheden modtage en
tidsplan for nedlukning og afvikling af anleeg samt rydning af arealet.

Planen skal redeggre for:
¢ Tgmning og rengaring af tankanleeg og rarfaringer, som aktuelt eller p& sigt vil indebaere fare for forure-
ning af jord, grundvand, overfladevand eller spildevandssystemet.
o Sikring af tankanleeg, rarfgringer og procesanlaeg mod utilsigtet brug.
o Rydning af udendgrsarealer samt bortskaffelse af virksomhedens affald til godkendt modtageanlaeg.

Hvis ikke andet aftales med tilsynsmyndigheden skal nedlukning, afvikling af anleeg samt aflevering af affald veere
afsluttet senest 3 maneder efter virksomhedens ophgar. # (2009, 53)

4. Godkendelsen bortfalder senest, nar driften har veeret indstillet i 3 r.

5. /Endringer i virksomhedens ledelse skal anmeldes til kommunen.

Indretning og drift
6. Virksomheden skal udarbejde en driftsinstruks, der beskriver, hvordan personalet skal forholde sig i tilfeelde af
driftsforstyrrelser og uheld. Driftsinstruksen skal altid veere tilgeengelig for og kendt af personalet.

7. Tilsynsmyndigheden skal straks underrettes om driftsforstyrrelser eller uheld, der medfgrer forurening af omgivel-
serne eller indebeerer risiko herfor.

En skriftlig redeggrelse herfor skal veere tilsynsmyndigheden i heende senest en uge efter, at heendelsen har fun-
det sted. Det skal fremga af redegarelsen, hvilke tiltag der vil blive ivaerksat for at hindre, at lignende uheld sker i

fremtiden.

Safremt der opstar uheld, der medfarer vaesentlig forurening eller pavirkning af omgivelserne skal tilsynsmyndig-
heden omgéende underrettes evt. ved kontakt til politi eller alarmcentralen. (Revurderet (1996, 5))

8. Dare, porte og andre abninger til stavende og stgjende aktiviteter skal holdes lukkede.



10.

11.

12.

Vaskepladser skal have teet beleegning og fald mod aflgb. Vaskepladser skal veere indrettet sddan, at der ikke kan
Igbe overfladevand til fra de omkringliggende arealer. Samtidig ma der ikke kunne Igbe procesvand fra vaskeplad-
sen til de omkringliggende arealer.

Alle teette belaegninger og befaestede arealer, gruber, brgnde o. lign., opsamlingsbassiner o. lign., seerlige oplags-
omrader samt tankgarde skal veere i god vedligeholdelsesstand. Utaetheder skal udbedres, sa hurtigt som muligt
efter at de er konstateret.

Pafyldningspladser til tankning af biler og maskinel skal indrettes sadan, at pafyldningsstudsen skal placeres in-
denfor konturen af pafyldningspladsens belaegning enten overjordisk eller i teet grube med aflgb til benzin- og olie-
udskiller. Beleegningen pa pafyldningspladsen skal besta af fuldstgbt beton eller andet med tilsvarende sikkerhed
mod nedsivning.

Indretning og drift skal vaere i overensstemmelse med det, der er beskrevet i ansggningen, medmindre andet frem-
gar af den miljgtekniske redegarelse eller af vilkarene.

Luftforurening herunder stgv

13.

14.

15.

16.

17.

Virksomheden ma ikke efter Vesthimmerlands Kommunes skgn give anledning til veesentlige stgvgener i omgivel-
serne.

Udendgrsarealer skal renholdes for stav, sdledes, at udledning af kalk med regnvandet samt stgvgener i videst
muligt omfang begraenses.

Safremt der ved transport til og fra virksomheden med stgvende materiale opstar stgvgener, der efter tilsynsmyn-
dighedens opfattelse er til vaesentlig gene for omgivelserne, kan tilsynsmyndigheden kraeve, at transporterne skal

foregd i lukkede lastbiler eller containere.

Safremt virksomheden péateenker anvendelse af andre breendsler end kul, skal virksomheden ansgge om miljggod-
kendelse af seendrede braendselstyper.

Falgende emissionskrav til luft er gaeldende

Afkast Stof Emissionsgraense Reference

Ovn Stav <20 mg/Nmé 9 Tar rgggas, 11 vol. Oz2n. t

Ovn NOx regnet som NO2 | 400 mg/N m3 2 Tar rgggas, 11 vol. Oz n. t
SO» 400 mg/Nm3 2

@vrige afkast Stav < 10 mg/Nm?¥" Normal tilstand, tar

Vadskrubber Stav < 10-20 mg/Nm3* Normal tilstand, ter

1)  Greenseveerdi er iht. BAT 42
2)  Graenseveerdi er iht. Luftvejledningen
3)  Graenseveerdi er int. BAT 42. S&fremt det dokumenteres, at stgvresistiviteten er hgj, kan emissionsgraensen for stav fra ovnen haeves

op til <30 mg/Nm? som dagngennemsnit (BAT 43). (Revurderet (1996, 11 og 2009, 11a))



18.

19.

20.

21.

22.

Virksomheden skal overholde angivhe B-veerdier jf. luftvejledningen. (Revurderet (1996,11))

Stof B-veerdi (mg/m?)
NOx regnet som NO2 0,125
SO2 0,25
Stgv < 10 um 0,08

Tilsynsmyndigheden kan kraeve en dokumentation for overholdelse af vilkar 17 og 18. Dokumentationen skal frem-
sendes senest 3 mdr. efter at tilsynsmyndigheden har fremsat kravet.

Emissionsmalinger skal foretages af et firma/laboratorium, der er akkrediteret til at udfgre de kreevede emissions-
malinger.

Emissionsmalinger og beregninger skal udfgres efter retningslinjerne i den til enhver tid geeldende Iuftvejledning,
pt. Miljgstyrelsens vejledning nr. 2, 2001, Luftvejledningen.

Emissionsgraenseveerdien anses for overholdt, n&r gennemsnittet af 3 malinger & 1 time i lgbet af kontrolperioden
er mindre eller lig med graenseveerdien. Kontrolperioden er den samlede maletid.

Egenkontrol

23.

Affald

24.

25.

26.

Filtreanleeg til rensning af luft skal efterses og vedligeholdes efter behov, dog mindst 1 gang om aret, séledes at
filtrene til enhver tid fungere optimalt. Drift og kontrol med filtre skal ske i overensstemmelse med leverandgrens
anvisninger. Der skal fgres daglig journal over tilsyn og kontrol af filtre. Virksomheden skal udarbejde en skriftlig
instruks for vedligeholdelse og tilsyn med filteranlaeg. Driftsinstruksen skal udarbejdes mindst 3 maneder efter en-
deligt meddelt miljggodkendelse. Instruksen skal ajourfgres lgbende og opbevares i naerhed af filteranlaeg.

Virksomheden skal overfor tilsynsmyndigheden kunne dokumentere:

a. Atvirksomhedens interne affaldshandtering og affaldsopbevaring, herunder af olie- og kemikalieaffald, sker pa
forsvarlig vis og i overensstemmelse med forskrifter i geeldende regulativer.

b. Atvirksomhedens affaldsbortskaffelse sker i henhold til et kommunalt affaldsregulativ, en konkret kommunal
anvisning eller en kommunal indsamlerordning.

c. Atvirksomhedens frembringelse af olie- og kemikalieaffald er anmeldt til kommunalbestyrelsen, samt at bort-
skaffelsen af olie- og kemikalieaffald sker til en kommunal ordning, eller der foreligger en dispensation fra afle-
veringspligten. # (1996, 42)

Virksomheden skal lave en arlig opggrelse over affaldsmaengder, typer, affaldsmodtager, dato og mader hvorpa
affaldet er bortskaffet. Opggrelsen skal opbevares pa virksomheden i 5 ar, og fremvises efter tilsynsmyndighedens
forlangende. (Revurderet (1996, 43))

Farligt affald skal opbevares i egnede, teette og lukkede beholdere, der er maerket, sa det tydeligt fremgar, hvad
beholderne indeholder.

Olie- og kemikalietanke

27.

28.

Alle olietanke pa virksomheden skal opfylde kravene til overjordiske olietanke i den til en hver tid geeldende olie-
tanksbekendtgarelse. # (2009, 50a)

Farligt affald (herunder spildolie) ma ikke opbevares i nedgravede tanke. # (2009, 50b)



29.

30.

Oplag

Stgj

31.

32.

33.

34.

35.

Virksomheden skal lade de nedgravede jernsulfattanke inspicere af en ekstern sagkyndig som minimum hvert 10.
ar. Farste inspektion af en ekstern sagkyndig skal veere gennemfert inden udgangen af 2010. Der skal udarbejdes
et notat i forbindelse med de eksterne inspektioner, som skal indsendes til kommunen.

Tankene skal underkastes grundig intern inspektion, som gennemfares af mindst 2 medarbejdere, hvert ar i forbin-
delse med tgmning og renggring. Intern inspektion kan udelades i de ar, hvor der er ekstern inspektion.

Procedurer for savel eksterne som interne inspektioner skal indarbejdes i virksomhedens miljgledelsessystem.
Hvis der i forbindelse med inspektion konstateres skader eller utaetheder skal disse repareres inden anlaegget ma
tages i brug igen. Kommunen skal desuden orienteres. # (2009, 50c)

Overjordiske tanke til fyringsolie og motorbraendstof eller andre flydende ravarer skal sikres mod pakearsel. Pafyld-
ningsstudse og aftapningshaner (aftapningsanordninger) for olieprodukter, herunder motorbreendstof mv., skal
placeres inden for konturen af en teet beleegning med kontrolleret afledning af aflabsvandet. Alternativt skal spild
fra pafyldning eller aftapning kunne opsamles i en teet spildbakke eller grube. Udendgrs spildbakker eller gruber
skal tammes, sdledes at regnvand i bunden maksimalt udggr 10 % af spildbakkens eller grubens volumen.

Opbevaring af olie og kemikalier, skal ske i hensigtsmaessige, teette beholdere, som er beregnet til formalet. Behol-
derne skal meaerkes tydeligt med angivelse af indholdet.
Opbevaringen skal ske pa teet belaegning uden risiko for udslip til jord, grundvand eller kloaksystem.

Opbevaring af olie og kemikalier skal ske p& overdaekket plads, i et skur eller i en specialcontainer. Der ma ikke
kunne ske tilledning af regn eller smeltevand, og opbevaringsstedet skal vaere indrettet sledes, at volumenet af
den starste beholder kan tilbageholdes i tilfeelde af leekage eller tilsvarende.

Opbevaring af kul skal ske, sa der ikke er risiko for pavirkning fra udsivning af overfladevand fra kuloplag til vand-
lgbet umiddelbart gst for kuloplaget. Dette kan ske ved overdaekning af kuloplaget eller ved etablering af en barri-
ere i form af jordvold eller lignende som foranstaltning mod udsivning til vandlgbet.

Stgj fra til- og frakgrende lastvogne m.v. skal begraenses mest muligt. Kgretgjer ma, pa virksomhedens areal, ikke
holde med motorerne i gang, med mindre afleesning gar det pakraevet. # (1996, 38)

Driften af virksomheden ma ikke medfare, at virksomhedens samlede bidrag til stgjbelastningen eksklusive aktivi-
teterne i forbindelse med rastofindvindingen gravefeltet, som er seerskilt reguleret i rastoftilladelsen, overstiger
greenseveerdierne i nedenstaende tabel. Til virksomhedens samlede bidrag harer bl.a. stationeere kilder, karsel
samt tomgangskearsel p& virksomhedens arealer, eksklusivt gravefeltet.

Referencetidsrummet er det tidsrum med den stgrste stgjbelastning inden for hvilket stgjgreenserne skal veere
overholdt. # (1997, 32 og 1996, 37)



Graenseveerdier for virksomhedens samlede bidrag til stgjniveauet i omgivelserne.

Omradetype
(faktisk anvendelse)

Tidspunkter

Mandag — fredag
Kl. 07:00 — 18:00
Lgrdage

KI. 07:00 — 14:00

Mandag — fredag
KI. 18:00 — 22:00
Lagrdage

Kl. 14:00 — 22:00

Alle dage
Kl. 22:00 — 07:00

San- og helligdage
KI. 07:00 — 22:00

Erhverv og industri

. 70 70 70
Lokalplanomrader 54 og 60
Erhvervs- og industriomrader
med forbud mod generende 60 60 60
virksomheder
Boliger i det &bne land 55 45 40
Bolig ca. 250 m N@ for havn 55 50 45
Aben lav bolighebyggelse 45 40 35
Referencetidsrum 8 timer 1 timer 0,5 timer

Tallene er angivet som det aekvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A) som funktion af tidsrum og omradetype.
Stajbelastningen er det aekvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A) beregnet eller malt i punkter i 1,5 meters hgjde
over terreen.

Om natten ma stgjen ved spidsbelastning maksimalt ligge 15 dB(A) hgjere end greenseveerdien.
Referencetidsrummet er leengden af tidsrummet med starst stgjbelastning indenfor den angivne periode. Graense-
veerdierne skal vaere overholdt indenfor dette tidsrum.

Lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer
36. Driften af virksomheden ma ikke medfere, at belastningen med lavfrekvent stgj malt som A-veegtet lydtryksniveau
(10-160 Hz) samt belastningen med infralyd — malt som G-vaegtet infralydniveau og endelig belastningen med vi-
brationer — malt som veegtet accelerationsniveau, Law overstiger greenserne i tabellen nedenfor. (Revurderet
(1996, 39))



Greenseveerdier for virksomhedens bidrag til lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i omgivelserne

Lavfrekvent st@j: Lpa, LF Infralyd, Lpc Vibrationer, Law
Boliger, kl. 7:00 — 18:00 25 85 75
Boliger, kl. 18:00 — 7:00 20 85 75
Kontorer, undervisningslokaler,
andre stgjfglsomme rum i virk- 30 85 80
somheder
@vrige rum i virksomheder 35 90 85

Graenseveerdierne for lavfrekvent stgj og infralyd geelder for aekvivalent niveauet over et maletidsrum pa 10 minut-

ter, ved den kraftigste stgjbelastning.

Vibrationsgreenserne geelder for det maksimale KB-vaegtede accelerationsniveau med tidsveegtning S.

Tilsyn og Kontrol

37. Som dokumentation for at godkendelsens vilkar overholdes, kan virksomheden hgjst

1 gang arligt blive palagt at udfare felgende:

e  Malinger eller beregninger af stgj, lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer. Undersggelsen skal udfgres af
en person eller et firma, der er godkendt af Miljgstyrelsen.

Inden malinger og beregninger foretages, skal undersggelsesprogrammet godkendes af kommunen.

Medmindre andet aftales med kommunen, skal malinger og beregninger udfares efter retningslinjerne i Miljgstyrel-

sens vejledninger og metodebeskrivelser. (Revurderet (1996, 33-35 og 40-41))

38. Hvis malinger eller beregninger sandsynligger, at godkendelsens vilkar overskrides, skal virksomheden, senest 1
mdr. efter at resultatet foreligger, indsende projekt og tidsplan for gennemfarelse af afhjeelpende foranstaltninger,

til kommunens godkendelse. (Revurderet (1996, 36))

BAT vilkar

39. Virksomheden skal have og vedligeholde et miljgledelsessystem, som opfylder BAT-konklusionerne for cement-,
kalk, og magnesium-oxidindustrien offentliggjort den 9. april 2013.

Kravet vil vaere opfyldt med en ISO 14001 og/eller EMAS certificering suppleret med de krav i BAT, der ikke er
omfattet af ISO 14001 og/eller EMAS.

40. | tilfeelde af, at der konstateres stgj eller vibrationsgener i omgivelserne, skal der udarbejdes en plan for handtering

af stgj, som skal omfatte:

e En protokol med passende foranstaltninger og frister.
e En protokol for gennemfgrelsen af monitering af stgj og vibrationer.
e En protokol for reaktionen pa de identificerede stgj- og vibrationshaendelser, f.eks. klager.

e  Et program til reduktion af stgj- og vibrationer, der er designet til at identificere kilden/kilderne, male/estimere
stgj- og vibrationseksponeringen, karakterisere kildernes bidrag og gennemfgre forebyggelses- og/eller reduk-

tionsforanstaltninger.

41. Virksomhedens processtyring Igbende skal optimeres, sadan at virksomhedens emission reduceres mest muligt.




42.

43.

44.

45.

46.

Kul til indfyring i fyrringsanlaegget skal udveelges og kontrolleres sadan at fyringsanleeggets emission reduceres
mest muligt.

Opstart af kulfyret skal ske med oliebreender til minimum 550 °C, til sikring af tilstreekkelig hgj temperatur, inden
der m& ske indfyring med kul. Oliefyret skal fortsat kere indtil 625 °C, hvorefter kulfyringen kan tage over.

Virksomheden skal inden udgangen af 2024 fremsende en handlingsplan for udfasning af kul som breendsel med
erstatning af en mere miljgvenlig braendselsform.

Virksomheden skal senest ved udgangen af 2026 skal veere overgaet til en mere miljgvenlig breendselsform.

Virksomheden skal sikre, at mest muligt affaldsmateriale i form af rdmateriale fra f.eks. filterstav genanvendes i
produktionen.



Bemaerkninger til vilkar

Vilkér 1-5 er generelle vilkér.

Vilkér 6-12 er vilkar til vicksomhedens indretning og drift.

Vilkar 13-22 er vilkar til luftforurening, herunder stav.

Vilkar 23 er vilkar til virksomhedens egenkontrol.

Vilkér 24-26 er vilkar til opbevaring og handtering af affald.

Vilkar 27-30 er vilkar til vicksomhedens olie- og kemikalietanke.

Vilkar 31-33 er vilkar til oplag af olie, kemikalier og kul.

Vilkar 34-36 er vilkar til stgj, lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer.

Vilkar er 37-38 er vilkar vedr. tilsyn og kontrol.

Vilkar 39-46 er BAT-vilkar.

| forbindelse med revurderingen er det valgt at udarbejde en ny samlet miljggodkendelse. Der er desuden i forbindelse med
revurderingen valgt at udtage vilkarene nr. 1, 2, 3, 6-10, 12-31, 44-50, 51-52 fra miljggodkendelsen af 5. januar 1996 samt
vilkdrene 20a og 43a fra Miljgstyrelsens stadfeestelse af amtets miljggodkendelse af 24 juli 1997, da de ikke leengere er
aktuelle eller er erstattet af nye vilkar.

De vilkar, der er bevaret ueendrede fra tidligere miljggodkendelser eller afgarelser, er angivet med symbolet #. Hvis der star
"revurderet” efter et vilkar, er vilkaret zendret med denne revision i 2022. Vilkar, som ikke er maerkede, er nye vilkar. An-
dringerne meddeles som pabud i henhold til miligbeskyttelseslovens § 41.

Vilkar der udgar eller endres i forbindelse med revurderingen

Miljggodkendelse af 5. januar 1996
Vilkar 1, 2, 3, 6-10, 12-31, 44-50 og 51-52 udgar, da de ikke lzengere er aktuelle eller er erstattet af nye vilkar.

Vilkar 4, 5, 11, 33-37, 39-41 og 43 er revurderet og erstattes med falgende nye vilkar:
Vilkar 4 erstattes med vilkar 2

Vilkar 5 erstattes med vilkar 7

Vilkar 11 erstattes med vilkar 17 og 18

Vilkar 37 erstattes med vilkar 35

Vilkar 33-35 og 40-41 erstattes med vilkar 37

Vilkar 36 erstattes med vilkar 38

Vilkar 39 erstattes med vilkar 36

Vilkar 43 erstattes med vilkar 25

Miligstyrelsens stadfeestelse af amtets miljggodkendelse med aendringer af stgv- og stajvilkar af 24 juli 1997




Vilkar 20a og 43a udgar, da dette ikke leengere er aktuelt.

Revurdering af miliggodkendelse af 15. december 2009

Vilkar 11a er revurderet og erstattes med vilkar 17.



Miljgteknisk beskrivelse og vurdering

Pa baggrund af de indsendte BAT-konklusioner samt tidligere indsendt materiale, miljggodkendelser mv. er der udarbejdet
en opdateret miljgteknisk beskrivelse og vurdering af virksomhedens processer.

Det er kommunens samlede vurdering, at virksomheden ikke vil medfare veesentlig pavirkning p& miljget, nar de anfarte
vilkar overholdes.

Beskrivelse af virksomheden
Dankalk K/S producerer og saelger jordbrugskalk samt kalkprodukter til foderblandinger, industrielle og miljgtekniske formal,
det er f.eks. specialkalk til ragrensning.

Indretningen af produktionsomrédet ses nedenfor:

Fabrik

& J 2
e Bassiner slurry

Ravarehal
Hydrat anleeg

Kontorer

Harperi

Stak

Kalkveerket har siden 1949 indvundet og produceret kalk ved Aggersund, der indvindes og produceres 300.000 til 600.000
tons kalk og kridt om aret.

Dankalk K/S producerer desuden hydratkalk ved leeskning af indkabt breendt kalk. Der er etableret et havneanleeg for last-
ning og losning af kalkprodukter samt et vaerksted for reparation og vedligeholdelse af indvindingsmaskiner og produktions-
udstyr.

Virksomheden har i dag fglgende processer omfattet af tidligere miljggodkendelse:
e et anlaeg til behandling af dybdekalk, herunder bl.a. mekanisk frasortering af sten
o mekanisk afvanding af den rene kalk og oplagring af produktet (slurryanleeg).

De gvrige processer beskrevet i tidligere miljggodkendelse er enten blevet nedlagt eller ikke realiseret.
Godkendelsen omfatter fabriks- og havneomradet, Aggersundvej 50-53, 9670 Lagster.
Der er etableret vaskepladser ved kalkveerket og ved veerkstedet. Der er etableret sandfang og olieudskiller. Der vaskes

ikke biler, der har veeret anvendt til jernsulfat. Bortledning af vand fra vaskepladserne sker til Limfjorden, og reguleres i seer-
skilt udledningstilladelse.

15



Virksomheden far med skib tilfart Dolomitkalk samt jernsulfat.

Dolomitkalken anvendes af landbruget som en magnesiumekilde til planterne. Jernsulfat leveres til kommunale renseanleeg
for fosforfaeldning og svovlbrinte pa trykledninger samt til at fierne svovl i gassen pa biogasanlaeg. Jernsulfat leveres i fast-
form eller i veeskeform ved blanding med vand.

Det fremgar af afgarelsen fra Miljgklagenaevnet (afgarelse fra 1999), at virksomheden var i gang med at udskifte kulfyrings-
anlaeggene med naturgas. Dette projekt er droppet for mange ar siden, og virksomheden er gaet tilbage til kulfyring. Dan-
kalk er i gang med at kigge pa alternativer til kulfyring. Det kan pa nuveerende tidspunkt ikke siges, hvilken fyringskilde der
veelges, ej heller en preecis dato, da dette afheenger af valget. Det forventes, at der inden for en 5 — 8-arig periode ikke leen-
gere anvendes kul hos Dankalk.

Virksomheden har gennemfart et projekt om udnyttelsen af varmen i afkastet fra tarreanlaegget. Det hgje fugtindhold i kal-
ken betyder, at der dannes en del kondensat ved processen. Der er tale om etablering af anleeg til varmegenindvinding,

akkumuleringstank mv. Der er i 2017 udstedt en midlertidig tilladelse til udledning af kondensatvand fra kondenseringen til
Limfijorden. Vesthimmerlands Kommune har sidelgbende med denne godkendelse udarbejdet en ny udledningstilladelse.

Beliggenhed og fysisk planleegning

Dankalk K/S er placeret pa Aggersundvej 50-52 og Aggersundvej 53, 9670 Lagster. Virksomheden ligger taet ved Agger-
sund og ca. 4 km nordgst for Lggster i et regionalt rastofomrade, hvor der er tilladelse til indvinding af kalk indtil &r 2030.
Virksomhedens beliggenhed fremgar af bilag 2.

Produktionsanlaeggene er beliggende i den nordvestlige del af indvindingsomradet pa matr.nr. 46t Tolstrup By, Neesborg.

En del af virksomhedens aktiviteter (havnen) er beliggende pa et areal ud til Limfijorden vest for Aggersundvej pa matr.nr.
46s Tolstrup By, Naesborg.

Arealet er udlagt til erhvervsformal i kommuneplanen amt i lokalplanerne nr. 54 for et omrade ved Aggersund Syd til er-
hvervs formal samt nr. 60 Aggersund Kalkvaerk.

Havneomradet er omfattet af lokalplan 54. Lokalplanens hensigt er at sikre omradets anvendelse til havnefaciliteter og er-
hvervsformal, herunder havnevirksomhed, lagervirksomhed og stenforarbejdningsvirksomhed.

Omradets anvendelse i lokalplan 60 er fastlagt til indvinding af kalk og til fremstilling og forarbejdning af kalkprodukter samt
til virksomhed, hvis aktiviteter skal have produktionsmaessig og/eller arbejdsmaessig tilknytning til kalkproduktion.

Den neaermeste samlede boligbebyggelse ligger ca. 1.000 meter nordgst for virksomheden.

Placeringen af virksomheden forskellige bygninger og anleeg er vist pa situationsplanen vist i bilag 3.

Transport til og fra virksomheden vil forega via Aggersundve;.

Kommunens vurdering

Det er kommunens vurdering, at kalkveaerket og de tilhgrende produktionsaktiviteter kan placeres i omradet i henhold til den

geeldende planleegning.

Transport til og fra virksomheden vil forega via Aggersundve;.



Produkt

Virksomheden producerer og seelger jordbrugskalk samt kalkprodukter til foderblandinger, industrielle og miljgtekniske for-
mal, det er f.eks. specialkalk til rggrensning.

Etablering
Virksomhedens oplysninger
Virksomheden blev etableret i 1949.

Kommunens vurdering
Virksomheden er placeret i byzone pa arealer, der er udlagt til dette specifikke erhverv.

Indretning og drift

Virksomhedens oplysninger

Harperiet

Harperiet bestar af en samlet fritiggende bygning. Bygningen indeholder udover harperi-rummet, et kontrolrum samt et sor-
teringsrum. | separate bygninger findes paslag og mellemlager. Ravarerne oplagres udendgrs.

Harperiets maskinpark bestar af falgende:
e Vibratorsigte
e  Fin- og tandknuser
e  Transportband

Harperiet modtager 2 typer ravarer til formaling og sigtning. Den ene type er ren rakalk direkte fra bruddet eller kalklager-
stak. Den anden ravare er en blanding af rakalk fra eget brud og indkgbt dolomitkalk. Der kan kun behandles en ravare ad
gangen pa anlaegget.
Den forarbejdede kalk deles, ved behandling pa harperiet, efterfglgende i 3 stramme:

e Jordbrugskalk

e Magnesiumkalk (dolomit)

e Kalk til tarring.

Harperiet har en kapacitet pa ca. 600 tons i timen. Anlaegget er i drift ca. 500-800 timer pr. ar.

Fra harperiet fares kalkprodukterne til kalkladen, hvorfra de enten udleveres direkte til salg eller videreforarbejdes pa tarre-
riet.

| kalkladen oplagres den i harperiet sorterede kalk i 3 stakke med hhv. magnesiumkalk, jordbrugskalk samt finkornet kalk til
videreforarbejdning pa tarreri.

Tarreriet
| tarreriet t@rres, formales og sigtes kalken i forskellige fraktioner, alt efter hvilke anvendelsesomrader, de skal indga i.

Tarreriet bestar af 2 proceslinjer benaevnt Pfeiffer-anleeg og Hazemag-anleeg.



Kalken modtages via fadekasser og fordeles til de enkelte procestrin. Fgdekasserne er placeret i den store kalklades vest-
lige ende. Fadekasserne pafyldes ved hjeelp af gummilzesser.

Tarreriet indeholder desuden et kontrolrum med automatisk styrings- og kontrolenheder til overvagning af processer, mate-
rialetransport samt posefiltre.

To kulfyrede fluidbed fyringsanlaeg fungerer som varmegenerator. Efter fyringsanleeggene samles rgggassen i en feelles
stram. Rgggassen deles efterfglgende i delstramme til hver tarlinje.

Pfeiffer-anlsegget

Anlaegsdata:
Nominel kapacitet 27 tons forarbejdet kalk pr. time
Nominel feerdigvare 21 tons/time
Vandindhold i indgang 14 -20 %
Vandindhold i afgang Ca. 02 %
Kornstarrelse <10 mm
Lufttemperatur i indgang 800 — 850 °C
Lufttemperatur i afgang Ca. 150°C
Luftsmaengde 10 m¥/s
Driftstid Ca. 5.500 timer/ar
Maskinpark:

e Doseringsbhand
e Pfeiffertromle

e Cyklon
e Formaling
e Sigtning

e  Transportanlaeg (lukket)

Procesbeskrivelse:

Pfeiffer-anlaegget er opbygget som en roterende tarretromle bestdende af 3 koniske rar, hvor kalken og rgggassen til ledes.
Efter tarretromlen ledes den tgrrede kalk for en del ud for neden, hvor den transporteres videre til sigtning og udlevering.
Den del af kalken, der har den mindste korstarrelse, vil fares med tarreluften og udskilles i en cyklon. Efter cyklonen ledes
terreluften/rgggassen gennem et posefilter og samles derpa med tarreluften/reggassen fra Hazemaglinjen. Reggassen le-
des efterfglgende til varmegenvindingsanlaegget.

Efter tarreprocessen sorteres kalken og overstarrelser returneres til formaling. Kalken sorteres i fglgende fraktioner
e  Foderkridt
e Industrikalk
e Kalk til ragrensning

Den tgrrede kalk transporteres direkte til feerdigvaresilo, hvorfra den udleveres til tankvogne eller til op-seekning.

| laboratoriet foretages proceskontrol ved bestemmelse af karbonatindhold og kornstarrelsesfordeling pa de feerdige pro-
dukter.



Hazemag-anleegget

Anlaegsdata:
Nominel kapacitet 12-15 tons forarbejdet kalk pr. time
Nominel feerdigvare Ca. 9 tons/time
Vandindhold i indgang 14 -20 %
Vandindhold i afgang Ca.02%
Kornstarrelse 20 mm
Lufttemperatur i indgang 800 — 850 °C
Lufttemperatur i afgang Ca. 130°C
Luftsmeengde 11 m¥/s
Driftstid Ca. 5.000 timer/ar
Maskinpark:

e Doseringsband

e Hammermglle

e Cyklon

e Ventilation, blaesere og filtre
e Transportanlaeg (lukket)

Procesbeskrivelse:

Hazemag-anlaegget er opbygget af en hammermglle, som far tilfgrt varm luft og kalk. Efter hammermgillen er al kalken luft-
baren og udskilles hovedsagelig i cyklon. Restmaengden udskilles efterfglgende i posefiltre. Herfra samles tarreluften med
tarreluften/reggassen fra Pfeiffer - linjen. R@ggassen ledes efterfglgende nu samlet til varmegenvindingsanleegget.

Den tgrrede kalk transporteres direkte til faerdigvaresilo, hvorfra den udleveres til tankvogne eller til opsaekning.

Transport i tgrreri
| tarreriet transporteres kalken i lukkede transportsystemer enten i det pneumatiske transportsystem eller i lukkede trans-

portsnegle.
Systemerne driftes individuelt, alt efter hvilken tarrelinje der er i drift, og hvilket slutprodukt der produceres.

Varmegenindvindingsanlaeg
Den fugtige afgangsluft fra henholdsvis Pfeiffer- og Hazemag-linjerne tilfgres varmegenindvindingsanleegget. Her passerer

den fugtige luft gennem en tar-varmeveksler og efterfalgende et kondensertarn, inden den ledes ud over tag via afkast.
Afkastluften over tag er efter varmegenindvindingsanlaegget afkalet til ca. 40 °C.

Den genindvunden varme i varmegenindvindingsanlaegget afszettes via varmeveksler til Lagstar fiernvarme. Den 2.500 m?
store akkumuleringstank opvarmes i lgbet af ugen samtidig med Laggster Fjernvarme aftager. Dankalk producere mellem 2
og 4,8 MW varme og Lggster Fjernvarme kan pt. aftage max 2,7 MW pr time. Akkumuleringstanken og tilhgrende pumpe-
hus tilhgrer ikke Dankalk.

Fyringsanleeq i tarreri
Fyrrummet er bygget sammen med tarreriet. Til fyringsanleegget hgrer udendars fadekasse og fadeband.

Fyrrummet er bestykket med 1 stk. Worley kulfyret “fluidised bed” fyr, der er opbygget af 2 stk. FB 18 moduler. Ved opstart
af fyret anvendes olie som stgttebraendsel.



Data for kulfyr:

Indfyret effekt 3,6 til 10,8 MW

Udgangsgas temperatur Max. 960 °C

Varm rgggasstrem pr. modul ved hgj effekt | 13.500 m3/time

| Worsley fyret sker forbreendingen af kul pa en ophedet fluidised bed bestdende af inaktivt granuleret materiale (sand). Flu-
idiseringen skabes ved at forvarmet luft blaeses med konstant hastighed gennem sandet. Kullene tilfgres automatisk til bed-
den, hvor de forbreendes med hgj forbraendingseffektivitet.

De 2 fyr er temmelig enestdende i Danmark og er ikke omfattet af BAT tjeklistens emissionsgreenseveerdier.

Kulindfgdning sker ved pafyldning af udendgrs fadekasse med gummihjulsleesser fra kulstak. Fra fedekassen transporteres
kullene via band til fyrets paslag. Kullene treekkes automatisk ind i forbraendingszonen. Kullene oplagres i stak udendars.

Hydratanleeq
Hydratanlsegget modtager ravarer i form af indkebt breendt kalk. Ravaren modtages pa virksomheden fra tankvogne til silo.

Fra silo transporteres kalken til leeskemaskine.

Indretning:
Hydratanlaegget er indbygget i den vestlige ende af den store kalklade. Det er adskilt herfra med muret vaeg.

Hydratanleegget bestar af:
e Lagersilo (100 m3, breendt kalk)
e Forsilo med afsugning (aspiration)
e 1 stk. vandtank til procesvand
e Laeskemaskine
e Bleesetransporter til feerdigvaresiloer
e 2 stk. feerdigvaresiloer, heraf en til opsaekning (samlet kapacitet ca. 530 m?3)
e Posefilter pa alle afsug.

Fra transportaggregaterne er der ligeledes etableret af sugning. Den af sugede luft passerer gennem et posefilter og derpa
ud i det fri.

Drift:

Den braendte kalk indkgbes eksternt og modtages med tankvogn, hvorfra den bleeses op i siloen via udendgrsplaceret pa-
fyldningsstuds.

Pa toppen af siloen er der installeret et af sugnings filter, som afleder overskudsluften og tilbageholder stgv.

Fra for siloen transporteres der via bandveegt ca. 4,5 tons braendt kalk/time til leeskemaskinen.

Laeskeprocessen foregar ved, at den breendte kalk sprayes med vand. Denne laeskning foregar under udvikling af varme
efter reaktionsligningen:

CaO + H20 - Ca(OH)2 + varme



Der tilfares 2,5 - 2,7 m® vand pr. time, af hvilket ca. halvdelen fordamper uden energitilfgrsel under laeskereaktionen. Der
produceres ca. 5 - 5,5 tons hydratkalk (tarret, laesket kalk, Ca(OH)z2) pr. time. Vandindholdet i feerdigvaren er 0,5 - 2 %.

Umiddelbart efter laeskemixeren er der monteret et posefilter, som tager stgvemissionen, saledes det er ren damp, der le-
des over tag.

Den feerdigt producerede hydratkalk bliver derefter pneumatisk transporteret til feerdigvaresiloer. Herfra udleveres hydratkal-
ken til tankbiler gennem lukket pafyldningssystem.

En delmaengde anvendes til opsaekning i bigbag. Opsaekningen foregér i samme rum.

Havnen
Kajanlaegget bestar af en 120 meter lang kaj med en dybdegang pa ca. 4,0 meter.

Havnen anvendes primeert til losning og lastning af kalkprodukter og jernsulfat.

Losning af kalkprodukter (dolomit) sker med stevedor kran, som afleesser i traktorvogne, lastbil eller lign. Derefter kares
produkterne til oplagsplads.

Losning af jernsulfat sker med stevedor kran, som optager produktet fra skibslasten til traktorvogne, hvorfra det afleesses i
lukket lagerhal.

Oplgsningsanlaeg for jernsulfat

En del af det indkgbte jernsulfat videreseelges i form af en vandig oplgsning, der udleveres til tankbil fra lagertank.
Tankanlzegget er placeret pa havneomradet.

Indretning:
Anlzegget bestar af en oplgsningstank og en lagertank. Anlaegget er bygget som jordtankanlaeg. Begge tanke er fremstillet

af glasfiberlinet beton.

Tank nr. 1 er en opblandingstank og er bestykket med propelrgrevaerk, pumper samt filter. Indhold ca. 40 m3
Tank nr. 2 er en lagertank, som indeholder pumpe til laesning af tankvogn. Indhold ca. 60 m?

Drift:
Ravaren udtages fra lager med gummihjulsleesser og leesses i blandetanken.

Blandetanken tilfares den omtrentlige maengde vand, som omrgres med vingeomrarer.

Den feerdigt oplaste vare pumpes til lagertank for udlevering. Varen passerer en si inden lagertanken, s eventuelle urenhe-
der fiernes fra produktet.

Varen pumpes fra lagertank til tankvogn eller palletanke for udlevering.
Det modtagne jernsulfat heptahydrat er et fugtigt salt, som ved oplagring i nogle tilfeelde kan af draene en smule ikke defi-

nerlig maengde vand indeholdende jernsulfat. Det ra jernsulfat vendes dagligt med gummileesser. Dette modvirker af drae-
ning samt at jernsulfaten bliver hard.



Veerksted
Veerkstedet foretager reparationer og vedligeholdelse af entreprengrmaskiner (scrapere), samt reparation og vedligehol-
delse af produktionsanleeggene. | vaerkstedet foregar arbejdsoperationer som svejsning, lodning og overfladebehandling
(maling).

Veerkstedet indeholder:

* Smearehal

« Servicegang

» Reparationsgang

» Veerksted

« Servicelager

« Kontorer for drifts- og veerkstedsadministration
* Velfeerdsrum

Omkring bygningen er der et befeestet areal pa ca. 1.750 m?. P& arealet findes der opsamlingsriste til overfladevand. Det
befeestede areal anvendes til parkering af personbiler samt til karsel til- og fra veerkstedet med savel indvindingsmateriel
som varebiler og lastvogne, der leverer reservedele til veerkstedet.

Der er etableret et tankanlaeg til fglgende:

Fyringsolie: 1 stk. 1.800 liter overjordisk tank placeret udvendigt.
Spildolie: 1 stk. dobbelt-veeg plasttank pa 2.500 liter placeret i veerksted.

Ved parkeringsplads er der tankanlaeg for dieselpafyldning, som er nedgravet og p& 50.000 liter.

Kommunens vurdering
Det er Kommunes vurdering, at de gnskede aktiviteter kan forega pa ejendommen under forudseetning af, at de stillede vil-
kar overholdes.

Driftstider og ansatte

Virksomheden har 22 ansatte inkl. funktionaerer.

Indvinding af rékalk er begreenset af vejret og vil udgere ca. 40-65 dage om aret. Der er tilladelse til indvinding pa 10 lgr-
dage og sgndage samt 50 dage efter kl. 18.00.

Forarbejdningsanlaeggene samt varemodtagelsen pa havnen arbejder (efter behov) i dggndrift pa ugens hverdage. Arbejde
kan undtagelsesvis forekomme i weekender.

Maskiner og anleeg

Der henvises til afsnit vedr. beskrivelse af virksomhedens indretning og drift.

Ravarer, hjeelpestoffer, energi og vand

Virksomhedens oplysninger

Ravaretyper:

Den maengdemaessigt dominerende ravare er kalk fra veerkets egen indvinding.



Der indkgbes dolomit, braendt kalk, jernsulfat.
Til opvarmning i tarreriet benyttes kul, som stgttebraendsel til opstart benyttes olie.

Til rumopvarmning benyttes fyringsolie. Der benyttes i veerkstedet smgreolie (motor- og hydraulikolie). Der benyttes diesel-
olie til kgretgijer.

Der forbruges vand til laeskning af kalk samt til spuling og vask af entreprengrmateriel og tankvogne. Vandet fas fra veerkets
egne indvindingsboringer.

| vaerkstedet forbruges desuden stélplader, svejseelektroder og -gasser samt malevarer i ngdvendigt omfang for at kunne
foretage reparation og vedligeholdelse af produktionsanleeg og entreprengrmaskiner.

Beskrivelse af oplagringssteder for ravarer og hjeelpestoffer:
Rakalken opbevares udendgrs i kalkstak. Indkagbt dolomit opbevares ligeledes i udendgars stak.

P& havneomradet er indrettet et lager til indkgbt jernsulfat. Lageret modtager og oplagrer op til 2.000 tons jernsulfat. Lage-
ret er indrettet som en lagerhal med syrefast asfaltgulv.

Der findes et lager af emballage (saekke, paller mv.).
Kul opbevares udendgars pa ubefeestet areal. Fyringsolie (gasolie) opbevares primzaert i overjordiske tanke.

Dieselolie opbevares dels i nedgravet tank (ved dieselanleeg for scrapere pa Lavhgjvej nr. 20) dels i nedgravet tank pa
grusplads ved Aggersundvej 53

Smgrefedt og -olie opbevares i 200 liter tromler i vaerkstedsbygningen.

Forbrug af rdvarer og hjeelpestoffer ved den ansggte produktionsstarrelse samt lagerkapacitet fremgar af tabellen pa naeste
side.



Komponent Arsforbrug Lagerkapacitet Oplagsmetode Oplagssted

Rakalk 5-600.000 tons - Lost Udendars
Dolomitkalk 25.000 tons - Lost Udendars
l(Bézeg)dt kalk 8.000 tons - Silo Lukket faerdigvare silo
Jernsulfat

(FesO47 3.000 tons - Last Lagerhal p& havnen
H20)

Vand Ca. 15.000 m3 - - -

Kul 5.000 ton - Last Udendgars
Naturgas 0 Nm? - - -
Smagreolie 8.000 liter 8 x 200 liter Tromler & 200 liter Veerksted

Elforbruget til virksomhedens aktiviteter er ca. 3.500.000 kwWh pr. ar.

Kommunens vurdering

Ved kulforbraending i fluid bed transporteres partiklerne med rgggassen ovenud af forbraendingskammeret, hvorefter de
udskilles af fx cykloner og returneres til kammeret. En vigtig fordel ved fluid bed-forbreending er mulighederne for drastisk at
formindske rgggassens indhold af giftige gasser som svovldioxid (SO2) og nitrogenoxider (NOx). Svovldioxid reagerer og
absorberes af den rene kalk i produktionsprocessen, og der udledes ikke svovl, nar anlaegget karer med fuld produktion.

Naturgas er renere end kul. Under forbraending med naturgas er udledningen af CO:z lavere end ved forbraending af kul.
Naturgas bestar primeert af metan (CHa), hvilket medfarer, at der er et hgjt indhold af brint. Dette medfgrer et lavt CO2 ud-

slip. Ved anvendelse af naturgas udledes der ca. 60 % COz i forhold til samme energimeengde fra kul.

Naturgas indeholder ganske sma maengder svovl, som regel som svovlbrinte (H2S), hvilket er nemt at fierne. Derudover

giver forbreending af naturgas hverken aske, stgv eller andre faste affaldsprodukter.

Ud over CO2 danner forbraending af naturgas ogsa kveelstofoxider (NOx) og kulilte (CO). Disse emissioner er procesaf-
haengige, og kan minimeres ved at kontrollere forskellige forhold ved forbreendingen: temperatur, opblanding og forbraen-

dingsluft.

Virksomheden arbejder pa at udfase kul som energikilde. Se desuden miljgteknisk beskrivelse og vurdering vedr. bedst
tilgeengelige teknik (BAT).

Vesthimmerlands Kommune vurderer, at kuloplaget kan opretholdes pa den geeldende placering under forudsaetning af, at
der ikke sker afledning af overfladevand eller tilfarsel af kul fra kuldepotet til den kanal, som ligger i umiddelbar naerhed af




kanalen. Der stilles derfor krav om, at der sker adskillelse i form af en mindre vold mellem kuldepotet og kanalen i forbin-
delse med revurdering af virksomhedens miljggodkendelse.

Der er ikke umiddelbart gvrige kommentarer til virksomhedens forbrug af ravarer, hjselpestoffer mv.

Forslag til egenkontrol

Der skal fares egenkontrol efter godkendelsens vilkar 23.

Kommunen finder, at de fastsatte vilkar til egenkontrol giver en yderligere miljgbeskyttelse.

Stgj, lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer

Der vil forekomme stgj i forbindelse med:
e Procesanlaeg, herunder diverse produktionsanleeg og afkast.
e Intern trafik med egne karetgjer.
e Intern trafik med fremmede karetgjer.

Kommunens vurdering
Virksomheden har i forbindelse med miljggodkendelsen fra 1996 faet foretaget en akkrediteret stgjberegning udfert af
Acoustica.

Beregningen viste, at der var enkelte overskridelse i aften og natperioden. Beregningen viste, at overskridelsen hovedsag-
ligt skyldes afkast L9 fra Scansorb anlaegget. Dette afkast er i dag ikke leengere i brug, da anlaegget er nedlagt.

Virksomheden er placeret i byzone i et omrade udlagt til erhverv. Det vurderes, at virksomheden med de givne aktiviteter vil
kunne overholde de vejledende stajvilkar.

Safremt der efterfglgende konstateres stgjgener, vil kommunen kraeve dokumentation for, at kravene overholdes, og om
ngdvendigt, at der gennemfares stgjbegraensning i form af f.eks. stgjvolde.

Luft og lugt

Virksomhedens luftforureningskilder fra hhv. produktionsomradet og havneomradet fremgar af nedenstdende tabeller.

Nr. | Kilde Beskrivelse

L1 Silo 10 Afkast fra mekanisk og pneumatisk transport samt silo i tarreri (posefilter)

L2 Tarreri Feelles afkast for Pfeiffer- og Hazemag-anlaeggene i tarreri — efter varmegenvinding
L2.1 | Tarreri Feelles afkast for Pfeiffer- og Hazemag-anlaeggene i tarreri — fgr varmegenvinding
L6 Hydrat-anleeg Afkast fra mixer i hydratanleeg (posefilter)

L7 Silo 40 — braendt kalk Afkast fra braendt kalk silo (posefilter)

L8 Silo 51 — hydrat kalk Afkast fra pneumatisk transport af leesket kalk i hydratanleeg (posefilter)

L12 | Silo 800 - alpine Fin Punktudbleesning fra silo. Kun i drift ved pafyldning af silo (posefilter)

L13 | Slurry Oliefyr til rumopvarmning af produktionslokale m. filterkammerpresser

L14 | Fyrrum - kontorbygning | Afkast fra oliefyr til opvarmning af kontorbygning




Nr. | Kilde Beskrivelse

L11 | Oliefyr Afkast fra oliefyr til opvarmning af veerkstedsbygningen

L15 | Svejseudsug Afkast fra punktudsug

L16 | Vaske- og reggasudsug | Afkast fra fedtafvasker samt udsugning fra test af dieselmotorer pa veerkstedet

L17 | Ventilationsanleeg Afkast fra ventilationsanleeg i veerkstedsbygningens velfeerdsrum

Endvidere vil der veere diffuse stavkilder, f.eks. i selve kalkbruddet, ved losning p& havnen eller ved abning af dare til byg-
ninger, hvori der foregar knusning og sigtning af kalk eller i forbindelse med transport af kalken.

Forureningsbegreensende foranstaltninger:
| forbindelse med indvinding og udendgrs oplagring af kalk giver scraperne under kgrsel og indvinding anledning til en min-
dre meengde stgv. Dette er reduceret veesentligt ved scrapere, der har overdeekket lad.

Det udendgrs oplag af kalk (kalkstakken) er komprimeret og overfladen er bundet af fugt i overfladen, og vil ikke som s&dan
kunne give anledning til stavproblemer. | forbindelse med nedtagning af stakken kan der forekomme stgv, men dette vil ikke
spredes i omgivelserne, sa det giver gener. Nedtagningen foregar altid i leesiden, ogsa af hensyn til beskyttelse af stakken
mod fugtpavirkning.

Ved knusning og sigtning af kalken kan der fremkomme stgv. Der er ingen afkast pa harperibygningen, og den dannede
stgvmaengde holdes inde.

Der kan fra kipophaengte band i kalkladen forekomme calciumcarbonat stgv, ligesom der under leesning af lastvogne og
traktorer kan forekomme stgv. Stgvet holdes inde i bygningen, idet der ikke er afsug fra kalkladen. Udslip gennem porte af
diffus karakter vil lejres pa virksomhedens omrade og vurderes ikke at give gener i omgivelserne pa grund af hgj fugtighed i
materialet.

Stevudvikling ved lastning pa havnen imgdegas ved anvendelse af lukkede transport-/lastesystemer. Losning af jernsulfat
giver ikke anledning til stgvudvikling.

Fra produktionsanleeggene for kalk og hydrat produkter findes der flere afkast. Endvidere findes der afkast fra fyringsanleeg
pa virksomheden. | det fglgende er de veesentligste afkast beskrevet. Der er central stgvafsugning med filter fra maskiner,
mekaniske transportanlaeg og siloer i tilknytning til tarreriet.

Emissionen fra kalkveerkets produktionsanleeg bestar hovedsageligt af stav og partikelbaren forurening med kalk; herunder
calciumcarbonat (rékalk), magnesiumcarbonat (dolomit), caiciumoxid (breendt kalk) og calciumhydroxid (leesket kalk) samt
jernsulfat.

De vaesentligste afkast er beskrevet i tabellen nedenfor. Emissionstal er i stor udstraekning baseret pa emissionsmalinger
foretaget i forbindelse med tidligere miljggodkendelse.



Luft- Afkast- Emission
Nr. | Kilde Beskrivelse og filtertype Indhold maengde hgjde (g/s)
(Nm3/h) (m) 9
Afkast fra mekanisk og pneu- .
L1 | Silo10 [ matisk transport samt silo i t@r- Stav: 8.600 19 Stov < 10 pm
. . CaCOs 0,006
reri (posefilter)
Feelles afkast for Pfeiffer- og Stgv: CaCOs3 gtgil; 10 pum
L2 | Tarreri Hazemag-anleeg i tarreri NOx, SOz, 38.700 23 y
. SO2 0,43
(Cyklonposefilter og skrubber) flyveaske
NOx 1,5
L6 Hydrat- | Afkast fra mixer i hydratanleeg Stav: 1.200 19 Stgv < 10 um
anleeg (posefilter) CaO, Ca(OH)s ) 0,19
Silo 40 .
L7 | breendt Afk.ast fra braendt kalk silo (po- Stgv: CaO 2 900 19 Stgv < 10 um
kalk sefilter) 0,007
Silo 51 | Afkast fra pneumatisk transport Stav < 10 um
L8 | hydrat af leesket kalk i hydratanleeg Stgv: Ca(OH)2 2.500 21 H
) 0,002
kalk (posefilter)

Tidligere gennemfarte beregninger i forbindelse med tidligere miljggodkendelse viste, at immissionskoncentrationsbidraget
for stgv indenfor erhvervsomradet var 82 pg/m3 og ved boligomréder 7 ug/m3. De tidligere beregninger inkluderer en del
flere afkast end der er i brug nu, og det vurderes, at de vejledende emissionsgreenser og B-veerdier kan overholdes.

B-veerdien for NOx er tidligere beregnet som NO2-koncentrationsbidrag i omgivelserne pa 125 pg/m3. OML-beregningen gav
et NOz-koncentrationsbidrag i boligomrader pa max. 20 ug/m3, mens koncentrationsbidraget i erhvervsomradet blev bereg-
net til 13-49 pg/m3.

Immissionskoncentrationsbidraget for SOz blev beregnet til max. 13 pg/m? for erhvervsomradet og max. 6 pg/m? for bolig-
omrader. B-veerdi for SOz er 250 pg/m?.

Det vurderes, at driften af virksomheden ikke vil give anledning til gener fra luftafkast eller lignende eller lugtgener fra virk-
somhedens aktiviteter. Der vil kunne forekomme stegvgener fra handtering af kalk.

Virksomheden har siden 1996 foretaget falgende foranstaltninger for at begreense diffuse stevgener fra virksomheden:

e Asfaltering af grusvej til havnen.

e Ved lastning af skibe skal lasteband vaere under lugekarm.

e Vaskebgijle for skylning af tankbiler far de forlader fabrikken.

e Befaestede arealer afvaskes med vandvogn og fejes efter behov.

e Opsekning af bigbags er flyttet fra udendars keregang til indendgrs arbejdsplads.
e Nye lavtryks posefiltre med et starre filterareal for de 2 tarrelinjer

e Etablering af ny bygning for posefiltre og reggaskondenseringsanleeg.

e Renovering af areal bag tgrreriet med ny asfalt.

e Punkt afsugning via posefiltre pa produktionsanlaeg og siloanlaeg.

e Etablering af nyt hydratanlaeg med posefiltre.

e Rgggaskondenseringsanleegget indeholder scrubber, hvorved alle partikler i raggas fjernes.



Affald

Virksomheden har affald omfattet af falgende kategorier:

. Genanvendelse

. Godkendt deponi
. Losseplads

. Farligt affald

. Andet

o 0 W NP

. Forbreending (Erhvervsaffald til RenoVest) - tom emballage, papir og lign.

Virksomheden er ISO 14001 godkendt og foretager i den forbindelse affaldsregistreringer. Disse er angivet i den arlige mil-

jerapport.

Virksomheden har i 2018 til 2020 bortskaffet falgende maengder af affald, som angivet i nedenstaende tabel.

Fordeling pa affaldstyper
2018 | 2019 2020
Stamkort |Art Mangde| Mangde | Mangde

nr.

1 Yernskrot

2 Kabelskrot

3 ISpildolie

4 Losseplads

5 Breendbart

6 Kglerveeske

7 IAkkumulatorer

8 Batterier

9 Lysstof/damplamper

10 Vaskevand

11 ICFC (Aircondition) *)

12 Oliefiltre

13 Oliesug- slam

14 Affald fra olieudskillere

15 Elektronikaffald

16 ISeptiktanke 0 0 0

17 Brugte deck g 9 4

18 Affald fra aflebsbrende 0 0 0

19 Beton affald 0 0 0

20 Malingsrester 0 0 0

21 Laboratorieaffald 0 0 0

22 Spraydaser 87 0| 163

23 |Affald fra olietanke 0 0 849

24 Uorganisk syre (Kattegrus med polyaluminiumchlorid) 3.530 13.500

25 Basisk affald Kattegrus med Jernsulfat 0 0
| alt 97.646]  36.050]  36.499|

Det vurderes, at en stor del af virksomhedens affald genanvendes, og at det geeldende affaldsregulativ overholdes.

Jordforurening og grundvand
Virksomhedens oplysninger

Der er ikke oplyst om risikoen for jord- og grundvandsforurening fra aktiviteten.

Kommunens vurdering

Virksomheden opbevarer pa den nordgstlige del af Aggersundvej 52 et starre oplag af kul, det arlige forbrug ligger i starrel-

sesordenen 4-5.000 tons. Kullet er placeret direkte pa jorden pa et areal pa ca. 2.000 m2. Virksomheden har siden tilbage i



70’erne benyttet det samme areal til opbevaring af kul. Arealet er ikke overdaekket og overfladevand fra arealet nedsives.
Kuloplaget ligger forholdsvis teet p& en kanal, der Igber ud i Limfjorden.

Dankalk har i 2021 igangsat projekt for udskiftning af kul som braendsel. Der gnskes en anden mere miljgvenlig og fremtids-
sikret breendsel.

Vesthimmerlands Kommune har ved gennemgang af de starre kulfyringsveerker i Danmark observeret, at kuloplag af meget
starre starrelse ligeledes er beliggende direkte pa jorden ofte i havneomrader. Der er i forbindelse med Esbjergvaerket lavet
en undersggelse vedr. overfladevand og kuloplag.

Forsgg pa Esbjergveerket har vist, at regnvand der falder pa en kulstak treenger ca. 0,75 meter ned pr. ar. Normalt oplagt
kul har et frit porevolumen pa ca. 30%, dvs. at det kan rumme 30% vand inden maetning. Antages et kuloplag pAd 1 *1*1
meter med 30% frit porevolumen, kan det altsa rumme 0,3 m® vand. Ved en nettonedbar pa 0,3 m3/m? pr. ar tager det sale-
des 1 ar, inden kullene er vandmeettede. Disse betragtninger svarer til resultatet af forsgget.

Herudover vil der i perioder ske en naturlig afdampning af overfladevand fra kuloplaget.

Vesthimmerlands Kommune vurderer, at kuloplaget kan opretholdes pa den geeldende placering under forudseetning af, at
der ikke sker afledning af overfladevand eller tilfarsel af kul fra kuloplaget til den kanal, som ligger i umiddelbar neerhed af
oplaget. Der stilles derfor vilkar om, at der sker adskillelse i form af en mindre vold mellem kuloplaget og kanalen (vilkar 33).

Virksomheden tanker biler og maskinel ved en tankplads med stander pa P-pladsen pa havnearealet. Som sikring mod for-
urening af jord og grundvand, stilles der vilkar om at tankpladsen skal indrettes med teet belsegning samt at tankning skal
forega indenfor konturen af den teette belaegning (vilkar 11).

Virksomheden er beliggende udenfor omrade uden drikkevandsinteresse og udenfor indvindingsopland til vandvaerk. Der er
tale om et omrade, hvor der er ca. 2,5 km til naermeste indvindingsopland, der er placeret gst for arealet, grundvandsstrgm-
ningen er mod nord / nordvest ud mod fjorden.

Med udgangspunkt i ovenstadende samt de stillede vilkar i miljggodkendelsen vurderes det ikke, at der er knyttet vaesentlig
risiko for forurening af jord og grundvand til virksomhedsaktiviteten.

Tanke
Der er pa virksomheden placeret 3 jernsulfattanke, overjordiske og nedgravede tanke til fyringsolie samt en nedgravet
50.000 liters tank til dieselolie til pafyldning af biler og maskinel.

Kommunens vurdering
Det er kommunens vurdering, at eventuelle tanke ikke vil omfatte en forureningsrisiko, hvis de etableres og efterses efter
geeldende regler.

Spildevand

Virksomhedens oplysninger

Saniteert spildevand efter rensning i Trixtank, overfladevand fra befeestede arealer pa Aggersundvej 50-52 og havnearealet
pa Aggersundvej 53, vand fra vaskebgijle og vaskeplads samt kondensat fra udnyttelse af overskudsvarme udledes til Lim-
fiorden.

Kommunens vurdering
Der stilles vilkar om vaskepladsernes indretning og beleegning (vilkar 9).



Udledning til Limfjorden er i dag reguleret efter fglgende tilladelser:

05.01.1996 Nordjyllands Amt - Godkendelse i henhold til Miljgbeskyttelsesloven af det samlede eksisterende produkti-
onsanleeg.

24.10.2001 Nordjyllands Amt - Vilkarsaendring af miljggodkendelsens vilkar 45 og 46, hvormed kravveerdien for kalci-
umkarbonat bortfalder, og det arlige antal kontrolmalinger nedsaettes fra 6 til 3.

15.12.2009 Vesthimmerlands Kommune - Revurdering af miljggodkendelse.

30.06.2017 Vesthimmerlands Kommune - Spildevandstilladelse, midlertidig

21.08.2018 Vesthimmerlands Kommune — Tilladelse til forsggsperiode for udledning af kondensat frem til 31. januar
2019

Med meddelelsen af denne godkendelse meddeles der separat spildevandstilladelse.

Bedst tilgaengelige teknik (BAT)

Virksomhedens oplysninger

Dankalk er omfattet af BAT-konklusionen for cement, kalk og magnesium-oxidindustrien dateret 9. april 2013.

| forbindelse med fremsendelse af revideret miljgteknisk beskrivelse, har virksomheden fremsendt en BAT-tjekliste for virk-
somheden, der gennemgar de enkelte punkter i BAT-konklusionen og opfyldelsen heraf. BAT-tjeklisten fremgar af bilag 5.

Kommunens vurdering
BREF-dokumentet deekker de processer, der benyttes ved fremstilling af cement og kalk. De hovedprocesser, der er be-
skrevet i BREF dokumentet, er:

e  Opbevaring og fremstilling af ramaterialer
e  Opbevaring og fremstilling af breendstoffer
e Ovnsystemer

e Fremstilling og opbevaring af produkter

e Pakning og forsendelse

Gennemgang af relevante BAT-konklusioner
Virksomhedens gennemgang af BAT ses i bilag 5.

BAT 1 om miljgledelsessystemer er implementeret pa virksomheden i form af kvalitetsstyringssystemerne ISO 9001 og ISO
1401. Der stilles vilkar om, at virksomheden skal have og vedligeholde et miljgledelsessystem, som opfylder BAT-konklusi-
onerne (vilkar 39).

BAT 2 omhandler metoder og teknologi til at for at minimere/reducere stgjemissionerne for virksomhedens produktion og
drift. Fabriksanlaegget er placeret i god afstand til gvrig bebyggelse, og naboejendomme til kalkbruddet er Igbende opkabt.
Stajende anlaeg er stgjdeempet, og der anvendes lydisolering og produktion for lukkede vinduer og dgre, hvor det er prak-
tisk muligt.

| forhold til BAT 2 vedr. stgj, stilles der vilkar om, at der i tilfeelde af, at der konstateres stgj eller vibrationsgener i omgivel-
serne skal udarbejdes en plan for handtering af stgj. Planen skal omfatte:

e En protokol med passende foranstaltninger og frister.

e En protokol for gennemfgrelsen af monitering af stgj og vibrationer.

e En protokol for reaktionen pé de identificerede stgj- og vibrationshaendelser, f.eks. klager.



e  Et program til reduktion af stgj- og vibrationer, der er designet til at identificere kilden/kilderne, male/estimere stgj-
og vibrationseksponeringen, karakterisere kildernes bidrag og gennemfare forebyggelses- og/eller reduktionsfor-
anstaltninger (vilkar 40).

BAT 30 omhandler generelle primaere tekniker for at reducere virksomhedens emissioner samt optimere processer. Virk-
somheden anvender kul til indfyring i tarreriets fyringsanleeg. Dankalk har i 2021 igangsat projekt for udskiftning af kul som
breendsel, idet der gnskes en anden mere miljgvenlig og fremtidssikret breendsel. Indtil det sker, udvaelges og anvendes kul
i bedste kvalitet, for at reducere emission fra fyringsanlaegget. Ca. 75% af den svovl som friggres under forbraending i kulfy-
ret (fluid bed) bindes i kalken under direkte tgrring af kalken. Virksomheden har i 2017/2018 etableret ny processtyring.

Det vurderes, at BAT 30 er implementeret pa virksomheden i kraft af dennes valg af anleeg og teknikker. Der stilles vilkar
om, at virksomhedens processtyring Igbende skal optimeres, sddan at emission fra ovnen reduceres bedst muligt (vilkar
41). Der stilles desuden vilkar om, at kul til indfyring i fyrringsanlaegget skal udveelges og kontrolleres med henblik pa redu-
cere fyringsanlaeggets emission (Vilkar 42).

BAT 32 omhandler processer til overvagning og maling af driftsparametre og emissioner. Dankalks processtyring maler lg-
bende virksomhedens driftsparametre, og korrigerer automatisk processen efter behov.

Det vurderes, at virksomheden med dens processtyring kombineret med de stillede vilkar i denne godkendelse overholder
kravene i BAT 32. Der stilles derfor ikke vilkar til BAT 32.

BAT 33 omhandler teknologi til reducering og minimering af energiforbrug. Dankalk har i 2017 etableret og idriftsat et rag-
gaskondenceringsanlaeg hvori spildvarme fra tgrringsprocessen udnyttes og genanvendes til fiernvarme for Lagstar By.
Overskydende luft reguleres ved kontinuerlig maling af O2. Energiledelse er del af miljgledelsen pa virksomheden, og dette
er BAT 33 og 34. Det vurderes, at virksomheden med dens energiledelse kombineret med de stillede vilkar i denne godken-
delse overholder kravene i BAT 33 og 34. Der stilles derfor ikke vilkar til BAT 33 og 34.

BAT 35 omhandler teknologi til minimering af forbruget af kalksten. Virksomheden har konstant fokus pa minimering af res-
sourcespild ved indvinding og samling af kalk i eget kalkbrud. Der vurderes, at virksomheden dens processtyring kombine-
ret med de stillede vilkar i denne godkendelse overholder kravene i BAT 35. Der stilles derfor ikke vilkar til BAT 35.

BAT 36 omhandler teknologi til reduktion af emissioner ved omhyggelig udveelgelse af og kontrol med braendsler. Som tidli-
gere beskrevet, anvender virksomheden kul til indfyring i tarreriets fyringsanleeg. Dankalk har i 2021 igangsat projekt for
udskiftning af kul som breendsel, idet der gnskes en anden mere miljgvenlig og fremtidssikret breendselstype. Virksomhe-
den oplyste i forbindelse med miljgtilsyn ultimo 2020, at kul forventes udfaset i labet af 3-5 ar — altsa forventet ved udgan-
gen af 2026. Med udgangspunkt i BAT 36 og virksomhedens gnske om at overga til en anden mere miljgvenlig og fremtids-
sikret breendselstype stiles der vilkar om, at virksomheden inden udgangen af 2024 skal fremsende en handlingsplan for
udfasning af kul som braendsel med erstatning af en mere miljgvenlig breendselsform (vilkar 43). Herudover stilles der vilkar
om, at virksomheden senest ved udgangen af 2026 skal vaere overgaet til en mere miljgvenlig braendselsform (vilkar 44).
Det gares opmaerksom p4, at der skal ansgges om miliggodkendelse i forbindelse med eendring af breendselstype.

BAT 38 omhandler teknologi til reduktion af emission fra anvendelse af affaldsbreendsel i ovne. Dette er ikke relevant for
Dankalks drift.

BAT 39 omhandler utilsigtet emission v. oplagring og handtering af farligt affald samt indfgdning af farligt affald i ovnen.
Dette er ikke relevant for Dankalks drift.



BAT 40 omhandler teknologi til minimering og undgaelse af diffust stav som felge af stavende aktiviteter. Virksomheden
udfgrer en lang reekke foranstaltninger for at minimere diffust stgv som fglge af virksomhedens aktiviteter. Bl.a. anvendes
der posefilter med alarm i virksomhedens oplagssiloer, og der anvendes lukkede transportsystemer ved handtering af kal-
ken. Det vurderes, at viksomheden med dens driftsprocesser kombineret med de stillede vilkar i denne godkendelse over-
holder kravene i BAT 40. Der stilles derfor ikke vilkar til BAT 40.

BAT 41 omhandler teknologi til minimering og undgéaelse af diffust stav fra bulkoplag. Virksomhedens ravarer og ravareop-
lag indeholder fugt, og er derfor minimalt stavende. Alle feerdigvarer opbevares i lukkede siloer med afsugning via posefil-
ter, og leesning af jordburgskalk foregar indendgrs i kalkladen. Ved lastning af skibe seenkes tuden under lugekant for mini-
mering af stgv til omgivelserne. Tankbiler kgrer desuden igennem en vaskebgijle, fgr de forlader pladsen, for at undga stav
pa offentlig vej. Befeestede arealer omkring virksomheden skylles med slamsuger efter behov, og der er installeret central-
stgvsuger i produktionen. Det vurderes, at virksomheden med dens drift kombineret med de stillede vilkar i denne godken-
delse overholder kravene i BAT 41. Der stilles derfor ikke vilkar til BAT 41.

BAT 42 omhandler teknolog til reduktion af punktkildestgvemissioner fra andre stgvende aktiviteter end ovnfyring. Virksom-
heden anvender tekstilfiltre samt vadskrubber med efterfglgende tekstilfilter. BAT-relaterede emissionsvaerdier for punktkil-
destavemissioner fra andre stavende aktiviteter end ovnfyring, er for tekstilfiltre <10 mg/Nm? (degngennemsnit eller gen-
nemsnit i preveudtagningsperioden (stikprevemaling i mindst en halv time)). For vadrumsskrubber er den BAT-relaterede
emissionsgraensevaerdi <10-20 mg/Nm? (dggngennemsnit eller gennemsnit i prgveudtagningsperioden (stikprgvemaling i
mindst en halv time)). Begge graenseveerdier er indsat i vilkar 17, og der stilles derfor ikke supplerende BAT-vilkar.

BAT 43 omhandler teknologi til reduktion af stgvemission fra raggasser ved ovnfyring ved hjeelp af filter. Det er BAT at an-
vende elektrostatisk preeciptator, tekstilfilter, vadstavsseparator eller centrifugalseparator. P& virksomheden sker der direkte
indfyring af 800-850 gr. varm luft til tromletarrer af triple dryer typen, og her bindes stgvemissionen i kalken. BAT 43 er der-
for ikke relevant for Dankalks drift.

BAT 44 omhandler teknologi til reduktion af emission af gasformige forbindelser (NOx, SOx, HCI, CO, TOC/VOC og flygtige
metaller). Virksomheden tilfgrer udelukkende indkgbt kvalitetskul i fyret, og desuden har kalken en raggasrensende effekt i
terreprocessen. Det vurderes, at vicksomheden med dens drift kombineret med de stillede vilkar i denne godkendelse over-
holder kravene i BAT 44. Der stilles derfor ikke vilkar til BAT 44.

BAT 45 omhandler teknologi til reduktion af emission af NOx ved ovnfyring. | virksomhedens tarreproces har kalken en rgg-
gasrensende effekt, og virksomheden overholder de stillede emissionsgraenser til for SO2 og NOxi miljggodkendelsen. Virk-
somheden anvendes procesoptimering, -styring og -overvagning af SCADA efter indstillede optimale vaerdier samt fluid bed
teknologi i virksomhedens fyr. Alle faktorer som reducerer NOXx i raggassen. Det vurderes, at virksomheden med dens drift
kombineret med de stillede vilkar i denne godkendelse overholder kravene i BAT 45. Emissionsgraensevaerdien for NOX i
BAT 45 geelder ikke for virksomhedens ovntype, hvorfor der ikke stilles vilkar til BAT 45.

BAT 48 omhandler teknologi til reduktion af emission af CO ved fra raggasser ved ovnfyring. CO-reduktion er styret af ra-
klakens sammensaetning samt kontinuerlig CO-maling i ragkanal. SCADA stopper kulfyret ved drift med CO-dannelse og
styrer COz-indholdet i raggassen. Det vurderes, at virksomheden med dens drift kombineret med de stillede vilkar i denne
godkendelse overholder kravene i BAT 48. Emissionsgraenseveerdien for CO i BAT 48 geelder ikke for virksomhedens ovn-
type, hvorfor der ikke stilles vilkar til BAT 48.

BAT 50 omhandler teknologi til reduktion af emission af TOC fra r@ggasser ved ovnfyring. TOC-reduktion udfgres ved konti-
nuerlig TOC-maling i ragkanal. SCADA stopper kulfyret ved drift med TOC-dannelse og styrer TOC-indholdet i raggassen.
Det vurderes, at virksomheden med dens drift kombineret med de stillede vilkar i denne godkendelse overholder kravene i



BAT 50. Emissionsgraenseveerdien for TOC i BAT 50 geelder ikke for virksomhedens ovntype, hvorfor der ikke stilles vilkar
til BAT 50.

BAT 52 omhandler teknologi til at undga eller reducere emissioner af PCDD/F fra rgggas ved ovnfyring. Udledningen af
dioxiner fra reggassen reduceres ved valg af kulkvalitet. Desuden sker opstart af kulfyret med oliebraender, til sikring af at
temperaturniveauet er hgjt nok. Ved 550 °C tages kul ind, og oliefyret karer indtil 625 °C. Ved denne temperatur stopper
oliefyret, og kulfyringen tager over. Med udgangspunkt i BAT 52 stilles der vilkar om, at opstart af kulfyret skal ske med olie-
breender til minimum 550 °C, til sikring af tilstraekkelig hgj temperatur ved indfyring med kul, samt at oliefyret fortsat skal
kagre indtil 625 °C, hvorefter kulfyringen kan tage over.

BAT 53 omhandler teknologi til at minimere emission af metaller fra raggas ved ovnfyring. Der anvendes udelukkende kul
og rékalk i processen, og raggassen renses med tekstilfiltre. Det vurderes, at virksomheden med dens drift kombineret med
de stillede vilkar i denne godkendelse overholder kravene i BAT 53. De i BAT 53 opstillede emissionsveerdier for metaller
fra raggas ved ovnfyring geelder udelukkende for anlaeg som anvender affald som breendsel. Emissionsgreensevaerdierne
for metaller er derfor ikke gzeldende for virksomhedens ovntype, hvorfor der ikke stilles vilkar til BAT 53.

BAT 54 omhandler teknologi til at reducere faste affaldsstoffer fra kalkfremstillingsprocesserne og spare pa ramaterialer.
Virksomheden genanvender kalkstav fra filtre i feerdigprodukter i samme produktfamilie. Der stilles vilkar om, at virksomhe-
den skal sikre, at mest muligt affaldsmateriale i form af rdmateriale fra f.eks. filterstev genanvendes i produktionen (vilkar
45).

Det vurderes, at BAT 38, BAT 46, BAT 47, BAT 49 og BAT 51 ikke er aktuelle for Dankalks drift.

Det vurderes, at virksomheden i dens valg af anlaeg og processtyring kombineret med de stillede vilkar i den gzeldende mil-
jogodkendelse overholder kravene i forhold til BAT.

Det er kommunens vurdering, at det af virksomhedens ansggning om miljggodkendelse fremgar, at virksomheden har truf-
fet de ngdvendige foranstaltninger til at forebygge og begraense forureningen ved anvendelse af den bedst tilgeengelige
teknik, herunder at virksomheden drives i overensstemmelse med den bedst tilgsengelige teknik for produktion af kalk, jf. i
gvrigt BAT-konklusion for branchen.

Risiko
Virksomheden er ikke omfattet af risikobekendtggrelsen.

Pa det foreliggende grundlag vurderes det, at der ikke er knyttet veesentlig risiko til virksomheden.

VOC

Virksomheden er ikke omfattet af VOC-bekendtgarelsen®.

Mulige driftsforstyrrelser eller uheld

Virksomhedens oplysninger
Virksomheden har ikke oplyst om mulige driftsforstyrrelser eller uheld.

4 Bekendtgarelse om kontrol med risikoen for starre uheld med farlige stoffer, BEK nr. 372 af 25. april 2016
5 Bekendtggrelse om anlaeg og aktiviteter, hvor der bruges organiske oplgsningsmidler, BEK nr.1491 af 7. december 2015



Kommunens vurdering

Det er kommunens vurdering, at de vaesentligste driftsforstyrrelser og uheld i forbindelse med virksomhedens drift er identi-
ficeret i det materiale, der ligger til grund for den geeldende miljggodkendelse. Det er desuden kommunens vurdering, at
handtering af potentielt miljg- og sundhedsmaessige stoffer samt driftsforstyrrelser og uheld kan sikres med udarbejdelsen
af en beredskabsplan som et led i virksomhedens miljgledelsessystem.

Virksomhedens relationer til Miljgbeskyttelseslovens 88 34 og 40a

Kommunens vurdering

Af miligbeskyttelseslovens § 34 stk. 4 fremgar det indirekte, at der i forbindelse med miljggodkendelse af en virksomhed
skal foreligge oplysninger om virksomhedens ejerforhold, bestyrelse og daglige ledelse, sa miligmyndighederne kan vur-
dere, om nogle af disse personer er omfattet af lovens § 40 a, der omhandler kriterier for tilbagekaldelse af meddelt god-
kendelse, nzegtelse af godkendelse og fastszettelse af seerlige vilkar om sikkerhedsstillelse.

Det er i lovens § 40 b. stk. 1 anfart, at miljg- og energiministeren opretter et miljgansvarlighedsregister over de personer og
selskaber m.v., der er omfattet af § 40 a.

Da ingen i virksomhedens ledelse er anfgrt i dette register, kan der meddeles godkendelse uden seerlige vilkar om sikker-
hedsstillelse.

Internationale naturbeskyttelsesomrader (Natura 2000) og beskyttede arter
Vesthimmerlands Kommune har vurderet, at projektet ikke pavirker det naermeste Natura 2000-omrade nr. 16 Lagstar
Bredning, Vejlerne og Bulbjerg, habitatomrade H16, Fuglebeskyttelsesomrade F12 (Legster Bredning, Live, Veggesund og
Skarrehage) samt Ramsaromrade R6 (Vejlerne og Legstar Bredning) veesentligt, hvorfor det er vurderet, at der ikke skal
udarbejdes en konsekvensvurdering for det ansggte anleegs pavirkning af ovennaevnte Natura 2000 omrader. Omraderne
ligger i en afstand af ca. 140 m fra det ansggte projekt.

Vesthimmerlands Kommune vurderer, at det ansggte, ikke vil medfgre nogen pavirkning af arter og naturtyper, der er ud-
pegningsgrundlag for habitat- eller fuglebeskyttelsesomradet.

Denne vurdering omfatter ikke udledning af vand fra virksomheden til Limfjorden, i det denne som tidligere beskrevet be-
handles i separat spildevandstilladelse.

Vurdering af Virkninger pa Miljget
Virksomhedens aktiviteter er ikke omfattet af krav om VVM-anmeldelse jf. Miljgvurderingslovens 8§21, idet produktion af kalk
ikke er omfattet af lovens bilag 1 eller 2.

Basistilstandsrapport

Vesthimmerlands Kommune har vurderet, at det ansggte, ikke er omfattet af kravet om udarbejdelse af basistilstandsrap-
port efter godkendelsesbekendtggrelsens § 14, idet det vurderes, at der ikke frigives relevante farlige stoffer fra det an-
sggte.

Vandomradeplaner
Virksomhedens placering er vurderet i forhold til Vandomradeplan 2015 - 2021, Vandomradedistrikt Jylland og Fyn, juni
20166,

6 Vandomradeplan 2015 - 2021, Vandomradedistrikt Jylland og Fyn, juni 2016



Denne godkendelse omfatter alene virksomhedens drift pa Aggersundvej 50-53, 9670 Laggstar eksklusive spildevands- og
udledningstilladelse. Spildevands- og udledningstilladelse meddeles separat. Driften af aktiviteterne omfattet af denne god-
kendelse vurderes ikke at kunne pavirke overfladevand eller grundvandsressourcen, hvorfor virksomhedens placering vur-
deres at veere i overensstemmelse med Vandomradeplanens retningslinjer.

Vandomradeplanerne er ogsa vurderet i forbindelse med udarbejdelsen af virksomhedens spildevands- og udledningstilla-
delse.

@vrige oplysninger

Der er ikke gvrige oplysninger fra virksomheden

Andre miljgregler
| gvrigt henvises til, at der findes en raekke andre miljgregler, som virksomheden er omfattet af - eksempelvis:
« Affaldsbekendtggrelsen’, herunder krav om, at virksomheder der handterer affald skal registreres i det centrale af-
faldsregister samt indberette affaldsdata.
e Kommunens regulativ for erhvervsaffald.
¢ Miljgbeskyttelsesloven, herunder f.eks. pligten til at afvaerge og forebygge falger af uheld eller driftsforstyrrelser, der
medfgrer veesentlig forurening samt pligten til at informere kommunen herom.

Retsbeskyttelse

Miljggodkendelsens nye vilkar er omfattet af en retsbeskyttelsesperiode pa 8 ar fra modtagelse eller ved paklage 8 ar fra
endelig afgerelse i henhold til miligbeskyttelseslovens § 41a. Efter de 8 ar er miljggodkendelsen stadig geeldende.

Da der er tale om en virksomhed omfattet af bilag 1 i godkendelsesbekendtggrelsen, skal miljggodkendelsen revurderes
nar EU-Kommissionen har offentliggjort en BAT-konklusion i EU-Tidende, der vedrerer virksomhedens hovedlistepunkt.

| seerlige tilfelde kan godkendelsens vilkar i henhold til miligbeskyttelseslovens § 41a dog tages op til revurdering tidligere.

Lovgivning
Godkendelsen er meddelt delvis i henhold til § 41 i miljgbeskyttelsesloven og delvist i henhold til § 33 i miljgbeskyttelseslo-
ven. Reglerne vedrarende miljggodkendelse fremgar af lovens kapitel 5 samt godkendelsesbekendtgarelsen.

Offentligggrelse

Godkendelsen vil blive annonceret pa www.vesthimmerland.dk . Godkendelsen er geeldende fra den dag den er annonceret

pa hjemmesiden.

Forudgaende offentliggarelse
Ansggning til miljggodkendelsen har veeret annonceret pa hjemmesiden fra den 24. november 2020 til den 15. december
2020.

Haringssvar
Der er ikke indkommet bemaerkninger.

7 Bekendtggrelse om affald, nr. 2159 af 9. december 2020


http://www.vesthimmerland.dk/

Hgaring af udkast til miljggodkendelse

Et udkast af miljggodkendelsen har veeret i hgring ved virksomheden i perioden fra den 17. maj til 16. juni 2022.
Virksomheden er kommet med fglgende bemaerkninger:

Fyring med kul — udledning af dioxin
Dankalk oplyser, at de har modtaget analyser fra deres leverandgr af kul. Ingen af de fremsendte analyser indeholder emis-
sionsveerdier for dioxin v. forbraending.

Kommunens vurdering

Pga. vilkar om udfasning af virksomhedens fyring med kul, stilles der ikke vilkar om emissionskrav til dioxiner. Der stilles i
steder vilkar til sikring af at reggassens opholdstid i zonerne, hvor temperaturen ligger pa 300-450 °C, minimeres, sadan at
emission af dioxiner mindskes mest mulig. Der stilles vilkar om, at opstart af kulfyret skal ske med oliebraender til minimum
550 °C, inden der ma ske indfyring med kul, samt at oliefyret fortsat skal kare indtil 625 °C, hvorefter kulfyringen kan tage
over.

Beleegning ved tankstandere
Dankalk oplyser, at virksomhedens belaegning ved tankstandere er fliser nedlagt i beton.

Kommunens vurdering
Som udgangspunkt betragtes den beskrevne opbygning som en taet belaegning. Kommunen vil ved tilsyn fglge op pa be-
leegningernes teethed.

Driftstider Pfeiffer- og Hazemaganlaeg
De angivne driftstider for de to anlaeg er ikke korrekte, og er i stedet:

Driftstid p& Pfeifferanlaeg: Ca. 5.500 timer/ar (tidl. 3.800 timer)
Driftstid pa Hazemaganlaeg: Ca. 5.000 timer/ar (tidl. 2.700 timer)

Kommunens vurdering
Driftstiderne er sendret i den miljgtekniske beskrivelse, og giver ikke anledning til gvrige andringer i godkendelsen.

Forbreending

Dankalk oplyser, at tilseetning af kridt sker lige far Pfeiffer- og Hazemaganleeggene og ikke i fyrets forbreendingskammer.
Der dannes ikke breendt kalk, da temperaturen ikke er tilstreekkelig hgj. Noget af den rene kalk reagerer med svovlen og
absorberes. Der udledes ikke svovl fra anleegget nér der, som nu, kares med fuld produktion.

Kommunens vurdering
Ovenstaende er endret i den miljgtekniske beskrivelse, og giver ikke anledning til gvrige eendringer i godkendelsen.

Tilsynsmyndighed
Vesthimmerlands Kommune er tilsynsmyndighed og har ret til, pa et hvert tidspunkt at kontrollere, at ovennaevnte vilkar og
forudsaetninger i miljggodkendelsen overholdes.

Klagevejledning
Du kan klage over kommunens afggrelse indtil 4 uger efter modtagelsen. Alle, der har vaesentlig individuel interesse i sa-
gen, samt en raekke foreninger og organisationer kan klage.



Klagen indsendes til Miljg- og F@devareklagenaevnet via hjemmesiden Neevnenes Hus https://naevneneshus.dk/. Klagen
skal veere modtaget senest den 25. juli 2022. Du vil blive orienteret, hvis der er klaget.

Der kan veere gebyr pa at klage. Reglerne kan du se p& hjemmesiden Neevnenes Hus.

Hvis kommunens afggrelse gnskes afprgvet ved en domstol, skal et evt. sagsanleeg i henhold til loven veere anlagt inden 6
maneder efter, at afggrelsen er meddelt.

Vi ggr opmaerksom p4, at du som part i sagen, har ret til fuld aktindsigt.

Underretning

Falgende myndigheder, institutioner og personer er underrettet om denne afggrelse og har modtaget kopi af denne miljg-
godkendelse.

Danmarks Naturfredningsforening — dnvesthimmerland-sager@dn.dk og vesthimmerland@dn.dk
Friluftsradet v. Bgrge Poulsen, Speettevej 3, 9560 Hadsund — himmerland-aalborg@friluftsraadet.dk
Styrelsen for Patientsikkerhed — trnord@stps.dk

Vesthimmerlands Museum — pyggesager@vmus.dk.

Bilagsliste

Bilag 1: Stamoplysninger

Bilag 2: Placering af virksomheden

Bilag 3: Oversigtstegning

Bilag 4: Oversigt over afkast

Bilag 5: BAT skema

Bilag 6: Vilkarsoversigt, tidligere meddelte vilkar
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Bilag 1: Stamoplysninger

Virksomhedens art:
Ansggers navn:
Ansggers adresse:
Virksomhedens navn:
Virksomhedens adresse:
Virksomhedens telefonnr.:

Virksomhedens e-mail:

Virksomhedens kontaktperson:

E-mail, kontaktperson:
CVR-nr./P-nr.:
Matr. nr.:

Godkendelses- og
tilsynsmyndighed:

Sagsbehandler:

Kvalitetssikret af:

Sags nr.:

Godkendelse er gaeldende fra:

Hovedaktivitet: 3.1.b

Dankalk K/S

Aggersundvej 50, 9670 Lagstar
Dankalk K/S

Aggersundvej 50, 9670 Lagstar
33687400
dankalk@dankalk.dk

Lars Christensen
Ihc@dankalk.dk

31477379

46t, Tolstrup By, Neesborg

Vesthimmerlands Kommune,
Vestre Boulevard 7

9600 Aars

TIf. 99667000
post@vesthimmerland.dk

Gitte Sgrensen
goso@vesthimmerland.dk

Stine Utzen Daugaard, ekstern konsulent

sud@vesthimmerland.dk

09.02.00-G01-7-18

27. juni 2022
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Bilag 2: Placering af virksomheden

Ikke mélfast

39



Bilag 3: Oversigtskort med indretning

Havnekaj

Veerksted

Fabrik

Ravarehal
Hydrat anleeg

Kontorer

Harperi

40



Oversigt afkast

Bilag 4
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Bilag 5: BAT

Baseret pa BAT -konklusioner (BATC) af 26. marts 2013 for EU BREF dokument for cement, kalk og mag

d (Ind
\

trial E

Directive)

Tjeklisten indeholder den fulde ordlyd af BAT konklusionerne for kalk i kolonne 2, og uddybende forklaring er givet i BREF-dokumentet jf henvisningerne i kolonne 3

Kolonne 1: BATC-
nummer

Kolonne 2: BAT-konklusion

Kolonne 3: BAT-
referencenr. (BREF-
dokument, kap. 2 (og kap.
1)

BAT-status: Virksomhedens
nuvzrende status med
hensyn til at opfylde BAT-
kravet.

Virk

BAT-handlingsplan: |Virksomhedens
fi e til
planiagte aktiviteter for | Jokumentation

at opfylde BAT-kravet

1.1.1 miljsledelsessystemer

14.06.2018 - Houni Mikkelsen,
14.01.2021 - Lars Christensen

1 For atforbedre de overordnede miljgresultater, som kan  |1.4.12 IS0 14001 siden 26.05.204
opnas med anlag, der producerer cement, kalk og
magnesiumoxid, er det BAT atindfare og vedligeholde et
miljsledelsessystem, der omfatter alle falgende
elementer (Miljsledelsessystemets omfang (feks.
detaljeringsniveau) og karakter (f.eks. standardiseret eller
ikke-standardiseret) kemmer generelt an pa anleggets
karakter, starrelse og kompleksitet samt de
miljgpavirkninger, det kan have):
i Engagementfra ledelsens side, herunder den averste 1412 Avlig auditering og
ledelse. udarbejdelse af
ledelsesevaluering
ii Definition af en miljgpolitik, der omfatter lsbende 1412 Ledelsessystem - Miljapolitik
forbedring af anlaegget, fastiagt af ledelsen Dankalk
iii Planlzegning og fastizggelse af de nadvendige 1.412 Ledelsessystem : Styring af
procedurer, malszetninger og mal sammen med finansiel ressourcer
planlzgning og investering.
iv Implementering af procedurer med saerlig vaeat pa: 1.4.12 Sikres af Dankalk’s
(a) struktur og ansvar kvalitetsstyringssystem IS0
(b) uddannelse, bevidstgerelse og kompetence 9001siden 26.05.2014.
(c) kommunikation og miljeledelsessystem IS0
(d) inddragelse af medarbejdere 14001 siden 26.05 2004
(e} dokumentation
(f) effektiv processtyring
(g) vedligeholdelsesprogrammer
(h) nedberedskab og indsatskapacitet
(i) sikring af overenstemmelse med miljglovgivningen.
v Kontrol af effektivitet 0g gennemfarelse af korrigerende 1.412 Ledelsessystem :
handlinger med sarligvaegtpa: Overvagning af analyser
(a) overvagning og maling (se ogsa referencedokumentet
om generelle overvagningsprincipper)
(b) korrigerende og forebyggende handlinger
(c) Vedligeholdelse af dokumentation
(d) uathzengig (nar det muligt) intern og ekstern revision
med henblik p at fastlzgge, om miljslec ystemer
eri overensstemmelse med planlagte ordninger og
gennemfares og vedligeholdes korrekt.
vi Miljgledelsessystemet gennemgas af den sverste ledelse|1.4.12 Ledelsens evaluering - arligt
for atvurdere, om det fortsat er velegnet, tilstraekkeligt og
effektivt.
vii Udviklingen indenfor renere teknologier falges. 1.4.12 Falges af ledelsen
viii Hensyntagning til miljgpavirkningerne af den endelige 1412 Der bliver foretaget
nedlukning af anlagaet i konstruktionsfasen for et nyt risikovurdering af
anlzeg og i hele dets driftslevetid. omkostninger ved en evt.
nedlukning.
i Regelmassig anvendelse af sektorspecifik 1412 IS0 certificering sikrer

benchmarking

lebende fokus pa dette.




1.1.2 Stgj

2

For at reducere/minimere stajemissionerne ved
fremstilling af cement, kalk 0g magnesiumoxid er det BAT
atanvende en kombination af falgende teknikker

2410

(a) Vaelg et egnet sted til stajende aktiviteter 2410 Fabriksanla=gget er placeret i
god afstand til bebyggelse.
Nabo ejendomme til
kalkbruddet er opkabt
labende.
(b) Serg for, at stejende aktiviteter/enheder er lukket inde 2410 Stejende anlaeg er
stejdeempet.
(c) Brug vibrationsisolering af aktiviteter/enheder 2410 lkke relevant
(d) Brug indvendig og udvendig beklzedning fremstillet af 2410 Anvendes hvor det er praktisk
stedabsorberende materiale muligt og hensigtsmaessigt
(e) Brug lydisolering af bygninger for at afskeerme stajende  (2.4.10 Hvor der er praktisk muligt
aktiviteter, som emfatter udstyr til materialeomdannelse
) Brug lydisolerende vaegae ogleller naturlige stajbarrierer [2.4.10 Hvor der er praktisk muligt
(g) Brug lyddeempere i afkast 2410 Hvor der er praktisk muligt
(h} Serg for, at kanaler og ventilatorer isoleres i lydisolerende (2.4.10 Hvar der er praktisk muligt
bygninger
(i) Luk dare ogvinduer i overdzekkede arealer 2410 Hvar der er praktisk muligt
Q) Brug lydisolering af maskinbygninger 2410 Hvor der er praktisk muligt
(k) Brug lydisolering, hvor veeggen er gennembrud, f.eks. ved |2.4.10 Hvar der er praktisk muligt
montering af en sluse pa det sted, hvor et transportband
fares ind
m Serg for at installere lyddeempere ved luftudtag, T.eks. 2410 Hvor der er praktisk muligt
udtag afren gas i stevrensningsenheder
(m) Serg for at reducere stremhastigheden i kanaler 2410 Hvar der er praktisk muligt
() Brug af lydisolering af kanaler 24710 Hvor der er praktisk muligt
(0) Anvend et afkoblet arrangement af stajkilder og potentielle [2.4.10 Hvor der er praktisk muligt
’ oe Eoln ik L
) Brug lyddempere fil filterventilatorer 2410 Hvor der er praktisk muligt
(a) Brug lydisolerende moduler til teknisk udstyr (f.eks. 2410 Hvar der er praktisk muligt
kompressorer)
ry Brug gummiskjolde til maller (undga metal mod metal-  [2.4.10 Hvor der er praktisk muligt
(s) Opfer byaninger eller plant treeer og buske mellem det 2410 Hvor der er praktisk muligt
omrade, er skal beskyttes, og den stajende aktivitet
1.3.1 Generelle primare teknikk
30 For at reducere emissionerne fra ovnen og bruge 243 Her i 2017 / 2018 etablerst
energien effektivt er det BAT at opna en jaevn og stabil ny processtyring.
ovnproces, som opfylder de fastiagte driftsparametre, ved . Ca 75-100 % af den frigjorte
hjeelp af falgende teknikker (Der kan i varierende grad svol under forbreending i
anvendes processtyringsoptimering i alle kulfyret af fluid bed type
kalkproduktionsanlzeg. Detergenereltikke_ realistisk at bindes i kalken under direkte
opna fuldstzendig procesautomatisering pa grund af de terring af kalken.
ukontrollerbare variabler, dvs. kvaliteten af kalksten):
(a) Processtyringsoptimering, herunder computerbaseret
automatisk styring
(b) Anvendelse af moderne, gravimetriske systemer med
tilfarsel af fast breendsel ogleller reggasflowmalere
31 For at undaa og/eller reducere emissioneme er det BAT at Bruger pt. sydafrikanske kul

foretage en omhyaggelig udveelgelse af og kontrol med alle
de rAmaterialer, der indfades i ovnen. (Anvendeligheden
afheenger af, om der {lokalt) kan fremskaffes ramaterialer
med et lavt indhold af urenheder. Typen af slutprodukt og
den anvendte ovntype kan udgsre en yderligere
begransning.)




1.3.2 Overvagning

3z

Det er BAT at foretage regelmaessig overvagning og
maling af driftsparametre og emissioner og at overvage
emissioner i overensstemmelse med de gaeldende EN-
standarder eller, hvis der ikke findes nogen EN-
standarder, I50-standarder eller nationale eller andre
internationale standarder, der sikrer tilvejebringelse af
data af en tilsvarende videnskabelig kvalitet, bl.a.
falgende

European Commission
(2003). "Reference Document
on the General Principles of
Monitering™.

(a) Kontinuert maling af driftsparametre, derviser European Commission Driftsparametre males
driftsstabiliteten, som f eks. temperatur, Ox-indhold, tryk, | (2003): "Reference Document |gbende med alarmgraenser.
gennemstremningshastighed og CO-emissioner (Kan  |0n the General Principles of  |Procesdata arkiveres
anvendes til ovnprocesser.) Manitoring™.

(b) Overvagning og stabilisering af kritiske driftsparametre,  |European Commission Procesoperatarer overvager
f.eks. brandselstilfersel, regelmaessig dosering og (2003): "Reference Document | og korriger processen efter
overskydende oxygen (Kan anvendes til ovnprocesser.) on the General Principles of | pehaoy

Maonitoring™.

(c) Kontinuert eller periodisk maling af stev-, NO,-, S0,-, CO- |European Commission Gesldende miljsgodkendelse
0g NH-emissioner, nar der anvendes SNCR (Kan (2003): "Reference Document, stjljer krav til emissiog af SOz
anvendes til ovnprocesser). on the General Principles of og Nox

Monitering™.

(d) Kontinuert eller periodisk maling af HCI- og HF- European Commission ingen krav pt.
emissioner ved medforbraending af affald (Kan anvendes |(2003): "Reference Document
til ovnprocesser.) on the General Principles of

Monitaring™.

(e) Kontinuert eller periodisk maling af TOC-emissioner eller |European Commission ikke relevant
kontinuert maling ved medforbraending af affald (Kan (2003): "Reference Document
anvendes til ovnprocesser.) on the General Principles of

Monitoring”
(U] Periodisk maling af PCDDIF- og metalemissioner (Kan  |European Commission ikke relevant
anvendet il ovnprocesser). (2003): "Reference Document
on the General Principles of
Monitoring”
(@ Kontinuert eller periodisk maling af stevemissioner (Kan |European Commission Posefiltre med

anvendes til andre processer end ovnprocesser. For sa
vidt angar sma kilder (=10000 Nm’rh) ber det bero pa et
vedligeholdelses-ledelsessystemn, hvor ofte der skal
foretages malinger.)

(2003): "Reference Document
on the General Principles of
Monitoring”.

lavtryksskylning / trykiuft og
stavdetektor med alarm

1.3.3 Ell’e[ﬂ iforbrug

33

For at reducere/minimere det termiske energiforbruget er
det BAT at anvende en kombination af falgende teknikker:

(a)

Anvendelse af bedre og optimerede ovnsystemer og
jaevne og stabile ovnprocesser, som opfylder de fastlagte
driftsparametre, ved hjzlp af falgende teknikker (Teknik
(a) kan kun anvendes til lange roterovne (LRK)):

|. processtyringsoptimering

Il varmegenvinding fra reggasser (f eks. anvendelse af
overskudsvarme fra roterovne til terring af kalksten til
andre processer som f.eks. formaling af kalksten.)

Ill. modemne, gravimetriske indfedningssystemer fil fast
braendsel

IV.vedligeholdelse af udstyret (f.eks. lufiteethed, erosion af
ildfastheden) V.
anvendelse af sten med optimal starrelse

242

Ingen lange roterovne hos
dankalk

Anvendelse af breendsler med egenskaber, som har en
positivindflydelse p& dettermiske energiforbrug
(Anvendeligheden afhanger af den tekniske mulighed for
atindfede det udvalgte braendsel i ovnen og af, om derer
egnede braendsler (f.eks. haj breendvaerdi og lav
fugtighedsagrad) fil radighed, hvilket kan afhzenge af den
enkelte medlemsstats energipolitik )

(c)

Begransning af overskydende luft (Kan anvendes til LRK
og PRK inden for greenserne for en potentiel
overophedning af nogle omrader i ovnen med deraf
falgende reduceret levetid for den ildfaste belagning.)

Kontinuerlig maling / styring
af 02 - overskud.

33 Tabel 6

Tabel 6: BAT-relaterede vasrdier for termisk
energiforbrug i industrien. der producerer kalk og
kalcineret dolomit

34

For at minimere elektricitetsforbruget er det BAT at
anvende en eller flere af felgende teknikker:

242

(@)

Anvendelse af energistyringssystemer

242

Energiledelse er en del af vor
miljgledelses system.

(o)

Anvendelse af kalksten med optimal starrelse

2472

Om muligt

(c)

Anvendelse af formalingsudstyr og andet
elektricitetsforbrugende udstyr med haj energiefikdivitet

242

Om muligt




1.3.4 Forbrug af kalksten

a5

[For at minimere forbruget af kalksten er det BAT at
anvende en eller flere af falgende teknikker:

241

(a)

Specifik udvinding, knusning og malrettet anvendelse af
kalksten (kvalitet, stenstarrelse). (Kan anvendes generelti
kalkindustrien, men stenforarbejdningen afhanger af
kalkstenskvaliteten.)

Indvinding / samling af rakalk
med konstant fokus pa
minimering af ressourcespild.

]

Udvzelgelse af ovne, hvor der anvendes optimerede
teknikker, hvilket gar det muligt at gennemfiare aktiviteter
med flere forskellige sterrelser kalksten for at fa optimalt
udbytte ud af de udvundne kalksten. (Kan anvendes til nye
anlaeg og ved vaesentlig renovering af ovne. | vertikale
ovne kan deri princippet kun afbreendes kalksten i form af
grove smasten. Finkalk-PFRK og/eller roterovne kan
fungere med mindre sterrelser kalksten.)

Ikke relevant

1.3.5 Valg af breendsler

36

For at undga/reducere emissionerne er det BAT at
foretage en omhyggelig udveelgelse af og kontrol med de
braendsler, der indfedes i ovnen. (Bortset fra skaktovne til
blandet indfadning kan alle former for ovne fungere med
alle former for breendsler og breendselsblandinger,
forudsat at braendslerne er til radighed, hvilket kan
afhange af den enkelte medlemsstats energipolitik.
Valget af breendsel afhaenger ogsa af slutproduktets
snskede kvalitet, den tekniske mulighed for at indfade
braendsleti den valgte ovn og skonomiske overvejelser.)

244

Valg af breendsel er styret af
kvalitetskrav til de faardige
produkter samt
tilgaengeligheden af kul pa
markedet. Der arbejdes pt.
(2021) pa at fa erstattet de
nuvazrende kul men anden
mere COZ2 venlig braendsel.

ar

For at sikre, hvilke egenskaber det affald, der skal
anvendes som braendsel i en kalkovn, har, er det BAT at
anvende felgende teknikker:

244

Ikke relevant

(a)

Anvendelse af kvalitets sikringssystemer for at sikre og
kontrollere affaldets egenskaber og analysere alt det
affald, der skal anvendes som brandsel i ovnen, med
hensyn til:

|. konstant kvalitet

II. fysiske kriterier, f.eks. emissionsdannelse, grovhed,
reaktivitet, forbreendingsegnethed og braendveerdi

Ill. kemiske kriterier, f.eks. samlet chlor- base-, og
fosfatindhold samt indholdet af de relevante metaller
(feks. samlet indhold af krom, bly, cadmium, kviksslv og
thallium)

244

Energiledelse er en del af vor
miljpledelses system.

(o)

Styring af maengden af de relevante komponenter til alt det
affald, der skal anvendes som braendsel, sdsom samlet
halogenindhold samtindheld af metaller (f.eks. samlet
krom, bly, cadmium, kvikselv og thallium) og svoul

lkke relevant - ingen
afbraending af affald.

3g

For at undgafreducere emissionerne fra anvendelse af
affaldsbreendsler i ovnen er det BAT at anvende falgende
teknikker:

ikke relevant

(a)

(o)

Anvendelse af passende braendere til indfadning af
egnede former for affald efter ovnens udformning og
ovnens drift

Gennemfarelse af driften pa en sadan made, at
reggassen ved medforbraanding af affald pa en regulerst
og homogen made - og selv under de vanskeligste
betingelser - bringes op pa en temperatur pa 850 °Ci 2
sekunder

244

ikke relevant

ikke relevant

(c)

Foregelse aftemperaturen til 1100°C, hvis farligt affald
med et indhold af mere end 1% halogenerede organiske
stoffer udtrykt som chlor medforbraendes

244

ikke relevant

Indfadning af affald pa en kontinuerligtog konstant made

244

ikke relevant

Ophar med indfedning af affald ved akdiviteter som f.eks.
opstart ogleller nedlukning, nar der ikke kan opnas en
passende temperatur og opholdstid, jf. (b) og (c) ovenfor

ikke relevant

39

For at undga utilsigtede emissioner er det BAT at anvende
sikkerhedsledelse ved oplagring, handtering og
indfadning i ovnen af farligt affald. (Anvendelse af
sikkerhedsledelse til oplagring, handtering og indfadning
af farligt affald bestar af anvendelse af en risikobaseret
tilgang alt efter affaldskilden og -typen ved maerkning,
kontrol, provetagning og test af det affald, der skal
handteres.)

ikke relevant




1.3.6 Stevemissioner

40 For at minimere/undga emissioner af diffust stev som 2451
falge af stevende aktiviteter er det BAT at anvende en eller
flere af felgende teknikker (\Ved forarbejdning af
ramateriale sdsom knusning og sigtning er der pa grund
afvandindholdet i rAmaterialet normalt ikke behov for
stavseparering):

(a) Indeslutning/indkapsling af stevende aktiviteter som feks. [2.4.5.1 Udfart hvor det er muligt
formaling, sigtning og blanding

(b} Anvendelse af tildsekkede transportband og elevatorer, der|2.4.5.1 Udfert hvor det er muligt
er konstrueret som lukkede systemer, hvis der er risiko for
stavemissioner fra stevende materiale

(c) Anvendelse af oplagringssiloer med tilstraekkelig 2451 Posefiltre med alarm
kapacitet, nivauindikatorer med sikrings aforydere og med
filtre il handtering af stevholdig luft, der fortreenges ved
pafyldningsaktiviteter

(d) Anvendelse af en cirkulationsproces, hvilket foretraskkes til|2.4.5.1 ikke relevant
pneumatiske transportsystemer.

(e) Materialehandtering i lukkede systemer ved undertryk og  [2.4.5.1 Lukkede transportsystemer
stavrensning af udsugningsiuften ved hjelp af et
tekstilfilter inden udledning i det fri.

(f) Reduktion af luftlzekager og udslipssteder, feerdiggerelse |2.4.5.1 Anlaeggets testhed forbedres
af anlzzgget. lebende

(=)} Korrekt og fuldsteendig vedligeholdelse af anlzgget. 2451 iht. Vedligeholdelsesplan

(h) Anvendelse af automatiske indretninger og 2451 PLC / SCADA
styringssystemer,

(i) Anvendelse af kontinuerlige og fejifri driftsforhold. 2451 SCADA serger for
kontrolleret nedlukning af
kulfyret ved fejl

if] Anvendelse affleksible pafyldningsrer, der er udstyret 2451 Udleveringsbaslge med
med et stevop! au_uiug ¥ lemv_ed paleesning af kalk, og afsugning pé faerdigvaresiloer
s0m er anbragt pa gulvet, hvor palzesning af lastbilen
finder sted.

4 For at minimere/lundga emissioner af diffust stav fra 24572
bulkoplagringsarealer er det BAT at anvende en eller flere
af falgende teknikker:

(a) Indesluining af oplagringslokaliteter ved hjzelp af 2452 Hvor det er praktisk muligt
afskaermning, opseetning af veegge eller lodret voksende
granne planter (kunstige eller naturlige vindbarrierer til
beskyttelse affriliggende bunker mod vind).

(b) Anvendelse af produktsiloer og lukkede fuldautomatiske  |2.4.5.2 Alle faerdigvarer opbevares i
ramaterialelagre. Disse former for oplagring er forsynet lukkede siloer med afsugning
med en eller flere tekstilfiltre for at undga dannelse af via posefilter
diffust stev ved paleesning og aflesning.

(c) Reduktion af emissioner af diffust stav ved 2452 Ravaren indeholder fugt og er
oplagringsbunker ved hjaelp attilstraekkelig befugtning af derfor minimal stevende
bunkerne pa palesnings- og aflesningsstederne og
anvendelse aftransportband med justerbar hajde. Nar der
anvendes foranstaltningerfteknikker med befugtning eller
pasprajtning, kan jorden befestes, og overskydende vand
kan opsamles, og om nedvendigt kan dette behandles og
anvendes i lukkede cykler

(d) Reduktion af emissioner af diffust stav ved palzesning 2452 La=sning af jordbrugskalk pa
eller aﬂasning_ pa oplagrir tederne, hvis emissionerne ladbiler foragar inde i
ikke kan undgas, ved attilpasse afl@sningshsjden alt kalkladen. Ved lastning af
efter bunkens varierende hajde, om muligt automatisk, skibe seenkes tuden under
eller ved at sanke aflaesningshastigheden. lugekant for minimering af

stev til omgivelseme.
Tankbiler kerer igennem
vaskebaejle for de forlader
pladsen og kerer pa offentlig
vej.

(e) Lokalitetere skal holdes vade, is&r de terre arealer,ved [2.4.5.2 befaestiget areal / asfalt
hjzelp af sprejteanordninger, og de skal gares rene med skylles efter behov med
fejemaskiner. vaskevogn.

) Anvendelse af stevsugningssystemer ved 2452 Central stavsuger installeret i
rensningsaktiviteter. Nye bygninger kan nemt forsynes produktionen
med et stationaert system til stavsugning, mens det
normalt er bedre atforsyne eksisterende bygninger med
maobile systemer og fleksible tilslutninger.

(=)} Reduktion af emissioner af diffust stev, som opstar pa 2452 Arealet omkring fabrikken

arealer, der benyttes af lastbiler, ved om muligt at befeeste
disse arealer og holde overfladen sa ren som muligt
Befugtning af vejene kan reducere emissionerne af diffust
stev, iseer i tert vejr. For at holde emissionerne af diffust
stev pa et minimum kan det sikres, at det er ordnede
forhold.

skylles efter behov med
vaskevogn




42

For at reducere punkikildestevemissioner fra andre
stevende aktiviteter end fra ovnfyring er det BAT at anvende
en af felgende teknikker og anvende et
vedligeholdelsesledelsessystem, hvor der navnligttages
hajde for filirenes effektivitet. (Der kan om nadvendigt
anvendes centrifugalseparatorericykloner fil forbehandling
af reggasserne.)

2453

Der er etablerst nyt (2021)
vedligeholdelsessystem.

(a)

Tekstilfilter (Kan anvendes generelt til formalingsanlaeg

og deraf afledte processer inden for kalkindustrien,
materialetransport samt oplagrings- og
palasningsfaciliteter. Anvendeligheden af tekstilfiltre i
anlzeg til fremstilling af lesket kalk kan vaere begraenset af|
reggassemes haeje fugtindhold og lave temperatur.

24532

Vi anvender tekstilfiltre

]

Vadskrubber (Kan hovedsagelig anvendes til anlzeg til
fremstilling af leesket kalk)

24533

Der anvendes tekstilfiltre.

42 Tabel 7

BAT-relaterede emissionsveerdier for
punktkildestevemissioner fra andre stavende aktiviteter
end ovnfyring, er for tekstiffiltre <10 mg/Nm®
(degngennemsnit eller gennemsniti
preveudtagningsperioden (stikprevemaling i mindst en
halvtime}). For vadskrubber er emissionsvardierne =10-
20 mg/Nm® (d&gngennemsnit eller gennemsnit i
praveudtagningsperioden (stikprevemaling i mindst en
halvtime)). Det skal bemeaerkes, atindsatsen vedrarende
sma kilder (=10000 Nm“h) skal gares i prioriteret
reekkefelge med hensyn til, hvor ofte filterets effekdivitet
skal kontrolleres (if. ogsa BAT 32).

43

For at reducere stavemissioner fra raggasser ved
ovnfyring er det BAT at anvende reggasrensning med et
filter. Der kan anvendes en eller flere af felgende
teknikker.

(a) Elektrostatiske praecipitatorer (ESP'er) (Kan anvendes
til alle ovnsystemer).

(b) Tekstilfilire (Kan anvendes til alle ovnsystemer).

(c) Vadstavssepatator (Kan anvendes til alle
ovnsystemer).

(d) Centrifugalseperatoricyklon (Centrifugalseparatorer er
kun egnede til forudgdende separation og kan anvendes
til pa forhand at rense reggasserne fra alle ovnsystemer.)

24531/24532/24533/2
4534

lkke relevant.

Vi kerer med direkte indfyring
af 800 - 850 gr. varm luft til
tromletarrer af triple dryer
typen og her bindes
stevemissionen i kalken.
Reggassen passerer
posefiltre og til sidst en
scrupper inden den gar til det
fri-

43 Tabel &

BAT-relaterede emissionsvaerdier for stevemissioner fra
reggasseme ved ovnfyring, er for tekstilfilre <10 mg/Nm®
(degngennemsnit eller gennemsniti
praveudtagningsperioden (stikprevemaling i mindst en
halvtime), térgas, 11 vol % ilt). For ESP eller andre filtre er
emissionsvaerdierne <20 mg/Nm” (degngennemsnit eller
gennemsnit i preveudtagningsperioden (stikprevemaling i
mindst en halv time)). | szertilfaelde, hvor stavresistiviteten
er haj, kan BAT-AEL vaere hajere, nemlig op til 30 mngm]
som dagngennemsnit for ESP eller andre filtre

Ingen stev fra reggas.




1.3.7 Gasformige forbindelser

44

For at reducere emissionerne af gasformige forbindelser
(dvs. NO,, S0,, HCI, CO, TOCNOC og flygtige metaller) fra
reggasserne ved ovnfyring er det BAT at anvende en eller
flere af falgende teknikker:

(a)

Omhygaelig udvaelgelse af og kontrol med stoffer, der
indfedes i ovnen (Kan anvendes generelt).

2481

Vi tilferer kun indkebt
kvalitets kul i fyret

(b)

Reduktion af de forurenende praekusoreri breendsler og
om muligti rAmaterialer, dvs.

I. Valg af braendsler, hvis de ertilgzengelige, med et lavt
indhold af svovl (iszer til lange roterovne), nitrogen og chlor
II. Valg af rAmaterialer - om muligt - med lavt indhold af
organisk materiale

Ill. Valg af affaldsbraendsler, der er egnede til processen
og braenderen (Kan anvendes generelti
kalkindustrien, forudsat at rimaterialer og brasndsler er til
radighed lokalt, og under hensyntagen til den anvendte
ovniype, de enskede produktkvaliteter og den tekniske
mulighed for at indfede braendslerne i den valgte ovn.)

2481

ikke relevant

(©

Anvendelse af procesoptimeringsteknikker for at sikre
effeltiv absorbering af svovldioxid (f.eks. effektiv kontakt
mellem ovnens reggasser og den ulaskede kalk.) (Kan
anvendes til alle kalkproduktionsanlzeg. P4 grund af de
ukontrollerbare variabler, dvs. kvaliteten af kalksten, er det
generelt ikke realistisk at opna fuldsteendig
procesautomatisering.)

2482

| vores terreproces har kalken
en reggasrenssende effekt

45

For at reducers emissioner af MO, fra reggasserne ved
ovnfyring er det BAT at anvende en eller flere af felgende
teknikker:

2461

| vores terreproces har kalken
en reggasrenssende effekt.
Oqg vi overholder pasnt de
stillede krav til SOz og NOx i
vor miljegodkendelse.

(a)

Primaere teknikker

246.11-246.13

(@)l

Hensigtsmeaessigt valg af breendsel med et begraenet
nitrogenindhold i breendslet (Kan anvendes generelti
kalkindustrien, forudsat at braends|et er til radighed, hvilket
kan afhange af den enkelte medlemsstats energipolitik,
og den tekniske mulighed for atindfade en bestemt type
braendsel | den valgte oun)

24811

Styret af kul kvalitet

(@

Procesoptimering, herunder lammedannelse og
temperaturprofil (Processen og processtyringen ved
kalkfremstilling kan optimeres, men med hensyntagen til
slutproduktets kvalitet).

24611

Styring { overvagning af
SCADA efter indstillede
optimale vaerdier.

@

(a

Braenderudformning (lav-MO,-braender). (Der kan
anvendes lav-M0,-breendere til roterovne og i
ringskaktovne, hvor der er en haj andel af primaeriuft.
PFRK’er og andre skaktovne har flammelss forbraending,
hvilket s&ledes ger lav-NO,-breendere uanvendelige til
denne ovntype).

Air stagning’ (Kan ikke anvendes til skakiovne. Kan kun
anvendes til PRK, men ikke nar der produceres
hardtbraendt kalk. Anvendeligheden kan vaere underlagt
begraensninger i form af typen af slutprodukt som felge af
eventuel overophedning i visse omrader i ovnen og deraf
falgende nedbrydning af den ildfaste beklzzdning.)

24613

24812

ikke relevant ved fluid bed own

ikke relevant

(b)

SMCR (Kan anvendes til Lepol-roterovne, jf. ogsa BAT 46.)

24514

ikke relevant

45 Tabel 9

BAT-relaterede emissionsvaerdier for NO, fra reggasserne
ved ovnfyring i kalkindustrien er for PFRK-, ASK-, MFSK- og
DSK-ovne 100-350 mgMNm® (degngennemsnit eller
gennemsnit i preveudtagningsperioden
(stikprevemalinger i mindst en halv time), tergas, 11 vol %
ilt, angivet som MNO,). Hvis de primaere teknikker, der
fremgar af BAT 45 (a) |, ikke er tilstraskkelige til, at denne
vaerdi kan opnas, og hvis der ikke kan anvendes
sekundaere teknikker til at reducere NO,-emissionerne til
350 mg/m®, er den everste vaerdi 500 mg/Mm®, iszr for
hardtbraendt kalk og ved anvendelse af biomasse som
breendsel. For LRK- og PRE-ovne er emissionsveerdierne
=200-500 mg/Mm® (degngennemsnit eller gennemsniti
praveudtagningsperionen (stikprovemalinger i mindst en
halv ime), trgas, 11 val % ilt, angivet som NO,). For LRK
og PRK med skakt, hvor der produceres hardtbraendt kalk,
er den averste vaerdi pa op til 800 mg/Mm® De hajeste
veerdier inden for intervallerne vedrarer fremstillingen af
kalcineret dolomit og hardtoreendt kalk, Veerdier, der er
hejere end den sverste del afintervallet, kan vaere
forbundet med fremstilling af sintret kalcinerst dolomit.




45 Nar der anvendes SMNCR, er det BAT at opna effektiv NO,- |2.4.6.1.4 ikke relevant
reduktion, samtidig med at ammoniakslippet skal vaere s
lille sem muligt, hvilket kan ske ved hjeelp af falgende
teknik (Kan kun anvendes til Lepol-roterovne, hvis det er
muligt at na den ideelle temperatur pa 850-1020°C, jf.
0054 BAT 45, teknik (b)):

(a) Anvendelse af en passende og tilstraekkelig effektiv 24614 ikke relevant
reduktion sammen med en stabil driftsproces.

(b} Anvendelse af en god stekiometrisk fordeling af 24614 ikke relevant
ammoniak for at opnd den hajeste effektivitet med hensyn
til MO,-reduktion og reducere ammoniakslippet.

() Opretholdelse af emissionermne fra NHo-slippet (som falge |2.4.6.1.4 ikke relevant
afikke-omsat ammeoniak) fra reggasseme pa sa lavt et
niveau som muligt under hensyntagen til korrelationen
mellem MO,-reduktionens effektivitet og NH+-slippet.

BAT-AEL-vaerdierne for emissioner af NH, slippet fra ikke relevant
reggasserne er <30 mg/Nm” som degngennemsnit elleri
gennemsniti preveudtagningsperioden
(stikprevemalinger i mindst en halvtime), tergas, 11 vol %
ilt.

47 For at reducere/minimere emissionemne af S0, fra 2462 ikke relevant
reggasserne ved ovnfyring er det BAT at anvende en eller
flere af falgende teknikier:

(a) Procesoptimering for at sikre effektiv absorbering af 2462 ikke relevant
svovldioxid (f.eks. effektiv kontakt mellem ovnens
reggasser og den uleeskede kalk). (Der kan anvendes
processtyringsoptimering til alle kalkproduktionsanlzg.)

(b} Valg af breendsler med et lavt svovlindhold (Kan anvendes |2.4.6.2 ikke relevant
generelt, forudsat at braendslet er tilgengeligt, iszer til
anvendelse i lange roterovne (LRK) pa grund af heje S0,-
emissioner.)

(c) Anvendelse af teknikker med absorbenttilsestning (feks. |2.4.6.2 ikke relevant
absorbenttilsztning, tér reggasrensning med et filter,
vadskrubber eller injektion af aktivikul.) (Der kan i
kalkindustrien i princippet anvendes teknikker med
absorbenttils&tning, men denne teknik havde i 2007
endnu ikke fundet anvendelse i kalkindustrien. Der er iszer
for roterende kalkovnes vedkommende behov for
yderligere undersegelser for at kunne vurdere
anvendeligheden deraf.)

47 Tabel 10 BAT-relaterede emissionsveerdier for SO, fra reggasseme ikke relevant
ved ovnfyring i kalkindustrien, udtrykt som SO, er for PFRK-
, ASK-, MFSK-, OSK- og PRK-ovne <50-200 mgINm]
(dsgngennemsnit eller gennemsnit i
praveudtagningsperioden (stikprevemalinger i mindst en
halvtime), tergas, 11 vol % ilf). For LRK-ovne er
emissionsvardierne < 50-400 mg/Nm® (degngennemsnit
eller gennemsniti preveudtagningsperioden
(stikpravemalinger i mindst en halvtime), tergas, 11 vol %
ilt). Veerdien afheenger af den oprindelige SO,~vaerdi i
reggassen og af den anvendte reduktionsteknik Til
fremstilling af sintret kalcineret dolomit ved hjzelp af
‘processen med dobbelipassage’ kan S0,-emissionerne
vaere hajere end den sverste del afintervallet.

43 Tabel 11 BAT-relaterede emissionsvaerdier for CO fra reggassen ikke relevant
ved ovnfyring er for PFRK-, OSK-, LRK- og PRK-ovne < 500
mg/Mm® (Degngennemsnit eller gennemsnit |
preveudtagningsperioden (stikprevemalinger i mindst en
halvtime)). Emissionerne kan vaere hajere afhaenagigt af
anvendte ramaterialer ogieller type kalk, der produceres,
f.eks. hydraulisk kalk. BAT-AEL kan ikke anvendes til
MFSK og AKS.

49 For at minimere frekvensen af CO-deaktivering, nar der 2463 ikke relevant
anvendes elektrostatiske prascipitatorer (ESPer), er det
BAT at anvende falgende teknikker (Kan anvendes
generelt fil roterovne udstyret med elekirostatiske

preecipitatorer (ESPer)):

(a) Styring af CO-deaktivering for at reducere ESP- 2463 oK
udfaldstiden

(b) Kontinuert automatisk CO-maling ved hjaelp af 2463 Kontinuerlig CO maling.
overvagningsudstyr med en kort responstid og placeret Alarm samt automatisk stop

teet pa CO-kilden af indfyring af kul ved CO.




50

For atreducere emissionerne af TOC frareggasserne ved
ovnfyringen er det BAT at anvende en eller flere af
felgende teknikker (Vedrerende anvendeligheden af de
generelle primaere teknikker og overvagning henvises der
1il BAT 30, 31 og 32. Teknik (b) kan anvendes generelti
kalkindustrien, forudsat at ramaterialerne er fil radighed
lokalt, ogieller under hensyntagen til typen af kalk, der
produceres.)

2454

(a)

Anvendelse af generelle primaere teknikker og
overvagning (der henvises ogsa til BAT 30, 31 og 32)

2464

som beskrevet ovenfor.

(b)

Indfedning af ramaterialer med et hajt indhold af flygtige
organiske forbindelser i ovnsystemet skal undgas
(undtagen ved fremstilling af hydraulisk kalk )

2454

Ikke relevant

50 Tabel 12

51

BAT-relaterede emissionsvaerdier for TOC fra reggassen
ved ovnfyring er for LRK- 0g PRK-ovne <10 ma/Nm®
(degngennemsnit eller gennemsniti
preveudiagningsperioden (stikprevemalinger i mindst en
halvtime), targas, 11 vol % ilt). For ASK-, MFSK- 0g PFRK-
ovne er emissionsvaerdierne =30 mgs’Nm]
(dsgngennemsnit eller gennemsniti
preveudtagningsperioden (stikprevemalinger i mindst en
halvtime)tsrgas, 11 vol % ilt). For MFSK- 0g PFRK-ovne
kan veerdierne vaere hejere i saerilfaelde. BAT-AEL-
veerdierne kan vaere hajere, afhangigt af indholdet af
organisk materiale i de anvendte ramaterialer ogleller
typen af kalk, der produceres, iseer ved fremstilling af
naturlig hydraulisk kalk.

For at reducere emissionerne af HCl og emissionerne af
HF fra reggasser ved ovnfyringen, nar der anvendes affald,
er det BAT at anvende felgende primaere teknikker
(Teknikkerne kan anvendes generelti kalkindustrien, men
forudsat at der er velegnet braendsel til radighed lokalt.):

2455

ikke relevant

(a)

Anvendelse af konventionelle breendsler med et lavt chlor-
og fluorindhold

2465

ikke relevant

(0}

Begraensning af chlor- og fluorindholdet i alt det affald, der
skal anvendes som breendsel i en kalkovn

2455

ikke relevant

51 Tabel 13

BAT-relaterede emissionsveerdier for HCI- og HF-
emissioner fra reggassen ved ovnfyring, nar der anvendes
affaldsstoffer, er for HCI =10 ma/Nm® ag for HF <1
ma/Mim® (degngennemsnit eller | gennemsnit i
preveudtagningsperioden (stikprevemalinger i mindst en
halvtime), tergas, 11 vol % ilt).




1.3.8 PCDDIF-emissioner

52 For at undga eller reducere emissionemne af PCOD/Ffra [2.4.7
reggassen ved ovnfyringen er det BAT at anvende en eller
flere af felgende primaere teknikker:
(a) Valg af breendsler med et lavt chlorindhold. 247 Styret af aktuel kul kvalitet
() Beagrznsning af den maengde kobber, der tilféres via 247 Styret af aktuel kul kvalitet
brandslet.
(c) Reggassemes opholdstid og oxygenindholdetizonermne, (247 Opstart af kulfyr sker med
hvor temperaturerne ligger pa 200-450 *C, minimeres. oliebreender. Ved 550 gr. C
tages der kul ind og oliefyret
karer indtil 625 gr. C og her
stopper oliefyret og kulfyring
tager over.
BAT-AEL-veerdierne for emissionerne af PCDDIF fra
reggasserne ved ovnfyringen er <0,05-0,1 ng PCDDIF |-
TEQMNmM® som gennemsnit i preveudtagningsperioden (8-
8 timer), targas, 11 vol % ilt.
1.3.9 Metal
53 For at minimere emissionerne af metaller fra 2438
reggasserne ved ovnfyringen er det BAT at anvende en
eller flere af falgende teknikker:
(a) Valg af breendsler med et lavt indhold af metaller 248 Her er kun 2 kilder :
Rakalk og kul
(b} Anvendelse af et kvalitetssikringssystem for at sikre de 248 ikke relevant
anvendte affaldsbreendslers egenskaber
(c) Begransning afindholdet af de relevante metaller, iszer  |2.4.8 ikke relevant
kviksalv, i materialer
(d) Anvendelse af en eller flere af de stevrensningsteknikker, |2.4.8 Tekstilfiltre
der er beskreveti BAT 43
53 Tabel 14 Tabel 14: BAT-relaterede emissionsvaerdier for metaller

fra reggasserne ved ovnfyring, nar der anvendes affald

1.3.10 Procestablaffald

54 For at reducere de faste affaldsstoffer fra 249
kalkfremstillingsprocesserne og spare pa ramaterialerne
er det BAT at anvende felgende teknikker:
(a) Genanvendelse af det opsamlede stav eller andet 2491 Kalk stav fra filtre iblandes de
partikelformigt materiale (f.eks. sand, grus) i processen. faerdige produkter i samme
(Kan anvendes generelt, nar dette er praktisk muligt.) familie_
(b} Myttiggerelse af stev samt uleesket kalk og hydratiseret 2491 Kalk stav fra filtre iblandes de

kalk, derikke overholder specifikationemne, i udvalgte
kommercielle produkter (Kan anvendes generelti
forskellige former for udvalgte kommercielle produkter,
nar dette er praktisk muligt.)

faerdige produkter i samme
familie.




Bilag 6: Oversigt - tidligere vilkar

vilkar Tekst / Indhold Meddelt Status
1 Beskrivelse af eksisterende og planlagte udvidelser iht. produktion og aktiviteter. 1996 Udgar - nyt
2 Indretning og drift skal ske iht. miljgteknisk beskrivelse, bilag og gvrige oplysninger. 1996 Udgér - nyt
3 Prgveproduktion af finkalk skal nedleegges senest 1/3-96. 1996 Udgér
4 Produktionen mé ikke udvides eller aendres uden amtets godkendelse. 1996 Revurderet
5 Driftsforstyrrelse og uheld skal oplyses til amtet og skriftlig redeggrelse fremsendes. 1996 Udgar — nyt
6 Krav til indhold af driftsjournal samt udformning og afrapportering. 1996 Udgar — nyt
7 Grgnne regnskaber. 1996 Udgér
8 Krav til drift af vaskeplads til vask af lastbiler til transport af jernsulfat. 1996 Udgér
9 Tidsfrister for afslutning / opstart af produktioner. 1996 Udgér
10 Skriftlig underretning om krav i vilkar 9. 1996 Udgér
11 Emissionskrav for produktion og fyringsanlaeg 1996 revurderet
11a For udledninger af SO2 fra fyringsanlaeg og produktionsanlaeg, som gendres veesentligt eller udskiftes efter med- Rev. revurderet
delelsen af naerveerende pabud, geelder en emissionsgraenseveaerdi pa 400 mg/Nm3. 2009
For udledninger af NOx fra fyringsanlaeg og produktionsanlaeg, som aendres veesentligt eller udskiftes efter med-
delelsen af naerveerende pabud, geelder en emissionsgraenseveaerdi pa 400 mg/Nma3.
Ovenstiende greenseveerdier skal overholdes i hvert afkast.
12 Afkasthgjder og min. lufthastighed 1996 Udgér
13 Tilsynsmyndighed kan kreeve kontrolmalinger for emission 1996 Udgar — nyt
14 Krav til malemetode og akkrediteret firma 1996 Udgar - nyt
15 Malemetoder 1996 Udgar — nyt
16 Tilsynsmyndigheden kan stille krav om OML 1996 Udgéar — nyt
17 Emissionskravveerdier er som timemiddelveaerdier 1996 Udgér — nyt
18 Kravoverholdelse 1996 Udgar — nyt
19 Forureningsbhegreensende foranstaltninger hvis overskridelse 1996 Udgér
20 Stgvgener 1996 Udgér — nyt
20a - Anke- Udgéar
Miljoklagenzvnets afgerelse, naevn vil-
kar 20a
Miljostyrelsens afgerelse af 24. juli 1997 stadfestes med falgende 2ndring: tilfgjes
mgk fra
Vilkér 20 a formuleres siledes: 1996
Apggersund Kalkveerk skal udarbejde en handlingsplan for begraensning af den diffuse stevud-
sendelse fra varkets produktionsanlesg, bygninger og transportanlag, og for hvordan driften i
evrigt kan tilrettelegges for at minimere stevudsendelsen. Planen, der skal indeholde bereg-
ninger af omkostningemne i forbindelse med dens gennemferelse, skal indsendes tit Nordjyl-
lands Amt senest 4 maneder efter nzevnets afgorelse.
21 Handtering af feerdigvarer sé stev reduceres 1996 Udgar — nyt
22 Spild skal opsamles 1996 Udgér — nyt
23 Fyringsanlaeg — krav til eftersyn, CO2%, sodtal 1996 Udgéar — nyt
24 Krav til rensning af fyringsanleeg 1996 Udgér
25 Lugt krav 1996 Udgar
26 Tilsynsmyndighed kan stille krav om lugtmaling 1996 Udgar
27 Malemetoder 1996 Udgar
28 Malemetoder 1996 Udgér
29 Malemetoder 1996 Udgar
30 OML lugt 1996 Udgar
31 OML lugt 1996 Udgar
32 Stgj 1997 Revurderet
MST An-
dret.
33 Tilsynsmyndigheden kan stille krav om stgjmalinger. 1996 Revurderet
34 Krav til malinger. 1996 Revurderet
35 Dokumentation af mélinger. 1996 Revurderet
36 Hvis overskridelser skal der ske afhjeelpende foranstaltninger. 1996 Revurderet
37 Preecisering af hvornar stgjgreensen er overholdt. 1996 Revurderet
38 Stgj ved til- og frakgrsel reduceres og tomgangskgrsel reduceres. 1996 Revurderet
39 Vibrationer — graenseveerdier 1996 Revurderet
40 Tilsynsmyndigheden kan stille krav til méalinger. 1996 Revurderet
41 Krav til malinger. 1996 Revurderet
42 Affalds dokumentation. 1996 Revurderet
43 Affaldsopggrelse indsendes arligt. 1996 Revurderet
43a Genanvendelse af fejlproduktion 1997 Udgéar
MST An-
dret.
44 - 48 Udledning til Limfjorden 1996 Udgér
49 Oplag af ravarer — maksimale maengder 1996 Udgar - nyt
50 Olie og kemikalier — krav til opbevaring 1996 Udgar — nyt
50 a. Alle overjordiske olietanke p& virksomheden skal opfylde kravene til overjordiske olietanke i den til en hver tid Rev. Revurderet
geeldende olietanksbekendtggrelse. 2009
50 b. Farligt affald (herunder spildolie) mé& ikke opbevares i nedgravede tanke. Rev. Revurderet

2009




vilkar Tekst / Indhold Meddelt Status
50c. Virksomheden skal lade de nedgravede jernsulfattanke inspicere af en ekstern sagkyndig som minimum hvert Rev. Revurderet
10. ar. Farste inspektion af en ekstern sagkyndig skal veere gennemfert inden udgangen af 2010. Der skal udar- 2009
bejdes et notat i forbindelse med de eksterne inspektioner, som skal indsendes til kommunen.
Tankene skal underkastes grundig intern inspektion, som gennemfgres af mindst 2 medarbejdere, hvert ar i for-
bindelse med tgmning og rengering. Intern inspektion kan udelades i de &r, hvor der er ekstern inspektion.
Procedurer for s&vel eksterne som interne inspektioner skal indarbejdes i virksomhedens miljgledelsessystem.
Huvis der i forbindelse med inspektion konstateres skader eller uteetheder skal disse repareres inden anlsegget
ma tages i brug igen. Kommunen skal desuden orienteres.
51 Olie og kemikalier — krav til opbevaring 1996 Udgéar — nyt
52 Havneareal — procedure sé jernsulfat og lignede ikke tilfgres Limfjorden. 1996 Udgér
53 Virksomheden skal i forbindelse med eventuelt opher treeffe de ngdvendige foranstaltninger for at undga forure- Rev. Revurderet
ningsfare og for at bringe stedet tilbage i en tilfredsstillende tilstand. 2009

Senest en maned efter, at der er truffet beslutning om virksomhedens ophagr, skal tilsynsmyndigheden modtage
en tidsplan for nedlukning og afvikling af anleeg samt rydning af arealet.
Planen skal redeggare for:

e Temning og renggring af tankanleeg og rerferinger, som aktuelt eller p& sigt vil indebaere fare for forurening af
jord, grundvand, overfladevand eller spildevandssystemet.

o Sikring af tankanleaeg, rarfaringer og procesanleeg mod utilsigtet brug.

e Rydning af udendgrsarealer samt aflevering af virksomhedens affald til godkendte modtageanlaeg.
Hvis ikke andet aftales med tilsynsmyndigheden, skal nedlukning, afvikling af anleeg samt aflevering af affald
veere afsluttet senest 3 maneder efter virksomhedens opher.

P&buddet meddeles med hjemmel i Miljgbeskyttelseslovens 8§41, jf. 8§41 b.

Idet virksomheden fremover vil veere reguleret af 5 forskellige godkendelser/afgarelser,

Er der for overskuelighedens skyld indsat en oversigt (Bilag 1) over hvilke godkendelser/ afggrelser, som er geel-
dende for det enkelte vilkar.
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