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Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

Revision af miljggodkendelse for A/S Peder Nielsen Beslagfabrik
Godkendelse af virksomhed i henhold til kapitel 5 i miljgbeskyttelsesloven (Lovbekendt-
garelse nr. 1757 af 22. december 2006 om miljgbeskyttelse).

Virksomhedsoplysninger:

Virksomhedens Navn: A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

Adresse: Ngrregade 25, 9700 Brgnderslev

Telefon: 96 45 56 56

E-mail: info@pn-beslag.dk

Hjemmeside: http://www.pn-beslag.dk

Matr. nr.: 3aa, Vester Brgnderslev, Brgnderslev Jorder
CVR-nummer: 52081211

P-nummer: 1001980716

Listebetegnelse : A 205: Virksomheder i gvrigt, der foretager forarbejdning af

jern, stal eller andre metaller med et hertil indrettet produk-
tionsareal p& 1000 m? eller derover.

Biaktiviteter: A 109: Virksomheder, der foretager overfladebehandling af
metaller og plastmaterialer ved hjeelp af en elektrolytisk el-
ler kemisk proces, nar det samlede volumen af de anvend-
te kar (forbehandlingsbade, procesbade og aftraeksbade,
men eksklusive skyllekar) overstiger 30 ma. (i)

A 201: Virksomheder, der paleegger et beskyttelseslag af
smeltet metal, herunder varmforzinkningsvirksomheder,
nar maengden af materiale som skal paleegges smeltet me-
tal, er mindre end eller lig med 2 tons pr. time.

A 203: Anleeg, der foretager stgvirembringende overflade-
behandling, herunder slibning, sandblaesning og pulverla-
kering, af emner af jern, stal eller andre metaller, nar den
samlede udsugningskapacitet fra anlaegget overstiger
10.000 normal m3 pr. time.

Kontaktperson: Kvalitets- og miljgchef Kim Johannesen, tIf. 96 45 56 34
Tilsynsmyndighed: Brgnderslev Kommune
Sagsbehandler: Kasper Nimand Steffensen
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Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

1 Indledning

1.1 Ansggning

A/S Peder Nielsen Beslagfabrik (PN Beslag) ansggte den 26. april 2007 Brgnderslev
Kommune om fornyelse af virksomhedens miljggodkendelse af 12. juli 1999. Miljggod-
kendelsen vedrgrer eksisterende fabrik pa ejendommen matr. nr. 3aa Vester Brgnders-
lev, Brgnderslev Jorder beliggende Ngrregade 25, 9700 Brgnderslev. Godkendelsen ved-
rarer fornyelse af eksisterende godkendelse og medfarer ikke bygningsmaessige aendrin-
ger eller udvidelser.

1.2 Ikke-teknisk beskrivelse

PN Beslag blev etableret i Tylstrup i 1877, men har eksisteret pa den nuveerende adresse
i Ngrregade 25 i Bragnderslev siden 1886.

PN Beslag udvikler, producerer og markedsfarer et varieret udvalg af bygningsbeslag til
handvaerk, industri og gar-det-selv-folk samt kundespecifikke beslag til industrien i ind- og
udland. Foruden de egentlige produktionsafdelinger rader virksomheden ogséa over repa-
rationsveerksteder og en separat udviklingsafdeling.

Virksomheden foretager forarbejdning af jern, stal og metaller med et hertil indrettet pro-
duktionsareal p& 22.000 m?. Virksomheden foretager derudover overfladebehandling af
metaller i form af varmforzinkning, elektroforzinkning samt pulverlakering.

Virksomheden er i drift 24 timer i dggnet 7 dage om ugen. Dog foregar produktionen pri-
meert i dagtimerne og reduceres henover dggnet.

Virksomhedens vaesentligste miljgforhold bestar af emissioner fra proces- og overflade-

behandlingsanleeg samt stgj og vibrationer fra stansning, praegning og klipning af emner.
Herudover medfarer produktionen affaldsfrembringelse samt udledning af forrenset pro-

cesspildevand til det offentlige kloaksystem.

Godkendelsen er en revision af den nuveerende godkendelse og vil ikke medfare gget
forurening af omgivelserne i forhold til den nuveerende belastning. Tveertimod er der bl.a.
stillet skaerpede stgjvilkar i forhold til den tidligere godkendelse.

1.3 Kommunens afggrelse

Brgnderslev Kommune har besluttet at meddele revision af miljggodkendelsen til A/S
Peder Nielsen Beslagfabrik. Revisionen af godkendelsen er meddelt pa en reekke vilkar,
der vurderes at sikre, at virksomheden kan drives pa stedet uden at pafgre omgivelserne
en forurening, som er uforenelig med omgivelsernes sarbarhed og kvalitet.

Virksomhedstypen A 205 er omfattet af Miljgstyrelsens standardvilkar for branchen. Lige-
ledes er biaktiviteten A 203 omfattet af standardvilkar. Standardvilkar er i godkendelsen
markeret med *.

Brgnderslev Kommune har samtidig vurderet, at der i forbindelse med den ansggte revi-
sion, ikke skal udarbejdes en VVM-redeggrelse (Vurdering af stagrre anleegs Virkning

pa Miljget). Det skyldes, at der alene er tale om en revurdering af virksomhedens eksiste-
rende miljggodkendelse og ikke et anlsegsprojekt.
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Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

2 Miljggodkendelse og vilkar

Godkendelsen meddeles den samlede virksomhed pa adressen og erstatter virksomhe-
dens tidligere meddelte godkendelse af 12. juli 1999, som hermed bortfalder.

Med hjemmel i § 33 i miljgbeskyttelsesloven®, og efter bestemmelserne i godkendelses-
bekendtggrelsen?, meddeles hermed milijggodkendelse til virksomheden A/S Peder Niel-
sen Beslagfabrik, Brgnderslev pa nedennaevnte vilkar:

2.1 Generelle vilkar

1. Godkendelsen omfatter virksomheden A/S Peder Nielsen Beslagfabrik beliggende
pa matr. nr. 3aa Vester Brgnderslev, Brgnderslev Jorder med adresse Ngrregade
25, 9700 Brgnderslev. Pa bilag 1 er virksomhedens omrade angivet.

2. Godkendelsen erstatter virksomhedens tidligere meddelte miljggodkendelse af 12.
juli 1999, som herefter bortfalder.

3. Der skal til enhver tid forefindes et eksemplar af naerveerende godkendelse pa
virksomheden. Den ansvarlige for driften og driftspersonalet skal veere bekendt
med godkendelsens vilkar.

4, Virksomheden skal indrettes og drives i overensstemmelse med godkendelsens
krav og det i sagen oplyste, herunder oplysninger fremlagt af ansgger.

Dette betyder, at virksomheden ikke ma udvides eller aendres bygningsmeaessigt
eller driftsmaessigt pa en made, som indebeerer forgget forurening i forhold til det
hermed tilladte, for udvidelsen eller eendringen er godkendt af Branderslev Kom-
mune. Saledes skal stgrre andringer i ekstern transport og transporttider, i ar-
bejdsrutiner, i sammensaetningen og maengden af ravarer, i maskinopstilling og i
oplag; samt alle e&endringer i sammenseetningen og maengden af hjeelpestoffer, i
processer og procesteknik, der medfagrer eendrede emissioner eller affaldsfrem-
bringelse, forud for gennemfarsel skriftlig anmeldes til tilsynsmyndigheden.

5. Godkendelsen er geeldende fra den 11. januar 2010. Det betyder, at alle vilkar
skal veere overholdt fra denne dato medmindre andet specifikt fremgar af neervae-
rende godkendelse.

6. Den, der er ansvarlig for virksomheden, skal underrette kommunen, far virksom-
heden:
- Helt eller delvist skifter driftsherre, herunder nar virksomheden helt eller
delvist overdrages, udlejes eller bortforpagtes.
- Indstiller driften i en lsengere periode eller permanent.
- Genoptager driften efter den har veeret indstillet en lsengere periode, men
dog mindre end 2 ar.

7. Godkendelsen bortfalder nar driften har veeret indstillet i 2 ar (kontinuitetsbrud).

! Lovbekendtggrelse nr. 1757 af 22. december 2006 om miljgbeskyttelse (Miljgbeskyttelsesloven)
% Bekendtgarelse nr. 1640 af 13. december 2006 om godkendelse af listevirksomhed (Godkendelsesbekendtggarelsen)
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10.

Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

Den for virksomheden ansvarlige skal - ved endeligt ophgr af viksomhedens drift
eller enkeltaktiviteter - treeffe de ngdvendige foranstaltninger for at undga forure-
ningsfare og for at bringe stedet tilbage til en - efter neermere aftale med Brgn-
derslev Kommune - miljgmeessigt tilfredsstillende stand. Forslag til foranstaltnin-
ger m.v. skal sendes til kommunen fgr driften indstilles.

Virksomheden skal overholde de graenseveerdier for forurening samt de forskrifter,
som er fastsat i nedenstaende vilkar. Hvis der ved tilsyn, maling eller pa anden
made konstateres overskridelser af vilkar fastsat i denne godkendelse, skal virk-
somheden uopfordret og uden ugrundet ophold udfagre eller lade udfgre afhjeel-
pende foranstaltninger.

Veaesentlig forurening som fglge af virksomhedens drift, herunder i forbindelse med
driftsforstyrrelser, unormale driftssituationer eller uheld skal omgaende meddeles
Brgnderslev Kommune.

Udenfor normal arbejdstid kontaktes alarmcentralen.

En skriftlig redeggrelse for haendelsen skal veere Brgnderslev Kommune i haende
senest en uge efter haendelsens indtreeden. Det skal af redegarelsen fremga hvil-
ke tiltag, der ér eller paregnes ivaerksat for at hindre tilsvarende fremtidige forure-
ningshaendelser.

2.2 Stev og luft

11.

12.

13.

14.

15.

Filtre skal drives, serviceres og vedligeholdes eller udskiftes efter filterleverandg-
rens anvisninger, sa normal renseeffektivitet er opretholdt Igbende. Driftsinstruks
for filtre skal veere tilgeengelig i umiddelbar neerhed af filtrene. *

Renluftsiden af pose-, lamel- og lignende filtre skal efterses visuelt mindst 1 gang
om maneden for kontrol af uteetheder. *

Kravet er ikke geeldende i forhold til pulverlakeringen. Disse skal i stedet for efter-
ses visuelt mindst en gang om ugen i henhold til kravene i vilkar 59.

Far nye filtre pa afkast fra svejse- og/eller skeereprocesser tages i brug, skal virk-
somheden fremskaffe nedenstaende oplysninger fra leverandgaren:

- Dokumentation fra producenten af filtermaterialet om at filtret er velegnet til
den konkrete proces, samt at filtret kan tilbageholde mindst 99 % af svej-
se- og/eller skeererggen

- Leverandgrens anvisninger om kontrol og vedligeholdelse af filtret. *

Pulverkabinen skal holdes under konstant undertryk under pafaring af pulverma-
ling. *

Der skal veere installeret on-line differenstrykmaler over ethvert filter i pulvermale-
anleegget. Differenstrykmaleren skal vaere tilsluttet alarmanordning, der reagerer
med et lys- eller lydsignal ved tilstopning af filtre eller brud pa filteret.

Ved filtersvigt skal pafgring af pulvermaling straks indstilles og ma farst genopta-
ges, nar filteret fungerer korrekt. *
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

Forholdet skal veere bragt i orden senest 6 maneder efter godkendelsen er med-
delt.

Fra ethvert afkast, hvor der anvendes kgle-smgremidler ved drejning, boring,
freesning, havling og slibning, som giver anledning til udledning af olietageaerosol,
er emissionsgraenseveerdierne for olietdgeaerosol p& henholdsvis 5 mg/normal m®
for vegetabilsk olie og 1 mg/normal m? for mineralsk olie. *

| procesafkast fra pulverkabine skal der indrettes malesteder med indretning og
placering som anfart under punkterne 8.2.3.2 - 8.2.3.4 i Miljgstyrelsens vejledning
nr. 2 / 2001 — Luftvejledningen®. M&lestederne skal veere placeret, inden proces-
luften blandes med andre luftstramme, f.eks. rumluft og afkastluft fra andre pro-
cesser. *

| procesafkast fra drejning, boring, fraesning, hgvling og slibning ved anvendelse
af kgle-smgremidler, der giver anledning til udledning af olietageaerosol, nar den
samlede udsugede luftmaengde overstiger 10.000 m®time, og fra stavfrembrin-
gende slibning, nar den samlede udsugede luftmaengde overstiger 2.500 m?/time,
skal der indrettes malesteder med indretning og placering som anfgrt under punk-
terne 8.2.3.2 — 8.2.3.4 i Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 — Luftvejledningen. *

Ved svejse- og skeereprocesser skal der installeres filter, der er i stand til at tilba-
geholde mindst 99 % af svejse- og skeererggen. Afkast skal veere opadrettet over
det sted pa tagfladen, hvor de er placeret og vaere pa mindst 1 meter. *

Afkast fra haerdeovn skal veere opadrettet og f@rt mindst 1 m over tagryg pa det
tag, hvor afkastet er placeret. *

Luft fra bagatelafkast (spredningsfaktoren < 250 m3/s) skal afledes gennem opad-
rettede afkast. Bagatelafkast skal fgres mindst 1 m over tag.

Komfortventilationsafkast i forbindelse med produktionsarealer skal fgres over tag
0g veere opadrettede.

Virksomheden skal overholde emissionsgreenseveerdierne i tabel 1. Virksomhe-
dens afkast skal ligeledes vaere dimensioneret, s& B-veerdierne i tabel 1 er over-
holdt. Med baggrund i ansggningsmaterialet fremhaeves her fglgende emissions-
greense- og B-veerdier:

% Vejledning nr. 2/2001, Begraensning af luftforurening fra virksomheder (Luftvejledningen)
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24.

25.

26.

27.

28.

Miljggodkendelse af A/S Peder

Nielsen Beslagfabrik

Stofgruppe Massestrgms- Emissions- B-veerdi
greense g/h graense mg/Nm?® mg/Nm?®

Epoxystgv, polyesterstgv 100 5 0,01

m.v.

Slibestgv-rustfrit stal 25 5 0,001

Slibestav i gvrigt 25 5 0,01

Natriumhydroxid i uorga- 25 5 0,005

nisk stgv

Zinkforbindelser i uorga- 25 5 0,06

nisk stav (mélt som Zn)

Blyforbindelser i uorga- 5 1 0,0004

nisk stgv (malt som Pb)

Zinkchlorid 25 5 0,005

Hydrogenchlorid 500 100 0,05

NOx (Regnet som NO,) 5000 400 0,125

CO 5000 500 1

Tabel 1: Graenseveerdier for luft.
B-veerdierne for stgv er geeldende for partikler under 10 um i diameter (respirabelt
stav).

Virksomheden skal indfgre emissionsbegraensning, hvis bade massestramsgreen-
sen og emissionsgraensen som angivet i vilkar 23 er overskredet. Herefter skal
emissionsgraensen overholdes for hvert afkast.

Emissionsvilkaret anses for overholdt, nar gennemsnittet af 3 malinger med en
midlingstid pa en time, foretaget under fuld, normal drift, er mindre end eller lig
med emissionsgraenseveerdien. Massestrgmsgraensen er en middelveerdi over et
arbejdsskift (7 timer) uden emissionsbegraensning.

Virksomhedens bidrag til tilstedeveerelsen af forurenende stoffer i luften (immissi-
onskoncentrationsbidraget) ma ikke overstige B-veerdierne angivet i vilkar 23. B-
veerdien er en timemiddelvaerdi, der ikke ma overskrides mere end 1% af tiden
svarende til hgjest 7 timer af en maneds samlede timer. Vaerdierne er gaeldende
1,5 m over jordoverfladen.

Afkasthgjder og kontrol af B-veerdiers overholdelse skal beregnes v.h.a. bereg-
ningsmodellerne OML-point eller OML-multi som beskrevet i Luftvejledningen.
Ved beregning af den ngdvendige afkasthgjde og ved kontrol af B-veerdiers over-
holdelse bruges den maksimale timeemission, der beregnes eller males som kon-
stant emission under fuld drift.

Rggvaskeanlaegget skal altid veere i drift under produktionen.
Slyngrensning af elementer skal forega i lukket kabine.
Ved pafaring af pulvermaling, skal forbisprait af pulver, genvindes med henblik pa

at opna ca. 95% udnyttelse af pulver og paferingen skal veere styret af emnernes
udformning. *
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Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

2.3 Stoj

29. Temning af containere med metalaffald ma kun ske pa hverdage i tidsrummet
07.00-18.00.

30. Driften af virksomheden ma ikke medfare, at virksomhedens samlede bidrag til
stgjbelastningen L, (referenceniveau 20 uPa) overstiger nedenstaende greense-
veerdier i de pageeldende omradetyper. Til viksomhedens samlede bidrag harer
stationsere og mobile stgjkilder.

Tidsrum Mandag - fredag | Mandag - fredag Alle dage
kl. 07.00-18.00 kl. 18.00-22.00 kl. 22.00-07.00
Lordag Lgrdag
kl. 07.00-14.00 kl. 14.00-22.00
San- og hellig-
Omradetype dage
(faktisk anvendelse.) kl. 07.00-22.00
Erhvervs- og industriom- 60 60 60
rader med forbud mod
generende virksomhed
Omrader for blandet bo- 55 45 40
lig- og erhvervsbebyggel-
se, centeromrader
Etageboligomrader 50 45 40
Boligomrader for &ben og 45 40 35
lav bolighebyggelse
Tabel 2: Stgjgreenseveerdier. Tallene er angivet som det sekvivalente, korrigerede
stgjniveau i dB(A) afhaengig af tidsrum og omradetype.
De anfgrte greenseveerdier skal overholdes indenfor fglgende referencetidsrum:

- For dagperioden pa hverdage mandag til fredag samt sgn- og helligdage
kl. 07.00-18.00 skal greenseveerdierne overholdes indenfor det mest stgj-
belastede tidsrum pa 8 timer.

- | dagperioden pa lgrdage kl. 07.00-14.00 skal greenseveerdierne overhol-
des indenfor det mest stgjbelastede tidsrum pa 7 timer, og i perioden fra
kl. 14.00-18.00 pa lgrdage, skal greenseveerdierne overholdes indenfor det
mest stgjbelastede tidsrum pa 4 timer

- For aftenperioden alle ugens dage kl. 18.00-22.00 skal graenseveerdierne
overholdes indenfor den mest stgjbelastede time.

- For natperioden kl. 22.00-07.00 skal greenseveerdierne overholdes inden-
for den mest stgjbelastede halve time.

31. Fra kl. 22.00 til 07.00 alle ugens dage ma virksomhedens bidrag til maksimalveer-
dien (spidsveerdier) af stajniveauet i omrader med boliger ikke overskride de i ta-
bel 2 anfarte natgreenseveerdier med mere end 15 dB(A), malt med tidsveegtning
FAST.

32. Virksomheden skal, pa begrundet forlangende fra og efter neermere aftale med

Brgnderslev Kommune, ved maling og beregning dokumentere, at veerdierne i ta-
bel 2 (vilkar 30) er overholdt. Dokumentation skal veere tilsynsmyndigheden i
haende senest 3 maneder efter, at krav herom er fremsat.
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33.

34.

35.

36.

37.

Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

Virksomheden skal udarbejde opleeg til antal og placering af malepunkter og ma-
leomrader for hvilke, der skal males og beregnes. Oplaegget skal foreleegges
Brgnderslev Kommune, inden malingerne udfgres.

Stgjmalinger skal udfgres som beskrevet i Miljgstyrelsens stgjvejledninger*™.

Stgjdokumentation til brug for kontrol af greenseveerdiernes overholdelse skal ud-
fgres i overensstemmelse med mélebekendtggrelsen®. | bekendtggrelsens bilag
om kvalitetskrav til "Miljgmaling - ekstern stgj" er de specifikke krav naermere fast-
sat.

Stgjbidraget i de fastlagte male- eller beregningspunkter for de i tabel 2 naevnte
omrader skal enten bestemmes ved:
- direkte maling af virksomhedens samlede stgjbidrag i henhold til Miljgsty-
relsens vejledning om maling af ekstern stgj fra virksomheder, eller
- ved neerfeltmalinger af stgjemissionen fra alle betydende enkeltstgjkilder
(skorstensafkast, ventilatorer, kompressorer, kondensatorer, karsel og an-
den intern transport, bygningsabninger med videre) med efterfglgende be-
regning af virksomhedens samlede stgjbidrag i henhold til Miljgstyrelsens
vejledning om maling af ekstern stgj fra virksomheder.

Viser stgjmalinger/-beregninger, at vilkar nr. 30 ikke er overholdt skal virksomhe-
den efter naermere aftale med Brgnderslev Kommune foretage afhjeelpende for-
anstaltninger.

2.4 Vibrationer og lavfrekvent stgj

38.

39.

Driften af virksomheden ma ikke medfare, at belastningen med vibrationer, malt
som det KB-vaegtede accelerationsniveau, Lay, re. 10° m/s?, overstiger 75 dB ved
boliger i rene boligomrader, 80 dB ved boliger i industriomradet og 85 dB ved er-
hvervsbebyggelse.

Driften af virksomheden ma ikke medfare, at virksomhedens samlede bidrag med
lavfrekvent stgj i naboomrader overstiger nedenstaende graenseveerdier inden-
dars i bygninger. Stgjgraensen gaelder for sekvivalentniveauet over et maletidsrum
pa 10 minutter, hvor stgjen er kraftigst.

4 Vejledning nr. 5/1984, Ekstern stgj fra virksomheder.

® Vejledning nr. 6/1984, Maling af ekstern stgj fra virksomheder.

® Bekendtgarelse nr. 1353 af 11. december 2006 om kvalitetskrav til miljgmalinger udfgrt af akkrediterede laboratorier,
certificerede personer m.v. (Malebekendtggrelsen)
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Anvendelse Tidspunkt A-veegtet lydtryksni-
veau (10-160 HZ), dB

Beboelsesrum, bgrnein- Aften/nat (18.00 - 07.00) 20
stitutioner o.l. Dag (07.00 — 18.00) 25
Kontorer og lignende Hele dggnet 30
stgjfglsomme rum
@vrige rum i virksomhe- Hele dggnet 35
der

Tabel 3: Graenseveerdier for lavfrekvent stgj i omkringliggende bygninger.

Viser malinger/-beregninger, at vilkar nr. 38 og 39 ikke er overholdt skal virksom-
heden efter naermere aftale med Brgnderslev Kommune foretage afhjeelpende
foranstaltninger.

Virksomheden skal pa Brgnderslev Kommunes forlangende lade udfgre malinger
til kontrol af, at graensevaerdierne for vibrationer overholdes (vilkar 38 og 39). Kra-
vet kan hgjest fremsaettes én gang arligt, med mindre den seneste maling viser, at
greenseveerdierne ikke kan overholdes.
- Malinger af vibrationer og afrapportering skal udfgres akkrediteret og i
overensstemmelse med beskrivelsen i Miljgstyrelsens orientering om lav-
frekvent stgj, infralyd og vibrationer” samt Miljgstyrelsens stgjvejledninger.

2.5 Affald, samt beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

42.

43.

44,

45,

46.

47.

Affald skal sorteres, opbevares, transporteres og bortskaffes i overensstemmelse

med Brgnderslev Kommunes til enhver tid geeldende Erhvervsaffaldsregulativ. Sa-
fremt miljggodkendelsen stiller skeerpede krav i forhold til Erhvervsaffaldsregulati-

vet, skal godkendelsens krav falges.

Metalaffald fra bearbejdning af pladematerialer og afkortning af stangmaterialer
skal bortskaffes til genbrug. *

Produktion pa maskiner, hvorfra der kan ske spild af kale-smgremiddel, skal fore-
ga pa en impermeabel belaegning med mulighed for opsamling af spild. *

Processer der kan forurene jord og grundvand skal forega pa en impermeabel be-
laegning.

Spildolie, forurenet absorptionsmateriale, brugte kale-smgremidler og andet farligt
affald samt afpresset materiale fra tromling, herunder hjeelpematerialer, der er til-
sat i tromlen skal opbevares i egnede lukkede beholdere, der er teette og marke-
ret, sa det tydeligt fremgar, hvad de indeholder. *

Filterstgv skal opsamles og opbevares i egnede lukkede beholdere, containere,
big-bags eller lignende, som er teette. *

Ved udendgrs opbevaring af affald fra klipning af plademateriale, der indeholder
rustbeskyttende olie og affald fra savning af rgr og stangprofiler, der indeholder
kgle-smgremidler, skal affaldet opbevares i lukket, regntset container eller pa til-

7 Orientering nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt miljg.
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48.

49.

50.

51.

52.

53.
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svarende made veere beskyttet mod pavirkning af regn. Afdryppet olie eller kale-
smgremiddel skal kunne opsamles i egnet spildbakke eller lignende. *

Rensetromle skal placeres under tag pa et befaestet areal og veere forsynet med
opsamlingsbakke til afrenset materiale. Der ma ikke veere aflgb fra det befeestede
areal. *

Farligt affald skal opbevares i teette, lukkede beholdere el.lign. Beholderne skal
opbevares under tag og veere beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal veere for-
synet med teet beleegning uden aflgb. Oplagspladsen skal veere indrettet sdledes,
at spild kan holdes inden for et afgreenset omrade uden mulighed for afledning til
jord, grundvand, overfladevand eller kloak. Omradet skal kunne rumme indholdet
af den stgrste beholder el.lign. der opbevares. *

Kale-smgremiddel og olieprodukter, savel nyt som brugt, skal opbevares i teette,
lukkede beholdere, der skal std under tag pa en oplagsplads med impermeabel
beleegning med opkant eller pa en oplagsplads indrettet med en egnet spildbakke.
Oplagspladsen skal vaere indrettet sdledes, at spild svarende til volumenet af den
stgrste beholder kan opsamles. *

Kemikalier og pulverlakker skal opbevares uden mulighed for aflgb til kloak eller
aflab til udendgrs arealer. Opbevaringen skal ske pa en impermeabel beleegning
med opkant eller pa en oplagsplads indrettet med en egnet spildbakke, der ved
spild kan indeholde volumenet af den starste beholder. Kemikalier, som ved
sammenblanding kan udvikle sundhedsskadelige dampe skal holdes adskilt.

Kravet skal vaere opfyldt senest 3 maneder efter godkendelsens meddelelse.

Oplag af ravarer, hjeelpestoffer, faerdigvarer og affaldsprodukter ma ikke give an-
ledning til forurening af arealer og recipienter beliggende pa eller udenfor virk-
somhedens arealer. Oplag der vil kunne medfare forurening, skal ske i emballa-
ger, eller i bygningsrum uden aflgb eller med sikrede aflab, saledes at aflgb herfra
ikke kan forekomme.

Beholdere til opbevaring af NaOH og HCI skal sikres mod leekage og placeres pa
befaestet areal med opkant og opsamlingsmulighed for det samlede volumen.

2.6 Spildevand

54.

Afledning af alt spildevand skal forega til det kommunale kloaksystem i henhold til
geeldende spildevandstilladelse fra Brgnderslev Kommune.

2.7 Egenkontrol

55.

Hvis den samlede udsugede luftmaengde fra drejning, boring, freesning, havling og
slibning ved anvendelse af kale-smgremidler overstiger 10.000 normal m?®time,
skal der senest 9 maneder efter, at anlaegget er sat i drift, foretages praestations-
kontrol i ethvert afkast i form af 3 enkeltmalinger hver af en varighed pa 1 time
med henblik pa at dokumentere, at de relevante emissionsgraenseveerdier i vilkar
16 er overholdt. Herefter kan tilsynsmyndigheden kraeve, at der foretages yderli-
gere praestationskontrol, dog hgijst 1 gang arligt. For anlaeg, hvor den udsugede
luftmaengde er mindre end eller lig med 10.000 normal m*/time, kan tilsynsmyn-

Side | 14



56.

57.

58.

Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

digheden stille krav om praestationskontrol til bestemmelse af den maksimale
timeemission, hvis den ikke kan bestemmes ved beregning med henblik pa at do-
kumentere, at emissionen for den dimensionsgivende afkasthgjde er overholdt, jf.
vilkar 23, dog hgjest 1 gang arligt. Malingerne skal foretages under repraesentati-
ve driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udfgres af et firma/laboratorium, der
er akkrediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et til-
svarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s multilaterale afta-
le om gensidig anerkendelse. Rapport over malingerne skal indsendes til tilsyns-
myndigheden senest 2 maneder efter, at disse er foretaget. *

Hvis den samlede udsugede luftmaengde fra slibeprocesser uden anvendelse af
kale-smaremidler overstiger 2.500 normal m®time, skal der senest 9 maneder ef-
ter, at anleegget er sat i drift, foretages praestationskontrol i ethvert afkast fra sli-
beprocesser i form af 3 enkeltmalinger hver af en varighed pa 1 time med henblik
pa at dokumentere, at emissionsgraensevaerdien i vilkar 23 er overholdt. Herefter
kan tilsynsmyndigheden kraeve, at der foretages yderligere praestationskontrol,
dog hgjst 1 gang arligt. For anlaeg, hvor den udsugede luftmaengde er mindre end
eller lig med 2.500 normal m*/time, kan tilsynsmyndigheden stille krav om praesta-
tionskontrol til bestemmelse af den maksimale timeemission, hvis den ikke kan
bestemmes ved beregning med henblik pa at dokumentere, at emissionen for den
dimensionsgivende afkasthgjde er overholdt, jf. vilkar 23, dog hgjest 1 gang arligt.
Malingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksimal normal-
drift) og skal udfagres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den
Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsor-
gan, som er medunderskriver af EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendel-
se. Rapport over malingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 ma-
neder efter, at disse er foretaget. *

Senest 9 maneder efter, at anlaegget er sat i drift, skal der foretages praestations-
kontrol i hvert afkast i form af 3 enkeltmalinger hver af en varighed pa 1 time med
henblik pa at dokumentere, at emissionsgraensevaerdierne i vilkar 23 er overholdt.
Herefter kan tilsynsmyndigheden kraeve, at der foretages yderligere praestations-
kontrol, dog hgjst én gang arligt. Desuden kan tilsynsmyndigheden kreeve, at der
udfgres en OML-beregning til dokumentation af, at den/de i vilkar 23 fastsatte B-
veerdi(er) er overholdt, dog hgjst én gang arligt.

Malingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksimal normal-
drift) og skal udfares af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den
Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsor-
gan, som er medunderskriver af EA's multilaterale aftale om gensidig anerkendel-
se. Rapport over malingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 ma-
neder efter, at disse er foretaget. *

Prgvetagning og analyse skal ske efter de i tabel 4 naevnte metoder eller efter

internationale standarder af mindst samme analysepraecision og usikkerhedsni-
veau.

Side | 15



59.

60.

61.

Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

Navn Parameter Metodeblad nr. ¥
Bestemmelse af koncentrationen af  (Total stgv, slibestgv- |MEL-02
totalt partikuleert materiale i strgm- rustfrit stal og slibestav

mende gas i gvrigt

Bestemmelse af koncentrationer af NOx MEL-03
kveelstofoxider (NOy) i strammende

gas (chemiluminescens metode)

Bestemmelse af carbonmonooxid CO MEL-06
(CO) i strammende gas (infrargd me-

tode)

Bestemmelse af koncentrationer af  [Nikkel og krom i slibe- |MEL-08a
metaller i strammende gas (manuel |stav

opsamling pa filter og vaskeflasker)

Bestemmelse af koncentrationen af  |[Mineralsk - og MEL-14
mineralsk olie (olietage og oliedampe) [vegetabilsk *

i strammende gas olietdgeaerosol

Bestemmelse af koncentrationer af  [HCl og HF MEL-19

hydrogenklorid og hydrogenfluorid i
strammende gas (manuel opsamling i
svag NaOH)

Tabel 4: Prgvetagnings- og analysemetoder
a) Se hjemmesiden for Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for maling af emissioner

til luften: www.ref-lab.dk

b) For vegetabilsk olietdge anvendes principperne for maling i MEL-14.

Filtre og cykloner skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filter/cyklon-
leverandgrens anvisninger, sa normal renseeffektivitet er opretholdt Igbende.
Driftsinstruks for filtre og cykloner skal veere tilgaengelig i umiddelbar naerhed af fil-
trene/cyklonerne og forevises tilsynsmyndigheden pa forlangende. Renluftsiden af
posefilter og lign. skal efterses visuelt mindst en gang om ugen for kontrol af

uteetheder. *

Kravet om visuelt eftersyn mindst en gang om ugen er kun geeldende for pulverla-
keringsanleegget. @vrige anlaeg skal efterses manedligt jf. vilkar 12.

Dokumentation for kontrol af filtersystemet (typeafprgvning, individuel afprgvning
og leekagetest), skal forevises eller fremsendes pa tilsynsmyndighedens forlan-
gende. Dokumentationen skal veere tilgeengelig i hele filterets levetid. *

Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af
- tidspunkt for henholdsvis vedligeholdelse af filter, herunder udskiftning af
filtermateriale, og for opdagelse af fejl i filtre med angivelse af korrigerende

handling, jf. vilkar 11,

- resultatet af den ugentlige kontrol af renluftsiden af posefilter og lignende,

jf. vilkar 12, samt

- arlig opgarelse af bortskaffede maengder af spildolie, forurenet absorpti-
onsmateriale, brugte kale-smgremidler og andet farligt affald, f.eks. i form
af filterstav og brugt filtermateriale.

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og skal veere til-
geengelig for tilsynsmyndigheden. *
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2.8 Bedst tilgeengelige teknologi

62. Virksomheden skal efter hvert regnskabsar, inden 10 uger fra regnskabets afslut-
ning fremsende en beskrivelse af, hvilkke BAT-teknologier virksomheden er blevet
opmaerksom pa det foregdende regnskabsar. Dette skal sammenholdes med,
hvilke tiltag virksomheden har gennemfart eller planlsegger at gennemfgre i relati-
on hertil. Kravet anses for overholdt, hvis virksomhedens granne regnskab inde-
holder disse oplysninger.
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3 Miljgteknisk beskrivelse

3.1 Baggrund og oplysninger i sagen
Virksomheden er omfattet af Miljgministeriets bekendtggrelse nr. 1640 af 13. december

2006 om godkendelse af listevirksomhed (godkendelsesbekendtggarelsen).
Der foreligger falgende godkendelser fra Branderslev Kommune:

¢ Rammegodkendelse efter miljgbeskyttelsesloven af eksisterende virksomhed af
12. juli 1999 (bortfalder ved denne godkendelses meddelelse)
e Spildevandstilladelse af 26. april 1993 (revideres)

Virksomhedens hovedaktivitet - forarbejdning af jern, stal og andre metaller - er omfattet
af godkendelsesbekendtggarelsens listepunkt A 205. Denne virksomhedstype er omfattet
af Miljgstyrelsens standardvilkar. Godkendelsesmyndigheden er forpligtet til at bruge
standardvilkarene. Hvis virksomheden giver anledning til forurening, som ikke er beskre-
vet i standardvilkarene, skal godkendelsen suppleres med de ngdvendige krav. Der kan
kun undtagelsesvis ske fravigelse af standardvilkarene. Herudover er virksomheden om-
fattet af biaktiviteterne A 109, A 201 og A 203. Biaktiviteten A 203 er ligeledes omfattet af
standardvilkar.

Virksomhedstype A 109 er (i)-meerket hvilket vil sige, at denne biaktivitet regelmaessigt og
mindst hvert 10. ar skal tages op til revurdering og om ngdvendigt ajourfares i lyset af
den teknologiske udvikling.

Som grundlag for behandlingen af ansggningen er der indgaet falgende materiale:
1. Rammegodkendelse efter miljgbeskyttelsesloven af eksisterende virksomhed af

12. juli 1999

Ansggning om miljggodkendelse fra PN Beslag af 27. april 2007

Supplerende oplysninger fra mgde af 12. august 2009

Supplerende materiale fremsendt den 1. oktober 2009

Supplerende materiale fremsendt den 12. oktober 2009

Supplerende materiale fremsendt den 11. november 2009

Supplerende materiale fremsendt den 23. november 2009

Supplerende oplysninger fra mgde af 21. december 2009

Supplerende materiale fremsendt den 4. januar 2010

©CoNoOrWN

Den fglgende beskrivelse af projektet bygger pa virksomhedens oplysninger jeevnfar
ansggningsmaterialet og oplysningerne fra tidligerer godkendelse mv. med seerlig veegt
pa de miljgmaessige og de planlaagningsmaessige forhold.

3.2 Beliggenhed og planforhold

PN Beslag er lokaliseret pa matrikel nr. 3aa, Vester Brgnderslev, Branderslev Jorder
beliggende Ngrregade 25, 9700 Brenderslev. Virksomhedens placering fremgar af bilag
1. Virksomheden har vejadgang fra Ngrregade, Tunnelgade og Godsbanegade.

Virksomheden er beliggende i et erhvervsomrade omfattet af kommuneplanramme nr.
1341 samt Partiel Byplanvedtsegt nr. 14. Omrade C1, hvori PN Beslag er lokaliseret, ma
kun anvendes til erhvervsformal. Virksomhedens drift er sdledes i overensstemmelse
med overordnet planlaegning for omradet.

Vest for PN Beslag (omrade C2 i Byplanvedteegt nr. 14) findes en raekke mindre er-
hvervsvirksomheder. | Byplanvedtaegten defineres dette omrade som erhvervsomrade
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med tilladelse til indretning af kun én bolig. Yderligere vest for erhvervsomradet, pa den
anden side af jernbanen, ligger et omrade udlagt til rent boligformal.

Mod nord stader erhvervsomradet op til omradet Hedelund, der er udlagt til grant omrade
hvori der findes restaurant og forsamlingslokaler.

Nordvest for virksomheden findes et blandet bolig- og erhvervsomrade.

Nordgst for virksomheden kiler et etageboligomrade sig op til Na@rregade. Dette omrade
er udlagt til rent boligformal.

Mod gst afgraenses erhvervsomradet af omradet mellem Valdemarsgade og Gravensga-
de. Dette omrade er praeget af mange forskellige anvendelser, der spaender fra boligom-
rade, over blandet bolig- og erhvervsformal og til centeromrade.

Omraderne beliggende syd og sydast for PN Beslag er udlagt til offentlige formal. Omra-
derne udggares bl.a. af Banegardspladsen, posthuset, Brgnderslev Radhus mv.

3.3 Forureningsforhold

Forureningsstatus pa ejendommen matr. nr. 3aa Vester Brgnderslev er uafklaret. Dette
betyder, at ejendommen endnu ikke er undersggt for eventuel forurening.

3.4 Produktion, Indretning og drift

PN Beslag fremstiller i dag primeert bygningsbeslag til hAndvaerk og byggeindustri. Der
anvendes hovedsageligt stal pa band- og stangform samt en smule rustfrit stal.

Virksomhedens driftstider er angivet i tabel 5. | forbindelse med ekstraordineer travihed,
vedligeholdelse og reparationsarbejde kan der forekomme overarbejde far/efter arbejds-
tid, lardage samt sgn- og helligdage.

Tidspunkt Antal skift
Daghold: Mandag-torsdag kl. 07.00 - 15.00 1.skift
Daghold: Fredag kl. 07.00 — 14.30 1.skift
Mandag-torsdag kl. 15.00 — 00.40 2.skift

kl. 23.00 - 07.00 3.skift
ILardag-sgndag kl. 07.00 - 19.30 1.skift

kl. 19.30 - 07.00 2.skift

Tabel 5: Driftstider p& PN Beslag

Virksomhedens produktionsareal er fordelt pa 15 bygninger. | alt rader virksomheden
over 22.000 m? etageareal. Placeringen af de forskellige bygninger fremgar af bilag 2.

Ved produktionen opbygger virksomheden produktet fra bunden, og udfarer selv alle pro-
cesser.

Der benyttes bl.a. metalforarbejdende processer som stansning, presning, drejning, slib-

ning, polering, svejsning, laserskaering, afkortning, klipning, boring, afgratning, savning,
udglgdning, skruning, bukning, freesning, slyngrensning og gnistbearbejdning.
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Virksomheden foretager desuden overfladebehandlingsprocesser som varmforzinkning,
elektroforzinkning, fosfatering og pulverlakering. Yderligere fremstiller virksomheden ved
sprajtestabning plastdele, der indgar i de feerdige beslag.

HCI og NaOH opbevares hver iseer udendgrs i lodretstdende 15 m? overjordiske tanke,
ved henholdsvis bygning 8 og 11. Der er omkring hver tank etableret en opkant pa 30 cm.
Fra det dannede kar vil et evt. udslip fra tankene ledes via en faldstamme til et 10 m? kar,
der er placeret i keelderen ved renseanlaegget.

Pulverlakker opbevares i et rum for sig i bygning 8 med et gulv stagbt i beton og uden
gulvaflgb til kloak. | forbindelse med overfladebehandling opbevares ligeledes kemikalier i
et rum for sig i bygning 9 med betongulv, hdndvask og gulvaflgb til det interne rensnings-
anleeg.

Virksomheden fremstiller og forhandler ca. 3000 forskellige varenumre, og det er derfor
ikke muligt at beskrive et produktionsflow, som vil anskueligggre virkeligheden for samtli-
ge produkter. Kort fortalt foregar produktionen som falger:

Ravarelager — Bearbejdning — Overfladebehandling — Samle, pakke og lager

= Ravarelager:
- Ravarelageret er den primaere indgang for alle basisravarer af metal. | denne af-
deling foregar den farste bearbejdning. Det drejer sig om simple processer, pri-
meert afkortning af stangvarer og coils samt udskaering af rdemner fra pladevarer.

= Bearbejdning:
- Réaemnerne fra ravarelageret bliver bearbejdet gennem enkelte eller flere af de
nedenfor oplistede processer.

= OQverfladebehandling:
- Overfladebehandling af emner sker ved varmforzinkning, elektroforzinkning og
pulverlakering. Processerne beskrives neermere nedenfor.

=  Samle og pakke:

- De overfladebehandlede emner samles til det feerdige produkt. Typisk kreever det-
te en samling af 2-10 enkeltkomponenter, som enten skrues eller nittes sammen
eller p4 anden made samles fysisk. De feerdige produkter pakkes herefter i pla-
sticposer, karton eller papkasser. Pa faerdigvarelageret findes alle pakkede pro-
dukter.

De enkelte processers placering kan ses af bilag 3.

3.5 Energiproduktion

Virksomheden har installeret et kedelanleeg med to naturgasfyrede kedler pa henholdsvis
600 kW og 900 kW. Fyrene er modulerende og indfyrer den i forhold til forbrug ngdvendi-
ge effekt. Den fremstillede varmeenergi fra disse kedler, anvendes hovedsageligt til rum-
opvarmning men ogsa til opvarmning af et vaeskebad i forbindelse med fosfateringspro-
cessen i pulverlakeringsafdelingen.

Derudover findes der forskellige steder pa virksomheden naturgasfyrede anlaeg udeluk-
kende for procesenergi til smeltegryden for varmforzinkning og samt ovne for pulverlake-

Side | 20



Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

ring. | forbindelse med saenksmedning ved spindelpresse opvarmes jernet i en kulfyret
esse.

3.6 Gnistbearbejdning

Der anvendes henholdsvis saenk- og tradgnistning pa virksomheden i forbindelse med
veerktgjsarbejder. Processen anvendes ved emner, der ikke kan tale opvarmning af over-
fladen og fordi den er meget ngjagtig. | forbindelse med tradgnistning fiernes materialet
fra emnet ved hjeelp af en elektrisk udladning mellem elektrode og emne. Som elektrode
anvendes en udspaendt, kontinuert fremfart trad. Gnistudladninger genereres mellem
traden og emnet gennem et dielektrikum (almindeligvis deioniseret vand). Bearbejdnin-
gen foregar neddykket i dielektrikummet, der for seenkgnistmaskinen bestar af lugtfri raffi-
neret paraffinsk mineralolie.

Vand fra gnistbearbejdning filtreres, ionbyttes og tilledes derefter den offentlige kloak. Der
udledes mellem 2 og 3 m® &rligt.

Der er ikke udsugning fra tradgnistprocesserne. Der er dog udsugning pa bagkanten af
karret til seenkgnistning. Afkastet anses af konsulentfirmaet (Dansk Industri) kun som et
bagatelafkast.

Svejsning

Der anvendes 21 svejsemaskiner pa virksomheden fordelt pa 5 veerksteder og der an-
vendes 4 typer af svejsning. Der er 3 svejsemaskiner i forbindelse med pressvejsning, 14
svejsemaskiner i forbindelse med MAG-svejsning og 1 svejsemaskine i forbindelse med
elektrodesvejsning, samt 3 TIG-svejsemaskiner der dog kun er til reparationssvejsning.

MAG-svejsning er en proces, hvor lysbuen dannes mellem en kontinuerligt tilfart svejse-
trad og grundmaterialet. Lysbuen smelter grundmaterialet og svejsetraden (tilsatstraden).
Smeltebadet beskyttes mod atmosfaeren med en gas indeholdende argon, CO, og ilt.
Beskyttelsesgassen tilfgres gennem en gasdyse omkring svejsetraden. Processen angi-
ves anvendt ca. 8.000 timer om aret.

Pressvejsning foregar ved, at svejsedelene presses sammen af to elektroder, der samti-
dig sender en hgj svejsestram gennem emnet. | nogle saerligt ophgjede kontaktpunkter
pa svejsedelene koncentreres strgmgennemgangen og emnerne sammensvejses vha.
modstandsopvarmningen. Processen angives anvendt ca. 5.500 timer om aret.

Elektrodesvejsning er en elektrisk lysbueproces, hvor lysbuen dannes mellem en afsmel-
tende elektrode og emnet. Elektroden tilpasses det aktuelle metal og dets godstykkelse
ved valg af kernetrad, bekleedning og diameter. Processen anvendes meget lidt idet den
erstattes af MIG- og TIG svejsning, dog kun til reparationssvejsning.

3.7 Udglgdning/afspeendingsgladning

Der foregar en ikke-spantagende forarbejdning ved valsning, bukning, stansning, klipning
og presning pa en raekke maskiner.

| visse tilfeelde udglgdes de bearbejdede emner efterfglgende i gasopvarmede ovne for at
undga eventuelle deformationer.
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Processen anvendes i forbindelse med komponenter, der gennem en fremstillingsproces
har faet indbygget egenspaendinger, som kan veere skadelige for komponenterne. Pro-
cessen foregar ved, at emnet langsomt opvarmes og langsomt nedkgles.

3.8 Sprgjtestgbning

Der foretages sprgjtestgbning af termoplast (POM, PE og Nylon) til glidere i forbindelse
med vinduesproduktionen. Der foretages ikke granulering pa virksomheden.

Polymerblandingen tilfares varme, hvorefter massen sprgijtes ind i en form, der efterfgl-
gende nedkgles. Emnet tages ud og trimmes nar formen er afkalet.

| forbindelse med sprajtestabeprocessen opstar der en emission af kulbrinter og partikler
fra det anvendte plastprodukt og de tilsatte hjaelpestoffer. Konsulentfirmaet vurderer dog,
at udslippet er sa lille, at afkastet kan betragtes som et bagatelafkast.

3.9 Slyngrensning

Virksomhedens slyngrenser anvendes i forbindelse med fjernelse af gledeskaller, rust og
evt. gammel maling.

Processen foregar ved, at blaesemiddel slynges mod staloverfladen. Nedbrudt bleesemid-
del og afsldede glgdeskaller og lignende fra emnet frasepareres og opsamles i et filter.

3.10 Varmforzinkning

Som overfladebehandlingsproces anvendes bl.a. varmforzinkning, hvor stadlemnerne
neddyppes i en zinksmelte, der ved legering afsaetter en zinkbelaegning p& emnets over-
flade. Inden neddypningen i zinksmelten aktiveres emnets overflade ved neddypning i en
bejdse (saltsyre). Dypningen foregar manuelt og zinksmelten laves i en gasfyret gryde,
der sgrger for, at zinken hele tiden er smeltet. Efter processen afkgles emnet i vand.

Under processen dannes zinkaske pa overfladen af smelten og hardzink som bundfeel-
des. Smeltebadet dannes af zink og aluminium.

Der dannes rgg og aerosoler under neddypning bl.a. bestdende af ammoniumchlorid,
zinkoxid og zinkchlorid som partikler samt ammoniak og saltsyre som gasser.

3.11 El-forzinkning

Elektroforzinkningsanleeggene er opstillet i bygning nummer 9 og bestar af en raekke kar
med procesvaeske. Emnerne ophaenges pa stativ eller laegges i tromler og feres frem via
conveyoranleeg og neddyppes automatisk i proceskarrene.

Forzinkningsprocessen bestar af falgende processer: affedtning, bejdsning, elaffedtning,
dekapering, forzinkning, dekapering og chrom fri passivering. Imellem karrene skylles
emnerne i skyllekar med rent vand efter modstremsprincippet og processen afsluttes med
tarring.
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Udfaeldning af zink p& emnet sker ved en spaendingsforggelse, hvor der anbringes en
zinkanode og en inert jernanode i karret og emnet fungerer som katode. Ved jernanoder-
ne udvikles hydrogen.

Steenk fra karrene opsamles under karrene bag en opkant og ledes sammen med skylle-
vandet til virksomhedens eget rensningsanleeg. Skyllevandet indeholder diverse tungme-
talforbindelser, herunder specielt zinkkomplekser.

Gasarter og aerosoler udviklet pga. omrgring emitteres til omgivelserne. Der emitteres
bl.a. natriumhydroxid, hydrogen, svovisyre, metalforbindelser og oxygen pa gasform.

3.12 Zinkfosfatering

Emnerne fosfateres som en forbehandlingsproces og fares efter fosfatering til malean-
leegget, idet den 1 um tykke zinkfosfatering forbedrer malingens vedheeftning. Processen
udfgres i 5 trin i dyppekar som ved elektroforzinkningsprocessen. Processerne er: alka-
lisk affedtning, bejdsning, fosfatering, chrom fri (passivering) og tarring i en naturgasfyret
vandtgrreovn og evt. passage af en kglezone.

3.13 Lakering

Pulverlakering pa de rensede stalemner finder sted i tre malekabiner. Pulverlakering fore-
tages ved at emnerne fagres frem pa et conveyoranlaeg til 3 pulverkabiner. | kabinerne
foregar der en automatisk elektrostatisk spragjtepafaring af lakpulver. De tre kabiner kan
benyttes samtidigt.

Elektrostatisk pulverlakering foregar ved, at pulverpartiklerne bliver elektrostatisk opladet,
nar de passerer en elektrode ved sprgjtepistolmundingen. Det elektrisk ladede pulver
transporteres ved hjeelp af en kombination af elektrostatiske kreefter og trykluft til emner-
ne, der er "jordede". Rundt om de jordede emner opbygges et elektrostatisk felt, der gar,
at pulverpartiklerne bevaeger sig efter de elektriske kraftlinier. Efter pafgringen hzerdes
overfladerne i en IR-stralingsovn samt i en naturgasopvarmet konvektionsovn, hvorefter
emnerne ledes gennem en kglezone.

Pulverpartiklerne suges til kabinernes filterbagveegge, hvor de i hver boks via udsug-
ningsanleeg udskilles af 10 filterpatroner. Efter automatisk rensning af filtrene opsamles
pulveret i en beholder, hvorfra det genanvendes.

Pulverlakken indeholder hverken tungmetaller eller oplgsningsmidler.

3.14 Virksomhedens pavirkning af miljget

Der anvendes 105 afkast og 12 indbleesninger pa PN Beslag. Afkastene kan fordeles pa
falgende processer og emissionstyper:
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Arbejdsproces Antal afkast Emissionstyper
Komfortventilering a7 -
Pulverboks 3 Epoxystgv
Svejsning 7 Svejsegasser
Slibe, polere, slyngrenser, 9 Stav i gvrigt

saenkgnist osv.

Syrekar 2 Stav i gvrigt og saltsyre
Zinkgryde, varmforzinkning 1 Stev i gvrigt, zink, zinkchlorid,
bly
Gasbreender, heerdeovn, vand- 11 Kveelstofilter

tgrreanleeqg, ragror

Bejdsning, affedtning 2 Natriumhydroxid
Elaffedtning, zinkkar 2 Zink, natriumhydroxid, stgv i
gvrigt
Andet 21 -

Tabel 6: Opggrelse over afkast typer og emissioner.

Afkast angivet som komfortventilering og "andet" samt afkast med en spredningsfaktor
mindre end 250 m®/s betragtes som bagatelafkast - defineret med baggrund i Luftvejled-
ningen. Der er saledes foretaget immissionsberegninger pa 28 afkast.

Der ansgges i denne forbindelse om godkendelse til at bortventilere den ngdvendige
rumluft (50 Nm®/s) for at sikre et tilstraekkeligt luftskifte, og at svejseafkast fares mindst 1
m over tag. Desuden gnskes et vilkar om, at alle procesafkast skal veere opadrettede.

Lugt
Det vurderes, at der ikke forekommer lugtgener i et omfang, der er generende i forhold til
virksomhedens naeromrade.

Stgj og vibrationer
Virksomhedens stgjkilder kan opdeles i fglgende hovedgrupper:

. Faste udendgars anleeg som ventilatorer m.m.
. Processer

. Intern transport

. Ekstern transport

Faste udendgrs anlaeg, der giver anledning til stgj er bl.a. ventilationsanlseg, indsugning
og afkast fra proces- og komfortventileringsanleeg.

Stgjende processer er specielt excenterpressen.

Pa grund af det beskedne omfang vurderes intern transport ikke at give anledning til szer-
lig stgj.
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Ekstern transport til og fra virksomheden sker med personbiler og lastvogne. Det anslas,
at der (inkl. karsel fra fragtmaend og Post Danmark) ankommer og afgar i alt 15-20
transporter pr. dggn.

Pa grund af hgje stajniveauer i Hedelund og langs Narregade blev der i forbindelse med
forrige miljggodkendelse i maj 1998 ansggt om dispensation for de vejledende stgjgraen-
ser pa falgende omrader:

1. Tilleg til de vejledende stgjkrav pa 10 dB(A) langs med Narregade.

2. /Endring af aftenperioden fra kl. 18-22 til kl. 18-23.

3. At stgjkrav i Hedelund svarer til industriomradet med graenseveerdier pa 60 dB(A)
hele dggnet.

PN Beslag vurderer, at flytning af metalforarbejdning fra bygning 3 til bygning 2 og 4 vil
have positiv indflydelse pa stgjpavirkning af omgivelserne. Dette begrundes i, at en stor
del af stgjen i Ngrregade stammer fra excenterpresser, der ligeledes flyttes til bygning 4.
Bygning 4 er placeret midt i fabrikken, saledes at bygningen er "stgjdeempet” i og med, at
den er omkranset af andre bygninger.

Alle PN Beslags 45 Ton PMB pressere har faet stgjskaermet svinghjul og kobling. Efter-
falgende stgjmaling i bygning 4 viste en reduktion pa 2-3 dB.

Der er ingen pressere i bygning 7 og 3, der vender ud mod Ngrregade.

2 stk. 64 Ton PMB presser erstattet at to stgjsvage hydrauliske pressere i bygning 2 mod
Ginge.

Afkast 8 og 9 erstattet af ragvasker som er placeret i mellem bygning 8 og 9.

Ovenstaende aendringer medfgrer efter virksomhedens vurdering, at de vejledende stgj-
graenser kan overholdes. PN Beslag gnsker saledes ikke pa nuveerende tidspunkt di-
spensation fra de vejledende stgjgraenser, som det ellers var tilfeeldet i den tidligere god-
kendelse fra 1999.

Spildevand

Virksomheden udleder spildevand til det offentlige kloaksystem fra overfladebehandlings-
processerne efter behandling i eget rensningsanleeg. Desuden udledes spildevand fra
gnistbearbejdningsprocessen og saniteert spildevand til den offentlige kloak. Overflade-
vand fra befeestede arealer samt overfladevand i gvrigt ledes enten til offentlig kloak eller
nedsives.

Hovedparten af PN Beslags spildevand reguleres i dag af spildevandstilladelse fra marts
1993. Spildevandstilladelsen regulerer spildevand, der passerer virksomhedens interne
rensningsanleeg inden det ledes i den offentlige kloak.

Det interne rensningsanlseg modtager falgende typer af processpildevand:
- Skyllevand og brugte proceskar fra 2 elektroforzinkningsanlaeg.
- Skyllevand og brugte proceskar fra renserum i bygning 9.
- Skyllevand fra sidste skylletrin samt kasserede zinkfosfateringsbade og chrom fri
passiveringsbade fra zinfosfatering i bygning 8.
- Skyllevand, kaglekar og brugte saltsyrekar i forbindelse med varmforzinkning.
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Kloakplanen viser, at kloaksystemet pa virksomheden er feelleskloakeret. Der findes
gulvaflgb i produktionshallerne uden tilkoblet olie- og benzinudskiller. Der er dog olie- og
benzinudskiller pa overfladevand fra pladsen pa virksomhedens gstside.

Affald
PN Beslag frembringer forskellige typer af affald jeevnfer bilag 4. De oplyste affalds-
maengder er baseret pa det afleverede affald i 2008

Industriaffald, herunder jern- og metal, tradaffald, spanaffald, zinkaske, slam fra det inter-
ne rensningsanleeg, pap- og papiraffald opbevares udendgrs i containere. Containerne er
placeret p& den befeestede plads vest for virksomheden. Opbevaring af slam fra rensean-
laegget sker i bigbags. Olieveeddede spaner opbevares indendgrs i metalcontainer.

Farligt affald opbevares ligeledes udendars pa en overdaekket plads vest for virksomhe-
den. Pladsen er indrettet med rist over et opsamlingsvolumen. Her kan spild eller lsekage
opsamles uden mulighed for aflgb til jord eller kloak.

3.15 Renere teknologi

PN Beslag blev i 1992 certificeret af Det Norske Veritas i henhold til DS/EN ISO 9001
(kvalitetsstyring) samt i 2004 efter DS/EN ISO 14001 (miljgledelse).

Under hensyntagen til produktsortiment, kvalitetskrav og gkonomiske betragtninger oply-

ses det, at virksomheden ikke har kendskab til, at der eksisterer anvendelige udgaver af
produktionsudstyr, som grundleeggende er mere miljgvenligt end det allerede benyttede.
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4 Miljgteknisk vurdering

Denne miljgtekniske vurdering er udarbejdet pa baggrund af virksomhedens fremsendte
materiale/ansggning. Ved udarbejdelsen af godkendelsen er der taget udgangspunkt i
det ansggte, og vilkarene er udformet i henhold til retningslinjerne i miljgbeskyttelseslo-
ven, relevante bekendtggrelser og vejledninger udarbejdet af Miljgstyrelsen.

Jeevnfar Miljgstyrelsens vejledning nr. 3/1993 om godkendelse af listevirksomheder
(Godkendelsesvejledningen) skal der ved miljggodkendelse af en eksisterende virksom-
hed leegges vaegt pa de samme hensyn som ved miliggodkendelse af en ny virksomhed.
Det fglger saledes af miljgbeskyttelsesloven, at der skal leegges veegt pa, hvad der er
opnaeligt ved anvendelse af den mindst forurenende teknologi samt de bedst mulige for-
ureningsbegraensende foranstaltninger saledes, at forureningen og affaldsfrembringelsen
begraenses mest muligt.

To af virksomhedens godkendelsespunkter (A 205 og A 203) er omfattet af standardvil-
kar. Standardvilkarene udarbejdes af Miljgstyrelsen i samarbejde med de respektive
brancher og myndigheder. For virksomhedstype A 205 benyttes stort set alle vilkar, da
disse har relevans set i forhold til vicksomheden. De benyttede standardvilkar under type
A 203 omfatter kun vilkar omhandlende pulvermaleanlseg, da dette er det er det eneste
relevante under dette punkt, der foregar pa virksomheden. Godt nok foretages der ogsa
affedtning, men der anvendes ikke klorerede oplgsningsmidler, hvorved standardvilkar
angaende dette ikke er medtaget.

Standardvilkarene udarbejdes, sa de er repraesentative for de typiske virksomheder inden
for en bestemt branche, og vilkarene baseres pa den bedste tilgaengelige teknik inden for
branchen. Standardvilkarene er udarbejdet, sa de daekker alle ngdvendige vilkar, bortset
fra vilkar om stgj og spildevand og evt. lugtgraenseveerdier inkl. egenkontrolvilkar for disse
parametre. Ligeledes er det op til tilsynsmyndigheden af fastseette afkasthgjder og/eller
B-veerdier for emissioner.

Ovenstaende indebeerer, at virksomhedens emissioner skal vurderes og reguleres efter
de geeldende vejledninger og orienteringer fra Miljgstyrelsen. Luftemissioner vurderes
saledes efter vejledning nr. 2/2001 om begraensning af luftforurening fra virksomheder
(Luftvejledningen), vejledning nr. 2/2002 om B-veerdier (B-veerdivejledningen) samt miljg-
projekt nr. 1252/2008 (Supplement til B-veerdivejledningen 2008). Stajforurening vurderes
efter vejledning nr. 5/1984 om ekstern stgj fra virksomheder (Stgjvejledningen), vejled-
ning nr. 6/1984 om maling af ekstern stgj fra virksomheder og vejledning nr. 3/1996 om
supplement til stgjvejledningen. Vibrationer og lavfrekvent stgj vurderes efter Miljgstyrel-
sens orientering nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt milja.

Tilsynsmyndigheden bgr altid underrettes, safremt der planlaegges aendringer pa virk-
somheden sdledes, at der er mulighed for at vurdere, om andringen kan give anledning
til forgget forurening eller anden pavirkning af omgivelserne; altsa eventuel revurdering af
miljggodkendelsen.

Godkendelsen omfatter hele virksomheden, beliggende Ngrregade 25, 9700 Brgnderslev
samt de aktiviteter, der er beskrevet i selve godkendelsen.

4.1 Beliggenhed

PN Beslags beliggenhed i erhvervsomradet er i overensstemmelse med Kommunepla-
nens rammer for omradet samt den for omradet geeldende byplanvedtzegt.
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Erhvervsomradet er imidlertid beliggende midt i Branderslev by teet op af boligomrader,
omrader til blandet bolig og erhverv samt centeromrader. Som det vil fremga af denne
vurdering vil godkendelsens vilkar baere praeg af virksomhedens beliggenhed teet pa de
mere forureningsfglsomme omrader. Forureningsproblematikken er hovedsageligt knyttet
til stgj, luft og vibrationer i det eksterne milj@.

4.2 Generelle vilkar — Vilkar 1-10

Vilkarene er generelle "oplysningsvilkar”, der iseer skal sikre at virksomheden er opmaerk-
som pa, at indretning og drift af virksomheden sker i overensstemmelse med de opstille-
de vilkar. Vilkar 4 er sdledes en henvisning til de regler der geelder jf. miljgbeskyttelseslo-
vens § 33.

Generelt til godkendelsen kan siges, at der i forhold til standardvilkarene er sket en ud-
tynding. Det skyldes, at virksomhedens godkendelse indebaerer sammenskrivning af to
saet standardvilkar — A 205 (hovedaktivitet) og A 203 (biaktivitet) — hvoraf flere af vilkare-
ne er mere eller mindre enslydende.

4.3 Stgv og luft — Vilkar 11-28

Der er ikke fastsat standardvilkar for emissioner og afkasthgjder — dog er svejsergg, skae-
rerag og olietdger beskrevet i standardvilkarene — men lader det i stedet for veere op til
godkendelsesmyndigheden at fastszette vilkar herfor. De fastsatte vilkar er fastsat ud fra
kravene i Luftvejledningen, B-veerdivejledningen og Supplement til B-veerdivejledningen
2008

Der stilles krav om overholdelse af en greenseveerdi for koncentrationen af forurenende
stoffer i afkastluften (emissionen) og om, at virksomhedens bidrag til tilstedeveerelsen af
forurenende stoffer i omgivelserne (immissionen) ikke overstiger et vist niveau.

Emissionsgreenserne geelder for den afkastede lufts samlede indhold af stoffer, der hen-
fares til den samme klasse. Dermed geelder massestrgmsgraensen og emissions-
greenseveerdien indenfor den enkelte klasse for summen af stoffer indenfor klassen.

Virksomhedens bidrag til immissionskoncentrationen beregnes for det enkelte stof og
sammenholdes med hvert stofs B-veerdi. Det stof, der kraever hgjest afkasthgjde for at
overholde B-vaerdien bliver dermed dimensionsgivende.

Standardvilk&ret om, at emissionsgreensevaerdien p& 5 mg/normal m? for total stav over-
holdes i ethvert afkast fra slibeprocesser er udeladt, da vilkaret er beskrevet i tabel 1.

Der er etableret envejs differenstrykmaler pa pulvermaleanlaegget som giver alarm ved
tilstopning af filtre. Der er dog ikke differenstrykmaler som giver alarm ved brud pa filtre.
Virksomheden skal senest 6 maneder efter godkendelsens meddelelse bringe forholdet i
orden.

Kravene i vilkar 17 og 18 vedr. malestedernes placering og indretning efter punkterne

8.2.3.2 - 8.2.3.4 i Luftvejledningen er kun geeldende ved fremtidige eendringer og etable-
ringer af afkast og er sdledes ikke et krav i forhold til allerede eksisterende afkast.

Side | 28



Miljggodkendelse af A/S Peder Nielsen Beslagfabrik

Det i vilkar 20 beskrevne afkast fra heerdeovn er haerdeovnen i forhold til pulverlakerings-
anleegget.

Dansk Industri har udarbejdet OML-beregninger og vurderinger af diverse afkast pa PN
Beslag i forbindelse med virksomhedens godkendelse fra 1999.

Der er der ganske vist sket eendringer af afkast siden 2. november 1998, men de udfgrte
aendringer har kun bergrt OML nr. 298, @vrige aendringer er udfart pa afkast der ikke er
omfattet af OML-beregningerne. Der er efter det oplyste ikke sket yderligere emission af
stoffer gennem disse bagatelafkast, end hvad der er lagt til grund ved OML-beregning-
erne.

Det er med baggrund i Luftvejledningen af Dansk Industri vurderet, at 15 afkast ud af 105
er bagatelafkast. Af de gvrige afkast er bl.a. 7 svejserggsafkast, 47 komfortventileringsaf-
kast og 28 er inddraget i immissionsberegningerne.

De vejledende greenseveerdier for de af virksomheden oplyste stoffer, der udledes, ses i
tabel 7. Kravene stammer fra Luftvejledningen og fastsaettes som graenseveerdier for
virksomheden.

Der er ikke fastsat krav vedr. udledning af triglycidylisocyanurat (TGIC), da virksomheden
ikke emitterer dette stof. Der er sdledes heller ikke fastsat krav om installation af og kon-
trolvilkar for absolutfiltre (HEPA-filtre).

Stofgruppe Massestrgms- Emissionsgreense B-veerdi
grense g/h mg/Nm?® mg/Nm?®

Epoxystav, polyesterstgv 100 5 0,01

m.v.

Slibestav-rustfrit stal 25 5 0,001

Slibestav i gvrigt 25 5 0,01

Natriumhydroxid i uorganisk 25 5 0,005

stgv

Zinkforbindelser i uorganisk 25 5 0,06

stgv (malt som Zn)

Blyforbindelser i uorganisk 5 1 0,0004

stgv (malt som Ph)

Zinkchlorid 25 5 0,005

Hydrogenchlorid 500 100 0,05

NOy (Regnet som NO,) 5000 400 0,125

CO 5000 500 1

Tabel 7: Graenseveaerdier for |uft.

Emissionen udgar den udsendte maengde forurenende stof pr. volumen luft, der udledes
til atmosfeeren ved det enkelte afkast.

8 Det fremgar af den tidligere rammegodkendelses vilkar nr. 14, at der inden for 12 maneder efter godkendelsens medde-
lelse skulle etableres Iuftrenseanlaeg pa afkast fra varmforzinkning. Afkastet fik p& forhdnd OML-nr. 29.
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Emissionsgreenseveerdien er en graenseveerdi for koncentrationen af et givet stof i den
luft, virksomheden udsender gennem et afkast. Der males over en kontrolperiode, og kun
nar virksomheden er i drift.

Massestramsgraensen er en graense for, hvornar der skal anvendes emissionsbegraens-
ning. Massestrgmmen er et mal for virksomhedens luftforurening far rensning.

Hvis massestrgmmen er st@grre end massestrgmsgraensen og hvis emissionskoncentrati-
onen er stgrre end emissionsgraensevaerdien, skal der foretages rensning eller ske en
omlaegning af produktionen pa en sadan made, at emissionsgraenseveerdien overholdes.
Massestramsgraensen anvendes som et kriterium for, hvornar der skal ske begraensning
af emissionen fra virksomheden. Den er sdledes ikke i sig selv en greenseveerdi, der skal
overholdes.

Nar massestrammen (fgr rensning) er starre end den vejledende massestrgmsgraense,
men emissionskoncentrationen er mindre end den vejledende emissionsgraenseveerdi,
kreeves der ikke emissionsbegraensning.

Nar massestrammen er mindre end den vejledende massestrgmsgraense, men emissi-
onskoncentrationen er stgrre end emissionsgraensevaerdien, kreeves der ikke emissions-
begraensning. Nar emissionskoncentrationen for nogle afkast eller alle afkast er starre
end emissionsgraenseveaerdien, og massestrgmmen er stgrre end massestrgmsgraensen,
skal der foretages emissionsbegraensninger pa de afkast, hvor emissionen overskrider
emissionsgraenseveerdien.

B-veerdien (bidragsveerdi) er den virksomhedens samlede maksimalt tilladelige bidrag til
tilstedevaerelsen af et forurenende stof i luften i omgivelserne udenfor virksomheden dvs.
immissionen. B-veerdien skal altid veere overholdt ved beregning efter reglerne i luftvej-
ledningen.

Som en del af standardvilkarene for virksomhedstyperne A 205 og A 203 er der krav om,
at virksomheden senest 6 maneder efter at anleegget er sat i drift/godkendelsen er med-
delt, ved malinger skal dokumentere, at de stillede luftvilkar er overholdt.

Vilkar om afkasthgjde har til formal at sikre, at B-veerdierne overholdes. Afkasthgjden
beregnes efter OML-modellen.

Da virksomheden har mange afkast kan det vaere mest rimeligt at stille vilkar om overhol-
delse af B-veerdier, idet det giver virksomheden mulighed for selv at disponere over af-
kasthgjder og evt. rensning. Der er saledes kun fastsat vilkar om afkasthgjde, hvor det
specifikt er en del af standardvilkarene eller hvor virksomheden har gnsket vilkar herom.
Det drejer sig for denne godkendelse om vilkar 19-21.

Det er af virksomheden oplyst, at det er muligt ved automatisk pafering af maling dels at
styre pafgringen af pulver afhaengig af emnernes udformning, dels at genvinde forbisprait
af pulver. Der er derfor i vilkar 28 stillet krav om, at forbisprajt af pulvermaling skal gen-
bruges med henblik pa at opna ca. 95 % udnyttelse af pulver. Dokumentation for at vilka-
ret overholdes kan ske ved at indarbejde dette i virksomhedens arlige granne regnskab.

Virksomhedens sprgjtemaling indeholder ikke organiske oplgsningsmidler, hvorved der
ikke er fastsat krav i forhold til VOC-bekendtggrelsen.

Bagatelafkast

Bagatelafkast defineres som et procesafkast, hvor spredningsfaktoren er mindre end 250
m°/s. Spredningsfaktoren er et udtryk for den luftmaengde som afkastet lgbende skal
jeevnt opblandes med for at blive fortyndet til den acceptable koncentration. Bagatelafkast
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skal ifglge Luftvejledningen fagres mindst 1 m over tag og veere opadrettet. Kravet er ind-
fart som vilkar 21 i godkendelsen.

Komfortventilationsafkast med en spredningsfaktor mindre end 250 m*/s skal ifglge Luft-
vejledningen fares over tag og veere opadrettet. Kravet er indfart som vilkar 22 i godken-
delsen.

Svejse 0og skeerergg
Svejsergg reguleres efter standardvilkarene pa baggrund af antallet af svejsetimer, svej-
semetode og det materiale der svejses i.

Skeerergg reguleres i henhold til standardvilkarene pa baggrund af materiale, pladetyk-
kelse og intermittens.

Kravet om dokumentation og leverandgranvisninger pa filtre fra svejse- og/eller skaere-
processer som angivet i vilkar 13 er geeldende for nye filtre. Der skal derfor kun fremskaf-
fes dokumentation safremt tilsynsmyndigheden anmoder herom.

4.4 Lugt

Det ma ud fra de foreliggende oplysninger antages, at der ikke forekommer lugtgener i
naevneveerdigt omfang. Der er derfor ikke fastsat vilkar om lugt for virksomheden.

4.5 Stgj og vibrationer — vilkar 29-41

Der er i standardvilkarene ikke fastsat krav til stgj og vibrationer. Med de begrundelser
der er angivet nedenfor, veelger Brgnderslev Kommune at fastsatte krav til stgj og vibrati-
oner

Stgj

Pa grund af virksomhedens beliggenhed i forhold til beboelse mod syd, er der fastsat
vilkar om, at containere med metalskrot kun ma temmes pa hverdage i tidsrummet kl.
07.00-18.00.

De graenseveerdier der er fastsat i tabel 2 (vilkar 30), er de greenseveerdier, som Brgn-
derslev Kommune har vurderet skal fastsaettes for virksomheden, ud fra omgivelsernes
karakter. Der var i virksomhedens miljggodkendelse fra marts 1999 fastsat lempeligere
stagjvilkar end angivet i Miljgstyrelsens stgjvejledning nr. 5/1984. Greenseveerdierne i naer-
veerende miljggodkendelse er fastsat i overensstemmelse med de greenseveerdier, der
fremgar af ovenfor omtalte vejledning.

PN Beslag vurderer, at flytning af metalforarbejdning fra bygning 3 til bygning 15 har haft
positiv indflydelse pa stgjpavirkning af omgivelserne. Dette begrundes i, at en stor del af
stgjen i Ngrregade stammer fra excenterpresser, der ligeledes flyttes til bygning 15.
Bygning 15 er herudover opfart i materialer, der stgjdsemper mere end de materialer som
bygning 3 er opfart i. Der er ikke lsengere placeret pressere i bygning 7 og 3 ud mod Nar-
regade.

Herudover har alle PN Beslags 45 Ton PMB-presser har faet stgjskeermet svinghjul og
kobling. Efterfglgende stgjmaling i bygning 4 viste en reduktion pa 2-3 dB.
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To aeldre 64 Ton PMB presser er erstattet at to stgjsvage hydrauliske presser i bygning
2, der vender ud mod Ginge.

Der er sket flere eendringer af afkast siden sidste miljggodkendelse, som vurderes at ha-
ve givet en stgjmaessig gevinst. Bl.a. er de tidligere afkast benaevnt 8 og 9, der gav an-
ledning til stgjgener i Hedelund, erstattet af regvasker, som er placeret mellem bygning 8
0g 9. Stgjniveauet i Hedelund vurderes derfor at veere nedbragt til under greenseveerdier-
ne.

Vibrationer og lavfrekvent stgj
De i godkendelsen anvendte standardvilkar indeholder ikke krav vedr. vibrationer og lav-
frekvent stgj.

Presning og stansning af forskellige emner giver erfaringsmaessigt anledning til vibratio-
ner og lavfrekvent stgj i det eksterne miljg. De fastsatte greenseveerdier i vilkarene er i
overensstemmelse med de greenseveerdier der fremgar af Miljgstyrelsens orientering nr.
9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt miljg.

4.6 Affald, samt beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand
— vilkar 42-53
Der bliver frembragt metalskrot, braendbart affald, pap/papir og farligt affald pa virksom-
heden, jf. bilag 3.

Vilkarene er stort set identiske med de standardvilkar Miljgstyrelsen har udarbejdet og
som danner grundlag for denne miljggodkendelse. Dog er vilkar forholdsvis enslydende,
hvorved kun det ene vilkar er medtaget i godkendelsen.

Vilkar 42 er et "oplysningsvilkar” der skal sikre, at virksomheden er opmaerksom pa at
affald handteres i henhold til Brenderslev Kommunes affaldsregulativer. Ud fra ansgg-
ningsmaterialet ma det vurderes, at alle affaldsfraktioner bortskaffes i overensstemmelse
med det kommunale affaldsregulativ.

Vilkar 43 er et standardvilkar, idet der i godkendelsesbekendtggrelsens standardvilkar er
anfart, at metalaffald skal bortskaffes til genbrug hvis virksomheden har oplyst, at dette er
muligt.

Vilkar 44-50 er standardvilkar, der skal sikre, at der ikke sker forurening af jord og grund-
vand mv. Standardvilkarene stiller saledes bl.a. krav til opbevaring af farligt affald.

Der er i vilkar 44 stillet krav om, at der ved processer og maskiner, hvorfra der kan ske
spild skal vaere en impermeabel beleegning. Dette vilkar er stillet for at sikre mod forure-
ning af jord og grundvand som fglge af skadelige stoffer fra de forskellige processer.

Farligt affald opbevares i lukkede beholdere fra Modtagestationen Vendsyssel pa en
vestvendt plads. Pladsen er med opkant (spildbakke) og under tag. Pladsen har ikke kon-
takt til kloak og vil ikke ved uheld kunne lade vaesker fa kontakt til jorden.

Virksomhedens nuvaerende opbevaring af kemikalier i et rum i bygning 9 vurderes ikke at
veere forsvarlig, idet der fra rummet er kloakaflgb i gulvet til det interne renseanleeg. Som

angivet i vilkar 51, skal kemikalier opbevares uden mulighed for aflgb til kloak, inkl. internt
renseanleeg, da der i den forbindelse bare vil ske en fortynding af de afledte kemikalier.
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Pulverlakker opbevares i et rum for sig i bygning 8 med et gulv stgbt i beton og uden
gulvaflgb til kloak. | forbindelse med overfladebehandling opbevares ligeledes kemikalier i
et rum for sig i bygning 9 med betongulv, handvask og gulvaflgb til det interne rensnings-
anleeg. | den forbindelse er der samme problematik med det interne kloaksystem, som
angivet ovenfor.

Kravene vedr. opbevaring af kemikalier og pulverlakker skal vaere opfyldt senest 3 mane-
der efter godkendelsens meddelelse.

Vilkar 53 vedr. opbevaring af NaOH og HCI er krav viderefgrt fra den tidligere godkendel-
se. Saltsyre og natriumhydroxid opbevares i hver sin 15 m? tank p& pladsen pa den vest-
lige del af virksomheden. Begge tanke er placeret pa befeestet areal med opkant og op-
samlingsmulighed for det samlede volumen.

Skrot opbevares udendgrs i containere. Regnvand ledes fra pladsen til en olie- og ben-
zinudskiller. Olievaeddede spaner fra metalbearbejdningen opbevares indendgrs i contai-
nere. Spild/afdryp vil derfor ikke kunne udledes til olie- og benzinudskilleren.

Det vurderes, at farligt affald handteres og opbevares i overensstemmelse med vilkarene
i denne godkendelse. Ud fra de foreliggende oplysninger ma det vurderes, at PN Beslag
har forholdt sig til og sikret sig imod mulige kilder til forurening af jord og grundvand.

Der er ikke fastsat vilkar om olietanke, da der pa virksomheden ikke findes sadanne.

4.7 Spildevand — vilkar 54

PN Beslags processpildevand reguleres af en afledningstilladelse fra marts 1993. Vilkaret
er saledes bare et "oplysningsvilkar”.

Der er placeret en olie- og benzinudskiller til afledning af overfladevand fra den befaeste-
de plads vest for virksomheden. Udskilleren er tilmeldt den kommunale temningsordning,
som alle olie- og benzinudskillere i kommunen er forpligtet til at tilmelde sig, jeevnfar
Brgnderslev Kommunes Erhvervsaffaldsregulativ.

4.8 Egenkontrol — vilkar 55-61

Som angivet under afsnittet vedr. stav og luft, er der som en del af standardvilkarene for
virksomhedstyperne A 205 og A 203 krav om, at virksomheden senest 6 maneder efter at
udsugningsanleegget er sat i drift/ godkendelsen er meddelt, ved malinger skal dokumen-
tere, at de stillede luftvilkar er overholdt. Disse vilkar er indsat som vilkar 55-57. Virksom-
heden har dog anmodet om en leengere frist til at dokumentere, at luftvilkarene er over-
holdt. Grunden til at der gnskes leengere frist er bl.a. med baggrund i vintervejret der be-
sveerligger malinger pa afkast pa taget. Ligeledes har virksomheden over 100 afkast der
skal beskrives og vurderes. Efter aftale med virksomheden skal kravet derfor veere efter-
kommet senest 9 maneder efter, at godkendelsen er meddelt.

Vilkar 58 er fastsat ud fra standardvilkarene og ud fra kravene angivet af Miljgstyrelsens
Referencelaboratorium.

Kravene i vilkar 59-61 vedr. kontrol af og driftsjournal for filtersystemer er standardvilkar.
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4.9 Bedst tilgeengelige teknologi — vilkar 62

For den del af virksomhedens aktiviteter, der er omfattet af standardvilkar, skal der i an-
sggningen fra virksomheden ikke redeggares for bedst tilgeengelig teknik inden for de om-
rader, som standardvilkarene deekker med mindre virksomhedstypen fremgar af Miljgsty-
relsens referenceliste. Miljgstyrelsen har udarbejdet standardvilkar, sa de er repraesenta-
tive for de typiske virksomheder inden for en bestemt branche, og vilkarene er baseret pa
den bedst tilgeengelige teknik (BAT) indenfor branchen.

Ansggningen omfatter ingen ny teknologi og er udelukkende en ansggning om fortsat drift
med eksisterende maskinpark.

PN Beslag har siden sidste godkendelse udskiftet teknologien omkring elektroforzinkning,
saledes at chrom VI nu er udfaset. Chrom VI er udskiftet med et Chrom fri alternativ, da
Hexavalente chromforbindelser er seerligt giftige overfor mennesker og miljg. Hexavalen-
te chromforbindelser kan give allergi ved hudkontakt og er kraeftfremkaldende ved indan-
ding og indtagelse.

Herudover er vadlakeringsanlaegget fjernet og erstattet med et pulverlakeringsanleeg.

PN Beslag blev i 1992 certificeret i henhold til DS/EN 1SO 9001 (kvalitetsstyring) samt i
2004 efter DS/EN 1SO 14001 (miljgstyring). PN Beslag arbejder lgbende pa at reducere
forbruget af energi og nedbringe frembringelse af affaldsmaengder fra processerne. Virk-
somheden tilstraeber at anvende rastoffer og kemikalier med mindst mulig miljgbelast-
ning. PN Beslags arbejde for miljget gjorde, at virksomheden den 25. marts 2004 modtog
Brgnderslev Kommunes miljgpris.

Der er i vilkar 62 fastsat krav om brug af bedst tilgeengelig teknologi. Brugen af bedst til-
geengelig teknologi er en kontinuerlig proces. Det er saledes et krav, at virksomheden
lzbende falger med i, hvilke teknologier der er til radighed, og vurderer, om en ngdvendig
udskiftning af produktionsanleegget sker saledes, at virksomheden efterfalgende forure-
ner mindst muligt med den pagaeldende produktion.

Miljgstyrelsen har lavet brancheorienteringer for bl.a. varmforzinknings- og galvanovirk-
somheder”°. Brancheorienteringerne er udarbejdet med henblik p& miljgmyndighedens
behandling af miljggodkendelser og som udgangspunkt for renere teknologi i virksomhe-
ders ansggning om miljggodkendelse. For begge brancher er Miljgstyrelsens overordne-
de malseetning, at na frem til en produktionsform helt uden affald og spildevand.

Der blev i sidste godkendelse stillet en raekke krav og mal i forhold til bedst tilgeengelige
teknologi. Bl.a. skulle der udarbejdes handlingsplan hvis grundlag bygger pa en analyse
af massestrgmmen i varmforzinknings- elforzinknings-, fosfaterings- og chromatterings-
processerne, saledes at der blev sat maengder pa kilderne til forurening og affaldsfrem-
bringelse - dog kun pa overordnet niveau (makroniveau). Handlingsplanen opstillede en
reekke mal, der skulle opfyldes inden 3 ar. Alle mal er blevet indfriet og ligger bl.a. til
grund for ovenstaende miljgforbedringer.

Samlet vurdering

Det vurderes, at PN Beslag med de benyttede standardvilkdr som minimum er miljgmaes-
sigt pa niveau med tilsvarende virksomheder inden for branchen. Herudover har virksom-
heden gennem de seneste ar lgbende foretaget forbedringer og tiltag, bl.a. substituering
af skadelige stoffer, omlaegning af processer og indfgrelse af et miljgledelsessystem.

® Brancheorientering for varmforzinkningsindustrien nr. 3/1993
1% Brancheorientering for galvanoindustrien, nr. 6/1993
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Med godkendelsen er der bl.a. lagt op til en skaerpelse af stgjvilkarene i forhold til omgi-
velserne. Herudover skal der arligt redeggres for kendskab til bedst tilgeengelige teknolo-
gi, saledes at virksomhedens drift Isbende forurener mindst muligt med den pageeldende
produktion.

5 Lovgrundlag

Godkendelsen er givet pa falgende lovgrundlag:
- Lovbekendtggrelse nr. 1757 af 22. december 2006 om miljgbeskyttelse
(Miljgbeskyttelsesloven)
- Bekendtggrelse nr. 1640 af 13. december 2006 om godkendelse af liste-
virksomhed (Godkendelsesbekendtgarelsen)
- Bekendtggarelse nr. 1634 af 13. december 2006 om affald (Affaldsbekendt-
garelsen)

Der er endvidere benyttet fglgende vejledninger og orienteringer:

- Miljgstyrelsen luftvejledning nr. 2/2001

- Miljgstyrelsen B-veerdivejledning nr. 2/2002

- Miljgstyrelsen supplement til B-veerdivejledningen 2008

- Miljgstyrelsens vejledning om begraensning af luftforurening fra virksom-
heder, der udsender svejsergg nr. 13/1997

- Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/1984, Ekstern stgj fra virksomheder

- Miljgstyrelsens vejledning nr. 6/1984, Maling af ekstern stgj fra virksomhe-
der

- Orientering fra Miljgstyrelsen, nr. 9/1997, Lavfrekvent stgj, infralyd og vi-
brationer

6 Gyldighed

Miljggodkendelsen er gyldig straks efter modtagelsen. Ved klage kan Miljgklagenaevnet
dog bestemme, at klagen har opseettende virkning.
Udnyttelse i klageperioden og mens eventuel klage behandles sker pa eget ansvar.

7 Offentliggerelse og klagevejledning

7.1. Offentliggarelse

Afggrelsen bekendtggres ved annoncering i @stvendsyssels Avis og Folkebladet den 19.
januar 2010. Derudover orienteres en raekke interessenter direkte jf. liste over kopimod-
tagere.

Miljggodkendelsen bliver i klageperioden fremlagt pa kommunens hjemmeside
www.bronderslev.dk.
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7.2. Klagevejledning

Klage — miljggodkendelse

Godkendelsen kan paklages til Miligklagenaevnet af ansggeren og enhver, der ma anta-
ges at have individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald samt af visse offentlige institu-
tioner og interesseorganisationer.

Klagefristen er 4 uger efter ovennaevnte offentligggrelsesdato. Eventuel klage skal stiles
til Miljgklagenaevnet men sendes til Brgnderslev Kommune, Ny Radhusplads 1, 9700
Brgnderslev eller pa raadhus@99454545.dk. Brgnderslev Kommune sender herefter kla-
gen videre til Miljgklagenaevnet med kommunens bemeerkninger til klagen. Vejledning om
klageregler kan findes pa Miljgklagenaevnets hjiemmeside www.mkn.dk.

Eventuel klage skal vaere modtaget senest den 16. februar 2010 ved kontortids ophgar.
PN Beslag vil modtage besked, hvis godkendelsen paklages og ellers nar klagefristen er
udlgbet.

Eventuelle klager over afggrelsen har ikke opseaettende virkning. Dette indebeerer dog
ingen begraensninger i klagemyndighedens adgang til eventuelt at eendre eller ophaeve
godkendelsen, jf. miljgbeskyttelseslovens § 96.

Sggsmal til pravelse af afgarelsens lovlighed skal veere anlagt inden 6 maneder efter den
ovenfor naevnte offentliggarelsesdato eller — hvis afggrelsen paklages — inden 6 maneder
efter, at endelig afgarelse foreligger, jf. miljgbeskyttelseslovens § 101.

Klage — VVM-vurdering

Vurderingen af, at det ansggte i forhold til VVM-reglerne i VVM-bekendtgarelsen'! ikke
kraver udarbejdelse af an VVM-vurdering kan jf. planlovens® § 58 stk. 1 paklages til Na-
turklagenaevnet. Klageberettigede er enhver, der ma formodes at have en vaesentlig indi-
viduel interesse i sagen. Kun retlige spgrgsmal kan paklages.

Klagefristen er 4 uger fra offentliggarelse, dvs. klagefristen udlgber den 16. februar 2010
ved kontortids ophgr. Klagen skal veere skriftlig og sendes til Naturklagenaevnet, Rente-
mestervej 8, 2400 Kagbenhavn NV eller pa e-mail nkn@nkn.dk

Klager der gnskes behandlet af Naturklagenaevnet paleegges et gebyr pa 500 kr. Gebyret
vil blive tilbagebetalt, safremt klager far helt eller delvist medhold i klagen. Hvis Naturkla-
genaevnet modtager en klage, sender Neevnet en opkraevning pa 500 kr. til den, som har
indsendt klagen. Naturklagenaevnet begynder ikke sagsbehandlingen fgrend gebyret er
modtaget. Vejledning om gebyrordningen kan ses pa Naturklagenaevnets hjemmeside
www.nkn.dk.

Ved rettidig klage efter § 58 kan Naturklagenaevnet bestemme, at en af kommunalbesty-
relsen meddelt tilladelse eller godkendelse ikke ma udnyttes.

Sagsmal til prevelse af afgarelser om forhold, der er omfattet af planloven, skal veere
anlagt inden 6 maneder efter, at afggrelsen er meddelt, jf. planlovens § 62. For afggrel-
ser, hvorom der er udfeerdiget offentlig bekendtgerelse, regnes sggsmalsfristen fra be-
kendtggrelsen.

1 Bekendtggrelse nr. 1335 af 6. december 2006 om vurdering af visse offentlige og private anlaegs virkning pa miljget
(VVM) i medfer af lov om planleegning (VVM-bekendtgarelsen)
'2 Lovbekendtggrelse nr. 937 af 24 september 2009 om lov om planlzegning (Planloven)
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8 Tilsyn med virksomheden

Kommunen fagrer i henhold til miljgbeskyttelseslovens kapitel 9 tilsyn med, at godkendel-
sens vilkar overholdes.

I henhold til miljgbeskyttelsesloven har de af kommunalbestyrelsen bemyndigede perso-
ner uden retskendelse adgang til offentlige og private ejendomme for at tilvejebringe de
ngdvendige oplysninger. Legitimation skal pa forlangende forevises.

Tilsynets formal er, at kontrollere om virksomheden overholder de fastsatte vilkar, samt
falge op pa eventuelle naboklager over gener fra virksomhedens drift. Herudover skal
tilsynet ogsa have en forebyggende karakter, hvor der i teet samarbejde med virksomhe-
den tages stilling til lgbende forbedringer af virksomhedens miljgforhold.

Tilsynet foregar normalt som et planlagt rutinetilsyn, hvor tilsynet er varslet skriftligt i for-
vejen. Tilsynet kan dog finde sted uanmeldt, hvis det vurderes, at der er behov for et gje-
bliksbillede af virksomheden.

Ved tilsynet foretages der sammen med virksomhedens repraesentant for miljgomradet
en gennemgang pa virksomheden, hvor sa vidt muligt alle produktionslokaler og uden-
dars arealer gennemgas. Er tilsynet foranlediget af naboklager eller konstateret synlig
forurening i omgivelserne, vil tilsynet specielt koncentrere sig om at finde arsagen hertil,
og fa problemet lgst hurtigst muligt.

Efter tilsynsbesgget udfserdiges en tilsynsrapport, hvor der redeggres for de konstaterede
forhold og for hvilke aftaler, der er indgaet. | tilfelde, hvor der er konstateret overtraedel-
ser i forhold til miljggodkendelsen, eller andre uregelmaessigheder, vil det fremga, hvor-
dan dette bliver handhaevet.

9 Underretning

Falgende myndigheder, institutioner og personer er underrettet ved kopi af denne afge-
relse:

Embedslaegeinstitutionen Nordjylland: (nord@sst.dk)
Danmarks Naturfredningsforening: (dn@dn.dk)

Med venlig hilsen

y -~

_~ —'\-‘,‘-«J o ,{ ', ™arny ‘»5:\ :;“»fA—’ o i
Asger Nielsen Kasper Nimand Steffensen
Afdelingsleder Landinspektar
asger.nielsen@99454545.dk kasper.nimand@99454545.dk
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Bilag 1 — Virksomhedens placering

":‘ P .‘A' l"{;‘ N i o " ! \: I'A'i , ¥ b . 1 L - y : ha ™t ". ]
ort 1: Virksomhedens placering i forhold til det naere miljg [DDO © COWI]
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Bilag 2 — Bygningernes placeringer
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Kort 2: Bygningernes placering, jf. nummerering i BBR.

Byaning 1: Kontor og administration, Bygning 2: lager og metalforarbejdning, Bygning 3: lager-
plads, veerktgjsmageri og produktudvikling, Bygning 4: metalforarbejdning, Byaning 5: metalforar-
bejdning og lager, Byagning 6: metalforarbejdning, kantine og lager, Bygning 7: metalforarbejdning
og lager, Byagning 8: varmforzinkning og pulverlakering, Byaning 9: affedtning, elektroforzinkning,
laboratorium og renseanlaeg, Bygning 10: metalforarbejdning og kedelcentral, Bygning 11: Mand-
skabsbygning, Bygning 12: Lager, Bygning 13: pakkeri, Bygning 14: cykelskur, Bygning 15: metal-

forarbejdning.
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Bilag 3 — Oversigt over virksomhedens indretning
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Kort 3: Oversigt over placering af déifdf;s,kellige produktionsled
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Bilag 4 — Affaldsmeengder 2008

Modtager Affaldstype Meengde (kg)
Metal affald

Uniscrap Gl. jern til saks 0
Uniscrap Shredder formateriale 10% 300
Uniscrap Nyt Letjern 0
Uniscrap Udstansninger 550960
Uniscrap Jernspaner 31960
Uniscrap Skillemetal til shredder 1249
Uniscrap Aluminium Spaner, Rene 1852
Uniscrap Aluminium profiler, 7695
Uniscrap Aluminium 1SO profiler, 941
Uniscrap Aluminium profiler med lak 7657
Uniscrap Kobber, elektrolyt 14
Uniscrap Messing, Nyt Klip 1047
Uniscrap Messing, Sveert 2037
Uniscrap Messing, Spaner 15
Uniscrap Messing Trad 309
Uniscrap Yellow, Metal, ms58 1354
Uniscrap Yellow, Spaner 575
Uniscrap Yellow, Spaner urene 1428
Uniscrap Kabel, blandet 294
Uniscrap Zink stgbt med jern 1299
Uniscrap Zink grgd 1000
Uniscrap Rustfri stal 18/8 5440
Farligt Affald

HJ Hansen Smagreolie/spildolie 0
HJ Hansen Oliefiltre

HJ Hansen Flydende maling/lak m/oplgsning

Miljgdatabase Bore-/skeerevaeske/olieemulsion 1024
HJ Hansen Klude/kattegrusf/filtre 1090
HJ Hansen Pulvermaling/slibestgv 198
HJ Hansen Slam fra flusshade 923
HJ Hansen Svovlsyre 18935
HJ Hansen Saltsyre

HJ Hansen Natrium og kaliumhydroxid(LUD) 971
HJ Hansen Basiske veesker 25759
HJ Hansen Chromtrioxid

HJ Hansen Blandet elektronikskrot 383
HJ Hansen It-teleudstyr

HJ Hansen Zinkslam 0
HJ Hansen Bl. Batterier til sortering

HJ Hansen Lyskilder i kg, gvrige 81
Diverse

Marius Pedersen Forbreendingsegnet affald 45970
Boliden Salg af zinkaske 13590
Boliden Salg af hardzink 9120
Uniscrap Elmotorer, sma 359
Uniscrap Balgepap, 1-04 23800
Uniscrap Hvidt arkiv, smat, treefri/treeholdig 1520

Tabel 8: Affaldsfraktioner, modtager og maengder (2008)
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