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Side 1

1. INDLEDNING

Jernstaberiet i Borup paregnes etableret i 2010 ved overflytning af et fuldstasndigt, moderne anleeg
fra et nedlagt jernsteberi | Sverige.

Virksomheden ordreproducerer emner i traditionel SG- og grajern til udenders og indenders ind-
retning, eksempelvis beenke, lygtepeele, kummer til blomster og starre planter, gadeskilte, riste,
geleendere, vej og park-belysning m. v.

Anleegget vil udelukkende biive anvendt til udstabning af stebejern ved sandstebningsteknik (en-
gangsforme). Virksomheden vil producere maksimalt 20 tons om dagen og forventeligt maksitnalt
4.000 tons stebte ‘emner om aret.

Smeltning foregar i to elektriske ovne, hvor de primaere ravarer er stalskrot, rajern og legeringsma-
terialer. Til fremstilling af stebeforme og stebekeerner anvendes form- og keernesand, tilsat forskel-
lige binder- 69 hzerdestoffer. Keerner og forme pasprejtes sveerte, hovedsageligt vandbaseret

sveerte, for at undga at defflydende jern lgber ind i disse og herved nedseetter kvaliteten af de
stebte produkier.

Ca. 98% af ramaterialerne ender i det feerdige produkt. Sand genanvendes ca. 10 gange ved den
anvendte teknologi. De vessentligste affaldsprodukter er slagger (< 2 % af anvendt jern), brugt
stabe- og keernesand samt stev fra filire | udsugningssystemerne:

Virksomheden er primaert i drift | dag- og aftentimer.

Virksomhedens procesforlgb bestar i grove treek af fremstilling af modeller, fremstilling af forme og
keerner, ileegning af keerner i forme, smeltning af jern, udstebning (hvor det flydende jern heeldes i
formene) og efterfslgende afkeling af stebte emner, udslagning (fiernelse af formsand og kaerner
fra stebegodset) og afrensning af stebegods for overskydende materiale m.m.

Stabeformene fremstilles fuldautomatisk pa& en Disamatic 130 af forblanclet sand, bentonit, kuimel
og vand. De feerdige forme fares frem pa automatisk, hvor det smeltede jern istebes, og videre ad
en kalestraskning, for til slut at ende | en udslagningstromle, hvor sand og de stebte emner separe-
res.

Miligcenter Roskilde har vurderet, at virksomhedens veaesentligste luftforurening er emission af
stev, heraf jernholdigt stev som kan give anledning til rustdannelse, hvis filtrene ikke fungerer ef-
fektivt. Herudover udsendes mindre mzengder af organiske pyrolyseprodukter (som udvikles, nar
flydende jern haeldes i formene) og iugt.

Godkendelsen fastsaetter vilkar, der begraenser emissionen af farlige stoffer og fastlssgger virk-
somhedens egenkontrol. @vrige vilkar omhandier indretning og drift, stejgreenser og dokumentati-
on for overholdelse af stejgreenserne, dokumentation for overholdelse af greanseveerdier for bl.a.
emission af stgv og lugt, krav om lukkede porte, renholdelse af befesstecle arealer, oplag af stebe-
sand og filtteraffald og indstilling af drift ved defekt pa filtre i Juftafkast.

Hovedhensynet ved godkendelsen har vaeret at sikre, at virksomheden kan drives miligmeessigt
forsvarligt indenfor rammerne af miliglovgivningen, herunder relevante vejledninger fra Miljgstyrel-
sen, uden at pafere de omkringboende vaesentlige gener, samt at virksomheden lgbende forholder
sig il bedste tilgeengelige teknologi.
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AFGORELSE OG VILKAR

Pa grundlag af oplysningerne i afsnit 3/ bilag [A], ansagning om miljzgodkendelse, og de miljz-
maassige vurderinger | afsnit 3 godkender Milizcenter Roskilde hermed etableri ing og drift af et
jernstaberi i Borup.

Miljzgodkendelsen meddeles i henhold til § 33, stk. 1, i miligbeskyttelsesloven.
Godkendelsen gives pa felgende vilkar.

2.1
Al

A2

"A3

B1

B2
B3

B4

Bs

B6

\hlkar for miljagodkendelsen o
21.1  Generelle forhold

Godkendelsen bortfaicier hvis.driften ikke er startet mden 2 ar fra godkendelsens dato.
Virksomheden skal orientere tilsynsmyndigheden om virksomhedens opstart senest 1
méned efter, at produktionen er pabegyndt. :

Et éksemplar af godkendé[sen skal til enhver tid veere tilgeengeligt pa virksomheden.
Driftspersonalet skal veere orienteret om godkendelsens indhold.

Tilsynsmyhdigheden skal straks orienteres om falgende forhold:

- Ejerskifte af virksomhed og/éller gjendom:.

- Hel eller delvis udskiftning af driftsherre.

- Indstilling af driften for en lzengere periode.

Orienteringen skal veere skriftlig og fremséndes, far azndringen indtreeder.
2.1.2 Indretning og drift '

Forbrug og produktion

Virksomheden ma maksimalt producere 20 tons feerdigt stebegods om dagen. Den dagli-
ge produktion af feerdigt stebegods skal opgeres i fons og registreres. Registrering skal
vaere tilgeengelig for tilsynsmyndigheden i 3 ar. :

Den arlige produktion ma maksimalt veere pa 4.000 tons feerdigt stobegods. Aret er etka-
lenderar. )

Ved fremstilling af kesrner ma der ikke skiftes ti!. bindere, heerder eller katalysatorer, der
indeholder nye akliv-stoffer, far tilsynsmyndighedens accept foreligger.

Udendersarealer skal kontrolleres dagligt og om ngdvendigt fejes eller stavsuges.

P&fvidning af diesel fra overjordisk beholder

Arealer, hvor der tankes karetgjer, skal have en teet beleegning. Der skal veere mulighed
for opsamling af eventuelt spild, siledes at spildet hindres i at sprede sig til kloak eller
jorden. Der skal forefindes absorberende materiale pa virksomheden til opsamling af
spild.

Praveudtagningssteder

Virksomheden skal sgrge for, at der er preveudtagningssteder, der ger det muligt at kon-
trollere indholdet af forurenende stoffer | afkastluften. Der skal veere preveudtagningsste-
der i afkast V1 og V2.

Preveudtagningsstederne skal udformes i overensstemmelse med Miljgstyrelsens Euftve;~
ledning, p.t. nr. 2/2001 (kapitel 8).
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213 Luftforurening

Stevgener

Virksomheden m4 ikke give anledning til vessentlige diffuse stavgener udenfor virksom-
hedens omrade. Tilsynsmyndigheden vurderer, om generne er vaesentlige.

Porte til staberibygningen skal til enhver tid holdes lukket, undtagen nér der indleesses
révarer il smelterzet eller ved md- og udkarsei med truck

- Afkasthmder oq Euftmanader

Afkasthgjder og luftmeengder i betydende afkast skal overholde de vaerdler der er anfort
her: . :

Afkast fra | Nr. | Min. afkasthﬂjde Max.'tuftméa;ngde |
. o ) (Nm®/time)

Smeltning, formfremstil- | V1 | 16 : 55.000

ling, stebning, kelingog |

udslagning

Sandblanding, kesme- | V2 18 © . 65.000

fremstilling og rensning Coe

af udstabte emner

Afkasthajder méles over terrzen.

Emissionsgreensevaerdier il luft

Emissionen af tdtalt stav og a-kvarts ma ikke overskride de anfarte greenseveaerdier, malt
som timemiddelveerdier:

Afkast Siof Emissionsgreensevaérdi mg/normal m®
V1 Totalt stev | 10 v 872
Respirabel a-kvarts 2,5
V2 Totalt stev 10 & 3
P'{espi'rabei a-kvarts : 25

En emissiOnsgraénse udtrykkér det maksimalt tilladeiige indhold af stoffet i den luft, virk-
somheden udsender gennem et afkast. Referencetilstand (O °C, 101,3 kPa, ter gas).

Kontrol af fuftforurening
Virksomheden skal inden 6 méneder, efter at godkendelsen er udnyttet ved malmger do-

“kumentere, at greenseveerdierne i villkar C3 og C4 er overholdt.

Dokumentationen skal inden 3 méaneder, efter at malingerne er gennemfgit, sendes fil
tilsynsmyndigheden sammen med oplysninger om drifisforholdene under mélingen. Do-
kumentationen skal efter forlangende fremsendes bade i papirformat og digitalt.

Virksomheden skal derefter gennemfare emissionsmalinger for totalt stev og a-kvarts i

~form af presstationskontrol en gang hvert kalenderar, Hvis resultatet af en praestationsma-

fing er under 80 % af emissionsgreensevesrdien, kan praestanonskontrollen udskydes til
hvert andet ar.

[+]
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Malingerne skal foretages som praestationsmalinger. Der skal foretages 3 malinger af
mindst 1 times varighed. Malingerne kan foretages samme dag.

Emissionsgrasnsevasrdien anses for overholdt, ndr det aritmetiske gennemsnit af de 3
mélinger er mindre end eller lig med graenseveerdien.

- Maling skal foretages, nar virksomheden er i fuld drift eller efter anden aftale med til-

synsmyndigheden. Malinger i afkast V1 skal foretages, mens der foregér smeltning, steb-
ning og udslagning. Malinger i afkast V2 skal foretages, mens keerner fremstilles ved
coldbox-metoden, og mens der foregéar sandblanding og rensning af udstebte produkter.

Malingerne skal udferes som akkrediteret teknisk prevning, og mélerapporterne skal ud-
feerdiges som akkrediterede provningsrapporter. Malelaboratoriet skal veere akkrediteret
til bestemmelse af de aktuelle stoffer i reggassen af Den Danske Akkrediteting- og Metro-
logifond {DANAK) eller et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af
EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse.

Stof . Analysemetode

a-kvarts (partikelsterrelse < 5 ym) NIOSH 7602
Totalt stev VDI 2066, Bl. 1, DS/EN 13284-1 eller 1ISO 23210-1

Andre analysemetoder kan benyttes, safremt tilsynsmyndigheden har accepteret dette.
Detektionsgraenserne for analyserne ma hgjst veere 10 % af greenseveerdierne.
Generelle krav til kvalitet | emissionsmalinger, jf. metodeblade MEL-22, skal veere over-
holdit.

Kontrolmalinger til dokumentation for overholdelse af vilkar C3 og C4 skal gentages, nar
tilsynsmyndigheden finder det pakraevet.

Hvis villkdr C3 og C4 er overholdt, kan der kun kraeves én arlig dokumentation, Udgifterne
hertil atholdes af virksomheden.

Overvagning af ventilationsanleeg

Filtre skal som minimurmn udskifies med intervaller svarende il fabrikantens fastsatte
driftsgarantier,

Der skal én gang hver maned udfgres manuel kontroi af alle posefiltre. Kontrollen foreta-
ges ved hjeslp af magneter, der leegges over alle filterposernes abning pa renluftssiden.

Der skal i afkast V1 og V2 veere monteret stabilt og driftssikkert udstyr, som kontinuert
maler og registrerer trykforskellen over filteret i det enkelte afkast. Méleudstyret skal vesre
tilkoblet et centralt placeret alarmanlazg, som giver tydelig harbar lyd- alarm ved aendrin-
gel af trykforskel[en som kan skyldes defekte filterposer. \

N,

Overvagningsudstyret skal kalfbreres og efterses i henhold til leverandarens anvisninger.

Virksomheden skal senest 1 maned efter ickifisaettelse af ventilationssystemet sende til-
synsmyndigheden en orientering om, hvorvidt overvagningsudstyret fungerer efter hen-

sigten, og hvordan kalibrering, vedligeholdeise og eftersyn udferes.

2.1.4 Lugt

Lugtgreenser

Virksomheden m4 ikke give anledning il et lugtbidrag p4A mere end 5 LE/m® i boligomra-
der, i omrader for blandet bolig- og erhvervsbebyggelse og i omrader til offentlige formal
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samt 10 LE/m® i erhvervsomrader og ved boliger i det bne land.
Kontrol af lugtgraenser

Tilsynsmyndigheden kan bestemme, at vitksomheden ved malinger i afkast V1 og V2
med tilherende OML-beregninger skal dokumentere, at greenseveerdierne i vilkér D1 er
overholdt.

Rapport over emissionsmalinger og OML-beregninger skal fremsendes til tilsynsmyndig-
heden senest 3 maneder efter, at kravet er fremsat. Rapporten skal mdeholde oplysnm~
ger om drzftsforholc{ene under malmgen ' ' :

Mallngeme skai udfﬂres som akkredlteret teknisk prevning, og mélerapporterne skal ud-
feerdiges som akkrediterede prevningsrappotter. Malelaboratoriet skal veere akkrediteret
til bestemmelse af lugt af Den Danske Akkredltermg og Metrologifond (DANAK) eller et
tilsvarende akkreciltermgsorgan som er medundersknver af EA’s multilaterale aftale om
gensidig anerkendelse. : : '

Maling og analyse skal udferes i overensstemmelse med principperne i Metodeblad MEL-
13, Bestemmelse af koncentrationen af lugt i stremmende gas, udsendt af MIHES’E}/I’BISGHS
referencelaboratorium for malmg af emissioner til luft.

Praverne skal udtages, nar virksomheden er i fuld drift eller efter anden aftale med til-
synsmyndigheden. Der skal udtages mindst 3 lugtprever ira hvert af de to afkast.

Beregningerne af Iugtbldraget i omgivelserne skal udferes med OML-metoden, Mid-
lingstiden'er 1 minut ved beregning af lugtbidraget ved hjeelp af OML-modellen og den
malte emission multipliceres med en faktor ¥60. -

Er den relative standardafvigelse p& méleresultaterne mindre end 50 %, skal beregninger
pa lugt foretages ved anvendelse af det aritmetiske gennemsnit af de 3 enkeltmalinger.

Safremt den relative standardafv:ge]se pa maleresuliaterne overskrider 50 %, skal der:

o enten foretages et fornyet antal méalinger, indtil standardafvigelsen er mindre end 50
%, eller

o udferes beregninger pa baggrund af det aritmetiske gennemshit af méaleseriens 2 hg-
jeste lugtemissioner.

Kontrofmélihge'r af overholdelse af lugtgreenseveerdierne skal gentages, nar tilsynsmyn-

“digheden finder det pakreevet. Hvis graensevagrdierne er overholdt, kan der kun kreaves

én arlig maling og beregning. Udgifterne afholdes af virksomheden.
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2.1.5 Sigj

Stgigreenser

Driften af virksomheden ma ikke medfare, at virksomhedens samlede bidrag til stejbe-
lastningen | naboomraderne overstiger nedenstaende graensevaerdier. De angivne veerdi-
er for stejbelastningen er det azkvivalente, korrigerede lydniveauer i dB(A). Omraderne
refererer til omradeklassificeringen | Kgge Kommuneplan 2008. ‘

Reference- | 6E02, 6D05, |6B18,
fidsrum 6E03 13BE14 | 6B17

Timer dB(A) dB(A) dB(A) [ dB(A) | dB(A}

Mandag-fredag 07 - 18 8 70 50 b5 45 40

Kl. B6E01 6R05

Lardag 07 - 14 7 70 60 55 45 40
Lordag 14 - 18 4 70 60 | 45 40 35
San- & helligdage | 07 - 18 8 70 60 | 45 40 35
Alle dage 18 - 22 1 70 80 45 40 35
Alle dage 22 -07 0,5 70 | 80 40 35 35
Spidsveerdi 22 -07 - - - | .55 50 50

Lavfrekvent staj ag infralyd

Driften af virksomheden maé ikke medfere, at virksomhedens samlede bidrag med lavire-
kvent stej eller infralyd i naboomraderne overstiger nedenstaende grasnseveerdier inden-
ders i bygninger. Stejgraensen geelder for askvivalentniveauet over et maletidsrum pa 10
minutter, hvor stsjen er kraftigst. '

Anvendelse Tidspunkt A-veagtet .
- lydniveau dB
{10-160Hz), dB

Beboelsesrum og lign. 07 - 18 25 85
Beboelsesrum og lign. 18 - 07 20 . 85
Kontorer og lign. stejfal- e '

SOMmime rum Hele degnet 30 85
@vrige rum i virksomheder | Hele degnet 35 90

Kontrol af stsj og infralyd

Virksomheden skal senest 6 maneder efter, at godkendelsen er udnyttet, dokumentere, at
stejgraenserne fastsat i vilkar F1 er overholdt.

' Dokumentationen skal vesre tilsynsmyndigheden i haende inden 3 méaneder efter, at ma-

lingen er gennemfart. Dokumentationen skal indeholde oplysninger om driftsforholdene
under malingen.

Tilsynsmyndigheden kan bestemme, at virksomheden ved malinger skal dokumentere, at
greenseveerdierne for lavirekvent stej og infralyd i vilkar F2 er overholdt. :

Dokumentationen skal senest 3 maneder efter, at kravet er fremsat, tilsendes tilsynsmyn-
digheden sammmen med oplysninger om driftsforholdene under malingen.
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Mélinger/beregninger af stej, infralyd og lavfrekvent stej skal udfares efter geeldende vej-
ledninger fra Miljgstyrelsen, p.t. nr, 6/1984 om maling af ekstern staj fra virksomheder og
nr. 5/1993 om beregning af ekstern stej fra virksomheder samt orientering nr. 9/1987 om
lavirekvent stra;', infralyd og vibrationer i eksternt milig med ..

Méling skal foretages, nar virksomheden er | fuld drlft el!er efter anden aftale med til-
synsmyndzgheden

Stz]mallngerne/-beregnmgerne skal afrapporteres som ”Mlljramalmg ekstern STQIJ” og

-udferes af et firma, der er akkrediteret hertll, eilel af en person, som er certificeret hertil.

Dokumentation for overholdelse af gransevardser for strajbelastnmg, infralyd og lav-
frekvent staj skal gentages, nar tilsynsmyndigheden finder det pakraevet. Hvis graense-
vaerdierne er overholdt, kan der kun kreeves én arlig malmg/beregnmg af den respektive
stejtype. Udgifterne hertil afholdes af virksomheden. _

Definition pé overholdelse af stmqraenserne iLvitkar F1.

Greenseveerdien for staj i vilkar F1 anses for overholdt, hvis den mélte eller beregnede
stajbelastning fratrukket ubestemtheden er mindre end eller lig med greensevaerdien. Ma-
lingernes og beregmngemes samiede ubestemthed fastseettes i overensstemmelse med
retningslinjerne i Orienteting nr. 36 fra Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for stgjmé-
{inger Ubestemtheden ma ikke veere over 3 dB(A). ' :

...............................................................................................................................

Greensevaerdierne for lavirekvent st@j og mfralyd anses for overholdt, hvis de mélte veer-
dier er mindre end eller lig med greenseveaerdierne,

2.1.6 Affald B
Maksimale affa[dsn'ieenqder og oplag

Nedenstaende tabel viser de maksimale maengder af affald, der mé& produceres og opbe-
vares pé virksomheden. Affaldet skal oplagres pa de angivne mader.

Affaldsfraktion Meengde | Max. lager |[Oplagring

' - (ton?slér) (tons)
Formsand 4.000 4.000 |l kold lagerbygning
Keermnesand 180 "~ 20 |Indendgrs i container
Affaldsrester af metalspa- - 35 10 - |Indenders i container

ner og sand fra rensning,
slibning og afklemning af

indigb.

Hdfaste materialer fra ovn a8 | 5 [Indendgrs

Fiiterstav, V1 40 10 |indenders i lukket stevizette
' bigbags, placeret i container

Filterstov, V2 40 - 10  |Indenders, i lukket stovtestte

bighags, placeret i container
Slagger og splldjemsklum— 35 10 [indendgrs i container
per

Tromler, tender, osv. Fra_ 40 tromler | 20 tromler |Incdendars i container
emballage til tilseetings- '
- istoffer
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2.1.7 Beskytielse af jord og grundvand

Under beholdere, fx dunkefiender/tanke, indeholdende flydende kemikalier, olie, oliehol-
digt affald og farligt affald samt rester af heraf skal der vaere et tzet opsamlingssted.

Opsamiingsstedet skal veere under tag og uden aflob. 'Opsamiingsstedef skal kunne in-
deholde rumfanget af den sterste beholder, som oplagres.

2.1.8 Indberetning/rapportering
Forbrug af ravarer ol hlae]pestoﬁer oq produktlon af affald

 Virksomheden skal fore ;oumal over anvendte maengder af:

- sveerte med et indhold af organiske opl@sningsmidler over 25 %
- anvendt Resol- 002 Coldbox og Hotbox hwrdesystemer

Der skal fares journal over producerede 0g op!agrede mangder affald fordelt pa de af—
faldsfraktioner, der fremgar af vilkar G1. :

Eftersyn af an[aeq

Der skal fores Journal over eﬁersyn af filtrene F1 og F2, med dato for eftersyn, |eparat|0—
ner og udskiftninger samt oplysninger om eventue[t forekommencle driftsforstyrrelser.

Opbevaring af journaler

Journalerne skal veere tilgeengelige for og pa forlangende mdsendes tII tllsynsmyndighe—
den.

Journa!erne skal opbevares pa virksomheden i mindst 3 ar.

{\rsmdberetmnq ' ‘
En gang om &ret skal virksomheden sende en opgerelse til tilsynsmyndigheden med fai-
gende oplysninger deskkende det foregiende kalenderar: ‘
- den starste daglige produktion af feerdigvareri tons
- den samiede produktion af fzerdigvarer i tons
- det samlede forbrug af sveerte med et indhold af organiske oplﬁsmngsmldler un-
der hhv. over 256 %
- det samlede forbrug af triethylamin
- sken over procentdelen af emner der et stebt med anvendelsen af sveerte med et
indhold af organiske opl@sningsmidler over 25 %
- det samiede forbrug af af kemikalier ved fremstilling af kesrner ved hjeslp af hen-
holdsvis Resol-CO2, Coldbox og Hotbox metoden
- sken over procentdel af emner som er stebt med kaerner, som er fremstillet med
henholdsvis Resol-C02, Coldbox og Hotbox systemer
- oplysninger om eventuel udsklftnmg af fittre F1 og F2
- affaldsproduktionen, fordelt pa affalds’:ypeme i vilkér G1, og meengden af oplagret
affald ved rets udgang fordelt pa de enkelte fraktioner

Frist for indberetning
Rapporten skal veere tilsynsmyndigheden i haende inden den 1. april i det efterfolgende

ar.
Farsie afrapportering er pr. 1.april 2011.

2.1.9 Driftsforstyrrelser og uheid

QOplysningspliat

Tilsynsmyndigheden skal straks underrettes om driftsforstyrrelser eller uheld, der medta-
rer forurening af omgivelserne eller indebearer en risiko for det. En skriftlig redeg@relse for
haendelsen skal vaere tilsynsmyndigheden i haende senest 1 uge efter, at den er sket. Det
skal fremga af redegerelsen, hvilke tiltag der vil blive iveerksat for at hindre lignende drifts-
forstyrrelser eller uheld i fremtiden.
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Filterposer
Ved defekt i filter F1 eller F2 skal driften straks indstilles. Driften ma ferst genoptages, nar
emissionsgreanserme for totalstav og o-kvarts kan overholdes. '

2.1.10 Opher

Ved opher af driften skal der treeffes de ngdvendige foranstaltninger for at imgdega frem-
tidig forurening af jord og grundvand og for at bringe stedet tilbage i en miljemaessig til-
fredsstillende tilstand. En redegerelse for disse foranstaltninger skal fremsendes til til-
synsmyndigheden senest 3 maneder, for driften opherer helt eller delvist.
Redeg@relsen skal udfeerdiges under hensyntagen anden gzeldende Eovglvmng, X jord-
forureningsloven, og skal som minimum omfatte disse punkter:

- Rengering af produktionslokaler og —udstyr

- Rengsgring af udendgrs arealer

- Temning og rengetring af sﬂoer og tanke

- Temning af lagre

- Bortskaffelse af ravarer, kemnkaher reng;armgsmdler faritgt affald

- Temning og slejfning/jernelse af olietanke

- Temning og slejfning/fiernelse af eventuelle sandfang

- Temning og slgjfning/fiernelse af eventuelle olieudskillere

- Afpropning af rerferinger

- Fjernelse af produktionsudstyr

- Evt. undersegelse af jordforurening som felge af stegberiets drift.




Side 10

3. VURDERING OG BEMZARKNINGER

3.1 Begrundelse for afgorelse

) Mlljacenter Roskilde vurderer at vsrksomheden har truffet de nadvendlge foranstaltninger til at fo-
rebygge og begraense forureningen ved anvendelse af den bedste tilgeengelige teknik, og virksom-
. heden i mvrigt kan drives. pa stedet uden at paffare omgiveiseme foruremng, som er uforenel:g med
hensynet il omglvelsernes sarbarhed og kvalltet .

Miljzcenter Roskilde vurderer, at til- 0g frakersel ’n[ vxrksomheden wl kunne ske uden vaesentlige
miljgmeessige gener for de omboende cla wrksomheden er bellggende iet industrikvarter med go-
de tilke rselsforhoid : L TN _

Idet der tages hensyn tit den teknologlske udwklmg, har Mll;;acenter Roskltde lagt veegt pa, at virk-
somheden mdrettes og drives pa en sadan, made

- at energi- og ravareforbruget udnyttes mest effektwt

- at mullghederne for at substituere saerligt skadel:ge elier betmnkeltge stoffer med mindre
skadehge eEIer betaenkehge stoffer er udnyttet '

- at produkt[onsprocesseme er optlmeret i det omfang det er multgt

- at affaldsfrembringelse undgés, og hvor dette ikke kan lade sig gere, at mulighederne for
genanvendelse og recirkulation er udnyttet, ‘

- at der i det omfang forureningen ikke kan undgas, er anvendt bedste tilgeengelige rens-
ningsteknik, og

- at der er truffet de ngdvendige foranstaltmnger for at forebygge uheld og begraense konse-
kvenserne heraf.

3.2 Miljoteknisk vurdering
3.21 Planforhold og beliggenhed

| Kege Kommunes kommuneplan 2009-2021 er Baekgardsvej 58 omfattet af erhvervsomrade
6E03. Planen reserverer omradet til ‘Erhvervsomrade Lettere industri’, det vil sige til virksomheder
indenfor produktions- og véerkstedsvirksomhed og lager samt det_allhandel med pladskreevende
udvalgsvarer. | tilknytning til de enkeite virksomheder kan der tillades detailhandel med virksomhe-
dernes egne produkter. . _
Virksomheden etableres | et omrade omfattet af Lokalplan 77 - Udvidelse af erhvervsomradet i Bo-
rup Syd - Borup fra 1994. | felge lokalplanen ma omradet udelukkende anvendes til erhvervsfor-
mal. Der méa kun opfares eller indrettes bebyggelse til produktlonsv:rksomhed entreprenﬁrwrk—
somhed og lignende eller starre jager- og veerkstedsvirksomhed.

Virksomheden ligger i et omrade med seerlige dnkkevandsmteresse’r. Miljigcenter Roskilde leegger
derfor vaegt pa, at virksomheden handterer stoffer og affald, s grundvandet ikke forurenes.

Der er ikke registréret bilag IV-arter pa grunden. Det neermeste Natura 2000 omréde er Kege Ai
en afstand pa 2,8 km.

Miljgcenter Roskilde vurderer, at det ansagte er i overensstemmelse med planforholdene og ikke
vil kunne pévirke Natura 2000 omrader eller bilag |V-arter vaasentligt (jf. bekendtgerelse nr. 408 af
1. maj 2007 om udpegning og administration af intemnationale naturbeskyttelsesomrader samt be-
skyttelse af visse arter).
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3.2.2 Generelle forhold

Ansggeren gnsker at etablere et jernsteberi | eksisterende bygninger i industrikvarteret, Borup. An-
lesgget er udelukkende til stabning af jerngods ved sandstabningsteknik. Den arlige produktion vil
veere op til ca. 4.000 tons feerdigvarer. Anleegget har kapacitet til at beskesftige op til 12-14 medar-
bejdere, inkl. administration. Anleagget enskes etableret snarest muligt ved overflytning til Borup af
maskmparken i et moderne anisey fra AB M Lundgrens Gjuteri i Halmstad Sverlge som har veeret
i drift indtil for nylig.

Anlaag til produktion af stebejern er omfattet af bilag 2 til Bekendtgerelse nr. 1335 af 6. december
2006 om vurdering af visse offentlige og private anlaegs virkning pa miljget. Der blev derfor foreta-
get en screening for at afgare, om der er VVM-pligt. Til brug for screeningen havde bygherren ved-
lagt en raskke oplysninger om projektet. Miljgcenter Roskilde vurderede d. 28. juli 2009, at der ikke
er seerlige forhold, som kunne fore til, at projektet ville kunne pavirke miliget veesentligt. Miligcenter
Roskilde lagde herudover til grund, at anleegget efter det oplyste skal etableres’i et erhvervsomtra-

~ de i overensstemmelse med kommune- og lokaiplanleegningen, og at de eksterne miljgforhold om-

kring virksomheden vil blive reguleret i en miljsgodkendelse efter miljgbeskyttelsesloven. Det var

pa den baggrund Miljiscenter Roskildes samlede vurdering, at projektet iike vil pavirke mn!;eet vae-
sentligt og derfor ikke er VVM-pligtigt.

Miljgcenter Roskilde har vurderet ans@gnmgsmaterlalet pa baggrund af eksisterende viden og den
nugseldende bedst tilgeengelige teknik. Da forholdene kan zendre sig ved tiden, fastsesttes en tids-
greense indenfor hvilket virksomheden skal udnytte godkendeisen ;f Godkendelsesbekendtgarel-
sens § 16,

Miljggodkendelsen stiller krav til, hvordan virksomheden skal handle i forskellige situationer. Et ek-
semplar af godkendelsen skal derfor altid vaere tilgeengeligt pa virksomheden.

Det er vazsentligt for tilsynsmyndighed at blive holdt ajour med ejerforholdene pé virksomheden.
Miligcenter Roskilde stiller krav om orientering herom samt om eventuel indstilling af driften i leen-
gere perioder. Det bemeerkes, at miljiggodkendelsen bortfalder, hvis virksomheden ikke har veeret i
drift i 3 pa hinanden fglgende ar, if. miljgbeskyttelsesloven § 78 a, stk. 1.

3.2.3 Indretning og drift

Virksomhedens produktionskapacitet er oplyst til at vesre under 20 tons feardig stebegods pr. dag.
Derved er jernsteberiet omfatiet af godkendelsesbekendigerelsens bilag 1, punkt A 103: "Jern- og
stalsteberier med en produktionskapacitet pa mindre end eller lig med 20 tons pr. dag. (s)". s-
maarkningen angiver, at Miljgcenter Roskilde er godkendelsesmyndighed for virksomheden. Hvis
kapaciteten var over 20 tons pr dag, ville virksomheden blive omfattet af punkt A 102, hvilket vil
medigre andre krav til virksomheden. Der er derfor fastsat et wlkar om, at der ikke mé produceres
mere end 20 tons feerdig stebegods pr. dag.

Godkendelsesbekendtgerelsen stiller krav om, at listevirksomheder skal anvende bedst tilgeengelig
teknik, ‘BAT'. EU har i maj 2005 inden for rammerne af IPPC-direktivet udgivet et sakaldt 'Referen-
ce Document on Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry'. Dokumen-
tet, herefter kaldt 'BREF, heskriver, hvad der forstas ved bedst tilgeengelig teknik og angiver de
forureningsniveauer, der afspejler anvendelsen af denne teknik. Staberiet i Borup vil ikke direkte
veere omfattet af IPPC-direktivet, idet produktionen er under 20 tons pr. dag. Miljecenter Roskilde
har alligevel anvendt BREF i forbindelse med vurdering af BAT, idet der tages hejde for den min-

! Bekendigorelse nr. 1640 af 13. december 2006 om godkendelse af listevirksomhed.
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dre mi!j;épévirkning, der vil komme fra et mindre staberi. BREF-dokumentet er i gvrigt udarbejdet,
uden specifik hensyntagen til produktionskapaciteten og dermed st@rrelsen af stgberier.

Miljgcenter Roskilde har vurderet ansggningen pa basis af en arhg produktion pa 4.000 tons feerdig
stebegods. Da en starre produktion vil indebeere overve;elser om strengere og andre emissions-
greenseveerdier m.m. end her beskrevet, fastsaettes en graense for produktlonens ste rreise péa
.4000tons/ar : o RN .

3 2. 4 Luftforurenmg
Generelt om em[ssmnsqrwnsevaerdieme og vsikar for iuftferurenmq

Mtl;sacenter Roskilde ha_r vurderst be_hovet_ for fastseettelse af ‘qutvnlkér fra stwberiet. Vurderingen
baserer sig pa virksomhedens egne oplysninger om emitterede stoffer i afkastene, pa oplysninger i
ansggningen, p4 BAT for omradet, samt pa oplysninger om pyrolyseprodukter fra stebning af ste-
bejern, som er hentet fra en raekke projekirapporter, specielt Miljgprojekt 1115, der blev udgivet af
Miligstyrelsen i 2006 (herefter "MP 1115/2008”) om det mlljﬁmeesmge f:ngeraftryk fra bindere og
heerdere.

Processer, der kan give aniedning til quﬁorurenmg fra Jernst@berler er opsummeret i fﬁlgende ta-
bel sammen med de vaesenti:c ste forurenzngskomponenter -

Proces ‘ Lufiforurening Renséfbranstaltning
Oplag af sand Stev (indeholdende a—kvarts) Sand opbevares indenders
Transport af sand fra lager til | Stev (indeholdende a-kvarts) Udendgrs arealer kontrolleres
fabriksbygning : , ' og om ngdvendigt rengeres
- dagligt. ‘
Fremstilling af forme Stav {indeholdende a-kvaris) Processen udfgres | DISA-
maskinen med ventilation
Keernefremstilling Diverse organiske forbindelse - -
Smieltning Stev (jern, biy, arsin, hydrogen- Ventilation og luftfilter
fosfid)
Stebning og keling Kulmonoxid (CO) -
Diverse organiske forbindelser
Udslagning : Stav ' - Filter
Rensning L Stev.. . .. ~ | Ventilation oy qutﬂiter

For at kunne have kontrot med emissionen af gasser.og stov fra stebeprocessen er det vigtigt, at
disse emitteres gennem virksomhedens afkast. Der er pa den baggrund stillet vilkar om, at portene
i stoberiet skal holdes lukket, bortset fra nér det er nedvendigt at &bne portene, fx ved indlesshing
af skrot til smelteriet eller ved ind- og udkersel med truck.

Oplag og fransport af sand

Vilkar for emission af stav fastseeties i overensstemmelse med BREF-dokumentet og Miljostyrel-
sens Luftvejledning (vejledning nr. 2/2007). Emissionsgreensevaerdierne fastseetter desuden under
hensyntagen til, at den maksimale koncentration af forskellige forurenende stoffer i fuften | omgi-
velserne overholder bidragsveerdierne (B-veerdierne) i Miligstyrelsens B-veerdivejledning {vejled-
ning nr. 2/2002}. '

I henhold til BREF-dokumentet (kapitel 5.2) er stevemissionen associeret med anvendelse af BAT
5 — 20 mg/normal m® fra smeltning af jernholdige materialer, Samme emissionsniveauer er gene-
relt angivet for andre processer (fremstilling af forme og keerner samt udslagning m.m.) i et jern-
staberi (tabel 5.6).
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Hvis emissionen af stav er 10 mg/normal m® og renseeffektiviteten af filtrene blot 90%, vil masse-
strammen af stav for filirene vaere ca. 12 kgftime. Den vejledende emissionsgraanseveerdi for stev
fra nye anleeg med en massestrem af denne sterrelsesorden er 10 mg/normal m® jf, Miljgstyrel-
sens Luftvejledning (vejiedning nr. 2/2001) tabel 9.

Miligcenteret finder herefter at emlssmnsgreensevaerdlen for stev som udgangspunkt bgr fastsaet-
tes til 10 mgfnormal m S : S -

| "Den del af sandst;av der udggres af resplrabeit cx-kvarts (har en paz‘ttkeistﬁrreise pa under 5 |.1m)
udger en seerlig risiko, idet dette er potentielt kraefﬁremkaidende :

BREF-dokumentet mdeholder ikke specielle anvisninger om emissionsniveauer for a-kvaris. | hen-
hold til Miljestyr elsens Luftvejledning (tabel 3) er den vejledende emissronsgraenseveerdl for o-
kvarts 5 mg/normal m®, hvis massestrammen overstiger 25 g/time. Som det fremgar af beregnin-
gen ovenfor vil massestrﬁmsgreensen veare markant overskredet hvis emissionen af a-kvarts sva-
rer til den vejledende emissionsgreenseveerdi pa 5 mg/normal m°. Som udgangspunkt bar emissi-
onsgraenseveerdzen for c-kvarts derfor fastseottes til 5 mg/normal m°.

De emlss:onsgrsenseveerd|er for henholdsvis totalt stav og u-kvalts, der er naevnt ovenfor, tager
ikke hejde for, at de respektive B-veerdier ogsa skal overholdes.

Miljgcenter Roskilde har foretaget en OML-beregning for emissionen af totalstav og o-kvaris. De i
. ansggningen oplyste skorstenshgjder og luftmaengder er Iagt til grund for beregningerne og fastsat
som vilkar. . :

Beregn:ngerne for strav er foretaget med de angivne skorstenshzjden og luftmeengder og en emis-
sionen af stev med en partikeldiameter under 10 um er 10 mg/Nm?* (svarende til Luftvejledningens
emissionsgraenseveerdi). 99 % -fraktilen af de maksimale manedlige koncentrationer af totalstov i
omglvelse:ne var beregnet til 0,018 mg/m?®, hvilket er under savel den geaeldende B-veerdien pa
0,08 mg/m?® for inert stav, som Mlijrastyre!sens forslag for B-Vaezdl for 'Stev, ikke reaktivt’ pa nye
virksomheder af 0,02 mg/m®.

For o-kvarts viste beregnlngerne at em|33|onen skal holdes under det halve af den vejledende
emissionsgreenseveerdi pa 5 mg/Nm?®, for at B-veerdien pa 0,005 mg/m? kan overholdes. Miljacen-
teret skeerper derfor emissionsgreenseveerdien for o-kvarts tll 2,5 mg/Nm®. Miljgcenteret skal her
tilfgje, at denne emissionsgraenseveerdi ber veere overholdt med god margen, hvis emissions-
gr%nsevaerd:en for fotait stev overholdes. .

| praksns forventer Mllj@centel Roskilde, at emissionen af stev vzi ligge pa et niveau pa 1 - 2
mg/normal m?, hvis posefiltrene er effektive. .

I ansggningen oplyses, at udendgrs arealer skal kontrolleres og om nedvendigt rengeres dagligt.
Miljgcenter Roskilde fastseetter vilkar herom. Da det kan veere vanskeligt at méle stevemissionen
fra diffuse kildet, fastsestter Miljgcenter Roskilde vilkar om at stev fra diffuse kilder pa virksomhe-
den ikke ma give anledning til veesentlige gener i omgivelserne. .

=J

LY

Fremstilling af forme

Formene bestér af en blanding af sand, bentomt (ler) og kulmel. (Kulmelet optager ilt fra omgivel-
serne og derved hindrer jernet i at korrodere under stebningen).

Sandet blandes i et lukket aggregat. Fremstillingen af formene foregar i en DISA-maskine, hvorfra
stgvemissionen er minimal. Formene paspreijtes en mindre meengde svette,
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| februar 2010 har virksomheden oplyst, at op til 30 % af de stebte emner er forsynet med keerner,
der svaertes for at hindre pabraending under stebning (sammenblanding af flydende j jern og sand-
karn). : : :

Virksomheden vil generelt anvende vandbaseret svaerte | tilfeelde af, at geometr:en i produktet el-
_ ler andre forhold er afgarende for kvaliteten, kan det veere ngdvendigt at bruge et spritholdigt pro-
dukt. Det paregnes, at virksomheden kan anvende vandbaseret svaerte | 70 % af produktionen
med kaerner, medens det ved de sidste 30 % vil veere ngdvendigt at sveerte keernerne med sprit-
baseret sveerte, | alt forventes sé]edes ca. 9 % af produktlon af gods vil kraeve anvendelse af sprat
holdigt sveerte. . . _

Den spntbaserede sveerte anvendes kun til at sv&rte kerner | enkeite t||faeide med kompliceret
geometri. Som standard anvendes vandbaseret sveerte, Sprit bruges ikke i Disaforme.

Miljigcenter Roskilde har vurderet emissioner fra virksomheden pé grundlag af denne anvendelse
af sveerte og fastseetter derfor vilkar om, at procentdelen af emner, der stebes med keerner, skal
udregnes arligt og rapporteres til tilsynsmyndigheden. Endvidere skal oplyses meengden af an-
vendt sprifsveerte.

Keernerne fremstilles af sand, hvori der biandes bmder heerder og eventuelt tilseettes en katalysa-
tor. Herved sker en proces, hvor keermen starkner og bliver hard.

Normalt vil virksomheden anvende Resol-CO2 metoden. Dernaest Coldbox-metaden, men hvis
der stilles searlige krav til prescisionen af emnet, vil virksomheden anvende Hotbox-metoden, der
giver meget ngjagtige kearner af meget hej styrke. Virksomheden forventer at anvende Resol CO2
til 50 % af keerneproduktionen, Gold-box til 25 % af keerneproduktionen, medens de resterende 25
% vil blive produceret ved Hotbox-teknolegi. De 3 teknologier medferer forskellige emissioner il
luften, hvorfor Miligcenter Roskilde stiller krav om, at maengden af emner stebte med kesrner, som.
er fremstillet med de 3 teknologier registreres og rapporteres arligt.

BREF angiver folgende emissioner ved de processer som Jernstaberlet i Borup vil anvende fil
fremstilling af keernei:

Haefderproces' Binder Heerder Katalysator |Emissioner ved fremstilling af
S - : former og kaerner
Resol-CO2  |Vandbaseret |CO; Ingen Meget lave veerdier for fenol og
alkalisk fenol- _ formaldehyd
harpiks
Coldbox Butyloleat, bu- |Isocyanater, |Triethylamin | Dampe med formaldehyd, phenol,
' - |tan-1-ol, phe- |butyloleat, - ' lisocyanater og aromatiske oples-

nol, solvent- |aromatiske ningsmidler i mindre meengder.
haphtha og og alifatiske e -
formaldehyd | kulbrinter

.| Hotbox Furanharpiks, Ingen Sulfonsyre Phenol, ammoniak, formaldehyd og

fenolharpiks eller ammo- | monoisocyanater i mindre maeng-
eller en blan- niumnitrat der.
ding

Miliscenter Roskilde vurderer, at Coldbox-processen har det sterste potentiale for at generere or-
ganiske stoffer | afkastluften, idet triethylamin optraeder pa dampform og udsendes uden at reagere
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med ahdre stoffer under fremstilling af kearnerne. Triethylamin nedbrydes i atmosfeeren ved foto-
kemiske reaktioner med en halvermgstld pé 4 timer.

BREF angiver fglgende vejledende em[ssaonsfaktorer for keernefremstilling ved Coldbox og Hotbox
processerne (tabeE 3 41 szde 129): . .

Coldbox S Hotbox
Of’ganiske oplgsningsmidler | lkke akivelt - |oos kg/ton smeltet ] Jern =
Aromatiske oplefsnmgsmidler 0,12 kg/ton smeltet jern ‘Ikke aktuelt
Amlner ' . O 13 kg/ton smeltet jern ' ikké éktiiéi’é '

Mlljzcenter Roskilde har udfgrt en OML beregnmg baseret pa BREFs em:ssmnsfaktorer for aminer
og under antagelsen af at der smeltes 20 tons pr dag og at hele produktionen andeholder keerner
produceret ved Coidbox processen. Der vil blive produceret 330 g triethylamin pr time. | B-
veerdivejledningen er triethylamin en klasse i stof med en B-veerdi p& 0, 04 mg/m Massestrsams—
greensen er 2000 g/time. 4

OML beregnmgen vxste at 95 % -fraktilen for den makmma[e méanedlige koncentratlon i omgivel-
serne vil veere 0,008 mg/m Ved den forventede emission vil B-veerdien for tnethylamm blive over-
holdt. Der er imidiertid en del umkkerheder forbundet med fastsaettelsen af emissionen. Miljgcenter
Roskilde stiller derfor krav om at v:rksomheden gennemfszfrer en maling af tnethylamm emissionen
fra keernemageriet forste gang, at der produceres med Coldbox metoden. Séfremt forudsestnin-
gerne om overholdelse af B-veerdien iikke opfyldes, vil Mll;ﬂcenter Roskilde kunne stille yderligere
krav til vnksomhedens drift og indretning.

~ Mifigcenter Roskilde vurderer at emissionen af aminer og lugt fra jernsteberiet i Borup ikke vil ud-
gere et miljg- og geneproblem pa grund af den begraensede anvendelse af Coldbox processen
samt virksomhedens storrelse. :

- Da Iugtem;ssmner ogsé kan opsta i andre processer pa virksomheden, fastsestter Miljgcenter Ros-
kilde greenseveerdier for den samlede lugtimmission i omgivelserne i overensstemmelse med Mil-
jostyrelsens Lugtvejledning (nr. 4 1985) og krav om, at tilsynsmyndigheden kan forlange dokumen-
tation for overhaldelse af greenseveerdierne i form af lugtmélinger i hvert af de to afkast med tilhe-
rende sprednmgsberegmnger (OML-modellen). -

Stfabnlng, afkeling og udslagning

Ved stabnmg opvarmes f01 mene og eventueIEe keerner af det smeltede | Jem BREF angiver falgen-
de emissionear:

Heerdeproces|Emissioner ved stebning

Former  |Stev (fra kulafbreending) -
' | Kulmonoxid og kuldioxid, benzen to!uen xylen..
(Svov! i kullet kan giv anledning tif lugf)

| Resol-CO2 Stev, kuloxider, formaldehyd, phenol, cresoler og xylenoler samt aromatiske
stoffer.
Lugt kan blive et problem.

Coldbox * |Stev, kuloxider, kveslstofoxider, monoisocyanater, formaldehyd, phenol, kre-
soler og xylenoler sarnt aromatiske stoffer (inkl. polycykliske), aniliner og
naphthalener. Lugt kan blive et problem.
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Hotbox Stgv, kuloxider, kvaelstofoxider, formaldehyd, phenoi, kresoler og xylenolel
Aromatiske stoffer (inkl. polycykliske)
Anilin, ammoniak

BREF angiver, at emissioner ved afkeling og udslagning er meget afhzengigt af kombinationen
af proces, udstyr og anvendte stoffer.

Vedrgrende stebning og keling ved anvendelse forme og keerner fremstillet pa grundlag af organi-
ske bindere og heerdere, konkluderer Miljgprojekt nr. 1115, 2006 at "kulmonoxyd og benzen et de
mest miligbelastende stoffer i pyrolysegasser fra de mest anvendte organiske blndere og tilseat-
ningsstoffer”.

Miljﬁrapportens identifikation af kulmonoxid og benzen som de mest miljgbelastende stoffer sker
pa baggrund af en sammenhgnlng af malte emissioner med Msljgstyrelsens vejledende B-veerdier
for stofferne. -

Miligcenter Roskilde vurderer, at afkastluften ikke skal renses for organiske forbindelser, sa leenge
deres emission ikke skaber vaesentlige lugtgener i omgivelserne. Denne vurdering er i overens-
stemmelse med Miljgstyrelsens afgerelse vedrerende GH Holbaek Jernstaberi A/S. Her fandt Mil-
J@styrelsen det ikke realistisk at begresnse emissionen af benzen fra udstebning i furansand ved
hjeelp af rensetekniske lasninger, da koncentrationen af benzen i udsugningen fra processen vil
veere s lille, at det ikke er teknisk/gkonomisk muligt at foretage emessmnsbegreensnmg BREF-
dokumentet indeholder i gvrigt heller ikke anbefalmger om rensnmg for orgamske pyrolyseproduk-
teri udsugningel fra de neevnie processel

Rensnlng o , o

Rensning foregér i to lukkede slyngrensemaskiner med efterfalgende afskaering af indlab {ekstra-
materiale pa emnerne), slibning og eventuelt anden mekanisk bearbejdning. Disse processer kan
give anledning til udsendelse af metalholdigt stev. Ventilation fra slynglensnmg, sllbnmg og bear-
bejdning er tilslutiet filter F2 og afkast V2. _

Emissionen af stev fra rensning skal sammen med andet stov fra processer tilsluttet F2/V2 over-,
holde emnssxonsgraensevwrd:en p& 10 mg/normal m®. Den seerluge B-vaerdn for slibestov pa 0,01
mg/m® forventes derfor ogsa overholdt. - ,

Afkast f:a svejsmng fares mindst 1 m over tag og overholder i ﬁvngt kravene i Svejsenagsvejted—
ningen® til svejsning af ulegeret stal.

Egenkontral med emissionsbegrasnsende tiitag

Der er i Miligstyrelsens Luftvejledning fastsat retnmgslm;er for hvilken emissmnskomrol der bar
foretages atheengig af den potentielle luftforurening (kapitel 5.3). :

Virksomheden udsender ikke szerligt farlige stoffer af den art, der er naevnt i Luftvejledningens af-
snit 5.3.3.3.2 om AMS-kontrol (kontinuert maling af emissionen af et stof). Af aktuel relevans for
evt. AMS-kontrol er derfor alene anbefalingen om AMS- kontrol for stev, hvis massestremmen i det
enkelte afkast overstiger 200 kg/time. Som anfert ovenfor vurderer Miljigcenteret, at massesiram-
men af stev for hvert af filtrene F1 og F2 er mindst 10 gange mindre end denne massestrams-
greense. Der fasisasttes derfor ikke | godkendelsen krav om AMS-kontrol af stgvudsendelsen fra de
to afkast Vi og V2.

2 Miljestyrelsens vejledning nr. 13/1997. Begraénsning af luftiorurening fra virksomheder, der udsender svejserag.
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I Luftvejledningens termmofoga er Jemstzbenet en ”wrksomhed med |uftforurening af nogen betyd-
ning” (se afsnit 5.3.3.2 heri), da massestrgmmen af stev far filirene er stetre end 5 kg/time, men
mindre end greensevaerdien for AMS-kontrol. Ifelge Luftvejledningen bar der for sadanne virksom-
heder stilles krav om, at der gennemferes emissionsmalinger normalt i form af preestationskontrol
en gang om &ret, hvor der som her er fastsat en emissionsgreensevaerdi, Hvis resultatet af én pras-

: statsonsma!mg er under 60 % af em:ssmnsgraensevaerdlen kan praestatsonskontrotlen udskydes til

hvert andet ar. Mli}ﬁcenteret Roskilde. stlller krav i overensstemmelse hermed
Virksomheden. oplyser, at venu!atfonsaniaeg, herunder ﬂltre vxl blive kontrolleret daghgt Filtrene er

- desuden forsynet med elektronisk overvagning af trykfald over filtrene forsynet med akustisk- og

blink-alarm, der akiiveres ved utsetheder eller filterrupturer. Som ekstra sikkerhed foretages der én

“gang om maneden manuel kontrol af aile poseﬂltre Kontrollen foretages ved hjeelp af magneter,

der lzegges over alle filterposernes abning pa renluftsiden. Magneterne wl opfange eventueit fern-
holdige partilder. S _ ,

Mllj;acenter Roskilde stiller vilkar svarende til disse oplysntnger

Veerdien af overvégnlng er afheengigt af at overvagningsudstyr vedligeholdes og kalibreres regel-
meessigt. Der er derfor stillet vilkar om, at der foretages kalibrermg m.m. i henho[d til anbefaimger—
ne fra leverandaren. :

3.25 Lugt

Jernstabetier kan give anledning til lugt i omgivelserne. Milipcenter Roskilde fastseetter som nasvnt
ovenfor vilkar om begraensmng af lugt i omgivelseme i overensstemmelse med graensevaerdleme i
Lugtvejlednmgen 4

Mujmcenter Roskilde fastszetter desuden vilkar om, at tilsynsmyndigheden kan forlange dokumen-
tation for at greenseveerdierne overholdes. Dokumentationen skal ske i form af lugiméllnger i afka-
stene med tilh@rende beregmnger af lugtkoncentrationen i omgivelserne

- Miljgcenteret har ikke til hensigt at kreeve foretaget lugtrmélinger, med mindre det anses for velbeg-

rundet, dvs. iszer | situationer, hvor Miljgcenteret selv har konstateret tydelige lugt, som sandsyn-
ligvis skyldes steberiet at der kan vasre tvivi om, hvorvidt graenseveerdteme er overholdt.
57

dette er egentlig en gentagelse af hvad der star ovenfor Kunne man ovenfor henvise til afsnit 3.2,
og sé blot skrive det hele her?

3.26 Splidevand overfladevand m.v.

Virksomhedens spildevand bestar af saniteert spildevand, reng@nngs- og vaskevand og ovelrflade-
vand. Alt spildevand afledes til det kommunale kloaksystem og skal reguleres af tilslutningstilladel-
se fra Kﬁge Kommune.

327 Sigj ‘ :
Miljgcenter Roskilde vurderer, at der skal fastsaette stajvilkér i overenssternmelse med de geelden-

- de vejledninger pa omradet, og finder at virksomheden efter idriftszetieisen skal dokumentere, at

e i e R4 7

greenseveerdierne ikke er overskredet

Miligcenter Roskilde forventer ikke, at virksomheden skulle give anledning til lavfrekvent staj eller
infralyd, men fastsestter dog vilkdr om, at graenseveerdier skal overholdes, og at tilsynsmyndighe-

den kan forlange dokumentation herfor. Miljscenteret har ikke il hensigt at fremseette krav om do-

kumentation for overholdelse af greensevezrdierne for lavfrekvent staj og infralyd, med mindre der
modtages en klage over sadanne gener, som med en v;s sandsynllghed kan tilskrives jernsteberi-
et.
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‘Miljgcenter Roskilde vurderer, at der ikke forekommer aktiviteter, der kan.give anledning til gene-
‘rende vibrationer i omgivelserne og finder - ogsa i lyset af virksomhedens placering - det ikke ngd-
vendigt at fastseeite vilkar herom.

stoffer

3.2.8 Affald
Vlrksomheden hat oplyst f@igende om aﬁalds’fyper/restprodukter
' Affald Maengde Max Iager Oplagrmg ' Modtager
(tons/ar) | (tons) :
Formsand *) 601890 160 |Udenders-Hukketeon - [Vejbygning og Kkonstrukti-
tainor ' on L
Keernesand *) ca~—140 20 Lﬁéend@rs-i—eeﬂ%ainw V_ejbyéning og konstrukti-
. an
Affaldsrester af metal- Ca. 30 ca. 10 |Indenders i container Godkendt modtagested
spéner og sand fra rens-
ning, slibning og afkiem—
ning af indlgb.
lidfaste materialer fra ovn ca.b ca. 5 |Indenders Godkendt modiagested
Filterstav, V1 Ca. 30 ca. 10 |Indendars i lukket stov- Godkendt modtagested
teette/ bigbags p!acere’t | ’
container
Filterst;z;v, A2 Ca. 30 ca. 10 |Indenders, i lukket stov- [Godkendt modtagested
- |teette bigbags, placeret |
container
Slagger og spildjerns- Ca. 25 ca. 10 jindendersi container' Produkthandler
klumper Evt. godkendt modtage- .
‘Isted
Tromler, tender, osv. fra |op t1 30 |20 tromler |Indendgrs i container Returneres til leverandg-
emballage til tilseetnings- |tromler rer eller til godkendt mod-

tagested

Andet aifald

Kildesorteres og afseeites
via Kege Kommunes re-
novation.

Almindeligt affald

Kege Kommunes renova-

[tion

Virksomheden har ved mede d. 4. maj 2010 oplyst, at virksomheden gerne vil have mulighed for at
indfare 2-holds skifi, hvorved den samlede produktion af feerdigvarer kan né op pa 4.000 tons/ar.
Derved bliver mesngden af affaldssand tilsvarende foraget. Samtidigt enskes mulighed for at lagre
op til 4.000 tons formsand og keernesand i den kolde lagerbygning for at lette afseetning af sand il
vejkonstruktion. Miligcenter Raoskilde vurderer, at det kan veere vanskeligt lobende at afszette kas-
seret formsand og keeresand til vejbygning og konstruktion.
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Hvis kasseret stebesand m.m. ikke kan genanvendes, skal affaldet bortskaftes i overensstemmel-
se med reglerne i den til enhver tid geeldende Affaldsbekendtgarelse (p.t. bekendtgzrefse nr. 48 af
18. januar 2010).

Mxlj;acenten Roskllde fastsaetter vilkar om maksnmal arlig affaldsprodukt;on og om de maksimale
meengder af de forskellige typer af affald, som ma veere oplagret pa virksomheden, samt om opbe-
varmgsmetodeme Vilkaret fastsesttes | overensstemmelse med de angivne oplysninger, idet de
angivne meengder oprundes - _ S

3.2.9 Overjoz‘dzske ohetanke

Vlrksomheclen vil anvende dieselolie som braendstof il al]e trucks Diesel Ieveres i en tromle pa
200 liter, der bliver placeret uden for deren til forhallen ved den stiige rulleport. Tromlen leveres af
autoriseret leverandgr fra Borup og er forsynet med godkendte systemer for oppumpning af olien til
trucken. Tromle med pumpeaggregater udskiftes af leverandgr, nar den enkelte tromle er tom.

Miligcenter Roskilde vurderer at der er en risiko for spild af diesel i forbindelse med udskiftning af
tromlen samt ved opfyldning af trucks. Miljgcenter Roskilde stiller krav om, at pafyldningsstedet
skal indrettes séledes, at risikoen for forurening af jord og grundvand minimeres. Der skal endvide-
re veere mulighed for at spild kan opsamles med kattegrus el. lign. absorberende materiale, som
derfor skal forefindes p& virksomheden.

3.2.10 Jord og gruhdvand

Der kan ske en forurening af jord og grundvand i forbindelse med péfyidnmg af braendstof, Milje-
center Roskilde stiller krav tif indretning af s&danne omréader.

Der opbevares flere kemikalier, der kan forurene jord og grundvand i det ’kolde lager'. Miligcenter
Roskilde stiller krav il indretning af steder, hvor der opbevares flydende kemikalier, olig, flydende
affald og rester heraf. Der skal saledes kunne opsamles en spildmeengde svarende til rumfanget af
den sterste container el. lign, der opbevares pa lageret, uden af der sker forurening af jord eller
tillab til kloak.

3.2.11 Til og frakarsel

Der er ikke stillet vilkar om til- og frakersel idet der ikke er seerlige hensyn at varetage til omboen-
de i den forbindelse. Stej fra kersel pa virksomhedens eget omrade indgér | den samlede stoj-
belastnlng fra virksomheden, som skal overholde de fastsatte stgjgraenser..

3.2.12 Indberetnmg!rapportermg

Miljecenter Roskilde vurderer, at der skal fastseettes vilkar for registrering af bl.a. eftersyn af filter-
anleeg, forbrug af ravarer og visse hjzelpestoffer af miljpmzessig betydning og for opbevaring af
journaler samt for arsindberetning. Arsindberetningen skal vise tilsynsmyndigheden, at de grund-
lzeggende forudseetninger for miljggodkendelsen er opfyldt, herunder at der ikke er behov for fast-
seettelse af vilkar for fx udsendelse af triethylamin til luften fra keermnefremstilling eller oplgsnings-
midler fra anvendelse af spritsveerte. Formalet hetmed er at gere det muligt for Miljgcenter Roskil-
- de at fgre et ffektivt og kvalificeret tilsyn med virksomheden.

'3.2.13 Sikkerhedsstillelse
Virksomheden er ikie omfattet af Miljgbeskyttelseslovens regler om sikkerhedsstillelse.
3.2.14 Drifisforstyrrelser og uheld

Der er stillet vilkar om oplysningspligt inden en uge, hvis der sker uheld eller driftsforstyrrelser,
hvor der sker eller er risiko for forurening af omgivelserne.
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Det er séledes ikke nok kun at indberette fx udslip af kemikalier, men ogsa de nzrved-og-neesten-
situationer, hvor der kunne have veeret en miljgmaessig konsekvens, skal indberettes.

Der er stillet vilkar om, at driften af steberiet straks skal indstilles, hvis det konstateres, at enten
filter V1 eller V2 er defekt. Miljgcenter Roskilde vurderer, at et defekt filier vil medfere en sé stor
_ mluﬁmaessag pavirkninger af omgivelserne i form af hgje stwemmsmner hvorved stgbenet ikke
' bgr vaere i dnft hvis et el!er begge filtre er defekte. ' R TE

3.2.15 Resrka!forebyggelse af storre uheid
Vwksomheden er ikke omfattet af r:mkobekendtgarelsen og der er derfor 1kke stzi!et wlkar om risiko.

3.2.16 Oph;zr

Der er stillet vilkar om lagttagelse af afhjaelpende foranstaltnmger Ved oph;ar af dnften af V|rksom~ ‘
heden, idet der ifelge § 14, litra 10 bekendtgarelse nr. 1640 af 13. december 2006 om godken-
delse af listevirksomhed i godkendelser efter miligbeskyttelseslovens § 33 skal stilles krav om, at
der ved opher af driften skal treeffes de nedvendige foranstaltninger for at undga forurenmgsfare
og for at bringe stedet ti!bage i tllfredsst!lfende tilstand.. :

. 3.2.17 Bedst tllgangellge teknlk

Industriens Branchearbejdsmiligrad, CO-industri og DI har i 2004 udg;vet publlkatlonen 'Vejledning
om st@berier’. Udgivelsen omtaler en raekke forhold, der ogsa kan have relevans for det eksterne
milj@. Disse er gengivet | nedenstagnde tabel sammen med relevante anbefalinger fra BRE_F

1. Substitution

1.3 Subsﬂtution af sveerte pa spritbasis
med sveerte pa vandbasis

felge ansegningsmaterialet, vil steberiet sa vidt muligt
anvende vand-baseret svaerte frem for sprit-baseret mid-
ler. BREF angiver at vand-baseret sveart er BAT, men at
anvendelsen af sprit-haseret svaert er BAT ved blandt an-
det store eller komplicerede forme ag keerner. Miligcenter

Roskilde vurderer derfor at virksomhedens anvendelse af
svaert er i overensstemmelse med BAT.

1.3 Isocyanatholdige bindere erstaties
med Cog-heer_dende binders_ystemer

BREF angiver at anvendelselfa alle bindere typer er BAT,

forudsat at der anvendes 'good practice’ i form af proces-
kontrol og opsamling af dampe. Miljgcenter Roskilde vur-
derer at virksomhedens beskrivelse af valg af bindere er
BAT.

| 1.3 Slipmidler pa oplesningsmiddelbasis
erstattes af slipmidler pa vandbasis

Ansggningsmaterialet indeholder sikkerhedsdatablade for
3 slipmidler uden grafit. Den ene bestéar af destillat af mi-
neralolie, den anden er en vandbaseret silikat opslem-
ning, og den tredje en blanding af nafta og alkoholer.

BREF neevner ikke specifikt slipmidler. Miljigcenter Ros-
kilde antager at det aktuelle valg mellem slipmidier fore-
tages af tekniske arsager og vurderer at det er i overens-
stemmelse med BAT.

2. Sandbehandling/sandanlaeg

2.2 Der skal etableres procesventilation
og almen ventilation ved:

- opheeldning af ler og kulmel

Ventilationssystemer indeholdende stev bliver renset i
filtre. Derved reduceres emissionen af stev fra diffuse kil-
der. Dette geslder ogsé for andre stgvende processer i




Side 21

- rensning af transportband
- renholdelse af sandanlesg
- fransport af sand

virksomheden.
Det er i overensstemmelse med anbefalinger i BREF.

2.10 Oplagring af bindemidler skal finde
sted i et ventileret lokale indrettet i hen-
hold til brugsanvis-
ning/miljggodkendelse.

ifolge ansggningen skal hjzelpe stoffer opbevares i Kold
lagerbygning’. For at nedszstte risikoen for forurening af
jord og grundvand, stiller Miligcenter Roskilde krav om at
farlige stoffer skal opbevares indendgrs eller under tag og
med sikkerhed for opsamhng af spild (spildbakke eller lig-
nende).

3 Formning

3.2 Formemaskiner indkapsles og forsy-
nes med procesventilation. Bade ved
automatiske/halvautomatiske anlsag og
ved handformning etableres procesventi-
lation ved den plads, hvor der formes.

' Procesventilation suppleres med almen
ventilation.

DISA-maskinen bliver tilslutiet ventilationen V1 og filter
Fi.

Det er | overensstemmelse med anbefalinger i BREF.

4 Keernemageti

- 4.5 Der skal etableres procesventilation
ved fglgende:

kaerneskydere
manuel keermnefremstilling

afszetningspladser, hvor der limes ny-
fremstillede keerner, som indehoider iso-
cyanatholdige bindere

sveerining af keerner med oplgsnings-
middeiholdige produkter

arbejdshorde, hvor der foregar afrens-
ning/pudsning af keerner (i form af f.eks.
udsugning i bord og bagkant)

keernestativ, nér der opbevares kzemer

Det fremgéar af ansegningen at kesrnemageriet sker under
*kraftig afsugning’ til filter F2 og afkast V2.

Det er i overensstemmelse med 'anb'efalinger i BREF.

med oplgsningsmiddelholdige materialer
‘| 5 Smeltning - '

5.4 Skrot skal veere et og fri for veeske |
hultum, sa der ikke opstéar risiko for eks-
plosion, hvis vandet indesluttes i den
varme smeite. Det kan f.eks. ske ved at
opbevare skrot under tag, sa det er tort
ved brug.

Ramatenaler opbevares i contamere mdend;ars i smelteri-
et. - -

Det er i overensstemmelse med anbefalinger i BREF.

8 Stebning

6.2 Der skal etableres procesventilation

Der er udsug veci udstgbningsstedst og over kslestren-
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og afkeling ved udstebning. | tiknytning
hertil etableres almen ventilation. Se At-
-| vejledning A.1.1 om ventilation pa faste
arbejdssteder.

gen. Udsugeine er tilknyttet filter F1 og afkast V1.
Det er i overensstemmelse med anbefalinger i BREF.

7 Udélagning

7.1 Udsiagnmg skal forega pa udslag—
ningsrist eller i udslagningstromle ind-
kapslet i lukket hus med procesventilati-
on for at imgdega stgj, stev o9 gasser

Udslagning foregér i en lukket tromle med afsugnmg til
filter F1 og afkast V1.

Deteri overensstemmelsé med anbefalinger | BREF,

7.2 Hyvis det er ngdvendigt at foretage
udslagning af store emner pa gulv, skal
dette ske pé seerlig indrettet arbejdssted
med procesventllatlon og almen ventila-
tion.

Det kan veere ngdvehdigt, at udslagning
foregér uden for normal arbejdstid.

Stev nedbringes ved vanc{ing.‘

Al udslagning skal forega i tromlern.

8 Rensning

8.13 Der skal etableres procesventilation
og almen ventilation. [ lukkede renseka-
biner indblaeses erstatningsiuften pé en
sadan méade, at den forsteerker proces-
ventilationen ved at skubbe den forure-
nede luft over mod udsugningen. Det er
mest hensigtsmaessigt at etablere dreje-
borde, s& det er muligt kun at slibe i én
retning i rensekabinen, da udsugningen
herved udnyttes optimalt,

Slyngrensemaskinéme i renseriet samt slibevesrkstedet
er tilsluttet filter F2 og afkast Va.

BREF anbefaler ogsé at der etableres et miligledelsessystem. Systemet skal omfatte:

Overvagning af systemet

En af top-ledelsen fastsat miljgpolitik
Nedskrevne arbejdsprocedurer, der udferes i praksis

Regelmasssig evaluering af systemet af top-ledelsen.

Virksomheden har ikke forp!igtet sig til indfgrelse af miljgledelse. Miljigcenter Roskilde har stiliet
vilkar om egenkontrol, overvagning og rapportermg Miliscenter Roskilde vurderer, at virksomhe-
den ved opfylcielsen af disse vilkar vil opna de samme mal som med et miljgledelsessystem.

Mﬂjgcenter Roskilde vurderer, at Jemswbenet anvender bedst tilgaengetsg teknik med den be-
skrevne nndretmng, og nér de angivne vilkar overholdes.
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3.3 Udtalelser/heringssvar
3.3.1 Udtalelse fra andre myndigheder

Kzge Kommune har faet forlagt et udkast tl! afgzrelsen og har fremsat iz Igende udta!e]se den 29.
jum 2010:

. "Statens M!E}ﬂcenter har fremsendt udkast il mtijggodkendeise ttt etablermg af
Jernstcfiber[ pa Baakgardsvej 59 pr. 4. Juru 2010,

Mht. de miljgmaessige forhold har Kﬁge Kommune ingen bemaerknmger til sagen. Vi
vil nér wrksomheden er etableret | omrédet tage kontakt med virksomheden for at
vurdere péa spildevandsforholdene. Ud fra udkastet kan vi se at der er produktions-
spildevand i form at rengsrings- og vaskevand hvilket kraevet en spildevandstilla-
delse efter Ml[];abeskyttelsestovens § 28, nar v1rksomheden er etableret

Mht. udtaielse omkring de planmaessnge og trafikale forhold har vi sendt sagen vi-
dere til Plan og Trafik Kﬁge kommune, der vil udtale sig om dlsse forhold.”
Der er.ikke indkommet andre bemaerknmger i heringsperioden.
Miljigcenter Roskilde har ikke foretaget aendnnger i udkastet som felge af udtalelsen.
3.3.2° Udtalelser fra horgere mv.

Ansggningen er blevet forelagt i hering ejendommens ejer og bebdere'i omradet omkring virksom-
heden [ henhold til forvaliningsloven. Der er ikke medtaget bemeerkninger.
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4, FORHOLDET TIL LOVEN

4.1 Lovgrundlag
Oversigt over det anvendte lovgrundlag findes i bilag Bilag 6:.
411 Mll]ﬁgodkendelsen

| Denne godkendelse gives i henhold til § 33 stk. 1, i milj@beskyttelsesloven og omfatter kun de mil-
jomeessige forhold, der reguleres af denne lov. : :

Det er en forudseetnmg for godkendelsen at de \n[kér der er anfzrt i godkendelsen ovelhoides
straks fra start af drift, herunder i mdkgrmgsperioden : .

4.1.2 Llstepunkt

V!rksomheden er omfattet af gdeendelsesbekendtgerelses Ilstepunkt A 103; Jern- og stais’r;aberler
med en produktionskapacitet p& mindre end eller lig med 20 tons pr. dag. (s). Anlzegget er udeluk-
kende til smeltning af skrot m.m. i elektriske ovne og stebning af stebejern ved sandstabningstek-
nik, og der forekommer ikke andre godkendelsespligtige aktiviteter pa virksomheden.

4.1.3 Revurdermg

Godkendelsen er ikke undetkastet godkendefsesbekendtgarelsens regler om regeimaesmg revur-
dering af mfljzgodkendelser

4.1.4 HlSlkobekendtgyarelsen _
Virksomheden er ikke omfattet af§4eller§si rlsmobekendtg@relsen
415 VVM- b_ekendtgarelsen

Virksomheden er opfart pa bilag 2 | VVM-bekendtgerelsen. Miljecentret har foretaget en screening
af anleeggets virkning pa miljget, jf. bekenditgerelsens bilag 3, og der er den 28. juli 2009 truffet '
seerskilt afgorelse herom.

Milizcenter Roskilde har vurderet at der ikke ses at vaere saarhge forhold, som kunne frare il, at
projektet ville kunne pévirke miljget veesentligt. Miljgcenter Roskilde lssgger herudover til grund, at
anlaagget efter det oplyste skal etableres i et erhvervsomrade i overensstemmelse kommune- og
lokalplanlezgningen, og at de eksterne miljgforhold omknng virksomheden vil blive reguleret i en
miljggodkendelse efter miligbeskyitelsesloven. Det er pa den baggrund Miligcenter Roskildes sam-
fede vurdering, at projekiet ikke vil pavirke miljget veesentligt og deifor ikke er VVM-pligtigt.

4.1.6 Habitatdirektivet

Virksomheden ligger ikice  neerheden af Natura 2000 omrader, og der er ikke registreret seerligt
sarbare arter (bilag 1V-arter) pa grunden. Virksomheden er derfor ilkkke omfattet af reglerne i habi-

tatbekendigarelsen.
4.2  @vrige afgerelser

Der er tale om en nystartet virksomhed, som derfor ikke er omfattet af tidligere afgerelser efter mil-
jebeskytielsesloven,

4.3  Tilsyn med virksomheden

Miljgcenter Roskilde er tilsynsmyndighed for virksomheden.
4.4  Offentliggerelse og klagevejledning
Miljggodkendelsen kan paklages il Miljigklagenaevnet af:
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= ansggeren '
x enhver, der har en sndxvzduel veesenthg mteresse i sagens udfa!d
" kommuna[bestyrelsen : :
n embedsleegeinstitutionen - Rt ' i
el landsdackkende foreninger og orgamsahener i det omfang, de har klageret over den kon-
, . - Kkrete. afgeretse if. miligbeskyttelseslovens §§ 990g 100
S okale forenmger og: organisationer;. der har. beskytteise af natur og: mﬂjﬁ eiler rekreat:ve

- mteresser som. formal 09 som. har ensket underretnlng om afg@re[sen

ey _En eventuel klage skai vaere sknfthg og sendes til Mlljecenter Roskslde Ny @stergade 7 4000
S Roskllde eller post@ ros mim. dk Klagen skaf vaere modtaget senest den 21 august 2010 mden K.
v -'_'Vl sender derefter klagen wdere t|| M[I;eklagenaevnet sammen med mllmgodkendeleen og det ma— :

e teriale, der er ‘anvendt ved behandilngen af : sagen.

_ ' Vlrksomheden V|l fa besked hws vi modtager en kiage 5.

Bet:nqeleer mens en klaqe behand!es '

) Vlrksomheden vil kunne udnytte mzijegodkendelsen i den tid, Mlljekiagenaevnet behandier en .
eventuel klage, medmindre nzavnet bestemmer andet. Forudseetmngen for udnyttelse af godken-
delsen er, at virksomheden opfylder de vilkar, der er stillet i godkendelsen. Udhyttes miliggodken-
delsen, indebaerer dette: dog mgen begmnsnlng for M:ljeklegenaevnets adgang ’ul at aendre eller

. ophesve: godkendeisen : SRR T 3 R . A _

'i'Segsmai_ L T | e
- Et eventuelt segsmal om mxljggodkendelsen skal anleeggee ved domstolene mden 6 méneder fra

--'offenthggerelsen af godkendefsen B

4, 5 Lsste over modtagere af kopl af afgzrelsen

Kege Kommune o ‘tf@koege.dk
Embedsiaegelnstltutlonen S;eelland $sil@sst. dk -

- Danmarks Naturfrednmgsforenmg | dn@dn.dk’ _
o Fraluftsrédet BRI ﬁ@fmluftsmadet dk
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BILAG _
Bilag 1: Ansegning om miljegodkendeise (uddrag uden tilhgrende bilag)

Oversigt over stoberiets proces-forigb.
| korthed bestar produktlonsprooesserne af:

Smelining og stebning: Jern med ganske fa tllsaetnlngsstoffel smeltes (ES) og transporteres med

stebeske til Disamatic anleegget. P4 anleegget heeldes det i forme, fremstillet af sand med binde-
midler. P& (ingen forstag) sterkner jernet i formene, hvorefter det gar til et udslagsaggregat (U),
der adskiller formsand og det stabte jernemne. Sandet recirkuleres til sandanizegget, medens jern-

emnet gar til rensning.

Sandanleeg og forme. Formene laves af sand, med tilseeiningsstoffer. Sandet cirkulerer i proces-
sen og genbruges gennemsnitligt ca 10 gange, idet der tilseettes forskellige stoffer, som beskrevet

nedenfor, |
Keernemageri. Keerner laves af specielt sand + tilseetningsstoffer, som beskrevet nedenfor.

Rensning. Det stabte emne beskeeres for stesbetappe m. v., renses (m eller R 2}, slibes.

Lagring, pakning og afsendelse. | tillknytning hertil afsug af qut filtrering og udlednmg, handtering
og lagring af affald osv., jf. nedenfor). _ _

Smeltnmg (ES)

Deter afgarende for produktionsprocessen, at réjern / stéiskrot lkke 1ndeholder urenheder af andre
metaller. eller fra tidl. overfladebehandling. | smeltningen indgér desuden eget returjern, dvs. fra-
skilte dele af afstabninger, fejlstabte emner. Stalskrot og rajermn er laboratorieanalyseret, dels fra
leverander, dels via virksomhedens egen ravarekontrol for at sikre at der ikke er andre metaller
eller andre urenheder. Disse ramaterialer opbevares i containere, indendgrs i smelteriet, hvortil de
tilfsres fra tastvogne med truck.

Smeltning foregar i to 2 tons 250 Hz mellemfrekvente mduktlonssmelteovne fabnkat ABB, maerke:

- AAB ITM, 8000. Jernet fyldes i ovnen med magnetkran. Der tilsasttes ferrosilicium og grafit. (Ca.

2% FeSi og 3,5% C af stalmasngden) for at eendre dette til grat stebejern. Nar smelten har naet en
temperatur p& 1400 grader C, foretages en analyse og om nedvendigt efterchargeres med FeSi og
C. Tilsatningsstofferne er neermere beskrevet i Bilag E 3, £E4 og E 5. '

Stebning (D)

Stebeformene fremstilles fuldautomatisk pa en Disamatic 130 (D) af forblandet sand (s).sand, ben-
tonit, kulmel og vand. De feerdige forme ferres frem p&d AMC, automatisk mold conveyor (a), hvor
det smeltede jern istebes, og videre ad en kelestraekning (b), for 1if slut at ende i en udslag-
ningstromle (U), hvor sand og de stgbte emner separeres.

Nar smelten heeldes i sandformene, udvikles gasarten benzen, specielt nar der er kamer i godset.
Der er udsug ved udst@bnmgsstedet og over kalestrengen, Elen er tilsluttet filter F1 og afkast V1.
Udslagsprocessen i tromlen er en lukket proces, der er forsynet med afsugningssystem der efter
filtrering F1 udledes til atmosfeeren via V1.

Sandet fares tilbage via rer til en silo | sandblandeanleegget (gs) for genbrug.

Det stgbte gods opsamles i transportkasser, hvis det er store emner der skal kale mere, eller fares
via transportband videre il rensning (R1+R2).
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Rensnihg {R1+R2)

Det stebte gods fores til en siyngrensemaskme R1 eller R2, hvor det i en Jukket proces renses for
pabraandt sand og gledeskaller. Indlzb, m. v. afskeeres od kzres retur til ovnen for omsmelining.
Emnet gar videre il silbmng og eventuel efterbearbejdnlng

| N Renserlet samt s!;bevaenkstedet er tilsluttet f|Itet F2 og afkast V2.
' Proces for formsand (S) o -

I sandblandeanlaegget S doseres retursand, nysand(ns) bentomt( b) og Kulmel(k) et forud bestemt
forhold i blanderen, hvorefter det tilszattes vand. Dette foregér i en lukket proces i sandblandean-
leegget. Efter en kort blandetid transporteres blandingen pé et transportband til buffersilo pa Disa-
linien, hvor den afventer at indgé i fremstilling af forme. Sandet genbruges ca. 10 gange for det
erstattes af nysand. Det kasserede sand kares til lukket container (A1). Sandanlsegget er tilshuttet
filter F2 og afkast V2. : _ - ‘ '

Kaernefremstllhng (K}

Til stebning af emner med et hulrum anvendes en kaeme Det forventes at en mlnd;'e del af god-
set, op til 156 — 20 %, skal have ilagt keerner under stgbningen.

En keerne fremstilles af sand og bindemidier og kan forega pa ﬂere méader. GHF ﬂnskel at anven-
de to metoder, Det meste af keernefremstillingen vil ske efter hotbox-metoden. | nogle tilfselde an-

‘vendes coldbox-metoden. Begge dele gar ud pa at blande sand, bindemiddel og forme massen,
svarende til det hulrum, der taﬂskes Derpa skal formen haerdes.

[ hotbox-metoden opvarmes formen, hvorved btandmgen heerder. | Coldbox-metoden skydes

~ heerdningsmiddel (katalysator) ind ved trykluft. - | forbindelse med heerdningen udvikles gasarterne
- ‘phenol (cold-box) og penthylamm (hotbox). Kaememagenet sker derfor unden kraftlg afsugninig til
filter F2 og afkast V2, :

T:tsaetnmgsstoffer for formsand og kaernesand m. v. fremgar af Bilag E.

Yderl:gere serwcefunlmoner

‘Der vil | de sadste rum (sydgsthge hjgrne) biive mdrettet
| Laboratorium tl[ test af st;abejem testresultater mv..
Veerksted il vedligeholdelse af maskiner.

Opbevarmg af modeludstyr

_antslederkontor L

Opiysnmger om mulige dnftsforstyrrelser eller uheld

- Det veerst tzenkelige uheld er nedsmeltning af ovnen. Skulle dette ske, kan ovnen umiddelbart
temmes i en grav under denne ("Katastrofegrav”). Nedsmeltnmg af ovnen vil ikke give anledning til
alvoriige udslip af luft il omg;velseme eller anden veesentlig miljgpavirkning af omglvelselne

Stevfilire kontrolleres dagltgt og er desuden forsynet med aiarmsystem ! tilfeelde af brud pa filtrene
vil dette saledes opdages og kan umiddelbart udbedres, medens produktionen seaties pa hold.

Brand & slukning: Der vil foreligge instrukser for personelbeskyttelse og slukning, som tager hajde
for de tilseetningsstoffer, der opbevares pa steberiet.
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. Bedste tllgeengehge tekmk

De anleeg, der installeres, er den nyeste teknolog: indenfor branchen og er den bedste tllgaengei[ge
teknologi, ogsa mht. energiforbrug, Iuftforurening og affaldsstoffer.  Anlasgget opstilles fra grun-
den, saledes at indretningen bliver hensigismeessig. 1 nyopstnlllngen er der mdrettet opbevarmgs-
omlader til ravarer, hjzelpestoffer og affald. ,

.Den anvendte ovn anvender eiektrosmeltnzng / mduktlonssmeltmng, dez er den reneste kenclte me-

tode. Den keramiske foring i ovnen skiftes. med en "udskubber”, ‘'saledes at materialet forbliver in- -

takt fil det leveres til et kontrolleret modtagested. Alternatlvet vﬁle have v&ret til kopolovne/kul der

i dag kun anvendes enke!te steder i Danmark

Disamatic er i dag den reneste og mest effektlve tekno!ogl t1| automatrsk stgbnmg Dlsaen er fuld-
automatisk fra formnlng til udslagning, hvor sandformene separeres fra stebejernsemnet. Tekno-
logien er neermere beskrevet i henvisningerne i anmeldelsen af 2. jU]I Alle produktlonsgange der
udvikler luftarter er forsynet med ‘udsugning. . ; . :

Alle luftafkast er forsynet med flltre og filtrene anses for BAT. Det eri den svenske dnft dokumen-
teret at filtrene kan sikre lave emissionsniveauer. Filtre vil dagligt blive overvaget og protokolfert
og der vil veere de kontroller, som fremgar af den kommende mlljzgodkendelse og aflapportermg
som det matte foreskrives. ' : :

Flere specmkatloner nedenfor.

Jernet anvendes s& godt som fuldsteendigt. Afskame stsz;betappe fejlst@bte emner osv. gensmel-

|

i .

“oa

tes fuldstaendlgt Slaggeren som "skummes" af smelten, udg@r XX under 1% af de producerede
emner. _

Sand genanvendes ca 10 gange hvulket er standarcfen ;ndenfor blanchen

Tlisaetnlngsstoffer Der anvendes meget begraensede maengder af tllsaetnmgsstoffel til jern {smel-
te} og til sand. |-begge tilfeelde fmes lobende kontrol med de tilsatte og de nzdvendlge meengder,

mhp begraensnlngel

Hjeelpestoffeme fremgér af ans@gningens bilag E 00. og de folgende bllag De ploduk’fer og stof-
fer, som anvendes, er almindeligt brugt indenfor branchen, og der vil blive taget alle de forholds-
regler, som databladene forskriver. Virksomheden fra start af anvende vandbaseret sveetrte til ste-
bekwrner i stedet for Isopropyl-baseret sveerte, hvilket nedsaetter udsllp af mlljﬁskadel[ge stoffer.

Virksomheden er indstillet pg, i diaiog med branchen og med myndlghedeme Iﬁbende at folge med
i udviklingen pa omradet og i den forbindelse tage initiativ til at udskifte stoffer, som er problemati-

ske, nar/hvis dette matte vise sig.

Som beskrevet anvendes der den nyaste teknologt til smeltning og stwbning. Genopstillingen af
produktionsaggregaterne sker fra grunden, pa optimal vis i forhold til produktionen. Energi- og ré-
vareforbrug pr. stebt enhed er det lavest mulige indenfor branchen, idet der genanvendes neaesten
alt jern og idet sandet genbruges ca 10 gange. Energiforbruget i den svenske produktion er ca
750 KW /tons stebt gods.

Jern: Der sker taet pa 100 % genbrug af jern, der stammer fra afskarede dele af stﬁbeemner og
feﬁst:abte emner

Sand: Genbr uges, gennemsnltllgt 10 gg, hwlket er hvad der er det h;zuest multge z dag

Ttlsaetnmgsstoffer. Der fares labende kontrol med de nedvendige masngder siledes at udslip af
luftarter og affaldssandets indhold af reststoffer holdes pa et minimeres. '

Jigiﬁf
Y & s £ l’:w/
!f:?ff;{'} g,,f“ i ‘{‘:‘}(
&
i Wit — 1 ags 1&?" . b/ i
\i Sonnavasn %3’%%3»‘} hiye g Ca, t‘é &&@%fk% 5 ??Gé%
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Genanvendeise: OverskuciS}ern/ slagger gar til produkthand!er Affaldssand, stov fra filtre, afsaet-
tes til (gen)anvendeise i konstruktion og til indbygning i veje, m. v., hvilket virksomheden har erfa-
ringer med fra tidligere virksomheder. Hvor dette ikke kan lade s:g g@re vil det blive transporteret
til godkendte modtagesteder. -

Som anfert er der kraftigt udsug over alle de dele af produktlonsapparateme som frtngel emissio-
ner. : ,

" Derer |kke pa wrksomheden andre enheder rzrforbmdelser elier hgn som kan fngwe swrl:ge
emissioner. S , N

Smeltrung m.v. er domlnerende proces mht energlforbrug og af stor betydmng f0| Vtrksomhedens
rentabilitet. Der er anvendt den mest energuakonomiske Izsnmg, og der zmadeses anvendt ca. 750
“kWh pr ton stabt gods. Energiforbruget fra smelining, og de @vrige produktlonsprocesser er opti-
meret og vil lsbende blive fulgt op. Ovnen og stebeskeen forsynet med isolering [&g m. v., til be-
greensning af varmetab. Mulighederne og skonomi i anvendelse af vindmalle - el, evt. ;penoder
med overskud af miljgvenlig strom, indgér i virksomhedens vsdere overve;efser

Der henvises til Bilag K.

.Luftforurenmg

Der vil opstilles 2 ventilationssystemer, begge med 100 % flitrerlng Opst;l[zngen svarer ngje til op-
stillingen for det tilsvarende produktionsanleeg i Sverige, hvor Lundgrens Gjuteri bekvemt kan
overholde de krav, der stilles i den svenske mtijagodkende]se (Bllag H), jfr nedenstaende fra miljs-
rapporten af 2008 (Bilag G): - :

- Stov fra reggasser fra ovn; Vilkar: Max. 0,1 kg/ ton smeltet jern. Méling: 0,008 kg/ ton
- Stev fra sandanlaag oy renseri: Vilkar: Max. 5 mg/ m3 tor luft. Maling: Op il 1,4 mg/ m3
Udsug fra smelteovn og udstebning p& DISA (F1 og V1)

Afsuger emissionerne fra smelteovnen (ES) samt stebestraekningen (a), kelestrengen (b) og pa
Disaen (D). Der anvendes industrifilter, Fabri-Pulse B med 5 kamre og med 360 filterslanger med
mél 4300x dia 133 mm og en filteroverfladen er 625m2. Filter + ventilationsanlzeg har et totalt flow
pa 65.000 m3/h. Afkast i 16 meters hgjde.

Udsug fra kaernefremsttlhng sandbehandling og slyngrensning (F2 og V2):

Afsuger emissionerne fra sandanlaegget (S) inkl. blander (s4), e.eclslagnlngstrc>i’r=1:|'e"i'|’'(U)-,j rensema-
skinerne {R1 og R2) samt Kaernemageriet (K). Der opstilles et procesfilter, type TSF med et flow
-der er 5500m3/h. Emissioner der ikke opfanges af filtret sendes gennem afkast i 10 meters hajde.

Anden udsugning.

Der udiedes stgvpartikler fra sand og sandforme, urenheder fra smelten og partikler fra rensepro-
cessen, sliberi og keernemageri. Afsuget luft fra samtlige stevproducerende processer feres gen-
nem filterenheder (F1 eller F2), far luften afkastes it det fri. Stevpartiklerne fra filtrene opsamles i
big-bags-poser, der udskiftes, lukkes teet og opbevares indenders i lagerhal (A2), til de keres

 godkendt modtagested Det installeres alarmsystem som sikkerhed, hvis der opstar leek i systemet

eller et filter gar itu. Desuden kontrolleres dagfigt filtre, rerferinger og bigbags pafyldning. Ved
eventuelle uheld stoppes produktionen til der er foretaget reparation af det pagaeidende element.

Lugt

Fra visse processer, navinlig fremstilling af keermer og stebning med keerner, udvikles lugtende
gasser.
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Der vil anvendes to teknologier til produktion af kesrnerne: Cold-box og Hotbox.

| Cold-box filfares binder, haerder samt en katalysator, der far haerdningsprocessen til at ske. Un-
der denne proces afgives gasarten triethylamin. | Hotbox sikres haardnmgen ved opvarmning. Un-
der denne proces udvikles Phenol. Begge typer keerner placeres i transportkasse, der star under
en udsugnmgshatte til afkast (V2) indtil kesrnerne er heerdet. Nar der stabes og smelten heeldes i
formene pa Disaen fngmes gasarten benzen, bade fra sandformene og (lsaer) fra keernerne. Over
: udstxabnmgsstedet pa Disaer er der afsugnmg il afkast (V1) - _

Alle tre gasser er ﬂygt;ge hvorfor evt. !ugtgener i forbindelse med Ut}mkiengen af disse gasser v1|
opleves som kortvarige, svarende tif den tid, processen star pa. Der er ikke modiaget klager over
lugt i fra naboer til den nuveerende crpstlllmg af anlaegget i (bymidten i) Halmstad i Sverige. Der
henvises i gvrigi il godkendelsen for Dania (p. 13 og p 24), der saetter vilkar for lugtudiedningen
Jugt efter en procedure som svarer il den, der anvendes qutforurenlng jfr. ovenfor :

Som anfert ovenfor er der kraftigt udsug over alle de dele af produk’nonsapparatel ne, som frigiver
emissioner. Der er ikke pa vitksomheden andre enheder eller forbindelser, som kan frigive seerlige
emissioner (ingen beholdere eller rerfgringer med kemiske veesker, m. v.)

Der er ikke foretaget beregninger af afkasthejden. Jir. pkt. 23 svarer afkasthejderne svarer ngije til
opstillingen pa Lundgrens Gjuteri i Halmstad, hvor det ligger midt i byen. Der er to afkast, begge
med filter: -

Sug 1 (16 m). Kapacitet pa 65.000 kubikmeter/tim. Suger fra sme{teov_n og DISA.
Sug 2 (10 m). Kapacitet 55.000 kubikmeter/ tim. Suger fra s'ahdanlaeg"og rensning af gods.

Stoj

Der henvises til pkt. 14 og til bilag L.

Udendgrs sigjkilder

Udsugningsanleeggene (V1 og V2) er mdkapslede og stgjisolerede.
Indendfars kilder

Udsiagningstromien (U} og Rensemask;ner (R1 og R2) stejer nar de er i brug. Tromien er isoleret
‘med lydhus. Rensemaskinerne kan om n@dvendlgt strajdaempes yderligere.

Generel stgj

Fortrinsvis fra aflaesning af ravarer, truckke&rsel transportbénd og sandblandeanlaeg, samt fra
handveerktej under slibning. Med undtagelse af noget tl uckkersel og noget aflassning med truck
foregar disse akiiviteter indendgrs.

Erfaring, ny opméling og evt. yderligere stgjdaempning.

Maskinetiet har i sin nuveerende opstilling overho!dt de svenske stm]krav som svarer {il de danske,
jfr. mahnger udfart i 2008 (bilag G). -

! foriaengelse af genetab[enngen af an!aegget i Borup vil der blive foretaget de relevante stgjmalin-
ger pé udvalgte referencepunkter, m. v. og foretaget de foranstaltninger, som er evt. negdvendige
for at overholde stejgreenserne, punktvis og samlet.

Affald

Affaldsfraktioner.

Generelf henvises til Bilag E 00 samt bilag N.
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Virksomhedens affaldsfrakiioner separeres og oplagres som anfgrt. De veesent!ige fraktioner er
kommenteret i det fglgende. (Numre refererer il Bilag E).

Formsand. (Nr. 12) Ca. 1890 ¥ar. Efter ca. 10 gg genbrug erstaites formsandet med nyt'sand,
Det brugte sand samles i lukket container. Sandet leesses i containeren fra rulleport med gummi-
ged. Sandet afseettes til konstrukt:onsformai vejbygnmg ag llgnende

'kaemesand (Nr 8). Ca. 140'ton / &r.. Efter ca 10 gg. genbrug eestattes sandet af nysand Det
“brugte sand samles i beholder i kesrnemageriet (K) og kares med truck tli Iukket contamer (A2) i
Eagerbygningen Afsaettes il. komrolleret Eosseplads _ AT _

lidfaste materialer fra ovnen, nr. 20 s’tampemasse (keramikmasse) . 21 lldfast cement og nr. nr.
22 mertel. Produktion, henholdsvis ca. 3000 kg/ar, 400 kg/ar og 1700 kg /ar. Disse materialer op-
bevares i &ben container {(A3) og transporteres siden til godkendt modtagested Max Eager pa
gjendommen er et ars produktlon Afsesttes til kontro!ieret losseplads. -

Filterstav fra sand /stev og sllbepartlkler opsam!es i st;avtaette bigbags poser ved fllteraniaeggene
F1 og F2. Poserne lukkes, stovieet, opbevares indenders i container. Max. fager pa gjendommen
svarer fil mdho!det af en container. Afseettes til kontrolleret losseplads :

Slagger Skummes af fra smelten. | det omfang, de lkke gen- smeltes lagres slaggel indendars i
' lukkede stovieette bigbags, der stér i &ben container, Arsproduktion er 1-2 % af maengden af stobt
gods. Afseettes enten til skrothandler efler til kontrolleret losseplads

' Tromler tender, etc. der har vaeret anvendt til svaerte, binder og hearder lukkes: -0og opbevares pa
paller ved siden af containerne. Tllbageieveres til leveranderen eller transporteres til godkendt
modtagested / kontrolleret losseplads. . : S

Andet affald, szekke, pap, mv. separeres fra smabattener Iysstofrzr og llgn og afsaettes efter ret-
ningslinier for storskrald for K;age Kommune

-'Almmdelzgt affald, Herudover almindeligt affald fra kontoho!d kantmeclnft osV.
Jir. Bilag-N samt bilag ECO.

Nyttlgggrelse

_Alt jern (gen)bruges bortset fra 1-2 %, der afsaettes som siagger til skrothandler eller godkendit
modtagested. Affaldssand tit konstruktionsformal ca. 1890 var.

Bortskafielse:

Affaldssand op ti! ca. 140 t/ér (kaernesand)

_Eldfaste matenaler 5 t/ar, _ _ _

Filterstav, andet affald til kontrolieret modtagested

Mulighedetr for nyttiggerelse pa lovformelig vis undersgges dog lebende. ..

Jord og grundvand
Alle produkt[onsarealer transportveje og lagerp!adser er pa befzestet areal.

Alle affalds— 0g mel!emprodukter lagres i contamere egnede tll forma!et mdendgrs og pa befasstet
areal. _

Der forekommer i gvrigt 1k|<e affald eller me[iemprodukter som er specleit mllyaglftlge

| Révareopbevaﬂng
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Alte ravarer opbevares indenders og tert. Nogle af tilseetningsstofferne {jfr. listen Bilag E0Q, samt
E-03-05-07-09-10-11-18) indeholder jern-silicium-forbindelser og andre stoffer, der ved kontakt
med vand, syrer eller baser kan danne phosphin og andre gasser, der sundhedsskadehge ved ind-
anding eller brint, der er braendbart. | det teoretisk set vaerst taenkehge tilfzelde, hvis hele Eageret af
disse materialer skulle komme i kontakt med vand, kan der dannes en stor maengde farllg gas.
Disse ravarer leveres i forskriftsmaessige, vandtzette, beholdere og opbevares i denne originale
“emballage. Opbevarmgsstedeterfmsknftsmaesagt markeret, og der forehgger instrukser om per-

- sonbeskyltelse samt slukningsmetoder, i tilfeelde af evi. brand. (Vandsluknzng mé ikke anvendes, |

~ stedet kemisk slukning, skumslukning. Andedraetsvaem pabudt) Maksimale lagre fremgar af bziag
EO00. Vitksomheden vil f& forholdsregleme neermere praemsere sammen med de relevante mynchg—
heder : o o o , : '

‘Forslagtll vnlkar o T B N

N Aﬁald afseettes til godkendte modtagesteder og i overensstemmelse med lovkrav og aftaler med
m;l}mmyndlghedeme/ K@ge Kommune. Afsaetnmg af affald dokumenteres i protoko!!er -

'Ventltationsan]aeg, herunder filtre kontro!leres dagl:gt F]Etrene er desuden forsynet med alarmer

der aktiveres ved utestheder eller filterrupturer. Som ekstra sikkerhed foretages der en gang om

méneden manuef kontrol af alle pose-flltre Kontrollen foretages veci hjaeip af magneter der leeg-
ges over alle filterposernes abmng pa renluftsnden Co , S

Udendzrsareaier kontrolleres daghgt Vurderes det n;advendlgt st;zsvsuges deri tzrvejr/ fe;esn
regnvejr. : . : Lo

Smeltning og s’tﬁbnlng sker efter rutmer som fﬁlger fabrlkantens anvzsmnger Ved pafyldnmg af
smelteovnene, hvori der allerede findes smeltet jern, kraeves der absolut terre ravarer, hvilket sik-
res ved, indenders modtagelser og opbevaring af alle ramaterialer til sme!tmng, ()ernskrot 09 Iege-
ringsmaterialer). Personalet instrueres grundigt i kontrol af rématenaler sa det ogsa pa denne ma-
de sikres, at mgen vade eller forurenede ramaterialer fyldes i ovnen, -

Den elektriske udrustnmg for ovnen indeholder ikke PCB. Alle mstallatloner med hﬂjspandlng fin-
des i afldsede rum under ovnens dassksler eller i separate, aflaste transformerrum. . Skulle det ske,
at flydende jern treenger gennem den ildfaste masse, ind til ovnspolen og videre ud gennem ovnen,
vil det Izbe ned i en katastrofegrav. Gulvet under ovnen er indrettet med afleb mod katastrofegra-
ven s& at eventuelt udirsengende jern leber ned katastrofegraven Spolen pé ovnen er forsynet
med vandkeling. Svigter vandkalingen, vil ovnspolen biive sdelagt, og man vil derfor temme ovnen
i katastrofegraven. Et totalt ovnhaveti vil ikke give nogen foxurenmg

Der er befeestede arealer overalt, hvor der produceres transporteres etfer opbevares ma’[enaler
Ved evi. opher af vicksomheden kan grunden ryddes for produktlonsapparat rastoffer, tilsaetnings-
stoffer, affald m. v. som anvendes i anlesgget. o _

like-teknisk resume”

Indlednin

Anlzagget paregnes etableret | 2010 ved overflytning af et fuldsteendigt, fungerende, moderne
(2005) anEaeg DISAMATIG, fra AB M Lundgrens Gjuteri i Halmstad, Sverige.-

For anlaeg Jet i dets nuvaea’ende opst;lkmg foreligger der en svensk miljegodkendelse samt arsrap-
porter om mlfjﬁsforhoidene senest fra 2008 (bllag G og H).

An[asgget er udelukkende til sme[tn:ng og stﬁbnmg af stgbejem ved sandstebmngstekmk Arlig
produktion op til 3.500 tons stgbte emner. :
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Virksomheden ordreproducerer maskinformet SG- og grajern til udenders og indendars indretning,
eksempetws bzenke lygtepesle, kummer tif blomster og stgrre planter, gadeskilte riste, gelaendere
vej og park-belysning m. v. :

De primesre ravarer er stilskrot, réjern, Eegar:ngsmatenaler form- og kaernesand vandbaseret
sveerte og forske!lzge binder- og heerderstoffer. - PN

Af jern anvendles over 98 % i det fard|ge produkt. Sand genanvendes ca. 10 gange ved den an-
‘vendte teknologi. Affaldsprociukter er. slagger (<2 % af anvendt jem) (gen)brugt sand, stev fra
flltre [ udsugmngssystem , - I :

| Anlaegget v:l beskaeﬁige op 12 14 medarbe;dere inkl admln;stratlon
Bel:ggenhed ogfySIske planforhold o IR

Den péteenkte beilggenhed Baekgardsvej 58 41 40 Borup eru mcfustnkvarteri K;age Kommunes
Kommunep]an Anleegget snskes placeret i eksisterende industribygninger (tidligeie metalstaberi),
med fa og sma tilbygninger. Omgivelserne er industrikvarteret. Der er gode tllkgrselsforhold her-
under direkte forbindelse mellem industrikvarteret og motorvejen:

Produktionsprocesser

1 Smeltning og stgbning,

Ravarerne er réjern stélskrot og eget omgangsiern (stebetappe m.v. ), der opbevares i contalnere
Ravarerne transporteres til ovnen med magnetkran. Qvnen er en elektroovn {reneste teknologi) og
rummer op il 2 tons smelte. Under smeltningen tilszettes legeringselementer (ikke metaller). Det
smeltede jern transporteres i stﬂbeske med kranbane til DiSA’en Hzg fra smeitnmgen udsuges via
et centralt anlesg med filter. '

2 Sandanlazg og forme

Formene laves af sand, bentonit, kuimel og vand. Efter stebning returnerer sandet til sandregene-
reringsanleeg, hvor sma jernstykker og knolde sorteres fra og gér til affald. Al handtering er under
indkapslede og afdaskkede forhold.

3 Keernemageti

Keerner (til hule stabeemner) laves af specielt sand + tilsestningsstoffer efter to fremstillingsmeto-
der: Cold- box og Hot-box. Se punkt 17.5.

4 Rensnlng

DISA’en omfatter et udslagsystem hvor sandform og stebegods adskilles. Herefter star godset til
afkaling, inden det renses i slyngrensemaskine, beskaares for stebetappe m. v., renses og slibes.
Slyngrensemaskinen er tilsluttet et udsug med filter.

‘5 Lagring, pakning og afsendelse
6 Andet

Der vil desuden indrettes laboratorium til test af stabt jern, mv. veerksted til vedligeholdelse af ma-
skiner, plads til opbevaring af modeludstyr samt et dr;ﬁslederkonter i den eksisterende fabriksbyg-

ning.
BAT

Alle anlzeg er bedste tilgeengelige teknologi pa omradet, og der anvendes rent jern til stebningen,
og et minimum af tilsaetningsstoffer til smeltet jern og sand. Over 98 % af jernet anvendes (via gen-
smeltning) til fzardigstebte emner, sand genbruges ca. 10 gange. Tilsestningsstoffer begraenses il
et minimum._
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Spildevand
Der er ikke szerligt produktionsspildevand.

Stej

Der er angivet st@jkilder, Lugesom anleegget i| Sverige over holder st;ajkravene wl de kunne over-
hoides i mdustnkvarteretl Borup.

~ Affald

Maengderne er minimeret gennem genbrug af stﬁbesand (gennemsmﬂ(gt 10 gange) genbrug af alt
‘jern til smeltning, m. v. Affald seges afsat til {gen)brug il konstruktionsformal og lignende, ellers
afsat til godkendie modtagesteder, som anvist af Kege Kommune/ myndighederne. En oversigt
over mwngder Iagre og handtermg findes pa bllag N Cold box og Hot-box

Egenkontrol

Virksomheden agter daghgt at'kontrollere flitre Eagre osV., og protokoilere dette. Desuden er filter-
systemerne forsynede med alarmer.

Driftsforstyrrelser og uheld.

De vassentlige muligheder i denne forbindelse er ruptur af filtre, nedsmeltning af ovn aog brand.
Ingen er szerlig sandsynlige, men der er beskrevet forholdsregner i disse filfeelde.

Luft udsugning og udlednmq

Alle produktlonspnocesse: er forsynet med udsugmng Udsugnmgen er vist pa bilag K og beskrevet
i teksten, pkt. 21 og 22. Der er to udsugningssystemer, begge forsynet med fllter

V1: Udsuger fra ovn og udstgbningsanieeg (DISA) .
V2: Udsuger fra Sandblandingsanieeg, slyngrensemasklner og rensnmgsprocesser
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B'ila'g 2: Supp!erende matenale, februar 2010
Ad 1: Svzerte. '

V;rksomheden sager om: Anvendelse af bade vand~ og spritbé‘séret keernesvesrte
' szrgsmélet drejer Slg kun om op t|| 30 % af produktionen, som er emnel med kaarne

Tl disse 30 % Eiaegges kestner, der sveertes. Som udgangspunkt vil man anvende vandbaseret

© svaerte. | tifeelde af at geometrien i produktet eller andre forhold er afgerende for kvaliteten, kan
det veere nﬁdvend:gt at bruge et spritholdigt produkt. Det péaregnes, at GH form kan anvende
vandbaseret svasrte | 70 % af produktionen, medens det ved de sidste 30% vil det veere nadven-
digt at sveerte kesrmems med spritbaseret sveette. (70 % af kaernevare-produktlonen sv. til 21 % af
totafprodukttonen 30 % af kaernevareprodukt;onen sv. til. 9 % at totalprodukttonen)

Beqrundelsen for anvendelse af spritbaseret sveerte il denne beqraansede del af nroduktlon er, at
den vandbaserede svzerte kan volde problemer i stebeprocessen, idet der kan suges fugt ind i sel-
ve kesrmen. Smelten har en temperatur pa ca. 1400 grader. Ved formfyidnmg kan eventuel fugt i
kearnen eksplodere (vanddamptryk) inde i formen. Desuden vil der typisk komme et tykkere lag
sveerte pa. Begge dele kan medfgre ungjagtigheder i det stgbte emne. Den spritbaserede svaerte
treenger bedre ind i keernes overflade. Desuden er laget af sveerte tyndere Begge dele medf;arer
starre preecus:on ved st@bnmg .

Ad2+3 Kaemefremstlllmg Reso[ Hotbox og Cold-box

' Vtrksomheden s;ager om: Anvendeise af tre tekno[og:er Hesol CO2 (nyt, foresiaet af MC) samt
Cold-box og Hotbox. I : _ :

lgen: Det er kun en begraenset del af produktlonen som fremst;lles med kaerner ca. 30 % af stabt
gods. : . . , :

Keernerne fremstilles af sand hvori der blandes bmder heerder og katalysator Herved sker en pro-
ces hvor keernen starkner under frigivelser af affaldsstoffer. , Y

Som udgangspunkt anvendes Resol-CO2 metoden. Dernaest coldbox-metoden, der er de
mest miljgvenlige, jfr. de angwne udledningsprodukter, nedenfor. Men hvis der stilles szerlige krav
til preecisionen af emnet ma man anvende hotbox-metoden, der giver meget nejagtige keerner af
meget hej stytke. Det paregnes, at GH Form kan anvende Resol CO2 til 50 % af keernevarepro-
duktionen, cold-box il 25 % af kesrnevareproduktionen, medens de resterende 25 % vil ske ved
hot—box-teknolog[ (50 % af keernevare-produktionen sv. til 15 % af totalproduktlonen 25 % af
kaernevareprodukt[onen sv, til. 7,5 % af totalproduktionen) : -

Det vil veere nzdvendlgt at kunne anvende atle tre metoder for at kunne ievere det sortiment, som
fabrikationen er baseret pa. Som en ‘grundlaeggende ide er det sigtet med St;aber;e’f | Borup byg-
ger saledes pa en grundidé, der omfatter f@lgende punkter '

o o Fremstn[!mg af spec:elt gods med meget hﬁje kvahtetskrav men i begraenset omfang

o Fremstilling af ukompliceret stﬁbegods til brug | byrum for sgsterseiskabet GH form, der
arbejder med baeredygtag produktudwklmg -

- Virksomheden gnsker at bevare ekspemsen og evnen tll produktudvukizng for stebning pa
DISAmatlc S automatiske stgbemaskme i Danmal K. :

De tre tekno!oqzer kan resumeres, saledes (BOS based on sand BOB based on binder)
Resol CO2
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En vandbaseret alkalisk fenolharpiks blandes i sandet og afhserdes ved CO2 begasning. Tilseet-
ning: 2-3% (BOS) : CO2 ca. 25-40% (BOB)

Primesre udviklingsprodukier under formning og stebning: Formaldehyd, fenol og CO

Fordele: Minimal risiko for bladribber, meget lavt indhold af formaldehyd og fenol samt feerre luft-
gener. '

B Cold Box

(Redegjort for | skemaet til VVM screeningen, samt datablade)
Systemet bestar af 3 dele: (1 )Bmder (2) Haerder (3) Katalysator _

Keernesandet blandes med binder og heerder og begasses med en amin, der po!ymensener bmder-
heerderen til en polyurethan

Tilseetning: 0,6- O 8% del 1 (BOS) + 0,6-0, 8% del 2 (BOS) +5-10% amin ( i forhold tul del 1)
~Primeere udVIkI[ngsprodukter under formn[ng og ste:bmng Benzen CO PAH

Fordele: Nemt at nedbryde meget hz; styrke egnet tx! masseproduktlon

Hot Box _ _

Som binder anvendes en furanharpiks, fenolharpiks eller en blanding.

Kataiysatoren kan fx veere suh‘onsyre eller ammomumnntrat |

Heerdningen igangsaettes ved hjeelp af en katalysator og varmen fra kaernekassen {ca. 200-300
- grC)

Tllseetnlng 1, 5-2% blnder (BOS) og ca. 0 2 O 5% katalysator (BOB)

Primaere udviklingsprodukier Lmder formmng og stebning: Formaldehyd furfurylalkohol fenol,
- €O, ammoniak : _ _ :

Fordele: Meget ngjagtige keermner, meget haj styrke, egnet til masseprodukt[on

Ad 4 Aiarmsystemer pa ﬂltre udsugnmg

Filterne udstyres med en "ventllatlonsvagt“ dvs en elektronisk monltor der kontinuert modtager
malinger af lufttrykket fer og efter filteret og kontinuert moniterer/overvager denne trykforskel Sa-
fremt der skér et brud pa filteret vil dette bevirke en eendring — pludselig eller langsom - i trykfor-
skellen. Trykeendringer far den elektroniske ventilationsvagt til at udlase et akustisk signal og et
blinksignal. Der kan herefter tages affeere ud fra de gvrige data i monitoren samt situationen i gv-
rigt. Der er ikke automatisk stop for ventilationen ved brud pé filteret, da dette kan komme i konflikt
med de krav, som via arbejdsmsynet m. v. stilles il arbejdsmliwet indenfor. '

Der findes adskillige standardlgsninger for dlsse elektronlske overvagnmgssystemer pa markedet.

For eksempel Geovent AirBox Il ventilationsvagt {trykvagt). Denne har indbygget tryktransmitter,

. overvagning og atarm 1il procesudsugning. AirBox Il kan desuden anvendes som frykiransducer i
forbindelse med PI regulen ing. Med en Airbox Il vil man overholde AT’s krav samtidigt med at tryk-

ket vil blive vist i display pa fronten. De mange tilslutningsmuligheder betyder at enheden kan an-

vendes til mange formal sasom start/stop af ventilator, maéling af flow, trykregulering m.v. Som det

fremgar af leverandgrens hjemmeside kan denne proglammeres og anvendes il

Trykvagt med alarm efter Arbejdstllsynets regler’
Overvagning af tryk i et udsugningsanleeg
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Overvagning af flow i et udsugningsanleeg _
Overvégnmg af flltre og andre ventlfatlonskomponenter

N '_Mahng af ’tryk i hele omradet 200 5000 Pa

e Malmg af ﬂow (F/s eIIer mS/h) over ﬂowmaler med kendt K faktor o
e Tryktransmliter med tslpasset O 10\/ uc{gang t;I trykmallng elEer trykregu!ermg samt ﬂowmé!mg ei~

B ‘ier ﬂowzegufenng

N Overvé.gmng °Q Staﬁfsmp af % ventsiator med valgt tidsfors:nkeise e

S Der vil bllve instaileret én alarm af denne type pé hvert udsugnlngssystem som wl btlve kallbreret
: :-':'og tlfset daghgt i overensstemmelse med Ieveranderens anwsnlnger Y U :

- Ad 5 Opbevanng af braendstof hE trucks o. !1gn

SRS Braendstof til a!ie trucks er dleseE som [everes i en tromle pa 200 h’rer der er placeret uden for de-
- ren il forhallen ved.den ﬁstllge rulleport Tromlen leveres af autoriseret leverandgr fra Borup og er
R forsynet med godkendte systemer for oppurmpning af olien il trucken Tromle med pumpeaggre-
S gater udskm‘tes af Ieverandsar, nér den enkeite tromle er tom . >
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Bilag 3: — Luttfoto
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Bilag 5: Indretningsplan
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Bilag 6: Lovgrundlag - Referenceliste

Love

Lov om miligbeskyttelse, lovbekendigereise nr. 1757 af 22. december 2006.
Lov om planieegning, lovbekendtgerelse nr. 1027 af 20. oktober 2008.

Bekendtgerelser

Godkendelse af listevirksornheder (godkendelsesbekendtgmefsen) nr. 1640 af 13. december
2006 med senere andringer :

Vurdering af visses offentlige og private anlaegs wrknmg pa msi];aet (VVM) f medfﬁr af [ov om plan-
teegning, nr. 1335 af 6. december 2006 -

~ Affald (affaldsbekendtgerelsen), nr. 1634 af 13. december 2006

Kontrol med risikoen for sterre uheld med farhge stoffer (rtsrkobekendtgrare[sen) nr. 1666 af 14.
december 2006

Kvalitetskrav til miljgmalinger udfert af akkredlterede Iaboratorler certificerede personer m.v. (ak-
krediteringsbekendtgarelsen), nr. 1353 af 11. december 2006

- Indretning, etablering og drift af ol:etanke rfarsystemer og pipelines (olietankbekendtgrarelsen) nr.
724 af 1. juli 2008

Begreensning af udslip af dampe ved oplagrmg og d;strlbutson af benzm (benzmdampsbekendtg@-
relsen), nr. 1670 af 14. december 2006 -

Begresnsning af emissionen af flygtige orgamske forbmdelser fra anvendelse af organlske opla@s-
ningsmidler i visse aktiviteter og anleeg (VOC-bekendtgareisen), nr. 350 af 29. maj 2002

Anlesg, der forbreender affald (forbreendingsbekendiggrelsen), nr. 162 af 11. marts 2003

Spildevandstilladelser m.v. efter m|Ej¢abeskyttelsesiovens kapetel 3og4 (splldevandsbekendtgfarei»
sen), nr. 1448 af 11. december 2007 - :

Udpegning og administration af internationale: naturbeskyttelsesom;ader samt beskyttelse af visse
arter, nr. 408 af 1. maj 2007 med senere endringer -

Miliskvalitetskrav for vandomrader og krav til udlednmg af forunenende stoffer til vandi;ab s@er eller
havet, nr. 1669 af 14. december 20086, :

Vejledninger fra Mitjgstyrelsen -

Nr. 2/2001 om begreensning af qutforurenmg fra wrksomheder (]uftvejlednmgen)
Nr. 5/1999 om spildevandstiiladelser
Nr. 3/1996 om supplement til vejledning om ekstern st;aj fra virksomheder.
Nr. 8/1995 om klassificering m.v. af kemiske stoffer og produkter.
Nr. 5/1993 om beregning af ekstern stgj fra virksomheder:
Nr. /1998 om godkendelse af listevitksomheder.
Fra december 1991 — Handbog om miljg og planleagning.
Nr. 4/1985 om begraensning af lugtgener fra virksomheder.
'Nr. 6/1984 om maling af ekstern stej fra virksomheder.
Nr. 5/1 984 om ekstern st;aj fra v:rksomheder :

Dnenterznger, mil japro;ekter og arbejdsrapporter fra M:Ijastyrelsen

Orientering nr. 6/2008 om forebyggelse af jord -og grundvandsforurening pa industrivirksomheder

Orientering nr, 2/2006 om referencer til BAT ved vurdering af miljiggodkendelser.

Miljgprojekt nr. 1252/2008 om supplement til B-veerdivejledningen ‘

Miligprojekt nr. 1114/2006 om brancheindsats for jern- og metalsteberier — delprojekt 1 — organiske
bindere og tilseetningsstoffer ~ fase 1.1

Mijjeprojekt nr. 1115/2006 om brancheindsats for jern- og metalstaberier — delpnqekt 1 — organiske
bindere og tilseetningsstoffer — fase 1.2.




Bilag 7:
Dato
28-06-2010
28-06-2010

15-06-2010.

27-05-2010
06-05-2010
19-04-2010
08-04-2010
09-03-2010
08-03-2010
08-03-2010
08-08-2010
05-03-2010
05-03-2010
05-03-2010

05-03-2010 .

26-02-2010
22-02-2010
17-12-2008
01-12-2009
12-11-2009
04-11-2009

28-10-2009
28-10-2009
04-09-2009

26-08-2009

"14-08-2009
11-08-2009
11-08-2008
10-08-2009
07-08-2009
07-08-2000
03-08-2009
08-07-2008

- 07-07-2009
03-07-2009
30-06-2009

Art
Udgaende
indgaende
Udgéende
Indgdende
Indgéende
Udgaende
Notat
Notat
Udgaends
Notat
Notat
Udgéende
Indgéende
Indgaende
Udgaende
Indgéende
Indgéende
Udgaende
indgdende
Indgaende
Udgaende

Indgdende
Udgaende
indgdende
Udgéende
indgaende
Udgaende
Notat

Indgaende
Udgaende
Udgaende
Udgéende
Udgaende
Indgaende
Udgaende
Indgéende

Liste over sagens akier

Dokument

Udkast tit miliegodkendelse af Borup Jernsteberi tlt K;age Kommune
Venligst fortseat processen - Andet udkast til mlljﬁgcdkendelse af Borup Jernst@ben
Andet udkast tit miljegodkendelse af Borup Jernsteberi -+ &

GH-Form. Opf. af mgde den 4 ds. - Input til kap \) godkenc{elsen
GH-Form.: Tak for medeti gar. -

Udkast til miljlegodiendelse af Borup Jernstebeti - -

GH Borup OML-beregning ved MCR. Emissionen af alfakvarts 2,5 mg/NmB
Nabohgring - adresser- - - : - :

GH Borup Parisharing

GH Borup nabohgring - afgraensnmg af omradet

- Notat om afgraensing af nabohgring

GH-Form - Kapitel V godkendelse. Tidsplan

GH-Form - Tak for opringning og tentativ tidsplan :
Bekraeftelse VS: GH-Form - Kapitel V godkendeise Tldspian

8V: GH-Form - txdsplan

Miljpansvarlighedsregister, jf. M;l]zbeskyttelseslovens §40b, stk. 2
GH-Form - Kapitel V godkendelse. Supplerende oplysninger.

GHF kap. V - Udkastet kommer ikke i ar

GHF kap. V - Preecisering, luft udsug og afkast

retielse miljgansegning - adressen er nr, 58

Borup Jernsteberi: tidsplan for behandling af ans@gningen

- GH-Form, MBL kap V godkendelse af Jernsteberi, Baakgardsvej, Borup. Suppleren-

de oplysninger

GH Borup: Kvittering for supplerende matetiale

Udtalelse omkring GH Form etablering af jemnstaberi p& Baekgardsve] 58, Borup
Steberivirksomhed - Borup - fakturenngsoplysn:nger

Autosvar fra Kege Kommune: GH Borup Hering hos kommunen

GH Borup Hering hos kommunen. .

GH Form Borup: Checkliste hering af sager om mtljﬂgodkendelse

Borup Jernsteberi; Kommunens autosvar: Anmodnlng om supplerende oplysnmger
Miljwansvarlghedsreg|ster

Borup Jernsteberi: Anmodnmg om suppierencle oplysnlnger

GH Borup Steberi; VVM screening afgerelse Nyt Jernstzberl i Borup og VVM
Kvittering for e-mail; 2009 07-08 - Bsekgardsvej 58 - VVM/Kap 5

GH Borup Jernstaberi: Udkast til Screening for VVYM og Dokumentationssamling
Kvittering: Udkast til VVM- Screenmg + Miljggodkendelse, GH Form, Pateenkt Steberi

2009-06-30 - Etablering af steberivirksomhed - Borup
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