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Industrivej 2 . 7830 Vinderup . Danmark . Telefon 97 44 14 66 . Telefax 97 44 30 83 . Reg. nr. 58.481

YPECIALFABRIKKEN Vinderup a-s

Vaerkioj

Entreprengrmateriel
Vinderup Kommune Maskiner

Grgnningen

Att.: Teknisk Forvaltning Special for bygningsstilladser til alle formal
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Vinderup d. 29. marts 2001.

Vedr. Miljggodkendelse,

I henhold til aftale fremsendes hermed specifikation over forbrug af maling og
fortynder for perioden 1/1 — 31/3 -2001:

Reasol: 360 kg.
Krystalolie: 160 kg.
Corrostabil Industri emalie VF

rgdbrun gl. 20: 220 Itr.
VF ral 9005 200 Itr.
VF ral 2002: 100 Itr.
Med venlig hilsen

Henriette Brogaard
Specialfabrikken Vinderup A/S
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Specialfabrikken Vinderup Holstebro den 25. oktober 2000

Att. Borge Brogaard
Industrivej 2
7830 Vinderup

Miljetilsyn den 17, oktober 2000
Miljgcenter Vestjylland I/S har pé vegne af Vinderup kommune i henhold til Lov om miljgbeskyt-

telse udfert et rutinemeessigt tilsyn den 17. oktober 2000 pa Specialfabrikken Vinderup.

Ved tilsynet var folgende personer tilstede:
Virksomheden var reprasenteret af Barge Brogaard og Ryan Poulsen.
Miljecenter Vestjylland I/S var reprasenteret af Svend Erik Serensen og Anja Held.

- Ivilkér 29 stér der, at virksomheden skal fere driftsjournal med notering af arten og mang-
den af forbruget af maling og fortynder. Journalen skal umiddelbart efter kvartals udleb ind-

sendes til Teknisk forvaltning. Det blev aftalt, at forste gang der indsendes oplysninger, bli-
ver i april 2001 over forbruget fra 1/1-2001 til 31/3-2001.

Miljgcenter Vestjylland I/S fandt ikke anledning til yderlige bemerkninger.

Er der spargsmal til det anforte eller generelt til miljeforholdene pa virksomheden, er I velkomne til
at kontakte undertegnede pa 96 10 93 17.

Med venlig hilsen

et/

Anjy Held
Miljacenter Vestjylland 1/S

[J Gartnerivej 5 DK-7500 Holstebro Tif. 96 10 93 00 Fax 97 42 93 04
[} Ringvej 34 DK-7700 Thisted TIf. direkte 96 17 82 50 Fax 97 92 49 41
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Holstebro den 25. oktober 2000

Miljatilsynsrapport

Virksomhedens navn/ejendommens navn eller ejer Kommune

Specialfabrikken Vinderup A/S, Industrivej 2 og Parallelvej 3 Vinderup

Virksomhedens art Listenummer
Metalvirksomhed over 1000 m® Altl
Miljegodkendelse fra den 25. november 1999

Arsag fil tilsyn Til stede Dato for aktuelle tilsyn
Rutine Berge Brogaard og Ryan Poulsen fra 17/10-00

virksomheden samt Svend Erik Serensen
og Anja Held fra Miljecenter Vestjylland I/S

Ved miljatilsynet konstateredes:

Drift/indretning Virksomhedens drift er som beskrevet i miljggodkendelsen. De omrokeringer
der er nevnt i miljggodkendelsen er afsluttet.
Virksomheden har i alt 28 medarbejdere.

Materialeforbrug I perioden 1/1-1999 til 31/12-1999 har virksomheden brugt 8.975 liter maling
og 1.700 liter fortynder.
I perioden 1/1-2000 til 30/10-2000 har virksomheden kebt 5.830 liter maling-
I perioden 1/1-2000 til 30/9-2000 har virksomheden brugt 1.360 liter fortyn-

der.
Driftsjournal . I vilkér 29 stir der at virksomheden skal fare journal over forbrug af maling
Vilkar 29 og fortynder. Og at virksomheden kvartalsvis skal indsende oplysningerne til
Teknisk forvaltning.

Det blev aftalt, at der indsendes oplysninger nste gang i april 2001 for perio-
den 1/1-2001 til 31-3-2001.

Affald Jern opbevares i en container, og bortskaffes via Jerngarden i Holstebro.
Pap keres pa genbrugspladsen.
Herdet maling og andet ikke farligt affald bortskaffes via Nordvestjysk Indu-

strirenovation.
@m
(0 Gartnerivej 5 DK-7500 Holstebro TIf. 96 10 93 00 Fax 897 42 93 04

[ Ringvej 34 DK-7700 Thisted TIH. direkte 96 17 82 50 - Fax 8792 49 41




VINDERUP KOMMUNE

MILUOGGODKENDELSE
Meddeit i henhold til
Miljgbeskyttelseslovens kap. 5

Af

Specialfabrikken Vinderup A/S

Matr. Nr. 5e og 9g, Bjert by, Sahl sogn.
Beliggende Industrivej 2 og Parallelvej 3, 7830 Vinderup Kommune

1999

Teknisk Forvaltning
Den 25. november 1999




Miljsgodkendelse af Specialfabrikken Vinderup A/S

Miljsgodkendelse meddelt i henhold til kap. 5 i Lov om Miljobeskyttelse af virksomhed for
forarbeydning af jern og stal mv. pa ejendommene matr.nr. Se og 9g, Bjert by, Sahl sogn,
beliggende Industrivej 2 og Parallelvej 3, 7830 Vinderup.

Baggrund.

Specialfabrikken Vinderup A/S har anspggt om fornyet miljggodkendelse af hele virksomheden i
henhold til punktet A 11 omhandlende virksomheder med et hertil indrettet produktionsareal pa
1.000 m2 eller derover anfart i bilag 1 1 Bekendtggrelse om godkendelse af Listevirksomheder nr.
807 af 25. oktober 1999. .

Specialfabrikken er en metal- og overfladebehandlende virksomhed, der producerer blandemaskiner
og stilladser til byggeindustrien.

Begrundelsen for ansegningen er at Specialfabrikken Vinderup A/S har kebt nabovirksomheden

( tidligere foderstofvirksomhed ) og ensker at inddrage dele heraf i produktionsarealet. Den eksiste-
rende miljegodkendelse er endvidere meddelt den 14. marts 1989 og nir der er glet mere end 8§ &r
efter godkendelsen kan tilsynsmyndigheden @ndre vilkarene heri, nar det er miljsmasssig begrun-
det. Der er sdledes udsendt nye retningslinier for emission af svejserag fra miljastyrelsen anfart i
vejledning nr. 13 1997 om begrensning af luftforurening fra virksomheder, der udsender svejserag,
hvorfor disse indarbejdes i miljegodkendelsen.

Specialfabrikken forventer at kunne ibrugtage de udvidede produktionsfaciliteter primo september
1999.

Miljegodkendelsen er udarbejdet med udgangspunkt i geeldende lokalplan for omradet, Lokalplan
48,

Miljggodkendelse

P4 denne baggrund kan Vinderup Kommune i henhold til Lov om miljobeskyttelse meddele mil-
jogodkendelse af hele virksomheden pa falgende vilkar:

Generelle vilkar.

1. Virksomhedens drift skal foregd i overensstemmelse med det i sagen oplyste og med de
andringer, der er fastsat i efterfalgende vilkar.

2. De af vilkarene, der angér driften af virksomheden, skal vare kendt af de ansatte, der er
ansvarlige for driften,




3. Virksomheden skal tilsikre at rvarer og affald opbevares, sdledes at der ikke kan ske en for-
urening af parcellen og de omkringliggende arealer.

Luftforurening.

4. Virksomhedens samlede bidrag til omradets luftforurening mé ikke overstige folgende B-

verdier:

Stev mindre end 10pm 0.08 mg/m’ luft.
Blandingsfortynder (organiske oplesningsmidler) 0.30 mg/m’ luft
Xylen, krystalolie ( mineralsk terpentin ) 0.10 mg/m® luft
Propylenglycolmonomethylether 0.03 mg/m’ luft (L)

De angivne B- vardier skal betragtes som middelvaerdier over en time, der hojst ma overskri-
desi 1 % af tiden.

5. Koncentrationen af oplesningsmidler, timemiddelkoncentrationen, fra bld dyppelakering ma
ved skorstenens top, midlet over et produktionsskift ( 8 timer ) ikke overstige 125 mg/Nm®
luft.

Koncentrationen af oplgsningsmidler, timemiddelkoncentrationen, fra red dyppelakering mé
ved skorstenens top, midlet over et produktionsskift ( 8 timer ) ikke overstige 112 mg/Nm’
luft.

6.  Den maksimale emission af xylen og krystalolie ( mineralsk terpentin ) midlet over 1 time ma
for bla dyppelakering ikke overstige 1.2 kg pr. time og for rad dyppelakering ikke overstige
1.5 kg pr. time. '

Afkastforholdene skal i gvrigt vaere i overensstemmelse med forudsatninger i OML-
beregningen anfort i bilag V, idet receptorhejden ved omkringliggende boliger sattes til 1.5 m
over terraen og ruhedslengden sattes til 0.3 m.

7. Procesluft indeholdende organiske oplasningsmidler mé ikke opblandes med anden procesluft
eller komfortluft.

8.  Procesluften fra svejseanleeggene skal renses med filtre, der er i stand til at tilbageholde
mindst 99 % af svejserggen og afkastene skal fores lodret op mindst 1 m over det sted pa tag-
fladen, hvor disse er placeret.

Afkast for rumventilationsanlaeggene skal fores lodret op mindst 1 th over det sted pa tagfla-
den, hvor disse er placeret.




10.

11

12.

Stoj.

13.

14.

15.

Procesluften fra lakeringsanleeggene skal filtreres med filtre, der tilbageholder mindst 95% af
alle lakpartikier.

Virksomheden ma uden for egen grund ikke give anledning til lugt- eller stgvgener, der af
tilsynsmyndigheden skonnes at vare vassentlige.

For de gasoliefyrede kedler galder falgende:

For anleeg med en indfyret effekt til og med 125 kW henvises til den enhver tid galdende
byggereglement.

For anleeg med en indfyret effekt fra 125 kW til og med 650 kW geelder, at skorstenen skal
fores mindst 1 m over tag og skal vare opadrettet.

Samtlige gasoliefyrede brandere skal vedligeholdes pa en sddan méde, at de kan breende med
en CO, % i raggassen pd min. 11-12 uden at sodtallet derved bliver storre end 2 (Bacharach).

Virksomhedens samlede bidrag til det akvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A) mé i intet
punkt uden for egen grund i zone 1 anfert i lokalplan 48 overstige 60 dB(A) ga:ldende alle
degnets timer og alle ugens dage.

Virksomhedens samlede bidrag til det aekvivalente, korrigerede stagjniveau i dB(A) md i intet
punkt ved boliger i zone 1, i zone 2 og i zone 3 overstige folgende stajgrenser:

Mandag-fredag kl. 07.00-kl. 18.00 55 dB(A)
Lerdag kl. 07.00-kl. 14.00 55 dB(A)
Lordag ki. 14.00-kl. 18.00 45 dB(A)
Sen-og helligdage kl. 07.00-kl. 18.00 45 dB(A)
Aften alle dage kl. 18.00-kl. 22.00 45 dB(A)
Nat alle dage ki, 22.00-kl. 07.00 40 dB(A)

Maksimalvardien af stgjniveauet ma om natten ikke overstige 55 dB(A).

Virksomhedens samlede bidrag til det akvivalente, korrigerede stagjniveau i dB(A) mé i intet
punkt ved enkeltboliger i landzone og boligomréder udenfor lokalplanomradet overstige fal-
gende stejgrenser:

Mandag-fredag ki. 07.00-kl. 18.00 45 dB(A)
Lordag kl. 07.00-kl. 14.00 45 dB(A)
Lordag ki. 14.00-kl. 18.00 40 dB(A)
Sen-og helligdage kl. 07.00-kl. 18.00 40 dB(A)
Aften alle dage kl. 18.00-ki. 22.00 40 dB(A)
Nat alle dage kl. 22.00-kl. 07.00 35dB(A)




16.

Maksimalveardien af stgjniveauet ma om natten ikke overstige 55 dB(A).

De anforte grensevardier for stojbidraget er fastsat ud fra den foruds®tning, at de skal over-
holdes indenfor de nedenfor anferte tidsrum:

For dagperioden fra kl. 07.00 til k1. 18.00 skal greenseverdien overholdes indenfor det mest
stgjbelastede tidsrum pé 8 timer.

For aftenperioden fra kl. 18.00 til kl. 22.00 skal greensevardierne overholdes indenfor den
mest stajbelastede hele time.

For natperioden fra kl. 22.00 til kl. 07.00 skal greensevardierne overholdes indenfor den mest
stgjbelastede halve time.

Affald.

17.

18.

19.

20.

21,

22.

23.

24.

25.

Farligt affald skal opbevares under tag, i lukket emballage pé teet underlag med opkant, sale-
des at spild kan tilbageholdes og opsamies.

Der henvises i gvrigt til Miljoministeriets bekendtgerelse nr. 299 om affald af 30. April 1997.
Farligt affald skal afleveres til Modtagestation Vestjylland I/S, Miljevej 1, 7400 Herning med

mindre der er givet dispensation af Vinderup Kommune til aflevering til anden godkendt
modtager.

Der ma ikke foretages afbranding eller nedgravning af affaldsprodukter stammende fra pro-
duktionen pa virksomhedens omréde.

Jernaffald skal opbevares i container og afleveres til godkendt modtager.

Stev fra filteranleg skal opbevares i container og skal enten ga til genbrug eller afleveres til
kontrolleret losseplads.

Herdet malingsrester fra gulve og filtre med malingsrester skal opbevares i container og afle-
veres til kontrolleret losseplads.

Rengjort malingsemballage kan ga til genbrug. Ikke rengjort emballage, hvor malingen er
afhardet skal opbevares i container og afleveres til kontrolleret losseplads.

Brandbart affald herunder tra, pap, plast mv. opbevares i lukket container og gér enten til
genbrug eller afleveres til godkendt forbreendingsanleg.

Benzin-og olieudskilleren skal veere tilsluttet tomningsordningen for udskillere, der styres af
Modtagestation Vestjylland I/S, 97 22 41 82.

Affald i ovrigt skal opbevares og bortskaffes i henhold til Vinderup Kommunes regler herom.




Kontrol,

26.

27.

28.

29,

Virksomheden skal pa tilsynsmyndighedens forlangende dog hgjst 1 gang arlig, bekoste en
maling af

- Stgjudbredelsen
- Emissionen af organiske oplasningsmidler
- Emissionen af stev herunder svejserog.

Malinger skal foretages af et uvildigt firma eller laboratorium, der er godkendt af Vinderup
Kommune og i henhold til galdende vejledninger.

Malesteder skal forinden mélingernes gennemforelse godkendes af Vinderup Kom-
mune. -

Malingerne skal udferes, nér virksomhedens emission under normale driftsforhold er mak-
simale.

Maleresultater skal indsendes til Vinderup Kommune, inden den i hvert tilfeelde fastsatte
tidsfrist og skal indeholde oplysninger om de driftsmassige forhold m.v., hvorunder de er
fremkommet.

Safremt malingerne viser, at grenseveardierne overskrides, skal virksomheden lade foretage
afhjelpende foranstaltninger og ved fornyet malinger dokumentere, at greensevardierne
overholdes.

Virksomheden aftholder selv de med mélingerne forbundne omkostninger.
Virksomheden skal dagligt tilsikre, at driftsmidler og renseanordninger fungerer korrekt.

Virksomheden skal 1 gang arligt senest 1. marts indsende en opgerelse til Vinderup Kommu-
ne over det foregdende ars forbrug af stal, maling, haerder og fortynder, daekgasser, el og olie.

Ligeledes skal oplyses om afleverede maengder farligt affald opdelt pa typer.

Hvis virksomheden frivilligt udarbejder et gront regnskab med de anforte oplysninger kan
dette indsendes til tilsynsmyndigheden i stedet for. Ligeledes kan afleveringsdatoen i givet
fastsattes til senest 1 méneder efter at det grenne regnskab foreligger. De fremsendte oplys-
ninger skal dog vare anfert i absolutte tal.

Virksomheden skal fore driftsjournal med notering af arten og mengden af forbruget af lakker
og fortynder. Journalen skal umiddelbart efter et kvartals udleb indsendes til teknisk forvalt-
ning.

Virksomheden skal pd forlangende af tilsynsmyndigheden i kortere tidsrum p4 op til 4 uger
fore nejagtigt regnskab over forbruget af lakker og fortynder med angivelse af driftstider.




Tidligere godkendelser.

30. Denne godkendelse medferer, at miljogodkendelsen af 14. marts 1989 ikke leengere er gal-
dende.

Tilsyn.

Vinderup Kommune forer tilsyn med godkendelsens overholdelse.

Vinderup Kommunes kommentarer.

Specialfabrikken har indtil dato vaeret reguleret miljomaessigt af miljegodkendelse af 14. marts
1989,

Specialfabrikken Vinderup A/S har kebt nabovirksomheden - tidligere foderstofbygninger — og vil

flytte dele af produktionen herover, siledes at der samlet opnés bedre pladsforhold i produktions-
omraderne.

P4 denne baggrund har virksomheden indsendt en ansegning om fornyet miljggodkendelse af akti-
viteterne pa virksomheden.

Ved fastleggelse af vilkdrene i miljggodkendelsen er der taget udgangspunkt i Miljestyrelsens vej-
ledninger.

Specialfabrikken maler med malinger baseret pa organiske oplesningsmidler og med vandbaserede
malinger.

For malinger baseret pa organiske oplesningsmidler galder at der er fastsat B-vardier for blan-
dingsfortyndere, xylen, krystalolie og propylenglycolmonomethelether.

Den overvejende del af stofferne er hjemmehgrende i hovedgruppe 2 klasse II, hvor der skal etable-
res emissionsbegrensning, hvis massestrommen over 1 skift er hgjere end 2 kg/time.

Beregninger viser at massestrammen er pa 2.3 kg/time.

Ifelge vejledning fra miljostyrelsen nr. 6 1990 om begraensning af luftforurening fra virksomheder
skal der fastszttes en emissiongranseveerdi pa 100 mg/Nm® luft midlet over 1 méaned.

Emissionen af klasse II stoffer er beregnet til 125 mg/Nm? luft for bl lakering og 112 mg/Nm? luft
for red lakering midlet over 1 skift.




Vinderup kommune har i vilkar 5 fastsat greensevaerdier pa henholdsvis 125 mg/Nm3 luft og 112
mg/Nm?3 luft ud fra den kendsgerning, at der er tale om en nasten udjavnet emission over 1 skift
samt at det vil vaere serdeles omkostningskrevende at reducere emissionen til 100 mg/Nm3 fuft
uden at der opnas nogen miljemessig gevinst. Desuden formodes at denne lakering vil mindskes i
arene fremover.

Den nuvarende skorsten er 25 m hej og med 3 leb. Skorstensberegningen viser at skorstenen har en
hejde, der ger at B- vaerdien for xylen og krystalolie ( mineralsk terpentin ) mv. ligger pa ca. det
halve af det tilladte.

Miljegodkendelsen fastlagger jeevnfer Vejledning fra Miljestyrelsen nr. 13 1997 om emission af
svejserag, at virksomheden skal filtrere procesluften fra svejseudsugningerne og der er derfor fast-
sat vilkér herfor.

Stejgranserne er fastsat i henhold til gaeldende vejledninger og pa baggrund af lokalplanerne for de
omkringliggende omréder.

Forholdene for opbevaring af farligt affald er indrettet efter geeldende krav og vilkaret giver derfor
ikke anledning til forandringer.

Vilkarene for affald er udarbejdet pa baggrund af Vinderup kommunes regler for erhvervsaffald.

Generelle forhold.
Opmarksomheden henledes pé:

at  kommunalbestyrelsen ifolge § 41 i Lov om Miljebeskyttelse kan @ndre godkendelsens vilkar,
ndr der er forlgbet mere end 8 ér efter godkendelsen, hvis det er miljomassig begrundet, eller
hvis der er udviklet renere teknologi, mindre forurenende processer eller bedre rensningsme-
toder.

at  kommunalbestyrelsen ifsige § 72 stk. 2. i lov om Miljgbeskyttelse kan revidere vilkarene i
miljegodkendelsen med henblik pa at forbedre egenkontrollen eller opnd et mere hensigts-
massigt tilsyn.

at  virksomheden ikke mé udvides, &ndres bygnings- eller driftsmsessigt pd en mide, der indebze-
rer foraget eller anden forurening, for udvidelse eller @ndringen er godkendt i henhold til
§ 33 i Lov om Miljebeskyttelse. Det anbefales generelt at orientere Vinderup Kommune, for
der foretages ®ndringer eller udvidelser, som kan have konsekvenser for det eksterne milje.

at  virksomheden i henhold til § 71 i Lov om Miljebeskyttelse har pligt til at underrette Vinderup
Kommune som tilsynskommune, safremt driftsforstyrrelser eller uheld medferer forurening
eller fare herfor,




at  nervaerende miljegodkendelse alene omfatter forholdet til Lov om Miljebeskyttelse og derfor
ikke fritager virksomheden for at indhente eventuel forngden tilladelse i medfor af anden
lovgivning.

Klagevejledning.

Miljegodkendelsen kan i henhold til Lov om Miljebeskyttelse paklages til Miljostyrelsen jeevnfor.
lovens kap. 11 af ansagger, embedslaegen, Ringkebing Amtsrad, samt enhver, der mé antages at have
individuel vaesentlig interesse i sagens udfald, samt af visse organisationer, som er angivet i lovens
§§ 98-100.

Klagefristen er 4 uger fra den dag, hvor offentlig annoncering har fundet sted.

Evt. klage stiles til Miljastyrelsen og fremsendes til Vinderup Kommune, Rédhuset, Gronningen 1,
7830 Vinderup, der videresender klagen bilagt sagens akter.

Godkendelsens meddelelse er offentliggjort ved annoncering i Dagbladet Holstebro, Skive Folke-
blad og Vinderup Avis den 1. december 1999.

Safremt nerverende afgerelse paklages, underrettes ansggeren herom af Kommunalbestyrelsen.
Klageftristen udlgber den 29, december 1999,
Onskes afgerelsen prevet ved domstolene, skal sagsmél ifalge § 101 i Lov om miljebeskyttelse

vere anlagt inden 6 maneder efter, at afgerelsen er meddelt.

Vinderup den 25. november 1999,

p.uLv. /

Niels C. Gebn S m{f Lilleatre
ko

udvalgsformand uneingenior




Miljeteknisk beskrivelse.

Der har ved behandlingen af godkendelsessagen foreligget falgende oplysninger:

Bilag I: Miljgansggning indeholdende
Bilag 1 Oversigtskort over vitksomhedens beliggenhed 1:7.500
Bilag 2 Indretningsplan bygning A — tegning 4.003
Bilag 3 Indretningsplan bygning B,C og D — tegning 4.002
Bilag 4 Produktblade for malinger og fortynder
Bilag 5 OML- beregning
Bilag 6 Kort med angivelse af referencepositioner, stej
Bilag 7 Skema til brug ved egenkontrol

A. Planer for virksomhedens beliggenhed.

Oversigtsplan.

Virksomheden er beliggende syd-vest for Vinderup by pé ejendommene matr.nr. Se og 9g, Bjert by,
Sahl sogn, beliggende Industrivej 2 og Parallelvej 3, 7830 Vinderup.

Beliggenheden fremgér af bilag 1, oversigtskort 1:7.500.

Naboforhold,

Specialfabrikken Vinderup grenser mod nord op til Parallelvej, der er adskilt fra Handbjergvej af et
gresbeelte. Omrédet Nord for Handbjergvej er udlagt til landzone.

Virksomhedens nermeste naboer mod vest, syd og ost er andre virksomheder beliggende i industriom-
radet. Mod vest ligger Vinderup Skurvogne A/S, mod syd VMG ApS (mebel- og godstransport) og mod
ost Vinderup Kommunes materielgard samt Vinderup Tralasthandel A/S.

Afstanden fra Specialfabrikken til n@rmeste bolig beliggende i industriomridet er efter udvidelse ca,
120 m,

Qst for industriomridet ligger et sterre boligomrade. Afstanden fra Specialfabrikken til neermeste bolig i
dette omréde er ca. 440 meter.

Mod vest ligger spredte enkeltboliger udenfor industriomrédet. Mindste afstand til disse enkeltboliger er
ca. 550 m,




Fysisk planleegning.
Kommuneplan,

[ Vinderup kommunes Kommuneplan 1996-2006 er rammeomréderne E1 ”Erhvervsomradet Vinderup
Vest” og ES “Facadesalgserhverv” udlagt. Af kommuneplanen fremgér, at omradets formal skal &ndres
sdledes at der udelukkende kan etableres byggeri til erhvervs- og industriformal. Eksisterende boliger
skal med tiden nedlagges eller zndres til administrative formél,

Disse ®ndringer er indarbejdet i lokalplan 48 for omridet, der blev vedtaget d. 15. april 1998.

Lokalplan.

I lokalplan 48 er ovennevnte omrader E1 og E5 samlet i eet lokalplanomrade “Industriomréidet Vinde-
rup Vest”, Lokalplanomradet er inddelt i delomriderne A og B, hvor A kan anvendes til en lang rakke
forskellige virksomheder, mens B udelukkende kan anvendes til facadesalgs-, service- og administrative
erhverv,

Delomrade A er yderligere inddelt i 3 zoner, der angiver afstanden til miljefslsomme boliger. Specialfa-
brikken Vinderup er beliggende i delomréde A, zone 1, hvor afstanden til boliger skal vare minimum
300 m. | denne zone kan mere miljobelastende virksomheder etableres. 1 zone 2 og 3 skal afstanden til
boliger veere henholdsvis minimum 150 m og under 150 m.

Lokalplanen beskriver en raekke forhold, der er gzeldende for Specialfabrikken:

¢ Minimum afstand til boliger er 300 m

o Grundsterrelse skal vare mindst 2.500 m?
[ ]

[ ]

Bebyggelsesprocenten ma ikke overstige 50%
Maksimal hgjde er 12 m over terren, og maksimalt 2 etager

B. Oplysninger om virksomhedens etablering.

Virksomheden blev etableret i 1968 med en sterrelse pa 420 m?,

Virksomheden er siden udvidet flere gange, senest i 1989, hvor det samlede areal var pa 3.100 m?.

Med den planlagte udvidelse i forbindelse med overtagelsen af nabovirksomheden, en tidligere korn- og
foderstofvirksomhed, vil Specialfabrikkens areal udvides med ca. 3.500 m?, siledes at virksomhedens

samlede areal bliver p& 6.600 m?.

Virksomheden har i dag ca. 35 ansatte,
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C. Oplysninger om virksomhedens indretning og drift.

Produkter,

Specialfabrikken Vinderup A/S er en metal- overfladebehandlende virksomhed, der producerer blande-
maskiner og stilladser til byggeindustrien. P4 virksomheden udferes metalforarbejdning i form af for-
skellige svejse- og lakeringsprocesser.

Der forarbejdes ca. 2.000 tons metal om &ret svarende til en produktion pa skensmassigt 2.000 tons
feerdigvarer om dret eller ca. 9 tons ferdigvarer pr. arbejdsdag.

Specialfabrikken forventer ikke en markbar produktionsstigning ved udvidelsen. Udvidelsen skal sale-
des primart skabe mere plads end i de nuvarende bygninger og tilfeje enkelte nye maskiner.

Den fremtidige &rsproduktion efter udvidelsen forventes saledes fortsat at vare ca. 2.000 tons feerdigva-
rer pr. ar.

Ravareforbrug.

Virksomhedens ansldede fremtidige ravareforbrug fremgér af nedenstéende tabel:

Ravare Arligt forbrug
Stal 2.000 tons/ar
Svejsetrad 24.000 kg/ér
Elektroder 2 kgfér

Red maling til dyppelakering 4.800 kg/ar
(Britox Industriprimer BF240, Brifa

Maling).

Bla maling til dyppelakering 2.200 kg/ar
(Emalje M8139, Burchardt)

Maling til sprajtelakering -3.700 kg/ar
(Hydro Corrostabil Topcoat, Brifa Ma-

ling)

Fortynder til bld maling 1.700 kg/ar
(Krystalolie 21, SvedaKemi)

Fortynder til rad maling 2.050 kg/ar
(Reasol, SvedaKemi)

Naturgas 20.000 m*/ar
Gasolie 50.000 liter/ar

Halvfabrikata i form af bl.a. motorer -

Lagre.

Der findes forskellige oplag pa virksomheden.
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Metalrdvarer placeres pa koldlager (bygning A), koldlager i telt (ved bygning A), samt lagerhallen i
bygning C. Desuden findes enkelte udenders oplag af metalravarer.

Ferdigvarer placeres pa lager i bygning C samt eventuelt midlertidigt udendars.
Maling og fortynder oplagres i blanderummet, bygning (A), samt ved bl og red dyppelakering (byg-

ning A). Maling og fortynder opbevares pa betongulv i rum uden aflgb. Det anslds, at der normalt er et
oplag pé ca. 300 liter fortynder og ca. 1 tons maling pé virksomheden.

Malingsrester og andet malingsaffald oplagres i spandelagsfade i atherdningsrum-
met/klargeringsrummet ved bygning (A).

Olie og spildolie til opfyldning i blandemaskiner og fra temning af gearolie fra biandemaskiner i forbin-
delse med reparation opbevares pa kold lager, bygning (A). Olie og spildolie opbevares i tender og dun-
ke.

Argontank (7.000 liter) er placeret udenfor svejsehallerne i bygning A. Argontanken er omgivet af et
aflast hegn.

Diverse gasflasker (Kulsyre, CO,) opbevares ligeledes udenfor svejsehallen, bygning A. Flaskerne er
placeret bag afldst hegn.

Indretning.

I bilag 2 og 3 er som tidligere naevnt angivet en indretningsplan af Specialfabrikken Vinderup A/S. Bi-
lagene viser indretningen, som den planiegges at vaere efter udvidelsen.

Der bibeholdes 5 svejsesteder i bygning A. Samtidig bibeholdes hele lakeringsprocessen i bygningen,
hvorfor diverse lakeringsafsnit, tarrerum og blanderum ikke &ndres i forhold til i dag.

I korn- og foderstofbygningerne indrettes kontorer og frokoststue i den tidligere administrationsbygning,
bygning D. Herudover indrettes lager i en del af bygning C. Den resterende del af bygning C anvendes
af Vinderup Skurvogne A/S.

I bygning B indrettes diverse metalforarbejdningssteder, bl.a. svejsepladser, pladesakse, kantbukkere,
béndsav og pressere.

Procesbeskrivelse.

Den overordnede proces pa virksomheden beskrives i det falgende.
Varemodtagelse

Metalravarer bestilles hjem fra dag til dag, hvorfor varerne dagligt leveres til virksomheden. Ravarerne
oplagres midlertidigt indtil de skal anvendes i produktionen.
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Forarbejdning

Metalrévarerne bearbejdes ved f.eks. opskering, svejsning, kantbukning, presning, boring osv. Efter
bearbejdningen skal nogle emner lakeres, mens andre skal galvaniseres. Lakering foregar pa virksomhe-
den, mens galvanisering foretages hos en underleverander, der efter galvanisering leverer varerne tilba-
ge til specialfabrikken.

Virksomheden anvender CO, svejsning.

Lakering og terring

Lakering foregdr i 3 forskellige lakeringsafsnit i bygning (A). Der foretages to principielt forskellige
lakeringsformer pa virksomheden.

Dyppelakering foregar ved, at de forarbejdede emner nedsankes i et kar med maling og derefter kort
afdrypper pé et stativ over karret. Der forefindes 2 dyppekar til stilladser og 2 kar til andre emner pa
virksomheden. Dypningen foretages i 10-15 minutter ad gangen.

Efter dypning heenges alle emner pé stativer til terring, der varer ca. 15-20 minutter indtil lakken er stov-
tor. Torringen foregdr i lakeringsrummet mellem spragjtemaling og red dyppekar. Herefter placeres em-
nerne i klargeringsrummet i ca. 1 degn.

Nér dypning er foretaget i forste kar og emnerne afdrypper pd stativ foretages dypning i andet kar. Mens
disse emner afdrypper pé stativ keres de foregdende emner fra kar 1 til terring. Herefter dyppes igen i
kar 1, emner fra kar 2 kares til tatring osv.,

Der foregér herved en kontinuert dypning af emner i karrene i hele produktionstiden.

Der dyppelakeres med bla og red maling. Der er to dyppekar til hhv. bld og red dyppelakering.
Skensmessigt dyppelakeres 8 timer pr. dag for blé dyppelakering og tilsvarende for red dyppelakering.
Sprojtelakering foretages i flere forskellige farver. Lakeringen foregir ved et elektrostatisk system. Der
lakeres med en handpistol i et dertil indrettet rum. De lakerede emner torrer i lakeringsrummet inden de
placeres pé lager. Sprajtemalingen er vandbaseret.

Skensmassigt sprajtelakeres 3-4 timer pr. dag.

Terringen ved begge lakeringsformer foregar ved stuetemperatur.
Stilladser dyppelakeres og blandemaskiner sprojtelakeres.

Slutmontage

Efter lakeringen og galvaniseringen vil der i visse tilfeelde forekomme eftermontering. Dette gelder
blandt andet blandemaskiner. De ferdige emner stilles herefter pa lager indtil athentning.
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Driftstid.

Virksomhedens driftstid ved normaldrift er angivet i nedenstiende tabel.

Periode Driftstid
Mandag-tirsdag 7.00-16.00
Onsdag-torsdag 7.00-15.30
Fredag 7.00-11.55
Weekend Lukket

Der kan lejlighedsvist forekomme overarbejde i morgen og aftentimer samt arbejde i weekenden. Virk-
somheden spger derfor om godkendelse af driftstid i dag- og aftenperioden.

Transport,

Specialfabrikken keber jern fra dag til dag. Dette betyder, at der dagligt kommer 5-6 lastbiler til fabrik-
ken, dels med jern og dels for at hente faerdigvarer. Det anslés, at det maksimale antal lastbiler er 10 stk.
om dagen. :

Virksomheden réder over 2 stk. dieseltrucks til udenders brug. I dag er disse af meerkerne Still og JL.
Ved udvidelsen mé der paregnes nogen truckkersel pé Industrivej mellem Specialfabrikkens nuvarende
bygning og de nye bygninger. Transporten er en falge af, at sterstedelen af svejseprocesserne bliver
placeret i bygning B, at maleprocessen udferes i bygning A og at en stor del af lageret indrettes i byg-
ning C.

Specialfabrikken har endvidere 2 el-drevne 1.500 kg trucks til indenders brug. Specialfabrikken pareg-
ner at anskaffe yderligere 1 stk. el-dreven truck.

D. Renere teknologi.

Virksomheden er meget opmeerksom pd mulighederne for renere teknologi i forbindelse med malepro-
cesserne.

[ 1994-95 blev den fortyndbare maling til sprejtelakering udskiftet fra et terpentinbaseret produkt til et
vandbaseret produkt. 1 dag anvendes saledes udelukkende vandbaserede malinger til sprojtelakering.

Det har ikke vaeret muligt for Specialfabrikken at finde et vandbaseret produkt, der kan substituere ma-
lingen til dyppekar. Specialfabrikken har forsegt at anvende vandbaseret maling, men ikke med brugba-
re resultater. Dyppeprocessen udfares derfor stadig med maling, der er fortyndbart med organiske op-
lesningsmidler.
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Ved anvendelse af vandbaseret maling tii dyppelakering vil emnerne skulle affedtes grundigt inden ma-
ling. Affedtningen vil medfere et betydeligt forbrug af organiske oplesningsmidler, hvorved dyppelake-
ringsprocessen fortsat vil indebaere brug af organiske oplesningsmidler.

Med tiden vil dyppelakeringen sandsynligvis udkonkurreres af galvanisering. En stigende andel af Spe-
cialfabrikkens produktion i dag er med galvaniserede emner. Pa baggrund af denne udviklingstendens
foretages der ikke nevnevardig underspgelse af mulighederne for udvikling af vandbaseret maling til
dyppelakering.

Dyppelakeringsprocessen udferes med henblik pa sterst mulig genanvendelse af maling. Dette skyldes,
at Specialfabrikkens produkter er af en tilfredsstillende kvalitet selvom malingen indeholder urenheder.
Derfor skiftes malingen meget sjaldent ud.

Pa ovenstdende baggrund vurderes det, at Specialfabrikken pd nuvarende tidspunkt ikke har mulighed
for at anvende renere teknologi pa anden made end ved at genanvende mest mulig maling.

E. Oplysninger om virksomhedens forurening.

Der emitteres svejserag, organiske oplasningsmidler og rgggas fra opvarmning til luften.

Svejserog.

Virksomheden vil indeholde nedenstdende svejsepladser og svejsetider, nar bygning B er taget i anven-
delse:

Bygning A (i alt 5 svejsepladser):

* | stk. aluminiumssvejseplads — max. 20 % af tiden
¢ | stk. aluminiumssvejseplads — reserve

e | stk. robotsvejsning — max. 80 % af tiden

o | stk. CO, svejseplads — max. 40 % af tiden

¢ | stk, CO; svejseplads — reserve

Normalt vil der séledes vaere 3 svejsepladser, som er i brug jevnligt.

Bygning B (i alt 9 svejsepladser):

e | stk. punktsvejsning — max. 20 % af tiden

| stk. langsem — max. 65 % af tiden

2 stk. rundsem ~ max. 65 % af tiden

5 stk. manuel svejsning (CO,) — 5-35 % af tiden

Fra samtlige svejsesteder udsendes svejserag, der indeholder stev fra legeringsmetaller samt nitrogen-
oxider, carbonoxid og ozon.
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Svejsereg reguleres efter Miljestyrelsens vejledning om begraensning af svejsereg (vejl. nr. 13 1997),
der er et supplement til luftvejledningen (vejl. nr. 6 1990). Aluminiumssvejsning og punktsvejsning er
ikke omfattet af svejsersgsbekendtgerelsen og reguleres derfor af bestemmelserne i ovennavnte luft-
vejledning.

Da speciaifabrikken har mere end 8 svejsesteder i alt, og den samlede svejsetid er mere end 2.000 man-
detimer pr. &r (jf. ovenstdende) gzlder folgende i folge svejseragsbekendtgorelsen:

* Der skal renses med et filter, som tilbageholder mindst 99 % af svejseragen.
o Afkast fores over tag pa en sddan méde, at der kan ske fri fortynding. F.eks. ved at fore skorstenen 1
m over det sted pa tagfladen hvor den er placeret.

[ bygning A er etableret punktudsugning ved begge aluminiumssvejseteder. Disse har separate afkast.
Aluminiumssvejsestederne er i brug i begrenset omfang, og det vurderes, at stederne fungerer tilfreds-
stillende miljomassigt. Ved de ovrige svejsesteder samles punktudsugningerne i et falles afkast. Her-
udover er der ved de gvrige svejsesteder etableret rumudsugning. Udsugningsstederne er angivet pa
bilag/tegning 4.003 som nr. 2, 8, 9, 13 og 14. Der er filter pa udsugningen, som opfylder krav fra Lev-
nedsmiddelkontrollen.

I bygning B vil der ligeledes blive installeret punktudsugning ved samtlige svejsesteder. Punktudsugene
samles i ect afkast, der fores mindst | m over tag, og der installeres filter med en rensningsevne pa
99,86 %.

Punktsvejsning er i folge svejseragsbekendtgarelsen af ringe betydning i emmissionssammenhang. Da
punktsvejsning desuden foretages i mindre omfang pd virksomheden vurderes det, at punktsvejsningen
foregdr hensigtsmassigt miljemassigt, og der foretages ikke yderligere undersaggelser i forbindelse med
denne svejseform.

Organiske oplosningsmidier.

Mangder.
Organiske oplesningsmidler emitteres i forbindelse med dyppelakering, hvor der anvendes malinger
indeholdende bl.a. xylen, ehtylbenzen, propylenglycol, mineraisk terpentin m.fl,

[ nedenstaende tabeller er vist udviklingen i arligt forbrug af maling og fortynder fra 1989 til i dag samt
den tilsvarende udvikling i emission af organiske oplasningsmidler.

Tabel 6.1: Udvikling i arligt forbrug af maling og fortynder fra 1989 til 1999. Forbrug i 1989 er angi-
vet i Miljogodkendelse af d. 14. marts 1989.

Arligt forbrug Arligt forbrug Andring i %
Pr. 1989 pr. 1999
(kg/ar) (kg/ar)
Bla maling 2400 2200 -8
Bla fortynder 1785 1700 -5
Rod maling 1200 4800 300
Red fortynder 895 2050 120
Sprajtelakering 1000 3700 270
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Tabel 6.2: Udvikling i maengder af organiske oplasningsmidler fra 1989 til 1999. Mengder i 1989 er
angivet i Miljogodkendelse af d. 14. marts 1989.

1989 1999 Andring i %
(kg/ér) (kg/ar)

Blé& dyppelake- 2985 2800 -6

ring

Rad dyppelake- 1375 3500 150

ring

Sprajtelakering 960 0 -100

[ alt 5320 6300 20

Som det fremgér af tabel 6.1 er der sket en stigning i forbruget for red dyppelakering og sprejtelakering,
mens blé dyppelakering ikke har ndret sig nevneverdigt. Med hensyn til udledning af organiske op-
lesningsmidler er den samlede udledning steget 20 % fra 1989 til i dag, jf. tabel 6.2, Dette skyldes for-
navnte stigning i red dyppelakering. Emissionen af organiske oplasningsmidler fra sprajtelakering er i
dag ophert pga. substitution til vandfortyndbar maling.

Produktdatablade for de anvendte malinger og fortyndere pé virksomheden er vedlagt i ansegningsmate-
rialets bilag 4.

Luften fra dyppelakeringsafsnittene afkastes til det fri via felgende afkast (bilag 2/tegning 4.003):

s  Afkast 5: Bla dyppelakering
e Afkast 7: Rad dyppelakering

Begge afkast er ca. 25 m hgje, jf. Miljogodkendelse af d. 14. marts 1989,

Fastswttelse af B-veerdier.

Bla dyppelakering:

Som det fremgdr af nedenstéende tabel, er B-vardien lig 0,1 mg/m® for 3 ud af de 4 indholdsstoffer ved
bla dyppelakering. B-verdien for det sidste stof, ethylbenzen, er lig 0,5 mg/m’. Mengdemassigt er
ethylbenzen uvasentlig, hvorfor en B-vaerdi pa 0,1 mg/m? vil blive anvendt ved OML-beregning.

Indholdsstof Forbrug Masse- Hoved- Klas- B-
(kg/ar) strem gruppe se veerdi
*(kg/h) (mg/m’
)
Mineraisk terpentin 1000 - 2 I 0,1
Xylen 50 - 2 [ 0,1
Ethylbenzen 50 - 2 II 0,5
Krystalolie 21 1700 - 2 I 0,1
(~ mineralsk ter-
pentin)

* Forudsatninger for udregning af massestrem er beskrevet i det efterfalgende afsnit.
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Rad dyppelakering:

Ved rad dyppelakering er den betydeligste B-veerdi lig 0,1 mg/m®. Denne vaerdi vil derfor blive anvendt
ved OML-beregning for den samlede udledning af organiske oplasningsmidler fra virksomheden. Her-
udover vil det vaere nadvendigt at beregne stoffet propylenglycolmonomethylether serskilt, da meng-
den af stoffet er betydelig samtidig med at B-vaerdien er den laveste ved red dyppelakering (og bié dyp-
pelakering).

Indholdsstof Forbrug | Masse- Hoved- Klas- B-
(kg/ar) strom gruppe se veerdi
*(kg/h) (mg/m’
)
Krystalolie (mine- 900 - 2 I 0,1
ralsk terpentin)
Xylener 140 - 2 11 0,1
Propylenglycol-1- 400 0,144 2 I 0,03
methylether
Solvent naptha (sol- 2050 2 1I -
vesso 150) _

* Forudsztninger for udregning af massestrom er beskrevet i det efterfelgende afsnit,

Massestrom,

Massestremsgransen er 2,000 g/time (jf. Miljostyrelsens vejl. nr. 6 1990).

Der dyppelakeres i alt ca. 16 timer om dagen i 225 dage/ar. Maling spaedes op hver anden dag til 1 gang
om ugen, mens fortynder spades op ca. hver anden dag. Dyppekarrene er dbne i produktionstiden, men
overdazkkes udenfor virksomhedens drifistid,

Ovenstéende betyder, at der afdamper mest oplesningmiddel i tidsrummet umiddelbart efter opspadning
med maling og fortynder, og nar emner dyppes i karrene.

For at beregne massestrammen er det valgt at anslg, at 35 % af mangden af organiske oplesningsmidler
fordamper diffust, dvs. nér der ikke foretages dypning. Dette svarer til tidsperioden udenfor arbejdsti-
den, dvs. aften, nat- og weekendperioden. De resterende 65 % forudszttes at fordampe i den periode
hvor emnerne dyppes, dvs. ca. 8 timer pr. dag for hhv. bld og rad dyppelakering.

Ovenstaende forudsa@tninger betyder, at massestremmen er beregnet til folgende:
Bla dyppelakering = 1,01 kg/h

Rad dyppelakering = 1,26 kg/h

Virksomhedens samlede massestrom bliver herved = 2,3 kg/h

Massestremmen overskrider sdledes Miljostyrelsens vejledende greensevaerdi pd 2 kg/h.
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Emmissionsgraenseveerdi,

I folge luftvejledningen er den gzldende emmissionsgrenseverdi for virksomheden lig 100 mg/
norm.m-.

Denne vaerdi er overskredet for afkast fra sdvel bld som red dyppelakering, jf. nedenstéende tabel:

Bl4 dyppelakering { Red dyppelakering

Luftmangde afkast (m’/h) 9000 12.500
Temperatur afkast (grader C) 30 30
Beregnet emission 125 112

(mg/norm.m)

OML-beregning

RAMBOLL har udfort en ny OML-beregning med @endrede timeemissionsvardier.

Ved OML-beregning af den samlede udledning fra red og bla dyppelakering er det fundet, at B-vardien
pa 0,1 mg/m’ er overholdt. Den maksimale 99% fraktil angiver en B-vzrdi pa 0,048 g/m’ i en afstand af
150 meter fra udledningspunktet svarende til ca. 110 m udenfor virksomhedens skel. Der er ved bereg-
ningen regnet med en maksimal timeemission for xylen fra red dyppelakering pd 1.2 kg midlet over 1
time og en maksimal timeemission for xylen fra bia dyppelakering p& 1.5 kg midlet over 1 time.

Ved OML-beregning af udledningen af propylenglycolmonomethylether fra red dyppelakering er det
fundet, at B-vaerdien for dette stofs vedkommende ligeledes er overholdt,

Inputveerdier til OML-beregningerne fremgar af nedenstdende tabel:

Afkast | Skorstenshsjde | Temperatur | Volumenflux Emission
nr. (m) (grader K) | (morm.m*/h) (g/s)

5 (bla) 25 306 2,23 0,281

7 (red) 25 306 3,10 0,350

Ved beregning af 1 kilde (red) og 1 stof (propylenglycolmonomethylether) er der anvendt en emissions-
veerdi pd 0,04 g/s.

Udskrifter fra OML-multi er vedlagt som dokumentation i bilag 5.

Roggas.

Virksomheden opvarmes ved hjalp af standardiserede kalorifer-anlaeg, som serviceres lobende efter
behov.,
Der udsendes NOx, CO; og SO, fra anlegget.
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Lugt.

Lugt kan forekomme i forbindelse med anvendelse af produkter indeholdende organiske oplasnings-
midler. Begge lokaler med dyppelakering er ventilerede og lugtstofferne i afkastluften vil dermed for-
tyndes via afkast.

Stov.

Stev vil primart opstd i forbindelse med metalforarbejdning, som bl.a. svejsning, presning etc.

Da der er etableret sdvel punktudsugning som rumventilation i forbindelse med svejsepladserne forven-
tes det, at stovet tilbageholdes i filtre i afkast.

Stoj.

Der er udfert en stgjkildekortleegning af Specialfabrikkens veasentligste nuveerende og fremtidige staj-
kilder,

Fabrikkens eksterne stajbelastning er bestemt i 4 referencepositioner ved de nzrmeste beboelsesbygnin-
ger i og uden for lokalplanomrédet. Referenceposition-ernes placering fremgér af bilag 6.

Beregningerne er udfert efter den af Miljestyrelsen godkendte nordiske beregningsmetode for ekstern
staj. RAMBOLL er af Miljostyrelsen godkendt til at udfere og afrapportere mélinger og beregninger af
de sékaldte "Miljgmalinger—ekstern staj”.

Til beregningerne er anvendt beregningsprogrammet SoundPLAN.

Beregningsforudsatninger.

Kildestyrkemalingerne for faste kilder pd den eksisterende fabrik er udfert den 4. august 1999. Kilde-
styrker for vaesentlige faste stejkilder p& den nye produktionsbygning (bygning B) er oplyst af leveran-
doren af ventilationsanlagget (DFI — gruppen A/S). Det er endvidere forudsat, at dere, vinduer og porte
ind til produktionsiokaler holdes lukket.

Af de mobile kilder er udelukkende medregnet stgj fra udenders anvendelse af dieseldrevne trucks, idet
lastvognstransport med op til 10 lastvogne pr. dag og indenders drift af eldrevne trucks ikke er vurderet
at have vasentlig indflydelse pa det samlede stajniveau fra virksomheden. Kildestyrkerne for de to die-
seldrevne trucks (fabr, Still og JL) er fastlagt ud fra Stejdatabogen (Miljostyrelsens referencelaboratori-
um for stgj) pa grundlag af virksomhedens oplysninger om transportmansteret.

Stejens karakter.

Ud fra observationer i forbindelse med kildestyrkemalingerne vurderes den eksisterende produktion ikke
at give anledning til tydeligt herbare toner, eller impulslyde i referencepositionerne. Tilsvarende for-
ventes for den nye produktionshal.
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Beregningsubestemthed.

Ubestemtheden af beregningsresultaterne vurderes til +/ 3 dB.
Beregningsresultater
I nedenstdende skema er beregningsresultaterne sammenholdt med stagjgreenseverdierne.

Ref | Betegnelse Stajbelast- | Stojgreen- | Stejgraense Margin
. ning se ma-fre 18- dB(A)
Pos LridB(A) ma-fre 7- 22 7-18 18-
18 LridB(A) 22
LridB(A)
1 | Handbjergv. Nr. 35 55 45 +20 | +10
20
2 | Nr. Bjertvej nr. 1 38 55 45 +17 | +7
3 | Nr. Bjertvej nr. 2 42 55 45 +13 | +3
4 | Vesterlund nr. 72 34 45 40 +il | +6

Beregningsresultaterne viser, at Specialfabrikken ogsa efter udvidelsen overholder stgjgreenserne med
god margin.

Spildevand og overfladevand,

Virksomhedens aflabsforhold fremgar af bilag 2 og 3, der viser kloakering og placering af brande.
Virksomheden har intet processpildevand. Der afledes sdledes udelukkende sanitzrt spildevand fra toi-
letter og bad til det offentlige kloaknet. Den arlige spildevandsmengde svarer derfor til det arlige vand-
forbrug pa ca. 270 m’,

Regnvand fra tage og befeestede arealer afledes ligeledes til det offentlige kloaknet.

Virksomhedens aflgbssystem indeholder en olieudskiller, der er tilmeldt en temningsordning. Bortskaf-
felse sker til modtagestation i Herning.

Oplag af olie- og kemikalier.

Mindre oplag af olie, spildolie og kemikalier er placeret indenders. Pa virksomheden er der indrettet et
blanderum til blanding af maling og fortynder. Rummet har betongulv og er uden afleb, hvorfor risikoen
for udslip til jorden er minimeret.

Indenders oplag af olie er placeret i rum med fast bund og uden aflgb.

Virksomheden har 3 nedgravede olietanke placeret henholdsvis ved nordsiden af bygning A, udenfor
teknikrummet i bygning A og ved kold lageret i teltbygningen udenfor bygning A. Tankene bestir af en
6.000 liter tank til dieselolie samt af en 2.500 liter tank og en 10.000 liter tank til fyringsolie.

Specialfabrikken forbruger ca. 36.000 liter fyringsolie og 16.000 liter dieselolie om &ret (oplyst af Hy-
dro-texaco, Struer).
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F. Oplysninger om virksomhedens affald.

Affaldstype | Arlig Sammensatning/ Bortskaffelse
mangde Beskrivelse
(1998)

Jernskrot 21 tons Spéner og andet jernaffald. Afhentes af lokal
Samles bl.a. i 20 liters spande. | skrothandler efter

behov.

Maling 1080 kg Malerrester sammenblandet Modtagestation
med plast fra dyppekar samt Vestjylland, af-
fortynder. hentes efter behov.
Samles i spendefade.

Spildolie 50 liter Samles i 200 | tromle Modtagestation

G. Oplysninger om forureningsbegraensende foranstaltninger.

Luftemissioner.

Der er punktudsugning ved svejsepladser. Den samlede udsugningsluft ledes gennem filtrering inden
afkast.

Emission af organiske oplgsningsmidler fra dyppelakering seges begrenset ved overdekning af kar
udenfor driftstiden.

Lugt,

Lugtgener begranses ved anvendelse af vandbaseret maling, Dette er i dag kun muligt for sprojtelake-
ringsprocessen, jf, afsnittet om renere teknologi.

Stov.

Stov tilbageholdes af filtre i afkast.

Stoj.

Af stgjdeempende tiltag kan folgende nazvnes:

Afkast fra veesentlige stgjkilder, herunder svejseafkast (kilde nr. 2) og afkast fra hajtrykssugning (kilde
nr. 3), samt afkast fra det nye ventilationsanlag (kilde nr. 16) er forsynet med lyddempere.

Afgratningsmaskine, kilde nr. 4, er placeret i lyddempende hus.

Virksomheden serger endvidere for, at dere, vinduer og porte ind til produktions-lokaler holdes lukket.
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Spildevand og overfladevand.

Ved at lede overfladevand fra tag sammen med sanitart spildevand til offentligt kloaksystem sikres, at
eventuelle forurenende stoffer pa taget, ledes til rensning og ikke direkte til vandlab eller lign. Dette
mindsker risikoen for forurening af recipienter.

Jordforurening.

Maling og fortynder er udelukkende oplageret indenders i lokaler uden afleb, men i tilfelde af spild har
virksomheden granulat eller tert sand placeret pa de steder hvor fortynder forefindes. Brugt granulat
eller sand vil blive bortskaffet som kemikalieaffald.

[. Oplysninger om egenkontrol.

Nuwvewrende ejenkontrol

Den nuvarende egenkontrol pé virksomheden er fastlagt i miljegodkendelsen fra 1989:

* Fore journal over forbruget af lak, harder og fortynder,
* Daglig kontrol med at maskiner, herunder lakudstyr og at renseanordninger fungerer korrekt,
* Lgbende kontrol med at fyrene braender korrekt.

Planlagt egenkontrol,

Virksomheden har nedenstdende forslag til den fremtidige egenkontrol:

Fore journal over forbruget af maling og fortynder.

Daglig kontrol med at maskiner, herunder lakudstyr og renseanordninger fungerer korrekt.
Lobende kontrol med at fyrene breender korrekt.

Filtre kontrolleres visuelt mindst 1 gang pr. méned (anbefalet i svejserogsbekendtgorelsen).

Som et led i egenkontrollen for forbrug af maling og fortynder er der udarbejdet en master for et skema
til notering af forbrugene. Skemaet er vedlagt i bilag 7.

Driftsforstyrrelser og uheld

Ved spild af maling eller fortynder opsuges dette i granulat/sand og bortskaffes som kemikalieaffald.

* o & o
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RAMBOLL

Vinderup Kommune RAMB@LL
Teknisk Forvaltning, miljsafd. Fredensgade 14-18
Grenningen 1 DK-7400 Herning
7830 Vinderup

TIif: 9627 3900

Direkte tif: 9627 3957
Fax: 9627 3910

E-post: Ima@ramboll.dk
Web: www.ramboll.dk

Aunsogning om miljogodkendelse

P4 vegne af Specialfabrikken Vinderup A/S fremsendes hermed ansegning om Dato  1999-08-23
samlet miljegodkendelse. Ansggningen er efter aftale med kommuneingenior initiater LMA/Ima
Lillegre ligeledes fremsendt til MLK-Vestjylland til videre foranstaltning,. Sag 996584

Jnr. 990823C1.1lma

Séfremt der er spergsmal til ansggningen, er De velkommen til at rette
henvendelse til undertegnede.

Specialfabrikken gnsker af hensyn til den fortsatte produktion godkendelse
meddelt sa hurtigt som muligt.

Med venlig hilsen
RAMBOLL Indusyi, Energi & Milje

-

Louise Astram-Andersen

Medlem af F.R.
Bilag Ansggning om miljggodkendelse AJS reg.nr. DK 46035

RAMZBOIL HANNEMANN & HBJLUND AlS
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VINDERUP KOMMUNE

MILJOGODKENDELSE
Meddelt i henhold til
Miljgbeskyttelseslovens kap. 5

Af

Specialfabrikken Vinderup A/S

Matr. Nr. 5e og 99, Bjert by, Sahl sogn.
Beliggende Industrivej 2 og Parallelvej 3, 7830 Vinderup Kommune

1999

Teknisk Forvaltning
Den 25. november 1999




Miljsgodkendelse af Specialfabrikken Vinderup A/S

Miljegodkendelse meddelt i henhold til kap. 5 i Lov om Miljsbeskyttelse af virksomhed for
forarbejdning af jern og stal mv. pa ejendommene matr.nr. Se og 9g, Bjert by, Sahl sogn,
beliggende Industrive] 2 og Parallelve] 3, 7830 Vinderup.

Baggrund.

Specialfabrikken Vinderup A/S har ansggt om fornyet miljogodkendelse af hele virtksomheden i
henhold til punktet A 11 omhandlende virksomheder med et hertil indrettet produktionsareal pa
1.000 m? eller derover anfert i bilag 1 1 Bekendtgerelse om godkendelse af Listevirksomheder nr.
807 af 25. oktober 1999.

Specialfabrikken er en metal- og overfladebehandlende virksomhed, der producerer blandemaskiner
og stilladser til byggeindustrien,

Begrundelsen for ansggningen er at Specialfabrikken Vinderup A/S har kebt nabovirksomheden
(tidligere foderstofvirksomhed ) og ensker at inddrage dele heraf i produktionsarealet. Den eksiste-
rende miljggodkendelse er endvidere meddelt den 14, marts 1989 og nér der er géet mere end 8 ar
efter godkendelsen kan tilsynsmyndigheden endre vilkérene heri, nar det er miljemassig begrun-
det. Der er saledes udsendt nye retningslinier for emission af svejserag fra miljostyrelsen anfort i
vejledning nr. 13 1997 om begrensning af luftforurening fra virksomheder, der udsender svejserag,
hvorfor disse indarbejdes i miljggodkendelsen.

Specialfabrikken forventer at kunne ibrugtage de udvidede produktionsfaciliteter primo september
1999.

Miljogodkendelsen er udarbejdet med udgangspunkt i gaeldende lokalplan for omrédet, Lokalplan
48.

Miljegodkendelse

P& denne baggrund kan Vinderup Kommune i henhold til Lov om miljgbeskyttelse meddele mil-
jogodkendelse af hele virksomheden pa felgende vilkér:

Generelle vilkar.

1.  Virksomhedens drift skal foregé i overensstemmelse med det i sagen oplyste og med de
andringer, der er fastsat i efterfelgende vilkar.

2. De af vilkdrene, der angér driften af virksomheden, skal vere kendt af de ansatte, der er
ansvarlige for driften.




3. Virksomheden skal tilsikre at ravarer og affald opbevares, sdledes at der ikke kan ske en for-
urening af parcellen og de omkringliggende arealer.

Luftforurening.

4,  Virksomhedens samlede bidrag til omradets luftforurening ma ikke overstige folgende B-

veerdier:

Stev mindre end 10pm 0.08 mg/m’ Iuft.
Blandingsfortynder (organiske oplesningsmidler) 0.30 mg/m’ luft
Xylen, krystalolie ( mineralsk terpentin ) 0.10 mg/m3 luft
Propylenglycolmonomethylether 0.03 mg/m’ luft (L)

De angivne B- vaerdier skal betragtes som middelverdier over en time, der hgjst ma overskri-
des il % af tiden.

5.  Koncentrationen af oplasningsmidler, timemiddelkoncentrationen, fra bla dyppelakering ma
ved skorstenens top, midlet over et produktionsskift ( 8 timer ) ikke overstige 125 mg/Nm®
luft.

Koncentrationen af oplesningsmidler, timemiddelkoncentrationen, fra rad dyppelakering ma
ved skorstenens top, midlet over et produktionsskift 8 timer ) ikke overstige 112 mg/Nm’
luft.

6.  Den maksimale emission af xylen og krystalolie ( mineralsk terpentin ) midlet over 1 time ma
for bla dyppelakering ikke overstige 1.2 kg pr. time og for red dyppelakering ikke overstige
1.5 kg pr. time.

Afkastforholdene skal i gvrigt vaere i overensstemmelse med forudsetninger i OML-
beregningen anfort i bilag V, idet receptorhgjden ved omkringliggende boliger sattes til 1.5 m
over terreen og ruhedslengden szttes til 0.3 m.

7. Procesluft indeholdende organiske oplasningsmidler ma ikke opblandes med anden procesluft
eller komfortluft.

8. Procesluften fra svejseanlaggene skal renses med filtre, der er i stand til at tilbageholde
mindst 99 % af svejseragen og afkastene skal fores lodret op mindst 1 m over det sted pa tag-
fladen, hvor disse er placeret.

Afkast for rumventilationsanleeggene skal fores lodret op mindst 1 th over det sted pa tagfla-
den, hvor disse er placeret.




10.

11.

12.

Stoj.

13.

14.

15.

Procesluften fra lakeringsanleggene skal filtreres med filtre, der tilbageholder mindst 95% af
alle lakpartikler,

Virksomheden m4 uden for egen grund ikke give anledning til lugt- eller stevgener, der af
tilsynsmyndigheden skennes at veere vaesentlige.

For de gasoliefyrede kedler gaelder falgende:

For anleg med en indfyret effekt til og med 125 kW henvises til den enhver tid geldende
byggereglement.

For anleg med en indfyret effekt fra 125 kW til og med 650 kW gzlder, at skorstenen skal
fores mindst 1 m over tag og skal vaere opadrettet.

Samtlige gasoliefyrede braendere skal vedligeholdes pé en sddan made, at de kan breende med
en CO, % i roggassen pd min. 11-12 uden at sodtallet derved bliver storre end 2 (Bacharach).

Virksomhedens samlede bidrag til det ekvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A) ma i intet
punkt uden for egen grund i zone 1 anfert i lokalplan 48 overstige 60 dB(A) geldende alle
degnets timer og alle ugens dage.

Virksomhedens samlede bidrag til det akvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A) mé i intet
punkt ved boliger i zone 1, i zone 2 og i zone 3 overstige falgende stojgraenser:

Mandag-fredag kl. 07.00-kl. 18.00 55 dB(A)
Lordag k1. 07.00-k1. 14.00 55 dB(A)
Lordag kl. 14.00-kl. 18.00 45 dB(A)
Sen-og helligdage kl. 07.00-k1. 18.00 45 dB(A)
Aften alle dage kl. 18.00-kl. 22.00 45 dB(A)
Nat alle dage kl. 22.00-k1. 07.00 40 dB(A)

Maksimalvardien af stgjniveauet mé om natten ikke overstige 55 dB(A).

Virksomhedens samlede bidrag til det azkvivalente, korrigerede stagjniveau i dB(A) mé i intet
punkt ved enkeltboliger i landzone og boligomrader udenfor lokalplanomradet overstige fol-
gende stejgranser:

Mandag-fredag ki. 07.00-kl. 18.00 45 dB(A)
Lordag kl. 07.00-kl. 14.00 45 dB(A)
Lordag kl. 14.00-kl. 18.00 40 dB(A)
Sen-og helligdage kl. 07.00-kl. 18.00 40 dB(A)
Aften alle dage k. 18.00-kl. 22.00 40 dB(A)
Nat alle dage kl. 22.00-kl. 07.00 35 dB(A)




16.

Maksimalveardien af stgjniveauet mé om natten ikke overstige 55 dB(A).

De anforte greensevardier for stgjbidraget er fastsat ud fra den forudseetning, at de skal over-
holdes indenfor de nedenfor anferte tidsrum:

For dagperioden fra ki. 07.00 til k1. 18.00 skal greensevardien overholdes indenfor det mest
stgjbelastede tidsrum pé 8 timer.

For aftenperioden fra kl. 18.00 til kl. 22.00 skal greensevaerdierne overholdes indenfor den
mest stgjbelastede hele time.

For natperioden fra k1. 22.00 til kl. 07.00 skal grensevaerdierne overholdes indenfor den mest
stgjbelastede halve time.

Affald,

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

Farligt affald skal opbevares under tag, i lukket emballage pé tet underlag med opkant, sale-
des at spild kan tilbageholdes og opsamles.

Der henvises i gvrigt til Miljeministeriets bekendtgerelse nr. 299 om affald af 30. April 1997.

Farligt affald skal afleveres til Modtagestation Vestjylland I/S, Miljevej 1, 7400 Herning med
mindre der er givet dispensation af Vinderup Kommune til aflevering til anden godkendt
modtager.

Der m4 ikke foretages afbranding eller nedgravning af affaldsprodukter stammende fra pro-
duktionen pé virksomhedens omrade.

Jernaffald skal opbevares i container og afleveres til godkendt modtager.

Stov fra filteranleeg skal opbevares i container og skal enten ga til genbrug eller afleveres til
kontrolleret losseplads.

Hezrdet malingsrester fra gulve og filtre med malingsrester skal opbevares i container og afle-
veres til kontrolleret losseplads.

Rengjort malingsemballage kan g til genbrug. Tkke rengjort emballage, hvor malingen er
atherdet skal opbevares i container og afleveres til kontrolleret losseplads.

Braendbart affald herunder tree, pap, plast mv. opbevares i lukket container og gér enten til
genbrug eller afleveres til godkendt forbrendingsanlasg.

Benzin-og olieudskilleren skal veere tilsluttet temningsordningen for udskillere, der styres af
Modtagestation Vestjylland I/S, 97 22 41 82.

Affald i gvrigt skal opbevares og bortskaffes i henhold til Vinderup Kommunes regler herom.,




Kontrol.

26.

27.

28.

29.

Virksomheden skal p4 tilsynsmyndighedens forlangende dog hejst 1 gang érlig, bekoste en
madling af

- Stgjudbredelsen
- Emissionen af organiske oplasningsmidler
- Emissionen af stov herunder svejsergg.

Maélinger skal foretages af et uvildigt firma eller laboratorium, der er godkendt af Vinderup
Kommune og i henhold til geeldende vejledninger.

Malesteder skal forinden mélingernes gennemforelse godkendes af Vinderup Kom-
mune.

Malingerne skal udferes, nar virksomhedens emission under normale driftsforhold er mak-
simale.

Maleresultater skal indsendes til Vinderup Kommune, inden den i hvert tilfelde fastsatte
tidsfrist og skal indeholde oplysninger om de driftsmaessige forhold m.v., hvorunder de er
fremkommet.

Safremt malingerne viser, at gransevaerdierne overskrides, skal virksomheden lade foretage
afhjelpende foranstaltninger og ved fornyet malinger dokumentere, at greenseveaerdierne
overholdes.

Virksomheden afholder selv de med mélingerne forbundne omkostninger,
Virksomheden skal dagligt tilsikre, at driftsmidler og renseanordninger fungerer korrekt.

Virksomheden skal 1 gang arligt senest 1. marts indsende en opgerelse til Vinderup Kommu-
ne over det foregdende érs forbrug af stal, maling, heerder og fortynder, deekgasser, el og olie.

Ligeledes skal oplyses om afleverede maengder farligt affald opdelt pa typer.

Hvis virksomheden frivilligt udarbejder et grent regnskab med de anferte oplysninger kan
dette indsendes til tilsynsmyndigheden i stedet for. Ligeledes kan afleveringsdatoen i givet
fastseettes til senest 1 méaneder efter at det grenne regnskab foreligger. De fremsendte oplys-
ninger skal dog vere anfart i absolutte tal.

Virksomheden skal fere driftsjournal med notering af arten og maengden af forbruget af lakker
og fortynder. Journalen skal umiddelbart efter et kvartals udleb indsendes til teknisk forvalt-
ning.

Virksomheden skal pa forlangende af tilsynsmyndigheden i kortere tidsrum pé op til 4 uger
fore nejagtigt regnskab over forbruget af lakker og fortynder med angivelse af driftstider.




Tidligere godkendelser.

30. Denne godkendelse medforer, at miljggodkendelsen af 14, marts 1989 ikke lengere er gel-
dende.

Tilsyn.

Vinderup Kommune farer tilsyn med godkendelsens overholdelse.

Vinderup Kommunes kommentarer.

Specialfabrikken har indtil dato vaeret reguleret miljomassigt af miljegodkendelse af 14. marts
1989.

Specialfabrikken Vinderup A/S har kebt nabovirksomheden - tidligere foderstofbygninger — og vil

flytte dele af produktionen herover, saledes at der samlet opnas bedre pladsforhold i produktions-
omréderne.

P4 denne baggrund har virksomheden indsendt en ansggning om fornyet miljggodkendelse af akti-
viteterne pa virksomheden.

Ved fastleeggelse af vilkarene i miljggodkendelsen er der taget udgangspunkt i Miljgstyrelsens vej-
ledninger.

Specialfabrikken maler med malinger baseret pa organiske oplasningsmidler og med vandbaserede
malinger.

For malinger baseret pa organiske oplesningsmidler galder at der er fastsat B-vaerdier for blan-
dingsfortyndere, xylen, krystalolie og propylenglycolmonomethelether.

Den overvejende del af stofferne er hjemmehgrende i hovedgruppe 2 klasse II, hvor der skal etable-
res emissionsbegransning, hvis massestremmen over 1 skift er hgjere end 2 kg/time.

Beregninger viser at massestrgmmen er pa 2.3 kg/time.

Ifelge vejledning fra miljestyrelsen nr. 6 1990 om begransning af luftforurening fra virksomheder
skal der fastszttes en emissiongrensevzrdi pa 100 mg/Nm® luft midlet over 1 méned.

Emissionen af klasse II stoffer er beregnet til 125 mg/Nm?® luft for bl lakering og 112 mg/Nm?® luft
for rod lakering midlet over 1 skift.




Vinderup kommune har i vilkdr 5 fastsat grensevaerdier pé henholdsvis 125 mg/Nm3 luft og 112
mg/Nm3 luft ud fra den kendsgerning, at der er tale om en naesten udjeevnet emission over 1 skift
samt at det vil veere seerdeles omkostningskreevende at reducere emissionen til 100 mg/Nm3 luft
uden at der opnds nogen miljemassig gevinst. Desuden formodes at denne lakering vil mindskes i
arene fremover.

Den nuveerende skorsten er 25 m hej og med 3 lab. Skorstensberegningen viser at skorstenen har en
hejde, der ger at B- vaerdien for xylen og krystalolie ( mineralsk terpentin ) mv. ligger pé ca. det
halve af det tilladte.

Miljegodkendelsen fastlegger jeevnfor Vejledning fra Miljestyrelsen nr. 13 1997 om emission af
svejsergg, at virksomheden skal filtrere procesluften fra svejseudsugningerne og der er derfor fast-
sat vilkar herfor.

Stejgreenserne er fastsat i henhold til gaeldende vejledninger og pa baggrund af lokalplanerne for de
omkringliggende omrader.

Forholdene for opbevaring af farligt affald er indrettet efter geeldende krav og vilkaret giver derfor
ikke anledning til forandringer, :

Vilkérene for affald er udarbejdet pa baggrund af Vinderup kommunes regler for erhvervsaffald.

Generelle forhold.
Opmerksomheden henledes pé:

at  kommunalbestyrelsen ifalge § 41 i Lov om Miljebeskyttelse kan &ndre godkendelsens vilkar,
nar der er forlabet mere end 8 ar efter godkendelsen, hvis det er miljemaessig begrundet, eller
hvis der er udviklet renere teknologi, mindre forurenende processer eller bedre rensningsme-
toder.

at  kommunalbestyrelsen ifalge § 72 stk. 2. i lov om Miljgbeskyttelse kan revidere vilkarene i
miljegodkendelsen med henblik pa at forbedre egenkontrollen eller opna et mere hensigts-
meessigt tilsyn.

at  virksomheden ikke ma udvides, @ndres bygnings- eller driftsmassigt pd en méde, der indebee-
rer forgget eller anden forurening, for udvidelse eller eendringen er godkendt i henhold til
§ 33 i Lov om Miljebeskyttelse. Det anbefales generelt at orientere Vinderup Kommune, for
der foretages @ndringer eller udvidelser, som kan have konsekvenser for det eksterne milja.

at  virksomheden i henhold til § 71 i Lov om Miljebeskyttelse har pligt til at underrette Vinderup
Kommune som tilsynskommune, safremt driftsforstyrrelser eller uheld medfarer forurening
eller fare herfor.




at  nazrverende miljegodkendelse alene omfatter forholdet til Lov om Miljgbeskyttelse og derfor
ikke fritager virksomheden for at indhente eventuel forneden tilladelse i medfer af anden
lovgivning.

Kiagevejledning.

Miljogodkendelsen kan i henhold til Lov om Miljebeskyttelse paklages til Miljostyrelsen jevnfer.
lovens kap. 11 af ansgger, embedslagen, Ringkebing Amtsréd, samt enhver, der ma antages at have
individuel vaesentlig interesse i sagens udfald, samt af visse organisationer, som er angivet i lovens
§§ 98-100.

Klagefristen er 4 uger fra den dag, hvor offentlig annoncering har fundet sted.

Evt. klage stiles til Miljastyrelsen og fremsendes til Vinderup Kommune, Réddhuset, Grenningen 1,
7830 Vinderup, der videresender klagen bilagt sagens akter.

Godkendelsens meddelelse er offentliggjort ved annoncering i Dagbladet Holstebro, Skive Folke-
blad og Vinderup Avis den 1. december 1999,

Safremt nervarende afgorelse paklages, underrettes ansggeren herom af Kommunalbestyrelsen.
Klagefristen udleber den 29. december 1999.

Onskes afgerelsen prevet ved domstolene, skal segsmal ifalge § 101 i Lov om miljgbeskyttelse
vare anlagt inden 6 méneder efter, at afgerelsen er meddelt.

Vinderup den 25. november 1999.

p.u.v.
W 3 A
Niels C. Geon S 9£e< '
udvalgsformand nmuneingenior




Miljeteknisk beskrivelse.

Der har ved behandlingen af godkendelsessagen foreligget folgende oplysninger:

Bilag I: Miljeansggning indeholdende
Bilag 1 Oversigtskort over virksomhedens beliggenhed 1:7.500
Bilag 2 Indretningsplan bygning A — tegning 4.003
Bilag 3 Indretningsplan bygning B,C og D —tegning 4.002
Bilag 4 Produktblade for malinger og fortynder
Bilag 5 OML- beregning
Bilag 6 Kort med angivelse af referencepositioner, stgj
Bilag 7 Skema til brug ved egenkontrol

A. Planer for virksomhedens beliggenhed.

Oversigtsplan,

Virksomheden er beliggende syd-vest for Vinderup by pé ejendommene matr.nr. Se og 9g, Bjert by,
Sahl sogn, beliggende Industrivej 2 og Parallelvej 3, 7830 Vinderup.

Beliggenheden fremgér af bilag 1, oversigtskort 1:7.500.

Naboforhold.

Specialfabrikken Vinderup graenser mod nord op til Parallelvej, der er adskilt fra Handbjergvej af et
grasbalte. Omradet Nord for Handbjergvej er udlagt til landzone.

Virksomhedens nzrmeste naboer mod vest, syd og st er andre virksomheder beliggende i industriom-
radet. Mod vest ligger Vinderup Skurvogne A/S, mod syd VMG ApS (mebel- og godstransport) og mod
gst Vinderup Kommunes materielgdrd samt Vinderup Treelasthandel A/S.

Afstanden fra Specialfabrikken til nzermeste bolig beliggende i industriomradet er efter udvidelse ca.
120 m.

Ost for industriomradet ligger et starre boligomrade. Afstanden fra Specialfabrikken til neermeste bolig i
dette omréade er ca. 440 meter.

Mod vest ligger spredte enkeltboliger udenfor industriomrédet. Mindste afstand til disse enkeltboliger er
ca. 550 m,




Fysisk planlcegning.
Kommuneplan.

I Vinderup kommunes Kommuneplan 1996-2006 er rammeomréaderne E1 “Erhvervsomrédet Vinderup
Vest” og E5 “Facadesalgserhverv” udlagt. Af kommuneplanen fremgér, at omradets formal skal &ndres
saledes at der udelukkende kan etableres byggeri til erhvervs- og industriformél. Eksisterende boliger
skal med tiden nedlaegges eller @ndres til administrative formél.

Disse ®ndringer er indarbejdet i lokalplan 48 for omradet, der blev vedtaget d. 15. april 1998.
Lokalplan.

I lokalplan 48 er ovennaevnte omréder E1 og ES samlet i eet lokalplanomrade “Industriomrédet Vinde-
rup Vest”. Lokalplanomridet er inddelt i delomraderne A og B, hvor A kan anvendes til en lang rekke
forskellige virksomheder, mens B udelukkende kan anvendes til facadesalgs-, service- og administrative
erhverv.

Delomride A er yderligere inddelt i 3 zoner, der angiver afstanden til miljefalsomme boliger. Specialfa-
brikken Vinderup er beliggende i delomréde A, zone 1, hvor afstanden til boliger skal vaere minimum
300 m. I denne zone kan mere miljobelastende virksomheder etableres. I zone 2 og 3 skal afstanden til
boliger vare henholdsvis minimum 150 m og under 150 m.

Lokalplanen beskriver en reekke forhold, der er gzldende for Specialfabrikken:

Minimum afstand til boliger er 300 m

Grundsterrelse skal vaere mindst 2,500 m?
Bebyggelsesprocenten mé ikke overstige 50%

Maksimal hgjde er 12 m over terraen, og maksimalt 2 etager

B. Oplyshinger om virksomhedens etablering.

Virksomheden blev etableret i 1968 med en storrelse pa 420 m?,

Virksomheden er siden udvidet flere gange, senest i 1989, hvor det samlede areal var pa 3.100 m?.

Med den planlagte udvidelse i forbindelse med overtagelsen af nabovirksomheden, en tidligere korn- og
foderstofvirksomhed, vil Specialfabrikkens areal udvides med ca. 3.500 m?, siledes at virksomhedens

samlede areal bliver p4 6.600 m?.

Virksomheden har i dag ca. 35 ansatte.
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C. Oplysninger om virksomhedens indretning og drift.

Produkter,

Specialfabrikken Vinderup A/S er en metal- overfladebehandlende virksomhed, der producerer blande-
maskiner og stilladser til byggeindustrien. P& virksomheden udfares metalforarbejdning i form af for-

skellige svejse- og lakeringsprocesser,

Der forarbejdes ca. 2.000 tons metal om &ret svarende til en produktion pa skensmaessigt 2.000 tons
ferdigvarer om aret eller ca. 9 tons feerdigvarer pr. arbejdsdag.

Specialfabrikken forventer ikke en maerkbar produktionsstigning ved udvidelsen. Udvidelsen skal séle-
des primert skabe mere plads end i de nuvarende bygninger og tilfgje enkelte nye maskiner.

Den fremtidige arsproduktion efter udvidelsen forventes saledes fortsat at vare ca. 2.000 tons ferdigva-

rer pr. r.

Rdvareforbrug.

Virksomhedens ansldede fremtidige rdvareforbrug fremgér af nedenstéende tabel:

Réavare Arligt forbrug
Stal 2.000 tons/ar
Svejsetrad 24.000 kg/ar
Elektroder 2 kg/ar

Rad maling til dyppelakering 4,800 kg/ar
(Britox Industriprimer BF240, Brifa

Maling).

BIla maling til dyppelakering 2.200 kg/ér
(Emalje M8139, Burchardt)

Maling til sprojtelakering 3.700 kg/ar
(Hydro Corrostabil Topcoat, Brifa Ma-

ling)

Fortynder til bld maling 1.700 kg/ar
(Krystalolie 21, SvedaKemi)

Fortynder til red maling 2.050 kg/ar
(Reasol, SvedaKemi)

Naturgas 20.000 m*/ar
Gasolie 50.000 liter/ar

Halvfabrikata i form af bl.a. motorer

-

Lagre.

Der findes forskellige oplag péa virksomheden.,
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Metalrdvarer placeres pé koldlager (bygning A), koldlager i telt (ved bygning A), samt lagerhallen i
bygning C. Desuden findes enkelte udenders oplag af metalravarer.

Fardigvarer placeres pa lager i bygning C samt eventuelt midlertidigt udenders.
Maling og fortynder oplagres i blanderummet, bygning (A), samt ved bl og red dyppelakering (byg-

ning A). Maling og fortynder opbevares pa betongulv i rum uden aflgb. Det anslas, at der normalt er et
oplag pé ca. 300 liter fortynder og ca. 1 tons maling pa virksomheden.

Malingsrester og andet malingsaffald oplagres i spendeligsfade i atheerdningsrum-
met/klargaringsrummet ved bygning (A).

Olie og spildolie til opfyldning i blandemaskiner og fra temning af gearolie fra blandemaskiner i forbin-
delse med reparation opbevares pa kold lager, bygning (A). Olie og spildolie opbevares i tender og dun-
ke.

Argontank (7.000 liter) er placeret udenfor svejsehallerne i bygning A. Argontanken er omgivet af et
aflast hegn.

Diverse gasflasker (Kulsyre, CO,) opbevares ligeledes udenfor svejsehallen, bygning A. Flaskerne er
placeret bag aflast hegn.

Indretning.

I bilag 2 og 3 er som tidligere na&vnt angivet en indretningsplan af Specialfabrikken Vinderup A/S. Bi-
lagene viser indretningen, som den planlagges at veere efter udvidelsen.

Der bibeholdes 5 svejsesteder i bygning A. Samtidig bibeholdes hele lakeringsprocessen i bygningen,
hvorfor diverse lakeringsafsnit, terrerum og blanderum ikke @ndres i forhold til i dag.

I korn- og foderstofbygningerne indrettes kontorer og frokoststue i den tidligere administrationsbygning,
bygning D. Herudover indrettes lager i en del af bygning C. Den resterende del af bygning C anvendes
af Vinderup Skurvogne A/S.

I bygning B indrettes diverse metalforarbejdningssteder, bl.a. svejsepladser, pladesakse, kantbukkere,

bandsav og pressere.

Procesbeskrivelse.

Den overordnede proces pa vitksomheden beskrives i det falgende.
Varemodtagelse

Metalrdvarer bestilles hjem fra dag til dag, hvorfor varerne dagligt leveres til virksomheden. Ravarerne
oplagres midlertidigt indtil de skal anvendes i produktionen.
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Forarbejdning

Metalrévarerne bearbejdes ved f.eks. opskeering, svejsning, kantbukning, presning, boring osv. Efter
bearbejdningen skal nogle emner lakeres, mens andre skal galvaniseres. Lakering foregér pé virksomhe-
den, mens galvanisering foretages hos en underleverander, der efter galvanisering leverer varerne tilba-
ge til specialfabrikken.

Virksomheden anvender CO, svejsning.

Lakering og terring

Lakering foregdr i 3 forskellige lakeringsafsnit i bygning (A). Der foretages to principielt forskellige
lakeringsformer pa virksomheden.

Dyppelakering foregar ved, at de forarbejdede emner nedsankes i et kar med maling og derefter kort
afdrypper pa et stativ over karret. Der forefindes 2 dyppekar til stilladser og 2 kar til andre emner pa
virksomheden. Dypningen foretages i 10-15 minutter ad gangen.

Efter dypning hanges alle emner pé stativer til torring, der varer ca. 15-20 minutter indtil lakken er stov-
tor. Tarringen foregr i lakeringsrummet mellem sprgjtemaling og red dyppekar. Herefter placeres em-
nerne i klargeringsrummet i ca. 1 degn.

Nar dypning er foretaget i forste kar og emnerne afdrypper pé stativ foretages dypning i andet kar. Mens
disse emner afdrypper pé stativ keres de foregdende emner fra kar 1 til terring, Herefter dyppes igen i
kar 1, emner fra kar 2 keres til terring osv.

Der foregér herved en kontinuert dypning af emner i karrene i hele produktionstiden.

Der dyppelakeres med bla og rad maling. Der er to dyppekar til hhv. bla og red dyppelakering.
Skensmassigt dyppelakeres 8 timer pr. dag for bld dyppelakering og tilsvarende for rad dyppelakering.
Sprojtelakering foretages i flere forskellige farver. Lakeringen foregar ved et elektrostatisk system. Der
lakeres med en handpistol i et dertil indrettet rum. De lakerede emner terrer i lakeringsrummet inden de
placeres pa lager. Sprajtemalingen er vandbaseret.

Skensmassigt sprajtelakeres 3-4 timer pr. dag.

Terringen ved begge lakeringsformer foregér ved stuetemperatur,
Stilladser dyppelakeres og blandemaskiner sprgjtelakeres.

Slutmontage

Efter lakeringen og galvaniseringen vil der i visse tilfeelde forekomme eftermontering. Dette gaelder
blandt andet blandemaskiner. De fardige emner stilles herefter pé lager indtil athentning,
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Drifistid.

Virksomhedens driftstid ved normaldrift er angivet i nedenstiende tabel.

Periode Driftstid
Mandag-tirsdag 7.00-16.00
Onsdag-torsdag 7.00-15.30
Fredag 7.00-11.55
Weekend Lukket

Der kan lejlighedsvist forekomme overarbejde i morgen og aftentimer samt arbejde i weekenden. Virk-
somheden sager derfor om godkendelse af driftstid i dag- og aftenperioden.

Transport.

Specialfabrikken keber jern fra dag til dag. Dette betyder, at der dagligt kommer 5-6 lastbiler til fabrik-
ken, dels med jern og dels for at hente faerdigvarer. Det anslés, at det maksimale antal lastbiler er 10 stk.
om dagen.

Virksomheden rader over 2 stk. dieseltrucks til udenders brug. I dag er disse af maerkerne Still og JL.
Ved udvidelsen mé der paregnes nogen truckkersel pa Industrivej mellem Specialfabrikkens nuvarende
bygning og de nye bygninger. Transporten er en folge af, at sterstedelen af svejseprocesserne bliver
placeret i bygning B, at maleprocessen udferes i bygning A og at en stor del af lageret indrettes i byg-
ning C.

Specialfabrikken har endvidere 2 el-drevne 1.500 kg trucks til indenders brug. Specialfabrikken péreg-
ner at anskaffe yderligere 1 stk. el-dreven truck.

D. Renere teknologi.

Virksomheden er meget opmarksom pa mulighederne for renere teknologi i forbindelse med malepro-
cesserne.

I 1994-95 blev den fortyndbare maling til sprajtelakering udskiftet fra et terpentinbaseret produkt til et
vandbaseret produkt. I dag anvendes séledes udelukkende vandbaserede malinger til sprgjtelakering.

Det har ikke vaeret muligt for Specialfabrikken at finde et vandbaseret produkt, der kan substituere ma-
lingen til dyppekar. Specialfabrikken har forsegt at anvende vandbaseret maling, men ikke med brugba-
re resultater. Dyppeprocessen udferes derfor stadig med maling, der er fortyndbart med organiske op-
lgsningsmidler.
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Ved anvendelse af vandbaseret maling til dyppelakering vil emnerne skulle affedtes grundigt inden ma-
ling. Affedtningen vil medfere et betydeligt forbrug af organiske oplesningsmidler, hvorved dyppelake-
ringsprocessen fortsat vil indebaere brug af organiske oplesningsmidler.

Med tiden vil dyppelakeringen sandsynligvis udkonkurreres af galvanisering. En stigende andel af Spe-
cialfabrikkens produktion i dag er med galvaniserede emner. P4 baggrund af denne udviklingstendens
foretages der ikke naevneveaerdig undersagelse af mulighederne for udvikling af vandbaseret maling til
dyppelakering.

Dyppelakeringsprocessen udferes med henblik pé sterst mulig genanvendelse af maling. Dette skyldes,
at Specialfabrikkens produkter er af en tilfredsstillende kvalitet selvom malingen indeholder urenheder.
Derfor skiftes malingen meget sjeeldent ud.

P4 ovenstdende baggrund vurderes det, at Specialfabrikken pé nuvarende tidspunkt ikke har mulighed
for at anvende renere teknologi pa anden méde end ved at genanvende mest mulig maling.

E. Oplysninger om virksomhedens forurening.

Der emitteres svejsergg, organiske oplasningsmidler og reggas fra opvarmning til luften.

Svejserog.

Virksomheden vil indeholde nedenstéende svejsepladser og svejsetider, ndr bygning B er taget i anven-
delse:

Bygning A (i alt 5 svejsepladser):

¢ | stk. aluminiumssvejseplads — max. 20 % af tiden
I stk. aluminiumssvejseplads — reserve

| stk. robotsvejsning — max. 80 % af tiden

1 stk. CO; svejseplads — max. 40 % af tiden

I stk. CO; svejseplads — reserve

Normalt vil der siledes vaere 3 svejsepladser, som er i brug jevnligt.

Bygning B (i alt 9 svejsepladser):

| stk. punktsvejsning — max. 20 % af tiden

| stk. langsem — max. 65 % af tiden

2 stk. rundsem — max. 65 % af tiden

5 stk. manuel svejsning (CO,) — 5-35 % af tiden

e o o

Fra samtlige svejsesteder udsendes svejserag, der indeholder stov fra legeringsmetaller samt nitrogen-
oxider, carbonoxid og ozon.
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Svejserag reguleres efter Miljostyrelsens vejledning om begransning af svejsereg (vejl. nr. 13 1997),
der er et supplement til luftvejledningen (vejl. nr. 6 1990). Aluminiumssvejsning og punktsvejsning er
ikke omfattet af svejseragsbekendtgerelsen og reguleres derfor af bestemmelserne i ovennavate luft-
vejledning,

Da specialfabrikken har mere end 8 svejsesteder i alt, og den samlede svejsetid er mere end 2.000 man-
detimer pr. ar (if. ovenstéende) gzlder falgende i folge svejseragsbekendtgarelsen:

e Der skal renses med et filter, som tilbageholder mindst 99 % af svejseragen.
s Afkast fores over tag pd en sddan méde, at der kan ske fri fortynding. F.eks. ved at fore skorstenen 1
m over det sted pa tagfladen hvor den er placeret.

[ bygning A er etableret punktudsugning ved begge aluminiumssvejseteder. Disse har separate afkast.
Aluminiumssvejsestederne er i brug i begraenset omfang, og det vurderes, at stederne fungerer tilfreds-
stillende miljemassigt. Ved de gvrige svejsesteder samles punktudsugningerne i et felles afkast. Her-
udover er der ved de evrige svejsesteder etableret rumudsugning. Udsugningsstederne er angivet pa
bilag/tegning 4.003 som nr. 2, 8, 9, 13 og 14. Der er filter p& udsugningen, som opfylder krav fra Lev-
nedsmiddelkontrollen,

I bygning B vil der ligeledes blive installeret punktudsugning ved samtlige svejsesteder. Punktudsugene
samles i eet afkast, der fores mindst 1 m over tag, og der installeres filter med en rensningsevne pé
99,86 %.

Punktsvejsning er i folge svejseragsbekendtgearelsen af ringe betydning i emmissionssammenhang. Da
punktsvejsning desuden foretages i mindre omfang pa virksomheden vurderes det, at punktsvejsningen
foregdr hensigtsmassigt miljemaessigt, og der foretages ikke yderligere undersggelser i forbindelse med
denne svejseform,

Organiske oplosningsmidler.

Mangder.
Organiske oplesningsmidler emitteres i forbindelse med dyppelakering, hvor der anvendes malinger
indeholdende bl.a. xylen, ehtylbenzen, propylenglycol, mineralsk terpentin m.fl.

I nedenstdende tabeller er vist udviklingen i &rligt forbrug af maling og fortynder fra 1989 til i dag samt
den tilsvarende udvikling i emission af organiske oplasningsmidler.

Tabel 6.1: Udvikling i arligt forbrug af maling og fortynder fra 1989 til 1999. Forbrug i 1989 er angi-
vet i Miljogodkendelse af d. 14. marts 1989.

Arligt forbrug Arligt forbrug Andring i %
Pr, 1989 pr. 1999
(kg/ar) (kg/ar)
Bla maling 2400 2200 -8
Bla fortynder 1785 1700 -5
Rad maling 1200 4800 300
Rad fortynder 895 2050 120
Sprojtelakering 1000 3700 270
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Tabel 6.2: Udvikling i meengder af organiske oplosningsmidler fira 1989 til 1999. Meengder i 1989 er
angivet i Miljogodkendelse af d. 14. marts 1989.

1989 1999 Andring i %
(kg/ar) (kg/ar)

Bl& dyppelake- 2985 2800 -6

ring

Rad dyppelake- 1375 3500 150

ring

Sprejtelakering 960 0 -100

I alt 5320 6300 20

Som det fremgér af tabel 6.1 er der sket en stigning i forbruget for red dyppelakering og sprajtelakering,
mens bld dyppelakering ikke har &ndret sig neevnevaerdigt. Med hensyn til udledning af organiske op-
l@sningsmidler er den samlede udledning steget 20 % fra 1989 til i dag, jf. tabel 6.2. Dette skyldes for-
nzvnte stigning 1 red dyppelakering. Emissionen af organiske oplegsningsmidler fra sprojtelakering er i
dag ophert pga. substitution til vandfortyndbar maling.

Produktdatablade for de anvendte malinger og fortyndere pa virksomheden er vedlagt i ansegningsmate-
rialets bilag 4.

Luften fra dyppelakeringsafsnittene afkastes til det fri via felgende afkast (bilag 2/tegning 4.003):

o Afkast 5: Bla dyppelakering
o Afkast 7: Rad dyppelakering

Begge afkast er ca. 25 m hgje, jf. Miljegodkendelse af d. 14. marts 1989.

Fastseettelse af B-veerdier.

BIla dyppelakering:

Som det fremgar af nedenstdende tabel, er B-vaerdien lig 0,1 mg/m?® for 3 ud af de 4 indholdsstoffer ved
bl dyppelakering. B-vaerdien for det sidste stof, ethylbenzen, er lig 0,5 mg/m’. Mengdemsssigt er
ethylbenzen uvzsentlig, hvorfor en B-vaerdi p4 0,1 mg/m® vil blive anvendt ved OML-beregning.

Indholdsstof Forbrug Masse- Hoved- Klas- B-
(kg/ar) strom gruppe se veaerdi
*(kg/h) (mg/m’
)
Mineralsk terpentin 1000 - 2 11 0,1
Xylen 50 - 2 II 0,1
Ethylbenzen 50 - 2 II 0,5
Krystalolie 21 1700 - 2 11 0,1
{~ mineralsk ter-
pentin)

* Forudseetninger for udregning af massestrem er beskrevet i det efterfalgende afsnit.
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Rod dyppelakering:

Ved rad dyppelakering er den betydeligste B-vaerdi lig 0,1 mg/m®, Denne verdi vil derfor blive anvendt
ved OML-beregning for den samlede udledning af organiske oplasningsmidler fra virksomheden, Her-
udover vil det vaere nadvendigt at beregne stoffet propylenglycolmonomethylether serskilt, da meng-
den af stoffet er betydelig samtidig med at B-vacrdien er den laveste ved rad dyppelakering (og bla dyp-
pelakering).

Indholdsstof Forbrug Masse- Hoved- Klas- B-
(kg/ar) strom gruppe se veerdi
*(kg/h) (mg/m®
)
Krystalolie (mine- 900 - 2 I 0,1
ralsk terpentin)
Xylener 140 - 2 1T 0,1
Propylenglycol-1- 400 0,144 2 1I 0,03
methylether
Solvent naptha (sol- 2050 2 H -
vesso 150) .

* Forudsaetninger for udregning af massestrem er beskrevet i det efterfalgende afsnit.

Massestrom.

Massestremsgraensen er 2.000 g/time (jf. Miljostyrelsens vejl. nr. 6 1990).

Der dyppelakeres i alt ca. 16 timer om dagen i 225 dage/ar. Maling spades op hver anden dag til 1 gang
om ugen, mens fortynder spedes op ca. hver anden dag. Dyppekarrene er dbne i produktionstiden, men
overdakkes udenfor virksomhedens driftstid,

Ovenstdende betyder, at der afdamper mest oplgsningmiddel i tidsrammet umiddelbart efter opspaedning
med maling og fortynder, og ndr emner dyppes i karrene.

For at beregne massestrsmmen er det valgt at ansld, at 35 % af maengden af organiske opl@sningsmidler
fordamper diffust, dvs. nér der ikke foretages dypning. Dette svarer til tidsperioden udenfor arbejdsti-
den, dvs, aften, nat- og weekendperioden. De resterende 65 % forudsettes at fordampe i den periode
hvor emnerne dyppes, dvs. ca. 8 timer pr. dag for hhv. bl og red dyppelakering.

Ovenstdende forudsatninger betyder, at massestrommen er beregnet til falgende:

Bia dyppelakering = 1,01 kg/h

Rod dyppelakering = 1,26 kg/h
Virksomhedens samlede massestrom bliver herved = 2,3 kg/h

Massestremmen overskrider siledes Miljostyrelsens vejledende greensevaerdi pa 2 kg/h.
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Emmissionsgreenseveerdi,

I folge lufivejledningen er den geldende emmissionsgranseveerdi for virksomheden lig 100 mg/
norm.m’.

Denne vardi er overskredet for afkast fra sdvel bld som red dyppelakering, jf. nedenstéende tabel:

Bl dyppelakering | Rod dyppelakering

Luftmangde afkast (m’/h) 9000 12.500
Temperatur afkast (grader C) 30 30
Beregnet emission 125 112

(mg/norm.m’)

OML-beregning

RAMB@LL har udfert en ny OML-beregning med &ndrede timeemissionsvardier.

Ved OML-beregning af den samlede udledning fra red og blé dyppelakering er det fundet, at B-verdien
p4 0,1 mg/m® er overholdt. Den maksimale 99% fraktil angiver en B-vzerdi pa 0,048 g/m’ i en afstand af
150 meter fra udledningspunktet svarende til ca. 110 m udenfor virksomhedens skel. Der er ved bereg-
ningen regnet med en maksimal timeemission for xylen fra red dyppelakering pa 1.2 kg midlet over 1
time og en maksimal timeemission for xylen fra bld dyppelakering pa 1.5 kg midlet over 1 time.

Ved OML-beregning af udledningen af propylenglycolmonomethylether fra red dyppelakering er det
fundet, at B-vaerdien for dette stofs vedkommende ligeledes er overholdt.

Inputveerdier til OML-beregningerne fremgér af nedenstéende tabel:

Afkast | Skorstenshejde | Temperatur | Volumenflux Emission
nr. (m) (grader K) | (norm.m*/h) (g/s)

5 (bla) 25 306 2,23 0,281

7 (rod) 25 306 3,10 0,350

Ved beregning af 1 kilde (red) og 1 stof (propylenglycolmonomethylether) er der anvendt en emissions-
veerdi pd 0,04 gfs.

Udskrifter fra OML-multi er vedlagt som dokumentation i bilag 5.

Roggas.

Virksomheden opvarmes ved hjzlp af standardiserede kalorifer-anlzeg, som serviceres lgbende efter
behov,
Der udsendes NOx, CO, og SO; fra anlegget.
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Lugt.

Lugt kan forekomme i forbindelse med anvendelse af produkter indeholdende organiske oplasnings-
midler. Begge lokaler med dyppelakering er ventilerede og lugtstofferne i afkastluften vil dermed for-
tyndes via afkast.

Stov,

Stev vil primert opsta i forbindelse med metalforarbejdning, som bl.a. svejsning, presning etc.

Da der er etableret sdvel punktudsugning som rumventilation i forbindelse med svejsepladserne forven-
tes det, at stovet tilbageholdes i filtre i afkast.

Stoj.

Der er udfert en stgjkildekortleegning af Specialfabrikkens veesentligste nuvaerende og fremtidige stoj-
kilder.

Fabrikkens eksterne stgjbelastning er bestemt i 4 referencepositioner ved de narmeste beboelsesbygnin-
ger i og uden for lokalplanomréadet. Referenceposition-ernes placering fremgér af bilag 6.

Beregningerne er udfert efter den af Miljestyrelsen godkendte nordiske beregningsmetode for ekstern
staj. RAMBOLL er af Miljostyrelsen godkendt til at udfere og afrapportere malinger og beregninger af
de sakaldte "Miljemalinger—ekstern staj”.

Til beregningerne er anvendt beregningsprogrammet SoundPLAN,

Beregningsforudsatninger.

Kildestyrkemélingerne for faste kilder pd den eksisterende fabrik er udfert den 4. august 1999. Kilde-
styrker for vaesentlige faste stejkilder pa den nye produktionsbygning (bygning B) er oplyst af leveran-
deren af ventilationsanieegget (DFI — gruppen A/S). Det er endvidere forudsat, at dere, vinduer og porte
ind til produktionslokaler holdes lukket.

Af de mobile kilder er udelukkende medregnet stoj fra udenders anvendelse af dieseldrevne trucks, idet
lastvognstransport med op til 10 lastvogne pr. dag og indenders drift af eldrevne trucks ikke er vurderet
at have vasentlig indflydelse pd det samlede stgjniveau fra vitksomheden. Kildestyrkerne for de to die-
seldrevne trucks (fabr. Still og JL) er fastlagt ud fra Stejdatabogen (Miljostyrelsens referencelaboratori-
um for stgj) pd grundlag af virksomhedens oplysninger om transportmensteret.

Stajens karakter.

Ud fra observationer i forbindelse med kildestyrkemélingerne vurderes den eksisterende produktion ikke
at give anledning til tydeligt harbare toner, eller impulslyde i referencepositionerne. Tilsvarende for-
ventes for den nye produktionshal.
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Beregningsubestemthed.

Ubestemtheden af beregningsresultaterne vurderes til +/ 3 dB,
Beregningsresultater

I nedenstdende skema er beregningsresultaterne sammenholdt med stgjgranseverdierne.

Ref | Betegnelse Stejbelast- | Stejgraen- | Stojgraense Margin
. ning se ma-fre 18- dB(A)
Pos LridB(A) ma-fre 7- 22 7-18 18-
18 LridB(A) 22
LridB(A)
1 | Handbjergv. Nr. 35 55 45 +20 | +10
20
2 | Nr. Bjertvej nr. | 38 55 45 +17 | +7
3 | Nr. Bjertvej nr. 2 42 335 45 +13 | +3
4 | Vesterlund nr. 72 34 45 40 +11 | +6

Beregningsresultaterne viser, at Specialfabrikken ogsé efter udvidelsen overholder stgjgraenserne med
god margin.

Spildevand og overfladevand,

Virksomhedens aflgbsforhold fremgér af bilag 2 og 3, der viser kloakering og placering af bronde.
Virksomheden har intet processpildevand. Der afledes siledes udelukkende saniteert spildevand fra toi-
letter og bad til det offentlige kloaknet. Den arlige spildevandsmangde svarer derfor til det arlige vand-
forbrug pa ca. 270 m’,

Regnvand fra tage og befamstede arealer afledes ligeledes til det offentlige kloaknet.

Virksomhedens aflobssystem indeholder en olieudskiller, der er tilmeldt en temningsordning. Bortskaf-
felse sker til modtagestation i Herning.

Oplag af olie- og kemikalier.

Mindre oplag af olie, spildolie og kemikalier er placeret indendars. P4 virksomheden er der indrettet et
blanderum til blanding af maling og fortynder. Rummet har betongulv og er uden aflab, hvorfor risikoen
for udslip til jorden er minimeret.

Indendars oplag af olie er placeret i rum med fast bund og uden aflgb.

Virksomheden har 3 nedgravede olietanke placeret henholdsvis ved nordsiden af bygning A, udenfor
teknikrummet i bygning A og ved kold lageret i teltbygningen udenfor bygning A. Tankene bestar af en
6.000 liter tank til dieselolie samt af en 2.500 liter tank og en 10.000 liter tank til fyringsolie.

Specialfabrikken forbruger ca. 36.000 liter fyringsolie og 16.000 liter dieselolie om &ret (oplyst af Hy-
dro-texaco, Struer).

21




F. Oplysninger om virksomhedens affald.

Affaldstype | Arlig Sammenszetning/ Bortskaffelse
mangde Beskrivelse
(1998)

Jernskrot 21 tons Spéner og andet jernaffald. Athentes af lokal
Samles bl.a. i 20 liters spande. | skrothandler efter

behov.

Maling 1080 kg Malerrester sammenblandet Modtagestation
med plast fra dyppekar samt Vestjylland, af-
fortynder. hentes efter behov.
Samles i spendefade.

Spildolie 50 liter Samles i 200 | tromle Modtagestation

G. Oplysninger om forureningsbegreensende foranstaltninger.

Luftemissioner.

Der er punktudsugning ved svejsepladser. Den samlede udsugningsluft ledes gennem filtrering inden
afkast.

Emission af organiske oplesningsmidler fra dyppelakering sgges begrenset ved overdekning af kar
udenfor driftstiden.

Lugt.

Lugtgener begraenses ved anvendelse af vandbaseret maling. Dette er i dag kun muligt for sprajtelake-
ringsprocessen, jf. afsnittet om renere teknologi.

Stov.

Stav tilbageholdes af filtre i afkast,

Stoj.

Af stojdeempende tiltag kan folgende naevnes:

Afkast fra vaesentlige stgjkilder, herunder svejseafkast (kilde nr. 2) og afkast fra hejtrykssugning (kilde
nr. 3), samt afkast fra det nye ventilationsanlag (kilde nr. 16) er forsynet med lyddempere.

Afgratningsmaskine, kilde nr. 4, er placeret i lyddeempende hus.

Virksomheden sgrger endvidere for, at dere, vinduer og porte ind til produktions-lokaler holdes lukket.
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Spildevand og overfladevand.

Ved at lede overfladevand fra tag sammen med sanitert spildevand til offentligt kloaksystem sikres, at
eventuelle forurenende stoffer pa taget, ledes til rensning og ikke direkte til vandlgb eller lign. Dette
mindsker risikoen for forurening af recipienter.

Jordforurening.

Maling og fortynder er udelukkende oplageret indendars i lokaler uden aflgb, men i tilfeelde af spild har
virksomheden granulat eller tert sand placeret pa de steder hvor fortynder forefindes. Brugt granulat
eller sand vil blive bortskaffet som kemikalieaffald.

. Oplysninger om egenkontrol.
Nuvarende ejenkontrol

Den nuvarende egenkontrol pa virksomheden er fastlagt i miljegodkendelsen fra 1989:

¢ Fore journal over forbruget af lak, haerder og fortynder.
* Daglig kontrol med at maskiner, herunder lakudstyr og at renseanordninger fungerer korrekt.
¢ Labende kontrol med at fyrene brender korrekt.

Planlagt egenkontrol.

Virksomheden har nedenstdende forslag til den fremtidige egenkontrol:

e Fore journal over forbruget af maling og fortynder.

e Daglig kontrol med at maskiner, herunder lakudstyr og renseanordninger fungerer korrekt.

e Laobende kontrol med at fyrene bracnder korrekt.

¢ Filtre kontrolleres visuelt mindst 1 gang pr. maned (anbefalet i svejseragsbekendtgarelsen).

Som et led i egenkontrollen for forbrug af maling og fortynder er der udarbejdet en master for et skema
til notering af forbrugene. Skemaet er vedlagt i bilag 7.

Driftsforstyrrelser og uheld

Ved spild af maling eller fortynder opsuges dette i granulat/sand og bortskaffes som kemikalieaffald.
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