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@vrige deltagere -

Tilsynet udfert af Lene Stubgaard og Ane Falkenberg Gravensen
Forste basistilsyn efter idriftseetning af PtX-anlaeg marts
2026 efter etablering og test af produktion af brint og
ammoniak i lebet af 2025,

Tilsynet omfattede

Gennemgang af vilkar i miljegodkendelse af 10.
december 2021 samt fysisk tilsyn i forhold til vilkar.

Der blev udfert affaldstilsyn (saerskilt tilsynsskema).
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Handhaevelser

Der er ikke tidligere meddelt hdndhavelser, da virksomhed havde driftsopstart marts 2026,
og det afstedkom ikke handhevelser som folge af narveaerende tilsyn.

Indberetninger om egenkontrol.
Virksomheden havde 8 dages testperiode af anleegget med produktion af ca. 16 tons

ammoniak i december 2025, hvorefter produktionen blev opstartet i marts 2026.

Jaevnfer vilkar G4 i miljegodkendelsen skal virksomheden indsende arsrapport senest den



1.marts for det forudgdende &r med mengder af anvendte maengder ravarer (vand og el) og
hjeelpestoffer (kemikalier, kgle- og smeremidler, olie og lignende). Der skal desuden oplyses
desuden affaldsmangder for hver affaldstype.

Virksomheden fremsendte arsrapport for 2025 den 20. februar 2026, hvor virksomheden
angav, at de pa dette miljatilsyn enskede droftelse af detaljeringsgraden i opgerelsen af
forbruget f.eks. bagatelgreenser for mindre mangder af hjelpestoffer.

Dette blev droftet pé tilsynet, og det blev aftalt, at kaliumhydroxid, kelemiddel, katalysatorer
opgores sarskilt, men at hjalpestoffer pa varkstedet (eks. olieprodukter) kan slas sammen
til eks. < 200 kg.

Jordforurening

Miljgstyrelsen har fort tilsyn med omrader pa virksomheden, hvor der kan ske spild, der
potentielt kan fore til jord- og grundvandsforurening. Her blev beleegninger pa
virksomheden besigtet herunder leesseplads for ammoniak til tankvogn.

Der blev ikke konstateret tegn pa jordforurening pa tilsynet.

Liste over geeldende afggrelser:
e Miljegodkendelse af 10. december 2021.

Gennemgang af miljeforhold

Indledning

Virksomheden havde 8 dages testperiode af anlaegget med produktion af ca. 16 tons
ammoniak i december 2025, hvorefter produktionen blev opstartet i marts 2026.
Ammoniakproduktion er fortsat under indkering. Der har vaeret rimelig stabil drift, medio
marts til april, og der er produceret ca. 100 tons ammoniak.

Anleegget er ikke i drift i gjeblikket, da der blev opdaget leekage i toppen af reaktor, der
afventes komponent til anleegget, der forventes opstart af drift i lebet af et par dage.

Det er meningen, at anlaegget skal kunne drifte ubemandet. Hvis det forlgber som planlagt,
vil det veere 1 driftsleder og 2 operaterer, som tilser anlaegget.

Det forste kaliumhydroxid/kalilud til elektrolysen blev forurenet med nikkelsulfat fra
elektroder, og hele mengden skulle udskiftes. Fremadrettet forventes det ikke, at
kaliumhydroxid udskiftes.

Topsee har leveret jernkatalysator til ammoniakproduktionen, hvor der var 700 kg.
katalysator tilovers, som skulle bortskaffes, da der var risiko for, at det havde veret i kontakt
med ilt. Katalysator leveres i tromler i iltfri atmosfaere. Katalysator forventes at skulle skiftes
efter 10 ar.

Der kan produceres 1 ton/time ved max. ammoniakproduktion.
Ammoniaktank er placeret i tankgard. Der er instruks til afledning af overfladevand fra

tankgard. Det er tydeligt markeret udefra med red farve, nir der er dben for afledning.
Slanger til pafyldning af tankbil udluftes til absorptionskolonnen, s ammoniak genvindes.

Gennemgang af vilkar i miljegodkendelsen:

A Generelle forhold
A1:
Miljegodkendelsen er tilgaengelig for ansatte pa PtX drev, hvor dokumentation samles.




Ag:

Miljoledelsessystem jf. BAT tjekliste.

Der er udarbejdet procedurer, f.eks. for opstart af elektrolyse og procedure for tamning af
tankgard til ammoniaktank, instruks fremvist.

Miljoledelsessystem blev fremvist, er opdelt i brintfremstilling, kveelstoffremstilling mv.
Nogle procedurer er udarbejdet, men mangler godkendelse af Teknisk direktar.

Der er 2 ledelsessystemer; Functional Safety Management System (FSMS) og Skovgaard
Energy i sin helhed, disse dakker ind over hinanden, men FSMS er malrettet REDDAP (PtX-
anlaeg).

Der er indsendt opdateret miljateknisk beskrivelse og BAT tjeklister ifm. SPARK projektet.
Der er fremsendt BAT tjeklister bdde for CWW-BREF og WGC-BREF.

Det er beskrevet, at der skal opbygges vedligeholdelsessystem, med deadline 1. december
2026, idet det er deadline for revurdering af miljegodkendelsen ift WGC BREF, som er
igangsat og skal vaere implementeret 4 ar efter annoncering af BREF.

Det kan vaere OK med en deadline til 1. december 2026, hvis der ikke er vedlighold eller
kontrol, der skal veere udfert inden. Virksomheden er fortsat i fase med opstart, sa
leverandarer udferer vedligehold og kontrol af udstyr.

Driftsleder opdaterer labende mapper med vedligehold.

Har opbygget miljoledelsessystemet jf. BAT tjeklisten. Ikke certificeret miljoledelsessystemet
ift. ISO 14000, men er blevet auditeret i FSMS.

B Indretning og drift
B2:

Samlet oplag af brint er mindre end 0,2 ton. Samlet oplag af ammoniak pa tilsynsdagen var
ca. 10 % af 46 tons — dette blev set pa niveaumaéling pd ammoniaktank samt pa skaermbillede
i kontrolrum.

Det betyder meget, hvilken veegtfylde, der anvendes. For ammoniak er der regnet med for hgj
vaegtfylde, og der er reelt mindre ammoniak. Give Sveerdgods anvender lavere vaegtfylde for
ammoniak.

Det er virksomhedens ansvar at holde gje med om de overstiger graensen for at veaere
risikovirksomhed.

Med SPARK-projektet er virksomheden fortsat under graensen for risikovirksomhed, men
ved kommende projekter kan der evt. argumenteres for anden veaegtfylde.

B3:
Ammoniaktanken er placeret i teet tankgard. Fremvist instruks for afledning af
overfladevand.

E Stgj
Ea:

Jaevnfor vilkar E2 skal virksomheden i forbindelse med ibrugtagning af godkendelsen
dokumentere, at vilkaret for stgj jeevnfer vilkar E1 er overholdt.

Dokumentation i form af opdateret stgjberegning og stgjudbredelseskort for det konkrete
anleaeg skal vaere tilsynsmyndigheden i haende senest 3 méneder efter idriftseetning af
anlaegget. Dokumentationen skal indeholde oplysninger om driftsforholdene under
eventuelle stgjmaélinger.



Skovgaard Energy har med "Ansggning om tillegsgodkendelse — SPARK Projektbeskrivelse”
fremsendt opdateret stgjberegning, hvor sével stgj fra REDDAP (PtX-anlagget) som det nye
SPARK projekt (ammoniakmotor) er beregnet samlet og hver iser.

P4 mgde mellem Miljgstyrelsen og Skovgaard Energy den 18. februar 2026 vedr. SPARK-
projektet blev det aftalt, at vilkar E2 i miljggodkendelsen for REDDAP drgftes pa
miljetilsynet den 4. maj 2026.

Der er anvendt tabelopslag/leveranderdata fra datablad i de opdaterede stgjberegninger. De
nyeste beregninger viser, at virksomheden overholder stgjgranser ud fra specifikationer.

MST genlaser den opdaterede stgjberegning for SPARK projektet, og vender tilbage, om det
dokumenterer, at stgjgraenser overholdes. Stgjen kan evt. eftervises samlet for hele anlaegget
(REDDAP og SPARK) senere, nér alle anlaeg er i fuld drift.

F Jord og grundvand

F1:

Hvis der opbevares klassificerede kemikalier (miljofare) pa hylder i veerksted, skal der vaere
opsamling/spildbakker under disse. Der opbevares ikke klassificerede kemikalier lige nu.
Der er opkant rundt om elektrolyserne med indhold af kaliumhydroxid.

Fa:
Kompressor er i bygning, der er opkant pé aflgb, s rummet bruges som opsamlingskapacitet
til evt. oliespild fra kompressor.

G Indberetning/rapporterting
G1:

Vedligeholdelsessystem, der dokumenterer eftersyn af anlaeggene. Vedligeholdelsessystem er
under opbygning, der er dokumentation i form af servicerapporter.

Ga:

Hovedgrupper af affald skal registreres, ogsa i ADS systemet.

Journaler over ravarer, hjelpestoffer skal kunne fremvises, og skal opbevares i mindst 3 ar.
Virksomheden gemmer journaler i l&engere tid, medmindre de aktivt slettes.

G4:

Arsindberetning indsendt 20. februar 2026.

Der aftaltes bagatelgranse pa ca. 100 kg for mindre mangder af hjalpestoffer. Olieprodukter
mv. pa vaerkstedet kan evt. sls sammen. Arsindberetning gér pa de sterre mangder, f.eks.
katalysatorer og kaliumhydroxid.

Hovedgrupper af affald kan overferes fra ADS rapport.

H Driftsforstyrrelser og uheld

Virksomheden orienterer om driftsforstyrrelser og uheld. F.eks. blev der for jul oplyst om
driftsforstyrrelser ifm. opstart og test af anlaegget.

MST er ogsa orienteret om laekage i toppen af reaktor for et par uger siden.

Opsummering:

Pé tilsynet blev aftalt:
1. hvis der opbevares klassificeret miljofarlige kemikalier p& hylder i veerkstedet, skal der
vaere opsamling/spildbakker under disse.



2. MST genlaser den opdaterede stojberegning for SPARK projektet, hvor sivel stgj fra
REDDAP (PtX-anlagget) som det nye SPARK projekt (ammoniakmotor) er beregnet
samlet og hver isaer.

MST vender tilbage, om det dokumenterer, at stgjgranser jf. vilkar E1 overholdes. Stgjen
kan evt. eftervises samlet for hele anleegget (REDDAP og SPARK) senere, nar alle anlaeg
er i fuld drift.

Miljgstyrelsens tilbagemelding juni 2026:

Miljgstyrelsen vurderer, at den fremsendte opdaterede stgjberegning jf. vilkar E2
dokumenterer, at stgjgraenser i vilkar E1 overholdes.

Virksomheden har haft udkast til tilsynsrapport til kommentering inden offentliggerelsen.



