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1. Afggrelse

Galvanotek A/S (pa ansggningstidspunktet Bjerringbro Fornikling) har den 2.
september 2024 indsendt en ansggning om tillaeg til miljggodkendelse af
automatisk bejdseanleaeg til overfladebehandling af emner i rustfrit stal pa
Galvanotek A/S, Hedemglle Erhvervsvej 10, 8850 Bjerringbro.

Ansggningen omhandler et tillaeg til eksisterende miljggodkendelse af 5. oktober
2009. Virksomheden er omfattet af listepunkt 2.6. i
godkendelsesbekendtggrelsens?! bilag 1, som omfatter: Behandling af overflader
pa metaller eller plastmaterialer ved en elektrolytisk eller kemisk proces, hvis
behandlingskarrenes volumen er pd mere end 30 m3.

Det nye bejdseanlaeg falder ind under virksomhedens eksisterende listepunkt.

Baseret pa de givne oplysninger, som de fremgar af ansggningsmaterialet, og
suppleret med Viborg Kommunes vurderinger (naarmere beskrevet i
vurderingskapitlet, kapitel 6) har Viborg Kommune besluttet at meddele tillzeg til
eksisterende miljggodkendelse til etablering af nyt automatisk bejdseanlaeg pa
virksomheden Galvanotek A/S beliggende Hedemglle Erhvervsvej 10, 8850
Bjerringbro. Afggrelsen er truffet efter miljgbeskyttelseslovens? §33 stk. 1 og
godkendelsesbekendtggrelsens tilhgrende regelszet.

Viborg Kommune vurderer, at virksomheden har truffet de ngdvendige
foranstaltninger til at forebygge og begraense forureningen ved anvendelse af
bedste tilgeengelige teknik. Viborg Kommune vurderer endvidere, at
virksomheden kan drives pa stedet i overensstemmelse med planlaegningen for
omradet, at Miljgstyrelsens vejledende graensevaerdier for luftemission og stgj -
der enten fremgar af eksisterende miljggodkendelse eller er anvendt som vilkar i
denne tillzegsgodkendelse - vurderes at kunne overholdes, samt at til- og frakgrsel
til virksomheden vurderes at kunne ske uden vaesentlige miljpmaessige gener for
de omkringboende.

Miljgvurdering af udvidelsen (VVM)

Den ansggte udvidelse er omfattet af miljgpvurderingslovens? bilag 2, pkt. 4e ”
Anlaeg til overfladebehandling af metaller og plastmaterialer ved en elektrolytisk
eller kemisk proces”. Udvidelsen skal derfor screenes for VVM-pligt (pligt til at
udarbejde en miljgkonsekvensrapport for udvidelsen).

P3 baggrund af den indsendte VVM-ansggning har Viborg Kommune vurderet, at
udvidelsen ikke vil fa vaesentlige indvirkninger pa miljget, og at der derfor ikke skal
udarbejdes en miljgkonsekvensrapport. Afggrelsen er truffet i seerskilt afggrelse af
1. oktober 2024 om at projektet ikke er VVM-pligtig.

1 Bekendtggrelse nr. 1027 af 02.09.2024 om godkendelse af listevirksomhed.

2 Lov nr. 358 af 6. juni 1991, jf. lovbekendtggrelse nr. 928 af 28.06.2024.

3 Lov nr. 425 af 18.05.2016, jf. lovbekendtggrelse nr. 4 af 03.01.2023 om miljgvurdering af planer og
programmer af konkrete projekter (VVM)
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Forudgaende offentlighed

Jeevnfgr godkendelsesbekendtggrelsens § 17 ma godkendelsesmyndigheden ikke
treffe afggrelse efter miljgbeskyttelseslovens § 33, stk. 1, i sager om etablering
eller vaesentlige @ndringer eller udvidelser af bilag 1-virksomheder, fgr
offentligheden har haft lejlighed til at udtale sig om ansggningen og udkast til
afggrelse. Ved vaesentlige andringer eller udvidelser forstas dels driftseendringer,
der efter godkendelsesmyndighedens vurdering kan have negativ og betydelig
pavirkning af mennesker eller miljg, dels &endringer eller udvidelser, der i sig selv
opfylder de eventuelle nedre graenser for godkendelsespligt i bilag 1.

Viborg Kommune vurderer ikke at projektet med dens karakter, indretning og
begransede stgrrelse kan have en negativ og betydelig pavirkning af mennesker
eller miljg, hvorfor ansggningen ikke annonceres i en forudgaende offentlighed.

2. Kort beskrivelse af projektet

Galvanotek A/S gnsker at udvide produktionen med et “mindre”, automatisk
anlaeg til overfladebehandling (bejdsning) af emner af rustfrit stal. Anlaegget
gnskes etableret i sarskilt, nyopfgrt og dedikeret rum pa ca. 87 m?, i eksisterende
lager-/produktionsbygning pa ca. 963 m? (ifglge tidligere byggetilladelse). | alt vil
behandlingskarrenes samlede volumen i det nye bejdseanlaeg vaere pa 25,3 m?
inkl. bejdsebade, skylleprocesser, fripladser mv.

Virksomheden er beliggende i et erhvervsomrade ved Hjermind by ved
Bjerringbro. Der sker ingen ny-, om- eller tilbygninger i forbindelse med projektet,
der er udelukkende tale om at etablere en ny proces, i et nyt anlaeg, i et nyt rum,
opbygget af sandwichplader.

Denne nye proces indeholder en ny kemi, feerdigblandet bejdsevaeske,
indeholdende bl.a. salpetersyre (10-<20%) og flussyre (3-7%), som ikke hidtil har
veeret benyttet. Der etableres et forrenseanlaeg til spildevandet og et nyt afkast
fra processen.

3. Vilkar

Eksisterende miljggodkendelse fra 5. oktober 2009 med tilhgrende vilkar er
fortsat geeldende for virksomheden. Dette tillaeg supplerer eksisterende
miljggodkendelse med nedenstaende vilkar:

Generelt
1. Denne godkendelse bortfalder safremt den ikke er udnyttet inden 2 ar fra
godkendelsens dato.

2. Eteksemplar af godkendelsen skal til enhver tid veere tilgaengelig pa
virksomheden. Driftspersonalet skal veere orienteret om godkendelsens
indhold.

3. Hvorderivilkarene anvendes betegnelsen "taet beleegning ” menes en
fast belaegning, der i Igbet af pavirkningstiden er uigennemtraengelig for
de forurenende stoffer, der handteres pa arealet.
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4. Hvor derivilkarene anvendes betegnelsen procesanlaeg, menes anlag til
affedtning og bejdsning af metalemner. Procesanlag omfatter
behandlingskar, rgrfgringer samt pafyldnings- og aftapningsanordninger.

5. Hvor derivilkadrene anvendes betegnelsen bejdsevaeske, menes
feerdigblandet salpetersyre og flussyre.

Indretning og drift
6. Virksomheden skal indrettes og drives i overensstemmelse med
godkendelsens vilkar og det i sagen oplyste, herunder oplysninger
fremlagt af ansgger.

7. Virksomheden skal have nedskreven driftsinstruks og procedurer der
beskriver:
a. Hvordan personalet skal forholde sig i tilfeelde af
driftsforstyrrelser og uheld og i den forbindelse at begraense
forureningen.

b. Huvilke procedurer, der glder for kontrol og vedligeholdelse af
luftrenseanlaeg og spildevandsanlaeg inkl. forrenseanlaeg samt ved
driftsforstyrrelser, herunder i perioder, hvor anlaeg ikke virker
efter hensigten.

Instrukser og procedurer skal veere tilgaengelige for og kendt af
personalet.

8. Der ma udenfor procesanlaegget maksimalt oplagres 2 tons feerdigblandet
bejdsevaeske til brug pa virksomheden.

9. Tilstedeveerelsen af farlige stoffer pa virksomheden ma ikke overskride
teerskelveerdierne angivet i risikobekendtggrelsens?® bilag 1.

10. Dgre og porte i bygningen skal i videst muligt omfang holdes lukkede og
altid nar laget til bejdsekarret er abent.

Luftforurening
11. Afkast fra anlaegget skal veere opadrettet og sikre, at nedenstaende B-
veerdier overholdes uden for virksomhedens omrade — dog skal det f@gres
mindst 1 meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret.

B-veerdier:
e Hydrogenfluorid (HF): 0,002 mg/m3
e Salpetersyre (HNOs): 0,01 mg/m3

Kontrol af overholdelse af B-veerdier skal ske ved OML-metoden, jf.
Miljgstyrelsens Luftvejledning nr.2/2001. B-veaerdien anses for overholdt,
nar den beregnede maksimale 99 %-fraktil p& manedsbasis er mindre end
eller lig med B-vaerdien.

4 Bekendtggrelse nr. 372 af 25.04.2016 om kontrol med risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer.
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12.

13.

Afkastluften fra anleegget skal overholde fglgende graeensevaerdier:

Graenseveerdier i afkastluft:
e Hydrogenfluorid (HF): 5 mg/normal* m?3
e Salpetersyre (HNOs): 100 mg/normal* m3

* Normal = referencetilstanden

Ventilationsanlaegget skal vaere forsynet med drabefang.

14. Anlaegget ma ikke give anledning til lugtgener uden for virksomhedens

omrade, som efter Viborg Kommunes vurdering er vaesentlige for
omgivelserne. Kommunen kan, hvis der konstateres vaesentlige lugtgener
stille krav til afhjeelpende foranstaltninger.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Omrader, hvor der anvendes og/eller oplagres forurenende stoffer
(ravarer, hjlpestoffer og affald), skal etableres med teet beleegning.
Omraderne skal vaere indrettet, sa spild kan holdes inden for et afgraenset
omrade uden mulighed for afledning til jord, grundvand, overfladevand
eller kloak. Omradet skal kunne opsamle indholdet af den stgrste
beholder, der opbevares pa pladsen.

Der skal til enhver tid forefindes egnet opsugningsmateriale i omradet.

Teette belaegninger skal konstrueres saledes, at de er i stand til at modsta
de mekaniske fysiske og kemiske pavirkninger, som de matte udsaettes
for. Belaegningerne skal veere i god vedligeholdelsesstand. Skader og
uteetheder i teette beleegninger skal udbedres sa hurtigt som muligt, efter
at de er konstateret.

Ravarer, hjelpestoffer og farligt affald, der kan forurene grundvand, jord
og undergrund skal opbevares i egnede taette, lukkede beholdere eller
lignende, som er maerket med indhold.

Procesanlaeg til affedtning og bejdsning skal konstrueres saledes, at de er i
stand til at modsta de mekaniske, fysiske og kemiske pavirkninger, som de
matte udsaettes for. Procesanlaeg skal vaere i god vedligeholdelsesstand.
Skader og utaetheder skal udbedres sa hurtigt som muligt, efter at de er
konstateret.

Procesanlaeg skal maerkes, sa det tydeligt fremgar, hvad anlaegget
indeholder.

Procesanlaeg skal veere sikret mod pakegrsel.

Procesanlaegget, herunder karrenes bund, skal vaere synlig for visuel
inspektion.

Fyldning og temning af procesbade (affedtningsbade og bejdsebade) ma
kun ske indendgrs inden for konturen af en taet belaegning indrettet med
kontrolleret afledning af spild til taet spildbakke eller grube, saledes, at
spild ikke kan forurene jord, grundvand og overfladevand.
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Der skal til enhver tid forefindes egnet opsugningsmateriale i naerheden af
pafyldnings- og af-tapningsanordninger.

23. Spild af forurenende stoffer skal straks opsamles. Alt opsamlet spild, inkl.
opsamlingsmaterialet, skal opbevares og bortskaffes som farligt affald.

Egenkontrol og driftsjournaler
Afkast, emissionsmalinger og OML-beregning
24. Senest 3 maneder efter at anlaegget er taget i drift skal der foretages
praestationskontrol i afkastet fra anlaegget i form 3 enkeltmalinger hver af
en varighed pa 1 time med henblik pa at dokumentere, at
emissionsgransevaerdierne i vilkar 12 er overholdt. De enkelte malinger
skal foretages samme dag eller efter aftale med kommunen.

Emissionsgraenserne anses for overholdt, nar gennemsnittet af 3
enkeltmalinger, er mindre end eller lig med graensevzaerdien.

Pa grundlag af praestationskontrollens resultater (den maksimalt malte
timeemission) skal der udfgres en OML-beregning med henblik pa at
dokumentere, at B-vaerdierne i vilkar 11 er overholdt.

Rapport over malingerne skal sammen med dokumentation for OML-
beregningen sendes til kommunen senest 3 maneder herefter sammen
med oplysninger om driftsforholdene under malingen.

Emissionsmalinger skal gentages, nar kommunen finder det pakraevet.
Hvis vilkarene er overholdt, kan der kun kraeves emissionsmalinger og
beregninger 1 gang om aret.

Krav til malinger

Malingerne skal foretages under reprasentative driftsforhold (maksimal
normal-drift for de omhandlede processer) og skal udfgres af et
firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af DANAK (Den Danske
Akkrediteringsfond) eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er
medunderskriver af EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse.

Tilsynsmyndigheden kan dog beslutte at praestationsmaling ikke skal
udfgres, safremt virksomheden pa anden made kan godtggre B-
vaerdiernes overholdelse, f.eks. ved fremsendelse af maleresultater fra
sammenlignelige anlzaeg.

Endvidere bortfalder krav om OML-beregning, safremt alle
enkeltresultater fra praestationskontrol viser en spredningsfaktor pa
mindre end 250 m3/s, jf. Luftvejledningen.

Pragvetagning og analyse skal ske efter nedenfor angivne analysemetoder
eller efter internationale standarder af mindst samme analysepreecision og
usikkerhedsniveau:
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Parameter Metodeblad nr.”
Flussyre MEL-19
Svovlsyre, salpetersyre og MEL-21
phosphorsyre

*Se hjemmesiden for Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for mdling af emissioner til

luften: www.ref-lab.dk

25. Ventilationsanlaeg, drabeudskillere, pumpeudstyr, tanke, tankgarde og
rersystemer m.v. samt automatiske kontrolsystemer skal drives,
serviceres og vedligeholdes efter leverandgrens anvisninger, og saledes at
de enkelte anlaegsdele til enhver tid er fuldt funktionsdygtige. Systemer til
automatisk kontrol (laekage, overfyldning m.v.) skal funktionstestes
mindst én gang arligt.

Drabeudskiller i afkast skal efterses visuelt minimum 1 gang om maneden
og renggres efter behov.

Jord, grundvand og overfladevand
26. Hvor der er krav om taethed skal virksomheden mindst én gang halvarligt
visuelt kontrollere alle gulvbelaegninger (herunder eventuelle fuger), kar,
tanke, beholdere, opsamlingstank og r@rsystemer for utaetheder.

Utaetheder skal udbedres, sa hurtigt som muligt efter at de er konstateret.

27. Procesanlaeg til affedtning og bejdsning skal Igbende og mindst én gang
manedligt kontrolleres visuelt for laekager og vedligeholdelsestilstand.

Utaetheder skal udbedres, sa hurtigt som muligt efter at de er konstateret.

Driftsjournal
28. Virksomheden skal fgre driftsjournal over fglgende:

a. Komplet, opdateret samling af sikkerhedsdatablade for produkter
og kemikalier, der anvendes pa anlaegget.

b. Opggrelser over oplagrede mangder af bejdsevaeske bade i
procesanlaegget og udenfor, jf. vilkar 8.

c. Registrering og kopi af indberetning til tilsynsmyndigheden af
eventuelle uheld, som har medfgrt spild.

d. Dato for kontrol i henhold til vilkar 25 - 27 med oplysninger om
resultatet heraf og eventuel opfglgning herpa.

e. Dokumentation for bortskaffelse af affald.

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og veere tilgaengelig
for Viborg Kommune.
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4. Godkendelsens gyldighed

Virksomheden ma i henhold til miljgbeskyttelseslovens § 33 ikke udvides eller
@ndres bygnings- eller driftsmaessigt, herunder med hensyn til
affaldsfrembringelsen, pa en made, der indebaerer forgget forurening i forhold til
det hermed tilladte, fgr udvidelsen eller &ndringerne er godkendt af Viborg
Kommune.

Godkendelsens retsbeskyttelsesperiode er geeldende i 8 ar. Dette betyder ikke, at
miljggodkendelsen bortfalder efter de 8 ar, men at tilsynsmyndigheden efter
perioden kan meddele virksomheden pabud eller forbud i henhold til
miljgbeskyttelseslovens & 41.

Godkendelsens gyldighed bortfalder, hvis den ikke er udnyttet inden 2 ar efter
annonceringen.

Denne godkendelse efter miljgbeskyttelsesloven fritager ikke virksomheden for de
ngdvendige tilladelser/anmeldelser i henhold til anden lovgivning.

5. Klagevejledning og sggsmal

Hvis du gnsker at klage over denne afggrelse, kan du klage til Miljg- og
Fedevareklagenaevnet.

Klagen skal indgives senest den 29. oktober 2024.

Du klager via Klageportalen, som du finder via _kpo.naevneneshus.dk,
www.borger.dk eller www.virk.dk . Du logger pa Klageportalen med NEM-ID. En
klage er indgivet, nar den er tilgaengelig for Viborg Kommune via Klageportalen.
Nar du klager, skal du betale et gebyr pa 900,- kr. for borgere og 1.800,- kr. for
virksomheder, organisationer og offentlige myndigheder. kpo.naevneneshus.dk

| Klageportalen sendes din klage automatisk fgrst til Viborg Kommune. Hvis Viborg
Kommune fastholder afggrelsen, sender Viborg Kommune klagen videre til
behandling i naevnet via Klageportalen. Du far besked om videresendelsen.

Miljg- og F@édevareklagenaevnet afviser din klage, hvis du sender den uden om
Klageportalen, medmindre du forinden er blevet fritaget for brug af
Klageportalen. Hvis du gnsker at blive fritaget for at bruge Klageportalen, skal du
sende en begrundet anmodning til Viborg Kommune. Viborg Kommune
videresender herefter din anmodning til nasevnet, som traeffer afggrelse om,
hvorvidt du kan fritages. Se betingelserne for at blive fritaget pa
naevneneshus.dk/start-din-klage/miljoe-og-foedevareklagenaevnet.

Du vil ved klagefristens udlgb fa besked, safremt der er modtaget klager.

En klage over miljggodkendelsen har ikke opsaettende virkning pa retten til at
udnytte godkendelsen, medmindre Miljg- og Fgdevareklagenaevnet bestemmer
andet, jf. § 96 i miljgbeskyttelsesloven. Udnyttelse af godkendelsen kan dog kun
ske under opfyldelse af vilkarene, som er fastsat i denne godkendelse.
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Sggsmal kan anlaegges for domstolene i henhold til § 101 i miljgbeskyttelsesloven.

Fristen er seks maneder, fra godkendelsen er meddelt, hvilket betyder, at et
eventuelt sggsmal skal veere anlagt senest den 1. april 2025.

Underretning om afggrelsen
Kopi af afggrelsen er sendt til:

e Danmarks Naturfredningsforening (dnviborg-sager@dn.dk)
e Embedslageinstitutionen Midtjylland (trnord @stps.dk)

e  Friluftsradet Limfjord Syd (limfjordsyd @friluftsraadet.dk)

e Dansk Ornitologisk Forening, lokalafd. (viborg@dof.dk)
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6. Miljgteknisk vurdering

Fglgende vurderingsafsnit baserer sig pa det indkomne ansggningsmateriale, som
i sin helhed er vedlagt som bilag 1 til denne miljggodkendelse.

Virksomhedens lokalisering

Virksomheden ligger i et omrade, som er omfattet af lokalplan E.051-2/F.053-2,
der er et erhvervs- og fritidsomrade ved Hedemgllevej. Virksomheden ligger i
delomrade Il, som kun ma anvendes til erhvervsformal og der kan etableres
virksomhedstyper indenfor miljgklasse 4, der omfatter virksomheder, som er
noget belastende for omgivelserne.

Det nye bejdseanlaeg etableres i eksisterende bygninger og kraever saledes ikke
bygningsmaessige udvidelser.

Det er Viborg Kommunes vurdering, at det godkendte projekt er i
overensstemmelse med de planmaessige forudsaetninger.

Til- og frakgrselsforhold

Til- og frakgrsel sker via Hedemgllevej og Hedemglle Erhvervsvej. Det er
kommunens vurdering, at trafikken til og fra virksomheden ikke andrer sig
vaesentligt ift. nuvaerende.

6.1. Vurdering og begrundelse for vilkar

Der fastsaettes vilkar om, at virksomheden skal sikre, at miljggodkendelsen er
tilgeengelig pa virksomheden. Desuden skal relevant driftspersonale have
kendskab til miljggodkendelsens indhold.

Desuden defineres hvad der i miljggodkendelsens vilkar forstas ved betegnelsen
"taet beleegning”. Dette vilkar indgar ogsa generelt ved godkendelse af
virksomheder omfattet af standardvilkarsbekendtggrelsen. Viborg Kommune har
konkret vurderet, at vilkar vedr. taet belaegning ogsa er relevante for det aktuelle
anleeg.

Indretning og drift
Anlaegget til bejdsning etableres i en del af en eksisterende bygning.

Procesforlghb
Overordnet set ansgges om nedenstaende procesforlgb etableret i et automatisk
bejdseanlzeg med lofthaengt kran og automatisk styring:

1. Elektrolytisk affedtning
2. Skylning

3. Bejdsning

4. Skylning

5. Elektrolytisk affedtning
6. Skylning

7. Ultralyd

8. Skylning

9. Tarreskab

1

0. Retur til Af/Pa position
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Skitse over anleegget:

TERSEIT : |
F— I=?:.‘-':L-.'. — ...“Mt | e [ ) |
e
N W b Rl R Bl R P I Rl - vy
H
Oversigt over kar i bejdseanlaeg:
Kar Navn Beskrivelse Volumen Forbrug Reststrgmme
15
14 | Bejdse Bejdsevaske 5,5m3 Bejdsevaeske Brugt bejdsevaske
13
12 | Skyl Skyllevand med flow 1,8 m3 Skyl 11 Surt spildevand
11 | Skyl Skyllevand med flow - Skyl 9
10 | Friplads | Ledigt kar -
9 | Skyl Skyllevand med flow - Vand
8 | Elaffedter | Alkalisk elaffedter - Vand, NaOH, affedterkemi, strem | Alkaliske badrester
7| Skyl Skyllevand med flow - Skyl 6 Alkalisk spildevand
6 | Skyl Skyllevand med flow - Vand
5| Friplads | Ledigt kar -
4| Ultralyd | Skyllevand med ultralyd |- Vand, strgm Spildevand ved skift
3 | Skyl Varmt skyllevand - Vand, strem til varmelegeme Spildevand ved skift
2 | Friplads | Ledigt kar -
1| Terreskab | Terreskab Strem til varme og blazser
0| Af/Pa Ind og ud af anlaegget

| alt vil behandlingskarrenes samlede volumen i det nye bejdseanlaeg veere pa 25,3
m3, herunder 7,3 m3 procesbade og 5,4 m3 fripladser til justering/optimering af
bejdse- eller skylleprocessen, eller mulighed for evt. udvidelse.

Rustfri emner bejdses for at foraedle overfladen og fjerne eventuelle skader.
Emnerne vil blive nedseenket med kranen i de forskellige kar og gennemga en
samlet behandlingsproces.
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Bejdsevaesken (salpetersyre og flussyre) modtages som faerdigblandet kemi, for at
undga lokal handtering og oplag af koncentrerede ingredienser.

Der vil som udgangspunkt ikke veere behov for opvarmning af bejdsevaesken, men
stabilisering af temperaturen omkring max. 30 grader, kan komme pa tale som en
optimering af processen.

Alkalisk (elektrolytisk) affedter handteres og opblandes lokalt, da der her
anvendes samme, kendte kemi som flere andre steder i huset.

Der er fremsendt sikkerhedsdatablade for de kemikalier, som vil blive anvendt i
processerne.

Skyl etableres som modstrgmsskyl hvor det er muligt. Senere erfaring kan give
mulighed for yderligere optimering, som f.eks. flere skyl i samme modstrgmsflow
eller statiske skyl (eco-rinse) til evt. supplering af bejdse og/eller affedter.

Anlzaeggets driftstid vil ligge inden for virksomhedens normale driftstid.
Bejdseanlaegget forventes kun aktivt i dagtimerne.

Der fastsaettes en raekke vilkar vedrgrende anlaeggets indretning og drift,
herunder at virksomheden skal sikre, at der er nedskrevne procedurer der
beskriver hvordan forureningen kan begrzaenses i tilfalde af uheld og
driftsforstyrrelser.

Endvidere fastseettes en graense for det maksimale oplag af bejdsevaeske, idet det
dog i forbindelse med opstart (fyldning af bejdsekar) vil vaere behov et kortvarigt
stgrre oplag.

Luftforurening

Det er oplyst, at der etableres nyt afkast for bejdseanlaeg, der placeres over tag
ca. 7 m. over terraen. Afkastet vil afkaste luft fra udsug fra bejdsekar med lag,
randudsug for udvalgte kar samt rumudsug fra det nyetablerede rum.

Det samlede afkast etableres med en korrosionsbestandig ventilator (Geovent
MPV-312-3), med en kapacitet pa 3.000 m3/h ved 1000 Pa (max. 4.260 m3/h).

Ventilatoren etableres med frekvensomformer, sa effekten kan justeres efter
behov, som f.eks. hgjere effekt nar anlaegget er i aktiv drift, og nedsat effekt ved
weekendsaenkning og stilstand.

Der forventes etableret drabeudskiller pa det samlede afkast fra bejdserummet,
som handterer procesudsugning og rumudsugning. Drabeudskilleren har en
forventet (beregnet) effektivitet pa 99 % adskillelse af droplets stgrre end 3,9 um.

Der er fastsat emmisionsgraensevaerdier og B-vaerdier for flussyre (HF) og
salpetersyre (HNOs). Flussyre hgrer til hovedgruppe 2 kl. Il. Ifglge
luftvejledningens tabel 6 skal emissionsgraensevaerdien for flussyre fastsaettes til 5
mg/normal m3.
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Salpetersyre hgrer til hovedgruppe 2 kl. lll. Ifglge luftvejledningens tabel 6 skal
emissionsgraensevardien for salpetersyre fastsattes til 100 mg/normal m3,

B-veaerdierne er fastsat i overensstemmelse med B-veerdivejledningen.

Viborg kommune vurderer ikke, at driften af anlaegget vil give anledning til
lugtgener i omgivelserne. Det er dog fundet relevant at fastseette vilkar herom,
der modsvarer det almindeligt geeldende for virksomheder omfattet af
standardvilkarsbekendtggrelsen.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

Det er oplyst i ansggningen, at alle sma kar produceres som formstgbte kar i
HDPE. Bejdsekarret produceres i sammensvejst PP. Hvert kar omsluttes af en
svejst kar-ramme, i syrefast, rustfrit stal der bliver haevet 80 mm og derudover
stilleskruer pa hvert stativ, sa der kan laves visuel inspektion under karrene.

For at sikre mod udslip af vaesker, etableres et ”sikkerhedsbassin” af
sammensvejst PP under karrene. Dette bassin vil som minimum kunne indeholde
det stgrste af karrene med fornuftig margen (ca. 7 m3). Herudover, er der i gulvet
under naevnte sikkerhedsbassin, allerede etableret linjedraen (gulvaflgb) i det
eksisterende gulv, som ledes til eksisterende, saerskilt “opsamlingsbrgnd” i
bygningen, hvor andre linjedraen og produktionsaflgb fra hele hallen samles.
Denne brgnd har en volumen pa ca. 40 m3. Der etableres ”overlgbsalarm” i
naevnte opsamlingsbrgnd, sa operatgrer bliver gjort opmaerksomme pa evt.
udslip.

Virksomheden er placeret i et omrade med drikkevandsinteresser men uden for
seerlige drikkevandsinteresser og udenfor indvindingsopland til alment vandvaerk.

Der er i afsnittet fastsat en raekke vilkar for at imgdega risiko for forurening af
jord, grundvand eller overfladevand, herunder som naevnt om at aktiviteterne skal
forega i et omrade med taet belaegning.

Det er Viborg Kommunes vurdering, at det ansggte under de i godkendelsen
fastsatte vilkar sikrer de forngdne hensyn til beskyttelsen af jord, grundvand og
overfladevand.

Spildevand

Der gnskes ledt spildevand fra anleegget. Til behandling af spildevandet etableres
et mindre, dedikeret "forrenseanlaeg” i selve bejdserummet, som behandler alt
spildevand fra skylleprocesserne i bejdseanlaegget. Her tilszettes laesket kalk og
evt. et flokkuleringsmiddel under omrgring og pH justeres til rette niveau.

Herefter bundfaeldes og filterpresses slammet fra processen. Dette afleder to
reststremme: rejektvand og slam.

Rejektvandet sendes videre til det allerede eksisterende renseanlaeg, som endnu
engang behandler spildevandet. Dette er optimeret til at udfaelde bl.a. nikkel og
krom fra den eksisterende produktion. Dette vil ogsa vaere de primaere rester fra
den nye bejdseproces.
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Der er i dag forberedt 3 stk. spildevandsledninger (1 stk. linjedraen samt 2 stk.
produktionsaflgb) fra omradet, til den eksisterende opsamlingsbrgnd i hal 2, og
derfra delvist etableret ledning fra opsamlingsbrgnd til eksisterende renseanlaeg.
Det ene af de forberedte produktionsaflgb, gnskes benyttet til rejektvandet for at
lede det til en samletank i den eksisterende opsamlingsbrgnd. Fra denne
samletank, forventes etableret en ny ledning til eksisterende renseanlag, og en
automatisk pumpe med niveaufgler, vil pumpe rejektvandet videre til
eksisterende renseanlaeg.

Den nye forventede spildevandsafledning fra anlaegget vil blive reguleret og
vilkarsfastsat i saerskilt meddelt tillaeg til tilslutningstilladelse for virksomheden.

Stgj

Det oplyses, at der ikke forventes nogen szerlige aendringer i forhold til
nuveerende. Dog vil der i inde i selve bejdserummet etableres luftindblaesning i
udvalgte kar, et tgrreskab samt et kar med ultralyd, som vil bidrage til stgjbilledet
inde i rummet. Udsugning placeres pa taget.

Det forventes at eksisterende stgjvilkar i virksomhedens hovedgodkendelse fra
20009 vil veere deekkende.

Affald
Udvidelsen vurderes ikke at ville medfgre vaesentlige @&ndringer i produktionen af
affald.

Dog forventes en mindre stigning (maks. ca. 525-590 kg ekstra slam om aret) i
metalhydroxidslam, som bortskaffes til godkendt modtager. Metalhydroxid slam
opbevares i overdaekket container og der vil ikke vaere nogen andringer i forhold
til nuvaerende handtering eller opbevaring.

Evt. badrester af bejdsekemi, der skal bortskaffes, vil blive opbevaret i en
palletank i selve bejdserummet, indtil bortskaffelse.

Egentlig udskiftning af bejdsevaesken (5,5 m3), som ogsa vil veere farligt affald,
forventes fgrst at ske efter 3-5 ar (hvis overhovedet), og derefter med ca. samme
mellemrum, afhaengigt af produktion. Dette vil ske med slamsuger til godkendt
modtager.

Det forventes at eksisterende affaldsvilkar i virksomhedens hovedgodkendelse fra
20009 vil veere deekkende.

Egenkontrol og driftsjournal

De fastsatte vilkar for egenkontrol skal sikre, at virksomheden Igbende
gennemfgrer og kan dokumentere kontrol af, at alle anlaegsdele, herunder
belaegninger m.v., er i god vedligeholdelsestilstand og fuldt funktionsdygtige.

Der stilles endvidere vilkar om, at virksomheden ved malinger og beregninger i
forbindelse med ibrugtagningen af anlaegget dokumenterer overholdelse af
luftvilkar.
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6.2. Bedst tilgengelige teknik (BAT)

Eftersom virksomheden foretager overfladebehandling af metaller ved hjzelp af en
kemisk proces, hvor det samlede volumen af de anvendte kar
(forbehandlingsbade, procesbade og aftraeksbade) overstiger 30 m3 er
virksomheden omfattet af BREF-dokument "Overfladebehandling af plast og
metaller”.

Virksomheden har i forbindelse med ansggning gennemgaet og udfyldt BAT—
tjeklisten ”"Overfladebehandling af plast og metaller”.

6.3. Basistilstandsrapport

Til bejdsning af metalemnerne anvendes en blanding af flussyre og salpetersyre.
Flussyre er en oplgsning af hydrogenfluorid (HF) i vand. HF er defineret som
"relevante farlige stoffer” jf. artikel 3 i forordning (EF) nr. 1272/2008 om klassi-
ficering, maerkning og emballering af stoffer og blandinger, der som fglge af deres
farlige karakter, mobilitet, persistens og bionedbrydelighed (og andre
karakteristika) kan forurene jordbunden eller grundvandet, og som bruges,
fremstilles og/eller frigives pa anlagget.

HF anvendes, handteres og opbevares kun i bejdselokalet. Hvert kar med
bejdsevaeske omsluttes af en svejst kar-ramme, i syrefast, rustfrit stal der bliver
haevet, sa der kan laves visuel inspektion under karrene.

For at sikre mod udslip af vaesker, etableres et ”“sikkerhedsbassin” af
sammensvejst PP under karrene. Dette bassin vil som minimum kunne indeholde
det st@rste af karrene med fornuftig margen. Herudover, er der i gulvet under
naevnte sikkerhedsbassin, allerede etableret linjedraen (gulvafigb) i det
eksisterende gulv, som ledes til eksisterende, saerskilt “opsamlingsbrgnd” i
bygningen, hvor andre linjedraen og produktionsaflgb fra hele hallen samles.
Denne brgnd har en volumen pa ca. 40 m3. Der etableres "overlgbsalarm” i
navnte opsamlingsbrgnd, sa operatgrer bliver gjort opmasrksomme pa evt.
udslip.

Karrene, gulvets belaegning og fugernes tilstand overvages med faste mellemrum,
styret af et vedligeholdelsesprogram. Med baggrund i ovenstaende er Viborg
kommunes vurdering, at der ikke er behov for udarbejdelse af en basistilstands
rapport.

6.4. Vurdering i henhold til habitatbekendtggrelsen
Det ans@gte projekt er vurderet i forhold til habitatbekendtggrelsen®.

Det ansggte projektomrade ligger 5 km syd for naermeste Natura 2000 omrade nr.
30 (Lovns Bredning, Hjarbaek Fjord og Skals Adal). Alene pa grund af projektets
karakter og begraensede stgrrelse samt afstanden til neermeste Natura 2000
omrade vurderes det ikke - hverken i sig selv eller i sammenhang med andre

5 Bekendtggrelse nr. 926 af 27. juni 2016 om udpegning og administration af internationale
naturbeskyttelsesomrader samt beskyttelse af visse arter.
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planer og projekter - at pavirke bevaringsstatus for udpegningsgrundlag i Natura
2000-netveerket eller Natura 2000-omraders integritet vaesentligt.

Det vil derfor ikke veere ngdvendigt at lave en egentlig konsekvensvurdering.

6.5. Vurdering i henhold til risikobekendtggrelsen

Den anvendte bejdsevaeske indeholder flussyre, CAS nr. 7664-39-3 og
salpetersyre, CAS nr. 7697-37-2. Salpetersyre er ikke klassificeret i en kategori der
er omfattet af risikobekendtggrelsen.

For ikke at veere omfattet af risikobekendtggrelsen ma virksomheden maksimalt
oplagre 5 ton flussyre med koncentration af hydrogenflourid (HF) over 7 % (H1
AKUT TOKSISK)., eller aekvivalent 50 ton blanding med koncentration af HF pa
mellem 3 % og 7 % (H2 AKUT TOKSISK).

Virksomheden bruger i anleegget en faerdigblandet bejdsevaeske med et indhold af
HF pa mellem 3 — 7 %, dvs. at virksomheden for at blive omfattet af
risikobekendtggrelsen skal op i en mangde svarende til 50 tons. Virksomheden
oplagrer maengder af HF vaesentlig under denne veerdi og er derfor ikke omfattet
af risikobekendtggrelsen.

6.6. Forhold til gvrig lovgivning
Der er ikke udover det naevnte taget stilling til gvrig lovgivning i denne
miljggodkendelse.

6.7. Udtalelser
Virksomheden har faet forelagt et udkast til miljggodkendelsen og har ikke haft
bemaerkninger hertil.
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Bilag 1. Ans@gning om tillaeg til miljggodkendelse (inkl. oversigtskort med
placering af virksomhed)
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Tillzeg til miljpgodkendelse- Ansggning

Automatisk bejdseanlaeg til overfladebehandling af emner i rustfrit stal

A.
Virksomhedens/ansggerens navn Bjerringbro Fornikling A/S
Adresse Hedemglle Erhvervsvej 10
8850 Bjerringbro
86681243
info @bf-fornikling.dk
CVR nummer 58982717
P nummer 1002091120
Listebetegnelse 2.6 — Behandling af overflader pa metaller eller

plastmaterialer ved en elektrolytisk eller kemisk
proces, hvis behandlingskarrenes volumen er pa
mere end 30 m3.

Kontaktperson Sune T. Tougaard

Hedemglle Erhvervsvej 10

8850 Bjerringbro

86681243

stt@bf-fornikling.dk

Matrikelnummer 12y, Hjermind By, Hjermind

Grundejer Bondgaard Ejendoms Invest ApS

Meggelparken 136

8800 Viborg

CVR 44327805

51943211

mb@bondgaard.dk
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31) Oplysninger om, hvordan affaldet handteres og opbevares pa virksomheden (herunder affald der
indgar i virksomhedens produktion) og om maengden af affald og restprodukter, som oplagres pa
(VA1 € T 11 T=To L=T o SRR RRPR 24

JOrd 08 BrUNAVANG ... ettt b e sb e e b e e st e ea et e sab s ene e e snr e e snee e enreesareean 24

32) Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet til beskyttelse af jord og grundvand i forbindelse
med henholdsvis handtering og transport af forurenende stoffer, oplagspladser for fast eller flydende
affald samt nedgravede rgr, tanke og beholdere. Der skal oplyses om typen af beleegning (materialer og
udfgrelse) for virksomhedens befaestede arealer...........occuvi i 25

33) Redeggrelse for om virksomheden er omfattet af kravet om udarbejdelse af basistilstandsrapport,
jf. bekendtggrelsens § 15, og den til enhver tid geeldende vejledning om basistilstandsrapport og
OPhBrSTOranStaAltNINGE. .....oooieeiie et e e e e sta e e e s aae e e e saaaaeesenbaeeesnnraeeas 25

I. Forslag til VIIKAar 0m @8ENKONTIOL.........coccuiiiiiii ettt e et e e s b e e e stee e s treeearee s 25

34) Virksomhedens forslag til vilkar og egenkontrolvilkar for virksomhedens drift, herunder vedrgrende
FISTKOTOTNOIAENE. ...ttt et b et ebeeenne et 25

J. Oplysninger om driftsforstyrrelser 0 UNEId .........c..ooi i e 27
35) Oplysninger om sarlige emissioner ved de under punkt 18 naevnte driftsforstyrrelser eller uheld. 27
36) Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet for at imgdega driftsforstyrrelser og uheld. ......... 27

37) Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet for at begraense virkningerne for mennesker og
miljg af de under punkt 18 nzevnte driftsforstyrrelser eller uheld............cccooieeiiiiiciiii e, 27

K. Oplysninger i forbindelse med virksomhedens Oph@r .........c.oooiiiiii e 27

38) Oplysninger om, hvilke foranstaltninger ansggeren agter at traffe for at forebygge forurening i

forbindelse med virksomhedens PRGN, ........cooiiiiiiiie e e e 27
L. TKKE-TEKNISK FESUME .. ittt e st e e e bt e e sab e e eabte e st et e bt e e sabeesabbeeeabeesaaee s 27
39) Oplysningerne i ansggningen skal sammenfattes i et ikke-teknisk resume. .........ccccceevevivccereennennee. 27
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Liste over bilag

Bilag 1 - 2024-08-12_BF_overfladebehandling-af-
metaller-og-plast-bat-tjekliste.xls

Udfyldt BAT checkliste

Bilag 2 - AageChristensen-Bogh-T10P-L700mm-
B700mm-padH150mm-newdata-2024-08-09.pdf

Beregning pa drabeudskiller

Bilag 3 - 8f8d8cdb-d37a-46a1-80ce-
7206f78d8c61.pdf

Datablad pa ventilator

Bilag 4 - SDS_SurTec
432 S02156_S02157_S02158 DK_DA.pdf

Sikkerhedsdatablad pa bejdsekemi

Bilag 5 - SurTec 192 (Alkalisk affedter).pdf

Sikkerhedsdatablad pa affedterkemi

Bilag 6 - Natronlud 27,7% sds vers. 2.0A DA.pdf

Sikkerhedsdatablad pa affedterkemi

Bilag 7 - Praestol 2515 SDS_DK.pdf

Sikkerhedsdatablad pa flokkuleringskemi

Oplysningskrav ved ansggning om godkendelse af bilag 1-

virksomhed

A. Oplysninger om ansgger og ejerforhold

1) Ansggerens navn, adresse, telefonnummer og e-mail.

Bjerringbro Fornikling A/S
Hedemglle Erhvervsvej 10
8850 Bjerringbro

T: 86681243

E: info@bf-fornikling.dk

2) Virksomhedens navn, adresse og CVR- og P-nummer.

Bjerringbro Fornikling A/S
Hedemglle Erhvervsvej 10
8850 Bjerringbro

CVR: 58982717

P: 1002091120

3) Navn, adresse og e-mail pa ejeren af ejendommen, hvorpa virksomheden er
beliggende eller gnskes opfert, hvis ejeren ikke er identisk med ansggeren.

Bondgaard Ejendoms Invest ApS
Mggelparken 136

8800 Viborg

CVR 44327805

T: 51943211

E: mb@bondgaard.dk
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4) Oplysning om virksomhedens kontaktperson: Navn, adresse, telefonnummer og e-
mail.

Sune T. Tougaard
Hedemglle Erhvervsvej 10
8850 Bjerringbro

T: 86681243

E: stt@bf-fornikling.dk

B. Oplysninger om virksomhedens art

5) Virksomhedens listebetegnelse, jf. bilag 1 og 2, for virksomhedens hovedaktivitet
og alle biaktiviteter.

2.6 — Behandling af overflader pa metaller eller plastmaterialer ved en elektrolytisk eller kemisk proces, hvis
behandlingskarrenes volumen er pa mere end 30 m3.

6) Kort beskrivelse af det ansggte projekt. Angivelse af om der er tale om nyanlzeg
eller om driftsmaessige udvidelser og/eller andringer af bestaende virksomhed. Hvis
der er tale om udvidelse af en ikke tidligere godkendt virksomhed, som bliver
godkendelsespligtig pa grund af udvidelsen, skal der gives oplysninger om hele
virksomheden inkl. udvidelsen.

Bjerringbro Fornikling A/S @nsker at udvide produktionen med et “mindre”, automatisk anlaeg til
overfladebehandling (bejdsning) af emner af rustfrit stal.

Anlaegget gnskes etableret i seerskilt, nyopfart og dedikeret rum pa ca. 87 m2, i eksisterende lager-
/produktionsbygning pa ca. 963 m2 (ifglge tidligere byggetilladelse).

Virksomheden er beliggende i et erhvervsomrade ved Hjermind by ved Bjerringbro.
Bejdseanlaegget falder ind under virksomhedens eksisterende listebetegnelse.

Der sker ingen ny-, om- eller tilbygninger i forbindelse med projektet, der er udelukkende tale om at
etablere en ny proces, i et nyt anlaeg, i et nyt rum, opbygget af sandwichplader.

Denne nye proces indeholder en ny kemi som ikke hidtil har vaeret benyttet, og indebaerer at der etableres
et forrenseanlaeg til spildevandet og et nyt afkast fra processen.

7) Vurdering af, om virksomheden er omfattet af bekendtgg@relse om kontrol med
risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer.

Etablering og ibrugtagning af bejdseanlaegget vurderes ikke at @&ndre ved virksomhedens nuvaerende status
(ikke risikovirksomhed).
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8) Hvis det ansg@gte projekt er midlertidigt, skal det forventede ophgrstidspunkt
oplyses.

Projektet forventes at veere permanent.

C. Oplysninger om etablering

9) Oplysning om, hvorvidt det ansggte kraever bygnings- eller
anleegsmaessige udvidelser og/eller &ndringer.

Anlaeg og rum etableres i eksisterende bygninger uden udvidelser eller szerlige sendringer.

10) Forventede tidspunkter for start og afslutning af bygge- og anlagsarbejder og for
start af virksomhedens drift. Hvis ansggningen omfatter planlagte udvidelser eller
endringer, jf. miljpbeskyttelseslovens § 36, oplyses tillige den forventede
tidshorisont for gennemfgrelse af disse.

Ingen anlaegs- eller byggearbejder.

Opstart til drift af anlaegget gnskes foretaget snarest muligt og senest 1. oktober 2024.

D. Oplysninger om virksomhedens placering og driftstid

11) Oversigtsplan i passende malestok med angivelse af virksomhedens placering i
forhold til tilstedende og omliggende grunde. Planen forsynes med en nordpil.

Ingen @&ndringer i forhold til nuvaerende.
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12) Oplysning om virksomhedens daglige driftstid. Der angives desuden driftstid og -
tidspunkter for de enkelte forurenende anlaeg og aktiviteter, herunder stgjkilder, hvis
de afviger fra den samlede virksomheds driftstid. Hvis virksomheden er i drift pa
lgrdage eller sgpn- og helligdage, skal dette oplyses.

Ingen aendringer i forhold til nuveerende (virksomheden producerer i op til 3-skift 5 dage om ugen).
Bejdseanlaegget forventes dog kun aktivt i dagtimerne.

Pa lengere sigt kan der gnskes mulighed for at udvide kundeportefgljen, og dermed mulighed for at benytte
op til det fulde produktionsvindue.

Der forventes dog ikke en senere udvidelse af dette anlaeg i den forbindelse. Nuvaerende beskrevne
anlaegskapacitet er altsa umiddelbart deekkende for den gnskede kundeportefglje.

13) Oplysninger om til- og frakgrselsforhold samt en vurdering af st@jbelastningen i
forbindelse hermed.

Ingen &ndringer i forhold til nuvaerende.

E. Tegninger over virksomhedens indretning

14) Den tekniske beskrivelse, jf. punkt F og H, skal ledsages af tegninger, der i
relevant omfang viser fglgende:

— Placering af alle bygninger og andre dele af virksomheden pé ejendommen.

Ingen @&ndringer i forhold til nuvaerende.

— Produktions- og lagerlokalers placering og indretning, herunder placering af produktionsanlaeg m.v.
Ingen @&ndringer i forhold til nuvaerende produktion.

e Nyt, dedikeret bejdserum markeret med orange.
e Eksisterende linjedraen markeret med grgn.
e Eksisterende opsamlingsbrgnd i hal 2 markeret med lysebla.
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— Hvis der foretages arbejde udendgrs, angives placeringen af dette.
Ingen @&ndringer i forhold til nuvaerende (ingen arbejde udendgrs).

— Placering af skorstene og andre luftafkast.
Ingen &ndringer i forhold til nuvaerende produktion.

¢ Nyt afkast for bejdseanleeg markeret med rgdt (ca. 7 m over terraen).
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Det samlede afkast etableres med en korrosionsbestandig ventilator (Geovent MPV-312-3), med en
kapacitet pa 3.000 m3/h ved 1000 Pa (max. 4.260 m3/h). Se bilag 3.

Ventilatoren etableres med frekvensomformer, sa effekten kan justeres efter behov, som f.eks. hgjere effekt
nar anlaegget er i aktiv drift, og nedsat effekt ved weekendsaenkning og stilstand.

Der forventes etableret drabeudskiller pa det samlede afkast fra bejdserummet, som handterer
procesudsugning og rumudsugning.

Drabeudskilleren har en forventet (beregnet) effektivitet pa 99% adskillelse af droplets stgrre end 3,9 um.
Se bilag 2.

— Placering af stgj- og vibrationskilder.
Ingen seerlige andringer i forhold til nuvaerende.

Dog vil der i inde i selve bejdserummet etableres luftindblaesning i udvalgte kar, et tgrreskab samt et kar
med ultralyd, som vil bidrage til stgjbilledet inde i rummet.
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— Virksomhedens aflgbsforhold, herunder kloakker, sandfang, olieudskillere, brgnde og tilslutningssteder til
spildevandsforsyningsselskabet.

Ingen @&ndringer i forhold til nuvaerende.

— Befaestede arealer.

Ingen @&ndringer i forhold til nuvaerende.

— Placering af oplag af ravarer, hjaelpestoffer og affald, herunder overjordiske savel som nedgravede tanke
og beholdere til olie og kemikalier samt rgrfaring.

Ingen &ndringer i forhold til nuvaerende produktion.

Dog gnskes mulighed for begraenset oplag af kemi og slamaffald opbevaret i selve det nyetablerede rum.

Spildevandsledning fra bejdserum til eksisterende opsamlingsbrgnd i hal 2 markeret med gul.
Spildevandsledning (ny) fra opsamlingsbrgnd til eksisterende renseanlaeg markeret med brun.
Eksisterende omrade med renseanlaeg markeret med lilla.
Slamcontainer udenfor bygningen markeret med gra.
Samletank pa 400 liter med automatisk pumpe og niveaufgler, markeret med mgrkebla.
; e E
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Dog kan det komme pa tale, at spildevand flyttes fra bejdserummet til eksisterende renseanlaeg via
palletank, indtil den optimale ledning er fuldt etableret.

Slamaffald kan gnskes midlertidigt opbevaret i bejdserummet, til en passende maengde er samlet sammen,
og vil derefter blive fgrt til slamcontainer bag bygningen.

— Interne transportveje.

Ingen @&ndringer i forhold til nuvaerende.

F. Beskrivelse af virksomhedens produktion

15) Oplysninger om samlet produktionskapacitet samt art og forbrug af ravarer,
energi, vand og vaesentlige hjaelpestoffer, herunder mikroorganismer.

Ingen aendringer til nuvaerende produktion.

For den gnskede udvidelse, forventes der en mindre forggelse af forbrug af el, vand og kemi.
El til lys, kran, udsugning, tgrreskab, elektrolytisk affedter (jaevnstrgm), ultralyd.

Vand til skyllekar.

Kemi til bejdsevaeske, affedter og renseanlaeg.

Anvendt kemi:

Bejdsekemi (procesbad):
Feerdigblandet bejdseprodukt, indeholdende bl.a. salpetersyre (10-<20%) og flussyre (3-7%).

Vi gnsker som udgangspunkt et faerdigblandet produkt, for at undga at skulle blande vores egen kemi, og
dermed at skulle handtere og have st@rre oplag af de koncentrerede syrer.

Se bilag 4.

Forventet forbrug ved etablering: 5.500 liter, herefter skgnnes lgbende supplering pa ca. 200 — 400 liter om
aret. Forbruget er sardeles afhaengigt af maengden og typen af emner der kgres igennem, og kan derfor
ikke bestemmes praecist pa forhand, men vil Ipbende blive justeret efter analyse og efterhanden erfaring.

En komplet udskiftning af bejdsevaesken, forventes ikke de fgrste mange ar, og lgbende erfaring vil vise om
den Igbende supplering er tilstraekkeligt til at holde vaesken vedlige.

Maks. oplag: 4-6 dunke & 25 kg, eller evt. en palletank med rest fra etablering. Oplag forventes kun placeret
i selve bejdserummet.
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Elektrolytisk affedtning:

En blanding af NaOH, vand og et koncentreret, flydende affedtningsprodukt — Flydende produkter som
allerede i dag anvendes flere steder i produktionen og i renseanlaegget.

Se bilag 5 og 6.

Forventet forbrug ved etablering: 360 liter NaOH, 72 liter affedter, herefter skgnnes Igbende supplering pa
ca. 200 — 300 liter NaOH om aret, 40 — 50 liter affedter om aret.

Denne sammensatning bruges allerede som affedter i dag, andre steder i produktionen.
Dette forbrug er pa ca. 1.200 liter NaOH, samt 250 liter affedter, om aret.

Yderligere bruges ca. 5 ton NaOH. i det eksisterende renseanlag til vandbehandling.

Maks. oplag: Op til 2 palletanke NaOH. Op til 10 dunke affedter & 25 kg.
(dette inklusive eksisterende behov i produktion og vandbehandling)

Skyllekar:

Blgdgjort vand eller demineraliseret vand. Skyllekar etableres med modstrgmsskyl og udvalgte med
luftindblaesning.

Det varme skyllekar, kan gnskes etableret med demineraliseret vand, hvis det viser sig ngdvendigt.

16) Systematisk beskrivelse af virksomhedens procesforlgb, herunder
materialestramme, energiforbrug og -anvendelse, beskrivelse af de vaesentligste
luftforurenings- og spildevandsgenererende processer/aktiviteter samt
affaldsproduktion. De enkelte forureningskilder angives pa tegningsmaterialet.

Ingen andringer til nuvaerende produktion.
For den gnskede udvidelse beskrives fglgende:

Procesforlgb:
Overordnet set gnskes nedenstaende procesforlgb etableret i et automatisk anlaeg med lofthaengt kran og
automatisk styring.

Elektrolytisk affedtning
Skylning

Bejdsning

Skylning

Elektrolytisk affedtning
Skylning

Ultralyd

Skylning

. Terreskab

10. Retur til Af/Pa position

©R NV AEWN R
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Emner kan herefter afmonteres og pakkes.

Materialestrdamme:

Emner:
Emner modtages med lastbil, skrives ind og seettes pa lager.

Herefter monteres de pa passende ophang og sendes igennem det automatiske bejdseanlaeg.
Efter endt behandling, pakkes emnerne og afsendes igen med lastbil.

Der forventes ingen seerlig eendring i flowet af lastbiler til og fra virksomheden.

Kemi:

Der kan veere mulighed for op til 2 palletanke i rummet. En til ny bejdsevaeske til etablering/supplering, og
en til brugt bejdsevaeske i tilfelde af at en gnsket/ngdvendig supplering er stgrre end bejdsekarrets
kapacitet.

Etablering:
Bejdsevaeske modtages i palletanke med lastbil som laesses af og kgres indenfor.

De placeres midlertidigt i hal 2, og k@res herefter til bejdserummet hvor indholdet pumpes til bejdsekarret.
Den tomme palletank kgres udenfor og erstattes af en ny.

Processen gentages, til bejdsekarret er fyldt.

Brug:
Der er ingen "daglig” tilsatning af kemi. Dog vil der med mellemrum udtages analyser af bejdsevaeske og
affedter, som sendes til analyse, og herefter kan suppleres/skiftes efter behov.

Udskiftning:
Bejdsesyren bortskaffes med slamsuger til godkendt modtager.

Det forventes at karret kan renggres i samme proces, sa alt affald fra renggringen ogsa fjernes af
slamsugeren. Ny bejdsevaeske tilseettes derefter som beskrevet under “Etablering”.

En fuld udskiftning af bejdsevaesken forventes dog ikke udfgrt de fgrste mange ar, og erfaringen vil vise os
om Ipbende supplering vil vaere tilstreekkeligt til at holde den vedlige.

Samme proces for den alkaliske elaffedter. Dog kan her veere mulighed for midlertidig oplagring i lokal,
eksisterende opbevaringstank pa 5 m3, som i dag benyttes til alkaliske badrester, og herefter bortskaffes til
godkendt modtager og til dels behandles i eget renseanlaeg.
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Nedlukning:
Anlzaegget forventes permanent, men i tilfeelde af nedlukning, vil bejdsevaesken og evt. skyl blive afhentet af
slamsuger og bortskaffet til godkendt modtager.

Resten af indholdet i anlaegget vil enten kunne genbruges eller behandles i eksisterende renseanlaeg.

Spildevandsrensning:
Der etableres et mindre, dedikeret "forrenseanlaeg” i selve bejdserummet, som behandler alt spildevand fra
skylleprocesserne i bejdseanlzaegget.

Her tilsaettes laesket kalk og evt. et flokkuleringsmiddel (se bilag 7) under omrgring og pH justeres til rette
niveau. Herefter bundfaeldes og filterpresses slammet fra processen.

Dette afleder to reststremme: rejektvand og slam.

Rejektvandet sendes videre til det allerede eksisterende renseanlzaeg, som endnu engang behandler
spildevandet. Dette er optimeret til at udfzelde bl.a. nikkel og krom fra den eksisterende produktion. Dette
vil ogsa veere de primeere rester fra den nye bejdseproces.

Der er i dag forberedt 3 stk. spildevandsledninger (1 stk. linjedraen samt 2 stk. produktionsaflgb) fra
omradet, til den eksisterende opsamlingsbrgnd i hal 2, og derfra delvist etableret ledning fra
opsamlingsbrgnd til eksisterende renseanlaeg.

Det ene af de forberedte produktionsaflgb, gnskes benyttet til rejektvandet for at lede det til en samletank i
den eksisterende opsamlingsbrgnd. Fra denne samletank, forventes etableret en ny ledning til eksisterende
renseanlaeg, og en automatisk pumpe med niveaufgler, vil pumpe rejektvandet videre til eksisterende
renseanlaeg.

Slammet opsamles midlertidigt i passende beholder i rummet, og fgres efterfglgende til eksisterende slam-
container bag bygningen, for yderligere udtgrring, inden det afsendes til godkendt modtager sammen med
slammet fra eksisterende produktion.

Skitseoversigt over anleegget:

O v
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14500xB000 { slam 1500 I [ 60 2760
[BC Paltark | | 1BC Paletak N Filterpresse i \ Flcetank | \Fimc«ank
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Oversigt over kar i bejdseanlaeg:

Kar Navn Beskrivelse Volumen Forbrug Reststremme

15

14 | Bejdse Bejdsevaeske 5,5m3 | Bejdsevaeske Brugt bejdsevaeske

13

12 | Skyl Skyllevand med flow 1,8 m3 |Skyl11 Surt spildevand

11 | Skyl Skyllevand med flow - Skyl 9

10 | Friplads | Ledigt kar -
9 | Skyl Skyllevand med flow - Vand
8 | Elaffedter | Alkalisk elaffedter - Vand, NaOH, affedterkemi, strem | Alkaliske badrester
7 | Skyl Skyllevand med flow - Skyl 6 Alkalisk spildevand
6 | Skyl Skyllevand med flow - Vand
5| Friplads | Ledigt kar -
4 | Ultralyd | Skyllevand med ultralyd |- Vand, strgm Spildevand ved skift
3| Skyl Varmt skyllevand - Vand, strgm til varmelegeme Spildevand ved skift
2 | Friplads | Ledigt kar -
1| Tarreskab | Tgrreskab Strgm til varme og blaeser
0| Af/Pa Ind og ud af anlaegget

I alt 25,3 m3, herunder 7,3 m3 procesbade og 5,4 m3 fripladser til justering/optimering af bejdse- eller
skylleprocessen, eller mulighed for evt. udvidelse.

Bejdsevaesken (salpetersyre og flussyre) modtages som faerdigblandet kemi, for at undga lokal handtering og
oplag af koncentrerede ingredienser. Se bilag 4.

Der vil som udgangspunkt ikke veere behov for opvarmning af bejdsevaesken, men stabilisering af
temperaturen omkring max. 30 grader, kan komme pa tale som en optimering af processen.

Alkalisk (elektrolytisk) affedter handteres og opblandes lokalt, da der her anvendes samme, kendte kemi
som flere andre steder i huset. Se bilag 5 og 6.

Skyl etableres som modstrgmsskyl hvor det er muligt. Senere erfaring kan give mulighed for yderligere
optimering, som f.eks. flere skyl i samme modstrgmsflow eller statiske skyl (eco-rinse) til evt. supplering af
bejdse og/eller affedter.

17) Oplysning om energianlaeg (braendselstype og maksimal indfyret effekt).

Ingen &ndringer i forhold til nuvaerende.
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18) Oplysninger om mulige driftsforstyrrelser eller uheld, der kan medfgre vaesentlig
forgget forurening i forhold til normal drift.

Der vurderes ikke at vaere gget risiko ved f.eks. stréamafbrydelse eller lign., da der som udgangspunkt
hverken er varme, kgling eller omrgring pa bejdsebadet. Eneste kar med varme er et skyl sidst i processen.

Alle sma kar produceres som formstgbte kar i HDPE.
Bejdsekarret produceres i sammensvejst PP.

Hvert kar omsluttes af en svejst kar-ramme, i syrefast, rustfrit stal der bliver haevet 80 mm og derudover
stilleskruer pa hvert stativ, sa der kan laves visuel inspektion under karrene.

For at sikre mod udslip af vaesker, etableres et “sikkerhedsbassin” af sammensvejst PP under karrene. Dette
bassin vil som minimum kunne indeholde det stgrste af karrene med fornuftig margen (ca. 7 m3).

Herudover, er der i gulvet under naevnte sikkerhedsbassin, allerede etableret linjedraen (gulvaflgb) i det
eksisterende gulv, som ledes til eksisterende, szerskilt “opsamlingsbrgnd” i bygningen, hvor andre linjedraen
og produktionsaflgb fra hele hallen samles. Denne brgnd har en volumen pa ca. 40 m3 (2,7 x7,1 x 2,1 m).

Der etableres "overlgbsalarm” i naevnte opsamlingsbrgnd, sa operatgrer bliver gjort opmaerksomme pa evt.
udslip.

| det usandsynlige tilfelde af et stgrre udslip, vil kasseret vaeske opsamles i palletanke og/eller eksisterende
opsamlingstank.

19) Oplysninger om saerlige forhold i forbindelse med opstart/nedlukning af anlaeg.

Stgrre oplag af bejdsekemi end normalt, i kortere periode ved opstart.

Afhentning med slamsuger ved nedlukning.

G. Oplysninger om valg af den bedste tilgaengelige teknik (BAT)

Om virksomheden kan oplyses at den generelt har fokus pa “gerne at ville ggre ting godt”, ogsa miljg-,
energi- og kvalitetsmaessigt, under hensyntagen til eksisterende installation, gkonomi og fysiske rammer.

Pa denne baggrund, er det over arene lykkedes at reducere vand- og energi- og kemiforbrug.

Mange BAT tiltag har ogsa veeret i brug som sund fornuft i mange ar, og denne erfaring er ogsa forsggt bragt
ind i dette nye anlaeg, hvor det har vaeret muligt og hvor det giver mening.
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20) Redeggrelse for, at der med de valgte teknikker med henblik pa at begraense
ravare- og energiforbrug, affaldsfrembringelse og emissioner til luft, vand og jord er
truffet de ngdvendige foranstaltninger til at forebygge og begraense forureningen
ved anvendelse af BAT. Redeggrelsen baseres pa kriterierne i bilag 5.

Der er overvejende valgt kemi ud fra en kundes eksisterende proces, som skal erstattes med denne nye. Der
er dog ogsa undersggt og taget hgjde for miljgpavirkning, og processen er fundet langtidsholdbar og
begraenset ressourcekraevende, da der ikke umiddelbart er behov for opvarmning, kgling eller omrgring.

Ressourceforbrug i anleegget er desuden overvejet igennem hele processen.
Af anvendte BAT teknologier kan navnes:

o Skyllekar etableres som modstrgmsskyl hvor det er muligt
o Der er gjort plads i anleegget til at justere/optimere dette
e Elektrolytisk affedtning k@rer ved stuetemperatur og etableres med variabel timer som en del af
styringen, sa den kun er aktiv i ngdvendigt omfang
e Ultralyd etableres ogsa med variabel timer og sensor for hvornar der er emner i badet, sa den ikke
er ungdigt aktiv
e Det ene kar med behov for varme, etableres med temperaturstyring og automatisk
weekendsankning
o Som det ogsa naevnes tidligere, kan det ogsa komme tale at stabilisere temperaturen i
bejdsevaesken omkring 30 grader, dette vil ligeledes ske med styring og evt. seenkning
e Styringen etableres med variable afdrypstider, s mest muligt af vaesken drypper ned i karrene igen,
ligesom emner altid haenges, sa de bedst muligt dranes, for at undga overslaeb af badvaesker
o Der skelnes imellem to slags afdryp: normal- og procesafdryp, hvor proces far tillagt tid
e Overdakning imellem kar for at fange sidste dryp fra emner
e Udsugning forventes etableret med frekvensomformer, sa effekten kan justeres efter behov
e Udsugning forventes etableret med drabeudskiller
e Der etableres randudsugning pa relevante bade
e Der forventes lag etableret over bejdsekemi
¢ Luftindblaesning i udvalgte skyllekar etableres med frekvensomformer sa effekten kan justeres efter
behov
e Tgrreskab etableres med lag, for at holde pa varmen
e Spildevandsrensning er valgt ud fra at adskille denne proces fra resten og for at kunne slutbehandle
i eksisterende renseanlaeg

De gnskede metoder og deres implementering er overvejende valgt ud fra erfaring og viden, da de alle
bruges aktivt i den eksisterende produktion, ligesom gennemgang af BAT dokumenter og check-lister ogsa
har veeret gennemgaet og bekraeftet dette.

Af BAT teknologier der kan synes “oplagte” ved etablering af nye anlaeg, kan fglgende naevnes vurderet og
indtil videre fravalgt:

e

e "Regenerering” af syrer med “retardation”, “ion-bytning” eller "diffusion dialysis”
o Anlaeg til nevnte procedurer,