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1. Stamoplysninger
	Virksomhedens placering:
	Industrivej 6, 4200 Slagelse

	Matrikel nr. 
	69 ck og 69aø

	Virksomhedens art:
	 

	Virksomhedens ejerforhold:

Ejendommen er ejet af:
	CFS Slagelse A/S

	Hovedaktivitet
	A205

	Væsentlige biaktiviteter
	

	CVR nr.

P-nr.
	86762315
1002755695

	Listebetegnelse:

(hovedaktivitet)
	Virksomheden er omfattet af Miljøministeriets bekendtgørelse nr. 879 af 26. juni 2010 om godkendelse af listevirksomhed, bilag 2 listepunkt A205 – Virksomheder i øvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stål eller metaller med et hertil indrettet produktionsareal på 1000 m2 eller derover.

	Godkendelsesdato:
	11. november 2010.

	Kontaktperson:
	Carlo Sørensen

	Teknisk Forvaltnings journalnr.:
	2007-056276

	Kopi af denne afgørelse er sendt til:
	Arbejdstilsynet, at@at.dk
Embedslægeinstitutionen, sjl@sst.dk
Danmarks Naturfredningsforening dn@dn.dk
Friluftsrådet, fr@friluftsraadet.dk



Læsevejledning

Miljøgodkendelsen er opbygget i 2 dele. 1. del indeholder godkendelsesvilkår, samt oplysninger om klagevejledning, retsbeskyttelse m.m. 2. del er den miljøtekniske beskrivelse, der svarer til det grundlag, hvorpå godkendelsen gives. Den miljøtekniske beskrivelse redegør for virksomhedens indretning og drift, og for den miljøbelastning virksomheden giver anledning til. Yderligere fremgår det af beskrivelsen, hvilke forureningsbegrænsende foranstaltninger virksomheden har foretaget. 2.del indeholder endvidere den miljøtekniske vurdering, der indeholder Slagelse Kommunes vurdering af beskrivelsen, herunder placeringen og forureningen fra virksomheden, samt begrundelser for de fastsatte vilkår.

Det fremgår af referencelisten, hvilket materiale der har ligget til grund for denne miljø​godkendelse.
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2. Resumé

Der meddeles revision af miljøgodkendelse på nærmere angivne vilkår til virksomheden CFS, industrivej 2, 4200 Slagelse. Virksomheden er etableret på den nuværende adresse i 1962, og løbende udvidet.

CFS nuværende godkendelse er fra 7.november 1987. Miljøstyrelsen har i 2007 udarbejdet standardvilkår
 til virksomheder med listebetegnelsen A205. I forbindelse med denne udvidelse er der derfor udarbejdet en ny godkendelse, der erstatter godkendelsen fra 1987. 

Virksomheden er beliggende på matr. Nr. 69ck & 69 aø, Slagelse Markjorder. Grunden er beliggende i §15 ramme område E.3, der er udlagt til produktionserhverv og grovvarehandel. Området er udlagt til etablering af virksomheder, der er omfattet af miljøbeskyttelseslovens kapitel 5. 

Virksomheden CFS Slagelse A/S producerer maskiner og produktionsudstyr til den kødforarbejdende industri. Produktionen udgøres af kundetilpassede hakkemaskiner, blandemaskiner, blande-hakke kombimaskiner, emulgeringsmaskiner, portioneringsapparater, conveyor-systemer samt lifte. 

Produktionen foregår i eksisterende produktionslokaler, som omfatter: svejsehal 1-3, glasblæsekabine, drejeafdeling, sliberum, montagehal og lager. 

Der er desuden etableret kompressorrum i kælderen, prøverum, elværksted, samt forsøgsværksted. 

Virksomheden foretager forabejdning af rustfrit stål og almindeligt stål, herunder: Klipning, bukning/valsning, vandskæring, svejsning, fræsning, drejning, boring, slibning, samt glasblæsning. Der foretages udover oliering, ingen yderligere overfladebehandling på virksomheden.  
Nogle produkter modtager en overfladebehandling, inden afsendelse til kunden. Overfladebehandlingen består udelukket i et olielag mod korrosion. 
Virksomheden er godkendt efter listepunkt A205: Virksomheder i øvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stål eller metaller med et hertil indrettet produktionsareal på 1000 m2 eller derover.
Med udgangspunkt i en miljøteknisk redegørelse vurderer Slagelse Kommune, at virksomhedens drift ikke vil give anledning til væsentlige miljømæssige gener, såfremt virksomheden overholder vilkår og miljøteknisk vurdering i denne godkendelse.

3. Miljøgodkendelse

Slagelse Kommune meddeler i medfør af § 41 b i lovbekendtgørelse nr. 879 af 26. juni 2010, om miljøbeskyttelse, godkendelse af CFS Slagelse A/S, Industrivej 2, 4200 Slagelse.
Den tidligere meddelte miljøgodkendelse af 7. november 1987 annulleres med denne godkendelses ikrafttræden.

Miljøgodkendelsen omfatter kun de miljømæssige forhold, der er defineret i miljøbeskyttelseslovens kapitel 5 og i godkendelsesbekendtgørelsen "Bekendtgørelse om godkendelse af listevirksomhed.

Afgørelsen giver anledning til meddelelse af nedenstående vilkår.
4. Vilkår

4.1. Generelt

1. Et eksemplar af nærværende afgørelse skal til enhver tid være tilgængelig på virksomheden, driftspersonalet skal være orienteret om godkendelsens indhold.

2. Personalet skal være instrueret om egenskaberne af de stoffer, der håndteres, og om de sikkerhedsforanstaltninger, der skal overholdes i tilfælde af spild eller brud på emballage. Personalet skal ligeledes være instrueret i de foranstaltninger, der er truffet til at imødegå driftsforstyrrelser og uheld.
4.2. Indretning og drift

4.2.1. Filtre

3. Filtre skal drives, serviceres, vedligeholdes eller udskiftes efter filterleverandørens anvisninger, så normal renseeffektivitet er opretholdt løbende. Driftsinstruks for filtre skal være tilgængelig i umiddelbar nærhed af filtrene.

4. Renluftsiden af pose-, lamel- og lignende filtre skal efterses visuelt mindst 1 gang om måneden for kontrol af utætheder, kontrolskema skal udfyldes og gemmes i minimum 5 år.  

5. Før nye filtre på afkast fra svejse- og/eller skæreprocesser tages i brug, skal virksomheden fremskaffe nedenstående oplysninger fra leverandøren

– Dokumentation fra producenten af filtermaterialet om at filtret er velegnet til den konkrete proces, samt at filtret kan tilbageholde mindst 99 % af svejse- og/eller skærerøgen.

– Leverandørens anvisninger om kontrol og vedligeholdelse af filtret, skal følges. 
4.3. Luftforurening

6. Fra ethvert afkast, hvor der anvendes køle-smøremidler ved drejning, boring, fræsning, høvling og slibning, som giver anledning til udledning af olietågeaerosol, skal emissionsgrænseværdien for olietågeaerosol på 1 mg/normal m3 (for mineralsk olie) overholdes. 

7. I ethvert afkast fra slibeprocesser skal emissionsgrænseværdien på 5 mg/normal m3 for total støv overholdes. 

8. For at overholde vilkår 7 skal afkasthøjden være 1 meter over tagryg. Afkastet skal være tilsluttet et filter, der er i stand til at tilbageholde 99,9% af slibestøvet.

9. I procesafkast fra drejning, boring, fræsning, rømning og slibning ved anvendelse af køle-smøremidler, der giver anledning til udledning af olietågeaerosol, når den samlede udsugede luftmængde overstiger 10.000 m3/time, skal der indrettes målesteder med indretning og placering som anført under punkterne 8.2.3.2 – 8.2.3.4 i Miljøstyrelsens vejledning nr. 2/2001 - Luftvejledningen. 

10. Virksomheden har flere svejsepladser til MIG/MAG svejsning i ulegeret stål. Afkast for denne proces skal være opadrettet over det sted på tagfladen, hvor det er placeret og minimum 3 meter over tagflade. Alternativt en afkasthøjde på 1 meter og filter, der er i stand til at tilbageholde 99% af svejserøgen. Såfremt der etableres flere svejsepladser skal Slagelse Kommune informeres om dette. 

11. Virksomheden har flere svejsepladser til TIG svejsning i rustfrit stål. Afkast for denne proces skal være opadrettet over det sted på tagfladen, hvor det er placeret og minimum 1 meter. Såfremt der etableres flere svejsepladser skal Slagelse Kommune informeres om dette. 

12. Idet den samlede udsugede luftmængde fra drejning, boring, fræsning, rømning og slibning ved anvendelse af køle-smøremidler overstiger 10.000 normal m3/time, skal der senest 6 måneder efter revision af miljøgodkendelse, foretages præstationskontrol i ethvert afkast i form af 3 enkeltmålinger, hver af en varighed på 1 time med henblik på at dokumentere, at de relevante emissionsgrænseværdier i afsnit 4.3 er overholdt. Herefter kan Slagelse Kommune kræve, at der foretages yderligere præstationskontrol, dog højst 1 gang årligt. Målingerne skal foretages under repræsentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udføres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA´s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Rapport over målingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 måneder efter, at disse er foretaget. 

13. Den samlede luftmængde for slibeprocesser er mindre end eller lig med 2.500 normal m3/time. Såfremt Slagelse Kommune finder anledning hertil, har kommunen mulighed for at kræve præstationskontrol til bestemmelse af den maksimale timeemission, hvis den ikke kan bestemmes ved beregning med henblik på at dokumentere, at emissionen for den dimensionsgivende afkasthøjde er overholdt, jf. vilkår 12, dog højest 1 gang årligt. Målingerne skal foretages under repræsentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udføres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA´s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Rapport over målingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 måneder efter, at disse er foretaget.

14. Prøvetagning og analyse skal ske efter de i vilkåret nævnte metoder eller efter internationale standarder af mindst samme analysepræcision og usikkerhedsniveau.

Prøvetagnings- og analysemetoder.

	Navn
	Parameter
	Metodeblad nr. a)

	Bestemmelse af koncentrationen af mineralsk olie (olietåge og oliedampe) i strømmende gas
	Mineralsk - og vegetabilsk b) olietågeaerosol
	MEL-14

	Bestemmelse af koncentrationen af totalt partikulært materiale i strømmende gas
	Total støv, slibestøv-rustfrit stål og slibestøv i øvrigt 
	MEL-02

	Bestemmelse af koncentrationer af metaller i strømmende gas (manuel opsamling på filter og vaskeflasker)
	Nikkel og krom i slibestøv
	MEL-08a


a) Se hjemmesiden for Miljøstyrelsens Referencelaboratorium for måling af emissioner til luften: www.ref-lab.dk

b) For vegetabilsk olietåge anvendes principperne for måling i MEL-14.

4.4. Støj

4.4.1. Støjgrænser

15. Virksomhedens samlede støjbelastning af omgivelserne må ikke overstige følgende grænseværdier, angivet som der konstante, ækvavilente, korrigerede lydtryksniveau i dB (A).

	            Tidsrum

     Område
	Mandag – fredag 

kl. 06.30 – 18.00

Lørdag 

kl. 06.30 – 14.00
	Mandag – fredag

kl. 18.00 – 22.00

Lørdag kl. 14.00 – 22.00

Søn- og helligdage

kl. 06.30 – 22.00
	Alle dage

kl. 22.00 – 06.30

	I skel til boligområde
	45
	40
	35

	I skel for blandet bolig og erhverv. 
	55
	45
	40


Maksimalværdien af støjniveauet må om natten ikke overstige 50 dB(A) i boligområde, 55 dB(A) erhvervsområdet.

De i ovenstående tabel anførte grænseværdier skal overholdes inden for de nedenfor anførte tidsrum:

· For dagperioden kl. 07.00-18.00 skal grænseværdierne overholdes indenfor det mest 
støjbelastede tidsrum på 8 timer.

· For aftenperioden kl. 18.00-22.00 skal grænseværdierne overholdes indenfor den mest 
støjbelastede time.

· For natteperioden kl. 22.00-07.00 skal grænseværdierne overholdes indenfor den mest 
støjbelastede halve time.

Disse tidsrum betegnes som referencetidsrum.

4.5. Kontrol af støjvilkår

16. Virksomhedens skal, såfremt Slagelse Kommune finder det nødvendigt dog højst 1 gang årligt, dokumentere, at vilkår 15 er overholdt. Dokumentationen kan enten være en målerapport eller en beregning. Uanset hvilken dokumentationsform, der vælges, skal den udføres i overensstemmelse med Miljøstyrelsens gældende vejledninger. Dokumentation skal udarbejdes af et firma/laboratorium, der er godkendt af Miljøstyrelsen eller akkrediteret af DANAK til at udføre de pågældende målinger. Dokumentationen skal tilsendes Slagelse Kommune senest 3 måned efter, at kommunen har udbedt sig denne. 

4.6. Affald

17. Overdækning af oplagsplads til skærespånecontainere skal være udformet således at der ikke tilledes regnvand til opsamlingspladsen. Rørføring og tank til opbevaring af skæreolieemulsion skal følge den til en hver tid gældende olietanksbekendtgørelse
. 
18. Tank til opbevaring af skæreolieemulsion skal kontrolleres for utætheder ved fysisk inspektion hvert andet år. Trykprøvning af samlet anlæg skal foregå hvert år. Kontrol og tæthedsprøvning af anlæg skal registreres. Første gang 6 måneder efter meddelelse af revision af godkendelse.
19. I øvrigt skal olietanksbekendtgørelsens regler for sløjfningsterminer, kapitel 9 overholdes.   

20. Skærespåncontainere er anbragt i sliske i støbt beton. Denne belægning skal kontrolleres 2 gange årligt, og efterses for revner og utætheder. Hvis der findes utætheder skal disse umiddelbart repareres, og Slagelse Kommune kontaktes.

21. Olie og kemikalieaffaldsopbevaring skal foregå så spild undgås. Flydende affald skal opbevares i dertil egnede beholdere, og anbringes sådan at spild, kan opsamles. Beholder til opsamling skal kunne indeholde rumfang af den største affaldsbeholder og markeret, så det tydeligt fremgår, hvad de indeholder.
22. Filterstøv fra slibeprocessor i ulegeret stål skal opbevares i egnede lukkede beholdere med opsamling af eventuelle olierester og kan bortskaffes som metalaffald.

23. Filterstøv fra slibeprocessor i rustfrit stål skal opbevares i egnede lukkede beholdere med opsamling af eventuelle olierester og bortskaffes som farligt affald. 
4.6.1. Driftsjournal

24. Der skal føres en driftsjournal med angivelse af:

· Tidspunkt for henholdsvis vedligeholdelse af filter, herunder udskiftning af filtermateriale, og for opdagelse af fejl i filtre med angivelse af korrigerende handling, jf. vilkår 3.

· Resultatet af den månedlige kontrol af renluftssiden af posefilter og lignende, jf. vilkår 4.

· Årlig opgørelse af bortskaffede mængder af spildolie, forurenet absorptionsmateriale, brugte køle-smøremidler og andet farligt affald, f.eks. i form af filterstøv og brugt filtermateriale, hvilket affald der er sendt til genanvendelse og deponi, samt navn på transportør og modtager af farligt affald.

· Elforbrug og vandforbrug

· Forbrug af kemiske produkter
· Mængde og tidspunkt for aflevering af olie- og kemikalieaffald (farligt affald)

· Dato for udskiftning af filtre

· Tømning af samletank ved spåncontainerplads

· Eventuelle driftsuheld. 
Driftsjournalen skal opbevares på virksomheden i mindst 5 år og skal være tilgængelig for tilsynsmyndigheden.
4.7. Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

25. Produktion på maskiner, hvorfra der kan ske spild af køle-smøremiddel, skal foregå på en impermeabel belægning med mulighed for opsamling af spild. 

26. Ved udendørs opbevaring af affald fra klipning af plademateriale, der indeholder rustbeskyttende olie og affald fra savning af rør og stangprofiler, der indeholder køle-smøremidler, skal affaldet opbevares i lukket, regntæt container eller på tilsvarende måde være beskyttet mod påvirkning af regn. Afdryppet olie eller køle-smøremiddel skal kunne opsamles i egnet spildbakke. 

27. Køle-smøremiddel og olieprodukter, såvel nyt som brugt, skal opbevares i tætte, lukkede beholdere, der skal stå under tag på en oplagsplads med impermeabel belægning med opkant eller på en oplagsplads indrettet med en egnet spildbakke. Oplagspladsen skal være indrettet således, at spild svarende til volumenet af den største beholder kan opsamles. 

28. For virksomhedens olie/dieseltanke gælder reglerne i den til enhver tid gældende Olietankbekendtgørelse
. 

29. Under påfyldningsstudse for olieprodukter, herunder motorbrændstof, skal der etableres en impermeabel belægning med kontrolleret afledning af afløbsvandet. Alternativt skal eventuelt spild opsamles i en egnet spildbakke eller grube. Udendørs spildbakker eller gruber skal tømmes, således at regnvand i bunden maksimalt udgør 10 % af spildbakkens eller grubens volumen.

30. Tilsynsmyndigheden skal straks underrettes om driftsforstyrrelser eller uheld, der medfører forurening af omgivelserne eller indebærer en risiko for det. En skriftlig redegørelse for hændelsen skal være tilsynsmyndigheden i hænde senest en uge efter, at den er sket. Det skal fremgå af redegørelsen, hvilke tiltag der vil blive iværksat for at hindre lignende driftsforstyrrelser eller uheld i fremtiden. Underretningspligten fritager ikke virksomheden for at afhjælpe uheld.

4.8. Ophør af driften

31. Ved ophør af driften skal virksomheden træffe de nødvendige foranstaltninger for at imødegå fremtidig forurening af jord og grundvand og for at bringe stedet tilbage i en miljømæssig tilfredsstillende tilstand. En redegørelse for disse foranstaltninger skal fremsendes til tilsynsmyndigheden senest 3 måneder, før driften ophører helt eller delvist.

Søgsmål

Opmærksomheden henledes på miljøbeskyttelseslovens § 101, stk. 1, vedrørende søgsmål. Heraf fremgår det, at såfremt det ønskes at prøve afgørelsen ved domstolene, skal sagen være anlagt senest 6 måneder efter, at afgørelsen er meddelt.

Fristen for at anlægge søgsmål udløber således 20. december 2010.

Klage

Jævnfør miljøbeskyttelseslovens § 91 stk. 1. kan denne afgørelse påklages til Miljøklagenævnet. Denne afgørelse kan påklages til Miljøklagenævnet. En eventuel klage skal være skriftlig. Klagen skal være modtaget hos Slagelse Kommune Miljø og Natur senest den 11. april 2011.
Ændringer og udvidelser

Opmærksomheden henledes på, at virksomheden ikke må udvides, ændres anlægsmæssigt eller drifts​mæssigt på en måde, der indebærer forøget eller anden forurening, før udvidelsen eller ændringen er vurderet og eventuelt godkendt i henhold til miljøbeskyttelseslovens § 33.

Affaldshåndtering

Virksomheden skal håndtere alt erhvervsaffald i overensstemmelse med gæld​ende regulativer for Slagelse Kommune, herunder benytte godkendte transportører og mod​tage​anlæg. Regulativ for erhvervsaffald i Slagelse Kommune, kan findes på Slagelse Kommunes hjemmeside www.slagelse.dk.

Farligt affald (olie- og kemikalieaffald) skal afleveres i overensstemmelse med bestemmelserne i Slagelse Kommunes Regulativ for erhvervsaffald, medmindre der søges og opnås fritagelse herfor.

Slagelse Kommune skal altid underrettes, såfremt virksomheden ønsker at importere eller eksportere affald.

Øvrige forhold

Der er med denne miljøgodkendelse udelukkende taget stilling til de miljøtekniske forhold. Der er således ikke taget stilling til eventuel god​kendelse efter anden lovgiv​ning, f.eks. byggeloven, arbejdsmiljøloven eller bered​skabsloven.

Med venlig hilsen

Bo Gabe



Martin Poulsen

Afdelingschef



Miljøsagsbehandler
5. VURDERINGER

Den miljøtekniske vurdering er lavet på baggrund af virksomhedens fremsendte materiale i forbindelse med ansøgningen. Materialet er modtaget af Slagelse Kommune den 24. oktober 2007 og gælder revision af eksisterende godkendelse. Ansøgningsmaterialet er vedlagt som bilag 1, og der henvises til denne for uddybning af hvert enkelt afsnit. 

5.1. Beliggenhed

Virksomheden er etableret på den nuværende adresse i 1962 med løbende udvidelser.

Virksomheden er beliggende på matr. Nr. 69ck & 69 aø, Slagelse Markjorder. Grunden er beliggende i § 15 ramme område E.3, der er udlagt til produktionserhverv og grovvarehandel. Området er udlagt til etablering af virksomheder der er omfattet af miljøbeskyttelseslovens kapitel 5. 

Virksomhedens beliggenhed fremgår af ansøgningsmateriale. 

Det vurderes, at virksomhedens drift ikke giver anledning til væsentlige miljømæssige gener.
5.2. Indretning og drift

Virksomheden foretager forabejdning og overfladebehandling af rustfrit stål og almindeligt stål, herunder: Klipning, bukning/valsning, vandskæring, svejsning, fræsning, drejning, boring, slibning, samt glasblæsning. Der foretages ingen yderligere overfladebehandling på virksomheden.  

I produktionen indgår bl.a. følgende maskiner: 
Kompressorer, pladesaks, koldsave, bukkemaskiner, kopiskæremaskiner, søjleboremaskiner, løbekraner, båndslibere, skiveskæremaskine, boreautomat, afkortere, bænkslibere, hærdeovn, Svejseaggregater, Drejebænke, fræsere, CNC drejebænke og fræsere, Rundsliber, Bænksliber , Presser, Svingkraner, Parafinsprøjte, Højttryksrenser.
Fra samtlige spåntagende maskiner vil der være emissioner af mineralsk olietåge samt affaldsmængder bestående af spåner og køle-/smøremiddel. Olietåge renses i filtre. Spåner opsamles i udendørs overdækkede containere. Herfra løber skærevæske fra spånerne, og tilføres overjordisk dobbeltbundet tank.  

Virksomhedens areal:

Produktion:

Eksisterende

8457 m2
Administration mv.:

Eksisterende

2500 m2 kælder 

Virksomhedens driftstid er normalt fra mandag til og med torsdag kl. 6.30 til kl. 14:45 samt: fredag 6:30 til 14:15. Aftenhold 2x10 personer, søndag til og med tirsdag 14:00 til 02:00 onsdag til og med fredag: 14:00 til 02:00.

Det er ikke alle arbejdsprocesser, der vil være i døgndrift. Den væsentligste del af virksomhedens produktion foregår i dagtimerne. På aften-/nathold arbejder typisk 2x10 medarbejdere. Virksomheden beskæftiger 250 ansatte heraf 100 i administrationen.

Det vurderes, at virksomhedens drift ikke giver anledning til væsentlige miljømæssige gener, såfremt virksomheden overholder vilkårene i afgørelsen.

5.3. Luft

Virksomheden har flere processer, hvorfra der forekommer luftemissioner. Processerne er opdelt i støvfrembringende processer, svejsning, processer der udvikler olietågeaerosoler samt andre processer:

Støvfrembringende processer

· Plansliber

· Båndsliber

· Båndsaveautomater 

· Glasblæseboks

Slibeprocesserne udgør en lille del af virksomhedens produktion. Slibeprocesser afgiver støv som tilbageholdes i filtre. Der er afkast fra glasblæsning. Bænksliber bruges i begrænset omfang til slibning af bor. Båndsliber anvendes til slibning af diverse emner. Processen indgår ikke som en del af den daglige produktion – men foretages periodevis, når der er behov derfor. Vinkelsliber anvendes udelukkende til slibning af svejsesømme.

Svejseprocesser

Svejseværker TIG ca. 30 stk. og MIG/MAG ca. 3 stk.

Svejseprocesser udgør en væsentlig del af virksomhedens produktion. Der er 33 svejsearbejdspladser, hvor der er etableret procesudsugning af svejserøg. Der er mulighed for svejsning i rustfrit stål ved TIG – svejsning i står/rustfritstål samt svejsning i jern med MIG/MAG svejsning.

Emission af olietågeaerosoler

Fra samtlige spåntagende maskiner vil der være emissioner af mineralsk olietåge. Der er filtrer på alle processer. Olietåge renses i filtre. 

Positioner henviser til bilag 1 i ansøgningsmaterialet. 

Pos. 1 Afkast fra snegleværksted, inklusiv cyklon. 

Afkast af slibestøv og svejserøg fra snegleværksted er forsynet med cyklonanlæg, der leder partikler ned i spand. Spand tømmes regelmæssigt. Ventilationsluften ledes gennem skorsten med jethætte 2 m over tag. Der er ikke etableret røggasrensning fra svejseprocessor. 3 Arbejdssteder med MIG/MAG.
Pos. 2 Lavtryksafkast fra svejsehal inkl. Cyklon og filter.

Afkast fra svejsehal er forsynet med filter type DISA og dertilhørende filterpatroner, der renses/ skiftes 2 gange årligt. Ventilationsluften afkastes 1,5m over tagryg. 

Pos. 3&4 Højtryksafkast fra svejsehal, inkl. Cyklon og filter.

Svejsehallens centrale udsugnings enhed, består af 2 stk. HSS-20 højtryksudsugningsanlæg, som fjerner slibestøv fra ca. 22 arbejdspladser. Anlægget har desuden cyklon og filter af typen HSB-G3. Filtre skiftes 1 gang årligt.
Ventilationsafkast foregår med separate skorstene til hvert anlæg ca. 3 m. over tagryg. 

Pos. 5 Afkast fra drejeværksted. 

Afkast fra drejeværksted, er forsynet med filter type OTF 250, 6 stk fedtfiltre og 2 stk. kuvertfiltre Af typen F5 der renses skiftes 2 gange årligt. Afkast er 1 m. over tagryg. 
Pos. 6 Lavtryksafkast fra svejse hal  Inkl. Cyklon og filter. 

Afkast af svejserøg fra svejseværksted, er forsynet med filter af typen Gram G5. Filterpatroner skiftes 2 gange årligt eller tidligere hvis trykdifferens på monteret flowmåler overskrider filtres specifikationer.

Pos. 7 Afkast fra slid- og reservedelsværksted. 

Afkast af olietåge fra slid-og reservedelsværksted er forsynget med 2x2 stk filtre af typen F7 4 stk. fedtfiltre og 2 kuvertfiltre af typen F5. Der er påsat genvex anlæg for recirkulering af luft. Krydsvæksler typen. 

Ventilationsafkast sker gennem 2 skorstene med jet hætter ca. 1 m. over tagryg. 

Pos. 8 Afkast fra maskinbearbejdningsafdeling.

Afkast fra maskinbearbejdningsafdeling, er forsynet med filtertype PEN 81, 9 fedtfiltre, samt 3 stk. F5 kuvertfiltre. Afkast er ca. 1,5m over tagryg.

Pos. 9 Afkast fra glasblæsekabine.

Afkast fra glasblæsekabine er forsynet med cyklon med genindvindingsanlæg. Virksomheden regner med en genindvindings % på 95. Ventilationsluften passerer faldgrav, og afkastes ca. 2m over tagryg. Ventilationsluft ledes gennem filter type NA 906-0 der udskiftes/efterses 2 gange hvert år. 

Pos. 10 Afkast fra svejseplads 

Lokalt afkast af svejserøg fra svejsearbejdsplads, anvendes lejlighedsvis og udmunder i skorsten med jethætte ca. 1m. over tagflade. 

Opvarmning af virksomheden foregår ved N-gas kaloriferer, tidligere ombyggede oliekalorifer. Kontrol af fyr foregår 1 gang årligt. 

Der er i godkendelsen stillet emissionsvilkår i forbindelse med processerne. 

Det vurderes, at virksomhedens drift ikke giver anledning til væsentlige miljømæssige gener, såfremt virksomheden overholder vilkårene i afgørelsen.
Afkasthøjder
Der er i forbindelse med godkendelsen foretaget en vurdering af de enkelte afkasthøjder samt behov for filtre. For afkast, hvor der anvendes køle-smøremidler som giver anledning til olietåger, er der fastsat krav om emissionsgrænseværdi for olietågeaerosol på 1 mg/normal m3. Der er filtre på samtlige afkast der udleder olietåger, og afkasthøjderne er angivet til 1 meter over tag. Der er desuden fremsat vilkår om indretning af målesteder samt påvisning af, at vilkår 6 om emissionsgrænseværdi for olietågeaerosol på 1 mg/normal m3 er overholdt. 
For afkast der udleder slibestøv, er der vilkår om emissionsgrænseværdi på 5 mg/normal m3 for total støv. Afkasthøjder er angivet til 1,5-2 meter over tag i ansøgningsmaterialet med filtrer der kan tilbageholde 99,9% af slibestøvet. Der er ikke fremkommet en beregning af afkasthøjden for at overholde vilkåret. En overslagsberegning efter Miljøstyrelsens luftvejledning 2/2001 viser, at spredningsfaktoren massestrømmen er større end 250 m3/s, og der skal derfor foretages en OML beregning for at afgøre afkasthøjden nødvendig for fri fortynding.  Virksomheden har i stedet påsat filter, der kan tilbageholde 99,9% af støvet. Dette er vurderet som værende fuldt ud tilstrækkeligt frem for en højere skorsten. 

Virksomhedens afkast for MIG/MAG svejsning er oplyst til at være 1 meter over tag, og ufiltreret. Dette afkast skal have filter som tilbageholder min 99 % af svejserøgen. 
Virksomhedens afkast til TIG svejsning i rustfrit stål foregår i 2 afkast. Hhv. afkast 2 og 6. 

Højde over tag er mellem 1,5 til 2 m.
Med overholdelse af de vilkår der stilles i denne godkendelse, vurderes virksomhedens udledning af forurenende stoffer til omgivelserne at kunne overholde grænseværdier. 

5.4. Støj

Virksomheden oplyser i ansøgningen, at der er følgende støjkilder:

Ventilationsafkast

Cykloner til højtrykssvejseudsugningsanlægget

Kompressorer- er alle anbragt centralt i kælder. 

Støj ved manuel bearbejdning af emner og maskiner.

Sandblæsekabinen. 

Ventilatorer

Bygningstransmitteret støj fra produktion

Transport til og fra virksomheden

Intern transport med truck, samt til og frakørende lastbiler. 

Virksomheden oplyser, at der gøres meget for at reducere og i det hele taget holde virksomhedens støjbelastning så lav som muligt. Der er ved dimensionering af ventilationsanlæg taget højde for minimal støjbelastning fra luftafkast. Samtidig er der i muligt omfang valgt støjsvage ventilatorer

Til- og frakørselsforhold på virksomheden er opdelt som transport på matriklen og transport til og fra virksomheden. Lastbiler læsses/tømmes udenfor med truck. Transport af last- og varebiler til og fra virksomheden finder hovedsageligt sted mellem kl. 06:00 og kl. 18:00

I forbindelse med fastsættelse af vilkår om støjgrænser, er der anvendt støjgrænser i overensstemmelse med Miljøstyrelsens vejledning nr. 5/1984 for områdetype 2 – erhvervsområde. Støjgrænserne er identiske med grænserne i virksomhedens tidligere miljøgodkendelse. 

Slagelse Kommune vurderer, at virksomheden ved at overholde støjgrænserne i denne godkendelse, ikke er til væsentlig støjmæssig gene for omkringboende. 

5.5. Kontrol af støjgrænser

Såfremt Slagelse Kommune forlanger det, skal der foretages en støjmåling som dokumentation for, at støjkravene overholdes. Støjmåling kan forlanges 1 gang årligt. 
5.6. Affald / farligt affald

Virksomheden har i forbindelse med ansøgning oplyst, at den skønnede årlige affaldsmængde udgør:

	Sammensætning
	Årlig mængde ca. 2009 tal.

	Rustfrit stål
	90 t 

	Alm. Stål
	140 t 

	Køle-smøremidler
	9500.l 

	Skæresand
	48 t

	Forbrændingsegnet
	55 t

	Glasblæsemateriale
	40 t

	Pap
	6 t

	Papir
	3 t

	Fedt slamsugning
	20 timer


Fra samtlige spåntagende maskiner vil der være emissioner af mineralsk olietåge samt affaldsmængder bestående af spåner og køle-/smøremiddel. Spåner opsamles i tætte udendørs containere. 

Affald skal bortskaffes efter retningslinierne i de til enhver tid gældende affaldsregulativer i Slagelse Kommune. Retningslinjerne fremgår bla. af Affald + hjemmeside. 

Slagelse Kommune vurderer, at virksomheden ved at overholde vilkårene i denne godkendelse ikke giver anledning til væsentlig risiko ved håndtering og opbevaring af affald.  

5.7. Beskyttelse af jord og grundvand 

Den største fare for forurening af jord og grundvand er spild eller lækage af olie/diesel eller spild af køle/smøremiddel. 

Køle-/smøremiddel, olier opbevares i beholdere på spildbakke. Spildbakken har en størrelse, der kan rumme indholdet af den største beholder på bakken. 

5.8. Spildevand 

Der er i 2004 givet spildevandstilladelse til udledning af proces spildevand fra skæremaskinen. 

Virksomheden afleder sanitært spildevand fra alle ansatte, omkring 250 personer, spildevand ledes til Slagelse centralrenseanlæg. 

Overfladevand fra tag arealer samt kørselsveje tilledes Skovse å. 

Der skal derfor rettes særlig opmærksomhed på intern transport og oplag af miljøfarlige emner, da spild ledes direkte til recipient. 

Processpildevand forekommer i form af fedtholdigt spildevand fra rengøring af maskiner der er blevet prøvekørt. Afløb fra prøverum fører over fedtudskiller, der tømmes efter behov. 

Bemærkninger til afgørelsen

Et udkast til denne afgørelse har været til høring i virksomheden. 

Samlet vurdering
Det er Slagelse Kommunes vurdering, at det ansøgte ikke vil give anledning til gener i området, og at der derfor kan meddeles godkendelse til det ansøgte.

Den 1. januar 2005 er en ny godkendelsesbekendtgørelse trådt i kraft, hvilket betyder, at en række godkendelsespligtige virksomheder herunder A205 – Virksomheder i øvrigt, der foretager forarbejdning af jern, stål eller metaller med et hertil indrettet produktionsareal på 1000 m2 eller derover, er overført til et nyt, forenklet godkendelsessystem, hvor kravene til oplysninger i ansøgningsfasen sænkes i forhold til i dag. Herudover er der for A205 udarbejdet en række standardvilkår. Standardvilkårene er baseret på den bedste tilgængelige teknik for branchen.

Slagelse kommune har anvendt disse standardvilkår i nærværende miljøgodkendelse tilpasset virksomhedens forhold. 

6. Sagsakter

Ansøgning om miljøgodkendelse modtaget den 24/10 2007 med bilag.

Plangrundlag

§15 ramme område E.3, der er udlagt til produktionserhverv og grovvarehandel. Området er udlagt til etablering af virksomheder der er omfattet af miljøbeskyttelseslovens kapitel 5. 

7. Bilag

Bilag 1
Ansøgningsmateriale fra CFS Slagelse A/S 

Indeholdende: 

Oversigtsplan 

Afkastplacering

Placering af procesafkast

Transportveje

Situationsplan 

Placering af oplag af råvarer, hjælpestoffer og affald. 

� Bekendtgørelse om ændring af bekendtgørelse om godkendelse af listevirksomhed. BEK. 1481 af 12/12 2007.


� BEK nr. 1640 af 13/12-2006" med tilhørende standardvilkår i bekendtgørelse om ændring af bekendtgørelse om godkendelse af listevirksomhed. BEK. 1481 af 12/12 2007.


� På nuværende tidspunkt, Bekendtgørelse om indretning, etablering og drift af olietanke, rørsystemer og pipelines. BEK nr. 259 af 23/03/2010. ” Ejeren og brugeren af et anlæg skal sikre, at anlægget er i en sådan vedligeholdelsesstand, at der ikke foreligger en åbenbar, nærliggende risiko for, at der kan ske forurening af jord, grundvand eller overfladevand, herunder må der ikke forefindes væsentlige synlige tæringer af tank, rørsystem osv.”





� pt. ”bekendtgørelse om indretning, etablering og drift af olietanke, rørsystemer og pipelines” BEK nr. 259  af 23/03/2010







