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Forslag til dagsorden

KI. Emne

Mode i Myndighedsgruppen
10:00

Kort prasentation af sikkerhedsdokumentet
herunder evt. gennemforte opdateringer
siden marts 2019, samt hvor de fremgar i
sikkerhedsdokumentet.

e  Sikkerhedskredse

e  Periodisk vedligehold, herunder

dokumentation og systematik

e

Fysisk tilsyn fokus pa folgende,
e Kilder til risiko for storre uheld
HFO anlag
Gas anleg
Svovldioxid anlaeg
Ovrige anleg

m Evt. naste made og evaluering.

Olietanke

ansvarlig
MST

NS Nykebing

NS Nykebing

Alle

S bere

Luftfoto overdele af fabriksomradet, samt omgivelser, der er placeret tet pd Guldborgsund



Indledning
Med udgangspunkt i dagsordenen blev programmet for dagen diskuteret, herunder de navnte punkter for
det fysiske tilsyn.

Praesentation

Der er &ndret pd adgangsforholdene til olieoplaget der er gennemfort en opgradering som sikre at adgangen
er blevet bedre kontrolleret.

Det blev gennemgéet hvilke konsekvenser der kan forekomme hvis rarbroen knakker og der lgber olie ud.
Det har fort til at der nu er etableret en permanent flydespzrre langs rarbroen, som sikre tilbageholdelse af
udbredelsen af olie séfremt der skulle opsta et brud pa rerledningen der fares over rgrbroen.

Oliegen — kofferdam der kan rumme indholdet af én tank. Udlgb der er etableret for at kunne udlede
regnvand er nu lukket. Der er etableret en pumpe si regnvandet kan temmes over til det intern kloaksystem
inden udledning til Guldborgsund.

Det blev herefter gennemgaet hvordan procesuren er nar der modtages LPG til tankanlegget pa fabrikken.

Losningen fra skib foregar pa folgende made:

o Olieledningen bliver pasat tryklugt lige inden skibet anlgber. Luften varmer bl.a. rgret op og

uteetheder pa ror kan blive opdaget.
Gaér pa skibet og foretager maling af skibets last, og aftaler forlgb for losning
Tjekker, hvornar skibets slanger sidst er blevet godkendt og sikre der ikke er knzk pa slangen.
For hver eneste losning af skib skiftes pakningen, der hvor slange tilkobles rarledning pa land
Har kontakt med skibet pr. telefon
I forbindelse med losning bliver der placeret en ngdstopknap pa kajen. Ved et tryk pa denne
stopper skibets pumper gjeblikkeligt.
Der underskrives ssammen med skibet det, der kaldes en ship-shore aftale
Rorstrekninger mellem kaj og tanke tjekkes visuelt hver time
o Rundering ved tanke
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Sikkerhedskredse
Fabrikken gennemgik hvilke sikkerhedskredse der er etableret.

Svovlovn, sikkerhedskredse. Dokumentation er fremsendt og godkendt af risikomyndighederne.

Det blev diskuteret hvilke athjeelpende / forebyggende barriere der er etableret.

Vandlas i forbindelse med keletarnet til SO2 gassen — Hvordan sikres det at vandlasen tilstadighed er fyldt,
séledes at der ikke er risiko for udslip af SO2 i produktionshal. ? Virksomheden ber overveje om en
niveaumaéling i vandlasen kan anvendes som forebyggende barriere.

P4 diagrammet for Anaerobe tank fremgar at der er etableret en alarm for vandmangel i vandlasen !

Svovlovnen driftes ikke la&engere i det ABS anlaegget er taget i brug. Svovldioxid anlaegget (svovlbomber) er
nedlagt og bygningerne bliver fjernet.

ABS anlagget — rorforing. Diagram blev fremvist af anlagget som viser niveaumaélere, alarmer, rerfaringer
og tilslutning til tyndsaftprocessen.
Nedenstaende foto viser i princip hvordan doseringsanlaggene for hhv. Svovlsyre og ABS er indrettet.



Svovlsyre doseringsanlaeg
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ABS doseringsanlaeg

Periodisk vedligeholdelse
P& NS. Nykebing er der indfert Systematisk vedligehold (SAP).

Det blev gennemgéet hvordan ordreindgangen i SAP systemet er registreret.

Vedligeholdelsestjek er opdelt om de er myndighedskraevende eller €j. Et myndighedskraevende tjek kunne
veaere fx beholdereftersyn, kalibrering af sikkerhedsventiler eller breendereftersyn pa en kedel osv. Denne type
af tjek kan der med andre ord ikke &ndres interval pa og disse tjek er i SAP noteret som kvalitetsgivende tjek,
”KV” og styres ved hjelp af VH-planer. Et KV tjek bliver altid udfert til tiden. Der er lagt en separat strategi
for hver komponent som er styrende for de planlagte eftersyn, udskiftning samt oplag af reservekomponenter

De vedligeholdelsestjek som ikke er myndighedsbestemt kaldes for ikke kvalitetsgivende tjek, "IKV”. Denne
type af tjek, registreres pa samme made i SAP med VH-planer som styreveerktgj for, at opgaverne bliver lost.
Et ikke kvalitetsgivende tjek ma gerne ga over tiden, men forsages planlagt sa de bliver udfert til tiden.

P4 afdelingsmoder der aftholdes med faste intervaller gennemgés drift, sikkerhed, fortlebende
vedligeholdelsesjob (FV-jobs), kommende projekter og input fra hvert enkelt medarbejders arbejdsomrade.
Alle medarbejdere har hver deres ansvarsomrade som de skal tage sig af. Der er et link til planafdelingen som
godkender nér en opgave er udfert. Systemet viser hvem der er ansvarlig for ordren, der er kun en person der
er ansvarlig for opgaven.

Forud for madet printes der en liste ud med alle de FV-jobs, som skal afsluttes inden for den neermeste tid.
P4 listen er ogsé navnt, hvem der har ansvaret for opgaven. Vedkommende bliver spurgt ind til om der er
styr pd opgaven. Pa denne made sikres det, at alle planlagte FV-jobs bliver afsluttet til tiden.



Ved udfarelse af et FV-tjek (VH-plan) gennemgés det pagaeldende system ved hjelp af
arbejdstekst/vedligeholdelsesmanual. Hvis der under dette tjek observeres fejl pa systemet, som skiller sig ud
fra FV-tjekket, registreres dette som et athjelpende vedligehold (AV). For at holde styr pa eventuelle
gengangere af AV-jobs, fares der regelmassigt kontrol med de AV-jobs der har veeret. Disse bliver s
sammenlignet med de AV-job, som tidligere har varet der. Hvis der observeres gengangere undersages
systemet for, hvorfor netop dette AV-job kommer igen og igen. Derefter udbedres problemet, s AV-jobbet
ikke kommer igen.

P& denne made holdes der en kontinuerlig overvigning af hele anlaeggets tilstand.

I mellemkampagnen fungere SAP systemet som en “arbejdsseddel” for de forskellige vedligeholdelses
opgaver der skal gennemfores i mellemkampagnen.

I kampagnen er etableret et workcenter hvor driftschefen er ansvarlig for prioritering af de forskellige
opgaver.

Der eksistere endvidere gul og gren kort system hvor medarbejdere kan melde ind til SAP. Det prioriteres pa
mgder hvordan disse henvendelser skal handteres.

Fysisk tilsyn

ABS anlaegget

Anleaegget bestér af to doseringsanlzaeg.

ABS (vandig oplgsning af ammoniumbisulfit) tilsaettes for at reducere farvedannelse til et acceptabelt niveau
i sukkerfremstillingen. ABS aflgser anleegget hvor der tilsaettes svovlsyre i gasformig tilstand og da kelevand
med svovlsyrling i dette tilfaelde ikke forefindes, er det nodvendigt at pH-justere i friskvandskasse med
svovlsyre.

Derfor er der ogsa etableret et doseringsanlaeg for svovlsyre.

Anlaeggene er placeret separat pa fabrikkens areal og begge doseringsanlag blev inspiceret pa det fysiske
tilsyn.

Endvidere blev den gamle SO2 bygning inspiceret og her blev det konstateret, at processen er nedlagt og
anlaegget fjernet, bygningen bliver nedrevet.

HFO udskibning til NS Nakskov blev ogsa tilset pa tilsynet.

Det fysiske tilsyn gav ingen anledning til bemaerkninger.

Opsummering:

Fabrikken undersggere hvordan er det sikret at vandlasen for SO2 kaletdrnet er fyldt op med vand nér
driftes, og sender information om dette til risikomyndighederne.

Tilsynet gav ikke anledning til bemerkninger.

Virksomhedens bemarkninger:

Virksomheden har haft udkast til tilsynsrapport til kommentering, og har ingen bemarkninger til
tilsynsrapporten.



