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1. INDLEDNING

Denne revurdering er en gennemgang af ISOVERs geeldende
miljggodkendelse, hvor vilkar for indretning og drift er opdateret i
forhold til nyeste viden og regler. Revurderingen er bl.a. afledt af, at
EU-Kommissionen i marts 2012 har vedtaget konklusioner for, hvad
der betragtes som bedst tilgeengelig teknik (BAT) for glasindustrien,
som ogsa omfatter fremstilling af mineraluld.

Efter godkendelsesbekendtggrelsen skal tilsynsmyndigheden
revurdere en virksomheds miljggodkendelse, ndr Kommissionen
vedtager BAT-konklusioner for branchen, saledes at det sikres, at
virksomheden lever op til BAT-konklusionerne senest 4 ar efter, at
de er vedtaget.

ISOVER fremstiller glasuld til isoleringsformal. | produktionen
smeltes forskellige mineraler, herunder genbrugsglas der bliver
leveret fra andre industrier. De smeltede mineraler spindes til “uld”,
som stgbes ind i et polymermateriale, og herved bliver til
isoleringsprodukter. De producerede produkter skares til og pakkes
i plastfolie. Virksomheden kan veere i drift dggnet rundt hele aret.

Der er i revurderingen fastsat vilkar til oplagring af ravarer,
kemikalier mm, som skal sikre, at der ikke sker forurening af jord
og grundvand. Disse forhold har delvis ikke vaeret omfattet af
tidligere godkendelser.

Berigtigelse:

Revurderingsafggrelsen udsendt den 14. januar 2015 indeholdt nogle fejl i skemaer i
vilkar B2, hvor noget af teksten ved en fejl var skjult.

Endvidere er krav om indberetning af arlig CO emission slettet (vilkar H6), da der
ikke er vilkar om maling af CO, hvorfor Isover ikke kan indberette den arlige CO
udledning.

Da annoncen om revurderingsafgarelsen er blevet trukket tilbage med oplysninger
om, at der ved berigtigelsen gives fornyet klagefrist, betragtes denne afggrelse som
annonceret den 22. januar 2015.



2. AFG@RELSE OGVILKAR

Pa grundlag af oplysningerne i bilag 1 har Miljgstyrelsen foretaget
den farste regelmaessige revurdering af falgende af virksomhedens
miljggodkendelser:

e Miljggodkendelse af Glasuld A/S Vamdrup, Vejle Amt, 16. april 1999
e /Endring af Vejle Amts godkendelse, Miljgstyrelsen, 13. maj 2002
o Afgarelse om ikke-godkendelsespligt for endring af

rgrforbindelse, 25. marts 2009
o Pabud om &ndret luftmaleprogram, Miljgcenter Odense, 6. oktober 2009
o Afgarelse om ikke-godkendelsespligt for nedtagning af
ovnhusfilter, Miljgcenter Odense, 4. december 2009
» Afgarelse om e&ndret greenseveerdi og malemetoder for TOC, Miljacenter
Odense, 16. december 2011
o Afgarelse —i sag om MST Odense, Natur- og
Miljgklagenavnet, 30. september 2013

Vilkar fra disse godkendelser er overfgrt til denne afgarelse eller
slgjfet, fordi de er utidssvarende. De overfgrte vilkar er generelt
@ndret ved pabud efter lovens § 41. Endvidere er der ved
revurderingen tilfgjet nye vilkar ved pabud efter lovens § 41.

Afggrelsen om de nye og @ndrede vilkar meddeles i henhold til § 41,
stk. 1, jf. 8§ 41b, og § 72 i miljgbeskyttelsesloven. Vilkarene traeder i
kraft straks ved meddelelse af afggrelsen, med mindre andet
fremgar i det enkelte vilkar eller at afggrelsen paklages, jf. afsnit 4.4.

Vilkarene er ikke retsbeskyttede, da de enten er &ndret ved pabud
(nye og e&ndrede vilkar) eller overfgrt fra godkendelser, hvor
retsbeskyttelsesperioden er udlgbet.

Godkendelsen gives pa falgende vilkar.
2.1 Vilkar for revurderingen

Generelle forhold

Al Et eksemplar af godkendelsen skal til enhver tid veere
tilgeengeligt pa virksomheden. Driftspersonalet skal veere
orienteret om godkendelsens indhold.

A2  Tilsynsmyndigheden skal orienteres om fglgende forhold:
- Ejerskifte af virksomhed og/eller ejendom
- Hel eller delvis udskiftning af driftsherre
- Indstilling af driften for en leengere periode
- Ophgr eller delvist ophgr af driften



A3

- Overskridelser af vilkar

Orienteringen skal veere skriftlig og fremsendes senest fire
uger efter offentliggarelse af &@ndringen (ejerskifte,
driftsherreforhold), beslutningen om gndringen (indstilling,
ophar).

Virksomheden skal implementere og drive et
miljgledelsessystem, som opfylder kravene i 1ISO14001
og/eller EMAS



Luftforurening

Stav

Bl Virksomheden ma ikke give anledning til vaesentlige
diffuse stevgener udenfor virksomhedens omrade.
Tilsynsmyndigheden vurderer, om generne er vaesentlige.

Afkasthgjder og luftmeangder
B2  Afkasthgjder og luftmangder i betydende afkast skal
overholde de veerdier, der er anfgrt her:

Afkast Min. Max.
N afkasthgjde luftmaengde
Fra (m) (Nm3/time)
Centralskorsten 1 104 m
Bidrag til
centralskorsten 340.000
Smelteovn 30.000
310.000
Downstreampro
ces herunder: 10.000**
Feederen 200.000**
Fibrering 15.000**
Haerdeovn 25.000**
Kglesektion 25.000**
Centralstgvsug
Mengesilo afkast 2 52 m 29.000*
Afkast bakelitbygning|3 25m 3.000
Smelteovn
Stof Emissionsgr |Kontrolmaling
&ense
(mg/Nm3)
Stov 30 2 x arligt
NOx 700 2 x arligt
Bor 2,5 Ingen maling
HCI 10 2 x arligt




HF 5 2 x arligt
S02 50 Ingen
> (As, Co, Ni, Cd, Se, |1 2 x arligt

> (As, Co, Ni, Cd, Se,
Cr, Sb, Pb,Cu, Mn, |1 2 x arligt

En emissionsgraense udtrykker det maksimalt tilladelige
indhold af stoffet i den luft, virksomheden udsender

gennem et afkast. Referencetilstand (O OC, 101,3 kPa, tar
gas og 10 % ilt).

Downsstream proces
dvs. fibrering, haerdning, keglezonen og centraludsug

Stof Emissions- Kontrolmaling
greense
(mg/Nms3)
Stov 40 2 x arligt
. 100 (til 8. marts .
Ammoniak 2016) 2 x arligt
60 (fra 8. marts
2016)
Phenol 10 2 x arligt
Formaldehyd 2 2 x arligt
TOC 30 2 x arligt
NOXx 20 2 x arligt

En emissionsgraense udtrykker det maksimalt tilladelige
indhold af stoffet i den luft, virksomheden udsender

gennem et afkast. Referencetilstand (O © C, 101,3 kPa, tar
gas).

Kontrol af luftforurening
B4 Virksomheden skal Igbende gennem malinger
dokumentere, at greenseveardierne i vilkarsgruppen
B er overholdt.

Dokumentationen for max luftmangde i geelder kun de
vaerdier, der er angivet med fed. Frekvensen (antal pr. ar)
for malingerne er angivet i kolonnen til hgjre for
emissionsgraenseveaerdierne i vilkarene.

Dokumentationen skal fremsendes halvarligt og skal
indeholde oplysninger om driftsforholdene under

malingen. Fremsendelse af resultater er neermere beskrevet
8



i vilkar 14,

Kontroltype og overholdelse af greenseveerdi

Preaestationsmalinger

Malingerne skal foretages som prastationsmalinger.

Der skal foretages 3 malinger af mindst 1 times varighed.
Malingerne kan foretages samme dag.

Emissionsgraensen anses for overholdt, nar det aritmetiske
gennemsnit af de 3 malinger er mindre end eller lig med
grenseverdien.

Malingerne skal veere fordelt over hele aret.
Bedgmmelse af maleresultaterne sker efter reglerne i
Miljgstyrelsens luftvejledning.

Beregning af koncentration for downstreamprocessen

Koncentrationen i afkast fra downstreamprocessen beregnes
efter fglgende formel:

Cas = (Csk*340 — Cs0*30)/310,

Hvor Cgs er koncentrationen fra downstreamprocessen, Csk er
koncentrationen malt i centralskorstenen og Cso er
koncentrationen fra smelteovnen.

Krav til luftmaling

Maling skal foretages, nar virksomheden er i fuld drift eller efter
anden aftale med tilsynsmyndigheden. Malingerne skal
foretages jeevnt fordelt over aret. Malingerne skal sa vidt muligt
foretages ved normal drift og med maksimal emission.
Malingerne skal udfgres som akkrediteret teknisk prgvning, og
malerapporterne skal udfaerdiges som akkrediterede
prgvningsrapporter. Malelaboratoriet skal veere akkrediteret til
bestemmelse af de aktuelle stoffer i rgggassen af Den Danske
Akkreditering- og Metrologifond (DANAK) eller et tilsvarende
akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s
multilaterale aftale om gensidig anerkendelse.

Stof Analysemetode

Totalstgv DS/EN 13284-1, MEL 2




Bor Metode nr. 151-M-54-4400A (ikke
akkrediteret)

NOx DS/EN 14792, MEL 3

HCI DS/EN 1911, del 1-3, MEL 19

HF

ISO/FDIS 15713, MEL 19

Mineraluldsfibre

1ISO 10397

Hg

DS/EN 13211, MEL 8b

@vrige metaller

DS/EN 14385, MEL 8a

Ammoniak 1SO7150/s, MEL 24
MEL-07
TOC DS/EN
12619
Pregvetagning: MEL 17, XAD2:
Phenol NIOSH2546/ VDI 3485/1
Analyse: AMI L8(1987)
Formaldehyd VDI 3862 BIl. 2, MEL 12

Dog kan andre analysemetoder benyttes, safremt

tilsynsmyndigheden har accepteret dette. Detektionsgraenserne

for analyserne ma hgjst veere 10% af greensevaerdierne.

Generelle krav til kvalitet i emissionsmalinger, jf. metodeblade

MEL-22, skal veere overholdt.

Beregninger af immissionskoncentrationsbidraget skal ske ved

OML-

metoden. B-vaerdien anses for overholdt, nar den hgjeste 99 %

fraktil er mindre end eller lig med B-veerdien.

Kontrol af virksomhedens luftforurening skal gentages og for
Bor udfgres, nar tilsynsmyndigheden finder det pakraevet.
Huvis vilkaret/ne er overholdt, kan der kun kraves én arlig
ekstra dokumentation. Udgifterne hertil afholdes af
virksomheden.

Malesteder

Der skal males fra smelteovnen separat samt fra
downstreamprocessen. Miljgstyrelsen kan acceptere, at der
foretages malinger i centralskorstenen (parallel malinger med
smelteovnen) og efterfglgende beregningsmaessigt fratraekkes
smelteovnens bidrag, saledes at malinger fra
downstreamprocessen (dog inklusiv centraludsug)
fremkommer.
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Luftvejledningen

Virksomhedens luftforurening skal dokumenteres ved
maling og beregning i overensstemmelse med geeldende
vejledning fra Miljgstyrelsen, p.t. nr. 2/2001.

Emission fra siloer og transportsystemer til stavende materiale
B5 Stgvende materialer skal transporteres i lukkede
bandsystemer. Afsugning fra vendestationer skal fgres
gennem stavfiltre, hvor filterstavet tilbageferes til bandet.
Der ma ikke veaere synlige stgvaflejringer omkring afkastene.

B6  Siloer til opbevaring af stavende produkter skal veere etableret med filter.

Afkast af luft skal ske mindst 1 meter over bygningen. For ikke
farligt stgv skal filtrene sikre, at en emissionsgraense pa 5
mg/Nm3 stgv kan overholdes.

Kontrol af renseforanstaltninger
B7 ISOVER skal for alle rensningsforanstaltninger, der er

etableret for luftemissionsbegraensning have udarbejdet en
driftsinstruks for de enkelte. Driftsinstruksen skal indeholde
oplysninger om, hvor ofte der skal fares kontrol med filtrene,
hvad kontrollen skal besta af, og hvorledes der skal ageres,
safremt kontrollen viser utetheder, posebrud eller andet. |
driftsinstruksen skal anfgres det periodiske tilsyn med filtrene,
med angivelse af hvem der har udfgrt det, og om det gav
anledning til bemarkninger.

Resultaterne af kontrollen skal fares i en journal.

Lugt
Lugtgraense

C1 Virksomheden ma ikke give anledning til et lugtbidrag pa
mere end 5 LE/m3 ved boliger, blandet bolig og erhverv

samt offentlige formal, samt 10 LE/m3 ved

erhvervsomrader.
Midlingstiden er 1 minut ved beregning af lugtbidraget.

Kontrol af lugt
C2  Tilsynsmyndigheden kan bestemme, at virksomheden ved
malinger skal dokumentere, at vilkaret /greensevaerdien i
vilkar C1/ for lugt er overholdt.
1



Dokumentationen skal senest 3 maneder efter, at kravet er
fremsat, tilsendes tilsynsmyndigheden sammen med
oplysninger om driftsfornoldene under malingen.

Krav til lugtmaling og overholdelse af greenseveerdi
Malingerne skal udfares som akkrediteret teknisk
pravning, og malerapporterne skal udferdiges som
akkrediterede prevningsrapporter. Malelaboratoriet
skal veere akkrediteret til bestemmelse af de aktuelle
stoffer af Den Danske Akkreditering- og Metrologifond
(DANAK) eller et tilsvarende akkrediteringsorgan,
som er medunderskriver af EA’s multilaterale aftale
om gensidig anerkendelse.

Maling og analyse skal udfgres i overensstemmelse med
principperne i Metodeblad MEL-13, Bestemmelse af
koncentrationen af lugt i strammende gas, fra
Miljgstyrelsens referencelaboratorium.

Prgverne skal udtages, nar virksomheden er i fuld drift eller
efter anden aftale med tilsynsmyndigheden. Der skal udtages
mindst 3 lugtpraver for hvert afkast. Det aftales med
tilsynsmyndigheden, hvilke afkast, der indgar i malingerne.

Beregningerne af lugtbidraget i omgivelserne skal udferes
med OML- metoden. Det skal forinden aftales med
tilsynsmyndigheden, hvordan der korrigeres for midlingstid,
0g om beregningerne skal udfgres for resultater, der er
korrigeret/ikke er korrigeret for falsomhedsfaktor.

Er den relative standardafvigelse pa maleresultaterne
mindre end 50 %, skal beregninger pa lugt foretages ved
anvendelse af det aritmetiske gennemsnit af de 3
enkeltmalinger.

Safremt den relative standardafvigelse pa maleresultaterne
overskrider 50

%, skal der:
« enten foretages et fornyet antal malinger, indtil
standardafvigelsen er mindre end 50 %, eller
« udfares beregninger pa baggrund af det aritmetiske
gennemsnit af maleseriens 2 hgjeste lugtemissioner.

Lugtgraensen anses for overholdt, nar den hgjeste 99 % fraktil
er mindre end eller lig med greenseveerdien.

Kontrol af lugtkravet skal gentages, nar tilsynsmyndigheden
12



finder det pakravet. Hvis greensevaerdien for lugt er
overholdt, kan der kun kraeves én arlig maling og beregning.
Udgifterne afholdes af virksomheden.

Spildevand

D1 Virksomhedens saniteere spildevand og rent overfladevand
skal ledes til offentligt kloaksystem i henhold til
tilslutningstilladelse fra Kolding Kommune

Stgj

Stgjgreenser

El Driften af virksomheden ma ikke medfare, at virksomhedens
samlede bidrag til stgjbelastningen i naboomraderne
overstiger nedenstaende graeenseveaerdier. De angivne veerdier
for stgjbelastningen er de a&ekvivalente, korrigerede
lydniveauer i dB(A).

I Erhvervs- og industriomrader. Naboomradet,
@stermarksvej, syd og nord samt Glasvej )

] Omrader for blandet bolig- og erhvervsbebyggelse,
centeromrader (bykerne), Dybdalgardsvej.

" Boligomrader for aben og lav boligbebyggelse ved Ahornvej

Refe-
KI. rence | 11 11
tidsrum dB( dB( dB(

(Timer) A) A) A)

Mandag-fredag| 07-18| 8 60 55 45
Lerdag 07-14| 7 60 55 40
Lerdag 14-18 | 4 60 45 35
Son- &

helligda 07-18| 8 60 45 35
Alle dage 18-22| 1 60 45 35
Alle dage 22-07| 0,5 60 40 35
Maksimalveerdi| 22-07| - - 55 50

Lavfrekvent stgj og infralyd

Driften af virksomheden ma ikke medfere, at virksomhedens
samlede bidrag til lavfrekvent stgj eller infralyd i naboomraderne
overstiger nedenstdende graenseverdier indendgrs i bygninger.
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Stgjgreensen gaelder for ekvivalentniveauet over et maletidsrum
pa 10 minutter, hvor stgjen er kraftigst.

A-veegtet

Anvendelse Tidspunkt| lydtrykniveau G-veegtet
(10-160H2), infralydniveau
dB dB

Beboelsesr kl.07-18 | 25 85

M 09 kl.18-07 |20 85

lign.

Kontorer

og lign.

stgjfolsom Hele 30 85

me rum dagnet

@vrige rum

i vrigerd Hele 35 920

virksomhe dagnet

der

Vibrationer
Vibrationer fra virksomheden ma ikke overstige nedenstaende
grenseveaerdier i naboomraderne.

KB-veegtet

Anvendelse accelerationsniv
eau

Boliger i boligomrader (hele dggnet),

Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade &

kl. 18-7 Bgrneinstitutioner og lignende

Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade 80

kl. 7-18 Kontorer,

undervisningslokaler o.l.

Erhvervsbebyggelse 85

Kontrol af stgj, infralyd og vibrationer
14



E2  Tilsynsmyndigheden kan generelt bestemme, at
virksomheden skal dokumentere, at stgjvilkaret for stgj,
infralyd og vibrationer, jf. vilkar E1, er overholdt.

Dokumentationen skal senest 3 maneder efter, at kravet er
fremsat, tilsendes tilsynsmyndigheden sammen med
oplysninger om driftsforholdene under malingen.

Miljgstyrelsen gnsker nu dokumentation for overholdelse af
El. Dokumentation skal tilsendes tilsynsmyndigheden senest
1. maj 2015. Dokumentationen geelder ekstern stgj, dvs. ikke
lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer.

Krav til malinger

Virksomhedens stgj, infralyd og vibrationer skal
dokumenteres ved maling og beregning efter geeldende
vejledninger fra Miljgstyrelsen, p.t. nr.

6/1984 om Maling af ekstern stgj og nr. 5/1993 om
Beregning af ekstern stgj fra virksomheder samt orientering
fra Miljgstyrelsen nr. 971997 om Lavfrekvent stgj, infralyd
og vibrationer i eksternt miljg.

Maling skal foretages, nar virksomheden er i fuld drift, med
mindre der er truffet anden aftale med tilsynsmyndigheden.

Malingerne/beregningerne skal udfgres og rapporteres som
"Miljgmaling

— ekstern stgj” af en enhed, som er optaget pa
Miljgstyrelsens liste over godkendte laboratorier.

Stgj-, infralyd- og vibrationsdokumentationen skal
gentages, nar tilsynsmyndigheden finder det
pakraevet. Hvis stgj-, infralyd- og
vibrationsgrenserne er overholdt, kan der hgjest
kreeves én arlig bestemmelse. Udgifterne hertil
afholdes af virksomheden.

Definition pa overholdte stgj-, infralyd- og vibrationsgranser
E3 Graensevardien for stgj anses for overholdt, hvis malte
eller beregnede verdier fratrukket ubestemtheden er
mindre end eller lig med stgjgreenserne. Malingernes og
beregningernes samlede ubestemthed fastseettes i
overensstemmelse med Miljgstyrelsens anvisninger.

Greenseveerdierne for lavfrekvent stgj, infralyd og

vibrationer anses for overholdt, hvis de malte vaerdier er
mindre end eller lig med graensevardien.

15



Affald

Bortskaffelse af affald

F1 Hvis olieaffald og andet farligt affald ikke bortskaffes via
kommunal indsamlings- eller afleveringsordning, skal
kopi af dispensation fra kommunen indsendes til
tilsynsmyndigheden pa forlangende.

F2 Maksimale affaldsmangder
Falgende affaldstyper ma maksimalt og oplagres i de anfarte maengder:

Affaldstype EAK- Max.o
kode plag
(tons)
Papir 20010100 |5
Tree 20010700 |10
Plastfolie 20010300 (10
Elektronikaffald 20012400 |2
Spildolie 20010900 |5
Braendbart affald 20030100 |10
Kemikalieaffald 07079900 |2
Deponi 20030300 |5
Fiberaffald 17060200 |5

F3 Farligt affald skal opbevares i teette, lukkede beholdere, der er
maerkede, sa det tydeligt fremgar, hvad de indeholder.
Beholderne skal opbevares under tag og vere beskyttet mod
vejrlig. Oplagspladsen skal have en tet belaegning og veere
indrettet saledes, at spild kan holdes inden for et afgraenset
omrade uden mulighed for aflgb til jord, grundvand,
overfladevand eller kloak Beholderne skal placeres pa
opsamlingskar, som kan rumme indholdet af den stgrste
beholder, der opbevares.

F4 Opsamlet bundslam fra procesvandsbassiner skal opbevares
pa oplagsplads med teet beleegning, som er indrettet saledes, at
overfladevandet bortledes til bassin for vand til genanvendelse
I processen.

Jord og grundvand
17



Gl

G2

G3

Hvor der i vilkdrene anvendes betegnelsen "befaestet areal”
menes en fast belegning, der giver mulighed for opsamling af
spild og kontrolleret afledning af nedbgr. Hvor der i vilkarene
anvendes betegnelsen "teet beleegning” menes en fast
belzegning, der i lgbet af pavirkningstiden er
uigennemtraengelig for de forurenende stoffer, der handteres
pa arealet.

Befaestede arealer

Alle arealer, hvorpa der opbevares og handteres ravarer, affald
og hjeelpestoffer skal veere befaestet med en teet belaegning.
Bortset fra ravaren genbrugsglas og lign. til produktionen.

Overfladevand fra omradet skal ledes til teet bassin med
henblik pa genanvendelse i produktionen.

@vrige karearealer, oplag af genbrugsglas og udendgars
feerdigvarelager skal veere befaestet. Overfladevand fra omradet
ledes til kommunal regnvandskloak.

Utaetheder, revner og skader i belaegninger skal udbedres sa
hurtigt som muligt, efter at de er konstateret. Udendgrs
oplag af affald, ravarer, mv. ma ikke finde sted pa
beskadigede arealer og ma ferst oplagres, nar skaderne er
udbedret.

Alt spild af braendstof, olie og kemikalier skal straks
opsamles. Alt opsamlet spild inkl. opsugningsmateriale skal
opbevares og bortskaffes som farligt affald. Der skal til
enhver tid forefindes egnet opsugningsmateriale pa
virksomheden.

Oplag af faste stoffer

G4

Faste stoffer, hvorfra der kan udvaskes forurenende stoffer
skal opbevares indendgars (i hal) pa befaestet areal.

Stgvende stoffer skal opbevares i lukkede, teette siloer og
handteres i lukkede systemer.

@vrige faste stoffer skal opbevares pa befaestet areal.

Oplag af flydende stoffer

G5

G6

Flydende oplag, der vil kunne medfgre forurening, skal ske i
beholdere, der opbevares i bygningsrum eller tankgrave uden
aflab eller med sikrede aflgb, saledes at eventuelt spild/aflgb

herfra ikke kan forekomme.
Beholderne skal veere sikret mod pakarsel.

Tankgraven eller bygningsrummet skal kunne rumme 110 %
18



G7

G8

G9

Gl10

af indholdet af den sterste beholder i omradet. Tankgraven
og bygningsrummet skal veere udfgrt i et materiale, som er
bestandigt overfor indholdet i beholderen. Regnvand i
udendgrs tankgrave skal aktivt pumpes til
procesvandssystemet, sa ofte at der altid er plads til 110 % af
indholdet af den sterste beholder i omradet.

Alle beholdere skal vaere udfgrt af bestandige og for fugtighed
vanskeligt gennemtraengelige materialer. Beholderne skal
kunne modsta pavirkninger forbundet med brugen, herunder
fra fyldning, omrgring og tamning.

Beholderne skal veere i god vedligeholdelsesstand.
Utaetheder skal udbedres sa hurtigt som muligt, efter
at de er konstateret.

Rar, som transporterer kemikalier, bindemiddel eller andre
vasker, som kan forurene jord og grundvand, skal fgres over
teet befeesteareal eller teet gulv i bygninger. Rgrene skal i vides
muligt omfang veere synlige, saledes at utetheder opdages sa
hurtigt som muligt. Eventuelle utetheder skal repareres
straks de er opdaget.

Bassiner, kar og ledninger til oplagring og transport af
procesvand og regnvand fra teette befeestede arealer (omfattet
af vilkar G1) skal vaere konstrueret og vedligeholdt saledes, at
de er teette og hindrer udsivning til jord og grundvand.
Bassiner og kar skal tillige veaere sikret mod overlgb

gennem et alarmsystem, som gar det muligt hurtigt at
foretage afveergeforanstaltninger. Alarmsystemet skal
funktionstestes 2 gange pr. ar.

Kontrol:

Gl

Gl12

Virksomheden skal lgbende visuelt kontrollere alle befaestede
omrader, kummer og gulve under tanke med flydende oplag

for utetheder, revner og skader, saledes at det sikres, at hele

virksomheden kontrolleres mindst 1 gang arligt.

Virksomheden skal have en nedskrevet procedure, som klart
beskriver, hvorledes kontrollen forega og hvorledes
resultatet af kontrollen dokumenteres i skrift og eventuelt
billeder.

Virksomheden skal fgre journal over kontrollen med
angivelse af dato samt resultatet af kontrollen.

Tanke til flydende oplag (bortset fra tanke omfattet af
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G13

Gl4

olietankbekendtggrelsen) skal veere underlagt forebyggende
vedligeholdelse. Tanke, rarforbindelser, pafyldningsstudse
mm skal visuelt kontrolleres mindst en gang pr. ar.

Virksomheden skal have en nedskrevet procedure, som klart
beskriver, hvorledes kontrollen forega og hvorledes
resultatet af kontrollen dokumenteres i skrift og eventuelt
billeder.

Virksomheden skal fgre journal over kontrollen med
angivelse af dato samt resultatet af kontrollen.

ISOVER skal mindst hvert 5. ar kontrollere, at nedgravede
olieudskillere/sandfang/opsamlingsbrgnde pa
spildevandssystemet/rgrledninger og spildevandsledninger
er teette. Teaethedskontrollen skal udfares efter Dansk
Ingenigrforenings "Norm for tethed af aflgbssystemer i
jord”, Dansk Standard DS 455, 1. udgave, januar 1985 med
andringer af 13. oktober 1990, normalt kontrolniveau.
Kontrollen skal udfares efter "normal teethedsklasse”.

Teethedskontrollen skal foretages af et uvildigt og dertil
kvalificeret firma.. Konstateres der uteetheder, skal dette dog
straks meddeles til tilsynsmyndigheden, og leekagen skal
udbedres snarest muligt.

ISOVER skal foretage monitering af 7 boringer A, D, E, F,
G, HogL, jf. bilag 1. Praverne udtages hvert andet ar til
overvagning af jord- og grundvand.

Prgverne skal analyseres for fglgende stoffer i grundvandet:
Phenol og formaldehyd, samt pH, ledningsevne og

temperatur. Prgveudtagning og analyse skal ske akkrediteret.

Indberetning/rapportering

H1

Eftersyn af anleeg

Der skal fgres journal over eftersyn, reparationer og
udskiftninger af anleeg omfattet af vilkarene i denne
godkendelse samt oplysninger om eventuelt forekommende
driftsforstyrrelser.

Forbrug af ravarer og hjelpestoffer

H2

Der skal fares journal over anvendte mangder af ravarer og
hjeelpestoffer, inklusivt forbrug af olie/gas/el. Ved udgangen
af hvert kvartal vurderes endvidere maengden af hver af de
oplagrede affaldsarter eller -fraktioner, for hvilke der er
fastsat vilkar om maksimalt oplag, jf. vilkar G3.
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Bortskaffet affald
H3  Der skal fgres journal over afheendede affaldsfraktioner og —maengder.

Opbevaring af journaler
H4  Journalerne skal vere tilgeengelige for og pa forlangende
indberettes til tilsynsmyndigheden.
Journalerne skal opbevares pa virksomheden i mindst 3 ar.

1% ars indberetning

H5  ISOVER skal for hvert %2 ar udarbejde en miljgrapport, hvori
resultaterne af emissionsmalingerne for det forgangne ¥ ar
er angivet. Resultaterne skal angives i skema, hvoraf mindst
de foregaende 4 12 arsmalinger ligeledes fremgar. | skemaet
skal de relevante malte resultater angivesi samme
maleenhed og referencetilstand, som er anvendt i det aktuelle
vilkar. Der skal ligeledes angives malte luftmangder,
temperatur og flow.

Skemaet skal suppleres med fglgende:

Malinger skal veere vedlagt malerapport fra det
akkrediterede malefirma.

Relevante oplysninger om den produktion, hvor der
er foretaget emissionsmalinger.

Miljgrapporten skal fremsendes til tilsynsmyndigheden senest
2maneder efter udgangen af halvaret.

Arsindberetning
H6  En gang om aret skal virksomheden sende en
opggarelse til tilsynsmyndigheden med fglgende
oplysninger:
- Anlaggets samlede driftstid og smeltemangde
- De samlede emissioner (tons pr. ar) af NOX, stev (som
totalt sveevestgv) samt ammoniak
- Forbruget af el, varme, olie og hjelpestoffer samt
mangden af afsat varme
- Forbruget af ravarer, herunder andelen af fremmede
skar/genbrugsglas i disse- Producerede maengder affald
- Resultater af grundvandsmalinger
- Modtagne klager samt beskrivelse af opfalgningen herpa
- Redeggarelse for anvendelse af bedst tilgeengelige teknik, BAT, jf.
BREF-noten i forbindelse med &ndringer pa anlegget

H7 Rapporteringen jf. vilkar H6 skal ske pr. 1. januar, og den skal
veere tilsynsmyndigheden i haende inden den 1. april. Farste
afrapportering er pr. 1. januar 2016.

H8 Arsrapporten kan erstattes af grent regnskab i det omfang de i
afgarelsen kraevede oplysninger fremgar deraf. |1 sa fald skal

rapporteringen fremsendes i henhold til Miljgstyrelsens
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regler, herunder de af styrelsen fastsatte tidsfrister.

Driftsforstyrrelser og uheld

11 Tilsynsmyndigheden skal straks underrettes om
driftsforstyrelser eller uheld, som medfarer vaesentlig
forurening af omgivelserne eller fare herfor.

Ved straks menes senest farstkommende hverdag kl. 16. |
tilfelde uheld, som har konsekvenser uden for virksomheden
eller hvor beredskabet er alarmeret, skal "straks” forstas som
umiddelbart efter, at virksomheden har sikret, at der er
pabegyndt en indsats for at afbgde forureningen.

Senest 14 dage efter ovenstaende underretning, skal
virksomheden indsende en redegarelse for haendelse, hvilke
pavirkninger af miljget, som den har affadt, og hvilke tiltage
der gares for at hindre gentagelser.

Underretningspligten fratager ikke virksomheden ansvaret
for at afhjaelpe den akutte forurening.

12 Tilsynsmyndigheden skal straks underrettes, safremt
vilkarene i denne godkendelse ikke overholdes. Med straks
menes senest fgrstkommende hverdag k. 16.

Der skal endvidere senest 14 dage senere fremsendes en
redegarelse for vilkarsoverskridelsen, som beskriver arsag og
varighed af vilkarsoverskridelsen, samt hvad der er gjort for at
sikre, at vilkaret i fremtiden overholdes.

13 Safremt den manglende overholdelse af vilkarene medfarer
umiddelbar fare for menneskers sundhed eller i betydeligt
omfang truer med at pavirke miljget negativt skal driften af
virksomheden eller den relevante del af virksomheden
straks indstilles.

14 Virksomheden skal straks traeffe de forngdne
foranstaltninger til sikring af, at vilkarene igen overholdes.

Ophgr

J1 Virksomheden skal sende en anmeldelse til
tilsynsmyndigheden hurtigst muligt, og senest 4 uger efter
helt eller delvist driftsophgr af virksomheden.

J2 Anmeldelsen skal indeholde et oplag til vurdering af
jord- og grundvandsforholdene efter 838 k, stki, i
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J3

J4

JS

J6

lov om forurenet jord. Vurderingen skal opfylde
kravene i bilag 6 til

godkendelsesbekendtgarelsen[1].

Ved ophgr af driften skal det sikres, at der treeffes de
ngdvendige foranstaltninger for at undga
forureningsfare og for at bringe stedet tilbage i
tilfredsstillende tilstand med hensyn til jord- og
grundvandsforurening.

Inden en af tilsynsmyndigheden narmere fastsat tidsfrist skal
tankanlaeg, rgrfgringer og procesanlaeg, som efter
tilsynsmyndighedens vurdering, aktuelt eller pa sigt vil
kunne indebeare fare for forurening af jord, grundvand,
overfladevand og recipient, tammes og renggres. Tankanleg,
rgrfgringer og procesanlag skal sikres mod utilsigtet brug.

Inden en af tilsynsmyndigheden naermere fastsat tidsfrist
skal olier, kemikalier, rengaringsmidler mv., som efter
tilsynsmyndighedens vurdering, aktuelt eller pa sigt vil
kunne indebere fare for forurening af jord, grundvand,
overfladevand og recipient bortskaffes.

Inden en af tilsynsmyndigheden narmere fastsat tidsfrist skal
alt affald fra virksomhedens areal bortskaffes.

Ved ophgr af driften skal der treffes de ngdvendige
foranstaltninger for at imgdega fremtidig forurening af jord
og grundvand og for at bringe stedet tilbage i en miljgmaessig
tilfredsstillende tilstand.

2.2 Basistilstandsrapport

Afgarelse om udarbejdelse af basistilstandsrapport for
ISOVER

Miljgstyrelsen har den 28. april 2014 modtaget oplysninger fra
ISOVER om oplag, mengder m.m. pa virksomheden. ISOVER er
omfattet af bilag 1 listepunkt 3.3 i godkendelsesbekendtgarelsenl.
r godkendelsesbekendtgarelsens 8§ 14 traeffer myndigheden
afgarelse om, hvorvidt virksomheden skal udarbejde
basistilstandsrapport i forbindelse med revurdering jf.

miljgbeskyttelseslovens 8§ 41a eller 41p1,

Miljgstyrelsen vurderer, at ISOVER ikke er omfattet af kravet om
udarbejdelse af basistilstandsrapport efter
godkendelsesbekendtgarelsens 8§ 14, idet ingen af de farlige
stoffer/blandinger af stoffer, som virksomheden bruger,

fremstiller eller frigiver i forbindelse med sin listeaktivitet vurderes
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at kunne medfgre risiko for l&ngerevarende pavirkning af jord- og
grundvand pa virksomhedens areal.

Virksomheden skal saledes ikke udarbejde en
Basistilstandsrapport.

1 Lovbekendtgerelse om miljgbeskyttelse nr. 879 af 26. juni 2010.
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3. VURDERINGOGBEMARKNINGER

3.1 Baggrund for afggrelsen

3.1.1 Virksomhedens indretning og drift

Virksomheden producerer glasuld. Glasuld bliver primeert fremstillet
til byggebranchen i form af facade-, gulv-, tag- og loftisolering. En
mindre del bliver produceret til teknisk isolering, der benyttes
eksempelvis til isolering af beholdere og rar.

Virksomheden har en kapacitet pa 140 tons glasmateriale pr. dggn
svarende til en kapacitet pa cirka 50.000 tons glasuldsisolering
arligt.

Ravarer til glasfremstillingen — sand, soda, kalk, dolomit, borax,
brunsten, genbrugsglas, fiberaffald m.m. — blandes og smeltes ved
cirka 1.400 °C il glas under opvarmning i elektrisk smelteovn.
Glasmassen omdannes til fibre, der umiddelbart efter at veere dannet
pafgres en vandig oplgsning af bakelit. Bakelitten indeholder fenol,
formaldehyd, urea og melasse. Herved dannes en fugtig og kleebrig
filt, der presses, tarres og haerdes. Tagrring og heerdningen foregar ved
gennemblasning af glasuldsfilten med varm luft. Efter afkgling
opskeeres filten og emballeres.

De emballerede produkter oplagres udendgrs. En nermere
beskrivelse af produktionen findes i bilag 1.

ISOVER har 1 produktionslinje og 4 videre forarbejdsningsmaskiner.

ISOVER fik en samlet miljggodkendelse den 16. april 1999, der blev
delvist stadfeestet af Miljgstyrelsen den 6. maj 2002. Der er senere
givet en reekke @&ndringer til denne afgerelse. En stor del af disse
endringer gar pa @ndrede emissionsgraenser eller ndringer i
emissionsmalinger i forhold til luftforurening. Virksomheden har
veaeret beliggende pa grunden siden 1981.

Virksomheden beskeftiger cirka 200 medarbejdere, hvoraf 120 er
timelgnnede og 80 funktionerer, dette kan dog variere i forhold til
konjunkturerne pa markedet. Der tilstraebes en kontinuerlig
produktion hele dggnet. Lagerfunktionen arbejder normalt 5 dage
om ugen i 2 hold, ravareafdelingen arbejder 5 dage om ugen i 1 skift.

Transport af varer og ravarer vil primeert forega i tidsrummet Kkl.
06:00 til kl. 18:00. Der benyttes ikke jernbanetransport til og fra
virksomheden i gjeblikket, beslutningen om nedlaegning af
baneanlaegget er stadig under diskussion. Dagligt ankommer
omkring 35-45 lastbiler til virksomheden, dette kan variere med
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konjunkturer i byggesektoren.

Virksomheden er ikke omfattet af Risikobekendtggarelsen.

ISOVER har angivet at de i 2015 forventer at udskifte/renovere
smelteovn, feeder og haerdeovn. Der forventes ingen géendringer i
produktionskapacitet, som fortsat vil vaere cirka 50.000 tons arligt.
ISOVER spgrger til, at en eventuel udskiftning kan foretages
indenfor rammerne af denne afggrelse.

ISOVER oplyser, at der er tale om en 1:1 udskiftning pa
samtlige punkter. Arealmaessigt eendres der ikke pa
dimensionerne.

Energimaessigt vil der veaere en besparelse, da den nye smelteovn
bliver med topelektroder i stedet for som nu i bunden af ovnen.
Vandforbrug endres ikke.

Kapaciteten endres ikke ved udskiftningen, der stadig vil veere ca.
50.000 tons arligt.

Ravarer sammensatningen forbliver ligeledes den samme som tidligere.
Emissioner forventes pa samme niveau for luft og lugt - spildevand genereres ikke.

Det er Miljgstyrelsens opfattelse, at ud fra de angivne oplysninger, vil
denne 1:1 udskiftning kunne udfgres indenfor rammerne af denne
afgarelse.

Det er dog vigtigt, at ISOVER kontakter myndighederne hvis de
angivne oplysninger endres, da projektet og omgivelserne, herunder
det nzrliggende Natura 2000 omrade, sa i givet fald skal vurderes.

3.1.2 Virksomhedens omgivelser
Virksomheden er beliggende pa @stermarksvej 4, 6580 Vamdrup.

Virksomheden er omfattet af Vamdrup Kommune, nu Kolding
Kommune, lokalplan nr. 8 fra 19. maj 1980. Lokalplanen
udlegger omradet som erhvervsformal.

Virksomheden er ifglge Kolding Kommunes Spildevandsplan 2012 —
2019 beliggende i separatkloakeret kloakopland. Det er i
spildevandsplanen ikke anfart undtagelser for tilslutningspligten for
ISOVER.

ISOVER er beliggende i et omrade, som efter seneste viden
(oktober 2013) betragtes som et omrade med almindelige
drikkevandsinteresser.
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Neermeste Natura-2000 omrader er Svanemosen (Habitatomrade nr.
250) beliggende 8 km gst for virksomheden og Vejen Mose
(Habitatomrade nr. 75 og fuglebeskyttelsesomrade nr. 54)
beliggende 15 km nordvest for virksomheden.

Revurderingen indeholder ikke godkendelse til nye anlaeg og
aktiviteter, som skal godkendes efter Miljgbeskyttelseslovens § 33.
Der er derfor ikke krav i Habitatbekendtggrelsen om, at der skal
foretages vurderinger i forhold til internationale
naturbeskyttelsesomrader.

3.1.3 Nye lovkrav

Som fglge af implementeringen af EU direktiv om ”Industrielle
emissioner (integreret forebyggelse og bekeempelse af forurening)”
(2010/75/EU) er der sket @ndringer i Miljgbeskyttelsesloven og i
godkendelsesbekendtgarelsen.

Miljebeskyttelseslovens er &ndret, saledes at retsbeskyttelsen kan
tilsideseettes med henblik pa at sikre, at BAT-konklusioner
vedtaget af EU-kommissionen er implementeret pa virksomheden
senest 4 ar efter konklusionernes vedtagelse.

Godkendelsesbekendtgarelsen er aendret, saledes at godkendelser
skal tages op til revurdering, nar EU-Kommissionen har vedtaget
BAT-konklusioner fra branchen. Der skal i den forbindelse stilles
vilkar, som sikrer, at BAT-konklusionerne er implementeret og
emissionsgraenser overholdes senest 4 ar efter vedtagelse af
konklusionerne.

EU-Kommissionen har vedtaget BAT-konklusioner for glasindustrien
(som ogsa omfatter produktion af glas- og mineraluld) den 8. marts
2012. Der stilles derfor i denne revurdering vilkar, som sikrer
gennemfgrelse af BAT-konklusionerne senest den 8. marts 2016.

Godkendelsesbekendtggrelsen stiller ogsa krav om, at der i nogle
tilfeelde udfagres basistilstandsrapporter omkring eksisterende
jordforurening pa virksomhedens grund.

Endvidere er der a&ndret i olietankbekendtgarelsen, saledes at der
ikke lengere i afgarelser efter Miljgbeskyttelseslovens kapitel 5 skal
indfares vilkar om overjordiske olietanke. Bekendtgarelsen er
direkte geeldende over for kapitel 5 virksomheder.

Bedste tilgeengelige teknik

ISOVER har i forbindelse med denne revurdering redegjort for,
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hvorledes virksomhedens indretning og drifter i
overensstemmelse med de af Kommissionen vedtagne BAT-
konklusioner.

ISOVER er endvidere omfattet af falgende tveergdende BREF-dokumenter:

. Emissioner fra oplag
. Energieffektivitet
. Generelle moniteringsprincipper

Der er i godkendelsen stillet vilkar, som fastholder, at ISOVER
lever op til BAT- konklusionerne. Nedenfor at Miljgstyrelsens
vurdering af overholdelse af BAT- konklusionerne beskrevet.

BAT-Konklusioner for glasindustrien

BAT-konklusionerne for glasindustrien er opbygget med dels nogle
generelle konklusioner, dels nogle konklusioner geeldende specifikt
for mineraluldsindustrien. De sidste indeholder udelukkende
emissionsgranser for luftemissioner.

Generelle
konklusioner:
Miljgledelsessystem

Det er BAT at have et miljgledelsessystem, som omfatter en

reekke specifikke aspekter.

ISOVER har et miljgledelsessystem, som er certificeret efter ISO
14001. Det er oplyst, at systemet lever op til BAT-konklusionerne.
Der er Miljgstyrelsens opfattelse, at ISOVER lever op til BAT-
konklusionerne pa dette omrade. Opretholdelse af
miljgledelsessystem er fastholdt i vilkar.

Energieffektivitet:

Det er BAT at reducere energiforbruget ved en eller flere
naermere angivne metoder.

ISOVER anvender en af de angivne metoder i

BREF’en. Der er ikke BAT-konklusioner om
energiforbruget.

Materialeopbevaring og —handtering

Det er BAT at forebygge eller, hvor dette ikke er praktisk muligt, at
nedbringe diffuse stavemissioner fra opbevaring og handtering af
faste stoffer ved en eller flere neermere angivne metoder.
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Det fremgar af ISOVERs redeggrelse, at der anvendes flere af disse
metoder. De mest finkornede materialer opbevares i lukkede siloer
med stgvfiltre og transporteres intern pa virksomheden i lukkede
systemer. Virksomheden renggr med jeevnhe mellemrum arealer,
hvor der handteres potentielt stavende materialer.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ISOVER lever op til BAT-
konklusionerne pa dette omrade. Dette er fasthold i vilkar om
luftforurening og om jord og grundvand.

Generelle primare teknikker

Det er BAT at reducere energiforbrug og luftemissioner gennem
overvagning og skemalagt vedligeholdelse af smelteovnene.
ISOVER har oplyst, at der pa smelteovnen findes
overvagningssystemer og vedligeholdelsessystemer.

Det er BAT at udveelge og kontrollere stoffer og materialer, der
kommer i smelteovnen med henblik pa at reducere emissioner
til luften.

ISOVER kontroller smelteravarer og evaluerer anvendeligheden lgbende.
Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ISOVER lever op til BAT-
konklusionerne pa dette omrade.

Det er BAT at foretage regelmaessig overvagning af emissioner
og/eller andre relevante processer.

ISOVER overvager regelmaessigt emissionerne ved
regelmaessige emissionsmalinger for forskellige relevante
parametre.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ISOVER lever op til BAT-
konklusionerne pa dette omrade. Der er fastsat vilkar til frekvens af
emissionsvilkar.

Det er BAT at drive rgggasrensesystemer, herunder sikre, at de ogsa
er effektive under opstart/nedlukning og atypiske forhold.

ISOVER har redegjort for, at der ikke er serlige forhold i
forbindelse med opstart og nedlukning af smalteovnen, men at der
ved opstart og nedlukning af ovnen findes procedurer, som sikrer
hurtigst mulig optimal drift af anlaegget.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ISOVER lever op til BAT-
konklusionerne pa dette omrade.

Emissioner til vand

Det er BAT, at reducere vandforbruget ved en eller flere specifikke
metoder. ISOVER recirkulerer i hgj grad vandet pa virksomheden og
opsamles til videre anvendelse. Der er ikke processpildevand fra
fremstillingsprocessen.
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Det er Miljgstyrelsens opfattelse, at ISOVER lever op til BAT-
konklusionerne pa dette omrade.

Affald

Det er BAT at reducere produktionen af fast affald ved en eller flere
specifikke metoder.

ISOVER har redegjort for, hvorledes hoveparten af de specifikke
metoder anvendes. Der foregar saledes minimering af materialetab,
hgj grad genanvendelse af eget affald i form af uhzaerdet og haerdet
uld.

ISOVER anvender i hgj grad genbrugsglas i deres produktion

som inputi smelteovnen.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ISOVER lever op til BAT-
konklusionerne pa dette omrade.

Stgj

Det er BAT at reducere stgjemissioner ved en eller flere

specifikke metoder. ISOVER har anfart, at de specifikke

metoder er sammenlignelige med de teknikker, der normalt er
anvendt i Danmark.

Miljgstyrelsen er enig i denne vurdering og vurderer, at ISOVER
lever op til BAT- konklusionerne pa dette omrade. Der er fastsat
stgjgreenser for omrader uden for virksomhedens areal.

Specifikke BAT-konklusioner for glasuldsindustrien

For industrien er der fastlagt specifikke BAT-konklusioner, som alle
beskriver anvendelige metoder til reduktion af luftemissioner til
angivne emissionsgraenser.

Det er Miljgstyrelsens vurdering, at ISOVER, ved overholdelse af de
stillede vilkar, vil overholde emissionsgraenserne fra BAT-
konklusionerne fra marts 2016. En naermere gennemgang af de
enkelte emissionsgraenser i forhold til BAT- konklusionerne findes i
afsnit 3.2.3, hvor der gives begrundelser for de fastsatte vilkar for
luftemissioner.

3.2 Vilkarsendringer

3.2.1 Opsummering

Generelt endres alle vilkar i denne revurdering. Dette
hovedsageligt for at afgarelsen bliver tidssvarende. Vilkarene er
ogsa sat saledes, at de er i overensstemmelse med BREF’en og
sa vidt muligt i overensstemmelse med Luftvejledningen og
andre vejledninger.

3.2.2 Indretning og drift
ISOVER smelter i stor udstraekning tiloversblevne
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glasmaterialer fra andre virksomheder i stedet for jomfruelige
rastoffer.

Smelteovnens kapacitet pa 140 tons glasmateriale pr. degn, svarende til ca.
50.000 tons pr. ar er grundlaget for godkendelsen og de
emissioner der forekommer fra virksomheden.

Det er derfor Miljgstyrelsens opfattelse, at det derfor ikke ngdvendigt
at stille kapacitetsmaessige vilkar.

3.2.3 Luftforurening

Der forekommer luftforurenende stoffer fra en raekke processer pa
ISOVER. Langt starstedelen udledes i ISOVERs centralskorsten pa
104 m over terraen. Derudover findes en reekke mindre afkast.

Emissionsgraenserne er i denne afggrelse nedsat pa enkelte
parametre, enten som en fglge af de fastsatte krav i BAT-
konklusionerne eller fordi virksomhedens faktiske emission ligger
vaesentligt under de gamle krav. Praktisk taget er ingen af
emissionsgranserne er havet.

BAT konklusionerne indeholder en tabel over emissioner fra
downstream processerne. Den sakaldte downstreamproces ved
fremstilling af glas- og mineraluld bestar af tre trin. Ulden spindes
og pasprgjtes bindemiddel (kaldet formning i BAT-konklusionerne),
dernast en haerdeovn, hvor binde-midlet haerdes ved
gennemblasning af varm luft og til sidst en kglezone, hvor ulden
gennemblases med kold luft.

BREF’en tabel 5.53 side 374 angiver emissioner for downstream-
processer (formning. haerdning, kgle-zone m.m.) samlede. Videre i
tabellen angives emissioner kun for haerdning

Emissionsmalinger viser, at samlet set kan virksomheden overholde
BAT-AEL, nar der ses pa downstream-processen samlet som angivet
i tabellen 5.53 side 374. Ses der pa haerdeovnen alene vil ISOVER
ikke kunne overholde emissionerne, og veere ngdsaget til at foretage
stgrre investeringer i rensning, idet malinger af emissionen fra
hardeovnen viser overskridelser for parametrene TOC, ammoniak og
stav.

Miljgstyrelsen har spurgt Kommissionen, hvorledes
emissionstabellen skal forstas. Svaret herfra er, at emissionerne fra
den samlede downstream-proces skal overholdes, nar luften
emitteres fra et samlet afkast feelles for hele downstreamprocessen
0g, at veerdierne for haerdeovnen alene er geeldende, hvis der er
separat afkast fra haerdeovnen. Det er i den forbindelse uden
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betydning, om delprocesserne har feelles eller separat rensning.
Miljgstyrelsen fortolker Kommissionens svar saledes, at ISOVER i

det aktuelle tilfelde skal overholde
BAT-AEL veerdierne for den samlede downstreamproces.

Svaret fra Kommissionen kan vare i mindre overensstemmelse med
en tidligere afgarelse fra Natur- og Miljgklagenavnet, som bygger pa
de generelle principper i den danske luftvejledning. Her ses der
generelt pa de enkelte processer og emissionerne herfra, specielt hvis
der ogsa er szrskilt rensning efter de enkelte processer.

Miljgstyrelsen har dog valg her at falge Kommissionens tolkning af
deres BREF og lagt dette til grund som princip i denne afggrelse.

Der har tidligere veere foretaget malinger for enkelte parametre som
en stikprgvekontrol. Generelt hvis principperne i Luftvejledningen
skal falges, synes det mest oplagt at der udfgres praestationskontrol
Derfor er vurdering af overholdelse af emissionsgraenser i denne
afgarelse @ndret til luftvejledningens generelle princip om
praestationskontrol, hvor emissionsgraenserne regnes for overholdt,
nar det aritmetiske gennemsnit af de tre malinger pa samme dag,
som en prgve bestar af, er mindre end eller lig med
emissionsgransen. Dette er en endring i forhold til de geeldende
vilkar, hvor nogle emissioner vurderes som stikpravekontrol, hvor
grenseveardierne vurderes i forhold til en statistisk vurdering, hvor
spredningen godskrives virksomheden.

De generelle principper i luftvejledningen om, hvilke kontrol der bar
benyttes, eksempelvis praestationskontrol, er bestemt af
luftmaengder. | forbindelse med denne &endring af kontrolmetode er
emissionsgraensen havet lidt for enkelte parametre, fordi der
erfaringsmaessigt forekommer fa veerdier, som overskrider de
eksisterende graenser. Miljgstyrelsen anser ikke disse eendringer som
en lempelse af vilkaret, da der ikke kan forventes en hgjere arlig
emission af stofferne.

Principielt treeder de nye BAT konklusioner og herved
emissionsgranser i kraft 8. marts 2016. ISOVER kan derfor vente
med at overholde og kontrollerer efter de beskrevne metoder til efter
8. marts 2016. Da der som sadan ikke er veerdier, bortset fra
ammoniakemissionen fra downstreamprocesserne, der pa
nuverende tidspunkt ikke kan overholdes, synes der ikke noget til
hindre for, at BAT veerdierne bgr overholdes nu for alle andre
parametre. Vi har derfor ikke medtaget de eksisterende vilkar og
deres veerdier samt kontrolmetoder. ISOVER har tilkendegivet, at
virksomheden ikke umiddelbart kan overholde de skaerpede krav
vedrgrende ammoniak, og at virksomheden skal finde en lgsning til
reduktion af
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ammoniakemissionen. ISOVER anmoder derfor om, at eksisterende
grensevardi herfor kan bibeholdes frem til marts 2016. Dette
accepteres.

ISOVER har tidligere opdelt deres maleprogram i to dele, "Tunge
produkter” og "Lette produkter”. Emissionsmaessigt sker der en
stagrre luftforurening med de ”"Tunge produkter” hvor der generelt
anvendes mere bindemiddel.

Det fremgar af BREF’en at en sadan opdeling kan veere
hensigtsmaessig jf. tabel 5.53, nar der ses pa emissioner fra
haerdeovnen alene. Det er her angivet, at de angivne emissioner fra
haerdeovn kan vere hgjere, nar der produceres med hgjt
binderindhold.

ISOVER har netop gnsket, at der ikke ses pa emissioner fra
haerdeovn alene, som der jf. Kommissionen kan ggres. Dvs. der ses
samlet pa emissioner fra downstream-processerne som beskrevet
ovenover. Det er derfor Miljgstyrelsens opfattelse, at
emissionsgranserne bgr overholdes efter Luftvejlednings principper
om prastationskontrol. Malingerne bgr sa vidt muligt foretages ved
normal drift og med maksimal emission.

Malesteder

ISOVER har hidtil alt overvejende malt i centralskorstenen, hvorved
alle kendte emissioner er medtaget. Dvs. savel smelteovn som
downstreamprocesserne og centraludsug. BREF'en beskriver
henholdsvis smelteovnen og downstreamprocesser separat og
angiver parametre og BAT-AEL for hver af de to processer. Det er
derfor Miljgstyrelsens opfattelse, at der bgr veere emissionsgraenser
og kontrol for hver af de to processer.

Imidlertid er der ikke umiddelbart mulighed for at udtage praver
efter downstreamprocessen alene, da den fysiske udformning ikke
tillader dette. Derfor er der tidligere generelt malt i
centralskorstenen. Miljgstyrelsen accepterer, som tidligere, at et
malested umiddelbart efter downstreamprocessen ikke er muligt.

Miljgstyrelsen kan derfor acceptere, at der foretages samtidige
malinger i centralskorstenen og fra smelteovnen og at emissionen
fra downstreamprocessen efterfglgende bestemmes
beregningsmaessigt ved at fratreekke smelteovnens bidrag fra
maleresultaterne fra.

Raggasrgrene for downstreamprocessen er generelt indrettet

saledes, at det ikke er fysisk muligt at udtage repraesentative prgver
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fra de enkelte delprocesser. Dette betyder, at emissionen fra
downstremprocesserne bestemt som angivet ovenfor ogsa vil
indeholde emission fra et centralt udsugningsanlaeg pa
virksomheden.

Herved bliver luftstrammen fra downstreamprocesserne principielt
fortyndet med luft fra det centrale udsugningssystem. Miljagstyrelsen
har valgt at se bort fra dette, da luftmaengden fra det centrale
udsugningsanleg udger under 10 % af luftstremmen fra
downstreamprocesserne og dermed er af underordnet betydning.

Parametre

Generelt ber der males for de parametre som er angivet i BREF’en.
Dette for en klarhed over, om der er parametre som vi ikke har veaeret
opmaerksomme pa. Dog kan enkelte parametre undtages hvis
malinger tidligere er foretaget og fundet negligerbare. Da ISOVER
ikke anvender bindere, som indeholder aminer, er denne parameter
ikke relevant.

ISOVER har tidligere malt for SO2 (SOx) igennem en arrakke fra
2000 frem til 2009. Malingerne (malt en gang arligt) har siden
2000 maksimalt veeret 2 mg/Nm3. Graenseveerdien er 50- 150
mg/Nm3. Miljgstyrelsen finder at malingerne siden 2000 har
dokumenteret et stabilt niveau vaesentlig under den graenseveerdi
der er angivet i BREF’en. SO2 kan derfor udelades af
maleprogrammet. Hvis Miljgstyrelsen finder det nagdvendigt, skal
ISOVER genoptage det nuvaerende maleprogram.

Miljestyrelsen vil, efter en periode pa ca. 2 ar hvor der er udfert
malinger efter denne afggrelse, vurdere om maleprogrammet kan
endres/reduceres alt efter hvad resultaterne af malingerne.
ISOVER skal dog selv sgge om &ndringer, hvis dette gnskes.

Emissionsgranserne sat inden for intervallet i BAT-konklusionerne
angiveti koncentration (mg/Nms3).

Emissionsgranserne for tungmetaller er a&ndret til at geelde for
summen af op til 11 forskellige metaller, som anfart i BAT-
konklusionerne.

ISOVER har tillige en reekke afkast, som ikke er omfattet af BAT-
konklusionerne. Det drejer sig om en reekke afkast forsynet med
stavfiltre, hovedsageligt fra silobygningen.

Emissionsgraensen for stgv er generet fastholdt pa 5 mg/Nm3 for decentrale filtre.

NOXx greenseveerdi har tidligere veeret fastsat i centralskorstenen. |
BAT konklusionerne er der fastsat en emissionsgraense for
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smelteovnen pa 700 mg/Nms3, nar der anvendes nitrat i smelte.
ISOVER anvender nitrat i smelten. Miljgstyrelsen har derfor fastsat
en emissionsgraense pa 700 mg/Nm3 fra smelteovnen.

Der er i BAT konklusionerne ikke fastsat en emissionsgraense for NOx
fra de samlede downstreamprocesser, men kun for haerdeovnen
alene. Miljgstyrelsen gnsker imidlertid ikke at lempe den samlede
NOx emission fra virksomheden, og har derfor fastsat en
emissionsgranse for downstreamprocessen, som svarer til en
uendret NOx emission i centralskorstenen. Dette er ngermere
begrundet i afsnit 3.4.3 som opfalgning pa virksomhedens
hgringssvar.

Det skulle saledes veere sikret, at graenseveaerdien for NOx delt pa
smelteovn og downstream fortsat er pa samme niveau som tidligere
samt at de faktiske udledninger fortsat ogsa er ensartet.

Ved fastszttelse af malefrekvens er der lagt veegt pa hyppig kontrol af
de starre stofemissioner og kontrol af de vigtigste
renseforanstaltninger.

Miljgstyrelsen, Kemikalier - har oplyst, at B-veerdi for
mineraluldsfibre er 1.300 fibre/m3, samt at mineraluld er et
hovedgruppe Il stof. De hidtidige malinger har ikke omfattet
mineraluldsfibre.

ISOVER har i september 2014 faet analysevirksomheden Eurofins til
at undersgge og dokumentere om B — veerdi for mineralsuldsfibre pa
de 1.300 er overholdt.

Eurofins rapport og resultater viser en B —veerdi pa 18, hvorfor
Miljgstyrelsen anser problematikker omkring mineraluldsfibre for
ubetydelig.

Ligeledes har Eurofins undersggt B —veerdi for Bor.

B- greenseveaerdi pa 0,003 sammenholdt med resultatet pa 0,00002
mg/Nm3, gar, at der ikke vilkarsattes malinger for Bor. Eurofins
resultat bygger dog pa en maling og ikke en beregning ud fra
grenseveaerdien. Der er malt 0,13 mg/Nm3 i skorstenen, hvilket
svarer til ca 1,3 mg/Nm3 i afkast fra smelteovn, hvor greensen pa 2,5
er geldende. Den beregnede maks konc. i omgivelserne er ca 1 % af
B-veerdien, hvorfor det anses for godtgjort, at bor-veerdien
overholdes.

ISOVER handterer en del ravarer, som kan steve. Nogle af disse
transporteres og oplagres i lukkede systemer. Der er sat vilkar om,
at overskudsluft fra disse systemer (silobygningen) skal renses i et
filter inden de udledes.
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ISOVER har en lang raekke renseforanstaltninger, som skal
reducere luftemissioner til omgivelserne. Der er vigtigt at disse
altid er funktionsdygtige. Der er derfor stillet vilkar om, at der
foretages systematisk overvagning og vedligeholdelse af
renseforanstaltninger.

3.2.4 Lugt

Lugtvilkaret, herunder immissionsgraenserne, er uendret i forhold
til afgarelsen fra 1999, dog er greensen havet ved virksomheder til
en normal praksis, samt teksten er omformuleret.

ISOVER udfgrer lugtmalinger som emissionsprgver fra
centralskorstenen. Der ses her en stigende tendens i
lugtemissionerne. ISOVER angiver forklaring med, at der nu
anvendes en mere miljgvenlig binder, der kan have betydning for
lugtemissionerne.

Der er ikke forekommet lugtklager de seneste ar.

Der er ikke foretaget beregninger der kunne vise, hvordan
lugtkoncentrationen i omgivelserne ligger i forhold til
grensevardierne. Miljgstyrelsen har overvejet, om der skal stilles
vilkar om at foretage en ny lugtmaling og beregning af
koncentrationen i omgivelserne.

Hvis det nuvarende niveau stabiliseres eller stiger, vil
Miljgstyrelsen kraeve malinger og beregninger i omgivelserne, for
klarhed over immissionsniveauet i forhold til vilkaret. Der er
derfor stillet vilkar om, at tilsynsmyndigheden kan krzeve
lugtmalinger udfart.

3.2.5 Spildevand

Virksomheden er omfattet af kommunens spildevandsplan, og
der er tilslutningspligt til offentlig kloak. Kolding Kommune er
myndighed for udarbejdelse af tilslutningstilladelse.

Virksomheden har et lukket vandkredslgb, hvor oppumpet vand
genanvendes. Der sker derfor kun udledning af spildevand fra
saniteere installationer, samt fra returskylning af
vandrensningsforanstaltninger, se evt. afsnit om procesvand og
kalesystemer.

Der udledes spildevand fra virksomhedens kantine,
mandskabsskabsrum, sanitere installationer og brandslukning.
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3.2.6 Stgj

ISOVER har i eksisterende godkendelse fra 1999 stgjgrenser, der
svarer til de vejledende stgjgrenser.

I geldende godkendelse, er skeaeringstidspunktet mellem nat- og
dagperiode i forhold til vejledningen fastholdt til kl. 7.00. ISOVER
gnsker at udvide tidspunktet for, hvornar stgjgraenser er gaeldende
for nat til dagperioden, saledes at stgjgreensen for dagperioden skal
vere gaeldende fra kl. 6.00.

Baggrunden for udvidelse af dagperioden er, at ISOVER foretager
leesninger og udkarsler primaert morgen og sidst pa eftermiddagen.

Miljgstyrelsen vurderer, at en udvidet stgjgraense farst bagr vurderes
bl.a. ud fra status quo og en vurdering af, om gnskerne om tidlig
drift kan foretages inden for de eksisterende stgjgraenser. Hvis dette
ikke er tilfeeldet, skal der foreligge en teknisk gkonomisk redegarelse
for, at udvidelse af dagperioden er ngdvendig for driften af
virksomheden.

Miljgstyrelsen vil derfor i denne afggrelse ikke a&ndre tidspunktet.

ISOVER er pt. ved at fa stajkortlagt deres stgjkilder og fa udfert en
"Miljgmaling — eksternt stgj” Miljgstyrensen har modtaget en
arbejdskopi af en stgjmaling.

Rapporten viser en overskridelse af stgjgreensen om natten i punkt 2.
ISOVER er i gang med en handleplan med stgjbegreensende
foranstaltninger. ISOVER forventer snarest at fa lgst deres
stgjoverskridelse.

Miljgstyrelsen vurderer derfor, at en maling er hensigtsmaessigt for
afklaring af stgjforholdene pa virksomheden efter af de
stgjbegraensende tiltag er foretaget Der stilles derfor vilkar om, at en
"Miljgmaling — ekstern stgj” skal fremsendes.

Der er ikke modtaget klager over stgj fra virksomheden de seneste ar.

I industriomradet omfattet af Kolding Kommunes lokalplan nr. 1215-
3ler stgjgrensen sattil 60 dB(A) hele dagnet, svarende til omrade
type 2 i Miljgstyrelsens vejledning om ekstern stgj. | ISOVERs
eksisterende godkendelse er graenset 70 dB(A), men pa baggrund af
planomraderne skaerpes graensen til 60. I lokalplanen er endvidere
anfert, at der bgr sattes greenser svarende til omradetype 3 i
vejledningen for boliger uden tilknytning til virksomheder. | forhold
til stgjudbredelsen fra ISOVER finder Miljgstyrelsen, at boligerne pa
Dybdalgardsvej, er sddanne boliger. Stgjgraensen ved disse boliger er
fastsat ueendret, som vejledende stajgreenser for omradetype 3.
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Det almindelige boligomrade ved Ahornvej betragtes som aben lav
bebyggelse og der fastsattes graenser svarende til denne type
omrade.

Pa baggrund af ovenstaende stilles der derfor vilkar om, at
tilsynsmyndigheden kan krave stgjmalinger udfart.

Miljgstyrelsen har vurderet, at nar stajgreenserne i de omrader, hvor
der er fastsat vilkar, er overholdt, vil der ikke forekomme
uacceptabel stgj i andre omrader af Vamdrup.

Miljgstyrelsen kan ikke udelukke, at der findes kilder til vibrationer
pa virksomheden, hvorfor Miljestyrelsen har valgt at supplere
stgjvilkar med de vejledende graenser for vibrationer og beslaegtet
lavfrekvent stgj. Da der ikke er indikationer p4, at der er
overskridelser, har Miljgstyrelsen dog ikke stillet vilkar om
malinger inden for et bestemt tidsrum, men blot at
tilsynsmyndigheden kan forlange sddanne malinger.

3.2.7 Affald

Regler om klassificering, indsamling og bortskaffelse af affald er
henlagt til kommunerne i affaldsbekendtgarelsen. Reglerne er
geeldende direkte over for virksomheden, og er derfor ikke
vilkarsfastsat i denne afggrelse.

Vilkar i denne afggrelse gar derfor pa, hvor meget affald, der ma
opbevares pa virksomheden, og hvorledes affaldet opbevares, jf.
godkendelsesbekendtgarelsen,

§ 22, stk. 1, nr. 8.

Kravene til maksimal oplag af affald er stillet ud fra, hvad der
normalt forekommer pa virksomheden. Miljgstyrelsen finder ikke
denne mangde urimelig stor. Til kontrol af den oplagrede mangde
affald, er der stillet vilkar om, at den aktuelt afheendede
affaldsmaengde skal vurderes lgbende og afrapporteres arligt.

Kravene til opbevaring af affald er stillet med henblik pa at sikre, at
der ikke sker forurening af jord, grundvand eller overfladevand.

3.2.8 Overjordiske olietanke

Olietankbekendtgarelsen er direkte geeldende over for ISOVER, og
der er derfor ikke stillet vilkar til olietanke i denne afggrelse.

Miljgstyrelsen vil veere myndighed for tilsyn med ISOVER’s
olietanke. Overholdelse af olietankbekendtggrelsen vil derfor indga
i Miljgstyrelsens tilsyn med ISOVER.
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3.2.9 Jord og grundvand

Den eksisterende godkendelse indeholder ikke specielle krav, som
sikrer, at der ikke sker forurening af jord og grundvand. Det er
Miljestyrelsens opfattelse, at der skal stilles vilkar til sikring mod en
sadan forurening. De stillede vilkar omhandler krav til befaestede
arealer, oplag af faste og flydende stoffer samt vilkar for negdvendig
kontrol af teethed af oplag og befaestede arealer.

I vilkarene er der skelnet mellem befaestede arealer og teette
befeestede arealer. Befaestede arealer har en fast beleegning, som
sikrer mulighed for opsamling af spild og kontrolleret afledning af
nedbgr. Teette befestede arealer er befestede arealer, som er
uigennemtraengelige for de forurenende stoffer der handteres pa
omradet i den tid pavirkningen kan forventes at forekomme.

Der er stillet vilkar om teet befaestede arealer i de omrader, hvor der
opbevares og handteres ravarer, affald og hjelpestoffer. Det anses
dog ikke ngdvendigt med teet befaestning for ravaren glasskar og
genbrugsglas. Der er her stillet vilkar om befaestigelse, eksempelvis
sf-sten.

Dette er begrundet i, at der kan ske spild og udvaskning af
forurenende stoffer fra de forskellige oplagrede og handterede
emner. Regnvandet fra disse omrader kan forventes at veere
forurenet fra spild og udvaskning fra de oplagrede og handterede
emner. Der er derfor krav til, at bassiner, som bruges til opsamling af
dette overfladevand med henblik pa genanvendelse i produktionen,
er teette.

@vrige karearealer, feerdigvarelager og glasoplag skal veere
befeestede. Det forventes ikke, at der pa disse arealer sker
vaesentlige spild eller udvaskning af forurenende stoffer fra
handtering og oplag.

Der er stillet vilkar for opbevaring af ravarer, som i hovedsagen
falger de nuvaerende forhold. Miljgstyrelsen vurderer, at dette ikke
giver anledning til fare for forurening af jord og grundvand.

Tanke til oplag af vaesker skal opstilles saledes, at alt indhold kan
opsamles inden for en barriere, hvis tanken skulle springe leek. For
udendagrs oplag, ma der ikke inden for barrieren veere opsamlet sa
meget regnvand, at der ikke er plads til volumen af den stgrste tank.
Regnvandet ma ikke automatisk ledes til kloakken,

men skal aktivt pumpes efter vurdering af, om regnvandet er blandet
med spild fra tankene. Det er Miljgstyrelsens vurdering, at der med
sadanne vilkar ikke vil ske forurening af jord og grund- eller
overfladevand fra de oplagrede vaesker.
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Der er tillige stillet vilkar om, at rgr som transporterer vaesker, som
kan forurene jord og grundvand skal fares over tette befestede
arealer. Rgrene skal tillige vaere synlige, saledes at det er muligt at
inspicere dem. Rar fart i ingenigrgange anses for at veere synlige.

ISOVER opsamler og genbruger alt spildevand fra produktionen.
Erfaringerne har vist, at dette vand kan indeholde formaldehyd og
phenol. Der er derfor stillet vilkar om, at kar og rgr som bruges til
transport og opbevaring af dette vand, skal vere teette.

Der er stillet en raekke vilkar om hvorledes ISOVER skal kontrollere
og vedligeholde beleegninger, rar, tanke og bassiner, saledes at det
ved forebyggende vedligeholdelse sikres, at der kommer feerres
mulige uteetheder i systemerne.

ISOVER skal have skriftlige procedurer, som beskriver,

hvorledes kontrollen udfares og at der sker dokumentation af
kontrollen.

ISOVER har en raekke korte grundvandsboringer, hvor der lgbende
er udtaget prgver til analyse for hovedsageligt phenol. Enkelte
boringer har tidligere vist lavt indhold af phenol. Arsag hertil blev
fundet og afhjeelpende foranstaltninger blev iveerksat (utethed i
procesgrube). | hovedparten af boringerne er der ikke pavist phenol.
. Miljgstyrelsen forventer, at systematisk kontrol og vedligeholdelse
af tanke, kummer og befestede arealer vil sikre, at der ikke er
tilfgrsel af stofferne til jord og grundvand.

For at falge om dette holder stik, er prgvetagningsfrekvensen
fastholdt med en gang hvert andet ar.

Dette ogsa for at sikre og overvage, at de
beskyttelsesforanstaltninger der forefindes og vedligeholdes,
fortsat er aktive.

Formalet med fortsat grundvandsanalyse er ogsa, at nar der
foretages &endringer pa virksomheden, der ngdvendigger en
afgarelse, skal der ved disse afgarelser vurderes om behovet for
BTR. Baggrundsviden om resultater fra grundvandsboringer kan
her veere input til denne vurdering, der naturligvis hovedsageligt
bar bygge pa oplagssterrelser og typer.

ISOVER har efter Miljgstyrelsens opfattelse pa nuveerende
tidspunkt ikke et omfang af oplag der ngdvendigger, at der skal
udarbejdes en Basis Tilstands Rapport. Dette er bl.a. begrundet i,
at ISOVER ikke leengere selv fremstilleder deres bindemiddel. Der
er derfor ikke oplag af phenol eller formaldehyd i ren form.
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3.2.10 Til- og frakgrsel

Der ma efter godkendelsesbekendtgerelsen  kun  gives
miljggodkendelser, hvis til- og frakersel kan ske uden veesentlig
miljgmaessig gene for de omkringboende. Da der med denne
afgerelse ikke gives tilladelse til nye aktiviteter, som andrer pa til-
og frakarsel, er der ikke foretaget en vurdering af dette

3.2.11 Indberetning/rapportering
Der er stillet vilkar om indsendelse af halvarsrapporter, som svarer

til nuveerende praksis.

Da der i denne revurdering er sat vilkdr om potentielle
miljgbelastninger, som ikke var medtaget i den tidligere
godkendelse, skal der foretages registreringer pa nye omrader.
Nogle af disse registreringer skal indsendes med halvarsrapporter
og arsrapporter.

3.2.12 Sikkerhedsstillelse
ISOVER er ikke omfattet af listepunkter, som kraver sikkerhedsstillelse.

3.2.13 Driftsforstyrrelser og uheld

Miljgbeskyttelsesloven indeholder i 871 bestemmelser om, at
myndighederne straks skal orienteres ved forhold, som giver
anledning til vaesentlig forurening eller fare herfor. De fastsatte
vilkar endrer ikke pa pligten til at efterleve lovens § 71.

Der er endvidere i godkendelsesbekendtgarelsen krav om, at der skal
stilles vilkar om, at virksomhedens straks skal indberette
overskridelse af vilkar. Der skal veere tilsvarende krav om, at der skal
stilles vilkar om, at driften af virksomheden eller relevante dele heraf
indstilles indtil vilkarene igen overholdes, hvis den manglende
overholdelse af godkendelsesvilkarene medfgrer umiddelbar fare for
menneskers sundhed eller i betydeligt omfang pavirker miljget
negativt. Endelig skal der stilles vilkar om, at driftsherre straks
treeffer de ngdvendige foranstaltninger for at sikre, at vilkarene igen
overholdes.

Der er stillet vilkar, som sikrer godkendelsesbekendtggrelsens krav.
De stillede krav beskriver endvidere dels, hvad Miljgstyrelsen
opfatter som straks i forskellige situationer, dels krav til, at ISOVER
folger op uheld og vilkarsovertraedelser, saledes at der redegares for,
hvad der kan gares for at forhindre gentagelser.

3.2.14 Risiko/forebyggelse af stgrre uheld

ISOVER har tidligere veeret omfattet af risikobekendtgarelsen
(kolonne 2) pa grund af oplag og brug af giftige stoffer.

Miljgstyrelsen vurderer, at ISOVER lgbende bgr have
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opmarksomhed pa. Omder skulle vaere @ndringer pa virksomheder,
der kunne medfare, at de igen blev omfattet af
risikobekendtggrelsen.

3.2.15 Ophgr

Efter godkendelsesbekendtgarelsen skal der stilles vilkar om, hvad
der skal ske ved ophgr af driften, herunder at der skal redegares for
jordforurening i henhold til jordforureningsloven. Der er stillet
vilkar om dette.

Der er endvidere stillet vilkar tamning og renggring af tankanlaeg
med indhold som kan forurene, samt om bortskaffelse af affald.

3.2.16 Basistilstandsrapport

Miljgstyrelsen har som en del af ISOVERS revurdering modtaget
materiale/skema den 28. april 2014 over de stoffer/farlige
stoffer/blandinger af stoffer, som virksomheden bruger, fremstiller
eller frigiver i forbindelse med de aktiviteter, som er omfattet af bilag
11 godkendelsesbekendtgarelsen. Skemaet angiver de
stoffer/blandinger af stoffer, der klassificeres som farlige efter
forordning 1272/2008. Herudover indeholder listen angivelser af
meengderne i forbindelse med brug, fremstilling og frigivelse samt
oplysninger om leverings-, opbevarings- og anvendelsesform og
lokaliteter.

Af materialet fremgar det, at der kun er to stoffer som er klassificeret
som farlig,

som opbevares i stgrre maengder og tre stoffer, som opbevares i
mindre mangder..

Borax er et fast stof, som indgar i menge ved produktion af nyt glas.
Borax opbevares i en lukket silo pa 850 m3. Stoffet er klassificeret
som toksisk for forplantningsevnen og gjenirriterende.

Resin (R225/bakelit) som er hovedbestanddelen i den benyttede
binder i produktionen, er en vandig oplgsning, som opbevares i 3 55
m3 tanke i en betongrube. Vaske i betongruben opsamles i en
stalforet kanal for overpumpning til procesvandssystemet. Resin er
klassificeret som lokalirriterende og kan give anledning
overfglsomhed ved kontakt med huden. Klassificeringen skyldes
indhold af phenol i resin oplgsningen. Phenolindholdet er oplyst til
0,25—-0,3 %.

Endvidere er der registreret 3 biocider (Nalco 2510, Nalco Bactolyse
77352 og Nalco Biocid STA-BR-EX ST40. Disse anvendes til
bakterieha&mning i procesvand og vadscrubbersystem. Stofferne
opbevares i palletanke pa 1000 — 1200 | eller dunke af 25 kg.
Stofferne er klassificerede som atsende, sundhedsskadelig og for et
enkelt stof ogsa miljgskadeligt.
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Miljgstyrelsens vurdering og begrundelse

Miljestyrelsen er forpligtet til at vurdere, om de pageeldende farlige
stoffer/blandinger af stoffer, som Isover bruger, fremstiller eller
frigiver, er relevante, jf. godkendelsesbekendtgarelsens § 14. Dette
indebeerer, at karakteren og meengden skal udggare en risiko for
lengerevarende jord- eller

grundvandsforurening. Forurening skal efter Miljgstyrelsens
vurdering fortolkes som en risiko for en leengerevarende, negativ
pavirkning af jord og grundvand pa virksomhedens areal fra stoffer,
der hidrarer fra den aktivitet pa virksomheden, der er omfattet af I1E-
direktivet.

Det er Miljastyrelsens opfattelse, at faren for forurening af jord og
grundvand fra borax, som er et fast stof opbevaret i en dertil indrettet
lagersiloer, er meget lille. Starre spild vil det veere muligt hurtigt af
fijerne helt fra jordoverfladen. Det indgar ogsa i Miljgstyrelsens
vurdering, at borax ikke i processen oplgses i vaesker, som kan ggre
spredning i jorden stgrre.

Phenol er et stof, som efter Miljgstyrelsens vurdering potentielt kan
forurene jord og grundvand. Da indholdet af phenol i resinen er
meget lav (0,25 — 0,3 %) er risikoen for leengere varende, negativ
pavirkning af jord og grundvand dog ubetydelig. | denne vurdering
indgar, at det samlede maksimale oplag af resin vil indeholde ca. 600
kg phenol, og at oplaget er godt sikret, saledes at langsom uopdaget
udsivning fra uteetheder i system med stor sandsynlighed ikke vil na
jord og grundvand.

Det er Miljgstyrelsens opfattelse, at oplag og brug af pesticider pa
grund af den lille mangde ikke kan vere en risiko for
leengerevarende, negativ pavirkning af jord og grundvand.

Pa baggrund af ovenstaende vurderer Miljgstyrelsen, at Isover med
nuvaerende oplag og produktion ikke skal udarbejde en
basistilstandsrapport.

2 Europa-Parlamentets og Radets forordning (EF) nr. 1272/2008 af
16. december 2008 om klassificering, maerkning og emballering af

stoffer og blandinger artikel 3.
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3.3 Bemeerkninger til afggrelsen

3.4 Udtalelser/hgringssvar

3.4.1 Udtalelse fra andre myndigheder

Kolding Kommune har i forbindelse med opstart af revurderingen
den 23. oktober 2013 udtalt, at den ingen bemaerkninger har i
forhold til planleegning, spildevand og vand og natur.

3.4.2 Inddragelse af borgere mv.

Revurderingen har vaeret annonceret pa Miljgstyrelsens hjemmeside
den3. oktober 2013.

Der er ikke modtaget henvendelser vedrgrende revurderingen.

3.4.3 Udtalelse fra virksomheden

De nye og @&ndrede vilkar har veret varslet overfor virksomheden i
form af udkast til afggrelse og i henhold til miljgbeskyttelseslovens §
75.

ISOVER har i en kommenteret udgave af udkast til afggrelse udtrykt
bekymring for, om der er realistisk at kunne overholde
emissionsgraensen pa 60 mg/Nm=3 for ammoniakemissionen fra
downstreamprocessen allerede fra marts 2016. Miljgstyrelsen kan
ikke fravige dette krav, da det er en del af de BAT konklusioner, som
skal overholdes senest 4 ar efter at der er vedtaget af Kommissionen
(jf. godkendelsesbekendtgarelsens § 26). Dette skete den 8. marts
2012.

ISOVER har endvidere gnsket, at der fastseettes en ugendret
emissionsgranse for NOXx i centralskorstenen pa 80 mg/Nms3 frem
til 2016 for pa baggrund af indhentede erfaringerne her at fastsztte
en emissionsgranse for downstreamprocessen . Miljgstyrelsen har
generelt valgt at fastsaette emissionsgraenser i denne godkendelse for
smelteovnen og downstreamprocesserne hver for sig. Miljgstyrelsen
gnsker derfor ikke at fastsaette enkelte emissionsgraenser geeldende i
centralskorstenen. Miljgstyrelsen har beregnet emissionsgraensen for
downstreamprocessen, saledes at de samlede emission ikke
overstiger den hidtil geldende godkendelse. Miljgstyrelsen
forventer, at den stagrste NOx kilde i downstreamprocessen er
naturgasbraenderne i haerdeovnen. Miljgstyrelsen har beregnet, at
hvis NOx emissionen fra heerdeovnen overholder BAT
emissionsgraensen for haerdeovnen alene, er der stadig plads til NOx
emissioner fra de gvrige downstreamprocesser.

ISOVER har gnsket at fa emissionsgraensen for stgv fra
downstreamprocessen havet fra 40 til 50 mg/Nm3.
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Emissionsgraensen i BAT konklusionerne er 50 mg/Nm3. ISOVER
fremfarer, at maleresultaterne gennem de seneste ar, som alle er
under 40 mg/Nm3 er fremkommet ved en produktion, som pa grund
af krisen har veeret under maksimal udnyttelse af
produktionsudstyret. | den hidtil geeldende miljggodkendelse har
emissionsgraensen vaeret 30 mg/Nm= vurderet som stikprgvekontrol
efter luftvejledningen. Miljgstyrelsen ser ikke nogen begrundelse for,
at denne graense skal haeves. Dog konstaterer Miljgstyrelsen, at den
hidtidige kontrol bygger pa praver udtaget pa tilfeldige dage, hvor
der ikke ngdvendigvis har veeret maksimal produktion. Endvidere er
spredningen pa maleresultaterne blevet tilgodeskrevet
virksomheden. Et skift til kontrol ved prastationskontrol, hvor
prgvetagningen skal forega ved normal drift og med maksimal
produktion, ngdvendigger derfor, at emissionsgransen forhgjes, hvis
den samlede emission forbliver ugendret. Ud fra eksisterende
maleresultater er det Miljgstyrelsens samlede vurdering, at
emissionsgransen pa 40 mg/Nm3 er udtryk for en uendret
emission. Da ISOVER ikke har sggt om forgget emission, har
Miljastyrelsen fasthold emissionsgraeensen pa 40 mg/Nms3.

4. FORHOLDETTILLOVEN

4.1 Lovgrundlag
Oversigt over det anvendte lovgrundlag findes i bilag 3.

Revurdering

Afgarelsen vil blive taget op til revurdering, nar EU-
Kommissionen har offentliggjort en BAT-konklusion i EU-
tidende, der vedrgrer virksomhedens listepunkt.

Risikobekendtggrelsen

Virksomheden har tidligere veeret omfattet af risikobekendtggrelsen.
ISOVER modtager nu deres bakelit feerdigblandet, hvorfor der ikke
leengere er stoffer i en sadan starrelse, der medfarer, at de er
omfattet af bekendtgarelsen.

VVM-bekendtggrelsen

Virksomheden er opfert pa bilag 2 i VVM-bekendtgarelsen.
Miljgstyrelsen vurderer, at denne revurdering ikke omfatter nye eller
udvidede produktioner. Der foretages heller ikke lempelser i
forhold til vilkar i eksisterende godkendelser. Revurderingen er
derfor ikke omfattet af VVM-reglerne.

Habitatdirektivet
Virksomheden ligger i nerheden af falgende Natura-2000 omrader:
« Svanemosen, habitatomrade nr. 250, beliggende 7,5 km gst
for virksomheden,
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» Vejen Mose, habitatomrade nr. 75 og fuglebeskyttelsesomrade nr. 54,
beliggende ca. 15 km norvest for virksomheden,

« Konged, habitatomrade nr. 80, beliggende 5,5 km
nedstrems (Vamdrup A) virksomheden.

Habitatbekendtggrelsens regler geelder kun ved etablering,
udvidelser, endringer og vilkarslempelser, som er omfattet af
miljgbeskyttelseslovens § 33, stk. 1, § 38 og

839. Da der ikke er noget i denne revurdering, som er omfattet af
disse paragraffer, skal der ikke foretages vurderinger efter
habitatbekendtggrelsens § 7.

Ved eventuelle fremtidige nye godkendelsespligtige aktiviteter, bar
der foretages vurderinger af luftemissioners pavirkning af
omraderne og eventuel spildevands pavirkning af nr. 3.

4.2 @vrige afggrelser

Afggrelsen erstatter fglgende, tidligere meddelte godkendelser:
e Miljggodkendelse af Glasuld A/S Vamdrup, Vejle Amt, 16. april 1999
e /Endring af Vejle Amts godkendelse, Miljgstyrelsen, 13. maj 2002
o Afggrelse om ikke-godkendelsespligt for eendring af
rgrforbindelse, 25. marts 2009
o Pabud om &ndret luftmaleprogram, Miljgcenter Odense, 6. oktober 2009
o Afggrelse om ikke-godkendelsespligt for nedtagning af
ovnhusfilter, Miljgcenter Odense, 4. december 2009
» Afgarelse om e&ndret greenseveerdi og malemetoder for TOC, Miljacenter
Odense, 16. december 2011
o Afggrelse —i sag om MST Odense, Natur- og
Miljgklagenaevnet, 30. september 2013

4.3 Tilsyn med virksomheden
Miljgstyrelsen er tilsynsmyndighed for virksomheden.

4.4 Offentligggrelse og klagevejledning
Denne afggrelse vil blive annonceret pa www.mst.dk.

Afggrelsen
Falgende parter kan klage over miljggodkendelsen til Natur- og Miljgklagenaevnet af

= ansggeren

= enhver, der har en individuel, vasentlig interesse i sagens udfald

= kommunalbestyrelsen

= Sundhedsstyrelsen

» landsdakkende foreninger og organisationer i det omfang, de har klageret over
den konkrete afggrelse, jf. miljgbeskyttelseslovens §8 99 og 100

= lokale foreninger og organisationer, der har beskyttelse af natur og miljg eller
rekreative interesser som formal, og som har gnsket underretning om
afggrelsen

Der kan klages over nye eller &ndrede vilkar (alle vilkar er nye eller &ndrede).
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Endvidere kan man klage over, at vilkar eller dele af vilkar er slgjfet.

En eventuel klage kan indgives via Natur- og Miljgklagenaevnets Klageportal som
tilgas via Borger.dk eller Virk.dk. Vejledning om hvordan borgere, virksomheder og
organisationer logger pd og anvender Klageportalen findes pa www.nmkn.dk,
www.borger.dk eller www.virk.dk. Klagen skal veere modtaget senest den 19. februar
2015.

Alternativt kan en eventuel klage sendes skriftligt til Miljgstyrelsen Virksomheder,
Strandgade 29, 1401 Kgbenhavn K eller mst-kbh@mst.dk. Klagen skal veere
modtaget senest den 19. februar 2015 inden kl. 16.00. Miljgstyrelsen Virksomheder
videresender klagen til Natur- og Miljgklagenaevnet via Klageportalen.

Det er en betingelse for Natur- og Miljgklagenaevnets behandling af Deres klage, at
De indbetaler et gebyr til Natur- og Miljgklagenzvnet. Klagegebyret er fastsat til
500 kr.

De modtager en opkraevning pa gebyret fra Natur- og Miljgklagenaevnet, nar naevnet
har modtaget klagen fra Miljgstyrelsen. De skal benytte denne opkrevning ved
indbetaling af gebyret. Natur- og Miljgklagensevnet modtager ikke check eller
kontanter. Natur- og Miljgklagenavnet pabegynder behandlingen af klagen, nar
gebyret er modtaget. Betales gebyret ikke pa den anviste made og inden for den
fastsatte frist pa 14 dage, afvises klagen fra behandling.

Gebyret bliver tilbagebetalt, hvis

1) klagesagen farer til, at den paklagede afggrelse a&ndres eller ophaves,

2) klageren far helt eller delvis medhold i klagen,

3) klagen afvises som fglge af overskredet klagefrist, manglende klageberettigelse
eller fordi klagen ikke er omfattet af Natur- og Miljgklagenaevnets kompetence.

Man skal veere opmaerksom p4, at gebyret ikke bliver tilbagebetalt, hvis den eneste
@ndring af den pageldende afggrelse er, at fristen for at efterkomme afggrelsen
forleenges som falge af den tid, der er gaet til at behandle sagen i klagenavnet.

Vejledning om gebyrordningen kan findes pa Natur- og Miljeklagenavnets
hjemmeside.

Virksomheden vil fa besked, hvis vi modtager en klage.

Betingelser, mens en klage behandles

En eventuel klage over afggrelsen har opsattende virkning for nye og
reviderede/aendrede vilkar, med mindre Natur- og Miljgklagenavnet bestemmer
noget andet.

Segsmal
Hvis man gnsker at anleegge et sggsmal om afgerelsen ved domstolene, skal det ske

senest 6 maneder fra offentligggrelsen.
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4.5 Liste over modtagere af kopi af afggrelsen

Kolding Kommune,
kommunen@kolding.dk
Embedslageinstitutionen Syddanmark,
syd@sst.dk Arbejdstilsynet, tilsynscenter
3, at@at.dk Danmarks
Naturfredningsforening, dn@dn.dk

BILAG

Bilag 1: Miljgteknisk beskrivelse
ISOVER har fremsendt dels en fortrolig, dels en offentlig tilgeengelig version.

Bilag 2: Kommisionens fortolkning af visse tabeller i BREF’en

Bilag 3: Lovgrundlag — Referenceliste herunder:

Love

Lov om miljgbeskyttelse, lovbekendtggrelse nr. 879 af 26. juni 2010.
Lov om &ndring af lov om miljgbeskyttelse, lov om miljggodkendelse
m.v. af husdyrbrug, lov om forurenet jord og forskellige andre love
nr. 446 af 23. maj 2012 Lov om planlaegning, lovbekendtgerelse nr.
937 af 24. september 2009.

Lov om jordforurening, lovbekendtgarelse nr. 1427 af 4. december
2009 med senere &ndringer.

Bekendtgarelser
Bekendtggrelse om godkendelse af listevirksomheder
(godkendelses- bekendtgarelsen), nr. 1454 af 20. december 2012
med senere @&ndringer Bekendtggrelse om vurdering af visse
offentlige og private anleegs virkning pa miljget (VVM) i medfer af
lov om planlaegning, nr. 1510 af 15. december 2010 Bekendtggrelse
om affald (affaldsbekendtgarelsen), nr. 1309 af 18. december 2012
Bekendtggrelse om kontrol med risikoen for stgrre uheld med
farlige stoffer (risikobekendtgarelsen), nr. 1666 af 14. december
2006 med senere @&ndringer Bekendtggrelse om kvalitetskrav til
miljgmalinger, nr. 900 af 17. august 2011 Bekendtggrelse om
indretning, etablering og drift af olietanke, rgrsystemer og
pipelines (olietankbekendtggrelsen), nr. 1321 af 21. december 2011
Bekendtggrelse om anlag, der forbreender affald
(forbreendingsbekendtggrelsen), nr. 1356 af 21. december 2011
Bekendtggrelse om udpegning og administration af internationale
natur- beskyttelsesomrader samt beskyttelse af visse arter, nr. 408
af 1. maj 2007 med senere endringer
Bekendtgarlese om udpegning og administration mv. af
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drikkevandsressourcer, nr. 1265 af 9. november 2013

Vejledninger fra Miljgstyrelsen

Nr. 2/2011 om miljgkrav til store olieoplag

Nr. 2/2001 om begreensning af luftforurening fra virksomheder
(luftvejledningen) Nr.5/1999 om spildevandstilladelser

Nr. 3/1996 om supplement til vejledning om ekstern stgj fra
virksomheder. Nr.5/1993 om beregning af ekstern stgj fra
virksomheder.

Nr. 3/1993 om godkendelse af listevirksomheder.

Nr. 4/1985 om begransning af lugtgener fra

virksomheder. Nr. 6/1984 om maling af ekstern

stgj fra virksomheder.

Nr. 5/1984 om ekstern stgj fra virksomheder.

Orienteringer, miljgprojekter og arbejdsrapporter fra

Miljgstyrelsen Miljgprojekt nr. 1252/2008 om supplement til
B-verdivejledningen

Orientering nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt miljg.

BAT-konklusioner

BAT-konklusioner vedrgrende fremstilling af glas,
(2012/134/EU), Den Europeiske Unions Tidende, den 8.
marts 2012

BREF-noter

Fremstilling af glas

Emissioner fra

oplag

Energieffektivitet

Generelle moniteringsprincipper

Andet materiale
Dansk Ingenigrforenings norm for tethed af aflgbssystemer i jord,
DS 455, 1985 med &ndringer af 13. oktober 1990.
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Indledning

Saint-Gobain ISOVER I/S (herefter benaevnt ISOVER) har udarbejdet naerveerende miljgtekniske beskrivelse
med henblik pa Miljgstyrelsens forestaende revurdering af virksomhedens gaeldende miljggodkendelse.

Det skal naevnes, at ISOVER har planlagt en starre renovering af produktionsanleegget i 2015, idet der vil
ske en udskiftning af smelteovnen og haerdeovn samt renovering af feeder. Det skal desuden bemeerkes, at
der alene er tale om udskiftning af dele af det eksisterende produktionsanlaeg. Der sker ingen forggelse eller
gendring af produktionen i gvrigt. Se desuden afsnittet "BAT i forbindelse med renovering af
produktionsanleegget 2015".

Virksomheden er certificeret efter bl.a. miljgstandarden 1ISO14001 og energistandarden ISO50001.

Generelle oplysninger om virksomheden

Ansgger Saint-Gobain ISOVER A/S
@stermarksvej 4
6580 Vamdrup
TIf. 72 17 17 17
Beliggenhed @stermarksvej 4, 6580 Vamdrup
Matrikelnummer 4dq, Vamdrup
CVR 11-93-32-38
P-nummer 1.000.301.355
Kontaktpersoner QHSE-chef Hans Ramsing Orehgij - tIf.20 69 97 77

Saint-Gobain ISOVER A/S
@stermarksvej 4, 6580 Vamdrup

Virksomhedens art og listebetegnelse

Virksomheden Saint-Gobain ISOVER (i det fglgende bensevnt ISOVER) producerer glasuld. Glasuld bliver
primaert fremstillet til byggebranchen i form af facade-, gulv-, tag- og loftisolering. En mindre del bliver
produceret til teknisk isolering, der benyttes eksempelvis til isolering af beholdere og rer.

Virksomhedens listebetegnelse er 3.3 " Fremstilling af glas inklusive glasfibre med en smeltekapacitet pa
mere end 20 tons/dag.", jf. bilag 2 i bekendtggrelse nr. 1454 af 20. december 2012 om godkendelse af
listevirksomhed.

Der er ingen biaktiviteter pa virksomheden.

Virksomheden er ikke omfattet af Risikobekendtggrelsen.

Etablering af virksomheden
Virksomheden Glasuld A/S (nu Saint-Gobain ISOVER A/S) etableredes i 1981 af Superfos.

Virksomheden beskaeftiger cirka 200 medarbejdere, hvoraf 120 er timelgnnede og 80 funktioneerer,
afhaengig af konjunkturerne pa markedet. Der tilstraebes en kontinuerlig produktion hele dagnet.
Lagerfunktionen arbejder normalt 5 dage om ugen i 2 hold, ravareafdelingen arbejder 5 dage om ugeni 1
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Transport af varer og ravarer foregar primzaert pa hverdage i tidsrummet kl. 06-18. Dagligt ankommer omkring
35-45 lastbiler til virksomheden.

Der benyttes p.t.

ikke jernbanetransport til og fra virksomheden. Der er endnu ikke taget stilling til en

eventuel nedleegning af baneanlaegget.

December 2014
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Oversigtskort over virksomheden (1:10.000) kilde: Kort & Matrikelstyrelsen.
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Virksomhedens indretning
(Kilde: Google maps)

Lagerbygning Ovnbygning
Indkarsel
feerdigvarer
Skarplads
Linjebygning
Medarbejd.er- Mengeravarer
parkering
Centralskorsten
= Blandeanlaeg for
bindemiddel
el & :
500 fod b . c
Ngdgas- Indkarsel
forsyning ravarer
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Beskrivelse af virksomhedens produktion

Virksomheden producerer isoleringsprodukter af glasuld. Anleegget har en maksimal kapacitet pa 50.000
tons glasuldsisolering arligt.

Ravarer til glasfremstillingen — sand, soda, kalk, dolomit, borax, brunsten, genbrugsglas, fiberaffald m.m. —
blandes og smeltes ved cirka 1.400 °C til glas under opvarmning i elektrisk smelteovn. Glasmassen
omdannes til fibre, der umiddelbart efter at veere dannet, pafares en vandig oplgsning af bakelit. Bakelitten
indeholder phenol, formaldehyd og melasse. Herved dannes en fugtig og klaebrig filt, der presses, tarres og
haerdes. Tarring og haerdningen foregar ved gennemblaesning af glasuldsfilten med varm Iuft. Efter afkgling
opskeeres filten og emballeres.

GLASRAVARER
OPRULLER
ETIKETTERING
SMELTEOWN BINDEMIDDEL
FEEDER \ VEGT
PALLETTE-
_H/ERDEOVN MASKINE
FIBRERINGS- ' SAV SAKS i QY
MASKINER T / / /' [==]
: - m ]], | / / > ‘0 ==
SUGEKASSER (3111 119 IOO o %ETIKETTEF{ING
L STABLER A B E
DR 7 Q 00) O—
MASKINE / VAGT
y
OQ 7 - O
HATTEKRYMPER ROBOT / / KOMPRIMATOR

Principskitse over glasuldsproduktionen.

Virksomhedens delprocesser er beskrevet i det falgende.
Bindemiddel

Flowdiagram

Flowdiagram over bindemiddelproduktionen.
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Sikkerhedsforanstaltninger

Bakelitomradet er udstyret med en raekke sikkerhedsforanstaltninger, der skal hindre ulykker af
arbejdsmiligmaessig og miligmaessig karakter. Virksomheden var tidligere en SEVESO-virksomhed®, hvor
bakelitblandingen blev fremstillet ud fra ren phenol og formaldehyd. Denne proces udfares i dag af
underleverandgren. Resinblandingen er klassificeret lokalirriterende, og derfor mindre problematisk end
tidligere. Resinen og andre kemiske komponenter transporteres i lastbil. Modtagearealet for lastbiler er
udformet som en stor, flad betongrube pé i alt 25 m?, séledes at rumindholdet af en tankvogn ved laekage
altid vil kunne opsamles uden skade for omgivelserne.

Tanke til bindemiddelproduktionen er placeret i en udendgrs tankgard. Tankgarden er udformet med en
betongrube pa i alt 150 m?®. Anlzeggets starste tank har et rumindhold pa 45 m?®. Det indendars anleeg er
forbundet med betongruben via en pumpegrav. Ved leekage fra tanke/blandekar indendgrs, vil leekagen
ledes til pumpegraven og evt. videre til betongruben. Ved lsekager opsamles spild i gruben, og pumpes op i
procesvandsbassiner eller tankbil, hvor indholdet sendes til Nordgroup A/S? til destruktion.

Binderen og andre kemiske komponenter pumpes fra bakelitbygning til den resterende produktion.
Ledningsnettet mellem bakelitbygning og produktion er udfgrt i et dobbeltfart ledningsnet i plast. Skulle der
opsta en leekage i ledningsnettet vil vaesken blive fart tilbage til bakelitbygningens pumpegrav. Der er
lgbende visuel inspektion af gruben, hvorved leekager kan konstateres og behandles alt efter omfang.
Pumpegraven er udstyret med en niveaumaler, der alarmerer procesoperatarerne ved fyldning/overfyldning.
| bakelitbygningen er placeret alle ngdvendige vaernemidler, samt ngdbruser og gjenskyllere. Kloakpropper
er placeret i og omkring bygningen, hvis der skulle ske lsekage fra en tankvogn uden for sikkerhedsomradet.
| omradet modtages falgende kemikalier:

Sikkerhedsdatablade fremgar af bilaget.

Bakelit

Bakelit modtages pt. fra leverandgrer i Europa, og transporteres normalt med lastbil til Danmark. Bakelitten
pumpes fra lastbil til tanke med eget pumpesystem. Overskudsluft i forbindelse med overfarslen til tank
lukkes ud urenset gennem en studs p& de i alt 3 resin-tanke. Hver af de 3 tanke har et rumindhold p& 45 m®,
hvilket er stgrre end indhold i lastbilerne, hvilket forhindrer overfyldning. Skulle en overfyldning alligevel ske
ved péfyldning af en i forvejen fyldt tank ledes overskuds-resinen via et overlgb ud i den omgivende
betongrube. Procesoperatgrerne advares dog inden af alarmer for hgjt niveau i tanken.

Silan

Silan modtages pt. fra Europaeiske leverandgrer i 208 liters tromler, der transporteres til fabrikken med
lastbil. Tromlerne er placeret pa paller, og transporteres ind i lukket omrade i bakelitbygning med pumpegrav
beskrevet blandt ovenstaende sikkerhedsforanstaltninger. En silanoplgsning fremstilles ved fortynding med
bladt vand i en omrgringstank pa 3,1 m?®. Tromlerne pumpes over i blandetanken med en dykpumpe til den
er tom, herefter efterskylles tanden med vand og affaldshandteres til jerngenbrug. Overskudsluft i
forbindelse med overfgrslen til tank lukkes ud urenset gennem afluftningsstuds. Blandebeholderen har en
overlgbsfunktion, hvis beholderen overfyldes, s ledes overskudsvandet ned i pumpesumpen i
bakelitbygningen. Procesoperatgrerne advares dog inden af alarmer for hgjt niveau i tanken. Efter
opblandingen pumpes vaesken over i en opbevaringstank placeret i binderbygningen.

! Store oplag af brand- og eksplosionsfarlige stoffer, giftige stoffer og miljgfarlige stoffer udger en seerlig risiko, hvis der sker uheld.
Virksomheder med s&danne oplag er derfor omfattet af seerlige regler og karakteriseres som risikovirksomheder — SEVESO-
virksomheder.

2 Tidligere Kommunekemi.
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Heerdekatalysator

Heerdekatalysator, og modtages pt. fra tysk leverandgrer i 25 kg. saekke, der transporteres til fabrikken med
lastbil. Seekkene er placeret pa paller, og transporteres med truck ind i lukket omrade i bakelitbygning med
pumpegrav beskrevet blandt ovenstaende sikkerhedsforanstaltninger. Heerdekatalysator fremstilles ved
temning af seekke i blandekar p& 5,1 m?, der oplgses med blgdt vand. Overskudsluft i forbindelse med
fyldning af tank lukkes ud urenset gennem afluftningsstuds. Blandebeholderen har en overlgbsfunktion (se
evt. O), hvis beholderen overfyldes sa ledes overskudsvandet ned i pumpesumpen i bakelitbygningen.
Procesoperatgrerne advares dog inden af alarmer for hgjt niveau i tanken.

Afluftningsstuds

Overlgb

Overlgbsfunktion og afluftningsstuds pé lagerbeholder til henholdsvis silan og heerdekatalysator.

Melasse

Melasse modtages pt. fra leverandgrer i Danmark, og transporteres med lastbil. Melassen pumpes fra lastbil
til tank med eget pumpesystem. De 2 melassetanke har hver et rumindhold pa 25 m? og holdes kontinuerligt
omrarte og opvarmede for at undga krystallisation. Overskudsluft i forbindelse med fyldning af tankene
lukkes ud urenset gennem en 35 m hgj skorsten placeret ved bakelitbygningen. Tankene har en
overlgbsfunktion, hvis beholderen overfyldes s& ledes overskudsveesken ned i pumpesumpen i
bakelitbygningen. Procesoperatgrerne advares dog inden af alarmer for hgjt niveau i tanken.

Binderblanding

Melasse, haerdekatalysator, silan og resin blandes sammen, og udger bindemiddelproduktet. Dette foregar i
en blandetank pa 3,4 m®, der er placeret pa vejeceller. Overskudsluft i forbindelse med fyldning af tank
lukkes ud urenset gennem en 35m hgj skorsten placeret ved bakelitbygningen. Blandebeholderen har en
overlgbsfunktion, hvis beholderen overfyldes s& ledes overskudsbinderen ned i pumpesumpen i
bakelitbygningen. Procesoperatgrerne advares dog inden af alarmer for hgit niveau i tanken. Nar
bindeblandingen er feerdigblandet pumpes batch’et over i en opbevaringstank i ovnbygningen p& 12 m®, der
har samme sikkerhedsforanstaltninger som blandetanken.

Olieemulsion

Olieemulsion bruges til at mindske stgvgener i forbindelse med forarbejdning af isoleringen hos kunden.
Olieemulsion modtages fra leverandgrer i Europa, og transporteres med lastbil til Danmark. Emulsionen
pumpes fra lastbil til tank med eget pumpesystem. Tanken har et rumindhold pa 43m?®, hvilket er mindre end
lastbilens kapacitet. Overskudsluft i forbindelse med overfgrslen til tank lukkes urenset ud gennem en studs.
Skulle der ske en overfyldning af tanken ledes overskuddet ud via et overlgb til den omgivende betongrube.
Procesoperatgrerne advares dog inden af alarmer for hgjt niveau i tanken.
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Silikone

Silikone tilfares visse produkter for at skabe bedre resistens mod fugt. Silikonen ankommer i palletanke fra
Tyskland, der via faldpumpe pumpes i en tank pa 12 m®. Overskudsluft i forbindelse med overfarslen til tank
lukkes urenset ud gennem en studs. Skulle der ske en overfyldning af tanken ledes overskuddet ud via et

overlgb til den omgivende betongrube. Procesoperatgrerne advares dog inden af alarmer for hgijt niveau i
tanken.

Forbrug

Forbrug [tons]

Binder 4.049 t

Forbruget af binder i 2012. Forbruget kan variere alt efter produktsammensaetning og konjunkturforhold
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Ravarer
Det efterfglgende diagram viser flowet af rAvarer gennem virksomheden.
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Flowdiagram over ravareproduktionen

December 2014

10



SAINT-GOBAIN

Neermere beskrivelse af sikkerhedsforanstaltninger i de enkelte siloer vil blive beskrevet i afsnittet
Procesbeskrivelse.

Sand

Sand transporteres med lastbil pt. fra dansk leverandgr til virksomheden. Sandet leveres i lastbiler med
tippelad, typisk i batch af 30-35 tons. Sandet tippes af i paslaget, hvorefter det transporteres op en silo pa
850 m°.

Kalk

Kalk transporteres med lastbil pt. fra dansk leverandgar til vicksomheden. Kalken leveres i lastbiler med
tippelad, typisk i batch af 30-35 tons. Kalken tippes af i paslaget, hvorefter der transporteres op i en silo pa
210 m®.

Dolomit
Dolomit transporteres med lastbil pt. fra norsk leverandgar til vicksomheden. Dolomitten leveres i lasthiler med
tippelad, typisk i batch af 30-35 tons. Dolomitten tippes af i paslaget, hvorefter det transporteres op en silo
Q 3
pa 850 m~.

Soda/natriumkarbonat

Soda transporteres med lastbil pt. fra polsk leverandgr til virksomheden. Soda leveres i lastbiler med
tippelad, typisk i batch af 30-35 tons. Natriumkarbonaten tippes af i paslaget, hvorefter det transporteres op
en silo p& 850 m°.

Nepheline

Nepheline transporteres med lastbil pt. fra norsk leverandgr til virksomheden. Nepheline leveres i lastbiler
med tippelad, typisk i batch af 30-35 tons. Nephelinen tippes af i paslaget, hvorefter det transporteres op en
silo p& 850 m°.

Borax

Borax transporteres med skib pt. fra amerikansk leverandgr til havn i Danmark, og derfra videre til
virksomheden med lastbil. Borax leveres i lastbiler med tippelad, typisk i batch af 30-35 tons. Boraxen tippes
af i paslaget, hvorefter det transporteres op en silo pa 850 m?®.

Brunsten/manganoxid
Brunsten leveres pt. fra Frankrig, og transporteres med lastbil til virksomheden. Brunsten leveres i batch af
cirka 25 tons, og bleeses op i en silo med en kapacitet pa 30 m?, trykluften leveres af leverandgrens lastbil.

Fosforkilde
Fosforkilde leveres pt. fra Tyskland, og transporteres med lastbil til vicksomheden. Ravaren leveres i batch af
cirka 25 tons, og bleeses op i en silo med en kapacitet pa 30 m?®. Trykluften leveres af leverandgrens lastbil.

Natriumnitrat

Natriumnitrat leveres pt. fra Tyskland, og transporteres med lastbil til virksomheden. Natriumnitrat leveres i
batch af cirka 25 tons, og bleeses op i en silo med en kapacitet pa 30 m?®, trykluften leveres af leverandgrens
lastbil.

Genbrugsglas

| forbindelse med energioptimering af virksomheden har andelen af genbrugsglas veeret stgdt stigende.
Tilsaetningen af genbrugsglas tilstreebes at veere pa 80 %. Anvendelsen af genbrugsglas har givet en
estimeret energibesparelse pa mellem 15-20 % i forhold til en ren produktion af ny glas. Genbrugsglasset
leveres fra forskellige leverandgrer i Nordeuropa.

11
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Fiberaffald

Ved rensning af procesvandet opfanges en del materiale, primaert bestdende af fibre. Massen bestar at
binderpasprgijtede fibre, der opsamles pa et skrafilter og i en dekanter-enhed. Massen sendes tilbage i
processen, tilfgres mengen og ender derved i smelteovnen til gensmeltning. Alternativet til processen er en
deponering af fiberaffaldet, hvor koncernen dog tilstreeber, at intet fiberaffald gar til deponi. | 2013 blev 6 ton
fiberaffald afhaendet til deponi. Processen er en del af et projekt fra 1997, der skulle afhjeelpe virksomheden
med en stor deponifraktion. Ulempen ved metoden er, at der tilssettes organiske forbindelser til smelteovnen,
der under opvarmning omdannes til organiske og uorganiske forbindelser, der kan detekteres i raggassen.
Herunder ses en redeggrelse for indholdskomponenterne i fiberaffaldet.

Fraktion Indhold
Vand 34,2 %
Organisk 6,3 %

Uorganisk 59,5 %
COD 75 ppm

Indholdskomponenterne i fiberaffaldet (tallene er taget over et gennemsnit pa 36 prgveudtag).

Forbrug

Forbrug [tons]

Ravarer 27.450t
Forbruget af ravarer i 2012. Forbruget kan variere alt efter produktsammensaetning og konjunkturforhold.

Andet oplag

Diesel

Virksomheden har en 10 m® olietank med diesel, konstrueret i &r 2000, som forsyner dieseltruckene med
breendstof. Tanken er fritstdende og placeret i en seerlig konstrueret betonforhgjning. Pafyldningen af diesel
sker indenfor et sikkerhedsomrade, hvor en leekage eller utaethed vil sive i et kloaksystem med olieudskiller.
Skulle der ske laekage fra tankbil udenfor sikkerhedsomradet, sa forefindes kloakpropper ved siden af
aftapningstudsen. Tankens tilhgrende olieudskiller, kontrolleres arligt af eksternt firma jf. Kolding Kommunes
retningslinjer for olieudskillere. Erfaringsmaessigt er tamningen arligt tilstraekkeligt i forhold til virksomhedens
forbrug. Der foretages lgbende pejlinger for at kunne konstatere evt. laekage. Da tanken er fritstdende vil en
laekage hurtigt kunne konstateres.

Biocid

Biocid benyttes til procesvandet, hvor der er risiko for veekst af legionellabakterier. Biocidet er placeret i
ovnbygningen, hvorfra det Igbende tilseettes til procesvandet. Biociden ankommer i palletanke, og ansatte er
ngje instrueret i brugen og tilsaetningen af biocid via skrevne procedurer. Legionella-niveauet kontrolleres
Ilgbende af virksomhedens laborant, hvor der udfgres tiltag efter en actionplan, hvis niveauet er forhgjet.

Antiskumning
Antiskumning tilfares procesvandet for at forhindrer skumdannelse. Skumdaemper ankommer til
virksomheden i 180 kg tromler, og tilsaettes Igbende til procesvandet.

LPG
Virksomheden har et LPG-anlag, der fungerer som en ngdgasanleeg, hvis naturgassen afbrydes til
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virksomheden. Tankstgrrelsen pa anlaegget er 90 m®, tankene er fritstdende og placeret bag aflast gitter. Der
foretages ugentlige aflaesninger, der forholdes overfor det aktuelle forbrug. Er differencen for stor mellem
aktuelt forbrug og afleesning foretages der en leekagesggning pa anlaaegget. Anleegget er omfattet af ATEX-
direktivet, og der er i den anledning udarbejdet en seerlig ATEX-APV for dette anlaeg.

Nitrogen

Nitrogen tilfgares omkring elektroderne for at forhindrer oxidering. Nitrogentanken er placeret i neerheden af
LPG-tanken, og er derfor last inde bag gitter. Der aflaeses efter manometer, og bestilles nar niveauet viser
sig passende. Der er lgbende overvagning af systemet, og der foretages ugentlige aflaesninger, der
forholdes med det aktuelle forbrug. Er differencen for stor mellem aktuelt forbrug og afleesning foretages der
en leekagesggning pa anleegget.

Forbrug
Ravarer Forbrug [tons]
Biocid 6t
Skumdeaemper 5t
Diesel 40t
LPG 1t
Ravarer Forbrug*[m ?]
Nitrogen 15.000 m®

Forbruget af andre ravarer benyttet i produktionen i 2012. Forbruget kan variere alt efter
produktsammenseetning og konjunkturforhold.

Procesbeskrivelse

Réavarerne kalk, borax, dolomit, sand, soda og nepheline transporteres med lastbil til et paslag og
transporteres med kopelevator til ravaresiloernes top, hvor et fordelingsband fordeler ravarerne til de
respektive siloer pa 850 m*® og 210 m®.

Paslaget har et ventilationsanlaeg med posefilter, anlaegget har pamonteret fgler med differenstrykalarm.
Anlaegget efterses arligt af et eksternt firma. Personale i ravareafdelingen vil veere opmaerksomme pa, hvis
der opstar driftsforstyrrelser i systemet gennem virksomhedens processystem. Utaetheder ville kunne
observeres visuelt og tryk fald/stigninger vil udlgse differenstryk alarm.

Silosystemet er tilkoblet et centralt stgvanlaeg med 3 ventilatorer og 3 posefiltre. Systemet har monteret en
differenstrykalarm, og anleegget efterses af ekstern specialist én gang arligt. Alarmen overvages af et IT-
system, hvor procesoperatarer vil reagere pa svigt i systemet. Stgvbehandlingsanlaegget er desuden
monteret med cyklonudskiller, der returnerer stavet tilbage til silo. Anlaegget har en luftkapacitet pa 30
Nm®min. Hver silo er forsynet med en niveaumaler, der advarer ved farer for overfyldning af siloer.

Til siloerne pa 30 m? til brunsten, natriumnitrat og fosfatkilde foregar en indblaesning fra lastbilen til silo.
Indblaesningen leveres fra lasthilen, og fortreengningsluften bliver renset af et posefilter pa silosystemet,
hvorefter luften ledes til atmosfaeren.

Hver silo er forsynet med et automatisk udvejningssystem som forsyner transportgren med den rette
meengde rastoffer. Rastofferne sammenblandes i en af to tvangsblandere. Rastofblandingen transporteres
med siconband til ovnbygningen (dvs.et lukket gummiband i en lukket bygningskonstruktion), hvor det
opbevares i en silo, rastofblandingen kaldes for menge. Siconbandet transporterer ogsa genbrugsglas til
ovnbygningen fra virksomhedens skarknuseranlzeg til en silo til genbrugsglas. Ravarer og genbrugsglas
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transporteres saerskilt pa siconbandet. Smelteovnen genererer overskudsskar i forbindelse med driftsstop
eller spinnerstop, sékaldte egne skar. Egne skré transporteres fra smelteovn og feeder gennem et
afkglingssystem og via transportband ud p& virksomhedens skarplads til egne skar. Skarene opbevares i
halvlukkede skarhuse, hvorfra de lgbende tilsaettes til produktionen af glasuld. Egne skar transporteres via
kopelevator til en saerskilt silo i ovnbygningen til egne skar.

Glassmeltningen

Blandingen af ravarer, genbrugsglas og egne skar styres meget ngjagtigt via mengerecepter, der lgbende
tilpasses de aktuelle produktionsbehov. Mengen transporteres via en mekanisk kaedetransporter til
mengevognene som har en beholder hver iseer.

Doserings- og transportsystem i ovnbygningen er forsynet med et stgvafsugningsanleeg. Stgvafsugningen er
tilkoblet et posefilter, og afledningsluften sendes via kanaler til afkast pa ovnbygningen.

Mengevognene fader menge til smelteovnen, der smelter massen til glas ved cirka 1.300 °C. Mengelaget vil
ligge i en skorpe pé cirka 10 cm, der virker isolerende pa varmetransmissionen af det smeltede glas under
skorpen til atmosfaeren. Smelteovnen opvarmes ved normal drift med elektricitet. Energien overfares til
glasmassen via 24 molybdeenelektroder, der er placeret i bunden af ovnen (bundelektrode ovn).
Elektroderne beskyttes mod oxidation ved en tilsaetning af nitrogen.

Under smeltningen frigares primaert CO, og H,O, samt en mindre maengde af NO,, B,O3; og metaller. CO,,
NO, og H,O vil kunne bryde gennem mengelaget, mens B,0O; og metaller kondenseres i det koldere
mengelag. Grundet afgasningen vil der ske en turbulens over mengelaget, der vil resultere i en mindre
stgvudvikling. Over mengelaget leveres derfor et konstant undertryk af ventilatorer med en kapacitet pa
22.000 Nm¥h. Afsugningen fares via rarfaring til afledning i centralskorstenen, der foregar undervejs ingen
rensning af rgggassen. Der har tidligere veeret etableret et posefilter til opsamling af stgvpartikler, men dette
blev fiernet. Arsagen var flere tilfzelde af brand i filteret, hvilket skyldes tilseetningen af vadt genbrug, der
afdamper brandbare oliekomponenter fra procesvandssystemet. Denne afggrelse blev godkendt af
Miljgstyrelsen i 2009.

Ved ovnlukning kan det blive ngdvendigt at lede rgggassen ud via 2 ovnskorstene. Der er tale om en passiv
emission, da der ikke er tilkoblet en ventilator. Rgggassen renses ikke i denne proces, men der tilfares heller
ikke ravarer, sé afgasningen fra ovnen er af mindre betydning. Udledningen forgar i forbindelse med
laengerevarende stopperioder eksempelvis sommerstop. Desuden foregér der en udledning af ravand til
regnvandsledningen ved maling pa ovnens veegtykkelse. Disse malinger foretages 5 gange arligt, og har en
varighed af ¥2-1 time.

En ny ovnkonstruktion forventes gennemfgrt i 2015, hvor elektroderne i stedet vil vaere placeret i toppen af
smelteovnen (topelektrode ovn). Ombygningen vil principielt ikke sendre pd maden hvorpa mengetilfarslen
sker, men nitrogentilfarslen vil ikke leengere vaere ngdvendig pa grund af et aendret design.

| forbindelse med opstart af en ny el-ovn anvendes naturgas eller LPG-gas til optemperering,
opvarmningstiden er ca. 1 uge. Ved leengerevarende strgmafbrud til virksomheden vil det ligeledes vaere
ngdvendigt at benytte naturgas eller LPG-gas til opvarmning af ovnen.

Den smeltede glasmasse sendes fra ovnens bundudlgb via ovnhalsen over i en arbejdsovn via et hydraulisk
overtryk. Arbejdsovnen har en relativ stor overflade, hvilket nedkaler glasset fra 1.300 °C til 1200-1150 °C.
Det er i arbejdsovnen dog ngdvendigt at holdet glasset flydende, hvor energien leveres fra 4 elektroder, hvis
dette er ngdvendigt. | ovnhalsen findes ligeledes 2 elektroder, der har sammen formal som arbejdsovnen.
Fra arbejdsovnen flyder glasmassen videre gennem en feeder, hvor temperaturen saenkes ned til omkring
1.050 °C. Feederen benytter naturgas til at holde glasmassen flydende. Der afsuges fra feederen med en
kapacitet pa mellem 3.000 — 10.000 Nm3/h til centralskorstenen, der foretages ingen rensning af rgggassen.
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Der er ikke en differenstrykalarm pa systemet, men en temperaturfgler, der registrerer temperaturer over
150°. Ventilationsanlaegget efterses arligt af eksternt firma. Feederen er i bunden udstyret med 7 &bninger,
hvor glasmassen flyder igennem til fibreringsmaskinerne.

Fibrering

Fra feederen siver glasmassen gennem &bningerne, via en elektrisk opvarmet platindyse ned i
fibreringsmaskinerne. Glasmassen bliver slynget ud af spinnere med en rotationshastighed pa mellem 2000-
2700 omdrejninger/minut. Herved dannes primeerfibre, der ved hjeelp af en gas-luft-flamme traekkes ud til de
endelige fibre. For at undga krystallation af glasset er der monteret et anlaeg (MF-ringe), der ved
induktionsvarme holder glasmassen flydende i spinneren. Fibrene passerer en svingtragt og en bakelitring,
hvor bindemidlet tilfgres.

Glasulden er nu impraegneret med bindemiddel og suges ved hjzelp af 4 store ventilatorer ned pa
modtagerbandet. De 4 ventilatorer leverer hovedparten af luftflowet i centralskorstenen, flowet ligger pa cirka
200.000 Nm*/h. Hovedparten af veesken fra binderen fordamper og afsuges. Modtagerbandet farer
glasulden via et transportband videre ind i haerdeovnen.

Overskudsvand og binder udskilles fra luften. Luften passerer en cyklon og et krydsluftvadscrubbersystem
(KSW'er) og videre ud gennem virksomhedens centralskorsten. Der er tilkoblet en KSW’er pa hver af de 4
cykloner, systemet oversprgijter luftflowet med vand, hvorved indholdsstoffer i indgangsgassen
tilbageholdes.

KSW systemet far tilfgrt blgdt vand fra virksomhedens vandforsyning, vandet tilfares nar niveaumaleren i
KSW’en registrerer lavt niveau, der tilfgres ca. 45.000 m? vand til systemet om aret. Det forurenede vand fra
KSW'’erne ledes over i en beholder, hvorefter det benyttes som vaskevand til vadscrubbersystemet ved
heerdeovnen (GSW’er). For at undga bakteriel vaekst i KSW’erne tilszettes der lgbende biocid. Skulle der ske
en overfyldning af KSW’erne, sa ledes overskudsvandet ud i procesvandsgruben. Operatgrerne vil ved
overfyldning fa en alarm fra KSW’ernes vandniveaumalere. Ved en leekage fra en KSW vil laekagevandet
sive ned i procesvandsgruben, saledes der ikke sker et spild til omgivelserne. Laekagen vil resultere i lav
vandstand, der vil give en alarm til procesoperatgrerne.
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Det efterfglgende diagram viser flowet af glasuldproduktionen.
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Procesvands-/kglevandssystem

ISOVER har eget vandveerk, hvorfra der via 2 boringer indvindes vand til procesformal. | 2013 blev der
oppumpet 75.000 m® rdvand. Vandet pumpes fra vandvaerket over i en af to beholdere i silobygningen, hvor
vandet gennemgar enten demineraliseres eller bladgares.

Bladgaringsanleegget overvages af en maler for ledningsevne, der advarer i forbindelse med behov for en
skylning af anlaegget. Ved skylningsprocessen ledes skyllevandet ud via kloaksystem til Vamdrup
Rensningsanlaeg. Det drejer sig om ca. 2.000 m* arligt.

En del af det blgdgjorte vand demineraliseres med et omvendt osmose anlaeg, hvor der ogsa foretages
returskylninger. | den proces udledes cirka 100 m? vand til Vamdrup Rensningsanlaeg.

Vandsystemet pa virksomheden bestar af 6 separate vandsystemer:
0 Ovnkglesystem
Skarvandssystem
TEL-kglesystem
Lukket kglevandssystem
Procesvandssystem
o Centralvarme
Alle systemer er en del af et lukket kredslgbssystem, hvorfor der ikke udledes vand til kloaksystemet udover i
de fgrnaevnte situationer.

O O O o

Demineraliseret vand anvendes til kaling, mens blgdgjort vand bruges til gvrige formal pa fabrikken
(procesvandssystem, skarvandssystem og centralvarme).

Ovnkglesystem

Systemet benyttes i forbindelse med nedlukning af ovn eller feeder, hvor der er behov for en kontrolleret
nedkglingsproces. Vandet, der tilfgres dette system, er kommunalt vand, der opbevares i en tank med
niveaumaler for hgj og lav vandstand. Lav vandstand aktiverer pumpen til tilfarsel af kommunalt vand.
Overskudsvandet udledes via kloaksystemet til Vamdrup Rensningsanlaeg. Systemet er kun i brug ved
ovnombygninger eller ved renovation af feederen, hvilket sker cirka hvert 8. ar.

Skarvandssystem

| forbindelse med stop er det ikke muligt at stoppe produktionen af glas, og der genereres derved sakaldte
egne skar. Glastraekket fra feederen ledes til en skarrende, hvor der nedkgles med vand. Vandet far glasset
til at spreenge ved den bratte nedkgling, sdledes det neddeles til mindre fraktioner. Blandingen af vand og
glas fares til et sedimenteringskar, hvor vand og glas adskilles. Fra skarrenderne ledes vandet til et
sedimenteringskar, hvor det sedimenterede materiale ledes via opsamlingstank til kloaksystemet (Vamdrup
Rensningsanlaeg). Der udledes ca. 30 m*/maned til spildevandssystemet (saltkoncentrationen er for hgij til at
afledning til regnvandssystemet er en mulighed). En gang &rligt bundtemmes opsamlingstanken med
slamsuger, og det opsamlede slam returneres via procesvandsbassin til smelteovnen. Fra
sedimenteringskaret ledes vandet til en varmtvandstank, hvorfra det pumpes til et kgletarn.
Varmtvandstanken har niveaumaler for hgj- og lav vandstand, der udlgses derved alarm til
procesoperatgrerne, hvis vandstanden gar over/under niveau. Det nedkglede vand pumpes fra kgletarn til
en koldtvandstank, hvorefter det genbruges som kglevand til skarrenderne. Tanken har tilkoblet en
niveaumaler ved lavvandsstand, ved alarm udlgses en ventil, der abner for tilfersel af blgdgjort vand. Ved
overlgb tilfares dette varmtvandstanken. Skulle der ske en lzekage pa tankene, vil leekagevandet ledes i
procesvandsgruben. Der bruges udelukkende "fabriksvand” (ikke blgdt eller demineraliseret) vand i

17

December 2014



ISC

\\\\\\\\\\S
g\\\\\\\\‘“

VeI

SAINT-GOBAIN

skarvandssystemet.

TEL-kglesystem

TEL-kaglesystemet er et abent kaglevandssystem, der har til formal at nedkgle fibreringsmaskinerne. Der
benyttes blgdt vand, som pumpes fra binderbygningen til en beholder i ovnbygningen. Beholderen er
forsynet med to niveaumalere (til henholdsvis for hgijt og for lavt niveau). Ved overfyldning pumpes
overskudsvand i procesvandssystemet. Vandet cirkulerer forbi fibreringsmaskinerne, hvor der sker en
opvarmning af vandet. Vandet pumpes videre via et system bestdende af to pumper, der kan overtage for
hinanden, hvis der skulle ske et nedbrud. Herfra nedkgles vandet fgrst via varmeveksling med
centralvarmeanlaegget og herefter via en varmeveksler tilkoblet et kgletarn. Ved forhgjet ledningsevne
spaedes op med demineraliseret vand. Overskudsvand udledes til vicksomhedens procesvandsgrube.
Vandet recirkulerer til fibreringsmaskinerne efter nedkgling.

Lukket kglevandssystem

Det lukkede kglevandssystem har til formal at nedkale en lang raekke andre processer; haerdeovn, opruller,
hydraulik-kgling, MF-kgling etc. Vandbeholderen til kglevandet er forsynet med en niveaumaler, der advarer
ved lavt niveau. Det demineraliserede vand cirkulerer forbi de systemer, der har behov for nedkgling. Vandet
pumpes videre via et system bestaende af to pumper (dubletter i tilfzelde af nedbrud). Vandet nedkgles
gennem samme varmevekslersystem, som beskrevet i ovenstdende afsnit om TEL-kglesystemet.

Procesvandssystem

Procesvandsgruben er konstrueret saledes, at den modtager vand /spild fra ovnbygning og
heerdeovnsomrade. Ved laekager af tanke, beholdere og generelt spild vil overskudsvand, spild m.v. ledes til
gruben, hvorfra spildet kan handteres. S&fremt gruben skulle blive overfyldt, kan overskudsvand ledes til 3
udendars procesvandsbassiner. Overskudsvandet fra TEL-kglesystemet og det lukkede kglevandssystem
ledes i procesvandsgruben. Procesvandet bliver brugt til fortynding af binderblandingen og til spulevand i
modtagesektionen.

Vandet i procesvandsgruben tilfares skumdaemper for at undga skumdannelse. Desuden tilfares der biocid
for at undga opblomstring af isaer Legionella-bakterier i procesvandet. Der foretages i den forbindelse
ugentlige malinger af bakterieindholdet i procesvandet. Malingerne differentierer ikke mellem levende og
dade bakterier. En gang om maneden foretages kontrol af bakterieforekomsten hos DANAK-akkrediteret
analysefirma.

Procesvand til binderpasprgijtning ledes henover et skréafilter, hvor urenheder opsamles (dette kaldes
enkeltrenset procesvand). En del af dette vand bruges til at spule modtagebandet for urenheder, hvorfra det
efterfglgende ledes i procesvandsgruben. Hovedparten af procesvandet renses med en decanter-enhed
(bengevnt dobbeltrenset procesvand). Det dobbeltrensede procesvand tilfgres binderblandingen.

Procesvandgruben er indvendigt foret med plader af rustfrit stal til hindring af udsivning til grundvandet.
Gruben temmes og efterses cirka én gang arligt. Der er tale om en visuel inspektion, og et eksternt firma
med speciale i reparation af denne type anlaeg varetager bade inspektion og reparation i samarbejde med
virksomhedens operatgrer.

Vadt genbrug

Den frasorterede fraktion pa skréfiltrene, transporteres videre til et rotorfilter, hvor yderligere vand fiernes.
Det rensede vand Igber tilbage i rotorfilteret, sdledes procesvandet rengares af to omgange. Den resterende
masse fra rotorfiltrene sendes via en transportgr til en silo pa ovnloftet. Herfra indgar genbrugsmassen som
en del af tilseetningen til smelteovnen. Vandindholdet i massen, der primeert bestar af binderrester og fibre,
er pa cirka 33 %. Genbrugsordningen sparer virksomheden for at sende mere end 120 tons fiberaffald til
deponi arligt. Ulempen ved metoden er indholdet af binderrester, som i forbindelse med smeltning vil
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afgasse en raekke organiske og uorganiske forbindelser.

Procesvandbassiner

Procesvandsbassinerne, der er placeret udendgrs, modtager overskudsvand fra procesvandsgruben, der
pumpes tilbage nar niveauet i gruben er stabiliseret. Overfgrslen sker via et dobbeltfart ledningsnet. Skulle
der ske en laekage i primaerraret, vil leekagen kunne ses i en bassingrube, hvor pumper og mekanik er
placeret. Bassinerne er konstrueret med en jernbeklaedning i side og bund, og med den separate grube, der
opsamler vand fra en evt. leekage i bassinet, samt leekager fra det dobbeltfarte ledningsnet.

Gruben er forsynet med en vandniveaumaler, og procesoperatarerne foretager lgbende visuelt eftersyn af
bassingruben. Bassinerne er ogsa konstrueret med niveaumalere, der vil detektere overfyldning af
bassinerne. Niveaumaleren er koblet pa et system, der afbryder pumpesystemet, sdledes overfyldning
undgas.

| forbindelse med leengerevarende stop, kan der opsta overfyldning af bade procesvandsgrube og
procesvandsbassiner. Dette sker primzaert ved ar med store maengder regn, hvor regnvandet fra omradet
omkring ovnbygningen samt tankgard ledes i procesvandssystemet. | 2012 havde virksomheden en
overfyldning af grube og bassiner. Sidste haendelse, forud for denne, ligger 20 ar tilbage. Ved kritisk
overfyldning af grube og bassiner rekvireres tankvogne til vicksomheden, der derved fungerer som ekstra
bufferkapacitet. Nar virksomheden starter op igen, bruges vandet i binderprocessen, og efterhanden tammes
tankbeholderne og bassiner. Ved ngdstilfaelde kan procesvandet afhaendes til specialbehandling, men dette
har dog endnu ikke veeret aktuelt.

| forbindelse med opbevaringen af procesvand i stillestidende bassiner genereres en del bundslam.
Bundslammet graves op cirka én gang arligt og opsamles i bigbags, der opbevares ved bassinerne. Fra
omradet omkring procesvandsbassinerne er et szerligt aflgb, der leder overskudsvandet/regnvand tilbage i
bassinerne. Slammet (som har et hgjt indhold af glasfibre) tilsaettes Igbende til smelteovnen, hvorved fibrene
gensmeltes til ny glasuld.

Opbevaringen af bighags med slam fra procesvandsbassiner.

Heerdeovn
Efter modtagebandet fgres den uhaerdede glasuld ind i heerdeovnen. Haerdeovnen opvarmer den
recirkulerende luftmaengde med naturgas til en temperatur pa cirka 300 °C.

| afsugningskanalerne fra haerdeovnen indsprgjtes procesvand for at kagle og kondensere urenheder i
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afsugningsluften. | cykloner udskilles de vade urenheder fra luften, hvorved brandrisici mindskes. Vaesken
pumpes via procesvandgruben til rensning pa skréfiltre, hvorved den rensede vandmasse genbruges.
Overskudsluften sendes videre gennem modstrgmsvadscrubber (GSW) og ud gennem centralskorstene.
Luftstremmen er pa cirka 15.000 Nm®h. Der forsynes med blgdt vand (cirka 1000 m? &rligt), samt vand fra
vandbeholder i forleengelse af KSW’erne. GSW’erne er tilkoblet til ventilationen ved haerdeovnens ind- og
udgangsende. Der er overvagning pa vandniveauet i GSW'erne. Ved leekage i GSW'erne vil spild ledes til
procesvandsgruben, hvorved udledning til omgivelserne undgas. En leekage vil fa vandniveauet til at aktivere
niveaumaleren, som advarer procesoperatgrerne om en fejl i systemet. Der pumpes kontinuerligt fra
beholderen med vand fra KSW’erne til GSW’erne. Overskudsvandet ledes i procesvandsgruben
efterfglgende.

Kglesektion

| kglesektionen umiddelbart efter heerdeovnen, nedkgles den feerdigheerdede glasuld ved hjaelp af en
luftstram. Den afsugede luft renses i 2 vadscrubbere, inden luften ledes ud gennem centralskorstenen.
Luftstremmen er pa cirka 25.000 Nm®h. Vadscrubberne er monteret med niveaumalere, der advarer ved for
lav/hgj vandstand. Ved leekage vil spild ledes i procesvandsgruben.

Bearbejdning pa linjen

Efter haerdning og nedkgling forarbejdes glasulden til det endelige produkt. Linjen rummer muligheder for
vandskeering, spalteskaering, diverse sakse, perforering og oprulning. En veesentlig del af produktionen
pakkes i automatiske pakkemaskiner, der komprimerer og pakker produkterne.

Pa linjen kan glasulden pafares en armeret aluminiumsoverflade, samt en papiroverflade. Dette foregar via
varmevalser, der smelter limen pa folien, som efterfglgende limes pa glasulden.

Pa linjen er der etableret afsugning ved de enkelte procestrin. Afsugningen styres fra et centralt anleeg.
Anlaegget har en luftkapacitet p& 20.000 Nm®h, og har monteret 2 cyklonudskillere (dubletter i tilfselde af at
den ene skulle falde ud). Cyklonudskillerne har monteret posefiltre, hvor den frasorterede uldfraktion sendes
tilbage som tilsaetning i glasulden. Overskudsluften sendes via et rgrsystem ud gennem centralskorstenen.

Bearbejdning efter produktion
Den primaere produktion foregar pa linjen, hvor produkterne pakkes til videreforsendelse til kunder. En del af
produktionen sendes pa "lager”, hvor det efterfalgende bearbejdes til:

Rarskale

Lamelmatter

Vintermatter

Kiler og andre typer konfektionering

O O o o

| forbindelse med disse processer genereres stgv, som opsamles fra de enkelte processer. Luften fra
afsugningen sendes til et centralt stgvafsugningsanleeg. Anlaegget har en raekke cyklonudskillere, der
returnerer glasuldsstgvet i en bigbag, hvorefter der enten sker en tilseetning til glasuldsproduktionen eller en
tilseetning til granuleringen. Anlaegget har et posefilter med monteret differensmaler, der advarer ved
tilstopning af filteret. Den rensede luft fra cykloner og posefilter ledes over tag, og er saledes ikke tilkoblet
centralskorstenen.

HMF-anleeg

Produkter produceret under en omstillingsproces og fejlproduktioner sendes til granulering og saelges som
hulmursfyld (HMF). Kantafskaering fra bearbejdning af glasuldsmatten overfgres automatisk til en granulator.
Efter granuleringen sendes uldmassen i en beholder med niveaumalere for hgijt/lavt niveau. Herfra pakkes
granulatet i saekke til videre salg. Overskudsluften fra anlsegget ledes til cyklonudskiller med posefilter. Der
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er monteret en trykdifferensmaler, der advarer nar posefilteret i anlaegget er tilstoppet og skal
returrenses/udskiftes. Fra cyklonudskilleren returneres det udskilte glasuld i processen, og genanvendes
saledes til granulat. Den rensede luft fra cyklon og posefilter ledes over tag, og er dermed ikke tilkoblet
centralskorstenen.

Transport/lager
De feerdige produkter placeres i lagerhal eller udendgrs, hvorfra produkterne med truck leesses pa lastbiler.
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Oplysninger om forurening og forureningsbegraensende
foranstaltninger

Processystem / -kontrol

Hele fabrikken bliver styret af et integreret IT-system, der overvager og regulerer processer i vilksomheden.
Systemet er onlinebaseret og tilgaengeligt for procesoperatarer og -ingenigrer. Processerne overvages af
falere, der gennem kontrolsystemet advarer procesoperatgrerne via alarmer om eventuelle afvigelser.
Eksempler herpa kunne veaere overfyldning af beholdere, leekager, stoppede posefiltrer etc. Systemet er
gennemgéende for en meget stor del af virksomheden.
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Skeermprint af processystemet. Her ses en beholder (B930) der advarer med for lavt niveau, hvilket
medfgrer en alarm nederst i screen-billedet. Alarmen vil advare de ansvarlige i omradet, sdledes der kan
tages action pa problemet.

Vedligeholdelse af produktionsanlaegget

Til styring af vedligeholdelsesopgaver benyttes et EMMS-styringssystem3. Opgaver leegges i systemet og en
forud defineret vedligeholdelsesfrekvens vedhaeftes opgaverne. Systemet overvager sdledes opgaver, der
kreever Igbende vedligehold, f.eks. eftersyn af filtre, eftersyn af bassiner og gruber. Systemet differentierer
mellem lovpligtige eftersyn og eftersyn, der kan prioriteres med et mere fleksibelt interval. Nar en opgave er
udfart, kvitteres med en dato, og systemet opretter derved et nyt vedligehold alt efter frekvens.

® Equipment Maintenance Management System
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Luftforurening

Primeerudledningen af raggasser foregar fra virksomheden centralskorsten. Luftflowet fra skorstenen ligger
pa 250.000-350.000 Nm®/h, afhaengig af produktion- og driftsbetingelser.

Binder

Hele binderanleegget bestar af en reekke opbevarings- og blandetanke, hvorfor emissionerne forgar via
diffuse afluftningsrar eller via afluftning fra en 35 meter hgj skorsten. Emissionsveerdier fra denne del af
processen er ikke kendte. Der blev dog foretaget en vurdering i 2008 (i forbindelse med nedtagningen af
rgrslutningen fra bindeanlaegget til centralskorstenen), og denne blev accepteret af miljgmyndigheden. Den
daveerende lgsning indeholdt ingen renseforanstaltninger, men var blot en tilslutning til centralskorstenen.

Ravarer

Stav er den primaere kilde til luftforurening i forbindelse med modtagelse og handtering af ravarer. Overtryk i
forbindelse med pafyldning af siloer ventileres gennem et posefilter med cyklonfilter, hvor opfangede
partikler ledes tilbage til silosystemet. Transporten fra siloer til ovnbygningen foregar i lukkede kanaler.
Desuden foregér transporten af ravarer via et sakaldt siconband. Dette sikrer et minimalt tab af ravarer i
forhold til afstgvning. Billedet herunder viser princippet for et siconband:

Principskitse af virksomhedens siconband.

Centralskorsten

Luftemissioner males i virksomhedens centralskorsten, hvor hovedstrammen af emissioner finder sted.
Malingerne foretages af et DANAK akkrediteret laboratorium minimum 6 gange arligt, jf. krav fastsat i
ISOVERSs miljggodkendelse fra 2001.

Malingerne for krep-produkter omfatter (3 malinger arligt):
Stov

Lugt

TOC

Phenol

Formalin

Ammoniak

NOy

O OO O 0O oo

Malinger for ikke-krep-produkter omfatter (3 mélinger arligt):

o Stav
0 Lugt
o TOC

23

December 2014



ISC

\\\\\\\\\\S
g\\\\\\\\‘“

VeI

SAINT-GOBAIN

Malinger foretages over et variabelt produktmix:

Tykkelse / fladeveegt Binder-indhold

80-100 mm = 6,5 % binder
Krep

100-130 mm = 6,5 % binder

130-180 mm 2> 6,5 % binder

Fladevaegt < 2200 g/m? < 5 % binder
Ikke-krep Fladevaegt 2200 - 2500 g/m® | < 5 % binder

Fladevaegt 2200 - 2500 g/m® | 5-7 % binder

Fladevaegt > 3000 g/m? Ca. 5 % binder

Det nuveerende maleprogram. Krep-malinger giver udtryk for en maksimal belastning, da binderindholdet i
disse produkter ofte er hgjest.

O OO O O oo

o]
o]
o]
Maleresultater afrapporteres Igbende til Miljgmyndigheden.

Stav
Stgv opstar primeert i virksomhedens smelteovn, modtagesektion og haerdeovn.

Smelteovnen tilfares Ilgbende et mengelag. Varmen i ovnen skaber opadgéende luftstramme, der hvirvier
mindre partikler (aske/ravarer) op, og som fanges af undertrykket fra ventilatoren i smelteovnen.

Stgv kan ogsa opsta i forbindelse med fordampning og efterfalgende kondensering af den smeltede
glasmasse.

I modtagesektionen suges de binderpasprgijtede glasfibre ned p& modtagebandet med stor kraft.
Binderpartikler, der ikke har bundet sig til glasulden, suges gennem modtageband og vadscrubbere, for
derefter at blive ledt ud gennem centralskorstenen. Vadscrubberanlaegget burde teoretisk set opfange en del
af dette stgv, men interne undersggelser viser, at partikelstgrrelsen er sé lille, at partiklerne ikke opfanges i
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KSW’erne. Undersggelser viser, at partiklerne er af organisk karaktér, hvilket indikerer, at stavet kommer fra
binder, olie og silikonekomponenterne.

| forbindelse med hzerdningen kan stgvpartikler frigives og vandre gennem haerdeovnens vadscrubberanleeg
(GSW) og ud gennem centralskorstenen. GSW’ernes rensningsgrad kendes ikke praecist.

Stav genereres desuden fra det centrale stgvafsugningsanleeg (fra bearbejdning den feerdighserdede uld).

Stov

90 -
80 -

ol B4
60 -
50 +
40 -
30 -+
20 -+
10 +

O T T T T T T 1
24-07-98 19-04-01 14-01-04 10-10-06 06-07-09 01-04-12 27-12-14 22-09-17

2=0,5916

—e— Stgv [mg/Nm3]

Stagvkoncentrationen malt i virksomhedens centralskorsten.

Der er siden 2005 arbejdet aktivt med stgvreduktionen i virksomheden gennem stgrre projekter, som fglge af
strengere emissionskrav. Der er udelukkende tale om procesmeessige forbedringer, da der ikke er installeret
yderligere rensningsforanstaltninger; dog har investeringer i nyt udstyr og mandetimer ikke veeret uden
betydning.

NOy
NO, udledes fra ramaterialerne, der tilfares smelteovnen, primaert fra NaNO; (natriumnitrat). NaNO3
inkorporeres i glassets struktur som Na,O, resten af forbindelsen afgasses som NO,, O, og N,.

NO, kan udledes fra de termiske smelteprocesser i smelteovnen, som foregar ved hgje temperaturer. Ved
hgje temperaturer kan der ske en endotermisk reaktion mellem ilt og nitrogen, hvorved der dannes NO og
NO,. Denne endotermiske proces kan ogsa ske i feederen.

NO, udledes desuden fra afbreendingen af naturgas i feeder, fibrering og haerdeovn. Naturgas kan indeholde
nitrogenholdige forbindelse, der ved afbreending skaber NO,-komponenter.
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NOx
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‘ —e— NOx [mg/Nm3] = Graensevaerdi NOx [mg/Nm3] ‘

NO, malt i virksomhedens centralskorstenen.

Niveauet af NO, har veeret forholdsvis stabilt over tid, og der ses en generel svagt nedadgéende tendens
(bortset fra et enkelt, uforklarligt maleresultat i 2014).

TOC
Der er tidligere lavet intensive undersggelser af TOC-udledningen. Undersggelserne, som er fra 2008, viste
falgende fordeling af totalkoncentrationen malt i centralskorstenen:

Smelteovn Fibrering Heerdeovn Kglesektion Central
stgvafsugning
%-vis fordeling o o o o o
af TOC (kg/h) 15 % 72 % 12 % 2% 0 %

Fordeling af TOC kg/h i et forsgg pa en 145 mm Flex d. 1. april 2008.

Der er desuden lavet en undersggelse pa indholdskomponenterne i VOC. Denne undersggelse viste ikke en
entydig fordeling af bi-komponenter i raggassen. Forskellen i VOC kontra TOC ligger i, at TOC medregner
metan. Metan-delen blev undladt i screeningen, da metan ville udggre langt stgrstedelen af indholdet i
reggassen. Sammenligning mellem TOC og VOC ses i det efterfglgende afsnit om VOC.
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TOC
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‘ —e— TOC [mg/Nm3] = Graenseveerdi TOC |
TOC malt i virksomhedens centralskorsten. TOC-monitoreringen startede i 2007.

Det har siden 2007 vaeret sveert for virksomheden at overholde TOC-graenseveerdien, primaert pa de tunge
krep-produkter med hgit binderindhold. Der er i maleprogrammet en overrepraesentation af krep-produkter i

forhold til virksomhedens aktuelle produktionsmgnster. Krep-produktionen udgjorde i 2012 31 % af den

totale maengde produceret isolering. | maleprogrammet repreesenterer krepmalingerne 50 % af det samlede

maleprogram.

vOC

VOC er monitoreret i en periode for at f& viden om VOC-niveauet kontra TOC-niveauet. Der ses en vis
sammenhaeng mellem VOC og TOC. Forskellen mellem VOC og TOC antages at vaere metan.

LA
NVAN S

15

(mg/Nm3)

10 —

=—4—TOC

voC

VOC- og TOC-koncentrationen malt i centralskorstenen.
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Ammoniak

Ammoniak er et biprodukt efter opvarmning af binderen. Binderen indeholder urea og ved opvarmningen af
urea, dannes ammoniak-forbindelser.

Ammoniak
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2=0,2521

‘ —e— Ammoniak [mg/Nm3] = Graensevaerdi ammoniak [mg/Nm3] |

Ammoniak malt i virksomhedens centralskorsten.

Der ses generelt en meget svingende udvikling i ammoniak-udledningen, jf. ovennaevnte figur. Dette skyldes
primaert brugen af forskellige bindere med forskelligt indhold af urea.

Phenol

Phenol er en af komponenterne i binderen, der danner phenol-formaldehyd-resinet. Resinet pasprajtes som
binderkomponent.

For at fa den bedst mulige reaktion mellem phenol og formaldehyd tilszettes et overskud af formaldehyd. Nar
phenol og formaldehyd reagerer med hinanden, vil der derfor veere en rest af phenol, der ikke er
feerdigreageret, far det ledes ud gennem skorstenen. Formaldehydet reagerer med bi-komponenter i
binderen, der mindsker udledningen i centralskorstenen.

Desuden vil den del af phenol fra binderen, der ikke nar at kleebe sig fast pa glasulden, fordampe.
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—e— Phenol [mg/Nm3] = Graenseveerdi phenol [mg/Nm3]

Phenol malt i virksomhedens centralskorsten. Phenol og formaldehyd blev far 2008 malt som en samlet
fraktion. 1 2008 blev fastsat separate greenseveerdier for phenol og formaldehyd.

Phenol-indholdet i raggassen har vaeret svingende, da den er meget afheengig af binderindholdet i den

aktuelle maling. Indholdet af overskudsphenol i binderen blev nedsat i 2006 for at leve op til de strammere

emissionskrav pa phenol.

Formaldehyd
Formaldehyd er delkomponent i phenol-formaldehyd resinet beskrevet i ovenstaende.

Formaldehyd
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R2=0,1864

—e— Formaldehyd [mg/Nm3] = Graenseveerdi formaldehyd [mg/Nm3]

Udviklingen af emissionen af formaldehyd. Phenol og formaldehyd blev far 2008 malt som en samlet
fraktion, efterfalgende blev bestemt separate graenseveaerdier for phenol og formaldehyd.
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Der ses et hgjere indhold af formaldehyd i 2004-2009, hvilket skyldes brugen af en anden bindertype.
Emissionen af formaldehyd har dog generelt ligget langt under greenseveerdien herfor.

Lugt
Kilderne til lugt er ikke fuldsteendig klarlagte. Bindertype spiller dog ind. Der ses en tendens til, at hgjere
binderindhold medfarer hgjere lugtemission.

Lugt
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R2=0,0205

—eo— Lugt [LE/Nm3] = Graenseveerdi lugt [LE/Nm3] ‘

Malinger af lugtniveauet foretaget i virksomhedens centralskorsten.

Der ses en opadgaende tendens i forhold til lugt. | 2012 blev binderen erstattet af en mere miljgvenlig binder,
hvor en del af phenol-formaldehyd-resinet udskiftes med en sukkerbinder i form af melasse. Udskiftningen til
en mere miljgvenlig binder har betydet en hgjere lugtemission. P.t. er der ingen handlingsplan for
nedbringelse af lugtemissioner.

Metaller

Der blev den 12. april 2012 foretaget en screening af metaller i centralskorstenen. Metaller forventes at
stamme fra processen i smelteovnen. Koncentrationen i rgggassen var 0,00441 mg/Nm3 for den samlede
sum af 12 metaller”.

Bor
Der blev 12. april 2012 foretaget en screening af Bor i centralskorstenen. Bor forventes frigivet i
smelteovnen. Koncentrationen i rgggassen var 0,13 mg/Nms.

SOy

SO, udledes primzert fra forbreendingen af naturgas. Gaskompositionen har veeret forholdsvis lav pa SO,.
Desuden er smelteprocessen elektrificeret, hvilket samlet set giver en lille SO4-emission i centralskorstenen.
Grundet den lave udledning af SO,, blev det i starten af 2008 besluttet at stoppe maleprogrammet.

4 Bly (Pb), Chrom (Cr), Kobber (Cu), Mangan (Mg), Nikkel (Ni), Arsen (As), Antimon (Sb), Cobolt (Co),
Vanadium (V), Cadmium (Cd), Tin (Sn) og Selen (Se).
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SOx
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| —e— SOx [mg/Nm3] |

SO,-emissionen i centralskorstenen fra 1999-2008. Siden 2008 har der ikke veeret krav om SOx-malinger
grundet lav udledning af SO,.

H.S
Denne parameter er ikke undersggt, da H,S (jf. BREF-noten for glasindustrien afsnit 5.7.5) kun er aktuel for
cupolovne i stenuldsindustrien.

HCI

HCI blev 12. juni 2012 screenet pa et af vore 185 mm ikke-kreppede produkter med et binderindhold pa 5 %.
Der blev malt en koncentration i raggassen pa 0,32 mg/Nms, hvor der i BREF’en for mineraluldsindustrien er
foreslaet en greenseveerdi pa mellem 5-10 mg/ Nm?®. Der er pt. ingen viden om, hvor HCI stammer fra, men
BREF’en hentyder til en udledning fra ravarer.

HF
HF blev 12. juni 2012 screenet pa et af vore tykke ikke-kreppede produkter. Koncentrationen & under

detektionsgraensen (< 0,10 mg/Nm?®), hvor der i BREF’en for mineraluldsindustrien er foreslaet en
greenseveerdi pd mellem 1-5 mg/ Nm°®.

Spildevand

Virksomheden har et lukket procesvandskredslgb, hvor oppumpet vand genanvendes. Der sker derfor kun
udledning af spildevand fra returskylning af vandrensningsforanstaltninger, se evt. afsnit om procesvand og
kalesystemer.

Desuden udledes spildevand fra virksomhedens kantine, mandskabsskabsrum, saniteere installationer og
brandslukning til det offentlige spildevandssystem.

Stoj

Rundt om fabrikken er placeret en raekke stgjvolde, som begreenser stgjemissionen til det omgraensende
miljg. Stgjvoldende bestar primaert af jordvolde med plantedaekning. Nyligt er der etableret en stagjskaerm,
som en forsggsordning. Forsgget er en udmunding af et samarbejde mellem arkitekter, producenter og
ISOVER, som leverer genbrugsisolering til stgjskeermen. Stgjvolde og stgjskeerme er mellem 3,6-4 meter
hgje. Der er igangsat stgjundersggelser, med det formal at afklare stgjforholdene omkring virksomheden.
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Der udarbejdes affaldsregnskab p& manedsbasis. Afhaendede affaldsmaengder til eksterne
affaldsmodtagere, samt interne registreringer af behandling af fiberfraktioner danner grundlag for
regnskabet. Virksomheden havde i 2013 en genanvendelses- og recirkuleringsprocent pa 97, fiberaffald

medregnet. Undlades fiberfraktionen i regnskabet for 2013 I& genanvendelsesandelen pa 74 %.
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Udviklingen i andelen af affald (excl. fiberaffald) bortskaffet til genbrug i perioden 2008-2013.

Der arbejdes lgbende pa at reducere maengden af ikke genanvendeligt affald i henhold til Miljgministeriets
mal. Virksomhedens affaldsfraktioner og — meengder fremgar af efterfalgende tabel.

Arlig maengde (tons)

Fraktion Kilde
2012 2013
Deponi Transportband, opfej, skaraffald 11 0
tomme spraydaser,
Kemisk affald laboratorieaffald, andet kemisk 8,0 0
affald
dagrenovation, rene dunke og
Braendbart affald beholdere, forurenet plast, 74 60
alubelaegning
. . . Braendte glasuldsprodukter,
Fiber tl deponi kasserede stenulds handelsvarer 6.0 6.0
Tree til genanvendelse Paller, andet trae 167 149
Elektronik til genanvendelse Skaerme, computere, 0,51 0,25
9 mus/tasteturer, andet elektronik ' '
Spildolie til genanvendelse Olleaftap fratruck, olieaftap fra 0 0,45
maskiner
Metal til genanvendelse Staltromler, jern/stalkomponenter, 33 34

kobber, aluminium
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Pap og papir til genanvendelse Papemballage, papir 6,2 20

Plast til genanvendelse Plastfolie, emballagefolie 66 72

Affaldsfraktioner og maengder frembragt pa virksomheden i 2012 og 2013.

Til at sikre og forbedre affaldssorteringen er der pa virksomheden etableret et "korps” af
affaldsambassadgarer.
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Jord og grundvand
| dette afsnit beskrives ISOVERSs bestreebelser pa at tage vare pa beskyttelse af jord og grundvand.

Grundvandsovervagning

Der er pa virksomheden 7 grundvandsboringer, som har til formal at overvage, at der ikke sker forurening af

jord og grundvand. Boringerne er placeret sdledes, at der sker overvagning af oplaget af kemikalier i

tankgard, procesvandssystem samt generel overvagning. Der foretages analyse af grundvandet hvert 2. ar.
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Placeringen af virksomhedens 7 kontrolboringer.

Der blev i 2001-2002 malt forekomster af phenol i kontrolboring E (ved binderbygning), hvilket antageligt
skyldes uteethed i procesvandssumpen. Sumpen blev forseglet og fik monteret en stalbeklaedning, hvilket
gav en normalisering i grundvandet. Kontrol af jernbeklaedning og forsegling foretages lgbende. Desuden
opbevares ikke leengere phenol i ren form.

Befaestede arealer

Samtlige arealer, hvor der handteres eller opbevares ravarer i form af glas (fremmede samt egne skér) er
befeestede. Arealerne afvander til det offentlige regnvandssystem. @vrige ravarer (dvs. gvrige ravarer til
glasfremstilling (menge) samt bindemiddelblanding (bakelit) handteres og opbevares pé teet, befeestede

Procesvands
-bassin

arealer. Som tidligere beskrevet er der seerlige sikkerhedsforanstaltninger i forbindelse med opbevaringen af

sidstnaevnte ravarer (se evt. afsnittet Beskrivelse af virksomhedens produktion).
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Fremmede skar

Fremmede skar stammer fra floatglasprocesser og bliver blandt andet anvendt til produktion af vinduer og
bilglas. Isover aftager skar fra:

» Bilglas- og isoleringsrudeproducenter i Estland og Sverige. Der er tale om afklip, som internt
opbevares i siloer eller overdaekkede skarhuse med betonunderlag. Herfra transporteres de enten
direkte med lastbil til Vamdrup, eller via et overdaekket lager pa havn med skib til Kolding havn og
herfra videre med lastbil til Vamdrup.

Et midtjysk indsamlings- og sorteringsfirma, der sgrger for sorteringen inden afsendelse til Vamdrup.
» Bryggeriet i Fredericia, hvorfra vi modtager vaskede flasker.

e Se evt. bilaget Specifikationer til leverandgrer af affaldsglas.

Det er vores klare holdning, at fremmede skar ikke pa nogen made under fremstillingen, oplagringen eller
transporten til Vamdrup kan forurenes med stoffer, der kan udggre en forureningsrisiko for undergrunden.

Egne skér

| forbindelse med drifts- eller spinnerstop genereres overskudsskar, sakaldte egne skar (se ogsa afsnittet
vedrgrende procesbeskrivelse). Skarene transporteres fra smelteovn og feeder gennem et afkglingssystem
og ledes via transportband ud pa virksomhedens skarplads til egne skar. Skarene opbevares under tag indtil
de fares tilbage til produktionen.

Det er vores vurdering, at egne skar ikke udgar nogen forureningsrisiko for jord og grundvand.
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Valg af bedste tilgaengelige teknik (BAT)

Tveergdende BREF

Energieffektivitet

ISOVER har siden 1998 veeret energicertificeret, samt vaeret en del af Energistyrelsens aftalevirksomheder.
Virksomheden er derigennem 1SO50001-certificeret, i overensstemmelse med Energistyrelsens krav for
aftalevirksomheder. Det ligger i certificeringen, at der kreeves lgbende forbedringer pd omradet, efter arligt
tilrettelagte mal og handlingsplaner. Et af malene er tilbagevendende optimering af energiperformance péa
blandt andet smelteproces og heerdeovn.

Standarden indeholder ogsa krav i forhold til energikortleegning, samt overvagning af enkeltprocessers
udvikling over tid via sdkaldte baselines.

Som led i ISO50001-certificeringen udferes der lgbende audits, og virksomheden har et idésystem, hvor
energibesparelser ogsa medtages. Forbedringer og korrektioner overvages via handlingsplaner, der lgbende
preesenteres for ledelsen, der tager actions pa de pageeldende punkter.

Koncernen foretager Igbende benchmarking af isoleringsvirksomhederne pa verdensplan, hvor ISOVER,
Vamdrup er blandt de 5 bedste virksomheder i forhold til energiperformance. Da Saint-Gobain er verdens
starste udbyder af isolering, indikerer dette en generel god energiperformance pa verdensplan.

| forbindelse med udskiftning af haerdeovn og smelteovn samt renovering af feeder planlagt til 2015, er der
lavet en energigranskning af alle tre projekter for at finde den mest energieffektive produktionsmetode. | den
forbindelse har virksomheden besluttet sig for etablering af en topelektrode smelteovn, der formodentligt5 vil
saenke energiniveauet med 5 % for smeltningen af glas. Andre anleegsinvesteringer over 100.000 kr. skal
generelt energivurderes, jf. intern procedure, der verificeres lgbende af eksternt DANAK-akkrediteret bureau.
Der skal foretages energigranskning af projekter, der har et arligt energiforbrug pa over 300 MWh, jf. seerlig
aftale med Energistyrelsen.

ISO-standarden foreskriver desuden lgbende klarleegning af uddannelse i forhold til energi, og der laves
lzbende tiltag pa virksomheden i den retning. Da energiforbruget er hgit, er det en naturlig tankegang at
opna besparelser gennem bedre styring og kontrol, samt mere uddannelse af operatarer.

Standarden indeholder krav om procedurer, der indgar i virksomhedens ledelsessystem, som i gvrigt er
integreret med blandt andet 1ISO14001-miljgstandarden.

Emissioner fra oplagring

Siloer (menge-)

| forbindelse med pafyldning af siloer foregar al overfgrelse via 2 lukkede systemer. Overfgrelse til sma siloer
pa 30 m?® overfares i lukket rgrsystem via trykfaring fra lastbil til silosystemet. Overfgrelsen til de stgrre
silosystemer p& 210 m® og 850 m®foregar via paslag i en lukket hal med udsugning. Fra paslag
transporteres ravarerne med kopelevator i et lukket system op i de respektive siloer. Systemet har indrettet
cyklonudskiller, der returnerer rdvarerne til silosystemet. Ravarer transporteres i lukket system med
siconband til siloer i ovnbygning. Her opblandes den afvejede mengerecept til mengevognen, hvorfra
udlaegningen til smelteovnen foregar.

® Generel erfaring fra andre Saint-Gobain virksomheder.
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Dieseltank

Dieseltanken har en aben overtryksventil, hvor overtryksluft ved pafyldning udluftes. Der kan forega en vis
emission fra udluftningsventilen pa den 10 m? dieseltank, men emissionen antages at veere af beskeden
karaktér.

Oplag af genbrugsglas

Genbrugsglas (ogsa kaldet "fremmede skar”) opbevares i betonopdelte sektioner. Glasset kommer som
oftest i knuste fraktioner af forholdsvis stor stgrrelse, hvor emissionen ma antages at veere af relativt
begraenset karaktér.

Oplag af genbrugsglas samt skarknuseranleeg (fotos fra vinteren 2012/13).

Genbrugsglasset knuses i mindre fraktioner, der tilfgres silosystem i ovnbygningen via et lukket siconband.
Skarknusningen foregar af én gang, hvorfor der er et mindre oplag af knust glas.

Oplag af egne skéar
Egne skar fagres via redler ud til &ben plads, hvor det med gummiged laesses op i halviukkede skarhuse.

Handtering af skar: Til venstre udleesning af egne skar fra produktionen; til hgjre ses opbevaring af egne
skar, samt transporter til opleesning (fotos fra vinteren 2012/13).

Laesningen kan forega via en transporter. Der kan forekomme afbleesning af ravarer ved steerk blzest.
Fraktionen antages at veere ret begraenset, da der ud fra virksomhedens skarregnskab ikke forekommer
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vaesentlig difference mellem tilfgrt til skarhuse og tilfart til produktion.

Glas i form af egne skar og genbrugsglas er af inert karaktér, hvorfor forureningen fra afstavning er mere af
synsmeessigt hensyn. Langt det meste stgv opfanges langs virksomhedens stgjvolde. Glas er inert og udgar
ikke fare for miljget. Glasset vil langsomt under fugtige vilkar forvitre og oplgses til undergrunden.
Forvitringen bestar primeert at silicium-forbindelser, der er ufarlige og findes naturligt. Diskussioner om
lukkede beholdninger af glas er blevet diskuteret, men grundet gkonomi er disse overvejelser ikke realiseret.

Tanke
Tankene i bakelitbygningen er alle defineret som diffuse afkast. Der foregar ingen rensning af
udledningsluften fra tankene.

BREF-dokument for glasindustrien

BREF-dokumentet foreskriver som udgangspunkt en opdeling af emissionsstrenge for maling af raggas. Al
emission ledes igennem virksomhedens centralskorsten, hvorfra det er muligt at male virksomhedens
samlede miligbelastning. En opdeling af malestrenge vil fordyre emissionsmalingerne med et ikke uanseligt
million belab, uden at give en reel miljgmaessig merveerdi. Desuden vil der ved maling af enkeltstrenge vaere
risiko for undladelser af miljgbelastninger. Herunder kan nsevnes emissioner fra virksomhedens centrale
stgvafsugning, hvor der i BREF’en ikke er angivet en graenseveerdi. Denne miljgbelastning vil ikke
ngdvendigvis blive malt, og vil derfor forvreenge den reelle miljgbelastning, da stavkoncentrationen i denne
proces ikke er helt uden betydning.

Der er foretaget en gennemgang af ISOVERs BAT-status i forhold til at opfylde BAT-konklusioner for
glasindustrien, jf. EU BREF dokument for glas (Industrial Emissions Directive) af 28. februar 2012°.
Tjeklisten fremgar af saerskilt dokument (BAT_status ISOVER sep2014.xIs — er vedlagt som bilag).

Af det efterfglgende er forholdet til de kommende graenseveerdier for emissioner behandlet. Der henvises
dog ogsa til far neevnte status pa BAT-konklusioner.

Det skal dog ogsa naevnes, at der fremadrettet fokuseres pa emissioner fra henholdsvis smelteovn og
downstreamprocesser (formning, haerdning, kelezone). ISOVER har foretaget ganske fa malinger pa
smelteovnen, og vidensniveauet om emissionsniveauet fra de forskellige processer er begraenset. Luftflowet
via virksomhedens centrale skorsten ligger som tidligere neevnt pa 250.000-350.000 Nm?/h, afhaengig af
produktions- og driftsbetingelser. Afkastflowet fra smelteovnen er tidligere malt til at ligge i intervallet 11.000-
30.000 m®. Smelteovnens andel af den samlede emission er varierende, men kan udggre ned til 3-4 %.

BAT-AEL’er for SO ,-emissioner fra smelteovne

Den efterfglgende tabel viser BAT-AEL’er (graenseveerdier) for emissioner til luften fra downstream-
processer. AEL=Average Emission Levels, hvor der ved diskontinuerte malinger refereres til
gennemsnitsvaerdien af tre stikprgvemalinger af min. 30 min.s varighed, jf. BREF’en s. 327.

6 http://mst.dk/media/mst/68506/GLS_Adopted_03_2012.pdf
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Table 5.49: BAT-AEL:s for SOx emissions from the melting furnace in the mineral wool sector
BAT-AEL
Parameter Product/conditions
aaiitad’ kg/tonne
= melted glass ()
Glass wool
Gas-fired and electric furnaces (%) <50-150 <0.1-0.3
SOy Stone wool
expressed Gas-fired and electric furnaces <350 <0.9
as SO,
Cupola furnaces. no briquettes or slag recycling A <400 <1.0
Cupol(j mmaces. with cement briquettes or slag <1400 <35
recycling ( 4

( ) The conversion factors of 2 x 10 for glass wool and 2.5 x 10~ * for stone wool have been used (see Table 5.2).

( ) The lower levels of the ranges are associated with the use of electric melting. The higher levels are associated with
high levels of cullet recycling.

(*) The BAT-AEL is associated with conditions where the reduction of SOy, emissions has a high priority over a
lower production of solid waste.

(*) When reduction of waste has a high priority over SOy, emissions, higher emission values may be expected. The
achievable levels should be based on a sulphur balance.

BREF’ens tabel 5.49 (side 371).

Kravet er overholdt ved beregning, ved at tage middelsummen af miljgmalingerne pa udledt SO, (0,42 mg
SOX/Nms) i centralskorstenen i 2007 (sidste maleperiode inden SO, blev udeladt fra miljgmaleprogram) og
middelsummen af luftstrammen i 2011 (298.100 Nm3) og den gennemsnitlige udledningsstrem fra afkast pa
ovn malt den 4. marts 2008 var pa 22.800 Nm®/h. Antages det at totalmaengden af alt SO, kommer fra
smelteovnen vil det betyde:

SO, udledning smelteovn = (298.100 Nm*/h /22.800 Nm®/h) * 0,42 mg SO,/Nm3 = 5,4 mg SO,/Nm°

Dette er en koncentration beregnet under antagelse af, at al SO, udledes fra smelteovnen, hvilket betragtes
som en konservativ beregning. Se evt. afsnit om SO,

BAT-AEL’er for HCI- og HF-emissioner fra smelteovne

For HCI: Cl findes primaert i rAvaren soda. Der méles Igbende pa denne fraktion, og gennemsnittet fra arene
2003-2010 viser en koncentration pa 0,07 % CI. Vi har en intern procedure, hvor vi ikke tillader en
koncentration af Cl over 0,1 %. Nedbringelsen i maengden af soda sker ved tilseetningen af genbrugsglas.

For HF: Koncentrationen af fluorid kendes ikke, men det antages iflg. BREF'en, at en stor del af dette
kommer som rest fra afbreendingen af gas. Da der benyttes elektrode-smelteovn vil dette ikke veere relevant.
En mindre fraktion kan komme fra rastofferne, men andelen af HF méa antages at veere minimal. Der er

foretaget mélinger den 12. juni 2012, HF 14 under detektionsgraensen, hvilket indikerer et lavt indhold af HF i
ravarerne.

HCI koncentrationen & pa 0,32 mg/Nm3 ved en maling i centralskorstenen, hvilket ved tilbageregning til
smelteovnen giver:

HCI udledning smelteovn = (298.100 Nm3/h / 22.800 Nm3/h) * 0,32 mg/Nm3 = 4,19 mg
HCl/Nm® (antaget at al HCI kommer fra smelteovnen, hvilket betragtes som en konservativ
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beregning).
Det beregnede niveau ligger under BAT-greensens foreslaede niveau.

Der er foretaget en screening for HF. Koncentrationen i centralskorstenen 18 under detektionsgreensen (<0,1
mg HF/Nms).

Tabel 50 BAT -AEL'er for HCI- og HF-emissioner fra  smelteovne i glasuldssektoren

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm® kg/ton smeltet glas
Hydrogenchlorid, udtrykt som HCI <5-10 <0,01 -0,02
Hydrogenfluorid, udtrykt som HF <1-5 <0,002 - 0,013?
mregningsfaktoren 2 x 10 er blevet anvendt for glasuld.
Y Omregningsfaki 2 x107er bl dt for glasuld

? Omregningsfaktoren 2 x 10° og 2,5 x 10 er blevet brugt til bestemmelse af den laveste og den hgijeste veerdi i BAT-
AEL-intervallet.

Graenseveerdierne i tabel 50, jf. (tjekliste fra Miljgstyrelsen) og tabel 5.50, jf. BREF’en.

BAT-AEL er for tungmetalemissioner fra smelteovne

Tabel 52 BAT -AEL'er for metalemissioner fra smelte  ovne i glasuldssektoren

_AELY
Parameter BAT-AEL
mg/Nm?® kg/tons smeltet glas 2
Y (As, Co, Ni, Cd,Se, Cr" <0,2-1% <0,4-25x10°
Y (As, Co, Ni, Cd,Se, Cr", Sh, Pb, Cr", Cu, Mn, V, Sn) <1-2% <2-5x10°

Yntervallerne er baseret pa meengden af metaller i reggasserne i bade faste og gasformige faser.
2 :

) Omregningsfaktorerne 2 x 10°og 2,5 x 10 er blevet brugt til bestemmelse af den laveste og den hgijeste veerdi i BAT-
AEL-intervallet.

% De hgijere veerdier vedrarer anvendelse af kupolovne til fremstilling af stenuld.

Graenseveerdierne i tabel 52 (Checkliste Miljgstyrelsen).

Graenseveerdier for metaller kan forventeligt overholdes, jf. beregning: Middelsummen af miljgmalinger pa
udledte metaller (0,0044 mg metaller[Pb, Cr, Cu, Mn, Ni, As, Sb, Co, V, Cd, Sn, Se[/Nm3) i
centralskorstenen i 2011 og middelsummen af luftstrammen i 2011 (298.100 Nm3/h) og den gennemshnitlige
udledningsstram fra afkast p& ovn malt 4. marts 2008 pa 22.800 Nm3/h. Antages det at totalmaengden af
metaller kommer fra smelteovnen vil det betyde (under antagelse af at alle metaller udledes fra
smelteovnen):

Tungmetaller, udledning smelteovn =(298.100 Nm*/h /22.800 Nm®/h) * 0,0044 mg
metaller/Nm3 = 0,06 mg metaller/Nm®.

Dette niveau ligger vaesentligt under BAT ens foreslaede veerdier.
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BAT-AELer for emissioner til luften fra downstream -processer

Tabel 53 BAT -AEL'er for emissioner til luften fra ~ downstream-processer i mineraluldsektoren

Parameter BAT-AEL
mg/Nm 3 kg/ton faerdigprodukt
Emissioner fra formningsomradet, kombineret formnin g og heerdning
samt emissioner fra kombineret formning, haerdning o g kelezone
Partikelmateriale i alt <20 - 50 -
Phenol <5-10 -
Formaldehyd <2-5 -
Ammoniak 30- 60 -
Aminer <3 -
Flygtige organiske forbindelser i alt, udtrykt som C 10-30 -
Emissioner fra heerdeovne 2
Partikelmateriale i alt <5 -130 <0,2
Phenol <2 -5 <0,03
Formaldehyd <2-5 <0,03
Ammoniak <20 - 60 <0,4
Aminer <2 <0,01
Flygtige organiske forbindelser i alt, udtrykt som C <10 0,065
NOX, udtrykt som NO, <100 - 200 <1

Y Emissionsniveauer udtrykt i kg/ton feerdigprodukt pavirkes hverken af tykkelsen af den fremstillede mineraluldsmaétte eller af
reggassernes meget store koncentrationer eller fortynding. Der er anvendt en omregningsfaktor pa 6,5 x 107,

3 Ved fremstilling af mineraluld med stor densitet eller et hgjt indhold af bindemiddel kan de emissionsniveauer, der er forbundet med
BAT-teknikkerne for sektoren, veere veesentligt hgjere end disse BAT-AEL'er. Hvis disse produkttyper udggr starstedelen af
produktionen fra et givet anlaeg, skal andre teknikker overvejes.

For emissioner fra formningsomradet (kombineret formning og heerdning samt emissioner fra kombineret
formning, heerdning og kalezone) refereres til de foretagne malinger i centralskorstenen. Ved at szette
koncentrationerne i forhold centralskorstenen, vil der vaere tale om for visse veerdier en konservativ
argumentation (stgv og TOC). Der vil i det fglgende blive vurderet ud fra en gennemsnitsbetragtning af
malingerne siden 2009.

Luftemissioner generelt

Der kan forekomme betydelige variationer luftemissionerne, da de producerede emner er af ret forskellig
karakter. Tyndere produkter med hgjt binderindhold afgiver mest stgv, mens tungere produkter produceret
med et stgrre binderindhold medfarer starre udledning af primaert organiske komponenter.

ISOVERSs forslag til fremtidige greenseveerdier fremgar af afsnittet Forslag til vilkar og egenkontrol.

Stav
Siden 2009 har den gennemsnitlige koncentration ligget pa 22 mg stev/Nm®, hvilket vil sige koncentrationen
ligger i den lave end af koncentrationsskalaen. Stgvemission afheaenger af produkttype. Kontrol af
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stgvemission udfgres i dag som stikpravekontrol. Greenseveerdien overholdes. Der er dog stor variation i
stgvemissionen. Resultaterne har ligget mellem 14 og 37 mg/Nm® i 2011-2014. S&fremt kontrollen blev
udfart som praestationskontrol ved en greensevaerdi p& 30 mg stav/Nm?, ville dette have givet anledning til 4
overskridelser ud af 27 gennemfgrte malinger (14 % overskredet). | denne argumentation skal der tages
hgjde for, at stovet fra smelteovnen ikke er modregnet.

Phenol

Siden 2009 har den gennemsnitlige koncentration ligget pa 6,1 mg phenol/Nm?, hvilket vil sige
koncentrationen ligger i den lave end af koncentrationsskalaen. Den nuveerende graenseveerdi ligger pa 11
mg phenoI/Nms, hvilket har givet anledning til 3 overskridelser ud af 17 gennemfgrte malinger (18 %
overskredet). Det er de tunge produkter, der har givet anledning til overskridelserne. | denne argumentation
skal der tages hgjde for at der i 2010 blev skiftet binder, hvilket ikke siden har fart til overskridelser hverken
pa lette eller tunge produkter.

Formaldehyd

Siden 2009 har den gennemsnitlige koncentration ligget pa 0,18 mg formaldehyd/Nms, hvilket vil sige
koncentrationen ligger i den lave end af koncentrationsskalaen. Den nuveerende greenseveerdi ligger pa 8
mg formaldehyd/Nms, hvilket har givet anledning til O overskridelser ud af 24 gennemfgrte malinger (0 %
overskredet). Grundet malingernes lave veerdi kan tilskyndes til at undlade formaldehyd fra
maleprogrammerne i fremtiden, som det er tilfaeldet med SO,.

Ammoniak

Siden 2009 har den gennemsnitlige koncentration ligget p& 72 mg ammoniak/Nm?®, hvilket vil sige
koncentrationen ligger over koncentrationsskalaen foreslaet i BAT. Den nuvaerende graenseveerdi ligger pa
150 mg ammoniak/Nm, hvilket har givet anledning til O overskridelser ud af 26 gennemfarte malinger (0 %
overskredet). Ved en stramning af ammoniak koncentrationen til 60 mg ammoniak/Nm? vil dette give
anledning til 14 overskridelser ud af 26 gennemfarte malinger (54 % overskredet).

Aminer
Der er blevet screenet for aminer i centralskorstenen, og der blev ikke pavist aminer i raggassen.

Flygtige organiske forbindelser i alt, udtrykt som C

Dette betragtes som veerende lig med TOC. Siden 2009 har den gennemsnitlige koncentration ligget pa 21
mg TOC/Nm?, hvilket vil sige, at koncentrationen ligger midt i intervallet af BREF’ens BAT-AEL-veerdier.
Kontrol af TOC emission udfares i dag som stikpravekontrol. Greenseveerdien overholdes. Safremt kontrollen
blev udfgrt som praestationskontrol ved en graensevaerdi p& 25 mg TOC/Nm?, ville dette have givet anledning
til at 9 ud af 32 gennemfarte malinger (28 %) la over greenseveerdien. Det er generelt de tunge produkter,
der har givet anledning til forhgjede TOC-veerdier.

Fibre og bor
Der er foretaget spredningsberegninger for bor og mineraluldsfibre. Beregningen viser, at Miljgstyrelsens
vejledende greenseveerdier (B-veerdier) overholdes. Rapporten er vedlagt som bilag.

BAT i forbindelse med renovering af produktionsanlae gget 2015

ISOVER har planlagt en starre renovering af produktionsanlaegget i 2015, i form af udskiftning af
smelteovnen og haerdeovn samt renovering af feeder. Der er alene tale om udskiftning af dele af det
eksisterende produktionsanlaeg. Der sker saledes ingen forggelse eller sendring af produktionen i gvrigt,
bortset fra en sendring af smelteovnens elektrodeplacering. Ovnen har i dag bundelektroder. Den nye ovn vil
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forventes ikke stigninger i udledningen.

veere forsynet med topelektroder. Den nuvaerende ovns elektroder beskyttes med nitrogen, hvilket ikke vil
veere ngdvendigt fremadrettet. Om dette har nogen betydning set i relation til luftemissioner vides ikke; dog

Der er foretaget en vurdering af BAT-status efter renoveringen i 2015. Denne fremgar af dokumentet
BAT_status ISOVER sep2014.xls, der er vedlagt som bilag.
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Forslag til vilkar og egenkontrol

Luft

Luftemissionsgraenser
Fremadrettet skal der fastseettes greenseveerdier for henholdsvis udledning fra smelteovn og downstream

processer (fibrering, haerdning, kalezonen og centraludsug). ISOVERSs oplaeg til nye greenseveerdier fremgar
af det efterfglgende.

Smelteovn
Forslag til
Stof Sl ST el Liiifelly Begrundelse Bemeerkninger
greenseveerdi jf. BREF emissionsgreense
(mg/Nm3)
Generelt:
Stav Ingen (30 i <10-20 30 Meget b_egraenset Smel_teovnsafkast udger
centralskorsten) vidensniveau. ned til ca. 4 % af samlet
flow i centralskorsten.
<500-700 (nar Beregninger foretaget Maling fra 2000 pa
NO Ingen (80 i nitrater 700 2012/13 antyder, at et smelteovn = 670
X centralskorsten) | anvendes i batch niveau pa 3-400 er mg/Nm®
form.) forventeligt.
Enkeltmaling 2012 pa
Meaget bearaenset 0,13 i skorsten; dvs.
Bor Ingen Ingen - vidgnsnivgau forventeligt 3,25 efter
' smelteovn, hvis 100 %
herfra.
Enkeltmaling 2012 i
co Ingen Ingen ) Meget b_egraenset skorstgn < .
vidensniveau. detektionsgraensen pa
10
Enkeltmaling 2012 pa
Meaget bearaenset 0,32 i skorsten; dvs.
HCI Ingen <5-10 10 vidgnsnivgau forventeligt 8 efter
smelteovn, hvis 100 %
herfra.
Enkeltmaling 2012 i
HE Ingen <15 5 Meget b_egraenset skorstgn < .
vidensniveau. detektionsgraensen pa
0,1
Ingen malinger foretaget
efter smelteovn, men
malinger i
Graensevaerdien ma centralskorsten i
SO, Ingen (501 <50-150 50 forventes overholdt med _p_erloden 2003-07 ligger
centralskorsten) od marain i intervallet 0,15-1,40,

9 gin. hvormed
greenseveerdien kan
forventes overholdt med
god margen.

Begraenset

> (As, Co, Ni, Ingen <02-1 1 vidensniveau, men Enkeltmaling 2012 i

Cd, Se, Cr) ' greenseveerdien pa 0,2 skorsten (alle metaller

forventes overholdt. malt samlet) = 0,0044,

- dvs. ~ 0,2 efter

> (As, Co, Ni, Begreenset ’ .

Cd, Se, Cr, Sb, Ingen <1-2 2 vidensniveau, men zr;r?:;eovn, hvis 100 %

Pb, Cu, Mn, V, 9 greenseveerdien pa 1 '

Sn) forventes overholdt.

Opleeg til fremtidige luftemissionskrav for smelteovn.
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Downsstream proces

dvs. fibrering, heerdning, kalezonen og centraludsu

g

Stof

Nuveerende
graenseveerdi
(efter fibr.+
heerdeovn)

Nuveerende
kravveerdi (i
centralskor-
sten)

BAT-AEL-
krav, jf.
BREF

Forslag til
fremtidig
emissions-
graense
(mg/Nm3)

Begrundelse

Bemeaerkninger

Stav

30

<20-50

50

Stgvemission afhaenger af
produkttype. Kontrol af
stgvemission udfgres i dag
som stikprgvekontrol.
Graenseveerdien overholdes.
Der er dog stor variation i
stgvemissionen. Resultaterne
har ligget mellem 14 og 37
mg/Nm?® i 2011-2014. Der skal
derfor fortsat arbejdes pa at
reducere udledningen af stav.

Generelt: Bidrag
fra smelteovn
fratraekkes
centralskorsten.

Ammoniak

150

30-60

100

Pa nuvaerende tidspunkt kan
en greenseveerdi pa 60 ikke
overholdes. Resultaterne har
ligget mellem 38 og 100
mg/Nm?® i 2011-2014. Den
geeldende greenseveerdi pa
150 gnskes derfor fastholdt
indtil marts 2016. | den
mellemliggende periode vil
der blive arbejdet for en
reduktion af NH3, herunder
udarbejdelse af
handlingsplan.

Phenol

15

11

<5-10

10

Siden 2011 har udledningen
af phenol (malt
centralskorstenen) ligget i
intervallet 3,9-9,2; med et
beregnet gennemsnit af
malingerne pa 5,5 mg/Nm3.

Variationen i malte
emissionsveerdier
afspejler
variationen i
produkttyper.

Formalde-
hyd

<2-5

Siden 2011 har udledningen
af formaldehyd (mélt i
centralskorstenen) ligget i
intervallet <0,03-0,8; med et
beregnet gennemsnit af
malingerne p& 0,129 mg/Nm3.

Variationen i malte
emissionsveerdier
afspejler
variationen i
produkttyper.

TOC

30

29

10-30

30

Kontrol af TOC-udledningen
udfares i dag som
stikpravekontrol.
Graenseveerdien overholdes.
Siden 2011 har udledningen
af TOC (malti
centralskorstenen) ligget i
intervallet 13-30; med et
beregnet gennemsnit af
malingerne p& 20 mg/Nm3.
Der skal derfor fortsat
arbejdes pa at reducere
udledningen af TOC.

Variationen i malte
emissionsveerdier
afspejler
variationen i
produkttyper.

Opleaeg til fremtidige luftemissionskrav for downstreamprocessen.

December 2014
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Den nuveerende greenseveaerdi for ammoniak gnskes fastholdt frem til marts 2016, idet der p& nuveerende
tidspunkt ikke foreligger en Igsning til reduktion af ammoniakudledningen.

Kontrolmetode
Det fremgar af Luftvejledningen7,

at praestationskontrol anvendes pa virksomheder med forurening af nogen betydning (hvor
massestrgmsgraensen er overskredet, men hvor AMS-kontrolgraensen ikke er overskredet),

at AMS-kontrol anvendes pa virksomheder med luftforurening af afggrende betydning (hvor AMS-
greensen er overskredet)

at stikprgvekontrol anvendes pa virksomheder med luftforurening af afggrende betydning, hvor det
ikke teknisk eller gkonomisk er muligt at anvende AMS-kontrol.

Nuveerende kontrolmetode

ISOVERSs vilkar for kontrolmetode er over tid blevet eendret. Der foretages pa nuvaerende tidspunkt bade
praestations- og stikpravekontrol. Malinger af stev samt TOC er underlagt stikprgvekontrol (6 malerunder pr.

ar), mens de gvrige parametre, phenol, formaldehyd, ammoniak og nitrogenoxider, er omfattet af
praestationskontrol (3 méalerunder pr. ar).

Som tidligere naevnt medfgrer variationen i produkttype, varierende niveauer af luftemissioner. Den aktuelle
produktion fordeler sig med cirka 60 % "lette” produkter og 40 % "tunge” produkter. Tunge produkter
medfgrer erfaringsmeessigt hgjere indhold af iseer TOC og phenol. Tynde produkter med hgijt binderindhold

genererer erfaringsmaessigt mere stgv. Sammenhaengen mellem ammoniak, phenol, TOC og stgv er ikke
entydig (se nedenstaende figur).

120
—¢—Stgv =f=—Phenol =—#=—Fomaldehyd ==<=TOC Ammoniak
100
80 & RN
o
£
Z60 |
T4}
£
40
=F H/@Q‘%M
] " o . l
0 HI T ‘I IH_“ T T T T
RSN Nx”,\,»” IR S S S N Ng N»“‘,\,“
F PN QP F QY FS
WYY YOO YOO

Malinger af stav, phenol, formaldehyd, TOC og ammoniak i centralskorstenen i perioden 2010-2014. Der er
anvendt samme binder i hele perioden. Produkterne, der er malt pa, er et bredt udsnit af sortimentet.

! Luftvejledningen, udgivet af Miljgstyrelsen, 2001 (s. 55)
46
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Kontrolmetode fremadrettet
Malinger bar sa vidt muligt foretages under normal drift og med maksimal emission; samtidig skal malingerne
veere repraesentative. Dette er en udfordring med den faktiske variation i de produkter, der fremstilles.

Det er ikke klarlagt, hvor stor en andel af stav, phenol og TOC, der stammer fra henholdsvis smelteovn og
downstreamprocesser. Der kan forventes krav til stavudledningen fra bade smelteovn og
downstremprocesser, mens tilladt TOC- og phenol-niveau alene vil blive fastsat for downstreamprocesser.
Endelig kan parametrenes "vigtighed” (stgv contra TOC/phenol) diskuteres (Skal vi ga efter at male pa
produkter, som udleder mest stgv eller mest TOC?). Stagvet indeholder langt overvejende organiske stoffer,
og en del af disse vil vaere TOC.

BREF’en for glasindustrien beskriver kun sporadisk, hvordan kontrolmetoden skal fastleegges (appendix 3
omtaler antallet af malinger). | rapporten JRC Reference Report on Monitoring of emissions from IED-
installations (Monitoring of emissions to air and water)®, er forhold omkring kontinuerte processer med
variable emissionsprofiler beskrevet, om end der (endnu?) ikke synes at veere klare retningslinjer for
fastleeggelse af malemetode og-programmer, incl. metode til vurdering af, hvornar et vilkar anses for at veere
overholdt.

Med baggrund i ovenstdende — samt det begraensede vidensniveau, som omtalt i foregaende afsnit
vedrgrende oplaeq til luftemissionsgreenser - gnsker ISOVER fastholdt kombinationen af preestations- og
stikprgvekontrol for minimum en 2-arig periode, velvidende at stikprgvekontrollen vil omfatte flere
malerunder. Samlet set vil det vaere med til at gge vidensniveauet. Der laegges op til falgende
kontrolmetoder:

Proces Parameter Kontrolmetode
Praestationskontrol Stikpravekontrol
Smelteovn Alle X
Stav
X
Ammoniak

Downstream | Phenol

Formaldehyd

TOC
X

Opleeg til kontrolmetode for smelteovn og downstream processer.

Safremt der stilles krav om opggrelser af emissionsbidrag pa arsbasis, bar formalet hermed vaere klart, og
usikkerheden forbundet hermed vaere vurderet, - sidstnaevnte ogsa med tanke for malingernes
repreesentativitet af produktionen. Preestationsmalinger vil ikke give et retvisende billede af den arlige
udledning.

Maleprogrammet bgr under alle omsteendigheder tages op til revision efter cirka to ars malinger.

® Industrial Emissions Directive 2010/75/EU, (Integrated Pollution Prevention and Control), European IPPC
Bureau, FINAL DRAFT October 2013)

47

December 2014



ISOVEr

SAINT-GOBAIN

\\\\\\\\

g\\\\\\\\‘“

Affald

Miljggodkendelsen fra 2001 skildrede kun én affaldsfraktion: Recirkuleret og genanvendt affald. ISOVER
giver forslag til at dele op i 2 fraktioner:

» "Recirkuleret fiberaffald samt genvendeligt affald” - minimum 85 % (+ 5 % i forhold til tidligere).

» "Genanvendeligt affald” — minimum 65 % hvilket stemmer overens med Miljgministeriets
anbefalingerg. Der skal dog for andelen af genanvendeligt affald tages forbehold for normale
driftsvilkar. Ved ombygninger af smelteovn, haerdeovn eller andet omfattende materiel vil
genanvendelsesfraktionen forventeligt veere mindre.

Stgj

Der er ingen gnsker om andrede stgjvilkar i forhold til den tidligere miljggodkendelse. Der gnskes dog en
eendring af tidspunktet, hvor nat overgar til dag. Pa nuveerende tidspunkt overgar nat til dag kl. 7.00,
ISOVER har gnske om, at tidspunktet sendres til kl. 6.00. ISOVER foretager lsesninger primaert tidligt morgen
og sidst pa eftermiddagen. Stajbidraget fra kl. 6.00-kl.7.00 fra lastbiler, der karer ud og ind af virksomheden,
samt medarbejdere der mgder pa arbejde, vejer tungt i stgjbilledet.

Jord og grundvand

Der bliver i forbindelse med overvagning af undergrunden foretaget 7 praveudtagninger hvert 2. ar. Dette
gnskes fastholdt usendret.

Det er ISOVERSs vurdering at det nuvaerende omfang af henholdsvis befsestede og teette arealer er

tilstraekkeligt. Se evt. afsnittet "Jord og grundvand” under "Oplysninger om forurening og
forureningsbegraensende foranstaltninger”.

o http://www.mim.dk/Arbejdsomraader/Affald+og+kemikalier/
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Driftsforstyrrelser og uheld

Registrerede haendelser

Heerdeovnsbrand

Der fagres jf. ISO14001 lgbende registreringer af miliguheld pa virksomheden. Langt hovedparten af
registrerede haendelser er brande i haerdeovn. Brande i haerdeovnen opstar som falge af oliepaspraijtning pa
heerdeovnens kaeder, denne olie vil til tider grundet opvarmningen kunne antaende. Brandene handteres
internt af brandtraenet personale. Det forventes, at ny haerdeovn i 2015 vil reducere dette problem.

Leekager fra truck/lastbiler
Der er cirka 1-2 registreringer om aret af laekager af hydraulikolie og olie fra lastbiler og truck. Laekagerne
handteres internt med opsamling med kattegrus og/eller sand.

Brand i rar og aftreekskanaler

| 2005 og 2009 har der veeret 2 brande i rar og aftreekskanaler fra smelteovnen. Begge brande har kraevet
assistance fra Kolding Brandveesen. Indsatsen er i begge situationer vurderet tilstraekkeligt, da der bade blev
taget hensyn til afpropning af kloakker, vurdering af miljgmaessige konsekvenser og opsat handlingsplaner
for en fremtidig undgéelse af disse haendelser.

Teoretiske haendelser

Leekager uden for sikrede arealer

Der forefindes afpropningsmateriel til at afbleende kloaksystemer, samt udstyr til sikring af mandsskab i
forbindelse med udslip/leekager af bade binderkomponenter og ravarer. Da virksomheden ikke lzengere selv
producerer binder, er fareklassificeringen for de fleste stoffer begreenset.

Omfattende brand

Der har fgr vaeret brande pa virksomheden. Disse bliver handteret gennem virksomhedens beredskabsplan
og af seerlig uddannet personale. Der forefindes 2 brandvogne pa virksomheden, der er udstyret med det
materiel, der skal til for at undga en spredning af brande. Den hyppigst forekommende arsag (brand i
krympefolie i Multipak) fijernedes i 2011.

Brud pa nedgravede ledninger

Der er sket konstateret brud pa vandledninger, hvor den miljgmaessige konsekvens er vurderet minimal.
Brud af denne type konstateres ved et stigende vandforbrug pé en eller flere vandmalere. Afleesninger af
vandmalere foretages ugentligt.

Ledninger med mere kritisk indhold, sdsom procesvand eller binder, er udfart i et dobbelt fgrt ledningsnet.
Leekager i ledningen med indhold vil sdledes kunne registreres som aflagb fra ydre rarfaring. Der er lgbende
visuel kontrol med disse installationer og minimum én gang arligt, er der eftersyn af disse strenge.

Fejlfyldning af beholdere

Ved en fejlfyldning af binderbeholdere er det vurderet, at konsekvensen ved sammenblanding er uden stgrre
miljgmaessig konsekvens, end at indholdet kasseres. Kasseret indhold bliver erfaringsmaessigt samlet i
procesvandet og derved genbrugt eller sendt til destruktion pa dertil egnede anleeg. Ved sammenblanding af
ravarer temmes beholderen med de sammenblandede materialer. Alt efter indhold vurderes bortskaffelsen
heraf i hvert enkelt tilfaelde. Da samtlige materialer er inerte, vil der ikke forega en uventet kemisk reaktion.
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Ikke-teknisk resume

Ravarer til glasfremstillingen — sand, soda, kalk, dolomit, brunsten, genbrugsglas, fiberaffald m.m. — blandes
og smeltes ved cirka 1.400 °C til glas under opvarmning i elektrisk smelteovn. Glasmassen omdannes til
fibre, umiddelbart efter at veere dannet pafares en vandig oplgsning af bakelit. Bakelitten indeholder phenol,
formaldehyd, og melasse. Herved dannes en fugtig og kleebrig filt, der presses, tarres og heerdes. Tgrring og
haerdning foregar ved gennemblaesning af glasuldsfilten med varm luft. Efter afkeling opskeeres filten og
emballeres.

GLASRAVARER

OPRULLER

aal BINDEMIDDEL

SMELTEOVN

\ VAEGT
PALLETTE-
_______ _HAERDEOVN Ie 'MASKINE
FIBRERINGS- : SAV SAKS oy, Y
_ MASKINER |11 ; Ny N
L =02 o el i A QO "0
SUGEKASSER {11 ¢ * o %EHKETTERJNG
l—l STABLER -~ . =
PAKKE. 7/ Q 00) O—
4 \
MASKINE _/ \VAEGT
i [ "
Q 0Q 7 j /7 0Q D
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HAETTEKRYMPER / ROBOT / / KOMPRIMATOR
Principskitse for fremstilling af glasuld.
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@vrige oplysninger

Sikkerhedsdatablade
Sikkerhedsdatablade er fremsendt sammen med redeggrelse vedrgrende basistilstandsrapport.

Malerapporter
Analyseresultater er fremsendt til Miljgstyrelsen lgbende.

Bilag
Specifikationer til leverandgrer af affaldsglas

ISOVERSs BAT-status, jf. BREF’en for glasindustri

Dokumentet BAT_status ISOVER sep2014.xls er en gennemgang af ISOVERs BAT-status ift. at opfylde
BAT-konklusioner for glasindustrien (Miljgstyrelsen tjekliste baseret pa BAT-konklusioner (BATC) af 28.
februar 2012 for EU BREF dokument for glas (Industrial Emissions Directive).

Spredningsberegning for bor og fibre
Beregninger foretaget af Eurofins Miljg A/S september 2014 for ISOVER.
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1. Resultatresumé

1.1 Indledning

Eurofins Miljg A/S har udfert spredningsberegning for bor og mineraluldsfibre fra centralskorsten hos Saint-
Gobain Isover A/S, Vamdrup. Beregningen er udfert med henblik pa at dokumentere, om Miljgstyrelsens vej-
ledende immissionsgraenser er overholdt.

Beregningen er udfert pa baggrund af tidligere malinger for de 2 stoffer.

1.2 Resumé
Resultatet af beregningen er gengivet nedenfor. | bilag 2 er beregningsudskriften vedlagt.

Parameter Enhed Beregnet immission Immissionsgreense
(B-veerdi) *

Bor mg/m® 0,00002 0,003

Mineraluldsfibre fibre/m® 18 1.300

* 1 Miljgstyrelsens vejledende immissionsgreenser.

1.3 Konklusion
Beregningen viser, at Miljgstyrelsens vejledende emissionsgraenser for bor og mineraluldsfibre overholdes.

2. Undersggelsens omfang

2.1 Baggrund

Saint-Gobain Isover A/S, Vamdrup har faet miljggodkendelse af Miljgstyrelsen. | godkendelsen er der bl.a.
stillet vilkar for immissionsgraenser (B-vaerdier) for bor og mineraluldsfibre.

Det er undersggelsens formal at dokumentere immissionsbidragene for bor og mineraluldsfibre i omgivelser-
ne omkring virksomheden.

2.2 Omfang

Pa basis af malte emissioner for bor og mineraluldsfibre fra centralskorsten er der foretaget spredningsbe-
regning for stofferne. Beregningen er gennemfart i overensstemmelse med Miljgstyrelsens vejledning nr.
2/2001. Til spredningsberegningen er anvendt den spredningsmeteorologiske model OML-MULTI, ver. 5.03.

| beregningsmodellen indlaegges data for
*  emission

* afkast og bygninger
*  terreen og omgivelser

Prgvningsresultaterne gaelder udelukkende for de(n) undersggte prave(r).
Rapporten ma ikke gengives, undtagen i sin helhed, uden prgvningslaboratoriets skriftlige godkendelse.
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Herefter beregner modellen koncentrationen af stofferne i forud fastlagte punkter pa og uden for virksomhe-
dens omrade (receptorpunkter).

Resultatet af beregningen er en udskrift, der ud over en tabel med beregnede koncentrationer i receptorpunk-
terne indeholder de inddata, der ligger til grund for beregningen.

3. Inddata til beregningen

3.1 Emissionsdata

Saint-Gobain Isover A/S producerer isoleringsprodukter pa basis af glas. Fra de enkelte procestrin suges
forurenet luft via filtre til centralskorsten, hvorfra den emitteres i 104 meters hgjde.

Eurofins har i juni 2012 foretaget maling for emission af bor, og i februar 2014 maling for emission af mine-
raluldsfibre. Resultatet af disse malinger indgar i beregningen.

Resultaterne viste som maksimal malt veerdi (tal i parentes er middelveerdi):

Juni 2012 Enhed Centralskorsten
Luftmaengde Nm3/h 270.300

Bor, B mg/Nm?3 0,13 (0,13)

Bor, B als 0,01
Reference: Nm®: Tar luft, 0°C, 1013 mbar

Februar 2014 Enhed Centralskorsten
Luftmaengde Nm?3/h 274.900
Mineraluldsfibre Fibre/Nm?® <110.000 (< 85.000)
Mineraluldsfibre Fibre/s <8,4*10°
Reference: Nm®: Tar luft, 0°C, 1013 mbar

<: Mindre end

Beregningen er foretaget pa baggrund af ét ar (meteorologiske data fra 1976). Der er regnet med konstant
emission gennem hele aret.

3.2 Afkast og bygninger

Immissionen afthaenger bl.a. af hgjden af skorstenen, som er 104 meter over terraen.
Bygninger hgjere end 35 meter (1/3 af skorstenshgjden) vil have en indflydelse pa spredningen. Der er ikke

sa hgje bygninger omkring skorstenen, hvorfor der ikke er indlagt bygningskorrektion i beregningen.

3.3 Terran og omgivelser
Terreenet i omradet er forholdsvis fladt. Der er i beregningen ikke taget hensyn til terraenforskelle.

Prgvningsresultaterne gaelder udelukkende for de(n) undersggte prave(r).
Rapporten ma ikke gengives, undtagen i sin helhed, uden prgvningslaboratoriets skriftlige godkendelse.
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| den anvendte beregningsmodel er der mulighed for at anvende forskellige "terreen-ruhedslaengder"”, som
beskriver omradets karakter, f.eks.

Landomrade

Byomrade

0,1 meter
0,3 meter

Der er i beregningen anvendt en ruhedsleengde pa 0,3 meter.

Der er indlagt et koordinatsystem med nulpunkt i skorstenen. | samme koordinatsystem er indlagt bereg-
ningspunkter (receptorpunkter) pa og udenfor virksomhedens areal. Beregningspunkterne er indlagt i et cir-
kuleert net med centrum i nulpunktet og 10 receptorringe med en indbyrdes afstand pa 50-100 meter.

Receptorhgjden (den hgjde over terreen, hvori koncentrationerne er beregnet) er sat til 1,5 meter over ter-

reenkoten.

3.4 Samlede inddata

Inddata til modellen er skematisk vist nedenfor.

Afkast- Tempe- Luft- Diameter Bygnings- | Emission Emission
OML- | Afkastid. hgjde ratur maengde korrektion fibre bor
nr. meter °C Nm3h meter meter antal/s gls
Indre Ydre
1 Skorsten 104 38 284.000 * | 3,175 | 3,187 0 8,4x10°8 ** 0,01

Inkl. vanddamp.

| modellen er emissionen indsat som 8,4 fibre/s. Herefter vil enheden for de beregnede koncentrationer veere fibre/m®.
(Modellens sammenhgrende standardenheder er g/s(= 10° ug/s) for input og ug/m3 for output.

Det vil sige, at hvis fibre indsaettes med enheden 10° fibre/s, vil uddata netop have enheden fibre/m3).

*k .

Veerdierne for temperatur og luftmaengde er middelvaerdi for de 4 farste malinger i 2014

4. Resultater

Beregningsudskriften er vedlagt i bilag. Resultatskemaerne pa side 4 og 5 viser de beregnede immissionsbi-
drag for bor (stof 1), og fibre (stof 1), anfert som 99 % fraktil, dvs. den vaerdi, der overholdes i 99 % af tiden.
Enheden for bor er ug/m? og for fibre er den antal fibre/m?®.

Den korteste afstand fra afkast til skel er ca. 250 meter, svarende til den tredje kolonne i resultatskemaerne.
De maksimalt beregnede koncentrationer optreeder uden for denne afstand, og kan aflaeses til:

e bor: 0,0215 ug/m®, svarende til 0,00002 mg/m?® (afrundet)

e fibre: 18 fibre/m®

Prgvningsresultaterne gaelder udelukkende for de(n) undersggte prave(r).
Rapporten ma ikke gengives, undtagen i sin helhed, uden prgvningslaboratoriets skriftlige godkendelse.

Side 5 af 5

I\SAGER\GALTEN\EMISSION\122\SGI\2014\222435 OML\222435 RAPPORT.DOC



Udskrevet: 2014/08/29 kl. 13:56
Dat o: 2014/ 08/ 29 OML- Mul ti PC-version 20030312/5. 03 Si de
Dannar ks M | j gunder sggel ser
Licens til Eurofins Danmark A/'S, Galten, Snedeskovvej
| :\ Sager\ Gal t en\ Eni ssi on\ 122\ SA \ 2014\ 222435 OM.\ 222435. prj

Met eor ol ogi ske spredni ngsberegni nger er udfert for fgl gende periode (lokal standard tid):

Start af beregni ngen = 760101 kI. 1
Sl ut pa beregningen (incl.) = 761231 kl. 24

Met eor ol ogi ske data er fra: Kastrup

Koor di nat system

Der er anvendt et x,y-koordinatsystem med x-akse nod gst (90 grader) og y-akse nmod nord (0 grader).

Enheden er neter. Systenet er fadles for receptorer og kilder. Origo kan fastlagges frit, fx. i
skorstensfoden for den nmest dom nerende kilde eller somi UTM systenet.

Recept or dat a.

Ruhedsl| angde, zO0 = 0.300 m

Stgrste terranhad dning = 0 grader

Receptorerne er beliggende ned 10 graders interval i 15 koncentriske cirkler

med centrumx,y: ., 0.

og radierne (m: 150. 200. 250. 300. 350.
400. 450. 500. 550. 600.
650. 700. 800. 900. 1000.

Al e terranhgj der = 0.0m

Alle receptorhgjder = 1.5 m

1
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Udskrevet: 2014/08/29 kl. 13:56
Dat o: 2014/ 08/ 29 OML-Mul ti PC-version 20030312/5. 03
Dannar ks M | j gunder sggel ser

Forkortel ser benyttet for kil deparanetrene:

[V S Internt kil denunmer
ID.....: Tekst til identificering af kilde
Xt X-koordinat for kilde [nj
Yoo oo Y-koordinat for kilde [n
Zo.....: Terramkote for skorstensfod [nj
HS.....: Skor st enshgj de over terran [
T......: Tenperatur af rgggas [Kel vin]/[Cel sius]
VOL. .. .: Vol umenmengde af rgggas [nornal nB/sek]
DSO .. .: Ydre dianeter af skorstenstop [n
DSl....: Indre dianeter af skorstenstop [ni
HB.....: Generel beregni ngsnmessi g bygni ngshgj de [ nj
Q.....: Em ssion af stof nr. 'i' [grani sek]
Punkt ki | der .
Ki | dedat a:
Bor Fi bre
N ID X Y z HS T(O voL DSl DSO HB QL Q@
1 Skorsten 0. 0. 0.0 104.0 38. 78.89 3.17 3.19 0.0 0.0100 8.4000

Tidsvariationer i em ssionen fra punktkilder.

Em ssionerne fra de enkelte punktkilder er konstant.

Afl edte kil deparanetre:

Ki | de nr. Vertikal rgggashastighed Buoyancy flux (term sk |gft)
ns (omtrentlig) mad/s3
1 11. 4 25.3

Der er ingen retningsafhangi ge bygni ngsdat a.

Si de 2

Stof 3

@
0. 0000
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Udskrevet: 2014/08/29 ki.

Dat o:

2014/ 08/ 29

Side til advarsler.

13: 56

OML-Mul ti PC-version 20030312/5. 03
Dannar ks M | j gunder sggel ser

Si de

3
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Udskrevet: 2014/08/29 kl. 13:56
Dat o: 2014/ 08/ 29 OML-Mul ti PC-version 20030312/5. 03 Side 4
Dannar ks M | j gunder sggel ser

Bor Peri ode: 760101-761231

Ret ni ng Afstand (m
(grader) 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 1000
0 0. OOE+00 7.48E-04 3.26E-03 7.32E-03 1.14E-02 1.40E-02 1.62E-02 1.72E-02 1.79E-02 1.84E-02 1.77E-02 1.70E-02 1.53E-02 1.45E-02 1.43E-02
10 0. OOE+00 8. 44E-04 3.26E-03 6.55E-03 1.14E-02 1.53E-02 1.67E-02 1.81E-02 1.89E-02 1.90E-02 1.87E-02 1.82E-02 1. 74E-02 1.64E-02 1.49E-02
20 0. OOE+00 5. 26E-04 2.61E-03 5.63E-03 9.10E-03 1.19E-02 1.34E-02 1.43E-02 1.56E-02 1.63E-02 1.65E-02 1.63E-02 1.50E-02 1.39E-02 1.34E-02
30 0. O0E+00 3.63E-04 1.67E-03 3. 66E-03 6.25E-03 8.39E-03 1.04E-02 1.19E-02 1.30E-02 1.38E-02 1.36E-02 1.32E-02 1.26E-02 1.23E-02 1.15E-02
40 0. OOE+00 2.57E-04 1.63E-03 2. 92E-03 3.69E-03 4. 74E-03 5. 97E-03 7.50E-03 8. 20E-03 9.05E-03 1.03E-02 1.12E-02 1.17E-02 1.13E-02 1.11E-02
50 0. O0E+00 7. 36E-04 3.14E-03 6. 54E-03 8.89E-03 1.06E-02 1.15E-02 1.24E-02 1.39E-02 1.52E-02 1.58E-02 1.49E-02 1.51E-02 1.52E-02 1.40E-02
60 0. OOE+00 6.57E-04 3.14E-03 6.52E-03 9.49E-03 1.15E-02 1.29E-02 1.39E-02 1.38E-02 1.37E-02 1.34E-02 1.34E-02 1.37E-02 1.36E-02 1.27E-02
70 0. O0E+00 3.76E-04 2.73E-03 6. 19E-03 1.08E-02 1.47E-02 1.50E-02 1.50E-02 1.65E-02 1.63E-02 1.53E-02 1.48E-02 1.45E-02 1.43E-02 1.37E-02
80 0. OOE+00 2. 26E-04 1.71E-03 3. 01E-03 4.64E-03 6.07E-03 7.84E-03 9.06E-03 1.12E-02 1.32E-02 1.38E-02 1.45E-02 1.46E-02 1.38E-02 1.35E-02
90 0. O0E+00 3. 34E-05 3.24E-04 1.20E-03 2.79E-03 4.69E-03 6. 72E-03 8. 79E- 03 9. 89E-03 9. 99E-03 1. 09E-02 1.20E-02 1.43E-02 1.41E-02 1.40E-02
100 0. OOE+00 4. 08E-05 7.84E-04 2.55E-03 4.98E-03 7. 76E-03 9. 25E-03 1.05E-02 1.17E-02 1.33E-02 1.46E-02 1.49E-02 1.48E-02 1.48E-02 1.47E-02
110 0. 00E+00 1.12E-04 1.11E-03 3.52E-03 6.47E-03 9. 85E-03 1.20E-02 1.35E-02 1.45E-02 1.48E-02 1.63E-02 1.68E-02 1.66E-02 1.59E-02 1.53E-02
120 0. OOE+00 1.58E-04 1.27E-03 2. 75E-03 5.29E-03 8.95E-03 1. 18E-02 1.35E-02 1.44E-02 1.49E-02 1.58E-02 1.67E-02 1.73E-02 1.64E-02 1.54E-02
130 0. O0E+00 6. 41E-05 5.49E-04 1. 76E-03 3.94E-03 6. 25E-03 8.49E-03 9. 71E-03 1. 04E-02 1.08E-02 1.20E-02 1.23E-02 1.41E-02 1.48E-02 1.35E-02
140 0. OOE+00 1.48E-05 3.78E-04 1.62E-03 3.48E-03 6. 02E-03 8.44E-03 9. 78E-03 1. 10E-02 1.16E-02 1.23E-02 1.27E-02 1.25E-02 1.18E-02 1.07E-02
150 0. O0E+00 4. 02E-05 3.12E-04 9. 08E-04 2.00E-03 3. 10E-03 3. 88E-03 4.30E-03 5. 13E-03 6. 95E-03 8. 20E-03 8. 40E- 03 8. 45E-03 8.55E-03 9. 11E- 03
160 0. O0OE+00 2. 11E-04 9. 89E-04 2. 12E-03 3. 55E-03 4. 36E-03 4. 88E-03 5. 26E-03 6. 23E-03 7. 40E-03 8. 28E-03 8. 61E-03 7.86E-03 7.41E-03 6. 83E-03
170 0. OOE+00 6.57E-04 2.88E-03 6. 28E-03 8.44E-03 1. 06E-02 1.13E-02 1.20E-02 1.38E-02 1.60E-02 1.64E-02 1.60E-02 1.40E-02 1.33E-02 1.26E-02
180 0. OOE+00 1. 85E-03 6.45E-03 1.07E-02 1.45E-02 1.73E-02 1.84E-02 1.81E-02 1.83E-02 1.93E-02 1.91E-02 1.87E-02 1.93E-02 1.87E-02 1. 75E-02
190 0. OOE+00 2. 18E-03 8. 00E-03 1.42E-02 1.87E-02 2.10E-02 2.15E-02 2. 15E-02 2.07E-02 1.96E-02 1.87E-02 1.84E-02 1.67E-02 1.61E-02 1.65E-02
200 0. O0OE+00 1.67E-03 6.60E-03 1.20E-02 1.50E-02 1.69E-02 1.73E-02 1.83E-02 1.84E-02 1.80E-02 1.81E-02 1.82E-02 1.76E-02 1.80E-02 1.75E-02
210 0. O0E+00 1.02E-03 3.37E-03 6. 23E-03 8.48E-03 1.03E-02 1.28E-02 1.37E-02 1.50E-02 1.59E-02 1.54E-02 1.53E-02 1.48E-02 1.35E-02 1.23E-02
220 0. OOE+00 5.50E-04 2.21E-03 4.92E-03 8.01E-03 1.04E-02 1.20E-02 1.25E-02 1.20E-02 1.22E-02 1.21E-02 1.19E-02 1.12E-02 1.12E-02 1.11E-02
230 0. O0E+00 4.93E-04 2.22E-03 4.39E-03 7.53E-03 9.56E-03 9. 90E-03 1. 00E-02 1.00E-02 1.10E-02 1.22E-02 1.26E-02 1.27E-02 1.18E-02 1.11E-02
240 0. OOE+00 7.04E-04 2. 76E-03 5.41E-03 8.22E-03 9. 73E-03 1.28E-02 1.54E-02 1.65E-02 1.74E-02 1.75E-02 1.74E-02 1.67E-02 1.54E-02 1. 39E-02
250 0. O0E+00 6.21E-04 3.00E-03 6. 18E-03 8.99E-03 1.09E-02 1.28E-02 1.42E-02 1.66E-02 1.68E-02 1.62E-02 1.60E-02 1.53E-02 1.35E-02 1.24E-02
260 0. OOE+00 7. 30E-04 3.13E-03 6.91E-03 9. 13E-03 1.21E-02 1.28E-02 1.29E-02 1.33E-02 1.40E-02 1.47E-02 1.53E-02 1.55E-02 1.43E-02 1.31E-02
270 0. O0E+00 5. 85E-04 2.12E-03 4. 37E-03 6.65E-03 9. 04E-03 1.08E-02 1.26E-02 1.29E-02 1.23E-02 1.17E-02 1.16E-02 1.13E-02 1.01E-02 1.07E-02
280 0. OOE+00 3.53E-04 2.10E-03 4. 25E-03 4.83E-03 6.30E-03 7.36E-03 7. 71E-03 7.94E-03 8. 00E-03 7.85E-03 7.57E-03 8. 86E-03 1.04E-02 1.17E-02
290 0. O0E+00 3.52E-04 9.71E-04 2. 28E-03 3.71E-03 4. 45E-03 5. 13E-03 5. 48E-03 6.49E-03 7.45E-03 7. 63E-03 7. 74E-03 8. 75E- 03 9. 99E- 03 1. 14E-02
300 0. OOE+00 3.41E-04 1.69E-03 4.07E-03 4.90E-03 5. 26E-03 5. 88E-03 6.87E-03 7. 70E-03 9. 17E-03 9. 81E-03 9. 68E-03 9. 84E-03 1. 06E-02 1. 16E-02
310 0. O0E+00 5. 36E-04 1.84E-03 2. 29E-03 3.49E-03 5. 80E-03 8. 70E-03 1. 06E-02 1.25E-02 1.42E-02 1.43E-02 1.43E-02 1.59E-02 1.54E-02 1.43E-02
320 0. OOE+00 2. 78E-04 1.33E-03 2. 60E-03 4.33E-03 7.35E-03 9.07E-03 1.08E-02 1.16E-02 1.28E-02 1.44E-02 1.50E-02 1.49E-02 1.50E-02 1.36E-02
330 0. O0E+00 1.87E-04 1.25E-03 3. 25E-03 5.85E-03 8. 75E-03 1.15E-02 1.33E-02 1.46E-02 1.60E-02 1.60E-02 1.62E-02 1.69E-02 1.72E-02 1.67E-02
340 0. OOE+00 3. 30E-04 1.89E-03 4.93E-03 8.92E-03 1.18E-02 1.47E-02 1.67E-02 1.77E-02 1.84E-02 1.87E-02 1.82E-02 1.75E-02 1.71E-02 1.61E-02
350 0. OOE+00 6. 35E-04 3.39E-03 6.86E-03 1.09E-02 1.43E-02 1.74E-02 1.83E-02 1.85E-02 1.86E-02 1.85E-02 1.82E-02 1. 75E-02 1.71E-02 1.60E-02

Maksi mum= 2. 15E-02 i af stand 450 mog retning 190 grader i méned 8.
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Udskrevet: 2014/08/29 kl. 13:56
Dat o: 2014/ 08/ 29 OML-Mul ti PC-version 20030312/5. 03 Side 5
Dannar ks M | j gunder sggel ser

Fi bre Peri ode: 760101-761231

Ret ni ng Afstand (m
(grader) 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 1000

0 0 1 3 6 10 12 14 14 15 15 15 14 13 12 12
10 0 1 3 6 10 13 14 15 16 16 16 15 15 14 12
20 0 0 2 5 8 10 11 12 13 14 14 14 13 12 11
30 0 0 1 3 5 7 9 10 11 12 11 11 11 10 10
40 0 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 9 10 9 9
50 0 1 3 5 7 9 10 10 12 13 13 12 13 13 12
60 0 1 3 5 8 10 11 12 12 12 11 11 12 11 11
70 0 0 2 5 9 12 13 13 14 14 13 12 12 12 12
80 0 0 1 3 4 5 7 8 9 11 12 12 12 12 11
90 0 0 0 1 2 4 6 7 8 8 9 10 12 12 12

100 0 0 1 2 4 7 8 9 10 11 12 13 12 12 12
110 0 0 1 3 5 8 10 11 12 12 14 14 14 13 13
120 0 0 1 2 4 8 10 11 12 13 13 14 15 14 13
130 0 0 0 1 3 5 7 8 9 9 10 10 12 12 11
140 0 0 0 1 3 5 7 8 9 10 10 11 10 10 9
150 0 0 0 1 2 3 3 4 4 6 7 7 7 7 8
160 0 0 1 2 3 4 4 4 5 6 7 7 7 6 6
170 0 1 2 5 7 9 9 10 12 13 14 13 12 11 11
180 0 2 5 9 12 15 15 15 15 16 16 16 16 16 15
190 0 2 7 12 16 18 18 18 17 16 16 15 14 13 14
200 0 1 6 10 13 14 15 15 15 15 15 15 15 15 15
210 0 1 3 5 7 9 11 12 13 13 13 13 12 11 10
220 0 0 2 4 7 9 10 10 10 10 10 10 9 9 9
230 0 0 2 4 6 8 8 8 8 9 10 11 11 10 9
240 0 1 2 5 7 8 11 13 14 15 15 15 14 13 12
250 0 1 3 5 8 9 11 12 14 14 14 13 13 11 10
260 0 1 3 6 8 10 11 11 11 12 12 13 13 12 11
270 0 0 2 4 6 8 9 11 11 10 10 10 9 8 9
280 0 0 2 4 4 5 6 6 7 7 7 6 7 9 10
290 0 0 1 2 3 4 4 5 5 6 6 7 7 8 10
300 0 0 1 3 4 4 5 6 6 8 8 8 8 9 10
310 0 0 2 2 3 5 7 9 10 12 12 12 13 13 12
320 0 0 1 2 4 6 8 9 10 11 12 13 13 13 11
330 0 0 1 3 5 7 10 11 12 13 13 14 14 14 14
340 0 0 2 4 7 10 12 14 15 15 16 15 15 14 14
350 0 1 3 6 9 12 15 15 16 16 16 15 15 14 13

Maksi mume= 18.09 i afstand 450 mog retning 190 grader i méned 8.
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Baseret p& BAT-konklusioner (BATC) af 28. februar 2

012 for EU BREF dokument for glas (Industrial Emiss

ions Directive)

Tjeklisten indeholder den fulde ordlyd af BAT konklusionerne for glasuld i kolonne 2, og uddybende forklaring er givet i BREF-dokumentet jf. henvisningerne i kolonne 3.

Kolonne 1: BATC-
nummer

Kolonne 2: BAT-konklusion K

plonne 3: BAT-
referencenr. (BREF-
dokument, kap. 4.)

BAT-status: ISOVERs nuveerende status med hensyn til at opfylde BAT-kravet

BAT-status efter udskiftning af
smelteovn og haerdeovn samt

renovering af feeder (planlagt

2015)

BAT-handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde BAT-
kravet

1.1.1 miljgledelsessystemer

1 BAT er at indfgre et miljgledelsessystem, der 4.9
omfatter samtlige nedenstdende aspekter
(Anvendelsesomradet (f.eks. detailniveauet) for og
typen af mlljﬂledelse_zssystemet (f.gks. Virksomheden har et fuldt implementeret ledelsessystem. Virksomheden har certifikat i .
standardiseret eller ikke-standardiseret) afhaenger . - Ingen endringer.
. energiledelse 1ISO50001 og miljgledelse 1ISO14001.
generelt af anlaeggets type, starrelse, kompleksitet
og miljgvirkninger):
i Ledelsen, herunder den gverste ledelse, forpligtes 4.9
til at anvende systemet. Gennem 1SO14001 standardens krav 4.1 omkring generelle krav forpligtes
organisationen, herunder den gverste ledelse, til at etablere, dokumentere,
implementere, vedligeholde og Igbende forbedre miljgledelsessystemet. Der afholdes |Ingen gndringer.
arligt 2 ledelsesgennemgange, hvor ledelsen informeres om status pa systemerne, og
tager stilling til tiltag ud fra denne praesentation.
i Der fastlaegges en miljgpolitik, i henhold til hvilken 4.9
ledelsen sgrger for lsbende forbedring af anizegget. Jf. 1ISO14001 punkt 4.2 skal der udarbejdes en miljgpolitik, som omfatter blandt andet et .
: Ingen endringer.
krav om lgbende forbedringer.
iii Ngdvendige procedurer, malsaetninger og mal 4.9

planleegges og fastlaegges i overensstemmelse med
den gkonomiske planleegning og investeringer.

Jf. 1ISO14001 punkt 4.4 og punkt 4.3.3 skal virksomheden etablere, implementere og
vedligeholde en eller flere procedurer for intern kommunikation, modtagelse,
dokumentation og besvarelser fra eksterne interessenter. Der skal udformes
malsaetninger, mal og programmer, der er malbare og konsistente med miljgpolitikken.
Desuden skal afsaettes midler (gkonomiske og menneskelige ressourcer) og
tidsrammer for at opna disse mal.

Ingen endringer.




Kolonne 1: BATC-
nummer

Kolonne 2: BAT-konklusion

P

plonne 3: BAT-
referencenr. (BREF-
dokument, kap. 4.)

BAT-status: ISOVERs nuveerende status med hensyn til at opfylde BAT-kravet

BAT-status efter udskiftning af
smelteovn og haerdeovn samt

renovering af feeder (planlagt

2015)

BAT-handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde BAT-
kravet

Disse procedurer gennemfgres, idet der leegges
seerlig veegt pa:
(a) struktur og ansvar
(b) uddannelse, bevidsthed og kompetencer
(c) kommunikation
(d) medarbejderindflydelse
(e) dokumentation
(f) effektiv proceskontrol
(g) vedligeholdelsesprogrammer
(h) ngdberedskab og afveergeforanstaltninger
(i) overholdelse af miljglovgivningen.

Ad (a) struktur og ansvar beskrives i virksomheden procedurer; Hvor beskrivelse, input,
output, dato for godkendelse, ansvarlig for proceduren og ansvarlige for de enkelte
procestrin star beskrevet.

Ad (b) jf. 1ISO14001 A4.2 skal behov for treening og uddannelse identificeres og udfares,
samt sikre at de ansatte har de ngdvendige kompetencer til deres positioner.

Ad (c) jf. 1ISO14001 A4.3 skal der opretholdes en intern kommunikation, séledes
miljgledelsessystemet kan implementeres effektivt. Dette ggres gennem virksomhedens
ledelsessystem og uddannelse i at bruge dette system. Desuden foretages Igbende
korrektioner og tilpasninger af systemet i overensstemmelse med (b), sdledes nye
procedurer eller nye medarbejdere treenes til den ngdvendige viden indenfor deres
fagomréade.

Ad (d) Medarbejderne har indflydelse p& procedurer og miljgledelsen gennem en raekke
kanaler, dette omfatter &rlige medarbejdersamtaler, idékasse, kommunikation mellem
medarbejder og leder, kommunikation tveerfagligt mellem afdelinger, samt andre
kommunikationsveje.

Ad (e) dokumentationen opretholdes gennem virksomhedens ledelsessystem.

Ad (f) Der fores lgbende proceskontrol gennem virksomhedens IT-system, se evt. afsnit
Proceskontrol/system.

Ad (g) Virksomheden har vedligeholdelsesprogrammer, der styres gennem et EMMS-
system, som sikrer Igbende vedligehold af maskiner og udstyr, se evt. afsnit
Vedligehold.

Ad (h) Jf. 1ISO14001 A4.7 skal der opretholdes et ngdberedskab og
afvaergeforanstaltninger, hvilket ggres igennem virksomhedens beredskabsplan. |
beredskabsplanen star en raekke hjeelpetekster i forhold til mulige scenarier af
haendelser. Beredskabsplanen afpraves lgbende igennem haendelser og egentlige
beredskabsgvelser.

Ad (i) Jf. 1SO14001 A3.2 skal virksomheden identificere nationale, internationale,
regionale, kommunale og lokale lovgivninger, samt sikre at virksomheden overholder
disse krav. Dette ggres pa ISOVER gennem en lovliste, der opdateres hvert kvartal.
Listen auditeres arligt for overholdelse af lovlistens indhold.

Ingen endringer.
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\ Resultater kontrolleres, og der traeffes korrigerende |4.9
foranstaltninger med szerlig vaegt pa:
(a) overvagning og maling (se ogsa
referencedokumentet om generelle principper for
overvagning)
() korrlge_rende o9 forebyggen_de foranstaltninger | det omfang malinger viser stgrre og/eller vedvarende afvigelser anvendes
(c) udarbejdelse af dokumentation . .
- N N ledelsessystemets regler for oprettelse af afvigelser og deraf resulterende korrigerende
(d) uafheengig (nar det muligt) intern og ekstern A .
. S handlinger. Ingen endringer.
revision for at afggre, om miljgledelsessystemet : R .
I henhold til ISO 14001 gennemfgres savel interne som eksterne audits af
fungerer efter planen og er blevet korrekt -
miljgledelsessystemet
gennemfgrt og opretholdt.
Vi Miljgledelsessystemet gennemgas af den gverste  [4.9
ledelse for at vurdere, om det fortsat er velegnet, . . .
tilstraekkeligt og effekivt. Jf. ISOl4001_4.6 informeres Iedelse_n 2 gange arligt om resultatetne_ af interne og
eksterne audits, herunder punkt (b) i ovenstaende, samt status pa disse. Ledelsen
informeres om klager og organisationens miljgpreestationer herunder overholdelse af Ingen endringer.
lovkrav. | hvilket omfang mal og malseetninger er opfyldt. Opfalgning pa tidligere
referater og beslutninger.
Vii Udviklingen indenfor renere teknologier falges. 4.9 . . o .
Y g 9 Der findes pt. ikke en procedure eller et dokument pa opfalgningen af renere
teknologier. Virksomheden er dog gennem 1SO14001 4.2, 4.3.3 og 4.6 forpligtet til
lgbende at forbedre sin miljgperformance ud fra virksomhedens veesentlige
miljgfaktorer. ISOVERSs veesentlige miljgfaktorer er blandt andet bestemt ud fra Ingen eendringer.
virksomhedens miljggodkendelse. Miljgforbedringer foretages ved blandt andet
investeringer i renere teknologier i forbindelse med indkeb og udskiftning af maskiner
0g udstyr.
viii Der tages hgjde for miljgvirkningerne af den 4.9

endelige nedlukning af anleegget ved konstruktion af
et nye anlaeg og i hele dets levetid.

Ved ombygninger sikres det, at affald handteres forskriftmaessigt samt at savel miljg-
som energimaessige vurderinger granskes

Nyt anleeg er vurderet mht. bl.a.
elforbrug. Ved bortskaffelse af
udtjent anleeg tilstreebes sd meget
affald som muligt genanvendt.
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ix Sektorspecifik benchmarking anvendes 4.9
regelmeaessigt. . . . . .
Koncernen Saint-Gobain benchmarker lgbende deres virksomheder for at finde frem til
en best-practice. Best-practice evalueres gennem en 3 arlige benchmarking udfart af .
e . 1L Ingen eendringer.
koncernens specialister, hvor andre virksomheders gode idéer belyses og
argumenteres.
1.1.2 Energieffektivitet
2 BAT er at reducere det specifikke energiforbrug ved |4.8
hjeelp af en eller flere af fglgende teknikker:
i Procesoptimering gennem styring af 4.8
driftsparametrene (Teknikken kan anvendes Der arbejdes pa at procesoptimere gennem Igbende forbedringer pa de enkelte
generelt.) processer. Dette ggres gennem virksomhedens ISO-systemer og gennem WCM-
projekter (WCM (World Class Manufacturing) er en fortolkning af LEAN-teorien). Ingen eendringer.
Styringen initieres af et enske om bedre performance, deraf en bedre
virksomhedsgkonomi.
i Regelmaessig vedligehold af smelteovnen 4.8
(Teknikken kan anvendes generelt) . . . .
Der foretages Igbende monitoreringer af smelteovnen i samarbejde med koncernens
eksperter p& omradet. Forbedringer og optimeringer foretages i samarbejde med
koncernens udviklingsafdeling, samt gennem egne projekter. Som eksempel pa tiltag Ingen endringer.
kan naevnes stabil ovndrift, som mindsker energiniveauet ved fibrering af glasfibrene,
dette arbejde er udfgrt i samarbejde med koncernens udviklingsafdeling.
iii Optimering af ovnkonstruktion og valg af 4.8.1
srllwglteteknék (Kalln ar:(vendes pa nyceiz Tnlaeg. Ved Der er i forhold til en ovnombygning planlagt i 2015 taget hensyn til at en
E S|st|eren E anleeg fraever anvendeisen en topelektrodesmelteovn har et lavere energiforbrug end den tidligere
omplet ombygning af ovnen.) bundelektrodesmelteovn. | 2015 forventes en ny heerdeovn etableret, denne vil blive .
. 9 . . ) Den nye smelteovn vil veere
optimeret saledes temperaturen i ovnen kan mindskes, og derved forventeligt har et
L g . forsynet med topelektroder.
lavere energiniveau og en lavere emission. | samarbejde med koncernen evalueres
lgbende nye teknologier, teknikker og best-practice i forhold til optimering af driftsvilkar,
miljgmeessig performance og gkonomi.
iv Anvendelse af teknikker til forbreendingsstyring (Kan|4.8.2

anvendes i luft/breendsel-ovne eller oxy fuel-ovne.)

Der arbejdes lgbende péa forbedringer af energiperformance jf. virksomhedens
1ISO50001 system. Ved en forbedring af forbreendingen opnéas en renere forbraending og
en bedre braendstofudnyttelse. Braendstofudnyttelsen er et fast punkt i mal og
malsaetningen i ISO50001 og monitoreres Igbende af bade koncernen og
Energistyrelsen.

Ingen eendringer.
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\Y Anvendelse af stgrre maengder skar, hvor det er 4.8.3
muligt og gkonomisk og teknisk forsvarligt (Kan ikke Der tilstraebes at opna en s& stor andel af genbrugsskar som muligt, og pt. anvendes
anvepdes: sektoreme for kgntlnuerte . . cirka 80 % genbrugsskar. Dette er en af de hgjeste andele af genbrugsskar i
glasfibertrade, glasuld til hgjtemperaturisolering og koncernen, hvor gennemsnittet ligger p omkring 58 %. Anvendelsen af genbrugsskar |ingen zendringer.
fritter.) vil kontra en produktion med ravarer uden genbrugsskar give en samlet
energibesparelse pa 15-20 %, samt en mindre emission af CO,, stav og NO,.
Vi Anvendelse af spildvarme i en kedel for at udnytte (4.8.4
energien, hvor det er teknisk og gkonomisk
forsvarligt (Kan anvendes ved luft/braendsel-ovne
eller oxy fuel-ovne. Hvorvidt denne teknik er Overskudsvarme fra produktionen anvendes som centralvarme i fabrik og
anvendelig og gkonomisk forsvarlig, afheenger af administration.
den overordnede effektivitet, der kan opnas, Projekt vedragrende vurdering af muligheder for genbrug af spildvarme fra ISOVER kan [Ingen andringer.
herunder hvor effektiv den damp, der genereres, udnyttes til opvarmning af fiernvarmevandet i Vamdrup gennemfgrt. Projektet blev dog
udnyttes.) skrinlagt grundet ringe gkonomi.
vii Forvarmning af batch og skar, hvor det er teknisk  |4.8.5
og gkonomisk forsvarligt ( Kan anvendes i
luft/breendel-ovne eller oxy fuel-ovne. Der foretages ikke forvarmning af batch og skar inden tilszetning til smelteovnen,
Anvendelsesomrédet er normalt begraenset til metoden er vurderet for dyr i forhold til nuveerende smelteproces. Der forventes i forhold .
) N . ) . P : Ingen eendringer.
batchsammensazetninger med over 50 % skar.) til en elektrisk smelteovn heller ikke at vaere en betydelig miljgmaessig fordel ved at
tilfere batch og skar en forvarmning.
1.1.3 Materialeopbevaring og -handtering
3 BAT er at forebygge, eller hvor dette ikke er praktisk |4.3
muligt, at nedbringe diffuse stavemissioner fra
opbevaring og handtering af faststoffer ved hjeelp af
en eller flere af falgende teknikker:
3-l Opbevaring af rAmaterialer: 4.3.1
i Opbevaring af bulk i lukkede siloer med et 43.1

stgvreduktionssystem (f.eks. et posefilter).

Jf. den miljgtekniske beskrivelse, afsnittet om Ravarer, sa er hele silosystemet etableret

med posefiltrer

Ingen eendringer.
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ii Opbevaring af fint materiale i lukkede beholdere 4.3.1
eller forseglede szekke. Ingen eendringer.
Jf. afsnittet Ravarer sa er hele silosystemet etableret med posefiltrer
iii Opbevaring under lag af grovere materialer. 43.1
Jf. afsnittet Ravarer sa er hele silosystemet et lukket system, sa materialer behgver ikke .
- Ingen eendringer.
denne fragmentering.
iv Anvendelse af renggringsmaskiner og 43.1
vanddampteknikker | forbindelse med virksomhedens 5S-system, renholdes der Igbende omkring Ingen sendringer
smelteovnen, samt de steder hvor der sker en overfgrelse mellem tekniske systemer. '
Renggringen foretages med HEPA-stgvsugere og tilbageferes i processen
3l Handtering af ramaterialer: 4.3.2
i Anvendelse af lukkede transportbeholdere til 4.3.2
materialer, der transporteres over jorden, for at .
forhindre materialetab (Teknikken kan anvendes Jf. afsnittet Ravarer s& er hele silosystemet og transportsystemet et lukket system. Ingen endringer.
generelt.)
i Anvendelse af lukkede systemer, der er forsynet 43.2
;n_e_d et ftl_llter tl renst_nll?? af tranfp_lqrtll(uf_tlf:, fﬂkr den Jf. afsnittet Ravarer s& er silosystemet ved smelteovnen etableret med posefiltrer i de Ingen zendringer
rigives til pneumatisk transport (Teknikken kan siloer, hvor der er stgvende ravarer. 9 ger.
anvendes generelt.)
iii Befugtning af batch (Anvendelse af denne teknik 4.3.2
begraenses af de negative virkninger pa ovnens
energieffektivitet. Der kan geelde begraensninger for Grundet fokus pa energieffektivitet gennem virksomhedens energiledelsessystem, er
visse batchsammensaetninger, iseer for fremstilling denne teknologi fravalgt. Dog kan der i perioder af sommeren foreg& mindre tilfersel af [Ingen eendringer.
af borsilikatglas.) vand, for at mindske stgvudviklingen.
iv Anvendelse af et let undertryk i ovhen (Kan kun 4.3.2
anvendes som et iboende aspekt af driften (dvs. i
smelteovne til fremstilling af fritter) p& grund af den Der anvendes ventilation over mengelaget i smelteovnen, dette skaber et undertryk i Ingen zendringer
negative indvirkning p& ovnens energieffektivitet.) smelteovnen, som afsuger overskydende stav. ’
\% Anvendelse af ramaterialer, der ikke forarsager 4.3.2
forknitring (hovedsagelig dolomit og kalksten).
Forknitring er mineraler, der >> krakelerer<<, nar de
udszettes for varme, hvilket forarsager en potentiel Der anvendes ramaterialer, der er af en sadan kvalitet at forknitringen er begreenset.
stigning i stevemissionerne (Kan anvendes med de Der kan opsta klumpning i silosystemet, men denne brydes i tvangsblandersystemet. Ingen eendringer.

begraensninger, der er pa tilgeengeligheden af
rdmaterialer.)

Forknitringen i forhold til ISOVER menes derfor at veere begreenset.
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Vi Anvendelse af udsugningssystem kombineret med [4.3.2
et filtersystem i processer, hvor der med stor
sandsynlighed genereres stav (f.eks. &bning af Der anvendes jf. afsnittet Ravarer posefiltre i mange af de steder, hvor der foregar
seekke, blandinger af fritter og batch, bortskaffelse overfgrelser af ravarer, desuden er langt de fleste systemer lukkede systemer. Det Ingen sendringer
af stavfiltre af stof og brug af sékaldte >>cold-top<<- eneste system, der ikke har etableret filter er smelteovnen. Der er tidligere forsggt med 9 ger.
smelteovne) (Teknikken kan anvendes generelt). denne lgsning, hvilket skabte komplikationer i forhold til brand i ventilationssystemet.
vii Anvendelse af lukkede fgdesnegle (Teknikken kan (4.3.2
anvendes generelt.) Der anvendes kun lukkede fadesnegle, keedetransportgrer og siconband. Ingen endringer.
viii Lukning af fadelommer (Kan anvendes generelt. 432
Aszllng kan veere ngdvendig for at undga Er ikke relevant. Ingen zendringer.
beskadigelse af udstyret.)
4 BAT er at forebygge eller, hvor dette ikke er praktisk [4.3.2
muligt, at nedbringe diffuse gasemissioner fra
opbevaring og handtering af flygtige ramaterialer
ved hjeelp af en eller flere af falgende teknikker:
i Anvendelse af tankmaling med lav solabsorbtioni [4.3.2
forbindelse med bulklagre, der udseettes for
temperatursendringer som fglge af solpévirkning. Der opbevares ikke flygtige stoffer i tanke under direkte sollys. Ingen eendringer.
i Regulering af temperaturen ved opbevaring af 4.3.2
flygtige ramaterialer. Pa virksomheden opbevares ikke leengere flygtige stoffer. Binderen som indeholder
flygtige elementer (phenol/formaldehyd) blandes af en ekstern leverandgr. Nar binderen
er feerdigblandet inhiberes de flygtige stoffer. Binderen opbevares i indendars Ingen eendringer.
beholdere, sdledes de ikke eksponeres for direkte sollys. Resintankene er placeret
udendgrs, disse tanke er dog beskyttet effektivt mod sollys.
iii Isolering af tanke til opbevaring af flygtige 43.2 o .
r&materialer. Jf. ovenstaende. Ingen andringer.
iv Lagerstyring 432 Der fgres lgbende regnskaber over forbruget af oplagrede ravarer. Indferingen af )
o ; A o Ingen andringer.
ravarer sker via afvejning pa broveegt.
v Anvendelse af tanke med flydekuppel til opbevaring [4.3.2 Virksomheden benytter stdende dieseltanke. Tankene benyttes som back-up til fx
af store maengder flygtig réolie. ngdgenerator og opvarmning. Teknologien i teksten anses for best-practice i Ingen eendringer.

glasindustrier, der benytter hedtolieanlaeg el.lign.
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Vi Anvendelse af dampreturoverfgrselssystemer til 4.3.2
overfﬂrs_el af flygtige vaesker (f.eks. fra tankbil ti Der ikke tilfgres flygtige stoffer til virksomheden. Ingen endringer.
opbevaringstank).
Vi Anvendelse af sdkaldt >>bladder roof<<-tanke til 4.3.2 ikke b fivati t A virk hed ind il ikke K b i
opbevaring af flydende ramaterialer. Der ikke benyttes flygtige sto fer pa virksomheden. Bin eren vil ikke kunne opbevares i Ingen sndringer.
denne type tanke, da den hurtigt vil tilstoppe, samt besveerligggre rengaringen.
viii Anvendelse af tryk/vakuumventiler i tanke, der er 43.2 | dri
konstrueret til at modsta trykudsving. Der ikke tilfgres flygtige stoffer til virksomheden. ngen eendringer.
ix Behandling af frigivne stoffer (f.eks. adsorption, 432 . . . .
absorbtion, kondensation) ved opbevaring af farlige Regln prodyce_res hgs ekstern leverandgr. P& virksomheden opbevares séledes ikke Ingen sndringer.
; farlige kemikalier, sasom phenol og formaldehyd.
materialer.
X Anvendelse af fyldmateriale under overfladen ved [4.3.2
opbevaring af veesker, der har tendens til at Ingen zendringer.
skumme.
Der opbevares ikke kemikalier p& virksomheden, som har skumdannelsestendenser.
1.1.4 Generelle primaere teknikker
5 BAT er at reducere energiforbruget og emissionerne(4.4.1.1

til luften ved konstant at overvage driftsparametrene
og udfgre skemalagt vedligeholdelse af
smelteovnen. Teknikken omfatter en reekke
overvagnings- og vedligeholdelsesforanstaltninger,
der kan udfgres hver for sig eller i kombination,
afhaengigt af ovnen, med henblik pa at minimere
virkningerne af ovnens eldning, f.eks. forsegling af
ovnen og braenderblokkene, opretholdelse af
maksimal isolering, styring af betingelserne for den
stabiliserede flamme og regulering breendsel/luft-
forholdet. (Kan anvendes i regeneratorovne,
rekuperatoroven og oxy fuel-ovne. Anvendelse i
andre typer ovne kreever, at der foretages en
vurdering af den enkelte ovn.)

Ikke relevant, da vi benytter elektrode smelteovn. Dog overvages energiforbruget ngje,
og der fortages lgbende forbedringer pa hele virksomheden. Alle forbedringer styres
gennem ISO14001 og ISO50001. Virksomheden er desuden forpligtet til at overholde
Energistyrelsens krav om energieffektivitet gennem en seerlig energiaftale.

Ingen eendringer.
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6 BAT er ngje at udvaelge og kontrollere alle stoffer og|4.4.1
materialer, der kommer ind i smelteovnen med
henblik pa at reducere eller forhindre emissioner til
luften ved hjzelp af en eller flere af nedenstaende
teknikker (Kan anvendes med de begreensninger,
der er for den type glas, som kan fremstilles pa
anlaegget, og tilgeengeligheden af rAmaterialer og
breendsler.)
i Anvendelse af rdmaterialer og eksterne skar med et (4.4.4
lavt indhold af urenheder (f.eks. metaller, chlorider, Der fares streng kvalitetskontrol med genbrugsglas. Der tages ikke mod glas der
flourider). indeholder metaller, da det skader ovnkonstruktionen. Der benyttes primeert klart
planglas, samt en mindre fraktion af farvet glas, fx glflasker. Der er tale om en visuel Ingen endringer.
kontrol, hvor der kontrolleres for indholdet af keramiske plader, farvede glasfraktioner,
metalindhold el.lign.
i Anvendelse af alternative ramaterialer (f.eks. 441
mindre flygtige). Der bruges pt. de bedste rdvarer, der findes indenfor markedet omkring Danmark og
EU. Disse ravarer styres gennem ravarespecifikationer, der lgbende szettes under
laboratoriekontrol bade hos leverandgren og hos ISOVER. Ravarespecifikationerne Ingen &ndringer.
stiller krav til indholdet af forskellige forureningsstoffer ex. Organisk fraktion, indhold af
fluor osv.
iii Anvendelse af braendsler med et lavt indhold af 4.4.1 L - . .
metalurenheder. Der benyttes kun elektricitet og gas som energikilder til smeltovnen, derved sikres en
lav udledning af metaller fra energikilderne. Der er foretaget malinger p& metaller i Ingen eendringer.
centralskorstenen, mere herom i afsnit Metaller.
7 BAT er at foretage regelmaessig overvagning af 4.2.2
emissioner og/eller andre relevante
procesparametre, herunder:
i Lgbende overvagning af vigtige procesparametre  [4.2.2

for at sikre processtabilitet, f.eks. med hensyn til
temperatur, breendsels- og lufttilfgrsel (Teknikken
kan anvendes generelt.)

Der fgres kontrol med en lang raekke parametre ovntemperatur, gasforbrug pa
forskellige stationer, elforbrug osv., og vi overholder de krav der stilles gennem
1ISO50001, energiaftalen, samt de krav der stilles gennem CO2-verifikationen.
Processtyringssystemet hjeelper operatererne med at overvage disse parametre.

Ingen eendringer.
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i Lgbende overvagning af procesparametre for at 4.2.2
forhindre/reducere forurening, f.eks. O,-indholdet i Der fares lgbende kontrol med breendere og der indstilles Izbende pé deres
forbreendingsgasserne til regulering af breendsel/luft- forbreendingsevne, saledes energiforbruget p& de enkelte breendere Igbende Ingen sendringer
forholdet (Teknikken kan anvendes generelt.) forbedres/kontrolleres. Der overvages pa naturgasforbruget, der indirekte er et udtryk 9 ger.
for en effektiv forbreending.
iii Kontinuerlige malinger af stagv-, NOx- og SO,. 4.2.2
emissioner eller diskontinuerte malinger mindst to
gange om ret i forbindelse med kontrol af Med baggrund i miljggodkendelsen males der minimum 3 gange arligt for NO,. SO,(del
erstatningsparametrene med henblik pa at sikre, at af SO,) er udgaet af maleprogrammet pga. den meget lave koncentration, der er Ingen zendringer
behandlingssystemet fungerer korrekt mellem registreret gennem en arraekke. Der arbejdes Igbende med procesoptimeringer, fx 9 ger.
malingerne (Teknikken kan anvendes generelt.) sterre andel af fremmed skar/genbrugsglas, for netop at nedbringe meengden af NO,.
iv Lgbende eller regelmaessige, periodiske malinger af [4.4.2.7
NHa_emlssmner nar der anv‘en‘des se'e'“"" katalytisk Det er ikke korrekt at ” Teknikken kan anvendes generelt” jf. BREF-noten afsnit 5.1.4 er
reduktion (SCR) eller selektiv ikke-katalytisk teknikken "Applicable to conventional air/ fuel fired melting furnaces”. ISOVER anvender|ingen zendringer.
reduktion (SNCR) (Teknikken kan anvendes elektrodesmelteovn, hvor teknikken ikke er anvendelig.
generelt.)
v Lebende eller regelmaessige, periodiske malinger af
CO-emissioner ndr der anvendes primeere teknikker
eller kemisk reduktion ved hjeelp af braendsel til at . . . .
reducere NOx-emissioner. da der ellers kan Det er ikke korrekt at ” Teknikken kan anvendes generelt” jf. BREF-noten afsnit 5.1.4 er
forekomme delvis forbraer;ding (Teknikken kan teknikken "Applicable to conventional air/ fuel fired melting furnaces”. ISOVER anvender|Iingen aendringer.
anvendes generelt.) elektrodesmelteovn, hvor teknikken ikke er anvendelig.
Vi Regelmaessige, periodiske malinger af HCI-, HF-,
CO- og metalemissioner, iszer nar der anvendes
rdmaterialer, som indeholder s_adanne stoffer, da Der er foretaget screening for HCI, HF og metaller, ingen af disse overskrider BAT. .
der ellers kan forekomme delvis forbraending Ingen eendringer.

(Teknikken kan anvendes generelt.)

Mere kan laeses herom i den miljgtekniske beskrivelse.




Kolonne 1: BATC-
nummer

P

Kolonne 2: BAT-konklusion

plonne 3: BAT-
referencenr. (BREF-
dokument, kap. 4.)

BAT-status: ISOVERs nuveerende status med hensyn til at opfylde BAT-kravet

BAT-status efter udskiftning af
smelteovn og haerdeovn samt

renovering af feeder (planlagt

2015)

BAT-handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde BAT-
kravet

vii

Lgbende overvagning af erstatningsparametre for at
sikre, at raggasrensningen fungerer korrekt, og at
emissionsniveauerne ikke stiger mellem de
diskontinuerlige malinger. De erstatningsparametre,
der overvages, omfatter reagenstilfarsel,
temperatur, vandtilfarsel, spaending, fiernelse af
stav, bleeserhastighed osv. (Teknikken kan
anvendes generelt.)

Der laves Igbende vedligeholdelsestjek af diverse rensningsforanstaltninger (KSW og
GSW, som er virksomhedens vadscubberanlaeg) og andre mekaniske delelementer.
Vedligeholdelsen styres gennem et SAP-system, der sikrer Igbende kontrol af seerligt
felsomme parametre, sdsom udsugning, rensningsforanstaltninger, temperatur, tilfarsel
af ravarer, etc.

Ingen eendringer.

BAT er at drive rgggasrensningen under normale
driftsbetingelser med optimal kapacitet og
tilgeengelighed med henblik pa at forhindre eller
reducere emissioner. Der kan fastlaegges seerlige
procedurer for konkrete driftsbetingelser, herunder
iseer:

4.4

under opstart og nedlukning

Der forefindes helt specifikke procedurer for opstart og nedlukning af produktionen. De
indeholder bade aspekter af sikkerhed, energi og miljg.

Ingen endringer.

i forbindelse med andre seerlige processer, der kan
have indvirkning p&, om systemerne fungerer
korrekt (f.eks. planlagt og ekstraordinaer
vedligeholdelse, rengaring af ovnen og/eller
rgggasrensningssystemet eller store
produktionsaendringer).

Der findes vedligeholdelsesplaner for rengering af regrensningssystemer: cykloner,
KSW'er, GSW'er o. lign. Ligesom der findes procedurer for seerlige situationer:
glasleekager, gassvigt, elsvigt.

Ingen endringer.

i tilfeelde af utilstraekkeligt reggasflow eller for lav
temperatur, der betyder, at systemets kapacitet ikke
udnyttes fuldt ud.

Der er monteret flowvagter pa hovedparten af ventilationssystemer.

Ingen eendringer.
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BAT er at begraense carbonmonoxidemissioner (CO
emissioner) fra smelteovne ved anvendelse af
primaere teknikker eller kemisk reduktion ved hjeelp
af braendsel for at reducere NO,-emissioner.
Primaere teknikker til reduktion af NO,.emissioner er
baseret pa forbreendingsmodifikationer (f.eks.
reduktion af luft/breendsel-forholdet, trindelt
forbreending og low-NO, breendere). Kemisk
reduktion ved hjeelp af breendsel bestér i at tilfere
kulbrintebreendsel til reggassen for at reducere den
NO,, der dannes i ovnen. Stigningen i CO-
emissioner som fglge af anvendelse af disse
teknikker kan begraenses gennem omhyggelig
styring af driftsparametrene. (Kan anvendes i
konventionelle luft/breendsel-ovne.)

4.4.2

Der benyttes elektrode smelteovn.

Ingen eendringer.

9 Tabel 3

BAT-AEL for carbonmonoxidemissioner fra
smelteovne, udtrykt som CO,: <100 mg/Nm?®

Ukendt, men ikke relevant pga. elektrode smelteovn jf. ovenstdende punkt.

Ingen eendringer.

10

BAT er at begreense ammoniakemissioner (NHs)
ved anvendelse af selektiv katalytisk reduktion
(SCR) eller selektiv ikke-katalytisk reduktion
(SNCR). Teknikken bestér i at fastlaegge og
overholde passende driftsbetingelser for SCR- eller
SNCR-systemet med henblik pa at begreense
emissionerne af ureageret ammoniak. (Kan
anvendes i smelteovne, hvor der benyttes SCR eller
SNCR.)

4427094428

Der benyttes ikke SCR og SNCR-teknologi pa virksomheden.

Ingen eendringer.

10 Tabel 4

BAT-AEL for ammoniakemissioner, hvor der
anvendes SCR eller SNCR, udtrykt som NHs. <5 -
30 mg/Nm?®. De hgjere niveauer i intervallet
vedrarer hgjere indlgbs-NOx-koncentrationer af
NO,, hgjere reduktionshastigheder og
katalysatorens eeldning.

Der benyttes ikke SCR og SNCR-teknologi pa virksomheden.

Ingen eendringer.
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11 BAT er at reducere boremissioner fra smelteovne, 35.2
der anvender borforbindelser i
batchsammensaetningen, ved hjeelp af en eller flere
af falgende teknikker:
i Anvendelse af et filtersystem ved en passende 34.1

temperatur for at forbedre seperationen af
borforbindelser i fast form, idet det tages i
betragtning, at der kan veere visse borsyrearter til
stede i rgggassen i form af gasformige forbindelser
ved temperaturer pa under 200 °C, endda helt ned
til 60 °C (Anvendeligheden i eksisterende anleeg
kan veere underlagt tekniske begraensninger i
forbindelse med det eksisterende filtersystems
placering og karakteristika.)

Der er tidligere forsaggt at anvende posefiltrering pa smelteovnen uden succes. Dette
skyldes aflejringer af olie pa filteret, som kan resultere i brand/eksplosion, hvor det er
skgnnet at sikkerheden uden filtrering er bedre.

Ingen eendringer.

Anvendelse af tgrskrubber eller semi-tar skrubber
kombineret med et filtersystem (Anvendelsen kan
veere begraenset af reduceret effektivitet med
hensyn til fiernelse af andre gasformige
forurenende stoffer (SO,, HCI, HF), der skyldes
aflejring af borforbindelser pa overfladen af det tarre
basiske reagens.

Borkoncentrationen ligger i centralskorstenen pa 0,15 Nm3/h, hvilket estimeret vil
betyder: 298.100 Nm3/h (gennemsnit 2011) / 22.800 Nm3/h (méling 4/3 2008 pa
smelteovn) = 13,1. Dette er enshetydende med en koncentration p& 0,15 mg/Nm3 *
13,1 = 1,97 mg/Nm3 i smelteovnsafkastet (Antaget at al Bor kommer fra smelteovnen).

Ingen endringer.

Anvendelse af vadskrubber (Anvendeligheden i
eksisterende anleeg kan veere begreenset af
behovet for specifik spildevandsbehandling.)

Smelteovnens afkast renses ikke gennem virksomhedens vadscrubbere.

Ingen eendringer.

1.1.5 Emissioner til

Overvagningen af boremissioner skal udfgres i
overensstemmelse med en konkret metode til
maling af bade faste former og gasformer og til
bestemmelse af, om disse arter fiernes effektivt fra
rgggasserne.

vand fra glasfremstillingsproc esser

Der males ikke systematisk for emission af bor fra smelteovn

12

BAT er at reducere vandforbruget ved hjeelp af en
eller flere af falgende teknikker:
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Minimering af spild og leekager (Teknikken kan
anvendes generelt.)

4.6

Der er seerlige procedurer og beredskabsplaner, der har til hensigt at forhindre spild og
leekager.

Ingen endringer.

Genbrug af kele- og renggringsvand efter
udtgmning (Teknikken kan anvendes generelt.
Recirkulering af skrubbevand kan benyttes i de
flester skrubbesystemer. Der kan dog veere behov
for periodisk udledning og udskiftning af
skrubbemediet.)

4.6

Procesvand fares i lukkede systemer. Kglevand fgres i lukkede systemer

Ingen eendringer.

Anvendelse af et vandsystem med halvlukket
kredslgb, i det omfang det er teknisk og gkonomisk
hensigtsmaessigt (Anvendelsesomradet for denne
teknik kan vaere underlagt en raekke
sikkerhedsmeessige begreensninger i forbindelse
med produktionsprocessen. Dette geelder iseer
folgende: - Afkgling med abent kredslgb kan
anvendes, nar det af sikkerhedsmaessige arsager er
pakraevet (f.eks. i situationer, hvor store maengder
glas skal afkgles). - Detkani
seerlige processer (f.eks. downstream-aktiviteter i
sektoren for kontinuerte glasfibertrade og
syrepolering i sektoren for husholdningsglas og
specialglas) vaere ngdvendig at udlede vand helt
eller delvist til spildevandsbehandlingssystemet.)

Se punktet ovenfor. Ogsa keling ag flydende glas foregar i et lukket vandsystem

Ingen endringer.

13

BAT er at reducere maengden af forurenende stoffer
i spildevandsudledningen ved hjeelp af en eller flere
af folgende spildevandsbehandlingssystemer:
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Standardteknikker til forureningskontrol sdsom
bundfeeldning, sigtning, skumning, neutralisering,
filtrering, beluftning, praecipitation, koagulering og
flokkulering. Standardteknikker inden for god
praksis til begraensning af emissioner fra
opbevaring af flydende rdmaterialer og
mellemprodukter, sdsom inddeemning,
inspektion/test af tanke og beskyttelse mod
overfyldning. (Teknikkerne kan anvendes generelt.)

4.6

Der udledes ikke processpildevand, vandet cirkuleres rundt i et lukket system (closed
loop).

Ingen eendringer.

Systemer til biologisk behandling sdsom aktiveret
slam og biofiltrering for at fierne/nedbryde de
organiske forbindelser ( Anvendelsesomradet er
begreenset til sektorer, der anvender organiske
stoffer i produktionsprocessen (f.eks. sektoren for
kontinuerte glasfibertrdde og sektoren for
mineraluld).

Se ovenstaende.

Ingen endringer.

Udledning til kommunale spildevandsanleeg (Kan
anvendes i anleeg, hvor der er behov for yderligere
reduktion af maengden af forurenende stoffer.)

4.6

Saniteert spildevand, skyllevand fra blgdggringsanleeg og omvendt osmoseanleeg ledes
ud fra virksomheden, dette sendes til Vamdrup Rensningsanlaeg. Hovedmeengden af
vand genanvendes i produktionen af glasuld.

Ingen endringer.

Eksternt genbrug af spildevand (
Anvendelsesomradet er generelt begreenset til
frittesektoren (mulighed for genbrug i
keramikindustrien).)

4.6

Se punkt (i).

Ingen eendringer.

Tabel 5: BAT-AELSs for spildevandsudledning til

overfladevand fra fremstillingen af glas

Virksomheden har et lukket vandkredslgb, derfor udledes der ikke spildevand fra
virksomheden. Dette geelder dog ikke det saniteere spildevand, som udledes til
Vamdrup Rensningsanlaeg.

Ingen endringer.

1.1.6 Affald fra glasfremstillingsprocesserne

14

BAT er at reducere produktionen af fast affald til
bortskaffelse ved hjeelp af en eller flere af falgende
teknikker:

4.7
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i Genvinding af affaldsbatchmaterialer, hvor 4.7
:z\;ilI\ti?gi;ggﬁ;;"?g:;::;gﬁ?r:/;;dieffﬁ;gclﬁget F_iberaffald, der pa der: ene eller an_den_méde ikk_e Ievner op til de s_trenge kvalitetskrav,
med kvaliteten af slutglasproduktet.) vil bllve.genanvendt pa granulatgr tll'fX indblaesning pa lofter eller i hulmure. I.201'2 blev
5 tons fiberaffald sendt til deponi (mindre end 0,02 % af den samlede produktion i
2012). Som et led i minimeringen af affaldsgenereringen tilsaettes der slam fra
procesvandet til smelteovnen. Slammet har et hgjt indhold at glasfibre, og derved Ingen endringer.
genanvendes denne glasfraktion. Alternativt ville denne fraktion af slam ga til deponi.
Ulempen bestar i at slamfraktionen indeholder en maengde af organisk materiale, fx
bakterier, binder etc. | perioden 2007-2011 er der tilsat mellem 130-60 tons slam/arligt,
der alternativt var deponeret.
ii Minimering af materialetab under opbevaring og 4.7
h&ndtering af ramaterialer (Teknikken kan Ramaterialer transporteres gennem lukkede systemer, derved sikres et minimumstab
anvendes generelt.) ved opbevaring og h&ndtering. Dog lagres glas produceret internt p en skarplads i Ingen eendringer.
delvist aflukkede rum. Se mere i afsnittet Emissioner fra oplagring.
iii Genvinding af interne skar fra kasserede produkter |4.7
(Kan generelt ikke anvendes i sektoren for
kontinuerte glasfibertrade, glasuld til Interne skar genanvendes i produktionen. Der arbejdes Igbende pa at minimere Ingen zendringer
hgjtemperaturisolering og fritter.) produktionen af egne skar jf. mal i ISO50001 9 ger.
iv Genvinding af stgv i batchmaterialet, hvor 4.7

kvalitetskravene tillader det (Anvendelsesomradet
kan veere begreenset af forskellige faktorer:

- kvalitetskravene til slutglasproduktet

- andelen af skar i batchformuleringen

- potentiel afsmitning og korrosion af ildfaste
materialer - svovlbalancen.)

Ravarer transporteres i lukkede systemer, derved sikres at spildet er minimalt. Omkring
smelteovnen er undertrykket tilpasset, saledes stgv ikke udledes gennem ovnébningen.

Ingen eendringer.
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\ Veerdiseette fast affald og/eller slam ved passende 4.7
anvendelse i virksomheden (f.eks. slam fra
vandbehandling) eller i andre industrier (Kan
anvendes generelt i sektoren for husholdningsglas
(i forbindelse med slam fra skaering af blykrystal) og
sektoren for emballageglas (fine glaspartikler
blandet med olie). Begraenset anvendelighed i
andre glasfremstillingssektorer som fglge af Se punkt (i) Ingen andringer.
uforudsigelige, kontaminerede glassatser, sma
volumener og manglende gkonomisk
levedygtighed.)
Vi Veerdisaette udtjente ildfaste materialer ved potentiel (4.7
brug i andre industrier (Anvendelsesomradet kan
veere underlagt begreensninger, som palaegges Ikke kromholdige ovnsten genbruges som alm. byggeaffald. Kromholdige sten blev ved || torbindelse med renoveringen vil
producenterne af de ildfaste materialer og sidste ovnombygning i 2010 sendt til destruktion hos Kommune Kemi A/S. Der arbejdes |sa stor en andel af det udtjente
potentielle slutbrugere.) lgbende pa at finde bedre genanvendelsesmuligheder i forhold til farligt affald, jf. anleeg forsgges genbrugt, dvs. en
1ISO14001. gendring til det positive.
1.1.7 Stgj fra glasfremstillingsprocesserne
15 Det er BAT at reducere stgjemissionen ved hjeelp af |3.2.4
en eller flere af falgende teknikker:
i Udarbejdelse af stgjvurdering og fastlaeggelse af en
passende stgjhandleplan i forhold til lokalmiljget
Som kontrol af kravoverholdelse jf. miliggodkendelsen udferes akkrediterede méalinger Ingen eendringer Der er fastlagt handlingsplan
og beregninger af stgjniveauer. ' til yderligere reduktion af den
eksterne stgjbelastning
(planen er fremsendt til MST).
f Indkapsllng af stgjende udstyr og aktiviteter i Flere stgjende maskiner er placeret i afgreensede omrader. Flere stajende maskiner er
seerskilte enheder placeret i seerlige stgjreducerende omgivelser. Flere maskiner har seerligt
stejreducerende foranstaltninger. Der arbejdes stadigt lgbende pa at nedbringe stgjen [Ingen aendringer.
internt i fabrikken, som led i forbedringen af de miljgtekniske og arbejdsmiljgtekniske
forhold.
iii Afskeermning af stgjkilden .
Se pkt. ii ovenfor.
iv Stgjende udendgrs aktiviteter sker i lgbet af dagen

Der kares stadig med truck i nattetimerne og i de tidlige morgentimer. Der arbejdes dog
lgbende pa at minimere denne type af stgj ved tekniske foranstaltninger. Bl.a.
konverteres fra diesel til eldrevne trucks (planlagt gennemfgrt 2015).

Ingen aendringer.




Kolonne 1: BATC-
nummer

P

Kolonne 2: BAT-konklusion

plonne 3: BAT-
referencenr. (BREF-
dokument, kap. 4.)

BAT-status: ISOVERs nuveerende status med hensyn til at opfylde BAT-kravet

BAT-status efter udskiftning af
smelteovn og haerdeovn samt

renovering af feeder (planlagt

2015)

BAT-handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde BAT-
kravet

Opstilling af stagjmure eller brug af naturlige
afskeermninger (treeer og buske) mellem anleegget
og det beskyttede omrade under hensyntagen til de
lokale forhold

Der er flere stgjvolde rundt om fabrikken for at mindske stgjbelastningen i
omgivelserne, flere af disse volde er beplantede. Se afsnit Stgj for visning af stgjvolde
og lydveegge omkring virksomheden.

Ingen aendringer.

1.7.1 Stgvemissioner fra smelteovne

56 BAT er at reducere stgvemissioner fra smelteovnes (4.4.1
rzgge'ls'ved atanvende en elekurostatisk . Der er tidligere forsggt at anvende filtrering pa smelteovnen uden succes. Dette skyldes
preecipitator eller et posefiltersystem (Teknikken kan . L e . )
d It aflejringer af olie pa filteret, som kan resultere i brand/eksplosion, hvor det er skgnnet at Ingen zendrinaer
anvendes generelt). sikkerheden uden filtrering er bedre. Desuden overholdes kravene til udledning med 9 ger.
god margin, hvorfor yderligere rensning ikke er relevant.
56 Tabel 46 BAT-AEL'er for stavemissioner fra smelteovne i
mineraluldssektoren <10-20 mg/Nm3 og <0,02-
0,050 kg/ton smeltet glas. (Omregningsfaktorerne 2
x 10° 0g 2,5 x 10 er blevet brugt til bestemmelse En maling pa afkast fra smelteovnen viser en koncentration fra smelteovnen p& mellem
af den laveste og den hgjeste veerdi i BAT-AEL- 2,6 mg/Nm3 og 3,6 mg/Nm3, hvilket ikke indikerer behov for yderligere rensning af Ingen andringer.
intervallet for bade at deekke fremstillingen af rgggassen i forhold til de angivne graensevaerdier.
glasuld og stenuld.)
1.7.2 Nitrogenoxider (NO ,) fra smelteovne
57 BAT er at reducere NOx-emissioner fra smelteovne |4.4.2
ved hjeelp af en eller flere af falgende teknikker:
i Forbreendingsmaodifikationer: 4421
Der benyttes elektrodesmelteovn.
ia Reduktion af luft/braendsel-forhold (Kan anvendes i |4.4.2.1
konventionelle luft/breendsel-ovne. Der kan opnas
fuldt udbytte af en normal eller komplet ombygning
af en ovn, hvis denne kombineres med optimal Der benyttes elektrodesmelteovn. Ingen aendringer.
ovnkonstruktion og -geometri.)
ib Reduceret forbraendingslufttemperatur (Kan kun 4421

anvendes i anlaegsspecifikke tilfeelde pa grund af
lavere ovneffektivitet og hgjere braendselsforbrug
(dvs. brug af rekuperatorovne i stedet for
regeneratorovne.)

Der benyttes elektrodesmelteovn.

Ingen andringer.




Kolonne 1: BATC- [Kolonne 2: BAT-konklusion Kplonne 3: BAT- BAT-status: ISOVERs nuveerende status med hensyn til at opfylde BAT-kravet - BAT-handlingsplan:
nummer referencenr. (BREF- BAT-status efter udskiftning af Virksomhedens planlagte
dokument, kap. 4.) smelteovn og hzerdeovn samt aktiviteter for at opfylde BAT-
renovering af feeder (planlagt Kkravet
2015)

ic Trindelt forbreending: 4421
- air staging
- fuel staging
(Fuel staging kan anvendes i de fleste
konventionelle luft/breendsel-ovne. Der benyttes elektrodesmelteovn. Ingen eendringer.
Anvendelsesomradet for air staging er meget
begraenset pa grund af metodens tekniske
kompleksitet.)

id Recirkulering af raggas (Anvendelsesomradet for  (4.4.2.1
denn.e ltl;aknlkder begrzens;et il ?rukg af‘ Kuleri ¢ Der benyttes elektrode smelteovn og derved vil varmeudnyttelsen af udledningsgassen Ingen zendringer
specialbreendere med automatsk recirkulering a veere ringe i forhold til en gas/luft baseret smeltovn. 9 ger.
rgggassen.)

ie Low-NO, breendere (Teknikken kan anvendes 4421
generelt. De opndede miljgfordele er generelt
mindre ved anvendelse i krydsfyrede, gasfyrede
ovne som fglge af en reekke tekniske
begraensninger og lavere ovnfleksibilitet. Der kan .

o Der benyttes elektrod It . | d .

opnas fuldt udbytte af en normal eller komplet er benyttes elektrodesmelteovn ngen ndringer
ombygning af en ovn, hvis denne kombineres med
optimal ovnkonstruktion og -geometri.)

if Valg af breendsel (Anvendelsesomradet kan veere [4.4.2.1
begraenset af tilgaengeligheden af de forskellige
typer breendsel, hvilket kan afhaenge af den enkelte Der benyttes elektrode smelteovn, der er vurderet til at veere det bedste valg i forhold til Ingen aendringer
medlemsstats energipolitik.) kapacitetsstarrelsen, jf. nedenstaende. ’

ii Elektrisk smeltning (Kan ikke anvendes til 421
Lrem_sktlllllng af stgre gllasmgerll?der((;B(l)(O ton/datg). Virksomheden har en maksimal smeltekapacitet pa 161 t/dag. Der er planlagt en
an | ga}nven s Uil produktion, der kreever store ombygning af ovnen i 2015, hvor der benyttes topelektroder. Teknologien forventes at .
pull-variationer. Anvendelse kreever en komplet ] f - - Se tekst til venstre.
. saenke energiforbruget med ca. 5 % og overfladigger anvendelsen af nitrogen (gas til
ombygning af smelteovnen.) sikring af elektroderne).
iii Oxy fuel-smeltning (De sterste miljgfordele opnas i . . . .
forgindelse med egn(komplet ombngning af P Der benyttes elektrode smelteovn. Traditionen jf. BREF sektion 2.9.1 har veeret indenfor
smelteovnen.) isoleringsindustrien, at benytte elektriske ovne indenfor det kapacitetsomrade Ingen andringer.
) virksomheden har.




Kolonne 1: BATC- [Kolonne 2: BAT-konklusion Kplonne 3: BAT- BAT-status: ISOVERs nuveerende status med hensyn til at opfylde BAT-kravet BAT-handlingsplan:
nummer referencenr. (BREF- BAT-status efter udskiftning af Virksomhedens planlagte
dokument, kap. 4.) smelteovn og heerdeovn samt aktiviteter for at opfylde BAT-
renovering af feeder (planlagt Kkravet
2015)

57 Tabel 47 BAT-AELSs for NO,.emissioner fra smelteovne i
glasuldssektoren, udtrykt som NO,: <200 - 500
mg/Nm?og < 0,4 - 1,0 kg/ton smeltet glas for

luft/breendsel-ovne og elektriske ovne, og < 0,5

kg/ton smeltet glas for oxygen/breendsel-smeltning.

Niveauerne der kan opn&es ved oxygen/braendsel Maling pé afkastet fra smelteovnen viser en koncentration pa NO, mellem 300 mg/Nm3 | dri
ngen eendringer.
smeltning, afheenger af kvaliteten af den 0g 670 mg/Nm® E g

tilgeengelige naturgas og oxygen (nitrogenindhold).
Omregningsfaktoren 2 x 107 er blevet anvendt for
glasuld).

58 Nar nitrater anvendes i batchformuleringen til 4422
fremstilling af glasuld, er BAT at reducere NOXx-
emissionerne ved hjeelp af en eller flere af falgende
teknikker:

i Minimering af brugen af nitrater i 4422
batchformuleringen. Nitrater anvendes som
oxidisationsmiddel i batchformuleringer med hgje
niveauer af eksternt glasaffald for at kompensere
for tilstedeveerelsen af organisk materiale i
glasaffald (Teknikken kan anvendes generelt inden
for de begreensninger, der er med hensyn til
kvalitetskravene til slutproduktet.)

Der arbejdes lgbende pa at optimere nitratforbruget i batchen set i relation til de aktuelle

o Ingen eendringer.
mengerdvarer

i Elektrisk smeltning (Teknikken kan anvendes 4.2
generelt. Anvendelse af elektrisk smeltning kraever
en komplet ombygning af smelteovnen.) Der benyttes elektrodesmelteovn. Ingen andringer.

iii Oxy fuel-smeltning (Teknikken kan anvendes 4425
generelt. De starste miljgfordele opnas i forbindelse
med en komplet ombygning af smelteovnen.) Ikke relevant. Ingen sendringer.




Kolonne 1: BATC-
nummer

Kolonne 2: BAT-konklusion

P

plonne 3: BAT-
referencenr. (BREF-
dokument, kap. 4.)

BAT-status: ISOVERs nuveerende status med hensyn til at opfylde BAT-kravet

BAT-status efter udskiftning af
smelteovn og haerdeovn samt

renovering af feeder (planlagt

2015)

BAT-handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde BAT-
kravet

58 Tabel 48

BAT-AELSs for NO,.emissioner fra smelteovne i
glasuldssektoren ved anvendelse af nitrater i
batchformuleringen, udtrykt som NO,. < 500 - 700
mg/Nm3 0g < 1,0 - 1,4 kg/ton smeltet glas. (BAT er
minimering af meengden af nitrat i
batchformuleringen kombineret med primeere
teknikker.) Der er anvendt en omregningsfaktor p&
2 x 10°. De lave niveauer i intervallet vedrarer
anvendelse af oxy fuel-smeltning.

Maling p& afkastet fra smelteovnen viser en koncentration p& NO, mellem 300 mg/Nm3
og 670 mg/Nm?®

Ingen andringer.

1.7.3 Svovloxider (SO ,) fra smelteovne

59

BAT er at reducere SOx-emissionener fra
smelteovne ved hjeelp af en eller flere af falgende
teknikker:

4.43

Minimering af svovlindholdet i batchformuleringen
og optimering af svovlbalancen (Teknikken kan
anvendes generelt i glasuldsproduktion med de
begraensninger, der er for tilgeengeligheden af
ramaterialer med lavt svovlindhold, iseer eksternt
glasaffald. Hgje niveauer af eksternt glasaffald i
batchformuleringen begreenser muligheden for at
optimere svovlbalancen som fglge af et variabelt
svovlindhold.

4.43.2

Der anvendes en hgj kvalitet af genbrugsglas, der minimerer udledningen af SO,. Der
er ikke foretaget malinger pa SO, fra smelteovnen, men tidligere malinger i
centralskorstenen viser meget lave koncentrationer af SOx.

Ingen aendringer.

Anvendelse af braendsler med lavt svovlindhold
(Anvendelsesomradet kan veere begraenset af
tilgeengeligheden af breendsler med lavt
svovlindhold, hvilket kan afheenge af den enkelte
medlemsstats energipolitik.)

4.43.1

Der benyttes elektrodesmelteovn.

Ingen andringer.

Tarskrubning eller halvter skrubning kombineret
med et filtersystem.

4.4.3.3

Koncentrationen af SO, har veeret langt under miljggodkendelsens greenseveerdier og
BAT-krav, sa derfor har der ikke veeret diskuteret tiltag p& dette omréade.

Ingen aendringer.

Anvendelse af vadskrubning (Teknikken kan
anvendes generelt inden for tekniske
begraensninger, nemlig behovet for et specifikt
spildevandsanlaeg.)

4.43.4

Se pkt. iii ovenfor.

Ingen andringer.




Kolonne 1: BATC- [Kolonne 2: BAT-konklusion Kplonne 3: BAT- BAT-status: ISOVERs nuveerende status med hensyn til at opfylde BAT-kravet - BAT-handlingsplan:
nummer referencenr. (BREF- BAT-status efter udskiftning af Virksomhedens planlagte
dokument, kap. 4.) smelteovn og heerdeovn samt aktiviteter for at opfylde BAT-
renovering af feeder (planlagt Kkravet
2015)
59 Tabel 49 BAT-AELs for SO, .emissioner fra smelteovne i
glasuldssektoren, udtrykt som SO,. < 50 - 150 Overholdt ved beregning, ved at tage middelsummen af miligmalingerne pa udledt SO,
mg/Nm?®og < 0,1 - 0,3 kg/ton smeltet glas. Dette (0,42 mg SO,/Nm?) i centralskorstenen i 2007 (sidste méleperiode inden SO, blev
geelder for gasfyrede og elektriske ovne. udeladt fra miljgmaleprogram) og middelsummen af luftstrsmmen i 2011 (298.100 Nm®)
Omregningsfaktoren pa 2 x 10 er blevet anvendt og den gennemsnitlige udledningsstrem fra afkast p4 ovn malt 4/3 2008 var pa 22.800
for glasuld. De lave niveauer i intervallet vedrgrer Nm®h. Antages det at totalmaengden af alt SO, kommer fra smelteovnen vil det betyde: |Ingen sendringer.
anvendelse af elektrisk smeltning. De hgje niveauer SO, udledning smelteovn = (298.100 Nm®/h /22.800 Nm®h) * 0,42 mg SO,/Nm3 = 5.4

vedrarer hoje niveauer af genvundet glasafald. mg SO /INm® (Dette er en koncentration beregnet under antagelse af, at al SO, udledes

fra smelteovnen, hvilket betragtes som en konservativ beregning. Se evt. afsnit vedr.
SOx i den miljgtekniske beskrivelse.

1.7.4 Hydrogenchlorid (HCI) og hydrogenfluorid (HF) fra smelteovne

60 BAT er at reducere HCI- og HF-emissioner fra 4.4.4
smelteovnen ved hjeelp af en eller flere af fglgende
teknikker:

i Valg af rAmaterialer med et lavt indhold af chlor og [4.4.4.1
fluor til batchformuleringen (Teknikken kan

anvendes generelt inden for de begreensninger, der For HCI: Cl findes primaert i rAvaren soda, der méles Igbende p& denne fraktion, og
er forbun_det med batchforml_JIerlngen og gennemsnittet fra &rene 2003-2010 viser en koncentration pd 0,07 % Cl. Vi har en intern
tilgeengeligheden af ramaterialer.) procedure, hvor vi ikke tillader en koncentration p& Cl over 0,1 %. Nedbringelsen i

maengden af soda sker ved tilsaetningen af genbrugsglas. For HF: Koncentrationen af
fluorid kendes ikke, men det antages at en stor del af dette vil komme som rest fra
afbreendingen af gas. Da der benyttes elektrode smelteovn vil dette ikke vaere relevant.
En mindre fraktion kan komme fra rastofferne, men andelen af HF ma antages at veere
minimal. Der er foretaget malinger, HF 1& under detektionsgraensen, hvilket indikerer et |Ingen sendringer.
lavt indhold af HF i rAvarerne. HCI koncentrationen I& p& 0,32 mg/Nm3 ved en maling i
centralskorstenen, hvilket ved tilbageregning til smelteovnen giver: HCI udledning
smelteovn = (298.100 Nm3/h /22.800 Nm3/h) * 0,32 mg/Nm3 = 4,19 mg HCI/Nm3
(antaget at al HCl kommer fra smelteovnen, hvilket betragtes som en konservativ
beregning). Dette beregnede niveau ligger under BAT-graensens foresldede niveau. Der
er foretaget en screening for HF, koncentrationen i centralskorstenen 1& under
detektionsgraensen (<0,1 mg HF/Nm®).

i Tarskrubning eller halvtgr skrubning kombineret 4442
med et filtersystem. Er ikke relevant jf. ovenstaende Ingen aendringer.

60 Tabel 50 Tabel 50: BAT-AEL'er for HCI- og HF-emissioner fra
smelteovne i glasuldssektoren Ingen andringer.
Se beskrivelse ovenfor

1.7.6 Metaller fra smelteovne
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62 BAT er at reducere metalemissioner fra 4.4.1
smelteovnen ved hjeelp af en eller flere af fglgende
teknikker:
i Valg af rdmaterialer med et lavt indhold af metaller [4.4.1
til batchformuleringen (Teknikken kan anvendes
generelt inden for de begreensninger, der er Ved at benytte planglas i primeerfraktionen af genbrugsglas, mindskes risiko for
forbundet med tilgaengeligheden af ramaterialer. | udledning af metaller. En nylig undersggelse p& koncentrationen af metaller viser bade
glasuldsproduktion afheenger anvendelsen af overholdelse af de geeldende danske krav til emissioner, samt de foreslaede Ingen aendringer.
mangan som oxidationsmiddel i batchformuleringen koncentrationer naevnt i denne BAT. Ravarer kontrolleres desuden Ilgbende for indhold
af meengden og kvaliteten af det eksterne glasaffald af metaller.
i batchformuleringen, og indholdet kan saledes
minimeres i forhold til dette.)
i Anvendelse af et filtersystem. 4431
Ikke relevant, pga. koncentrationernes starrelse, se nedenstaende. Ingen aendringer.
62 Tabel 52 Tabel 52: BAT-AEL'er for metalemissioner fra
smelteovne i glasuldssektoren
Overholdt ved beregning, ved at tage middelsummen af miljgmalingerne pa udledte
metaller (0,0044 mg metaller[Pb, Cr, Cu, Mn, Ni, As, Sb, Co, V, Cd, Sn, Se[/Nm3) i
centralskorstenen i 2011 og middelsummen af luftstrammen i 2011 (298.100 Nm3/h) og
den gennemsnitlige udledningsstrgm fra afkast pa ovn malt 4. marts 2008 pa 22.800
Nm3/h. Antages det at totalmeengden af metaller kommer fra smelteovnen vil det Ingen andringer.
betyde: Tungmetaller udledning smelteovn =(298.100 Nm3/h /22.800 Nm3/h) * 0,0044
mg metaller/Nm3 =_0,06 mg metaller/Nm3 (Dette er en koncentration beregnet under
antagelse af at alle metaller udledes fra smelteovnen). Dette niveau ligger vaesentligt
under BAT’ens foreslaede veerdier.
1.7.7 Emissioner fra downstream-processer
63 BAT er at reducere emissioner fra downstream- 45

processer ved hjeelp af en eller flere af falgende
teknikker:
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Vandspray og cykloner. Denne teknik er baseret pa
fiernelse af partikler og dréber fra reggas ved hjzelp
af sammenpresning/kollision og fiernelse af
gasformige stoffer ved hjeelp af delvis
vandabsorbtion. Der anvendes normalt procesvand
som vandspray. Procesvandet filtreres, far det
genanvendes. (Teknikken kan anvendes generelt i
mineraluldssektoren isger i glasuldsprocesser til
behandling af emissioner fra formningsomradet
(coating af fibrene).)

456.2.1

Der benyttes cykloner far reggassen fares ind i vadscubberne.

Ingen aendringer.

Vadskrubning (Teknikken kan anvendes generelt til
behandling af reggasser fra formningsprocessen
(coating af fibrene) eller til kombinerede rgggasser
(formning og haerdning.)

4.5.6.2.2

Der er installeret vadscubbere til reggasrensning efter modtagersektionen (forming).
Der er ligeledes installeret vadscubbere til rensning af reggas fra haerdeovnen (curing
oven).

Ingen aendringer.

Vade elektrostatiske praecipitatorer. (Teknikken kan
anvendes generelt til behandling af reggasser fra
formningsprocessen (coating af fibrene) eller fra
haerdeovne eller til kombinerede r@ggasser
(formning og haerdning).)

45.6.2.3

Teknologien er bedamt til at veere for dyr. Et WEP-anlaeg vil koste omkring 30 mio. kr.
(Heri er ikke iberegnet pumper, konstruktion, arbejdslen, etc.), den arlige omkostning i
vedligehold, rensning og forbrug vil estimeret vaere 2 mio. kr./arligt. Anlaegget vil
desuden betyde en fraktion af restaffald i form af slam vil skulle sendes til deponi.

Ingen andringer.

Forbreending af reggasser (Teknikken kan
anvendes generelt til behandling af reggasser fra
haerdeovne, isaer i stenuldsprocesser. Anvendelse i
forbindelse med kombinerede rgggasser (formning
og heerdning) er ikke gkonomisk forsvarligt pa
grund af rgggassernes hgje volumen, lave
koncentration og lave temperatur.)

Et s&dant anleeg vil kreeve en vaesentlig kapitalinvestering, samt et veesentligt forgget
gasforbrug. Det ggede gasforbrug vil forringe forretningen, samt medvirke til en
vaesentlig gget CO2-udledning.

Ingen andringer.

63 Tabel 53

Tabel 53: BAT-AEL'er for emissioner til luften fra

downstream-processer i mineraluldssektoren, nér

disse behandles seerskilt

Se den miljgtekniske beskrivelse, afsnittet BREF-dokument for glasindustrien (BAT-
AEL'er for emissioner til luften fra downstream-processer).

Ingen andringer.




[KVALITETS- OG MILJ@STYRINGSSYSTEM — Saint-Gobain Isover a/s

RAVARESPECIFIKATION
Omride: Menge og Bakelit

Réavare nr.: 4091000008 Leverander nr.: 204353

Produkt: Leverander:
Glasskﬁr Sekurit Saint-Gobain Scandinavia AB
Box 84
S-24122 Eslov, Sverige
Produktnavn:

Produktbeskrivelse:
Knust planglas og bilruder

Kvalitets krav Analyse metode | Enhed N-veerdi Max. Min.
SiO, A-1001 % 7.5 +0,3 -0,3
AL O; A-1001 % 0,60 +0,10 -0,20
Na,O A-1001 % 13,80 +0,20 -0,20
Ca0O A-1001 % 9,00 +0,25 -0,25
MgO A-1001 % 3,75 +0,30 -0,30
K;O A-1001 % 0,30

Fe,0; A-1001 % 0,30
MnO+PbO+As;03+Sb;0s+ | ICP (ekstern) 0,1

Cll0+P205 %

Cr;03+Co0O ICP (ekstern) % 0,1

SOy A-3012 % 0,30

Organisk materiale g/ton 1000

Emajle g/ton 300

Generelle kvalitetskrav:

Materialet ma ikke indeholde fremmedlegemer som metal, keramik, porcelzen, tre, sten,
plast, organisk materiale og emballagemateriale.

Andre typer glas sisom blyglas, spejlglas, tridglas, laminatglas, flaskeglas, glas med
keramiske lag ma ikke forekomme.

Specielle krav:

Bemarkninger:

Isover analyserer periodisk indholdet af metaloxider. Indhold af fremmedlegemer og
andre glas typer kontrolleres for hver leverance.

Alle analyser foretages efter Isover a/s metoder eller metoder anvist af Isover a/s.

Gyldig fra:  11-12-2009 |Signatur: LIC  Jse  Che——




KVALITETS- OG MILJ@STYRINGSSYSTEM - GLASULD A/S

RAVARESPECIFIKATION
Omride: Menge og Bakelit

Tillzeg til specifikation nr. 4091000008-204353

Eksempler pa fremmedlegemer, der ikke m4i forekomme:

Sem, skruer, trade, andre stykker metal

Armatur fra el-parer og lysstofrer

Aluminiumslister fra drivhuse incl. rester heraf.

Andre metallister fra indfatning af glas

Kapsler (plast og metal)

Injektionskanyler

Traestykker

Porceleen (tallerkner, kopper, etc.)

Keramik, herunder keramiske kogeplader (eks. CERAN), coating af glas, el-
sikringer, patentpropper,

10.Gummilister og kitrester

11.0rganisk matriale (lov, tree, etc.)

12.Jord, grus, sand, ler

13.Pap og papir

14.Plastarter

15.Bygningsmaterialer, sasom mursten, beton, tegl, eternit, etc.
16.Lervarer

17.Rustansamlinger

Frg o B b e B

Eksempler pa glastyper, der ikke kan anvendes:

. Spejlglas

Glas med tradnet (sikringsruder, bilbagruder, etc.)
Laminatglas (bilforruder, etc.)

Krystalglas og andet blyglas

Keramisk coated glas

Hulglas incl. medicinglas (medicinrester), flasker, bazgere
Neonrar, elektriske paerer, etc.

Pyrexglas

Kekkenglasvarer

10.Fjernsyns- og monitorskarme

11.Specialglas

000N oL s W —

Bemarkninger:
De ovennavnte emner er kun eksempler og undtager ikke emner, der ikke er
inkluderet.
Listen er lavet udfra opsamlet erfaring gennem produktion med glasskar.
Der kan accepteres mindre mangder organisk materialer herunder pap, papir,
plast, gummi.

Gyldig fra:  11-12-2009 Signatur: LIC e (_—
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Mobil:  (+45) 29 11 07 89
marip@mst.dk
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Fra: Filip.FRANCOIS@ec.europa.eu [mailto:Filip.FRANCOIS@ec.europa.eu]
Sendt: 17. februar 2014 19:31

Til: Aymon.Dereydellet@saint-gobain.com; Ripka, Marianne
Cc: Chri ¥

Emne: RE: GLASS BREF - Interpretation of Table 53
Prioritet: Hgj

- bi ) omi .

Dear Ms Ripka, Dear Mr Dereydellet,

My colleagues in the European IPPC Bureau have forwarded me your below queries concerning the interpretation
of the BAT-AELs in Table 53 of the BAT conclusions for the manufacturing of glass.

| can hereby confirm the explanation already provided by Ms Bianca Scalet in the sense that Table 53
establishes two sets of BAT-associated emission levels:

(1) for plants where waste gases from several downstream activities (forming, curing, cooling) are combined and discharged through a single stack
and
(2) for curing ovens, the waste gases of which are treated and discharged separately

In cases where waste gases from different downstream process are treated separately, but they are all all discharged in a common stack,
the BAT-AELs given in Table 53 for the combined emissions from downstream activities apply.

| trust this is helpful.

Yours sincerely

Filip FRANGOIS

European Commission

Environment Directorate-General (DG ENV)
Unit C3 Air & Industrial Emissions

BU 9 5/60

Beaulieulaan 9

B-1160 Brussel

tel: +32.2.298.82.39
fax: +32.2.298.88.68

e-mail: filip.francois@ec.europa.eu

http://ec.europa.eu/er air/pc ionary/index.htm

Standard disclaimer:
The views expressed are purely those of the writer and may not in any circumstances
be regarded as stating an official position of the European Commission.

Da: de Reydellet, Aymon [mailto:Aymon.Dereydellet@saint-gobain.com]
Inviato: giovedi 16 gennaio 2014 17:51

A: Bianca Maria Scalet

Oggetto: RE: Glass BRef - Interpretation

Dear Bianca,

Thank you again for your clear reply. We've shared it with the Danish Authorities but, even if recognizing your competences on the topic, they
require that someone from the Commission endorses what you are writing as you are no longer sitting in the JRC. Do you know who at JRC or DG
Environment ... possibly could confirm your position?

Alternatively they could accept minutes, tape recording... from a meeting, during which this interpretation was discussed and agreed among the
working group. We could not find traces in our own files.

Hoping you can help us further!
Best regards.

Aymon

De : Bianca Maria Scalet ilto:bi
Envoyé : mardi 14 janvier 2014 13:07
A : de Reydellet, Aymon

Objet : R: Glass BRef - Interpretation
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Table 5.53: BAT-AELs for air emissions from downstream processes in the mineral wool
sector, when treated separately

BAT-AEL
Parameter 3 kg/tonne
mg/Nm finished product
Forming area-Combined forming and curing emissions-
Combined forming, curing and cooling emissions
Total particulate matter <20 —50 -
Phenol <5 -10 -
Formaldehyde <2-5 -
Ammonia 30 - 60 -
Amines <3 -
Total volatile organic compounds expressed as C 10-30 -
Curing oven emissions () ()
Total particulate matter <5 -30 <0.2
Phenol <2-5 <0.03
Formaldehyde <2-5 <0.03
Ammonia <20 — 60 <0.4
Amines <2 <0.01
Total volatile organic compounds expressed as C <10 <0.065
NOy, expressed as NO, <100 —200 <1

) Emission levels expressed in kg/tonne of fmished product are not affected by the thickness of the mineral wool
mat produced nor by extreme concentration or dilution of the flue-gases. A conversion factor of 6.5 x 10° has
been used

(@ Ifhigh density or high binder content mineral wools are produced, the emission levels associated with the
techniques listed as BAT for the sector could be significantly higher than these BAT-AELs. If these types of
products represent the majority of the production from a given installation, then consideration should be given to
other techniques





Dear Aymon,
It is very nice hearing from you! | also take the opportunity to wish you a Prosperous and Happy 2014.

Concerning the Glass BREF and related BAT Conclusions, | sure can answer your question. Actually, | received a similar query from the Danish
Environmental Agency; therefore, | assume it concerns the same plant(s).

| attach to you the same text that | sent to Mrs. Marianne Ripka, hoping it will fulfill your request:

e During the discussion on the BAT conclusions for the Mineral Wool Sector, it was pointed out that most plants discharge the resulting
waste gases of the downstream processes through a common stack; while, other plants may treat and discharge separately the waste
gases from curing ovens.

e InTable 5.53, BAT-AELs are given for the two cases: (1) curing ovens treated and discharged separately and (2) other plants where waste

gases from downstream activities are combined together before or after treatment and discharged through a single common stack.

e Inthe case presented in your query (separate treatment for each downstream process with waste gases discharged in a common stack),
. _ . - . (final

the BAT-A given in Tab or the combined em on om downstream a es, app 0 the common stack ou

point of release into the air).

Would you consider the note sufficient to answer your question?

| remain at your disposal should you need a more elaborate answer or any additional information. Please, feel free to contact me any time you
wish.

Best regards,

Bianca Maria Scalet

dr.ssa Bianca Maria Scalet
Ministero Sviluppo Economico
Gabinetto del Ministro

Via V. Veneto, 33

00187 Roma

Tel +39 06 47054719

Da: de Reydellet, Aymon [mailto: -
Inviato: martedi 14 gennaio 2014 12:43

A: Bianca Maria Scalet

Oggetto: Glass BRef - Interpretation

Dear Bianca,
| first of all wish you an Happy New Year with a good health for you and your family and success for your key personal and professional projects.

I’'m coming back to you on the Glass BRef document even if finalized since more than 2 years as it is now used by local Authorities as it has to for
updating plant permits. As you have now moved from the JRC, let me know if you can’t answer and if you know who | can ask.

This is about Mineral wools and the table 5.53 of the Glass BRef, page 374 (see below).

If the fumes of a curing oven are combined with the ones from a forming area in one single duct for a downstream common pollution abatement,
we understand that these “combined” fumes should NOT be submitted to the BAT-AEL for “curing oven emissions” defined at the bottom of that
table but to the BAT-AELs for “Forming area-Combined forming and curing emissions- Combined forming, curing and cooling emissions” defined
at the upper part of that same table.

Best regards

Aymon

Aymon de Reydellet

Health, Safety, Environment & Risk prevention Director
Construction Products Sector

Saint-Gobain

tel.: +33 1 47 62 41 79

mob.: +33 6 80 29 04 80
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Table 5.53: BAT-AELs for air emissions from downsiream processes in the mineral wool
sector, when treated separately

BAT-AEL
Parameter 3 kg/tonne
mg/Nm finished product

Forming area-Combined forming and curing emissions-

Combined forming, curing and cooling emissions

Total particul ate matter <20 —50 -

Phenol <5 -10 -

Formaldehyde <2 -5 -

Ammonia 30 -60 -

Amines <3 -

Total volatile organic compounds expressed as C 10-30 -

Curing oven emissions (1) (2)

Total particul ate matter =5 —-30 <0.2

Phenol <2-5 <0.03

Formaldehyde <2-5 <0.03

Ammonia <20 —60 <0.4

Amines <2 <0.01

Total volatile organic compounds expressed as C <10 <0.065

NOy, expressed asNOQ, <100 —200 <1

(" Emission levels expressed in kg/tonne of finished product are not affected by the thickness of the mineral w ool
mat produced nor by extreme concentration or dilution of the flue-gases. A conversion factor of 6.5 x 107 has
been used.

& If high density or high binder content mineral wools are produced, the emission levels associated with the
techniques listed as BAT for the sector could be sigmificantly higher than these BAT-AELs. If these types of
products represent the majority of the production from a given installation, then consideration should be given to
other techniques

Fra: Bianca Maria Scalet [mailto:biancamaria.scalet@mise.gov.it]

Sendt: 7. januar 2014 11:41

Til: Ripka, Marianne

Cc: Kristine.stubdrup@ec.europa.eu
Emne: R: Interpretation of the GLS BREF

Dear Marianne,
First of all, | apologize for my late reply to your query.
Concerning your question, | would like to explain the following:

e During the discussion on the BAT conclusions for the Mineral Wool Sector, it was pointed out that most plants discharge the resulting waste gases of the
downstream processes through a common stack; while, other plants may treat and discharge separately the waste gases from curing ovens.

e InTable 5.53, BAT-AELs are given for the two cases: (1) curing ovens treated and discharged separately and (2) other plants where waste gases from downstream

activities are combined together before or after treatment and discharged through a single common stack.

e Inthe case presented in your query (separate treatment for each downstream process with waste gases discharged in a common stack), the BAT-AELs given in
Table 5.53, for the combined emissions from downstream activities, apply to the common stack outlet (final point of release into the air).

| hope this note is sufficient to clarify the meaning of BAT Conclusion n. 63 and to interpret how to apply the BAT-AELs given in Table 5.53.

| remain at your disposal for any additional information you might need.

My very best wishes for a Happy New Year and kind regards,

Bianca

dr.ssa Bianca Maria Scalet
Ministero Sviluppo Economico
Gabinetto del Ministro

Via V. Veneto, 33

00187 Roma

Tel +39 06 47054719

Da: Ripka, Marianne [mailto:marip@mst.dk]
Inviato: giovedi 19 dicembre 2013 12:41
A: Bianca Maria Scalet

Oggetto: Interpretation of the GLS BREF

Dear Bianca

| write to you because of your previous job as editor of the GLS BREF. My former colleague Kristine Stubdrup kindly informed me about your contact data.

I'm aware of that you are in another position now, but | hope that you are able to clarify a question of how to understand BAT-C 63 in the GLS-BREF.

We are a group of inspectors in the Danish Environmental Protection Agency working with review of the environmental approvals of glass/mineral wool


mailto:biancamaria.scalet@mise.gov.it
mailto:Kristine.stubdrup@ec.europa.eu
mailto:marip@mst.dk

producing plants as a consequence of the GLS-BREF. In this respect we need a clarification of BAT-C 63, Table 5.53 that prescribes BAT-AEL'’s for as
well the total downstream processes as the curing oven itself.

One of our glass wool producing plants has abatement technique after each of the downstream processes, but emits all outlets (in separate pipes) in a
common stack. If we set an ELV for the curing oven itself based on BAT-AEL for curing ovens in table 5.53, this will cause significant economic
consequences for the plants. The question is whether we can define ELV's based on BAT-AEL values of the total downstream processes (in the upper
part of Table 5.53), or whether there should be separate ELV's for the curing oven alone based on the lower part of Table 5.53

We are looking forward to hearing from you and wish you a merry Christmas and a happy New Year;

Best regards

Marianne Ripka

Virksomheder (Aarhus)

Direct phone: (+45) 72 54 44 37
Mobile: (+45) 29 11 07 89

marip@mst.dk

+
£)
=== Danish Ministry of the Environment
Environmental Protection Agency
Lyseng Alle 1
DK - 8270 Hgjbjerg
Phone: (+45) 72 54 40 00
www.mst.dk
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