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Aftaler og handhaevelser inden for tilsynsfrekvensen

Dato Type Status Kommentar
20-08- | Aftale Meddelt Virksomheden fremsender en ny og opdateret oversigtsteg-
2019 ning over anleeg og afkast, da der er sket en del a&endringer i

forhold til oversigten fra 2013, og der er etableret afkast fra en
ny bandslibemaskine samt afkast fra nyt vaskeanlzseg/affedter.
Oversigten bedes fremsendt inden den 1. november 2019
sammen med data pa ny bandsliber, inkl. filteroplysninger, luft-
meaengde og afkastdimensioner.

20-08- | Aftale Meddelt Virksomheden opfordres til at undersgge olietagefilterets ren-

2019 seeffekt neermere og evt. opgradere ifm. service/udskiftning af
anleeg 70.

20-08- Aftale Efterkommet | Arligt forbrug af fortynder og oplgsningsmiddel indfares frem-

2019 over i journalen sammen med kontrol af belaegninger ved op-

lag af flydende ravarer/kemikalier og farligt affald i overens-
stemmelse med maskinveaerkstedsbekendtggrelsen.

Oplysning om forbrug i 2018/2019 er fremsendt i mail den 9.
september 2019.

Virksomhedsoplysninger

Kort beskrivelse af virksomhedens arbejdsomrade/procesbeskrivelse

Virksomhedens hovedaktivitet er fremstilling af emner i jern, rustfrit stal og aluminium (Listepunkt A
205). Som biaktivitet udfgres anodisering (bilag 1, listepunkt 2.6) og pulverlakering (A 203). Ved regel-
gendringer er listepunkt A205 og A203 fra 1. januar 2016 omfattet af maskinveerkstedsbekendtggrelsen
(MVB).

| 2018 er virksomhedens hovedaktivitet (A205) udvidet og sendret med en ny produktionshal pa 1900
m2 til nye og eksisterende hydrauliske pressere. Herved er miljggodkendelsen af 17. december 2013,
afsnit 1.1.1 (forarbejdning af jern/stal/metal) og afsnit 1.1.2 (pulvermaleanlaeg) bortfaldet og erstattet af
kravene i maskinvaerkstedsbekendtgarelsen. Miljggodkendelsens fravigelse af standardkrav om emis-
sionsmalinger (praestationsmalinger) i afkast fra slibeprocesser samt afkast fra pulverlakering, jf. vilkar
20 og 32 er fortsat geeldende, idet der ikke eendres ved de pagaeldende filteranleeg og afkast.

Anodiseringsaktiviteter er fortsat godkendelsespligtige, jf. godkendelsesbekendtggrelsens bilag 1, liste-
punkt 2.6, og miliggodkendelsens vilkar i afsnit 1.1.3 er fortsat geeldende. De supplerende vilkar i afsnit
1.1.4 (stgj) er geeldende for sa vidt angar den godkendelsespligtige biaktivitet.

Stajkrav til den del af virksomheden, der nu er omfattet af maskinveerkstedsbekendtgarelsen, er fast-
lagt i bekendtggrelsens § 30 og bilag 3 og svarer fuldsteendigt il tidligere stgjkrav i miljggodkendelsen.

Virksomheden er miljgcertificeret efter ISO 14.001.
Aktiviteter pa virksomheden:

Mekanisk afdeling:

Sakse til klip og afkortning

CNC-styrede stansemaskiner og laserskeerer

Revolverstansemaskiner uden tilseetning af kale-smgremiddel

Kantpressere uden brug af smgremidler samt boring, freesning med brug af kgle- og smgremidler.
Bukkemaskiner

Freesere (kantfraesere)

Excenterpressere
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Kort beskrivelse af virksomhedens arbejdsomrade/procesbeskrivelse

Svejseudstyr: svejserobotter (TIG), svejserobot (CO2), arbejdspladser til manuel svejsning (TIG og
C02)

Rystepudser og vinkelsliber til manuel afpudsning/slibning

Strukturslibning af aluminium

Afgratning

Afvaskning i 2 vaskeanleeg (kammervasker og tarreovn, Accustrip Denmark) - nyeste anlaeg etableret i
2019

Fiberlaserskeerer, 3 stk. i alt

CNC-styrede bearbejdningsmaskiner

Anodisering af aluminium: (Procesbade og skyllebade):

| 2015 er der gennemfgrt modernisering og renovering af anodiseringsanlaegget, herunder

- ny styring, der saenker gennemlgbstiden og opretter dryppauser mellem kar

- nye lag pa kar til affedterbejdse, dekapering, anodisering samt farve og forsegling sikrer lavere for-
dampning og bedre udsugningsmuligheder

- overgange mellem kar sa afdryp Igber ned i karrene igen

- etablering af filtre til affedt og bejds for leengere holdbarhed af indholdet og en mere ensartet proces
- omrgring ved cirkulationspumper frem for luftomrgring i affedter-, bejdse- og anodiseringskarrene, sa
fordampningen af disse minimeres

- bundfeeldningsprocessen er udvidet med yderligere 4 kar til bundfeeldning samt et bandfilter

Betongulvet under anlaegget er udskiftet, og der er lagt ny, syrebestandig membran.
Anleeg 2 til anodisering er taget ud af brug i 2012 og fjernet i 2014.

Pulverlakering omfatter:

Affedtning med alkalisk affedtningsvaeske og paleegning af jernfosfat.
Skylning og tarring i tarreovn

Pulverlakering (elektrostatisk pafaring, automatisk og manuelt)
Flash-off og heerdning i heerdeovn.

Der udfgres ogsa lidt serigrafi.

Rampe pa vestsiden af produktionshallen ud mod Tranholmvej benyttes ved afhentning af faerdigvarer,
ca. 1 gang om dagen, og kun i dagtimerne. Selve lsesningen foregar i en afskaermet bygning.

Der produceres i daghold, men dele af produktionen karer ogsa med aften- og nathold.

| oktober 2005 er der udfert en Miljgmaling - Ekstern Stgj som konkluderer, at stgjgreenserne overhol-
des.

Driftsjournal:

Krav til driftsjournal er fastlagt i maskinbekendtgarelsens § 34 og erstatter vilkar 22 og 33 i miljggod-
kendelsen:

1. Dato for vedligeholdelse af filtre, herunder udskiftning af filtermateriale, og for opdagelse af fejl i filtre
med angivelse af korrigerende handlinger

2. Resultat af den manedlige kontrol af filtre

3. Det arlige forbrug af blandingsfortyndere og andre oplgsningsmidler

4. Dato for eftersyn af beleegninger og evt. udbedringer, jf. 8 33
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Kort beskrivelse af virksomhedens arbejdsomrade/procesbeskrivelse
Krav til driftsjournal for anodiseringsanleeg (biaktivitet) er fastlagt i miliggodkendelsens vilkar 44. Der
skal fgres en driftsjournal med angivelse af tidspunkt for konstatering af teering og andre fejl, der kan
lede til uteetheder samt korrigerende handlinger jf. vilkar 41.
Produktionsareal Antal ansatte i pro- Driftstider (kl)
(m?) duktionen Hverdage Lgrdage Sgn- og helligdage
14.150 100 07-07
Miljgledelse
ISO 14001
Luftemissioner
Kilde | Aktivitet/proces Stof Emi.konc | Rensning
Id .(mg/m?3)
101 | Spritvask Sprit Ingen rensning
11 | Affedter Damp Ingen rensning
i 04 - fi -
111 | Afgrater Metalstov mindst 99,9 % - filter
klasse M
i 04 - fi -
114 | Slibning Slibestav mindst 99,9 % - filter
klasse M
- o T
116 | Svejsning - CO2 og TIG Svejsergg E“ndSt 99 % - filterklasse
i I 0,
120 | Slibning Slibestav Filter (mindst 99,9 %
rensning)
i I 0,
121 | Slibning Slibestav Filter (mindst 99,9 %
rensning)
122 | Vaskemaskine / affedter Damp Ingen rensning
124 | Slibning Glasstgv Ingen rensning
124 | Heerdeovn Varm luft Ingen rensning
13 | Slibning Damp Ingen rensning
131 | Anodisering Damp Ingen rensning
132 | Anodisering Damp Scrubber og fortaetter
2 | Savnin Aluminiumspaner mindst 99,9 % - filter-
9 P klasse M
20 | Afgrater Stav Ingen rensning
. mindst 99,9 % - filter-
41 | Laserskeering Rgggas og skeerergg klasse M
. . mindst 99,9 % - filter-
45 | Fiberlaser (skeering) Rgggas og skeerergg Klasse M
. . mindst 99,9 % - filter-
46 | Fiberlaser (skaering) Rgggas og skeerergg Klasse M
. mindst 99,9 % - filter-
49 | Laserskeering Rgggas og skeerergg Klasse M
- o T
5 0g 6 | Fraesning Olietage ?lndst 99 % - filterklasse
54 | Fiberlaser (svejsning) Ingen emission Ingen rensning
; o f
7 CNC-fraeser Olietage ?lndst 99 % - filterklasse
70 | Freesning Olietage mindst 85 %
70 | Slibning Olietage mindst 95 %
. . Absolutfilter (mindst
82 | Pulverlakering Pulvermaling 99,97 % rensning)
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91 | Pulverlakering Pulvermaling Qg;%g”:ggémhng?t

92 | Heerdeovn Maledampe Ingen rensning

92 | Heerdeovn Kuldioxid Ingen rensning

93 | Bandsliber Slibestav rkr:lndst 99,9 % - filter-

asse M

94 | Vaskemaskine / affedter Damp Ingen rensning
Kilde Afkasthgjde over Afkastdiameter (m) Volumen- Lufthastighed | Rgggastemp.
Id Terreen | Tag(m) | Indven- | Udvendig stram (m/sek.) (°C)

(m) dig (Nm3/sek)

101 0,9 0,20 0,27

11 1,0 0,25 0,90

111 10 0,40 1,60

114 1,6 0,32 0,14

116 2,0 0,63 2,60

120 1,1 0,32 0,60

121 11 0,32 0,60

122 15 0,25 0,40

124 1,1 0,25 0,10

13 1,3 0,25 0,50

131 2,5 0,25 0,70

132 2,3 0,40

2 3,2 0,60 0,50

20 1,0 0,25

41 1,8 0,65 0,30

45 0,7 0,20 0,40

46 1,0 0,20

49 1,0 0,40 0,30
5096 2,4 0,40 1,40

54 14 0,32 0,30

7 3,0 0,40 0,50

70 2,5 0,32 0,50

82 22,0 1,00 0,50

91 2,5 1,10 3,60

92 22,0 1,00 13,00

93 1,0

94 1,0
Rumopvarmning:

Naturgas

Fjernvarme
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Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Luft

Virksomheden har installeret trykfaldsalarmer pa afkast fra udsugning af
slibestgv/metalstav og pulverstgv (pulverlakering). Virksomheden kon-
trollerer selv alle trykfaldsalarmer hver uge.

Virksomhedens udsugningsanlaeg bliver fortsat efterset af firmaet Jonas-
sen Ventilation A/S, mindst 1 gang arligt, herunder ogsa trykfaldsalar-
mernes funktion.

Ifalge maskinveerkstedsbekendtgarelsen § 34 skal resultat af den ma-
nedlige kontrol af filtre indfgres i driftsjournalen.

Luft, afkast

Ved tilsynet aftaltes, at der fremsendes en ny og opdateret oversigtsteg-
ning over anlaeg og afkast, da der er sket en del aendringer i forhold til
oversigten fra 2013, og der er etableret afkast fra en ny bandslibema-
skine (rensning 99,9 %) samt afkast fra nyt vaskeanleeg/affedter. Data
pa ny bandsliber, inkl. filter fremsendes til Virksomhedsmiljg.

Ved tilsynet noteredes fglgende vedrgrende afkast:

Kilde 13 vedrgrer alene vadslibning (seebe/vand). Derfor ingen rensning.
Kilde 20 vedrgrer vadslib/damp. Der er intet afkast fra anleegget.

Kilde 46 vedrgrer en fiberlaserskeerer (Salvagnini L3) etableret i 2014
med filterrensning og fuldsteendig tilsvarende afkast nr. 45. Oplysning
om luftmeengden mangler.

Kilde 70 vedrgrer alene vadslib.

Kilde 120 og 121 er samlet som et afkast.

Kilde 122, vaskemaskine/affedter, er fijernet

Kilde 124 er flyttet. Vedrgrer en hobbyglasblaeser samt en haerdeovn,
hvorfra emissionen anses for ubetydelig. Derfor er der ingen rensning.
Kilde 131 vedrgrer loftsudsugning ved anodiseringsanleeg, der tager
dampe, der ikke bliver taget direkte ved karrene (kilde 132).

Afkast fra kilde 132 vedrarer direkte udsugning (lige under lagene) fra
anodiseringsanleeg.

Der er ikke etableret afkast fra lasersvejsning. Ved revurdering af miljg-
godkendelsen i 2013 er det oplyst, at der svejses med en effekt under
0,62 kW, svarende til en emission af svejserag pa under 0,4 mg/s. Hvis
der etableres afkast, sa skal det vaere mindst 1 m over tag, jf. maskin-
veerkstedsbekendtggrelsens Bilag 2, tabel 2.

Luft, filtre

Maengden af afkastluft, som indeholder olietdger, udger i alt ca. 8400
m3/h. Ifglge maskinveerkstedsbekendtgarelsen § 24 s skal der laves
praestationskontrol af olietdgeemissionen, hvis den samlede luftmaengde
overstiger 10.000 m3/h, med mindre der er etableret afsluttende filter
med mindst 99 % renseeffektivitet for olietdge, og filteret er forsynet med
differenstrykmaler, jf. § 7.

Filtre ved anlaeg 5, 6 og 7 har en oplyst rensningsgrad pa 99 %. Der er
ikke oplysning om differenstrykmaler.

Filteranlaeg ved afkast 70 har en rensningsgrad pa 85-95 %. Virksomhe-
den opfordres til at undersage olietagefilterets renseeffekt naermere og
evt. opgradere ifm. service/udskiftning af anlaeg.

Der anvendes primeaert mineralske kgle- og smgremidler, hvor emissi-
onsgraenseveaerdien for olietdger er fastsat til maksimalt 1 mg/m3.
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Stgj

Id | Stajkilder Kildestyrke Stgjdeempning (inden-, udendgrs, indkapsling
dB(A) mv.)

1 | Ventilation

2 | Til- og frakarsel Ingen afskeermning/stgjdaempning

3 | Intern transport Ingen afskeermning/stgjdaempning

4 | Af- og palaesning Indendgrs i bygning

5 | Kompressor Indendgrs i bygning

Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Stajkilder, udendgrs

Ved tilsynet blev der ikke konstateret vaesentlig stgj fra virksomheden.

Arligt eftersyn og service af kglekompressoranlaeg udferes af firmaet
Johnson Controls.

Firmaet Kaeser Kompressorer udfgrer arligt eftersyn og service pa tryk-
luftskompressorer og undersgger om det er tid for udskiftning.

Staj, vilkar i miljggodken-
delse

Seneste miljgmaling - ekstern stgj er udfart i 2005 af Eurofins, og den vi-
ste, at geeldende greenseveerdier var overholdt.

Spildevand

Krav | Id | Aktivitet/proces
Id

Udledt spildevand Rensning

(I/sek. | Meengd | Enhed
) e pr. ar

max

1 1 | Skyllevand fra anod

isering Neutralisering

1 5 | Vibrationsafgratning

Filtrering

Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Spildevand, procesvand

Egenkontrollen af processpildevand fra anleeg til anodisering blev drgf-
tet. Analyserapport for prgven i juni er eftersendt. Der er ikke udtaget
prave i april, sd i 2019 er der indtil nu udtaget 5 af 12 pragver. Virksomhe-
den far i 2019 ikke udfart analyse af nitrifikationshaemning, som i flere ar
er udfgrt ekstraordinaert (frivilligt).

Der er udarbejdet saerskilte arlige tilsynsrapporter vedrgrende egenkon-
trol af spildevand, senest for 2018. Egenkontrolprgverne viser fortsat for-
bedringer i forhold til de foregdende ar med enkelte mindre overskridel-
ser.

Der anvendes ikke flokkuleringsmidler. Bundfeeldningsprocessen styres
udelukkende ved pH regulering. Forbedringerne skyldes primaert bedre
pH-styring i renseprocessen samt etablering af yderligere 4 kar til bund-
feeldning af suspenderede stoffer, sa renseprocessen far den ngdven-
dige ro og tid til bundfzeldning. Et bandfilter sikrer, at bundfaldet er sa
tert som muligt, nar det skal bortskaffes.
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Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

I 2017 blev udledningsstationen flyttet indendars, s& den nu er placeret
lige ved siden af bundfaeldningskarrene. Herved kan pH og temperatur
overvages, mens en udledning finder sted. og en evt. fejlkalibrering af
pH-maler kan ses med det samme.

Virksomheden har fokus pa at nedbringe indholdet af kobolt, som mulig-
vis kan stamme fra visse emner, som virksomheden nu er ophgrt med af
behandle. Kar og filterenheder er efterfglgende tamt og renset.

Der foreligger driftsinstruks fra 2016 for anlaegget.

Procesvand fra fosfateringsanlseg samt spildevand fra gulvvaskema-
skine opsamles fortsat og bortskaffes som farligt affald.

Spildevand, aflgbsforhold

Virksomheden er beliggende i kloakopland 0.4.12, der er separatkloake-
ret. Spildevandet ledes til Renseanleeg @st, og overfladevandet afledes
til Romdrup A.

delse

Spildevand, tilslutningstilla-

Virksomhedens tilslutningstilladelse er dateret den 2. december 2002.

| forbindelse med revurdering af miljggodkendelsen i 2013 er virksomhe-
dens udledning af processpildevand vurderet i forhold til de emissionsni-
veauer, der er forbundet med bedst tilgaengelig teknik for overfladebe-
handling af metaller og plastmaterialer (referencedokument dateret sep-
tember 2005). Det er vurderet, at virksomhedens udledning af chrom og
nikkel ligger pd samme emissionsniveauer, der er forbundet med BAT.

Spildevand, egenkontrol

pH registreres nu kontinuert over prgvetagningsdggnet i henhold til til-
slutningstilladelsen sammen med registrering af vandflow. Resultater
fremsendes lgbende. Fremover angives dato for prgvetagningen pa
flowdiagrammet.

Virksomheden vil fremover forsgge at @gge scaleringen pa spildevandsdi-
agrammet, nar der er vandflow.

Olie- og kemikalietanke

Kontrolpunkt Tilsynskommentar
Olietanke Der er ikke olietanke p& virksomheden.
Ravarer

Produkt Forbrug | Oplag | En- Beholder Opbevaring (Beskyt- | Arstal

Rustfrit stal Ingen be- Indendars 2014
holder

Pulvermaling Beholder Indendgrs 2014
- lukket

Aluminium Ingen be- Indendgrs 2014
holder

Kgle-/smagremiddel Beholder Indendgrs 2014
- lukket

Kemikalier Beholder Indendgrs 2014
- lukket
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Kemikalier

Beholder
- aben

2014

Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Ravarer

Ravareforbrug og kemikalieindkab fremgar af virksomhedens granne
regnskab.

Réavarer, opbevaring

Réavarer som olieprodukter og kale-smgremidler opbevares i overens-
stemmelse med maskinveerkstedsbekendtggrelsen.

Procesbade og beleegninger ved anodiseringen er i overensstemmelse
med vilkar 34 i miljiggodkendelsen.

Fotos af vogne med spildbakker til beholdere med flydende ravarer er
fremsendt den 9. september 2019.

Réavarer/Kemikalier, beleeg-
ninger

Renovering af anodiseringsanleeg, herunder etablering af ny membran
under anleegget, er feerdiggjort i 2015. Ved tilsynet blev oplyst, at mem-
branen er meget let at kontrollere og renholde.

Anleeg til forsyning af kalesmgremiddel til freese- og slibemaskiner m.m.
er placeret i saerskilt rum. | dette rum opbevares ogsa olieprodukter i 200
| staltromler, placeret pa spildbakker.

Gulvbelaegningen i rummet er renoveret i 2014/2015, hvorved der ved til-

streekkeligt fald pa gulvet er sikret, at spild i rummet kan opsamles.

Affald
Affaldsart Beholder Opbeva- Transportar Modtager
Volumen| fing (Be-
Type () |skyttelse)

Alumi- Container Indendgrs | Uniscrap A/S Uniscrap A/S
nium - &ben
Alu-slam | Beholder - Reno-Nord Farligt af- Fortum Waste Solutions OW

lukket fald A/S, Aarhus
Batterier | Beholder - Overdaek- | Reno-Nord Farligt af- Reno-Nord Farligt affald

lukket ket fald
Blandet Container Udendgrs | Nordjysk Forretnings- Nordjysk Forretnings- og In-
breend- - lukket og Industri Renovation | dustri Renovation
bart
Fosfate- | Beholder - Reno-Nord Farligt af- Fortum Waste Solutions OW
rings- lukket fald A/S, Aarhus
bade
Gulvva- Palletank Indendgrs | Reno-Nord Farligt af- Fortum Waste Solutions OW
skevand fald A/S, Aarhus
Jern Container Indendgrs | Uniscrap A/S Uniscrap A/S

- dben
Letjern Container Udendgrs | Uniscrap A/S Uniscrap A/S Aalborg

- dben
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Lysstof- Beholder - Overdaek- | Reno-Nord Farligt af- Fortum Waste Solutions OW

ror, lav- lukket ket fald A/S, Aarhus

energi-

peerer

Metal- Container Indendgrs | Uniscrap A/S Uniscrap A/S

spaner, - dben

oliehol-

dige

Pap Beholder - Indendgrs | Ragn-SellsDanmark Ragn-SellsDanmark A/S
lukket A/S

Plastfolie | Ingen be- Indendgrs | Ragn-SellsDanmark Ragn-SellsDanmark A/S
holder A/S

Rustfrit Container Indendgrs | Uniscrap A/S Uniscrap A/S

stal - dben

Skeere- Palletank Overdeek- | Reno-Nord Farligt af- Fortum Waste Solutions OW

olie ket fald A/S, Aarhus

Slam fra | Beholder - Indendgrs | Reno-Nord Farligt af- Fortum Waste Solutions OW

anodise- | lukket fald A/S, Aarhus

ring (nik-

kel,

chrom,

alu)

Spildolie | Tromle Overdaek- | Reno-Nord Farligt af- Fortum Waste Solutions OW

ket fald A/S, Aarhus

Sprayda- | Tromle Overdaek- | Reno-Nord Farligt af- Reno-Nord Farligt affald

ser ket fald

Stav Plastik- Indendgrs | Reno-Nord Farligt af- Fortum Waste Solutions OW
saekke fald A/S, Aarhus

Stav Tromle Overdeek- | Reno-Nord Farligt af- Fortum Waste Solutions OW

ket fald A/S, Aarhus
Kontrolpunkt Tilsynskommentar

Affald, sortering

Sortering af affald gav ikke anledning til bemaerkninger ved tilsynet.

Affald, opbevaring

Beholdere med farligt affald opbevares pa spildbakker i lukket hal vest
for produktionsbygningen.

Der er opstillet diverse metalcontainere ved de enkelte maskiner i pro-
duktionen.

Filterstgv opsamles i lukket beholdere pa anleeggene eller i saerskilte be-
holdere. Krav til opbevaring af filterstav og farligt affald i gvrigt er fastlagt
i maskinveerkstedsbekendtggarelsens 31, stk. 5.

Opbevaring af affald gav ikke anledning til bemeerkninger ved tilsynet.

Affald, bortskaffelse

Virksomheden har indberettet maengden af bortskaffet affald, jvf. vilkar
40, i forbindelse med Grgnt Regnskab.

Der er i regnskabsaret 2017/2018 i alt bortskaffet 20.162 kg slam fra
anodiseringsanlaegget. |1 2014/2015 var meengden 41.047 kg. Slam-
maengden fra anlsegget varierer i forhold til produktionen.
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Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Virksomheden registrerer lgbende alle affaldsfraktioner, og oplysninger
herom forela ved tilsynet.

Oplysninger fra Affaldsdatabasen blev drgftet ved tilsynet. Der er tale om
en fejlregistrering, nar der i oplysningerne fremgar, som om farligt affald
er bortskaffet til en landmand. Indberetter er gjort opmaerksom pa fejlen.

Farligt affald, beleegninger

Farligt affald opbevares pa betonbelaegning med opkant til opsamling af
evt. spild.

Generelle bemeerknin

ger

Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Drikkevand, indsatsomréade,
egen boring

Virksomheden er beliggende i et omrade med begraenset drikkevandsin-
teresse.

Generelle bemaerkninger

Virksomheden vil vaere opmeerksom pa reglerne for indberetning af
PRTR-stoffer, som erstatter det grgnne regnskab.

Virksomhedens udledning af kuldioxid, kveelstofoxider og svovloxider
overstiger ikke p.t de angivne teerskelveerdier pa henholdsvis 100 mill.,
100.000 og 150.000 kg/ar, jf. forordningens bilag 2, hvorfor indberetning
ikke anses for pakraevet. Maengden af krom og nikkel i spildevandet
overstiger heller ikke teerskelvaerdierne pa henholdsvis 50 og 20 kg/ar.
Maengden af farligt affald skal indberettes, nar den overstiger 2 tons ar-

ligt.

Virksomheden er informeret om regelaendringer for listepunkt A205 og
A203, som nu reguleres i en bekendtggrelse (maskinvaerkstedsbekendt-
garelsen).

Planforhold

Virksomheden er beliggende i et omrade omfattet af kommuneplan-
ramme 4.8.17, der er udlagt til industriomréde.

Konklusion pa egenkon-
trol/driftsjournal*

Krav til driftsjournal for hovedaktiviteter, jf. maskinveerkstedsbekendtga-
relsens § 34 (erstatter vilkar 22 og 33 i miliggodkendelsen:

1. Dato for vedligeholdelse af filtre, herunder udskiftning af filtermateri-
ale, og for opdagelse af fejl i filtre med angivelse af korrigerende handlin-
ger

2. Resultat af den manedlige kontrol af filtre

3. Det arlige forbrug af blandingsfortyndere og andre oplgsningsmidler
4. Dato for eftersyn af belaegninger og evt. udbedringer, jf. § 33

Krav til driftsjournal for anodiseringsanleeg (biaktivitet) - vilkar 44:

Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af tidspunkt for konstate-
ring af teering og andre fejl, der kan lede til uteetheder samt korrigerende
handlinger jf. vilkar 41.

Kopi af virksomhedens driftsjournal og malerafleesning (vand, varme, na-
turgas, el) blev modtaget ved tilsynet

Funktion af trykfaldsalarmer sker i forbindelse med det arlige eftersyn af
virksomhedens ventilationsanleeg og filtre, som foretages af eksternt
firma.

Virksomheden udfarer selv ugentlig kontrol af alle filtre.
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Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Arligt forbrug af fortynder og oplasningsmiddel indfares fremover i jour-
nalen i overensstemmelse med maskinveerkstedsbekendtggrelsen.

Virksomheden udfarer lgbende kontrol af belaegning og utaetheder ved
proceskar og rar, jvf. vilkar 41, som indfgres i driftsjournalen, jvf. vilkar
44, Der er belysning under alle kar, som muligggr kontrollen.

Fremover udfgres ogsa kontrol af beleegninger ved oplag af flydende ra-
varer/kemikalier og farligt affald i overensstemmelse med maskinvaerk-
stedsbekendtggrelsen.

Jordforurening

En del af ejendommen er kortlagt p& vidensniveau 2 efter reglerne i
Jordforureningsloven, fordi der er konstateret forurening, som kan ud-
ggre en miljg- eller sundhedsmaessig risiko.

Konstateret jordforurening
ved tilsyn*

Pa de arealer, der var omfattet af tilsynet, blev der ikke konstateret tegn
pa jordforurening.

Miljgforbedringer, miljgmal

Chrom 6-holdigt kemikalie brugt i anodiseringen til chromatisering af alu-
emner er udfaset helt og erstattet af Chrom 3-holdig behandling.

Modernisering og renovering af anodiseringsanlsegget er gennemfart
med ny styring, der seenker gennemlgbstiden, opretter dryppauser mel-
lem kar. Nye l&g pa affedterbejdse, dekaperings-, anodiserings-, farve-
og forseglingskarrene for lavere fordampning og bedre udsugningsmulig-
heder. Overgange mellem kar sa afdryp Igber ned i karrene igen. Etable-
ring af filtre til affedt og bejds for leengere holdbarhed af indholdet og en
mere ensartet proces. Omrgring ved cirkulationspumper frem for luftom-
raring i affedter-, bejdse- og anodiseringskarrene, sa fordampningen af
disse minimeres.

Udskiftning af lysstofrar til LED-rgr i produktionslokaler er gennemfart.
Udskiftning af filter og cirkulationspumpe til forseglingen (anodiserings-
anleeg) har medfgrt energibesparelse.

2017/2018:

Nyindkgbt kaler til hydraulisk coilfedt presseanleeg er udfart med bade
frikaler og kompressorkgler. Det forventes, at frikgleren de fleste ar kan
sta for kglingen i mindst 7 af 12 maneder.

Nyindkgbt affedter er opbygget med 3-kammersystem fremfor det nor-
male 1- kammer, som betyder hurtigere og lettere opvarmning af anlaeg-
get.

Nyindkgbt ventilationsanleeg til ny tilboygning er udfart med effektiv var-
meveksling.

Opseetning af en intelligent styring af trykluftskompressorerne.

Der udfgres energieftersyn i 2019 af firmaet Harald Karlsen Radgivning.

Virksomheden er interesseret i Aalborg Forsynings projekt vedrgrende
fiernkaling.

Virksomheden har en miljggruppe, som mades 4 gange arligt. Nye ideer
og tiltag formidles til hele organisationen.

| produktionen er der opstillet Lean-tavler, hvor medarbejdere kan notere
forbedringsforslag.
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Kontrolpunkt Tilsynskommentar

Virksomheden fremsender BAT-redeggrelsen, jf. miljggodkendelsens vil-
kar 45, inden 1. november i stedet for inden 1. februar, da det er mest
praktisk for virksomheden, som hvert ar udarbejder et frivilligt grant regn-
skab. Seneste redeggrelse er modtaget 18. december 2018.

Beeredygtighed* Virksomheden er informeret om mulighed for at deltage i Netvaerket for
Beeredygtig Erhvervsudvikling (NBEN). Virksomheden gnsker p.t. ikke at
deltage men vil eventuelt overveje det senere.

Kampagne Der er ikke udendgrs oplag af kilder til kviksglv eller bromerede flamme-
haammere.
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