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1. INDLEDNING OG IKKE-TEKNISK RESUME

Pa grund af gget efterspargsel efter plader med bredere dimensioner fx til vindmglle-
industrien, snsker NLMK DanSteel A/S at udskifte den nuveerende valsestol, som er fra
1960, og de tilhgrende hjeelpeanlaeg samt udskifte varmretteren, som blev installeret i
2006. Bredden af de valsede plader gges med det nye anleeg — fra i dag max. 3,5 m til
max 4,2 m. Den nye valsestol med tilhgrende hjaelpeanlzeg forventes sat i drift i 3. kvartal
2012. Den samlede produktionskapacitet forbliver ueendret pa 600.000 — 700.000 tons
feerdige stalplader om aret.

Som led i projektet flyttes transformatorstationen fra en placering vest for elektrostalvaerket
til en placering gst for NLMK DanSteel A/S™ administrationsbygning. Der etableres et op-
samlingssystem for eventuelt olieudslip fra transformatorerne. Al olie i den stgrste af trans-
formatorerne kan tilbageholdes i opsamlingssystemet, hvorfra regnvand udledes til Stal-
veaerkshavnen ved tilkobling pa et bestdende regnvandssystem.

Miljgcenter Roskilde (nu Miljgstyrelsen Roskilde) traf den 9. august 2010 afgerelse om, at
udskiftning af den eksisterende valsestol med tilhgrende hjeelpeanleeg ikke er VVM-pligtigt.

Pladevalsevaerket pa NLMK DanSteel A/S var oprindelig en del af Det Danske Stalvalse-
vaerk A/S, som blev etableret i 1940érne til oparbejdning af dansk skrot til nyt stal. Foruden
pladevalsevaerket bestod produktionsapparatet pa Det Danske Stalvalseveerk A/S af et
elektrostalvaerk og et profilvalseveerk.

Efter Det Danske Stalvalsevaerk A/S™ konkurs i 2002 blev pladevalseveerket viderefart af
DanSteel A/S (nu NLMK DanSteel A/S) inden for rammerne af den miljggodkendelse, der
var geeldende for Det Danske Stéalvalseveerk A/S. Frederiksborg Amt meddelte den 21.
november 2006 en ny samlet miljggodkendelse af DanSteel A/S. Godkendelsen inkorpore-
rede de godkendelser, som amtet havde meddelt siden 2002 til 2endringer/udvidelser af
produktionsapparatet, og omfattede tillige godkendelse til etablering af nye aktiviteter (ny
Siemens varmretter, nyt slabslager, -handtering og nyt opskaeringsanleeg med flamme-
skaerere samt ny plads for midlertidig oplagring af bygningsskrot).

| forbindelse med kommunalreformens ikrafttraeden den 1. januar 2007 overtog Miljgcenter
Roskilde (nu Miljgstyrelsen Roskilde) godkendelses- og tilsynskompetencen for NLMK
DanSteel A/S og har siden meddelt fglgende afgerelser efter miljgbeskyttelsesloven:

e Miljggodkendelse af 11. september 2007 af udvidelse af glgdeskalsanlaeg

e Pabud af 15. oktober 2007 om emissionsgraenseveerdier i afkast fra eksisterende
flammehgavl og afkast fra nye flammeskeeringsmaskiner

¢ Miljggodkendelse af 15. oktober 2007 af figurskeaeringsanlaeg

e Miljggodkendelse af 3. juli 2008 til etablering og drift af en karteringsplads for jord

e Miljggodkendelse af 6. januar 2009 til etablering og drift af et nyt tykpladecenter.

Den overordnede procesbeskrivelse pa NLMK DanSteel A/S er: 1) opskaering af moder-
slabs (importerede raplader fremstillet pa grundlag af jernmalm) til mindre slabs ("baby-
slabs”), 2) opvarmning af pladerne til en temperatur pa 1.000 — 1.200 °C i en naturgasfyret
ovn, 3) valsning af "baby-slabs” i en valsestol med tilhgrende fjernelse af glgdeskaller for
og mellem valsningen, 4) varmretning ved en temperatur pa 700 — 1.100 °C og 5) opskae-



ring af nedvalsede plader til feerdige plader, herunder figurskeaering. Visse plader efterbe-
handles ved normalisering ved en temperatur pa 900 °C (optimering af stalets struktur, sa
den bliver finkornet og forbedrer de mekaniske egenskaber og sejheden) og koldretning af
balgede plader. En del af pladerne rustbeskyttes i et sandblaesnings- og primeranlaeg. De
organiske oplgsningsmidler, som indgar i primeren, afbraendes i den sterste af de to op-
varmningsovne.

Som led i udskiftning af valsestolen m.m. vil vandforbruget blive @get fra ca. 0,7 mio. m%ar
til ca. 2.1 mio. m*ar. Vand til NLMK DanSteel A/S indtages fra Arresg Kanal midt i Frede-
riksveerk. Virksomheden skal have fornyet sin tilladelse fra Halsnaes Kommune til indvin-
ding af vand fra kanalen, da den gamile tilladelse fra 1968 til indvinding af 8 mio. m%/ar er
udlgbet. Foraggelsen af vandforbruget i forhold til det nuveerende forbrug skyldes iszer et
aget forbrug til keling af hydraulikanlzeg og motorer. Det sgede vandforbrug vil ikke med-
fgre, at Arresg Kanal tgrleegges.

| forbindelse med udskiftning af valsestolen og hjeelpeanlaeg vil der blive etableret et nyt
vandbehandlingsanlaeg. Det brugte kalevand fra de abne keleprocesser (hvor kalevand er
i direkte kontakt med opvarmet stal) — sa som kgling af valser samt spuling af stalplader for
at fierne glgdeskaller — renses for olie/fedt, gladeskaller samt tungmetaller og genbruges
herefter i processen efter afkgling i et kgletarn. Fra kgletarnet udledes en delstrgm til Stal-
vaerkshavnen som processpildevand. En del (ca. 50%) af det brugte kglevand fra det luk-
kede kolesystem (hvor kglevandet afkaler en mellemkreds, der pa sin side afkgler fx hy-
drauliksystemer og pumper) genanvendes i det dbne kolesystem. Resten (ca. 50%) udle-
des til Stalveerkshavnen med en lidt forhgjet temperatur (ca. 35 °C), men indeholder ikke
forurenende stoffer af betydning. Det genanvendte kaglevand fra det lukkede kglesystem
kompenserer dels for fordampningen fra diverse processer (iseer kgletarnet og anleegget til
fiernelse af gledeskaller), dels for den udledte spildevandsmaengde til havnen.

Stajen fra det nye anlaeg (valsestolen med hjaelpeanlaeg, herunder et valseslibeanlzeg i en
ny hal, varmretter og vandbehandlingsanlaegget) vil ikke bevirke, at stajgreenserne for
NLMK DanSteel A/S overskrides. Disse stgjgraenser blev fastsat af Frederiksborg Amt i
miljggodkendelsen af 21. november 2006 af DanSteel A/S.

Miljgstyrelsen har i godkendelsen som noget nyt fastsat greensevaerdier for vibrationer,
lavfrekvent stgj og infralyd. De fastsatte greenseveerdier svarer til de vejledende graense-
veerdier i en orientering herom, som Miljgstyrelsen har udsendt i 1997.

Pa grundlag af malinger udfgrt i maj 2011 af udsendelsen af forurenende stoffer til luften
fra valsehallen vurderer Miljgstyrelsen, at greensevaerdierne (observationsveerdier) for ud-
sendelse af cadmium, nikkel og stav til luften, som Frederiksborg Amt fastsatte i milja-
godkendelsen af DanSteel A/S i 2006, kan overholdes med god margen efter udskiftning af
valsestolen m.m. Ligeledes vil greensevaerdierne for den hgjest tilladte koncentration af
cadmium, nikkel og st@v i omgivelser, som skyldes udsendelse af disse stoffer fra NLMK
DanSteel A/S, kunne overholdes efter udskiftning af valsestolen m.m. - endda med meget
stor margen.

| godkendelsen fastsaettes nye greensevaerdier for udledning af tungmetaller med spilde-
vand til Stalveerkshavnen. De fastsatte greensevaerdier er vaesentligt lavere end de nugael-
dende graenseveerdier, undtagen for chrom hvor graenseveerdien er pa niveau med den
hidtil geeldende graenseveaerdi samt for kobber, hvor graenseveerdien er haevet, fordi der har



veeret problemer med at overholde den hidtil gaeldende graenseveaerdi. Efter en periode pa
3 ar efter indkaring af den nye valsestol vil Miljgstyrelsen pa grundlag af driftserfaringer
vurdere, om graensevaerdierne for kobber, nikkel og zink kan reduceres.

De fastsatte greenseveerdier for udledning af tungmetaller med spildevand vil medfare en
markant reduktion af belastningen af Stalvaerkshavnen og Roskilde Fjord. Den samlede
tilladte maengde af tungmetaller (bly, chrom, cadmium, kobber, nikkel og zink), der ma ud-
ledes til Stalveerkshavnen, reduceres saledes fra ca. 450 kg pr. ar til ca. 75 kg pr. ar, nar
det nye spildevandrensningsanleeg er kommet i normal drift, hvilket forventes at ske 6 ma-
neder efter, at indkaringen af valsestolen pabegyndes.

Koncentrationen af tungmetaller i havnebassinet vil i en afstand af ca. 50 m fra udlgbs-
punktet vaere mindre end de graenseveerdier, der sikrer mod kroniske effekter i vandmiljget.



2. AFG@RELSE OG VILKAR

Pa grundlag af den miljatekniske beskrivelse i bilag 1 og den miljgtekniske vurdering i af-
snit 3 meddeler Miljgstyrelsen godkendelse efter miljgbeskyttelseslovens § 33, stk. 1, til
udskiftning af valsestolen med tilhgrende hjaelpeanleeg, herunder valseslibeanleeg, flytning
af bestaende transformatorstation og etablering af et nyt vandbehandlingsanlzeg.

Endvidere meddeler Miljgstyrelsen tilladelse efter miljgbeskyttelseslovens § 28, stk. 2, til
udledning af spildevand fra vandbehandlingsanlaegget til Stalveerkshavnen. Vilkar for ud-
ledning af spildevand indgar i miljggodkendelsen, jf. miljgbeskyttelseslovens § 34, stk. 3.
Endelige meddeles tilladelse efter miljgbeskyttelseslovens § 28, stk. 2, til udledning af
regnvand til Stalvaerkshavnen fra opsamlingssystemet for olie placeret i tilslutning til trans-
formatorstationen. Der fastsaettes ikke vilkar for udledning af regnvand.

Vilkar 17a, 17b og 17c¢c samt vilkar 46a, 46b og 46¢c meddeles endvidere med hjemmel i
miljgbeskyttelseslovens § 41, stk.1, idet vilkarene omfatter hele virksomheden.

Godkendelsen og tilladelsen meddeles pa falgende vilkar, hvor nummereringen af vilkar
refererer til miljggodkendelsen af 21. november 2006 af DanSteel A/S:

Vilkar 1 sendres til:

1. Godkendelsen til udskiftning af valsestol og hjeelpeanlaeg m.m. bortfalder, hvis den
ikke er udnyttet senest 1. januar 2014.

Virksomheden skal orientere tilsynsmyndigheden, nar der pabegyndes udledning af
spildevand fra det nye vandbehandlingsanlzeg (udlgb R2) og nar vandbehandlings-
anlaegget er endeligt indkert, jf. vilkar 14c.

Virksomheden skal endvidere meddele tilsynsmyndigheden, nar udledningen af
spildevand fra det bestdende spildevandsrensningsanlaeg (udlgb E1) opharer i sin
nuveerende form. Udledningen af spildevand skal ophgre senest 1. januar 2014.

Nyt vilkar 13a:

13a. Der skal i udigbet fra det nye vandbehandlingsanlaeg for det abne kglesystem (ud-
lob R2) veere installeret en flowmaler til kontinuert registrering af de udledte vand-
maengder. Usikkerheden pa flowmalingerne ma ikke overstige 5 %. Flowmaleren
skal kalibreres mindst 1 gang pr. ar.

Vilkar 14 sendres til:

14. Udlgb E1 — udlederkrav for metaller i perioden frem til 1. januar 2014:

| perioden fra det nye vandbehandlingsanlaeg tages i brug, til udledningen fra udlgb
E1 opharer i sin nuveerende form, dvs. senest den 1. januar 2014, ma udledningen
af metaller med spildevandet fra udlgb E1 ikke overstige nedenstaende maengder
og koncentrationer:



Stof Udledergransevaerdi Grasnse for udledt maengde
pg /1 kg / ar

Bly 3 0,5
Cadmium 1 0,2
Chrom 6 1

Kobber 25 3

Nikkel 30 3,5
Zink 100 11

Bestemmelser om overholdelse af graensevaerdierne fremgar af vilkar 40.

Nyt vilkar 14a:

14a.

Staerrelsen af blandingszonen omkring udlgbet fra det nye vandbehandlingsanleeg
for det abne kalevandssystem (udlgb R2) ma ikke overstige en radius pa 50 m.
Fortyndingen i blandingszonen skal vaere mindst en faktor 60.

Udlgbet skal placeres langs Ostkajen i en afstand pa min. 50 m fra hjgrnet mellem
denne kaj og Nordkajen og i en afstand pa min. 200 m fra udlgbet af spildevand fra
Duferco Danish Steel A/S. Udlgbet skal anbringes i en vanddybde pa min. 4,5 m.

NLMK DanSteel A/S skal senest 1 maned efter etablering af udigbet fra det dbne
kelevandssystem (udlgb R2) indsende et malsat kort over Stalvaerkshavnen til til-
synsmyndigheden med angivelse af udlgbspunktets placering og oplysning om dets
UTM-koordinater. Endvidere skal udlgbets portabning og vanddybde oplyses. Det
skal dokumenteres, at vandhastigheden i udigbet er tilstraekkelig til, at resultatet af
Rambaglls beregninger i notat af 31. august 2011 fortsat er valide.

Tilsynsmyndigheden kan forlange, at der udfgres nye beregninger af fortyndingen i
blandingszonen, hvis forhold, der har afggrende indflydelse pa resultatet af bereg-
ningen, har eendret sig.

Nyt vilkar 14b:

14b.

Udlgb R2 — udlederkrav for metaller i normal driftssituation:

Udledningen af metaller med spildevandet fra udlgb R2 (det abne kelevands-
system) ma ikke overstige nedenstaende koncentrationer og maengder:

Stof Udledergransevaerdi Granse for udledt maengde
Mg /1 Kg/ ar

Bly 3 1,5

Cadmium 0,5 0,25

Chrom 6 3

Kobber 22 11

Nikkel 15 (oplgst stof) 7,5 (oplgst stof)

Zink 100 50

Greenseveerdierne treeder i kraft 6 maneder efter, at den nye valsestol er sat i drift.

Bestemmelser om overholdelse af greensevaerdierne fremgar af vilkar 40a.



Nyt vilkar 14c:
14c.

Udigb R2 — udlederkrav for metaller i indkeringsfasen:

| perioden, indtil vilkar 14b traeder i kraft, geelder fglgende greenseveerdier for ud-
ledningen af metaller med spildevandet fra udigb R2:

Stof Udledergransevaerdi Granse for udledt maengde

Mg /1 kg

Bly 5 1,25

Cadmium 5 1,25

Chrom 10 2,5

Kobber 40 10

Nikkel 30 7,5

Zink 150 37,5

Bestemmelser om overholdelse af greensevaerdierne fremgar af vilkar 40b.

Nyt vilkar 14d:
14d.

Udlgb R2 — revision af udlederkrav for metaller:

3 ar efter, at vilkar 14b er tradt i kraft, kan tilsynsmyndigheden revidere de graense-
veerdier, der er fastsat i dette vilkar, jf. konklusionen i godkendelsens afsnit

3.2.7.2E.

NLMK DanSteel A/S skal til brug for revurderingen indsende en vurdering af, om
det pa grundlag af de opnaede erfaringer og funktionskrav til procesudstyr er muligt
at reducere spildevandsmaengden — og dermed den samlede tungmetalbelastning.

Vilkar 15 sendres til:

15. Udlgb E1 — udlederkrav for COD, suspenderet stof og olie i perioden frem til

1. januar 2014:

| perioden fra det nye vandbehandlingsanlaeg tages i brug, til udledningen fra udlgb
E1 opharer i sin nuveerende form, dvs. senest den 1. januar 2014, ma den arlige
udledning af COD, suspenderet stof og olie med spildevandet fra udigb E1 ikke
overstige nedenstadende maengder:

Parameter Enhed Udleb E1
COD kg/ar 9.400
Suspenderet stof kg/ar 2.000
Olie kg/ar 110

Bestemmelser om overholdelse af greensevaerdierne fremgar af vilkar 41.
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Nyt vilkar 15a:

15a. Udleb R2 - udlederkrav for COD, suspenderet stof og olie i normal drifts-
situation:

Den érlige udledning af COD, suspenderet stof og olie med spildevand fra udigb R2
ma ikke overstige felgende maengder:

Parameter Enhed Udlgb R2
COD kg/ar 25.000
Suspenderet stof kg/ar 7.000
Olie kg/ar 340

Greenseveerdierne treeder i kraft 6 maneder efter, at den nye valsestol er sat i drift.
Bestemmelser om overholdelse af greensevaerdierne fremgar af vilkar 41a.
Nyt vilkar 15b:

15b. Udleb R2 — udlederkrav for COD, suspenderet stof og olie i indkaringsfasen:

| perioden, indtil vilkar 15a treeder i kraft, geelder falgende graenseveerdier for ud-
ledningen af COD, suspenderet stof og olie med spildevandet fra udigb R2:

Parameter Enhed Udlgb R2
COD kg 15.000
Suspenderet stof (SS) kg 4.000
Olie kg 200

Bestemmelser om overholdelse af greensevaerdierne fremgar af vilkar 41b.
Nyt vilkar 15c:

15c. Udlgb R2 - revision af udlederkrav for COD, suspenderet stof og olie:

3 ar efter, at vilkar 15a er tradt i kraft, kan tilsynsmyndigheden revidere de graense-
veerdier, der er fastsat i dette vilkar, jf. godkendelsens afsnit 3.2.7.4.

Nyt vilkar 15d:

15d. Temperaturen af kglevand udledt fra bade det abne kglevandssystem og det lukke-
de kglevandssystem ma ikke overstige 50 °C, og pH skal ligge i intervallet 6 — 11.
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Nyt vilkar 17a:

17a. Vibrationer som fglge af driften af virksomheden ma ikke overskride falgende
graensevaerdier malt som det KB-vaegtet accelerationsniveau Law, re. 10° m/s?, i
bygninger uden for egen grund:

e 75dB i boliger i boligomrader (hele dggnet), barneinstitutioner og lignende, og
boliger i blandet bolig / erhvervsomrade i aften- og natperioden (kl. 18 - 07)

e 80 dB i boliger i blandet bolig / erhvervsomrade i dagperioden (kl. 07 - 18) og
kontorer, undervisningslokaler m.v.

e 85 dB i erhvervsbebyggelse.

Graenseveerdien skal overholdes pa det sted i bygningerne, hvor vibrationsniveauet
er hgjst.

Nyt vilkar 17b:

17b. Virksomheden skal overholde fglgende greenseveaerdier for lavfrekvent stgj:

Lavfrekvent stgj
(A-veegtet niveau: 10 - 160 Hz)

Beboelsesrum, her- | aften/ nat (kl. 18 - 07) 20 dB
under i bgrneinstitu-

tioner og lign. dag (kl. 07 - 18) 25 dB
Kontorer, undervisningslokaler og andre lig- 30 dB
nende stgjfalsomme rum
@vrige rum i virksomheder 35 dB

Nyt vilkar 17c:

17c. Virksomheden skal overholde falgende graenseveerdier for infralyd:

Infralyd (G-vaegtet lydniveau) ‘

Beboelsesrum, her- | aften/ nat (kl. 18 - 07) 85 dB ‘
under i barneinstitu-
tioner og lign. dag (kl. 07 - 18) 85 dB
Kontorer, undervisningslokaler og andre lig- 85 dB

nende stgjfalsomme rum

@vrige rum i virksomheder 90 dB

Nyt vilkar 32a:

32a. Under transformatorstationen skal etableres en opsamlingstank, der kan rumme det
maksimale indhold af olie i en transformator.
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Nyt vilkar 33a:

33a.

Senest 6 maneder efter ibrugtagning af den nye valsestol, dog farst nar anlsegget
er i rutinemaessige drift, skal der foretages praestationskontrol for emissionen af
stev, cadmium og nikkel i afkast 708.4 — 708.6. Malerapporten skal sendes til til-
synsmyndigheden senest 2 maneder efter, at malingerne er udfart.

Hvis maleresultaterne viser markant forhgjede veerdier i forhold til de seneste pree-
stationsmalinger, kan tilsynsmyndigheden kraeve, at der skal udfgres praestations-
kontrol i de fire andre afkast fra valsehallen (708.1 — 708.3 og 708.7).

Frekvensen af praestationskontrol fremover bestemmes i gvrigt efter den generelle
regel i vilkar 33 for udfgrelse af luftemissionsmalinger.

Nyt vilkar 33b:

33b.

Senest 6 maneder efter ibrugtagning af det nye valseslibeanlaeg, dog farst nar an-
leegget er i rutinemaessige drift, skal der foretages praestationskontrol for emissio-
nen af stgv, cadmium og nikkel i afkast fra slibeanleegget.

Tilsynsmyndigheden kan fastsaette emissionsgreenseveerdier for stev, cadmium og
nikkel i afkastet fra valseslibeanlaegget og krav om, at egenkontrollen efter vilkar 33
ogsa skal omfatte dette afkast.

Hvis der ikke er fastsat emissionsgraenseveerdier, kan tilsynsmyndigheden kraeve
udfgrt max én arlig preestationskontrol.

Vilkar 40 sendres til:

40.

Regel for overholdelse af graenseveerdier fastsat i vilkar 14:

Der skal kontinuert udtages vandfaringsvaegtede' prover af spildevandet efter
rensningsanlaegget. De kontinuert opsamlede vandfaringsvaegtede pragver indsam-
les 1 gang pr. maned, hvor den udledte spildevandsmaengde siden sidste prave-
udtagning samtidig skal registreres. Prgverne skal analyseres for tungmetallerne
naevnt i vilkar 14.

Greaenseveerdierne i vilkar 14 er overholdt, nar de vandfgringsveegtede middel-
koncentrationer af stofferne beregnet pa baggrund af malinger foretaget i kontrol-
perioden er mindre eller lig med graenseveerdierne.

Kontrolperioden er dels perioden fra det nye vandbehandlingsanlaeg tages i brug il
1. januar 2013, dels kalenderaret 2013.

! Flowproportionale.
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Nyt vilkar 40a:

40a.

Regel for overholdelse af greenseveerdier fastsat i vilkar 14b:

Der skal kontinuert udtages vandferingsveegtede praver af spildevandet efter rens-
ningsanleegget. De kontinuert opsamlede vandfgringsveegtede prever indsamles 1
gang pr. maned, hvor den udledte spildevandsmeengde siden sidste prgveudtag-
ning samtidig skal registreres. Prgverne skal analyseres for tungmetallerne naevnt i
vilkar 14b.

Greenseveerdierne i vilkar 14b er overholdt, nar kontrolstarrelsen beregnet ved
hjeelp af statistisk kontrol af aflgbsdata efter DS 2399 (transportkontrol) er mindre
end eller lig med graensevaerdien. Koncentrationer, der er fundet under analyse-
detektionsgraensen, fastsaettes om halvdelen af detektionsgraensen, hvorefter kon-
trolsterrelsen for de 12 pragver beregnes pa dette grundlag.

Kontrolperioden er et ar. Hvis indkgringsperioden for den nye valsestol farst afslut-
tes i 2013, reduceres farste kontrolperiode dog med den del af 2013, hvor indkaring
har fundet sted.

Kontrollen skal som hovedregel foretages 1 gang om aret for samtlige metaller om-
fatte af vilkar 14b. Safremt resultatet af kontrollen (kontrolstgrrelsen) ligger under
80 % af greenseveerdien, skal analyserne for det pagaeldende metal fgrst gentages
hvert 2. ar, og safremt resultatet ligger under 60 % af graenseveerdien, skal kontrol-
len farst gentages hvert 3. ar.

Nyt vilkar 40b:

40b.

Regel for overholdelse af greenseveerdier fastsat i vilkar 14c:

| perioden indtil vilkar 14b traeder i kraft, skal der kontinuert udtages vandfgrings-
vaegtede praver af spildevandet efter rensningsanlaegget. De kontinuert opsamlede
vandfegringsvaegtede preover indsamles 1 gang pr. maned, hvor den udledte spilde-
vandsmaengde siden sidste prgveudtagning samtidig skal registreres. Prgverne
skal analyseres for tungmetallerne naevnt i vilkar 14c.

Graenseveerdierne i vilkar 14c er overholdt, nar kontrolstgrrelsen beregnet ved
hjeelp af statistisk kontrol af aflgbsdata efter DS 2399 (transportkontrol) er mindre
end eller lig med graenseveerdien. Koncentrationer, der er fundet under analyse-
detektionsgraensen, fastsaettes om halvdelen af detektionsgraensen, hvorefter kon-
trolstarrelsen beregnes pa dette grundlag.

Kontrolperioden er 6 maneder.
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AEndret vilkar 41:

41.

Regel for overholdelse af greenseveerdier fastsat i vilkar 15:

Samtidigt med indsamling af manedspraver i henhold til vilkar 40 skal der efter
rensningsanlaegget udtages separate stikprgver, som analyseres for COD, suspen-
deret stof og olieindhold.

For hver maned beregnes en kontrolvaerdi som den malte koncentration multiplice-
ret med den udledte spildevandsmangde i maneden. Greenseveerdierne i vilkar 15
er overholdt, nar summen af kontrolveerdierne i kontrolperioden er mindre end eller
lig med greenseveerdierne.

Kontrolperioden er dels perioden fra det nye vandbehandlingsanlaeg tages i brug til
1. januar 2013, dels kalenderaret 2013.

Nyt vilkar 41a:

41a.

Regel for overholdelse af graenseveerdier fastsat i vilkar 15a:
Praverne udtaget i henhold til vilkar 40a skal ogsa analyseres for COD.

Greaenseveerdien for COD er overholdt, nar kontrolstarrelsen beregnet ved hjeelp af
statistisk kontrol af aflabsdata efter DS 2399 (transportkontrol) er mindre end eller
lig med greensevaerdien. Koncentrationer, der er fundet under analysedetektions-
graensen, fastsaettes om halvdelen af detektionsgreensen, hvorefter kontrolstgrrel-
sen for de 12 praver beregnes pa dette grundlag.

Kontrolperioden er et ar. Hvis indkgringsperioden for den nye valsestol farst afslut-
tes i 2013, reduceres farste kontrolperiode dog med den del af 2013, hvor indkaring
har fundet sted.

Samtidigt med indsamling af manedsprgver i henhold til vilkar 40a skal der efter
rensningsanlaegget udtages separate stikprgver, som analyseres for suspenderet
stof og olieindhold.

Graenseveerdierne for suspenderet stof og olie er overholdt, nar kontrolstarrelsen
beregnet ved hjeelp af statistisk kontrol af aflabsdata efter DS 2399 (transport-
kontrol) er mindre end eller lig med greenseveaerdien. Koncentrationer, der er fundet
under analysedetektionsgreensen, fastsaettes som halvdelen af detektionsgreensen,
hvorefter kontrolstgrrelsen for de 12 pragver beregnes pa dette grundlag.

Kontrolperioden er et ar. Hvis indkgringsperioden for den nye valsestol farst afslut-
tes i 2013, reduceres farste kontrolperiode som naevnt ovenfor.

Kontrollen for COD, suspenderet stof og olie skal som hovedregel foretages 1 gang
om aret. Safremt resultatet af kontrollen (kontrolveerdien) ligger under 80 % af
greenseveerdien, skal analyserne for den pagaeldende parameter farst gentages
hvert 2. ar, og safremt resultatet ligger under 60 % af graenseveerdien, skal kontrol-
len farst gentages hvert 3. ar.
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Nyt vilkar 41b:

41b.

Regel for overholdelse af graenseveerdier fastsat i vilkar 15b:
Proverne udtaget i henhold til vilkar 40b skal ogsé analyseres for COD.
Kontrolperioden er 6 maneder.

Greenseveerdien for COD fastsat i vilkar 15b er overholdt, nar kontrolsterrelsen be-
regnet ved hjaelp af statistisk kontrol af aflabsdata efter DS 2399 (transportkontrol)
er mindre end eller lig med greensevaerdien. Koncentrationer, der er fundet under
analysedetektionsgreensen, fastsaettes om halvdelen af detektionsgreensen, hvor-
efter kontrolstarrelsen for de 6 praver beregnes pa dette grundlag.

Samtidigt med indsamling af manedsprgver i henhold til vilkar 40b skal der efter
rensningsanleegget udtages separate stikprgver, som analyseres for suspenderet
stof og olieindhold.

Kontrolperioden er 6 maneder.

Greenseveerdierne for suspenderet stof og olie er overholdt, nar kontrolstarrelsen
beregnet ved hjeelp af statistisk kontrol af aflobsdata efter DS 2399 (transportkon-
trol) er mindre end eller lig med greenseveaerdien. Koncentrationer, der er fundet un-
der analysedetektionsgraensen, fastsaettes om halvdelen af detektionsgreensen,
hvorefter kontrolstgrrelsen for de 6 prgver beregnes pa dette grundlag.

Nyt vilkar 41c:

41c.

Regel for overholdelse af graenseveerdier for pH og temperatur i vilkar 15d:

Der skal arligt udtages 12 stikprgver in situ efter savel rensningsanlaegget for det di-
rekte kglesystem som i udlgbet fra det indirekte kalesystem. Kravene til temperatur
og pH i vilkar 15d skal vaere overholdt for hver stikprave.

Vilkar 44 sendres til:

44,

Pragvetagning og analyserne af de udtagne praver i henhold til vilkar 40, 40a, 40b,
41, 41a, 41b, 41c, 42 og 43 skal foretages som akkrediteret teknisk pravning af et
laboratorium, som er akkrediteret af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond
(DANAK) eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af
EA’s (European co-operation for Accreditation) multilaterale aftale om gensidig an-
erkendelse. Proverne skal udtages i henhold til teknisk anvisning for punktkilder
(Miljgstyrelsen, oktober 2004).

Praoverne skal analyseres efter den til enhver tid geeldende bekendtgerelse om kva-
litetskrav til miljgmalinger, herunder ved anvendelse af den seneste version af fol-
gende metodedatablade:?

2pit. bekendtgarelse nr. 900 af 17. august 2011.
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Parameter Enhed Metode
pH pH MO051
COoD mg/l MO016
Susp.stof mg/| M040
Olie mg/| DS/R 209
Zink (Zn) mg/| MO013
Nikkel (Ni) mg/| MO013
Chrom (Cr) mg/| MO013
Bly (Pb) mg/l MO013
Cadmium (Cd) mg/| MO013
Kobber (Cu) mg/| MO013

Vilk&r 45 udgar.

Nyt vilkar 46a:

46a.

Tilsynsmyndigheden kan forlange, at virksomheden ved malinger i omliggende hu-
se skal dokumentere, at greenseveerdierne for vibrationer, jf. vilkar 17a, er over-
holdt.

Greenseveerdierne for vibrationer anses for overholdt, hvis de mélte veerdier er min-
dre end eller lig med greenseveerdierne.

Hvis vibrationsgraenserne er overholdt, kan der kun kreeves én arlig maling af vibra-
tionsniveauer i hvert hus.

Malinger af vibrationsniveauer skal udfgres efter retningslinjerne i orientering fra
Miljgstyrelsen nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt miljg.

Maling af vibrationer skal udfgres af et godkendt laboratorium, dvs. et laboratorium,
som er akkrediteret hertil, eller beskeeftiger personer med gyldigt certifikat til maling
af vibrationer. Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for Stgjmalinger
(www.referencelaboratoriet.dk) fgrer en fortegnelse over godkendte laboratorier.

Rapport om malinger af vibrationer skal sendes til tilsynsmyndigheden senest 3
maneder efter, at krav herom er fremsat. Malerapporten skal udferes som "Miljg-
maling — ekstern stgj”’, med mindre andet er aftalt med tilsynsmyndigheden.

Nyt vilkar 46b:

46b.

Tilsynsmyndigheden kan forlange, at virksomheden ved malinger i omliggende hu-
se skal dokumentere, at graenseveerdierne for lavfrekvent stgj, jf. vilkar 17b, er
overholdt.

Graenseveerdierne for lavfrekvent stgj anses for overholdt, hvis de malte veerdier er
mindre end eller lig med greenseveerdierne.

Hvis graenseveerdierne for lavfrekvent stgj er overholdt, kan der kun kraeves én arlig
maling af lavfrekvent stgj i hvert hus.
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Malinger af lavfrekvent stgj skal udferes efter retningslinjerne i orientering fra Miljo-
styrelsen nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt miljg og
den justerede malemetode, som Miljgstyrelsen udsendte den 6. april 2010.

Maling af lavfrekvent staj skal udfgres af et godkendt laboratorium, dvs. et laborato-
rium, som er akkrediteret hertil, eller beskaeftiger personer, der er certificeret til Mil-
jomaling — ekstern Stgj”. Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for Stgjmalinger
(www.referencelaboratoriet.dk) fgrer en fortegnelse over godkendte laboratorier.

Rapport om malinger af lavfrekvent stgj skal sendes til tilsynsmyndigheden senest
3 maneder efter, at krav herom er fremsat. Malerapporten skal udferes som "Miljg-
maling — ekstern stgj”, med mindre andet er aftalt med tilsynsmyndigheden.

Nyt vilkar 46c¢:

46¢.

Tilsynsmyndigheden kan forlange, at virksomheden ved malinger i omliggende hu-
se skal dokumentere, at greenseveerdierne for infralyd, jf. vilkar 17c, er overholdt.

Graenseveerdierne for infralyd anses for overholdt, hvis de malte veerdier er mindre
end eller lig med graeenseveerdierne.

Hvis greenseveaerdierne for infralyd er overholdt, kan der kun kreeves én arlig maling
af infralyd i hvert hus.

Malinger af infralyd skal udfgres efter retningslinjerne i orientering fra Miljgstyrelsen
nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt miljg og den juste-
rede malemetode, som Miljgstyrelsen udsendte den 6. april 2010.

Maling af infralyd skal udfares af et godkendt laboratorium, dvs. et laboratorium,
som er akkrediteret hertil, eller beskaeftiger personer, der er certificeret til "Milja-
maling — ekstern Stgj”. Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for Stgjmalinger,

(www.referencelaboratoriet.dk) farer en fortegnelse over godkendte laboratorier.

Vilk&r 47 udgar.

Vilkar 48 sendres til:

48.

Virksomheden skal hvert ar inden 1. maj indsende fglgende oplysninger til tilsyns-
myndigheden:

Produktionsmaengder
Oplysning om det foregaende kalenderars produktion af valset stal og feerdigvarer.

Luft

Resultater fra preestationskontrollerne udfert i det forudgaende kalenderar, samt
OML-beregninger til dokumentation af B-veerdioverholdelsen, jf. vilkar 33. Eventuel-
le konstaterede overskridelser af kravvaerdierne og de korrigerende tiltag, som de
har foranlediget, skal veere fyldestgarende beskrevet i rapporten.
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Spildevand

Resultater af analyser af stoffer og parametre samt oplysninger om udledte spilde-
vandsmaengder fra det forudgaende kalenderar, jf. vilkar 40, 40a, 41, 41a og 42
samt statistiske beregninger udfgrt i henhold til vilkar 40, 40a, 41 og 41a.

Oplysninger om opsamlede mangder fra olieudskillere og sandfang.

Affald

Opggorelse af det foregaende kalenderars produktion af affald, (art og maengde),
herunder maengderne af farligt affald. Intern og ekstern bortskaffelse, herunder til
genanvendelse, skal fremga af opggrelsen.

Nyt vilkar 48a:

48a. Senest 3 maneder efter, at vilkar 14b er tradt i kraft, skal NLMK DanSteel A/S ind-
sende resultaterne af de manedlige analyser af stoffer og parametre samt oplysnin-
ger om udledte spildevandsmeengder pr. maned, deekkende perioden fra den nye
valsestol er taget i brug, til vilkar 14b er tradt i kraft, samt beregninger udfert i hen-
hold til vilkar 40b og 41b.

@vrige vilkar i miljggodkendelsen af 21. november 2006 af DanSteel A/S opretholdes
uzendret, idet det dog bemeerkes, at vilkar 6 er udgaet.
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3. VURDERING OG BEMARKNINGER
Ansggningen

NNE Pharmaplan har den 21. juni 2011 pa vegne af NLMK DanSteel A/S ansggt om miljg-
godkendelse til udskiftning af valsestolen med tilhgrende hjeelpeanlaeg og tilladelse til ud-
ledning af spildevand til Stalveerkshavnen. Ansggningen var bilagt en miljgteknisk beskri-
velse af projektet (bilag 1 til denne godkendelse). | forbindelse med detailprojekteringen er
projektet efterfglgende blevet aendret. De vaesentligste aendringer fremgar af to notater
udarbejdet af NNE Pharmaplan: Notat af 21. september 2011 om fortyndingsberegninger
og vandforbrug samt notat af 14. september 2011 med forslag til vilkar for udledning af
spildevand og oplysninger om dels indkgring og optimering af vandbehandlingsanlzeg og
valseproces, dels udledning af spildevand i perioden indtil 1. januar 2014.

Udskiftningen omfatter selve valsestolen med tilhgrende hjeelpeanleeg: valsekgleanleeg,
descalingsanlaeg, hydrauliksystemer og kglesystem hertil, smareolie — og fedtsmgreanlaeg,
stevbekaempelsesanleeg, sidespray-system (system til fiernelse af overskydende vand fra
de valsede plader), valseslibeanlaeg og lejevaerksted, ombygning af slabsovn 1 og 2, og
bredere varmretter samt bredere rullebaner. Desuden etableres et nyt vandbehandlings-
anleeg inklusive kgletarn. Produktionskapaciteten vil veere uaendret efter udskiftning af val-
sestolen, dvs. 600.000 — 700.000 tons feerdige stalplader om aret. Den bestaende transfor-
matorstation flyttes som et led i projektet fra en placering vest for elektrostalveerket til et
grent omrade gst for NLMK DanSteel A/S’ administrationsbygning.

Den nye valsestol installeres i den eksisterende valsehal. | tilknytning til valsehallen opfa-
res en ny valseslibehal, hvor valserne Igbende slibes i et nyt slibeanlaeg.

Overordnet set er processerne i forbindelse med valsning af plader nogenlunde uzendret,
men der vil ske en optimering af delprocesserne. Descalingsanlaegget er fx kraftigere for at
sikre bedre stalkvalitet (mere effektiv fijernelse af glgdeskaller fra staloverfladen for at und-
ga kaviteter pa overfladen). Ved udskiftning af valsestolen vil bredden af de valsede plader
kunne gges fra maksimalt 3,5 m til maksimalt 4,2 m.

Der forventes en forskydning i energiforbruget, saledes at elforbruget stiger, mens forbru-
get af naturgas i opvarmningsovnene falder, jf. afsnit 3.2.6. Samlet set vil energiforbruget
stige svagt.

Der udsendes stgv, cadmium og nikkel til luften fra valseprocessen. Stgv og metaller ud-
sendes urenset gennem 7 afkast fra valsehallen (taghaetter). Der er foretaget nye luft-
malinger i maj 2011 i de 3 mest belastede afkast fra valsehallen. Pa grundlag heraf er der
gennemfgrt OML-beregninger. Malingerne viser, at de nugeeldende emissionsgraensevaer-
dier (observationsveerdier) er overholdt, og den tilhgrende OML-beregning dokumenterer,
at B-veerdierne ligeledes er overholdt. Emissionen af stav og metaller forventes reduceret
— eller som minimum at forblive usendret — efter idriftseettelse af den nye valsestol.

Pa grundlag af en detaljeret vandbalance er det besluttet at udskifte vandbehandlings-
anleegget med et nyt anlaeg, der har stgrre genvindingsgrad (ca. 96,5% i de abne kale-
processer). Det arlige vandforbrug forventes alligevel at stige med ca. 200% pa grund af
isaer et gget vandforbrug til kaling af hydraulikanlaeg og motorer.
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Det nye vandbehandlingsanleeg forventes helt at kunne erstatte det nuveerende kale-
system?, som forventes udfaset efter 1 til 1 % &r eller overga til anden anvendelse.

Udledningen af spildevand (kalevand) gges svarende til det stigende vandforbrug. Der vil
blive udledt de samme metaller som dag, dvs. bly, cadmium, chrom, kobber, nikkel og zink.
Endvidere vil der ligeledes som i dag blive udledt fedt og olie fra smering af lejer m.m.

Som led i projektet introduceres nogle nye stgjkilder, hvor den vaesentligste er det nye kg-
letarn, mens andre stgjkilder zendres.

Affaldsfraktionerne aendres ikke naevneveerdig som fglge af projektet. Slam fra vand-
behandlingsanlaegget og glgdeskaller vil blive sendt til genanvendelse som i dag.

Som en del af projektet flyttes en transformatorstation fra den vestlige side af bygningen,
der husede elektrostalveerket, til et grant omrade i den sydgstlige del af grunden, som til-
harer NLMK DanSteel A/S. Transformatorstationen (Station Syd) sikres mod oliespild ved
hjeelp af et opsamlingssystem, som tilsluttes en nedgravet tank, der kan rumme oliemaeng-
den i den stgrste af transformatorerne.

NNE Pharmaplan har den 3. oktober 2011 ansggt om tilladelse til udledning af regnvand
fra opsamlingssystemet for olie under transformatorstationen. Regnvand vil blive pumpet
fra en brgnd til et bestdende regnvandssystem med udlgb til Stalveerkshavnen (udigb D).

Historisk baggrund

Pladevalsevaerket var oprindelig et af tre integrerede hovedproduktionsanlaeg pa Det Dan-
ske Stalvalseveaerk A/S, som var i drift i perioden 1940 — 2002. De to andre hovedprodukti-

onsanleeg var et elektrostalveerk, hvor skrot blev omsmeltet til stal (slabs og knipler), samt

et profilvalseveerk, som valsede stangstal til fx armeringsjern. Sidstneevnte anlaeg er fortsat
i drift under navnet Duferco Danish Steel A/S.

Efter Det Danske Stalvalseveerk A/S™ konkurs i 2002 blev pladevalseveerk viderefart af
DanSteel A/S i oktober 2002 inden for rammerne af den miljggodkendelse, der var geel-
dende for Det Danske Stalvalseveerk A/S.

Galdende godkendelser

Frederiksborg Amt meddelte den 21. november 2006 en ny samlet miljggodkendelse af
DanSteel A/S (nu NLMK DanSteel A/S). Godkendelsen inkorporerede desuden de god-
kendelser, som amtet havde meddelt siden 2002 til &ndringer/udvidelser af produktions-
apparatet, og godkendelse til etablering af nye aktiviteter (ny Siemens varmretter, nyt
slabslager og —handtering, nyt slabsopskaeringsanlaeg med flammeskaerere samt en ny
plads for midlertidig oplagring af bygningsskrot).

Ved ikrafttraedelse af kommunalreformen den 1. januar 2007 overtog Miljgcenter Roskilde
(nu Miljgstyrelsen Roskilde) godkendelses- og tilsynskompetencen for DanSteel A/S og
har siden meddelt falgende afggrelser efter miljgbeskyttelsesloven:

3 Klaringsbassiner, vandtarnssystem, sandfilter og olieudskiller.
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¢ Miljggodkendelse af 11. september 2007 af udvidelse af glgdeskalsanlaeg
(§ 33, stk. 1 i miljgbeskyttelsesloven)

o Pabud af 15. oktober 2007 om emissionsgreenseveerdier i afkast fra eksisterende
flammehgavl og afkast fra nye flammeskeaeringsmaskiner
(§ 41, stk. 1 i miljgbeskyttelsesloven)

¢ Miljggodkendelse af 15. oktober 2007 af figurskaeringsanlaeg
(§ 33, stk. 1i miljgbeskyttelsesloven)

¢ Miljggodkendelse af 3. juli 2008 til etablering og drift af en karteringsplads for jord
(§ 33, stk. 1 i miljgbeskyttelsesloven)

e Miljggodkendelse af 6. januar 2009 til etablering og drift af et nyt tykpladecenter
(§ 33, stk. 1i miljgbeskyttelsesloven).

3.1 Begrundelse for afgorelsen

Miljgstyrelsen kan godkende udskiftning af valsestolen og tilhgrende hjeelpeanleeg samt
tillade udledning af spildevand fra et nyt vandbehandlingsanlaeg til Stalveerkshavnen.

Miljgstyrelsen laegger veegt pa, at der vil blive anvendt bedst tilgaengelig teknik til be-
greensning af udledningen af tungmetaller m.m. med spildevand, samt at relevante miljg-
kvalitetskrav for overfladevand kan overholdes ved randen af en blandingszone, som har
en udstreekning pa ca. 50 fra udledningspunktet. Pavirkningen af det marine miljg i Roskil-
de Fjord vil sdledes vaere begreenset til et lille omrade beliggende i selve Stalveerkshavnen.

Godkendelsen indebeaerer, at den samlede, tilladte udledning af relevante tungmetaller il
Stalvaerkshavnen vil blive reduceret ganske betragteligt. Efter 3 ars normal drift af det nye
vandbehandlingsanlaeg (2013 — 2016) vil Miljgstyrelsen pa grundlag af driftserfaringerne
vurdere, om udledningen af tungmetaller kan reduceres yderligere.

Det eksisterende spildevandsudlab fra valseprocesserne vil veere i drift i perioden indtil 1.
januar 2014, idet nogle kgleprocesser fortsat vil veere koblet pa det nuveerende vand-
behandlingsanlaeg, efter at det nye vandbehandlingsanlaeg tages i drift i sommeren 2012.
Den udledte spildevandsmaengde vil umiddelbart falde til ca. 1/3 af den nuvaerende
maengde og have en faldende tendens indtil 1. januar 2014. Miljgstyrelsen accepterer, at
der udledes en begraenset meengde tungmetaller fra dette udlgb i denne periode samtidig
med udledning af tungmetaller fra det nye vandbehandlingsanlaeg.

Udskiftning af valsestol m.m. og etablering af et nyt vandbehandlingsanlaeg vil ikke aendre
stgjbilledet omkring NLMK DanSteel A/S. De geeldende stgjgraenser for virksomheden vil
derfor ikke blive overskredet.

Den nye valsestol placeres i den eksisterende valsehal, som udluftes via 7 store tagheetter.
Udsendelse af luftforurenende stoffer fra valsehallen overholder i dag de fastsatte greense-
veerdier med god margen. Luftforureningen forventes ikke sget som folge af udskiftning af
valsestolen, tvaertimod.

NLMK DanSteel A/S kan saledes drives pa stedet uden at pafere omgivelserne forurening,

som er uforenelig med hensynet til omgivelsernes sarbarhed og kvalitet, jf. miljgbeskyttel-
sesloven kapitel 1.
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3.2 Miljeteknisk vurdering
3.2.1 Beliggenhed og planforhold

NLMK DanSteel A/S er beliggende vest for Frederiksvaerk by pa matrikel nr. 60 a,
Frederiksvaerk Markjorder. Virksomhedens placering i forhold til omgivelserne fremgar af
godkendelsens bilag 2. Virksomheden graenser mod sydvest op til Duferco Danish Steel
A/S (det tidligere kontiveerk). Mod nord ligger slaggemolen (etableret med restprodukter fra
driften af Det Danske Stalvalsevaerk A/S) og Frederiksveerk Bys fijernvarmevaerk.

Virksomheden er beliggende ved Stalvaerkshavnen (privat feelleshavn), som generelt er
uddybet til 6 m. Havnens overfladeareal er ca. 110.000 m?, hvorved vandvolumenet er ca.
600.000 m®. Havnen er forbundet med Roskilde Fjord via en 6 m sejlrende gennem Frede-
riksvaerk Bredning.

3.2.1.1 Kommuneplan

Der er i 2009 vedtaget en kommuneplan for Halsnaes Kommune, som er den forste kom-
muneplan efter kommunesammenlaegningen i 2007.

NLMK DanSteel A/S er beliggende i rammeomrade 4.E5 Stalvaerkerne, som er udlagt til
erhvervsformal og industri. Der kan bygges over 11,5 m, hvis det er produktionsmaessigt
nedvendigt. Rammeomrade 4.E5 graenser umiddelbart op til falgende andre planomrader,
som samtidigt greenser op til DanSteels matrikel:

4.B24 Strandvejen
Omradet er udlagt til boligformal, enfamilieshuse.

4.B26 Stalveerksvej
Omradet er udlagt til boligformal, etageboliger.

4.C16 Stationen og Jernbanegade
Omradet er udlagt til centerformal.

4.B22 Fjordgade
Omradet er udlagt til boligformal, enfamilieshuse. Der skal etableres et beplantningsbeelte
langs banelegeme og erhvervsomrader mod nord og vest.

4.E3 Havnevej
Omradet er udlagt til erhvervsformal.

4.R5 Nordmolen

Omradet er udlagt til offentligt tilgeengeligt grant omrade med tilhgrende faciliteter. Omra-
det skal frinoldes for bebyggelse, og der skal reserveres arealer til stier og en bro over ka-
nalen til lystbadehavnen.

Disse planomrader svarer til omraderne i den tidligere kommuneplan for Frederiksvaerk
Kommune (2001-2012).
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3.2.1.2 Lokalplan

NLMK DanSteel A/S er omfattet af delomrade C i "Partiel byplanvedteegt nr. 26 for en del
af Frederiksveerk by, herunder Det Danske Stalvalseveerk”, dateret 18. januar 1977. By-
planvedtaegten fastleegger omradets anvendelse til erhvervsformal.

3.2.1.3 Grundvandsforhold/drikkevandsinteresser

NLMK DanSteel A/S ligger pa et opfyldt areal direkte ud til Roskilde Fjord (Stalvaerkshav-
nen). Omradet er i regionplan 2005 for Hovedstadsregionen (ophgijet til landsplandirektiv i
forbindelse med Kommunalreformens ikrafttreedelse) udlagt som omrade med begraensede
drikkevandsinteresser. Grundvandsstremmen gar mod fjorden. Der geelder ingen seerlige
restriktioner for etablering af virksomheder i omrader med begraensede drikkevands-
interesser.

3.2.1.4 Vandplanen
Der er ikke udsendt en endelig vandplan for Roskilde Fjord.

3.2.1.5 Natura 2000-omrader

Kglevandet fra valsestolskaling m.m. udledes til Stalvaerkshavnen, som ligger ca. 2 km
nord for den nordlige afgreensning af et Natura 2000-omrade: "Roskilde Fjord”.

3.2.1.6 VVM-screening

Miljgstyrelsen har foretaget en screening af projektet efter reglerne i VVM-bekendtgarelsen
og har den 9. august 2010 truffet afggrelse om, at projektet ikke er VVM-pligtigt.

3.2.2 Indretning og drift

3.2.2.1 Bygningsmeessige andringer samt placering af nyt udstyr

Der opfares en ny bygning (bygning 708.01) til valseslibeanlaeg og lejevaerksted nord for
og i tilknytning til bygning 708.00, som rummer valsestolen. Valsestolen med tilhgrende
hjeelpeanlaeg placeres i den bestaende valsehal. Den nye og bredere varmretter erstatter
Siemens varmretteren, der blev etableret i 2006, og placeres som denne i bygning 717.01.

Det nye vandbehandlingsanlzeg inklusive kaletarn vil blive placeret i omradet mellem byg-
ning 710.00 (med flammeskaeringsanlaegget etableret i 2007) og bygning 713.00 (lager).

Endvidere flyttes transformatorstationen (4 stk. transformatorer) til en placering lige @st for
administrationsbygningen og opstilles i betonbase med opsamlingstank for oliespild. Op-
samlingstanken kan rumme ca. 50 m®. Olieindholdet i den starste af transformatorerne er
ca. 42 m®. Opsamlingstanken er normalt fyldt med vand (alarm ved savel lav som hgj
vandstand), som Igber til tanken fra en oliesump under hver af de 4 transformatorer (med
feelles udlgbsrgr i bunden). Hvis der Igber olie ind i opsamlingstanken, vil vand presses ud
af et overlgbsrer og ind i en overlgbsbrand forsynet med sandfilter. Fra overlgbsbrgnden
ledes vandet ind i en kloakbrgnd med pumpe. Hvis en af transformatorerne laekker hurtigt,
fyldes sumpen under denne med olie (et singleslag over sumpen afkgler olien ved brand).
Sumpen kan rumme ca. 49 m®. Fra sumpen ledes olie via udlgbsrgret til opsamlings-
tanken, hvorved evt. oliespild tilbageholdes. Olie i opsamlingstanken skal fiernes med mo-
bilt udstyr. Transformatorerne er forsynet med elektrisk overvagnings- og beskyttelses-
udstyr, som giver alarm ved et tab pa nogle fa procent af olieindholdet i en transformator.
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3.2.2.2 Driftsmeessige aendringer

Der sker ingen endring i det overordnede procesforlgb i forbindelse med valsningen, der
fortsat vil veere som anskueliggjort i figur 1.

Slabs fra ovne

v

Descaling

v

Valsning

v

Descaling i
valsestol

Y

Faerdigvalsning

v

Varmretning mv.

Figur 1. Overordnet procesforlgb ved valsning af stalplader.

Virksomheden kan som hidtil veere i drift 24 timer alle ugens dage. Der er i godkendelsen
af 21. november 2006 fastsat fglgende driftsmaessige begraensninger for virksomheden:

e Lastning af skrot til skib ma hgjst forekomme 4 dage om maneden i dag- og aften-
perioden (vilkar 17)

e Der maiperioderne:

Hverdage kl. 22.00 - 07.00
Lerdage kl. 00.00 - 07.00
Lgrdage kl. 14.00 - 24.00
Sen- og helligdage kl. 00.00 - 24.00
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ikke forega fglgende aktiviteter:

e Arbejde med harpning af gladeskaller
¢ Rengaring af veje og pladser med feje-/sugemaskiner, idet akutte forureninger,
som fx spild i forbindelse med transport m.v. dog skal fiernes omgaende.

Ovennaevnte driftsmaessige begraensninger viderefgres usendret i godkendelsen til udskift-
ning af valsestol m.m., og der fastsaettes ikke nye begraensninger af driftsmaessig karakter.

3.2.2.3 Til- og frakarsel

Der vil blive benyttet den samme maengde og type af slabs som hidtil efter idriftszettelse af
den nye valsestol. Endvidere vil meengden af faerdigvarer ikke blive gget i forhold til den
produktionsstarrelse (600.000 — 700.000 tons/ar), som Frederiksborg Amt lagde til grund
for miljggodkendelsen i 2006, se afsnit 3.2.2.4.

Til — og frakersel, dvs. omfang og kereruter, aendres ikke i forbindelse med udskiftning af
valsestolen m.m. Til- og frakgrsel sker i alt vaesentligt fra Hundestedvej via Havnevej, hvor
der ikke ligger boliger.

3.2.2.4 Arlig produktion / produktionskapacitet

Miljggodkendelsen af 21. november 2006 er udarbejdet pa grundlag af en arlig produktion
af feerdige plader pa 700.000 tons, dog er stagjberegningerne baseret pa en produktion pa
600.000 tons feerdigvarer pr. ar (godkendelsens side 7). Udledning af metaller med spilde-
vand via udlgb E1 er ligeledes baseret pa en produktion pa 600.000 tons feerdige stal-
plader pr. ar — eller rettere en tilsvarende udledt vandmaengde pa 450.000 m®ar.

Produktionskapaciteten gges ikke ved udskiftning af valsestolen.

3.2.2.5 Indkgring og optimering af vandbehandlingsanleegget og valseprocessen

Funktionaliteten af anleegget testes forst, uden at valseprocessen er tilkoblet, og ind-
karingsforlgbet vil blive tilrettelagt saledes, at der ikke udledes urenset vand til havnen.
Anlaegget vil vaere gennemtestet inden tilledning af procesvand med gladeskaller og efter-
felgende udledning af spildevand til havnen.

Denne indledende indkering foregar, inden selve valseprocessen indkeres, saledes at
vandbehandlingsanlaegget er klar til at fa tilledt kelevand, nar indkering af valseprocessen
pabegyndes. Indkgringen af valseprocessen Igber over en periode pa ca. 4 maneder, hvor
produktionskapaciteten langsomt saettes op.

For at kunne optimere feeldnings- og filtreringsprocesserne skal vandbehandlingsanlaegget
finjusteres i forhold til fx tilsaetning af kemikalier i en efterfelgende periode pa ca. 2 mane-
der, hvor der kgres fuld produktion. Der ma saledes forventes en samlet indkgringsperiode
pa ca. 6 maneder for vandbehandlingsanlaegget efter den indledende indkgring.
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3.2.3 Luftforurening

3.2.3.1 Stev fra diffuse kilder

Der er ingen signifikante kilder til diffuse stavemissioner fra processerne for, under og efter
valsning af plader. Vandbehandlingsanlaegget og tilhgrende vandstremme genererer heller

ikke diffust stov.

Der er i miljiggodkendelsen fra 2006 fastsat vilkar (vilkar 28 — 31), som har til formal at

imgdega stavgener i omgivelserne fra diverse diffuse kilder pa virksomheden.

3.2.3.2 Udsendelse af forurenende stoffer fra punktkilder
| 2006 var der fglge miljiggodkendelsen registreret 101 afkast fra NLMK DanSteel A/S:

15 vaesentlige afkast fra produktions- og hjeelpeanlzeg, 8 svejseafkast, 10 afkast fra energi-
anlaeg og 68 gvrige afkast, herunder 35 afkast fra haludluftninger. Siden er der etableret et

afkast fra flammehgvlen i bygning 104, et afkast fra de to flammeskaeringsmaskiner til

slabsopskeering i hal V10, vest, og et afkast fra figurskaeringsanlaegget i bygning 123 samt
et afkast fra normaliseringsovnen i tykpladecentret i bygning 720.00. | alt 105 afkast i dag.

Der er i godkendelsen fra 2006 angivet 26 miljgmaessigt vaesentlige afkast, hvor afkastet
fra flammehgvlen og afkastet fra de nye flammeskaeringsmaskiner til slabsopskaering er
inkluderet. Med de to supplerende afkast fra henholdsvis figurskaeringsanlaegget og fra
normaliseringsovnen i tykpladecenteret, er der saledes i dag i alt 28 veesentlige afkast.
Disse afkast er angivet i tabel 1.

Afkastkilde

Afkast
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S c > X
o L ) 4 =
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Slabsovn 1 (Stgdovn) 710.1 1 6.900 26
Slabsovn 2 718.1 1 36.600 44,6
Normaliseringsovn Brobu 715.1 1 13.700 32
Normaliseringsovn Maerz V15 715.14 1 22.000 30
Flammehgvlen 123.1 1 41.700 24,5
Portalskaeremaskine 302.2 1 24.300 20
Figurskaringsanleaeg 123.2 1 14.700 25
S&P-anlaegget + plasmamaskinen 402.8 1 27.900 22
Flammeskeringsmaskiner V10 710.11 1 19.200 21
Haludluftninger V8 708.1-7 7 x 55.000 22
Normaliseringsovn Maertz V20 720.1 1 10.300 43
Fjernvarmekedel 301.1 1
Opvarmning (rgd lade) 406.01-04 4
Kalorifere, remisen 813.2-4 3
Opvarmning, stenlade 815.1 1
Svejsning af emner over 10t 320.5 1
Svejseveerksted 403.2 1

Tabel 1. Oversigt over de miljgmaessigt vaesentligste afkast.
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De veesentligste kilder til stgvemissionen fra NLMK DanSteel A/S i dag er tagudluftninger i
valsehallen (ca. 350 g/time). Mindre kilder til stavemissionen er slabsovn 2 og flamme-
havlen (begge ca. 20 g/time hver). | alt udsendes i dag ca. 425 g stev pr. time, hvilket er
vaesentligt mindre end i 2003 og 2004, jf. miljggodkendelsen af 21. november 2006. Miljg-
styrelsen henviser ogsa til godkendelsens afsnit 3.2.7.2 D, punkt a, hvor emissionen af
stov fra de to slabsovne er vurderet i forhold til anvendelse af bedst tilgaengelig teknik.

Der er i miljiggodkendelsen af 21. november 2006 og i senere godkendelser, jf. indlednin-
gen til afsnit 3, fastsat emissionsgraenseveerdier (timemiddelvaerdi) for cadmium, nikkel,
stgv og NOx i diverse afkast samt observationsveerdier for de to metaller og stov i afkast

fra valsehallen, jf. tabel 2 og 3 nedenfor”.

Afkast Stov NOXx
mg/Nm* mg/Nm’, 3% ilt

Slabsovn 1 (stedovn), 710.1 20 400

Slabsovn, 718.1 20 400

Haludluftninger valsehal V8, 708.1-7 5°

Normaliseringsovn Brobu, 715.1 20 400

Normaliseringsovn Maertz V15, 715.14 10 400

Portalskeeremaskine 302.2 2

S&P — anleeg 402.8 5

Flammehgvl 123.1 5

Figurskeaeringsanlaeg, 123.2 5

Flammeskeerere V10, vest, 710.10 5

Normaliseringsovn Maertz V20, 720.1 10 400

Flammeskaerer V20, 720.2° 5

Flammeskaerer V20, 720.3° 5
Tabel 2. Emissionsgraenseveerdier for stgv og NOx i afkast fra DanSteel A/S.
Afkast Cd Cd Ni Ni

mg/Nm® g/time mg/Nm® g/time

Slabsovn 1 (stgdovn) 710.1 0,07 0,5 0,25 1,7
Slabsovn 718.1 0,13 4.7 0,25 9,0
Haludluftninger valsehal V8 708.1-7° 0,005 0,3 0,05 2,8
Normaliseringsovn Brobu, 715.1 0,07 1,1 0,25 3,4
Normaliseringsovn Maertz V15, 715.14 0,04 0,9 0,25 5,5
Portalskeeremaskine 302.2 0,01 0,3 0,08 2,0
S&P — anlaeg 402.8 0,01 0,3 0,11 3,1
Flammehgvl, 123.1 0,002 0,1 0,02 1,3
Figurskeeringsanleeg, 123.2 0,002 0,08 0,02 0,8
Flammeskaeringsmaskiner V10, vest, 710.10 0,003 0,2 0,03 1,7
Normaliseringsovn Maertz V20, 720.1 0,07 0,7 0,7 7
Flammeskaeringsmaskine, V20, 720.2° 0,014 0,35 0,14 3,5
Flammeskaeringsmaskine, V20, 720.3° 0,008 0,20 0,08 2,0

Tabel 3. Emissionsgraenseveerdier for cadmium og nikkel i afkast fra NLMK DanSteel A/S.

4 Emissionsgreensevaerdierne for Cd og Ni er valgfri greensevaerdier for enten koncentrationen eller maengden.

S Observationsveerdier.
® Endnu ikke idriftsat.
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| forbindelse med udskiftning af valsestolen og hjeelpeanlaeg vil der blive etableret to afkast
fra punktudsugninger fra dels selve valseslibeanlaegget, dels fra en lukket rensemaskine,
hvor valselejerne renses med varmt vand evt. tilsat saebe el. lign. Luftforureningen fra dis-
se afkast forventes at veere beskeden, da der er tale om dels en vad slibeproces, dels ud-
sugning af damp ved abning af rensemaskinen efter endt vask.

Der vil ikke blive etableret nye afkast fra valsehallen, men péa grund af gget fordampning i
hallen vil det blive vurderet, om flowet i visse afkast skal gges. Stavemissionen fra valse-
hallen forventes at blive reduceret som falge af et nyt stavbekaempelsessystem og et nyt
kraftigere descalingsanlaeg. Det nye stavbekaempelsessystem udsender en tage af vand-
aerosoler, hvori stav absorberes. Vanddraberne falder efterfglgende ned i renden under
rullebanen og bortledes til sintersbrgnden.

Som en del af virksomhedens egenkontrol har Eurofins i maj 2011 udfart malinger i tre
afkast fra valsehallen (afkast nr. 708.4 — 708.6). Disse afkast er de neermeste ved valse-
stolen. Emissionen i afkast nr. 708.4 (i mg/normal m®) er brugt til at estimere emissionen i
de fire afkast, hvor der alene blev malt luftmaengden (708.1 — 708.3 og 708.7).

Resultaterne af maling og beregning af emissionen af stev, cadmium og nikkel er vist i
tabel 4 og er her sammenlignet med de fastsatte observationsveerdier.

Afkast Stov Stov Cd Cd Ni Ni
mg/Nm’® g/time mg/Nm’® g/time | mg/Nm® | g/time
Pladevalse V8, 708.1 1,3 81 <0,00005 | <0,003 | 0,0009 0,06
Pladevalse V8, 708.2 1,3 84 <0,00005 | <0,003 | 0,0009 0,06
Pladevalse V8, 708.3 1,3 86 <0,00005 | <0,003 | 0,0009 0,06
Pladevalse V8, 708.4 1,3 19 < 0,00005 | <0,0008 | 0,0009 0,014
Pladevalse V8, 708.5 0,47 30 <0,00004 | <0,002 | <0,0006 | <0,04
Pladevalse V8, 708.6 0,45 28 <0,00004 | <0,002 | <0,0004 | <0,02
Pladevalse V8, 708.7 1,3 18 < 0,00005 | <0,0008 | 0,0009 0,01
Observationsveerdier 5 0,005 0,3 0,05 2,8

Tabel 4. Emissionsmalinger og - beregninger udfart i 2011.

Luftflowet i afkastene blev malt til ca. 62.000 — 66.000 normal m®/time, bortset fra afkast
708.4 og 708.7, hvor ventilatorerne ikke var i drift, hvorved det malte luftflow (ca. 14.000
normal m*/time) repraesenterer den passive luftstram gennem ventilatorerne som folge af
termisk opdrift.

Det ses, at emissionen af cadmium var under detektionsgraensen ved alle tre malinger,
mens emissionen af nikkel var under detektionsgraensen i to af de tre malinger.

De malte emissioner af cadmium og nikkel er langt under observationsveerdierne — ca. en
faktor 100 for cadmium og ca. en faktor 50 for nikkel. For stav er den hgjst malte emission
ca. 4 gange lavere end observationsveerdien.

NNE Pharmaplan har i notat af 17. august 2009 foretaget en OML-beregning daekkende de
bestaende forhold, bortset fra afkast fra normaliseringsovnen i tykpladecenteret (afkast
720.1) —i alt 16 afkast. Beregningen er baseret pa emissionsmalinger foretaget i juni/juli
2008 og juni 2009.

Resultatet af OML-beregningen udfart i 2009 er vist i tabel 5.
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Immissionskoncentrationsbidrag B-vaerdi

Parameter

Stev ug/m® 3 80
Bly ng/m® 400
Zink pg/m° - 60
Cadmium ng/m® 0,1 10
Kviksglv ng/m® - 100
Nikkel ng/m® 4 100
Kvaelstofoxid ug/m® 83 125

Tabel 5. Resultat af OML-beregning udfert i august 2009 for de da bestadende driftsforhold
(veerdier korrigeret i 2011).

De fastsatte B-veerdier for stgv, cadmium og nikkel var saledes overholdt med stor mar-
gen. De hgjeste koncentrationer optreeder ved de naermeste boliger, som ligger ca. 320 m
fra skorstenen hgrende til slabsovn 2. For kveelstofdioxid var B-veerdien overholdt med
rimelig margen. Den hgjeste koncentration af kveelstofdioxid i omgivelserne optraeder her i
en afstand pa 500 m gst for virksomheden.

NNE Pharmaplan har i ansggningen om godkendelse til udskiftning af valsestolen foreta-
get en fornyet OML-beregning for stgv, cadmium og nikkel, hvor resultaterne af de i maj
2011 udferte emissionsmalinger i afkast fra valsehallen er medtaget.” Beregningen er op-
dateret den 1. juli 2011. Efter at der er foretaget nye emissionsmalinger i henhold til male-
programmet for 2011, har NNE Pharmaplan i Luftemissionsrapport af 29. august 2011 ud-
fort en ny OML-beregning, hvis resultatet er vist i tabel 6.

Immissionskoncentrationsbidrag B-veerdi

Parameter

Stev pyg/m’ 6,5 80
Bly ng/m’ - 400
Zink pg/m° - 60
Cadmium ng/m°® 0,15 10
Kviksglv ng/m® - 100
Nikkel ng/m’ 5,3 100
Kvaelstofoxid ug/m’ 43 125

Tabel 6. Resultat af OML-beregning udfert i august 2011 for de bestaende driftsforhold.

De fastsatte B-veerdier for stgv, cadmium og nikkel kan fortsat overholdes med stor mar-
gen. De hgjeste koncentrationer af stgv, cadmium og nikkel optraeder fortsat ved virksom-
hedens skel til neermeste boliger. For kveaelstofdioxid var B-vaerdien overholdt med paen
margen. Den hgjeste koncentration af kveelstofdioxid i omgivelserne optraeder her i en af-
stand pa 400 m vest for virksomheden.

Emissionen af stov (og dermed metaller) forventes reduceret efter udskiftning af valsestol,
fordi der installeres et nyt stavbekaempelsessystem, og det nye decalingsanlaeg er meget
kraftigere end det eksisterende anlaeg. Observationsveerdierne for stgv, cadmium og nikkel
(jf. tabel 2) i afkast fra valsehallen paregnes derfor at kunne overholdes uden vanskelighed
efter udskiftning af valsestolen m.m. B-vaerdierne forventes tilsvarende at kunne overhol-
des med god margen.

" For maleresultater under detektionsgraensen er anvendt den halve af detektionsgraensen.

30



3.2.3.3 Vilkdr om luftemissionsmalinger

De eksisterende overvagningsveerdier for stgv, cadmium og nikkel i afkast fra valsehallen
(vilkar 7 i godkendelsen af 21. november 2006) opretholdes uzendrede.

Der stilles krav om, at NLMK DanSteel A/S senest 6 maneder efter ibrugtagning af den nye
valsestol, dog farst nar anleegget er i rutinemaessige drift, skal lade foretage preestations-
kontrol for emissionen af stev, cadmium og nikkel i afkast 708.4 — 708.6 (vilkar 33a). Male-
rapporten skal sendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder efter, at malingerne er
udfgrt. Hvis maleresultaterne viser markant forhgjede veerdier i forhold til de seneste pree-
stationsmalinger, kan tilsynsmyndigheden kraeve, at der skal udfgres praestationskontrol i
de fire andre afkast fra valsehallen (708.1 — 708.3 og 708.7).

Der stilles endvidere krav om, at der skal foretages en maling af emissionen af stgv, cad-
mium og nikkel fra den nye valseslibehal senest 6 maneder efter ibrugtagning af det nye
anlaeg (vilkar 33b), dog farst nar anlaegget er i rutinemaessige drift. Malingen skal foretages
i afkast fra slibeanleegget, men ikke i afkast fra rensekabinen.

Tilsynsmyndigheden kan fastsaette emissionsgraenseveaerdier for stgv, cadmium og nikkel i
afkastet fra valseslibeanleegget og krav om, at egenkontrollen efter vilkar 33 ogsa skal om-
fatte dette afkast.

Hvis der ikke er fastsat emissionsgreenseveerdier, kan tilsynsmyndigheden kraeve udfart
max én arlig preestationskontrol.

Vilkar om udfgrelse af OML-beregninger (vilkar 33 i godkendelsen af 21. november 2006)
opretholdes uaendret.

3.2.4 Lugt

Der er ikke i godkendelsen af 21. november 2006 fastsat vilkar om lugt. Valseprocessen og
driften af tilhgrende hjeelpeanleeg medferer ikke neevneveerdig lugtpavirkning. Slam fra
klaringsbassiner kan lugtes i umiddelbar naerhed af et oplag heraf (jordagtig lugt), men
lugten kan ikke registreres uden for virksomhedens eget omrade. Det samme vil veere til-
feeldet med det nye vandbehandlingsanlaeg.

Der fastsaettes derfor fortsat ikke bestemmelser om begraensning af lugtgener og malinger
af lugtudsendelse fra virksomheden.

3.2.5 Vandforbrug

De veesentligste vandforbrug sker i felgende kgleprocesser:

e Direkte kalesystem (kalevand i aben kontakt med stal)
o Descaling
o Valsekaling
0 Kaling af rulleretter
o Side spray
0 Stevbekaempelse (fume suppression)
e Indirekte kalesystem (lukket rgrsystem) til keling af hydraulikanleeg, hovedmotorer
mv. En stor del (ca. 50%) af vandet i det indirekte kalesystem genanvendes i det
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abne kglesystem, mens ca. 50% udledes til havnen via et udlgb i samme hjgrne af
havnen som de eksisterende udlgb R og H (muligvis samkert med et af de eksiste-
rende udlgb).

Forbruget af vand til virksomhedens abne og lukkede kgleprocesser indvindes fra Arresg
Kanal, der blev etableret i 1719 for at undga oversvemmelse og for at udnytte vandkraften
i bl.a. et krudtveerk.

| de senere ar har virksomhedens vandforbrug vaeret 550.000 - 775.000 m*® pr. &r (gen-
nemsnitligt ca. 670.000 m* pr. &r). Vandforbruget forventedes ifalge ansagningen af 21.
juni 2011 at stige til ca. 1,7 mio. m® pr. ar som falge af udskiftning af valsestol m.m. og
etablering af nyt vandbehandlingsanlaeg. Stigningen skyldes primeert et aget vandforbrug i
det indirekte kalesystem. | det &bne kolesystem er der en genvindingsgrad pa ca. 96,5% i
det nye vandbehandlingsanlaeg.

| forbindelse med VVM-screening af projektet i 2010 udferte firmaet EKJ Radgivende Inge-
nigrer A/S en vurdering af effekten af den ggede vandindvinding pa vandferingen i Arresg
Kanal. Ved denne vurdering blev benyttet malinger over et tidsrum pa ca. 30 ar af degn-
middelvandfgringen ved Arresgdal Sluse beliggende ca. 500 m nedstrgms Arresg (vand-
indtaget til NLMK DanSteel A/S er placeret ca. 1,5 km nedstrems Arresg). Den gennem-
snitlige indvundne vandmaengde blev beregnet til 113 I/s (baseret pa en arlig indvundet
vandmaengde pa 1,4 mio. m®, en gennemsnitlig produktionsperiode pa 15 timer/dag, 5 da-
gel/uge og 46 uger/ar). Den indvundne vandmaengde pr. sekund er uafhaengig af den dag-
lige produktionstid. Den gennemsnitligt indvundne vandmaengde er sammenholdt med
minimumvandfering i et dagn i perioden 1978 — 2009. To dage i perioden er der registreret
vandferinger under 113 I/s (henholdsvis pa 80 I/s og 111 I/s som dggnmiddelveerdi). EKJ
Radgivende Ingenigrer A/S vurderede, at Arresg Kanal pa intet tidspunkt vil blive tarlagt
opstrams stemmevaerket ved Krudtvaerket, da kanalen til enhver tid vil rumme et tilstreek-
keligt vandvolumen. En forggelse af vandindvindingen vurderes saledes ikke at have be-
tydning for, om Arresg Kanal kan opfylde malseetningen i Regionplan 2005, hvor kanalen
er udlagt med B3-malszetning (karpefiskevand). | forslag til Vandplan for Roskilde Fjord og
Isefjord er Arresg Kanal malsat som "godt gkologisk potentiale”, hvilket ikke indebzerer en
stramning i forhold til malsaetningen i Regionplan 2005.

| forbindelse med detailprojekteringen af anlaegget er vandforbruget blevet revideret, sale-
des at der nu forventes en samlet vandindvinding pa ca. 2,1 mio. m® pr. ar (en stigning pa
ca. 200% i forhold til det hidtidige forbrug), hvoraf vandforbruget hos Duferco Danish Steel
A/S udger ca. 45.000 m® pr. ar. Det er her forudsat, at den eksisterende kompressor-
central, flammehgviskompressor og skaeregrav i bygning 123 er i drift 100% af tiden aret
rundt, samt at vandforbruget i det indirekte kalesystem ikke kan drosles ned uden for det
egentlige produktionstidsrum, men skal veere fuldt tilgeengelig 24 timer i dagnet. Det sam-
lede vandforbrug, inklusive forbruget hos Duferco Danish Steel A/S, er herved beregnet til
ca. 278 m®time eller ca. 77 I/s. Den forventede indvindingshastighed er saledes ca. 30%
lavere end den vandindvinding pa 113 I/s, der |4 til grund for VVM-screeningen, og konklu-
sionen i denne afggrelse om projektets konsekvens for vandferingen i Arresg Kanal er
saledes fortsat geeldende.

Faldet i vandindvindingshastigheden og en samtidig foragelse af den arligt indvundne

vandmaengde i forhold til VVM-screeningen skyldes hovedsageligt, at der uden for den
normale produktionsperiode er et vandforbrug i det indirekte kglesystem samt til kompres-
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sorcentral, flammehgviskompressor og skaeregrav, hvor det i forbindelse med VVM-
screeningen blev forudsat, at vandforbruget primeert fandt sted i produktionsperioden.

Med hensyn til vurdering af vandforbruget henvises her ogsa til godkendelsens afsnit
3.2.7.2D, punkt b og d.

Halsnaes Kommune skal i medfer af vandforsyningslovens §§ 20 — 22 give tilladelse til
gget indvinding af vand fra Arresg Kanal, idet vandindvindingstilladelsen fra 1968 skal for-
nys i 2012 — 2013, nar vandplanen er vedtaget, og den efterfelgende kommunale miljg-
handlingsplan er feerdig.

3.2.6 Energiforbrug

Den installerede effekt af elImotorer tilknyttet valsestolen vil stige ganske betragteligt — fra
ca. 7 MW til ca. 24,5 MW. Elforbruget eges dog ikke tilsvarende pga. mere effektive fre-
kvensomformere (bedre virkningsgrad) og mindre driftstid af motorerne. Da slabsenes
temperatur saenkes med ca. 50 °C, vil naturgasforbruget, som er det alt dominerende
energiforbrug i valseprocessen, blive reduceret med ca. 3%. Det samlede energiforbrug i
forbindelse med valseprocessen forventes at stige marginalt og medfgre en ekstra udled-
ning af CO, pa ca. 1.300 tons/ar (@gning fra ca. 69.000 tons/ar til ca. 70.300 tons/ar)®.

NLMK DanSteel A/S har oplyst, at det pa sigt vil blive undersggt, om temperaturen af slabs
kan saenkes yderligere. | bekreeftende fald vil forbruget af naturgas og dermed CO.-
udledningen herfra blive nedsat tilsvarende.

Udledning af CO, udger et globalt miljgproblem. En miljggodkendelse regulerer efter al-
mindelig praksis ikke direkte emissionen af CO,, hvor andre virkemidler hidtil er fundet
mest egnede til at begraense udledningen, herunder kvoteloven, afgifter og mal for andelen
af vedvarende energi. Der er endvidere ingen vejledende graenseveerdier for CO,-
udledningen hverken i Danmark eller i EU.

Miljgstyrelsen har noteret sig, at der er foretaget en ngje energigranskning i forbindelse
med udskiftning af valsestolen og hjeelpeanlaeg (bilag 3 i ansggningen om miljggodkendel-
se). Og at det er bestraebelsen pa sigt at reducere energiforbruget yderligere. NLMK
DanSteel A/S er i gvrigt energicertificeret efter DS/EN 16001 og underlagt ekstern audit og
et energiledelsessystem.

Med hensyn til vurdering af energiforbruget henvises her ogsa til godkendelsens afsnit
3.2.7.2D, punkt c.

3.2.7 Spildevand

Udledningen af spildevand fra NLMK DanSteel A/S vil efter udskiftning af valsestolen m.m.
og etablering af et nyt vandbehandlingsanlaeg vaere ca. 1,85 mio. m%ar. Herudover udle-
des ca. 44.500 m*/ar fra Duferco Danish Steel A/S. Den samlede spildevandsmaengde fra
de to virksomheder lzegges til grund for vurdering af temperatur- og tungmetalpavirkningen
af havnen og fjorden.

® Her er forbruget i vandbehandlingsanlaegget ikke inkluderet.
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Det eksisterende processpildevandsudigb E1 forventes at veere i drift til 1. januar 2014,
hvorefter det ophgarer i sin nuvaerende form. | den mellemliggende periode vil udvalgte pro-
cesser veere tilsluttet det eksisterende vandbehandlingsanleeg og vandtarnssystem. Det vil
primeert veere vand til keling af ovne og eksisterende rullebaner. Udledningen af spilde-
vand via udlgb E1 forventes indledningsvis i perioden at falde til ca. 110.000 m®ar svaren-
de til 1/3 af den spildevandsmaengde, der udledes i dag fra dette udlgb. Spildevands-
maengden vil falde Igbende indtil 1. januar 2014, nar processer kobles fra det nuvaerende
vandbehandlingsanleeg til det nye anlaeg. Herefter vil der ikke blive udledt processpilde-
vand fra udlgb E1, men udlgbet vil blive bibeholdt som aflabsmulighed fx til n@gdoverlab.

Princippet i det nye vandbehandlingsanlaeg er vist i figur 2.
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Figur 2. Principdiagram for det nye vandbehandlingsanlaeg.

| det abne kglevandssystem ledes det brugte kelevand som i dag til sintersbrgnden, der
bibeholdes. Herfra ledes det brugte kelevand til det nye vandbehandlingsanleeg, hvor glg-
deskaller og fedt/olie fiernes ved en fysisk separationsproces og udskilles i hver sin frakti-
on. Herefter foretages kemisk feeldning efterfulgt af filtrering gennem sandfilter. Nar sand-
filtret er fyldt, bliver det skyllet, og skyllevand herfra ledes til en ny kemisk faeldning, hvoref-
ter slammet separeres fra vandet i en beeltepresse. Rejectvandet returneres til sinters-
brenden. Det rensede kalevandet afkgles dernzest i et abent kglevandstarn til 35 °C og
ledes til et bassin, hvortil der tilfares en delstram af brugt kglevand fra det indirekte kgle-
system. Dette bassin fungerer som fgdevandsreservoir for de abne kaleprocesser.
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Fra bassinet udtages konstant en vandstrem pa ca. 55 m*/time®, der ledes til Stalvaerks-
havnen som spildevand med et indhold af bl.a. tungmetaller.

Et mere detaljeret flowdiagram over spildevandsrensningsanlzaegget er vist i bilag 6.

De forskellige spildevandsstremme er skitseret i tabel 7 med angivelse af udledt spilde-
vandsmeaengde og karakteristika for udledningen.

Nyt / Karakteristika: Spildevandsmangde

eksisterende stof og temperatur m’/ ar
Vandbehandlingsanlaeg Nyt Ni, Cr, Cu, Zn, Pb og
(bleed fra keletarn) Cd samt olie. 480.500
Udlgb R2 Temperatur
Indirekte kaling Nyt Temperatur 1.013.400
Udlgbsnummer er p.t. ikke kendt
Eksisterende kgling af kompressor- Eksisterende Temperatur 246.600
central
Udlgb H
Eksisterende kgling af flammehgvls- Eksisterende Temperatur 104.800
kompressor
Udlgb J
Duferco Danish Steel A/S Eksisterende | Ni, Cr, Cu, Zn, Pb og 44.500
Udlgb X1 og X2 Cd samt olie.

Temperatur

Tabel 7. Spildevandsstramme og deres karakteristika.

3.2.7.1 Temperatur

| forbindelse med VVM-screeningen (se afsnit 3.2.1.6) har EKJ Radgivende Ingenigrer A/S
i notat af 23. juli 2010 udfert en beregning af opblanding af kalevand ved en temperatur pa
35 °C med vandet i havnen samt en vurdering af pavirkningen af fjorden og de i gvrigt
sammenfaldende internationale naturbeskyttelsesomrader: EF-fuglebeskyttelsesomrade
nr. 105: "Roskilde Fjord, Kattinge Vig og Kattinge s@” og EF-habitatomrade nr. 120: ” Ros-
kilde Fjord”, som er beliggende ca. 1,8 km syd for Stalvaerkshavnen.

En konservativ beregning af fortyndingen i havnen viste, at en udledning pa 3.600 m*dagn
fra det nuvaerende udlgb E1 (processpildevand) samt 400 m*/dggn fra andre kilder pa
NLMK DanSteel A/S vil medfgre en opblanding pa 10-11 gange i havnen i Igbet af et
degn'®. Fortyndingsberegningen forudsatte en fuld opblanding af udledt kalevand med
vand i havnebassinet og en vandudskiftning i havnen, som alene er baseret pa tidevands-
pavirkningen (aendring af vandstand pa 0,2 m pr. tidevandsperiode svarende til en vand-
udskiftning pa ca. 22.000 m® pr. tidevandsperiode). Vandskiftet i havnen vil herudover vae-
re pavirket af eendringer i barometerstand og vindforhold (kuling fra vestlige/nordvestlige
retninger og estlige retninger kan fx medfgre aendringer pa 1 m i vandstanden) og er der-
med undervurderet i beregningen. Omvendt er det muligt, at det udledte kalevand kun op-

°Ca. 3,5% af den cirkulerende vandmaengde i det abne kolevandssystem.

10 Udledningen af spildevand fra Duferco Danish Steel A/S er ca. 200 m3/d¢gn og derfor uden betydning i
denne sammenhaeng.
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blandes i en del af vandsgjlen og i en del af havnen, hvilket kan overvurdere den beregne-

de opblanding. En fortynding af kelevandet pa 5 - 6 gange er tilstraekkeligt til at sikre, at

1 °C overtemperaturisotermen for fronten af det udledte kglevand ligger inde i havnebassi-
net. Forskellen pa temperaturen af det udstremmende vand fra havnebassinet og tempera-
turen af fjordvandet vil saledes veere mindre end 1 °C og dermed vil der ikke opsta tempe-

ratureffekter i fjorden, endsige i det omtalte Natura-2000 omrade.

Da den forventede udledning af kglevand ved en temperatur pa 35 °C nu forventes at blive
ca. 3.360 m*/dagn, vil fortyndingen af opvarmet kglevand vaere lidt stgrre end beregnet i
forbindelse med VVM-screeningen.

Miljgstyrelsen konkluderer herefter, at temperaturpavirkningen af fjorden er uden miljo-
maessig betydning, eftersom forskellen pa temperaturen af det udstremmende vand fra
havnebassinet til fjorden og temperaturen i fjorden vil veere mindre end 1 °C.

3.2.7.2 Udledning af tungmetaller

3.2.7.2 A: Hidtidige vilkar

I miljggodkendelsen af 21. november 2006 er der fastsat udlederkrav for tungmetaller for
udlgb E1 (vilkar 14), udigb D (vilkar 16) og udlgb R (vilkar 16). For udigb D og R var udle-
derkravene vejledende indtil 1. januar 2009. Efter etablering af malebrgnd eller tilsvarende
malefacilitet i 2007 i udlgb N og udlgb X1/X2 (senere udigb X3) skulle der i 2008 udfares
et stikpraveprogram under regnvejrshaendelser (vilkar 43). Tilsynsmyndigheden kunne pa
baggrund heraf fastsaette udlederkrav for udlgb N og X3 (vilkar 43).

Udlederkravene for udlgb E1 blev fastsat pa grundlag af dels en vurdering af anvendelse
af bedst tilgeengelig teknik (BAT), dels en vurdering af om relevante miljgkvalitetskrav kun-
ne overholdes.

| forbindelse med udskiftning af valsestol m.m. og etablering af nyt vandbehandlingsanleeg
sker der ingen aendringer af forhold, der er af betydning for udledning af spildevand fra
udigb D, R, N, X3 og J. Disse udlgb er derfor ikke omfattet af den aktuelle godkendelse.

Frederiksborg Amt vurderede pa grundlag af BREF-dokumentet fra 2001 for bl.a. varm-
valsning (jf. nedenfor), at kalesystemerne var indrettet i overensstemmelse med BAT, og at
de udledte koncentrationer af metaller m.m. 1& under niveauerne angivet i BREF-
dokumentet.

| godkendelsen af 21. november 2006 blev fastsatte falgende udlederkrav'' for udlgb E1,
som i dag er udlgbet af spildevand fra det direkte kglesystem:

14. Den samlede arlige udledning af metaller i spildevandet fra spildevandsudigb E1
ma ikke overstige nedenstaende maengder og koncentrationer:

" Med den anvendte nummerering i denne godkendelse.
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Metal

Udlgb E1 Ni Cr Cu Zn Pb Cd
pg/l 80 6,0 11 806 55 25
kg/ar 36 2,7 5,0 363 25 12

| godkendelsen af 21. november 2006 er der fastsat falgende krav til egenkontrollen:

39.

40.

Kontrolperioden for de i vilkar 14-16 naevnte krav er sammenfaldende med kalen-
deraret.

Der skal kontinuert udtages flowproportionale prgver af spildevandet fra udigb E1.
De kontinuert opsamlede flowproportionelle prgver indsamles og analyseres 1 gang
pr. maned, idet den udledte spildevandsmeengde siden sidste prgveudtagning sam-
tidig skal registreres.

Vilkar 14 er overholdt, nar de vandfgringsvaegtede middelkoncentrationer af stof-
ferne beregnede pa baggrund af malinger foretaget i kontrolperioden er mindre eller
lig med kravveerdierne.

Kontrollen skal som hovedregel foretages for samtlige parametre i vilkar 14, 1 gang
om aret. Safremt resultatet af kontrollen ligger under 80 % af greenseveaerdien, skal
analyserne for pageeldende parameter farst gentages hvert 2. ar, og safremt resul-
tatet ligger under 60 %, skal kontrollen farst gentages hvert 3. ar.

Malinger for parametre, der ved 3 pa hinanden fglgende kontroller har udvist kon-
centrationer under detektionsgraensen, behgver ikke gentages.

3.2.7.2 B: Resultater af egenkontrollen i arene 2007 — 2010

Resultaterne af egenkontrollen i 2007 — 2010 er sammenfattet i tabel 8, for sa vidt angar
udledning af metaller fra udigb E1.

2007 2008 2009 2010
Middel Udledt Middel Udledt Middel Udledt Middel Udledt
konc. mangde konc. mangde konc. mangde konc. mangde
mg/l kg/ar mg/l kg/ar mg/l kg/ar mg/l kg/ar
Bly 0,0018 0,6 0,0016 0,6 0,0009 0,3 0,0008 0,2
Cadmium | 0,0001 0,018 0,0001 0,027 0,00002 0,007 0,00005 0,019
Chrom™ 0,0032 1,1 0,0014 0,5 0,0014 0,4 0,0018 0,7
Kobber 0,0115 4.0 0,0205 6,6 0,0063 1,9 0,0104 3,7
Nikkel 0,0164 5,6 0,0127 4.4 0,0081 2,5 0,0095 3,5
Zink 0,0284 10,2 0,0259 8,7 0,023 6,6 0,018 6,7

Tabel 8. Udledning af tungmetaller fra udlgb E1 i arene 2007 — 2010.

'2 Der er ikke analyseret for chrom (l1l) og chrom (VI) saerskilt.
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3.2.7.2 C: Ny regler

Udledning af miljgfarlige forurenende stoffer til vandmiljget reguleres i dag efter bekendt-
gerelse nr. 1022 af 25. august 2010 om miljgkvalitetskrav til vandomrader og krav til ud-
ledning af forurenende stoffer til vandlgb, sger eller havet. Udledningen skal desuden ogsa
overholde eventuelt skaerpede miljgkvalitetskrav, der er fastsat i en vandplan geeldende for
det vandomrade, hvortil udledningen finder sted. Vandplanen for Roskilde Fjord og Isefjord
har veeret i 1. offentlige haring, som sluttede den 6. april 2011. Forslaget til vandplanen
indeholder ikke supplerende krav til udledning af tungmetaller fra en virksomhed som fx
NLMK DanSteel A/S set i forhold til kravene i bekendtgarelse nr. 1022.

| forbindelse med etablering af en ny valse pa NLMK DanSteel A/S og omleegning af kale-
vandssystemet skal udledningen af kglevand saledes ske i overensstemmelse med be-
stemmelserne i bekendtgerelse nr. 1022.

Udledningen af forurenende stoffer skal efter bekendtggrelse ske under overholdelse af to
generelle principper:

1) Udledningen af forurenende stoffer skal begraenses ved hjaelp af den bedste til-
gaengelige teknik (§ 13, stk. 1, i bekendtgarelsen)

2) Miljgkvalitetskrav fastsat i bekendtggrelsens bilag 2 og 3 skal overholdes (bekendt-
garelsens § 11, stk. 1).

Udlederkrav ma ikke automatisk udregnes "baglaens”, dvs. fastseettes pa grundlag af milja-
kvalitetskrav og en fortyndingsfaktor for blandingszonen. Der skal fgrst foretages en vurde-
ring af mulige udlederkrav baseret pa anvendelse af bedst tilgaengelig teknik, idet blan-
dingszonen efter bekendtgarelse nr. 1022 skal tilstraebes at veere sa lille som muligt.

For de aktuelle tungmetaller er der i bekendtgarelse nr. 1022 fastsat felgende miljo-
kvalitetskrav (for marint vandmilja), hvor kun de generelle miljgkvalitetskrav til sikring mod
kroniske effekter anses for relevant, da udledning af spildevand fra det abne kalevands-
system foregar kontinuert:

Metal Miljokvalitetskrav, MKK

(kronisk effekt)
Mg/l oplgst stof

Bly 0,34

Cadmium 0,2

Chrom Il 3,4

Chrom IV 3,4

Kobber 1 + tilfgjet baggrund

dog max 2,9
Nikkel 0,23 + tilfgjet baggrund
dog max 3
Zink 7,8 + tilfgjet baggrund

Tabel 9. Miljgkvalitetskrav (MKK) geeldende fra 1. september 2010 (i pg/l).

Det generelle miljgkvalitetskrav, MKK, skal overholdes som gennemsnit over en periode,
typisk et kalenderar.
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De i bekendtgarelse nr. 1022 fastsatte miljgkvalitetskrav er mere restriktive end de milja-
kvalitetskrav, der blev lagt til grund for miljggodkendelsen af 21. november 2006, bortset
fra chrom.

Der kan eventuelt udpeges en blandingszone omkring et udledningspunkt, hvor milja-
kvalitetskravene sa farst skal overholdes pa randen af blandingszonen (§ 12, stk. 1, i be-
kendtggrelsen).

3.2.7.2 D: Bedst tilgaengelig teknik (BAT)

EU-Kommissionen har varslet en revision af BREF-dokumentet om Ferrous Metals Pro-
cessing fra december 2001, som bl.a. omfatter varmvalsning (sektion A). Revisions-
arbejdet er imidlertid endnu ikke pabegyndt, hvorfor BREF-dokumentet fra 2001 fortsat
leegges til grund for vurderingen. | BREF-dokumentet er der i afsnit A.4.1.3.18 givet et ek-
sempel pa udstgbning af slabs i en tykkelse, der er sa teet pa slutproduktets dimensioner
som muligt. | afsnit 4.5 er denne teknik anfart som BAT for nye anlaeg. Teknikken er imid-
lertid knyttet til den kontinuerte udstebning af slabs — en proces der foregar pa et stalveerk
og ikke et valseveerk som NLMK DanSteel A/S, der kgber de faerdige slabs til videreforar-
bejdning. Teknikken anses derfor ikke for relevant i forbindelse med udskiftning af valse-
stolen pa NLMK DanSteel A/S.

Af hensyn til overskueligheden er alle BAT-anfalingerne i BREF-dokumentet sammenfattet
i dette afsnit, uanset hvilket miljgforhold anbefalingen er mgntet pa.

Det fremgar af BREF-dokumentet (kapitel A.5), at BAT er falgende teknikker (med tilhg-
rende emissionsniveauer hvor det er relevant), idet der her ses bort fra de BAT-
anbefalinger, der ikke vedrgrer valseprocessen og kglesystemet:

Genopvarmningsovne (slabsovn 1 og 2):

a. Begraensning af stevemission fra ovne er ikke ngdvendig. Stavemissionen ligger i
intervallet 4 — 20 mg/m® med rapporterede vaerdier ned til 2,2 mg/m?®.

Der anvendes ikke stgvfilter i udsugning af reggasser fra ovnene pa NLMK
DanSteel A/S. Emissionsmalinger i 2008 har vist en emission pa henholdsvis 0,8
mg/m®fra slabsovn 1 og 2 mg/m?® fra slabsovn 2, mens malinger i 2011 har vist en
emission pa henholdsvis 0,6 mg/m®fra slabsovn 1 og 0,8 mg/m? fra slabsovn 2.

Miljgstyrelsen kan konkludere, at emissionen af stav fra de to genopvarmningsovne
pa NLMK DanSteel A/S er meget lav.

Descaling (fiernelse af glgdeskaller):

b. Sporing af materiale (slabs/plader) for at reducere vand- og energiforbrug.
Den nye valsestol er udstyret med sensorer, saledes at systemet altid registrerer

preecis, hvor pladen er. Derved pabegyndes descalingen ferst, nar pladen er ud for
dyserne, hvorved vandforbruget optimeres.
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Reduktion af energitab fra opvarmede slabs:

c. Reduktion af energitab fra opvarmede slabs ved at begraense opholdstid og varme-
isolering afhaengig af produktions-layout.

Dette er relevant i en proces, hvor man stgber og valser samme sted. NLMK DanSteel A/S
udstgber imidlertid ikke slabs, men indkgber disse som halvfabrikata.

Efter valsning opvarmes kun de plader, som skal normaliseres. Inden normaliseringen skal
pladerne af metallurgiske hensyn kgles ned til under 400 °C. Derudover er der typisk krav
om, at pladerne skal inspiceres inden normalisering, for at sikre at der ikke videreforarbej-
des plader, som skulle have veeret kasseret. Dette kraever ogsa, at temperaturen reduce-
res inden naeste opvarmning.

Kgling (maskiner osv.):

d. Separate kglevandssystemer der fungerer i lukkede kredslgb.

Motorer og hydrauliksystemer kgles af det indirekte kalesystem, hvorefter ca. 50 % af det
brugte kelevand genbruges i det dbne kolesystem.

Spildevandsbehandling (glgdeskaller og olieholdigt procesvand):

e. Drift af lukkede kredslgb med recirkuleringsgrader pa >95 %.
Kglevandet i det abne kalesystem har en genvindingsgrad pa ca. 96,5%.

f. Reduktion af emissioner ved brug af en passende kombination af behandlings-
teknik, saledes at falgende niveauer kan opnas:

Suspenderet stof: <20 mg/l
Olie (stikprgve): <5 mg/l
Fe: <10 mg/l
Criot: < 0,2 mg/l
Ni: < 0,2 mg/l
Zn: <2mgll

Preovetagningsperioden/kontrolperioden for de naevnte stoffer fremgar ikke af BREF-
dokumentet, bortset fra olie som refererer til en stikprgve. Udledningen af suspenderet
stof, olie og tungmetaller fra spildevandsrensningsanleegget vil som gennemsnit over et
kalenderar (kontrolperioden) veere vaesentligt lavere end de anfgrte niveauer, se senere i
dette afsnit samt i afsnit 3.2.7.4. Den enkelte stikprave for olie kan veaere hgjere end 5 mg/I.

g. Recirkulering af gladeskaller, der er opsamlet ved vandbehandlingen, til en metal-
lurgisk proces:

Glgdeskaller sendes i dag til Norge og anvendes til fremstilling af FeSi, der er et additiv i fx
stgberier.
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h. Olieholdigt affald/slam, der er opsamlet, skal afvandes for at tillade termisk udnyt-
telse eller sikker bortskaffelse:

Udskilt olie fra det brugte kalevand vil ligesom olie fra olieudskilleren i det bestaende udlgb
E1 blev genanvendt.

Slam fra spildevandsrensningsanlaegget vil pa tilsvarende made som i dag blive genan-
vendt til fremstilling af leca-materiale (efter iblanding af filterstev af hensyn til passende
konsistens).

i. Forebyggelse af forurening af vand med hydrocarboner:
De nye fedtsmgreanlaeg og smgareolieanleeg vurderes at vaere vaesentligt teettere i lejerne
end i dag, og specielt fedtforbruget forventes at blive reduceret, da smgaring af lejer (pri-
maert pa rullebanen) fremover vil forega automatisk.
Det nye hydrauliksystem vil blive udstyret med laekageovervagning i olietanken, saledes at
et for hajt forbrug af olie vil blive registreret. | sa fald aktiveres en alarm, og olietilfgrslen
afbrydes.

Uddybning af BAT for spildevandsrensning:

Miljgstyrelsen har i forbindelse med sagsbehandlingen bedt NNE Pharmaplan om at rede-
gore neermere for muligheden for yderligere rensning af spildevandet. NNE Pharmaplan
har hertil oplyst:

"DanSteel er i dialog med flere leverandgrer, som alle har mange ars ekspertise indenfor
rensning af spildevand fra stalindustrien. Den bedste og mest anvendte teknologi baserer
sig pa det beskrevne koncept i den miljgtekniske beskrivelse, dvs. fysisk fiernelse af gla-
deskaller og olie efterfulgt af filtrering (med tilseetning af feeldningskemikalie).

| forbindelse med den indledende projektering har virksomheden ogsa haft en bassin-
lasning med kemisk rensning i spil, men dette er alt for pladskraevende og er af leverandg-
rerne opfattet som forzeldet teknologi i relation til denne branche. Leverandgrerne har i
avrigt oplyst, at de finder de beregnede udledningskrav i den miljgtekniske beskrivelse
ekstremt skrappe set i forhold til de krav, de normalt renser {il.

Dertil skal bemeerkes, at de BAT graenser som naevnes i BREF noten, er vaesentlige lem-
peligere end de beregnede udledningskrav baseret pa vandkvalitetskravene jf. tabel 7 i
den miljgtekniske beskrivelse. Zn og Ni ligger pa 40 % af BAT-veerdien. Cr ligger pa 3 % af
BAT-veerdien og olie ligger pa 27% af BAT-vaerdien.”

Miljgstyrelsen har efterfalgende anmodet NNE Pharmaplan om en supplerende og mere
detaljeret teknisk gkonomisk redeggrelse for anvendelse af supplerende spildevandsrens-
ningsteknikker med tilhgrende vurdering af de afledede miljgmaessige konsekvenser. NNE
Pharmaplan har den 24. august 2011 fremsendt en sadan redegearelse.

Det anfgres i redegerelsen af 24. august 2011: "at det har veeret dreftet med flere leveran-
darer, hvilke rensningsmetoder der hypotetisk set ville veere ngdvendige for at kunne rense
yderligere end til de foreslaede vilkar i ansggningsmaterialet. En mulig rensemetode ville
vaere at supplere det planlagte vandbehandlingsanlaeg fra Sideridraulic med en lgsning
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som f.eks. Kriigers MET-clean Igsning, hvor tungmetaller fijernes ved adsorption. Denne
metode bruges bl.a. ogsa til rensning af drikkevand. Pris ca. 9-14 mio. DKK.

Redeggrelsen konkluderer:

"at der ikke vurderes at veere nogen betydelig miljgmaessig gevinst ved at foretage yderli-
gere rensning af virksomhedens spildevand end farst planlagt. Det vand, som vil blive ud-
ledt fra virksomheden, vil indholdsmaessigt svare til drikkevandskvalitet, og er saledes ikke
anderledes end det vand, som udledes fra husholdninger. De udledte vaerdier vil ligeledes
svare til de BAT-veerdier, som indgar i den allerseneste draft-version for spildevandsrens-
ning fra juli 2011. Derudover vil stalveerkshavnen i forbindelse med den kommende vand-
plan muligvis blive kategoriseret som aktivitetszone med lempeligere krav til udledning
inden for havnebassinet. Sammenholdes dette med udgiften til @get rensning, vurderes
gkonomien ikke at vaere proportional med den vundne miljggevinst.”

Konklusion om BAT

Miljgstyrelsen konkluderer, at indretning og drift af det nye kalevandssystem og spilde-
vandsrensningsanleeg er i overensstemmelse med anvisningerne i BREF-dokumentet for
Ferrous Metals Processing fra december 2001 og oplysningerne i udkast til revideret
BREF-dokument for spildevands- og luftrensning fra juli 2011. Miljgstyrelsen anser derfor
det planlagte nye kalevandssystem og nye spildevandsrensningsanlaeg pa NLMK
DanSteel A/S for at veere bedst tilgaengelig teknik.

Det bemeerkes, at greensevaerdier for udledning af miljgfarlige forurenende stoffer kan fast-
seettes strengere, end hvad der kan opnas ved BAT, hvis det er ngdvendigt for at overhol-
de miljgkvalitetskrav, jf. IED-direktivets'® artikel 18.

3.2.7.2 E: Nye udlederkrav

| denne godkendelse fastsaettes udlederkrav' for udigb fra det nye vandbehandlingsanlaeg
(udlgb R2). Der vil ikke vaere tungmetaller af betydning i udigbet fra det indirekte kale-
system, da kalevandet ikke er i direkte kontakt med opvarmet stal, men kun kaler en lukket
kalekreds, som igen kgler fx hydraulikanlaeg og pumper.

Udledningen af kelevand fra det nye vandbehandlingsanlaeg er i ansggningen forudsat at
vaere ca. 72 m*/time og at straekke sig i gennemsnit over 15 timer/dag, 5 dage/uge og 46
uger/ar. | alt blev der forudsat en udledt spildevandsmaengde pa ca. 248.100 m%ar i denne
periode. Ved detailprojekteringen i sommeren 2011 er udledningen af kglevand fra vand-
behandlingsanleegget sendret til en konstant udledningsmaengde pa 55 m®/time aret rundt,
dvs. i alt ca. 480.500 m*/ar, jf. tabel 7. Fra Duferco Danish Steel A/S regnes fortsat med en
udledning pa 13 m*/time og 44.850 m*/ar.

Ved fastseettelse af udlederkrav for NLMK DanSteel A/S tages udgangspunkt i, at de gene-
relle miljgkvalitetskrav skal overholdes pa randen af blandingszonen omkring udledningen
af forurenet kglevand fra virksomheden.

13 Europa-Parlamentets og Radets direktiv om industrielle emissioner (integreret forebyggelse og bekeempelse
af forurening).

% Max koncentration af tungmetaller i udlgbet og max maengde af udledte tungmetaller pr. ar.

42



| det falgende afsnit ("Beregninger udfgrt af NNE Pharmaplan”) er refereret de beregnin-
ger, der er foretaget i den oprindelige ansggning af 21. juni 2011. De sendrede spilde-
vandsmeengder, der er et resultat af den efterfelgende detailprojektering, er medtaget i
afsnittet "Miljgstyrelsens bemaerkninger og vurdering” pa side 45 - 52.

Beregninger udfgrt af NNE Pharmaplan

NNE Pharmaplan har foreslaet, at udlederkravene ligesom i godkendelsen af 21. novem-
ber 2006 fastszettes ud fra miljgkvalitetskravene pa grundlag af falgende formel'®:

Cudlab =S x Cmiljﬂkvalitetskrav - (S - 1) x Cbaggrund
Hvor S er fortyndingen i blandingszonen.

Der er i dag ikke udsendt en officiel metode til beregning af blandingszonens starrelse. |
praksis har man ofte accepteret en blandingszone med en udstrakning (radius) pa 50 —
100 m omkring udledningspunktet.

Der udledes ca. 1.275 m*/dagn og ca. 85 m*/time tilsammen fra NLMK DanSteel A/S og
Duferco Danish Steel A/S. Tidevandsvariationerne medfarer en vandudskiftning pa 43.000
m®dagn, jf. afsnit 3.2.7.1. Opblanding af spildevand i havnebassinet vil derfor i gennemsnit
veere ca. 21 gange, nar man ser pa opblandingen pr. tidevandsperiode'® (eller pr. time), og
ca. 34 gange, nar man ser pa opblandingen pr. degn’’, og hvis man forudsaetter fuld og
jeevn opblanding i havnen.

Udledergraenseveerdierne beregnes af NNE Pharmaplan pa grundlag af en fortynding pa
21 gange i blandingszonen. NNE Pharmaplan har i den miljgtekniske beskrivelse anfort, at
det senere vil blive dokumenteret, at denne fortynding kan opnas inden for en blandings-
zone pa 50 — 100 m fra udlgbspunktet.

| godkendelsen af 21. november 2006 blev baggrundskoncentrationen i Stalveerkshavnen
beregnet som middelvaerdien af to malinger af metalkoncentrationen i den fri vandfase
henholdsvis i inderhavnen og midt i havnen. Der var generelt ikke den store forskel pa de
to malinger. For de tre metaller (kobber, nikkel og zink), hvor miljgkvalitetskravet er fastsat
som en overkoncentration ("tilfgjet veerdi”), var koncentrationen i Stalvaerkshavnen 0,96
Mg/l for kobber, 0,42 ug/l for nikkel og 6,0 pg/l for zink.

NNE Pharmaplan har for kobber, nikkel og zink forudsat, at miljgkvalitetskravet udregnes
som summen af talveerdien angivet i tabel 9 og den malte baggrundskoncentration i Stal-
veaerkshavnen. For nikkel er dog anvendt en baggrundskoncentration for Arresgvand pa 1,5
pa/l. NNE Pharmaplan begrunder dette med, at virksomheden ellers vil blive urimeligt be-
lastet af Arresgvandets vaesentlige indhold af nikkel, som under alle omstaendigheder vil
blive udledt til fjorden.

"® Dereren fejl i formlen angivet i ansagningen. Den korrekte formel er angivet ovenfor.
16 22,000 : (85 x 12) = 21
743,000 : 1.275 = 34
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NNE Pharmaplan har pa ovennaevnte baggrund beregnet falgende vejledende udlederkrav
(jf. miljgteknisk beskrivelse afsnit 9.2), som i tabel 10 er sammenholdt med de nuvaerende
krav:

h & ®
g = < .
3 2 g2 e
ks E 28 E
o . =) g
3 R g 2 o
T B R 58 @
Sk wS w £ 1T}
[ug/l] [ug/l]
Pb 3,1 55 1 25
cd 4,9 25 2% 12
Cr 614 6 16 3
Cu 22,0 11 6 5
Ni 27.9 80 7 36
Zn 169,8 806 43 363

Tabel 10. Forventede udlederkrav beregnet af NNE Pharmaplan i ansggningen om miljg-
godkendelse.

Nye fortyndingsberegninger

Rambagll har i et notat af 31. august 2011 foretaget nye og mere detaljerede fortyndings-
beregninger for det nye udlgb fra det abne kelevandssystem. Beregninger er udfert ved
hjeelp af Cormix-modellering, hvor der tages hensyn til en vurdering af den mest hensigts-
maessige indretning og placering af udlgbspunktet. Der er efterfalgende foretaget en be-
regning af, om vandskiftet i havnen er en begraensende faktor for fortyndingen. Endelig er
bidraget fra Duferco Danish Steel A/S evalueret.

Beregningerne foretaget af Rambgll i notatet af 31. august 2011 bygger pa de spilde-
vandsmeaengder, der er oplyst i den oprindelige ansggning af 21. juni 2011. NNE Phar-
maplan har i et notat af 21. september 2011 korrigeret beregningsresultaterne pa grundlag
af de eendrede spildevandsmeengder, der er en konsekvens af den naermere projektering
af vandbehandlingssystemet og krav fra leverandgren af den nye valsestol.

Da densiteten af det udledte kalevand er betydeligt lavere end densiteten af havnevandet,
anbefaler Rambgll, at vandet udledes i den nederste del af vandsgjlen for at udnytte densi-
tetsforskellen til en mere effektiv opblanding af kelevandet.

Rambagll har udfart fortyndingsberegninger med Cormix-modellen for forskellige diametre
af udlgbsraret (60 mm, 80 mm og 100 mm). Resultaterne viser, at det er muligt at opna en
fortynding pa 200 — 250 gange i en afstand pa 50 m fra udlgbspunktet, forudsat at der er et
frit streek pa mindst 50 m til begge sider af kajen regnet fra udlgbspunktet. NNE Phar-

18 Maengder er fremkommet ved at multiplicere koncentrationerne i 2. kolonne med udledningen fra rensnings-
anlaegget pa NLMK DanSteel A/S (248.100 m®/ar).

19 Skal veere 3,8 pg/l med de forudsaetninger som NNE Pharmaplan har anvendt, da miljgkvalitetskravet for Cd
er 0,2 ug/l.

20 Skal veere 1 kg/ar, jf. fodnote 18.
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maplan anferer i notatet af 21. september 2011, at Rambgll har oplyst, at denne fortynding
ogsa kan opnas ved et lavere flow (55 m*/time i dag mod forudsat 72 m®time i den miljo-
tekniske beskrivelse vedlagt ansagningen af 21. juni 2011, jf. afsnit 3.2.7.2E), hvis ud-
Ilebsdiameteren formindskes, sa vandhastigheden i udlgbet ikke mindskes.

Rambagll anbefaler saledes, at udigbet placeres i en afstand pa mindst 50 m fra hjgrnet
mellem Nordkajen og Jstkajen, og at udlgbet etableres med en portabning pa ca. 80 mm
anbragt i en vanddybde pa 4,5 -5 m.

En forudsaetning for, at ovennaevnte fortynding kan opnas i praksis, er, at vandskiftet i
havnen er tilstraekkelig til, at der ikke sker ophobning af udledte stoffer. Rambagll har be-
regnet vandudskiftningen som fglge af dels tidevandet, dels vindpavirkning af det gverste
lag af vandsgijlen, hvor sidstnaevnte pavirkning er begraenset til et 50 m bredt?' og 10 cm
dybt baelte af havnebassinet. Der regnes med en "steady state” tilstand, hvor den tilfgrte
maengde af stof fra NLMK DanSteel A/S og Duferco Danish Steel A/S til havnebassinet
&kvivalerer den frafgrte stofmeengde til Roskilde Fjord.

Rambagll har beregnet den resulterende fortynding i havnebassinet til en faktor 113. P&
grund af de ggede spildevandsmaengder, som detailprojekteringen af vandbehandlings-
anlaegget m.m. har givet anledning til, har NNE Pharmaplan korrigeret fortyndingsraten til
en faktor 64.

Udledningen af spildevand fra Duferco Danish Steel A/S finder sted ca. 250 - 300 m fra
den nye udledning fra vandbehandlingsanlaegget pa NLMK DanSteel A/S. Da blandings-
zonen omkring udledningen fra Duferco Danish Steel A/S kun streekker sig ud til nogle fa
meter fra udlgbspunktet, konkluderer Rambgill, at udledningen ikke vil pavirke blandings-
zonen omkring det nye udlgb fra vandbehandlingsanlaegget pa NLMK DanSteel A/S.

Miljgstyrelsen har anmodet Naturstyrelsen om at vurdere Cormix-beregningerne udfgrt af
Rambgll og den af firmaet anvendte formel til beregning af vandudskiftningen i Stalveerks-
havnen som felge af dels tidevandspavirkningen, dels vindpavirkningen. Naturstyrelsen
har ikke haft bemaerkninger hertil.

Miljgstyrelsens bemaerkninger og vurdering

Til beregning af udlederkrav for metaller, hvor miljgkvalitetskrav er fastsat som "tilfgjet
veerdi”, benytter Miljgstyrelsen den metode, der er anvist i Miljgprojekt nr. 690/2002: "Ud-
ledning af miljgfarlige stoffer med spildevand”. Miljgstyrelsen henviser endvidere til et refe-
rat af et mgde den 12. oktober 2010 i Odense om administration af bekendtggrelse nr.
1022 om miljgkvalitetskrav, hvor By- og Landskabsstyrelsen (nu Naturstyrelsen) deltog og
udlagde de centrale begreber i bekendtggrelsen. | bilag til madereferatet er vist et eksem-
pel pa fastsaettelse af "disponibelt miljgkvalitetskrav” for udledningen af nikkel fra flere virk-
somheder til samme vandomrade. Madereferatet er tilsendt NNE Pharmaplan.

Koncentrationen af naturligt forekommende stoffer, isaer metaller, i et vandomrade udggres
af en evt. baggrundskoncentration (den naturlige baggrund, uden menneskelig pavirkning)
og den tilfgjede veerdi. Den tilfgjede veerdi er den samlede koncentration af et stof som
folge af menneskelige pavirkning. Hvis flere naerliggende virksomheder udleder samme
tungmetal, skal tilveeksten i koncentrationen af dette tungmetal som falge af den samlede

21 . .
Svarende til havnemundingen.
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udledning fra disse virksomheder overholde den tilfgjede veerdi pa kanten af blandings-
zonen omkring udledningspunktet for den aktuelle virksomhed, som skal have fastsat ud-
lederkrav.

For kobber, nikkel og zink, hvor miljgkvalitetskravet er fastsat som "tilfgjet veerdi”, skal den
samlede koncentration af hvert af metallerne som fglge af udledning af disse stoffer fra
NLMK DanSteel A/S og Duferco Danish Steel A/S samt evt. andre menneskeskabte kilder
saledes overholde henholdsvis 1 ug/l for kobber, 0,23 ug/l for nikkel, og 7,8 ug/l for zink pa
randen af blandingszonen.

Ifelge godkendelsen af 21. november 2006 er der malt falgende koncentrationer af kobber,
nikkel og zink (i ug/l) i Stalveerkshavnen og uden for havnen:

Miljokvalitets- | Frederiks- Ud for depot Sejlrende | Midt i havn | Inderhavn Middel
krav veerk (10 m fra udieb N) | 200 m fra (Udlgb E) havnen
Bredning havn
St. 65
Cu 1 0,748 0,652 0,726 1,072 0,854 0,963
Ni 0,23 0,42 0,39 0,40 0,43 0,40 0,42
Zn 7,8 5,2 3,1 3,9 6,5 55 6,0

Tabel 11. Malte koncentrationer af kobber, nikkel og zink i vandfasen i 2006 (i pg/l).

Som det fremgar af tabel 11, er de malte koncentrationer af nikkel i Stalvaerkshavnen, Fre-
deriksveerk Bredning (4 km syd for Stalveerkshavnen), sejlrenden mellem Stalvaerkshavnen
og Frederiksveerk Bredning samt nord for Det Danske Stalvalseveerks tidligere depotgrund
(Arresg Kanal udlgb) stort set identiske. Den malte koncentration af nikkel i Roskilde Ydre
Fjord er ifglge forslag til vandplanen for Roskilde Fjord og Isefjord det dobbelte af de malte
koncentrationer pa de i tabel 11 naevnte lokaliteter. Samme forhold ger sig geeldende for
zink og i lidt mindre grad for kobber. Miljgstyrelsen vil pa den baggrund laegge til grund, at
de malte koncentrationer i Stalveerkshavnen ikke med sikkerhed kan tilskrives eksisterende
udledninger fra paviselige menneskeskabte kilder i den umiddelbare naerhed af Stalveerks-
havnen, men at metallerne kan veere transporteret langvejs fra. Muligvis kan de malte kon-
centrationer af metaller ogsa skyldes "ophvirvling”, resuspension fra sediment m.m. af me-
taller fra tidligere tiders udledninger til luft og/eller fjord/havn og/eller udvaskning fra tidlige-
re oplagringer af metalholdigt affald og/eller fra opfyldninger. De tre veerker i omradet ligger
saledes pa et stort opfyldt omrade, hvor opfyldningsmaterialet bl.a. har veeret diverse rest-
produkter fra stalproduktion m.m.

For metaller, hvor miljgkvalitetskrav ikke er fastsat som ™tilfgjet vaerdi”, skal koncentratio-

nen af et sddant metal pa randen af blandingszonen vaere mindre end miljgkvalitetskravet
fratrukket den i forvejen forekommende regionale koncentration.
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Ifelge godkendelsen af 21. november 2006 er der malt falgende koncentrationer af bly,
cadmium og chrom i Stalveerkshavnen og uden for havnen:

Miljokvalitetskrav | Frederiksvaerk Ud for depot Sejlrende | Midti |Inderhavn| Middel
Bredning (10 m fra udigb N) | 200 m fra havn (Udlgb E) i
St.65 Havn havnen
Pb 0,34 0,06 0,04 0,07 0,32 0,09 0,20
Cd 0,2 0,016 0,023 0,019 0,018 0,018 0,018
Cr 3,4 1,0 0,5 1,0 0,3 0,7 0,5

Tabel 12. Malte koncentrationer af bly, cadmium og chrom i vandfasen i 2006 (i pg/l).

Ifelge udkast til vandplan for Roskilde Fjord og Isefjord er der malt koncentrationer af bly i

vandfasen pa 0,3 ug/l i savel Roskilde Ydre Fjord og Roskilde Indre Fjord samt koncentra-

tioner af cadmium pa 0,01 — 0,02 ug/l i Roskilde Ydre Fjord og pa 0,008 ug/l i Roskilde
Indre Fjord. Der er ikke angivet malte veerdier for koncentrationen af chrom.

Som grundlag for fastsaettelse af udlederkrav for bly, cadmium og chrom anvendes som i

godkendelsen fra november 2006 en regional baggrundskoncentration svarende til middel-

veaerdien af de malte koncentrationer i Stalveerkshavnen, dvs. 0,2 ug/l for bly, 0,02 ug/l for
cadmium og 0,5 ug/l for chrom.

Hvis udlederkravene fastseettes pa den ovenfor beskrevne made, fas fglgende graense-
vaerdier med en fortyndingsfaktor pa 64 inden for blandingszonen omkring udlednings-
punktet fra NLMK DanSteel A/S:

Stof Max koncentration pa | Udledergrensevardi | Granse for udledt maengde
randen af Mg/l kg / ar®
blandingszonen22
pg/l

Bly 0,14 9 4,5
Cadmium 0,18 12 6

Chrom 29 185 90
Kobber 1 65 32
Nikkel 0,23 15 7,5
Zink 7,8 500 250

Tabel 13. Udlederkrav beregnet ved "opfyldning” til miljgkvalitetskrav med en fortyndings-

faktor pa 64 inden for blandingszonen.

Udledergraenseveerdierne for det nye spildevandsrensningsanlaeg bgr principielt ikke veere

mere lempelig end de krav, der er fastsat i miljggodkendelsen af 21. november 2006 (BAT-

betragtning). Udledergraenseveerdierne bgr desuden afspejle de faktiske niveauer, der kan

forventes opnaet ved god driftsmaessig standard af renseanlaegget (jf. IED-direktivet). | den
henseende bgr det nye spildevandsrensningsanlaeg kunne praestere vaesentligt bedre
rensningsgrader end det nuveerende, gamle anleeg bestaende af et sandfilter og en olie-

udskiller.

22 3om folge af udledninger fra NLMK DanSteel A/S og Duferco Danish Steel A/S.

2 Beregnet med en arlig udledt vandmaengde pa 500.000 m®.
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| tabel 14 er vist en sammenfatning af resultaterne af egenkontrollen for udigb E1 i arene
2007 — 2010 (jf. tabel 8):

Resultater af egenkontrol 2007 — 2010
Middel koncentration Udledt mangde
Mg/l kgl/ar
Bly 0,8-1,8 0,2-0,6
Cadmium 0,02-0,1 0,007 — 0,027
Chrom?* 1,4-372 0,4—-1,1
Kobber 6,3—-20,5 1,9-6,6
Nikkel 8,1-16,4 2,5-56
Zink 18 — 28,4 6,6 —10,2

Tabel 14. Variationen i udledningen af tungmetaller fra udlgb E1 i 2007 — 2010.

Miljgstyrelsen har pa grundlag af resultaterne af egenkontrollen overvejet at fastsaette fol-
gende udlederkrav i godkendelsen, hvor omregningen fra koncentration til udledt meengde
af metal pr. ar er baseret pa en udledt vandmaengde pa 500.000 m*/ar.

Stof Udledergraenseveaerdi Granse for udledt mangde

Mg/l kg /ar

Bly 3 1,5

Cadmium 0,5 0,3

Chrom 5 2,5

Kobber 10 5

Nikkel 10-15 5-75

Zink 50 25

Tabel 15. Pataenkte udlederkrav baseret pa resultaterne af egenkontrollen for det bestaede
rensningsanlaeg.

De pataenkte udlederkrav for koncentrationen af tungmetaller er, bortset fra bly, veesentligt
lavere end graenseveerdierne, som NNE Pharmaplan har foreslaet i ansggningen om miljg-
godkendelse. De patenkte graenseveaerdier for koncentrationen af tungmetaller er endvide-
re vaesentlige lavere end de graenseveaerdier, som Frederiksborg Amt fastsatte i godkendel-
sen af 21. november 2006, bortset for chrom og kobber som er pa niveau med udleder-
kravene i naevnte godkendelse.

Til de pataenkte maengdegraenser for udledte tungmetaller bemaerkes, at der efter udskift-
ning af valsestol m.m. og etablering af nyt vandrensningsanlaeg nu forventes udledt en
vandmaengde pa 500.000 m® pr. ar, hvor maengdegraenserne i godkendelsen fra 2006 var
baseret pa en udledt vandmasngde pa 450.000 m® pr. ar, dvs. ca. 10% lavere.

NNE Pharmaplan har som opfglgning pa droftelse af farste udkast til miljggodkendelse i
brev af 14. september 2011 foreslaet fglgende udlederkrav baseret pa leverandgrgaranti,
lovgivningskrav, vejledende graenseveerdier (BAT) og forventet performance af spilde-
vandsrensningsanlaegget:

2 Der er ikke analyseret for chrom (l1l) og chrom (VI) saerskilt.
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Stof Udledergraensevaerdi Graense for udledt mangde
pg !/l kg / ar

Bly 3 2

Cadmium 0,5 0,3

Chrom 6 3

Kobber 22 11

Nikkel 15 (oplgst stof) 7 (oplgst stof)

Zink 170 85

Tabel 16. Udlederkrav foreslaet af NNE Pharmaplan i september 2011.

Miljgstyrelsen kan acceptere, at der i en indledende periode pa 3 ar (regnet fra 6 maneder
efter at den nye valsestol er sat i drift) fastsaettes lempeligere greensevaerdier baseret pa
forslaget fra NNE Pharmaplan, dog skaerpes greenseveerdien for zink til 100 pg/l, som bgr
kunne overholdes med god margen. Efter de 3 ar skal udlederkravene revurderes med den
malseetning, at de i tabel 15 anfgrte veerdier herefter skal geelde som graenseveerdier. For
maengdegraenserne skal det desuden vurderes, om det pa grundlag af de opnaede erfa-
ringer og funktionskrav til procesudstyr er muligt at reducere spildevandsmeengden — og
dermed tungmetalbelastningen.

Miljgstyrelsen fastsaetter herefter fglgende graenseveerdier indtil 1. januar 2016:

Stof Udledergraensevaerdi Granse for udledt mangde
Mg/l Kg/ ar

Bly 3 1,5

Cadmium 0,5 0,25

Chrom 6 3

Kobber 22 11

Nikkel 15 (oplgst stof) 7 (oplgst stof)

Zink 100 50

Tabel 17. Greenseveerdier for udlgb R2 i perioden 1. januar 2013 — 1. januar 2016.

Som nzevnt i indledning af afsnit 3.2.7 forventes det eksisterende processpildevandsudigb
E1 at veere i (delvis) drift til 1. januar 2014, hvorefter det ophgrer i sin nuveerende form. |
den mellemliggende periode vil udvalgte processer veere tilsluttet det eksisterende vand-
behandlingsanleeg og vandtarnssystem. Den udledte spildevandsmeengde fra udigb E1
forventes indledningsvis i perioden at falde til et niveau svarende til ca. 110.000 m*/ar (ca.
1/3 af den i dag udledte spildevandsmaengde fra udlgbet). Spildevandsmaengden vil falde
successivt indtil 1. januar 2014, nar processerne kobles fra det nuvaerende vandbehand-
lingsanlaeg til det nye anlseg. NNE Pharmaplan har i notat af 14. september 2011 foreslaet,
at de nugeeldende graenseveerdier for koncentrationen af tungmetaller i udlgb EIl (vilkar 14 i
godkendelsen af 21. november 2006) opretholdes i perioden indtil 1. januar 2014, men at
greenseveerdierne for de arligt udledte metalmaengder justeres til en spildevandsmaengde
pa 110.000 m*ar. NNE Pharmaplan har beregnet de maksimalt arligt udledte metalmaeng-
der i perioden indtil 2014 baseret pa dette forslag for udlgb E1 og forslaget til graenseveer-
dier for udlgb R2 (tabel 16). De foreslaede graenseveerdier for udigb E1 i perioden indtil
2014 og de beregnede maksimalt udledte metalmaengder fra NLMK DanSteel A/S i denne
periode er vist i tabel 18 og er her sammenlignet med graenseveaerdierne i vilkar 14 i miljg-
godkendelsen af 21. november 2006.
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Pb 55 6 8 25
Cd 25 3 3 12
Cr 6 1 4 3
Cu 11 1 12 5
Ni 80 9 16 36
Zn 806 89 174 363

Tabel 18. NNE Pharmaplans forslag til greenseveerdier for udlgb E1 i perioden indtil 1. ja-
nuar 2014 og de maksimale maengder, der i alt kan udledes i denne periode fra DanSteel
samt tilladt udledte maengder i henhold til vilkar 14 i godkendelsen af 21. november 2006.

De processer, som tilsluttes udlgb E1 i overgangsperioden indtil 1. januar 2014, kan ikke

anses for at vaere de primaere kilder til udledning af tungmetaller. Miljgstyrelsen finder der-

for, at greenseveerdierne for koncentrationen af metaller bgr afspejle et niveau, som det

nuvaerende spildevandsrensningsanleeg har dokumenteret at kunne overholde med rimelig

god margen.

Miljgstyrelsen vil derfor fastsaette falgende graenseveerdier for udlgb E1 i overgangs-

perioden, hvor graenseveerdierne for den udledte metalmaengde er baseret pa en vand-

maengde pa 110.000 m?ar:
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Max udledt

udigb E1

udlgb E1 og R2

Max udledt
mangde i alt,

Max udledt
mangder i dag,
udigb E1

Cu 25 3 14 5
Ni 30 3,5 10,5 36
Zn 100 11 61 363

Tabel 19. Graenseveerdier for udlgb E1 i perioden indtil 1. januar 2014 og de maksimale
meengder, der i alt kan udledes i denne periode fra NLMK DanSteel A/S.
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Konklusion

Miljgstyrelsen fastsaetter nye graenseveerdier for udledning af tungmetaller med spildevan-
det fra det nye vandbehandlingsanlaeg for det abne kglevandssystem (udigb R2). Graense-
veerdierne fastsaettes efter falgende prioriterede raekkefglge:

1. Hovilket niveau ma anses for opnaeligt ved anvendelse af bedst tilgeengelig teknik
(BAT), herunder hvilke niveauer har vist sig opnaelige med det nuvaerende spilde-
vandsrensningsanlaeg? Det nye spildevandsrensningsanlaeg ma forventes at kunne
praestere bedre end det nuvaerende, eldre anleeg, dvs. opna lavere udleder-
koncentrationer for tungmetallerne.

2. Vil overholdelse af miljgkvalitetskrav pa randen af blandingszonen ngdvendiggare
skaerpede udledergraenseveaerdier?

Den anvendte rensningsteknologi for spildevandsrensningsanlaegget ma anses for bedst
tilgeengelig teknik for varmvalsevaerker og er i trad med de teknikker, der anbefales i EU’s
BREF-dokument for bl.a. varmvalseveerker fra 2001.

For nikkel fastseettes udledergraenseveerdien (15 pg/l) forelgbigt saledes, at det tilhgrende
("tilfgjede”) miljgkvalitetskrav kan overholdes pa randen af blandingszonen, hvor der reg-
nes med en fortynding pa en faktor 64 i blandingszonen. For nikkel har de malte koncen-
trationer i perioden 2007 — 2010 veeret i samme starrelsesorden som graenseveerdien, jf.
tabel 8, dog med faldende tendens. For de gvrige aktuelle tungmetaller fastsaettes lavere
udledergreenseveerdier, end hvad overholdelse af miljgkvalitetskravet betinger.

Sammenfattende fastsaetter Miljgstyrelsen i godkendelsen (vilkar 14b) falgende udleder-
graenseveerdier for spildevandsudledningen fra det nye vandbehandlingsanlaeg for det ab-
ne kglevandssystem (udlgb R2) for en 3-arig periode (2013 — 2016):

Stof Udledergraensevardi Graense for udledt mangde
ug !/l kg / ar

Bly 3 1,5

Cadmium 0,5 0,25

Chrom 6 3

Kobber 22 11

Nikkel 15 (oplgst stof) 7,5 (oplgst stof)

Zink 100 50

Tabel 20. Graenseveerdier for nyt udlgb R2 i perioden 2013 — 2016.

Efter 3 ars normal drift af spildevandsrensningsanlaegget kan udlederkravene revurderes
(jf. vilkar 14d) med den malsaetning, at greenseveaerdierne for kobber og nikkel saenkes til
10 ug/l, greensevaerdien for chrom saenkes til 5 ug/l samt at greensevaerdien for zink seen-
kes til 50 ug/l. For meengdegreenserne skal det desuden vurderes, om det pa grundlag af
de opnaede erfaringer og funktionskrav til procesudstyr er muligt at reducere spildevands-
maengden — og dermed tungmetalbelastningen.

| en 6-maneders indkaringsperiode for det nye vandbehandlingsanlaeg, hvor produktions-
kapaciteten for valseprocessen langsomt saettes op til fuld produktion, og som afsluttes
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med en 2-maneders periode, hvor feeldnings- og filtreringsprocesserne optimeres under
fuld produktion, geelder falgende lempede udledergraenseveerdier for udlgb R2 (vilkar 14c):

Stof Udledergransevaerdi Granse for udledt mangde

Mg/l kg

Bly 5 1,25

Cadmium 5 1,25

Chrom 10 2,5

Kobber 40 10

Nikkel 30 7,5

Zink 150 37,5

Tabel 21. Graenseveerdier for nyt udlgb R2 i indkgringsfasen sommeren 2012%° — 1. januar

2013.

Det nuvaerende spildevandsudlgb E1 vil veere i funktion indtil 1. januar 2014, hvor udvalgte
processer fra valsningen (primaert vand til kgling af ovne og rullebaner) vil veere tilsluttet
udlgbet. Udledningen af spildevand fra udlgb E1 vil i ferste omgang (nar det nye vand-
behandlingsanlaeg tages i drift i sommeren 2012) falde til ca. 1/3 af den i dag udledte spil-
devandsmaengde og vil herefter falde yderligere, efterhdnden som processerne kobles pa
det nye vandbehandlingsanlaeg, for endeligt at ophgre i sin nuvaerende form ultimo 2013.

Miljgstyrelsen fastsaetter fglgende udlederkrav for udlgb E1 i perioden sommeren 2012 —
1. januar 2014 (2endring af vilkar 14):

Stof Udledergraensevaerdi Granse for udledt mangde
pg /1 kg / &r

Bly 3 0,5
Cadmium 1 0,2
Chrom 6 1

Kobber 25 3

Nikkel 30 3,5
Zink 100 11

Tabel 22. Greenseveerdier for eksisterende udlgb E1 i perioden sommeren 2012 — 1. januar
2014.

3.2.7.3 Kontrol med udledning af tungmetaller

Miljgstyrelsen opretholder det hidtidige kontrolprincip med spildevandudledning fra det ab-
ne kalevandssystem, som det er beskrevet i vilkar 40 i miljggodkendelsen af 21. november
2006 (vilkar 40a og 40b i neervaerende godkendelse), dog skal kontrollen baseres pa stati-
stisk aflabskontrol efter DS 2399 (transportkontrol). Ved den statistiske kontrol kontrolleres,
om den vandfgringsvaegtede metalkoncentration, der udledes i middel over kontrolperio-
den, overholder graensevaerdien. Den beregnede kontrolstgrrelsen skal vaere mindre end
eller lig med graenseveerdien. Koncentrationer, der er fundet under detektionsgraensen,
fastseettes om halvdelen af analysedetektionsgraensen, hvorefter kontrolstgrrelsen bereg-
nes pa dette grundlag.

Nar der pabegyndes rutinemaessig udledning af spildevand fra det nye vandbehandlings-
anleeg for det abne kolesystem (6 maneder efter opstarten), skal kontrollen det farste ar i

2 Nar udledning af spildevand fra nyt vandbehandlingsanleeg (udlgb R2) pabegyndes.
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udlgb R2 (2013) udferes for alle metaller naevnt i vilkar 14b ("nulstilling” af spildevands-
kontrol for udlgb R2).

For udlgb E1 opretholdes det hidtidige kontrolprincip i overgangsperioden indtil 1. januar
2014 (eendret vilkar 40). Der anvendes to kontrolperioden, dels 2. halvar 2012 (regnet fra
idriftseettelse af det nye vandbehandlingsanlaeg), dels kalenderaret 2013. For den fgrste
kontrolperiode omregnes den udledte metalmeengde i kontrolperioden til en arlig meengde.

Bekendtgerelse om kvalitetskrav til miljgmalinger (bekendtgarelse nr. 900 af 17. august
2011) indeholder henvisning til metodedatablade for parametre, hvor erfaringen viser, at
det er ngdvendigt at anfare krav til den anvendte metode og eventuelt yderligere detaljer
for at opna sammenlignelige resultater. Metodedatabladene udarbejdes af Naturstyrelsens
referencelaboratorium for kemiske miljgmalinger og kan hentes som pdf-filer ved at klikke
pa det gnskede datablad pa referencelaboratoriets hjiemmeside (www.reference-lab.dk).

For de aktuelle tungmetaller (bly, cadmium, chrom, kobber, nikkel og zink) er betegnelsen
for metodebladet M013.

3.2.7.4 Andre parametre (suspenderet stof, olie og COD m.m.)

I miljiggodkendelsen af 21. november 2006 (vilkar 15) er fastsat felgende udlederkrav for
suspenderet olie, COD og suspenderet stof (SS) samt for pH og udlgbstemperatur i spilde-
vandsudledningen fra det abne kalevandssystem:

Parameter Enhed E1
Temperatur °’c <50
PH pH-enheder 6-—11
COD kg/ar 28.000
Susp. Stof kg/ar 6.200
Olie kg/ar 340

Tabel 23. Greenseveerdier fastsat i miljggodkendelsen af 21. november 2006.

| godkendelsen af 21. november 2006 er der fastsat fglgende krav til egenkontrollen (vilkar
41):

"Til dokumentation af overholdelsen af kravene for COD, suspenderet stof og olieindhold
anfart i vilkar 15 udtages der fra udigb E1 separate stikprover i malebrgnd samtidigt med
prevetagningen i henhold til vilkar 40. Kontrollen udfgres som tilstandskontrol jeevnfart
DS2399.

pH males i de praver der udtages i forbindelse med ovennaevnte prgvetagninger, og tem-
peraturen males direkte i den fri vandstrale i malebrgnden.

De opstillede krav for temperaturer og pH i vilkar 15 skal vaere overholdt i alle enkelt-
prgver.”

NNE Pharmaplan har i ansggningen foreslaet, at de nuveerende greenseveerdier i tabel 23

viderefgres uaendret for udigbet fra det nye vandbehandlingsanlaeg (udigb R2). | notat af
14. september 2011 med forslag til vilkar for udledning fra nyt vandbehandlingsanleeg har
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NNE Pharmaplan dog foreslaet en graense pa 25.000 kg/ar for COD og 7.000 kg/ar for

suspenderet stof baseret pa den reviderede spildevandsmaengde pa 500.000 m*/ar.

| BREF-dokumentet fra december 2001 er angivet felgende niveauer, som er opnaelige
ved anvendelse af bedst tilgeengelig teknik:

Suspenderet stof:

Olie (tilfeeldige malinger):

<20 mg/l

<5

mg/|

Det er ikke preeciseret | BREF-dokumentet, hvilken prevetagningsperiode/kontrolperiode
det anfarte niveau for suspenderet stof repraesenterer.

Resultaterne af egenkontrollen pa NLMK DanSteel A/S i arene 2007 — 2001 er sammenfat-
tet i tabel 24, for sa vidt angar udledning af COD, suspenderet stof (SS) og olie fra udlgb
E1 (det abne kglevandssystem):

2007 2008 2009 2010
Konc. Udledt Konc. Udledt Konc. Udledt Konc. Udledt
mgl/l mangde mgl/l mangde mgl/l mangde mgl/l mangde
kglar kglar kglar kglar

coD <50 15.000 < 50%° 17.000°" <51%° n.a.” < 50% 16.300
COD middel 42 49 61 44
SS <15 4.100 <15 4.000 < 257" 5.500 <15% 4.500
SS middel 9,5 11 24 12
Olie <2 80 <2* 225> <5% 1.660% <4 300

Tabel 24. Udledning af COD, suspenderet stof (SS) og olie fra udlgb E1 i 2007 — 2010.

Normalt fastsaettes graenseveerdien for olie for den enkelte stikpreve. De hidtidige male-

resultater viser generelt koncentrationer pa 1 mg/l eller derunder, men der har hvert ar vae-
ret i gennemsnit en "unormal” hgj vaerdi. Miljgstyrelsen vil derfor som hidtil alene fastseette
en graenseveerdi for den arligt udledte maengde og baseret pa driftserfaringerne fastholdes

greensen herfor pa 340 kg ogsa for det nye udlgb R2. Det skal her tilfgjes, at denne

grenseveerdi indebeerer, at den arlige udledning af fedt/olie vil veere betydeligt lavere, end

% Enkelt maling dog 140 mg/l i december.

2" Herer medtaget bidraget pa ca. 3.750 kg fra malingen i december, jf. fodnote 26.
28 Her er set bort fra malinger i 2. halvar, hvor prgveudtagningen var forkert.
29 »Not available” - Se fodnote 28.
%0 En enkelt maling pa 110 i august, se note 27.
31 Enkelt maling pa 79 mg/l i november.
%2 En enkelt maling pa 73 mg/l i august.

33 Her er set bort fra en unormal maling i maj.

% Her er set bort fra en enkelt maling pa 5,8 mg/l (172 kg/maned) i august.

% Dog en maling pa 9 mg/l og en maling pa 28 mg/l. De to malinger medfgrte en udledning pa henholdsvis
250 kg og 750 kg i de pagaeldende maneder (oktober og november). Praverne blev i 2007 — 2009 fejlagtigt
udtaget far olieudskiller.
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hvis greenseveerdien havde veeret fastsat som 5 mg/l for den enkelte stikprgve. | s& fald
kunne den arlige tilladte udledning af fedt/olie have veeret sa hgj som 2.500 kg.

Miljgstyrelsen vurderer, at det for COD er muligt at overholde et krav pa 20.000 kg/ar, men
styrelsen accepterer dog forslaget fra NNE Pharmaplan om, at der indledningsvis for en 3-
arige periode fastsaettes en graenseveerdi pa 25.000 kg/ar for COD i udlgbet fra det nye
vandbehandlingsanlaeg (udigb R2). Malinger af organisk stof i form af COD (kemisk
iltforbrug) udferes seedvanligvis pa vandfgringsveegtede degnpraver (transportkontrol), jf.
fx Miljgministeriets bekendtgarelse nr. 1448 af 11. december 2007 om spildevands-
tilladelser m.v. efter miljgbeskyttelseslovens kapitel 3 og 4. NLMK DanSteel A/S gnsker
dog, at der analyseres pa samme manedsprgve som for tungmetallerne (25 | dunk som
rystes, hvorefter der udtages delprgver i mindre flasker til analyse). Miljgstyrelsen vurderer,
at der er ringe risiko for omdannelse af organisk stof, saledes at en manedsprave er
repraesentativ for udledningen af COD. Kravveaerdien for COD skal overholdes ved
transportkontrol baseret pa analyse af de 12 manedsprever udtaget i Iabet af et
kalenderar.

For suspenderet stof anvendes normalt enten analyse af en stikprove eller analyse af en
vandferingsveegtet dagnprave, jf. Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2006 om tilslutning af
industrispildevand til offentlige spildevandsanlaeg. Miljgstyrelsen opretholder det hidtidige
analyseprincip, hvor der analyseres pa en stikprave, som udtages samtidig med afhentning
af manedspraven til analyse for metaller (og COD). Da spildevandsmaengden efter detail-
projekteringen er gget til forventet 500.000 m*/ar, accepterer Miljastyrelsen, at graense-
veerdien for suspenderet stof haeves fra den nuvaerende maengde pa 6.200 kg/ar (baseret
pa en udledt spildevandsmaengde pa 450.000 m>/ar) til 7.000 kg/ar. Kravvaerdien skal
overholdes ved transportkontrol baseret pa analyse af de 12 stikprgver udtaget i labet af et
kalenderar.

Miljgstyrelsen fastsaetter herefter fglgende graenseveerdier for den arlige udledning af
COD, suspenderet stof og olie med spildevand fra udlgb R2 (det abne kglevandssystem),
nar det nye vandbehandlingsanlaeg er i normal drift (6 maneder efter at indkaring af an-
leegget er pabegyndt), jf. vilkar 15a:

Parameter Enhed Udleb R2
COD kg/ar 25.000
Suspenderet stof kg/ar 7.000
Olie kg/ar 340

Tabel 25. Graenseveerdier for udledning af COD, suspenderet stof (SS) og olie fra udlgb
R2i 2013 - 2016.

Bestemmelser om overholdelse af greensevaerdierne fremgar af vilkar 41a.

Som for metallerne kan graenseveerdierne for olie, COD og suspenderet stof revideres efter
en 3-arig periode (2013 — 2016), jf. vilkar 15c.

| en 6-maneders indkaringsperiode for det nye vandbehandlingsanlaeg, hvor produktions-
kapaciteten for valseprocessen langsomt saettes op til fuld produktion, og som afsluttes
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med en 2-maneders periode, hvor faeldnings- og filtreringsprocesserne optimeres under
fuld produktion, geelder falgende lempede udledergraenseveerdier for udigb R2 (vilkar 15b):

Parameter Enhed Udigb R2
COD Kg 15.000
Suspenderet stof Kg 4.000
Olie Kg 200

Tabel 26. Graenseveerdier for nyt udlgb R2 i indkgringsfasen sommeren 2012 — 1. januar
2013.

Bestemmelser om overholdelse af greensevaerdierne fremgar af vilkar 41b.

| overgangsperioden fra det nye vandbehandlingsanlaeg tages i drift til 1. januar 2014, hvor
der fortsat er udledningen af spildevand fra valseprocessen via udlgb E1, har NNE
Pharmaplan foreslaet, at der for dette udlgb fastsaettes graensevaerdier, som er 1/3 af de

i dag tilladt udledte maengder af COD, suspenderet stof og olie (vilkar 15 i godkendelsen af
21. november 2006). De foreslaede greenseveerdier svarer til den umiddelbare reduktion af
den udledte spildevandsmaengde fra udlgb E1, nar det nye vandbehandlingsanleeg tages i
brug.

Miljgstyrelsen accepterer (med afrunding) NNE Pharmaplans forslag til udledergraense-
veerdier for udlgb E1 i overgangsperioden indtil 1. januar 2014 (sendret vilkar 15). Ud-
ledergraenseveerdierne er vist i tabel 27, som ogsa viser de samlede meengder af olie,
COD og suspenderet stof, der kan udledes fra NLMK DanSteel A/S i denne periode.

"> 2
-t -t E o) ) S
T . B|—- © t=1e
T 22n 23
ES B o E =2 ie) E j=2ie)
X 2 8 x &8 x &8
s 8 3 s 83 c 835
=E S = E > = E >
[kg/ar]
Olie 110 450 340
COoD 9.400 34.400 28.000
Suspenderet stof 2.000 9.000 6.200

Tabel 27. Graenseveerdier for udlgb E1 i perioden indtil 1. januar 2014 og de maksimale
maengder, der i alt kan udledes i perioden fra udlgb E1 og udlgb R2 samt tilladt udledte
maengder i dag i henhold til vilkar 15 i miljggodkendelse af 21. november 2006.

For udigb E1 opretholdes det hidtidige kontrolprincip i overgangsperioden indtil 1. januar
2014 (eendret vilkar 41). Der anvendes to kontrolperioden, dels 2. halvar 2012 (regnet fra
idriftseettelse af det nye vandbehandlingsanleeg), dels kalenderaret 2013. For den forste
kontrolperiode omregnes den udledte metalmasngde i kontrolperioden til en arlig maengde.
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Metodedatabladet for maling af COD i renset spildevand har betegnelsen M016, mens det
tilsvarende metodedatablad for bestemmelse af suspenderet stof er benaevnt M040.

Det hidtidige krav til pH og temperatur af kalevand opretholdes usendret, dog preeciseres at
temperaturkravet ogsa geelder udlgbet fra det indirekte kalesystem (vilkar 15d). pH skal
som hidtil males i de prever, der udtages i forbindelse med den manedlige afhentning af
prover til analyse for metaller (og COD), hvor ogsa temperaturen skal males direkte i den
fri vandstrale i malebrgnden (vilkar 41c). Der skal ved samme lejlighed males temperatur
af udledt kalevand fra det indirekte kglesystem. De opstillede krav til temperaturer og pH
skal veere overholdt i alle enkeltpraver.

3.2.8 Stoj

Nordsjeellands Akustik har i juni 2011 i henhold til vilkar 18 i godkendelsen fra november
2006 foretaget en opdatering af virksomhedens stgjbelastning af omgivelserne. Stgjkort-
lzegningen er dokumenteret i rapport af 24. juni 2011. Stagjkortlaegningen omfatter kun de
eksisterende stgjkilder.

Stajkortlaegningen pr. 1. juni 2011 omfatter bl.a. bygningen, hvor normaliseringsovnen i
tykpladecenteret er installeret (bygning 720.00). Denne bygning virker skeermende for dels
valsehallen, dels den nye valseslibehal.

Ved udskiftning af valsestolen og hjaelpeanlaeg samt etablering af nyt vandbehandlings-
anlaeg foretages falgende potentielt veesentlige eendringer af stgjmaessig betydning:

Eksisterende stgjkilder:

¢ Nye tagventilatorer pa taget af valsehallen (en mulighed hvis der skal kompen-
seres for gget afdampning som fglge af nyt kraftigere descalingsanlaeg).

Kildestyrken af afkast 708.1 — 708.4 samt 708.7 ma ikke forgges, mens der kan
accepteres en forggelse af kildestyrken af ventilatorerne i afkast 708.5 og 708.6
(fra 71,5 dB til 85 dB).

e Stgj udstralet fra valsehallens facader, porte og tag fra otte stgjkilder i hallen
formindskes som folge af opferelse af valseslibehallen (skaermning).

Stajniveauet i valsehallen forventes endvidere at blive reduceret pa grund af, at
nedvalsningen kan ske uden dannelse af bglger i pladerne, overkanten af den
underste arbejdsvalse kan laegges i niveau med rullebanen bade fgr og efter
valsestolen, slabs fra stedovnen (ovn 1) vil fremover blive udtaget hydraulisk og
lagt pa rullebanen. Omvendt kan stgjniveauet gges, da valsningen sker ved et
vaesentligt hgjere tryk end i dag.

Samlet set forventes et reduceret stgjniveau i valsehallen, men med de usikkerheder der
naturligt er knyttet til et sddant projekt.

Ved stajberegningen for de fremtidige forhold er medtaget kildestyrkerne for de nuvaeren-

de stgjkilder knyttet til valsehallen, bortset fra den naevnte mulige foregede kildestyrke af
ventilatorerne i afkast 708.5 og 708.6.
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Nye stgijkilder:
¢ Transformatorstationen flyttes til DanSteels gstlige ende.

De fire transformatorer vil blive afskaermet af 6,7 m hgj betonbase. Stgjbidraget
fra de stgjafskeermede transformatorer vil vaere ubetydeligt.

e Der etableres to afkast fra den nye valseslibehal.

Der forventes et maksimalt lydeffektniveau pa 85 dB(A). Stgjbidraget fra de to
nye ventilationsafkast vil herved veere ubetydeligt.

e Nyt kgletarn i vandbehandlingsanlaegget
Der er stillet krav til leverandgren om lydeffektniveau pa max 100 dB(A).
Den samlede stgjbelastning af omgivelserne (i de valgte syv referencepunkter) fra de eksi-
sterende stgjkilder og de nye/andrede stgjkilder er vist i tabel 26 og er her sammenholdt

med de i godkendelsen af 21. november 2006 fastsatte stejgreenser. Der er her inkluderet
et + 5 dB impulstilleeg pa grund af stegjens karakter i alle referencepunkter og i alle referen-

cetidsrum (dag, aften og nat).

Referencepunkt Dagperioden Aftenperioden Natperioden
kl.7-18 kl. 18 - 22 kl. 22 - 07
Stoj- Stoj- Stoj- Stoj- Stoj- Stoj-
belastning graense belastning graense belastning graense

R1: Semaerkevej 43 44 40 44 37 41
0.1) (0.3) 0.4)

R2: T-kryds Fjord- 50 49 48 50 46 48

gade — Enghavevej (0,1) (0,1) (0,2)

R3: Bakkestien, 52 53 49 52 47 47

Ternevej 24 (0,0) (0,0) (0,1)

R4: Unholtvej 9 46 47 40 43 38 39
(0,0) (-0.1) (0,0)

R5: Strandvejen 8, 52 53 50 51 44 46

facade (0,1) (0,1) (0,2)

R6: Strandvejen 3, 57 58 56 59 52 53

vindue pa 2. sal (0,0) (0,0) (0,0)

R7: Strandvejen 80, 57 57 53 58 49 49

vindue pa 2. sal (0,1) (0,1) (0,1)

Tabel 26. Beregnet stgjbelastning i dB(A) efter udskiftning af valsestol med tilhgrende
hjeelpeanlaeg samt idriftseettelse af nyt vandbehandlingsanleeg. | parentes er angivet den
beregnede andring af stgjbelastningen i forhold til den aktuelle situation (juni 2011).

Det fremgar af tabel 26, at sendringen af stgjbelastningen efter udskiftning af valsestolen
m.m. er helt ubetydelig. De fastsatte stgjgraenser kan overholdes i alle referencepunkter og
i alle referencetidsrum, bortset fra i dagperioden i referencepunkt R2, hvor der er en meget
beskeden "overskridelse” pa 1 dB(A). Ved sammenligningen med stgjgraenserne er der
dog ikke taget hensyn til usikkerheden. Ifalge vilkar 19 i godkendelsen af 21. november
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2006°® accepteres, at usikkerheden fratrackkes den malte/beregnede stgjelastning, for der
sammenlignes med stgjgraensen. Normalt skal der ikke tages hensyn til usikkerheden i en
godkendelsessituation, men da aendringen af stgjbelastningen er helt ubetydelig i forbin-
delse med udskiftning af valsestolen m.m., accepterer Miljgstyrelsen, at princippet i vilkar
19 fortsat er gaeldende ogsa for den aktuelle miljggodkendelse. Stgjbelastningen er der-
med reelt domineret af andre stgjkilder end dem, der bergres af udskiftning af valsestolen
m.m. Stgj fra tagventilatorerne pa valsehallen giver dog i visse referencepunkter et bidrag
til den samlede stgjbelastning i aften- og natperioderne, specielt ved boliger pa Strand-
vejen.

Vilkar 18 i godkendelsen af 21. november 2006 om fremsendelse af en opdateret stgj-
beregning hvert andet ar (inden 1. juni det pageeldende ar) opretholdes uaendret. Med en
forventet idriftsaettelse af den nye valsestol og tilhgrende hjeelpeanleeg samt nyt vand-
behandlingssystem i efteraret 2012 skal stgjkortleegningen i 2013 dermed inkludere kon-
trolmalinger af eendrede og nye stgjkilder som fglge af valse-projektet.

3.2.9 Vibration, lavfrekvent stgj og infralyd

Der er ikke i godkendelsen af 21. november 2006 fastsat greensevaerdier for vibrationer,
lavfrekvent stgj eller infralyd.

Vibrationer

Afstandene til neermeste boligomrade ved Strandvejen er formentlig stor nok til, at der ikke
er risiko for maerkbare vibrationer i dette omrade som folge af den normale drift af NLMK
DanSteel A/S, selv om omradet, hvor NLMK DanSteel A/S er beliggende, er et opfyldt om-
rade ved fjorden, hvor der kan veere uforudsigelige lydudbredelsesforhold gennem jorden.
Ifelge oplysningerne i Miljgstyrelsens Orientering nr. 9/1997 (afsnit 4.2) er der saledes kun
undtagelsesvist konstateret generende vibrationer i bygninger, som har ligget leengere vaek
end nogle fa hundrede meter fra vibrationskilden. Oftest har afstanden vaeret under ca. 50
m. Anlaeg i valsehallen (isaer valsestol) er de mest sandsynlige kilder til evt. vibrationer.
Miljgstyrelsen (og fer Miljgcenter Roskilde) har ikke modtaget klager over vibrationsgener.

Det er muligt, at kgrsel med tog/-vogne, som foregar naermere boligerne pa Strandvejen,
kan give anledning til vibrationsgener.

Miljgstyrelsen fastsaetter i godkendelsen vibrationsgraenser svarende til de anbefalede
greenseveerdier for vibrationer i Miljgstyrelsens Orientering nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj,
infralyd og vibrationer i eksternt miljger (vilkar 17a). Endvidere fastseettes vilkar om, at til-
synsmyndigheden kan forlange, at der udferes vibrationsmalinger en gang om aret (vilkar
46a).

Miljgstyrelsen har ikke til hensigt at forlange, at der skal udfgres vibrationsmalinger, med
mindre der indkommer berettigede klager over sddanne gener, som ikke kan afvises at
stamme fra NLMK DanSteel A/S.

De Eastsatte graenser for vibrationsniveauet (KB-vaegtet accelerationsniveau Law, re. 10®
m/s®) er:

% Formelt et pabud efter miljgbeskyttelsesloven § 41 samt en godkendelsen af enkelte anlaeg efter miljgbe-
skyttelsesloven § 33, stk. 1.
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e 75 dB i boliger i boligomrader (hele dagnet), barneinstitutioner og lignende, og
boliger i blandet bolig / erhvervsomrade i aften- og natperioden (kl. 18 - 07)

o 80 dB i boliger i blandet bolig / erhvervsomrade i dagperioden (kl. 07 - 18) og
kontorer, undervisningslokaler m.v.

o 85 dB i erhvervsbebyggelse.
Graenseveerdierne skal overholdes uden indregning af usikkerhed.

Lavfrekvent stgj

Der har veeret flere klager over "brummelyd” fra NLMK DanSteel A/S. Saedvanligvis tolkes
lavfrekvent stgj at veere kilden til sadanne klager.

Miljgstyrelsen fastseaetter i godkendelsen graenser for lavfrekvent stgj svarende til de anbe-
falede greenseveerdier i Miljgstyrelsens Orientering nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd

og vibrationer i eksternt miljger (vilkar 17b). Endvidere fastsaettes vilkar om, at tilsynsmyn-
digheden kan forlange, at der udfgres malinger af lavfrekvent stgj en gang om aret (vilkar

46b).

De fastsatte greenser for lavfrekvent stgj er:

Lavfrekvent stgj
(A-veegtet niveau: 10 - 160 Hz)

Beboelsesrum, her- | aften/ nat (kl. 18 — 07) 20dB
under i bgrneinstitu-

tioner og lign. dag (kl. 07 - 18) 25 dB
Kontorer, undervisningslokaler og andre lig- 30 dB
nende stgjfalsomme rum
@vrige rum i virksomheder 35 dB

Tabel 26. Graenseveerdier for lavfrekvent stgj.

Greaenseveerdierne for lavfrekvent stgj gaelder for det A-veegtede stgjniveau i frekvens-
omradet 10 Hz - 160 Hz. Lavfrekvent stgj males indendars som eekvivalentniveauer over
10 minutter ved brug af den male- og analysemetode, som er beskrevet i orienteringen.
Malemetoden er justeret i marts 2010.

Miljgstyrelsen har ikke til hensigt at forlange, at der skal udfares malinger af lavfrekvent
stgj, med mindre der indkommer berettigede klager over sddanne gener, som ikke kan
afvises at stamme fra NLMK DanSteel A/S.

Infralyd

Miljgstyrelsen fastsaetter i godkendelsen graenser for infralyd svarende til de anbefalede
graenseveerdier i Miljgstyrelsens Orientering nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vi-
brationer i eksternt miljger (vilkar 17c). Endvidere fastsaettes vilkar om, at tilsynsmyndig-
heden kan forlange, at der udfgres malinger af infralyd en gang om aret (vilkar 46c).

De fastsatte greenser for infralyd stgj er:
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Lavfrekvent stgj
(G-veegtet lydniveau)

Beboelsesrum, her- | aften / nat (kl. 18 — 07) 85 dB
under i barneinstitu-

tioner og lign. dag (kl. 07 - 18) 85 dB
Kontorer, undervisningslokaler og andre lig- 85 dB
nende stgjfelsomme rum
@vrige rum i virksomheder 90 dB

Tabel 27. Graenseveerdier for infralyd.

Greaenseveerdierne for lavfrekvent stgj geelder for det G-vaegtede lydniveau. Infralyd méles
indendgrs som aekvivalentniveauer over 10 minutter ved brug af den male- og analyseme-
tode, som er beskrevet i orienteringen. Malemetoden er justeret i marts 2010.

Miljgstyrelsen har ikke til hensigt at forlange, at der skal udfgres malinger af infralyd, med
mindre der indkommer berettigede klager over saddanne gener, som ikke kan afvises at
stamme fra NLMK DanSteel A/S.

3.2.10 Affald og genanvendelse

Ved valseprocessen opstar affald i form af gladeskaller, olie og fedt fra henholdsvis smgre-
olieanlaeg og fedtsmegreanleeg samt slam fra sandfilter el. lign. i vandbehandlingsanlaegget,
filter i kglesystemet for valseslibeanlaegget samt olie fra olieudskiller i renseanlaegget for
lejer i valseslibeanlaegget. Glgdeskaller udtages i sintersbrgnden og ved fysiske separation
i det nye vandbehandlingsanlaeg, jf. afsnit 3.2.7, mens olie og fedt opsamles i olieudskiller,
for processpildevandet udledes via et nyt udlgb R2% . Olie og fedt i spildevandet stammer
fra uteetheder i smaresystemerne.

De to nye smgreanlaeg vurderes at veere veesentligt teettere end i dag. Dette forhold, kom-
bineret med at fedtsmareanleegget bliver automatiseret (pafgringen), forventes at medfare
et reduceret forbrug af olie og iseer fedt. Tabet til spildevandssystemet og dermed affalds-
maengden fra rensning af spildevandet i det nye vandbehandlingsanlaeg, jf. afsnit 3.2.7,
forventes herved at blive formindsket.

Glgdeskaller bortskaffes til Norge, hvor de indgar som jernkilde ved fremstilling af FeSi.
Filterstov fra filtrene i kalesystemet for valseslibeanleegget bortskaffes sammen med glo-
deskallerne.

Slam udskilt i baeltepresser i det nye vandbehandlingsanlzeg sammenblandes med filter-
stgv fra nogle af NLMK DanSteel A/S gvrige processer og genanvendes i forbindelse med
fremstilling af byggematerialer.

Udskilt olie fra det brugte kalevand vil blive genanvendt som hidtil.

37 Smereolie anvendes primeert til smering af gearkasser herende til valsestolen og varmretteren (lukket kreds-
lab). Fedt et automatiseret envejssystem, der smarer lejer primeert pa rullebanen, hvor en del smering i dag
foretages manuelt. Overskydende fedt fiernes manuelt.
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3.2.11 Beskyttelse af jord og grundvand

DanSteels grund er beliggende i et omrade, som er V2 kortlagt efter Jordforurenings-
loven®. | forbindelse med etablering af valseslibehallen skal der foretages gravearbejder.
NLMK DanSteel A/S har en miljggodkendelse fra 3. juli 2008 af en jordkarteringsplads. Her
kan opgravet jord analyseres og vurderes bl.a. med henblik pa evt. genanvendelse i en
godkendt stgjvold, eller jorden kan kares til eksternt jordrensefirma.

Som beskrevet i afsnit 3.2.2.1 flyttes en transformatorstation fra et omrade ved siden af det
tidligere Danscan Steel A/S (nu Vorskla Steel) til den sydgstlige del af DanSteels omrade.
Transformerstationen bestar af fire transformere, som placeres i hver sin betonbas. Under
hver transformer er der en sump med et afleb (feelles for alle 4 transformatorer) til en un-
derjordisk opsamlingstank, som kan indeholde oliemaengden i den sterste af transformato-
rerne. Opsamlingstanken etableres med en olieudskillerfunktion, saledes at regnvand her-
fra kan ledes til en kloakbrgnd via en overlgbsbrgnd med sandfilter. Opsamlingstanken
forsynes med alarm for savel lav - som hgj vandstand. Ved olieudslip skal den opsamlede
olie i tanken fijernes med mobilt udstyr, fx en slamsuger. Opbygningen af transformatorsta-
tionen og tilhgrende opsamlingstank har veeret drgftet med Dong Energy, hvis transfor-
merstationer er opbygget efter samme principper.

Miljgstyrelsen meddeler tilladelse til udledning af regnvand fra transformatorstationen til
Stalveerkshavnen via en kloaktilslutning til regnvandssystemet, der udmunder i udigb D.
Der vil gennemsnitligt blive udledt ca. 250 m® regnvand pr. ar fra transformatorstationen.
Ved tilsyn pa DanSteel A/S den 22. marts 2011 blev det aftalt, at spildevandsudledningen
fra udlgb D, herunder etablering af renseforanstaltninger (sandfang og olieudskiller), tages
op til fornyet droftelse i efteraret 2012.

DanSteels grund ligger i et omrade med begraensede drikkevandsinteresser. De planlagte
&ndringer som folge af projektet er alle beliggende nogle hundrede meter fra den naerme-
ste grundvandsboring @st for NLMK DanSteel A/S. Boringen anvendes alene til monitore-
ring af grundvandsspejlet.

Miljgstyrelsen vurderer, at der herudover ikke er szerlige forhold i forbindelse med udskift-
ning af valsestolen m.m., som udggr en trussel mod jord og grundvand. Miljgstyrelsen
henviser her ogsa til godkendelsens afsnit 3.2.7.2D, punkt d og i.

3.2.12 Indberetning / rapportering

De nugaeldende bestemmelser for indberetning af miljgoplysninger (vilkar 48) opretholdes
med en praecisering af, at NLMK DanSteel A/S skal foretage statistiske kontrolberegninger
for udledning stoffer med spildevand.

Grgnne regnskaber indeholder efter de nugeeldende regler ikke de oplysninger, der krae-
ves efter vilkar 48 i godkendelsen af 21. november 2006. NLMK DanSteel A/S skal derfor
indsende de kraevede oplysninger saerskilt inden 1. maj det efterfalgende ar. Vilkar 48 ret-
tes i overensstemmelse hermed.

8 Bekendtgarelse nr. 1427 af 4. december 2009 af lov om jordforurening.
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3.2.13 Sikkerhedsstillelse

NLMK DanSteel A/S er ikke omfattet af reglerne i miljgbeskyttelseslovens § 39a om sik-
kerhedsstillelse.

3.2.14 Risiko for storre uheld

NLMK DanSteel A/S er ikke omfattet af Risikobekendtggrelsen (bekendtgarelse nr. 1666 af
14. december 2006 om kontrol med risikoen for starre uheld med farlige stoffer).

3.2.15 Driftsforstyrrelser og andre uheld

Der kan potentielt ske udslip af olie fra de hydrauliske systemer, der bl.a. anvendes til ind-
stilling af valser og udtagning af slabs fra genopvarmningsovnene (slabsovn 1 og 2) og
centrering af slabs, samt fra smgreolieanleegget.

Det nye hydraulikanlaeg (hejtryksanleeg) er udstyret med laekageovervagning i form af
overvagning af oliestand i olietank, hvor et for stort forbrug som fglge af laekage vil give
alarm og lukke for olietilfgrslen. Da det hydrauliske anlaeg kgles ved hjeelp af et lukket
vandkglesystem (primaert kalesystem), som overfgrer varmen til det indirekte kalesystem,
skal der ske brud pa savel hydraulikanleegget som det primeere kglesystem, fgr hydraulik-
olie kan udledes med spildevand til havnen. Miljgstyrelsen vurderer derfor, at der ikke er
risiko for udledning af hydraulikolie til havnen via det indirekte kglesystem.

Smareolieanlaegget er ikke et hgjtryksanlaeg og laekager i anleegget vil derfor kun medfgre
mindre oliespild.

Det nye vandbehandlingsanleeg forsynes med bassiner, der kan optage fluktuationer i det
tilledte brugte kelevand. Der vil desuden veere elektronisk overvagning af processen, her-
under trykfaldstyring af sandfiltrene. Der kan herved ikke udledes ubehandlet spildevand il
Stalveerkshavnen.

Miljgstyrelsen finder, at der er taget passende forholdsregler for at undga veesentlig forure-
ning, som fglge af driftsforstyrrelser og uheld.

3.2.16 Opstart af vandbehandlingsanlagget

Det nye vandbehandlingsanlaeg vil blive indkert over en periode pa ca. 5 uger i sommeren
2012. Funktionaliteten af anlaegget testes farst, uden at anlaegget er tilkoblet. Indkgrings-
forlabet vil blive tilrettelagt saledes, at der ikke ledes urenset spildevand til havnen. An-
leegget vil vaere gennemtestet, inden tilledning af kglevand med glagdeskaller m.m. til an-
leegget og efterfalgende udledning af spildevand til havnen. Pa den baggrund vurderer
Miljgstyrelsen, at der ikke vil blive ledt urenset spildevand til havnen ved opstart af anlaeg-
get. Vandbehandlingsanlaegget vil efter opstart veere i kontinuert drift hele dagnet.

3.2.17 Ophor af virksomhedsdrift

Der foretages ikke deponering af affaldsfraktioner eller lignende pa NLMK DanSteel A/S,
som kan medfgre forurening efter et eventuelt ophar af virksomhedsdriften. Affald bliver
opbevaret forsvarligt og bortskaffes lgbende.

Der er i godkendelsen af 21. november 2006 fastsat vilkar om, at virksomheden ved opher
skal foretage oprydning, rengering af udstyr og anlaeg, bortskaffelse af ravarer, produkter
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og affald samt i ngdvendig grad traeffe foranstaltninger for at undga forureningsfare og for
at bringe stedet tilbage i tilfredsstillende tilstand (vilkar 49).

Miljgstyrelsen fastseaetter ikke yderligere bestemmelser om hvilke foranstaltninger, der skal
traeffes i forbindelse med eventuelt opher af virksomhedsdrift, idet vilkar 49 i godkendelsen
af 21. november 2006 anses for fyldestgarende.

3.2.18 Gvrige forhold

Tilsynsmyndigheden kan efter vilkar 45 forlange, at virksomheden bekoster malinger til
kontrol med overholdelse af vilkar 15 og 16 samt til dokumentation for metalbelastningen i
udlgb E1. Da greenseveaerdierne skal overholdes ved transportkontrol med et kalenderar
som kontrolperiode, kan en enkelt maling ikke anvendes til statistisk dokumentation, hvor-
for vilkaret ikke giver mening. Vilkar 45 udgar derfor.

Ifelge vilkar 47 i godkendelsen af 21. november 2006 skal NLMK DanSteel A/S hvert 4. ar
“indsende en teknisk og gkonomisk redegarelse over mulighederne for indferelse af yderli-
gere renere teknologi tiltag, herunder til reduktion af den diffuse stgvudsendelse til produk-
tionshallerne.”

Set i lyset af, at der tidligere er foretaget flere analyser af mulighederne for at indfgre rene-
re teknologi — eller begrebsmaessigt mere korrekt: bedst tilgeengelig teknik — og der i denne
godkendelse tillige er foretaget en fornyet vurdering heraf, finder Miljgstyrelsen, at vilkaret
kan udga.

Det kan tilfgjes, at nar der i EU er truffet afgarelse om nye BAT-konklusioner efter reglerne
i IE-direktivet, skal godkendelsesvilkarene senest 4 ar herefter revurderes, og om nagdven-
digt skal emissionsgreensevaerdierne ajourfgres, sa emissionerne under normale drifts-
forhold ikke ligger over de emissionsniveauer, der er forbundet med anvendelse af BAT
som fastlagt i disse afggrelser (artikel 21, stk. 3, og artikel 15, stk. 3). Der er herved til-
vejebragt en faelles europaeisk mekanisme, der kan danne basis for en ny vurdering af de
miljgmeessige forhold pa bl.a. valseveerker.

3.3 Udtalelser/hgringssvar

3.3.1 Udtalelse fra andre myndigheder

Miljgstyrelsen har den 21. oktober 2011 sendt et udkast til miljggodkendelse i hgring hos
Halsnaes Kommune, NLMK DanSteel A/S og Duferco Danish Steel A/S. Miljgstyrelsen har
ikke modtaget bemaerkninger til udkastet.

3.3.2 Udtalelse fra borgere mv.

NLMK DanSteel A/S er en listevirksomhed, som er (i)-meerket pa bilag 1 til godkendelses-
bekendtgarelsen. Denne type virksomhed ma ikke aendres eller udvides veesentligt, for
offentligheden har haft lejlighed til at udtale sig om ansggningen og efter forudgaende an-
modning herom - ogsa et udkast til afgarelse.

Ved vaesentlige aendringer eller udvidelser forstas aendringer/udvidelser, der kan have ne-

gativ og betydelig indvirkning pa mennesker eller miljg. Miljgstyrelsen vurderer, at dette
ikke er tilfeeldet i forbindelse med udskiftning af valsestolen og tilhgrende hjeelpeanlaeg
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m.m., idet fx udledningen af tungmetaller med spildevand vil blive reduceret betydeligt i
forhold til den i dag godkendte udledning af tungmetaller. Endvidere vil geeldende stgj-
graenser og geeldende graenser for luftforurening kunne overholdes. Der er derfor ikke fore-
taget offentlig annoncering af ansagningen.

4. FORHOLDET TIL LOVEN

4.1 Lovgrundlag

4.1.1 Miljgbeskyttelsesloven

Afggrelsen

Afggrelsen er meddelt som en godkendelse efter miljgbeskyttelseslovens § 33, stk. 1, og
en tilladelse efter miljgbeskyttelseslovens § 28, stk. 2, til udledning af spildevand til havet.
Vilkar for udledningstilladelsen er i henhold til miljgbeskyttelseslovens § 34, stk. 4, ind-
arbejdet i godkendelsen og omfattet af retsbeskyttelsen.

Vilkar 17a — 17c¢c samt vilkar 46a — 46¢ er endvidere meddelt som pabud med hjemmel i
miljgbeskyttelseslovens § 41, stk. 1, da vilkdrene omfatter hele virksomheden.

Afgerelsen omfatter kun forhold, der reguleres efter miljgbeskyttelsesloven.

Risikobekendtggrelsen
NLMK DanSteel A/S er ikke omfattet af risikobekendtggrelsen.

4.1.2 Planloven

VVM-bekendtggrelsen

NLMK DanSteel A/S er omfattet af bilag 2, punkt 4b, i bekendtgarelse nr. 1335 af 6. de-
cember 2006 om vurdering af visse offentlige og private anlaegs virkning pa miljget i med-
for af lov om planlaegning (VVM-bekendtgerelsen): "Anlaeg til videreforarbejdning af jern-
metaller ved varmvalsning”.

Miljgstyrelsen har foretaget en screening af projektet i henhold til VVM-bekendtgerelsen og
i afggrelse af 9. august 2010 vurderet, at projektet ikke vil pavirke miljget vaesentligt og
derfor ikke er VVM-pligtigt.

4.1.3 Lov om miljemal

NLMK DanSteel A/S ligger ca. 1,8 km nord for Fuglebeskyttelsesomrade nr. 105: "Roskilde
Fjord, Kattinge Vig og Kattinge S@” samt Habitatomrade nr. 120: "Roskilde Fjord”. De to
omrader er sammenfaldende.
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Konsekvenserne af spildevandsudledningen (temperatureffekt og @get koncentration af
tungmetaller i vandet) er begreenset til selve Stalveerkshavnen. Der er derfor ikke nogen
pavirkning af de naevnte internationale naturbeskyttelsesomrader. Afgerelsen er derfor ikke
omfattet af reglerne i habitatbekendtgerelsen (bekendtggrelse nr. 408 af 1. maj 2007 om
udpegning og administration af internationale naturbeskyttelsesomrader samt beskyttelse
af visse arter).

4.2 Tilsyn med virksomheden
Miljgstyrelsen er tilsynsmyndighed for NLMK DanSteel A/S.

4.3 Offentliggerelse og klagevejledning

Denne miljggodkendelse vil blive annonceret i Frederiksvaerk Ugeavis onsdag den 9. no-
vember 2011 og kan ses pa Miljgstyrelsens hjemmeside: www.mst.dk under rubrikken
"Annoncer.”

Afgerelsen kan paklages til Natur- og Miljgklagenaevnet af:

= ansggeren

= enhver, der har en individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald

= kommunalbestyrelsen

= embedslaegeinstitutionen

= landsdaekkende foreninger og organisationer, i det omfang de har klageret over den
konkrete afgarelse, jf. miljgbeskyttelseslovens §§ 99 og 100

= |okale foreninger og organisationer, der har beskyttelse af natur og miljg eller rekrea-
tive interesser som formal, og som har gnsket underretning om afggrelsen

En eventuel klage skal veere skriftlig og sendes til Miljgstyrelsen, Ny Ostergade 7, 4000
Roskilde, eller ros@mst.dk. Klagen skal veere modtaget senest onsdag den 7. december
2011 kl. 16.00.

Virksomheden vil fa besked, hvis Miljgstyrelsen modtager en klage.

Miljgstyrelsen sender klagen videre til Natur- og Miljgklagenaevnet sammen med afggrel-
sen og det materiale, der er anvendt ved behandlingen af sagen.

Det er en betingelse for Natur- og Miljgklagenaevnets behandling af sagen, at der indbeta-
les et gebyr til naevnet, som ogsa opkreever gebyret. Behandlingen af klagen pabegyndes
ikke, far gebyret er modtaget. Indbetales gebyret ikke rettidigt, bortfalder klagen.

Klagegebyret er fastsat til 500 kr. for privatpersoner og 3.000 kr. for alle andre klagere,
herunder virksomheder, organisationer og offentlige myndigheder.

4.4.1 Betingelser, mens en klage behandles

En klage over godkendelsen har ikke opsaettende virkning, med mindre Natur- og Miljgkla-
genzevnet treffer afgarelse herom.
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4.4.2 Sggsmal

Et eventuelt sagsmal om miljggodkendelsen skal anlaegges ved domstolene inden 6 ma-
neder efter, at afggrelsen er offentliggjort, dvs. senest den 9. maj 2012.
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5. LISTE OVER MODTAGERE AF AFGGRELSEN

Halsnaes Kommune, mail@halsnaes.dk

Duferco Danish Steel A/S, Havnevej 47, 3300 Frederiksveerk, contact@duferco.dk,
Att.: Inge Beierholm,

NNE Pharmaplan, Rikke Ngrby Riber, riri@nnepharmaplan.com

Region Hovedstaden, Kongens Vange 2, 3400 Hillerad, regionh@regionh.dk

Embedslaegeinstitutionen Hovedstaden, hvs@sst.dk
Danmarks Naturfredningsforening, Masnedagade 20, 2100 Kgbenhavn &. (dn@dn.dk)

Friluftsradet (fr@friluftsraadet.dk)

Dansk Ornitologisk Forening, Vesterbrogade 138-140, 1620 Kgbenhavn V. (natur@dof.dk)

Dansk Sejlunion, Brgndby Stadion 20, 2605 Brgndby (ds@sejlsport.dk)

Danmarks Fiskeriforening, mail@dkfisk.dk

Danmarks Sportsfiskerforbund, Skyttevej 4, 7182 Bredsten
(post@sportsfiskerforbundet.dk)

Greenpeace Danmark, Bredgade 20, Baghuset, 4. sal, 1260 Kagbenhavn K.
(hoering@greenpeace.orq)

NOAH, Ngrrebrogade 39, 1. tv, 2200 Kgbenhavn N. (noah@noah.dk)
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1. BILAG 1: MILIGTEKNISK BESKRIVELSE AF NY VALSESTOL*

Juni 2011

39 Udarbejdet af NNE Pharmaplan pa vegne af NLMK DanSteel A/S.
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2.  Ansgger og ejerforhold

2.1 Ansgger

Navn:
Adresse:

TIf:

2.2 Virksomhed

DanSteel A/S
Havnevej 33

3300 Frederiksveerk
47 77 03 33

Navn: DanSteel A/S
Adresse: | Havnevej 33
3300 Frederiksveerk
Matrikel- | 60a Frederiksvaerk markjorder
nr.
CVR-nr. | 1009 29 22
P-nr. 1.002.313.890

2.3 Ejerforhold

DanSteel A/S blev etableret i oktober 2002 i fortsaettelse af det Danske Stalvalseveerk,

som blev grundlagt i 1940 og gik konkurs i 2002. DanSteel omfatter kun pladevalsevaerket

fra det gamle stalvalseveerks produktionsfaciliteter, der i alt omfattede pladevalseveerk,
profilvalsevaerk og elektrostalvaerket. DanSteel A/S blev i januar 2006 solgt til selskabet

Novolipetsk Steel.

2.4 Kontaktpersoner

DanSteel A/S:
Titel: Teknisk Chef
Navn: Allan Thomasen
TIf: 47 78 24 20
Mobil: 2323 13 66
Email: alt@DanSteel.dk
Titel: Miljg- og Energichef
Navn: Svend Andresen
TIf: 47 78 22 36
Mobil: 23 36 39 93
Email: sva@DanSteel.dk
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Miljgkonsulent, NNE Pharmaplan A/S

Adresse Sandtoften 9, 2820 Gentofte
Navn: Rikke Ngrby Riber

Mobil: 30797572

Email: riri@nnepharmaplan.com
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3. Indledning

Denne miljgtekniske beskrivelse omfatter etablering af en ny valsestol pa DanSteel A/S.
Ansggningen og tilhgrende miljgteknisk beskrivelse er udarbejdet af NNE Pharmaplan A/S
pa vegne af DanSteel A/S, og er udarbejdet med henblik pa at opna godkendelse efter
miljgbeskyttelseslovens kapitel 4 og 5.

Pa baggrund af en gget efterspargsel pa plader med bredere dimensioner til bl.a. vindmgl-
leindustrien gnsker DanSteel at udskifte deres eksisterende valsestol fra 1960 samt tilhg-
rende hjeelpeanlaeg. Valsestolen og tilhgrende hjeelpeanlaeg forventes idriftsat i 3. kvartal
2012. Virksomhedens samlede produktionskapacitet forbliver uaendret.

Det planlagte projekt er vurderet at vaere godkendelsespligtigt, og virksomhedens samlede
produktion er omfattet af den eksisterende miljggodkendelse fra 2006“.

Den miljgtekniske beskrivelse er udarbejdet ud fra de retningslinjer, der er beskrevet i god-
kendelsesbekendtggrelsen. Miljgstyrelsen Roskilde er miljggodkendelsesmyndighed.
Projektet blev i 2010 VVM-screenet med afgarelse om, at projektet ikke var VVM-pligtigt*’.
3.1 Listebetegnelse

DanSteel er omfattet af godkendelsesbekendtgarelsens*? bilag 1, listepunkt A101: "Jern-
veerker (rajern), stalvaerker og stalvalsevaerker (i) (s)”.

3.2 Bekendtggrelse om kontrol med risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer

Virksomheden er ikke omfattet af risikobekendtgerelsen®.

4. lkke-teknisk resumé

Pa baggrund af en gget efterspargsel pa plader med bredere dimensioner til bl.a. vindmgl-
leindustrien gnsker DanSteel A/S at udskifte deres eksisterende valsestol fra 1960 samt
tilhgrende hjaelpeanlaeg, herunder blandt andet valsekalingsanlaeg, descalingsanlaeg, hy-
drauliksystemer, valseslibeanleeg og varmretter. Derudover etableres et nyt vandbehand-
lingsanlaeg inkl. kaletarn.

Valsestolen og tilhgrende hjaelpeanlaeg forventes idriftsat i 3. kvartal 2012. Virksomhedens
samlede produktionskapacitet forbliver uzendret.

40 Miljggodkendelse DanSteel A/S. Havnevej 33, 3300 Frederiksveerk. Farste revision 21. november 2006.
Teknik og Miljg, Frederiksborg Amt

“ Afgerelse om at udskiftning af eksisterende valsestol med tilhgrende hjaelpeanleeg pa Dansteel i Halsnaes
ikke er VVM-pligtigt. Miljgcenter Roskilde, 9. august 2010.

42 Bekendtgerelse nr. 1640 af 13. december 2006 om godkendelse af listevirksomhed

a3 Bekendtgarelse om kontrol med risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer, nr. 1666 af 14. december 2006.
Miljgministeriet.
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Valsestolen installeres i den eksisterende valsehal. Der etableres desuden en valseslibe-
hal som en ny sideskibsbygning pa den eksisterende valsehal. Det nye vandbehandlings-
anleeg placeres udendgrs pa den nordlige del af viksomhedens omrade.

Der vil ikke ske eendringer i ravareforbruget, da produktionskapaciteten er uaendret. Dog vil
der introduceres nogle fa kemikalier til brug i vandbehandlingssystemet.

Det arlige vandforbrug vil stige med 160 % grundet blandt andet descalingsprocessen,
valsekgling samt gvrige kaleprocesser.

Samlet set vil energiforbruget vaere nogenlunde usendret, men der sker en forskydning af
elforbruget. Der vil vaere et gget elforbrug til de nye anleeg, da valsningen skal forega ved
hgjere tryk end i dag. Dette betyder, at valsetemperaturen kan nedsaettes, hvilket medfgrer
en reduktion i energiforbruget til slabsovnene. Den installerede effekt gges med ca. 8.500
MWh pr. &r, mens energiforbruget af gas til slabsovnene reduceres med ca. 12.000 MWh
pr. ar. Samlet set svarer dette til en mindre foragelse af CO, emissionen pa ca. 1.300
ton/ar.

Processen er i store treek tilsvarende den eksisterende valseproces. De enkelte delproces-
ser er dog optimerede i forhold til det eksisterende anleeg, f.eks. er descalingsanlagget
kraftigere for at sikre en bedre stalkvalitet. Derudover er der bl.a. introduceret et nyt system
til stevbekaempelse samt et system til fiernelse af overskydende vand fra pladernes over-
flade efter endt valsning.

Meget af det udstyr, som vil blive udskiftet, er mange ar gammelt, herunder den eksiste-
rende valsestol som er fra 1960, og det eksisterende vandbehandlingssystem som er fra
1940’erne. De nye anlaeg er moderne hgjteknologisk udstyr, og projektet er udover at veere
en kvalitetsmaessig opgradering ogsa et renere-teknologi-projekt (BAT). Der har gennem
hele projektet veeret fokus pa energibevidst design, og der er foretaget en energigransk-
ning af valsestolen og de tilhgrende hjeelpeanlaeg bade i forprojektet og i den efterfelgende
detailprojektering.

Fra processen vil der vaere emission til luft i form af stav, Cd og Ni tilsvarende den eksiste-
rende proces. Det vurderes, at emissionen vil reduceres eller som minimum forblive uaend-
ret. Der er gennemfart en OML beregning baseret pa emissionsmalinger pa valsehallen fra
maj 2011. Bade virksomhedens vilkar for emission og immission overholdes pa baggrund
af disse malinger, og det forventes séledes ogsa, at disse vil vaere overholdt efter etable-
ring af den nye valsestol.

Der har i projektet vaeret fokus pa vandforbrug. Der er udarbejdet en detaljeret vandbalan-
ce for alle virksomhedens vandstramme, og med baggrund i denne balance blev det vur-
deret, at der var behov for etablering af et nyt vandbehandlingsanlaeg for at opna en starre
genvindingsgrad. Det nye vandbehandlingsanleeg medfarer, at 94 % af vandforbruget i de
abne kaleprocesser vil blive genbrugt. Det arlige vandforbrug forventes dog som ovenfor
beskrevet alligevel at stige med 160 %.

DanSteels vandforbrug indvindes fra Arresg Kanal. Konsekvensen af den ggede indvin-

ding blev vurderet allerede i forbindelse med VVM screeningen af projektet, hvor det blev
vurderet, at veere acceptabel med en indvinding svarende til 113 I/s. Det kommende vand-
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forbrug er vurderet til ikke at overstige 77 I/s, hvorfor indvindingsmaengden fortsat ma vur-
deres at veere acceptabel.

Spildevandsmaengden er gget tilsvarende vandforbruget. | forbindelse med VVM screenin-
gen blev temperaturtilveeksten i fiorden vurderet, og det fremgik dengang, at en opblanding
af kelevand i havnen pa 5-6 gange var tilstraekkelig til at sikre, at fjorden og det neerved
liggende EF-habitatomrade ikke ville blive pavirket. Den forventede udledte kelevands-
maengde vurderes at medfgre en opblanding pa mere end 11 gange og vurderes derfor
som acceptabel.

Spildevandet fra vandbehandlingssystemet vil indeholde Ni, Cr, Cu, Zn, Pb, Cd og olie,
svarende til de stoffer virksomheden reguleres for i dag. Der er foretaget en fortyndings-
beregning pa opblanding i havnen ud fra en konservativ betragtning, som angiver at op-
blandingen vil vaere 21 gange. Pa baggrund af denne fortynding er der beregnet vejleden-
de udledningskrav til ovenstaende stoffer. Disse krav er for alle stoffer skeerpede i forhold
til virksomhedens eksisterende vilkar, bortset fra Cr og Cu. Virksomheden vurderer pa
baggrund af den nye renseteknologi, som introduceres med det nye vandbehandlings-
anlaeg, at disse nye beregnede udledningskrav kan overholdes indenfor en blandingszone
svarende til 21 ganges fortynding.

Der introduceres nogle nye stgjkilder i forbindelse med projektet samt en gendring af nogle
af de eksisterende stgjkilder. Den veesentligste af de nye stgjkilder er kgletarnet. Der er
foretaget en beregning baseret pa virksomhedens opdaterede stgjkortlaegning inkl. projek-
tets nye og eendrede kilder. Beregninger viser, at DanSteel fortsat vil kunne overholde vil-
karene i den gaeldende miljggodkendelse fra 2006.

Affaldsfraktionerne vil ikke aendres vaesentligt af det nye projekt. Slamfraktionen fra vand-
behandlingsanlaegget og gladeskallerne bortskaffes til genvinding som i dag. Meengden af
gledeskaller forventes ikke vaesentligt eendret i forhold til i dag.

DanSteels grund er beliggende i et omrade, som er V2 kortlagt iht. Jordforureningsloven®.
Gravearbejder vil blive foretaget iht. geeldende regler for handtering af forurenet jord.

Som en del af projektet flyttes der en transformerstation fra det tidligere elektrostalvaerks
omrade til den sydestlige del af DanSteels omrade. Transformerstationen sikres mod spild
via en underjordisk beholder, som kan indeholde oliemaengden fra den starste transformer.

* Lovom jordforurening, nr. 1427 af 4/12 2009. Miljg- og energiministeriet.
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5. Etablering

5.1 Bygningsmaessige udvidelser/aendringer

Den nye valsestol etableres i valsehallen bygning 708.01 samme sted, hvor den eksiste-
rende valsestol i dag er placeret. | forbindelse med den nye valsestol skal der ogsa etable-
res et nyt valseslibeanlaeg. Da valserne pa den nye valsestol er bredere end i dag, er der
ikke plads til at placere valseslibeanlaegget i den eksisterende valsehal. Derfor etableres
en valseslibehal som en ny sideskibsbygning pa den eksisterende valsehal. Derudover vil
de bygningsmeessige aendringer i forbindelse med projektet inkludere flytning af en trans-
formerstation fra dens eksisterende placering pa kontiveerkets omrade til en ny placering
pa den gstlige del af DanSteels omrade. Et vandbehandlingsanlaeg inkl. kgletarn forventes
placeret mellem bygning 710.00 og bygning 713.00. De eksisterende bygninger og fremti-
dige bygningsaendringer fremgar af bilag 3.

5.2 Tidsplan
Valsestolen og hjalpeanlaeg forventes idriftsat i 3. kvartal 2012. Selve installationen af
valsestolen vil forlgbe over sommeren 2012.

De bygningsmaessige arbejder i forhold til den nye ny valseslibehal forventes pabegyndt
allerede 1. juli 2011.

6. Beliggenhed

DanSteel er beliggende vest for Frederiksvaerk by, matrikel nr. 60 a, Frederiksvaerk
Markjorder.

6.1 Planmaessige forhold

6.1.1 Lokalplan

DanSteels er omfattet af delomrade C i "Partiel byplanvedtaegt nr. 26 for en del af Frede-
riksveerk by, herunder Det Danske Stalvalsevaerk i Frederiksveerk Kommune”, dateret 18.
januar 1977. Lokalplanen fastlaegger omradets anvendelse til erhvervsformal.

6.1.2 Kommuneplan

Der er i 2009 vedtaget en kommuneplan for Halsnaes Kommune, som er den farste kom-
muneplan efter kommunesammenlaegningen i 2007.

DanSteel er beliggende i rammeomrade 4. E5 Stalveerkerne, som er udlagt til erhvervsfor-
mal og industri. Der kan bygges over 11,5 m hvis det er produktionsmaessigt ngdvendigt.
Rammeomrade 4E5 graenser umiddelbart op til falgende andre planomrader, som samti-
digt greenser op til DanSteels matrikel:

4.B24 Strandvejen
Omradet er udlagt til boligformal, enfamilieshuse.
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4.B26 Stalveerksve;j
Omradet er udlagt til boligformal, etageboliger.

4 C16 Stationen og Jernbanegade
Omradet er udlagt til centerformal.

4. B22 Fjordgade
Omradet er udlagt til boligformal, enfamilies huse. Der skal etableres beplantningsbaelte
langs banelegeme og erhvervsomrade mod nord og vest.

4 E3 Havnevej
Omradet er udlagt til erhvervsformal.

4 R5 Nordmolen

Omréadet er udlagt til offentligt tilgeengeligt grant omrade med tilhgrende faciliteter. Omra-
det skal friholdes for bebyggelse, og der skal reserveres arealer til stier og en bro over ka-
nalen til lystbadehavnen.

Disse planomrader svarer til omraderne fra den tidligere Kommuneplan for Frederiksvaerk
Kommune (2001-2012)

6.2 Driftstid

Driftstiden vil ikke blive eendret i forhold til den eksisterende produktion.

6.3 Til- og frakarselsforhold

Der sker ingen andringer i til- og frakerselsforhold.

7. Virksomhedens indretning

7.1 Beskrivelser af bygninger og anlaeg

Projektet vedrgrer folgende anleeg:

Valsestol

Descalingsanleeg
Valsekglingsanlzeg
Stgvbekaempelsesanlaeg
Sidespray-system
Hydrauliksystemer

Smareolieanlag og fedtsmgreanlaeg
Kglesystem til kgling af hydraulikanlaeg mm.
Valseslibeanlzeg

Bredere varmretter og rullebane
Vandbehandlingsanleeg inkl. kgletarn
Ombygning af slabsovn 1 og 2
Flytning af transformerstation.
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Valsestolen med tilhgrende descalingsanlaeg, valsekglingsanlaeg, stavbekaempelsesanleeg
og sidespraysystem, hydrauliksystemer og kalesystem til hydraulikanleeg bliver alle place-

ret i den eksisterende valsehal V8 (nr. 708.00, bilag 3). Valseslibeanlzegget placeres i den

ny valseslibehal (708.01), der bygges direkte op ad valsehallen

Den eksisterende varmretter erstattes af en ny varmretter, der placeres i bygning 717.01,
hvor den eksisterende varmretter ogsa er placeret i dag. Rullebanen udskiftes fra far slab-
sovnen og frem til umiddelbart efter varmretteren, dvs. i bygning 708.00 og 717.01.

Vandbehandlingsanleegget inklusive kaletarn forventes helt at kunne erstatte virksomhe-
dens eksisterende vandbehandlingssystem. De eksisterende klaringsbassiner, vandtarns-
system, sandfilter og olieudskiller forventes lgbende udfaset over en periode pa 1 til 1'% ar,
eller overga til anden anvendelse. Det nye vandbehandlingsanlaeg forventes placeret mel-
lem bygning 710.00 og bygning 713.00.

Det er i forbindelse med projekteringen vurderet ngdvendigt at gennemfgre en mindre aen-
dring af slabsovn 1 og 2, hvilket er naermere beskrevet i afsnit 8.2. Der bliver i den forbin-
delse ikke foretaget nogen bygningsmaessige aendringer.

En eksisterende transformerstation flyttes til en ny placering. Transformerstationen star i
dag pa det tidligere elektrostalvaerks omrade, men flyttes som en del af projektet til den
gstlige del af DanSteels omrade.

7.2 /AEndrede udledningsforhold

Som fglge af at de eksisterende klaringsbassiner og vandtarnssystem erstattes med et nyt
vandbehandlingssystem inklusive kgletarn, vil udlgbsforholdene til havnen aendres i forhold
til i dag.

Der etableres et nyt afleb fra vandbehandlingsanlaegget, der forventes placeret i det nord-
lige hjgrne af havnen (se bilag 4). Den preecise placering af aflebet afventer en naermere
fortyndingsberegning, jf. afsnit 10.2.2. Derudover etableres i samme hjgrne et afleb for
kolevand fra det indirekte kalesystem, som eventuelt samkgres med et af de eksisterende
aflgb.

7.3 Luftafkast

Der etableres to nye afkast pa valseslibehallen som angivet pa bilag 3. Der etableres ikke
nye afkast pa valsehallen, men det vil efter etablering af valsestolen blive vurderet, om der
er behov for at gge flowet pa udvalgte afkast, som fglge af aget fordampning i hallen.

Stej og luftemission i relation hertil behandles i afsnit 10.1 og 10.3.
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8. Virksomhedens produktion

DanSteel A/S er leverandegr af stalplader til bl.a. vindmelleindustrien, hvor pladerne benyt-
tes til vindmelletarne. Som fglge af en eftersporgsel efter bredere plader samt plader af en
hgjere stalkvalitet vil DanSteel etablere en ny pladevalse. | den nye pladevalse kan pla-
derne valses til en bredde pa op til 4,2 meter, hvor den eksisterende pladevalse kun kan
valse til en pladebredde pa maksimalt 3,5 meter.

8.1 Produktionskapacitet

Der vil ikke blive aendret pa den godkendte produktionskapacitet pa 600-700.000 tons faer-
digvarer pr. ar. Pladerne vil blot valses til en stgrre bredde, end det er muligt i dag.

8.1.1 Ravarer og hjalpestoffer

Der aendres i forbindelse med projektet ikke pa ravareforbruget. Der vil blive benyttet den
samme type og maengde af slabs som i dag.

Som i det eksisterende vandbehandlingsanlaeg vil der ogsa i det nye blive tilsat flokkule-
ringsmiddel. Derudover vil der tilseettes syre og base til styring af pH. Til kaletarnet tilsset-
tes desuden sma mangder biocid og korrosionsinhibitor.

Olie- og fedtforbrug til smgring af valsestol, rullebane mv. forventes at blive reduceret efter
etablering af de nye anleeg, da de nye anlaeg er taettere end det nuveerende, jf. afsnit 8.3.6.

8.1.2 Vandforbrug

De vaesentligste vandforbrug sker i falgende kgleprocesser:

e Direkte kalesystem (i &ben kontakt med stal)
o Descaling
o Valsekgaling
o Kaoling af rulleretter
o0 Side spray
o0 Stegvbekaempelse (fume suppression)
e Indirekte kalesystem til kaling af hydraulikanlaeg, hovedmotorer mv.- lukket ragrsy-
stem

Vandforbruget gges i forhold til i dag. Dette skyldes blandt andet, at descalingen af hensyn
til stalpladernes kvalitet skal vaere vaesentlig kraftigere, for derved at sikre en bedre fjernel-
se af gledeskaller fra stalpladernes overflade. Derudover er den nye valse bredere, hvilket
pavirker vandforbruget til valsekaling. Dertil kommer, at der som noget nyt introduceres et
system til haemning af stevdannelse samt et system til afstrygning af vand (side spray).
Hjaelpeanleeggene og tilhgrende processer er neermere beskrevet i afsnit 8.3.

Som folge af det sgede vandforbrug er det planlagt at etablere et nyt vandbehandlings-
anleeg, saledes at langt den sterste del af vandforbruget kan genanvendes i processen
igen. Hermed bliver genvindingsgraden pa vandet, som bruges direkte i processen pa me-
re end 94 %.
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Udover de abne processer vil der vaere brug for keglevand til det indirekte kalesystem, som
er en del af kalesystemet til kaling af hydrauliksystemerne. Dette vand vil veere Arresga-
vand, hvor en stor del efterfalgende genbruges i de abne kaleprocesser, resten ledes til
havnen.

Indvindingsmaengden fra Arresgkanal vil stige med 160 % i forhold til virksomhedens eksi-
sterende indvinding. | Tabel 1 er det forventede fremtidige vandforbrug sammenlignet med
tidligere ars vandforbrug. En naermere gennemgang af vandforbrug, indvinding fra Arresa

Kanal samt udledning af spildevand fremgar af afsnit 10.2.

2008 2009 2010 Gennemsnit Forventet Difference

2008-2010 fremtidigt
forbrug
Indvindingsmangde | 1000 | 679 | 550 | 771 667 1.733 1.066
Arresgkanal m3/ar

Tabel 1: Indvindingsmaengder for Arresgkanal. Eksisterende og estimeret fremtidigt forbrug.

8.1.3 Energiforbrug

Der benyttes kun elektricitet i forbindelse med den nye valsestol, mens der til opvarmning
af slabsene inden valsningen benyttes naturgas. Bade elforbruget til valsningen og gasfor-
bruget til slabsovnene pavirkes ved udskiftningen af den eksisterende valsestol med den
nye valsestol. Valsetrykket i den nye valsestol er hgjere end i den nuvaerende valsestol.
Det betyder, at elforbruget til valseprocessen gges, men samtidig ogsa at gasforbruget til
slabsovnene reduceres, idet slabsene kan valses ved lavere temperatur end hidtil.

Der er med udgangspunkt i de installerede effekter for den eksisterende valsestols elImoto-
rer samt oplysninger om installerede effekter for den nye valsestols elmotorer foretaget en
kortlaegning af de installerede motoreffekter. Denne kortlaegning viser, at den eksisterende
valsestol er udrustet med elmotorer pa i alt 6.999 kW. Hertil kommer en raekke motorer til
hjeelpeanlaeg som transportruller, smgresystemer etc. Den nye valsestol forventes at blive
udrustet med elmotorer med en samlet installeret effekt pa 24.693 kW. Dertil kommer mo-
torer til mindre hjaelpeanlaeg, herunder valseslibningsanlaeg og oliepumper. Endelig er det
planlagt at installere et vandbehandlingsanlaeg, som skal rense vandet fra de direkte kale-
systemer, sa det kan genbruges. Dette anlaeg vil ligeledes fa et betydeligt energiforbrug.
Det preecise design ligger ikke endeligt fast, men baseret pa et tidligere fremsendt tilbud er
det skennet, at vandbehandlingsanlzegget vil fa et arligt elforbrug pa 4.239 MWh. Elforbru-
get til vandbehandlingen er ikke medtaget i nedenstaende vurderinger af valsestolens ef-
fektivitet, da det er uafhaengigt af valsestolen.

Elmotorerne pa den nye valsestol har bedre virkningsgrad end de eksisterende motorer og
har generelt kortere driftstid samt er udstyret med frekvensomformere. Elforbruget for den
nye valsestol er derfor ikke proportionalt hgjere.

Slabsene vil veere mindst 50°C koldere end hidtil, nar de skal valses i den nye valsestol,

hvilket medfgrer et lavere gasforbrug. Ud fra erfaringerne med de to slabsovne antages
det, at gasforbruget reduceres med 4%.
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Pa baggrund af kortlaegningen af de installerede motoreffekter samt den forventede reduk-
tion i ovnenes gasforbrug, er der udarbejdet et estimat over det fremtidige el- og gasfor-
brug ud fra den forventede produktionsmaengde. Det forventes, at der kan produceres
15.000 ton per uge eller 690.000 ton/ar ved 46 produktionsuger arligt. For hver enkel kom-
ponent (elmotor) er der sk@gnnet en belastningsgrad samt en forventet driftstid for at kunne
beregne elforbruget. Resultatet af den overordnede kortleegning er anfgrt i Tabel 2, hvor
el- og gasforbruget er vist sammen med den tilhgrende beregnede CO, emission.

Valsestol Slabsovne CO, emission*
W IWETS MWh,../ar ton/ar
Efter udskiftning 25.495 288.288 70.282
For udskiftning 17.045 300.300 68.940
AEndring 8.450 -12.012 1.343

Tabel 2: El- og gasforbrug for valsestol og slabsovne.

Det ses, at elforbruget @gges markant, men at forbruget af naturgas samtidigt reduceres.
Den samlede miljgmaessige konsekvens ved at udskifte valsestolen set ud fra CO, emissi-
onen er som det ses en lille foragelse i udledningen.

Pa baggrund af ovenstaende vurderes det, at den planlagte udskiftning af valsestolen vil
medfgre en forskydning af energiforbruget, idet elforbruget @ges, mens naturgasforbruget
reduceres, saledes at det samlede energiforbrug kun stiger med knap 3 %. Nagletallene
for forbrugt el og gas pr. ton valset stal ma generelt forventes at falde. Desuden vurderes,
at det 2endrede energiforbrugsmeanster ikke har nogen naevneveerdig konsekvens for det
omgivende miljg.

Pa sigt vil der blive arbejdet med at kunne szenke temperaturen pa slabsene yderligere,
hvilket vil give en yderligere besparelse pa naturgasforbruget og CO, emissionen.

Der er i 2010 i forbindelse med VVM screeningen®® udfart en indledende energigranskning
af projektet. Denne energigranskning er nu i 2011 opdateret i forbindelse med den mere
detaljerede projektering. Energigranskningen er neermere beskrevet i afsnit 8.

8.2 Procesbeskrivelse

For at opna den bedste stalkvalitet vil stalet blive valset ved hgjere tryk end ved den nuvee-
rende valseproces, mens temperaturen til gengeeld er lavere.

Det overordnede procesforlgb er usendret som anfgrt i Figur 1.

4 Beregnet ud fra veerdier oplyst af DONG Energy og Energistyrelsen for 2010.
“® DanSteel A/S. VWM screening af udskiftning af valsestol og hjeelpeanlzeg. Juli 2010

80



Slabs fra ovne

v

Descaling

v

Valsning

v

Descaling i
valsestol

Y

Feerdigvalsning

v

Varmretning mv.

Figur 1: Valseproces

Slabsene opvarmes i slabsovnene, som hidtil, og der sker ingen aendringer af opvarm-
ningsprocessen som fglge af det nye projekt. Slabsovn 1 og 2 skal dog ombygges i mindre
grad, for at der bliver plads til den bredere rullebane. Ved slabsovn 1 fijernes rampen, hvor
pladerne i dag kommer ud af ovnen. | stedet etableres en udtagermaskine, som Igfter
slabsene ud af ovnen og laegger dem pa rullebanen. Herved undgas den stgj, der genere-
res ved, at slabsene falder fra rampen og ned pa rullebanen. Z££ndringen medfgrer, at ov-
nen bliver lidt leengere end i dag. Selve ovnrummet forleenges ikke, men den del af ovnen,
hvor slabsene ligger, inden de bliver Igftet ned pa rullebanen, forlaenges. Herunder etable-
res en tragt til opsamling af gladeskaller, samt nogle sma braendere for at opretholde tem-
peraturen. Disse braendere er sa sma, at de kun giver et ubetydeligt bidrag til energiforbru-
get. Som felge af slgjfning af rampen iszettes desuden en ny og teettere lem pa udgangssi-
den. Slabsovn 2 afkortes ca. en halv meter pa udgangssiden for at fa plads til rullebanen.

Fra slabsovnene transporteres slabsene til valsestolen pa rullebanen. Glgdeskaller, der

falder af under transporten, spules vk til en rende under rullebanen, og vandet ledes
herefter til sintersbregnden og herfra videre til det nye vandbehandlingsanlaeg.
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For fgrste valsning fijernes glgdeskaller ved trykspuling af over- og underside med vand.
Vandet ledes herefter til sintersbrgnden. Denne proces kaldes for-descaling. Ved farste
gennemlgb i valsestolen og Isbende under valsningen fjernes glgdeskallerne med vand fra
dyser ved overvalse og undervalse. Denne descalingsproces kaldes stol-descaling.

Slabsene valses til raplader i valsestolen, hvor arbejdsvalsernes overflade kgles ved spu-
ling af vand direkte pa valserne. Vandet herfra ledes til sintersbranden. Rapladerne valses
til den gnskede tykkelse, hvorefter de transporteres pa rullebane til den videre forarbejd-
ningsproces, herunder varmretning, adjustage, normalisering og koldretning, figurskeering
samt sandblaesning og priming.

8.3 Hj&lpeanlaeg

| det falgende beskrives de enkelte hjaeelpeanleeg neermere.

8.3.1 Descalingsanlaeg

Descalingsanlaegget er et abent system og en del af det direkte kalesystem. Vandet til
descaling er for stgrstedelen genbrugt vand fra processen (se afsnit 8.3.9), som ledes til
descalingsanleaegget og herefter sprgjtes direkte pa stalpladerne, hvorefter vandet ledes til
sintersbrgnden og herfra videre til det nye vandbehandlingsanlaeg.

For at mindske vandforbruget er descalingen opdelt i to zoner. En inderzone til de smalle
dimensioner (op til 3 m) og en yderzone til plader med brede dimensioner (op til 4,2 m).

Det nye descalingsanleeg er kraftigere end det eksisterende descalingsanlaeg. Kvalitets-
kravene til stalplader er i dag skaerpede, og der stilles saledes starre krav til at pladernes
overflade holdes fri for gladeskaller under valsningen, sa der ikke opstar kaviteter pa pla-
dernes overflade. Dette kraever et kraftigere descalingsanlaeg.

8.3.2 Valsekglingsanlaeg

Valsekglingsanlaegget er som descalingsanlaegget en del af det direkte kalesystem. Det
nye valsekglingsanlaeg er stgrre end det eksisterende grundet valsestolens stagrrelse. Vand
til valsekalingen vil ligeledes veere genbrugt vand fra processen, som efterfglgende ledes
til sintersbrgnden og herefter til det nye vandbehandlingsanleeg.

8.3.3 Sidespray

Sidespray er et nyt system, der introduceres pa den nye valsestol for fiernelse af oversky-
dende vand fra pladens overflade. Nar selve valsningen er afsluttet, sprojtes fra siden en
vandstrale ind over den feerdigt valsede plade, som afstryger resterende vand fra desca-
lingen. Dette sikrer en ngjagtig tykkelsesmaling samt en efterfglgende jaevn afkgling af
pladen.

8.3.4 Stgvbekaempelse (Fume Suppression)

Som noget nyt introduceres et system til bekaempelse af stgv. Under valsningen udsendes
en tage af mikroskopiske vandpartikler, til hvilke stgvpartiklerne tiltraekkes og dermed fjer-
nes fra den omgivende luft. Vandpartiklerne falder efterfalgende ned og bortledes via den
underliggende rende til sintersbranden. Denne facilitet bruges fortrinsvis til valsning ved
lavere temperaturer (700 — 800 °C).
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8.3.5 Hydrauliksystemer og tilhgrende kgleanlaeg

Der etableres bade et servohydrauliksystem, som arbejder ved hgijt tryk, samt et hydraulik-
system som arbejder ved lavere tryk. Servohydrauliksystemet benyttes blandt andet til fin-
indstilling af valsen, mens lavtrykshydrauliksystemet blandt andet anvendes til centrering af
slabs.

Kglesystemet hertil bestar af et lukket kalesystem til kgling af hydrauliksystemet, og et
indirekte kalesystem som bruges til kaling af den lukkede kalekreds. | det lukkede system
cirkulerer kglevand i en lukket kreds, og der er derfor ikke noget vandforbrug til dette sy-
stem. | det indirekte kalesystem bruges Arresgvand til kgling af det lukkede kalesystem.
Vandet i det indirekte kalesystem recirkuleres ikke. Her indtages Arresgvand, som ledes
gennem en raekke varmevekslere, inden det igen ledes ud til havnen. Vandet ledes igen-
nem et lukket rarsystem og er saledes ikke i direkte kontakt med processen. En stor del af
det indirekte kaglevand genanvendes som direkte kalevand til descaling, valsekgling mv.

8.3.6 Smareolieanleeg og fedtsmgreanlaeg

Der etableres et selvstaendigt smareolieanlaeg samt et fedtsmereanleeg, som i en automa-
tiseret proces smagrer valser, varmretter og rullebaner mv.

Smagreolieanlzegget er et lukket system, hvor smgareolien cirkulerer i et lukket kredslab.
Dette anlaeg bruges fortrinsvis til smgring af gearkasser pa valsestolen og varmretteren.
Dette tilsvarende det nuvaerende smareoliesystem.

Fedtsmgreanlaegget er et envejssystem, som smgrer lejer pa primeert rullebanen. Over-
skydende fedt fra lejer fiernes manuelt. Eventuelt spild ledes i dag via renden til vandbe-
handlingssystemet. Denne proces er en forbedring i forhold til den nuveerende produktion,
hvor en del smgring foregar manuelt, hvilket medfarer et starre fedtforbrug.

Begge systemer vurderes at veere veesentlige taettere end i dag, og forbruget af olie og fedt
forventes derfor at blive reduceret. iseer fedtmaengden forventes reduceret, da smaringen
vil foregar automatisk, og teetningerne i lejerne vil vaere vaesentlig bedre i de nye anlaeg.

8.3.7 Valseslibeanlaeg

Valserne skal med jeevne mellemrum slibes. Valsernes overflade skal veere uden fejl, sale-
des at valsningen kan forega ved stgrst mulig preecision. Arbejdsvalser og stgttevalser
transporteres frem og tilbage mellem valsestolen og valseslibeanlaegget via en fastmonte-
ret elektro-hydraulisk transportenhed. Der vil foretages daglig slibning af arbejdsvalserne,
mens stottevalserne kun skal slibes ca. hver anden maned.

Valsen slibes i en valseslibemaskine i en automatiseret slibeproces. Under slibningen pa-
fores kglevand til slibestenen, som bade kgler slibestenen, men ogsa sarger for at slibe-
stgv bliver opslemmet i vandet. Kalevand kommer fra et lukket kalekredslab, hvor der er
monteret et dualfilter, der renser kglevandet ved hjeelp af savel magnetisme som papirfilter.
Filterstav fra filtrene bortskaffes sammen med glgdeskaller (se afsnit 10.4). Med bestemte
intervaller udskiftes kglevandet, som vil blive behandlet i vandbehandlingsanlaegget.

For at sikre den starst mulige praecision i forbindelse med valseslibningen er det et krav, at

maskinen arbejder ved ca. 20 °C. Bygningen etableres derfor som en fuldisoleret bygning,
og der installeres fjernvarme og tvunget luftskifte via de nedennaevnte punktudsug.
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| forbindelse med valseslibeanlaegget etableres desuden en renseenhed til valselejerne.
Rensningen foregar ved recirkulering af varmt vand i et lukket kredslgb. Anleegget er for-
synet med olieudskiller, og nar vandet udskiftes, ledes det til vandbehandlingsanlaegget.

Af arbejdsmiljgmaessige hensyn etableres punktudsug ved valseslibeanlaegget for fiernelse
af vanddamp/aerosoler. Ved rensebassinet til valselejerne etableres ligeledes punktudsug.

8.3.8 Varmretter og rullebane

Den feerdigvalsede plade kgres pa rullebane til varmretteren, hvor den rettes mellem to
vandkglede rullerettere.

For at kunne handtere plader af de bredeste dimensioner udskiftes rullebane og varmretter
som en del af projektet. Rullebanen udskiftes mellem slabsovnen og valsestolen, mellem
valsestol og varmretter og efter varmretteren, saledes at der kan ligge plader af 35 meters
leengde.

8.3.9 Vandbehandlingsanlaeg inkl. keletarn

Pa baggrund af detaljerede analyser af aendringen i vandforbrug er det vurderet, at der er
behov for etablering af et nyt vandbehandlingsanleeg, séledes at langt stgrstedelen af
vandforbruget kan genanvendes. Det nye vandbehandlingssystem bliver etableret med en
kapacitet, sa de eksisterende klaringsbassiner og vandtarnssystem kan udfases over en
kort periode pa 1 - 1% ar, evt. overga til anden anvendelse. Princippet for vandbehand-
lingssystemet fremgar af Figur 2.
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Fra de direkte kaleprocesser ledes vandet til sintersbrgnden, hvorfra det ledes videre til det
nye vandbehandlingssystem. Fgrst fiernes glgdeskallerne ved hjeelp af en afvandingsskrue
eller en anden form for fysisk behandling. Gladeskaller og olie/fedt udskilles som hver sin
saerskilte fraktion. Vandet ledes herefter gennem sandfiltre eller tilsvarende filtre, hvorfra
der udskilles en slamfraktion. Herefter genbruges vandet i de direkte kaleprocesser. Fra
kaletarnet udtages en mindre bleedmaengde pa ca. 5 %. Genvindingsgraden af det direkte
kalevand er pa godt 94 %.

Ovennaevnte vandbehandlingskoncept anses som BAT jf. afsnit 8.

8.4 Driftsforstyrrelser og uheld

Der er i forbindelse med virksomhedens miljgtekniske beskrivelse fra 2006*" vurderet, at
der under descaling og valsning er risiko for lzekage pa slanger og hydrauliske systemer,
som smagrer valsestolen og rullebaner. Det samme kan gare sig geeldende i det nye anlaeg.

De nye hydrauliksystemer er udstyret med leekageovervagning. Olietanken vil blive udsty-
ret med indikatorer, som automatisk vil detektere et for stort olieforbrug og som fglge heraf
genere en alarm samt lukke for olietilfarslen. Det skal bemaerkes, at smgreanlaegget ikke
er et hgjtrykssmgreanleeg, hvorfor laekager kun vil medfgre mindre oliespild.

Det lukkede kalesystem, som bruges til kgling af olien i hydraulikanlaegget, er ikke i direkte
kontakt med hverken olien eller vandet i det indirekte kalesystem. For at olien skulle kunne
ende i det indirekte kglesystem og dermed havnen ville det kraeve et brud bade pa hydrau-
liksystemet og det lukkede kalesystem, og der er saledes to barrierer mellem olien og det
indirekte kalesystem. Det vurderes derfor, at der ikke er risiko for udledning af olie via dette
system til det indirekte kalesystem og dermed spildevandet.

Vandbehandlingsanleegget designes sa der etableres bassiner, som optager de fluktuatio-
ner, der kan veere i tilledning af kelevandet. Derudover vil der veere elektronisk overvag-
ning af processen, herunder trykfaldstyring pa sandfiltrene. Dette vil sikre, at der ikke udle-
des ubehandlet vand til havnen.

8.5 Serlige forhold i forbindelse med opstart og nedlukning

Vandbehandlingsanleegget vil blive indkert over en periode pa ca. 5 uger i sommeren
2012. Funktionaliteten af anlaegget testes farst, uden at processen er tilkoblet, og indka-
ringsforlgbet vil blive tilrettelagt sadledes, at der ikke udledes urenset vand til havnen. An-
leegget vil vaere gennemtestet inden tilledning af procesvand med gladeskaller og efterfal-
gende udledning til havnen. P& den baggrund vurderes der ikke at vaere vaesentlige zen-
dringer i emissioner pa baggrund af opstart og nedlukning. Vandbehandlingsanleegget vil
efter opstart desuden veere i kontinuert drift hele dagnet.

" DanSteel A/S. Opdatering af ansggningsgrundlag pa Pladevaerket. Miljgteknisk beskrivelse. August 2006
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9. Valg af bedst tilgeengelig teknologi (BAT)

Meget af det udstyr som i forbindelse med projektet vil blive udskiftet er mange ar gam-
melt, herunder den eksisterende valsestol som er fra 1960. Derudover udfases over en
kort periode den eksisterende vandbehandling i form af klaringsbassiner, som er fra
1940’erne. Da de nye anlaeg er moderne hgjteknologisk udstyr, er projektet udover at veere
en kvalitetsmaessig opgradering ogsa et renere-teknologi-projekt (BAT).

Pa trods af at den samlede installerede effekt vil stige pga. behov for starre valsekraft, sa
bliver elforbruget for den nye valsestol ikke proportionalt hgjere. For at sikre et energi-
bevidst design er der foretaget en energigranskning af valsestolen og de tilhgrende hjeel-
peanlaeg. Energigranskningen blev farste gang foretaget i forbindelse med den indledende
projektering i 2010 og er efterfalgende blevet opdateret i forbindelse med detailprojekterin-
gen.

Energigranskningen gennemgar de energiforbrugende procesafsnit, herunder valsestolen,
hydrauliksystemerne, descalingsanlaegget, varmretter og kalevandssystemet. Der er gen-
nem dialog med leverandgren indarbejdet en raekke energieffektiviseringstiltag i projektet.
De to hovedmotorer til valsestolen forsynes med VSC konvertere (Voltage Source Conver-
ters), som har en bedre virkningsgrad end traditionelle omformere til frekvensregulering.
Desuden bliver valsestolens og varmretterens styresystem indrettet, sa det er muligt for
operatgrerne at standse valsestolen eller dele heraf pa en nem og sikker made for at und-
ga tomgangstab i perioder med f.eks. frokost eller reparation af anlaegsdele. Endelig er
starrelsen af kalevandspumperne til kgling af valsestolen reduceret betydeligt.

Der har i projekteringen veeret fokus pa energiforbruget. | forprojektet var det i farste om-
gang planlagt ikke at etablere descaling i pladens fulde bredde for derved at kunne spare
en af descalingspumperne. Dette skyldtes, at virksomheden pa davaerende tidspunkt gn-
skede at udskyde investeringen af den nye varmretter og som falge heraf ikke kunne valse
plader bredere end 3,5 meter. Det er nu valgt at etablere en ny varmretter som en del af
dette projekt for at kunne valse plader med en bredde pa op til 4,2 meter. Som falge heraf
skal descalingen nu kunne daekke pladens fulde bredde pa 4,2 meter. Til gengaeld er dy-
sesystemet opdelt i to zoner, saledes at det ved valsning af smallere plader er muligt kun
at benytte dyserne i inderzonen.

For reduktion af det sgede behov for indvundet Arresgvand til kgling genanvendes godt 94
% af det direkte kalevand. Det direkte kalevand recirkuleres i et kredslab, hvor det renses
og kgles, inden det sendes tilbage til processen. Derudover genbruges en stor del af kale-
vandet fra den indirekte kaleproces som direkte kaglevand. | forbindelse med projekteringen
har der veeret stor fokus pa vandforbruget, og der er udarbejdet en detaljeret vandbalance
for virksomhedens vandstremme for pa den baggrund at kunne vurdere det samlede
vandbehov og den samlede spildevandsmaengde (se afsnit 10.2).

De nye anleeg vil veere taettere end de gamle, og spild af smareolie og fedt vurderes derfor

at blive reduceret. Olie og fedt fra smaring af valsestol og rulleretter mv. ledes som i dag
via renden til sintersbrenden og vandbehandlingssystemet.
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9.1 BREF noter

Der er foretaget en gennemgang af EU Kommissionens BREF noter for henholdsvis stal-
produktion og jernmetalbearbejdning.

Produktionen af stal er beskrevet i BREF noten for jern- og stalproduktion*®, som p.t. er
under revision *°. BREF noten fra 2001 samt draft-versionen fra 2009 omhandler kun stal-
produktion og ikke valsning eller anden videre bearbejdning af stal, og er derfor som ud-
gangspunkt ikke relevante i forhold til DanSteels produktion. De to BREF noters anbefalin-
ger er alligevel gennemgaet, da den seneste draft-version kan forventes at blive den farste
bindende BREF note i henhold til det nye IEC direktiv — som dog ikke er implementeret i
dansk lovgivning endnu. Gennemgangen og sammenligningen mellem de to udgaver i for-
hold til energi og miljg har vist, at der ikke er vaesentlig forskel pa de to dokumenter, og at
de to BREF noter i gvrigt ikke er relevante, da DanSteels proces ikke er beskrevet i disse
BREF noter.

Valsning og bearbejdning af jern og stal er beskrevet i BREF noten for jernmetalforarbejd-
ning5°. Der henvises i den forbindelse til Executive summary Part A, tabel 1, hvor der er en
sammenfatning af BAT for varmvalsning af stalplader. De anbefalede teknologier i BREF
noten er baseret pa anlaeg og driftserfaringer fra stalvalsevaerker fra hele verden. Blandt de
vigtigste faktorer i forhold til energi og miljg samt forbedringsmuligheder er luftemissioner
(seerligt NOx) fra slabsovnene, energiforbrug til slabsovnene, vandstramme der indeholder
olie og faststof, spildevand, olieemissioner til luft og olieholdigt affald. | BREF notens kapi-
tel A.5.1 beskrives de tiltag, som anses for BAT for varmvalsning af plader. Kapitel A.4.1.3
beskriver mulige tiltag for at age effektiviteten af slabsovne. En raekke af de naevnte tiltag
er allerede implementeret pa DanSteel’s ovne, og BREF noten er gennemgaet i forbindel-
se med virksomhedens miligans@gning fra 2006*".

BREF noten indeholder ikke anbefalinger i naevnevaerdigt omfang vedrgrende selve vals-
ningen, f.eks. anbefalinger i forbindelse med valsestol og hydrauliksystemer. Derimod er
der en raekke anbefalinger vedregrende descaling, kelevandssystemer og vandrensning. |
Tabel 3 gennemgas udvalgte punkter, der har relevans i forhold til det nye projekt.

BAT jf. BREF note Implementering hos DanSteel

Etablering af olielaekageindikatorer i valse- | Dette punkt refererer til et hgjtrykssmaore-
stolens smgresystemer (hvis ikke allerede | system. Virksomhedens system bliver ikke
planlagt), sa olieleekage med deraf fglgen- | etableret som hgjtrykssmgresystem, hvor-
de forurening af kele- og descalingsvand for konsekvensen ved eventuelle laekager
undgas derfor ogsa er langt mindre. Hydrauliksy-
stemerne etableres dog alligevel med lae-

48 Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC). Reference Document on Best Available Techniques on
the Production of Iron and Steel. European Commisson, December 2001

49 Integrated Pollution Prevention and Control. Draft Reference Document on Best Available Techniques for
the Production of Iron and steel. European Commisson, Directorate-General JRC Joint Research Centre. Insti-
tute for Prospective Technological studies, Sustainable Production and Consumption Unit, European IPPC
Bureau, July 2009

%0 Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC). Reference Document on Best Available Techniques in
the Ferrous Metals Processing Industry. European Commisson, December 2001
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BAT jf. BREF note

Implementering hos DanSteel
kagesikring i form af automatisk detektering
af niveau i olietank og alarm ved for stort
olieforbrug.

Valsning af tyndere, men stgrre slabs, sa
energiforbruget til valsning reduceres

Der bruges i dag sa tynde slabs som mu-
ligt. Der skal dog tages hgjde for, at der
ikke ma veere for stor variation pa
slabsstarrelsen til de forskellige produkter,
da flere slabs opvarmes i ovnen samtidigt.

Maling af indholdet af gledeskaller i vandet
fra descalingen, sa vandmaengden (desca-
lingstiden) tilpasses behovet og energifor-
bruget dermed minimeres

Der descales i fa sekunder af gangen, og
det er derfor ikke muligt at na at detektere
indholdet af glgdeskaller.

Genbrug af skaller fra descaling samt an-
det jernholdigt affald i stalproduktion

| dag genanvendes glgdeskallerne som
jernkilde i produktion af ferrosilicium. Slam
fra vandbehandling anvendes til produktio-
nen af leca-materiale. Begge affaldsfraktio-
ner vil efter etablering af nyt vandbehand-
lingsanlaeg fortsat genanvendes som i dag.

Optimering af descalingssystemet sa af-
standen mellem descalingsdyserne og pla-
derne minimeres, sa trykket og den nad-
vendige vandmasngde i descalings-
systemet minimeres.

| forbindelse med det nye projekt bliver
afstand og pasprajningsvinkel afpasset, sa
der opnas den mest optimale fiernelse af
gledeskaller med det mindst mulige vand-
forbrug. Dyserne fglger arbejdsvalsen, sa-
ledes at afstanden altid er afpasset stalpla-
den. Afstanden fra dyser til plader er ogsa
justerbar i for-descalingen.

Ifelge leverandar resulterer ovenstaende i
en vandbesparelse pa 35%.

Kglevandet bar recirkuleres fuldt ud i de
indirekte kalesystemer

En stor del af vandet i det indirekte kalesy-
stem genbruges i det direkte kalesystem.
Da virksomheden har mulighed for indvin-
ding af vand fra Arresg, ses det som en
klimameessig fordel ikke at have et fuldt
lukket kredslab, da det ville kraeve et stort
energiforbrug at kele vandet til 25 °C, som
er det temperaturbehov, der er i det indirek-
te kglesystem.

AEndring af ind- og udlgb sa falskluft-
maengden, der suges ind i ovnene, reduce-
res.

Dette er opfyldt ved at have teette lemme.
Virksomheden har haft adskillige projekter
for at ggre lemmene bedre og teettere.

Som en del af dette projekt isaettes ny lem i
slabsovn 1.

Slabsforvarmning med reggasafkast fra
slabsovnene

Der er ikke plads til etablering af dette.

Drift af lukkede kredslgb med recirkule-
ringsgrader pa > 95 %

Det direkte kglevand recirkuleres med en
genvindingsgrad pa 94 %.
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BAT jf. BREF note Implementering hos DanSteel

Reduktion af emission i spildevand iht. an- | De anfarte koncentrationer er bade hgijere,

befalet behandling (se nedenfor): end de vilkar virksomheden har i dag, og

SS < 20 mg/l de nye skeerpede udledningskrav virksom-
. heden kan forvente pa baggrund af nye

Olie < 5 mg/ vandkvalitetskrav jf. afsnit 10.2.2.

Fe <10 mgl/l

Cr (total) < 0,2 mg/|

Ni < 0,2 mg/l

Zn <2 mg/l

Tabel 3: Gennemgang af relevant BAT i relation til DanSteels projekt.

| BREF notens kapitel A.2.1.15 og A.4.1.12.2 beskrives forskellige koncepter for, hvordan
kalevandet i de direkte systemer kan renses inden recirkulering. De foreslaede koncepter
er meget lig det planlagte koncept, hvor kglevandet renses ved bundfaeldning efterfulgt af
sandfilter, og afkeles i et kgletarn eller blandes med nyt, koldt vand inden recirkulering.

10. Forurening og forureningsbegraensende foranstaltninger

10.1 Luftforurening

Som tidligere beskrevet etableres to nye afkast pa valseslibehallen. Emissionen fra disse
afkast vurderes dog ikke at vaere vaesentlige, da valseslibeprocessen er en vad slibe-
proces, og der dermed ikke forekommer vaesentlig emission herfra.

De eksisterende afkast pa valsehallen bibeholdes, og der etableres ikke nye afkast. Det
forventes, at stgvemissionen vil reduceres eller som minimum forbliver uaendret. Det nye
kraftigere descalingsanlaeg samt stgvbekaempelsessystem forventes at bidrage til en redu-
ceret emission.

Som en del af virksomhedens praestationskontrolprogram for 2011, jf. virksomhedens geel-
dende vilkar, er der foretaget emissionsmalinger pa de tre af valsehallens afkast (708.4,
708.5 og 708.6), som er placeret taettest pa valsestolen og dermed kan defineres som
worst case. Emissionsvaerdierne (Nm?®/h) for afkast 708.4 er brugt for de avrige afkast
(708.1, 708.2, 708,3 og 708.7), hvilket vurderes som konservativt. Resultatet af emissions-
malingen fremgar af Tabel 4. Det fremgar, at observationsgraenserne for stav, Cd og Ni er
overholdt med god margin. Alle veerdier ligger under 80% af kravsveerdien. Derudover lig-
ger Cd for alle malte afkast under detektionsgraensen, og Ni ligger under detektionsgraen-
sen for to af de tre malte afkast.
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Flow Stov Cd Ni

Nm’h  Nm‘h gh Nm¥%h | gh Nm®h g/h
708.1 62.200 1,3* 81 <0,00005* | <0,003 | 0,00091* 0,06
708.2 64.800 1,3* 84 | <0,00005* | <0,003 | 0,00091* 0,06
708.3 66.200 1,3* 86 | <0,00005* | <0,003 | 0,00091* 0,06
708.4 14.800 1,3 19 <0,00005 | <0,0008 | 0,00091 0,014
708.5 63.200 0,47 30 <0,00004 | <0,002 <0,0006 <0,04
708.6 61.400 0,45 28 <0,00004 | <0,002 <0,0004 <0,02
708.7 14.000 1,3* 18 | <0,00005* | <0,002 | 0,00091* | 0,010
Observationsgraenser 5 - <0,005 0,3 0,05 2,9

Tabel 4: Malt og estimeret flow samt emission af stav, Cd og Ni fra afkast pa valseslibehal sammenlignet med
observationsgraenser fastsat i vilkar 7 a7

*Emissionsveerdierne er estimeret pa baggrund af de hgjeste veerdier malt for afkast 708.5.

Emissionsveerdier som ligger under detektionsgraensen indgar i OML beregningen med den halve veerdi.

Ovenstaende emissionsmalinger er indsat i virksomhedens OML model, som sidst blev
opdateret i 2009°". Resultatet af OML beregningen ses i Tabel 5. Det fremgar, at virksom-
heden fortsat overholder immissionsgraenserne for stgv, Cd og Ni med stor margin. Da
emissionen fra valsehallen forventes at blive reduceret, vurderes det ligeledes, at vilkarene
for bade emission og immission vil vaere overholdt efter etablering af den ny valsestol med
tilhgrende hjeelpeanleeg.

Immission OML Vilkar
ug/Nm3  pg/Nm?3
Stov 6,9 80
Cd 0,00012 0,01
Ni 0,0055 0,1

Tabel 5: Beregnet immission (OML ) sammenhold med vilkar

Den samlede afrapportering af hele preestationskontrolprogrammet for 2011 foretages i 3.
kvartal 2011.

10.2 Fremtidig vandindvinding og spildevand

Der er udarbejdet en detaljeret vandbalance for virksomhedens vandflow, som er vedlagt i
bilag 5. Vandbalancen viser de forskellige vandforbrugende processer, hvilke stramme der
ledes til vandbehandlingsanlaegget samt hvilke vandstremme, der ledes i havnen. De nye
processer er markeret med orange.

Vandbalancen er udfgrt pa baggrund af vandflowet med enheden m*/h og svarer dermed
til den veerste time. For ind- og udstremme er masngderne desuden opgjort i m*/dagn og
m?/ar. Forudsaetningen for omregning fra m*/h til m*/dagn er, at processen karer 15 timer
pr. dag, 5 dage om ugen, 46 uger om aret. De eksisterende kaleprocesser (kompressor-
central, flammehgviskompressor og skaeregrav) kerer 24 timer i degnet, aret rundt, men
disse stremme opvarmes kun i den tid der produceres. Det nye indirekte kalesystem er i

°" DanSteel A/S. OML redeggarelse — Pladeveerket. August 2009.
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drift 24 timer i dggnet aret rundt, men kun med 100% flow, nar der produceres. Resten af
tiden drosles flowet ned til ca. 50%, hvor vandstremmen ligeledes ikke opvarmes.

Dufercos vandforbrug og spildevandsmangder fremgar ligeledes af vandbalancen, da dis-
se maengder inkluderes i en vurdering af konsekvenserne ved indvinding fra Arresg Kanal
samt udledning til fjorden i forhold til tungmetaller og temperatur jf. afsnit 10.2.

DanSteel og Stalvaerkshavnen bliver omfattet af den kommende Vandplan for Roskilde og
Isefjord, hvis haringsperiode netop er afsluttet pr. 6. april 2011°2. Forslag til vandplanen
fastsaetter malsaetning bade for Arresgkanal og Roskilde Fjord, hvilket behandles neermere
i nedenstaende afsnit. Derudover er Stalveerkshavnen beliggende knap 2 km fra et EF-
habitatomrade i Roskilde Fjord.

10.2.1 Indvinding fra Arresg Kanal

Af vandbalancen ses den forventede samlede indvindingsmaengde pa 278 m*/h svarende
til et flow pa 77 I/s. | forbindelse med VVM screening af projektet*® udferte EKJ Ragivende
Ingenigrer A/S en analyse af vandfering i Arresgkanal ved en gget indvinding. Konklusio-
nen pa denne vurdering var, at en indvindingsmaengde svarende til 113 I/s vil vaere forsvar-
lig. Da den detaljerede vandbalance nu viser, at indvindingsmasngden generelt vil vaere 77
I/s, hvilket er en reduktion pa ca. 30 %, vil den planlagte indvindingsmaengde forsat veere
acceptabel, og giver saledes ogsa plads til indvinding ud over de 77 I/s.

Arresg Kanal er i forslag til den kommende vandplan malsat som "godt gkologisk potentia-
le”. Vandlgb, som er malsat med denne kategori, er vandlgb som enten er staerkt modifice-
rede eller kunstige, og der er derfor ikke szerlige krav til de fysiske forhold. Naturstyrelsen
har pa baggrund heraf oplyst virksomheden®, at denne malsaetning ikke er mere restriktiv
end tidligere malsaetning i Regionplan 2005*, og at en fremtidig indvinding fra kanalen
derfor ikke vil vaere noget problem. Ovenstaende vurdering af vandfering er foretaget i for-
hold til malsaetningen fra Regionplan 2005.

Andre brugere af vand fra Arresg og Arresg Kanal er ikke medtaget i vurderingen af vand-
feringen. Dog vides at krudtveerket (Industrimuseet Frederiks Veerk) aftager vand efter
DanSteels indvinding. Duferco Danish Steels vandforbrug er dog inkluderet i den vurdere-
de indvindingsmaengde. | gvrigt skal det bemaerkes, at der tidligere har veeret flere brugere
pa DanSteels indvinding, herunder ogsa det tidligere Vorskla Steel (elektrostalveerket).

10.2.2 Udledning til Stalveerkshavnen

Samlet set forventes DanSteel efter etablering af den nye proces at udlede ca. 1,7 mio.
m?ar til havnen, hvilket er mere end en fordobling i forhold til virksomhedens eksisterende
udledning. Den primeere arsag til den ggede udledning skyldes den indirekte kgling, da
kalevand til den direkte kgling genvindes med en genvindingsgrad pa godt 94 %. De for-
skellige udledningsstreamme er skitseret i Tabel 6. Det eksisterende udlgb E1 ophgrer som
processpildevandsudigb i sin nuvaerende form, nar det nye vandbehandlingsanlaeg er

52 Forslag til Vandplan 2010-15. Hovedvandopland 2.2 Isefjord og Roskilde Fjord. Hgring, oktober 2010. Mil-
jgministeriet. By- og Landskabsstyrelsen.

>3 Telefonisk samtale mellem Peter B. Jorgensen, Naturstyrelsen og Rikke Ngrby Riber, NNE Pharmaplan A/S.
Den 31. marts 2011

4 Regionplan 2005. Visioner og hovedstruktur. Hovedstadens Udviklingsrad. December 2005.
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kommet i normal drift, og er derfor ikke medtaget i gennemgangen af de fremtidige udled-
ningsforhold.

Nyt / eksiste- Karakteristik — stof og tem-

rende peratur
Vandbehandlingsanlzeg (bleed fra Nyt Ni, Cr, Cu, Zn, Pb og Cd samt
kaletarn). olie.
Udlgb R2 Temperatur
Indirekte kgling Nyt Temperatur
Eksisterende kgling (kompressor- Eksisterende Temperatur

central, flammehgviskompressor og
skeaeregrav). Udlgb J, H

Duferco, udlgb X1 og X2 Eksisterende Ni, Cr, Cu, Zn, Pb og Cd samt
olie.

Temperatur

Tabel 6: Eksisterende og nye udlgb til havn

| henhold til ovennaevnte forslag til vandplan fremgar det af afsnit ”1.3.2 Anvendte undta-
gelser®?, at Naturstyrelsen i samarbejde med de bergrte parter vil udarbejde supplerende
tekst til den endelige vandplan vedrgrende saerlige aktivitetszoner i relation til havne mv.
DanSteel har i den forbindelse udarbejdet et hgringssvar®®, hvor virksomheden anmoder
om, at Stalveerkshavnen bliver udpeget som aktivitetszone. | aktivitetszonerne, og herun-
der blandingszoner for udledning af miljgfarlige forurenende stoffer, kan det accepteres, at
miljgmalene ikke opfyldes, nar blot det kan godtgeres, at malene vil vaere opfyldt udenfor
aktivitetszonen. Derudover stér i afsnit 2.4 Miljgmal og indsatsbehov ”, at blandingszoner
udpeges i forbindelse med afggrelser om udledning af spildevand, og blandingszoner skal
begraenses til udledningspunktets umiddelbare naerhed.

| forslag til vandplan fremgar i gvrigt, at indre havne planlaegges generelt udlagt som
"Vandomrade under observation”, hvilket medfgrer en lempeligere indsats end for ydre del
af Roskilde Fjord, som for udvalgte stoffer planleegges udlagt som "Vandomrade med be-
hov for stofbestemt indsats”. For begge omrader gaelder, at indsatsen inkluderer, at udled-
ning skal ske efter geeldende regler med henblik pa opfyldelse af miljgkvalitetskrav, og at
der skal tilvejebringes viden om kilder og belastning. For omrader udlagt til "Vandomrade
med behov for stofbestemt indsats” skal det desuden vurderes, om der er behov for revide-
ring at udledningstilladelser mv. Havneomradet udlaegges saledes med lempeligere mal-
saetning for indsats.

| de felgende godtggres, at den ggede udledning af spildevand ikke far nogle konsekven-
ser for Roskilde Fjord hverken i form af forurenende stoffer eller i forhold til spildevandets
temperatur.

Temperatur
Temperaturtilvaeksten vurderes i forhold til alle de ovenneaevnte udlgbsstremme, da de i

udvalgte perioder opvarmes inden udledning til havnen. Som ovenfor naevnt er det kun en

» Heringssvar til Forslag til Vandplan 2010-15. Hovedvandopland 2.2 Isefjord og Roskilde Fjord. DanSteel
A/S. 4. april 2011.
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del af den arlige udledning, som opvarmes. Af vandbalancen fremgar af boksen "kglevand
total temperatur”, at dette svarer til en masngde pa 3.153 m*/degn.

| forbindelse med ovenneevnte VVM screening gennemfgrte EKJ en beregning pa opblan-
ding af 35 °C kglevand i havnen samt en vurdering af pavirkningen af fjorden og EF-
habitatomradet. En konservativ beregning af fortyndingen i havnen viste, at en udledning
pa 3.600 m*/degn svarede til en opblanding pa 10-11 gange. Samtidig fremgik, at en for-
tynding af kelevandet pa kun 5 -6 gange var tilstraekkeligt til at sikre, at 1°C overtempera-
turisotermen for fronten af det udledte vand ligger inde i havnebassinet. Forskellen pa det
udstremmende vand fra havnebassinet og fijordvandet ville saledes vaere mindre end 1°C
og dermed ikke pavirke fjorden eller det naervedliggende Natura-2000 omrade. Da den
forventede udledning af kelevand pa 35 °C nu ligger pa en maengde svarende til 3.153
m*/degn medfarer dette en @get fortynding, og forskellen pa det udstremmende vand fra
havnebassinet og fijordvandet vil saledes fortsat vaere mindre end 1°C.

Stofindhold

| forhold til vurdering af stofindhold er det kun strammene fra de direkte kgleprocesser,
som er relevante, da det er her vandet kommer i direkte kontakt med valseprocessen og
derved indeholder gladeskaller og olie. Som det fremgar af Tabel 6, indeholder spilde-
vandet Ni, Cr, Cu, Zn, Pb og Cd samt olie, svarende til de stoffer som virksomheden i dag
reguleres for.

Det vurderes, at den samlede meaengde af metaller som overfgres til procesvandet i den
direkte kaleproces er uaendret, da produktionskapaciteten ikke gges. Ved nedsaettelse af
ovntemperaturen forventes maengden af gladeskaller at blive reduceret, mens det ggede
pladeareal ved valsning af bredere plader forventes at resultere i en mindre forggelse af
glgdeskaller og partikler. Samlet set forventes maengden af gladeskaller at vaere uzendret.

Det nye vandbehandlingssystem bliver etableret bade for at fierne urenheder, sa vandet
kan genbruges i processen, men ogsa for at sikre overholdelse af de vandkvalitetskrav
som fremgar af bekendtggrelsen om miljgkvalitetskrav for vandomrader og krav til udled-
ning af forurenende stoffer til vandlab, saer eller havet®®.

| forbindelse med udarbejdelse af den reviderede miljggodkendelse fra 2006 foretog det
daveerende Frederiksborg Amt en naermere vurdering af recipientforholdene i Stalvaerks-
havnen og af forureningsgraden i virksomhedens udlgb. Undersg@gelserne og vurderinger-
ne blev gennemfart med bistand fra det radgivende ingenigrfirma Rambagll °’.

Det fremgik af undersggelserne, at der fandtes forhgjede koncentrationer af kobber i Fre-
deriksveerk Bredning men ingen overskridelser for de gvrige metaller (Zn, Hg, Cd, Ni og
Pb)®. Der var ingen signifikant forskel mellem niveauerne i den indre del af fjor-
den/Roskilde Bredning og den ydre del af fjorden/Frederiksveerk Bredning. Det blev sale-
des konkluderet, at der ikke var indikationer pa, at Frederiksvaerk Bredning var hardere
belastet end den gvrige del af Roskilde fjord. | redegarelsen blev der stillet forslag til frem-

% Bekendtggrelse om miljokvalitetskrav for vandomrader og krav til udledning af forurenende stoffer til vand-
Iab, s@er eller havet. Nr. 1022 af 25/8/2010. Miljgministeriet.

57 Vurdering af udledningsforholdene ved Duferco Danish Steel A/S, Dan Steel A/S og DDS-depotet. Ref.
5670038. Oktober 2006. Frederiksborg Amt, HSN, HWR, LIC

8 OSPAR's (Oslo Paris Konventionen) vejledende graenseveerdier blev anvendt som kravveerdier.
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tidige maksimale krav til udledning for udlgb E1 baseret pa en initialfortynding pa 10 gan-
ges fortynding. Vilkarene i godkendelsen blev stillet pa baggrund af disse beregninger.

Fortynding
Tidligere benyttedes initialfortyndingen (fortynding som felge af udledningens impuls) som

blandingszone. Initialfortynding som basis for fastsaettelse af blandingszonen udgik dog af
lovgivningen ved udgangen af 2006,

| den nye bekendtgerelse om miljgkvalitetskrav for vandomrader og krav til udledning af
forurenende stoffer til vandlgb, sger og havet skal blandingszonen begraenses til udled-
ningspunktets umiddelbare naerhed, hvilket i praksis typisk angives som 50-100 meter fra
udledningspunktet. Derudover star i bekendtgerelsen, at hvis der er fastsat et neeromrade
med mindre strenge miljgmal i relation til udledning af forurenende stoffer, skal miljgkvali-
tetskravene for disse forurenende stoffer dog farst veere opfyldt ved naeromradets af-
graensning. En udpegning af havnen som aktivitetszone anses at falde ind under betegnel-
sen naeromrade.

Frederiksveerk Stalvalseveerks Havn er for hovedpartens vedkommende uddybet til 6 m.
Havnens overfladeareal er ca. 110.000 m?. Den samlede vandvolumen i havnen er ca.
600. 000 m*. Havnen er forbundet med Roskilde fiord via en 6 m sejlrende gennem Frede-
riksveerk Bredning. Havneudlgbet er 39 m bredt. Forskellen mellem hgjvande og middel
lavvande i Roskilde fjord er 0,2 m, som primaert er tidevandsrelateret. Nordlig og nordvest-
Iig4léuling kan give op til 1,0 m hgjvande, og gstlige kulinger kan give op til 1,0 m lavvan-
de™.

Ved et halvdagligt tidevand pa 0,2 m (forskellen mellem gennemsnitlig min. og max. vand-
stand) og et overfladeareal pa 110.000 m? fas et vandskifte pa ca. 22.000 m® pr. tide-
vandsperiode (12,42 timer) eller ca. 43.000 m® pr. degn.

Det forventes at der fra det nye udlgb R2 fra vandbehandlingsanlasgget udledes 72 m?/h,
og i alt inklusiv Dufercos udlgb X1 og X2 forventes en udledning pa 85 m*/h svarende il
1.275 m*/degn. Hvis beregningerne for opblanding saledes baseres pa den tidevandsrela-
terede variation i vandspejlet, resulterer dette i en opblanding pa 21 gange, nar der ses pa
opblandingen pr. time, eller 34 gange nar der ses pa opblandingen pr. dagn.

3

y 43.000 dm
- idevandskifte / dagn n
Fortynding sgnpaserec = \‘/" dskifte/ dogn_ Q;g =34gange
udledning / degn 1275
dagn
3
v 430007 /24%
FOl‘tyndingtimebaseret _ \tl/devandsklfteltlme — ﬂgn 5 ﬂgn — Zlgange
udledning / time 5 m
time

V :volumen

%9 Bekendtggrelse om miljgkvalitetskrav for vandomrader og krav til udledning af forurenende stoffer til vand-
lab, sger eller havet. Nr. 1669 af 14/12/2006. Miljgministeriet.
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Ovenstaende fortyndingsberegning skal ses i lyset af, at det skennede vandskifte er kon-
servativt, idet der kun er medtaget det tvungne vandskifte som fglge af tidevand. Cirkulati-
onsstramme genereret af vind- og temperaturpavirkninger vil medfgre yderligere vandskifte
i havnen. Ligeledes vil meteorologisk betingede vandspejlsvariationer give anledning til et
vandskifte udover det benyttede overslag. Som det ogsa fremgar ovenfor, kan tidevandet
komme op pa 1 meter ved staerk vind. Det reelle vandskifte vurderes derfor at vaere vae-
sentlig starre.

Inden for en afstand pa 50-100 meter fra det nye udledningspunkt vurderes en fortynding
pa ca. 20 gange eller mere at kunne opnas, baseret pa et flow pa 72 m*h samt et naerme-
re design af udlgbspunktet, herunder udlgbshastighed, dybde mv. En sddan beregning vil
blive gennemfgrt i forbindelse med det naermere design af vandbehandlingsanlaegget.

Pa baggrund af ovenstaende baseres de fglgende beregnede udledningskrav pa en 21
gange fortynding. Denne fortyndingsgrad vil sikre, at opblandingen med god margin er op-
fyldt indenfor havnearealet. Derudover vil en beregning kunne pavise, at opblandings-
zonen ikke straekker sig udover 50-100 meter fra udlgbspunktet ved en 20 ganges fortyn-
ding eller mere.

Udledningskrav

Ovennavnte bekendtgarelse fastseetter skaerpede vandkvalitetskrav for de stoffer, som
DanSteel i dag reguleres for, bortset fra Cr og Cu. Det skal dog bemaerkes, at de nye
vandkvalitetskrav geelder for oplgst stof og ikke total stof som virksomhedens eksisterende
vilkar. Der fastsaettes ikke noget vandkvalitetskrav til olie i bekendtggrelsen.

Der er foretaget en vejledende beregning af nye teoretiske udledningskrav baseret pa dis-
se nye vandkvalitetskrav *. Beregningen er udfgrt efter samme beregningsformel, som er
benyttet i ovennaevnte rapport®’:

Cudiob = S- Candkvalitet ~ (1_ S) : Crecipient
S : fortynding
¢ :koncentration

Der er ligeledes benyttet de samme forudsaetninger mht. baggrundskoncentrationen. Det
skal bemeerkes, at den anvendte baggrundskoncentration er baseret pa analyser for total-
maengden af det pagaeldende stof. Det ma forventes, at baggrundskoncentrationen for
oplgst stof er en anelse lavere.

Som det fremgar af tabellen, er de malte baggrundskoncentrationer for Arresgvand hgjere
end baggrundskoncentrationen for havnen. Dette gaelder seerligt for Ni og Pb, hvor bag-
grundskoncentrationen for Arresgvand overstiger vandkvalitetskravet. For beregningen af
Ni’s vandkvalitetskrav er derfor benyttet baggrundskoncentrationen for Arresgvand, da
udledningskravet ellers ville blive seerdeles restriktivt. Virksomheden bliver saledes ikke
urimeligt belastet af Arresgvandets vaesentlige indhold af Ni, som under alle omsteendig-
heder ville blive udledt til fiorden. Det samme er ikke foretaget for Pb, da vandkvalitetskra-
vet ikke afhaenger af baggrundskoncentrationen.

Fortyndingsfaktoren er sat til 21, jf. ovenstaende.
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Vejl. udled-
ningskrav

Eksist. vilkar -
totalstof

[na/l]

[wa/l]

Forventede to-
talmaengder
Eksist. vilkar

[kg/ar] [kg/ar]

Fortyndingsfaktor |- 21 - - - -
Zn 6 10 | 7,8 | 13,8 | 169,8 [806,0| 2000 43 363
Ni 042 | 1,5 (0,237 1,73 | 27,9 | 80,0 | 200 7 36
Cr 05 | 035] 34 | 34 61,4 6,0 | 200 16 3
Pb 0,2 | 1,25]0,34 | 0,34 3,1 55,0 1 25
cd 0,018] 0,05 | 0,25 | 0,25 4.9 25,0 2 12
Cu 096 | 158 ] 17 [ 196 | 22,0 | 11,0 6 5
Olie 5000 | 340 340
CcoD 28.000 |28.000
SS 20.000| 6.200 | 6.200

Tabel 7: Vejledende beregning af udledningskrav sammenholdt med DanSteels eksisterende vilkar samt BAT

greenser
* tilfgjet baggrundskoncentration

*) tilfgjet baggrundskoncentration dog max. 3 g/l
*)) tilfgjet baggrundskoncentration dog max. 2,9 ug/l

Af tabel 7 ses at de beregnede udledningskrav er vaesentlig skeerpede i forhold til virksom-
hedens eksisterende vilkar bortset for Cr og Cu. Ligeledes er de beregnede udlednings-
krav vaesentlig lavere end de greenser som angives som BAT.

For olie, COD og SS forventes ca. de samme maengder som under de eksisterende for-
hold, da totalmaengden af stoffer forventes mere eller mindre uzendret.

Det ma forventes, at stgrstedelen af de ovennaevnte stoffer pa fast form vil sedimentere
inde i havnebassinet, da havnebassiner pa grund af deres opbygning typisk fungerer som
et slags sedimentationsbassin. Der er dog ikke fastsat miljgkvalitetskrav for indhold af
ovennaevnte stoffer i sediment pa nuveerende tidspunkt. Som felge heraf har det i forbin-
delse med udarbejdelse af forslag til vandplan ikke veeret muligt at vurdere den kemiske
tilstand for disse stoffer i sediment og biota®’. Naermere vurdering af sedimentationsforhold
ma saledes afvente fastseettelse af miljgkvalitetskrav for disse stoffer i sediment og biota.
Safremt ovenstaende vejledende udledningskrav fastsaettes som totalstof-veaerdier, hvilket
er konservativt i forhold til oplgst stof, vil der indirekte veere taget hensyn til sedimentation.
Senere kan fordelingen mellem oplgst og fast stof evt. vurderes naermere med henblik pa

at fa revurderet udledningskravene.

Det eksisterende udlgb E1 ophgrer som processpildevandsudlgb i sin nuvaerende form,

nar det nye vandbehandlingsanlaeg er kommet i normal drift, og der kan derfor ses bort fra
dette udlgbs pavirkning af recipienten. De nugaeldende spildevandsvilkar for udlgb E1 an-
skes opretholdt, indtil det forventede ophgr omkring ultimo 2013.
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Virksomheden vurderer pa baggrund af den nye renseteknologi, som introduceres med det
nye vandbehandlingsanleeg, at de ovenfor beregnede udledningskrav kan overholdes in-
denfor en blandingszone svarende til 21 ganges fortynding. Disse udledningskrav fastsaet-
tes som funktionskrav til leverandgren af anleegget.

10.3 Stoj

DanSteel har i juni 2011 afsluttet en opdatering af virksomhedens stgjkortlaegning iht. vilkar
17 og 18 i den eksisterende miljggodkendelse fra 2006%. DanSteel opdaterer 20 % af
uaendrede kilder, samt nye og aendrede kilder hvert andet ar. Den opdaterede kortlaegning
deekker kun eksisterende stgjkilder. Den opdaterede kortlaegning har bl.a. inkluderet byg-
ning 720.00, som tidligere ikke har veeret inkluderet i virksomhedens stgjmodel, og som
virker skeermende for stgj fra valsehallen og den nye valseslibehal.

| det falgende afsnit ses pa de fremtidige aendringer til eksisterende stgjkilder samt nye
stojkilder forarsaget af projektet. Beregninger er foretaget ved hjaelp af beregnings-
programmet SoundPlan og er udfart i henhold til vejledning for beregning af ekstern stgj®’
med samme beregningsforudsaetninger som beskrevet i den opdaterede kortlaegning®”.

Der ses pa nedenstaende stgjkilder:

o Eksisterende
o0 syv tagventilatorer pa valsehallen
o Stajkilder (8) genereret af stgj inde i valsehallen

e Nye
o0 To nye ventilationsafkast pa den ny valseslibehal
o Transformatorstation (eendret placering)
0 Nyt kgletarn

DanSteels stgjvilkar foreskriver, at virksomhedens samlede stgjbidrag ikke ma overstige
46-59 dB(A) i udvalgte referencepunkter gst for virksomheden. Disse vilkar skal overholdes
i dag-, aften- og natperioden. De fglgende afsnit redeger for, at virksomhedens vilkar fort-
sat vil veere overholdt efter etablering og aendring af ovenstaende stgjkilder.

10.3.1 Eksisterende stgjkilder, der pavirkes af ombygningen

Der er to typer af eksisterende stgjkilder, der pavirkes af ombygningen. Dels afkast pa val-
sehallens tag og dels valsehallens tag, facader og porte. | det felgende gennemgas stgj-
kilderne og ombygningens betydning for deres bidrag til virksomhedens stgjbelastning i
omgivelserne. Stajkildernes placering fremgar af figur 3.

60 nsja11-25 Opdatering af stgjberegning DanSteel, status 1. juni 2011. Nordsjeellands Akustik, 1. juni 2011

o1 Vejledning for ekstern stgj fra virksomheder. Nr. 60283 af 31/10/1993. Miljgministeriet.
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Figur 3 Placering af de eksisterende stgijkilder pa valsehallen, der pavirkes af ombygningen.

Syv ventilationsafkast pa valsehallen (bygning 708.00)

For at sikre, at den samlede stgjbelastning ikke forages, ma lydeffektniveauet fra de mest
stgjende afkast (1,2,3,4 og 7) ikke forgges. Lydeffektniveauet fra to af de eksisterende
afkast (5 og 6) ligger sa lavt, at deres stgjbidrag er uden betydning for den samlede stgj-
belastning fra virksomheden. Der kan accepteres en vis stigning i lydeffektniveau fra disse
afkast, uden at det har indflydelse pa den samlede stgjbelastning fra virksomheden.

Stojkilde Lydeffektniveau | Krav til lydeffekt-
for ombygning | niveau efter om-
bygning
Nr Lw i dB(A) Lw i dB(A)
708-ve01 Tagventilator 1 90,7 90,7
708-ve02 Tagventilator 2 91,5 91,5
708-ve03 Tagventilator 3 91,6 91,6
708-ve04 Tagventilator 4 92,2 92,2
708-ve07 Tagventilator 7 93,6 93,6
708-ve05 Tagventilator 5 71,5 85
708-ve06 Tagventilator 6 71,5 85

Tabel 8: Lydeffektniveauer fra afkast pa valsehallen efter etableringen af den nye valsestol.

Ved beregningen af stgjbelastning efter ombygningen, er stgj fra afkastene medtaget med
de lydeffektniveauer, der fremgar af tabel 8.
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Stej udstralet fra valsehal facader, porte og tag

Stagjen inde i valsehallen transmitteres til naboomraderne via vinduesband, treefacader og
porte. Den udstralede stgj fra bygningen er en kombination af bygningselementernes lyd-
isolerende egenskaber og stgjniveauet inde i valsehallen. Stgjniveauet inde i valsehallen
er malt i forbindelse med VVM screeningen i 2010, og den varierer mellem 80 dB(A) og
100 dB(A), nar der valses. Det gennemsnitlige stajniveau i hallen er malt til: 89-93 dB(A)
midlet over en valsecyklus pa ca. 4 minutter. Det primaere stgjbidrag stammer fra plader-
nes transport frem og tilbage pa ruller, fordi pladernes ender bgjes nedad i perioder, indtil
valsningen er gennemfart.

| den samlede stgjbelastning er der indregnet 8 stgjkilder, hvor stgjen er genereret af stg-
jen i valsehallen.

Lydeffektniveau fer ombyg-

Stajkilde ning

Nr Lw i dB(A)

708-po1120 Port V8-2 i nordfacade 91,7/72,3 aben/lukket

708-po4120 Port V8-1i gstgavl 91,7/72,4 aben/lukket

708-ta01.90 Tagflade 72,9
Vinduesband i nordfa-

708-vi11.20 cade 82,7
Vinduesband i sydfaca-

708-vi31.20 de 86,3

708-vu41.20 Aben rist i ostgavl 82,8

708-va@11.20 Traefacade mod nord 83,4

708-vae41.20 Traefacade mod ost 78,0

Tabel 9: Stajkilder hvor stgjen genereres af stgjen i valsehallen.

Som et led i udskiftningen af valsestolen bliver valseslibehallen opfert direkte pa nordsiden
af valsehallen. Adskillelsen mellem valsehallen og valseslibehallen etableres som en BS-
60 veeg med 150 mm isolering og vil fungere som stgjindkapsling af valsehallens nord-
facade. Det drejer sig om treefacade og vinduesband i nordfacaden. Lydeffektniveauet fra
disse tre stgjkilder vil helt udga af stgjmodellen. Ydermere vil portene (Port V8-1 og V8-2)
blive skeermet af valseslibehallen, der har samme hgjde, som nordfacaden pa bygning
708.00.

Stajniveauet i det nuvaerende valsesliberum er malt til 78 dB(A), og stajen fra de isolerede
facader i den nye valseslibehal, vil derfor vaere uden betydning for virksomhedens stgj-
belastning af omgivelserne.

Der sker derudover en reekke procesmeessige andringer, som vurderes at fa en gunstig
indflydelse pa stgjniveauet i valsehallen.

Den nye valsestol er udstyret med en raekke funktionaliteter, som sikrer, at nedvalsningen
kan ske uden dannelse af bglger i pladernes overflade, samt at overkanten af den under-
ste arbejdsvalse kan laegges i rette niveau i forhold til rullebanerne for og efter valsestolen.
Dette ggr, at pladerne i hgjere grad end tidligere kan valses plane uden bglger, hvilket igen
medfgrer, at slag i ledeplader og ruller mindskes, og stgjniveauet omkring valsestolen vil
blive reduceret. Nar pladerne bliver mere plane, ma det ligeledes forventes, at vibrationer-
ne fra valseanlaegget bliver mindre. Derudover vil stgj, som genereres fra slabs, der falder
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fra slabsovn 1 og ned pa den eksisterende rampe, blive reduceret. Rampen slgjfes i for-
bindelse med projektet og erstattes af en udtagermaskine, som lgfter slabsene ud af ovnen
og leegger dem pa rullebanen.

Trykket pa valsestolen tredobles, og det bliver muligt at valse bredere plader med den
fremtidige valsestol. Disse forhold vil kunne pavirke stgjniveauet negativt.

Det er ikke muligt at forudsige, hvad det fremtidige stajniveau inde i valsehallen vil blive,
men det forventes, at det samlede stgjniveau ikke forgges, idet stgjen fra den i dag mest
stgjende aktivitet forventes at blive reduceret. Hvis stgjniveauet inde i hallen mod forvent-
ning skulle blive hgjere pa grund af forhold, som det pa nuveerende tidspunkt ikke har vee-
ret muligt at forudse, vil det kun fa betydning for de stgjkilder, der er relateret til gstgavien.
Hvis stgjniveauet via gstgavlen forgges, vil dette helt eller delvist blive kompenseret af, at
stgjen via nordfacaden reduceres af den kommende tilbygning. Derudover virker bygning
720.00 skaermende i forhold til de nord- og gstvendte stgjkilder. Det vil endvidere veere
muligt at forbedre gstgavlens lydisolerende egenskaber, saledes at stgj transmitteret via
denne ikke forgges.

| det samlede beregnede stgjniveau i afsnit 10.3.4 medtages alle eksisterende stgjbidrag,
som de indgar i den opdaterede stgjkortlaegning dvs. inkl. de i tabel 1 og 2 beskrevne stgj-
kilder. De afkast, hvor der tillades en gget lydeffekt, indgar med den maksimalt tilladelige
lydeffekt. Derudover er bygningen "Ny valseslibehal” tilfgjet.

10.3.2 Nye stgjkilder, der tilfgjes den samlede stgjbelastning

| forbindelse med projektet tilfgjes nogle nye stgjkilder: Transformere flyttes, der etableres
nye afkast pa valseslibehallen og der etableres et nyt kaletarn. De nye stgjkilder, der tilfa-
jes, og deres omtrentlige placering fremgar af figur 4.

' il 5
. " L P

o

-

P 70&-ve05 Tagventitator 5. afkast

e 7 06-ve06 Tagventilator 5. afkast

_\“\_\j Ny bygning

Afsksermning v transformer
% Ny stojkilde

MORDSHTLLANDS
AHUSTIN

smm o e L At etnnm Dansteel A-/S

Figur 4 Placering af nye/eendrede stgjkilder.
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Som tidligere beskrevet skal transformerne flyttes fra deres eksisterende placering pa elek-
trostalveerkets omrade til en ny placering pa den gstlige del af DanSteels omrade. Efter
flytningen er transformerne teettere pa de boligomrader, som er nabo til virksomheden.

Der er udfgrt kildestyrkemaling pa transformerne pa den nuveerende placering.

Stojkilde Lydeffektniveau Kildekote

m (terraenkote:
Nr. Lw i dB(A) 2,20m)
80x_tr180_Lille_transf_pa_plane
(identisk med tr181, der anvendes 82,3 6,0

som backup)

80xtr201_Stor_transf_pa_plaene
(identisk med tr202, der anvendes 78,1 6,6
som backup)

Tabel 10 Kildestyrker for transformere (malt p& den nuveerende placering ved fuld normal drift)

Der er fire transformere, der er i drift to af gangen. De gvrige to fungerer som backup.
Transformerne er af sikkerhedsmaessige hensyn placeret i betonbase. Efter flytningen
ages hgjden af betonbasene med 1 m til 6,7 m. Afskaermningen fra basene er i samme
udstreekning som den nuveerende og medregnet i transformernes stgjbidrag. Transformer-
ne vil yderligere blive afskaermet af ny elforsyningsbygning, der ikke er medtaget i bereg-
ningen.

Ved beregningen er der anvendt 100% drift dag, aften og nat af de to transformere, der
normalt anvendes.

Stajbidraget fra de flyttede transformere er ubetydeligt og indgar i det samlede stgjbidrag
fra nye og bestaende stgjkilder. Se afsnit 10.3.5 for den samlede stgjbelastning for nye og
eksisterende stgjkilder.

Bidrag fra to nye ventilationsafkast pa valseslibehallen

Ud fra eksisterende afkast vurderes, at det er realistisk at forvente et maksimalt lydeffekt-
niveau, som angivet i tabel 11 for de nye afkast pa valseslibehallen. Placeringen af de nye
afkast kan ses pa figur 4.

Stejkilde Lydeffektniveau | Kildekote

m (terraenkote:
Nr Lw i dB(A) 2,20m)
708.01.01 Afkast valseslibehal
ost 85 24,2
708.01.02 Afkast valseslibehal
vest 85 24,2

Tabel 11. Beregningsforudsaetninger: stgj fra nye stgjkilder

Ved beregningen er der anvendt 100% drift dag, aften og nat.
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Stajbidraget fra de nye afkast er ubetydeligt og indgar i det samlede stgjbidrag fra nye og
bestaende stgjkilder. Se afsnit 10.3.5 for den samlede stgjbelastning for nye og eksiste-
rende stgjkilder.

Bidrag fra nyt keletarn

DanSteel har indhentet oplysninger om stgj fra keletdrne med den ngdvendige kapacitet.
En mulig leverandgr kan levere et stajdaempet kaletarn med en lydeffekt, Ly = 99 dB(A).
Det betragtes derfor som et realistisk leverandarkrav, at keletarnet hgjst ma have en lydef-
fekt, Ly = 100 dB(A). Placeringen af det nye kgletarn kan ses pa figur 4.

Stajkilde Lydeffektniveau Kildekote

m
Nr Lw i dB(A) (terraenkote: 2,20m)
710.02 ko01 Koletarn 100 12,20

Tabel 12. Beregningsforudsaetninger: Stgj fra nye stgjkilder.
Ved beregningen er der anvendt 100% drift dag, aften og nat.

Stajmaessigt er det nye kaletarn den betydeligste aendring/tilfajelse. | forbindelse med den
endelige projektering og ved valg af leverandgr fastsaettes ovenstaende som leverander-
krav.

10.3.3 Zndringer i karselsaktiviteter

Udskiftningen af valsestolen giver ikke umiddelbart anledning til eendringer i karselsaktivi-
teter.

10.3.4 Samlet stgjniveau for den nuveerende stgj fra DanSteel, tilfgjet de
nye/endrede stgjkilder

Det samlede stgjniveau fra alle eksisterende stajkilder ® samt bidrag fra sendrede tagventi-
latorer pa valsehallen, to nye afkast pa valseslibehallen, nyt kgletarn samt flyttede, skeer-
mede transformere fremgar af Tabel 12.

Dagperioden Aftenperioden Natperio-

Efter ombygning 7:00-18:00 18:00-22:00 den
LAeq, 8h LAeq, 1h 22:00-7:00
Beregningspunkt Laeq, %h
dB(A) dB(A) dB(A)
R1. Semaerkevej 38,3 34,7 32,4
R2. T-kryds Fjordgade — Enghavevej 44,7 42,9 40,6
R3. Bakkestien Ternevej nr. 24 46,8 442 41,5
R4. Unholtvej nr. 9 41,4 35,2 32,7
R5. Strandvejen 8, facade af parcelhus 46,8 45,1 38,9
R6. Strandvejen 3, vindue 2. sal 52,0 51,3 47,0
R7. Strandvejen 80, vindue 2. sal 51,5 48,1 44 1

Tabel 12: Stgjniveauet (det energisekvivalente, A-veegtede lydtrykniveau i dB ref 20pPa) fra summen af eksi-
sterende stgjkilder og nye/eendrede stgjkilder beregnet i referencepunkterne.

AEndring af stgjniveauet i referencepunkterne i forhold til den opdaterede beregning ses i
Tabel 13.
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AEndring ved tilfgjelse af
nye/a@ndrede kilder og ny

Eksisterende jf. *° valseslibehal

Dag Aften Nat Dag Aften Nat
For ombygning 7:00- 18:00- 22:00- 7:00- 18:00- 22:00-

18:00 22:00 7:00 18:00 22:00 7:00
Beregningspunkt i Laeq,1h  Laeq, %h

dB(A) dB(A)

R1. Semarkevej 38,2 34,4 32,0 0,1* 0,3* 0,4*
R2. T-kryds Fjordgade —
Enghavevej 44,6 42,8 40,4 0,1 0,1 0,2
R3. Bakkestien Ternevej nr. 24 46,8 44 2 41,4 0,0 0,0 0,1
R4. Unholtvej nr. 9 41,4 35,3 32,6 -0,0 -0,1 0,0
R5. Strandvejen 8, facade af par-
celhus 46,7 45,0 38,7 0,1 0,1 0,2
R6. Strandvejen 3, vindue 2. sal 52,0 51,3 47,0 0,0 0,0 0,0
R7. Strandvejen 80, vindue 2. sal 51,4 48,0 44,0 0,1 0,1 0,1

Tabel 13. /Endring af stgjniveauet (det energiaekvivalente, A-veegtede lydtrykniveau i dB ref 20pPa) fra sum-
men af eksisterende stgjkilder og nye/sendrede stajkilder beregnet i referencepunkterne.
*) stigningen i stgjniveauet ved R1 skyldes primeaert det nye kaletarn.

Stojens karakter — toner og impulser

Jf. den opdaterede stgjkortleegning vurderes stgjen fra DanSteel at indeholde tydeligt hor-
bare impulser i alle referencepunkter og i alle tidsrum. Ved fastlaeggelsen af stgjbelastnin-
gen tillaegges de beregnede stgjniveauer derfor +5dB for tydeligt hgrbare impulser.

Maksimalveerdier for drift om natten
Der er ikke i den eksisterende miljggodkendelse fastsat graenser for Loamax-

De nye stgjkilder udsender stationeer stgj, og det vurderes derfor, at der ikke ved de plan-
lagte eendringer, kommer nye bidrag til virksomhedens maksimale stgjniveau.

Usikkerhed
Jf. almindelig praksis tages der ikke hensyn til usikkerhed i planlzegningssituationer.

103



10.3.5 Samlet stgjbelastning og vurdering ifht. geeldende stgjgraenser

Samlet stgjbelastning fra DanSteel® tilfajet de nye og sendrede staijkilder fremgar af Tabel
14.

Efter ombygning Hverdage | Hverdage Hverdage

7:00-18:00 | 18:00-22:00  22:00-7:00
Beregningspunkt L, | L,

dB | dB

R1-Sgmarkevej 43,3 39,7 37,4
Stojgraense 2009 44,0 44.0 41,0
Overskridelse af stejgraensen -0,7 -4,3 -3,6
R2-T-kryds Fjordgade —
Enghavevej 49,7 47,9 45,6
Stojgraense 2009 49,0 50,0 48,0
Overskridelse af stgjgraensen 0,7 -2,1 -2,4
R3-Bakkestien Ternevej nr. 24 51,8 49,2 46,5
Stojgraense 2009 53,0 52,0 47,0
Overskridelse af stejgraensen -1,2 -2,8 -0,5
R4-Unholtvej nr. 9 46,4 40,2 37,7
Stojgraense 2009 47,0 43,0 39,0
Overskridelse af stgjgraensen -0,6 -2,8 -1,3
R5. Strandvejen 8, facade 51,8 50,1 43,9
Stejgraense 2009 53,0 51,0 46,0
Overskridelse af stejgraensen -1,2 -0,9 -2,1
R6. Strandvejen 3, vindue 57,0 56,3 52,0
Stojgraense 2009 58,0 59,0 53,0
Overskridelse af stgjgraensen -1,0 -2,7 -1,0
R7. Strandvejen 80 56,5 53,1 491
Stejgraense 2009 57,0 58,0 49,0
Overskridelse af stojgraensen -0,5 -4.9 0,1

Tabel 14 Den samlede stgjbelastning, L for eksisterende stgjkilder samt nye/aendrede stgjkilder sammenlignet
med virksomhedens vilkar. | alle referencepunkter og i alle tidsrum er der givet tilleeg p& +5dB for tydeligt har-
bare impulser.

Jf. miljggodkendelsens vilkar 19 anses stgjgraenserne for overholdt, safremt stgjbelastnin-
gen, L,, er mindre end eller lig med stgjgreensen tillagt usikkerheden. Miljggodkendelsens
vilkar er saledes overholdt i alle referencepunkter og i alle tidsrum.

De udfarte beregninger viser, at DanSteel fortsat, ogsa efter ombygningen, vil kunne over-
holde vilkarene for stgj i den gaeldende miljggodkendelse.
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10.4 Affald

Pa baggrund af den nye vandbehandlingsproces forventes det, at der vil vaere en ny slam-
fraktion fra filtreringen. Denne fraktion forventes at kunne sendes til genanvendelse hos
Leca-produktion hos Saint-Gobain Weber, hvor slammet fra de eksisterende klaringsbas-
siner i dag bliver genanvendt. Den seerskilte olie/fedt fraktion fra den fysiske separations-
proces vil blive overfgrt til virksomhedens olietanke pa deres miljgcenter (OK centralen) og
herefter afhentet af Dansk Olie Genbrug.

Meaengden af gladeskaller forventes ikke sendret i veesentlig grad. Maengden af olieaffald
fra spild af olie og fedt fra valsestolen forventes reduceret som fglge af nyt og teettere sy-
stem. Affaldsfraktionerne handteres som i den nuveerende produktion iht. gaeldende regler.
Bl.a. kan naevnes, at glgdeskaller bliver sendt til oparbejdning hos Elkem.

10.5 Jord og grundvand

DanSteels grund er beliggende i et omrade, som er V2 kortlagt iht. Jordforureningsloven®?.
| forbindelse med etablering af valseslibehallen skal der foretages gravearbejder. Disse vil
blive foretaget iht. geeldende regler for handtering af forurenet jord. DanSteel A/S har en
milisgodkendelse fra 3. juli 2008 af en jordkarteringsplads . Her kan opgravet jord analy-
seres og vurderes bl.a. med henblik pa evt. genanvendelse i en godkendt stajvold , eller
jorden kan kgres til eksternt jordrensefirma.

Som beskrevet i stgjafsnittet flyttes der en transformerstation fra et omrade ved siden af
det tidligere Vorskla Steel til den sydgstlige del af DanSteels omrade. Transformer-
stationen indeholder fire transformere, som placeres i hver sin betonbas. Fra betonbasen
er der aflgb til en underjordisk beholder, som kan indeholde oliemaengden fra den starste
transformer. Opsamlingsbeholderen etableres med en olieudskillerfunktion, saledes at
regnvand herfra kan ledes til kloak. Alternativt laves et lukket opsamlingssystem, der kan
temmes rutinemaessigt af slamsuger.

Opbygningen af transformerne og tilharende opsamlingsbeholder er planlagt i samarbejde
med ingenigrfirmaet P.A. Pedersen, som er specialiseret i elteknik. Derudover har opbyg-
ningen veeret drgftet med Dong Energy, hvis transformerstationer er opbygget efter samme
principper.

DanSteels grund ligger i et omrade med begraensede drikkevandsinteresser. De planlagte
ndringer i forhold til projektet er alle beliggende nogle hundrede meter fra den grund-
vandsboring, som er beliggende i udkanten mod gst af DanSteels areal. Boringen fungerer
alene som en monitoreringsboring til monitorering af grundvandsspeijlet.

%2 Lov om jordforurening, nr. 1427 af 4/12 2009. Miljg- og energiministeriet.
63 Miljggodkendelse. DanSteel A/S. Karteringsplads for jord. 3. juli 2008. Miljgcenter Roskilde

o4 §19 tilladelse til etablering af stgjvold (etape 2) pa DanSteel A/S, Halsnaes Kommune. 26. maj 2008. Miljg og
Teknik, Halsnaes Kommune
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10. Forslag til egenkontrol og vilkar

10.1 Luft

Nye afkast pa valseslibehal indarbejdes i viksomhedens afkastregistreringssystem. Det
foreslas, at der ikke fastsaettes greensevaerdier for emission fra disse afkast fra almindelig
rumventilation, da der ikke vurderes at vaere vaesentlig emission herfra.

Det foreslas, at eksisterende observationsgraenser for valsehallens afkast forbliver uaend-
rede i forhold til miljggodkendelsen fra 2006 (vilkar 7), dog foreslas at der kun fastseettes

observationsgraenser for afkast 708.4, 708.5 og 708.7 som betegnes som worst case, da

de er naermest valsestolen.

Der foretages kontrolmalinger iht. emissionsgraensevaerdierne efter etablering, f.eks. sam-
men med de planlagte emissionsmalinger i 2013 jf. gaeldende vilkar 33. Safremt disse kon-
trolmalinger viser, at emissionen er mindre end eller tilsvarende det nuvaerende niveau og
ligger under 80% af observationsgraenserne, foreslas at luftafkastene fra valsehallen efter-
felgende udgar af maleprogrammet, da emissionsmalingerne saledes har ligget under 80%
af observationsgraensen tre pa hinanden felgende malinger i hhv. 2008, 2011 og 2013 (jf.
geeldende vilkar 33).

10.2 Spildevand

Det foreslas, at der fastsaettes vilkar for udlgb R2 fra vandbehandlingsanleeg iht. Tabel 7,
hvor kravvaerdien svarer til total-stofmaengden, se Tabel 15. De beregnede totale stof-
maengder pr. ar tager udgangspunkt i en udledt spildevandsmeaengde pa 250.000 m? pr. ar
via udlgb R2. For olie, COD og SS er de forslaede vilkar tilsvarende for det nuveerende
udlgb E1 (jf. geeldende vilkar 14).

Senere kan virksomheden s veelge at foretage en naermere vurdering af fordelingen mel-
lem opla@st og faststof med henblik pa at fa revurderet udledningskravene.

Egenkontrol vilkar foreslas tilsvarende eksisterende vilkar 40, 41, 44 og 45 for udlgb E1.
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Fortyndingsfaktor 21 -
Zn 169,8 43
Ni 27,9 7
Cr 61,4 16
Pb 3,1 1
Cd 4,9 2
Cu 22,0 6
Olie - 340
cob - 28.000
SS - 6.200

Tabel 15: Forslag til vilkar for udledning fra vandbehandlingsanlaeg (udigb R2).

10.6 10.3 Stgj

Der er ingen aendringer til virksomhedens eksisterende stgjvilkar. Kontrolmaling af nye
stojkilder, herunder afkast pa valseslibehal, afkast pa valsehallen, transformerstation og
nyt keletarn vil indga i opdateringen af stgjkortlaegningen, som skal foretages i 2013, jf.
eksisterende vilkar 18.

10.4 Affald

Affald og spild fra produktionen vil blive handteret i henhold til Halsnaes Kommunes Er-
hvervsaffaldsregulativ samt de geeldende vilkar for DanSteel A/S vedr. handtering og op-
bevaring af produktionsaffald samt farligt affald pa virksomhedens eget miljggodkendte
anleeg "Miljgcentret” (OK Centralen).

11. Oplysninger i forbindelse med virksomhedens ophgr

| forbindelse med driften foretages ingen deponering af affaldsfraktioner eller lignende, der
kan medfare forurening efter et eventuelt ophar. Affald bliver opbevaret forsvarligt og bort-
skaffes lgbende.
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BILAG 6: FLOWDIAGRAM FOR SPILDEVANDSRENSNINGSANLAGGET
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