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1. INDLEDNING

Firmaets hovedaktiviteter er fremstilling og reparation af vendbare propelleranlaeg,
gearkasser samt sidethrustere.

Alle aktiviteter flyttes fra virksomhedens nuveaerende adresse Skansevej 1 til Stadion-
vej 4. Der bliver ikke startet nye aktiviteter. Samtlige aktiviteter bliver udfert pa
samme made som i eksisterende bygninger.

Der bliver ikke opfert nye anleeg, men der bliver foretaget en nyindretning af loka-
lerne.

Firmaet blev startet i 1921 og har i 75 ar fabrikeret motorer og propelleranlaeg pa
adressen Skansevej 1, 3390 Hundested. Fra den 1. april 1999 har firmaet lejet lokaler
hos Bagh & Co., Stadionvej 2, 3390 Hundested.

Virksomheden er ikke omfattet af risikobekendtgerelsen.

2. BELIGGENHED
Placering fremgér af vedlagte tegning (bilag 1.)

Hundested Propeller A/S lejer et areal hos Bagh & Co. A/S, der ejer bade bygninger
og grund.

De planmeessige forhold fremgar af vedlagte kort (bilag 1) fra Kommuneplanen.
Virksomheden er beliggende i omrdde ER-3. Det ses at naboejendommene er eller

bliver beboelser. Afstanden fra produktionshallen til nsermeste naboejendomme er
ca. 50 m.

Geeldende lokalplan for omradet er lokalplan nummer 22 hvori er angivet at omrade
A kun ma anvendes til erhvervsformal; Industri- og sterre vaerkstedsvirksomhed
samt entreprener- og oplagsvirksomhed.

Projektet (lejemalet) er i overensstemmelse med geeldende lokalplan. Hundested
Kommune har faet tilstillet kopi af lejekontrakt.
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3. ANDRE MILJGODKENDELSER
Der er ikke tidligere meddelt miljggodkendelse til virksomheden pa denne adresse.

Bagh & Co har af Hundested Kommune den 9. september 1997 faet meddelt godken-
delse til produktion i hht. listepunkt A6 pa adressen. Virksomheden producerer sta-
dig pa adressen — men samler aktiviteterne i den ostlige hal.

4. INDRETNING OG DRIFT

Bygningens opdeling /indretning fremgar af vedlagte bilag 2 og 3. Hundested Pro-
peller har lejet omréderne med skravering pa tegningen og er derfor i henhold til
miljeloven ansvarlig for al drift og eventuelle uheld m.v. i disse omrader uanset at de
delvist anvendes af Bagh & Co.

Firmaets kontor bliver indrettet i den nordlige del af den eksisterende admini-

strationsbygning (L). Smedje, baderum og kantine (placeret under kontorer) bliver
anvendt af begge firmaer.

Produktionen vil foregé i lokalerne A, B og G. Lokale D vil blive lager og lokale C vil
blive ind- og udlevering.

Bygning J vil blive brugt til lager af stebeemner tillige med produktionslokalerne.
Oplagring af affald som jern- og metalspaner, olie, fedt og papir vil finde sted pé
pladsen mellem bygningerne ] og K.

Akselemner vil blive oplageret pa pladsen ost for bygning K.
Bygning K vil blive modellager samt temmervaerksted.

Der er ingen udenders produktionsanleeg.

Lokale F opdeles i tre rum: slibekabine (bladsliberi) naermest smedje (lokale E), ma-
lerkabine og endelig opbevaringsrum for olieprodukter med stor oliesump.

Normal driftstid for produktionen er:

mandag - torsdag 7.00 - 15.30
fredag 7.00 -12.00

Meget sjeeldent og kun i nedstilfeelde produceres ved overarbejde fra 5.00 — 24.00. Li-
geledes forekommer produktion i weekender og pa helligdage meget sjeeldent.
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Det er mélet at undga overarbejde og skifteholdsarbejde.

Det gores opmeerksom pé at anmeldelse af enhver udvidelse eller zendring af virk-
somheden ogséa omfatter driftstider.

Der er ingen anleeg i drift, nar der ikke produceres.

Virksomheden har ca. 27 ansatte heraf arbejder ca. 20 i produktionen.

Transport

Til- og frakerselsomréder er felles med Bagh & Co. A/S. Der bliver ikke sendret pa
adgangsvejene.

Intern transport af emner foregar ved brug af gaffeltrucks samt kraner. Virksomhe-
den har tre trucks heraf 2 eldrevne og 1 gastruck.

Beskrivelse af produktionen.

Stal kabes som aksler, der bearbejdes pa drejebeenke og fraesemaskiner. Spéner fra

bearbejdningen oplagres i en container. Stél i pladeform udskeres med skarebreen-
der og svejses. Pladerester oplagres i container.

Stebte bronzeemner, som f.eks. propel hoveder drejes og fraeses i veerktejsmaskiner.
Spaner opsamles i tender.

Folgende ramaterialer anvendes i produktionen:

Jern og stal 60.000 kg, heraf max. 5.000 kg rustfrit stal
Stabejern 24.000 kg
Metalstebegods 45.000 kg
Hvidtmetal 600 kg
Olieprodukter 6.000 kg
Affedtningsmidler 100 kg
Maling 500 kg
Emballeringstrae 4.000 kg

Produktoversigt for henholdsvis olieprodukter og maling/fortynder samt sammen-
seetning af hvidmetal er vedlagt som bilag 4.

Liste over veerktgjsmaskiner pr. 15. juli 1999 er vedlagt som bilag 5.
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Produktionen af aksler og steevnrer foregar ved, at emner afsaves til en given leeng-

de. Derefter bliver de drejet, boret og fraeset i veerktejsmaskiner. Spildprodukter i
denne forbindelse er jernspaner.

For stebegods er processen, at delene drejes, bores og fraeses i vaerktejsmaskiner.
Spildprodukterne er spaner.

Store emner sandblases eksternt - mens mindre emner sandblzeses i lukket slibeka-
bine placeret i bladsliberiet (del af lokale F). Fra slibekabinen fores luften via grovfil-

ter videre til cyklonen. Der sandbleaeses med kaborundum. Der sandblaeses maximalt
1 time hvert 14. dag.

Hvidtmetal slyngstebes i steevnsrarslejer. Hvidmetal smeltes over gasblus til ca. 1100
°C og slyngstebes i drejebeenk placeret i N&-lige hjerne af hal B ved afkast P4. P4 har
en kapacitet p& 4000 m3/h. Efter slyngstebning afkeles med vand og eventuelle gra-

ter slibes af. Spaner fra den efterfelgende bearbejdning smeltes om. Der slyngstabes
ca. et par timer hver 14. dag.

Olieprodukterne bestar af boreolier, der bruges pa veerktgjsmaskiner. Smareolie og
hydraulikolie bruges til prevekersel af produkter. Sidethrustere leveres med gearhus
pafyldt olie. Fedt pafyldes propellerhoveder efter montage.

Der anvendes sprit til drejning i aluminium.

Virksomheden har flere svejsesteder — hhv. i hjerne af produktionshal B ( 3 stk. svej-
seanlag) og i smedje ( 2 svejseanlaeg ). Der anvendes bAde MMA (elektrodesvejsning)
og MIG/MAG (CO2 svejsning). Desuden anvendes TIG svejsning til bronzeemner.
Der svejses lejlighedsvis traeksteenger i rustfrit stdl svarende til max. 1 time/uge.
Svejsning i rustfrit stal foregar i smedje.

Feerdige produkter som gear og sidethrustere males inden levering. Desuden males
flanger for propelleranleeg.

I montageafdelingen (Afdeling A neermest C & D) er etableret en prevestand til af-
prevning af feerdige propeller. Pumpe/motor er af stejhensyn placeret i lagerhallen

med spildbakke under — aksel stikker gennem vaeggen ud til afprevningsstand i
montageafdelingen.

Feerdige produkter rustbeskyttes og sendes pa paller eller emballeres i traekasser.
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Maling /rustbeskyttelse foregér i malervaerksted (del af lokale F) og udferes for ho-
vedparten med pensel - alternativt luftsprejte m. trykluft fra kompressor - se naer-
mere herom i afsnit 5.2. Stgj. Der males under 15 minutter dagligt.

Affedtning ved reparation af propelleranleeg foregar i montagehallen ved at smere-
fedt fra propellerhoved skrabes ud i en metalbakke. Bakken tommes derefter ud i
tromler der afleveres til MOFA.

Inden maling af metalemner affedtes disse med rensevaeske. Dette sker primaert ved

afterring med klude og foregar i malerveerkstedet. Kludene bortskaffes i container
med industriaffald.

Opbevaring.
R4 stdlemner opbevares p& udenders areal ost for bygning K. Slebne stélemner lagres

pa reoler indenders i lokale G.

Stebte emner opbevares pa paller i lageret i bygning ] eller i lokale G.
Hvidmetal opbevares pa feerdigvarelageret i rum D.

Olieprodukterne oplagres pa rist over en olietaet grav i lokale F.
Maling opbevares i et jernskab i malervaerkstedet.

5. FORURENING OG FORURENINGSBEGRZANSNING
Forureningskilder kan beskrives som felgende:

5.1 Spildevand.

Der vil veere det normale saniteere spildevand samt regnvand. Der er ingen former
for processpildevand.

5.2 Stgj

I produktionen vil virksomhedens stejkilder kunne beskrives som slibning med vin-
kelsliber, hammerslag fra smedje, stej fra veerktejsmaskiner og ventilator.

Normal vil det kun veere en svag stej fra ventilatorer, der kan heres udenders.

De indendaers stejkilder er desuden slibning i bladsliberiet. Det lukkede rum giver
den nedvendige isolering. Smedearbejdet foregér ligeledes i et lukket rum.
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Der er ingen aktiviteter, som giver vaesentlig anledning til vibrationer.

Stejkilder der kan pévirke virksomhedens naboer er falgende:
Til og frakersel af virksomhedens biler, herunder medarbejdernes biler og knallerter.
Korsel med gaffeltruck. Virksomheden har tre trucks — 2 el-drevne og 1 gasdreven.

Virksomheden anvender faelles kompressor med Bagh & Co. Kompressoren er tillige
med en reservekompressor placeret i keelderen under Bagh’s produktionshal. Denne
er behandlet i Baghs miljegodkendelse og er derfor ikke omfattet af naerveerende
godkendelse. Kompressoren forventes ikke at give anledning til staj i omgivelserne.

5.3 Emissioner til luft

Pa oversigtstegning over produktionsarealerne (bilag 3.) er angivet betegnelser for
de enkelte afkast.

Fra smedje er der udsugning af svejsereg fra svejsning (afkast P1). Kapacitet pa P1 er
3600 m3/h. Der er ikke filter pa afkastet. Afkast fores 1 meter over tag

Sandbleesning foregar i bladsliberiet i lukket kabine. Luftafkast gér via grovfilter til
cyklon for bladsliberiet.

Slibning af propellerblade foregér i bladsliberiet. Udsugning af slibestov foregér med
en kraftig ventilator af typen CT 400 R med en kapacitet pa 4000 m3/t ved modtryk
pa 150 mmVS. Slibestov filtreres fra med cyklon og luften fores via filterkassetter til
afkast 1 meter over tag (afkast P2).

Der udsuges en forholdsvis lille meengde oplesningsmidler fra maling og fortynder i
malervaerkstedet via rumventilation. Der er placeret 2 indbleesningsaggregater i
rummets ene ende og en “filtervaeg” i rummets modsatte ende. Kapaciteten pa ud-
sugningen er 10.800 m3/t. Afkast fores 1 meter over tag (afkast P3).

Punktudsugning fra svejsning og arbejde med hvidmetalstebning i hal B har en sam-

let kapacitet pa 4000 m3/t. Afkastet der ikke er forsynet med filter betegnes P4 og fo-
res 1 meter over tag.

Almindelig rumventilation betragtes ikke som forurenende, da der ikke findes vee-
sentlige diffuse kilder.
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5.4 Affald

Jernspéner 12000 kg  pr.ar
Jern og staldele (kasserede maskindele) 9000 kg pr. ar
Bronzespaner opdelt efter bronzetype 7000kg  pr.ér
Spildolie 1500 liter ~ pr. ar
Smerefedt 800kg  pr.ar
Borevand 600 liter  pr. ar
Pap 200kg  pr.ér
Industriaffald 5000kg  pr.ér

Jernspaner opbevares i normal container (20ft), der overdaekkes med plastik. Kasse-
rede maskindele opbevares pa betonplads mellem J og K, inden de afhentes af pro-
dukthandler. Bronzespaner opbevares overdaekket i olietender uden lag.

Spildolie opbevares i en olietank over jorden. Spildolien afhentes af Dansk Olie Gen-
brug. Smerefedt (specielt fra reparation af gamle propelleranleeg) og borevand opbe-

vares i olietender og afleveres til MOFA. Olieprodukter opbevares pa rist over olie-
sump i lokale F.

Generelt industriaffald er brandbart affald som emballage, klude, papir og materiale
fra opfejning. Industriaffaldet opbevares i lukket container og afhentes af vognmand.
Container keres til RGS 90, Industrivej 35, 3500 Frederiksveerk for videre sortering.

Pap har sin egen container, der afhentes af RENOVADAN. Almindeligt hushold-
ningsaffald er tilmeldt dagrenovation.

Jern og jernspaner bortskaffes til produkthandel — bronzespéner til Manner Metal.
Stev fra cyklon i slibevaerksted afleveres hos Manner Metal A /S, Hvidovre til rege-

nerering.
5.5 Risiko for udslip og sterre uheld

Renere teknologi

Den primeere produktion kan ikke betragtes som vaerende farlig for miljoet. Selve
produktionen udferes, s& det eneste biprodukt er spaner. Disse sorteres efter me-
talart og salges for regenerering.
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Beskyttelse og jord og grundvand.

Alt transport af olieprodukter foregar pa betonbelagte arealer. Derved er risiko for
forurening af jord og grundvand minimeret.

Max oplag:

Olie 10001
Boreolie 10001
Smerefedt 15001
Maling 1001
Fortynder 501

Gearolie — der anvendes lille “vogn” til transport af tende med olie til det enkelte ar-
bejdssted for pafyldning af gearolie pa nye gear — vognen er forsynet med “spild-
bakke”.

Olietank — der anvendes olietank pé ca. 800 1 til skaereolie ved drejebaenk etc. Olie-

tanken er lavet af ca. 5 mm stalplade og er delvis &ben — med filter/rist til rensning af
olie for spaner inden genbrug.

Driftsforstyrrelser og uheld

Et vaesentligt uheld vil veere et stort oliespild. Det kunne veere boreolie, hydraulik-
olie eller smareolie. I produktionshal forsegles alle kloakdaeksler, da der i produktio-
nen ikke er behov for disse. Olietender opbevares i gvrigt pa rist over olieteet grav.
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6. MILJOTEKNISK VURDERING

6.1 Spildevand

Da der udelukkende er tale om saniteert spildevand fra virksomheden stilles der ikke
seerskilte krav til udledning af spildevand i denne godkendelse.

6.2 Stoj

Det vurderes ikke at den egentlige produktion vil give anledning til stejgener i om-
givelserne. Vaesentligste stejkilde vurderes at vaere intern transport pa udenders-
arealer. Virksomhedens trucks er el- og gasdrevne og forventes derfor ikke at bidra-
ge med et stgjniveau der gor at stajkrav i omgivelserne overskrides.

I stgjvejledningen (Vejledning fra Miljestyrelsen nr. 5/1984) er graenseveerdier for
virksomhedens bidrag til stgjniveauet i omgivelserne. Graenseverdierne er afhengi-
ge af anvendelsen af de omkringliggende omrader, samt forskellige i degnets perio-
der. Virksomheden er i henhold til kommuneplanen omkranset af boliger hvorfor det
er relevant at stille stejvilkér for omradetype 5, boliger. Stejvilkéret fastseettes sva-
rende til de vejledende graenseveerdier i stgjvejledningen.

Da der i bygningen er placeret to virksomheder skal det samlede stgjbidrag til de
omkringliggende boligomréder overholde graensevaerdien. Overskrides denne veerdi
skal den enkelte virksomhed pa ejendommen overholde en individuel stejgreense,

svarende til en ligelig deling af det samlede tilladte stejbidrag mellem virksomhe-
derne.

Virksomheden skal individuelt overholde graensevaerdien for stgjbidrag til industri-

omradet, svarende til omrade 2, erhvervs- og industriomréde med forbud mod gene-
rende virksomhed.

6.3 Emissioner til luft

Kommunen har vurderet de emissioner der er beskrevet i ansggningsmaterialet. Det
har veeret vanskeligt at fremskaffe tilstraekkelige oplysninger om effektivitet pa filtre
fra malerkabine og cyklon pa bladsliberiet.

En gennemgang af datablade for malinger og fortyndere viser at indeholdet af orga-
niske stoffer hovedsagelig omhandler xylener men ogsé styren og toluen. Der er sa-
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ledes tale om stoffer i henholdsvis klasse II og III men hovedsagelig maksimalt i kon-
centrationer pa 50 %. Det kan séledes overvejes om der skal fastseettes B-veerdi for
cellulosefortyndere som helhed pé 0,3 mg/m3 svarende til klasse IIL.

Virksomheden har oplyst at de maksimalt anvender 500 1 maling og 100 | affedt-
ningsmidler (fortynder) pa arsbasis. Der er saledes tale om et forholdsvis begraenset
forbrug. Et simpelt overslag over maximalt forbrug midlet over 7 timer giver resulta-
ter et godt stykke under massestremsgraensen for bade klasse II og III.

Det vurderes derfor, at det ikke er nadvendigt at fastseette vilkar med B-vaerdier for
oplesningsmidler. Kommunen vurderer at der i stedet ber fastseettes vilkar om an-
vendelse af typen af stoffer saledes at der ikke forekommer klasse I stoffer og at for-
bruget maksimalt holdes p& nuvearende niveau for henholdsvis klasse II og III stof-

fer. Som folge heraf stilles der ikke krav om separat maling pé afkast fra malerkabine
( P3) til dokumentation indenfor en kort periode.

Udsugning fra bladsliberiet ( P2 ) fores via cyklon og filterkassetter til afkast over
tag. Stev fra metaller betegnes i henhold til luftvejledningen som uorganisk stev af
farlig art. B-veerdierne geelder for stov under 10 .

Slibematerialet kaborundum er ikke optaget pa Miljestyrelsens eller Arbejdstilsynets
liste over farlige stoffer.

Det vurderes at der ber stilles et krav til emissionsgraense p& 5 mg/norm.m3 svaren-
de til klasse III stoffer.

Da det har veeret vanskeligt at tilvejebringe tilstraekkelige oplysninger om rensegra-
der med den kommende drift vurderer kommunen at der bor foretages en méling pa
afkast P2 til dokumentation af at emissionsgraensen er overholdt. Kommunen vurde-

rer at denne dokumentation skal foreligge senest 1 ar efter meddelelse af godkendel-
sen.

Afkast fra udsugning ved svejsesteder henholdsvis i produktionshal B (P4) og i
smedje ( P1) fores 1 m over tag. Afkast indeholdende svejserag har ifelge luftvejled-
ningen ikke specifikke krav udover at der skal ske fri fortynding — typisk svarende til
afkast 1 meter over tag.

Ved svejsning i rustfrit stél frigives krom i mindre meaengder. Ifolge Miljestyrelsens
vejledning nr. 13/1997 "Begraensning af luftforurening fra virksomheder der udle-
der svejsergg” stilles der ikke yderligere krav sdfremt der er tale om maksimalt et
svejsested. Virksomheden svejser ikke meget i rustfrit stal og har derfor fastlagt at
der kun svejses i rustfrit ved et svejsested placeret i smedje. Som felge heraf vurderer
kommunen siledes at der ikke er behov for krav om yderligere rensning. Der stilles

saledes vilkar om at der kun ma svejses i rustfrit stdl ved et svejsested placeret i
smedje.
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I hal B ved afkast P4 smeltes hvidmetal til slyngstebning i steevnrerslejer.
Hvidmetal er en metallegering hovedsagelig bestdende af tin (Sn 80,698 %)

Legeringen indeholder i henhold til datablad desuden knap 2 % bly (Pb 1,843 %).
Metallet opvarmes til 1100 °C - formodentlig pa grund af indholdet af kobber ( Cu
5,389 % ). Bly har et smeltepunkt pa 330 °C hvorfor der kan optrade bly i gasfase i
afkastet. I henhold til luftvejledningen er bly et klasse II stof med en vejledende emis-
sionsgreense pa 1 mg/Nm3 og en B-vaerdi pa 0,0004 mg/m3. Kommunen vurderer at
der ber stilles vilkdr med de vejledende greensevaerdier for dette afkast. Desuden ber
der foretages en maling pa afkast P4 ved svejsning og smeltning af hvidmetal til do-
kumentation af at graenseverdierne er overholdt. Tidsfristen for dokumentation ber
vaere maksimalt 1 ar fra meddelelse af godkendelsen.

Kommunen finder at gvrige emissionskilder der er beskrevet er uden miljgmaessig
betydning.

Kommunen finder desuden ikke anledning til at stille vilkdr med graense for lugt-
emission fra virksomheden.

6.4 Affald

Virksomheden bortskaffer i dag klude fra affedtning sammen med evrigt industriaf-
fald. I henhold til Europaeisk Affaldskatalog er forurenede klude klassificeret som
farligt affald (affaldskode EAK 1502 01 01) og skal derfor h&ndteres og bortskaffes
som sadant. Virksomheden kan efterfolgende sege kommunen om fritagelse fra den-

ne bortskaffelse sdfremt det kan dokumenteres at der ikke er tale om farligt affald i
det enkelte tilfaelde.

Affaldet skal opbevares overdaekket og pa de dertil indrettede omrader i overens-
stemmelse med den miljgtekniske beskrivelse. Forurenede klude skal indsamles se-

parat og hadndteres som farligt affald. Affaldet skal hdndteres og bortskaffes efter
kommunens anvisninger.

6.5 Risiko for udslip og sterre uheld

Iflg. miljpgodkendelse for Bagh & Co. er oliesumpen i hallen 8,5 m3 hvorfor det vur-

deres at der er tilstraekkelig kapacitet til at imedekomme eventuelt spild og uheld i
forbindelse med oplaget.

Side 14 af Fejl! Ukendt argument for parameter.



7. KOMMUNENS GODKENDELSE

Hundested Kommune meddeler hermed i henhold til Miljgbeskyttelseslovens kapi-
tel 5 miljpgodkendelse til anlaeg for forarbejdning af jern, stal eller metaller i over-
ensstemmelse med den miljstekniske beskrivelse.

Godkendelsen omfatter alene miljgmaessige forhold, som defineret i kapitel 5 i lov

om miljgbeskyttelse og bekendtgerelse nr. 794 af 9. december 1991 om godkendelse
af listevirksomheder (med senere @ndringer)

Virksomheden er selv ansvarlig for at indhente gvrige fornedne godkendelser f.eks. i
henhold til lov om arbejdsmilje.

I henhold til Miljebeskyttelseslovens § 71 skal den der er ansvarlig for en virksom-
hed, der kan give anledning til forurening, straks underrette tilsynsmyndigheden, sa-
fremt driftsforstyrrelser eller uheld medferer vaesentlig forurening eller indebzerer
fare herfor. Underretning bevirker ikke ingen indskraenkning i den ansvarliges pligt
til at soge folgerne af driftsforstyrrelsen eller uheldet affektivt afvaerget eller fore-

bygget, ligesom det ikke fritager for forpligtigelsen til at genoprette den hidtidige til-
stand.

Godkendelsen meddeles pa felgende vilkar:

VILKAR OM INDRETNING OG DRIFT

1.  Virksomhedens affald skal opbevares pa de dertil indrettede steder i flg. den miljgtekni-
ske beskrivelse. Farligt affald skal opbevares indendgrs eller pa indhegnet, tet befestet
areal der har opkant. Arealet skal vere overdekket og ma ikke have aflgb.

2. Alle aflgb i produktionshallerne, lager, veerksted m.v. skal snarest og senest 3 maneder

fra godkendelsens ikrafttreeden forsvarligt sprres sa der ikke er mulighed for aflgb af
eventuelt spild til kloakken.

3.  Virksomheden ma ikke produktionsmaessigt sendres eller udvides uden kom-
munens forudgadende accept eller eventuel meddelelse af ny miljggodkendelse.
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VILKAR OM STQ@J

4.  Virksomheden ma ikke give anledning til stgj der efter tilsynsmyndighedens opfattelse
er generende for omgivelserne.

Vilkaret anses for overholdt:

- ndr ejendommens samlede bidrag til stgjbelastningen angivet som det @kvivalente,

korrigerede stgjniveau i dB(A), i intet punkt i skel til omkringliggende boligomrader
overstiger de i tabellen angivne verdier:

mandag-fredag k1. 07.00 - 18.00 45 dB(A)
lordag kl. 07.00 - 14.00 45 dB(A)
mandag-fredag kl. 18.00 - 22.00 40 dB(A)
lordag kl. 14.00-22.00  40dB(A)
sen- og helligdage kl.07.00-22.00 40 dB(A)
Alle dage kl. 22.00 - 07.00 35 dB(A)

Stejens spidsveerdi ma om natten ikke overskride 50 dB(A).

- eller nar virksomhedens eget bidrag til det ®kvivalente korrigerede stgjniveau i er-
hvervsomréadet ikke overskrider 60 dB(A) og i de omkringliggende boligomrader ikke

overskrider en individuel grensevardi (GVindiviauer) afheengig af tidspunktet og antallet af
virksomheder pa ejendommen.

Gvindividuel beregnes efter fglgende formel, hvorved det tilladte stgjbidrag fra den samle-
de ejendom fordeles lige mellem antallet af virksomheder.

GVindividuel = 10 log 1(QGV samiet/10

A
hvor GVindividuel = grensevardien for virksomhedens eget stgjbidrag til omkring-
liggende boliger
GVsamiet = greensevaerdien for ejendommens samlede stgjbidrag an-

givet i ovenstdende tabel

A = antallet af virksomheder i ejendommen.
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VILKAR OM EMISSIONER TIL LUFTEN

5.

10.

Virksomheden ma ikke give anledning til lugt eller stevgener, der efter til-
synsmyndighedens opfattelse kan betegnes som vaesentlige.

Virksomheden mé ikke anvende stoffer der er klassificeret som klasse I stoffer i
henhold til luftvejledningen nr. 6/1990.

Virksomheden mé ikke anvende malinger og fortyndere med et sterre indhold
og meengde af klasse II og III stoffer end det der har dannet grundlag for denne
godkendelse i henhold til oplysninger i den miljotekniske beskrivelse.

Stov fra slibning af metalemner (med kornsterrelse < 10 ) skal tilbageholdes
saledes at emissionsgraensen pa 5 mg/Nm3 overholdes. Det forudszettes at me-
talpartiklerne tilherer klasse III, jf. Miljgstyrelsens vejledning nr. 6 af 1990.

Der mé udelukkende svejses i rustfrit stal ved et svejsested pa virksomheden placeret i
smedjen.

Afkast fra udsugning P4 i forbindelse med stebning af hvidmetal skal overhol-
de en emissionsgreense pa 1 mg/Nm?3 for klasse II stoffer. Udledning af luftfor-
mige blyforbindelser skal overholde en B-veerdi pa 0,0004 mg/m3.

VILKAR OM KONTROL OG RAPPORTERING

11.

Tilsynsmyndigheden kan, dog hgjst en gang arligt, kreeve dokumenteret, at de i vilkér 4
angivne stgjgrenser er overholdt nar virksomheden er i fuld, normal drift.

Dokumentationen skal ske i form af resultater af malinger og beregninger ud-

fort, som anfert i Miljostyrelsens vejledninger nr. 6 /1984 og nr. 5/1993 samt ef-
ter nzermer aftale med tilsynsmyndigheden.

Dokumentationen skal indeholde de oplysninger der er nedvendige for vurde-

ring af beregningsresultaternes rigtighed. Specielt skal stejkilder og driftsfor-
hold beskrives.

Malingerne skal udferes af et firma, der er godkendt af Miljestyrelsen til "Mil-
jemalinger — ekstern stej” eller af et af DANAK akkrediteret firma. Firmaet skal
pa forhdnd godkendes af tilsynsmyndigheden.
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Et eksemplar af malerapporten med dokumentation af beregnings/méleresultaterne skal
indsendes til tilsynsmyndigheden senest 1 méned efter udfgrelsen af malingerne.

12.  Virksomheden skal senest 1 &r efter godkendelsens ikrafttreeden lade udfgre méalinger og
beregninger til bestemmelse af emissioner og imssionskoncentrationsbidraget for uorga-
nisk stgv af farlig art og bly. Malinger og beregninger skal omfatte fglgende afkast: P2
og P4. Maleprogram og beregningsmetode skal forud godkendes af kommunen.

13.  Virksomheden skal pé tilsynsmyndighedens forlangende, dog hgjst en gang arligt lade
udfgre malinger og beregninger til dokumentation af, at vilkdr om emissioner til luften

er overholdt. Maleprogram og beregningsmetode skal forud godkendes af tilsynsmyn-
digheden.

14. Virksomheden skal foretage registrering og journalisering af fglgende:
Révareforbrug — herunder maling, fortynder og affedtningsmidler
Meangder af farligt affald samt andet affald.

Kontrol af filtre pa afkast - herunder dato for udskiftning af filtermateriale.

Ovennavnte registreringer skal opggres pr. 31. december hvert ar. Afrapportering heraf
skal pa forlangende fremsendes/forl®gges tilsynsmyndigheden.

8. UNDERRETNING OM AFGORELSEN

Hundested Kommune har foruden adressaten underrettet folgende organisationer
og myndigheder om afgerelsen:

Embedslaegeinstitutionen
Arbejdstilsynet
Frederiksborg Amt

9. KLAGEVEJLEDNING

Kommunens afggrelse kan, i medfer af Miljgbeskyttelseslovens kapitel 11 paklages
skriftligt til Miljestyrelsen.

Klager indgives til Hundested Kommune, Norregade 61, 3390 Hundested. Klagen vil
herfra blive sendt til Miljestyrelsen sammen med sagens akter.
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Klagefristen er 4 uger fra tidspunktet for offentlig bekendtgerelse. Godkendelsen vil
blive bekendtgjort i Frederiksborg Amtsavis og Halsnaesposten onsdag den. 15. sep-
tember 1999. Klager skal vaere modtaget i kommunen senest ved klagefristens udleb
onsdag den 13. oktober 1999.

Klage har ikke opszettende virkning for s& vidt angar retten til at udnytte godkendel-
sen, med mindre Miljostyrelsen bestemmer andet. Virksomheden vil blive underret-
tet af kommunen, safremt der indgives klage fra anden side.

Kommunens afgerelse kan, i henhold til Miljgbeskyttelseslovens § 101 indbringes for
domstolene indtil 6 maneder efter den offentlige bekendtgerelse.

Med venlig hilsen

Bertil Nyenstad

Udvalgsformand / Valther Poulsen
Teknisk Chef
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