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Reglonsudvalget
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Vedr.: Indretning og drift af virksomhed til fremstilling af fasteners, med sem og
skruer som hovedprodukter, pd ejendommene matr.nre. 12 b, 15 b og 53,
Middelfart By, beliggende Gl. Banegardsvej 25, 5500 Middelfart.

Godkendelse, herunder tilladelse til fortsat srskilt udledning af
spildevand til Lillebzelt, i henhold til miljebeskyttelseslovens kap.
5, § 33, stk. 1, jf. § 34, stk. 2, rammegodkendelse i henhold til
miljebeskyttelseslovens kap. S, § 36.

Tilladelse i henhold til miljebeskyttelseslovens kap. 3, § 19, stk. 1 til nedgravet
kemikalietank.

1. Indledning.

NKT Holding A/S har pad vegne af NKT Tradverket A/S, ved skrivelse dateret den 20.
november 1991, ansegt om kap. 5-godkendelse af virksomheden NKT Tradvarket A/S i
Middelfart.

Ved skrivelse af 8. oktober 1993 har NKT Holding A/S pa vegne af NKT Tradvaerket A/S
ansggt om ny tilladelse til seerskilt udledning af spildevand til Lillebelt.

Ved skrivelse af 12. oktober 1993 har NKT Holding A/S pa vegne af NKT Tradvaerket A/S
anspgt om, at kap. 5-godkendelsen udformes som en rammegodkendelse i henhold til mil-
jobeskyttelseslovens § 36.

Fyns Amt har sidst ved skrivelse af 2. december 1994 modtaget supplerende oplysninger til
ansggningen.

NKT Tridvarket A/S, Vejle og Senderjyllands amter, Middelfart Kommune samt Arbejdstil-
synet Kreds Fyns Amt har haft et udkast til kap. 5-godkendelse af NKT Tradvarket A/S til
udtalelse, forinden meddelelsen af nervarende godkendelse.

Miljg- og Arealafdelingen - telefax nr. 66 15 45 59

Amtsgérden - Grbaskvej 100 - 5220 Odense SO - Telefon 66 1594 00 - Direkte 66 15 47 94 + lok.nr. - Telefax 66 15 91 60

G0 00 10-0006-94




-2 -
Virksomhedens status i forhold til miljebeskyttelsesloven.

Virksomheden er omfattet af lov om miljebeskyttelse, lovbekendtgerelse nr. 590 af 27. juni
1994.

Virksomheden kan henferes til punkt A3 p4 listen over godkendelsespligtige virksomheder,
jf. Miljeministeriets bekendtgerelse nr. 794 af 9. december 1991: Bekendigorelse om god-
kendelse af listevirksomhed.

Idet virksomheden har serskilt udledning af spildevand, er Fyns Amt godkendelses- og
tilsynsmyndighed for virksomhedens eksterne miljeforhold, jf. § 3, stk. 2, nr. 1 i bekendt-
gorelse om godkendelse af listevirksomhed.

Der er givet virksomheden folgende godkendelser og tilladelser i henhold til miljebeskyt-
telsesloven:

- Tilladelse efter miljebeskyttelsesiovens kap. 4 til fortsat udledning af spildevand fra
NKT Tradveerket A/S, Middelfart By, dateret den 14. maj 1990.

Tilladelsen er gaeldende til den 1. januar 1995, men opherer ved nerverende godkendel-
ses ikrafttreeden, idet virksomhedens tilladelse til serskilt udledning af spildevand er
omfattet af n@rvaerende kap. 5-godkendelse.

- Godkendelse efter miljebeskyttelseslovens kap. 5 til udvidelse af semproduktionen,
dateret den 13. april 1992,

Godkendelsen, der var tidsbegranset til den 1. maj 1993, er ved skrivelse dateret den 29.

april 1993 blevet forlznget til den 31. december 1994. Godkendelsen bortfalder ved
nervaerende godkendelses ikrafttraden.

De foreliggende oplysninger.

De foreliggende oplysninger, der er indgéet i sagens behandling, fremgar af bilag 1 (bilags-
delen).

2. Virksomhedens beliggenhed og etablering.

Virksomheden er beliggende p4 et areal mellem Gl. Banegérdsvej og Lillebelt p4 matr. nre.
12'b, 15 b og 53, Middelfart By, beliggende Gl. Banegardsvej 25 i Middelfart.

Virksomhedens placering fremgér af bilag 2 (bilagsdelen).

Virksomheden er, i henhold til kommuneplanen for Middelfart Kommune 1993-2002, be-
liggende i et eksisterende erhvervsomrade, benavnt E2.

Mod est og syd graenser omréde E2 op til omrade B15 og B37, der ifelge kommuneplanen er
udlagt til boligomrade med kollektive anlzg, offentlige formal og, i begrenset omfang, mindre
ikke generende erhvervsvirksomheder.

Endvidere mod syd greenser omrade E2 op til omrade C7, der er omfattet af kommunepianen
og lokalplan nr. 23.07. Omrade C7 er inddelt i 3 delomrader, if. lokalplanen:
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Delomrade I og II: Center- og boligomrade.
Delomréade I1I: Boligomrade, tat/lav bebyggelse.

Mod vest graenser omrade E2 op til omrade D1, der er udlagt til rddhus, brandstation, kulturel-
le institutioner. .

Mod nord greenser omrade E2 op til Lillebalt.

Virksomheden er grundlagt i 1898 og er siden blevet gradvis udbygget.

3. Virksomhedens indretning og drift.

Virksomheden fremstiller ud fra varmvalset jerntrdd: sem, skruer, sigtevaev, hermetiknegler
m.m.

Virksomheden havde i 1993 et forbrug af varmvalset jerntrdd pa ca. 22.000 tons.

P4 grund af forventet produktionsfremgang ensker virksomheden, at kap. 5-godkendelsen skal
veere geldende for en produktion ud fra 33.000 tons varmvaiset jerntrad pr. ar, udformet som
en rammegodkendelse.

Den forventede produktionsfremgang kan ifelge virksomheden ske inden for det eksisterende
produktionsapparat ved udvidelse af virksomhedens driftstid.

Virksomheden er inddelt i 4 sektorer: tradsektoren, semsektoren, skruesektoren og servicesek-
toren.

Hovedravare Varmvalset jerntrad
; TRADSEKTOREN ‘L
SEOMSEKTOREN l SKRUESEKTOREN
Produkter Som Trad, sigievay, Skruer

hermetiknagler

Servicesektoren omfatter et maskinveerksted, et snedker- og temrerverksted m.m.
Derudover har NKT Tradvarket A/S eget laboratorium samt eget renseanieg for spildevand.

Virksomheden har ensket, at den overordnede produktionsramme i henhold til en kap. 5-
godkendelse af virksomheden skal veere gaeidende for en produktionskapacitet ud fra 33.000
tons varmvalset jerntrad pr. ar i tradsektoren, hvoraf 11.000 tons varmvalset jerntrad pr. ar
forudsattes anvendt til produktion af trdd, vaev m.m., 20.000 tons varmvalset jerntrad pr. ar
forudsaettes anvendt i semsektoren og 2.000 tons varmvalset jerntrad pr. ar forudsettes anvendt
1 skruesektoren. Derudover forudsattes der anvendt op til 50 tons messingtrad pr. ar og 50
tons aluminiumstrad pr. ar i skruesektoren, samt faerdigpakning af op til 2.000 tons indkebte
skruer pr. &r, hvoraf op til 500 tons pr. &r forinden overfladebehandles ved fosfatering p4
virksomheden.
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Virksomheden benytter naturgas til proces- og rumopvarmning.

Folgende yderligere oplysninger om virksomhedens indretning og drift er vedlagt som bilag
(bilagsdelen):

- Oversigtsplan med angivelse af bygningsnumre (bilag 3).

- Virksomhedens forbrug af ravarer og hjzlpestoffer, 1992 (bilag 4).

- Virksomhedens luftafkast og luftforureninger (bilag 5).

- Virksomhedens affaldsmangder, -oplag og -bortskaffelse, 1992 (bilag 9).

I det folgende vil virksomhedens luftafkast fra forarbejdningsprocesserne vere nummereret fra
1 - 125. Luftafkast fra de naturgasfyrede anleg vil vere nummereret fra G1 - G71. Num-
mereringen af virksomhedens luftafkast er sket i overensstemmelse med virksomhedens
ansegningsmateriale.

3.1. Tradsektoren.

I tradsektoren bejdses, traekkes og gledes varmvalset jerntrad.
I sektoren fremstilles endvidere sigteveev, hermetiknogler m.m.

Sektoren anvender som hovedrivare varmvalset jerntrdd, der modtages i coils fra skib, tog
eller lastbil, hvorefter trdden opbevares i ravarelageret i bygning 263.

Sektorens forbrug af varmvalset jerntrad har i 1993 veret ca. 22.000 tons.

P4 grund af forventet produktionsfremgang ensker virksomheden, at narvarende ramme-
godkendelse skal vare gzldende for en produktionskapacitet ud fra 33.000 tons varmvalset
jerntrad pr. &r.

Tradsektoren beskeftiger ca. 100 timelennede og ca. 10 funktionzrer.
Sektoren arbejder normalt i 1-2 holds skift, til tider i 3 holds skift.
Glodning af trad foregar dog i 3 holds skift alle ugens 7 dage.

Det overordnede procesforleb i tradsektoren fremgér af flowsheet 3.1.1.
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RAVARELAGER VARMVALSET JERNTRAD

I L

BEJDSNING ~— BEJDSNING/FOSFATERING
NORMALLINIE SPECIALLINIE

TRAEKNING | TREKNING

SOMSEKTOR AFSPANDING SFARODISERING SKRUESEKTOR

¥ F W
NET, NOGLER, M.MI BINDESTUE F‘
l l ¥
FEARDIGVARELAGER

Flowsheet 3.1.1. Procesforlebet 1 trddsektoren.

Tradbejdsning.

I bygning 140 foretages bejdsning af varmvalset trdd. Endvidere paferes den bejdsede trad
smoaremiddelberer,

Bejdsningen og de dertil harende processer foregar ved, at den varmvalsede trad dyppes i en
raekke kar af en storrelse pa 10 m’.

| Varmvalset jerntrad l

Tradbejdsning Tradbejdsning/fosfatering
(Normallinie) {Speciallinie)

‘—"l Gennemlobsovn F

*

Lager

Flowsheet 3.1.2. Procesforleb, tradbejdsning.




Normallinie:

P4 normallinien fremstilles bejdset trid, der efterfaigende anvendes til fremstitling af trad i
forskellige diametre, sem, sigtevaev, hermetiknegler m.m.

Varmvalset ratrdd bejdses (dekaperes) i kold (20°C) 10-15% saltsyre, hvorved oxidlaget

(gladeskallerne) pé traden opleses.
Saltsyren er tilsat en inhibitor, der modvirker oplesningen af ikke oxideret jern.

Efter bejdsningen skylles traden i vand, og triden péfores en smeremiddelbzrer i form af let
kalk, kalk eller bonder (indeholder fosforsyre, zink- eller manganfosfat og zinknitrat). Smere-
middelbzreren skal fastholde smeremidlet, der paferes i1 treekkeriet, for at fi den bejdsede tr&d
til at glide lettere i trackstenene.

Kalken opvarmes via dampkede] til 100°C.

Let kalk (60 kg kalk/m® vand) benyttes til bejdset trdd, der ved den efterfolgende tradtraekning
udsettes for svage deformationer, mens kalk (120 kg kalk/m® vand) benyttes til storre tridde-
formationer. Bonderlube, der indeholder borat, silikat og tensider, anvendes som smeremiddel-
bzrer pi trid, der skal opbevares i leengere tid (7-10 dage), inden traden treekkes, idet bonder-
lube gor traden mere lagerfast i forhold til kalk.

Afslutningsvis terres traden i en gennemlebsovn.

Procesforleb:

Normallinien

Bejdsning
saitsyre

i

Skylning
vand

|

Smeremiddelbserer
kalk, let kalk, bonder, bonderlube

L

l Gennemlebsovn ]

.

I Lager !

Flowsheet 3.1.3. Procesforleb, tradbejdsning, normallinien.

Speciallinie:
Pa speciallinien fremstilles fosfateret trdd til skruer og forkobret trad til videre salg.

Varmvalset jerntrdd affedtes 1 en vandbaseret affedier, hvorefter traden bejdses i kold (20 °C)
10-15% saltsyre.

Efter bejdsningen kan den nu dekaperede trad blive pafert kobbersulfat eller zinkfosfat.

Zinkfosfateret trdd pafores i nogle tilfeelde bonderlube
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(smgremiddelbarer), sdfremt trdden skal anvendes til skruefremstilling.

Afslutningsvis terres al trdden i en gennemlebsovn.

Procesforlsh:
Speciallinien
Affedtning
vandbaseret affedter
— Bejdsning
l saltsyre l
Forkobring < Fosfatering
Smeremiddel
bonder

<

-~

w

L ]
Gennemlabsovn

I

Lager

Flowsheet 3.1.4. Procesforleb, tradbejdsning, speciallinien.

Fra bejdschallen (bygn. 140) er der ialt 9 kraftige rumventilatorer (afkast nr. 1).

Fra gennemlgbsovnen, der er naturgasfyret, afkastes roggasserne gennem afkast nr. G9.

Tradtraekning.

Trzkning af bejdset trad foregér i bygningerne 121, 122 og 124.

Bejdset trad l
*

Tortraekning Viédtrekning

L e

Flowsheet 3.1.5. Procesforleb, tradtreekning.

Tertrakning:

Virksomheden rader over 25 tertrekbaenke.

P4 tertrekbankene traekkes traden til en passende diameter (diameter storre end 1 mm).

Som smeremiddel benyties fedtholdig natrium- og calciumstearat (treeksaeber).

ey
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Der er etableret punktudsug og stevsugeranleg fra tradtreekkemaskinerne. Udsugningsiuften
afkastes gennem 2 afkast (afkast nr. 2 og 3).

Viadtraekning:

Virksomheden rader over 6 vadtrazkbanke,

Den bejdsede trad trekkes til en diameter under 1 mm.

Som smeremiddel benyttes en vandig oplesning af krystalsebe (mineraloliefri vandopleselig
treekpasta).

El-bejdsning/tradtreekning,.

Virksomheden foretager forsag med el-bejdsning i bygning 124. )

Pi en trekbank foretages der el-bejdsning i 35-40°C varm fortyndet svovlsyre (5%) inden
sidste tridtrakning. Herved er det muligt at foretage en nejagtig smeremiddeldosering, siledes

at smoremidlet smeltes i traekstenen, og den trukne trid efterfalgende fremtraeder blank.

Der er etableret punktudsug fra elbejdsningen (afkast nr. 4).

Tradgledning.
Gledning af trad foregar i bygn. 120 og 205.

I bygn. 120 er der et gloderi, der bestar af 2 afspandingsovne og 2 sfrodiseringsovne.
Bygn. 205 indeholder et glederi, der bestir af 2 sferodiseringsovne.

Sferodiseringsovnene benyttes til bejdset trid, der senere hen skal anvendes til skruefremstil-
lingen.

Ved sferodiseringen opvarmes traden til ca. 700°C i 12-24 timer, hvorved cementitten i
jerntrdden omdannes fra stave til kugler.

Sfeerodiseringen foregdr under kvalstof- og propandakke (beskyttelse) for at undga afkulning
og dannelse af glodeskalier pa traden.

Efter sfzrodiseringen bejdses triden pa ny i speciallinien og trekkes derefter til korrekt
diameter.

Bejdset trad, der skal anvendes til fremstillingen af tynde sem, afspendes ved kortvarig
opvarmning til ca. 600 °C, hvorved traden fremtraeder sort eller blank.

Afslutningsvis bliver den glodede trid afkelet ved ventilation.

Gloederierne er naturgasfyrede og har afkast gennem afkast nr. G3 og G8.

Sigtevzevsfremstillingen.

Fremstillingen af sigtevaev foregér i bygningerne 111 og 155.
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Tykke bejdsede trdde svejses sammen til sigtevacv, processen foregir i bygn. 155.
I bygning 111 foretages der periodevis pélagning af polyethylen pa sigtevaevene. Formalet
hermed er at indstebe afstandsklodser i specielle typer net, siledes at maskevidden ikke

@ndres, nér nettet er i brug.

Der er punktudsug fra svejsekabinen (afkast nr. 5) samt fra arbejdspladsen, hvor sigtevasvene
bliver belagt med polyethylen (afkast nr. 6).

Tradbinding.
I bygning 119 afklippes, bindes og emballeres trdd med henbiik pa salg.
Traden kan veere bejdset trukken trad, afspaendt trad samt forkobret trdd i varierende diameter.

Der er ingen luftafkast fra processen.

Overfladebehandling af trad.

I bygning 212 paferes trdden et tyndt lag rustbeskyttende olie (bl.a. petroleum samt olie).
Processen foregar sjaldent.

Der er rumudsug fra sprejtekabinen (afkast nr. 8).

Reparation og vedligeholdelse af maskiner.

Tradsektoren har indrettet varksteder i bygningerne 121 og 212 til reparation og vedlige-
holdelse af maskiner,

Der er punktudsug fra svejseborde i bygning 212 (afkast nr. 9).

Mellemlagre.

Der er mellemlagre forskellige steder i sektoren, f.eks. i bygningerne 115, 119, 121 og 212.

3.2, Semsektoren.

I semsektoren presses den bejdsede trukne trad til sem.

Efterfolgende pudses og vaskes de pressede sem. De vaskede som kan enten pakkes som
feerdigvarer, profileres med riller, varmforzinkes eller collateres, jf. flowsheet 3.2.1. Ved

collatering ordnes og hzftes sem til anvendelse til sampistoler.

Semsektorens vigtigste ravarer er bejdset trukken jerntrad og zink.
Tréden, der leveres fra tridsektoren, er bejdset pa normallinien.
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Virksomheden havde i 1993 et forbrug pé ca. 16.000 tons bejdset trukken trad og ca. 800 tons
zink i semsektoren.

P4 grund af forventede udvidelser i produktionen ensker virksomheden, at narverende
godkendelse skal vere galdende for en kapacitet i semsektoren svarende til ca. 20.000 tons
varmvalset jerntrad pr. ar.

Semsektoren beskaftiger ca. 120 timelennede og ca. 10 funktionzerer.

Sektoren arbejder normalt i 2 holds skift. I enkelte omrader i sektoren arbejdes i 3 holds skift.
Periodisk arbejdes i enkelte omrader degnet rundt alle ugens 7 dage.

Trad fra trazkkeri

l

Sempresning

1

Pudsning/vask

l

Rulning

Varmforzinkning

l_‘ Pakning ‘_‘ IJ Collatering Ll
‘ L

Fardigvarer

Flowsheet 3.2.1. Procesforlabet i semsektoren.

Sempresning.

Ved sgmpresning foretages en mekanisk bearbejdning af traden.

I nogle af sempresserne afklippes traden, og der slas hoved p4. I andre presser, de sakaldte
Enkotec maskiner, afklippes trdden ligeledes, men semhovederne presses ved en cirkuleer
bevagelse i stedet for et slag.

Virksomheden har i alt 120 sempresser:
84 tilsammen i bygn. 132 og 133

2 i bygn. 187

34 i bygn. 240

Der er etableret punktudsug (afkast nr. 20) fra Enkotec maskinerne i bygning 187, idet der
dannes stev ved forarbejdningen af traden til som.
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Sempudsning og vask.

De pressede sem er belagt med treekseeber, fedt og grater (ru kanter) m.m., der fjernes ved
pudsning eller vask af semmene.
Disse processer kan foregh pa 3 méder:

Sempudsning i savsmuid:

Semmene pudses med petroleumsvaedet savsmuld. Processen foregir chargevis i en tromle,
hvor semmene pudses i 20-30 minutter.

Pr. charge behandles 300-400 kg sem med 60 1 savsmuld.

Efter behandlingen suges savsmulden af semmene i lobet af ca. 20 minutter.

Virksomheden har i alt 17 tromler til sempudsning (bygn. 128).

Savsmuld til sempudsning aflesses ost for bygn. 135 og skubbes med truck ind i bygningen.
Savsmulden transporteres til en dagsilo i bygn. 131, hvorfra savsmulden aftappes manuelt.
Savsmulden crosses (formales) inden brug.

Transportluften renses i et stavfilter, inden den afkastes (afkast 21 a). Stevfilteret er placeret
i en kasse pé taget af bygning 131.

Brugt savsmuld fra pudsetromierne transporteres (blases) ﬁd i en container syd for bygning
128. Fortreengningsluften fra savsmuldscontaineren renses via filter, inden den afkastes {afkast
22). Den brugte savsmuld gar forinden gennem en magnetseparator, hvor jernstykker separeres
fra.

Semaffedtning i WMV-anlaeg:

I bygning 187 foretages der en skédnsom affedtning af som i WMV-anlagget.

I anlegget vaskes sommene i en alkalisk szbe, ssmmene skylles og terres til sidst i en
centrifuge.

Til tider overfladebehandles semmene med jernfosfat, inden de centrifugeres.

Der er etableret afkast (afkast 23 og 24) fra WMV-anlegget.

Affedtning og pudsning af sem i Risler-anleg.

Affedtning og pudsning af sem kan endvidere foregé i et af de 6 Rsler-anlag, der er placeret
i bygning 240. Rensningen sker chargevis i en cirkularvibrator med sebevand. Fra cirkularvi-
bratoren feres sommene med en magnettransporter til en teirrewbrator hvor terringen forgar
med majsskaller og varm luft.

Der er ingen eksterne luftafkast fra Rosler-anleggene. Den opvarmede torreluft ender i
fabrikshallen (bygn. 240).

Semrulning.

Ved rulning sker der en mekanisk bearbejdning af ssmmene, der péfores riller eller anden
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form for profilering pé somskaftet, som ved brug af semmene sikrer en bedre fastholdelse i
emnerne.

Virksomheden rdder over felgende antal semrullemaskiner;

7 rullemaskiner i bygn. 127.
12 rullemaskiner i bygn. 187.
4 rullemaskiner i bygn. 240.

Alle rullemaskinerne er forsynet med punktudsug:
Punktudsug (afkast 25) fra 7 rullemaskiner (bygn. 127).

Punktudsug (afkast 49) fra 12 rullemaskiner (bygn. 187).
Punktudsug (afkast 51) fra 4 rullemaskiner (bygn. 240).

Varmforzinkning - fortinning.

Virksomheden rader over 3 varmforzinkerier, alle placeret i bygn. 187:

- Manuelle linie.

- Halvautomatisk linie.

- Fuldautomatisk linie.

Processen i de 3 anleg er stort set den samme, dog affedtes sammene ikke pa den manuelle

linie.
Processen fremgar af nedenstdende procesdiagram:

l Affedming |
i

| Skylning i

| Bejdsning ' '

| Skylning i

Dypning i loddevand (flusbad) I

—

Dypning i smeltet zink l

!

| Centrifugering | |

Flowsheet 3.2.2. Procesforleb, varmforzinkning.

Affedtningen af sem foregér i et vandbaseret affedtningsmiddel, bejdsningen i saltsyre. Som
loddevand benyttes ammoniumchlorid.

Semmene, der opbevares i kurve, neddyppes i de enkelte procesbade.

Zinkpanderne (smeltekarrene) opvarmes via naturgas. Forbreendingsgasserne bortledes gennem
afkast G12, G13 og G14. Forinden har forbrendingsgasserne passeret zinkpanderne, hvor de




- 13 -
medvirker ti! en direkte opvarmning af zinkoverfladen.

P4 den manuelle linie er der kantudsug fra bejdsekar (afkast 27) samt punktudsug fra zinka-
sketende (afkast 28) og zinkpande (afkast 29).

Pa den halvautomatiske linie er der emhatteudsug (afkast 30} fra affedtnings-, bejdse- og
loddevandskar. Endvidere er der punktudsug fra zinkpande (afkast 31) og zinkcentrifuge og
zinkasketonde (afkast 32).

Fra den automatiske linie er der kantudsug (afkast 33) fra bejdsekar samt punktudsug fra
zinkasketende (afkast 34), zinkpande (afkast 35) og zinkcentrifuge (afkast 36).

Der er i foraret 1994 etableret et nyt afkast fra varmforzinkningen. Det nye afkast erstatter
afkastene 28, 29, 31, 32, 34, 35 og 36.

Den manuelle linie kan endvidere anvendes til fortinning. Zinksmelten i panden udskiftes i
givet fald med tin. -

Potteafsyring.

Kurvene (potterne), der anvendes i varmforzinkeriet skal regelmaessigt renses for afsat zink.
Dette sker ved, at kurvene renses i ca. 20 minutter i kold saltsyre. Efterfolgende afdryppes
kurvene, og den brugte rensevaske fores til et lukket kar, hvor vaesken henstdr indtil neste

gang, der skal renses kurve. Rensningen foregir i et rum uden for bygning 187.

Der er ikke etableret udsug fra potteafsyringen. Taget pa potteafsyringsrummet er havet, si
der kan ske ventilation til det fri (afkast 37).

Collatering.

Ved collatering (ordning) samles semmene pa band af stiltrdd eller plast, si de kan anvendes
i sempistoler.

Semmene samles pd bdndene ved limning eller svejsning.

Virksomheden réder over 3 typer collateringsmaskiner:

Tradcollatorer, hvor semmene collateres ved punktsvejsning pa 2 parallelle staltrade.
Tapecollatorer, hvor semmene collateres pa tape (plast) med hot melt lim.

Semmene opvarmes med naturgas inden kontakten med limen, hvorefter de smelter fast.
Forbrandingsgasserne fra opvarmningen af sem afkastes gennem afkastene G19-28 og G30-31.

I bygning 187 er der ialt 6 tradcollatorer med punktudsug (afkast 48) og 17 tapecollatorer,
ligeledes med punktudsug (afkast 38).

I bygning 240 er der ialt 4 tapecollatorer med punktudsug (afkast 50).

I bygning 240 er der endvidere collateringsmaskiner, hvor semmene fastgores i plaststrenge
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af hérd eller bled polyethylen ved en ekstruderingsproces.
P4 en stor del af produktionen paferes somspidserne lak. Processen foregir pa semcollaterings-
maskinerne. Lakken har en smerende virkning, nér semmene skydes ind i emnerne, og skaber

derved bedre vedhafining.

Der anvendes bade vandbaseret og organisk baseret semlak. Den organisk baserede semlak
fortyndes med denatureret sprit (93%).

Collateringsmaskinerne rengeres i solvent (paraffinholdigt produkt).

Sempakning.
Pakning af sem foregar i bygning 128. Emballagerne lukkes med hot melt lim.

Sempakkemaskinerne er udstyret med punktudsug, der er tilsluttet 4 afkast (afkast 39, 40, 41
og 42).

De pakkede sem kores til ferdigvarelager 1 bygning 261.

Varksteder.

Semsektoren har 2 smedevarksteder, et i bygning 187 og et i 261. Fra hvert af verkstederne
er der punktudsug fra et svejsebord (afkast 43 1 bygning 187 og afkast 44 i bygning 261).
Sliberi og heerderi.

I bygning 126 er der sliberi og hzrderi, der benyttes ved fremstilling af varktgjer.

Hardning foregér ved kortvarig opvarmning af veaerktejet. I haerderiet er der ialt 6 elopvarmede
hardeovne, hver med sit afkast (afkast 46, 6 afkast i alt).

Herderiet anvendes sjaldent, idet virksomheden lader sine veerktejer haerde hos underleveran-
derer.

Slibemaskinerne er udstyret med punktudsug, der ledes til faelles afkast (afkast 45).

Mellemlagre.

Der er mellemvarelagre forskellige steder i sektoren, f.eks. 1 bygningerne 127, 187 og 240.

Etikettrykkeri.
I bygning 134 trykkes etiketter til sememballagen.

Der er ingen eksterne luftafkast fra etikettrykkeriet.
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3.3. Skruesektoren.
I skruesektoren presses den fosfaterede trukne trad til skruer.

Ca. 90% af skruerne eftérbehandles ved polering og gevindrulning. Efterfolgende affedtes
skruerne, de hardes og eventuelt anlebes, inden de afslutningsvis elgalvaniseres.

En mindre del af skruerne efterbehandles ved lakering, fosfatering og oliering.

Endvidere fremstilles messing- (50 tons/ar) og aluminiumskruer (50 tons/ar) pa grundlag af
indkebt trad.

Skruesektorens vigtigste ravare er fosfateret trukken jerntrad. Traden, der leveres fra tridsek-
tforen, er bejdset pa speciallinien.

Virksomheden havde i 1993 et forbrug pa ca. 1.000 tons fosfateret trad i skruesektoren.

Endvidere indkebte virksomheden ca. 1.000 tons skruer i 1993, der blev fardigpakket pa
virksomheden.

Virksomheden onsker, at nzrvarende kap. 5-godkendelse skal vare gazldende for en pro-
duktion i skruesektoren svarende til et forbrug pa op til 2.000 tons varmvalset trad pr. ar, 50
tons messingtrad pr. &r og 50 tons aluminiumstrid pr. ar. Derudover anskes godkendelsen at
vere geldende for overfladebehandling (fosfatering) af op til 500 tons indkebte skruer pr. ar
samt ferdigpakning af op til 2.000 tons indkebte skruer pr. ar.

Skruesektoren beskzftiger ca. 80 timelonnede og 8 funktionzrer.

Der arbejdes i en stor del af skruesektoren i degndrift fra mandag til fredag og periodisk i
degndrift hele ugen.

| TRAD FRA TREKKERI |

!

| PRESNING AF SKRUEHOVED OG K/ERY |

| AFFEDTNING |

L

| RULNING AF GEVIND |

| AFFEDTNING ]

de

| HERDNING OG EVENTUELT ANLOBNING |

4

| Elgalvanisering | b Zinkfosfaterin

)

[ PAKNING

Il

l FARDIGVARELAGER |

Flowsheet 3.3.1. Procesforleb, skruesektoren.
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Skruepresning og rulning.

Ved skruepresning og rulning sker der en mekanisk bearbejdningsproces af den fosfaterede
trukne trad.

(3

Der benyttes pressemaskiner til formgivning af skruehovedet og rullemaskiner til gevind.
Pa presserne benyttes olie og pé rullerne olieemulsion som recirkulerende kole- skarevaske.
Olieemuisionen koles og renses ved passage af et papirfilter og en vandkeler.

Presse- og rullemaskinerne er placeret i bygning 205.

Maskinerne er udstyret med punktudsug med fzlles afkast (afkast 60-68) fra flere maskiner.
De pressede skruer poleres i sa&be, inden der rulles gevind.

Lange, tynde skruer affedtes dog i stedet, idet affedtningsprocessen er mere skinsom end
poleringen. Som vaskemiddel anvendes szbe, der doseres manuelt til hver skruekasse. Skruer-

ne tromles i varmt vand i ca. 20 minutter, hvorefter de skylles og terres i centrifuge.

Der er ikke punktudsug fra poleringsanlaegget.

Gevindrulning og -fraesning.

Efter poleringen rulles der gevind pa skruerne.

Ved fremstilling af visse eldre skruetyper frases gevindet pa skruen, ligesom karv fraeses.
Processerne foregir i bygning 260.

Der er ikke etableret punktudsug fra gevind- og fresemaskinerne.

Affedtning.
Efter gevindrulning affedtes skruerne i et anleg, der anvender alkalisk szbe, i bygning 260.

Der er ikke afkast fra affedtningsaniegget.

Herdning og anlebning,
De affedtede skruer kan haerdes og eventuelt anlebes.
Der er 2 elopvarmede herdeovne i bygn. 205.

Skruerne hardes for at regulere hirdheden. For at undgd afkulning af skruerne sker hard-
ningen i en kontrolleret ovnatmosfare med kvelstof, ammoniak, methanol og propan.

Forbrandingsgasserne afkastes gennem afkast nr. 71 og 72.

Efter opvarmningen keles skruerne i vandkelet herdeolie. Herdeolien genbruges og udskiftes
kun ved driftsforstyrrelser. -
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I anigbscvnen i bygn. 205 fjernes spredheden fra specialprodukter sd som pladeskmer.
Endvidere "modnes” aluminiumskruer i anlgbsovnen.

Anlegbningen sker i atmosfeerisk luft. Der er afkast (afkast nr. 73) fra anlebsovnen.

Elgalvanisering.
Elgalvanisering foregar i bygning 260.

Virksomheden rader over et automatisk elforzinkningsanlaeg, hvorfra der er kantudsug pa flere
af karrene (afkast 74 og 75).

De elforzinkede skruer efterbehandles ved dypning i et vandbaseret voksmiddel, efterfulgt af
en torrecentrifugering. Der er ingen afkast fra efterbehandlingen. Voksningen af skruerne ger,
at de er nemmere at skrue i emner.

Virksomheden forventes i 1995 at etablere et nyt cyanidfrit elgalvaniseringsanleg (zink-jern
legering) i bygning 260, safremt der opnds stette hertil fra Miljostyrelsen (renere teknologi).

Safremt det nye anleg etableres, giver det mulighed for at ombygge det eksisterende auto-
matiske elforzinkningsanlaeg til cyanidfri zink-jern legering.

Virksomheden har endvidere en manuel elforzinkningslinie, der anvendes til forsegs- og
specialprodukter. Afsugene fra den manuelle linie gar gennem afkast nr. 76. Anlagget er i
1993 blevet ombygget til et pilotanlag for elgalvanisering efter zink-jern processen.

@vrige produktionslinier i elgalvnoafdelingen er blankbejdsning af aluminium- og messing-

skruer samt fornikling. Der er afkast (afkast nr. 77 og 78) fra blankbejdsningen og afkast
(afkast nr. 79) fra forniklingen.

Zinkfosfatering og oliering.
Procesanlaggene er placeret i bygn. 208.

En mindre del af produktionen zinkfosfateres og olieres.

Formalet med fosfateringen er at skabe et porest lag, der kan bezre den korrosionsbeskyttende
olie.

| {Lentrifiuoering |

Flowsheet 3.3.2. Procesforleb, zinkfosfatering og oliering.

Affedtningen af skruer foregar ved alkalisk affedtning,
Skruerne dyppes efterfeigende i varm (90 °C) zinkfosfat i 45 minutter.
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Der er punktudsug fra centrifugen (afkast nr. 80). Der er emhatte (afkast nr. 81 og 82) over
badene, der indeholder zinkfosfat.

Potterne, der anvendes til at transportere skruerne i, affedtes i natriumhydroxid (NaOH) inden
nye skruer fosfateres.

Lakering.

Lakering af skruer forégér i bygn. 208 efter folgende proces:

Il‘lﬂinsz

I Poretzining |

Flowsheet 3.3.3 Procesforleb, lakeringsproces.
Torring af skruer foregr ved ca. 100 °C.

Lakeringen sker i en centrifuge.
Herdningen af de lakerede skruer foregar ved ca. 190 °C. Der er afkast fra lakovene (afkast

nr. 83 og 84).

Poretetningen foregir ved dypning af skruerne i gleitmo (voksmiddel).

Skruepakning.

Pakning af skruer foregar i bygn. 271 og 206.

Til lukning af papemballagen benyttes hot melt lim. Der er punktudsug (afkast nr. 85 og 86)
fra skruepakkemaskinerne.

Maskinvzerksted.

I maskinveerkstedet i bygn. 205 er der punktudsug fra et svejsebord (afkast nr. 87).

Laderum, mellemlager, kemikalierum.

[ bygning 208 forefindes et laderum for eltrucks, mellemlager for skruer, der skal fosfateres
og lakeres, samt opbevaring af fosfateringskemikalier.

Mellemlagre.

Mellemlagre findes i bygn. 205, 208 og 260.

I keelderen under bygn. 205 og 260 opbevares indkebte skruer til videresalg.
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3.2. Servicesektoren
Servicesektoren leverer ydelser til de evrige sektorer: trad-, som- og skruesektoren.
1 servicesektoren beskaeftiges ca. 50 timelennede og ca. 10 funktionerer.

Der arbejdes normait i 1 skift.

Maskinvaerksted.

Der er et maskinvarksted 1 bygn. 106 og 270 med svejseborde, drejebznke og freesemaskiner
m.m.

Der er punktudsug fra 3 svejseborde (afkast nr. 100, 101 og 102), en esse (afkast nr. 103) og
fra en hurtiggiende drejebaenk (afkast nr. 104).

Endvidere er der punktudsug (afkast nr. 104) fra en rensebar med et vandbaseret affedtnings-
middel i bygn. 270.

I bygn. 105 er der slibemaskiner med fzlles punktudsug (afkast nr. 106).

Snedker-ltamrervm_rksted.
I bygn. 208 er der et snedkerverksted.

Der er punktudsug fra de trebearbejdende maskiner (afkast nr. 111).

Truckvaerksted.

Der er service og reparationsvarksted for trucks i bygn. 105 og 108.

Der er punktudsug fra en rensebar med petroleum (afkast nr. 107), fra en truckgrav (afkast nr.
108) i bygn. 105 samt afkast med udstedningsgasser (afkast nr. 109) i bygn. 108.
Lyskopiering.

Pé forste sal i bygn. 213 er der et serligt rum til lyskopiering med punktudsug (afkast nr.
110).

3.5. Laboratorium.

NKT Tradvarket A/S har deres eget laboratorium, hvor der foregar kvalitetscheck samt
udviklingsarbejde.

Laboratoriet har endvidere ansvaret for driften af virksomhedens interne renseanlzg.

Pa laboratoriet beskaftiges ca. 5 funktionzrer og 1 timeignnet.
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Laboratoriet er placeret pa forste sal i bygn. 141,
P4 laboratoriet foretages almindelige kemiske analyser, fysisk afprevning og mikroskopi.

Der er punktudsug fra 2 stinkskabe, kemikalieskab, slibemaskiner og syrevask (afkast nr. 120).

3.6. Renseanl=eg.

NKT Tradvaerket A/S interne renseanleg er narmere beskrevet i kapitel 12 vedrerende
virksomhedens spildevandsforhold.

Her skal blot nzvnes, at der fra renseanleeg 1 i keelderen under bygn. 260 er punktudsug fra
kar 6 (afkast nr. 121), kalkkar (afkast nr. 122}, cyanidoxidation (afkast nr. 123) og chromatre-
duktion (afkast nr. 124). I renseanlaeg 2 er der punktudsug fra kalkkarret (afkast nr. 125).

4. Rammegodkendelse.

4.1. Generelt.

NKT Tradvaerket A/S har anspgt om, at nervaerende kap. 5-godkendelse skal udarbejdes som
en rammegodkendelse som anfert 1 miljobeskyttelseslovens § 36.

En rammegodkendelse giver mulighed for, at virksomheden inden for de af myndighederne
fastlagte rammer kan foretage udvidelser eller ndringer, uden at dette kraever fornyet kap. 5-
godkendelse.

NKT Tradvaerket A/S har ansggt om, at nervaerende rammegodkendelse skal omfatte pro-
duktion af trAdvarer, net, sem, skruer og andre "fasteners” med de dertil knyttede hjzlpe-
funktioner sdsom veerksteder, varmeproduktion, laboratorium samt renseanleg for spildevand.

De ovennavnte aktiviteter er af virksomheden beskrevet i det indsendte anspgningsmateriale,
jf. bilag 1 (bilagsdelen).

NKT Tradvarket A/S har ansegt om en overordnet produktionsramme ud fra 33.000 tons
varmvalset jerntrad pr. ar, hvoraf der maksimalt forudsattes anvendt

- 33.000 tons varmvalset jerntrad pr. ar i trddsektoren, hvor de 11.000 tons varmvalset
jerntrad pr. ar kan anvendes til fremstilling af trad til videresalg, net, harpeveev m.m.

- 20.000 tons varmvalset jerntrad (fra trddsektoren) pr. &r i semsektoren og

- 2.000 tons varmvalset jerntrdd (fra trddsektoren) pr. ar i skruesektoren.

Derudover er der ansegt om at anvende 50 tons messing- og 50 tons aluminiumstrad pr. &r i
skruesektoren, samt overfladebehandling (fosfatering) af op til 500 tons indkebte skruer pr.
ar og ferdigpakning af op til 2.000 tons indkebte skruer pr. ar.

NKT Tradverket A/S havde i 1993 en produktion ud fra ca. 22.000 tons varmvalset jerntrad.

Virksomheden har pa ansegningstidspunktet ikke kunnet oplyse om de forventede produktions-
starrelser i de kommende ar. Virksomheden har ensket, at nerverende godkendelse skal vare
geldende for en produktionssterrelse ud fra 33.000 tons varmvalset jerntrad pr. ar, idet et
konjunkturskift hurtigt vil kunne vende udviklingen medferende en starre eftersporgsel pa
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virksomhedens produkter.

En udvidelse til en produktionssterrelse ud fra 33.000 tons varmvalset jerntrad pr. &r er oplyst
at kunne holdes inden for de eksisterende bygnings- og anlegsrammer som beskrevet pa an-
sogningstidspunktet, ved en udvidelse alene i driftstiden.

NKT Tradverket A/S har i sit ansegningsmateriale redegjort for de planlagte driftseendringer
indenfor godkendelsens 8 ars retsbeskyttelsesperiode.

Ud over en udvidelse i driftstiden i forhold til de pa ansegningstidspunktet benyttede drifistider
forventes det, at der skal foretages mindre andringer som folge af udskiftning af nedslidte
anlaeg, renere teknologi, moderniseringer og rationaliseringer. Virksomheden har i denne
forbindelse ved arsskiftet 1993/94 udskiftet zinkpanden i det halvautomatiske varmforzink-
ningsanleg i semsektoren.

Endvidere udfarer virksomhedens eget laboratorium et udviklingsarbejde med henblik pa at
eliminere chrom VI og cyanid i elgalvanoanlzegget i skruesektoren samt komplekst bundet
metal i det rensede spildevand fra virksomhedens interne renseanleg. Virksomheden kan endnu
ikke satte tidsrammer for de n®vnte aktiviteter, idet disses succes, som oplyst af virksom-
heden, afhaenger bade af held, dygtighed, procesomkostninger og de nye produkters accept hos
kunderne.

4.2 Fyns Amt, Miljo- og Arealafdelingens vurdering.

Fyns Amt vurderer, at NKT Tridvarket A/S har gjort en betydelig indsats indenfor den
seneste arreekke for at reducere miljebelastningen i omgivelserne. Dette er bl.a. opniet ved
indforelsen af renere teknologi. I de efterfolgende kapitler er virksomhedens indsats narmere
beskrevet.

Det er ikke Fyns Amt bekendt, at der er andre teknologier til fremstilling af "fasteners” (sem,
skruer m.m.), hvis miljepévirkning i omgivelserne er vasentlig lavere end pavirkningen fra
NKT Tradvarket A/S,

Nerverende kap. 5-godkendelse af NKT Tradverket A/S, herunder den fornyede tilladelse til
udledning af spildevand, er udformet som en rammegodkendelse, som ansggt af tradvaerket,
idet virksomheden har vist vilje og evne til miljeansvarlig adferd.

En rammegodkendelse skal indeholde en beskrivelse af de aktiviteter, der omfattes af de i
godkendelsen fastsatte rammevilkar, jf. § 1, stk. 2, pkt. 3 i bekendtgerelse om godkendelse af
listevirksomhed nr. 794 af 9. december 1991.

Der ber som felge heraf stilles vilkar om, at virksomhedens samlede produktionskapacitet
maksimalt ma veere ud fra totalt 33.000 tons varmvalset jerntrad pr. kalenderar, heraf forud-
sattes at

- max. 33.000 tons varmvalset jerntrad pr. kalenderdr anvendes i tradsektoren,

- max. 20.000 tons varmvalset jerntrdd pr. kalenderar (fra trddsektoren) anvendes i som-
sektoren og

- max. 2.000 tons varmvaiset jerntrdd pr. kalenderar (fra tradsektoren) anvendes i skrue-
sektoren.
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Herudover forudsattes anvendt op til 50 tons messing- og 50 tons aluminiumstrad pr. kalen-
derér i skruesektoren, samt overfladebehandlet (fosfateret) op til 500 tons indkebte skruer pr.
kalenderar samt fzerdigpakket op til 2.000 tons indkebte skruer pr. kalenderar.

Der bar som kontrol for, at ovennzvnte produktionsvilkar overholdes, indsendes en redegeorelse
senest den 1. marts hvert ar, ferste gang den 1. marts 1995, hvoraf det fremgar, hvilken
produktionssterrelse virksomheden har haft det foregdende kalenderér samt fordelingen pa trad-
sem- og skruesektoren.

Jevnfer miljebeskyitelseslovens kap. 5, § 36, stk. 1, skal en godkendt listevirksomhed, safremt
den enskes udvidet eller @ndret inden for godkendelsens rammer, foretage en anmeldelse
herom til godkendelsesmyndigheden. Anmeldelsen skal godtgere, at udvidelsen eller &ndringen
vedrerer en aktivitet, der omfattes af den samlede godkendelse, og som denne giver mulighed
for, og at den ndrede eller udvidede aktivitet kan holdes inden for de graenser for forurening,
der er fastsat i godkendelsen.

Jevnfor bekendtgarelse om godkendelse af listevirksomhed, kap. 7, § 14, stk. 2, skal god-
kendelsesmyndigheden senest 4 uger fra modtagelsen af fornavnte anmeldelse skriftligt
meddele virksomheden, at anmeldelsen er modtaget, og

1) at udvidelsen eller &ndringen ikke krever godkendelse og derfor kan gennemferes,
eller

2)  at det fremsendte materiale er ufuldstaendigt,

eller

3)  at udvidelsen eller &ndringen kraver godkendelse og derfor ikke mi gennemferes uden
indhentet godkendelse i medfer af miljebeskyttelseslovens § 33, stk. 1.

I sidstnavnte tilfeelde anses anmeldelsen for bortfaldet. Udvidelsen eller 2zndringen m4 herefter
ikke gennemfores, jf. bekendtgerelse om godkendelse af listevirksomhed, kap. 7, § 14, stk. 3.

Godkendelsesmyndighedens afgerelser efter bekendtgerelsens kap. 7, § 14, stk. 2 og 3 kan
ikke péklages til anden administrativ myndighed, jf. bekendtgerelse om godkendelse af
listevirksomhed, kap. 7, § 14, stk. 4.

Der ber stilles vilkdr med angivelse af de graenser for forurening, som virksomheden kan
bevaege sig inden for i forbindelse med senere =ndringer eller udvidelser.

Tillige ber der stilles vilkar om, at @ndringer og udvidelser, der har indflydeise pa virk-
somhedens miljemaessige forhold, skal anmeldes.

Det ber fastsattes ved vilkar, at anmeldeiser af zndringer eller udvidelser skal dokumentere,
at ®ndringen eller udvidelsen bygger pa anvendelsen af den pa det pageldende tidspunkt
eksisterende mindst forurenende teknologi.

Endvidere ber der stilles vilkar om, at virksomheden skal udfere egenkontrol med forurenings-
begrensende foranstaltninger. 1 en anmeldelse af en ®ndring eller en udvidelse skal virksom-
heden derfor redegere for den fremtidige egenkontrol.
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5. Raévarer og hjxlpestoffer.

5.1. Virksomhedens oplysninger.
I bilag 4 (bilagsdelen) er angivet virksomhedens forbrug af ravarer og hjelpestoffer for 1992.

Virksomhedens hovedréavare er varmvalset jerntrad. Virksomheden har ensket, at nerverende
kap. 5-godkendelse skal vaere gzldende for en produktionsramme ud fra 33.000 tons varm-
valset jerntrad pr. ar. I tradsektoren skal der siledes behandles max. 33.000 tons trad/ar, hvoraf
de 11.000 tons tradd/ar anvendes til fremstillingen af trdd til videresalg, net, harpeveev m.m.
De resterende 22.000 tons trad/ar fordeles med 20.000 tons trad/ar i semsektoren og 2.000
tons/ér i skruesektoren. Derudover har NKT Tradvarket A/S ansogt om at anvende op til 50
tons messingtrdd/ar og 50 tons aluminiumstrad/ar i skruesektoren, samt at overfladebehandle
(fosfatere) op til 500 tons indkebte skruer pr. &r og pakke op til 2.000 tons indkebte skruer
pr. ar.

5.2. Fyns Amt, Milje- og Arealafdelingens vurdering.

Der ber stilles vilkér om, at virksomhedens produktion i hver kalenderar maksimalt mé svare
til en produktion ud fra 33.000 tons varmvalset jerntrad, forudsat en fordeling pa de enkelte
sektorer med max. 33.000 tons trad/ar i tradsektoren, hvoraf de 11.000 tons trad/ar forudseettes
anvendt til fremstilling af trad til videresalg, net, harpeveev m.m., max. 20.000 tons trad/ar i
semsektoren og max. 2.000 tons trAd/ar i skruesektoren. Derudover forudsattes anvendt op til
50 tons messingtrad/ar og 50 tons aluminiumstrad/ar i skruesektoren, samt overfladebehandlet
(fosfateret) op til 500 tons indkebte skruer pr. ar og pakket op til 2.000 tons indkebte skruer
pr. ar.

Tillige ber der stilles vilkar om, at virksomheden inden den 1. marts hvert ar, ferste gang den
1. marts 1995, indsender til Fyns Amt en opgerelse over forbruget af ravarer og de vigtigste
hjzlpestoffer samt naturgasforbruget i det foregiende kalenderéar.

Der ber endvidere stilles vilkar om, at ravarer og hjzlpestoffer skal opbevares og handteres

pa en méde, der sikrer, at der ikke sker udslip til omgivelserne (luft, vand, jord eller under-
grund).

6. Emissioner til luften.

6.1. Virksomhedens oplysninger.

Virksomheden udsender folgende stoffer til luften fra procesafkast: zink- og cadmiumfor-
bindelser, svovlsyre, saltsyre, tra-, treksebe- og jernstev, olietdge og organiske oplasnings-
midler.

Endvidere udsendes kvalstofiiter fra virksomhedens naturgasfyrede anleg.

Nordvestfyns Bedriftssundhedscenter har i efterdret 1992 og BST-Center Svendborg ApS i
foraret 1994 udfert malinger pa luftemissioner fra NKT Tradverket A/S. De kemiske analyser
er foretaget af Miljg-Kemi, Dansk Miljo Center A/S.

Af bilag 5 (bilagsdelen) fremgar resultaterne af de udferte emissionsméalinger. Endvidere
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fremgar hvilke foranstaltninger, der er etableret pd NKT Tradvarket A/S til rensning af fuften
inden afkast.

NKT Holding A/S har for NKT Tradvarket A/S ud fra resultaterne af emissionsmalingerne
udfert OML-beregninger.(Operationelie Meteorologiske Luftkvalitetsmodelberegninger) til
bestemmelse af virksomhedens bidrag til immissionskoncentrationen (luftforureningsniveauet
i 1,5 meters hajde over terreen) uden for virksomhedens arealer. Resultaterne fremgar ligeledes

af bilag 5.

6.2. Fyns Amt, Milje- og Arealafdelingens vurdering.

Som grundlag for Fyns Amts vurdering af virksomhedens luftforurening er benyttet Mil-
jostyrelsens luftvejledning nr. 6, 1990: Begreensning af lufiforurening fra virksomheder.

Emissionen af luftforurenende stoffer fra NKT Tradvaerket A/S.

I tabel 6.2.1 er anfort Miljestyrelsens vejledende vaerdier for massestremsgranse, emissions-
graense og grense for immissionskoncentrationsbidrag (B-vardi, dvs. bidraget til koncentratio-
nen i omgivelserne) for de stoffer, der forekommer i afkastluften fra NKT Tradveerket A/S.

Massestremmen er den mangde stof pr. tidsenhed (for renseforanstaltninger), som ville udgere
hele virksomhedens emission af et givet stof eller stofgruppe, sifremt der ikke foretages
emissionsbegransning.

Massestrommen midles over et skift (7 timer).

Emissionen er koncentrationen af et givet stof i den afkastede luft. Ved en emissionsgranse
forstas en graensevaerdi for emissionskoncentrationen, som ikke ma overskrides.

En emissionsgranse for et vilkarligt stof er kun geldende, sifremt massestremsgransen for
det pageldende stof overskrides.

Emissionsgrenserne gelder for hvert afkast inden for virksomhedens omréde.

Safremt en massestromsgraense overskrides, skal der gennemfores emissionsbegransning,
siledes at den angivne emissionsgranse kan overholdes for samtlige afkast, der udsender
pagaldende stof/stofgruppe.

B-vardien vedrerer virksomhedens bidrag til koncentrationen i omgivelserne uden for virksom-
hedens omrade og anvendes til beregning af de nedvendige afkasthejder, der skal sikre, at
stofferne fortyndes tilstreekkeligt i omgivelserne. Til disse beregninger kan anvendes OML.-
modellen (Operationel Meteorologisk Luftkvalitetsmodel).

I OML-beregningerne forudsattes B-vardien at vere en middelvardi over en time. B-vaerdien
mé ikke overskrides mere end 1% af tiden, det vil sige hajst 7 timer af en méaneds samlede
timer.

De anfarte B-vardier for stov er geldende for partikler mindre end 10 umeter.

Den anferte B-vaerdi for NOy, er geldende for den del af NOy,-meengden, der foreligger som
NO,.
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De vejledende massestromsgrenser og emissionsgraenser for stoffer, der kan henfares til
hovedgruppe 1 (serligt sundheds- og miljeskadelige stoffer) er geldende, sifremt emissionsbe-
greensning ved absolutfiltrering (udskilningsgrad pd mindst 99,9%) eller forbreending ikke er
mulig.

Hoved- Stofgruppe Klasse Stof Massestroms- | Emissions- | B-verdi
gruppe grense (g/time) grense (pg/m’)
(mg/Nm?’)
1 - - Cd-forbindelser 0,5 0,1-0,5 0,01
(mdlt som Cd)
2 Uorganisk stav af far- Zn-forbindelser 60
lig art (mélt som Zn}
III 25 5
ZnCl, 5
Sn-forbindelser 107
(malt som Sn) '
NO, - NO, - - 125
Damp- eller gasformige H,50,/80, 10
uorganiske forbindelser
111 500 100
HCl 50
Organiske stoffer Treestev 25
I Treksaeber 100 5 10*)
Olietdge: recir- 1/530%)
kuleret olie/ren
olie
II | Organiske op- 2.000 100 Variabel
lgsningsmidler
I | Organiske op- 6.250 300 Variabel
lesningsmidler
Stav i evrigt - Fe-stav < 500 300 80
>500 og <5.000 75
> 5.000 20-40

*) Forelebig B-verdi, oplyst af Miljestyrelsen,
Tabel 6.2.1.

Miljestyrelsens vejledende veerdier for massestremsgranse, emissionsgrense og B-vardier for de stoffer, der
forekommer i afkastiuften fra NKT Tradvarket A/S.

I det efterfolgende foretages en gennemgang af de enkelte stofgrupper, ud fra de gennemforte
emissionsmalinger og OML-beregninger foranlediget af NKT Tradvearket A/S.

Den af virksomheden enskede produktionsramme ud fra 33.000 tons varmvalset jerntrad pr.
ar er oplyst at kunne foretages alene ved en udvidelse i virksomhedens drifistid i forhold til
driftstiden pé ansegningstidspunktet. En udvidelse alene i driftstiden har ikke indflydelse pa
sterrelsen af massestremmen, emissionskoncentrationen eller virksomhedens bidrag til immis-
sionskoncentrationen af luftforurenende stoffer i omgivelserne.
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Hovedgruppe 1

Til hovedgruppe 1 i Miljastyrelsens luftvejledning henfares kemiske stoffer, der er sarligt
farlige for sundheden eller serligt skadelige for miljeet.

Cd-forbindelser.

NKT Tradvarket A/S anvender SHG (Special High Grade) zinkbarrer, der foruden zink (Zn)
indeholder spor af bly (Pb), cadmium (Cd), jern (Fe), kobber (Cu), tin (Sn) og aluminium
(AD.

Af de nzvnie metaller er Cd det metal, der mé betragtes som farligst miljomaessigt.

I afkastene 28, 32, 34 og 36 (udsug fra zinkasketender og zinkcentrifuger) samt afkastene 40,
41 og 42 (udsug fra sempakkemaskiner) kan der forekomme stev indeholdende Cd. Endvidere
i afkastene 29, 31 og 35 (udsug fra zinkpander) kan der forekomme fordampning af Cd fra
panderne. I afkastene G12, G13 og G14 (opvarmning af zinkpander) kan der tillige forekomme
emission af Cd.

I skema 6.2.2 er der givet en kort beskrivelse af de nevnte afkast.

Afkast nr. | Byvgnings nr. Sektor Proces

28 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkasketonde (manuelle linie)
29 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkpande (manuelle finie)

31 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkpande (halvautomatiske linie)
32 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkcentrifuge og zinkasketende (hal-

vautomatiske linie)

34 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkasketende (automatiske linie)
35 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkpande (automatiske linie)

36 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkcentrifuge (automatiske linie)
40 128 Semsektor | Sempakning, udsug fra sempakkemaskiner

41 128 Semsektor | Sempakning, udsug fra sempakkemaskiner

42 128 Somsektor | Sempakning, udsug fra sempakkemaskiner
G12 187 Semsektor | Varmforzinkning, opvarmning af zinkpander
G13 187 Semsektor | Varmforzinkning, opvarmning af zinkpander

G14 187 Semsektor | Varmforzinkning, opvarmning af zinkpander

Skema 6.2.2. |

Beskriveise af afkast, hvorfra der kan udsendes Cd.

NKT Tradvarket A/S har foranlediget malinger i de fernevnte afkast, resultaterne heraf
fremgér af tabel 6.2.3,
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Afkast ar. Rensning Luftmangde Stofimaengde Emissions-
(Nm*/time) (mg Cd/time) koncentration
(mg Cd/Nm’*)
28 Filter 369 < 0,02" < 0,000027
29 1.568 1,24 0,00079
31 3911 1,76 0,00045
32 Filter 1.179 < 0,08 < 0,00007
34 Filter 863 0,457 0,00052%
34 Filter 863 < 0,05% < 0,00006
35 14.126 3,96 0,00028
36 Cyklon 886 < 0,09 < 0,00010
40 1.450 < 0,23 < 0,00016
41 697 <0,08 <0,00012
42 2219 <0,24 < 0,00011
Gl2 264 < 0,22 < 0,00082
Gl13 : 1.357 < 0,04 < 0,00003
Gl14 2,913 < 0,09 < 0,00003

1) Afslagning 1 gang under méalingen.
2) Afslagning 6 gange under mélingen.
3) Uden afslagning under mélingen.

Tabel 6.2.3.

Luftmangder, stofmangder og emissionskoncentrationer for de afkast, der udsender Cd.

Det fremgdr af tabel 6.2.3, at emissionen af Cd stiger ved afslagning (afskumning) i zinkaske-
tenderne.

Milingerne for Cd-forbindelser i afkastene er gennemfart efter eventuelle renseforanstaltninger.
Den totale massestrom (summen af stofmeengderne) for Cd-forbindelser beregnes saledes til
sterre end 0,0085 g/time. Massestremmen vurderes dog at ligge under Miljestyrelsens vejle-
dende massestromsgranse for Cd-forbindelser pa 0,5 g/time.

Immissionsbidraget i omgivelserne.

NKT Holding A/S har ud fra forholdet mellem Zn og Cd i afkastluften (Zn/Cd >
55.000 - 64.000) samt OML-beregninger af Zn-koncentrationen i omgivelserne vurderet, at den
maksimale 99% fraktil af Cd-koncentrationen uden for virksomhedens skel er mindre end
0,001 pg/m’. Miljestyrelsens vejledende B-vardi er til sammenligning 0,01 pg/m’.
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Forslag til vilkir vedrerende emissionen af Cd-forbindelser.

Miljostyrelsen foreskriver i luftvejledningen, at massestremsgraensen for hovedgruppe 1-stoffer
kun er gzldende, safremt der ikke kan foretages emissionsbegraensning ved absolutfiltrering
eller forbrending. Endvidere gores der opmarksom pé, at man ved absolutfiltrering (udskillel-
sesgrad pa mindst 99,9%) kan nd ned pa koncentrationer langt under 0,01 mg/Nm’ i afkast-
luften.

De maélte Cd-koncentrationer i afkastene har til sammenligning vearet vasentlig mindre end
0,01 mg/Nm’. Det kan oplyses, at Miljgstyrelsens vejledende emissionsgrense for Cd-for-
bindelser ligger i intervallet 0,1 - 0,5 mg/Nm’.

Idet Cd-indholdet i afkastluften og omgivelserne vurderes at vaere under Miljestyreisens
vejledende verdier, ber der ikke stilles krav til emissionsbegransning eller afkastforhajelser
som felge af Cd-emissionen.

Udsendelsen af Cd-forbindelser vil i avrigt blive reduceret som felge af emissionsbegransnin-
gen for Zn, som er gennemfort i foraret 1994,

Henset til Cd-emissionens relative lille starrelse bar der i stedet for stilles et kontroivilkér, der
begraenser zinkbarrernes indhold af Cd og andre uenskede metaller for derigennem at begraense
emissionen af disse stoffer.

NKT Tradvaerket A/S har foresliet som krav til zinkbarrernes renhedskriterium, at disse skal
vare af SHG-kvalitet (SHG = Special High Grade), der sikrer, at indholdet af Cd og andre
uenskede metaller i zinkbarrerne begrenses. For SHG-zinkbarrer, gelder der folgende graenser
for maksimumindhold af andre metaller end Zn: 0,003 vagt% Cd, 0,003 vaegt®% Pb, 0,002
vaegt% Fe, 0,001 vaegt% Cu, 0,001 vaegt% Sn og 0,005 vaegt®% Al

Der blev anvendt SHG-zinkbarrer i varmforzinkningsafdelingen, da der blev foretaget emis-
sionsmalinger for Zn og Cd.

Der ber stilles vilkdr om, at virksomheden til varmforzinkning kun mé anvende zink, hvor
maksimumsgransen for indhold af andre metaller end zink er pa 0,005 vegt% pr. metal.

Der ber endvidere stilles vilkar om, at virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen af

Cd-forbindelser intet sted uden for virksomhedens arealer ma overstige 0,01 g Cd/m’, malt
som Cd.

Hovedgruppe 2.

Til hovedgruppe 2 i Miljostyrelsens luftvejledning henfores andre sundheds- eller miljoskadeli-
ge stoffer end hovedgruppe 1-stoffer.

Uorganisk stev af farlig art.

Hvis der fra et afkast udsendes flere stoffer af denne art, der kan henfares til den samme

klasse, gelder denne klasses emissionsgrensevaerdi for summen af koncentrationerne af de
udsendte stoffer, jf. Miljastyrelsens luftvejledning.
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Kiasse II1.

Alt det emitterede uorganiske stev af farlig art: (Zn-forbindelser (Zn-stev generelt og Zn-
gas/aerosol), ZnCl,~stov samt Sn-forbindelser), kan henfores til klasse III. Der galder sdledes
for den samiede emissionaf zink samt tin en massestremsgrense pd 25 g/time.

Zn-forbindelser.

Zn-stov forekommer i afkastene 28, 32, 34 og 36 (udsug fra zinkasketender og zinkcentrifu-
ger), afkastene 29, 31 og 35 (udsug fra zinkpander), afkastene 40, 41 og 42 (udsug fra
sempakkemaskiner) samt afkastene G12, G13 og G14 (opvarmning af zinkpander), jf. skema
6.2.2 vedrerende beskrivelse af afkastene. Endvidere forekommer der emission af zinkfosfat
fra afkast G9 (tradterreovn), bygning 140 i tradsektoren.

NKT Tradvaerket A/S har foranlediget malinger for Zn-stav i afkastene 28, 29, 31 32, 34, 35,
36, 41, 42, G9, G12, G13 og Gl4.

NKT Tradvarket A/S har vurderet, at det ikke er nedvendigt at male for Zn-stev i afkast 40
(udsug fra sempakkemaskine), idet de mélte vaerdier for Zn-stov i de ovrige afkast fra sempak-
kemaskinerne (afkast 41 og 42) ligger langt under emissionsgransen pa 5 mg/Nm’. Emissionen
af Zn-forbindelser i afkast 40 er derfor sat til den hojeste koncentrationsvaerdi af de malte Zn-
stevemissioner i afkast 41 og 42.

Zn pa gasform optrader i afkastene 29, 31 og 35 (udsug fra zinkpander) samt G12, G13 og
G14 (opvarmning af zinkpander).

Zinkgassen vil pd grund af afkeling hurtigt kondensere til aerosoler, hvorfor Zn-gassen
medregnes til Zn-forbindelser.
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Atkast Luftmzngde Rensning Stofmaengde Emissionskoncentration
. (Nm’/time) (g/time) (mg/Nm”)
Zn-forbindelser Zn-stav Zn-gas
23 * 369 Filter 2,1 5.7 .
29 1.568 94,9 59.6 0,93
31 3.911 80,6 20,5 0,14
32 1.179 Filter 0,11 0,09 -
34 863 Filter 39,8 46,1 -
35 14,126 2444 16,8 0,51
36 886 Cyklon 0,39 0,44 -
40 1.450 i,5 *y 1,0 -
41 697 0,7 Lo} - -
42 2219 0,44 0,2 -
G9 7.026 - id. -
Gl2 264 2,2 74 0,75
G13 1.357 0,48 021 0,14
Gl14 T 2913 0,35 0,10 0,027

*) Sat til den hajeste vaerdi, der er malt i afkast 41 og 42.
Tabel 6.2.4.

Luftmangder, stofmangder og emissionskoncentrationer for de afkast, der udsender Zn-forbindelser (Zn-stov og
Zn-gas), beregnet som Zn.

Som det fremgar af tabellen, optreeder hovedparten af emissionen af Zn-forbindelser som Zn-
Stav.

Zink som zinkchlorid (ZnCl,) optraeder i afkastene 28, 32, 34 og 36 (udsug fra zinkasketender
og zinkcentrifuger), afkastene 29, 31 og 35 (afsug fra zinkpander) samt afkastene G12, G13
og G14 (opvarmning af zinkpander).

NKT Tradverket A/S har foranlediget malinger for vandekstraherbart zink i afkastene 28, 32,
34, 36, G12, G13 og G14.

Det vandekstraherbare zink er efterfelgende stekiometrisk omregnet til ZnCl,.

For afkastene 29, 31 og 35 (zinkpander) er indholdet af ZnCl, i afkastiuften beregnet ud fra
malinger af saltsyre (HCI) i afkastene. HCl-vardierne er stekiometrisk omregnet til ZnCl,.
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Beregnings- og méleresultaterne fremgar af tabel 6.2.5.

Afkast Luftmangde Rensning ZaCl,
i (Non*time) Stofmangde (g/time) Emissionskoncentration
(mg/Nm’)
28 369 Filter 1,1 29
29 1.568 1098 *} 70,0
31 3911 16,8 *)4,3
32 1.179 Filter 0,70 0,6
34 863 Filter 2,0 23
35 14.126 66,4 *y 4,7
36 886 Cyklon 6,7 7.6
Gl12 264 0,2 ) 0,7
G13 1.357 1,1 038
Gl4 2913 0,87 0,3

*} Beregnet pi baggrund af HCl-analyser.

Tabel 6.2.5.

Luftmzngder, stofmangder og emissionskoncentrationer for de afkast, der udsender ZnCl,, opgjort som ZnCl,.

Malingerne for Zn-forbindelser og ZnCl, er gennemfert efter eventuelle renseforanstaltninger.

Massestrommen af Zn-forbindelser beregnes pa denne baggrund séledes til sterre end 468 g
Zn/time. Massestrommen af ZnCl, alene beregnes til sterre end 206 g ZnCl,/time.

Den samlede massestrem af klasse IIl-stoffer (Zn-forbindelser) beregnes til storre end 468
g/time, hvilket er en vaesentlig overskridelse af Miljostyrelsens vejledende massestremsgranse
pa 25 g/time for klasse III-stoffer.

Immissionsbidraget i omgivelserne.
Miljestyrelsens vejledende B-veerdier for stov er geldende for stov mindre end 10 pmeter.

Der er foretaget malinger for stev mindre end 10 pmeter i afkast 31 (zinkpande) og 34
(zinkasketende og centrifuge).

Maélingerne har vist, at mindre end 50% af stovudsendelsen bestér af partikler under 10
pmeter.

Den maksimale 99% fraktil for Zn-forbindelser mindre end 10 pmeter beregnes pa denne
baggrund til 23 ug/m’, hvilket er under Miljostyrelsens vejledende B-veerdi for Zn-forbindelser
pa 60 ug/m’.
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Den maksimale 99% fraktil for ZnCl, mindre end 10 umeter beregnes til 13 ug/m’, hvilket
overskrider Miljastyrelsens vejledende B-veerdi, der er pa 5 pug/m® for ZnCl,.

Sn-forbindelser.

I forbindelse med fortinning pa det manuelle anlaeg i varmforzinkningsafdelingen kan der
forekomme emissioner af Sn-forbindelser fra afkast 28 (udsug fra tinasketonde) samt afkast
29 (udsug fra tinpande).

NKT Tradvaerket A/S anvendte pa ansegningstidspunktet ikke tin i varmforzinkningsafde-
lingen. Det manuelle anleg anvendes pa ansegningstidspunktet udelukkende til varmfor-
zinkning. Der er derfor ikke foretaget emissionsmalinger for Sn.

Forslag til vilkir vedrerende emissionen af Zn- og Sn-forbindelser.

Idet massestremmen af uorganisk stov af farlig art, klasse 11l (Zn-forbindelser og ZnCl,)
overskrider Miljestyrelsens vejledende massestromsgrense, ber der stilles vilkdr om, at
samtlige afkast, der udsender klasse Ill-stoffer skal overholde en emissionsgraense pa 5
mg/Nm’, svarende til Miljostyrelsens vejledende emissionsgraense.

Som det fremgér af tabel 6.2.4 og 6.2.5, har felgende afkast en emission af zink, der er sterre
end 5 mg/Nm’*: Afkast 28, 34 og 36 (zinkcentrifuger og zinkasketender) og afkast 29, 31 og
35 (udsug fra zinkpander) samt G12 (opvarmning af zinkpande).

NKT Tradveerket A/S har oplyst, at zinkpanden herende til det manuelle varmforzinkningsan-
leg, der har afkast via afkast G12, er indirekte opvarmet, hvilket ikke skulle give anledning
til emission af zink. Den malte koncentration af Zn-stev er foranlediget af urenheder i afkast-
kanalen, der skyldes, at der til tider har veeret brendt hul i zinkpanden under opvarmningen
af denne, medferende, at zink tilferes opvarmningsgassen. Det manuelle anleg er indrettet
siledes, at sifremt der opstar utzetheder i zinkpanden, opherer opvarmningen af denne.

NKT Tradveerket A/S har for at sege at sikre sig mod, at der opstar huller i zinkpanden pa
grund af opvarmningen, pésat ekstra isolering det pagzldende sted, hvor gassen ledes ind i
varmekappen omkring zinkpanden.

Der ber stilles vilkar om, at NKT Tradveerket A/S i tilfeelde af, at der opstar utatheder i zink-
/tinpanden i det manuelle varmforzinknings-/fortinningsanlag, skal rengere afkastkanalen G12
grundigt, siledes at der ikke efterfolgende forekommer stav i afkastkanalen. Virksomheden ma
ikke anvende anlzgget igen, forend afkastkanalen er rengjort.

I foréret 1994 har NKT Trdvarket A/S etableret ét nyt filteranleg til begrensning af Zn-
emissionen. Filteranlaegget erstatter afkastene 28, 29, 31, 32, 34, 35 og 36. Udsugningsluften
bliver inden afkast renset i et posefilter, der sikrer, at emissionen af stov er under 5 mg/Nm’.

Der er i foréret 1994 udfert emissionsmalinger for total stov og Zn-stov i afkastet. Milingerne
er udfert af BST Center Svendborg ApS. Koncentrationen af Zn-stov i det nye afkast er
bestemt til 0,13 mg/Nm® og koncentrationen af total stav til 0,81 mg/Nm®. Vurderet ud fra de
nzvate maleresultater, er posefilteret en effektiv renseforanstaltning til begransning af stave-
missionen fra varmforzinkningsafdelingen.




- 33 -

Der bor stilles vilkér om, at den samlede emission af uorganisk stov af farlig art, klasse II
(zink og tin), i afkastluften er under 5 mg/Nm’® i hvert enkelt afkast, svarende til Miljastyrel-
sens vejledende emissionskoncentrationsgranse.

Der ber endvidere stilles -vilkér om, at NKT Tradverket A/S skal overholde folgende B-
vaerdier: 60 pg Zn/m’ geldende for Zn-forbindelser generelt, 5 ug ZnCly/m’ geldende for
ZnCl, alene samt 10 pg Sn/m’ galdende for Sn-forbindelser.

Der ber som dokumentation for, at det nye afkast kan overholde de ved vilkar fastlagte
emissionsgrenser og B-verdier, foretages emissionsmalinger (praestationsmélinger) for Zn-
forbindelser og efterfalgende beregninger af virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen
af Zn-forbindelser samt ZnCl, uden for virksomhedens arealer. Beregningerne ber udferes i
overensstemmelse med Miljestyrelsens vejledning nr. 6, 1990: Begransning af luftforurening
fra virksomheder.

Prastationskontrollen bar bestd af mindst 3 en-timesmélinger. Ved méling for Zn-forbindelser
og ZnCl, ber varmforzinkningsanleggene, der er tilsluttet det nye afkast, veere i maksimal drift
under malingernes udferelse.

Emissionsmélingerne bar udfores af et laboratorium, der er godkendt hertil af DANAK.

Emissionsmalingerne og afrapporteringen ber udferes i overensstemmelse med Miljestyrelsens
vejledning nr. 6, 1990: Begraensning af luftforurening fra virksomheder, bilag D. Dokumenta-
tionen vedrerende emissionen af Zn-forbindelser og ZnCl, ber indsendes til Fyns Amt inden
den 1. april 1995.

Der ber endvidere stilles vilkar om, at virksomheden farer regelmassig kontrol med det nye
filteranleg for at sikre, at den samlede Zn- og Sn-emission til enhver tid holdes under 35
mg/Nm’ i afkastet.

NKT Holding A/S har pa vegne af NKT Tradvarket A/S foresléet, at det nye filteranleg
udstyres med et kontinuerligt registrerende méaleudstyr for stov. Fyns Amt finder en kontinuer-
lig registrering af stovemissionen hensigtsmaessig henset til starrelsen af massestremmen af Zn-
forbindelser. Midlingstiden, det tidsrum, hvori emissionen betragtes under €t, bor fastlegges
til en time. I denne forbindelse anses emissionsgrensen for at veere overholdt, nar det arit-
metiske gennemsnit af samtlige mélinger i lobet af kontrolperioden, der ber fastlegges til en
kalendermaned, er mindre end eller lig med emissionsgrensevardien.

Safremt en enkelt 1-timesmaling overskrider emissionsgrensen med en faktor 3, ber virksom-
heden underrette Fyns Amt som tilsynsmyndighed herom. Virksomheden ber samtidig redegere
for Arsagen til overskridelsen, og hvilke foranstaltninger der er eller vil blive ivaerksat for at
undga fremtidige overskridelser. Endvidere ber der gennemfares en intensiveret overvagning
af det forureningsbegransende udstyr efter nzrmere aftale med tilsynsmyndigheden.

Det kontinuerlig registrerende maleudstyr for stov ber installeres og idriftsettes inden den 1.
april 1995.

Resultaterne af 1-timesmalingerne, samt det aritmetiske gennemsnit af samtlige malinger i en
kalenderméaned ber opbevares mindst 3 ar af virksomheden og veere tilgengelige for tilsyns-
myndigheden.

Det ber fastszties ved vilkér, at virksomheden hvert halve &r, forste gang den 1. september
1995, indsender til Fyns Amt resultatet af det aritmetiske gennemsnit af disse malinger.
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Der bor endelig stilies vilkdr om, at virksomheden mindst én gang om aret far kalibreret
méleudstyret af et autoriseret laboratorium ved hjalp af parallelmalinger.

Kvzlstofoxider.

NKT Tradveerket A/S udsender kvalstofoxider (NOy) fra virksomhedens naturgasfyrede anleg
(N-anlzg). N-anlzggene benyttes til rum- og procesopvarmning.

Det kan oplyses, at virksomheden i 1987 konverterede fra fuelolie til naturgas, hvorved en
vaesentlig udiedning af svovldioxid er bragt til opher.

Summen af de indfyrede effekter pa N-anlaeggene er pa ca. 17 MW,

Idet summen af de indfyrede effekter overstiger 5 MW, skal skorstenshajderne pa de enkelte
anleg dimensioneres efter Miljostyrelsens luftvejledning afsnit 4.4 (bestemmelse af skor-
stenshajden efter nomogrammetoden) alternativt afsnit 4.5 (bestemmelse af skorstenshejden
ved hjzlp af OML-beregninger).

Idet virksomheden benytter naturgas, vil NO, vzre den dimensionerende faktor ved fast-
leggelsen af de nadvendige skorstenshejder.

NKT Holding A/S har pd baggrund af erfaringsvardier for NOy-emissionsfaktor og roggas-
meangder ifolge Miljastyrelsens skrift "Kvelstofoxider fra fyringsanleg", marts 1984, beregnet
immissionskoncentrationen af NOy, i omgivelserne ved hjelp af OML-beregninger.

Immissionsbidraget i omgivelserne.

Miljestyrelsens vejledende B-vardi for NOy er gzldende for den del af NO,-mangden, der
foreligger som NO,. Idet der ikke foreligger oplysninger om NO,-indholdets fordeling mellem
NO og NO,, skal der ifelge Miljestyrelsens luftvejledning regnes med, at alt NO, foreligger
som NO,.

Den maksimale 99% fraktil er af NKT Holding A/S p4 denne baggrund beregnet til 117 pe
NO,/m* fundet sydest for virksomhedens skel.

Miljostyrelsens vejledende B-vardi er til sammenligning 125 pug NO,/m’.

Der er i OML-beregningerne forudsat, at samtlige N-anleg er i drift samtidig. NKT Tradver-
ket A/S har oplyst, at samtlige N-anlag aldrig er i drift samtidig. 1 vinterméanederne ligger
indfyringen normalt pd 20-25% af den maksimale effekt.

Forslag til vilkir vedrerende emissionen af NO -forbindelser.

P4 baggrund af det gennemgdede vurderes det, at NKT Tradvearket A/S kan overholde
Miljestyrelsens vejledende B-veerdi for NO, i omgivelserne.

Der ber stilles vilkdr om, at virksomhedens samlede bidrag til koncentration af NO,-for-
bindelser intet sted uden for virksomhedens arealer ma overstige 125 ug NO,/m’, gzldende
for den del af NO,-mengden, der foreligger som NO,.
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Idet virksomhedens decentrale naturgasfyrede anlaeg kan henfores til kategorien varmeprodu-
cerende anleg, gelder der ingen NOy-emissionsgraenseveerdi, jf. Miljostyrelsens luftvejledning.

Damp- eller gasformige uorganiske forbindelser.

Der udsendes damp- eller gasformige uorganiske forbindelser, der alle kan henferes til klasse
I

De udsendte klasse IIl-stoffer er saltsyre (HCl) og svovlsyre (H,SO,).

Saltsyre (HCI).

Der forekommer emission af HCl fra afkast 1 (trddbejdsning), afkast 27, 30 og 33 (sem-
bejdsning), afkastene 29, 31 og 35 (zinkpander), afkast 37 (potteafsyrmg) samt afkast 76
(elgalvanisering, bejdsning).

Afkast nr. Bygnings nr. Sektor Proces
1 140 Tradsektor Tréadbeidsning
27 187 Semsektor Varmforzinkning, bejds-
ning af sem (manuelle
linie)
29 187 Semsektor Varmforzinkning, zink-

pander (manuelle linie)

30 187 Semsektor Varmforzinkning, bejds-
ning af sem (halvauto-
matiske linie)

31 187 Semsektor Varmforzinkning, zink-
pander (halvautomatiske
linie)

33 187 Semsektor Varmforzinkning, bejds-
ning af sem (automatiske
linie)

35 187 Semsektor Vammforzinkning, zink-
pander (automatiske
linie)

37 Ved bygn. 187 Semsektor Potteafsyring

76 260 Skruesektor Elgalvanisering, bejds-
ning
(manuelle anlzg)

Skema 6.2.6.

Beskrivelse af de afkast, der udsender HCI.

Der er malt for vandabsorberbart chlorid i afkastene 27, 29, 30, 31, 33, 35 og 37. Idet der er
gennemfort malinger for vandabsorberbart chlorid, er der for afkastene 29, 31 og 35 (zink-
pander) ud over HCI ogsa regisireret indhold af NH,Cl og ZnCl, i afkastluften. Dvs. at de
malte HCl-koncentrationer og de deraf beregnede stofmangder for HCI for afkastene 29, 31
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og 35 ma4 anses at vaere for hoje i forhold til de faktiske vaerdier. HCl-emissionen fra afkast
76 er malt med Drégerrar.

Resultaterne af malingerne fremgér af tabel 6.2.7.

Afkast nr. Luftmengde (Nm®/time) | Stofmangde (g HCl/time) Emissions-koncentration
(mg HC/Nm’)

1 72.000 < 360,0 *¥) <50
27 390 6,6 17,0
29 1.415 < 53,0 <375
30 5277 2,7 0,5
31 3911 <9,0 <23
33 1.431 3.0 2,1
35 14.126 <339 <24
37 4.156 10,8 2,6
76 1.000 - id

*) Emissionen fra afkast 1 (irddbejdsning) er pa baggrund af malinger af indeluften i bejdsehallen beregnet

til mindre end 5 mg/Nm®.

i.d = ikke detekteret.

Tabel 6.2.7.

Luftmengder, stofmangder og emissionskoncentrationer for de afkast, der udsender HCI.

Der er ingen form for rensning af afkastluften.

Den totale massestrem (summen af stofmaengderne) af HCl beregnes til mindre end 479

g/time.

Immissionsbidraget i omgivelserne.

NKT Holding A/S har foretaget en OML-beregning til bestemmelsen af virksomhedens bidrag

til HCl-immissionen i omgivelserne.

Den maksimale 99% fraktil uden for virksomhedens skel er beregnet til 35 pg/m’ over

Liliebelt, hvilket er under Miljestyrelsens vejledende B-verdi for HCI, der er pa 50 ug/m’.
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Svovisyre (H,S0,).

Der udsendes svovlsyre fra afkast 4 (blankbejdsning af tradd) samt afkast 77 og 78 (blank-
bejdsning af skruer).

-

Afkast nor. Bygningsnr. Sektor Proces
4 124 Trédsektor Elbejdsning/trekning af trad
77 260 Skruesektor Blankbejdsning af skruer
78 260 Skruesektor Blankbejdsning af skruer
Skema 6.2.8.

Beskrivelse af de afkast, der udsender H,SO,.

NKT Tradvzerket A/S har foretaget orienterende malinger med Drégerrer i afkastene. Der har
ikke kunnet pavises (ved detektionsgranse pad 1 ppm) H,SO, i afkastluften.

Den totale massestrem for klasse IlI-stoffer beregnes lig med massestremmen for HC, dvs.
mindre end 479 g/time, hvilket er under Miljestyrelsens vejledende massestrem for klasse II-
stoffer, der er pa 500 g/time.

Forslag til vilkir vedrerende emissionen af HCI og H,SO,.

Der ber stilles vilkér om, at NKT Tradvarket A/S’ samlede emission af HCI og H,SO, skal
vaere mindre end eller lig med 500 g/time, midlet over et skift (7 timer), svarende til Mil-
jostyrelsens vejledende massestrem for klasse ITI-stoffer.

Der bor endvidere stilles vilkir om, at virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen af
HCI og H,S0O, intet sted uden for virksomhedens arealer mé overstige 50 ug HCl/m’ hen-
holdsvis 10 ug H,SO,/m’, svarende til Miljestyrelsens vejledende B-verdier for disse for-
bindelser.

Organiske stoffer.

Hvis en virksomhed udsender organiske stoffer, der kan henfores til flere klasser, skal den
enkelte klasses vejledende emissionsgraense overholdes, og summen af emissionskoncentratio-
nerne ma ikke overstige 300 mg/Nm’, jf. Miljestyrelsens luftvejledning.

Virksomheden udsender stoffer, der kan henferes til klasse I (trestev, treksabe og olietage)
samt klasse II og HI (organiske oplesningsmidler).

For afkast, hvorfra der udsendes klasse I-stoffer, glder, at der ikke udsendes klasse II- eller
I11-stoffer, hvorfor Miljestyreisens vejledende emissionsgraense geldende for kiasse I alene er
geldende for disse afkast.

For de ovrige organiske stoffer klasse 1 og III er der flere afkast, hvorfra der udsendes bade
klasse II og II1. For disse afkast gaelder der saledes, at summen af emissionskoncentrationerne
ikke mé overstige 300 mg/Nm’.
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Klasse 1.
Traestov.

Der forekommer treestev i afkast 21a og 22 (savsmuldtransport) og afkast 111 (snedker- og
temrerverksted).

Afkast nr. Bygnings nr. Sektor Proces
2] a 1321 Semsektor Sempudsning og vask, savsmuldtransport
22 Syd for bygn. 128 Semsektor Sempudsning og vask, savsmuldiransport
111 208 Servicesektor Temrer- og snedkervarksted
Skema 6.2.9.

Beskrivelse af afkast, hvorfra der udsendes trastov.

Savsmuld transporteres til en dagsilo ved hjelp af en luftstram. Transportluften renses i et
posefilter (afkast 21a). Ud fra leveranderoplysninger vurderes emissionen af trastov fra dette
afkast at vaere mindre end 2 mg/Nm’.

Fortregningsiuften fra savsmuld-containeren renses gennem filter inden afkast 22. P4 baggrund
af leveranderoplysninger vurderes afgangsluften herfra ligeledes at indeholde mindre end 2 mg
treestev/Nm’.

Afkast 111 (snedker- og temrerverksted) er forsynet med et posefilter, der skal sikre, at
emissionen af treestev er mindre end 2 mg/Nm’.

Afkast nr. | Rensning Luftmangde Stofmangde Emissionskoncentration
(Nm’/time) (g trostov/time) (mg trastev/Nm®)
21 a Posefilter 14.000 28 2
22 Filter 7.000 14 2
111 Posefilter 2.000 4 2

Tabel 6.2.10.

Lufimengder, beregnede stofm®ngder og emissionskoncentrationer af traestev vurderet ud fra leveranderoplys-
ninger.

Den samlede massestrem (summen af stofmangderne) af trestov beregnes til sterre end 46
g/time.

Immissionsbidraget i omgivelserne.

NKT Holding A/S har beregnet, at den maksimale 99% fraktil af treestgv uden for virksom-
hedens skel er pa 33 pg/m’, hvilket overskrider Miljostyrelsens vejledende B-vardi for traestav,
der er pa 25 pg/m’.

Den maksimale 99% fraktil er fundet sydest for virksomhedens skel.
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Forslag til vilkir vedrerende emissionen af trastev.

Idet den totale massestram af klasse I-stoffer overskrider Miljostyrelsens vejledende masse-
stremsgraense, der er pd 100 g/time, jf. tabel 6.2.11, ber emissionen af traestov i hvert enkelt

afkast vaere under 5 mg/Nm’.

Stof Massestrom
(g/time)
Trastov 46
Trazksazbe 429
QOlietdge 72
Sum 547
Tabel 6.2.11.

Massestremmen for klasse I-stoffer tilherende hovedgruppe 2, stofgruppen: organiske stoffer.

Emissionskoncentrationen af treestov i de enkelte afkast vurderes pd baggrund af leveran-
deroplysninger p filtrene at vaere under Miljostyrelsens vejledende vaerdi pa 5 mg/Nm’.

Det bar fastlegges ved vilkar, at emissionskoncentrationen i hvert enkelt afkast, der udsender
treestov, skal veere mindre end eller lig med 5 mg traestev/Nm’.

Virksomhedens bidrag til immissionskoncentrationen af traestev uden for virksomhedens skel
overskrider Miljestyrelsens vejledende B-vardi for trastev, ifelge resultatet af den af NKT
Holding A/S gennemforte OML-beregning.

Overskridelsen finder, ifelge NKT Holding A/S’ gennemforte OML-beregninger, kun sted i
et ca. 1.500 m?® stort omride ved Gl. Banegérdsvej.

Overskridelsen af Miljestyrelsens vejledende B-verdi for trestev skyldes fortraegningsluften
fra savsmuldscontaineren, der star placeret taet ved skel ud til Gl. Banegérdsvej.

Imellem containeren og Gl. Banegéardsvej er der pd NKT Tradvarket A/S’ arealer placeret en
fabriksbygning, hvis hajde og bredde vil skaerme for emissionen af traestov til Gl. Banegards-
vej. Der er ifolge det oplyste ikke taget hensyn til denne afskaermende effekt ved OML-
beregningerne.

Virksomhedens faktiske bidrag til immissionskoncentrationen af trastev vurderes derfor at
veere lavere end de beregnede vardier uden for virksomhedens skel ved Gl. Banegardsvej, idet
immissionsbidraget fra de to evrige afkast (afkast 21 a og 111) ligger langt under Miljestyrel-
sens vejledende B-vardi geldende for traestov.

Henset til ovenstdende ber der ikke stilles vilkér til forhajelser af afkast, der udsender trestov.
Det ber fastieegges ved vilkar, at virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen af trastev

intet sted uden for virksomhedens arealer mé overstige 25 pg trestev/m’, gzldende for
stevpartikler med en sterrelse under 10 pmeter.
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Der ber yderligere stilles vilkar om, at virksomheden skal fore regelmaessig egenkontrol med
de emissionsbegraensende foranstaltninger, der skal sikre, at den ved vilkar fastlagte emissions-
grense og B-vaerdi geldende for traestav ikke overskrides.

Traekszbe.

NKT Tradvaerket A/S udsender traeksabe fra afkastene 2 og 3 (udsug fra tradtreekkemaskiner)
samt G3 - G8 (gladeovne).

Afkast nr. Bygnings nr. Sektor Proces
2 meliem bygn. 122 og 124 | Tradsektor Tradtrekning, tertrek
3 124 Tradsektor Tradtrekning, tertreek
G3-G8 120 og 205 Tradsektor Tridgledning
Skema 6.2.12.

Beskrivelse af afkast, hvorfra der udsendes traeksabe.

Der er mélt for total stov i afkastene 2 og 3 samt i ét af afkastene G3-G6 (benzvnt G,) og i
ét af afkastene G7-G8 (benzvnt G,).

Pa grundlag af driftscyklus forudsettes, at 2 af afkastene G3-G6 og ét af afkastene G7-G8 er
i kontinuerlig drift.

Det er antaget, at det udsendte stov udelukkende bestar af traeksabe.

Aflast nr. Rensning Luftmengde Stofmangde Emissionskoncentration
(Nm®*/time) (g treeksebe/time) (mg trekszbe/Nm’®)
2 Cyklon 4708 264 56,0
3 Cyklon 654 95 145,0
2x G, 1234 64 52,0
G, 183 6 32,0
Tabel 6.2.13.

Luftmzngder, stofmzngder og emissionskoncentrationer for afkast, der udsender trzks=be.

De gennemforte emissionsmalinger for tracksabe er foretaget efter eventuelle renseforanstalt-

ninger.

Den totale massestrem (summen af stofmangderne) af treksabe beregnes derfor til sterre end

429 gftime.

Immissionsbhidraget i omgivelserne.

Miljestyrelsens forelabige B-verdi for treeksebe er galdende for stevpartikler mindre end 10

pmeter.
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Malinger af stevindholdet mindre end 10 pmeter i afkastene 2 (trddtreekning) og G, (gledeovn)
har vist felgende koncentrationer:

Afkast nr. Emissionskoncentration (mg/Nm®) stav % stev mindre end 10 pmeter
mindre end 10 pmeter
2 23 4
2x G, 28,0 39
Tabel 6.2.14.

Emissionskoncentrationen af treksabestev mindre end 10 ymeter samt procentindholdet af stav mindre end 10
pmeter i forhold til total stev (trekszbestav).

Der er ved OML-beregningen forudsat, at fraktionen af stov mindre end 10 umeter udger 10%
af stovet i afkast 2 og 3 (trddtreekning) samt 70% af stevet i afkast G, og G, (gledeovne).

Den starste 99% fraktil af traeksebestov mindre end 10 uymeter uden for virksomhedens skel
er pa denne baggrund beregnet til 21 pg/m’ over Lillebalt, hvilket overskrider Miljgstyrelsens
forelebige B-veerdi for traksabe, der er pa 10 pg/m’.

Forslag til vilkar vedrerende emissionen af traeksaebe.

Idet den samlede massestrom for klasse I-stoffer vasentligt overskrider Miljostyrelsens
vejledende veerdi, der er pd 100 gftime, jf. tabel 6.2.11, ber hvert enkelt afkast, der udsender
trekseber, have en treksebeemission, der ligger under Miljostyrelsens vejledende emissions-
grense pd 5 mg/Nm®.

Samtlige afkast, der udsender treeksebestav, har en emission, der er storre end 5 mg/Nm’.

Henset til ovenstaende ber der stilles vilkir om, at virksomheden foretager emissionsbegraens-
ning, der sikrer, at samtlige afkast, der udsender treeksaebe, kan overholde en emissionsgranse
pa 5 mg treksebe/Nm®, Under hensyntagen til den kortlagte emissionssterrelse af treeksebe
ber emissionsbegraensningen gennemferes inden 1. september 1995.

Safremt NKT Tradvearket A/S inden den 1. april 1995 skriftligt tilkendegiver over for Fyns
Amt, at virksomheden i 1995 vil etablere anlag for cyanidfri zink-jern legering i produktionen,
accepteres en udszttelse af de emissionsbegrensende foranstaltninger for traekszbe til den 1.
september 1996.

NKT Holding A/S har pd vegne af NKT Tradvarket A/S bedt om, at vilkar vedrerende
emission af trakszbe forst far virkning efter 1995, sifremt virksomheden opnér stette fra
Miljestyrelsen til at indfere cyanidfti zink-jern legering. I modsat fald er virksomheden villig
til at gennemfere de emissionsbegrensende foranstaltninger inden den 1. september 1995.
Virksomheden har oplyst, at indferelsen af cyanidfri zink-jern legering vil kreeve ekstra
ressourcer af virksomheden i etablerings- og indkeringsfasen: 1995-96, hvorfor virksomheden
har svaert ved at afsztte de nadvendige ressourcer til samtidig gennemforelse af de emissions-
begraeensende foranstaltninger for treeksaebe i denne periode. Idet miljsgevinsten ved indforelsen
af denne legeringsproces er langt sterre end miljogevinsten ved indferelsen af emissionsbe-
greensning for treksaebe, kan denne udsattelse accepteres.
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Der ber endvidere stilles vilkdr om, at virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen af
treeksabe intet sted uden for virksomhedens arealer mé overstige 10 pg treksebe/m’, geeldende
for stevpartikler mindre end 10 umeter. Immissionsbidraget skal overholdes fra datoen for
indfarelsen af de emissionsbegraensende foranstaltninger for reduktion af treksabeemissionen.

Der ber som dokumentation for, at afkast, der udsender traeksabestov, kan overholde den ved
vilkér fastlagte emissionsgraense og B-vardi geldende for traeksabe, foretages emissionsmaé-
linger (prastationsmalinger) i afkast, der udsender trakszber, og efterfelgende beregning af
virksomhedens samlede bidrag til immissionskoncentrationen af treeksabe uden for virksom-
hedens arealer. Beregningen ber udferes i overensstemmelse med Miljestyrelsens vejledning
nr. 6, 1990: Begrensning af luftforurening fra virksomheder.

Prastationsmalingerne ber bestd af mindst 3 en-timesmélinger pa de enkelte afkast. An-
lazggene tilsluttet de enkelte afkast skal under malingernes udforelse vare i maksimal drift.

Emissionsgransen anses for overholdt, nir hver méling udfert ved prestationskontrollen er
mindre end eller lig med grenseveaerdien.

Emissionsmalingerne skal udferes af et laboratorium, der er godkendt hertil af DANAK.

Emissionsmaélingerne og afrapporteringen ber udfares i overensstemmelse med Miljastyrelsens
vejledning nr. 6, 1990: Begransning af luftforurening fra virksomheder, bilag D. Dokumenta-
tionen ber indsendes til Fyns Amt senest 3 maneder efter, at de emissionsbegransende
foranstaltninger for treeksabe er gennemfort.

Der ber endvidere stilles vilkar om, at virksomheden forer regelmessig egenkontrol med de

emissionsbegransende foranstaltninger, der skal sikre, at den ved vilkér fastlagte emissions-
greense og B-vardi geldende for trecksxbe, ikke overskrides.

Olietage.

NKT Tradverket A/S udsender olietiger fra afkast 60-68 (udsug fra presser og ruller i
skrueafdelingen) samt afkast 80 (olieringscentrifuge).

Afkast nr. Bygnings nr. Sektor Proces

60 205 Skruesektor Presning og rulning af skruer (3 ruller og 1 klipper)
61 205 Skruesektor Presning og rulning af skruer (5 presser)

62 205 Skruesektor Presning og rulning af skruer (3 presser)

63 205 Skruesektor Presning og rulning af skruer (4 ruller)

64 205 Skruesektor Presning og rulning af skruer (3 presser)

63 205 Skruesektor Presning og rulning af skruer (2 ruller og 2 presser)
66 205 Skruesektor Presning og rulning af skruer (4 presser)

67 205 Skruesektor Presning og rulning af skruer (2 ruller og 3 presser)
68 205 Skruesektor Presning og rulning af skruer (2 ruller og 4 presser)
30 208 Skruesektor Centrifugering af zinkfosfaterede og olierede skruer

Skema 6.2.15.

Beskrivelse af luftafkast, der udsender olictige.




- 43 -
Der er foretaget malinger for olietdge i 3 af afkastene 60-68 samt afkast 80.

Afkastene 60-68 er forsynet med "filter", der bestdr af et sammenrullet metaltradnet. For at
vurdere tradnettenes funktion er der foretaget malinger med og uden filter i afkastene 61, 65
og 66 (udsug fra presser og ruller i skrueafdelingen).

Resultaterne fremgar af tabel 6.2.16.

Afkast nor. Rensning Luftmeengde Stofmzngde | Emissionskoncentration (mg/Nm)
(Nm®/time) total stov
(g/time) Total stev Olietige

61 Filter 2223 11,8 5,3 6,7

61 uf? 2.364 13,2 5.6 ia?

65 Filter 2.393 0.6 0,24 0,13

65 ufl 2.494 4,2 1,7| - ia?

66 Filter 2.129 21,5 ia?¥ 10,1

66 u.f.” 2256 8,6 3,8 ia?

80 1.004 0,04 27 0,04

1) u.f. = uden filter
2) i.a. = ikke analyseret

Tabel 6.2.16.

Luftmangder, stofmengder og emissionskoncentrationer for afkast, der udsender olietige.

For afkastene 60-68 er det antaget, at emissionen af totalstev svarer til emissionen af olietiger,

Det fremgér af tabellen, at der for afkast 61 er maélt en total stevkoncentration, der er hajere
end den madlte koncentration af olietige alene, hvilket skyldes analyseusikkerhederne ved
bestemmelse af totalstov og olietige, idet analyserne er foretaget pd den samme prave.

Gennemsnitsemissionen af olietager fra de malte afkast 61, 65 og 66 beregnes til ca. 9 mg
olietage/time. Sifremt denne gennemsnitskoncentration anvendes som et skon for emissionen
fra afkastene 60-68 (udsug fra presser og ruller i skrueafdelingen) inden filter, beregnes
massestrommen for total stev (olietige) til ca. 72 g/time.

Immissionsbidraget i omgivelserne.

NKT Holding A/S har gennemfert en OML-beregning for olietdger under falgende forud-
setninger:

- luftmangden i hvert af afkastene 60-68 (udsug fra presser og ruller i skrueafdelingen)
er pd 2.300 Nm’/time,
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- koncentrationen af olietdge i de ikke malte afkast er arbitreert sat til felgende:
afkast 60 og 64: 8 mg/Nm’,
afkast 62 og 67: 6 mg/Nm’ og
afkast 63 og 68: 2 mg/Nm’.

Den maksimale 99% fraktil af olietige er pa denne baggrund beregnet til 13 pg/m’ over
Lillebzlt.

NKT Holding A/S har endvidere gennemfert en OML-beregning under forudsetning af, at
emissionen af olietige er pa 10 mg/Nm’ i afkastene 60-68,

Den maksimale 99% fraktil af olietdge uden for virksomhedens skel beregnes under disse
forudsatninger til 24 pg/m’.

Miljestyrelsens forelabige B-veerdi for olietige er pd 10 ug/m’ for ikke-genbrugt olie. For
recirkulerende olier, olier, der har varet opvarmet, gelder der en B-vaerdi pd 1 ug/m’.

Ved rullemaskinerne i skruesektoren anvendes olieemulsion, som recirkuleres. Der galder
derfor som udgangspunkt for afkastene 60, 63, 65, 67 og 68 en B-vardi pA 1 pug/m’.

Ved pressemaskinerne anvendes ren olie, der gzlder saledes en B-vardi pad 10 pg/m’ for
afkastene 61, 62, 64 og 66.

Forslag til vilkar vedrerende emissionen af olietdge.

Den samlede massestrom for organiske stoffer, klasse I overskrides, jf. tabel 6.2.11. Samtlige
afkast, der udsender klasse I-stoffer herunder olietdge, bar derfor overholde en emissions-
grense pd 5 mg/Nm’.

Idet emissionen af olietige ligger tet ved/over Miljostyrelsens vejledende emissionsgranse,
ber filterlosningerne optimeres. Samtlige afkast er indrettet til filter.

Det fremgar af tabel 6.2.16, at effekten af de nuvarende filtre er tvivisom.

Der ber stilles vilkdr om, at samtlige afkast, der udsender olietige, skal forsynes med vel-
fungerende emissionsbegraensende foranstaltninger, der sikrer, at emissionen af olietige er
under 5 mg/Nm’.

Henset til emissionens sterrelse af olietage pa kortlaegningstidspunktet, bor samtlige afkast, der
udsender olietdge, inden den 1. juni 1996 overholde en emissionsgreense pa 5 mg/Nm’.

Safremt NKT Tridvaerket A/S inden den 1. april 1995 skriftligt tilkendegiver over for Fyns
Amt, at virksomheden i 1995 vil etablere anleg for cyanidfri zink-jern legering i produktionen,
accepteres en udsattelse af de emissionsbegraensende foranstaltninger for olietage til den 1.
juni 1997.

NKT Holding A/S har p4d vegne af NKT Tradvarket A/S bedt om, at vilkdr vedrerende
emission af olietdge forst far virkning efter 1996, safremt virksomheden opnar stette fra
Miljostyrelsen til at indfere cyanidfri zink-jern legering. I modsat fald er virksomheden villig
til at gennemfere de emissionsbegrensende foranstaltninger inden den 1. juni 1996. Virksom-
heden har oplyst, at indferelsen af cyanidfri zink-jern legering vil kreve ekstra ressourcer af
virksomheden i etablerings- og indkeringsfasen: 1995-96, hvorfor virksomheden har svaert ved
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at afsztte de nedvendige ressourcer til samtidig gennemferelse af de emissionsbegransende
foranstaltninger for olietige i denne periode. Idet miljegevinsten ved indferelsen af denne
legeringsproces er langt sterre end miljegevinsten ved indferelsen af emissionsbegraensning for
olietdge, kan denne udszttelse accepteres.

Der ber endvidere stilles vilkar om, at virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen af
olietage, hidrerende fra ren olie (ikke recirkuleret olie) henholdsvis uren (recirkuleret) olie,
intet sted uden for virksomhedens arealer ma overstige 10 ug olietdge/m® henholdsvis 1 ug
olietdge/m’. B-vaerdierne skal overholdes fra datoen for indferelsen af de emissionsbegrensen-
de foranstaltninger for olietage.

Som dokumentation for, at afkast, der udsender olietige, kan overholde de ved vilkér fastlagte
emissionsgransevaerdier og B-vardier, bor der senest 3 méaneder efter, at de emissionsbe-
grensende foranstaltninger for olietdge er gennemfert, fremsendes oplysninger, der dokumen-
terer, at de fastlagte vaerdier kan overholdes.

Dokumentationen bar vare i form af emissionsmalinger (praestationsmalinger) for olietige og
efterfolgende afrapportering 1 overensstemmelse med Miljestyrelsens vejledning nr. 6, 1990:
Begransning af luftforurening fra virksomheder, bilag D. Der ber udferes malinger i mindst
3 af afkastene fra pressemaskiner og mindst 3 af afkastene fra rullemaskiner i skruesektoren.
Pracstationskontrolien ber bestd af mindst 3 en-timesmélinger pi hvert afkast. Anleggene
tilstuttet de enkelte afkast bor under mélingernes udferelse vere i maksimal drift.

Emissionsgraensen anses for overholdt, nir hver méling udfort ved prastationskontrollen er
mindre end eller lig med grensevardien.

Emissionsmdlingerne skal udfores af et laboratorium, der er godkendt hertil af DANAK.

Dokumentationen for overholdelse af B-vaerdierne for olietge bar udferes i overensstemmelse
med Miljestyrelsens vejledning nr, 6, 1990: Begransning af luftforurening fra virksomheder.

Der ber endelig stilles vilkdr om, at virksomheden ferer regelmassig egenkontrol med de
emissionsbegransende foranstaltninger, der skal sikre, at de ved vilkér fastlagte emissions-
grense og B-vardier gaeldende for olietige ikke overskrides.

Organiske oplesningsmidler.,
Der udsendes organiske oplesningsmidler, der kan henferes til klasse II og III.

NKT Tradverket A/S udsender organiske oplesningsmidier fra afkast 8 (rumudsug fra sprej-
terum), afkast 38 og 50 (punktudsug fra semcollatering), afkast 83 og 84 (lakovn, skrueaf-
delingen) samt afkast 120 (laboratoriestinkskab). Desuden emitteres lidt petroleum sammen
med savsmuldet fra ssmpudsning og fra rensebaren i maskinveerkstedet, disse to kilder skennes
at vaere uden betydning for det ydre milje.
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Afkast nr, Bygnings nr. Sektor Proces Emitterede stoffer

8 212 Tréadsektor Rumudsug, sprejte- | Petroleum
kabine

38 187 Somsektor Semlakering og Ethano!
-collatering blandingsfortynder

50 240 Semsektor Semlakering og Ethanol
-collatering blandingsfortynder

83 208 Skruesektor Lakovn Glycoler

84 208 Skruesektor Lakovn Glycoler

120 141 Laboratorium Stinkskab (kl. IT + |Klasse II og III
IH stoffer) stoffer

Skema 6.2.17.

Beskrivelse af de luftafkast, der udsender organiske oplosningsmidler.

I laboratoriet forbruges pr. ar ca. 200 ] oplesningsmidler, som kan vare klasse IT og klasse ITI.

Den samlede emission af organiske oplesningsmidler i produktionen skennes pa baggrund af
NKT Tradvaerkets A/S’ oplysninger om forbrug at vare ca. 4.200 kg/ar, fordelt pa folgende

stoffer:
Stof Forbrug Driftstimer Massestram Klas- B- S
kg/ar pr. &r kg/h se veerdi m’/s
mg/m’
Blandingsfor- 1750 4800 0,47 11 0,3 370
tynder
Glycoler 220 1) 0,07 /1 0,07 280
Ethanol 1200 4800 0,25 I 5,0 14
Petroleum 1050 1) 0,6 111 1,0 167

1 skift =~ 1600 driftstimer.

1) Emission fra maskiner i 1-, 2- og 3-holds drift.
Massesiremmen er beregnet for den mest belastede periode (dagskift).

Tabel 6.2.18

Den maksimale, beregnede massestram for organiske stoffer klasse Il er mindre end 0,1 kg/h,
hvilket ligger en faktor 20 under Miljostyrelsens vejledende massestremsgrense pa 2 kg/h.

Den maksimale, beregnede massestrom for organiske stoffer klasse 111 er 1,3 kg/h og ligger
under Miljastyrelsens vejledende massestramsgraense pé 6,25 kg/h. Der skal saledes ikke stilles
krav om emissionsbegrensning.
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Til vurdering af, om der ber stilles krav vedrerende afkasthgjde, er spredningsfaktoren (S) for
hvert stof/stofgruppe beregnet, idet der er foretaget den forenkling, at hele emissionen af et
stof betragtes som udsendt i ét afkast.

Hvis spredningsfaktoren er mindre end 250 m*/s, er det normalt ikke nedvendigt at regulere
afkastets indretning. Dette er tilfzldet for ethanol og petroleum.

Det kan oplyses, at virksomheden i 1992 erstattede et perchlorethylen-affedtningsanleg til
skruer med et alkalisk vaskeanleeg. Udledningen af perchlorthylen til luften, der i 1991 var
mere end 20 tons, er siledes ophert. Virksomheden har endvidere begranset emissionen af
organiske oplesningsmidler til luften ved at have erstattet oplasningsmiddelbaserede lakker
med vandbaserede i dele af produktionen.

Forslag til vilkir vedrerende emissionen af oplesningsmidler.

I laboratoriet anvendes hovedsagelig klasse III-stoffer, og den samlede emission af organiske
oplesningsmidler fra laboratoriet udger hejst 200 I/ar. Emissionen er uden miljemassig
betydning.

Ud fra beregninger foretaget pd grundlag af forbrugstal for 1993 vurderes, at virksomheden
med de nuvarende driftsforhold kan overholde geldende B-vardier i omgivelserne for
organiske stoffer klasse II og III.

Der bor settes vilkér om, at virksomhedens emission af oplesningsmidler klasse II ikke ma
overstige 2,0 kg/h i den mest belastede 7 timers periode. Hvis forbruget enskes oget til 0,2
kg/h eller derover, skal virksomheden anmelde dette til tilsynsmyndigheden. Anmeldelsen skal
indeholde en begrundelse for det egede forbrug og dokumentation for, at geldende graensevar-
dier (B-vardier) kan overholdes uden for skel.

Tilsvarende ber der sattes vilkir om, at virksomhedens samlede emission af oplasningsmidier
klasse Il og III ikke mé overstige 6,25 kg/h i den mest belastede 7 timers periode. Hvis
forbruget enskes oget til 2 kg/h eller derover, skal virksomheden anmelde dette til tilsynsmyn-
digheden som ovenfor beskrevet.

Hyvis der foretages skift til andre klasse II- eller ITI-stoffer, der har lavere B-vaerdi end de nu
anvendie stoffer, skal @ndringen anmeldes og dokumenteres som ovenfor anfert.

Som kontrol for virksomhedens timeemission af oplesningsmidler bar sem- og skruelakerings-
processer, hvorfra der sker en vaesentlig emission af oplesningsmidler til luften, forsynes med
timetzller. Den 4rlige gennemsnitlige timeemission kan saledes beregnes ud fra forbruget af
oplesningsmidler. Timetzllerne ber etableres inden den 1. marts 1995. Den &rlige driftstid pa
sem- og skruelakeringsprocesser sammen med det érlige forbrug af oplesningsmidler fordelt
pa typer og processer skal indberettes arligt til Fyns Amt, forste gang den 1. marts 1996, for
det foregdende kalenderar.

Stev i evrigt,

Til stev i evrigt henferes de emissioner af stev, der ikke kan henfores til andre stofgrupper:
uorganisk stev af farlig art og organiske stoffer.
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NKT Tradverket A/S udsender udelukkende jern (Fe)-stov, der kan henfores til stofgruppen
stov 1 ovrigt.

Der udsendes Fe-stov fra folgende afkast: afkast 20 (sempresning), afkast 25 (punktudsug fra
rullemaskiner), afkast 28,32, 34 og 36 (punktudsug fra zinkasketender og centrifuger), afkast
29, 31 og 35 (udsug fra zinkpander), afkast 40, 41 og 42 (punktudsug fra sempakkemaskiner),
afkast 45 (sliberi, smedevarksted), afkast 49 og 51 (punktudsug fra rullemaskiner), afkast 80
(zinkfosfatering og oliering) samt afkastene G12-G14 (opvarmning af zinkpander).

Afkast nr. | Bygnings nr. Sektor Proces
20 187 Semsektor | Sempresning Enkotec-maskine og rullemaskiner
25 127 Samsektor | Semrulning
28 187 Semsekior | Varmforzinkning, udsug fra zinkasketende (manuelle linie)
29 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkpande (manuelle linie)
31 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkpande (halvautomatiske linie)
32 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkcentrifuge og zinkasketende
(halvautomatiske linie)

34 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkasketende (automatiske linie)
35 187 Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkpande (automatiske linie}
36 187 ’ Semsektor | Varmforzinkning, udsug fra zinkcentrifuge (automatiske linie)

40-42 128 Semsektor | Sempakning, udsug fra sempakkemaskiner
45 126 Semsektor | Sliberi og heerderi, udsug fra slibemaskine
49 187 Semsektor | Semrulning
51 240 Semsektor | Semrulning
30 208 Skruesektor | Zinkfosfatering og oliering, zinkfosfatering af skruer.

Gi2 187 Semsektor | Varmforzinkning, opvarmning af zinkpander

G13 187 Semsektor | Varmforzinkning, opvarmning af zinkpander

Gl4 187 Semsektor | Varmforzinkning, opvarmning af zinkpander

Skema 6.2.19.

Beskrivelse af luftafkast, der udsender stev i evrigt.

Der er foretaget malinger for total stev i afkastene 28, 29, 31, 32, 34, 35, 36, 40, 41, 42, 45,
80 og G12-G14.

Malinger for total stov i afkastene 40, 41, 42 og 45 svarer til indholdet af stov i avrigt (Fe-
stov). For afkastene 28, 29, 31, 32, 34, 35, 36 og G12-G14 beregnes indholdet af stov i gvrigt

ved at treekke resultatet af de malte vardier af zinkstov fra de malte vaerdier af totalstev.

Emissionen af Fe-stav fra afkast 20, 25, 49 og 51 (punktudsug fra rullemaskiner) er vurderet
ud fra leveranderoplysninger pa posefiltrene.

Resultaterne fremgar af tabel 6.2.20.
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Afkast nr. Rensning Luftmangde stav i Stofmangde Emissions-koncen-
evrigt (Nm®/time) stev i avrigt tration
(g/time) stav i evrigt
(mg/Nm’*)

20 Posefilter 6.524 65 b 10
25 Filter 4.054 12 h3
28 Filter 369 3 7
29 1.568 221 141
31 3911 223 57
32 Filter 1.179 1 1
34 Filter 863 41 47
35 14.126 650 46
36 Cyklon 886 6 7
40 1.450 22 15
4] 697 4 6
42 2219 4 2
45 Cykion 2.989 3 1
49 Filter 2 7.000 70 D10
51 Filter 7,000 70 Y10
80 1.004 3 3
G12 264 0,03 0,1
G13 4.156 4,0 1,0
Gl4 1.415 04 0,3

1) Vurderet ud fra leverandergaranti.

2) Projekterede lufimangder.

Tabel 6.2.20.

Luftimengder, stofmangder og emissionskoncentrationer for de afkast, der udsender stov i gvrigt (Fe-stev).

Emissionsmalingerne for total stov er foretaget efter eventuelle renseforanstaltninger. Den
totale massestrem (summen af stofmaengderne) af stev i evrigt beregnes siledes til sterre end

1.400 g/time.

Immissionsbidraget i omgivelserne.

NKT Holding A/S har foretaget en OML-beregning af virksomhedens bidrag til immissions-
koncentrationen af stov i gvrigt, under forudseetning af, at emissionen af stav i gvrigt er pa 20
mg/Nm® fra samtlige afkast.

Det maksimale bidrag til immissionskoncentration af stev i evrigt er pd denne baggrund
beregnet til 67 ug/m® uden for virksomhedens skel.
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Miljestyrelsens vejledende B-vardi for stav i evrigt er til sammenligning pa 80 ug/m’ og er
galdende for stevpartikler mindre end 10 umeter.

Forslag til vilkir vedrerende emissionen af stev i svrigt.

Det vurderes, at massestrgmmen af stev i evrigt ligger i intervallet 0,5 til 5 kg stov 1 ovrigt/-
time, idet den totale stofmaengde af stov i evrigt efter rensning er beregnet til 1,4 kg/time og
stofmengden inden rensning (massestremmen) er beregnet til ca. 3,8 kg stov/time ved en
stovudskillelsesgrad pa 99% pa de eksisterende filire. Som folge heraf ber emissionen af stov
i pvrigt vaere under 75 mg/Nm® i alle afkast, der udsender stev i evrigt, jf. Miljestyrelsens

luftvejledning.

Afkast 29 (udsug {ra zinkpande i varmforzinkningen) overskrider som det eneste afkast
emissionsgraensen for stev i ovrigt.

Som det fremgér af det tidligere gennemgiede, ber der som felge af for haje emissioner af
zinkstev i afkastene 28, 34 og 36 (zinkasketonder og centrifuger) samt i afkastene 29, 31 og
35 (zinkpander) stilles vilkar om, at det nye afkast fra varmforzinkningen, der er etableret 1
foraret 1994, skal overholde en emissionsgrense pa 5 mg/Nm?®, hvilket er under Miljestyrelsens
vejledende emissionsgraense for stov 1 gvrigt.

Det vurderes pd ovenn®vnte grundlag, at virksomheden kan overholde Miljestyrelsens vejle-
dende emissionsgrense for stov i gvrigt.

Der ber stilles vilkar om, at virksomhedens emission af stev i gvrigt skal vare mindre end
eller lig med 75 mg stov i evrigt/Nm’, svarende til Miljestyrelsens vejledende emissions-
granse.

Det vurderes, at Miljestyrelsens vejledende B-veerdi for stov i evrigt kan overholdes, idet der
er gennemfort emissionsbegrensning for stev i afkastene 28, 29, 31, 32, 34, 35 og 36 i foréret
1994,

Der ber stilles vilkar om, at virksomhedens samiede bidrag til immissionskoncentrationen af
stov i gvrigt intet sted uden for virksomhedens arealer md overstige 80 pg/m’, geldende for
stovpartikler med en diameter mindre end 10 pmeter.

Der ber endelig stilles vilkar om, at virksomheden forer regelmessig egenkontrol med de
emissionsbegransende foranstaltninger.

Svejsersg.

Der forekommer emission af svejserag fra de i tabel 6.2.21 nzvnie afkast.
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Afkast nr. Bygnings nr. Sektor Proces

5 155 Trédsektor Sigtevevsfremstilling
7 155 Trédsektor K=zdefremstilling
9 212 Tradsektor Reparation m.v.
43 187 Semsektor Varksted

44 261 Semsektor Verksted

48 187 Semsektor Tradcollatere

87 205 Skruesektor Maskinvarksted

100 106 Servicesektor Maskinvarksted

101 106 Servicesektor Maskinvarksted

102 106 Servicesektor Maskinvarksted

104 106 Servicesektor Maskinvaerksted

106 105 Servicesektor Maskinvaerksted

107 105 Servicesektor Truckverksted

109 108 Servicesektor Truckvarksted *

Tabel 6.2.21.

Beskrivelse af de luftatkast, der udsender svejserog.

Forslag til vilkar vedrerende emissionen af svejsereg.

Svejsereg er ikke omfattet af Miljostyrelsens luftvejledning nr. 6, 1990.

Emissionen af svejserog vil ifalge oplysninger fra Miljostyrelsen blive omfattet af et kommen-
de supplement til ovennzvnte vejledning. Miljestyrelsen kan endnu ikke oplyse, hvornir

supplementet udkommer.

Indtil supplementet foreligger, ber der ikke stilles vilkdr om regulering af emissionen af
svejserag.

Emissionen af svejserag vil blive reguleret ved pabud efter miljelovens bestemmelser, sifremt
Fyns Amt vurderer det nadvendigt pa baggrund af det kommende supplement til Miljestyrel-
sens luftvejledning.

Lugtafgivende stoffer.
Forslag til vilkir vedrerende emissionen af lugtafgivende stoffer.
Der har ikke ved de af Fyns Amt gennemforte tilsynsbeseg i henhold til miljabeskyttelses-

lovens bestemmelser kunnet konstateres lugtgener uden for virksomhedens arealer, hidrerende
fra virksomhedens drift.
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Idet nerverende godkendelse udformes som en rammegodkendelse, der giver virksomheden
mulighed for at foretage &ndringer eller udvidelser inden for godkendelsens rammer, bor der
stilles vilkar om, at virksomheden ikke mé give anledning til lugtgener, der efter Fyns Amts
opfattelse kan betegnes som vesentlige, uden for virksomhedens arealer. I henhold til Mil-
jostyrelsens vejledning nr. 4/1985 om begrensning af lugtgener fra virksomheder ber lugtstof-
koncentrationen i omgivelserne ikke overstige 5-10 LE/m’. Henset til NKT Tradverket A/S’
placering nzr boligomrader ber virksomhedens bidrag til lugt i omgivelserne ikke overstige
5 LE/m’. Som vasentlighedskriterium ber der derfor fastszttes en lugtimmissionsgrense pa
5 LE (lugtenheder)/m’, midlet over 1 minut.

Luftafkast i evrigt.

Ud over de tidligere nevnte luftafkast forekommer der en rekke afkast, der er etableret for
komfortens skyld samt afkast, der er uden betydning for det ydre milje.

Hvis Fyns Amt senere skenner det nedvendigt, ber virksomheden kunne paleegges at dokumen-
tere, at emissionen fra disse afkast er inden for godkendelsens rammer.

I tabel 6.2.22 er angivet de luftafkast, der vurderes at vere uden forureningsmaessig betydning
for det ydre milje. .

P

-

-
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Afkast nr. Bygnings nr. Sektor Proces
6 111 Trédsektor Sigtevegsfremstilling, PE-pilzgning pd net
23 187 Semsektor Somaffedtning, WMV-anlzg
24 187 Semsektor Semaffedtning, WMV-anleg
39 128 Semsektor Sempakning
46 126 Semsektor Herdning
73 205 Skruesektor Herdeovn
74 260 Skruesektor Elgalvanisering, elforzinkning
75 260 Skruesektor Elgalvanisering, elforzinkning
76 260 Skruesektor Elgalvanisering, manuel forzinkning
79 260 Skruesektor Elgalvanisering, fornikling
81 208 Skruesektor Zinkfosfatering
82 208 Skruesektor Zinkfosfatering
85 27 Skruesektor Skruepakning
86 271 Skruesektor Skruepakning &
103 106 Servicesektor Maskinvarksted, esse
105 270 Servicesektf;)r Maskinvarksted, rensebar
108 105 Servicesektor Truckverksted, truckgrav
110 213 Servicesektor Lyskopiering
121 260 Renseanlazg 1 | Kar 6
122 260 Renseanlzeg 1 | Kalkkar
123 260 Renseanlag 1 Cyanidoxidation
124 260 Renseanlzg 1 Chromatreduktion
125 260 Renseanleg 2 Kalkkar
Tabel 6.2.22.

Beskrivelse af luftafkast, der vurderes at vere uden forureningsmassig betydning for det ydre milje.

Emissionsmalinger i svrigt.

Der ber stilles vilkar om, at sifremt Fyns Amt skenner det nedvendigt, kan amtet pélegge
virksomheden at udfere emissionsmalinger (prestationsmalinger) og efterfolgende OML-
beregninger til dokumentation for, at de ved vilkdr fastlagte graenser for luftforurening er
overholdt.

I denne forbindelse anses de ved vilkér fastlagte emissionsgrenseveardier for overholdt, nar
hver méling udfert ved prestationskontrollen er mindre end eller lig med de fastsatte emis-
sionsgrenseverdier.
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Prastationskontrolien ber besti af mindst 3 en-timesmalinger pa de enkelte afkast. For lugt ber
praestationskontrollen besta af mindst 3 et-minutsmalinger. Anlaeggene tilsluttet til de enkelte
afkast skal veere i fuld drift under milingernes udfarelse.

Malingerne til eftervisning af, om de enkelte emissionsgrenseverdier er overholdt, ber hajest
kreves én gang arligt. Malingerne ber udferes af et laboratorium, der er godkendt hertil af

DANAK.

Emissionsmalingerne og afrapporteringen bor udfores i overensstemmelse med Miljastyrelsens
vejledninger nr. 6, 1990: Begrensning af luftforurening fra virksomheder, bilag D, og nr. 4,
1985: Begrensning af lugtgener fra virksomheder.

Efterfolgende ber virksomheden gennemfore beregninger til kontrol for, at de ved vilkar
fastlagte B-vardier er overholdt. Beregningerne ber udfores i overensstemmelse med Mil-
jostyrelsens vejledning nr. 6, 1990: Begransning af luftforurening fra virksomheder.

Dokumentationen for, at de enkelte vilkar er overholdt, skal indsendes til Fyns Amt senest 3
maneder efter, Fyns Amt har palagt virksomheden at fremskaffe dokumentationen.

Virksomheden ber i forbindelse med etablering eller @ndring af afkast, safremt Fyns Amt
skonner det nedvendigt, indrette malesteder i henhold til Miljestyrelsens vejledning nr. 6,

1990: Begransning af luftforurening fra virksomheder, bilag D, af hensyn til eventuelle
fremtidige krav om emissionsmalinger.

Generelt vedrerende virksomhedens egenkontrol med emissionsbegrensende foran-
staltninger.

Der ber stilles vilkdr om, at virksomheden ferer regelmassig egenkontrol med emissions-
begransende foranstaltninger. Filtermedier skal udskiftes, posefiltre temmes og udskiftes, cy-
kloner renses og kontrolleres for utztheder og differenstryk kontrolleres i passende intervaller,
der sikrer, at de ved vilkér fastlagte emissionsgrensevardier og B-vardier kan overholdes.
Virksomheden ber fore journal over den udferte egenkontrol. Af journalen ber fremga:

- hvem der har foretaget egenkontrollen,

- hvem der er ansvarlig for drifien af de emissionsbegrensende foranstaltninger,

- dato for eftersyn,

- oplysninger om resultater af eventuelle kontinuerlige emissionsmélinger,

- oplysninger om gennemforte foranstaltninger, samt

- oplysninger om eventuelle driftsforstyrrelser.

Journalerne bar opbevares af virksomheden i mindst 3 &r og fremvises pa tilsynsmyndighedens
forlangende.

.
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Virksomhedens anmeldelse af endringer, der har indflydelse pa emissionen af luftforu-
renende stoffer.

Safremt virksomheden ensker at gennemfare udvidelser eller eendringer inden for nerverende
godkendelses rammer, der har indflydelse pa virksomhedens udsendelse af luftforurenende
stoffer, skal virksomheden foretage en anmeldelse herom til Fyns Amt.

Jf. miljobeskyttelseslovens kap. 5, § 36, stk. 1, skal anmeldelsen dokumentere, at zndringen
eller udvidelsen vedrerer en aktivitet, der er omfattet af nervarende godkendelse, og som
denne giver mulighed for. Anmeldelsen skal saledes dokumentere, at udvidelsen eller @ndrin-
gen kan holdes inden for de greenser for luftforurening, der er fastlagt i vilkérene i n@rvaerende
godkendelse.

Der bor endvidere i anmeldelsen redegores for den fremtidige egenkontrol med de emissions-
begraensende foranstaltninger.

Endvidere ber anmeldelsen dokumentere, at &ndringen eller udvidelsen bygger pd anvendelsen
af den pa anmeldelsestidspunktet eksisterende mindst forurenende teknologi.

7. Ekstern virksomhedsstgj. .

7.1. Virksomhedens oplysninger.

COWIconsult, Radgivende Ingeniorer A/S har for NKT Tradvarket A/S i vinteren 1992 og
1994 udfert lydeffektmalinger pa en rakke stojkilder pd NKT Tradvarket A/S.

Efterfelgende har de foretaget en beregning af stejbelastningen fra virksomheden i 7 udvalgte
punkter uden for virksomhedens arealer, jf. bilag 6 (bilagsdelen). Resultaterne heraf fremgér
af bilag 7 (bilagsdelen).

COWIconsult har efterfalgende stillet forslag til stojdempende foranstaltninger pd NKT
Tradverket A/S. Forslagene og disses formodede effekter fremgér af bilag 8 (bilagsdelen).

NKT Holding A/S har pa vegne af NKT Tradvarket A/S ved skrivelse dateret den 12. oktober
1993, jf. referencelisten i bilag 1 (bilagsdelen), forelagt en tidsplan for nedbringelsen af
stajbelastningen fra NKT Tradvarket A/S.

7.2. Fyns Amt, Milje- og Arealafdelingens vurdering.

Beliggenhed.

NKT Tradvarket A/S, beliggende pd matr.nre. 12 b, 15 b og 53, Middelfart By, er i henhold
til kommuneplanen for Middelfart Kommune 1993-2002 beliggende i et eksisterende erhvervs-
omrade, benevnt omride E2. Der er ikke andre virksomheder i omrade E2.

Mod st grenser omrade E2 op til omrade B37, der ifelge kommuneplanen er udlagt til
boligomrade med kollektive anleeg, offentlige formdl, og i begreenset omfang mindre ikke
generende erhvervsvirksomheder.

Omrade B37 er i dag et eksisterende boligomrade for dben og lav boligbebyggelse.
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Mod syd grenser omrade E2 op til omrade B15, der ifelge kommuneplanen er udlagt til
boligomréde med kollektive anlag, offentlige formal, og i begreenset omfang mindre ikke
generende erhvervsvirksomheder.

Omrade B15 bestar idag af boligkarréer og forretninger. Omréadet er at betragte som omrade
for blandet bolig- og erhvervsbebyggelse, centeromréder (bykemne).

Endvidere mod syd granser omride E2 op til omrade C7, der er omfattet af kommuneplanen
og lokalplan nr. 23.07. Omrade C7 er jf. lokalplanen inddelt i 3 delomréder:

Delomrade I og II: Center- og boligomride
Delomrade ITI: Boligomrade for tet og lav bebyggelse.

Delomraderne I og II bestir i dag af boliger og forretninger. Omraderne er at betragte som
omréder for blandet bolig- og erhvervsbebyggelse, centeromride (bykerne).

Delomrade ITI bestar i dag af enkelte boliger og rakkehuse og er at betragte som boligomrade
for 4ben og lav boligbebyggelse.

Mod vest greenser omréde E2 op til omrade D1, der er udlagt il rddhus, brandstation, kulturel-
le institutioner. Omrade D1 anvendes for tiden til kuloplagsplads, forretning, kontor 0] g radhus.
Omrade D1 er at betragte som omrade for blandet bolig- og erhvervsbebyggelse, centeromréde
{(bykerne).

Mod nord grenser erhvervsomrade E2 op til Lillebzit.

NKT Tridvarket A/S’ placering i henhold til kommune- og lokalplanen fremgér af
bilag 2 (bilagsdelen).

Vejledende stajgraenser.

NKT Tradvarket A/S ber som udgangspunkt overholde Miljestyrelsens vejledende stajgranser,
jf. vejledning nr. 5/1984: "Ekstern stej fra virksomheder”.

De vejledende stajgranser, der er geeldende uden for virksomhedens skel, bar som udgangs-
punkt overholdes i en hgjde af 1,5 meter over terren.

Ifolge ovennzvnte stejvejledning ber NKT Tradvaerket A/S som udgangspunkt overholde
folgende vejledende stojgrenser i farnavnte omrader, der steder op til NKT Tradvearket A/S’
arealer.
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Omradetype Vejledende stejgrenser i dB(A)
Dagperioden: Aftenperioden: Natperioden:
Man-fredag Man-fredag Alle dage
kl. 7.00-18.00 kl. 18.00-22.00 kl. 22.00-7.00

Omradenr. | Ler ki. 7.00-14.00 Ler kl. 14.00-22.00
Sen- og helligdag

kl. 7.00-22.00
Boligomrider for &ben og | B37 45 40 35
lav bebyggelse C7HI
Omrader for blandet B15 55 45 40

bolig- og erhvervsbe- C711
byggelse, centeromrider | D1

(bykerne)

Skema 7.2.1.

Miljestyrelsens vejledende stajgraenser for virksomhedens bidrag til det @kvivalente, korrigerede stgjniveau i
dB(A).

Der er ved vurderingen af, hvilke omradetyper de enkelte omrader skal henferes under, valgt
den mest stajfolsomme anvendelse af omradet i henhold til kommuneplan, lokalplan og den
faktiske anvendelse, jf. Miljostyrelsens vejledning om ekstern staj fra virksomheder.

Af nzvnte vejledning fremgér, at for dagperioden ber Miljestyrelsens vejledende stajgraenser
overholdes indenfor det mest stojbelastede tidsrum pa 8 timer, i aftenperioden indenfor den
mest stejbelastede time og i natperioden indenfor den mest stajbelastede halve time.

Jf. nevnte vejledning bar maksimalvaerdien af stajniveauet i tidstummet k1. 22.00-7.00:
- ikke overstige 50 dB(A) i omraderne B37 og C7 III

- ikke overstige 55 dB(A) i omraderne B15, C7 II samt D1.

Stejkortlegning.

COWIconsult, Radgivende Ingenigrer A/S har for NKT Tradvaerket A/S foretaget en kort-
legning i vinteren 1992, revideret i december 1994, af virksomhedens stgjbelastning 1 om-
givelserne.

Der er udfert lydeffektmalinger pd de vasentligste stojkilder pad virksomheden, der har
betydning for stejbelastningen i omgivelserne. Malingerne er blevet udfert efter metoderne
angivet i Miljestyrelsens vejledning om "Beregning af ekstern stej fra virksomheder", nr. 5,
1993.

Stajkilderne omfatter luftafkast, luftindblasning, intern transport pd virksomheden samt
bygningstransmitteret staj.
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Beregningspunkter.

Efterfelgende er der foretaget beregning af stejniveauerne hidrerende fra driften af NKT
Tradvaerket A/S i 7 udvalgte beregningspunkter uden for virksomhedens arealer. Stejniveauer-
ne er beregnet efter den fellesnordiske beregningsmodel for ekstern stgj fra virksomheder,
beskrevet i Miljostyrelsens vejledning nr. 5, 1993: Beregning af ekstern stej fra virksomheder.
Beregningerne er foretaget ved hjelp af EDB-programmerne ILYD Ver. 4.14 samt gILYD

Ver. 1.14.

Placeringen af de 7 beregningspunkter er angivet i skema 7.2.2.

Placering
Beregningspunkt nr. Omradenr. Matr.nr. Modtageh:a:jde over
terren angivet i meter
1 D1 405a I.5
2 C711 12an, bygningsfacade 43
3 c7l 12bb, bygningsfacade 1.5
4 BI5 9, bygningsfacade 7.6
5 B37 9es, bygningsfacade 1.5 .
6 -B37 20aw, bygningsfacade 1.5
7 B37 22hb 1.5

Skema 7.2.2,

Placering af beregningspunkter.

Beregningspunkternes placering fremgar yderligere af bilag 6 (bilagsdelen).
Beregningspunkterne er udvalgt i samrdd med Fyns Amt.

Der er ved placeringen af beregningspunkterne taget hensyn til eventuelle stejskermende
effekter (bygninger, mure m.m.). Beregningspunkterne er i nogle tilfelde placeret i hajder, der

er storre end 1.5 meter, idet stgjbelastningen i disse hojder er vurderet sterre.

Beregningspunkt 1 er placeret i matr.nr. 405a, omrade D1, hvor radhus, bibliotek m.v. er
beliggende.

Beregningspunkt 2 og 3 er placeret henholdsvis i bygningsfacade ved Hans Bangsvej nr. 6-8
og Gl. Banegérdsvej nr. 13.

Beregningshgjden er for punkt 2 i 1. sals hejde, grundet omridets lavere beliggenhed samt
skaermvirkning fra NKT Tradvarkets A/S’ lagerbygning.

Beregningspunkt 4 er placeret i facaden ved nr. 34 pa Gl. Banegérdsvej. Beregningshejden er
2. sals hgjde, da der er tale om etageboligbebyggelse.

Beregningspunkt 5 er placeret ved Gl. Banegardsvej nr. 76. Omrédet er et villakvarter med
bebyggelse i 2 etager.

—~
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Beregningspunkt 6 er placeret i vestfacaden ved nr. 10 pa Broes Alle, trukket tilbage fra
virksomhedens skel p4 grund af skeermvirkning fra en 3 meter hej mur, der befinder sig i
defte.

Beregningspunkt 7 er placeret pa Broes Alle . 18. Muren i virksomhedens skel er her lavere
og skermvirkningen derfor mindre end i punkt 6..

Beregningspunkterne 4-7 er af COWIconsult, vurderet til at reprasentere de naboskel, der er
udsat for den hajeste stejbelastning fra NKT Tradverket A/S.

De beregnede stajniveauer i de 7 beregningspunkter er korrigeret for driftstid, svarende til en
produktion ud fra 33.000 tons varmvalset jerntrad pr. ar.

NKT Tradverket A/S’ produktion foregér normalt alle hverdage i dag-, aften- og natperioden.
Tkke alle fabriksafsnit kerer i degndrift. Nogle fabriksafsnit kerer i 2-holds skift og enkelte
kun i dagperioden. Endelig er der enkelte afsnit, der kerer alle ugens 7 dage.

NKT Tradvarkets A/S’ arbejdstider er folgende for de enkelte skift:

Daghold: Mandag-torsdag ki. 7.00-15.00, fredag ki. 7.00-14.30

2- og 3-holdsskift:

1. hold: Mandag-torsdag kl. 6.00-13.30, fredag kl. 6.00-13.00.
2. hold: Mandag-torsdag kl. 13.30-21-30, fredag kl. 13.00-17.00
Fast nathold: Mandag-lerdag kl. 21.00-5.00, sendag k. 23.00-5.00.

Idet NKT Tradvaerket A/S’ drift kraever, at arbejdet udfores i holddrift, ber greensen mellem
nat- og dagperioden fastsettes #il kl. 6.00, hvor 1. hold starter, i stedet for kl. 7.00, som
Miljostyrelsen har foreslaet som udgangspunkt, jf. Miljostyrelsens vejledning n. 5/1984
“Ekstern staj fra vitksomheder".

Af bilag 7 (bilagsdelen) fremgar de af COWIconsult beregnede stajniveauer hidrerende fra
NKT Tradverket A/S i de 7 beregningspunkter. Det skal bemerkes, at steikilder med et
lydtrykniveau under 20 dB(A) er udeladt, idet deres bidrag ikke har betydning for det samlede
lydtrykniveau i de enkelte beregningspunkter.

De i bilag 7 beregnede stﬂjlniveauer er driftstidkorrigeret og angivet for dag- (kl. 6.00-18.00),
aften- (k1. 18.00-22.00) samt natperioden (kL. 22.00-6.00).

Ubestemtheden pa bestemmelse af stejniveauerne er af COWIconsult skennet til + 3 dB.

Det totale stajniveau, korrigeret for driftstid, fra NKT Tradvarket A/S, i de 7 beregnings-
punkter er angivet 1 tabel 7.2.3.
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Beregningspunkt nr. Dagperioden: Aftenperioden: Natperioden:
Man-fredag Man-fredag Alle dage
kl. 6.00 - 18.00 k1. 18.00 - 22.00 kl. 22.00 - 6.00
Ler k. 6.00 - 14.00 Lar k. 14.00 - 22.00
Sen- og helligdage
kl. 6.00 - 22.00
1 46 46 41
2 53 53 48
3 51 49 46
4 55 54 49
5 58 55 53
6 52 51 49
7 49 49 43
Tabel 7.2.3.

Det totale stojniveau (dB(A)), driftstidkorrigeret, hidrerende fra NKT Tradvaerket A/S i de 7 beregningspunkter.

COWIconsult har vurderet, at stgjen fra NKT Tradverket A/S ikke indeholder hve;ken rene
toner (tydeligt harbare toner) eller impulser, hvorfor de i tabel 7.2.3 angivne stajniveauer er
at betragte som lig med stojbelastningen fra NKT Tradvarket A/S i omgivelserne.

I tabel 7.2.4 er angivet for de 7 beregningspunkter resultaterne af de beregnede stajbelastninger
i omgivelserne hidrerende fra NKT Tradvarket A/S sammenlignet med Miljestyrelsens
vejledende stajgranser for de enkelte omradetyper.

Beregningspunkt nr. Omradenr. | Stejbelastmingen i dB(A) Vejledende stojgranser i dB(A)

Dag-/aften-/natperiode Dag-/aften-/natperiode
1 D1 46/46/41 55/45/40
2 Cc71I 53/53/48 ' 45/40/35
3 c71I 51/49/46 55/45/40
4 B15 55/54/49 55/45/40
5 B37 58/55/53 45/40/35
6 B37 52/51/49 45/40/35
7 B37 49/49/43 45/40/35

Tabel 7.2.4

Beregnede stojbelastinger hidrerende fra driften af NKT Tradverket A/S samt Miljestyrelsens vejledende
stgjgrenser for de angivne omrader.
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I beregningspunkt 1, omrade D1 er de beregnede stajbelastninger hidrerende fra driften af
NKT Tradvarket A/S ca. 1 dB(A) sterre end Miljestyrelsens vejledende stojgranser i aften-
og natperioden. De hejere beregnede stojbelastninger skyldes hovedsagelig stgjen fra ventila-
torerne i tradbejdseriet samt afkast fra tridtrazkkeriet, der kerer i dag- og aftenperioden. I
natperioden er en ventilator fra et mellemlager samt afkast fra elforzinkning og semcollatering
de dominerende stgjkilder.

1 dagperioden er den beregnede stejbelastning derimod lavere end den vejledende greensevardi.

I beregningspunkt 2, omrade C7 III, er de beregnede stojbelastninger vasentlig storre end
de vejledende stajgraenser i bide dag-, aften- og natperioden.

De heje beregnede stojbelastninger skyldes hovedsagelig ventilatorerne i tradbejdseriet samt
afkast fra tradirekbenkene i dag- og aftenperioden, og i natperioden afkast fra elforzinkning,
semcollatering og et mellemlager.

I beregningspunkt 3, omrade C7 II, er de beregnede stejbelastninger sterre end de vejledende
stojgreenser i aften- og natperioden. I dagperioden er den beregnede stajbelastning lavere end
den vejledende stojgranse.

I dagperioden er den vasentligste stajkilde intern lastvognstransport pé virksomheden, afkast
fra elforzinkningen og ventilatorer i tradbejdseriet. I aftenperioden er de vaesentligste stajkilder
i forhold til beregningspunkt 3, afkast fra elforzinkningen og ventilatorer i tradbejdseriet. I
natperioden er de vasentligste stejkilder afkast fra elforzinkningen samt en ventilator i det nye
filteranleg i varmforzinkningsafdelingen.

I beregningspunkt 4, omride B15 og beregningspunkterne 5, 6 og 7, omrade B37 er de
beregnede stajbelastninger hojere end de vejledende stejgranser i dag-, aften- og natperioden.

I beregningspunkt 4 er den vasentligste stejkilde i dagperioden intern kersel med lastvogn pé
virksomhedens arealer samt afkast i tradtrackkeriet og ventilatorer i tridbejdseriet. I aftenperio-
den er afkast i tradtrekkeriet og ventilatorer i tradbejdseriet de dominerende stgjkilder i
forhold til beregningspunktet. I natperioden er en ventilator fra et mellemlager, afkast fra
elforzinkningen samt en ventilator i det nye filteranizg i varmforzinkningsafdelingen de
dominerende stejkilder.

Afkast fra zinklager samt mellemlagre er de vasentligste stejkilder i beregningspunkt 51 dag-,
aften- og natperioden medferende en vasentlig overskridelse af Miljostyrelsens vejledende
stgjgranser.

I beregningspunkt 6 er ventilator fra et mellemlager, afkast fra trekbanke samt ventilatorer
i tradbejdseriet betydningsfulde stojkilder i dag- og aftenperioden. I natperioden er de vasent-
ligste stajkilder i forhold til stajbelastningen i beregningspunkt 6 en ventilator fra et mellem-
lager og afkast fra semcollatering.

Ventilatorer i tradbejdseriet, afkast fra trddtrekning samt afkast fra produktionen af sem-
collatering er de dominerende stejkilder i dag- og aftenperioden i forhold til beregningspunkt
7. 1 natperioden er det afkast fra produktionen af semcollatering samt afkast fra et mellem-
lager, der er de dominerende stajkilder.
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Stejdzempende foranstaltninger.

COWIconsult, Radgivende Ingenierer A/S har pé vegne af NKT Tradvaerket A/S, foretaget en
vurdering af stejdempende foranstaltninger samt omkostningerne forbundet hermed for at

kunne nedbringe virksomhedens stejbelastningen til Miljostyrelsens vejledende stajgranser
samt til de vejledende stojgrenser plus et tilleg pa henholdsvis 5 og 10 dB.

De i alt 3 udarbejdede forslag omfattende forslag til stajdeempende foranstaltninger, forventet
opnéet stejdempning samt skennet pris for de nedvendige foranstaltninger
fremgar af bilag 8 (bilagsdelen).

NKT Holding A/S har pa vegne af NKT Tradvarket A/S forelagt en tidsplan for nedbringelsen
af stejbelastningen fra NKT Tradveerket A/S.

Tidsplanen indeberer, at NKT Tradverket A/S inden udgangen af 1995 vil nedbringe stgjbi-
draget til Miljostyrelsens vejledende greensevardier plus et tilleg pa 10 dB(A).

Dette er foresliet ved at etablere et nyt samlet afkast fra varmforzinkningen (gennemfert
forhret 1994), montering af lyddempere pa afkast fra semcollatering, afkast fra elforzinkningen
samt pa tagventilatorer i tradbejdseriet. Endvidere skal en reekke afkast fra zinklager samt mel-
lemlager stejdempes.

De samlede omkostninger hermed forventes at blive ca. 162.000 kr. (excl. moms). ’

Virksomhedens stojbelastning herefter i de 7 beregningspunkter er af COWIconsult beregnet
til de i tabel 7.2.5 opgjorte verdier:

Beregningspunkt | Stejbelastning i dB(A) efter dempning Afvigelse i dB(A) fra Miljestyrelsens

vejledende grenseverdier

1 44/43/37 -11/-2/-3

2 51/50/43 6/10/8

3 48/46/41 -1N

4 54/52/43 -1/713

5 51/50/44 6/10/9

6 48/47/41 3/7/6

7 46/46/37 1/6/2

Tabel 7.2.5.

Beregnet stajbelastning fra NKT Tradverket A/S ved stgjdempning til et niveau svarende til Miljostyrelsens
vejledende stajgreenser plus et tilieg ph 10 dB(A) samt angivelse af afvigelserne fra Miljestyrelsens vejledende
stgjgrenser.

Som det fremgér af tabel 7.2.5 vil NKT Tradvearket A/S ved de foreslaede stgjdeempende
foranstaltninger kunne overholde Miljestyrelsens vejledende stgjgrenser i beregningspunkt 1
(centeromrade D1). I beregningspunkterne 3 og 4 (centeromraderne C7 II og BI5) kan
Miljastyrelsens vejledende stajgranser overholdes i dagperioden. For de ovrige beregnings-
punkter er der tale om en overskridelse, der maksimalt er pa 10 dB(A), i forhold til Mil-
jostyrelsens vejledende stojgranser. De storste overskridelser vil forekomme i aften- og
natperioden.
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Af tidsplanen fremgr endvidere, at NKT Holding A/S pa vegne af NKT Tradveerket A/S har
foreslaet, at virksomheden inden udgangen af 1996 vil have nedbragt stgjbidraget til Mil-
jostyrelsens vejledende grensevardier plus et tilleg pa 5 dB.

NKT Holding A/S har endvidere pd vegne af NKT Trédveerket A/S foresldet, at der ikke skal
foretages yderligere stgjdempende foranstaltninger inden for godkendelsens retsbeskyttelses-
periode. Dette er begrundet med, at en yderligere stejreduktion til Miljestyrelsens vejledende
stojgreenser kun vil have marginal betydning pa grund af den relativt haje baggrundsstej i
omradet.

NKT Holding A/S har pa vegne af NKT Tridverket A/S efterfelgende accepteret de af Fyns
Amt stillede udkast til stejvilkér, forinden meddelelsen af nerveerende godkendelse.

En reduktion af virksomhedens stgjniveau til Miljestyrelsens vejlédende stajgranser plus et
tilleg pad 5 dB(A) er foresliet ved at foretage folgende yderligere stgjdeempende tiltag:
lyddempning af afkast fra treekbaenke, tradtrekkeriet, semfabrikken, bejdseriet og elforzink-
ningen. Endvidere skal der gennemfores lukninger af Abninger i skylight i varmforzinkningsaf-
delingen samt indkapsling af ventilator i det nye filteranleeg i varmforzinkningsafdelingen.

Omkostningerne ved at gennemfere stajdeempende tiltag for yderligere 5 dB(A)’s reduktion
er af COWIconsult skennet til 162.000 kr. (excl. moms). R
Virksomhedens stajbelastning herefter i de 7 beregningspunkter er af COWIconsult beregnet
til de i tabel 7.2.6 opgjorte verdier:

Beregningspunkt Stajbelastning i dB(A) efter dempning | Afvigelse i dB(A) af Miljestyrelsens vejle-
dende granseverdier
1 41/40/35 | -14/-5/-5
2 47/45/39 2/5/4
3 47/42/38 -8/-3/-2
4 51/47/39 -4/2/-1
5 47/45/40 2/5/5
6 44/43/39 _ -1/3/4
7 42/41/36 -3/111

Tabel 7.2.6.

Beregnet stojbelastning fra NKT Tradvaerket A/S ved stejdzmpning til et niveau svarende til Miljastyrelsens
vejledende stejgrenser plus et tilleg pd 5 dB(A) samt angivelse af afvigelserne fra Miljostyrelsens vejledende
stajgranser.

Som det fremgar af tabel 7.2.6, vil de foreslaede tiltag betyde, at Miljestyrelsens vejledende
stejgraenser vil kunne overholdes i beregningspunkt 1 (centeromréade D1) samt beregningspunkt
3 (centeromrade C7 IT) degnet rundt. I beregningspunkterne 4, 6 og 7 (centeromréde B15 og
boligomrade B37) kan de vejledende stgjgrenser overholdes i dagperioden. For de gvrige
perioder samt for beregningspunkterne 2 og 5 er der tale om mindre overskridelser pd max.
5 dB(A) i forhold til de vejledende stajgrenser.
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COWIconsult har endvidere for NKT Tradvarket A/S beregnet omkostningerne ved at
gennemfore stgjdeempende foranstaltninger medferende, at NKT Tradvarket A/S kan over-
holde Miljastyrelsens vejledende stejgraenser i samtlige 7 beregningspunkter. Dette indeberer,
at der skal foretages folgende yderligere tiltag: lyddeempning pa afkast fra semcollatering,
sompudsning, trakkeriet og sempakkemaskiner. Endvidere skal en rakke ventilatorer ind-
kapsles. Omkostningerne forbundet hermed er af COWIconsult skennet til yderligere ca.
225.000 kr. (excl. moms).

Forslag til vilkir vedrsrende virksomhedens eksterne stej:

Der ber stilles krav til stejbelastningen i omgivelserne hidrerende fra driften af NKT Tradver-
ket A/S i henhold til Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/1984: "Ekstern stgj fra virksomheder."

NKT Tradvaerket A/S har onsket, at nzrvarende kap. 5-godkendelse skal udformes som en
rammegodkendelse i henhold til Miljabeskyttelseslovens § 36. Den overordnede ramme er en
produktion ud fra 33.000 tons varmvalset jerntrdd pr. &r. NKT Tradvarket A/S har oplyst, at
produktionsrammen kan opfyldes inden for det eksisterende produktionsapparat ved at udvide
driftstiden i forhold til driftstiden p4 ansegningstidspunktet. Den af COWIconsult kortlagte
stejbelastning i omgivelserne hidrerende fra NKT Tradveerket A/S er udarbejdet pa baggrund
af den kreevede udvidelse i drifistiden for at opnd den enskede produktionsramme ud fra
33.000 tons varmvalset jerntrad pr. ér.

NKT Tradvaerket A/S vil ved den nzvnte produktionsramme overskride Miljostyrelsens
vejledende stojgranser med op til 13 dB(A) i dagperioden, 15 dB(A) i afienperioden og 18
dB(A) i natperioden. Der ber derfor stilles vilkar om, at virksomheden inden for en kortere
arrekke reducerer virksomhedens bidrag til stejbelastning til Miljestyrelsens vejledende
stejgraenser. :

Der ber derfor fastszttes vilkar om, at NKT Tradvarket A/S inden den 1. januar 1996 skal
have nedbragt virksomhedens bidrag til stejbelastningen i omgivelserne til mindre end eller
lig med Miljestyrelsens vejledende stejgraenser plus et tilleg pa 5 dB(A) og inden den 1.
januar 1997 til Miljestyrelsens vejledende stejgranser. Tillegget pa de 5 dB(A) ber kun gives
i de perioder af degnet, hvor virksomheden overskrider Miljestyrelsens vejledende stejgrenser,
for de evrige perioder ber Miljestyrelsens vejledende stejgranser overholdes. Virksomheden
ber, i perioden fra meddelelsestidspunktet for nervaerende godkendelse til den 31. december
1995, ikke give anledning til et stejbidrag, der er sterre end det pad ansegningstidspunktet
kortlagte.

Det ber endvidere fastlegges ved vilkér, at virksomhedens bidrag til maksimalveerdien af
~ stejniveauet i tidsrummet kl. 22.00 - 6.00 (natperioden) ikke ma overstige 50 dB(A) i om-
radderne B37 og C7 III samt 55 dB(A) i omraderne B15, C7 II og D1.

Der er ved fastleggelsen af de nzvnte tidsterminer taget hensyn til sterrelsen af de beregnede
stajbelastninger i omgivelserne hidrerende fra virksomheden, set i forhold til Miljostyreisens
vejledende stgjgraenser, samt de tekniske og skonomiske forhold, der er relateret til de nadven-
dige stejdeempende tiltag pa virksomheden.

Der bar som kontrol for, om de af virksomheden planlagte stajdeempende foranstaltninger har
den enskede effekt, gennemferes malinger af stejudsendelsen (kildestyrken) fra de bererte
stajkilder ved fuld, normal drift. Efterfolgende ber virksomheden fa foretaget en beregning af
stajbelastningen i omgivelserne hidrerende fra driften af virksomheden i udvalgte beregnings-
punkter til dokumentation for, at de fastlagte stejgraenser kan overholdes. Beregningerne skal
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udferes efter den nordiske beregningsmetode for ekstern stoj fra virksomheder, jf. Miljostyrel-
sens vejledning nr. 5/1993.

Dokumentationen skal indeholde de oplysninger om beregningsforudsetningerne, der er
nadvendige for vurdering af rigtigheden af beregningsresultaterne. Specielt skal stejkilderne
beskrives og deres kildestyrke angives. .

Beregningerne skal udfores af et laboratorium, der er akkrediteret hertil af DANAK eller
godkendt af Miljestyrelsen til "Miljemaélinger - ekstern staj".

Et eksemplar af rapporten med dokumentationen af beregningsresultaterne skal indsendes til
tilsynsmyndigheden, og ét eksemplar opbevares mindst 3 &r pa virksomheden.

Dokumentationen ber indsendes til Fyns Amt senest 3 maneder efter, at de fastlagte stejgraen-
ser skal vere overholdt, dvs. senest den 1. april 1996 henholdsvis den 1. april 1997.

Der ber tillige stilles vilkir om, at Fyns Amt efter den 1. april 1997 kan forlange dokumen-
tation for, at virksomheden overholder Miljgstyrelsens vejledende stejgrenser. Denne doku-
mentation ber hejest kunne kraeves 1 gang érligt.

Endvidere ber der ved planlagte endringer eller udvidelser i avrigt, der har indflydelse pa
stgjbelastningen i omgivelserne hidrerende fra driften af NKT Tradvaerket A/S, foretages en
anmeldelse herom til Fyns Amt, jf. Miljebeskyttelseslovens kap. 5, § 36 stk. 1.

Anmeldelsen skal godtgere, at eendringen eller udvidelsen vedrarer en aktivitet, der omfattes
af nerveerende kap. 5-godkendelse af virksomheden, og som godkendelsen giver mulighed for,
samt at endringen eller udvidelsen kan holdes inden for de ved vilkar fastlagte stojgraenser.
Anmeldelsen ber endvidere dokumentere, at &ndringen eller udvidelsen bygger pé anvendelsen
af den p4 anmeldelsestidspunktet eksisterende mindst forurenende teknologi.

Fyns Amt skal som godkendelsesmyndighed senest 4 uger efter, at en sidan anmeldelse er
modtaget, skriftligt meddele virksomheden, om @ndringen ligger uden for godkendelsens
rammer og dermed kraever godkendelse.

Virksomheden kan gennemfore ndringen, nér godkendelsesmyndigheden har meddelt, at
@ndringen ikke krever godkendelse, jf. Miljebeskyttelseslovens kap. 5, § 36, stk. 2.

Der bar endvidere stilles vilkr om, at virksomheden jevnligt farer egenkontrol med virksom-
hedens stajkilder og stejdempende foranstaltninger, sdledes at disse kilder ikke giver anledning
til unedig stejudsendelse.

Virksomheden ber fare journal over den udforte egenkontrol. Af journalen bor fremga:

- hvem der har foretaget egenkontrollen,

- dato for eftersyn samt

- oplysninger om gennemforte foranstaltninger.

Journalen bar opbevares af virksomheden mindst 1 4r og fremvises pa Fyns Amts forlangende.
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8. Affald.

8.1. Virksomhedens oplysninger.

Af bilag 9 (bilagsdelen) fremgar de producerede mangder af forskellige spildprodukter ved
driften af NKT Tradveerket A/S i 1992 opdelt pa de enkelte sektorer. Endvidere fremgér, hvor
p4 virksomheden spildprodukterne opbevares, og hvortil de bortskaffes.

I skema 8.1.1 er de forskellige typer af affald, der opstdr ved driften af NKT Tradvarket A/S,
opgjort for 1992, svarende til en produktion ud fra 28.000 tons varmvalset jerntrdd. Endvidere
er der i skemaet angivet de producerede affaldsmengder samt oplyst, hvortil affaldet bortskaf-

fes.

Affaldsbeskrivelse Oprindelse Mengde pr. ir Bortskaffelse
Jern Trad-, sem- og skrueaffald samt | 1.900-2.400 tons Produkthandler
jernaffald fra servicesektoren .
Zink Zinkaske og hardzink fra varm- | 400-500 tons Produkthandler
forzinkningen af sem
Messing Messingspiner fra skruepresning | 22 tons Skrothandler
og -rulning .
Aluminium Aluminivmspéner fra 33 tons Skrothandler

skruepresning og -rulning

Organisk baseret affald Lak- og spritaffald og solvent 7.000 1 Kommunckemi
affald fra semcollatering

Metalholdigt slam Zinkfosfatslam fra zinkfosfa- 452 tons Kommunekemi
tering af skruer samt slam fra
det interne renseanleg

Olierester Olieholdige papirfilire samt olie- | 17 tons Kommunekemi
sebeslam

Savsmuld Brugt savsmuld fra sempudsning | 900 m’ Dansk Treaffald

Majsgranulat Brugt majsgranulat fra sempuds- | 11 tons Industri Renovadan
ning og vask

Plastaffald Fra semcollatering 3 tons Uniscrap

Tortrekszbe Trekszbe fra tertraskning af trdd | 20 tons Kontrolleret losseplads

Smere- og hydraulikolier Brugt smore- og hydraulikolie 45.000 1 @stjysk Oliedepot

fra intemnt renseanieg

Kale- skzreolier Kale-sk@reolier fra skruepres- 5.000 1 Kemiservice i Vejle
ning og rulning samt brugte
skeereolier fra servicesektoren

Skema 8.1.1.

Affaldsopgerelse, NKT Tradvaerket A/S, 1992.
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Nazrverende godkendelse er geldende for en produktion ud fra 33.000 tons varmvalset
jerntrad. NKT Tradvarket A/S forventer, at den deraf folgende producerede affaldsmengde
vil stige med maksimalt 20% i forhold til affaldsmangderne i 1992.
Olie- og kemikalieaffald:
Olie- og kemikalieaffald opbevares pa en dertil indrettet kemiplads, bygning 249.
Kemipladsen er overdeekket med tag samt forsynet med opkant for at opsamle eventuelt udslip.
Flydende olieaffald (brugt smereolie) opsamles i 200 1 tromier forskellige steder pa virksom-
heden. Affaldet opsamles derefter i 2 beholdere, der kan rumme max. 4.000 1, der stér placeret
pa kemipladsen. Olieaffaldet bortskaffes til godkendt aftager. I de ikke fyldte tromler kan der
veere op til i alt ca. 2 tons. Det maksimale oplag af flydende olieaffald udger siledes ca. 10

tons.

Olie-/absolaffald, der hovedsagelig bestar af absorptionsmateriale med lidt olie og evt. andet
spild, opsamles i 8 tons container, der bortkeres, nar den er fuld.

Kemisk affald opbevares i plasttender 4 ca. 100 kg med 13g. Tonderne registreres og merkes
ved virksomhedens interne renseanleg inden transport til Kommunekemi. Det maksimale oplag
udger ca. 8 tons.

Desuden opbevares forurenet jern- og plastaffald samt semvinger (metalstykker, der opstér ved
produktionen af sem) pd kemipladsen.

Giftigt kemisk affald:

Giftigt kemisk affald (lak- og spritaffald) opbevares i serskilt rum, bygning 248. Bygningen
holdes aflast.

Det giftige kemikalieaffald opbevares i plasttender.
Det maksimale oplag udger ca. 1 ton.

Rummet er indrettet med opkant for at opsamle eventuelt spild.

Brandfarligt kemisk affald:

Brandfarligt kemisk affald (bl.a. ethanol, petroleum og andre brugte oplesningsmidler) opbe-
vares i lukkede beholdere i serskilt aflast rum, bygning 181.

Det maksimale oplag udger ca. 1 ton.

Rummet er indrettet med opkant for at kunne opsamle eventuelt spild.

Metalholdigt slam:
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Tungmetalholdigt slam fra virksomhedens interne renseanleg opbevares i en dben container
under tag vest for bygn. 260. Containeren afhentes af Kommunekemi, nir containeren er fuld.

Der er etableret opsamlingsrende omkring opbevaringspladsen for containeren, hvorfra eventu-
elt spild kan lobe retur til renseanlagget.

Det maksimale oplag udger ca. 15 tons.

Oplag af olieforurenet skrot:

Foruden vaskeplads for afrensning af olieholdige maskindele, benyttes vaskepladsen ved
bygning 208 til oplag for olieforurenet skrot.

Det maksimale oplag af olieforurenet skrot udger ca. 20 tons.
Pladsen er overdekket med tag og indrettet med opkant til opsamling af eventuelt spild.

Eventuelt opsamlet vaske fra opsamlingssumpen pumpes i palletank og derfra videre til internt
renseanlag.

Oplagsplads for skrot, der ikke er forurenet:

Oplagspladsen er etableret mellem bygning 205 og 140. Der opbevares hovedsageligt jernaf-
fald, der afhaendes til produkthandler.

Det ikke forurenede skrot kildesorteres i 10 fraktioner (spaner, skruespidser, skrueemner,
blanke semaffald, forzinket semaffald, hermetiknegleaffald, gammelt jern, andet jern, tradaf-
fald, pap og papir).

Det maksimale oplag udger ca. 100 tons.

Oplagsplads for zinkaske og hardzink:

Zinkaske, der hovedsagelig bestir af zinkilter, samt hérdzink, der er en legering mellem jern
og zink, opbevares pa en plads ved bygning 243. Oplagspladsen er overdakket med tag.

Zinkaffaldet afhandes til genoparbejdning i Norge og sendes i les 4 minimum 30 tons. Inden
et udbudt vognlaes er afhentet, kan der ske oplagring af yderligere 20 tons.

Det maksimale oplag udger ca. 50 tons.

8.2. Fyns Amt, Miljo- og Arealafdelingens vurdering.

Der ber stilles vilkar om, at virksomhedens affaldsoplag ikke mé overstige de i ansagnings-
materialet angivne maksimale oplagssterrelser, svarende til hvad der er oplyst i de foregdende
afsnit, undtaget situationer hvor det kan dokumenteres at godkendt aftager ikke kan modtage
affaldet. Der har varet tilfelde, hvor godkendt aftager har haft stop for affaldsmodtagelse.
Virksomhedens affaldsoplag kan i disse tilfelde overstige de i ansegningen forventede maksi-
male affaldsoplag, idet virksomheden i givet fald bliver nadt til at opbevare agede affalds-
mangder, indtil affaldsmodtageren igen er i stand til at modtage virksomhedens affald.

—

~—
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Der bar endvidere stilles vilkir om, at virksomheden til enhver tid opbevarer og handterer
affaldet p4 en made, der sikrer, at der ikke sker udslip til omgivelserne (luft, vand, jord eller
undergrund).

Der bar derfor stilles vilkar om, at ikke fast affald samt forurenet affald altid opbevares
overdekket for at undga tilledninger til omgivelserne under nedbershandelser.

Der ber endvidere stilles vilkar om, at der skal vare opsamlingsbassin omkring affaldsopbe-
varingspladserne, der skal sikre, at der ikke sker udslip til omgivelserne under héndteringen,
opbevaringen eller ved uheldssituationer. Opsamlingsbassinerne bar vere uigennemtraengelige
for de stoffer, der opbevares det pagzldende sted.

Affald, der kan give anledning til emissioner til luften, ber handteres og opbevares pi en
méde, der sikrer at sidanne emissioner undgas.

Virksomhedens opbevaring af affald lever pi anspgningstidspunktet op til de fornaevnte krav.

Der bor endvidere stilles vilkar om, at NKT Tradvarket A/S hvert ar inden den 1. marts,
forste gang den 1. marts 1996, skal indsende en affaldsredegorelse til Fyns Amt. Redegerelsen
skal indeholde oplysninger om producerede affaldsmangder og -typer, samt oplysninger om
opbevaring og bortskaffelse. Affaldsmengderne geres op for det foregdende kalenderar.
Redegorelsen ber endvidere indeholde oplysninger om virksomhedens tiltag til samt over-
vejelser om mulighederne for nedbringelse af affaldsmengderne eller genanvendelse af
affaldet.

Det kan oplyses, at virksomheden i 1991 har erstattet PVC i detailemballager med den mere
miljgvenlige polystyren (flamingo). Endvidere har virksomheden i 1992 indfert et genbrugs-
containersystem til erstatning for balgepapemballage.

Endelig ber der stilles vilkir om, at virksomhedens affald fra produktionen skal bortskaffes
efter Middelfart Kommunes anvisninger eller ifalge det til enhver tid geldende regulativ.

Der gares opmerksom pé, at opbevaring af giftigt og brandfarligt affald skal ske i overens-
stemmelse med brandmyndighedens forskrifter.

9. Risikoforhold.

9.1. Virksomhedens oplysninger.

NKT Tradverket A/S anvender syrer og natriumcyanid (NaCN) i galvanoafdelingen i skrue-
sektoren (bygn. 260), - brugte kemikalieoplesninger forekommer desuden i virksomhedens
interne renseanlzg nr. 1. Ved sammenblanding af syrer og cyanid dannes det meget giftige
hydrogencyanid (HCN, "blasyre™).

P4 virksomheden oplagres desuden metaller og metalforbindelser, der ved kontakt med syre
kan udvikle den brandbare gas hydrogen (H,, brint).

For at undgd, at der ved uheld sker sammenblanding af syre og cyanid eliler metal med
mulighed for gasudvikling, har NKT Tradvarket A/S truffet folgende foranstaltninger:

- I galvanoanlegget er der ingen rerforbindelser, der muliggar automatisk overpumpning
eller overlagb af syrer til cyanidkarret.
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- Natriumcyanid oplagres i giftlageret i galvanoafdelingen i staltromler, der er anbragt pa
paller, saledes at der ved et eventuelt brud pa svovisyretanken (1.200 1 palletank) i
galvanoafdelingen ikke sker sammenblanding af syre og cyanid.

- Hvert enkelt kar i galvanoanlagget er forsynet med separat opsamlingsbakke, der kan
rumme hele karrets volumen. Der er saledes ikke mulighed for sammenblanding af syre
og cyanid, selv om der skulle opsté lakage pé et syrekar og et cyanidkar samtidig.

- Oplag af metal (zink, kobber, messing) holdes adskilt fra oplag af syre.

- Der foreligger driftsinstrukser for alle procedurer pa elgalvanolinien. Instrukserne indgar
i grundlaget for certificering af virksomhedens kvalitetsstyringssystem (ISO 9002).
Driftsinstrukserne bliver revurderet ved zndringer af produktionsprocesserne.

NKT Tradvarket A/S har eget brandvern, der i samarbejde med Middelfart Kommunes
beredskabsafdeling afholder brandevelse mindst én gang om aret. I samarbejde med brandin-
spektoren er der udarbejdet alarmeringsplaner m.v.

9.2. Fyns Amt, Miljo- og Arealafdelingens vurdering.

Det vurderes, at aktiviteterne og de anvendte stofmaengder p2 NKT Tradvaerket A/'S ikke er
af en sadan karakter, ej heller i en sterrelsesorden, der medferer, at virksomheden omfattes af
Miljoministeriets bekendtgerelse nr. 520 af 5. juli 1990 (risikobekendtgerelseny).

Der stilles siledes ingen formelle krav til virksomhedens dokumentation af, hvorledes man
sikrer sig mod sterre uheld og de eventuelle folger heraf. De sikkerhedsmaessige forhold internt
pé virksomheden reguleres af arbejdstilsyn og brandmyndighed. Miljemyndigheden kan alene
stille vilkar om forhold, der vedrerer risiko for skade pa det ydre milje.

Fyns Amt vurderer, at der ved uheld i forbindelse med daglig drift ikke kan opsté fare for
mennesker eller miljo uden for virksomheden. Derimod er der risiko for, at der i tilfzlde af
brand kan ske en forurening af Lillebelt med slukningsvand, der indeholder uenskede metaller.

Fyns Amt har derfor bedt virksomheden vurdere, hvor der vil kunne forekomme udledning af
metalforbindelser med slukningsvand. P4 baggrund af denne vurdering vil virksomheden
eventuelt &ndre eksisterende rutiner, hvorefter der udarbejdes en instruks for slukningsvand
i samarbejde med Middelfart Kommunes beredskabsafdeling.

10. Jord og grundvand.

Jordforureninger.

I 1992 blev der konstateret en olieforurening p& virksomhedens arealer. Forureningen, der
stammede fra tidligere nedgravede olietanke, er bortgravet.

I 1993 blev der konstateret en jord- og grundvandsforurening med bl.a. metaller hidrerende
fra aktiviteter i forbindelse med potteafsyring og varmforzinkning. Forureningen er ikke
afgreenset. Den konstaterede forurening er omfattet af lov om affaldsdepoter, lov nr. 420 af
13. juni 1990 og er registreret som affaldsdepot. Det bemaerkes, at det registrerede areal forst
frigives til industriformél, nar den tidligere potteafsyringsplads er fijernet.
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Nedgravede tanke til olie og kemikalier.

Der findes i alt fire nedgravede tanke pd NKT Tradvarket A/S’ arealer.
- to0 2,5 m® petroleumstanke, der er nedgravet i 1966.

- en 10 m® tank til motorgasolie, der har faet ibmgtagningsti!ladelse i 1972 af Middelfart
Kommune.

- en 6 m® methanoltank, der har fiet ibrugtagningstilladelse i 1984 af Middelfart Kommu-
ne.

10.1 Fyns Amt, Milje- og Arealafdelingens vurdering.

Fyns Amt mener, at der er stor risiko for tzring af nedgravede tanke, og at tanke med et
indhold af olie- eller kemikalier derfor udger en forureningsrisiko. -

Det ber sikres, at tankene er tette og ikke praget af tmring, og at omgivelserne ikke er
forurenet pa grund af udslip fra evt. utaetheder.

Med hensyn til tankene med petroleum og motorgasolie er disse omfattet af Miljeministeriets
bekendtgerelse nr. 386 af 21. august 1980: "Bekendtgerelse om kontrol med oplag af olie
m.v.", med Middelfart Kommune som tilsynsmyndighed.

Nedgravning af tanke til kemikalier sdsom methanol kraver tilladelse af amtet, jf. miljabeskyt-
telseslovens § 19 samt Miljoministeriets bekendtgorelse nr. 918 af 18. december 1991:
"Bekendtgerelse om kompetencen til at meddele tilladelse i sager om beskyttelse af jord og
grundvand”.

Den nedgravede 6 m® store methanoltank er udfert af Herning Beholderfabrik, der har udstedt
tankattest i 1984.

Tanken er typegodkendt og udfert af stdl med udvendig glasfiberarmeret polyester og ind-
vendig korrosionsbeskyttelse.

Der er ingen vandindvindingsanlag inden for 50 meter fra tanken.

Fyns Amt mener, at nedgravede tanke med kemikalier regelmessigt ber underkastes teetheds-
prevning og om muligt inspektion, og at dette ber finde sted mindst hvert tiende ar. Da
methanoitanken har varet nedgravet i 10 ar, ber inspektion og tethedsprevning snarest finde
sted.

Tilladelsen ber derfor indeholde felgende vilkér:

- Tanken skal til stadighed have stytke og holdbarhed til det anvendte formal.

- Tanken skal inspiceres og tethedspraves ved farstkommende lejlighed inden for et ar fra
meddelelsen af tilladelsen og derefter mindst en gang hvert 5. ar.

- Pafyldningsstudsen til tanken skal vaere forsynet med en tydelig og holdbar meerkat med
angivelse af, at tanken kun ma anvendes til opbevaring af methanol.
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- Der skal ved regelmassige malinger feres tilsyn med tilforte og opbevarede mangder
i tanken. Resultatet af mélingerne skal opbevares i mindst et &r og forevises for amtet
pa forlangende.

- Safremt brugeren af tanken konstaterer, at tanken er utat, eller fatter begrundet mistanke
herom, skal der straks rettes henvendelse til Fyns Amt om dette.

- Nar tanken tages ud af brug, skal den graves op af jorden efter Fyns Amts anvisning.
Hullet, hvor tanken har ligget, ma ikke tildeekkes, for Fyns Amt har inspiceret det eller
har frafaldet inspektion.

11. Vandforsyningsforhold.
NKT Tradverket A/S forsynes med vand fra Middelfart Kommunale Vandforsyning. NKT
Tradveerket A/S brugte i 1993 50.120 m® vand. Der er gennemfart en vandbesparelse pa 64%

siden 1989, bl.a. ved genbrug af kelevand. Det maksimale vandforbrug fremover ma forventes
at blive omkring 80.000 m’, svarende til det ansogte omfang af spildevandsudledning.

12. Spildevandsforhold. -

12.1 Oplysninger om spildevandsforhold.

12.1.1 Processpildevand.

Processpildevandet indeholder primart tungmetallerne zink, kobber, krom, nikkel, aluminium
samt en mindre mangde bly, hvor zink er det alt dominerende tungmetal. Bly anvendes ikke
mere i processerne, men stammer alene fra urenheder i révarerne.

Processpildevandet indeholder endvidere store maengder jern samt i et vist omfang kvelstof
og fosfor. Kvikselv og cadmium findes i helt sma og nasten ikke-mélelige meengder (de 2

metaller indgar ikke i NKT Tradverket A/S’ processer).

Virksomhedens produktionsforhold er n&rmere beskrevet i afsnit 3 vedrerende virksomhedens
indretning og drift.

Der forekommer processpildevand i virksomhedens trddsektor, semsektor og skruesektor.
De arlige processpildevandsmengder, der i det folgende angives for trddsektor, semsektor og
skruesektor er skennet pa baggrund af det registrerede vandforbrug i de sidste tre méaneder af
1993.

Processpildevandet renses i virksomhedens kemiske rensningsanlag, som omtales under afsnit
12.1.2.

Tridsektoren.

I tridsektoren bejdses og trazkkes varmvalset jerntrad.

.
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Bejdseri,

Varmvalset jerntrad bejdses forst i et syrebad for at fjerne gladeskaller og andre urenheder fra
tradens overflade.

Efter bejdsningen skylles traden i vand og piferes som efterbehandling smgremiddelbzrer i
form af kalk eller bonder (indeholder fosforsyre, zink eller manganfosfat og zinknitrat).

P4 en speciallinie fremstilles fosfateret trad til skruer og forkobret tréd til videre salg.

Fra bejdseriet ledes brugt bejdsesyre til udligningsbassin ved havnen. Herfra pumpes det 1
tankvogne og keres til genbrug med henblik pa fremstilling af jern-klorid.

Skyllevand fra skyllegrav, der i det vasentligste kun er forurenet med jern og syre, ledes
urenset til Lillebelt.

@vrigt skyllevand og udslidte bade ledes til rensningsanlzg 1.
Af flowsheet 12.1.1.1., side 74 fremgér spildevandsstremmene fra bejdseriet.

Vandforbrug i bejdseriet er opgjort til ca. 20.000 m*/Ar.

»

Der foreligger ingen mélinger, der muligger en specificering af, hvor store vandmzngder, der
renses, udledes urenset eller indgér som brugte bade.
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Bejdsning med saltsyre

Brugte bade:

sziges m.h.p.
fremstilling at’
jern-klorid

Skyllevand:

jern- og syreholdige

Slam fra syrekar

Zinkfosfatering

Skyllevand + bade:

fosfat

zink

Smeremidler ved
tradtrekning:

bonder
kalk

Bade:

Forkobring

fosforsyre, zinkfosfat,
zinknitrat og kalk

Skyllevand + bade:

kobber

Rensningsanizg 1

Flowsheet 12.1.1.1. Spildevandsstremme fra bejdseriet.

Male-
brend

Lillebaeit

o

—
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Tradtraekkert.

[ tradtrekkeriet trekkes traden i trekkemaskiner til passende diametre.
Af flowsheet 12.1.1.2 fremgar spildevandsstrgmmene fra tradtrekkeriet.

De brugte bade transporieres i palletanke til rensningsanleg 1. Fra palletankene pumpes
spildevandet over 1 rensningsanlegget.

Brugte bade:
Vadirek brun szbe e

jern
mindre mengde zink

Brugte bade:

Blanktrukken trid svovlsyre — -
jern -
mindre mangde zink

30 m'far

v

Rensningsanleg 1

Flowsheet 12.1.1.2. Spildevandsstromme fra tradtrekkeri.

Skruescktoren.

Af flowsheet 12.1.1.3, side 76, fremgar spildevandsstremmene fra skruesektoren. Spildevand
fra skruesektoren ledes direkte til rensningsanleg 1.

Semsecktoren.

Af flowsheet 12.1.1.4, side 77, fremgar spildevandsstrommene fra sgmsektoren.

Indtil omkring medio 1994 blev en del af spildevandet fra somsektoren renset i rensningsan-
lzeg 2. Dette spildevand pumpes i dag, som det fremgér af flowsheet 12.1.1.4, til rensnings-
anleg 1, hvilket omtales nermere under afsnit 12.1.2.

Det gvrige spildevand der renses i rensningsanleg 1 transporteres i palletanke til anlzgget.




- 76 -

! Cyanindholdigt spildevand
Skyllevand +bade: P forbehandles (oxidation
cyanid til cyanat)

fosfat
salpetersyre
saltsyre

6600 m’/ar

svolvsyre )
Elgalvanisering S T
nikkel

krom
kobber Kromatholdige spildevand

aluminiugm P forbehandles (reduktion til
krom (+3))

Skyllevand + bade:

Affedming i
WN?V-anlil olie )
g ‘ 200 m*far

mindre maEngde:

jem
fosfat
sebe (svagt basisk)

Skyllevand + bade:

o+
: Forrensning for olie
Skruepolering ofic ——! i et Picphoanlzg —Pp
- 60 m’/ar
mindre mengde:

fosfat 6860 m’fér
sabe (svagt basisk)

Rensningsanlag 1

h 4
Lillebit

Flowsheet 12.1.1.3. Spildevandsstremme fra skruesektoren.

* [fglge oplysninger fra NKT Tradverket A/S forventes skruepoleringsanizgget nedlagt primo
1995.

Vaskeplads.

Virksomheden har en vaskeplads, hvor der afvaskes maskindele, truks mv. Spildevandet
opsamles og transporteres i pailetanke til forrensning for olie i et piepho-anlzg inden rensning
i rensningsanizeg 1.
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Fortyndet skyllevand: Skyllevand + bade: Skyllevand l

280 m'/ir o
mindre mengde: i i fosiat
fosfat 1——" m{nﬁilg "'——" Jclirg Bade
jem e
olie trekszbe (kalcium eller .

. Forrensning for
trekszbe natriumstearat) olie i

mindre mzengde: Piephoanlzg
zink A A

350 m'far

Skyllevand: Brugte hade:

. Affedtming og olie
zink l}———{ pudsning af sgm i — P fostat

indre mengde: Rosleranizg
fosfat nﬁdxc mengde:

136 m'far

sebe (naminmhydroxid)

470 m’/Ar

Skyllevand + bade:

treeks®be (kalctum eller

s (v ot natriumstearat)
ollatering (v | » fosfat

sem tl sgmpistoler) jemn 180 m'/ar

mindre mzngde:
olie
zink

Brugte bade:
\ 4 jern i¢—— Varmforzinkning | zitlk
saltsyre jern
mindre mengde:
sales) 647 m*/ar

Skyllevand:

51m'far

2420 m’/&r

A
\
_ N o e o ot -

Rengningsanlzg 2

Rensningsanlzg 1

v

Liltebalt

Flowsheet 12.1.1.4. Spildevandssurgmme fra spmsektoren.

12.1.2 Rensning af processpildevand.
Rensningsanleg 1.
Rensningsanleg 1 er et kemisk feldningsanizg med en hydraulisk kapacitet pa 700 m’/degn.

Anizgget er etableret i 1977. Anlzgget blev i 1990 udbygget med en bedre styring og over-
vagning samt en buffertank. Til buffertanken tilledes surt spildevand fra bejdseri (slam fra
syrekar) samt sure og basiske bade fra eigalvaniseringslinien.

Spildevandet forneutraliseres Og tilledes herefter et neutralisationskar, hvor pH-vardien
justeres til ca. 9,2, ved tilsztning af Ca(OH), og styring af redox-potentialet. Herefter ledes
spildevandet til en flokkuleringsbeholder, hvor der tils®ttes polymer. Efterfolgende ledes
spildevandet til en forfeldningstank, hvor der sker en vis slamudskillelse og derefter til en
sedimentationstank, hvorfra det afledes til Lillebzlt.
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I bilag 10 (bilagsdelen) er rensningsprincippet i rensningsanl@g 1 illustreret skematisk. Som
det fremgar af bilag 10 tilledes basisk spildevand fra bejdseriet et kar pd 20 m’. Herfra ledes
spildevandet dels til forneutralisationskar og neutralisationskar med henblik pa justering af
pH-vardien.

Piepho-anleeg.

Som det fremgir af flowsheet 12.1.1.3 og 12.1.1.4 forrenses spildevandet fra skruepolering,
WMV-anleg i skrue- og semsektor og spildevand fra Rosler-anleg og bade fra collatering
(vask af sem til sempistoler) i semsektoren, for olie i et Piepho-anlag.

Endvidere forrenses spildevand fra vaskepladsen som nzvat i piepho-anlzgget.

Piephoanlzgget bestir af en 15 m’ buffer-beholder. Spildevandet pumpes fra buffer-be-
holderen over i et blandekar, hvor der tilszttes syre til der opnas en pH-verdi pa 5-6. Der
tilszttes derefter bentonit, og blandingen ledes ned over et filterpapir. Slam fra filterpapiret
opsamles i en container og afleveres til Kommunekemi.

Cyanidafgifining. ’

Som det fremgar af flowsheet 12.1.1.3 og bilag 10 (bilagsdelen) forbehandles cyanidholdigt
spildevand fra elgalvaniseringslinien (oxidation til cyanat) inden videre behandling i rens-
ningsanlaeg 1.

Kromreduktion.
Som det fremgar af flowsheet 12.1.1.3 og bilag 10 (bilagsdelen) forbehandles kromatholdigt

spildevand fra elgalvaniseringslinien (reduktion til krom (III) inden videre behandling i
rensningsanlzg 1.

Rensningsanlzg 2.

Rensningsanlzg 2 er et kemisk fzldningsanleg for zink og fosfat, hvor Ca(OH), anvendes
som feldningskemikalie.

Anlagget tilledes en vis regnvandsmangde. I afsnit 12.1.5 er dette forhold nzrmere be-
skrevet.

Anlzgget er etableret i 1987.

Anlzgget blev i 1990 udbygget med en buffertank pa 10 m?® til opsamiing af spildevand og
dermed udligning af spildevandsmengden i sammenh®ng med regnhzndelser. Spildevandet
passerer et sandfang fer indleb til buffertanken.

Rensningsanlzgget har ifelge telefoniske oplysninger fra NKT Tradvarket A/S en hydraulisk
kapacitet pA max 96 m’/degn.

Ved skrivelse af 23. juni 1994 tilkendegav NKT Tradvarket A/S, at der enskedes gennemfort
en @ndring af spildevandsstremmene pi virksomheden. Det spildevand der hidtil var blevet

i

P
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renset i rensningsanlag 2 enskedes renset i rensningsanlezg 1. Baggrunden herfor var pro-
blemer med overleb ved rensningsanlzg 2 ved sterre nedbersmazngder samt en stor over-
skydende hydraulisk kapacitet i rensningsanlag 1.

NKT Tradvarket A/S oplyste telefonisk i juni maned 1994, at der i ferste omgang enskedes
gennemfort forseg med @ndring af rensningsprincippet til afklaring af om det var hensigts-
massigt at gere @ndringen permanent.

Ved skrivelse af 8. november 1994 "Vedr.: NKT Tradvarket A/S, udkast til miljegod-
kendelse, oplg til mede pa Tradvarket den 15. november 1994", har NKT Holding A/S
tilkendegivet af driftomlzgningen af rensningsanleggene forventes at blive permanent.

Rensningsanlzg 2 tages ikke ud af drift, men bibeholdes som stand by et par ar.

Ved skrivelse af 9. november 1994 har NKT Tradvarket A/S fremsendt analyseresultater for
udtagne spildevandsprever i perioden med overfersel af spildevand fra rensningsanleg 2 til
1.

P2 grundlag af de udtagne prover finder NKT Tradverket A/S det godtgjort, at den &ndrede
spildevandsrensning ikke har givet anledning til foroget udledning af tungmetaller.

Spildevandet pumpes fra buffertanken ved rensningsanleg 2 til buffertanken for rﬁodtagelse
af surt spildevand m.v. ved rensningsanlzg 1.

Nir buffertanken ved rensningsanlzg 1 er fuld, afbrydes overpumningen fra buffertanken ved
rensningsanlzg 2. Der sker overlob til NKT Tradverkets A/S’ havledning, nér sandfanget
og buffertanken ved rensningsanleg 2 er fyldt op. En niveaufeler for sandfanget ved rens-
ningsanlzg 2 registrerer hvornar der sker overleb.

I bilag 11 (bilagsdelen) er vist et flowsheet vedrerende rensningsanlzg 2.

Udledning af renset processpildevand.

I flowsheet 12.1.1.5, side 80, er vist en samlet oversigt over stofindholdet i det processpil-
devand, der udledes fra NKT Tradvarket A/S.

Det rensede spildevand udledes via havledning med 3-huls diffusor til Lillebzlt. Ledningen
er 75 m lang, regnet fra kysten og udmunder pa 18 meters vanddybde.

Placeringen af ledningen fremgér af bilag 12 (bilagsdelen).

Vandforbrug og udledt spildevandsmsengde.

NKT Tradvarket A/S har ved skrivelse af 2. december 1993 redegjort for det forhold, at der
registreres en vesentlig forskel i den vandmangde, der udledes set i forhold til den vand-
mangde, der modtages fra Middelfart Vandforsyning.

Forskellen mellem indkebt og udledt vandmangde er for 1. halvir af 1993 opgjort til at
svinge fra 25 m*/dag - 122 dage = 3.050 m*/halvar og op til 40 m*/dag - 122 dage = 4.880
m®/halvir. Den udledte vandmzngde i 1993 var ca. 15% mindre end den indkebte vand-
mangde pa 50.120 m®
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I redegerelsen er anfert, at der fordamper en del vand fra proceskar og keletirne, samt at der
anvendes vand til opblanding af syrekar, som destrueres eksternt. Sammenlagt er disse
vandmengder opgjort til 3.100 m® for 1. halvar af 1993. Herudover sker der mindre for-

dampning fra kedelanlzg etc.

I andet halvar af 1991 installerede NKT Tridvarket A/S en ny magnetisk flowméler 1 det
samliede aflob fra virksomheden. Denne er, 1 modsetning til den tidligere flowmadler, i stand
til at kompensere for det vand, der stuver tilbage i aflebsledningen.

Med den nye flowmaéler er aflebsmalesikkerheden siledes blevet forbedret.

Vaskeplads i Skruescktor Spmscktor
20030 m*/r
140 m'far Skyllevaod fra | (samlet 6860 m/ir
bejdseri gzndmzngdc
L 647 m'fir 2040 m'ar
Stof: Stoffer: Stoffer: Stoffer: Stoffer: Stoffer:
Olie jern zink zink zink zink
svre jerm nikkel Jem jem
kobber krom fosfat saltsyre
fosfor aluminiom olie
nitrat jem trzkszbe . mindre mangde:
kalk kobber saltsyre ) '
brmm szbe fosfat natrjumhydroxid fosfat
syre (fosforsyre) cyanat olie
+ svovisyre olie trzksebe
saltpetersyre
svovisyre
saltsyre
natrambydroxid
szbe (svagt basisk)
i j l h 4
Spildevand der tidligere blev renset i Reaseanlzg 2
Milsbrend

Flowsheet 12.1.1.5. Stofindhold i processpildevandet fra NKT Tradvarket A/S.
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Renere teknologi.

Felgende renere teknologiprojekter har NKT Tridvarket A/S i henhold til udledningstil-
ladelsen af 14. maj 1990 tilkendegivet at ville realisere:

Kortlegning af vandforbrug: Registrering af vandforbrug pé alle ho-
vedforbrugssteder fra 1. januar 1990.

Sporing af zinkkilder: Udredning inden 1. juli 1990. Tidsplan for ud-
forelse fastlegges, nir udredning foreligger.

Genbrug af renset spildevand i galvano: Udredning inden 1. juni
1990. Udferelse inden 1. januar 1991.

Genbrug af kelevand: Udredning inden 1. oktober 1990. Udferelse
inden 1. januar 1991.

Separering af spildevandsstremme.
Udnyttelse af kondensvand fra bejdseriets kedelcentral.
Besparelser pa forbrug af sanitert spildevand. ’

Mindre forbrug af skyllevand i varmforzinkeri og fortinneri.

Procesforbedringer i bejdseri.

Virksomheden har installeret vandmalere pa alle hovedforbrugssteder pr. 1.1.

En opbevaringsplads for zinkaske er flyttet, siledes at evt. spild ledes til rens-

ningsanlzg. Da udledningen af zink i 1990, 1991, 1992 og 1993 har haft en
markbar faldende tendens i forhold til 1988 og 1989, har NKT Tradvarket A/S
ikke foretaget sig yderligere og betragter derfor projektet som afsluttet.

Projektet er gennemfert i sammenh®ng med projektet under punkt d).

a) 1. prioritet:
b) 1. prioritet:
¢} 1. prioritet:
d) 1. prioritet:
e) 2. prioritet:
f) 2. prioritet:
g) 2. prioritet:
h) 2. prioritet:
i) 2. prioritet:
Ad a)
1990.

AdDb)

Ad ¢)

Ad d)

Pr. 1.1. 1991 var der gennemfort folgende:

- Etableret koletdrn til keling af kelevand pa elgalvaniseringslinien.

- ZEndring af styring pa elgalvaniseringslinien, hvorved oversleb/badforu-
rening er mindsket vasentligt. Endvidere er der indfert spareskyl.

- Afbrydelse af skyllevandstilfersel ved driftsstop.

- Diverse ®ndringer af rorfering.

De n@vnte foranstaitninger har medfert en vandbesparelse pa 13.000 m*/ar.




Ade)

Ad f)

Ad g)

Ad h)

Ad i)
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Projektet er ikke igangsat. I sammenheng med tilslutning af det sanitzre spilde-
vand til offentligt kloaknet er der sket visse @ndringer i kloaksystemet, som
omtales 1 afsnit 12.1.5.

Udferte forseg viste, at vandbesparelsen ved dette projekt var minimal, og pro-
jektet blev derfor droppet.

Der er installeret vandsparedyser pa alle vandhaner. Effekten af dette tiltag er
ikke blevet belyst.

Fortinneriet er nedlagt. Der er indfert kaskadeskyl for selve forzinkningen.

NKT Tridverket A/S har i sammenh®ng med ansegning om kap. 5-godkendelse
af virksomheden tilkendegivet, at der anskes mulighed for eventuelt at etab-
lere en proceslinie for fortinning.

I folge telefoniske oplysninger fra NKT Tradvarket A/S er der ikke aktuelle
planer om at foretage fortinning.

Der er er sket en reduktion i anvendelsen af skyllevand ved indferelse af spare-
skyl og kaskadeskyl.

[

Nye renere teknologiprojekter.

e Medio 1991 etableredes recirkulering af s&be og skyllevand fra skruepoleringspro-
cessen. Herved er opniet en vandbesparelse pd 7.000 m’/ar.

®  Regnet fra 1. april 1991 har der kun varet anvendt genbrugsvand til hzrdning af
skruer. Herved er opndet en vandbesparelse pa ca. 10.000 m*/ar.

e Medio 1992 etableredes et koletirn med henblik pi reduktion af vandforbruget i trad-
sektoren (trekkeri). Herved er opniet en vandbesparelse pa 35.000 m’/ar.

Effekt af renere teknologiprojekter.

De vandbesparende foranstaltninger har medfert en stor nedgang i vandforbruget. I perioden
1990-1993 er vandforbruget siledes nedbragt med ca. 60% pr. produceret enhed.

I 1993 var det samlede vandforbrug pa 50.120 m®. Set i forhold til 1989 er vandforbruget
nedbragt med 64%.

Fremtidige renere teknologitiltag.

NKT Tradvarket A/S har oplyst, at der efterhinden som anizg nedslides og produkter
forzldes, introduceres nye anlzg og produkter, der er baseret pa renere teknologi. Eksem-
pelvis er affedtning i perchlor erstattet af en vandbaseret proces, og der er indtroduceret
cyanidfri elgalvanisering.

Endvidere arbejdes der pa sigt med at afskaffe anvendelsen af krom (VI).
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Ifelge NKT Tradvarket A/S er introduktionen af renere teknologi en lebende trinvis proces,
som det ikke er muligt at planlzgge for en 8-arig periode.

Som omtalt i afsnit 3.3 forventer NKT Tradverket A/S, at etablere et nyt cyanidfrit elgalva-
niseringsanleg i 1995/1996. Dette anleg forventes pa sigt at give anledning til mindsket
udledning af spildevand og tungmetaller.

Skylievandet fra processen vil blive renset ved elektrolytisk udfzldning af zink. Det ud-
fzldede zink forventes at kunne anvendes i varmforzinkninsanlzgget.

Ved indferelse af cyanidfri elgalvanisering vil der bnes mulighed for genanvendelse af det
rensede processpildevand fra denne proces.

Udover cyanid-fri proces har NKT Tradvarket A/S ikke i konkrete planer om indferelse af
renere teknologi i sterre omfang, udover det, der felger den almindelige udvikling.

12.1.4 Muligheder for yderligere begraensning i tungmetaludledningeﬁ.
Tilslutning til offentlig kloak.

Middelfart Kommune har udtrykt betznkelighed ved at tilslutte processpildevand' fra NKT
Tradvaerket A/S til offentlig kloak. Et eventuelt driftsvigt pi et af NKT Tradvarket A/S’°
rensningsanlzg ville i givet fald kunne forurene store slammangder med tungmetalier og i
verste fald helt eller delvis hemme den biologiske aktivitet pd Centralrensningsanlegget.

NKT Tradvarket A/S finder det ligeledes mest hensigtsinessigt fortsat at have searskilt
udledning af renset processpildevand til Lillebzit.

Forbedret rensning af processpildevandet.

Periodevis har der v&ret problemer med sedimentation af det udfzldede metal pA rensningsan-
lzg 1, hvilket til tider har medfort medrivning af udfeidede metaller til aflebet.

Som en mulig lesning pa dette problem har det varet overvejet at etablere et sandfilter.

Som alternativ til et sandfilter blev der forsegsvis udfert en anlegsendring i ferste halvar af
1993. FEndringen bestod i at den ene af anlzggets fire slamtanke, som benyttes til koncen-
trering af slam, benyttedes som forudskiller (forfzldning) for sedimentationstanken. Herved
reduceredes den slammangde, der skal bundfzldes i sedimentationstanken.

Anlzgszndringen gav anledning til en betydelig bedre rensningseffekt og @ndringen er gjort
permanent. NKT Tradvarket A/S vurderer siledes, at der nzppe kan opnas forbedringer i
renseeffekten ved etablering af et sandfilter.

NKT Tradvarket A/S antager, at det rensede spildevands restindhold af metaller foreligger
bundet som komplekser. I de kommende ar forsages det belyst, om disse kan undgas eller
brydes.

I givet fald vil fzldningsprocessen kunne optimeres yderligere.
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Nedfald.

Efter at varmforzinkninganlzggene medio marts 1994 er blevet udstyret med filtre forventer
NKT Tradvarket A/S, at nedfaldet af is@r zink pd tagflader mv. reduceres. Den samlede
zinkudledning forventes dermed nedbragt.

12.1.5 Saniteert spildevand og regnvand.

Sanitert spildevand.

Medio april 1994 tilshuttedes det sanitzre spildevand fra virksomheden til Middelfart Central-
rensningsanleg.

Regnvandsafledning.

Der sker afledning af regnvand fra tre omrider, benzvnt 1, 2 og 3. I bilag 13 (bilagsdelen)
er de nevnte omrider angivet.

De angivne arealer i bilag 13 er "nettoafstremningsarealer”, det vil sige det antal hektar, der
bidrager til regnvandsafstremningen.

Omrdde 1.

Omrade 1 er et ubenyttet omride/ferdigvarelager. Regnvandet herfra afledes direkte til
Lillebalt via et udleb i kajkanten.

Omrdde 2.

Omride 2 er fzlleskioakeret. Processpildevandssystemet er dog adskilt fra det evrige kloak-
system,

Efter tilslutning af sanitert spildevand til offentlig kloak bliver regnvandet fra omréidet afledt
sammen med sanitert spildevand til en pumpebrond. Herfra pumpes spildevandet til offentligt
net.

Fra pumpebrenden er der overlob i to trin, siledes at der ferst aflastes til havledningen og
derefter til stenglacis.

Overlobet til havledning/stenglaciset er nummereret AA 01700 pa bilag 13.

Fra omride 2 sker der endvidere i visse regnvejrssituationer aflastning af regnvand/spildevand
via et overlebsbygvark nummereret AC 00 900 pa bilag 13.

Omrdde 3.

Omrade 3 er fzlleskloakeret. Sanitzrt spildevand samt regnvand fra dette omrade har hidtil
veret ledt sammen med processpildevandet til rensningsanlzg 2.

o,
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Hidtil er der sket aflastning af processpildevand, sanitzrt spildevand og regnvand via to
overlebsbygvarker.

Ved tilslutningen af sanitzrt spildevand til offentlig kloak er det sanitzre spildevand separeret
fra det evrige kloaksystem.

Fra omrade 3 sker i visse regnvejrssituationer aflastning af regnvand/processpildevand, til
kajomrade, via overlebsbygverkerne nummereret AC 01200 og AC 01601 pa bilag 13.
Processpildevandet vil hovedsagelig indeholde zink.

NKT Tradvarket A/S udtog i 1993 i tre tilfzldige tervejrsmaledagn stikprever af det spil-
devand, der ledes til rensningsanlzg 2. Stikprevernes zinkindhold bestemtes. P4 baggrund
heraf beregnedes den arligt aflastede zinkmangde, via de to bygverker, til at udgere ca. 0,5

kg/ar.

Som omtalt under afsnit 12.1.2 er der endvidere et overleb i tilknytning til rensningsanlzg
2. Det aflastede spildevand udledes, via malebrenden pa havledningen, til Litlebalt.

Aflastede spildevandsmeengder.

P grundlag af EDB-modellen SAMBA er det beregnet, hvor mange gange arligt, samt i hvor
lang tid der gennemsnitligt vil ske aflastning af spildevand via overlebsbygvarkerne i omrade
2 og 3. Resultatet af beregningerne fremgér af tabel 12.1.5.1.

Omréide Antal afl, | Varighed. | Afl, Vol. | Heraf saniteert
pr. ar t. m’ spildevand
- m3

2.
Bygvaerk AA 01700 43,7 108,7 *13682 118
Bygvaerk AC 00900 3,5 0,7 50 _ <1

3.
Bygvaerk AC 01200 9.3 7.5 333 0
Bygverk AC 01601 4,5 0,8 60 0

*  heraf aflastes ca. 360 m® 2 gange arligt til stenglaciset, mens resten aflastes til havled-
ning.

Tabel 12.1.5.1 Aflastede spildevandsmzngder fra NKT Tradverket A/S.

Udledning af tungmetaller via rensningsanleg under regn.

NKT Tradvaerket A/S har ved notat af 25. oktober 1993 redegjort for udledningen af tung-
metaller fra rensningsanlag 2, herunder overlebsbygverket i tilknytning til anlzgget, under
regn.
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I notatet er der redegjort for udledningen af zink i h.h.v. ter- og regnvejr.

I en lengere periode fra 4. februar 1993 til 15. april 1993 blev der udtaget spildevandsprever
som blev analyseret for zink.

Pé grundlag af den foretagne undersegelse konkluderes det, at der sker en foreget udledning
af zink ved nedber sterre end 2 mm. Foregelsen vil vere athengig af, over hvor langt et
tidsrum nedberen falder. For nedber op til 13 mm vil der typisk blive udledt 1,7 kg zink
mere pr. degn, og ved nedber p2 17 mm er observeret en foraget zinkudledning pa 2,1 kg

pr. degn.

NKT Tradvarket A/S har telefonisk oplyst, at det pA baggrund af nedbersregistreringer i
1993 er beregnet, at merudledningen af zink i regnvejrsituationer udgjorde 71 kg i 1993.

Undersagelse af ledningsnet i forzinkerigaden.

I udledningstilladelsen af 14. maj 1990 er der stillet vilkar om, at NKT Tridvérket A/S skal
iverksette en undersogelse af ledningsnettet i forzinkerigaden med henblik pa at fa udbedret
de eventuelle kontaminerede ledningsstrekninger.

NKT Tradvarket A/S har ved skrivelse af 8. oktober 1993, vedrerende ansegnin'g om ny
udledningstitladelse bl.a. tilkendegivet folgende vedrerende dette vilkar:

Baggrunden for dette vilkir var en teori om, at periodevis forhajede metalindhold i udled-
ninger til Lillebzlt kunne skyldes et kontamineret ledningsnet, hvorfra der under regn si
kunne medrives bundfzidet metal. Spildevandsanalyserne de sidste par ir har vist, at de
periodevise forhajelser ikke skyldes rester i ledningsnettet; men andre arsager, si som drifts-
vigt og uheldige dumpninger etc. Ved dumpninger menes, at der tidligere blev ledt brugte
bade fra Rosleranleg og varmforzinkeri i semsektoren direkte til rensningsanleg 2. Badene
transporteres i dag i palietanke til rensningsanlzg 1 og doseres kontrolleret til anlzgget.

12.1.6 NKT’s forslag til fornyet udledningstilladelse.

I NKT Holding A/S fremsendte ansegning om fornyet udledningstilladelse er der bl.a.
tilkendegivet folgende:

"NKT forventer, at torvejrsvandmengdeudledningen i de kommende ar vil kunne begrenses
til hajst 80.000 m? pr. Ar.

Pi grundlag af data for 1. halvar af 1993 kan det beregnes, at metaludledningen fremtidig vil
blive ca. 300 kg/ar ved et produktionsvolumen baseret pa 33.000 tons valsetrad.

NKT har forhdbninger om, at metaludledningen kan fastholdes pa dette lave niveau, men
mener ikke, at der er tilstrakkeligt erfaringsgrundlag til, at dette niveau med rimelighed kan
danne grundlag for fastszttelse af fremtidige udlederkrav.

NKT finder derfor, at der ber tages udgangspunkt i de udlederkrav, der i henhold til den
gaeldende udledningstilladelse, skal overholdes fra 1.1. 1994.

Forslaget til fremtidige udlederkrav begrundes bl.a. med felgende:

o
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NKT Tradverket har i perioden 1990-93 pr. ton forbrugt vaisetrad mindsket vandforbruget
ca. 60% og udledningen af tungmetaller ca. 70%. Dette resultat er opnaet bl.a. ved et be-
tydeligt ressourceforbrug til forbedring af rensningsanleggene og vandbesparelser, herunder
genbrug af kelevand.

NKT Tradverket skal, som det vil vare Fyns Amt bekendt, i de kommende ar anvende
betydelige ressourcer til omlzgning af kloakker samt begraznsning af luftforurening og stej.
Der vil pa denne baggrund i de kommende ar ikke v&re ressourcer til en yderligere eks-
traordiner indsats pa spildevandsomradet i stil med det, der er gennemfort i de sidste 4 ar.
Pi grund af bl.a. byggekrise og eget konkurrence er afsztningen af NKT Tradverket A/S’s
produkter vigende. Driftsresultatet er for tiden utilfredsstillende.

NKT skal i den kommende 8 ars periode i muligt omfang gennemfore vandbesparelser og
renere teknologi med henblik pa at begrense udledningerne yderligere. Da de muligheder,
der er under overvejelse, ikke er tilstrekkeligt udviklede til, at tidshorisont kan angives,
opstilles der ikke faste tidsterminer.

Der er dog alligevel et hib om, at udledningen af spildevand og tungmetaller mindskes i de
kommende ar. Dette hab skyldes dels, at nedfaldet af zink vil blive begranset i forbindelse
med, at zinkpanderne (smeltedigler med flydende zink) bliver forsynet med filtre og dels
afledte virkninger af andre renere teknologi tiltag. Da miljsindsatsen i de kommende ar skal
koncentreres om luft og stej, vil NKT Tradverket A/S have meget lidt forstielse for faste
tidsterminer og handlingsplaner for indsatsen pé spildevandsomradet i den kommende 8-ars
periode. "

Processpildevand.
NKT Holding A/S foreslar, at udledningstilladelsen meddeles pa bl.a. felgende vilkar:

Udledningstilladelsen omfatter folgende stof- og vandmangder:

Stof g/degn kg/ar
Cyanid 80 20
Olie 830 200
Kobber 250 60
Krom 130 _ 30
Nikkel 80 20
Zink 2500 600
Metalsum 3000 710
pH 2-9

Temp °C 35
Vandforbrug m*/ar 80.000

Dognverdier tillades overskredet 50%.
Arsvardierne mi ikke overskrides.

Der skal udtages prever af udledningen til havledningen mindst 24 gange om éaret, heraf
mindst 12 i torvejrsdegn. Efter n@rmere aftale med Fyns Amt kan provetallet nedsattes til
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12, heraf mindst 6 i tervejrsdegn, hvis forrige ars analyseresultater indikerer, at dette er
forsvarligt. Fyns Amt kan til enhver tid atter oge prevetallet til 24 gange om aret.

Provetagningen skal forega flowproportionalt over et dogn, og alle analyser udferes pa et
akkrediteret laboratorium eller efter aftale med Fyns Amt.

Alle udtagne prover analyseres for: cyanid, olie, kobber, krom, nikkel og zink.

Op til seks gange om aret kan Fyns Amt anmode om yderligere at fa analyseret for et eller
flere af folgende stoffer: bly, kvikselv, cadmium, jern, tin, total-P og total-N.

Udledningstilladelsen baseres pa 33.000 tons valsetrad og gores gzldende i 8 ar.

Som det fremgir af flowsheet 12.1.1.3, i afsnit 12.1.1, indeholder processpildevandet fra
elgalvaniseringslinien aluminium.

Ifolge telefoniske oplysninger fra NKT Tradvarket A/S er det alene i visse perioder af aret,
at spildevandet belastes med aluminium. )

NKT Tradvarket A/S forventer, at udledningen af aluminium maksimalt vil udgere 50 kg/ar
ved et produktionsvolumen pa 33.000 tons varmvalset jerntrad.

[

Ifolge NKT Tradvarket A/S er det ikke muligt at opgere, hvor stor en spildevandsmzngde,
der arligt vil blive tilfert aluminium.

NKT Tradvarket A/S vurderer dog, at et udlederkrav pa 50 kg aluminium pr. ar vil kunne
overholdes, selvom der tages udgangspunkt i, at der er indeholdt aluminium i den samlede
irlige udledte spildevandsmangde.

NKT Tradverket A/S har endvidere telefonisk oplyst, at der ikke foreligger malinger der
muligger opgerelse af hidtil udledte mzngder aluminium.

12.2 Fyns Amt, Natur- og Vandmiljeafdelingens bemzrkninger.
Malsztning/forureningstilstand af recipienten.

Lillebzlt er i henhold til Regionplan 93-2005 maélsat som fiskevand til lyst- og/eller erhvervs-
fiskeri, samt hvor visse naturlige betingelser er til stede, som gyde- og/eller opvakstomrade
for laksefisk.

Overvigning af havmiljeet foretages i Lillebaltregionen af Lillebzltsamarbejdet, bestaende
af Fyns, Senderjyllands og Vejle amter. Resultaterne af overvagningen er senest afrapporteret
i maj 1994.

I rapporten er der konkluderet felgende vedrerende forureningstilstanden i Lillebzlt:

Pi baggrund af resultaterne af overvigningsprogrammet for Lillebelt, gennemfort af Lille-
baltsamarbejdet siden 1985, ma det konkluderes, at de vedtagne vandmiljemélsztninger for
Lillebelt ikke er opfyldt. Arsagen hertil er for store tilfersler af naringsstofferne kvalstof
og fosfor og i denne sammenheng primart kvealstof.

o

.

—

——
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Tungmetalbelastning.

Stremforholdene i Snevringen i Lillebzlt ger, at der sker en betydelig sedimenttransport og
dermed transport af de tungmetaller, der udledes, fra bl.a. NKT Tradverket A/S, til den

sydlige- og nordlige del af Lillebzlt.

Det formodes siledes, at en stor del af de tungmethller der udledes fra NKT Tradvarket A/S
vil aflejres pa lokaliteter, der er beliggende i betydelig afstand fra NKT Tradvarket A/S’
havledning.

I 1983 foretog Fyns Amt bl.a. en undersogelse af overfladesedimentets indhold af tungmetal-
ler pa bl.a. en prevetagningsstation, der var placeret ved NKT Tradvarket A/S’ havlednings

udleb.

1 1992 foretog amtet, som i 1983, en undersogelse af overfladesedimentets indhold af tungme-
taller.

Sammenholdes resultaterne fra 1983 med resultaterne fra 1992 kan det konkluderes, at der
er sket en fordobling af overfladesedimentets Cr- og Cu-indhold og en tredobling af over-
fladesedimentets Zn-indhold ved havledningens udieb.

I felgende afsnit 12.2.1 er redegjort for, at der i de senere ar er sket en v&sentlig'reduktion
i mengden af udledte tungmetaller fra NKT Tradverket A/S. P4 baggrund heraf samt pi
baggrund af stremforholdene i Snzvringen mé det forventes, at der med tiden vil ske en
reduktion af tungmetalindholdet i overfladesedimentet ved NKT Tradvarket A/S’ havlednings
udleb.

I "Lillebzltsrapporten” fra maj 1993 er der p4 grundlag af undersegelser af tungmetalind-
holdet i sedimentet pa en rekke positioner i Liliebzlt konkluderet, at det generelle tungmeta-
lindhold ikke er forskelligt i arene 1986, 1989 og 1992.

12.2.1 Fyns Amt, Natur- og Vandmiljsafdelingens forslag til fornyet udledningstilladelse.

Spildevandsmzngde og sammensztning.

NKT Tradvarket A/S’ samlede udledning af tungmetaller (i tarvejrsdegn, < 2 mm regn) er
reduceret fra 5500 kg/ar i 1978 til 251 kg/ar i 1993.

Zinkudledningen udger i sterrelsesordenen 80-90% af den samlede metalsum.

1 1993 udgjorde zinkudledningen 199 kg af den samlede udledte metalmengde (i tarvejrs-
degn, < 2 mm regn) pa 231 kg.

I figur 12.2.1.1, side 90 er vist den arlige udledning af tungmetalier fra NKT Tradverket A/S
(i torvejrsdegn, < 2 mm regn) i perioden fra 1978-1993.
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Figur 12.2.1.1. Arlige udledninger af tungmetaller fra NKT Tradvearket A/S i perioden fra
1978-1993.

Den vaseniligste reduktion i mengden af udledte tungmetaller fandt sted efter etableringen
af det ferste kemiske rensningsanlzeg i 1977, idet udledningen for 1977 var i starrelsesorde-
nen 27 ton/ar.

I udledningstilladeisen af 14. maj 1990 er der opstillet en mils®tning om, at spildevands-
mengden inden udgangen af 1993 skal reduceres med 50% og tungmetaludledningen med
minimum 30% og forventeligt mere set i forholdet til forholdene 1 1988.

Fra 1988 til 1993 er spildevandsmangden nedbragt med 72% og tungmetaludledningen ned-
bragt med 77%. De opstillede mél er siledes opfyldt med god margin.

Til illustration af hvor meget tungmetaludledﬁingcn er nedbragt fra 1988 til 1993 er der i
tabel 12.2.1.1 vist mengden af udledte tungmetaller, kg/ar, set i forhold til produktions-
volumenet.

Ar Udledt tungmetaller | Produktionsvolumen, | Udledte tungmetaller g/Ar
kg/ar tons pr.

tons produktionsvolumen
1988 1107 21553 51
1989 1492 21827 68
1990 733 21721 34
1991 595 21866 27
1992 535 26733 20
1993 251 21619 12

Tabel 12.2.1.1 Maengden af udledte metaller sammenholdt med produktionsvolumenet i
arene 1988-1993. '
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Begrensningen i udledningen af metaller har ikke mindst sammenhzng med, at der er gjort
en betydelig indsats m.h.t. indfarelse af renere teknologi pa virksomheden. Siledes er vand-
forbruget som omtalt nedbragt med 60% pr. produceret enhed i perioden 1990-1993.

Endvidere har den omtalte forbedring af de kemiske rensningsanlaeg veret medvirkende til
reduktionen i udledningen af tungmetaller.

Hidtil geeldende udlederkrav.

I perioden fra 1990 til 1993 har NKT Tradverket A/S overskredet enkelte af de geldende
udlederkrav. Dette forhold afspejler dog ikke manglende vilje og bestrebelser med hensyn
til at begrense udledningen af tungmetaller.

Af bilag 14 (bilagsdelen) fremgar processpildevandets indhold af forurenede stoffer angivet
i arlige udledte mengder (i tervejrsdegn, < 2mm regn) for peroden 1988-1993. I bilaget er
endvidere anfert de udlederkrav, der har varet geldende inden for den nevnte arrekke.

De gzldende udlederkrav til, hvor mange kg metaller, der mé udledes pr. ar, var overholdt
med god margin i 1993.

Som det fremgar af bilag 15 (bilagsdelen) har der i 1993 - vurderet som arsmiddelkoncentra-
tionener - varet overskridelser af de gzldende vejledende udlebskoncentrationskrav for
cyanid, kobber, krom, nikkel og zink. Overskridelserne skyldes for de enkelte stoffer, med
undtagelse af cyanid, enkeltmélinger hvor koncentrationen har varet vasentlig over den
vejledende kravvardi.

Vandforbrug og udledt spildevandsmaeengde.

Fyns Amt finder, som omtait under afsnit 12.1.2., at NKT Tradvarket A/S fyldestgerende
har redegjort for arsagerne til, at der registreres forskel mellem indkebte og udledte vand-
mengder. Der vurderes derfor ikke at vare behov for yderligere redegerelser vedrgrende
dette forhold.

Processpildevand.

I henhold til miljebeskyttelseslovens § 3, stk. 1, skal der ved lovens administration legges
vagt pa, hvad der er opnaeligt ved anvendelse af den mindst forurenende teknologi, herunder
mindre forurenende rivarer, processer og anleg og de bedst mulige forureningsbekzmpende
foranstaltninger. Ved denne vurdering skal der legges serlig veegt pa en forebyggende indsats
gennem anvendelse af renere teknologi.

Som omtalt under afsnit 12.2.1 har NKT Tradvarket A/S inden for den seneste arrzkke gjort
en betydelig indsats med hensyn til indforelse af renere teknologi. Effekten heraf har bl.a.
varet en betydelig reduktion i udledningen af tungmetaller.

Fyns Amt finder, at der ber fastlegges krav, der sikrer, at den fremtidige udledning af
tungmetaller holdes pa et relativt lavt niveau og at de opniede renseresultater i 1993 ber dan-
ne basis for fastieggelse af de fremtidige udlederkrav.
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Fyns Amt finder, at der ber tages udgangspunkt i, at produktionsvolumiet udgjorde 21.619
tons i 1993. Dette volumen sazttes i forhold til, hvor mange kg der udledies af de enkelte

tungmetaller i tervejrsdogn i 1993.

Eksempelvis blev der beregningsmaessigt udledt 28 kg kobber i 1993. Sattes denne mngde
i relation til produktionsvolumet pi 21.619 tons fas en udledning pa 1,3 g Cu/produktions-
volumen i tons.

Ved et produktionsvolumen pa 33.000 tons, som ansegt, fas: 33.000 tons x 1,3 g Cu/tons
produktionsvolumen = 42.900 g Cu = 42,9 kg Cu.

Foretages der samme beregning for de evrige metaller, der er stillet udlederkrav til fas
falgende forventede udledning af tungmetaller ved en produktion pa 33.000 tons:

Kobber (Cu) : 429 kg
Krom (Cr) : 12,5 kg
Nikkel (Ni) : 17,6 kg
Bly (Pb) : 6,0 kg .,
Zink (Zn) : 303,8 kg

Pi grundlag af "volumenberegningen” samt pa baggrund af de faktiske udledninger af de
enkelte metaller i de seneste ar finder Fyns Amt, at der bor fastlegges udlederkrav, som
fremgar af tabel 12.2.1.2.

De foreslaede mangdekrav til kobber, krom, bly og zink er fastlagt med en "sikkerhedsmar-
gin" pa i sterrelsesordenen 30% set i forholdet til de tal, der fremkom ved "volumenbe-
regningen”.

Mangdekravet til nikkel er fastlagt med en "sikkerhedsmargin” pd i storrelsesordenen 14%
og kravet er identisk med NKT Tradvarket A/S’ forslag.

Forslaget til mangdekrav til aluminium er fastlagt pad baggrund af oplysninger fra NKT
Tradverket A/S, jevnfer afsnit 12.1.6.

Udlederkravene fastlagt pid grundlag af ovennzvnte volumenberegning er baseret pa et
produktionsvolumen pa 33.000 tons. Da produktionsvolumenet vil variere fra ar til ar finder
Fyns Amt det relevant endvidere at fastlegge vejledende krav til koncentrationen af udledte
tungmetaller mv. Disse er ogsd angivet i tabel 12.2.1.2 og er i overensstemmelse med de
vejledende krav i tiltadelsen af 14. maj 1990.

Fyns Amt finder det miljemassigt forsvarligt, fortsat at tillade spildevandet udledt med en
pH-vardi pa 2.9 idet det vurderes at udledningen ikke giver anledning til vasentlig &ndring
af pH uden for fortyndingszonen ved halvledningens udmunding.
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Fyns Amts forslag NKT’s forslag

Stof kg/degn* kg/ar* mg/1** kg/ar
CN 0,08 20 0,1 20
Olie 0,83 200 5,0 200
Al 0,21 50 2,0 50
Cu 0,23 55 0,5 60
Cr 0,07 16 0,2 30
Ni 0,08 20 0,2 20
Pb 0,03 8 0,2 -
Zn 1,67 400 3.5 600
Metalsum 2,29 549 760
pH : 29 Absolut interval a 2-9
Temp.max : 35°C Absolut krav =~ a 35°C
Tervejrsvandmangde

m?/ar : max. 80.000 80.000

*  De angivne udlederkrav foreslas at vere geldende for torvejrsdegn, som defineres som
degn med mindre end 2 mm nedber.

**  Vejledende udlederkrav

Ao Ved absolut krav/interval menes, at de angivne vardier skal overholdes ved alle ma-
linger.

Tabel 12.2.1.2 Fyns Amts forslag til fremtidige udlederkrav.

Dognkravvardierne foreslis kontrolleret pA baggrund af gennemsnittet af de stofmangder,
der er udledt i de enkelte "tervejrsdegn”, hvor der er udtaget prover.

Kravene til arligt udledte stofmangder foreslds kontrolleret pa baggrund af den beregnede
gennemsnitlige degnudledning i "tervejrsdegn”. Dette gennemsnit ganges med antallet af pro-
duktionsdegn pr. ir (som regel i storrelsesordenen 240 degn), hvorved der fis udledt mangde
i kg/ar.

Det foreslas, at der ikke accepteres overskridelser af den arligt beregnede gennemsnitlige

udledning af stoffer i kg/degn og kg/ar.

Som anfert under afsnit 12.1.3 har NKT tridvarket A/S ensket mulighed for eventuelt at
etablere en proceslinie for fortinning.

Fyns Amt finder, at der ber stilles vilkir om, at NKT Tradvarket A/S skal underrette Fyns
Amt skriftligt, sifremt der etableres anlzg til fortinng saledes, at der kan tages hejde for, at
spildevandet i givet fald ogsi vil indeholde tin.
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Overforsel af spildevand fra lille rensningsanleg (2) til stort rensningsanleeg (1).
Iafsnit 12.1.2 er omtalt NKT Tradvaerket A/S’s gennemfarte 2ndring af spildevandssystemet.

Fyns Amt finder det, vurderet pi foreliggende grundlag, fornuftigt at udnytte den over-
skydende hydrauliske kapacitet i rensningsanleg 1, idet der derved forventes en samlet
forbedret rensning af spildevandet.

Fyns Amt finder, at der ber stilles vilkir om registrering af hvor store spildevandsmangder
der pumpes fra rensningsanl@g 2 til rensningsanlag 1.

Fyns Amt finder endvidere, at NKT Tradvarket A/S, inden udgangen af 1997, ber redegere
for varkets spildevandsudledning under regn. I denne sammenha&ng bar der redegeres for de
teknisk/ekonomiske muligheder for eventuelt at nedbringe antallet af overleb/aflastede
stofmangder ved tillebet til rensningsanlzg 2 ved at udnytte volumet i rensningsanleg 2 som
sparebassin i regnvejrssituationer.

P2 baggrund af redegerelsen bor Fyns Amt kunne stille vilkir om, at volumet i rensnings-
anleg 2 eventuelt skal udnyttes som sparebassin.

Overfladevand.

Ved skrivelse af 3. december 1993 tilkendegav Fyns Amt, at der ved meddelelse af fornyet
udledningstilladelse vil blive stillet vilkr om mating og kontrol af aflastede spildevandsmang-
der via overfaldsbygvarkerne benzevnt AC 01200 og AC 01601, jf. afsnit 12.1.5.

Ifolge telefoniske oplysninger fra rddgivende ingenierfirma Hundsbazk & Henriksen A/S vil
det vere forbundet med udgifter pa flere hundrede tusinde kroner, at etablere mulighed for
maling af aflastede spildevandsmangder via bygvarkerne.

Ifelge Hundsbazk & Henriksen A/S vil der dog for et relativt lille beleb kunne etableres en
timetzller, som registrerer i hvor lang tid de nzvnte overfaldsbygvarker har varet i funktion.

Fyns Amt finder pa denne baggrund, at der ber stilles vilkir om etablering af timetellere ved
de to bygvarker samt vilkir om udtagning af et vist antal &rlige stikprover til analysering for
zink og fosfor af det spildevand, der aflastes via bygvarkerne.
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13. Andre myndigheders udtalelse til sagen.

13.1 Middelfart Kommune.

Middelfart Kommune har ved skrivelse dateret 11. november 1994 oplyst, at kommunen ikke
har nogle bemzrkninger til udkast til kap. 5-godkendelse af NKT Tradvarket A/S.

13.2 Vejle Amt.

Vejle Amt har ved skrivelse dateret den 8. november 1994 oplyst, at Vejle Amt ikke har nogle
bemerkninger til et udkast til kap. 5-godkendelse af NKT Tradvarket A/S.

13.3 Senderjyliands Amt.

Senderjyllands Amt har ved skrivelse dateret den 19. oktober 1994 fremsendt bemarkninger
til udkast til kap. 5-godkendelse af NKT Tréddvarket A/S. '

Senderjyllands Amt har i denne forbindelse haft nogle detail-bemzerkninger vedrorgnde NKT
Tradvaerket A/S’ luftemission, behandling af spildevand og kontrolprogram for spildevand.

13.4 Arbejdstilsynet Kreds Fyns Amt.

Arbejdstilsynet Kreds Fyns Amt har ved skrivelse dateret den 14. november 1994, oplyst at
arbejdstilsynet ikke har nogle bemarkninger til udkast til kap. 5-godkendelse af NKT Tradvar-
ket A/S.

14. Fyns Amts afgerelse.
Sagen har veret behandlet af Fyns Amtsrads Regionsudvalg pa madet den 15. december 1994.

I henhold til lovbekendtgorelse nr. 590 af 27. juni 1994: Bekendtgerelse af Lov om mil-
jobeskyttelse, kap. 5, § 33, stk. 1, meddeles herved godkendelse af indretning og drift af
virksomhed til fremstilling af fasteners, med sem og skruer som hovedprodukter pd ejen-
dommene matr.nre. 12b, 15b og 53, Middelfart By, beliggende Gl. Banegérdsvej 25, 5500
Middelfart. '

I henhold til miljobeskytteiseslovens kap. 5, § 33, jf. § 34, stk. 2 meddeles der tilladelse til
fortsat serskilt udledning af spildevand fra NKT Tradvarket A/S til Lillebelt.

Godkendelsen er udformet som en rammegodkendelse i henhold til lovbekendtgerelse nr. 590
af 27. juni 1994: Bekendtgorelse af Lov om miljebeskyttelse, kap. 5, § 36.

Bilag, der henvises til i nerveerende afgerelse, forefindes umiddelbart efter klagevejledningen
i denne rapport.

Godkendelsen meddeles i henhold til de foreliggende oplysninger pa folgende vilkér 1.1 til
7.4.6:
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Ramme:

1.1

Virksomhedens produktion ma i hvert kalenderdr maksimalt svare til en produktion ud
fra 33.000 tons anvendt varmvalset jerntrad.

Det forudsettes, at der maksimalt anvendes 33.000 tons trdd i tradsektoren, heraf
anvendes max. 11.000 tons trdd i tradsektoren med henblik pa fremstilling af trdd til
videresalg, net, harpevav m.m., 20.000 tons trad (fra trAdsektoren) i semsektoren og
2.000 tons trad (fra tradsektoren) i skruesektoren pr. kalenderar. Derudover forudsettes
der i skruesektoren anvendt 50 tons messingtrdd og 50 tons aluminiumtrad pr. kalen-
derar, overfladebehandlet (fosfateret) op til 500 tons indkebte skruer pr. kalenderér og
feerdigpakket op til 2.000 tons indkebte skruer pr. kalenderéar.

1.1.1 Kontrel.

1.2

1.3

Virksomheden skal inden den 1. marts hvert ar, forste gang den 1. marts 1995, til Fyns
Amt indsende en redegerelse, hvoraf det fremgér, hvilken produktionssterrelse virksom-
heden har haft det foregiende kalenderéar, opgjort i anvendt varmvalset trad i henholdsvis
trad-, sem- og skruesektoren. Derudover skal virksomheden angive forbruget afmessing-
og aluminiumtradd i skruesektoren samt mangden af indkebte skruer, der er blevet
overfladebehandlet (fosfateret) samt faerdigpakket det foregédende kalenderar.

Safremt virksomheden gnsker at foretage bygnings- og anlegsmassige udvidelser, skal
virksomheden forinden indsende en anmeldelse herom til Fyns Amt. Anmeldelsen skal
godtgere, at udvidelsen eller @ndringen vedrerer en aktivitet, der er omfattet af naer-
verende godkendelse og som denne giver mulighed for, og at den andrede eller ud-
videde aktivitet kan holdes inden for de granser for forurening, der er fastsat i nzr-
verende godkendelse.

Anmeldelsen skal indeholde en vurdering af, om den aktuelle egenkontrol kan dekke
den planlagte aktivitet, samt forslag til udformningen af den fremtidige egenkontrol.

Anmeldelsen skal endvidere dokumentere, at a&ndringen eller udvidelsen bygger pé
anvendelsen af den pa anmeldelsestidspunktet eksisterende mindst forurenende teknologi.

Virksomheden mé ikke give anledning til andre forureningstyper end de i ansagnings-
materialet beskrevne.

Ravarer og hjzlpestoffer:

2.1

Virksomheden skal opbevare og hindtere rivarer og hjzlpestoffer pd en made, der
sikrer, at der ikke sker udslip til omgivelserne (luft, vand, jord eller undergrund).
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2.1.1 Kontrol.

Virksomheden skal inden den 1. marts hvert ar, forste gang den 1. marts 1995, indsende
en opgerelse til Fyns Amt over forbruget af ravarer og de vigtigste hjzlpestoffer samt
naturgasforbruget i det foregdende kalenderér.

Emissioner til luften:

3.1

Cadmium (Cd):

Emissionen:

Virksomheden ma til varmforzinkning kun anvende zink, hvor maksimumsgransen for
indhold af andre metaller end Zn er pa 0,005 vagt-% pr. metal. -

Immissionsbidraget:

3.2

r
Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen (B-vaerdien) af Cd-forbindelser ma
intet sted uden for virksomhedens arealer, overstige 0,01 pg Cd/m?, malt som Cd.

B-vardien er defineret ved at vere en timemiddelirasrdi, der ikke ma overskrides mere

end 1% af tiden.

Zink-forbindelser (Zn-forbindelser), herunder zinkchlorid (ZnCl,), samt
tin-forbindelser (Sn-forbindelser):

Emissionen:

Dem samlede emissionskoncentration af Zn- og Sn-forbindelser i samtlige afkast, der
udsender Zn- og/eller Sn-forbindelser skal i hvert enkelt afkast vare mindre end eller
lig med 5 mg/Nm’,

Virksomheden skal i tilfzelde af, at der opstér utzetheder i zink-/tinpanden i det manuelle
varmforzinknings-/fortinningsanleg rengere afkastkanalen fra anlaegget grundigt, saledes
at der efterfolgende ikke foreckommer stev i afkastkanalen. Anlegget mé ikke anvendes
igen, ferend afkastkanalen er rengjort.

Immissionsbidraget:

Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen (B-veerdien) af Zn-forbindelser ma
intet sted uden for virksomhedens arealer overstige 60 ug Zn/m’, malt som Zn.

Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen (B-veerdien) af ZnCl, ma intet sted
uden for virksomhedens arealer overstige 5 ug ZnCl/m’.

Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen (B-vardien) af Sn-forbindelser ma
intet sted uden for virksomhedens arealer overstige 10 pg Sn/m’, malt som Sn.
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B-verdien er defineret ved at vare en timemiddelvaerdi, der ikke ma overskrides mere
end 1% af tiden.

De nzvnte B-veerdier for Zn- og Sn-forbindelser og ZnCl, er geidende for partikler
mindre end 10 pmeter.

3.2.1 Kontrol:

Virksomheden skal som dokumentation for overholdelse af emissionskrav foretage
emissionsmalinger (prestationsmalinger) for Zn-forbindelser i det nye afkast fra varmfor-
zinkningen og efterfalgende beregninger af virksomhedens samlede bidrag til koncentra-
tionen af Zn-forbindelser og ZnCl, uden for virksomhedens arealer. Prastationskontrollen
skal bestd af mindst 3 en-timesmalinger. Ved maling for Zn-forbindelser og ZnCl, skal
varmforzinkningsanlzggene, der er tilsluttet det nye afkast, alle vere i maksimal drift
under mélingernes udforelse.

Emissionsmalingerne skal udfores af et laboratorium, der er godkendt hertil af DANAK.
Emissionsmalingerne og afrapporteringen skal udferes i overensstemmelse med Mil-
jostyrelsens vejledning nr. 6, 1990: Begrensning af luftforurening fra virksomheder,
bilag D. Beregningen af virksomhedens bidrag til koncentrationen af henholdsvis Zn-
forbindelser og ZnCl, uden for virksomhedens arealer skal udferes i overensstemmelse
med Miljestyrelsens vejledning nr. 6, 1990: Begransning af luftforurening fra virksom-
heder.

Dokumentationen vedrorende emissionen af Zn-forbindelser og ZnCl, skal indsendes til
Fyns Amt inden den 1. april 1995.

Emissionsgraensen for den samlede emission af Zn-forbindelser pé 5 mg/Nm’ anses for
overholdt, nr hver maling udfert ved prastationskontrollen er mindre end eller lig med
grensevardien.

Virksomheden skal fere regelmassig egenkontrol med de emissionsbegrensende for-
anstaltninger, der skal sikre, at de navnte emissionsgrenser og B-verdier geldende for
Zn-, Sn-forbindelser og ZnCl, ikke overskrides.

Det nye afkast fra varmforzinkningen skal som en del af virksomhedens egenkontrol
forsynes med et kontinuerligt udstyr til registrering af emissionen af stov, der skal
idriftszttes inden den 1. april 1995.

Ved kontinuerte malinger anses emissionsgransen for den totale emission af Zn- og Sn-
forbindelser pa 5 mg/Nm® for at vere overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af
samtlige mélinger i lobet af en kalendermaned er mindre end eller lig med 5 mg/Nm’.
Som midlingstid anvendes 1 time.

Safremt en enkelt 1-timesmaling overskrider emissionsgrensevardien for den samlede
emission af Zn- og Sn-forbindelser med en faktor 3, skal virksomheden underrette Fyns
Amt herom. Virksomheden skal samtidig redegere for arsagen til overskridelsen, og
hvilke foranstaltninger der er eller vil blive iveerksat for at undga fremtidige overskridel-
ser. Endvidere skal der gennemfores en intensiveret overvagning af det forureningsbe-
grensende udstyr efter nermere aftale med Fyns Amt.
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Resultaterne af 1-timesméalingerne samt det aritmetiske gennemsnit af samtlige mélinger
i en kalenderméned skal opbevares mindst 3 &r af virksomheden og vere tilgengeligt
for tilsynsmyndigheden.

Virksomheden skal hver 6. maned, forste gang dén 1. september 1995, indsende til Fyns
Amt resultatet af det aritmetiske gennemsnit af de nzvnte mélinger for de 6 foregéende

kalenderméneder.

Det kontinuerlige registreringsudstyr skal kalibreres mindst en gang om 4&ret af et
autoriseret laboratorium ved hjelp af parallelmélinger.

3.3 Kv=lstofoxider (NO,):
Immissionsbidraget:

Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen (B-vaerdien) af NOy-forbindelser ma
intet sted uden for virksomhedens arealer overstige 125 pg NO,/m’, gzldende for den
del af NO,-mzngden, der forligger som NO,.

B-vaerdien er defineret ved at vare en timemiddelvaerdi, der ikke mé overskrjdes mere
end 1% af tiden.

3.4 Saltsyre (HCI) og svovlsyre (H,SO,):

Emissionen:

Virksomhedens samlede emission af HCI og H,SO, skal vere mindre end eller lig med
500 g/time, beregnet som summen af emissionen af HCl og H,SO, midlet over et skift

(7 timer).

Immissionsbidraget:
Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen (B-vardien) af HCI, henholdsvis
H2S04 ma intet sted uden for virksomhedens arealer overstige 50 ug HCl/m®, henholds-
vis 10 ug H,SO,/m’.

B-vaerdien er defineret ved at vere en timemiddelvardi, der ikke ma overskrides mere
end 1% af tiden.

3.5 Trastov.

Emissionen:

Emissionskoncentrationen i hvert enkelt afkast, der udsender trestov, skal vare mindre
end eller lig med 5 mg traestov/Nm’.
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Immissionsbidraget:

Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen (B-veerdien) af tr&stev ma intet sted
uden for virksomhedens arealer overstige 25 pg reestov/m’, geldende for stevpartikler
mindre end 10 pmeter. '

B-verdien er defineret ved at vere en timemiddelvaerdi, der ikke mé overskrides mere
end 1% af tiden.

3.5.1 Kontrok:

Virksomheden skal fore regelmassig egenkontrol med de emissionsbegrensende for-
anstaltninger, der skal sikre, at den nzvnte emissionsgrense 0g B-verdi geldende for
ireestov ikke overskrides.

3.6 Trekszeber (Na- 02 Ca-stearater).
Emissionen:

Virksomheden skal inden den 1. september 1995 gennemfore emissionsbegrensende
foranstaltninger, der sikrer, at emissionskoncentrationen i hvert enkelt afkast, der udsen-
der treksebe til luften, er mindre end eller lig med 5 mg treksebe/Nm’. Safremt
virksomheden inden den 1. april 1995 meddeler Fyns Amt skriftligt, at virksomheden
i 1995 vil etablere et nyt cyanidfrit elgalva:ﬁseringsanlaeg (zink-jern legering) 1 pro-
duktionen, skal de emissionsbegrensende foranstaltninger forst gennemfores inden den
1. september 1996. ‘

Immissionsbidraget:

Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen (B-vaerdien) af traksebe ma intet sted
uden for virksomhedens arealer overstige 10 ug treekszbe/m’, geldende for partikler
mindre end 10 umeter. Nevnte B-vardi skal overholdes fra datoen for indforelsen af de
emissionsbegrensende foranstaltninger for trekszbe.

B-vaerdien er defineret ved at vEre en timemiddelverdi, der ikke ma overskrides mere
end 1% af tiden.

3.6.1 Kontrol:

Virksomheden skal som dokumentation for overholdelse af emissionskrav foretage
emissionsmalinger (ptaestationsm°1inger) for traksmbe i samtlige afkast, der udsender
trekszbe, 0g efterfolgende beregninger af virksomhedens samlede bidrag til koncentra-
tionen af treksebe uden for virksomhedens arealer. Praestationskontrolien skal besta af
mindst 3 en-timesmalinger pa de enkelte afkast. Anleggene tilsluttet de enkelte afkast
skal, under mélingernes udforelse, vere i maksimal drift. Emissionsmalingerne skal
udfores af et firma, der er godkendt hertil af DANAK.

Emissionsmaélingerne 0g afrapporteringen skal udferes 1 overensstemmelse med Mil-
jastyrelsens vejledning nr. 6, 1990: Begraensning af luftforurening fra virksomheder,
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bilag D. Beregningen af virksomhedens bidrag til koncentrationen af treksebe uden for
virksomhedens arealer skal udferes 1 overensstemmelse med Miljastyrelsens vejledning
nr. 6, 1990: Begransning af luftforurening fra virksomheder.

Dokumentationen gkal indsendes til Fyns Amt senest 3 md eder efter, at de emissionsbe-
greensende foranstaltninger for treeksaebe er gennemfort.

Emissionsgransen for trekszbe pa 5 mg/Nm’ i hvert enkelt afkast anses for overholdt,
aar hver maling udfert ved praestationskontrollen er mindre end eller lig med grense-
verdien.

Virksomheden skal fore regelmassig egenkontrol med de emissionsbegrensende fot-

anstaltninger, der sikrer, at den fastlagte emissionsgrense og B-veerdi geldende for traek-
seebe ikke overskrides. )

3.7 Olietage.
Emissionen:

Virksomheden skal inden den 1. juni 1996 gennemfore emissionsbegrensende foranstalt-
ninger, der sikrer, at emissionskonccntrationen i hvert enkelt afkast, der udsender
olietage til luften, er mindre end eller lig med 5 mg olietage/Nm’. Safremt virksomheden
inden den 1. april 1995 meddeler Fyns Amt skriftligt, at virksomheden i 1995 vil
etablere et nyt cyanidfrit elgalvaniseringsanlwg (zink-jern legering) 1 produktionen, skal
de emissionsbegransende foranstaltninger forst gennemfores inden den 1. juni 1997.

Immissionsbidraget:

Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen (B-vaerdien) af olietage hidrerende
fra ren olie (ikke recirkuleret olie) henholdsvis uren olie (recirkuleret olie) ma intet sted
uden for virksomhedens arealer overstige 10 pg olietage/m’ henholdsvis 1 pg olieta-
ge/m’. De nevnte B-verdier skal overholdes fra datoen for indforelsen af de emissions-
begrensende foranstaltninger for olietage.

B-veardien er defineret ved at vere en timemiddelvaerdi, der ikke ma overskrides mere
end 1% af tiden.

3.7.1 Kontrol:

Virksombeden skal som dokumentation for overholdelse af emissionskrav foretage
emissionsmalinger (praestationsmélinger) for olietage i mindst 3 af afkastene fra presse-
maskiner og mindst 3 af afkastene fra rullemaskiner 1 skruesektoren 0g efterfolgende
beregninger af virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen af olietage uden for
virksomhedens arealer. Prastationskontrollen skal besta af mindst 3 en-timesmalinger pa
hvert afkast. Anleggene tilsluttet de enkelte afkast skal, under malingernes udferelse,
vzre i maksimal drift.

Emissionsmalingerne skal udfores af et laboratorium, der et godkendt hertil af DANAK.
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Emissionsmalingerne og afrapporteringen skal udfores i overensstemmelse med Mil-
jostyrelsens vejledning nr. 6, 1990: Begrensning af luftforurening fra virksomheder,
bilag D. Beregningerne af virksomhedens bidrag til koncentrationen af olietage hidreren-
de fra ren olie henholdsvis uren olie skal udferes i overensstemmelse med Miljostyrel-
sens vejledning nr. 6, 1990: Begraensning af luftforurening fra virksomheder.

Dokumentationen skal indsendes til Fyns Amt senest 3 méneder efter, at de emissionsbe-
grensende foranstaltninger for olietdge er gennemfert.

Emissionsgrensen for olietage pa 5 mg/Nm’ i hvert enkelt afkast anses for overholdt,
nar hver miling udfert ved prastationskontrollen er mindre end eller lig med granse-
vardien.

Virksomheden skal fore regelmassig egenkontrol med de emissionsbegransende for-
anstaltninger, der sikrer, at den fastlagte emissionsgrense og de fastlagte B-vardier
geldende for olietge ikke overskrides.

Organiske oplesningsmidler.
Der henvises til Miljestyrelsens vejledning nr. 6, 1990: Begrensning af luftfprurening

fra virksomheder (luftvejledningen), for definitioner, beskrivelse af beregningsmetoder,
inddeling i klasser og bestemmelse af B-vardier.

Emissionen.

Emissionen af organiske stoffer tilherende hovedgruppe 2, klasse II ma ikke overstige
2,0 kg/h i den mest belastede 7 timers periode.

Den samlede emission af organiske stoffer tilharende hovedgruppe 2, klasse II og III,
ma ikke overstige 6,25 kg/h i den mest belastede 7 timers periode.

Immissionsbidraget.

Immissionsbidraget fra hvert stof og hver stofgruppe ma ikke overstige de B-vardier,
Miljestyrelsen har fastlagt i luftvejledningen og senere udtalelser.

3.8.1 Kontrol:

Hvis forbruget af organiske stoffer klasse II enskes oget til 0,2 kg/h eller derover, skal
virksomheden anmelde dette til tilsynsmyndigheden.

Hvis det samlede forbrug af organiske stoffer klasse II og III enskes oget til 2,0 kg/h
eller derover, skal virksomheden anmelde dette til tilsynsmyndigheden.

Hvis der foretages skift til andre klasse II- eller I1I-stoffer, der har lavere B-verdi end
de nu anvendte stoffer, skal ®ndringen anmeldes.

Anmeldelsen skal indeholde en begrundelse for det egede eller &ndrede forbrug og
dokumentation for, at geeldende graensevardier (B-veerdier) kan overholdes uden for skel.
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Sem- og skruelakeringsprocesser, hvorfra der sker vasentlig emission af oplesningsmid-
ler til luften, skal forsynes med timetaller inden den 1. marts 1995,

Virksomheden skal én gang arligt indsende oplysninger om forbruget af organiske stoffer
klasse IT og III samt forbruget af de enkelte oplesningsmidler pd de enkelte processer
og antallet af driftstimer pd sem- og skruelakeringsprocesser det foregéende kalenderar.

Oplysningerne skal indsendes til Fyns Amt inden den 1. marts hvert ér, forste gang den
1. marts 1996.

3.9 Stev i evrigt.

Der henvises til Miljsstyrelsens vejledning nr. 6/1990: Begransning af luftforurening fra
virksomheder (luftvejledningen), for sé vidt angdr definitionen af "stov i ovrigt”.

Emissionen:

Emissionskoncentrationen i hvert enkelt afkast, der udsender stov i ovrigt til luften, skal
veere mindre end eller lig med 75 mg stov i evrig/Nm’.

Immissionsbidraget:

Virksomhedens samlede bidrag til koncentrationen (B-vaerdien) af stov i gvrigt ma intet
sted uden for virksomhedens arealer overstige 80 ug/m®, gzldende for partikler mindre
end 10 pmeter.

B-verdien er defineret ved at vere en timemiddelvaerdi, der ikke ma overskrides mere
end 1% af tiden.

3.9.1 Kontrol:

Virksomheden skal fore regelmaessig egenkontrol med de emissionsbegraensende for-
anstaltninger, der sikrer, at den fastlagte emissionsgranse og B-vardi gzldende for stav
i evrigt ikke overskrides.

3.10 Lugtafgivende stoffer.

Virksomheden ma ikke give anledning til lugtgener, der efter Fyns Amts opfattelse kan
betegnes som vasentlige, uden for virksomhedens arealer. Som vasentlighedskriterium
fastszttes en lugtimmission pd 5 LE (lugtenheder)/m’, midlet over 1 minut, jf. Mil-
jostyrelsens vejledning nr. 4/1985 "Begransning af lugtgener fra virksomheder".

3.11 Emissionsmalinger.
Fyns Amt kan yderligere, hvis amtet skenner det nedvendigt, paleegge virksomheden at

udfere emissionsmalinger og beregninger til dokumentation for, at vilkdrene 3.1 -3.10
er overholdt.
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De navnte vilkars emissionsgrensevardier anses for overholdt, nér hver maling udfort
ved prestationskontrollen er mindre end eller lig med de fastsatte emissionsgraensevardi-

cr.

Prastationskontrollen skal bestd af mindst 3 en-timesmélinger pa de enkelte afkast. For
lugt skal prestationskontrollen dog bestd af mindst 3 et-minutsmélinger. Anlzggene
silsluttet de enkelte afkast skal veere i fuld drift under mélingernes udferelse.

Malingerne til eftervisning af de enkelte vilkar kan dog hajest kreves udfert én gang
arligt.

Emissionsmélingerne skal udfares af et laboratorium, der er godkendt hertil af DANAK.

Emissionsméalingerne og afrapporteringen skal udferes i overensstemmelse med Mil-
jostyrelsens vejledninger nr. 6, 1990: Begraensning af luftforurening fra virksomheder,
bilag D, og nr. 4, 1985: Begransning af lugtgener fra virksomheder.

Efterfolgende skal virksomheden gennemfore beregninger til kontrol for, at de ved vilkar
fastlagte B-vardier er overholdt. Beregningerne skal udfares i overensstemmelse med
Miljestyrelsens vejledning nr. 6, 1990: Begraznsning af luftforurening fra virksomheder.

Dokumentationen for, at de enkelte vilkar er overholdt, skal indsendes til lgyns Amt
senest 3 maneder efter, Fyns Amt har palagt virksomheden at fremskaffe dokumentatio-
nen. ’

Virksomheden ska!l i forbindelse med etablering eller andring af afkast, sdfremt Fyns
Amt skenner det nadvendigt, indrette malesteder i henhold til Miljestyrelsens vejledning
nr. 6, 1990: Begrensning af luftforurening fra virksomheder, bilag D.

3.12 Egenkontrol.

Virksomheden skal fore journal over egenkontrollen med de emissionsbegransende
foranstaltninger.

Af journalen skal fremgé:

- hvem der har foretaget egenkontrollen,

- hvem der er ansvarlig for driften af de emissionsbegreensende foranstaltninger,
- dato for eftersyn,

- oplysninger om resultatet af eventuelle kontinuerlige emissionsmalinger,

- oplysninger om gennemferte foranstaltninger samt

- oplysninger om eventuelle driftsforstyrrelser.

Journalerne skal opbevares af virksomheden i mindst 3 &r og fremvises pa tilsynsmyn-
dighedens forlangende.

3.13 Anmeldelse.

Safremt virksomheden onsker at gennemfere udvidelser eller mndringer inden for
nerverende godkendelses rammer, der har indflydelse pa virksomhedens udsendelse af
luftforurenende stoffer, skal virksomheden foretage en anmeldelse herom til Fyns Amt.
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Anmeldelsen skal dokumentere, at &ndringen eller udvidelsen vedrarer en aktivitet, der
omfattes af nervaerende godkendelse, og som denne giver mulighed for. Anmeldelsen
skal siledes dokumentere, at udvidelsen eller 22ndringen kan holdes inden for de granser
for luftforurening, som er fastlagt i vilkarene 3.1 - 3.10.

Anmeldelsen skal endvidere dokumentere, at endringen eller udvidelsen bygger pé
anvendelsen af den pa anmeldelsestidspunktet eksisterende mindst forurenende teknologi.

Endelig skal der i anmeldelsen redegores for virksomhedens fremtidige egenkontrol med
de emissionsbegreensende foranstaltninger.

Staj:

4.1. Fra datoen for meddelelsen af nzerverende godkendelse til den 31. december 1995
md virksomhedens bidrag til det akvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A) i intet
punkt i omrdderne benazvnt B15, B37, C7 II-1II samt D1 (se bilag 1) samt beregnings-
punkterne 1-7 (se bilag 2) overstige vardierne i tabel 4.1:

Omridenr. Beregningspunkt | Dagperioden Aftenperioden Natperiodén
nr. Man-fre: Man-fre: Alle dage:
kl. 6.00-18.00 ki. 18.00-22.00 kl. 22.00-6.00
Ler: k1.6.00-14.00 Lor: k1.14.00-22.00
Sen- og helligdag:
k1.6.00-22.00
D1 1 46 46 41
C711I 2 53 53 48
o | 3 51 49 46
BIi5 4 55 54 49
B37 5 58 55 53
B37 6 52 51 49
B37 7 49 49 43
Tabel 4.1.

Virksomhedens maksimale bidrag i dB(A) til stejniveauet i omgivelserne angivet for de enkelte omradetyper samt
beregningspunkter geldende for perioden fra meddelelsen af nzrverende godkendelse til den 31. december 1995.

De maksimale stgjniveauer angivet for de enkelte omradetyper og beregningspunkter skal

- i dagperioden overholdes inden for det mest stgjbelastede tidsrum pé 8 timer i
perioden,

- i aftenperioden overholdes inden for den mest stojbelastede time i perioden,
- i natperioden overholdes inden for den mest stajbelastede halve time i perioden.
Maksimalvzardien af stgjniveauet ma i tidsrummet ki. 22.00-6.00

- ikke overstige 50 dB(A) i omriderne B37 (beregningspunkt 6 og 7) og C7 II,
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- ikke overstige 55 dB(A) i omriderne B15, B 37 (beregningspunkt 5), C7 Il og D1.

4.2, 1perioden fra den 1. januar 1996 til den 31. december 1996 ma virksomhedens bidrag
til det kvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A) i intet punkt i omradetyperne benavnt
B15, B37, C7 II-III samt D1 (se bilag 1) samt beregningspunkterne 1-7 (se bilag 2)
overstige vardierne i tabel 4.2:

Omridenr. | Beregnings- Dagperioden Aftenperioden Natperioden
punkt nr. Man-fre: ki. 6.00-18.00 | Man-fre: ki. 18.00-22.00 | Alle dage:
Lor: ki. 6.00-14.00 Ler: kl. 14.00-22.00 kl. 22.00-6.00
Sen- og helligdag:
kl. 6.00-22.00
Di 1 55 50 45
C7 I 2 50 45 40
c7ll 3 55 50 - 45
B15 4 55 50 45
B37 5607 50 45 40
”
Tabel 4.2.

Virksomhedens maksimale bidrag i dB(A) til stajniveauet i omgivelserne angivet for de enkelte omradetyper samt
beregningspunkter geldende for perioden fra den 1. januar 1996 til den 31. december 1996.

De maksimale stajniveauer angivet for de enkelte omradetyper og beregningspunkter skal

- i dagperioden overholdes inden for det mest stgjbelastede tidsrum pa 8 timer i
perioden,

. i aftenperioden overholdes inden for den mest stajbelastede time i perioden,

- i natperioden overholdes inden for den mest stejbelastede halve time i perioden.
Maksimalvaerdien af stajniveauet ma i tidsrummet kl. 22.00-6.00

- ikke overstige 50 dB(A) i omraderne B37 og Cl7 I,

- ikke overstige 55 dB(A) i omraderne B15, C7 Il og D1.

4.2.1 Kontrol.

Som kontrol for, at virksomheden kan overholde de i vilkdr 4.2 fastlagte stgjgraenser,
skal virksomheden inden den 1. april 1996 indsende til Fyns Amt dokumentation herfor.
Af dokumentationen skal fremga, hvad stajniveauerne er i de 7 beregningspunkter efter
gennemfarelsen af de nedvendige stojdeempende foranstaltninger. Dokumentationen skal
veere i form af en stajberegning, der er udfert efter den nordiske beregningsmetode for
ekstern stej fra virksomheder, Miljestyrelsens vejledning nr. 5/1993. Beregningen skal
tage udgangspunkt i gennemferte malinger af stajudsendelsen (kildestyrken) fra stejkil-
derne ved fuld, normal drift.
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Dokumentationen skal indeholde de oplysninger om beregningsforudsatningerne, der er
nedvendige for vurdering af rigtigheden af beregningsresultaterne. Specielt skal stejkil-
derne beskrives, og deres kildestyrke angives. Beregningerne skal udferes af et labora-
torium, der er akkrediteret hertil af DANAK eller godkendt af Miljestyrelsen til "Mil-
jemaling - ekstern stej".

Et eksemplar af rapporten med dokumentatioﬁen af beregningsresultaterne skal indsendes
til Fyns Amt, og ét eksemplar opbevares mindst 3 4r p& virksomheden.

4.3. Fra den 1. januar 1997 md virksomhedens bidrag til det xkvivalente, korrigerede
stejniveau 1 dB(A) i intet punkt 1 omradetyperne benavnt B15, B37, C7 II-II1 samt D1
(se bilag 1) samt beregningspunkterne 1-7 (se bilag 2) overstige verdierne i tabel 4.3:
Omridenr. Beregnings- Dagperioden Aftenperioden Natperioden
punkt nr. Man-fre: kl. 6.00-18.00 | Man-fre: kl. 18.00-22.00 | Alle dage:
Ler: kl. 6.00-14.00 Lar: kl. 14.00-22.00 kl. 22.00-6.00
Son- og helligdag: kl.
6.00-22.00
D1, B15 og 1,30g4 55 45 40
C7 1l .
B37 og C7 2,5 60g7 45 40 35
II1
Tabel 4.3.

Virksomhedens maksimale bidrag i dB(A) til stejniveauet i omgivelserne angivet for de enkelte omradetyper samt
beregningspunkter gzldende fra den 1. januar 1997. .

De maksimale stajniveauer angivet for de enkelte omréidetyper skal

- i dagperioden overholdes inden for det mest stejbelastede tidsrum pa 8 timer i
perioden,

- i aftenperioden overholdes inden for den mest stejbelastede time i perioden,
- i natperioden overholdes inden for den mest stajbelastede halve time i perioden.
Maksimalverdien af stejniveauet ma i tidsrummet k. 22.00-6.00

- ikke overstige 50 dB(A) i omraderne B37 og C7 III,
- ikke overstige 55 dB(A) i omraderne B15, C7 II og D1.

4.3.1 Kontrol.

Som kontrol for, at virksomheden kan overholde de i vilkar 4.3 fastlagte stejgrenser,
skal virksomheden inden den 1. april 1997 indsende til Fyns Amt dokumentation herfor.
Af dokumentationen skal fremga, hvad stajniveauerne er i de 7 beregningspunkter efter
gennemforelsen af de nodvendige stojdzmpende foranstaltninger. Dokumentationen skal
veere i form af en stajberegning, der er udfert efter den nordiske beregningsmetode for
ekstern stgj fra virksomheder, Miljestyrelsens vejledning nr. 5/1993. Beregningen skal
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tage udgangspunkt i gennemforte malinger af stgjudsendelsen (kildestyrken) fra stejkil-
derne ved fuld, normal drift.

Dokumentationen skal indeholde de oplysninger om beregningsforudsaemingeme, der er
nedvendige for vurdering af rigtigheden af beregningsresultaterne. Specielt skal stagjkil-
derne beskrives, 08 deres kildestyrke angives. Beregningerne skal udfores af et labora-
torium, der er akkrediteret hertil af DANAK eller godkendt af Miljastyrelsen til "Mil-
jemaling - ekstern stej".

Et eksemplar af rapporten med dokumentationen af beregningsresultaterne skal indsendes
til Fyns Amt, 0g ét eksemplar opbevares mindst 3 ar pd virksomheden.

Virksomheden skal pa Fyns Amts forlangende, dog hejst 1 gang arligt, som fremtidig
kontrol for, at virksomheden kan overholde de i vilkar 4.3 fastlagte stgjgraenser, indsende
dokumentation herfor til Fyns Amt. Dokumentationen skal opfylde foranstaende retnings-
linier.

Virksomheden skal fore regelmaessig kontrol med virksomhedens stojkilder og stgjdeem-
pende foranstaltninger, der sikrer, at kilderne ikke giver anledning til unadig stejudsen-
delse. .
Virksomheden skal fare journal over den udferte egenkontrol med virksomhedens
stojkilder og stajdeempede foranstaltninger. Af journalen skal fremga,

- hvem der har foretaget egenkontrollén,
- dato for eftersyn samt
- oplysninger om gennemforte foranstaltninger.

Journalen skal opbevares af virksombeden 1 mindst 1 &r og fremvises pa Fyns Amts
forlangende.

Anmeldelse.

Safremt virksombeden onsker at gennemfore udvidelser eller ndringer inden for
narvaerende godkendelses rammer, der har indflydelse pa virksomhedens stejudsendelse,
skal virksomheden foretage en anmeldelse herom til Fyns Amt.

Anmeldelsen skal dokumentere, at endringen eller udvidelsen vedrerer en aktivitet, der
omfattes af nzrverende godkendelse, og som denne giver mulighed for. Anmeldelsen
skal saledes dokumentere, at udvidelsen eller endringen kan holdes inden for stejgren-
serne, som er fastlagt i vilkarene 4.1-4.3 afhengig af tidspunktet for endringen eller
udvidelsen. Dokumentationen skal foreligge i form af en stgjberegning 1 udvalgte
beregningspunkier. Som beregningspunkter <kal udvalges de punkter, der reprasenterer
de mest stejbelastede punkter.

Stejberegningen skal udfares efter den nordiske beregningsmetode for ekstern stej fra
virksomheder, Miljestyrelsens vejledning nr. 5/1993. Beregningen skal tage udgangs-
punkt i gennemforte méalinger af stejudsendelsen (kildestyrken) fra stejkilderne ved fuld,
normal drift.

-
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Dokumentationen skal indeholde de oplysninger om beregningsforudsztningerne, der er
nodvendige for vurdering af rigtigheden af beregningsresultaterne. Specielt skal stojkil-
derne beskrives og deres kildestyrke angives.

Beregningerne skal udferes af et laboratorium, der er akkrediteret hertil af DANAK eller
godkendt af Miljastyrelsen til "Miljemaling - ekstern stej".

Et eksemplar af rapporten med dokumentationen af beregningsresultaterne skal indsendes
til Fyns Amt, og ét eksemplar opbevares mindst 3 &r pa virksomheden.

Anmeldelsen skal endvidere dokumentere, at zndringen eller udvidelsen bygger pa
anvendelsen af den pa anmeldelsestidspunktet eksisterende mindst forurenende teknologi.

Affald:

5.1 Affaldsredegearelse.

Virksomheden skal inden den 1. marts hvert ar, forste gang den 1. marts 1996, indsende
en affaldsredegorelse til Fyns Amt. Redegerelsen skal indeholde oplysninger om de
producerede affaldsmaengder det foregdende kalenderdr fordelt pd affaldstyper, samt
oplysninger om opbevaring og bortskaffelse af affaldet.

Redegorelsen skal endvidere indeholde oplysninger om virksomhedens tiltag samt
overvejelser om mulighederne for nedbringelse af affaldsmangderne eller genanvendelse

af affaldet.
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Affaldsoplag og -opbevaring.

Virksomhedens oplag af affaldsstoffer mé ikke overstige de i tabel 5.2 anferte mangder,
undtaget situationer hvor det kan dokumenteres, at godkendt aftager ikke kan modtage
affaldet: '

Affaldstype Maksimalt oplag

Olie- og absolaffaid 8 tons

Flydende olieaffald 10 tons

Kemikalieaffald 8 tons

Giftigt kemisk affald 1 ton

Brandfarligt kemisk affald 1 ton

Metalholdigt slam 15 tons

Olieforurenet skrot 20 tons

Ikke forurenet skrot 100 tons

Zinkaske og hérdzink 50 tons

v

Tabel 5.2,

Maksimale affaldsoplag.

5.3

Virksomheden skal til enhver tid opbevare og handtere affald pd en made, der sikrer, at
der ikke sker udslip til omgivelserne (luft, vand, jord eller undergrund).

Ikke fast samt forurenet affald skal derfor opbevares overdzkket. Der skal vare op-
samlingsbassin omkring affaldsopbevaringspladserne, der skal sikre, at der ikke sker
udslip til omgivelserne under handteringen, opbevaringen eller ved uheldssituationer.
Opsamlingsbassinerne skal vare udfert i et materiale, der er uigennemtrangeligt for de
stoffer, der opbevares det pagaldende sted.

Affald, der kan give anledning til emissioner til luften, skal handteres og opbevares pa
en made, der sikrer, at sddanne emissioner undgas.
Affaldsbortskaffelse.

Affald fra produktionen skal bortskaffes efter Middelfart Kommunes anvisninger eller
ifelge det til enhver tid geldende kommunale regulativ herfor.
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Nedgravet kemikalietank.

6.1 Methanoltank.

I henhold til lovbekendtgerelse nr. 590 af 27. juni 1994: Bekendtgerelse af Lov om mil-
jebeskyttelse, kap. 3, § 19, stk. 1 og stk. 4, meddeles herved tilladelse til nedgravet 6 m’
kemikalietank til opbevaring af methanol pd matrre. 12 b, 15 b og 53 Middelfart By,
beliggende Gl. Banegardsvej 25, 5500 Middelfart.

Tilladelsen meddeles pa felgende vilkar 6.1.1 - 6.1.6:
6.1.1 Tanken skal til stadighed have styrke og holdbarhed til det anvendte formal.

6.1.2 Tanken skal inspiceres og tthedsproves ved ferstkommende lejlighed inden for et ar fra
meddelelsen af tilladelsen og derefter mindst en gang hvert 5. ar.

6.1.3 Pafyldningsstudsen til tanken skal vere forsynet med en tydelig og holdbar merkat med
angivelse af, at tanken kun ma anvendes til opbevaring af methanol.

6.1.4 Der skal ved regelmassige malinger fores tilsyn med tilfarte og opbevarede,mangder
i tanken. Resultatet af malingerne skal opbevares i mindst et ar og forevises for amtet
pé forlangende.

6.1.5 Safremt brugeren af tanken konstaterer, at tanken er utzt, eller fatter begrundet mistanke
herom, skal der straks rettes henvendelse til Fyns Amt om dette.

6.1.6 Nar tanken tages ud af brug, skal den graves op af jorden efter Fyns Amts anvisning.
Hullet, hvor tanken har ligget, ma ikke tildeekkes, for Fyns Amt har inspiceret det eller
har frafaldet inspektion.




- 112 -

Spildevand.

7.1 Processpildevand.

7.1.1

7.1.2

7.1.3

7.1.4

7.1.5

7.1.6

7.1.7

7.1.8

7.1.9

7.1.10

Processpildevand fra hele virksomheden, ekskl.
- skyllevand fra bejdseriet,

- afleb fra omvendt osmoseanlzg, som anvendes til fremstilling af kedelvand
ud fra vandverksvand,

skal inden udledning til Lillebzlt renses i rensningsanleg 1 eller 2.

Skyllevand fra bejdseriet og vand fra osmoseanlegget tillades saledes udledt
direkte. I det samlede spildevandsudleb til Lillebzlt skal pH-vzrdien ligge inden-
for intervallet 2-9. -

Processpildevand fra vaskeplads, tradsektor, skruesektor, skyllevand og bade fra
collatering (vask af sem til collatering) og WMV-anlzg i semsektoren, samt
brugte bade fra Rosleranleg og varmforzinkeri skal behandles i rensningsanlag
1.

Processpildevand, WMV-anlag i skrue- og semsektor, vaskeplads, Rosleranlzg
og olieholdigt spildevand fra collatering (vask af sem til collatering) i semsektoren
skal forrenses for olie i piepho-anlzg forinden tilledning til rensningsanleg 1.

Cyanidholdigt spildevand fra elgalvanoanlzgget skal forbehandles (oxidation til
cyanat) inden videre behandling i rensningsanleg 1.

Kromatholdigt spildevand fra elgalvanoanlzgget skal forbehandles (reduktion til
krom (III) inden videre behandling i rensningsanleg 1.

Brugt bejdsesyre skal om muligt ath@ndes tii genbrug. Hvis dette ikke er muligt,
skal den behandles i rensningsanleg 1 eller sendes til Kommunekemi.

Anvendelsen af den brugte bejdsesyre skal falge de geldende regler for boriskaf-
feise heraf.

Fortyndet skyllevand fra WMV-anlg i somsektoren samt skyllevand fra Rosler-
anlzg og varmforzinkeri skal behandles i rensningsanleg 1 eller 2.

Det rensede processpildevand fra virksomheden skal afledes via den eksisterende
75 m lange havledning, med 3-huls diffusor, der udmunder pa 18 meters vand-
dybde, jf. bilag 3.

Udledningen af processpildevand skal i videst muligt omfang forega jevnt fordelt
over arbejdsdagene.

Udledningstilladelsen er baseret pa en produktion ud fra max. 33.000 tons varm-
valset trad
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Udledningstilladelsen omfatter falgende udlederkrav:

[ ser Kg/dagn' Kg/ar' Mg/l
CN 0,08 20 0,1
Olie 0,83 | 200 5,0
Al 0,21 50 2,0
Cu 0,23 55 0,5
Cr 0,07 16 0,2
Ni 0,08 20 0,2
| Pb 0,03 8 0,2
Zn 1,67 400 3,5
Metalsum 2,29 549 i
pH: : 29 Absolut interval a “
Temp: :  max. 35°C Absolut krav =~ &
Torvejrsvandmangde, m*/ar max 80.000
L

* De angivne udlederkrav er galdende for tervejrsdegn, som defineres som degn med mindre
end 2 mm nedbar,

**  Vejledende krav, som &rligt vurderes pa grundlag af beregnede gennemsnitlige udlebskon-
centrationer i tarvejrsdegn.

A Ved absolut krav/interval menes, at de angivne vrdier skal overholdes ved alle mélinger.

Degnkravvardierne kontrolleres pd baggrund af gennemsnittet af de stofmangder
der er udledt i de tervejrsdegn, hvor der er udtaget prever. Perioden der midles
over, er kalenderaret.

De angivne udlederkrav i kg/degn ber ikke overskrides med mere end 50% i
enkelte prevetagningsdegn.

Kravene til arligt udledte stofmangder kontrolleres pa baggrund af den beregnede
gennemsnitlige degnudledning i tervejrsdegn. Dette gennemsnit ganges med antallet
af produktionsdegn pr. r (som regel i sterrelsesorden 240 degn), hvorved der fas
udiedt mzngde i kg/ar.

Der accepteres ingen overskridelser af den arligt beregnede gennemsnitlige ud-
ledning af stoffer i kg/degn og kg/ar.

De vejledende udlebskoncentrationskrav ber ikke overskrides med mere end 50%
i de enkelte provedogn.
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Safremt de enkelte koncentrationskrav overskrides med mere end 50% i de enkelte
provedegn skal virksomheden, umiddelbart efter at analyseresultatet foreligger,
fremsende en skriftlig redegerelse for drsagen til overskridelserne til Fyns Amt.

Kravet til pH-vardi kontrolleres pa baggrund af maling af pH-vrdien i de udtagne
spildevandspraver i samtlige de degn, hvor der skal udtages spildevandspraver, jf.
vilkar 7.1.13, samt pa baggrund af den kontinuerlige registrering af pH-vardien
i det samlede udleb, jf. vilkir 7.1.17.

Overholdelse af kravene til temperatur og tervejrvandmengde, m*/ir, skal kontrol-
leres pa baggrund af den kontinuerlige registrering af disse parametre, jf. vilkar
7.1.17.

Generelt vedrarende amtets vurdering af kravoverholdelse

Fyns Amt er opma&rksom pa, at der ved drift af rensningsanizg kan ske over-
skridelser af udledergrensevardierne pa grund af driftuheld m.v. Endvidere kan
der forekomme analyse- og preveudtagningsfejl.

Analyseresultater, som kan henferes til analyse- eller provetagningsfejl vil ikke
indga i kontrolberegningen. .

Amtets reaktion pi eventuelle kravoverskridelser vil bl.a. blive fastlagt under
hensyntagen til rsagen til kravoverskridelsen.

Amtet er opmarksom pi, at der i sammenhzng med eventuel implementering af
cyanidfrit elgalvaniseringsanlaeg i 1995/1996 kan ske en vis agning af spildevands-
mangderne. Endvidere er amtet bekendt med/forstiende over for, at der i ind-

keringsperioden for anlzgget eventuelt kan ske en vis foregelse af de udledte
mangder tungmetaller set i forholdet til de fastlagte udlederkrav.

I det rensede processpildevand forekommer en vis mangde jern, kvalstof- og
fosfor.

Der fastlegges ikke udlederkrav for disse stoffer, men det forudsattes, at udled-
ningen af de nzvnte stoffer ikke vasentligt overstiger felgende mangder:

Jern (Fe) : 8.000 kg/ar
Total-N : 4500 kg/ar

Total-P : 500 kg/ar

P
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Preveudtagning- og analysering
Virksomhedens egenkontrol fastszttes efter folgende retningslinier:
I det samlede afigb til haviedningen skal der udtages prever mindst 24. gange
arligt.
Praverne skal fordeles jevnt over drets méaneder og aile ugens arbejdsdage.
Proveantallet kan justeres jf. vilkar 7.1.21.
Proverne skal udtages i savel tervejrsdegn som i degn med nedber. Det skal
sikres, at min. 12 af de 24 prever udtages i torvejrsdegn, defineret som degn med
mindre end 2 mm nedber.
De min. 12 prover udtaget i tervejrsdegn danner, sammen med tervejrsprover ud-
taget af Fyns Amt, grundlag for vurdering af, om de gzldende udlederkrav har
vaeret overholdt, jf. vilkar 7.1.11.
Proveudtagningen skal ske flowproportionalt over et degn.
Analyserne skal foretages af et autoriseret laboratorium.
Analyseresultater og vandmangdemalinger i prevetagningsdegnene, herunder den
vandmengde der er modtaget fra Middelfart Vandforsyning, skal tilsendes Fyns

Amt umiddelbart efter, at analyseresultaterne foreligger.

Alle udtagne prover analyseres for:

Stof Analysemetode

CN Standard Methods for the Ex. of Water and Wa?'tewater, 1975
Olie (Mineralsk) DS/R 209 :

Alq

Cu

Cr > AAS™ eller ICP™

Ni

Zn_)

Al*: De udtagne prover analyseres for aluminium safremt der har veret bejdset
aluminium mindre end 48 timer forud for preveudtagningsdegnet. Det skal i givet
fald markeres pa analyseblanketten, at der har varet bejdset aluminium.
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Pi alle udtagne prever skal der endvidere bestemines pH-vardi. Bestemmelsen skal
ske efter DS 287.

6 af preverne analyseres endvidere for:

Stof Analysemetode

Pb AAS"™

Fe AAS"™, ICP™ eller DS/219 (rene praver)
Total-P DS 292

Total-N DS 242

Efter pdkrav fra Fyns Amt skal proverne analyseres for:

Hg Flammelas AAS™ .
Cd AAS™ eller ICP™

AAS™ = Atomabsorbtionsspektrofotometri

ICP*™ = Induktiv kobletplasmaspektrometer (emissionsmaling)
Driftskontrol.

I det samlede udleb til havledningen skal den udledte vandmangde, pH og vand-
temperatur registreres kontinuerligt.

Endvidere skal antallet af overleb registreres. I denne forbindelse menes situatio-
ner, hvor der p.g.a. tilbagestuvning i havledningen sker overleb af renset proces-
spildevand "udenom" havledningen.

Der skal fores en journal for nzvnte registreringer. Journalen skal indsendes til
Fyns Amt i sammenh&ng med fremsendelse af statusrapporter, jf. vilkar 7.1.22.

Det pahviler virksomheden til stadighed, at serge for, at registreringen af pH- .
verdien og den udledte vandmangde er korrekt, herunder serge for, at méleud-
styret til stadighed er intakt og kalibreret.

Den overpumpede spildevandsmangde fra renseanizg 2 til rensningsanlag 1 skal
registreres kontinuerligt.

Flowregistreringerne, m*/degn, skal fremsendes til Fyns Amt i sammenh&ng med
fremsendelse af statusrapporter jf. vilkar 7.1.22.




7.1.20

7.1.21

7.1.22

7.1.23

7.2
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NKT Tradverket A/S skal inden udgangen af 1997 til Fyns Amt fremsende rede-
gorelse for verkets spildevandsudledning under regn. I denne sammenhzng skal
der redegeres for de teknisk/ekonomiske muligheder for eventuelt at nedbringe
antallet af overlab/aflastede stofmangder, ved tiliebet til rensningsanizg 2 ved at
udnytte volumet i rensningsanieg 2 som sparebassin i regnvejrssituationer,

Pa baggrund af redegereisen kan Fyns Amt stille vilkir om at volumet i rens-
ningsanl@g 2 skal udnyttes som sparebassin.

Pa baggrund af foreliggende analyseresultater kan praveudtagnings- og analysepro-
grammet til enhver tid tages op til vurdering og eventuelt @ndres efter nermere

aftale mellem virksomheden og Fyns Amt.

Safremt udledningen af tungmetaller over en arrekke har ligget pa et stabilt niveau,
vil proveantallet siledes eventuelt kunne nedsttes.

Virksomheden skal hvert halve ar (1. marts og 1. september) forste gang den 1.
marts 1995 indsende en statusrapport vedrerende aflebskvaliteten af det udledte
spildevand, herunder overholdeise af udlederkravene i det forgangne halvir.

I statusrapporten skal endvidere redegares for eventuelle tiltag m.h.t. rengre tekno-
logi og forbedret rensning af processpildevandet (herunder bl.a. status for forsege-
ne pa at undgd kompleksdannere i processpildevandet) m.h.p. mindskelse af tung-
metaludiedningen.

I de halvarlige statusrapporter skal der redegeres for virksomhedens samlede vand-
forbrug samt vandforbruget i de enkelte afdelinger. Vandforbruget skal sammen-
holdes med den udledte spildevandsmangde.

I tilfzlde af akutte driftsproblemer/-uheld pa virksomhedens interne renseanlzg,
ledningsanlzg m.v., medferende fare for foreget recipientbelastning skal Fyns Amt

straks underrettes, og virksomheden skal snarest herefter fremsende en skriftlig
redegarelse for driftsuheldet.

Saniteert spildevand.

Sanitert spildevand skal afledes til Middelfart Centralrensningsanlzg.

Overfladevand.
Overfladevand fra omrade 1, jf. bilag 4, tillades udledt urenset direkte til Liflebzlt.

Overfladevand fra omrade 2, jf. bilag 4, skal sammen med sanitert spildevand
overpumpes til offentligt kloaknet.

Der meddeles tilladelse til, at der udledes/aflastes folgende vejledende vandmang-
der (fremgir af side 118) via udlebene benzvnt AA 01700 og AC 00900 i bilag
4. Vandmangderne er fastlagt pi grundlag af beregninger af kloaksystemet ved
hjzlp af EDB-modellen SAMBA.
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Omrade Antal afl. Varighed Afl. Vol. Heraf sani-
pr. ar t. m’ taert
Spildevand
m3
2,
Bygvaerk
AA 01700 44 109 *13682 118
Bygvark
AC 00900 3,5 0,7 50 <1

* Heraf aflastes 360 m® 2 gange arligt til stenglaciset, mens resten aflastes til
havledning.

Der skal inden udgangen af 1. kvartal 1995 etableres timetzllere ved udlebene AA
01700 og AC 00900 til registrering af, hvor lang tid, der er sket udledning via
udlgbene.

»

Aflesningerne skal fremsendes til Fyns Amt i sammenhang med fremsendelse af
statusrapporter jf. vilkir 7.1.22.

Overfladevand fra omrade 3, jf. bilag 4, skal afledes til rensningsanlzg 1 eller 2.

Det skal registreres, hvornir og hvor lnge overlobet i tilknytning til rensningsan-
leg 2, med aflastning af spildevand til havledningen, er i funktion.

Registreringerne skal fremsendes til Fyns Amt i sammenhzng med fremsendelse
af statusrapporter, jf. vilkir 7.1.22.

Der meddeles tilladelse til, at der udledes/aflastes falgende vejledende vandmeng-
der via udlebene benzvnt AC 01200 og AC 01601 i bilag 4. Vandmangderne er
fastlagt pd grundlag af EDB-modellen SAMBA.

' .
Omriade Antal afl. Varighed Afl. Vol. Heraf
pr. ar t. m’ sanitert
Spildevand
m3
|
3.
Bygvark AA 9,3 7.5 333 0
01200
Bygvaerk AC
01601 4,5 0,8 60 0
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Der skal inden udgangen af 1. kvartal 1995 etableres timetzllere ved udlebene AC
01200 og AC 01601 til registrering af i hvor lang tid, der er sket udledning via
udlebene.

Aflzsningerne pa timetzllerne skal fremsendes til Fyns Amt i sammenhzng med
fremsendelse af statusrapporter, jf. vilkdr, 7.1.22.

Det skal tilstrzbes tre gange arligt at udtage stikpraver af det vand, der udledes via
udleb AC 01200 og AC 01601.

Proverne skal analyseres, pa et autoriseret laboratorium, for indholdet af zink og
total-fosfor. Analyseresultaterne skal tilsendes Fyns Amt umiddelbart efter, at
resultaterne foreligger.

De, i EDB-modellen SAMBA, beregnede vardier for udledte/aflastede vandmang-
der via udlgbene AA 01700, AA 01200, AC 00900 og AC 1601 skal kontrolleres

én gang arligt.

Kontrollen skal ske pa baggrund af aflesningerne pé timetellerne, jf. vilkir 7.3.2
og 7.3.3, med angivelse af det antal timer, der har veret overleb.

Sifremt Fyns Amt efter en 5-drig driftsperiode vurderer, at de vejledende'kravvaer—
dier for aflastede vandmangder overskrides vasentligt, skal aflebssystemet om-
lzegges til sikring af, at vejledende krav overholdes.

Ovrige vilkar.

Safremt virksomheden ensker at gennemfere udvidelser eller ndringer inden for
nzrvarende godkendelses rammer, der har indflydelse pa virksomhedens udledning
af processpildevand, skal virksomheden foretage en anmeldelse herom til Fyns
Amt.

Anmeldelsen skal dokumentere, at ndringer eller udvidelsen bygger pa anvendel-
sen af den pi anmeldelsestidspunktet eksisterende mindst forurenende teknologi.

Aflebsbrenden ved havledningen for udledning af renset spildevand skal oprenses
efter behov og minimum hvert kvartal.

Slam fra renseprocesserne og aflebsbrenden ved havledningen er at betragte som
kemikalieaffald og skal bortskaffes til kommunekemi.

Virksomheden skal senest 1.6.1995 indsende en redegerelse til Fyns Amt for
sammens&tningen af de hjzlpestoffer, seber mv., som overfares til processpilde-
vandet i sammenh®ng med produktionen pa virksomheden. Endvidere skal der
redegeares for den biologiske nedbrydelighed af hjzlpestofferne samt evt. renseffek-
tivitet for stofferne i de kemiske rensningsanleg.

Safremt NKT Tridvaerket A/S fremtidig etablerer anleg til fortinning, skal Fyns
Amt skriftligt underrettes herom.

Analyseprogrammet, jf. vilkar 7.1.16 skal i givet fald justeres til ogsa at omfatte
tin, og der vil eventuelt skulle fastlegges udlederkrav til tin.
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7.4.6 NKT Tradvarket A/S skal inden 1. januar ar 2002 til Fyns Amt fremsende rede-
gerelse for mulighederne for yderligere begrensning af tungmetaludledningen fra
virksomheden pa baggrund af ny viden om mindre forurenende teknologi, herunder
bedre rensningsformer.

15. Retsbeskyttelsesperiode.

I henhold til miljebeskyttelsesloven medfarer nerveerende godkendelse en 8-ars beskyttelses-
periode for miljgbetingede indgreb i virksomhedens drift i form af pabud eller forbud, med-
mindre en reekke nzrmere angivne forhold @ndres, jf. miljobeskyttelseslovens § 41, stk. 4.

Den 8-ars beskyttelsesperiode regnes fra godkendelsens meddelelse. 1 tilfelde af paklage af
afgerelsen om godkendelse til hajere administrativ myndighed dog fra datoen for meddelelsen
af den endelige afgerelse i godkendelsessagen.

Séfremt godkendelsen ikke paklages til hajere administrativ myndighed, udlober retsbeskyttel-
sesperioden den 20. december 2002,

Tilladelsen til brug af den nedgravede kemikalietank kan til enhver tid @ndres eller tilba-
gekaldes uden erstatning i medfor af miljebeskyttelseslovens § 20 af hensyn til fare.for foru-
rening af vandforsyningsanlzg, @ndrede spildevandsplaner eller hensyn til miljebeskyttelsen i
gvrigt.

16. Klagevejledning.

Afgerelsen om godkendelse i henhold til miljabeskyttelsesidvens kap. 5, herunder tilladelsen
til fortsat seerskilt udledning af spildevand samt tilladelsen efter lovens kap. 3 kan paklages til
Miljestyrelsen, jf. miljabeskyttelseslovens § 91.

Klage kan indgives af den, til hvem afgerelsen er rettet, og af enhver, der har en individuel,
veesentlig interesse i sagens udfald, samt af klageberettigede myndigheder, foreninger og
organisationer i overensstemmelse med miljobeskyttelseslovens §§ 98 og 99. Desuden kan
afgerelsen paklages af lokale foreninger i henhold til miljebeskyttelseslovens § 100, sifremt der
forinden er sket underretning til amtet, jf. lovens § 76.

En eventuel klage skal i givet fald indgives skriftligt til Fyns Amt, Milje- og Arealafdelingen,
@rbzkvej 100, 5220 Odense S@, og skal vaere amtet i haende senest 4 uger fra offentliggerel-
sen af afgerelsen.

Afgerelsen vil blive offentliggjort i dagspressen den 30. december 1994, Klagefristen udlober
saledes den 27. januar 1995. '

Virksomheden vil efter klagefristens udleb blive underrettet skriftligt om indholdet af eventuelle
indgivne klager.
Segsmdl.

Sagsmél til pravelse af denne afgerelse skal veere anlagt inden 6 maneder efter, at afgarelsen
er offentligt bekendt, jf. miljobeskyttelseslovens § 101, dvs. inden den 30. juni 1995,
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Danmarks Sportsfiskerforbund, Worsdesgade 1, 7100 Vejle..

Danmarks Sportsfiskerforbund, Fyns Amts Kreds v/ Ib Hansen, Snorresvej 69 2, 5210 Odense
NV.

Dansk Fiskeriforening, Studiestreede 3, 1455 Kebenhavn K.
Embedslegeinstitutionen, Tolderlundsvej 2, 5000 Odense C.
Greenpeace-Danmark, Linnésgade 25, 1361 Kebenhavn K.
Miljestyrelsens Industrikontor, Strandgade 29, 1401 Kebenhavn K.
Middelfart Kommune, Ridhuset, 5500 Middelfart.

NKT Holding A/S, NKT Allé 1, 2605 Brendby, Att.: Jens Thiesen.
Senderjyllands Amt, Amtsgarden, Jomfrustien 2, 6270 Tonder.

Vejle Amt, Amtsgarden, Damhaven 12, 7100 Vejle.
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Angivelse af omriderne 1-3,
hvorfra der sker afledning
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