HOLSTEBRO KOMMUNE

Miljggodkendelse af Holstebro 11.08.1998

n
q KoKKener Odg
éb’ls GarderoBesKane

Pa det foreliggende grundlag meddeler Holstebro Kommunes Miljgudvaig
herved en rammegodkendelse af virksomheden a/s Tvis Kgkkener og gar-
derobeskabe, beliggende Skautrupvej 16, pa matrikel nr. 1 gr, Lauralyst
Hgd., Tvis.

Godkendelsen er meddelt i henhold til lovbekendtggrelse nr. 625 af 15. juli
1997 og bekendtggrelse nr. 794 af 9. december 1991 om godkendelse af li-
stevirksomheder m.v. pa falgende vilkar:

Generelt

1.

Virksomheden skal vaere i overensstemmelse med de indsendte bilag
og forudseetninger herfor som beskrevet efterfgigende, idet dog ne-
dennsevnte vilkar skal respekteres. Godkendelsen gaelder dels den
eksisterende virksomhed samt de planlagte udvidelser.

Virksomheden skal ved udvidelse eller aendring inden for godkendel-
sens rammer indsende anmeldelse herom til Holstebro Kommune,
safremt det har betydning for virksomhedens miljgmaessige forhold.
Det anmeldte ma ikke gennemfgres eller saettes i veerk, far kommu-
nen har bekrasftet, at det kan gennemfgres inden for godkendelsens
rammer.

Virksomheden ma ikke sendres bygnings- eller driftsmaessigt pa en
méade der indebeerer foraget forurening, fgr endringen er godkendt af
miljpudvalget, dog med den undtagelse, som falge af ovenstaende vil-
kar 2.

Holstebro Kommune kan revidere vilkarene i virksomhedens miljggod-
kendelse efter 8 ars forlgb, nar det er miljgmeasssigt begrundet, jvf. §
41 i lov om miljgbeskyttelse. Tilsynsmyndigheden kan tillige altid fast-
saette naermere vilkar for virksomhedens egenkontrol.
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Side 2

Kontrolprogram

5.

Der skal pa virksomheden veere indfgrt en form for kontrolprogram, der
gar det muligt med jeevne mellemrum at overskue virksomhedens af-
faldsmaengder samt energi- og ravarerforbrug. Programmet skal
ajourfgres i takt med at virksomhedens produktion aendres eller udvi-
des. Som alternativ kan der indfgres et miljgstyringssystem.

Programmet skal omfatte fglgende parametre:
- Ravareforbrug
- Energiforbrug
- Ressourceforbrug
- Affaldsmeengde

Virksomheden skal hvert ar efter afslutning af kontrolprogrammet ud-
arbejde en status for virksomhedens ressource- og energiforbrug.
Samtidig skal der sasttes mal for det fremtidige forbrug, séledes at der
til stadighed tages stilling til virksomhedens miljgbelastning.

Kontrolprogrammet med journalfering skal veere tilgaengeligt for god-
kendelsesmyndigheden, og forevises denne pa forlangende.

Ved udvidelser eller produktionsaendringer, skal der ud fra en afvej-
ning af de skonomiske og miljigmeessige forhold, anvendes den pa
tidspunktet tilgeengelige reneste teknologi.

Virksomhedens drift

9.

10.

Virtksomhedens driftstider er fra 07.00-16.00 mandag til torsdag og
07.00-14.00 om fredage. Lakafdelingens driftstider er derudover 4
hverdagsnaetter om ugen i perioden 22.00-07.15. Der ansgges om
driftstider for produktionen og lakafdelingen hele dggnet i ugens 5 far-
ste dage. | perioder med spidsbelastning ansgges desuden om drift
Igrdage mellem 06.00-14.00, maksimalt 20 gange om aret.

Porte, dgre og vinduer til produktionslokaler skal i videst mulig omfang
holdes lukkede af hensyn bla. til lugt og stgj.

Teknisk Forvaltning
MILJZGAFDELINGEN
Radhuset . 7500 Holstebro . Fax 9611 7602




Side 3

Emission og massestrgm

7 11. Virksomhedens udledning af organisk oplgsningsmidler sker fra 2 af-
kast med fglgende data:
Eksisterende skorsten Ny skorsten
Hejde [m] 30 min 26
Luftmaengde [Nm?/s] 8,3 9,4
Lufthastighed [m/s] 17,6 15,9
‘, Evt. rensning Katalysator Ingen
12.  Alle ovennaevnte afkast skal veere lodrette, og lufthastigheden i afka-
stene skal veere i intervallet 8 -18 m/s.
13.  Der ma ikke uden tilsynsmyndighedens godkendelse etableres yderli-
gere afkast til omgivelserne. :
‘14/.9 Katalysator og andre forureningsbegraensende anleeg skal vedligehol-
*  des pa en s&dan made, at renseeffekten til enhver tid er maksimal.
15.  Virksomhedens udledning af organiske oplagsningsmidler skal overhol-
de fglgende greensevaerdier: 1
® },{:; . L} (A Ihly\ ({I‘.-\
Hovedgr.| |Hovedgr. I Hovedgr. I
klasse Il klasse lll
Massestrgm
[g/time] 100 2000 6250
Emission I
[mg/Nm®] 5 100 1300
B-veerdier o
[mg/Nm°] 0,02 0,03 0,3
16.  Safremt massestremmen for de organiske oplgsningsmidler overskri-

o 7

des skal der gennemfares emissonsbegraensning, séledes at den an-
givne emissionsgraense overholdes i hvert afkast.
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20.
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Side 4

Afledning af luft fra stgvfiltrene sker fra afkast med fglgende data:

Lakslibestav Span- og filterstgv

System 1 | System?2 | System 3
Luftmasngde 100.000 70.000 72.000 30.000
[m®/t]
Filterareal 495 1.323 714 420
[m?
Filterbelastning 185 53 101 71
[Mm®/m?/]

Filtre der indgér i produktionsanleeggene skal mindst 1 gang om ugen
kontrolleres visuelt for uteetheder, fejl og lignende.

Virksomhedens udledning af treestgv skal overholde falgende gresn-
seveerdier:

Massestram [g/h] Emission [mg/N-m°]

Treestav 100

Safremt massestréammen for traestev overskrides skal der gennemfa-
res emissonsbegraensning, séledes at den angivne emissiongraense
overholdes i hvert afkast.

Virksomhedens udledning af stgv i gvrigt, mindre end 10 pm, skal
overholde falgende greenseveerdier:

Massestrem [kg/h] Emission [mg/N-m°]
<05 300
>050g9<5 75
>5 20

Séafremt massestremmen for stgv i gvrigt overskrides skal der gen-
nemferes emissonsbegrasnsning, sdledes at den angivne emission-
greense overholdes i hvert afkast.
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Side 5

Immission

23.

O
ST

it

24.‘:{;
* veerdier overholdes senest d. 14.10.1998.

25.

26.

Virksomhedens bidrag til omradets indhold af organisk oplgsnings-
midler skal overholde fglgende B-veerdier:

Hovedgr. 1 |Hovedgr. Il Hovedgr. [l
klasse Il klasse Il
B-veerdier
[mg/Nm?] 0,02 0,03 0,3

Med hensyn til atkastet fra den ny skorsten, skal ovenstdende B-

Virksomhedens bidrag til omradets indhold af treestgv skal overholde
falgende B-veerdier:

B-vaerdi [mg/m®]

Treastov 0,025

Virksomhedens bidrag til omradets indhold af stgv i gvrigt, mindre end
10 um skal overholde fglgende B-vaerdier:

B-veerdi [mg/m®]

Stgv i gvrigt, mindre end 10 pm 0,08

Fyringsaniseg

27.

28.

29.

Det naturgasfyrede anlasg skal overholde det til enhver tid geeldende
gasreglement.

Fyringsanlasggets emission af stgv skal overholde en graensevaerdi pa
5 mg/m®.

Fyringsanlesggets immission af NO, skal overholde en B-veerdi pa
0,125 mg/m®.

Lugt-immissioner

30.

| naboskel skal vicksomheden overholde en greenseveerdi for lugt pa
10-20 LE/m®. For tilgraensende boligomrade mod nord skal virksomhe-
den overholde en greenseveerdi for lugt pa 5-10 LE/m?
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Side 6

Virksomheden skal overholde falgende greenseveerdier for stgjbelast-
ningen fra virksomheden malt udendgrs i skel til falgende omrader:

Mandag-fredag Mandag-fredag Alle dage
kl. 07.00-18.00 kl. 18.00-22.00{ kl. 22.00-07.00

Lerdage Lardage

kl. 07.00-14.00 kl. 14.00-22.00

S@n- og helligdage

kl. 07.00-22.00
Boligomrade 45 40 35
Erhvervsomrade 60 60 60
Det abne land 55 45 40

Graensevaerdierne er angivet som det sekvivalente, korrigerede stagjni-
veau i dB(A).

Omradernes placering fremgar af omradefordeling i Kommuneplanen
for Holstebro Kommune.

Virksomheden skal overholde fglgende greensevaerdi for det maksi-
male stgjniveau fra virksomheden malt udendgrs i skel til fglgende om-
rader:

Nat
kl. 22.00-07.00

Boligomrade 50

Graensevaerdierne er angivet som maksimalvaerdi med tidsvaegtning
“fast” i dB(A).

Senest 1 maned forud for en udvidelse af produktionstiderne til aften
og natperioden, skal der fremsendes dokumentation for at greense-
veerdier for stgjbelastningen er overholdt.

Der skal senest 1. december 1998 indsendes dokumentation for, at
graensevaerdier for stgjbelastningen fra virksomheden er overholdt i
natperioden for drift af lakafdelingen.
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Udendgrs oplag

35. Der ma ikke forefindes udendgrs oplag pa ejendommen, der virker
skaemmende pa omgivelserne, med mindre dette er indhegnet.

Affald

36. Virksomhedens affald, der ikke henregnes under kategorien “farligt
affald”, skal handteres og afleveres i henhold til de retningslinier der er
fastsat i affaldsregulativer for Holstebro Kommune.

Kontrol

37. Kontrolmélinger af hhv. luft, lugt og stgj skal foretages efter retningsli-
ner beskrevet i Miljgstyrelsen vejledning pa omradet. Kontrolmalinger
skal foretages nar virksomheden er i fuld drift. Alle malinger skal udfg-
res af et firma/laboratorium der er akkrediteret til at udfgre den pageel-
dende maling. Maleresultater og driftsomsteendigheder hvorunder de
er fremkommet, skal fremsendes til tilsynsmyndigheden. Kontrolmalin-
ger kan max. kraeves udfert én gang om aret, ved tilfredsstillende re-
sultat.

38.  Der skal til kontrol af emissioner indrettes malesteder pa afkastene og
disse skal indrettes som angivet i Miljgstyrelsen vejledning nr. 6, 1990.

39. Safremt godkendelsesmyndigheden skgnner det ngdvendigt, skal
virksomheden lade gennemfgre en emissionsmaling der viser at
emisions- og immissionsgreensevaerdier er overholdt. Kontrol af B-
veerdier kan ske ved beregning pa grundlag af de udfaerte malinger.
Malinger skal udfgres som angivet i miljzstyrelsens seneste vejledning
om luft- og lugtforurening fra virksomheder.

40.  Safremt tilsynsmyndigheden skgnner det ngdvendigt, skal virksomhe-
den lade gennemfgre stgjmalinger af virksomhedens bidrag til stgjni-
veauet, der godtgar, at de under stgj stillede vilkar er overholdt. Malin-
gerne skal udfgres som angivet i miljgstyrelsens seneste vejledning
om ekstern stgj fra virksomheder.

Farligt affald

Opmaerksomheden henledes pa , at farligt affald skal opbevares, transporte-
res og afleveres for destruktion efter anvisning fra Holstebro Kommune og i
overensstemmelse med de til enhver tid geeldende bestemmelser herom. Der
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Side 8

henvises iszer til miljgstyrelsens “Bekendtggrelse om affald” nr. 299 af 30.
april 1997.

Opbevaring af farligt affald skal ske forsvarligt, dvs. under tag, samt pa en test
fast bund uden mulighed for afleb og med en opsamlingskapacitet svarende
til rumfanget af den stgrst benyttede tromle / beholder.

Kvitteringer for bortskaffelse af farligt affald skal gemmes i mindst 5 ar, og
disse skal veere tilgaengelige for tilsynsmyndigheden.

Spildevand

Sanitetsspildevand
Virksomhedens sanitetsspildevand kan uden begraensning tilledes kommunal

spildevandsledning.

Tagvand
Virksomhedens overfladevand fra tagflader og befaestede arealer tillades af-

ledt til kommunal regnvandsledning.

Processpildevand
Virksomhedens processpildevand kan afledes til kommunal spildevandsled-
ning i henhold til den til enhver tid geeldende udledningstilladelse.
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Side 9

Afgarelsen er truffet i medfer af kap. 5 i lovbekendtggrelse nr. 625 af 15 juli
1997, og kan af ansggeren, kredsleegen samt privatpersoner og andre, der
ma antages at have en individuel vaesentlig interesse i sagens udfald, pakla-

ges til Miljgstyrelsen.

Klagefristen er 4 uger fra den dag afggrelsen er meddelt den pageeldende,
hvorfor klagefristens udlgb er den 10. juni 1998.

Séafremt en meddelt tilladelse paklages, skal klagen indsendes til Miljgafdelin-
gen, Holstebro kommune, der derefter videresender klagen til Miljgstyrelsen.

Man ger opmasrksom pa, at en eventuel fremtidig eendring eller udvidelse af
virksomheden der gar ud over rammegodkendelsen, forudsaetter tilladelse i

henhold til miljglovens kap 5.
Ringkebing amtsrad, Kredslasgen, Arbejdstilsynet, samt de privatpersoner,

hvis ejendom greenser ind til matrikel nr. 1 gr, Lauralyst Hgd., Tvis er herfra
underrettet om foranstaende, ligesom annoncering er ivaerksat.

Med venlig hilsen

Jens Hvas / }{urtVang aard

Formand Miljochef

Kopi af denne skrivelse er tilsendt:

a/s Tvis Kokkener og garderobeskabe
Kredsleege E. Fenger-Gren, Social- og sundhedsforvaltning, Her
Arbejdstilsynet, Overgaden 21, 7400 Herning

Ringkjebing Amtskommune, Grundvands- og Industrimiligafdelingen, Damstraedet 2, 6950 Ringkebing

Teknisk Forvaltning
MILJGAFDELINGEN
Radhuset . 7500 Holstebro . Fax 9611 7602




Side 10

Appendiks 1  Miljgteknisk  beskrivel-
se/vurdering.

Ved ansggning af 14.04.1998 har a/s Tvis Kgkkener og Garderobeskabe an-
s@gt om godkendelsen af en eksisterende mgbelfabrik iht. miljgbeskyttelses-
lovens kap. 5. Virksomheden ansgger om rammegodkendelse.

Ansggningen indeholder fglgende:

1. Miljgteknisk beskrivelse af virksomheden
2. Mappe med bilag nummeret fra 1-27.

1. Indledning

Virksomheden er en traeforarbejdningsfabrik der primaert producerer kakken-

elementer samt garderobeskabe. Virksomheden overfladebehandler forskel-

lige emner og denne aktivitet er godkendelsespligtig idet den er benaevnt A4 i
bilag 1 i “Bekendtgarelse om godkendelse af listevirksomhed”.

Virksomhedens gvrige aktiviteter er anmeldelsespligtig, men idet det ikke er
muligt at adskille de forskellige aktiviteter, ansgger a/s Tvis Kgkkener og
Garderobeskabe om en samlet rammegodkendelse daekkende alle aktiviteter
pa Skautrupvej 16.
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2. Historie

Virksomheden er etableret pa adressen af den nuveerende ejer Poul Frand-
sen i 1964 startende som et tammerveerksted. Virksomheden har efterfal-
gende haft fglgende udvikling:

Ar Samlet areal
1965  Etablering af veerksted 745 m?
1971  Tilbygning til vesrksted 1165 m?
1972  Tilbygning til vaerksted 2265 m?
1976  Tilbygning til veerksted 4430 m?
1980  Tilbygning til veerksted 9702 m?
1983  Udvidelse af laessehal , 10.304 m?
1984  Folkerum og administrationsbygning 10.603 m?
1984  Udvidelse af produktionsareal 11.833 m?
1986  Folkerum og lager 17.653 m?
1987  Tilbygning til lakanleeg 18.771 m?
1989  Opfarelse af 400 m? stor administrationsbygning 19.250 m?
1990  Tilbygning til lager 19.390 m?

Virksomheden modtog sin farste miljggodkendelsen d. 29.01.1980, og er ef-
terfalgende miljggodkendt d. 14.01.1987 og d. 02.06.1987.

3. Beliggenhed

Virksomheden er beliggende pa Skautrupvej 16, Tvis, 7500 Holstebro pa
matrikel nr. 1 gr, Lauralyst Hgd., Tvis. Omradet er omfattet af lokalplan nr.
191 og er i Holstebro Kommunes kommuneplan benasvnt 11, for Lokalplan-
rammer - Tvis. Dets anvendelse er begraenset tjl falgende:

Omraderne nord og vest for virksomheden er udlagt til boligomrade og offent-
ligt grent omrade. Der er etableret stgjvold mellem virksomheden og bolighe-
byggelsen nord for virksomheden. Mod sydvest greenser virksomheden op til
et ubebygget omrade udlagt til landzone. Mod @st og syd greenser virksom-
heden op til omrader udlagt til landbrugsformal. Virksomhedens placering er
vist pa kort i ansggningens bilag 2.

Teknisk Forvaltning
MILJ@AFDELINGEN
Rédhuset . 7500 Holstebro . Fax 9611 7602




Side 12

4. Produktionsforigbet

Produktionsforlgbet er illustreret i nedenstaende figur, og uddybning af de
enkelte processer fglger efter.

\
L Raskeaering
J
l
L Overfladebehandling
I

[ Lakering
. |
[ Videre forarbejdning
I
L Samling/slutmontering

i
[ Feerdiglager

)

/

) L\

4,1 Raskeering

Pladerne opskaeres pa 2 stk. CNC-styrede save. Opdelingen er indrettet sa-
ledes, at de 2 save saver hver sin retning.

4.2 Overfladebehandling
Lager og andre finerede emner paleegges finer i finerpresse.

Profilerede lager fraeses, og der i-limes lister. Derefter palaegges finer og em-
nets profil udfreeses. Frassningen foregar pa CNC-styrede fraesere.
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4.3 Lakering
Nar emnerne lakeres anvendes fglgende lakeringsanlasg.

UV-gaden
Venjacob-gaden
Kantboksen
Nicositboksen
UV-vac.-gaden

En naermere beskrivelse er de enkelte anleeg kommer i de efterfgigende af-
snit.

4.3.1 UV-gaden

UV-gaden er et fladbane anlaeg, hvor UV-grunder eller UV-toplak pafgres
emnerne vha. valser i et lukket system. Overskydende lak genbruges konti-
nuerligt.

UV-gaden er et kontinuerligt virkende anleeg og det skgnnes at vaere i drift 7
timer for hvert 7,5 timers skift. Lakeringen foregar vha. falgende processer

- oplaeggerbord

- automatisk bandpudser

- UV-lakpafgring via 2 valsestationer
- heerdning vha. UV-lamper

- kalezone

- aftagerbord

Lakering inkl. lakvalsezone, flash-off zoner og UV-haerderzone er indbygget i
lukkede kabiner, hvorfra der konstant udsuges luft under drift.

Udsugningsiuften fra UV-gaden ledes til den nye skorsten.

| UV-gaden indgdr en slibe/pudseproces. Herfra er der etableret udsugning,
hvor udsugningsluften ledes via et filtermodaul til afkast over tag.

4.3.2 Venjacob-gaden

Venjacob-gaden er et fuldautomatisk lakeringsanleeg, hvor emnerne kan
pudses. bejdses, grundes, slibes, feerdiglakeres og tgtres i et gennemigb. |
Venjacob-gaden indgar 4 anlaeg til overfladebehandling:

- 1 valseanlaeg til bejdsning (anvendes kun meget sjaeldent)
- 2 valseanlaeg til UV-lak
- 1 traverssprgjteanlseg til syrehaerdende lak
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UV-valserne pafgrer UV-grunderlak i et fuldautomatisk og fuldsteendigt lukket
system. UV-lak kan i princippet genbruges i det uendelige, da lakken fgrst
haerder nar den udsasttes for UV-lys.

Traverssprejteanleegget er et fuldautomatisk anleeg, hvor lakken pafgres ved
hjeelp af elektronisk styrede dyser, og hvor hovedparten af forbisprajt auto-
matisk opsamles pa et rundlgberband og kan genbruges. Den sidste rest for-
bisprajt opsamles i et vandfilter i traversboksens bund og opsamles lgbende
som afklasbet lakkoagulat. Lak pa rundigberbandet afskrabes automatisk og
renses efterfglgende i et lukket fortynderbad.

Lak som opsamies af rundlgberbandet kan enten direkte genbruges efter ju-
stering af lakkens viskositet. Hvis der skal skiftes laktype, og den opsamlede
lak ikke direkte kan genbruges, vil lakken i stedet blive destilleret for at udvin-
de lakkens indhold af organiske oplgsningsmidler. Destillatet kan kun anven-
des til renseformal, da destillatets procentvise indhold af forskellige oplgs-
ningsmidler ikke er kendt. Destilleringsanleegget er placeret i udendgrs rum.

Lakeringsanleeggene og den efterfglgende flash-off zone er indbygget i luk-
kede kabiner hvorfra der konstant udsuges luft under drift. Hvert lakanlssg
efterfolges af en tgrrezone, enten en lukket tgrrekanal, IR-tgrring, UV-
heerdning eller en hgjovn. Fra tgrre/hasrdekanaler og hgjovn udsuges kon-
stant luft under drift. '

Udsugningsluften fra ovenstdende anlaeg afkastes enten direkte eller efter
passage gennem katalytisk forbreendingssektion via en 30 m hgj skorsten.

| Venjacob-gaden indgar en kombineret slibe/pudsemaskine, en bredband-
pudser, en “Fladderpudser”. Fra slibe/pudsemaskinerne etableres udsugning,
hvor luften ledes via et filtermodul til afkast over tag.

Venjacob-gaden skegnnes af vasre i drift 7 timer for hvert 7,5 timers skift.

4.3.3 Kantboksen

Kantboksen er en betegnelse for anlaegget hvor emnernes kanter lakeres.
Anlaagget bestar af en vadspragjteboks, en terrekanal og en slibeplads. |
sprejteboksen handsprgjtes emnerne, og sprejteboksens bagvaeg er forsynet
med et vandfilter til rensning af udsugningsluft fgr afkast via nyt afkast.

Vandfilteret er tilsat et svagt basisk lakkoaguleringsmiddel, som atklaeber lak-
ken og far denne til at flyde. Dette flydende koagulat fjernes ved afslutning af
hvert skift. Det vade lakkoagulat seettes til draening, hvorved vandet Igber fra
og haeldes tilbage til kantboksen. Lakkoagulatet bliver en tgr afklasbet masse,
som kan bortskaffes til kommunal losseplads.
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Fra slibeplads etableres udsugning af lakslibestgv. Udsugningsluften renses
via et posefilter, og den rensede Iuft afkastet over tag, eller recirkuleres til de
lukkede pudse- og slibemaskiner.

Anvendelsen af kantboksen er intermitterende og anvendes gennemsnitlig 4
timer pr. skift.

4.3.4 Nicositboksen

Nicositboksen anvendes til handsprejtning af sma emneserier eller emner i
specialfarver. Nicositboksen bestar af en vadsprgjteboks og et afdampnings-
panel. Nicositboksens bagveeg er forsynet med et vandfilter til rensning af af-
sugningsluften for lakpartikier, far den sammen med afsugningsluften fra af-
dampningsvaeggen ledes til den nye skorsten. Vandfiltrets drift er beskrevet i
afsnittet om kantboksen.

Anvendelsen af Nicositboksen er intermitterende i ca. 4 timer pr. skift.

4.3.5 UV-vac.-gaden

UV-vac.-gaden bestar af et fuldautomatisk lukket anlaeg med lakgenbrug,
hvor treskanter pa laminatlager feerdiglakeres i et gennemlgb ved hjeelp af
specialudformede valse-, hasrde- og slibeveerktgjer. UV-vac.-gaden er pa
grund af logistikken i produktionsflowet placeret uden for lakafdelingen.

Driften af UV-vac.-gaden er i princippet kontinuerligt virkende, med en skgn-
net driftstid pa ca. 6 timer pr. skift.

4.3.6 Procesforlgb

Primeere plane emner

Primasre emner er f.eks. kakkenlager og deekplader. Til disse emner stilles de
hajeste krav til overfladebehandlingen, da de skal kunne modsta mange ars
slid og rengering, uden at overfladen aendres vaesentligt.: Ca. 50 % af det
samlede overfladeareal som lakeres pa virksomheden er primeere overflader.
De primaere overflader gennemlgber forst en kantgrunding i kantboksen,
hvorefter de manuelt leegges op pa Venjacob-gaden. Via et gennemlgb pr.
side i Venjacob-gaden faerdiglakeres de primeere emner.
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Sekundaere plane emner

Sekundaere plane emner er alle skabsdele undtagen lager, samt alle gvrige
plane kekkenelementdele. Der stilles reducerede krav til overfladekvaliteten
for sekundsere emner i forhold til de primsere emner. De sekundaere plane
emner udger ca. 40 % af de samlede lakerede emneoverflader pa virksom-
heden. De sekundaere plane emner kantgrundes og toplakeres pa kanterne i
kantboksen, hvorefter emnerne via et gennemigb pr. side i UV-gaden grun-
des og toplakeres pa fladen.

Geometriske emner

Geometriske emner er alle ikke plane emner i stgrre serier. Geometriske em-
ner kan ikke overfladebehandles ved brug af valsning. Det er derfor ngdven-
digt at sprgjtelakere emnerne i traverssprgjteboksen. Disse emner udggr ca.
7 % af det samlede lakerede overfladeareal pa virksomheden. De geometri-
ske emner gennemlgber samme procesforlgb som primaere emner, dog er
UV-grundingsvalserne haevet og emnerne Igber til syreheerdende grunding i
traverssprgjteanleegget , derefter i hagjovnen, til mellemslibning i
“Fladderanlasgget” og igen til traverssprgijten for at blive toplakeret med syre-
haerdende lak.

Special emner

Special emner er sma serier eller emner med dimensioner der ikke kan lake-
res andre steder. Special emner udggr ca. 3 % af det overfladeareal, som la-
keres pa virksomheden. Emnerne behandles udelukkende manuelt vha.
handsprgjtning i Nicositboksen.

4.4 Videre forarbejdning

Den videre forarbejdning bestar af boring af huller, iszetning af dyvler

4.5 Samling/slutmontering

Emnerne kerer gennem monteringsomradet pa virksomheden, hvor korpus-
delen samles, lager pamonteres, glas sasttes i, og handtag monteres.

4.6 Feerdiglager

Feerdige kundeordre oplagres nezer laessearealet, og virksomhedens lastbiler
laesses Igbede. Det vil sige at bilerne delvis tiener som faardiglager.
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5. Ravareforbrug

Ravareforbruget er i 1996 opgjort til fglgende

Ravaretype Ravareforbrug pr. ar
Elektricitet 3830 MWh
Naturgas:

Naturgas opvarmning 122.076 m°
Naturgas proces 125.6156 m®
Vand 1.800 m®
Treebaserede materiale 5.400 m®
PVC-kantfolier 11 tons
Beslag og tilbehgr 266 tons
Lim: PVA og Urea 36 tons|_
Syreheerdende lak 48 tons ZS (i Tews
UV-heerdende lak 14 tons |
Fortynder 38 tons
Bejdser, farvepasta m.m. 0,7 tons
Lakkoaguleringsmiddel 0,27 tons

Ovenstaende ravareforbrug er baseret pa, at produktionen kgrer i et skift og
lakafdelingen i to skift. Virksomheden forventer pa basis af de seneste ars
positive udvikling, at de i fremtiden vil f& en gget afsastning, saledes at det
kan blive nedvendigt at omlasgge til 2-holdsskift i produktionen og 3-
holdsskift i lakafdelingen. Virksomheden ansgger derfor om rammer for rava-
reforbruget svarende til det dobbelte af det nuvaerende forbrug, samt en stig-
ning i lakforbruget med en faktor 1,5.

6. Driftstider

Virksomheden er pa nuvasrende tidspunkt i drift pa hverdage fra mandag til
torsdag fra kl. 7.00 til 15.30 samt fredage fra 7.00 til 13.45. Virksomheden har
endvidere et fast natskifte 4 nastter om ugen fra mandag nat til fredag mor-
gen indenfor arbejdstiden fra ki. 22.00 til 7.15.
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Dette natskifte omfatter pa nuvaerende tidspunkt kun arbejde i lakafdelingen,
men grundet at kapaciteten pa produktionsanlaegget ikke kan udvides meget
mere | dagtimerne ansgges om mulighed for at kgre hele produktionen i 3
holdsskift ugens 5 farste dage. Derudover ansgges om drift om lgrdage fra kl.
06.00-14.00 i perioder med spidsbhelastning, maksimalt 20 gange om aret.

Produktionen er normalt stoppet i industriferien, og efterarsferien og mellem
jul og nyttar.

I3

7. Emission af oplgsningsmidler

Virksomhedens luftforurening begrasnser sig til forholdene omkring lakering
med syreheerdende lak, idet UV-lakker og de forskellige lime ikke indeholder
vaesentlige maengder af farlige stoffer.

7.1 CATOX-anleeg

Til rensning af afkastet fra Venjacob-gadens hgjovn har virksomheden in-
stalleret et CATOX-anlaeg (anlesgget kaldes i det efterfglgende for katalysato-
ren). Princippet i katalysatoren er at oplgsningsmidlerne aforeendes og der-
ved omdannes til CO, og vand. Katalysatoren startes sammen med de gvri-
ge lakanleeg. For at forbrasndingstemperaturen i katalysatoren kan blive op-
timal, skal forbrasndingen suppleres med forbreending af gas under opstart af
anlaegget og i perioder hvor massestremmen af organiske opl@gsningsmidler
fra hgjovnen er lav. Den ngdvendige maengde gas til stattebrasndsel er varie-
rende fra dag til dag afhaengig af det aktuelle indhold af organiske oplgs-
ningsmidler i udsugningsluften fra hgjovnen.

Afkastet fra katalysatoren ledes til en 30 m hgj skorsten (denne skorsten kal-
des i det efterfglgende for den gl. skorsten.

| den seneste servicerapport fra Haldor Topsge A/S (leverandgr af kata-
lysortoren) er udledningen af organiske oplgsningsmidler bestemt til 1,1 mg
organisk kulstof pr. Nm® . Dette betyder, at forbraendingen af organiske op-
l@sningsmidler er naesten fuldstaendig.

Katalysatoren har en garantiperiode pa 15.000 driftstimer, og katalysatoren
pa virksomheden har vaeret i drift i ca. 1/3 af denne periode.
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7.2 Massestrom

Som basis for beregningen anvendes virksomhedens forbrug af lak, heerder
og fortynder i perioden fra uge 22 til 27 i 1997 pa fglgende anleeg:

- Venjacob-gaden
- Nicosit-boksen
- Kant-boksen

Ovennaevnte periode var en spidsbelastningsperiode i lakafdelingen og for-
brugene er derfor generelt hgjere i denne periode end under normal drift.

Ved opgarelse af massestrsmmen er der gjort fglgende forudsaetninger:

- Der forudsasttes at alle flygtige organiske oplgsningsmidler vil
fordampe 100 % i procesanlesgget under pafgring og haerdning.

- Der er i beregningerne anvendt det hgjeste procentuelle indhold
af oplgsningsmidler oplyst pa databladene for de forskellige
produkter.

Denne beregningsform bevirker, at der regnes ud fra det “vaerst taenkelige
tilfeelde og denne kan opggres til :

Hovedgr. | |Hovedgr. I |Hovedgr. Il
klasse Il klasse Il
[g/time] [g/time] [g/time]
Venjacob-gaden 20 2.020 18.850
Kantboks 2 200 2,285
Nicositboks 0,64 128 453
I alt 23 2.348 21.588

7.3 Emission af organisk oplgsningsmidler

7.3.1 Emission fra den gl. skorsten

Fra Venjacob-gaden afledes udsugningsluft fra traverssprejteboksen og rul-
lebanen mellem traverssprgjteboksen og hgjovnen, direkte til den gl. skor-
sten. Forsgg har vist, at ca. 8 % af de organiske oplgsningsmidler i den p&-
forte lak fordamper pé streekning fra traverssprgjteboksen til hgjovnen. Det
vurderes endvidere, at der fra traverssprgjteboksen udledes ca. 3 kg fortyn-
der pr. time som fglge af den kontinuerlige bandrens samt fra lakspild i tra-
verssprgjteboksen.
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Luftmaengden er 8,3 Nm® /s

Ved anvendelse af den mest forurenende laktype og under forudseetning af
fuldstaendig rensningen af den Iuft der tilledes katalysatoren, kan emissionen
og “massestremmen” (efter rensning) fra den gl. skorsten bestemmes til fal-

gende:

Hovedgr. 1 |Hovedgr. Il |Hovedgr. |l
klasse Il klasse Il
Massestrgm
[g/time] 1,2 121 4131
Emission
[mg/Nm?] 0,04 4,05 138,3

7.3.2 Emission fra den nye skorsten

Fra UV-gaden, Kantboksen og Nicositboksen, blanderum og afdunstveeg le-
des udsuget til en ny skorsten. Massestremmen fra disse anleeg udger under
20 % af den samlede massestram.

Luftmaengden der ledes til den nye skorsten er opgjort til
34.008 Nm®h => 9,4 Nm®/s

Anvendelse af den mest forurenende laktype vil i spidsbelastningsperioder
give anledning til falgende emissioner:

Hovedgr. | |Hovedgr. Il |Hovedgr. li
klasse klasse Il
Massestrgm
[g/time] 2,64 328 3738
Emission
[mg/Nm?)] 0,08 9,7 110,5
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7.4 Greenseveerdier

I henhold til “Luftvejledningen” kan fglgende graensevaerdier listes op:

Hovedgr. | |Hovedgr. Il | Hovedgr. Il
klasse Il klasse Il

Massestrgm
[g/time] 100 2000 6250
Emission
[mg/Nm?] 5 100 300
B-veerdier
[mg/Nm?] 0,02 0,05 0,3

Greenseveerdien for massestremmen gaelder fgr en evt. rensning. | tilfaelde af
at massestrammen overskrides, skal der renses ned til et niveau saledes at
emissionen overholdes i hvert afkast. B-vaerdierne skal overholdes for hele
omradet omkring virksomheden.

Oplasningsmidlerne i lakkerne er en blanding af forskellige stoffer tilhgrende
forskellige grupper og med forskellig B-vaerdi. B-vaerdierne for Hovedgruppe |
er bestemt som B-veerdien for det stof der har den laveste veerdi. B-vaerdien
for hhv. Hovedgruppe I, klasse |l stofferne og Hovedgruppe 1l, klasse Il
stofferne er bestemt som en gennemsnits B-veerdi i henhold {il
“Luftvejledningen”.

7.4.1 Massestrgm
Virksomheden overskred massestremsgraenseveerdierne allerede i 1987, og i
den forbindelse etablerede virksomheden katalysatoren.

Massestrsmmene opgjort i ovenstdende er for den gl. skorstens vedkom-
mende bestemt efter at luften har passeret katalysatoren.

7.4.2 Emission
Af ovenstaende ses, at emissionsgrasnsevaerdierne er overholdt i begge af-

kast.

7.4.3 B-veerdier

For den gl. skorstens vedkommende, viser beregninger, at en B-vaerdi lig 0,2
kreever en afkastshgjde pa 24,8 m. Idet skorstenen er 30 m er miljgkravene
mht. B-vaerdier overholdt.
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For den nye skorstens vedkommende viser beregninger, at en B-veerdi lig 0,3
kreever en afkastshgjde pa 25,5 m. Idet den nye skorsten kun har en afkasts-
hgjde pa ca. 12 m overholdes kravene til B-veerdierne ikke.

Dette stemmer overens med at Holstebro Kommune har modtaget klager fra
virksomhedens naboer over lugt af oplgsningsmidler.

7.5 Handlingsplan for afhjeelpning af lugtgener

Virksomheden har i ansggningen foreslaet 2 alternative lgsningsmodeller til
afhjeelpning af lugtgenerne hos naboerne. Problemerne stammer fra afkastet
fra den nye skorsten, og alternativerne er:

Alternativ 1 Etablering af et luftscrubbersystem, som fungerer gen-
nem fire adskilte processer.

Alternativ 2  Etablering af ny 25 m hgj skorsten.

7.5.1 Luftscrubber
En luftscrupper er en rensemetode hvor oplgsningsmidlerne “vaskes” ud af
luften vha. forstgvet vand og olie.

7.5.2 Ny skorsten

Ud fra masngden af oplgsningsmidler der findes i afkastet, er den krasvede
hgjde pa en skorsten beregnet til 25,5 m for at kravene til B-veerdierne kan
overholdes.

7.5.3 Tids og aktivitetsplan
Virksomheden foreslar fglgende tidsplan:

Tid Aktivitet

Uge 19 Besgg pa virksomheder i Danmark hvor der i dag kerer
forspg med luftscrubberanlaeg.

Uge 24-26 Virksomheden vurderer pa basis af virksomhedsbesggene,

om de vil etablere et pilotluftscrubberanlaeg, eller de vil op-
saette en ny skorsten til afkast fra lakanleeggene.

A)
Uge 27-33 Hvis der vaslges en ny skorsten, indhentes tilbud og doku-
mentation for at miljgkravene overholdes.

Uge 34-37 Etablering af ny skorsten.
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B)
Uge 32-36 Hvis virksomheden veelger at kare videre med planerne om
etablering af et Iuftscrubberanlaeg, opbygges et pilotanleeg.

Uge 38-43 Forsggskgrsel af pilotanleag.

Uge 42 Der tresffes afgerelse om etablering af en fuldskala
luftscrubberanlasg, eller etablering af en ny skorsten (hvor
en evt. skorsten kan vaere etableret i uge 48).

Uge 46-2 | tilfselde af at der etableres et fuldskala luftscrubberanlaeg,
bygges og monteres dette pa virksomheden.

Primo feb. 1999 |Kontinuerlig drift pa luftscrubberanlaegget.

P& godkendelsestidspunktet har vicksomheden valgt at arbejde videre med
alternativ 2.

8. Emission af stgv

8.1 Lakslibestgv

Fra lakafdelingen samles udsugninger af pudse- og lakslibestgv fra pudse og
slibemaskiner og ledes til et filtermodul af typen Blowerfilter type SBF-260-
4,0-A. Fra filteret ledes det udskilte stgv via en kaadetransporter i lukket rarfa-
ring til affaldscontainer for span og pudsestgv.

Afhaengig af den til enhver tid veerende produktionsstgrrelse kan masse-
stremmen af pudse- og slibestgv fra lakafdelingen stige og falde, men pa ba-
sis af virksomhedens forventninger til fremtiden anslas det, at massestrom-
men vil stige.

Pudse- og lakslibestgv fra lakafdelingen suges gennem et filter og ledes fil
afkast ca. 3,7 m over terreen.

Nar en pudse- og slibemaskine startes, abner det/de respektive automat-
spjeeld, og anlaegget saettes i drift. Lakstov og luft suges gennem et rarsy-
stem til filteranlasgget, som er opbygget af 261 filterposer med et samlet fil-
terareal pa 494 m? | filtret filtreres stgv fra luften saledes, at stavet falder ned
i filtrets bundsektion, og den rensede luft afsuges fra topsektionen. Filterpo-
ser afrenses i en forudbestemt tidscyklus. Stgvet skrabes ud fra bundsektio-
nen via en roterende sluse, der doserer det ned i en transportgr, der trans-
porterer stgvet til keedefilter og videre til en container. Al transport af stav
foregar i et helt lukket system.
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Den rensede luft afsuges fra topsektionen vha. renluftventilatorer via et
brandspjeeld og afkastes. En kapacitetsregulering, der er monteret pa venti-
latorens sugeside, tilpasser luftmeengde og trykforhold i filter og rarsystem,
s4 det tilpasses udsugningsbehovet.

Afkast af filtreret luft sker i 3,7 m’s hgjde over terreen gennem et af tre afkast,
som er fart vinkelret ud af bygningen og endelig drejet saledes, at afkastet
peger ca. 30 ° nedad. Afkastene er stgjdeempende, og den maksimale luftha-
stighed ved afkastet vil veere 12,5 m/s.

Renluftventilatoren er tilsluttet rersystemet for returluft til de lukkede pudse-
og slibekabiner for at reducerer energiforbruget til luftopvarmning.

Nar alle pudse- og slibemaskiner kgrer samtidigt, vil den maksimale luft-
maengde der suges ud veere 91.670 m¥h. Filtret er dimensioneret til en mak-
simal belastning pa 100.000 m*h. Den nuveerende drift g@r, at der maksimalt
filtreres 60.000 m%h,

Den maksimale filterbelastning pa virksomheden er:
60.000 m*h / 494 m?= 120 m*/m?h.
Til beskrivelse af filtrenes virkningsgrad er der fremsendt malerapport udfgrt

af Hedeselskabet pa et tilsvarende anleeg pa virksomheden CLUB 8 Mgbler
A/S, @lgod. Resultatet af malingen er felgende:

Emission [mg/Nm?-time]
Lakslibefilter <0,7

Filterbelastningen ved ovennaevnte maling er opgjort til 199 m*/m?h.

Emissionen fra filtret er stigende ved stigende luftmaengde. Idet filterbelast-
ningen pa virksomheden er ca. 60 % af filterbelastningen ved ovennasvnte
maling mé& det forventes, at emissionen af stov ikke er stgrre end 0,7
mg/Nm®-time.

8.2 Span- og pudsestav

Alle maskiner og anleeg hvor der dannes stgv eller spaner som fglge af tree-
bearbejdning er tilkoblet spanudsugningssystemet. Dette er 3 selvsteendige
anlaeg hvor udsugning af spaner og stev fra bearbejdningsmaskinerne suges
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via ventilatorer til et posefilter, hvor luft og stev separeres. Den stgrste
maengde luft ledes ud via afkast placeret over tag, mens en mindre luft-
maengde recirkuleres tilbage til pudsemaskinerne.

Stgv og spaner som frafiltreres i de tre filtersystemer, falder ned i bunden af
filtrene og ledes via et keedetrask til en central lukket containerhal. Filtrene
renses automatisk v.h.a. en rysteanordning, som slaes til og fra med korte
regelmaessige mellemrum.

| containerhallen ledes span- og stevaffald automatisk ned i en lukket contai-
ner, og nar denne er fyldt pabegyndes automatisk fyldning af en tom contai-
ner. | containerhallen er placeret 5 containere til span og stgvaffald.

Containere hentes lgbende af vognmand Aksel Ahle, som kgrer spanaffaldet
til Holstebro Industrilosseplads. | 1996 havde virksomheden ca. 744.000 kg
span- og stgvaffald.

Spéanudsugningsanleeggene pa virksomheden er opbygget sédledes at et
automatspjeeld lukker af for udsugningen til en specifik maskine, nar denne
ikke er i brug. | det fglgende beregnes filterbelastningen ved maksimal brug:

Luftmaengde | Filterareal | Filterbelastning
[m®/h] [m?] [m*/m?/h]
System 1 70.000 1.323 53
System 2 72.000 714 101
System 3 30.000 420 71

Til beskrivelse af filtrenes virkningsgrad er der fremsendt malerapport udfgrt
af Hedeselskabet pé et tilsvarende anleag pa virksomheden CLUB 8 Mabler
A/S, @lgod. Resultatet af malingen er fglgende:

Emission [mg/Nm°-time]
Spanfilter <05

Filterbelastningen ved ovennaevnte maling er opgjort til 198 m*/m?h.

Emissionen fra filtret er stigende ved stigende luftmaengde. Idet filterbelast-
ningen pa virksomheden er betydelig mindre end filterbelastningen ved oven-
nsevnte maling mé det forventes, at emissionen af stgv ikke er stgrre end 0,5
mg/Nm?3-time.
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9. Stgj

Bilagt ansggning er en malerapport, hvor virksomhedens stgjpavirkning er
beregnet i skel. Placeringen af beregningspunkterne er illustreret i nedensta-

ende tegning.
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Figur 1 Placeringen af beregningspunkterne, benavnt Pos. 1-4.
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Pa grundlag af de udfarte malinger og beregninger, er stgjbelastningen for
beregningspunkterne bestemt til:

Beregningspunkt Dag Aften Nat
kl. 7.00-18.00 | kl. 18.00-22.00 kl. 22.00-07.00
1 44 44 44
2 41 441 41
3 42 42 42
4 42 42 42
Graenseveerdierne for omradet er fglgende:
Punkt Dag Aften Nat
Greense- | Over- | Graense-| Over- | Graense-| Over-
vaardi | skridelse | veerdi | skridelse | veerdi | skridelse
1 45 - 40 4 35 9
2 45 - 40 1 35 6
3 45 - 40 2 35 7
4 45 - 40 2 35 7

Af ovennaevnte tabel ses, at virksomheden kan drives i dagtimerne uden pro-
blemer med overholdelse af greensevasrdierne for stgj. Derimod kan graense-
veerdierne for stgj ikke overholdes for aften og nat.

Safremt virksomheden omlaegger til 2 holdsskift henholdsvis 3-holdsskift i la-
kafdelingen, vil dette derfor give problemer med overholdelse af de gasldende
graensevaerdier for stgj.

Virksomheden ansgger derfor om at fa heevet de eksisterende greenseveerdi-
er for stgjbidrag i natperioden fra 35 dB til 40 dB.

Virksomheden vil indenfor 6 mdr. aflevere en handlingsplan for hvordan virk-
somheden vil reducere sit stgjbidrag til 40 dB i alle beregningspunkterne.
Handlingsplanen vil blive effektueret inden virksomheden udvider til dag- og
natskifte i produktionen og dag-, aften-, og natskifte i lakafdelingen.

Teknisk Forvaltning
MILJTAFDELINGEN
Radhuset . 7500 Holstebro . Fax 9611 7602




Side 28

10. Affald

Virksomhedens affaldsmasngde er opgjort for 1997 i nedenstaende tabel:

Affaldstype Meengde |Renovatgr Affaldsmodtager
Treeaffald > 1 % lim {744.000 kg {Vognmand  Aksel|Holstebro Kommu-
Ahle, Sgrvad nes Industrilosse-
plads.
Breendbart industri-| 93.200 kg |Vognmand Aksel|Holstebro Kommu-
affald Ahle, Sgrvad nes forbraendings-
anlaeg
Metal (brugt ren-{4.000kg |Vognmand Aksel|Jerngarden, Torsted
gjorte lakemballage, Ahle, Sgrvad eller L. Produkthan-
spaendband m. m.) del, Holstebro
@vrige metaller 13.000 kg Forskellige produkt-
handlere
Emballagepap 24.600 kg |Vognmand Aksel|Jerngarden, Torsted
Ahle, Sgrvad
Glas 400 kg Vognmand Aksel|Holstebro Kommu-
Ahle, Sgrvad nes Indutrilosse-
palds
Lakkoagulat 10.000 kg |Vognmand Aksel |@stdeponi, Poppel-
Ahle, Sgrvad vej 1, Herning
Fast lakaffald 2.500 kg Modtagestationen |Kommunekemi a/s
gruppe H Vestjylland
Flydende lakaffald  [23.000 kg |Modtagestationen |Kommunekemi a/s
gruppe C Vestjylland
Flydende lakaffald |2.000 Modtagestationen |Kommunekemi a/s
gruppe H Vestjylland
Limaffald 200 kg Mabjerg  Maskin- | Kommunekemi a/s
station
Udbreendte lysstofrgr | 1.250 kg Modtagestationen |Kommunekemi a/s
Vestjylland

De opgjorte maengder er kun retningsgivende, de der vil forekomme udsving i
masngderne i bade opadgiende og nedadgaende retning afheengigt af den til
enhver tid samlede produktion. '

For at reducere affaldsmeengden og omkostningerne til affaldsbortskaffelse
arbejder virksomheden systematisk med affaldssortering.

Der er udarbejdet specifikke instruktioner for affaldssortering, affaldshandte-
ring og oplag af affald.
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Affaldets oplagring kan ses af nedenstaende tabel:

Affaldstype

Oplagring

Spaner og flis

Opbevares i lukkede containefe i lukkede
rum/leessehaller, hvor de er koblede direkte pa virk-
somhedens spanudsugning.

Braendbart affald

Opbevares i produktionshal i aben affaldscontainer.

Metaller

Opbevares i produktionshal i aben affaldscontainer.

Brugt emballagepap

Opbevares i produktionshal i container forsynet med
hydraulisk presse.

Glasaffald

Opbevares i speciel glascontainer.

Tomme lakspande

Opbevares i lukkede container syd for produktions-
hallerne.

Lakkoagulat

Opbevares i pallekasser, som opbevares i lukket hal.

Kemikalieaffald

Opbevares i specielle 200 | plasttromler med spsend-
fadlag, som flyttes op pa speciel kemikalieopbeva-
ringsplads pa ny fabrik.

Lysstofrar

Opbevares i dertil indrettede papkartoner fra modta-
gestationen Vestjylland i lukket hal.

11. Renere teknologi

| henhold til “Miljsbeskyttelsesloven” skal princippet om renere teknologi ind-
gé som et baerende element i en godkendelse. Virksomheden har i deres an-

sggning beskrevet fglgende renere teknologier.

11.1 Lakanlesgget

Lakanleegget bestar af 5 anleegsdele:

- et fladbaneanleeg udelukkende til UV-lak.

- et fladbaneanlaeg til UV-valsepafgring efterfulgt af et traverssprgj-
teanleeg til syrehaerdende lak og efterfalgende tarring i en hgjovn.

- et sprejteboksanlaeg til syrehaerdende lak.

- et UV-vac.-anlaeg til UV-lakering af kanter.

11.1.1 Fladbaneanlasg til UV-lak

Fladbaneanlsegget lakerer p. t. ca. 40 % af de arealer som lakeres pa virk-
somheden, svarende til alle sekundaere overflader. Virksomheden arbejder
lsbende med at @ge meengden af overflader der kan lakeres pa UV-
fladeanlzeg. Den vigtigste forudseetning for at dette kan ske, er at lakprodu-
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centerne udvikler en lak som kan opfylde de hgje overfladekrav, der stilles til
primaere emner.

Ved lakering med UV-lak pa valseanleeg er der fglgende fordele:
- UV-lak indeholder ikke oplgsningsmidler.

- Ved valselakering er der ingen lakspild under kgrsel, idet lakken
kontinuerligt genbruges.

- Lakspildet ved renggring er meget begraenset, idet UV-lak overfla-
digger daglig rengering af lakeringsanleegget pga. at UV-lakken
kun heerder ved en kraftig pavirkning af UV-lys.

- Det er muligt meget ngjagtigt at styre meengden af lak, som pafa-
res emnerne, hvilket medfgrer en vaesentlig ressourcebesparelse.

- Heerdeprocessen med UV-lys er mindre energikraevende end tar-
ring af oplgsningsmiddelbaserede- og vandbaserede lakker i tgr-
reovne.

11.1.2 Traverssprgjteanlaegget

| traverssprgjteanlaegget opsamles forbisprejt pa et band, hvorfra lakken
automatisk og kontinuerligt skrabes af og genbruges. Dette system medfarer
et vaesentligt reduceret lakforbrug samt et meget lavt lakspild pga. genbrug.
Typisk er spildet ved et almindeligt traversspreijteanleeg uden genbrug mel-
lem 30-60 % af lakforbruget afhaengig af emnetype og sprgjtesystem. Lak-
spildet ved virksomhedens anlzeg ligger under 25 % af den maengde syre-
haerdende lak som anvendes pa anlsegget.

11.1.3 UV-vac.-anlsegget
Bemaerkninger til dette anleeg er de samme som beskrevet i afsnit 11.1.1.

11.2 Destillation

Virksomheden destillerer lakrester og brugt fortynder for at udvinde de orga-
niske oplgsningsmidler. Destillatet anvendes som rensefortynder. Rensefor-
tynder kan destilleres 2 gange for kvaliteten bliver for darlig. Dette skyldes, at
indholdet af organiske opl@sningsmidler med lavt kogepunkt reduceres hver
gang fortynderen anvendes, og fordi disse lavtkogende organiske oplas-
ningsmidler har de bedste renseegenskaber. Destillationsprocessen medfe-
rer, at virksomhedens fortynderforbrug til renseformal er mere end halveret.
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11.3 Filtrering af slibestav

Virksomheden har i 1997 monteret nyt filteranlaeg til filtrering af slibestgv. Det
nye anlasg kerer pa vakuum, og erstatted et traditionelt filtreringssystem ba-
seret pé filtrering vha. overtryk. Der er ikke foretaget malinger af stramforbru-
get til filtrering pé& det gamle anleeg og derfor er det ikke muligt at beregne
den preecise reduktion af energiforbruget.

Der henvises til et projekt, hvor lignende teknologi er indfgrt, og energibespa-
relsen ved dette projekt har vaeret en reduktion med 30 %.

Suget pa det nye filteranleeg er drevet af 3 parallelt koblede ventilatorer, som
starter og slukker afhaengig af det aktuelle luftbehov. Dette bevirker, at venti-
latordriften er optimeret efter det aktuelle behov, hvilket igen medfgrer at
energiforbruget konstant er mindst muligt.

Filterposerne pa det nye filteranleeg er nye hgjeffektive filtre. Virksomheden
forventer, derfor en reduceret emission af slibestav fra det nye anleeg.

11.4 Luftbefugtning

Virksomheden indfarte i feb. 1998 et nyt luftbefugtningsanleeg. Det nye an-
leeg befugter vha. vand under tryk frem for det gamle system hvor befugtnin-
gen baserede pa trykluft som forstgvede vandet via dyser. Der er ikke foreta-
get malinger af elforbruget pa det gamle luftbefugtningssystem, men virk-
somheden forventer en vaesentlig reduktion af energiforbruget anvendt til
befugtning. Der henvises til et projekt hvor samme teknologi har medfart en
energibesparelse pa 80 %.

'Det nye luftbefugtningsystem har desuden resulteret i en reduktion af stgjpa-
virkningen i produktionslokalerne.

11.5 Pladeoptimering

Virksomhedens pladeopskeering af span- og MDF-plader er styret af ordre-
indgangen. Dette betyder at pladesaven automatisk optimerer opskeeringen
af den enkelte plade, pa basis af hvilke emner der skal fremstilles. Optime-
ringssystemet har bevirket et vessentligt reduceret pladespild.
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11.6 Affald

Virksomheden har inden for det sidste ar arbejdet malrettet med optimering af
affaldsomradet. Arbejdet har dels bestéet i en optimering af affaldshandte-
ringen og affaldssorteringen via specifikke procedurer for omradet. Dels i en
kortleegning af affaldstyper og maengder med det mal at reducerer miljgpa-
virkningen og omkostninger ved affaldsbortskaffelsen.

12. Forslag til egenkontrol

Virksomheden foresiar fglgende egenkontrol.

12.1 Luftemission

Der fgres dagligt logbog over lak- og fortynderforbrug, disse data opbevares
saledes, at de kan forevises til tilsynsmyndigheden.

Der udfares systematisk check af span- og stevudsugningsanleeg

- hver 14. dag gennemgas filtrene for posebrist/utestheder

- hver 6. mdr. renggres filtrene og slidte filire udskiftes

- der foretages regelmaessig kontrol af spanudsugningsanlaegget af
fagmand.

Egenkontrol program vedrgrende emission af organiske oplasningsmidler
opstilles nar der er taget stilling til hvilken emissionsbegraensende foranstalt-

ning der vil blive indfgrt pa virksomheden.

12.2 Affald

Affald sorteres og opbevares pa oplagspladser og i containere, som beskre-
vet.

Der fgres lgbende regnskab over affaldstyper og maengder, disse data opbe-
vares saledes, at de kan forevises til tilsynsmyndigheden.
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12.3 Stoj

Efter gennemfarelse af stgjdesmpning i henhold til foreslaede handlingsplan,
vil virksomheden lade gennemfare vejledende stgjmalinger som dokumenta-
tion for at stajvilkar overholdes.

13. Miljgafdelingens bemaerkninger

13.1 Godkendelse af hele virksomheden

Mgabelfabrikker er ikke omfattet af listen over godkendelsespligtige virksom-
heder, hvorimod virksomheder til overfladebehandling af tree med et forbrug
af oplgsningsmidler pa 6 kg. pr. time eller derover er godkendelsespligtige.

Miljgafdelingen kraever hele virksomheden miljggodkendt ud fra en vurdering
omkring forureningsparametre fra lakeringen, samt integreringen af anleeg
omkring stgv fra lakslibeanlaeg m. v. Dette er bla. pa grund af at det kan veere
vanskeligt at adskille disse ting i forbindelse med et evt. indgreb i. h. t. en
miljggodkendelse eller i. h. t. anmeldelsesbekendtggrelsen.

13.2 Tilleeg til stgjgraenseveerdierne
Virksomheden har i ansggningen ansggt om tilleeg pa 5 dB(A) i natperioden.

P& baggrund af retningslinierne beskrevet i “Supplement til vejledning om
ekstern stgj fra virksomheder, Miljgstyrelsens vejledning nr. 3 af 1996” vurde-
rer miljgafdelingen, at der ikke er grundlag for at meddele dette tilleeg ud fra
felgende betragtninger:

1 Virksomheden har siden den nuveerende godkendelse udviddet
driftstiden til produktion om natten. | henhold til ovennasvnte supple-
ment bgr en udvidelse af en bestdende miljggodkendt virksomhed, ik-
ke medfgre at den samlede stgj fra virksomheden forgges.

2 | henhold til ovennaevnte supplement bar der lzegges saetlig vaegt pé at
begraense eller helt undga et tillseg i natperioden.

3 I henhold til supplementet kan miljgmyndigheden ikke give et tilleeg til
greensevaerdierne uden fgrst at foretage en teknisk/ekonomisk vurde-
ring pa baggrund af de oplysninger som foreligger. Disse oplysninger
skal indeholde angivelser af hvordan de enkelte stgjkilder kan staj-
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deempes ledsaget af oplysninger om de anslaede omkostninger. Disse
oplysninger foreligger ikke ved ans@gningstidspunktet.

Der bgr tages udgangspunkt i vejledningens graensevaerdier, medmin-
dre virksomheden foretager eller har foretaget betydelige investeringer
i stgjdeempende tiltag.
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