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Tilsynsrapport
Virksomhedens navn Frese Metal- og Stélstgberi A/S
Virksomhedens adresse Soravej 6
CVR nummer 1001756844
. A208. Jern- og stélstgberier med en produktionskapacitet pa
Virksomhedstype mindre end eller lig med 20 tons pr. dag, men over 5 tons pr. dag. (s)
Tidspunkt for tilsynet 11-11-2024
Baggrunden for tilsynet Basis tilsyn
Varsling af tilsynet Varslet
. Jesper Bjork Hansen COO
Deltagere fra virksomheden Henrik Lillelund Quality & Environmental Manager
Tilsynet udfert af Lene Deshasta og Seren Andersen

Prioriterede omréder for tilsynet:

1) Status for virksomhedens drift

2) Gennemgang af vilkar i geldende godkendelser,
herunder egenkontrol, arsrapport mv.

Tilsynet omfattede 3) Besigtigelse af virksomhed og produktion med
fokus pé stebeprocessen, efterbearbejdning og
héndtering af stebesand

4) Aftaler og opsamling

Materiale udleveret Intet
Made opstart og status siden sidst Frese Metal
Kort orientering om status efter branden MST

Gennemgang af miljggodkendelsen herunder Frese Metal / MST
evt. endringer siden sidste tilsyn

Fysisk tilsyn med fokus pa Frese Metal
- Smelte- og stebeprocessen

- Overfladebehandling

Opsamling og evaluering Alle
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Frese Metal- og Stélstaberi Sorgvej 6, Slagelse

Brand 14-05-2024
Frese Metal indledte med at orientere om branden den 14-05-2024.
Til smeltning anvendes El-induktions ovne.

P& virksomheden er opstillet 3 stk. 500 kg ovne og 3 stk. 1000 kg ovne pa to VIP enheder.

En VIP enhed er forsynings og styreskab for 3 ovnkroppe. Der kan kun smeltes i en ovnkrop
pr. VIP. Til VIP’en tilkobles den af de tre ovnkroppe, der skal anvendes til en given smeltning.
Der kan siledes kun samtidigt smeltes i en 1000 kg ovn og en 500 kg ovn. Den teoretiske
smeltetid for en charge fra en kold ovn er ca. 2 timer og for en varm ovn ca. 1%/2 time.
Temmetiden for en ovn far ovnen igen kan chargeres er ca. Y2 time.

Den teoretiske smelteydelse bliver derfor ca. 1.500 kg pa 2 timer svarende til mindre end
maksimalt 20 ton pr. dogn.

Ovnkroppene er forsynet med vandkeglet kobberspole i lukket kalekreds.

Ovnforet bestar af en sintret kvarsitstampemasse. Ved ibrugtagning af en ny opmuret ovn,
foretages en for sintring, hvor ovnforet sintres i en tykkelse af ca. 2 cm.

Nar der smeltes i ovnen sker dels et slid af foret, som gar i forbindelse med slaggen fra metallet
der smeltes, og som senere slagges af, og dels en yderligere sintring af foret, siledes at den
sintrede lagtykkelse holdes intakt.

En ovnkrop anvendes kun til samme legeringsfamilie for en opforing.
En opforing holder typisk fra 100 til 200 smeltninger for fornyelse.



Det er den ene ud af to ovne, der udger det beskrevne 1000 kg system, der er braendt. Systemet
er opbygget som et parallel system. Der kan saledes godt produceres pa virksomheden fortsat,
men i en begrenset mangde.

Frese kender p.t. ikke den eksakte arsag til at branden er opstiet men antager, at ovnen i
bunden er braendt igennem og har herved faet beskadiget den vandkelede kobberspole sé et
stort damptryk pressede det smeltede stal ud af ovnen, sa det fik sat ild i tagkonstruktionen.
Ingen personer pa fabrikken kom til skade ved uheldet.

Ovnen er bygget op igen med samme teknologi, men med nye komponenter. Frese vurderer, at
opbygningen kan betragtes som en 1:1 vedligeholdelse.

Miljekonsekvenser.
Frese har oplyst, at konsekvenserne ved slukningsarbejdet er, at en del sandmateriale er blevet
ledt til offentlig kloak. Kloakkerne er blevet suget og temt for det meste sand, der er i kloakken.

Endvidere har en del af stgvfilterets poser, der tager sand fra processen, taget skade og er
udskiftet. Filteranleegget er i samme omgang blevet undersggt for eventuelle skader.

Slukningsvand som brandvesnet anvendte til slukningsarbejdet blev tilledt til kloak.

Slagelse kommune er orienteret af virksomheden om uheldet.

Status siden sidste tilsyn

Virksomheden oplyste, at lige efter branden fik man et samarbejde med andre stgberier i
Danmark etableret, s& fabrikken fik stgbt en mangde metal pa en fabrik og haeldt dette pa
forme, som dagen efter blev transporteret til en anden fabrik og taget ud af formene for at blive
feerdigbehandlet hos Frese.

Ca. 1-2 méneder efter branden var stgbeprocessen igen etableret pa Frese og normal drift i
gang igen. Arbejdet med at rekonstruere tagkonstruktionen er stadig i gang og forventes
feerdigt ved arsskiftet.

Frese oplyste, at de gnsker at udvide produktionslokalerne med ca. 300 m2 hal som tidligere
har veret udlejet til anden virksomhed. Aktiviteten, der gnske etableret, er ssmmenlignelig
med de aktiviteter, der allerede foregar pé virksomheden i dag.

MST oplyste, at eendringerne skal ansgges som en udvidelse af eksisterende virksomhed jf.
Miljgbeskyttelseslovens § 33, og at ansggningen skal indsendes via BOM. Adgang til BOM sker
gennem virk.dk. Endvidere oplyste Miljastyrelsen virksomheden om, ansggningen skal
indeholde en depositionsberegninger.

Endvidere oplyste Frese, at situationen omkring genanvendelse af brugt stebesand er géet i
sta.

Oplag af brugt stebesand opsamles i lukket stélcontainer og opbevares udenders
pa virksomhedens areal. Containeren afhentes regelmaessigt, og sandet bortskaffes
hovedsagelig til deponi.

Filterstov fra sand regenerering og overskuds sand, opsamles i Big Bags, som
leveres til anvist deponi.



Slagge og metalstav opsamles i rengjorte 200 1 tender, som salges til

genanvendelse.

Gennemgang af Miljogodkendelsen
Virksomhedens miljegodkendelse er fra 04-03-2013, og er en revurdering af virksomhedens
rammegodkendelse af 03.06-1998.

Virksomheden er en bilag 2 virksomhed, ift. godkendelsesbekendtgerelsens bilag 2 pkt. A208,
at Jern- og stalstgberier med en produktionskapacitet pa mindre end eller lig med 20 tons pr.
dag, men over 5 tons pr. dag. (* jf. bilag 4, punkt 26) (s)

Vilkarsgennemgang
Vilkar Bemazerkninger
Luftforurening | C6 og Cg Kontrol af emissionsgranser for totalstgv, bly, kobber, nikkel og chrom.

Vilkar Cog setter krav om maling for ovennaevnte parametre, dog séledes, at
malinger for metallerne kun skal gennemfores sdfremt massestremsgraensen
er overskredet for stofferne. Malinger for totalstgv skal udferes arligt.

Frese har i 2013 og 2017 gennemfort emissionsmalinger for stgv mv.
Resultatet af malingerne i 2017 viste at alle parametere overholdes med en
fin margin.

Der er ikke udfort arlige stevmalinger.

Stevfiltre kontrolleres en gang om méaneden og filtret rengeres for sand ved
stgvsugning.

Der fores logbog over kontrol og rengering af stgvfiltret.

Miljgstyrelsen indskaerper at vilkar Co skal overholdes, og at der primo 2025
skal gennemfgres en ny emissionsmaling for parametrene neevnt i vilkar C6.
Samtidig indskerpes at totalstgv méles arligt og afrapporteres sammen med
det gronne regnskab / drsrapporten.

Staj

F2 Stgjgranser. Her gelder de vejledende stgjgraenser for hhv. erhverv og
boligomrader. P4 tilsynet blev gennemgaet hvilke stgjkilder der ift. branden
kan veere blevet pavirket og om genopbygningen medferer eendringer af afkast
mv.

Frese naevnte, at leverancen af sand foregar ved, at leverander kommer med
tankvogn og pumper sand i tanken pa virksomheden. Der leveres ca. 35 tons
og det tager ca. 12 time at pumpe sandet til tanken. Frese navner, at pumpen
afgiver en hgj hylelyd.

Pa tilsynet blev det naevnt at Miljgstyrelsen finder det hensigtsmaessigt, at der
primo 2025 gennemfores en kontrolmaling af stgj fra metalstoberiet til
dokumentation af at vilkar F2 i miljggodkendelsen af 04-03-2013 er overholdt.

Dokumentationen (maling og beregning) skal gennemfores iht.
miljegodkendelsens vilkar F3. Den navnte stgj ved sandleverancer samt evt.
nye stgjkilder etableret ifm. renoveringen efter branden skal indga i
dokumentationen.

Jord og grund-

H2 Pa tilsynet blev der spurgt ind til tankgrave for oplag af IPC tanke. Det blev
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vand naevnt at IPC oplaget er flyttet indenders og placeret pa standard IPC bakker,
som sikre mod evt. spild.
I1 Frese oplyste, at den overjordiske olietank, de har pa fabrikken, er blevet afmeldt

og vil blive slgijfet.

Prover for K1. Resultater for totalstev malt i 2025, fremsendes straks disse foreligger til

totalstov samt | Miljgstyrelsen.

Arsrapport
Miljgstyrelsen vil foresld, at Frese fra 2026 inkluderer resultatet af de &rlige mélinger
for totalstav fra aret for i arets prover for totalstov, dvs. nye data for 2026 suppleret
med gamle data fra 2025.

Opsummering:

Branden p4 fabrikken i maj 2024 viser stadig sine spor pa virksomheden primeert
gennem byggeaktivitet der stadig er i gang og de tilstedeveerende handvarkere, der
arbejder med at opfore tagkonstruktionen mv.

Virksomheden oplyser, at driften er normal og opbygningsarbejdet i sin
afsluttende fase.

Det blev aftalt pa tilsynet at den fysiske gennemgang péa fabrikken udskydes til
primo 2025. Den narmere aftale om dato for tilsynet aftales, nar virksomheden
har meddelt at situationen er tilbage til normal drift.

P4 tilsynet blev det samtidig aftalt, at efter renoveringen foretages en ny
luftemissionsmaéling samt en ny stgjmaling / beregning jf. miljggodkendelsens
vilkar C6, Cg og F2.

Tilsynet gav anledning til felgende:

1. Miljgstyrelsen indskaerper, at der udferes og afrapporteres arlige
malinger for totalstgv jf. vilkar Cg. Resultatet fremsendes sammen med
arsrapporten (Gront Regnskab).

Virksomheden har haft udkast til tilsynsrapport til kommentering inden
offentliggorelsen.



