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1.

2.1.

Indledning

Syddjurs Kommune meddelte i 2015 en samlet miljggodkendelse af aktivi-
teter pa Kronospan ApS, Novopan Trzeindustri. Miljggodkendelsen omfat-
tede hele virksomheden inkl. tilslutningstilladelse og tilladelse til direkte ud-
ledning af overfladevand til Pindstrup Baek. Efterfalgende er miljggodken-
delsen blevet anket til Natur- og Miljgklagenesevnet, der ikke endnu har
meddelt deres afggrelse i sagen.

| 2017 overtog Miljgstyrelsen tilsynet med virksomheden for alle forhold
undtagen tilslutningstilladelse, jord og grundvand — og en enkelt sag om-
kring etablering af bassiner og rensning ved Pindstrup Baek, hvor afgarel-
sen nu er meddelt.

I henhold til geeldende EU-lovgivning skal miljggodkendelsen revurderes
og BAT-konklusioner veere implementeret inden for 4 ar fra vedtagelsen af
BAT-konklusioner for branchen, dvs. inden den 28. november 2019. | for-
bindelse med arbejdet med revurderingen arbejdes med tiltag sa BAT-
konklusioner kan overholdes, men ogsa tiltag der muligger at medforbreen-
ding af affald kan blive godkendt.

Denne miljgtekniske beskrivelse beskriver de faktiske forhold inklusiv de
planlagte eendringer pa Kronospan ApS, Novopan Traeindustri.

Indretning og drift

Hoved- og Biaktiviteter

2.1.1. Hovedaktivitet

Virksomhedens hovedaktivitet er omfattet af listepunkt 6.1.c pa bilag 1 i
godkendelsesbekendtggrelsen:

6.1.c. Fremstilling i industrianleeg af: En eller flere af folgende traebase-
rede plader: OSB-plader, spanplader eller fiberplader, hvor produk-
tionskapaciteten er stgrre end 600 m3/dag.

2.1.2. Biaktiviteter

Virksomheden har fglgende biaktiviteter:

Bilag 1, listepunkt 5.2.b: Bortskaffelse eller nyttiggarelse af affald i af-
faldsforbreendingsanleeg eller affaldsmedforbreendingsanlaeg: For andet
ikke-farligt affald end dagrenovations- eller dagrenovationslignende af-
fald, hvor kapaciteten er stgrre end 3 tons/time.(Kraftcentralen (27 MW
kedel)).

Bilag 2, listepunkt G201: Kraftproducerende anlaeg, varmeproduceren-
de anlaeg, gasturbineanlaeg og motoranlaeg med en samlet nominel ind-
fyret termisk effekt pa mellem 5 og 50 MW. Kraft 6 (14 MW kedel) og 4
MW hedtoliekedel.

Bilag 2, listepunkt K206: Anleeg, der nyttigger ikke-farligt affald, bortset
fra anleeg under punkt 5.3 i bilag 1, autoophugning, skibsophugning,
biogasfremstilling, kompostering og forbraending. (Genbrugs-
tree/altholz).
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2.2. Indretning og drift

Kronospan ApS, Novopan Treeindustri fremstiller spanplader og baserer
sin produktion pa biprodukter fra treeindustrivirksomheder, som er ud-
tyndingstree fra skovene, flis fra savvaerker, hgvispaner fra mgbelfabrik-
kerne samt genbrugstrae fra kommunale genbrugsstationer mv.

Syddjurs Kommune har afgjort, at virksomhedens ravarer er affald,
denne afggrelse er paklaget, og sagen er ikke afsluttet.

Figur 1 viser et luftfoto af virksomheden.

| — . -

Figur 1 Luftfoto af virksomheden.

Kronospans spanpladeprodukter anvendes overalt i byggebranchen til
undergulv, veeg- og loftbekleedning i bolig-, erhvervs- og institutions-
byggeri. | kakken-, mabel og inventarindustrien anvendes spanplader til
mgbler og inventar som f.eks. reoler, polstermgbler, borde, kakken- og
garderobeskabe.

Figur 2 viser eksempler pa de produkter virksomheden producerer.

Figur 2 Eksempler pa virksomhedens produkter.

2.2.1. Indretning

Virksomhedens indretning fremgar af bilagene 5-10, 12-14, 16-17, 19
og 25.
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2.2.2. Til- og frakgrselsforhold

Alle lastbiler, der transporterer ravarer, breendsel og feerdigvarer til eller
fra virksomheden, karer over broveegten ved ankomst og afgang fra fa-
brikken. Hovedparten af bilerne benytter den vestlige indfaldsvej (fra
Arhus) over Ringsg til Pindstrup.

Transport af genbrugsspaner (og returspan fra eksterne leverandgrer)
foregér i lukkede lastvogne. Lastvogne med flis er overdaekket med en-
ten net eller presenning.

Antal transporter er opgjort til:

Mandag-fredag: 150-159 pr. dggn, hvoraf 10-15 transporter kommer i
lgbet af aftenen (fra kl. 18 til 22.)

Lardag: 144 pr. dggn
Sendag: 86 pr. dggn

Ovenstaende er opgjort pa baggrund af en produktion pa 450.000 m?3
spanplader arligt. Ved en fremtidig arlig produktion pa 540.000 m? vil
antallet af transporter stige. Antallet af transporter forventes at stige
proportionalt med produktionen.

| henhold til stgjkortleegning foretaget i 2019 er der med de geeldende
stgjgraenser mulighed for fglgende antal transporter ind- og ud af virk-

somheden:
Mandag |Tirsdag |Onsdag |Torsdag |Fredag |Lerdag |Sendag

07-18 149 149 149 149 149 76
18-22 10 10 10 10 10

07-14 106

14-18 38

18-22 10
Total 159 159 159 159 159 144 86

2.2.3. Produktion

Virksomheden har i forbindelse med revurderingen oplyst, at den mak-
simale arlige produktion fremadrettet forventes at veere:

e 540.000 m? spanplader
e Paleegning af 25.000.000 m? melaminlim-impraegneret papir
e Palaegning af 17.000.000 m? folie

Virksomheden vurderer, at dette svarer til den teoretiske kapacitet for
de eksisterende anleeg pa virksomheden. Virksomheden reguleres af
vilkar som stgj, spildevand, emission fra produktionen mm, og ved evt.
aendringer i produktionen, stilles der krav om, at disse vilkar fortsat
overholdes.
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2.3. Art og forbrug af ravarer og hjalpestoffer

Spanpladerne fremstilles hovedsageligt af tree og lim iblandet haerder
og paraffin-emulsion.

En stor del af spanpladerne beleegges med melaminlim-impraegneret
papir eller folie.

Til fugtbestandige plader anvendes farvestof til markering af specielle
egenskaber.

2.3.1. Treeravarer

Virksomhedens ravarer udgares primaert af treerdvarer. Starstedelen af
treeravarerne udgares af genbrugstree fra genbrugsstationer, virksom-
heder der anvender treeemballage, nedbrydningsfirmaer og indsam-
lingsvirksomheder samt kapender (overskydende trae primeert fra pro-
duktion af treeemballage) og kutterspaner fra treeforarbejdende virk-
somheder (vindues-, dgr- og mgbelfabrikker). Kutterspaner anvendes
fortsat lejlighedsvis i produktionen.

Herudover bestar traerdvarerne af rundtree, dvs. stykker af treestammer
(typisk udtyndingstree eller endestykker, der ikke kan bruges til andet
formal) og flis fra savveaerker.

Med en arlig produktion pa 540.000 m? spanplader, vil forbruget af trae-
ravarer til oparbejdning (pladespan, pladefraskeer, soldaffald og sav-
smuld, savvaerksflis, rundtraesflis, kutterspan, genbrugstree og sorteret
genbrugstrae) veere 520.000 tons, med mulighed for maksimalt 100.000
tons kutterspaner. Sammensaetningen af traeeravarer kan variere fra ar til
ar.

Tabel 1 viser en oversigt over virksomhedens ansggte oplag af treera-
varer fremadrettet.

Ravare Beskrivelse Maks. oplag | Opbevaring | Bemeaerkninger
Pladespan (neddelt Intern og ekstern leverance 6.000 ton Indendgrs Hal A/B.
returspan, MS-span og af spaner/smuld fra bear-

DS-span) bejdning af treeplader* (re-

turspan) samt MS-span og
DS-span fra anleegget

Pladefraskeer Intern og ekstern leverance 25.000 ton Udendars Udendgrs mellem
af overskydende og kasse- og inden- hal D og C, og
rede traepladerester (retur- dars mellem Holzma
span) og hal AB, inden-

darsihal C

Soldaffald og savsmuld Flis p& 5-10 mm fra sigtning 10.000 rm Udendars Vadt materiale

pa savveerker og savsmuld
fra savveerker— leveres
sammen med savveerksflis

Savveerksflis Flis fra savveerker 100.000 rm Udendgars VAadt materiale

Rundtreesflis og skovflis | Oparbejdet rundtrae og 30.000 rm Udendars Vadt materiale
skovflis (skovflis udger en
meget lille andel)

Kutterspan Hegvispéaner fra forarbejdning | 4.000 ton Indendars Hal AB
af rent tree — uden maling
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eller treebeskyttelse

Genbrugstree/altholz

Meget groft neddelt rent trae
fra genbrugsstationer, virk-
somheder, der anvender
treeemballage, nedbryd-
ningsfirmaer og indsam-
lingsvirksomheder leveret i
hht. specifikation samt ka-
pender (overskydende tree
primaert fra produktion af
treeemballage)

50.000 ton

Indendars i
hal D og
udendgrs

Ikke sorteret
genbrugstree

Genbrugstrae, sorteret

Rent trae fra genbrugsstatio-
ner leveret i hht. specifikati-
on samt tarflis, som er flis
oparbejdet af overskydende,
jomfrueligt tree i forbindelse
med mgbel-, speer- eller
vinduesproduktion

5.000 ton

Udendgars

Mellemlager af
sorteret gen-
brugstree ved hal
D

* spanplader, finer og MDF-plader

Tabel 1 Oplag af traeravarer
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Treematerialer fra produktionsvirksomheder, hvor treeplader anvendes
fremkommer i to former, enten som:

o pladefraskeer, der er pladerester i forskellige starrelser, eller

e Stgv fra plader, der er neddelte pladerester, freese-, bore- og sav-
span samt pudsestagv fremkommet ved bearbejdningen.

Genbrugstrae er frasorteret/kasseret, men kan tidligere have veeret an-
vendt til andet formal. Det kan foreligge i form af "rent tree” med et mi-
nimalt indhold af stoffer, der ikke naturligt indgar i tree, hvor treeet har
veeret underkastet en eller anden form for mekanisk forarbejdning, eller
i form af trae, der er bearbejdet og limet, malet, overfladebehandlet, la-
keret eller behandlet pd anden méade.

Treematerialet er primaert oparbejdet af spanplader, evt. rester af MDF-,
OSB- eller krydsfinerplader i form af raplader og melamin-, finer-, folie-
belagte eller lakerede plader. Masonitplader modtages ikke.

Genbrugstrae(altholz) omfatter treemateriale fra bade produktionsvirk-
somheder og genbrugsstationer og kan f.eks. stamme fra paller, ma-
skinkasser, emballage, mgbler, kakkenelementer, nedbrydningstegm-
mer, span-, OSB- eller krydsfinerpladerester, men ikke fra MDF- eller
masonitplader, trykimpraegneret tree, radder eller have- og parkaffald.

Genbrugstrae kan indeholde mindre fremmediegemer, eksempelvis
sgm/skruer, aluminium og ikke magnetiserbart metal, beslag m.m.

Kronospan ApS, Novopan Traeindustri har udarbejdet en kvalitetsspeci-
fikation for genbrugstrae og Kronospans medarbejdere foretager mod-
tagekontrol af alle traeleverancer.

Figur 3 viser billeder af genbrugstree.

Figur 3 Genbrugstrae. A: Neddelt trae fra genbrugspladser. B: Spanplader. C:
Grovneddelt spanplade (neddelt i mobil spanpladehugger)

Bilag 6 viser placeringen af de traerdvarer, som er oplagret udendars.
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2.3.2.

Forbrug af treeravarer

Tabel 2 Oplag af traeravarer

Det fremgar af tabel 2 hvilke maengder, der er anvendt i 2018 og hvor-
dan forbruget forventes fordelt fremadrettet.

Réavare Meengde Forbrug 2017/18 Forventet forbrug
Pladespan (neddelt Ton 34.821 32.000
returspan, MS-span,

pladefraskeer og DS-

span)

Savveerksflis M3 84.111 48.500
Rundtraesflis og skovflis M3 89.541 43.500
Kutterspan Ton 0 0
Genbrugstree/altholz Ton 203.151 276.000
Kapender 451 0

* spanplader, finer og MDF-plader

Tabel 2 Oplag af traeravarer

2.3.3.

Lim

Forbruget af limravarer ved maksimal produktion samt maksimalt oplag

af de enkelte limravarer fremgar af 3.

Placering af oplag af limravarer er vist pa bilag 8.

NOZ7OPAN

NOVOPAN TRAINDUSTRI
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Ravare Maks. Oplag Maks. arligt Opbevaring
forbrug
Urealim/UF-lim 500 ton 50.000 ton Indendars tanke i ravarelager
Melaminlim/MUF-lim 1.000 ton Indenders tanke i ravarelager
Urea, flydende 70 ton 1.500 ton Indenders tanke i ravarelager og kraft-
central
Urea, fast 50 ton 1.800 ton Big bags og containere i ravarelager og
contibygning
Ammoniumnitrat, 75 m3 1.900 m® Udendaers i tank (placeret i 80 m? tank-
54% gard)
Paraffinemulsion, 100 ton 1.800 ton Indendgars tank i rAvarelager
60%
Farvestof 1.000 L 5m? Indendgrs i tank

Tabel 3 Oplag og forbrug af limravarer

Tankkapacitet er for ammoniumnitrat 75 m® og for paraffinemulsion 100
ton, hvorfor det maksimale oplag gnskes gget til faktisk maengde.
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Fejl! Henvisningskilde ikke fundet. Fig. 3 viser opbevaring af lim i
tanke og kemikalier i reol i ravarelageret (afd.7) og urea i Conti-
bygningen.

Urea-formaldehyd-lim (UF-lim) bruges i starsteparten af pladerne. Me-
lamin-ureaformaldehyd-lim (MUF-lim) bruges seerligt til tynde plader.
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Virksomheden anvender 2 forskellige limtyper. Oplysninger om ind-
holdsstoffer i limene fremgar af Tabel .

Limtype Kemisk betegnelse Indholdsstoffer

UF-lime Ureaformaldehyd polymer. Vandbaseret.

Formaldehyd: < 0,2 %

Ikke angivet Urea-formaldehyd-polymer: 60-70 %
Formaldehyd: < 0,2 %

Vand: 30-40 %

MUF-lim Melamin urea formaldehyd polymer. Vandbaseret.

Formaldehyd: < 0,2 %

Tabel 4 Indholdsstoffer i limprodukter (pt. anvendes produkterne: Prefere
10F180, Prefere 10F193 og Prefere 10H470) — vedlagt som bilag 8 A-B-C

Maengdefordelingen af de 2 limtyper kan variere fra ar til &r. Limtypen,
der anvendes, afhaenger af produktionen.

Det forholdsvis store forbrug af urea ved fuld kapacitetsudnyttelse skyl-
des, at der skal tilseettes mere urea for at binde formaldehyd jo hurtige-
re presselinjen kgrer. Presselinjen karer med maksimal hastighed ved
fuld produktion af 15 mm plader.

Datablade for de tre limtyper er vedlagt som bilag 8 A,B, C.

2.3.4. Melaminpapir og folier

Forbruget af melaminpapir og folier ved maksimal produktion fremgar af
Tabel . Melaminpapir og folier kgbes udefra og modtages i ruller.

Maks. arligt forbrug

Melaminpapir 25.000.000 m2

Folier* 17.000.000 m2

* Ubehandlet papir, feerdiglakeret papir, polyesterarmeret papir, tynde laminater (melamin)
og PVC-folier.

Tabel 5 Forbrug af melaminpapir og folier

2.3.5. @vrige hjeelpestoffer

En oversigt over art og forbrug af diverse andre hjelpestoffer og materialer ved nuvae-
rende produktion og fuld kapacitetsudnyttelse findes i bilag 11. Jordtanke til lud og
jernklorid ved nyt rensningsanlaeg

Silotanke til bikarbonat (100 m3), aktivt kul (100 m3) og tank/beholder til restprodukt
ved filter
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Ved udledning fra conti-bygning til skorsten — evt. skrubber — anvendes
evt. hydrogenperoxid. Opbevares i palletank i separat rum i bygning for
skrubberanleeg.

2.3.6. Oplagring af ravarer og hjeelpestoffer
Figur 4 viser hvor traeravarer, lim, melaminpapir og folie opbevares.
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Figur 4 Oplag af traeravarer, lim, melaminpapir og folie

En mere detaljeret tegning over udendgars oplag kan ses i bilag 6.
Meget fine, tgrre og stgvende materialer opbevares indendgrs.
Savsmuld opbevares i hal eller i silo.

Pladespan (neddelt returspan, MS-span, DS-span og evt. kutterspan)
opbevares indendgrs i hal A/B.

Fejlstraning opbevares i fejlstrgningssilo (silo 8, jf. bilag 7) og transport
af neddelt materiale fra hal D til produktionen (Maiermgller) foregar i
lukket system og via silo 20.
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Der er udendgrs oplag af pladefraskeer, soldaffald, savveerksflis, rund-
traesflis samt genbrugstree/altholz og sorteret genbrugstrae. Genbrugs-
tree udgares delvist af neddelt tree.

Limravarer og limhjeelpestoffer oplagres indendgrs i lukkede tanke, jf.
bilag 10. Heerder, som f.eks. ammoniumnitrat opbevares i udendgrs
tankanleeg, jf. bilag 8.

Placeringen af limtanke fremgar af bilag 10. Alle lagertanke til lim og
emulsion er placeret over jorden.

Lim til folieanleegget opbevares ved folieanleegget eller i limkgkkenet i
bygning 19. Heerder og folier til folieanlaegget opbevares ved anleegget.
Folier opbevares desuden i bygning ved folieanlaegget. Melaminpapir
opbevares pa indendars lager ved melaminanlaeg.

Olie og gvrige flydende kemikalier oplagres i lukkede tanke, jf. bilag 8.
Hydrogenperoxid opbevares i en palletank i et rum adskilt fra de gvrige
hjeelpestoffer ved vadelektrofilteret.

Acetylacetone og toluen oplagres i laboratoriet.
Jordtanke til lud og jernklorid ved nyt rensningsanlaeg

Silotanke til bikarbonat, aktivt kul og tank/beholder til restprodukt ved fil-
ter

Ved udledning fra conti-bygning til skorsten — evt. skrubber — anvendes
evt. hydrogenperoxid. Opbevares i palletank i separat rum i bygning for
skrubberanlaeg

Oplag af stavende materialer

Hal A/B er forsynet med en port i hver gavl, som anvendes til modtagel-
se af materiale. | hallens gstside er der etableret en port til gummige-
der. Til minimering af stgvudslip fra hallen er der indlagt et magnetfelt i
begge karselsretninger foran alle tre porte i hallen. Herved abner porten
automatisk, nar et karetgj kommer ind i feltet, og porten begynder at
lukke, nar kgretgjet har forladt et tilsvarende omrade pa den anden side
af porten. Samme procedure er geeldende, nar bilen forlader hallen.

Transport af spaner fra hal AB til spantarringsanlaeggene foregar via
lukket transportsystem.

Hal C og D er forsynet med porte, der abner og lukker automatisk.

Virksomhedens store udendgrs oplag af neddelt trae, flis og breendsel
kan give anledning til diffus emission af stav, seerligt ved transport og
handtering. Dette er neermere beskrevet i viksomhedens stgvkortleeg-
ning. Emissionerne minimeres ved Igbende vedligehold af udstyr og
maskiner og ved at medarbejderne Igbende bemaerker og indberetter
fejl.

Virksomheden har vandingsanleeg, der kan befugte overfladen pa opla-
gene og derved begraense risikoen for stgvflugt. Vanding som stgvfore-
byggende foranstaltning har nogle begraensninger. Den stgrste be-
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graensning er, at metoden ikke anvendes, nar der er risiko for frost, da
ragrene kan fryse og karevejene bliver glatte.

Intern transport pa veje og pladser

Den interne transport af materialer mellem de forskellige anleeg og op-
lag sker i skovl pA gummiged, hvis det ikke fremfares i lukkede trans-
portsystemer. Normalt er mindst en gummiged fuldtidsbeskeeftiget med
at transportere materialer rundt pa virksomhedens areal.

Den omfattende kgrselsaktivitet betyder, at kareveje og pladser jaevnligt
ma renholdes, sa det ikke staver fra dem. Renholdelse sker dagligt ved
vanding og fejning med egen traktorkost. Desuden renggres 2 timer

om dagen med ekstern fejebil.

Genbrugstrae, neddelt genbrugstree, rundtrae og treeflis afleesses pa de
udendgrs oplagspladser, jf. bilag 6. Kutterspaner, der kun sjeeldent
modtages, og genbrugsspaner (begge fraktioner er tarre og stgvende)
afleesses direkte i lagerbygning. Porte er lukkede under afleesning.

Der er udarbejdet intern instruktion for den udendgrs handtering af spa-
ner.

Grovneddelt tree afleesses s& vidt muligt i Hal D - alternativt i omradet
omkring Genbrug efter anvisning fra driftspersonalet. Saledes er det
f.eks. ngdvendigt at opbygge udendgrs lager til weekendproduktionen.
Flis afleesses ved stak eller i hal aftheengig af type og fugt efter anvis-
ning af driftspersonalet. Kutterspaner og stgv afleesses i hal.
Udendars flisning/neddeling af trae foretages kun, nar vindretningen ik-
ke er i retningerne sydvest, syd, sydgst, gst og nordgst - og kun ved
vindhastigheder under 8 m/s.

Forud for igangseettelse af aktiviteten vurderer driftslederen forholdene
og muligheden for at gennemfgre den.

En vindmaler er tilkoblet EDB-overvagningssystem, hvor vindhastighed
og vindretning angives. Vindretningen afleeses/registreres for hver 300
sek. (5 min.) som gjebliksveerdi. Vindhastigheden registreres kontinuert.
Hvis vindretningen er indenfor “alarm-omradet”, og vindhastigheden er
over 8 m/sek., gar der 120 sek. (2 min), fgr alarmen i kontrolrummet au-
tomatisk aktiveres.

Ved alarm modtager bilerne, der leverer neddelt genbrugstrae besked (i
form af en alarmlampe ved Genbrug og ved flishugger) om, at der ikke
ma afleesses neddelt trae udendars.

Nar alarmen er gaet, gar der en time, fgr den afmeldes, og en ny alarm
kan gives.

| tilfeelde af at computerstyringen af transportsystemet til udtagning af
spaner fra spanhallen til produktionen svigter, er der mulighed for at fa-
de systemet med gummiged inde i hallen.

Der er lagt rundtree op langs Kastrupvej og langs asfalt-/grusvejen vest
for Kronospan til afskeermning af udendgrs oplag af neddelt trae og flis.
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2.3.9. Transport af gvrige oplag

Limravarer og -hjeelpestoffer transporteres i lukkede tank- og rgrsyste-
mer.

Olieudskillere, jf. afsnit Fejl! Henvisningskilde ikke fundet., og sand-
fang temmes af godkendt modtager.

Slagger og flyveaske opsamles i lukkede beholdere og leveres til eller
afhentes af godkendt modtager med lastbil.

@vrig transport af hjaelpestoffer, materialer og affald pa virksomhedens
areal foregar med truck eller traktor.

2.4. Procesforlgb

Figur 5 viser virksomhedens overordnede indretning. Der henvises til bi-
lag 2 for mere detaljeret indretningsplan.
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Figur 5 Overordnet indretning af virksomheden

Virksomhedens procesforlgb er vist i hovedtraek i de falgende figurer:

Ravarer

1. Treeravaren bestar af rundtrze fra de danske skove, flis fra savwaerker, fraskeer fra
mabelfabrikker og genbrugstrae fra genbrugspladser.

Flishugning Flis

= -
__gﬁ;i

2. Traeet forarbejdes i bl a. flishugger og “maller, hvorved det skaeres til spaner.
Endvidere sorger en omfattende sigteproces for, at uenskede dele som sand, sem
og skruer bliver fiemet.

Tarring af flis — og sortering af flis

3. Spaneme torres til et fugtindhold pa ca. 2% i store tarreovne, hvor de efterfalgende
bliver sorteret efter stemrelse og formalet i hurtiggaende meller. Ved denne filberedning
opnar man den spansammenszaetning, som skal give den enskede pladekvalitet.
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Tilszetning af lim Udstrening af spaner
)

W _
N I IS

4. spaneme tilsasttes lim i saedige belimningsmaskiner og straes herefter ud pa et
transportband ved hjaelp af tre stremaskiner og bliver hermed til en trelags "spankage™.

Presse Pudsning af overfladen

5. Den udstreede spankage fares gennem en forpresse og videre til selve spanpladepressen.
Pressen er 34 meter lang og 2,7 meter bred, giver et tryk pa 50 bar og opvarmes til ca. 200°C.
‘Ved denne proces heerder limen og spanpladen far sin endelige struktur og styrke. De faerdig-
pressede plader transporteres til pudsemaskinen, hvor pladerne pudses til nejagtig tykkelse.

Palimning af overfladebelzegning Opskaering Faerdigvarer

- -
| —1

©)

: i ! Tr
6. Overfladekvaliteten kontrolleres inden de faerdige spanplader
transporteres til opskaering og videre il lagerhallen. En stor del af Z
sortimentet bliver videreforaedlet | form af overfladebehandling,
opskaering eller kantprofilering.

Treerester fra produktionen og spanplader med fejl ophugges og gen-
bruges til produktion af nye spanplader, sé vidt det er muligt. Det tree,
der ikke genbruges, afbreendes i egen treefyret kraftvarmecentral, kraft-
centralen.

Virksomheden er selvforsynende med varme.

| det falgende beskrives de enkelte procesafsnit mere detaljeret.

Tilfgrsel af trae- og limravarer

Treeet leveres med lastbil i falgende former: Kutterspaner, genbrugs-
tree- og -spaner, treeflis og rundtree.

Genbrugstrae, neddelt genbrugstrae, rundtrae og treeflis afleesses inden-
ders i hal D eller pa de udenders oplagspladser, jf. bilag 6. Kutterspa-
ner og genbrugsspaner aflaesses direkte i lagerbygning. Porte er lukke-
de under afleesning.
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Flydende ravarer (limravarer mm.) til opbevaring i Afdeling 7 (ravarela-
ger) leveres med tankbil og pumpes direkte til de respektive tanke un-
der kontrollerede forhold.

Ammoniumnitrat leveres med tankbil til 75 m? syrefast tank. Tanken er
bygget op af rustfrit stal, opstillet udendgrs i tankgard med et opsam-
lingsvolumen pa& 80 m3. Tankgarden indeholder alene tanken med am-
moniumnitrat. Transport af ammoniumnitrat fra tanken til produktions-
stedet foregar i overjordiske, inspicerbare rersystemer.

Urea i fast form leveres i big bags og bulkcontainere og oplagres i Con-
tibygningen, evt. ogsa i ravarelager (afd. 7). Flydende urea leveres med
tankbil og oplagres indendgrs ved ravarelager (afd. 7) og i Kraftcentra-

len.

Spanfremstilling
Figur 6 viser procesdiagram for spanfremstilling.

Genbrug
Flis
>40 mm
Flis 5-40 mm MS
Stammer———=  Flishugger L—= ) ————————= Maiermgller ——— = vid-
Flissorterings . Spantarrings-
i span- ——= P g
Indkebt flis anlzeg ) anl=g
Flis 0-5 mm silo
Genbruesflis
Ds vad-
Kutterspan/ span- Spantarrings-
genbrugsspan silo anleg

Figur 6 Skematisk oversigt over spanfremstilling

Rundtree med en diameter under 450 mm hugges til flis i en stationaer
flishugger opstillet ved Maiermgllebygning (bygning 70).

Virksomhedens egen flishugger kan ikke ophugge traestammer med en
diameter over 450 mm. Der opstilles derfor en mobil flishugger efter be-
hov op til 12 gange pr. ar til at ophugge treestammer med en diameter
over 450 mm. Nar den mobile flishugger er i drift, tages den stationaere
flishugger ud af drift.

Andelen af rundtrae der anvendes i produktionen er gennem de seneste
cirka 10 &r faldet og erstattet med genbrugstree. | dag er under 20% af
rdvaren rundtree. Den samlede produktion er dog steget i perioden, sa
der er stadig betydelige meengder rundtrae, der bliver fliset i anlsegget.
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Genbrugsanleeg og spanpladehugger
Genbrug —hal D

| virksomhedens genbrugsanleaeg til flisproduktion modtages traeravarer
til oparbejdning (fx genbrugstrae fra genbrugsstationer, ubehandlet em-
ballagetrae, fraskeer fra treeindustrien og nedbrydningstrae) og fra retur-
span (spanplader, MDF-plader, finér og lign. fra bygge og mgbelindu-
strien). Der modtages ikke impraegneret trae eller trae indeholdende far-
lige stoffer, hvilket sikres ved modtagekontrol, hvor medarbejderne i
Genbrug visuelt tiekker laessene. Ved synlige spor af ugnskede mate-
rialer tilkaldes arbejdsledelse, og leesset vurderes. Kasseres leesset,
sendes det retur, og reklamationen registreres hos indkab.

Kronospans genbrugsanlaeg bruges til at producere genbrugsflis ud fra
brugt tree. Anleegget bestar af en afleesningshal, en slaglemglle, et sor-
teringsanlaeg og to rum til opbevaring af henholdsvis genbrugsflis og
frasorteret forurenet traesmuld til forbreending.

De fem porte i genbrugsanleegget er alle hurtigtgdende og monteret
med induktionsslgifer til automatisk portabning og -lukning. Det vil sige,
at porte abner og lukker automatisk, nar et karetaj karer over indukti-
onsslgjferne og derved opnas stort set uhindret passage af f.eks. gum-
miged og lastbil.

Aflaesningshallen bruges til opbevaring og afleesning af genbrugstree.
Aflaesning af genbrugstree og intern transport med gummiged medfarer
et hgjt indhold af stgv i luften i hallen. For at minimere udslippet af stgv
fra hallen og forhindre gennemtraek er hallens to porte (Port 28 og Port
29) lukkede, nar der ikke er transport ud og ind i hallen.

Sorteringsanleegget, der sorterer de neddelte genbrugsmaterialer,
frembringer bade stgv, stgj og affald. Stgvfyldt luft fra anleeggets ma-
skiner afsuges og renses med posefilter. Indholdet af stagv i rummet va-
rierer hen over aret, og er i sommerhalvaret sa hgit, at der er krav om
brug af personlige veernemidler (maske) ved ophold i omradet. Anlaeg-
get er konstrueret, s& det er ngdvendigt, at porten (Port 30) til omradet
er lukket af hensyn til begraensning af udbredelsen af stgj i aften- og
nat-timerne.

| genbrugsanleegget i hal D neddeles og sorteres brugt tree af varieren-
de stgrrelse (fra grovneddelt trae til treesmuld) indeholdende diverse
urenheder (metal, sten, plast, glas osv.). Pa grund af urenhederne an-
vendes en slaglemglle til at neddele genbrugstraeet. Til forskel fra en
flishugger, der skeerer treestammer til flis, virker en slaglemglle ved at
sla det tilfgrte materiale i stykker. Det betyder, at slaglemgllen er mere
robust end en flishugger, og bedre taler indholdet af urenheder.

Efter neddelingen i slaglemgllen sorteres materialet i et sorteringsan-
leeg. Ved denne proces fjernes urenheder og tree, der er over eller un-
der den gnskede stgrrelse. Stgrstedelen af det uanvendelige materiale
er fint treemateriale, der kares til kraftcentralen, hvor det afbraendes.
Evt. overskydende breendsel og overskydende stgv fra produktionen,
som ikke umiddelbart kan afbraendes, kares i breendselsstakken og
sprinkles (ca. 6.000 tons pr. ar). Den andel der sorteres fra til breendsel
er blevet reduceret vaesentligt med projektet om bedre sortering i Gen-
brug | ca. 25% af den tidligere meengde. Ved medforbreending af 75%
affald giver dette mulighed for at reducere det eksisterende lager af
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breendsel. Sammen med dette ristebreendsel afbraendes pudse- og
savstgv fra nyproducerede spanplader som en ren fraktion.

Genbrugstree kan indeholde mindre fremmedlegemer, eksempelvis
sgm/skruer, aluminium og ikke magnetiserbart metal, beslag m.m. Dis-
se fremmedlegemer frasorteres med magneter, eddie current, vindsig-
ter og chipscleanere i genbrugsanlaegget. Det samme geelder overfla-
debeleegninger.

Det tree, der gar til produktionen, vil kunne indeholde sma maengder af
malings- og limrester, metal, plast, glas osv.

De to rum til opbevaring af henholdsvis genbrugsflis og frasorteret
treesmuld til braendsel tammes jeevnligt med gummiged. Genbrugsflis
kares ud i skovl og oplagres med den gvrige flis. Frasorteret treesmuld
kares i skovl til breendselsstakken.

Luften fra genbrugsanlaegget udledes i afkast 80-86.

Zenoknuser —hal C

Tree til flisproduktion modtages bade som hele plader og som delvist
neddelt materiale. Returspan modtages som hele plader eller neddelt
(spaner/flis/treesmuld).

Grovneddelte fejlplader og fraskeer fra Kronospans egen produktion op-
hugges i Zenoknuser i hal C. Anlaegget kan ikke frasortere metaller og
andre urenheder, og ravarerne holdes derfor separat fra andre ravarer.

Anlaegget producerer DS-spéan, der transporteres i lukket system til hal
AB — herfra transporteres spanerne i lukket system til produktionen.

| hal C findes 2 porte, der abner og lukker automatisk, nar en gummiged
eller lastbil kommer til porten.

Flishugger, spanpladehugger

Virksomhedens flishugger skaerer treestammer til flis. Flishuggeren er
bygget ind i et hus for at deempe stgjen fra maskinen. Flishuggeren kan
handtere stammer med en diameter pa op til 0,45 meter.

Mobil flishugger

Treestammer med diameter over 0,45 meter neddeles med en mobil
flishugger, der opstilles udendgrs pa virksomheden ca. 12 gange pr. ar i
op til 5 hverdage. Det flisede tree kastes ud af flishuggeren og oplaeg-
ges i en flisstak.

Ifglge virksomhedens stgvkortlaegning er den mobile flishugger en vee-
sentlig kilde til diffust stav, hvorfor materialet bedyses inden flisning, og
der kun flises, nar vinden er i uproblematiske retninger jf. ovenfor. Den
eksterne flishugger er beskrevet i stgjrapporter og kan vaere i drift inden
for stgjgraenserne, nar den stationzere flishugger ikke er i drift.

Mobil spanpladehugger

Hele kasserede spanplader kan — ud over i Zeno-knuseren i hal C -
neddeles med en mobil spanpladehugger, der opstilles udendgars pa
virksomheden ca. 12 gange om aret, hver gang i op til 5 hverdage. Det
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neddelte materiale kastes ud af spanpladehuggeren, og oplaegges i en
stak.

Ifalge virksomhedens stavkortlaegning er den mobile spanpladehugger
en vaesentlig kilde til diffust stav, hvorfor pladerne befugtes inden ned-
deling. Den eksterne spanpladehugger er beskrevet i stgjrapporter og
kan veere i drift inden for stgjgreenserne, nar den stationzere flishugger
ikke er i drift.

| tilfeelde af sendret behov konverteres opstillingerne af eksterne maski-
ner (spanpladehugger/flishugger), sdledes at der totalt set maksimalt
opstilles ekstern spanpladehugger/flishugger 24 gange arligt. Dette er
muligt, fordi stgjberegninger viser, at begge opstillinger holder sig inden
for virksomhedens stgjvilkar.

De eksterne huggere placeres i hjgrnet mellem Melamin og hal 30, og
stgjvaern opbygges som foreskrevet, saledes at disse haller og opla-
gesstakkene fungerer som stgjvaern. Spanpladeknuseren knaek-
ker/grovneddeler hele spanplader til videre forarbejdning.

Fra ravarer til Maiermgller

| 2018 blev Genbrugsanlaegget ombygget med bedre sortering for dels
at udnytte genbrugstreeet bedre, dels at reducere og forbedre
breendselsfraktionen.

Samtidig blev der etableret 5.000 m3 silo ved Maiermgllerne som buffer.
| forbindelse med disse projekter blev der etableret pneumatisk
transportsystem fra Genbrug til hal AB og eksisterende turboband og
lukket transportband fra flishal til silo. | forbindelse med projektet er
muligheden for at gge genbrugsandelen yderligere gget — i princippet
op til 100%.

MS-flisen transporteres sammen med indkgbt flis til en sigte eller direk-
te til opskeering i en knivmglle i Maiermgllebygningen, hvor der er pla-
ceret 4 knivmgller. Disse mgller benaevnes Maier-mgller, mgllerne
skaerer flis til spaner. Flisen der skaeres til spaner, er indkgbt flis og flis,
der stammer fra genbrugsanlaegget eller flishuggeren. Processen er
stgvende og der er installeret posefilteranleeg til at rense luften der af-
suges.

Luften fra Maiermgllerne udledes i afkast 59-65 og afkast 87-90.

De 4 mgller har en kapacitet til at behandle maksimalt 900 tons/dagn.
Virksomheden gnsker mulighed for fremadrettet at have de 4 mgller i
drift og samtidig at blive reguleret pa stgjvilkar frem for antallet af mgl-
ler, saledes at der er mulighed for at udnytte den fulde kapacitet. skriver
afsnittet under stgjPlacering af flishuggere er vist i Figur 7.
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Figur 7 Placering af flishugger og spanpladeknuser

DS-flisen transporteres med nyt, pneumatisk band til cyklon ved hal AB
og videre med eksisterende turboband til silo ved Ponndorftarrerne — el-
ler til hal AB. Fra Hal AB transporteres DS-span (genbrugsspaner og
eventuelle kutterspan) direkte til DS vadspansilo med lukket bandtrans-
portsystem.

Som back-up i er der mulighed for at transportere MS-flisen som i dag
med gummiged til "Kirken” — til transportband i kaelderen og til sigten i
hallen ved Maiermgllerne. | sigten sorteres flisen i forskellige starrelser.
Tabel 2 viser, hvilke stgrrelser flisen sorteres i, og hvor de enkelte frak-
tioner transporteres til.

Flis-starrelse Transporteres til:
> 40 mm Genbrug
5-40 mm En af de 4 Maier knivmgller, der skeerer flisen til MS-spaner
0-5 mm Direkte til MS tarreri
Tabel 2 Flis

Side 25/67



lll‘IIIIIISSDDﬁElDD

2.4.7.

De opskarne spaner transporteres fra mgllerne til en faelles redler ved
hjeelp af snegle.

MS spanerne transporteres til MS vadspansilo med kaedetransportgr og
lukket gummiband. De frafiltrerede spaner i afkast fra Maier knivmgller-
ne transporteres til MS vadspansilo i forannaevnte system. Fra Maier-
mgllerne transporteres materialet videre med turboband til MS-silo og
Ponndorftarrerne.

Spantgrreanlaeg

Tarring af spaner til produktion af spanplader sker i virksomhedens
seks Ponndorf-tarrere (PO — P5). De seks spantarringsanleeg fungerer
ved indirekte opvarmning med damp fra kraftcentralen og/eller kraft 6.

I hver tarrer ligger en vandret roterende indsats med dampopvarmede
varmergr og skovle. Tarringen sker ved at spaner og ter Iuft tilledes den
ene ende af tarreren, hvorefter spanerne lgftes af skovlene pa den rote-
rende indsats, og derved konstant kastes rundt, og fgres frem gennem
den varme tarrer.

Det store volumen varm og fugtig luft, der afkastes fra tgrrerene, renses
med cykloner og et vadelektrofilter.

Genbrugstree har generelt et lavere vandindhold end rundtraesflis. Den
ggede maengde genbrugstrae i produktionen betyder at tgrrerene kan
@ge produktionen, da der skal fordampes mindre vand fra spanerne.

Der er monteret fyldemeldere i bunden af cyklonerne pa spantgrrings-
anlaeggene for at forhindre stgvudslip. Nar fyldemelderen registrerer, at
beholderen er fyldt, udlgses en alarm i kontrolrummet ved spanplade-
anleegget, og hele spantarringsanleegget stopper. | hver cyklon er mon-
teret 2 fyldemeldere som dobbelt sikkerhed. Der fgres kontrol med fyl-
demeldersystemet mindst én gang hver anden maned. Fyldemeldersy-
stemet kontrolleres ved manuel pavirkning. Ved drift sdvel som ved stop
tommes cyklonerne i afgangssnegl fra tagrrerne.

@vrige cykloner er ligeledes forsynet med alarm og automatisk nedluk-
ning. Ved drift sAvel som ved stop tsmmes cyklonerne i afgangsneg! fra
tarrerne, og indholdet indgar i produktionen af spanplader.

Limspildevand opstar fra limeri og limbrgnd ved limafleesning, hvor
tankbilen skylles af. Dette limspildevand, der tidligere blev behandlet i
det nu nedlagte limspildevandsrensningsanleeg, tilseettes tgrrerne. Der
er tale om meget sma — ca. 2 m¥dggn - maengder limspildevand, og
processen med at tilssette det til tarrerne er kendt fra de gvrige Kro-
nospanvirksomheder. Det forventes derfor ikke, at det vil give anled-
ning til problemer i forhold til luftemissioner.
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2.4.9.

Siloer
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En oversigt over siloer til opbevaring af spaner mv. fremgar af Tabel 3.
Siloernes placering kan ses pa bilag 7.

Silo | Starrelse | Benavnelse Placering Indhold i silo
nr.
(m?)
1 235 DS tar Ved DS mgller/ DS-spaner, der er klar til at indga i
spanseparering produktion
2 235 MS tar Ved DS mgller/ MS-spaner, der er klar til at indgd i
spanseparering produktion
3 125 DS Ved DS mgller/ DS-spaner, der skal retur til DS
spanseparering Maier molle
4 125 Pudsestagv Ved limkgkken Pudsestgv til produktion/silo 18
5 125 DS grov Ved limkakken DS-spaner, der er klar til at indga i
produktion
6 125 MS tarsp. Ved limkgkken MS-spaner, der er klar til at indgd i
produktion
7 180 MS vadspan Ved spantarreanleeg Spaner, der skal terres i spantar-
ringsanleeg
8 150 Fejlstrgning Ved spantgrreanleeg Spaner klar til at indga i spantar-
ringsanleeg
9 180 DS vadspan Ved spantarreanleeg Spaner, der skal tgrres i spantar-
ringsanlaeg
10 190 Flissilo Ved Maier moller Flis, der skal neddeles i Maier mglle
og som herefter fares til vadspansilo
(silo 7 eller 12)
12 150 Vadspan Ved spantarreanleeg Spéner, der skal tgrres i spantgr-
ringsanlaeg
13 190 MS fin Ved DS mgller/spanseparering MS fin, der er klar til at indga i pro-
duktionen
14 190 Savaff. Syd for spanpladeknuser Grov neddelt tree, der transporteres
til silo 9
15 190 Hugger/restpl. Syd for mobil flishugger Grov neddelt tree, der transporteres
til silo 14
18 250 Pudsestav Ved Kraftcentralen Braendsel til Kraftcentralen
19 250 Savaff. Ved Kraftcentralen Braendsel til Kraftcentralen
20 5000 MS-span Ved Maiermgllerne Spaner til Maiermgller

Tabel 3 Siloer til spaner mv.

Spantilberedning

Spaner fra MS og DS vadspansiloerne tgrres i de 6 spantgrringsanlaeg,

Ponndorf 0 og 1-5.

Ponndorf 0 og 1-4 har en vandfordampningsevne pa 6 ton/time, sva-
rende til en tgr spdnmaengde pa ca. 6 ton/time. Ponndorf 5 har en vand-
fordampningsevne pa 7 ton/time, svarende til en tgr spanmaengde pa 8-
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12 ton/time. Afkastluften fra spantgrringsanlaeggene renses i cykloner
og vadelektrofilter inden udledning.

Efter tarring transporteres daekspaner til DS silo og midtspaner til MS
silo, transporten sker med pneumatisk transport.

De tgrrede spaner sorteres efter starrelse i mekaniske plansigter! og i
vindsigter?. Tabel 4 viser en oversigt over anlzeg til sortering af spaner.

Type Antal + navn

Plansigter 1 PAL sigte (PAL DS sigte)
1 PAL sigte (affaldssigten)
1 DS Bezner

1 MS Bezner

1 MS plansigte

Vindsigter 1 PAL DS Vindsigte
2 PAL MS Vindsigter

Andet Eddy Current (anleeg til frasortering af jern og metal)

Tabel 4 Anlzeg til sortering af spaner efter stgrrelse

De groveste fraktioner formales i DS Maiermgller i "Bunkeren” (DS1,
DS2 og DS3). Spanerne deles herved op i tre starrelser: Fine deekspa-
ner (DS fin), grove daekspaner (DS grov) og overstgrrelser, der returne-
res til silo 3. Der er desuden mulighed for, at DS overstgrrelse kan sen-
des til MS-system med snegl|.

Den grove fraktion fra plansigterne transporteres ved hjeelp af en redler
til et vibrationsdoseringsanlaeg, der fordeler spanerne i et tyndt lag pa et
transportband. Bandet passerer en magnet samt et hvirvelstrgmsanleeg
(Eddy current), hvorved jern og ikke-magnetiske metaller fjernes.

Den frasortede del af MS-spanerne fra PAL-sigte (affaldssigten) gar til
forbraending i kraftcentralen sammen med den gvrige affaldsmeengde.. |
denne fraktion indgér sand, der ikke kan frasorteres. Traestumper, en-
kelte sten, sgm, glas og lignende, der falder ud i mgllernes stenfselder
deponeres.

Den allerfineste del af DS-spanerne, dvs. stgv helt fri for urenheder,
genanvendes i produktionen.

Afkast fra spantgrringsanlaeggene under tarringen sker via cykloner og
vadelektrofilter.

Limproduktion

Lim, heerder og ureaoplgsning indkgbes feerdigbladet.
Lim og paraffinemulsion pumpes til limkakkenet.

! Plansigte: Maskinsigte med plant sold.

2 Vindsigte: Vindsigten opdeler spanerne efter stgrrelse ved hjzelp af en kontrolleret
luftstrgm.
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| limkgkkenet blandes recepterne til den feerdige limblanding, som for-
uden lim, emulsion, haerder, ammoniumnitrat, urea og vand eventuelt
tilseettes grant farvestof (ved produktion af vandfaste plader).

Spéanpladeproduktion

Almindeligvis anvendes spanerne fra DS siloerne til deeklaget og spa-
nerne fra MS siloerne til midterlaget i spanpladerne.

DS spéner og MS spéner doseres til bandveegte og videre til 2 limma-
skiner, hvor der tilseettes 7-14% lim fra limkgkkenet.

De belimede spaner transporteres til stramaskiner. Spanerne udstrgs til
en spankage med et lag DS-spaner nederst, derefter MS-spaner og
gverst et lag DS-spéaner. De to stramaskiner for deekspaner anvender
luft (vindstrgning) til at fordele spanerne. Midterspanerne udstrgs me-
kanisk. Luften fra afsuget ved stramaskinerne recirkuleres til stramaski-
nerne, evt. overskydende luft udledes via filter 4.

Spankagen karer gennem en forpresse.

Herefter kgrer spankagen over “fejlstrgningen”. Her er der ved presse-
stop eller andre fejl mulighed for at lade spankagen falde i fejlstrgnings-
graven og senere genanvende spanerne.

Ved problemfri produktion er fejlstraningen lukket, og spankagen kgrer
til spanpladepressen (Contipressen).

Inden pressen fgres spadnkagen gennem dampforvarmeren, der opvar-
mer den med tgr damp fra 16 bar dampsystemet. | spanpladepressen
bliver spankagen presset feerdig under opvarmning til ca. 230°C og et
hydraulisk tryk p& ca. 50 bar. Opvarmningen seetter limhaerdningspro-
cessen i gang. Hastigheden af spankagen bestemmes primeert af, hvor
lang tid limen tager om at haerde.

| pressen sidder store stalband over og under spankagen. Via stalban-
dene overfares tryk og varme til spankagen. Stalbandene lgber pé ruller
(rullesteenger) der smares med thermoolie, der delvist fordamper pa
grund af varmen. Det betyder, at der frigives oliedampe til luften om-
kring pressen. Under opvarmningen af spankagen i pressen frigives
desuden nogle af indholdsstofferne i treeet og limen. Der frigves seerligt
formaldehyd, der indgar i limen.

Spanpladepressen bliver i Igbet af 2020 yderligere inddaekket, og der
etableres forbedret udsugning. Afsugningsluften renses i skrubber og
udledes til separat skorsten.

Pressen opvarmes med et hedtoliesystem. Dette sker hovedsageligt
med varme fra Kraft 5 og VTO-anleeg. Ved driftsstop pa Kraft 5 sker op-
varmningen ogsa ved Kraft 6 og 4 MW kedel.

Efter presning skaeres spanpladen op i en diagonalsav. Spanpladerne
passerer herefter endnu en sav (brokpladesaven), som i tilfeelde af fejl
ved pladerne saver dem i mindre stykker med henblik pa senere op-
hugning og genanvendelse.

| kalevenderne afkgles spanpladerne under langsom rotation. Nar pla-
derne er afkglet, transporteres de til pudsning i pudseren. Fgr pudseren
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skubbes pladerne med indskubbere og lgfteborde videre i systemet. Fra
pudseren transporteres pladerne videre til Torwegge-saven til eventuel
kant- og deleskeering.

Efter Torwegge-saven transporteres spanpladerne til forskellige lagre.
Lagertypen er afheengig af den efterfglgende behandling, som kan vee-
re yderligere opskeering i savanleeg, freesning, melaminpapir-
ffoliepaleegning eller direkte kundeudlevering. Plader, der ikke er af far-
ste kvalitet, bruges til emballage enten som skaneplader i top og bund
af pladebundterne, som strger mellem pladestakkene eller de oparbej-
des i genbrugsanleegget.

Fejlstrgning, der havner i fejlstrgningsgraven, transporteres til hal AB el-
ler til lukket fejlstragningssilo.

Starstedelen af spanerne i fejlstrgningssiloen genanvendes i produktio-
nen. Spanerne sendes til DS vadspansilo eller silo 19.

Der produceres fugtbestandige plader ca. ¥ dag pr. maned.

Save og freeser til videre behandling af spanplader

| virksomhedens savanlaeg som er et fuldautomatisk opskaerings- og af-
stablingsanlaeg af fabrikatet HOLZMA opskeeres spanpladerne i forskel-
lige formater.

Placeringen af savanleegget er vist pa bilag 2.

Savanlaegget har kapacitet til opskaering af 950 m3 spanplade pr. 24 ti-
mer.

Savanleegget bestar af falgende hoveddele:

¢ Indfadning fra 2 steder. Plader tilfagres enten med kran fra lagerhal
eller med truck.

e Sav bestaende af 2 hovedsnitssave samt laengde- og tveersnitssav.
e Afstabling i 6 stabelbokse.

e Skanepladesav (vinkelanlaeg) til opskeering af skaneplader og strim-
ler til stroger.

e Skanepladelager (en slags reol med plads til 800 forskellige plader).
e Strgautomat, hvor pladestrimler samles til strager.

¢ Pakkeanlaeg til bundtning pa langs og pa tveers og ilaegning af stra-
er.

o Software til styring af anleegget samt optimering af skeereplaner.

Al fraskeer og filterstav, der stammer fra filteranlaeg tilknyttet de forskel-
lige processer pa hele fabrikken, udnyttes til pladeproduktion eller til-
seettes forbreendingsprocessen i Kraftcentralen som rent tree. Sma
maengder anvendes desuden som tilsaetning i vadelektrofilteret for at
fremme processen.

Virksomheden har en Schelling-sav, som primaert bruges til opskeering
af plader belagt med melaminpapir, men er i gvrigt et supplement til de
gvrige savanleeg. Anlaegget karer kun i forbindelse med specialordrer.
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2.4.14.

2.5.

| Torwegge-gulvfreeseren udfreeses fer og not i spanpladerne, sé de kan
anvendes som gulvplader.

| Klimagulvfreeseren udfreeses spor til varmeslanger.
Efter opskeering bundtes og pakkes pladerne.

De feerdige pladebundter udleveres fra lsessegrave i gstenden af hallen
(Perron).

Melaminanlaeg

| Melamin-anleegget leegges melaminlim-impraegneret papir pa span-
plader fra papirruller med indkgbt melaminlim-impraegneret papir.

Bgrstemaskiner bgrster spanpladerne rene for stav. Stgvet gar i afsug-
ning til Saxlund-filteret — filter 13. Melaminpapir laegges pa spanplader-
ne direkte fra papirruller med over- og undersidepapir. Pladerne fgres
ind i pressen, der opvarmes med hedtoliesystem feelles med Conti, hvor
papiret ved hjeelp af varme og tryk klaebes til spanpladen. Efter presning
renses kanterne i en kantfreeser. Pladerne sorteres og afkgles i en ka-
levender.

Folieanleeg

| folieanlaegget beleegges spanplader med folie.

Pladerne bgrstes rene for stav. Stgvet gar i afsugning til Saxlund-filteret
— filter 13.

De folierede plader kgrer videre gennem en afsluttende, udglattende
kalandervalse, hvorefter de stakkes og transporteres til lager.

Energiforsyning

Kronospan har flere energianlaeg, hvoraf kraftcentralen (Kraft 5) er det
stgrste. Kraftcentralen suppleres ved spidslast og driftsstop med varme
fra kraft 6 og hedtoliekedlen (4 MW Conti-kedel) ved spanpladepressen.

Virksomheden er selvforsynende med varme, men ikke med el, der kg-
bes fra el-nettet.

Diagrammet i Figur 8 viser en skematisk oversigt over opbygningen af
systemet til produktion og distribution af varme til produktionsanlaegge-
ne. Varmeenergien fares frem til de relevante procesanlaeg i damp-
kredsen som damp og dampkondensat, samt i VTO-kredsen som hedt-
olie ogsa kaldet varmetransmissionsglie (VTO).

Drift af anleeggene kan sammenseettes pa flere forskellige mader.
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Figur 8 Skematisk oversigt over opbygningen af systemet til produktion og
distribution af varme til produktionsanlaggene.

Kraft 5

Kraft 5 er oprindeligt leveret af Valund i 1980. Kedlen er pa 27 MW og
blev bygget til kombineret fyring med flis og heavy fuelolie. Anlsegget er
efterfglgende tilpasset og eendret. Anlsegget producerer overhedet
damp (50 bar) der tidligere er brugt til at producere elektricitet i virk-
somhedens nu nedlagte turbine. Kraft 5 producerer damp til spantgr-
ringsanlaeggene og varme via hedtoliesystem til spanpladepresse og
melaminpresse. Overskudsvarme bruges til rumopvarmning.

Kraftcentralen fyres med affaldstree fra genbrugsanlaegget og stav fra
pudser og save. Materiale fra stgv- og spansilo ved Kraft 5 indbleeses i
kedlen, og breendsel fra Genbrugsanleegget indfyres sammen med ma-
teriale fra breendselsstakken pa skrérist i bunden af kedlen. Riste-
breendsel tilfares kraftcentralen fra breendselsstakken eller som frasor-
tering fra Genbrug via paslag i bygning (Barkgruben) umiddelbart vest
for kraftcentralen. Bygningen pa 800 m?® er dben i den ene side og fyl-
des ved hjeelp af gummiged. Porten ind til bygningen er lukket, nar der
ikke tilkgres braendsel.

Span- og stevbreendsel tilfares kedlen fra siloer 18 og 19.

Forbreendingstemperaturen i kedlen er ved normal drift, dvs. kedlen
skal levere mere end 20 t damp/h, 850 - 1000 °C. Ansggning om drift af
Kraft 5 som affaldsmedforbraendingsanleeg er indsendt og sagsbehand-
les af Miljgstyrelsen. Godkendelsen forventes at fglge Affaldsforbraen-
dingsbekendtggrelsens retningslinjer.

Forbreendingsluften til kedlen kommer fra det store indsugningsrar, der
gar til toppen af kedelbygningen. Erstatningsluft tages via riste i porte
og dgre.
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Overhederne sodbleeses ca. én gang i dggnet for at fijerne beleegninger
0g gge varmeoptaget i kedlen.

| ca. 24 timer ca. 1 gang om maneden foretages bundblaesning for at
holde indholdet af salte i kedelvandet lavt. Ved bundblaesning lukkes en
del af kedelvandet ud fra anleegget. Vandet ledes til kommunalt rens-
ningsanleeg.

Kraft 6

14 MW kedlen (kraft 6) producerer supplerende damp til spantgrrings-
anleeggene, nar ravarerne er sa fugtige, at kraftcentralen ikke kan klare
varmebehovet alene. Kraft 6 supplerer med damp eller varme til contip-
resse/melaminpresse.

Kraft 6 vil i 2020 blive ombygget fra at veere fuelolie- til at veere gasfyret.

Med kraft 6 alene kan spanpladeproduktionen fortszette med reduceret
kapacitet, nar kraftcentralen er ude af drift. R@gggassen fra kraft 6 afle-
des gennem 70 m skorstenen.

Vandet, som kraftcentralen og kraft 6 omdanner til damp, er renset (af-
saltet) ravand fra virksomhedens egne vandboringer. Vandet renses i
vandbehandlingsanleeg.

| Kraft 5 og i Kraft 6 tilseettes vandet natriumfosfat og natriumsulfit for at
konditionere vandet og dermed skane kedler og rar.

Endvidere tilseettes lidt natriumhydroxid for at opretholde et basisk mil-
io.

@vrige kedelanlaeg

4 MW hedtoliekedlen (4 MW Conti-kedel) fungerer som reservevarme-
kilde til spanpladepressen. Kedlen fyres ombygges til gasfyring fra tank
ved indkarslen til virksomheden. Nar Kraft 5 ikke er i drift, kan kedlen
bruges til at levere hedtolie til melaminanlaegget.

Rgggas fra kedlen udledes urenset gennem en 42 m skorsten.

0,6 MW oliefyret centralvarmekedel anvendes som reservevarmekil-
de for kontorer og baderum. Centralvarmekedlen fyres med letolie, som
opbevares i tank 20. Kedel og olietank er begge placeret i koldhallen
ved siden af autoveerkstedet.

Kedlen er normalt kun i drift i ferieperioder, nar alle gvrige kedelanlaeg
ligger stille.

Rgggas fra kedlen udledes urenset gennem en 12 m skorsten placeret
pa vestsiden af autoveerkstedsbygningen.

Drift af energianleeg

Den samlede emission afheenger af driftssituationen. Fglgende driftssi-
tuationer kan forekomme:
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Normal drift:
kraftcentralen kagrer alene eller evt. samtidig med kraft 6.

e Reparations- eller vedligeholdelsesarbejde pa kraftcentralen:
4 MW hedtoliekedlen seettes i drift sammen med kraft 6.

e Reparations- og vedligeholdelsesarbejde pa VTO veksler eller
el-produktion pa kraftcentralen samtidig med normal spanpladepro-
duktion:

4 MW hedtoliekedlen saettes i drift samtidig med bade kraftcentralen
og kraft 6.

| ferieperioder, hvor de store kedler ikke er i drift anvendes centralvar-
mekedlen pa 0,6 MW til opvarmning af lokalerne.

Braendsel i kedelanleeg

Breendslet i kedelanleegget tilfgres dels pa risten, dels som stavind-
bleesning.

Ristebraendsel

Ristebreendslet bestar af frasorteret materiale i genbrugsanleegget og
opstar i forbindelse med sortering og neddeling af genbrugstrae. Denne
fraktion betegnes i Syddjurs Kommunes afggrelse fra 5. april 2017 be-
tegnet som R2, S2 og A4 og med EAK-koden 03 01 05 (Savsmuld,
spaner, afskaret materiale, tammer, spanplader og finer, bortset fra af-
fald henhgrende under 03 01 04).

| afggrelsen beskriver Syddjurs Kommune ravarerne til Kronospan, der
stammer fra containere med “rent trae” pa& kommunale genbrugspladser
pa falgende made:

"Genbrugstree leveret til Kronospan ApS stammer fra henholdsvis
kommunale indsamlinger pa genbrugspladser, mellemhandlere og af-
fald fra treeforarbejdende virksomheder (herunder virksomhedens eget
affaldstrae).

Genbrugstrae modtaget pd Kronospan ApS henhgrer under brancherne:
03, Affald fra traeforarbejdning og fremstilling af pladematerialer, mgb-
ler, papir, pap og papirmasse,

19, Affald fra affaldsbehandlingsanleeg, spildevandsrensningsanlaeg
uden for produktionsstedet samt fremstilling af drikkevand eller vand til
industrielt brug.

20, Kommunalt indsamlet affald (husholdningsaffald og lignende han-
dels-, industri- og institutionsaffald), herunder separat indsamlede frak-
tioner.”

Syddjurs Kommune ggr opmaerksom p4, at genbrugstreeet ikke udger
rent tree, idet det blandt andet indeholder store maengder af glas, plast,
metal samt malet, lakeret og limet treeaffald. Det er desuden Syddjurs
Kommunes erfaring, at genbrugstreeet medfgrer emissioner af blandt
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andet tungmetaller til spildevand, overfladevand ved udendgrs oplag
samt til luften ved afbraending.

Genbrugstreeet eller frasorterede delstramme heraf er derfor ikke om-
fattet af bekendtggrelse om biomasseaffald og kan ikke uden kommu-
nal anvisning afseettes til virksomheder, der fremstiller braendselspiller
eller breendselsbriketter til forbreending i kraft- eller varmeproducerende
anleeg.

Det vurderes dog ikke, at genbrugstraeet udger farligt affald.”

Fastseettelse af EAK-koden er sket pa baggrund af listen over affald i
affaldsbekendtggrel-sens bilag 2.

| genbrugsanlaegget knuses traeet, og urenheder som metal, glas, sma-
sten, sand, klude mm. Fraktionerne bortskaffes, og det trae, der frasor-
teres som uegnet til spanpladeproduktion anvendes som ristebreendsel
i Kraft 5.

Stgvbreendsel:

| afgarelsen fra Syddjurs kommune citeres Miljgstyrelsen for fglgende:
"de forskellige fraktioner, der helt eller delvist stammer fra affaldstrae
(b&de A4 og S2), ferst ophgrer med at veere affald, nar de er endeligt
nyttiggjort, dvs. genanvendt i virksomhedens endelige spanpladepro-
dukt, eller til treepiller af rent trae”.

Det stgvbraendsel, der indfyres i kraftcentralen stammer fra nyproduce-
rede spanplader i form af pudse- og savstgv og ma derfor antages at
veere rent. Der er ikke fastsat en EAK-kode for det rene stgvbraendsel.

Det maksimale forbrug af breendsel samt maksimale oplag fremgar af
Tabel 5.

Breendsel Maks. oplag Maks. arligt forbrug (sken)
Ristebreendsel* 150.000 m*3 30.000 ton
Span/stgvbraendsel? 500 m3 30.000 ton

Gas 100.000 L 0-2.500 ton

Letolie 1.200 L +5.000 L 10-20 ton

1) Frasorteret trae fra Genbrug, fejlstrgning o.lign.
2) Pudsestgv, savstgv o.lign..

3) Der er udarbejdet handlingsplan for nedbringelse af breendselsstakkens starrelse.

Tabel 5 Braendsel

Driftsstop

Driftsstop pa kedlen varer erfaringsmaessigt fra 2 til 48 timer. | 2017/18
har Kraftcentralen veeret ude af drift i totalt 68 dagn, heraf de 37 til en
stor gennemgang med bl.a. skift af rist. Indsatsen har betydet bedre
drift p& anlaegget, dog er det stadig ngdvendigt at gennemfare tiltag for
at holde driften pa et stabilt niveau og dermed sikre overholdelse af vil-
kar. Saledes forventes det, at kraftcentralen kan vedligeholdes i til-
streekkelig grad ved det manedlige stop i Conti, dvs., en forventning om
en arlig stoptid pa 30-40 dggn, heraf 12-20 dggn samtidig med stop i
Conti.
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Luftforureningsbegraensende tiltag

Posefilter

For at overholde emissionsvilkarene vil raggassen blive renset i et po-
sefilter, som etableres primo 2020.

| posefilteret anvendes kalk/bikarbonat og aktivt kul som adsorbenter for
at reducere emissioner fra anlaegget. Rgggasrensnings-restproduktet
(flyveaske, kalk og aktivt kul) fares ud i bunden af posefilteranlaegget til
en restproduktsilo. Ved tgmning af siloen kgres restproduktet godkendt
deponi.

Aske og slagge fra kraftcentralen tilseettes vand i en befugtersneg! for at
binde stavet. Flyveaske og slagger opsamles udendgrs i lukkede be-
holdere pa plads med asfaltbelaegning. Beholderne opbevares uden-
dars pa godkendt plads under halvtag, indtil de afhentes/leveres til god-
kendt modtager.

SNCR De-NOx anlaeg

Kedlen pa Kraft 5 er desuden forsynet med et SNCR De-NOX anleeg for
at reducere NOX-emissionen. | SNCR-anlaegget anvendes urea.

Alarmer pa SNCR-anlaegget og NOx-maleren

Temperaturen har stor indflydelse p&, hvor godt processen for omdan-
nelse af NOx til Nz og vand fungerer. Effektivteten falder bade ved for
hgj og ved for lav temperatur, og der er risiko for at NOx ikke reduceres
tilstreekkeligt til at overholde emissionsgraensen.

For at sikre en optimal drift af SNCR-anleegget, og dermed en tilstraek-
kelig reduktion af NOx, er der etableret et overvagningssystem og alar-
mer pa SNCR-anleegget og NOx-maleren. Overvagningen sker i det
feelles kontrolrum for conti og kraftcentralen i Conti-bygningen.

AMS kontrol

Et nyt tiltag i 2020 er etablering af nyt raggas emissionsmaleudstyr inkl.
nyt miljgrapporteringssystem (AMS). Udstyret designes sa anvendes til
eftervisning af eksisterende og kommende emissionsvilkar.

Vadelektrofilter

| dag ledes ragggas fra kraft 5 og afsugningsluft fra tarrerne igennem et
vadelektrofilter. Nar posefilteret er etableret, ledes udelukkende luft fra
terreri til vadt elektrofilter. Det vade elektrofilter kombinerer et traditio-
nelt elektrofilter med en vadskrubber. Elektrofilteret er monteret med
vanddyser, der sikrer en renskylning af filteret, sa det ikke tilstoppes el-
ler far reduceret effektivitet p& grund af belaegninger.
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Farste del af vadelektrofilteret kaldes quench, her tilsaettes forstavet
vand for at samle stgv og kgle luften til meetningspunktet. Denne proces
sker i rgret, der leder til selve vadelektrofilterbygningen og vandet til-
saettes medstrams sa det baeres frem med luften. Temperaturfaldet i
dette trin kan fa formaldehyd til at forteette og derved kondensere ud af
luften.

Anden del af vadelektrofilteret er en skrubber, hvor der bedyses med
vand fra oven. Ved denne proces tilsaettes vandet modstrgms, sa dra-
berne falder ned gennem den stadigt varme og opstigende luftstrgm. |
scrubberen indfanges st@v og gasser i de faldende draber og fiernes
derved fra luften.

Tredje og sidste del af vadelektrofilteret er et elektrofilter. Her ledes den
vandmeettede luft gennem et elektrostatisk felt, hvor ladede partikler
udskilles. Det elektrostatiske felt dannes ved at saette hgjspaending til
elektroder i filteret. Med jeevne mellemrum skylles elektrofilteret, sa la-
get af udskilt materiale vaskes ned.

Elektroderne i elektrofilteret slides ved brug og vil pa et tidspunkt knaek-
ke og skabe kortslutning. Elektroderne skal derfor udskiftes med jeevne
mellemrum. Virksomheden har i forbindelse med miljggodkendelsen
meddelt i 2012 til anlsegget oplyst, at der kan veere behov for at fijerne
defekte elektroder for, at anlaegget fortsat kan fungere, indtil det naeste
regelmaessige stop, hvilket sker en gang om maneden. Leverandgren
af anlaegget har oplyst, at der skal fijernes 5 - 6 elektroder fgrend, der er
en malbar effekt p& emissionen, men at den situation vil veere naesten
usandsynlig inden for en maned. | regnskabsaret 2017/18 blev der fjer-
net i alt 15 trade, det hgjeste antal i 1 maned var 4 trdde i august 2018.

Afkastluften fra tarrerne kgles til meetningpunktet i rdgasledningen med
vand, der sprgjtes ind i kanalen far elektrofiltret. Den kglede rgggas le-
des ind i bunden af elektrofiltret og fordeles jeevnt over hele filtret ved
hjeelp af fordelingsplader. Allerede her er det meste af stgv-indholdet fil-
treret fra afkastluften og bundet til vandet. Den séledes delvis rensede
gas ledes nu op i selve elektrofiltret.

Ved passagen gennem elektrofiltret vil de resterende nu mindre stgv-
partikler og eventuelle aerosoler antage negativ ladning og afsaettes pa
de positive nedslagsflader. Med mellemrum skylles nedslagsfladerne
med vand og filterfladerne holdes saledes rene.

Formaldehyd har affinitet for at g& over i veeskefasen. For at vaeskefa-
sen ikke meettes med formaldehyd oxideres formaldehyd vha. hydro-
genperoxid, Hydrogenperoxid opbevares i et separat rum ved elektrofil-
teret og tilsaettes ved pumperne for inddysning af vand i ragaslednin-
gerne og elektrofilteret.

Alt vand opsamles i en sedimentationsbeholder. Inden vandet fra elek-
trofiltret nér til denne beholder, lgber vandet over en tromlesigte, som
fierner de grove stgvpartikler, via dekanter til rum for treeopslemning og
derefter til forbreending pa godkendt anleeg. . Vandet og de finere partik-
ler Igber i sedimentationstanken. Her tilsaettes eventuelt lidt flokkulant
for at fremme bundfaeldning af det finere stagv (5-10 I/dagn i alt til filter
og forrenseanleeg). Fra toppen af sedimentationstanken er der overlgb
til rentvandstanken, hvor ogsa spaedevandet tilszettes. Det fine slam el-
ler vand/treeopslemningen pumpes over i en dekanter og det fine stgv
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2.6.1.

2.7.

2.7.1.

fiernes fra vandet. Vandet fra dekanter returnerer til sedimentationstan-
ken sammen med skyllevand. Afvandet treeopslemning opsamles i se-
parat rum ved vadelektrofilter med aflgb retur til sumpen i filteret.
Treeopslemningen er i princippet ren, idet den primaert bestar af rent
stgv, der tilseettes i renseprocessen, og den kan anvendes direkte til
produktion af spanplader, ligesom det burde kunne forbraendes i Kraft
5. Treeopslamningen sendes til forbraending hos godkendt modtager,
der har modtaget analyse heraf. Der er ingen fri vand i det dekanterede
materiale, men et fugtindhold pa ca. 50-60%. Rummet har egen port og
ligger pa befaestet areal. Rummet er yderligere sikret ved at kloak uden-
for porten ledes tilbage til sumpen i filteret.

| toppen af filtret sidder der drabeudskillere for at forhindre at draber
medrives i afkastluften.

Spildevand fra vadelektrofilteret forrenses i eget rensningsanlaeg inden
det ledes til Syddjurs Spildevand.

Andre emissioner

Langs hele produktionslinjen og ved de fleste af savanlaeggene, er der
etableret sugestudse til et centralt stavsugeranleeg. Anlsegget bruges til
renggring af maskinanlaeg og fabriksgulve. Afkastet fra anleeggets filter
er benaevnt Tella, afkast nr. 90. Indholdet af rent stgv fra processen
temmes i breendselsgruben for afbreending i Kraft 5.

Spildevand

Rensning af overfladevand

Rensningsanlaeg

| den sydgstlige del af omradet ved Pindstrup baek er der etableret
rensningsanlaeg til rensning af virksomhedens overfladevand. Efter
rensning genbruges vandet i vadelektrofilter, til sprinkling.

Affald fra anleegget i form af slam sendes til godkendt modtager.
Anleegget bestar af:

Pumpestationer.

Pumpebrgnd, der pumper til sandfilter.

To Dyna selvrensende sandfiltre, hver med en kapacitet p& 25 m3/time.

Teknikbygning med bandfilteranleeg med terreendaek i beton og aflgb til
indlgbspumpestation.

Primeer sedimentationstank p& ca. 1.000 m3. Tanken er etableret i be-
ton med karefast bund, der muligger temning med gummiged og indret-
tes med dykket udlgb, der kan tilbageholde et udslip af olie.

Sekundaer sedimentationstank pa ca. 2.700 m3. Tanken er etableret i
beton med karefast bund og ejektorpumpesystem. Efter behov kan op-
samlet sediment i tanken pumpes tilbage til den primeere sedimentati-
onstank, sa dette kan oprenses. Samtidig fungerer sedimentationstan-
ken som opsamling til brandslukningsvand, der kan isoleres i tanken og
handteres separat fra andet overfladevand.
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Sparebassin 1 pa ca. 4.500 m3. Tanken er etableret i beton med kare-
fast bund, der muligger oprensning med minilaesser. Sparebassinet
fungerer som udlignings- og magasineringsvolumen for urenset overfla-
devand under kraftigt regnvejr. Bassinet kan tammes via en tgamme-
pumpe installeret i tanken. Sparebassin 1 er etableret med ngdoverlgb
til sparebassin 2. Under meget kraftig regnvejr har sparebassin 1 mu-
lighed for at aflaste til denne tank inden det gar i ngdoverlgb til Pinds-
trup baek.

Sparebassin 2 for Holzmabygning pa ca. 2.700 m3. Tanken er etableret
i beton med kgrefast bund, der muligggr oprensning med minileesser.
Sparebassinet fungerer primeert som udlignings- og magasineringstank
for det forrensede overfladevand, som skal genanvendes i produktio-
nen.

Logger ved overlgb fra udligningsbassinet til Pindstrup Baek.
Transformeranleeg til stramforsyning af det nye tank- og forrenseanlaeg.

Hydroforanlaeg inkl. etablering af trykledning til forsyning af vandforbru-
gere pa fabrikken.

Der er i projektet reserveret plads til yderligere en tank til udligning, sa-
fremt der er behov for ekstra tankkapacitet.

Der er etableret en 25 m3 tank til opbevaring af jernklorid. Tanken er
udfgret som nedgravet jordtank i dobbeltvaegget udfarelse og forsynet
med lzekageovervagning.

Der er i projektet reserveret plads til en ny olieudskiller, safremt olien ik-
ke kan separeres over bandfilteret.

| forbindelse med projektet er der gennemfgrt BTR, jordbundsundersg-
gelse, og som en del af projektet et overvagningsprogram. Udledning til
Pindstrup baek er lukket, og overlgb i forbindelse med kraftigt regnskyl
forventes maksimalt hvert 5. ar.

Den tilladte udledning til Syddjurs Spildevand pa 3 I/sec forventes ud-
nyttet maksimalt med dels procesvand fra fabrikken, dels overskydende
vand fra anleegget ved baekken.

Rensning af spildevand

Kronospan ApS har i 2017 etableret et nyt spildevandsrensningsanleeg,
der forrenser spildevand fra vadelektrofilter og pa sigt knivvaskevand,
spildevand fra veerksted og afstrammende forurenet overfladevand fra
breendselsstakken fgr det afledes til kommunalt rensningsanlaeg.

Renseanlaegget er placeret i en to containere teet pa elektrofilteret og
bestar af kemisk faeldning, sandfiltrering og ionbytning. Anleegget er di-
mensioneret, sa det sikrer, at spildevandet kan overholde de vejledende
krav til tilslutning af spildevandet til kommunens rensningsanleeg.

Rensningsanlaegget forventes at producere ca. 170 m*/ ar slam der le-
des gennem dekanteren i vadelektrofilteret, hvorfra det med
treeopslemningen bortskaffes til forbraending hos godkendt modtager.
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2.7.3. Limspildevandsrensning

Virksomheden er i gang med at nedlaegge et anlaeg til rensning af lim-
spildevandet. Limspildevand, der opstar dels ved limeriet, dels ved ren-

garing af limbil ved Afd. 7, ledes fra de lukkede brgnde med overjordisk

rerfgring ledes til silo 7 ved tagrrerne, hvor det blandes med span og vi-
dere til tarreriet. Luften fra tarrerne renses i vadelektrofilter.

Det eksisterende anlaeg tammes, renggres og afbleendes.

Fejl! Henvisningskilde ikke fundet.b viser et procesdiagram for lim-
spildevand, som det vil veere fremover.

=~k

Forbrending .
7 Filterbassin

Ferriclorid

Opsarmlingstank  Mixerbeholder

Magnaflec

Flokkuleringstank Bundfeldningstank

Limspildevand
Sandfilter 1

Produktionen 4

Opsamlingstank Sandfilter 2

Figur 9a Procesdiagram for limspildevand indtil medio 2019
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Figur 10b Limspildevand til tgrreriet fra medio 2019

| projektet ledes alt limspildevand — fra limeri og fra afleesningsplads i
overjordisk rarfaring til silo 7, hvor det blandes med spaner og derefter
tarres i tarreriet.

Olieudskillere

Af bilag 9 fremgar virksomhedens eksisterende og tidligere — nu nedlag-
te og fjernede — olieudskillere og sandfang.

Pa overfladevandssystemet findes olieudskillerne 6 og 8. Teetheds-
pragvning af udskillerne 6 og 8 foretages regelmeaessigt, senest i 2015 og
2016, Olieudskillerne 2, 3, 4 og 5 er nedlagt, ligesom olieudskiller 9 for-
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2.8.1.

2.8.2.

2.8.3.

2.8.4.

ventes nedlagt i forbindelse med etablering af rensningsanleegget ved
baekken.

@vrige anleeg

Laboratorium

| laboratoriet foretages bl.a. limanalyser, sigteanalyser samt styrke-
pravning og formaldehydtest af de feerdige spanplader.

Til test af spanpladernes indhold af formaldehyd m.m. anvendes toluen
og andre analysekemikalier i mindre meengder. Bilag 8 viser en liste
over anvendte kemikalier i laboratoriet.

Spanpladestykker til laboratorietests udskeeres pa en rundsav. Fra
rundsaven er der afsugning til posefilter. Spanpladestykkerne afbreen-
des i kraftcentralen.

Fra stinkskabene er der samlet afsugning til det fri.

Maskinveaerksted

| virksomhedens maskinvaerksted pa 670 m2 udfgres alt forekommende
smedearbejde til vedligeholdelse og reparation af produktionsanlaegge-
ne, som ikke foretages direkte ved maskinerne i produktionen.

I maskinveerkstedet er der drejebsenke og svejseudstyr samt anlaeg til
affedtning og en lille malekabine. Til affedtning anvendes et vandbase-
ret affedtningsmiddel, som ikke indeholder organiske oplgsningsmidler.

Brugt affedtningsmiddel bortskaffes som farligt affald.

Spildevand fra veerkstedet ledes via olieudskiller til udligb til Syddjurs
Spildevand.

Sliberum

Knive til Maier-knivmgllerne og flishuggeren slibes i slibemaskiner ved
Maier-knivmgllerne.

Slibevand bortskaffes som olieaffald til godkendt modtager.

Til vask af knivringe er der installeret en vaskekabine. Vask foregar ved
hgjtryksrensning. Fra vaskekabinen er der aflgb til en 4.000 L nedgra-
vet tank. Eventuelle steenk fra vaskekabinen opsamles i en betonbrand
via gulvaflgb i sliberummet.

Brgnden tgsmmes 3 gange om ugen, og indholdet bortskaffes indtil vide-
re til kommunalt rensningsanleeg. Pa lzengere sigt vil vandet evt. blive
renset i Kronospans forrenseanlaeg og derefter udledt til det kommunale
system

Autoveerksted
Virksomhedens kgretgjer repareres og vedligeholdes i autoveerkstedet.

Autoveerkstedet er indrettet med to grave, et rum til spildolier m.m., og
et omrade med olier til de medarbejdere, der kaldes smgrerne.

Side 42/67



NOVOPAN TRAINDUSTRI

kronocspimn NOZOPAN

2.8.5.

2.8.6.

2.8.7.

2.8.8.

2.8.9.

2.9.

Aflgb fra vaskehal i tilknytning til autoveerkstedet er tilkoblet kommunal
spildevandsledning. Spildevandet passerer olieudskiller inden afledning.

Karetgjer tankes ved braendstofstandere opstillet ved administrations-
bygningen og i rum ved Maiermgllebygning.

Vaskepladser

Ude foran autoveerkstedet vaskes gummigeder og trucks. Der anven-
des hgijtryksrenser, varmt vand og saebe til renggringen.

P& et areal bag ved kraftcentralen skylles gummigeder farst med koldt
vand, inden vask med varmt vand og seebe udenfor vaskehal.

Vandet fra vaskepladserne fgres gennem olieudskiller og udledes til of-
fentligt rensningsanlaeg.

Sprinkleranlaeg

Der er installeret sprinkleranleeg i samtlige lokaler og anlaeg pa fabrik-
ken, undtagen spanhal og hal for genbrugsspaner.

Anlzeggene er automatiske og bestar af dels vade systemer, hvor rgre-
ne holdes under konstant vandtryk og tarre systemer, hvor rgrene hol-
des under konstant lufttryk. Det vade system findes hovedsageligt i op-
varmede lokaler og anleeg. Det tgrre system er installeret i udendgrs
anlaeg, hvor der er fare for tilfrysning (posefiltre, siloer m.v.).

Slagge under pladser

| 2002 er der givet tilladelse til at anvende slagge/aske fra Kraft 5 under
spanhal (hal A/B) og i 2003 under genbrugshal (hal D).

Virksomheden har desuden i 2005 faet tilladelse til at anvende slag-
gel/aske under 3 pladser til henholdsvis spanoplag, feerdsel og slagge-
opbevaring.

Arealer, hvor der er indbygget slagge fremgar af bilag 16.

Stgjvolde

Virksomheden har i 2007 og 2009 faet tilladelse til nyttiggerelse af
slagge/aske i stgjvolde, jf. bilag 16. Stgjvoldene er afdeekket med teet
plastmembran og muldjord og beplantet med lave buske.

Vandforsyning

Virksomheden er tilsluttet Pindstrup Vandveerk, der leverer drikkevand,
og indvinder desuden procesvand fra fire boringer: "Boring 1” (DGU
70.419), "Boring 8” (DGU 70.615), "Marken” (DGU 70.564) og "Laesse-
rampe” (DGU 70.564). Virksomheden har tilladelse til at indvinde ca.

200.000 m® vand arligt. Der indvindes pt. under 200.000 m? arligt. Pla-
cering af boringerne fremgar af bilag 2.

Veesentlige miljgforhold

Virksomheden har mange udledninger til luften og der udledes store
maengder processpildevand til det offentlige kloaksystem.
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Oversigt over luftafkast fremgar af bilag 14 og spildevandsplan er vist i
bilag 9.

Forholdene omkring luftemissioner, stav, stgj og spildevand er naerme-
re beskrevet i afsnittene 3, 4, 9 og 10.

3. Luft- og lugtemissioner

Virksomheden har flere aktiviteter og processer, der medfgrer emissioner til
luften. | det fglgende beskrives de aktiviteter og processer, der medfarer
emissioner til luften, emissioner opdelt efter stof og skorstenshgjdebereg-
ninger gennemgas. Flowdiagram vedleegges som bilag 14 A.

3.1.1.

Roarfgrte og diffuse emissioner

Emissioner kan opdeles i de to typer: Rgrfgrte og diffuse. Som indled-
ning beskrives her forskellen pa de to typer af emissioner.

Rarfgrte emissioner er dem, hvor luft fra en proces eller aktivitet samles
og bortskaffes gennem et afkast, det vil sige et rar eller en skorsten.
Ved rarfgrte emissioner er det lettere, at male emissionen og etablere
rensning.

Diffuse emissioner er de emissioner, hvor luft fra en proces eller aktivi-
tet ikke bliver opsamlet, og forureningen derfor ikke kan henfgres til et
bestemt afkast. Diffuse emissioner stammer typisk fra kilder, hvor det er
vanskeligt at samle luften i et afkast, eksempelvis fra udendgrs handte-
ring af materialer eller fra bygninger med fri ventilation.
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3.2. Virksomhedens emissioner
Virksomhedens emissioner til luften er fordelt pa de kilder, der fremgar
af Tabel 6.
Kilde Aktivitet Emission Rensning
Kraftcentralen Energiproduktion baseret pa CO, NOy, SO, Stav, Cykloner,

restprodukter fra produktionen
samt genbrugstree

TOC, Dioxin, Furan, PAH,
NHs, Tungmetaller

SNCR, surgas
sorbent plus aktivt
kul inddysning far

spanplader

posefilter
Vadelektrofilter Rensning af afkastluft fra tarreri Stgv, TOC, Formaldehyd Skrubber plus oxida-
tion
Kraft 6 Energiproduktion baseret pa gas | CO, NOx, SO, Ingen
Reserve hedtoliekedel | Energiproduktion baseret pd gas | CO, NOy, SO, Ingen
til pressen (4 MW)
Spanpladepresse Opvarmning og presning af Formaldehyd, Luftafsugning,
(Contipresse) spankage Olietadge skrubber plus oxida-
tion
Strgmaskiner Udstrgning af limblandede spa- Formaldehyd, Posefiltre
(Schenck) ner Traestgv
Limblanderi Produktion af lim Formaldehyd Ingen
Genbrugsanlaeg Neddeling og sortering af gen- Traestav Posefiltre
brugstree til flis. Aflees- Traestgv — diffus
ning/modtagelse
Flishugger Neddeling af rundtree til flis Traestov - diffus Ingen
Spéanfremstilling Sortering og neddeling og af flis Treestov Posefiltre, lokalt
(Maier-mgller, sigter) til spaner placerede filtre eller
tilslutning til centrale
filtre
Spantilberedning Tarring, sortering og neddeling Formaldehyd Cykloner
(Sigter, knivmaller) Traestgv
Spantilberedning Tarring, sortering og neddeling Formaldehyd Cykloner,
(Ponndorf spantgarrer) Treestov vadt elektrofilter
Spantransport i lukke- Intern transport af spaner Treestev — diffus Ingen
de systemer
Save Opskeering af plader Traestov Posefiltre
Udenders oplag af flis | Oplag og handtering, fx aflees- Traestgv — diffus Ingen
ning, intern transport Kim, svampesporer
Rag fra brand i oplag
Rumudsug i produkti- Luftskifte af hensyn til indeklima Formaldehyd Ingen
onen Treestov
Rumudsug ved Conti- Luftskifte af hensyn til indeklima Formaldehyd, Skrubber, vadt
presse (Afkast nr. 19-23) Olietadge, TOC, Treestav elektrofilter
Mobil flishugger, mobil | Neddeling af hhv. rundtrae og Traestgv — diffus Ingen
spanpladehugger spanplader til flis
Oplag af flydende Fortraengningsluft fra tanke og NHj3, HCI, NaOH, olie Ingen
ravarer ror
Laboratorie Test af formaldehydindhold i Toluen Ingen

Maskinveerksted

Metalarbejde, bl.a. svejsning,
drejning, slibning, skaering, sprgj-
temaling af mindre emner

Olietage, svejsergg, VOC

Cyklonfilter pa ud-
valgte punktudsug
(svejserag, slibe-
stav)
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Autoveerksted Vedligehold og reparation af Svejsergg Ingen
materiel fx gummihjuls leesser,
gaffeltrucks

Veerksted til knivslib Hel- og halvautomatisk slibning Olietage Ingen
af knive til Maiermgller

Tabel 6 Kilder til luftemissioner pa Kronospan ApS, Novopan Traeindustri.

Neermere beskrivelse af de veesentligste kilder og emissionsbegraen-
sende foranstaltninger falger af de naeste afsnit. Der udledes ikke urea
fra Conti-pressen og limeri, ligesom fortreeningsluften fra tanke med fly-
dende ravarer ikke forventes at udlede formaldehyd.

3.2.1. Stgv - Diffuse kilder
Det er vanskeligt at kvantificere emissionen af stav fra de diffuse kilder.

Kronospan har med hjeelp fra FORCE Technology udviklet en metode til
at kortleegge effekten af den samlede stgvemission fra virksomheden
fra rarfarte og diffuse kilder. Effekten af den samlede stgvemission be-
stemmes ved at male stgvnedfaldet i spande opstillet pa udvalgte lokali-
teter i neeromradet. Resultatet holdes dagligt op imod den af statens re-
ferencelaboratorium anbefalede graenseveerdi pa 0,133 mg/m?/dagn.

Resultater af den gennemfgrte kortlaegning af kilder til diffus stavemis-
sion fremgar af BAT
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Kilde Stavrisiko Aktivitet
R=Ringsg Aflaesning | Oplag | Handtering Knusning/Flisning | Andet
P=Pindstrup (transport/kgrsel)

Flis fra genbrug R 1 3

Blandet flis ved R 1 3

Maiermagller

Frisk flis R 1 2 5

Neddelt tree fra R 3 1 3

genbrugspladser

Spanplader R+P 3 1 2 5

Grovneddelt R+P 3 1 2 5

genbrugstree

Braendsel nyt R+P 2 4

Breendsel eeldre | R+ P 1 4

Rundtrae R+P 1 1 2 5

Kgreveje R+P 1-3

Filteranleeg R+P 1

Rar, redlere, R+P 1-5

transportband

Tabel 7 Resultatet af Kronospans kortlaegning af kilder til diffus stgvemissi-
on. | forbindelse med kategorisering viser tallet 1 den laveste og 5 den hgje-
ste belastning i omgivelserne.

3.2.2. Formaldehyd

Der forekommer formaldehydemission i afsugninger fra anlaeg, der be-
arbejder eller transporterer belimede spaner eller feerdige spanplader.

Hovedparten af formaldehydemissionen fremkommer ved tarring af
spaner og presning af spanplader.

Formaldehydemissionen stammer dels fra limene og dels fra treespa-
nerne ved pyrolyse af lignin og ploysaccharider.

Formaldehyd fra spantgrrerene udskilles via vadelektrofilter. Scrubbe-
ren i vadelektrofilteret vil fierne en del af formaldehyden, der er letoplg-
selig i vand. Hydrogenperoxid anvendes til oxidation af formaldehyd i
vandfasen.

Fra conti-bygningen etableres kraftig afsugning. Luftafkastene samles
og luften skrubbes ved inddysning af vand i luftkanalerne. Skrubbervae-
sken indeholdende formaldehyd oxideres vha. hydrogenperoxid. Den
samlede luftmaengde samles og ledes til ny skorsten ved pressebyg-
ningen.

3.2.3. NOxog CO

NOx og CO fremkommer ved forbraending af treebraendsel, gas og
letolie i kedelanlaeggene. Den samlede emission afhaenger af driftssitu-
ationen.

For at reducere emissionen af NOx fra kraftcentralen renses rgggassen
i et SNCR anlaeg. Der er ingen rensning af rgggassen fra de gvrige
energianlaeg.

SNCR anleegget til NOx-reduktion
Anlzegget benytter den sakaldte SNCR (Selective Non-Catalytic Reac-
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3.2.4.

3.2.5.

tion) metode, hvor man udnytter reaktionsegenskaberne fra Carbamid
(Urea) der i en oplgsning af reaktionsmiddel / vand dyses ind i fyrrum-
met og oplgsningen reagerer med NOx til frit kveelstof (N2). Reaktions-
midlet opbevares i en lagertank med et volumen pé ca. 10 m3. Ved
hjeelp af en pumpestation pumpes reaktionsmidlet frem til blande-og
malermodulet. Her blandes det med vand, inden det fgres til lanserne,
hvor trykluft tilseettes for forstavning. For at fa en homogen fordeling af
reaktionsmidlet i fyrrummet sker inddysningen over flere lanser. Selve
reaktionen er fglgende:

CO (NH2)2+2NO +% 02 ->2 N2+ CO2 + 2 H20

Processen omdanner kveelstofilte til fri kvaelstof, CO2 og vand. Proces-

sen skal forlgbe inden for et bestemt temperaturinterval. Mellem 900 og
1050° C. Bliver temperaturen for hgj, falder reduktionseffekten og bliver
den for lav, er der risiko for fri NH; i reggassen. Der etableres NH;-slip

maler, til optimering af doseringen af urea.

@vrige emissioner fra energianleeg

Rgggassen fra Kraft 5, der indeholder bl.a. tungmetaller, renses i pose-
filter.

@vrige emissioner

Phenol

Virksomheden har tidligere anvendt MUPF-lim, som indeholder fri
phenol. Denne limtype anvendes ikke leengere pa virksomheden og for-
ventes ikke anvendt fremover.

Methanol
Ved produktionen af limtyperne anvendes methanol, men den indgar ik-
ke i den feerdige lim eller limblanding.

Toluen
Fra laboratoriet emitteres toluen fra stinkskab.

Det arlige forbrug af toluen er pa ca. 15 |. Afdampningen sker i laborato-
riet, og de testspanpladestykker, der transporteres til og afbreendes i
kraftcentralen, er pa transporttidspunktet lugtfrie.

Olietage

| forbindelse med anvendelse af smareolie pa pressen sker der af-
dampning af olietdge under presningen af spanplader. Ca. 80% af olien
i olietdgen udskilles i en cyklonudskiller/ oliefilter og bortskaffes til god-
kendt modtager (Avista Qil). Afsugningsluften over pressen gar til af-
breending i kraftcentralen.

Herudover fremkommer olietager i forbindelse med slibearbejde mv. i
maskinveerksted og knivsliberi.

Svejsergg

Fra maskinveerkstedet og autoveerkstedet emitteres svejsergg i forbin-
delse med svejsearbejde. Der er 2 svejseapparater i maskinvaerkstedet
og 1 svejseapparat i autoveerkstedet. Der udfgres CO, elektrode- og
TIG-svejsning. Svejsergg ledes gennem filter (4-5.000 Nm?/h).

Metalstav
Fra slibepladser i maskinveerkstedet fremkommer metalstav.

NOZ7OPAN

NOVOPAN TRAINDUSTRI
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3.3.

Oplgsningsmidler/malestav
Fra malerkabine i smedeveerksted fremkommer oplgsningsmidler og
malestgv.

Afkasthgjder
Afkasthgjder fremgar af bilag 15.

| forbindelse med skaerpelse af B-vaerdi for formaldehyd og forventede
skaerpede vilkar for Kraft 5 har virksomheden fremsendt ansggning om
etablering af skrubberanleaeg ved Conti-pressen med tilhgrende afkast

tillige fremsendt en ansggning om forlaenget drift af Kraft 5 som affald-
smedforbraendingsanlaeg.

Ansggningerne dokumenterer anlseggenes evne til at overholde varsle-
de vilkar.

4. BAT

4.1.

Kronospan ApS, Novopan Traeindustri oplyser, at BAT indteenkes i alle
nye projekter.

Pa virksomheden er opstillet posefiltre til rensning af afkastluft, der in-
deholder traestgv. Virksomheden vurderer, at dette er den bedst mulige
rensemetode. Dog er der for de 2 mest betydende afkast —tarreri og
kraftcentral — opstillet vadelektrofilter, der anses for BAT inden for trae-
industrien.

| Kraftcentralen er installeret SNCR-anlaeg for NOx-reduktion. Anlaegget
er forsynet med med inddysning af surgas sorbent og aktivt kul far po-
sefilteret..

For oplagene betyder omlaegningen til grovere ravarer en lavere emis-
sion af diffust stav end tidligere, hvor en stor del af ravarerne bestod af
lette materialer som kutterspan. Virksomheden har gennemfart en star-
re kortleegning af diffust stav og maler derudover dagligt stavnedfald
hos naboer langs skel. Ved malingerne konstateres eventuelle afvigel-
ser, som dermed hurtigt kan udbedres, ligesom de giver anledning til
labende forbedringer i anlaegget, f.eks. keramiske ragrbgjninger for at
undgé gennemslidning og udslip.

Det er vanskeligt at kvantificere emissionen af stgv fra de diffuse kilder.

Kronospan har med hjeelp fra FORCE Technology udviklet en metode til
at kortleegge effekten af den samlede stgvemission fra virksomheden
fra rgrfgrte og diffuse kilder. Effekten af den samlede stgvemission be-
stemmes ved at male stgvnedfaldet i spande opstillet pa udvalgte lokali-
teter i neeromradet. Resultatet holdes dagligt op imod den af statens re-
ferencelaboratorium anbefalede greenseveerdi.

Resultater af den gennemfgrte kortleegning af kilder til diffus stgvemis-
sion fremgar af BAT

Egenkontrol og journalfgring
Virksomheden gennemfarer egenkontrol og journalfaring iht. vilkar i
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5.1.

5.2.

- miliggodkendelse af 8. november 2010 - spanpladehugger

- miljggodkendelse af 18. juni 2012 - vadelektrofilter

- miljggodkendelse af 07.07.2015

- miljggodkendelse af 22.05.2017 om ZENO-knuser

- miljggodkendelse af 14.03.2019 om genbrug, silo og kgleanleeg

- miljggodkendelse af 07.06.2019 om renseanleeg ved Pindstrup baek

Egenkontrollen indberettes som anfart i miljggodkendelserne og miljg-
myndigheden kan fa adgang til registreringerne ved kontrolbesgg.

Stgj

| de eksisterende milijggodkendelser og pabud til virksomheden er der
stillet vilkar om kildestyrke og perioder for opstillling bade for den mobile
flishugger og den mobile spanpladeknuser. Ligeledes er der stillet vilkar
om stgjskaerm omkring den mobile spanpladeknuser.

| virksomhedens stgjbillede er der plads til opstilling af enten den mobile
flishugger eller den mobile spanpladeknuser, safremt virksomhedes sta-
tionaere flishugger ikke karer.

For at opna den starst mulige fleksibilitet i spanfremstillingen gnskes et
vilkar, der tillader 12 x en periode pa 3-5 dage for hver af de eksterne
maskiner — med mulighed for flex, s der kan leegges flere perioder hos
en af maskinerne mod en reduktion i den andens perioder. Den ekster-
ne flishugger og den eksterne spanpladehugger vil ikke veere i drift pa
samme tid.

Stgjgreenser

Med gennemfgrelsen af stgjhandlingsplan er virksomheden nu naet i
mal og kan overholde geeldende natstgjgreenser. Det giver plads til akti-
viteter i dagtimerne, dog skal alle nye aktiviteter dokumenteres forud for
miljggodkendelse og efter idriftsaettelse.

| forbindelse med denne revurdering gnsker virksomheden at udvide
dagperioden for stgj sdledes, at den starter kl. 06 i stedet for kl. 07.
AEndringen vil betyde et bedre flow primeert for lastbiler, der skal hente
feerdige plader, altsé den korte rute fra indkarslen til perronomradet.
Ansggning herom forventes fremsendt.

Kontrol af vilkar

Med Syddjurs Kommunes pabud af 3. december 2014 fglger ogsa kra-
vet om en arlig "Miljgmaling-Ekstern Stgj”. Vilkaret er sat for at sikre, at
der forsat er styr pa stgjbelastningen i omgivelserne.

| forbindelse med fremsendelse af rapporten for udfgrelse af handlings-
planens Trin 2 har Syddjurs Kommune indskaerpet og uddybet nogle
krav til rapporten. Disse forhold er ogsa indarbejdet i denne afgarelse.
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Ud over pabuddets vilkar om arlig stajrapport inden den 15. januar, skal
virksomheden lgbende dokumentere, at nye projekter overholder geel-
dende stgjgreenser, og rapporteringskravet gnskes derfor eendret til at
veere arligt — uden en rapporteringsdato.

6. Affald

6.1.

Affaldsproduktion

Fra virksomhedens produktion fremkommer affald primaert i form af me-

taller frasorteret i genbrugsanleegget, smasten, plast samt traeaffald.

De veesentligste omrader p& Kronospan, hvorfra der kommer affalds-

strgmme er:

o Restprodukter fra hele produktionen i form af tree, flis og stav

e Jern og andre metaller fra genbrugsanlaegget og sigterne samt me-
talspaner fra knivslibeprocessen

e Slagge, bundaske og restprodukter fra raggasrensning fra Kraft 5
(sammenblandet flyveaske, kalk, aktivt kul) Olieprodukter

o Kemikalier fra laboratoriet, limkgkken, rensningsprocesser i spilde-

vandsanlaeg og forbreendingsanleeg

Filtermaterialer fra ventilationsanlaeg

Absorptionsmaterialer fra opsamling af spild

Emballager m.v. fra indpakning o.lign.

Andre fraktioner f.eks. glas, plast, jord og sten, papir og pap m.v.

Typer og de omtrentlige maengder af affald, der fremkommer i forbindelse
med produktionen, fremgar af bilag 23. Af bilaget fremgar ogsa transportar
og bortskaffelsessted. Af virksomhedens affaldsplan, vedlagt som bilag 24
fremgar hvor de enkelte affaldsfraktioner opbevares. Affaldsfraktionerne pa
Kronospan er rimeligt stabile, men affaldsplanen er et dynamisk dokument,
der lgbende opdateres efter behov.

Tabel 8 viser virksomhedens affaldsmaengder i perioden 2012-2018.
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AFFALDSM/ENGDER FRA ARSRAPPORTER
Samlede meengder i tons
2012/ 2013/ 2014/ 2015/ 2016/ 2017/
2013 2014 2015 2016 2017 2018
Brokplader 1.460 1.800 1.600 2.740 3.900 4.093
(anvendes som ravare i produktionen)
Fejlstraning (genanvendes i produkti- 17.845 21.467 19.948 15.285 19.128 19.202
onen)
Sav- (rdvare i produktionen) og fraese- | 7.450 6.900 7.500 7.215 8.900 10.261
affald (genanvendes i produktionen)
Jern 1.934 1.818 2.152 2.101 2.544 2.070
Aluminium 205 214 255 228 203 180
Pap og papir 36 23 23 23 27 24
Plast og bigbags 2 1,3 1,3 15 0,5 0,7
Olieaffald 51 32 27 20 19 30
Knivslibevand 4 21 23 20 8,8
Forurenet sand fra olieudskillere 0 3 - - - -
Kemikalieaffald 2,3 0,4 0,1 0,2 0,2
Forbreending 38 48 48 55 128 661
Deponi 56 96 97 101 64 55
Elektronikskrot og kabler 2,1 2,3 2,0 4,1 4,0 4,8
Akkumulatorer 0,0 0,9 0,8 0,8 0,8 0,4
Lyskilder 0,2 0,3 0,3 0,2 0,2 0,2
Batterier 0,3 0,2 0,2 0,1 1,0 0
Oliefiltre 0,2 0,2 0,3 0,4 0,2 0,7
Spraydaser 0,3 0,1 0,2 0,2 0,1 0,3
Treeaffald til breendsel
Ristebreendsel 26.638 26.105 17.867 18.115 21.931 16.939
Spén- og stgvbraender 20.751 23.303 17.955 20.237 17.121 13.451
Frasorteret spanseparering
Frasortering spanseparering 474 0,2 362 321 243 317
Affald fra vadelektrofilter
Affald fra vadelektrofilter - - - - - -
Andet
Limspildevandsslam <2m? <2m? <2m? <2m?d <2m?d <2m?
Slam fra olieudskillere oL 150 L - - - -

Tabel 8 Affaldsmangder 2012-2018. Affald fra vadelektrofilter blev tidligere
braendt i Kraft 5, mangden indgar nu i breendbart affald (Affald-Varme i Lis-
bjerg).

En stigende produktion samt en gget andel af genbrugstree har medfart
en gget affaldsproduktion pa virksomheden.

Den arlige meengde affald afhaenger i hgj grad af, hvor rene ravarerne
er inden oparbejdning i genbrugsanleegget. Det forventes, at der skal
frasorteres op til 5 w/w % af det leverede genbrugstree.

6.1.1. Opbevaring og handtering

Affald opbevares pa befaestede arealer enten indendgrs eller udendars.
De forskellige affaldsfraktioner opsamles i containere, som er placeret
rundt omkring pé fabrikken, hvor affaldet produceres. Alle containere
tommes med regelmaessige mellemrum.

Farligt affald og flydende affald opbevares i egnede beholdere og pa
dertil indrettede pladser med mulighed for opsamling og uden mulighed
for aflab til kloak. Farligt affald opbevares pa spildbakker under halvtag
0g i 1.000 L tanke, der er placeret strategiske steder pa fabrikken.
Handtering af farligt affald forestas af instrueret personale.
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Figur 10 viser omrader med oplag affald. Der henvises til bilag 25 for
stgrre tegning.

[ Afad

/

‘ ==
Figur 10 Affaldsoplag. Der henvises til bilag 25 for oplysninger om, hvad der

opbevares de forskellige steder.

Bortskaffelse

Limspildevand doseres i tarrerne, traeopslemning fra vadelektrofilter
sendes til forbreending hos godkendt modtageanlaeg, og spanplade-
stykker med toluen afbreendes i kraftcentralen. Virksomheden har op-
lyst, at gvrigt affald bortskaffes i overensstemmelse med gaeldende reg-
ler og tilladelser.

Syddjurs Kommune har 26. maj 2014 meddelt dispensation fra kommu-
nens affaldsregulativ vedrgrende tgmning af benzin- og olieudskilleran-
leeg hos Kronospan. Dispensationen er givet under forudseetning af, at
virksomheden benytter Djursland Kloakservice ApS til at foresta kontrol
og tamning af virksomhedens olieudskilleranleeg og sandfang og at
kontrol og temning af olieudskilleranlseggene og sandfang foretages ef-
ter retningslinjerne i kommunens affaldsregulativ.

Egenkontrol

Kronospan ApS fgrer journal over producerede affaldsmaengder og ind-
beretter én gang arligt de producerede maengder af traeaffald samt an-
det affald til Syddjurs Kommune med oplysning om afleveringssted.
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7. Beskyttelse af jord og grundvand

7.1.

Opbevaring af ravarer, hjeelpestoffer og affald

Kronospan har bade udendgrs og indendgrs opbevaringspladser.
Udendgrs opbevares fglgende materialer:

Traer&varer, herunder rundtree og flis

Slagge og flyveaske

Breendsel til kedelanleeg

Olie og kemikalier i tankanleeg

Affald, almindeligt og farligt affald, fast og flydende
Syrer, baser, ammoniumnitrat m.m.

Figur 11 viser udendgrs oplag af olie- og kemikalieaffald.

Figur 11 Udendgrs oplag af olie- og kemikalieaffald under halvtag ved Afde-
ling 7.
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Indendgrs opbevares falgende materialer:
e Spaner
e Olie og kemikalier i beholdere og tanke

Udendgrs opbevaringspladser og karearealer er generelt befaestede
med asfalt. Befeestede arealer fremgér af bilag 5.

Opbevaring af rvarer i form af genbrugstree, flis m.v. sker primeert pa
befaestede arealer, hvorfra der sker opsamling af regnvand via brgnde,
sandfang og olieudskillere. P& den vestlige del af virksomhedens areal
er der oplag af uforarbejdet genbrugstree pa ubefeestet areal, ligesom
en stor del af braendselsstakken ligger pa ubefaestet areal.

Rundtree opbevares pa grus- og jordarealer.

Opbevaring af hjeelpestoffer, kemikalier og flydende affald sker pa be-
feestede arealer og i tankgarde med mulighed for opsamling i tilfeelde af
udslip fra beholdere. Beholdere er meerket med information om indhol-
det.

Der udfgres daglig kontrol af anlseg og renseforanstaltninger, og fejl og
mangler udbedres omgaende i det omfang, det kan lade sig gare. Fejl
og mangler, der ikke kan udbedres omgaende, udbedres i forbindelse
med stgrre reparations- og vedligeholdelsesopgaver hen over aret. Der
fares logbog over konstaterede fejl og mangler og efterfaglgende udbed-
ringer samt over uheld.

Kemikalier opbevares primzert indendgrs uden aflgb. Tankgarde til op-
bevaring af kemikalier er udfert, s de kan indeholde indholdet af den
stgrste beholder.

Fra afleesningsgarden for limtankbiler og fra ravarelageret i Afdeling 7
hvor der opbevares lim og emulsion, er der kun aflgb til lukket system,
hvor evt. spild ledes i overjordiske rgr til silo 7 for opblanding med spa-
ner og derefter til tarrerne. Evt. brud pa lagertanke eller beholdere og
rar i limkakkenet vil derfor ikke medfare forurening af miljget. Der er
bygget en forhgjning omkring modtagepladsen for lim og emulsion, sa-
ledes at eventuelle spild/uheld bliver begreenset til dette omrade.

Opsamlingsbranden ved limkgkkenet og brgnden pa modtagepladsen
til opsamling af limholdigt vand fra det indendgrs limtanklager er begge
omfattet af geeldende § 19 tilladelse og tsmmes og inspiceres i henhold
til tilladelsen mindst 1 gang arligt.

Ved eventuelt overlgb fra brgnden i limkagkkenet vil limvandet Igbe ud i
fabrikshallen (hvor Contipressen stér), hvorfra der ikke er aflgb.

Limtankene har udluftningsrer til rAvarelageret.

Nedgravet ragrledning til fuelolie slgjfes og erstattes af nedgravet rarled-
ning fra gastank ved indkgrslen til fabrikken til kraft 6 og 4 MW kedel.
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Tanke til olie og kemikalier

NO!

Tabel 9 viser en oversigt over nuveerende (og tidligere) olie- og kemika-
lietanke samt tanke og beholdere til spildevand pa virksomheden.

‘OPAN

NOVOPAN TRAINDUSTRI

Position/ Placering Rumind- Argang Indhold Anleeg Bemeerkninger
Tank-nr. hold (L)
1 Underjordisk | 4.000 1972 Benzin Firmabiler Opgravet 2014
2 Underjordisk | 10.000 1972 Diesel Gummigeder, Opgravet 2014
trucks
3 Underjordisk | 4.000 1972 Benzin Opgravet 2004
4 Underjordisk | 10.000 1983 Letolie Opgravet 1991
5 Underjordisk | 4.500 2004 Transform. Opsamlingstank
Olie
6 Overjordisk 1.200 1987 Letolie Opstart braender til
Kraft 6
7 Underjordisk | 2.500 1990 Slamtank Slam fra 100.000
L heavy fuel tank
8 Underjordisk | 100.000 1990 Heavy fuel Braendselsolie til Teethedspravet
Kraft 6 og 4 MW januar 2011
kedel Slgjfes 2020
9 Overjordisk 4.000 1978 Hydraulikolie | Til div. hydraulik- Skrottet 2010
systemer
10 Overjordisk 8.000 2004 Gas Trucks Kontrolleret
2015
11 Underjordisk | 20.000 1970 Hedtolie Melapan | og Il Sandfyldt 2014
12 Underjordisk | 50.000 1970 Heavy fuel 2,3 MW Konuske- | Sandfyldt 2014
del
13 Underjordisk | 4.000 1973 Presse- Opgravet 1992
emulsion
14 Overjordisk 4.000 1979 Motorolie Trucks, gummige- | Skrottet 2010
der og firmabiler
15 Overjordisk 1.800 1980 Hydraulikolie | Trucks og gummi- | Skrottet 2010
geder
16 QOverjordisk 10.000 1966 Hydraulikolie Skrottet
17 Overjordisk 4.000 1959 Hydraulikolie | Melapan | Slgjfet 2001,
skrottet
18 Overjordisk 15.000 1989 Letolie Skrottet
19 Overjordisk 1.200 1982 Presse- Skrottet
emulsion
20 Overjordisk 5.000 2007 Letolie Centralvarmekedel
21 Overjordisk 5.185 1991 Hedtolie Ekspansionstank
til contipresse
22 Overjordisk 15.719 1991 Hedtolie Forradstank til
presse
23 Overjordisk 10.000 1971 Hedtolie Ekspansionstank Ikke i brug
til Melapan
24 Overjordisk 15.000 HCI Til neutraliserings- | Erstatter tidlige-
og vandbeh.tank re tanke 24-27
24 Overjordisk 3.000 HCI Til neutraliserings- | Bortskaffet
og vandbeh.tank
25 Overjordisk 3.000 HCI Til neutralise- Bortskaffet
rings- og vand-
beh.tank
26 Overjordisk 3.000 HCI Til neutralise- Bortskaffet
rings- og vand-
beh.tank
27 Overjordisk 22.500 1987 Emulsion Afd. 7
28 Overjordisk 22.500 1987 Emulsion Afd. 7
29 Overjordisk 1.000 2006, Spildolie Spildolie fra fabrik | 5 stk.
2007, og autoveerksted dobbeltveegget
2008 olietank
3 star fast og
temmes af
Avista Oil, 2 star

Side 56/67



lII‘IIIIIISSDDﬁ[lDD

NOZ7OPAN
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Position/ Placering Rumind- Argang Indhold Anlaeg Bemaerkninger
Tank-nr. hold (L)
i reserve
30 Underjordisk | 4.000 2012 Slaggevand Slaggevand,
vaskevand fra
Kraftcentralen og
overfladevand fra
35 mé
31 Overjordisk 5.900 2013 Diesel Gummigeder,
trucks
32 QOverjordisk 10.000 Urea-vand Kraftcentralen
40 Spilde-vand | Vaskevand ved Vist pa bilag 9
autoveerksted
Olieholdigt vand
ved Maiermgller
Limspildevand i
fabrik
41 Inspektionsbran- Vist pa bilag 9
de:
2 stk. ved stgjvold
1
1 stk. ved stgjvold
2
1 stk. ved slagge-
plads
Vand/ Sikkerhedstank,
olie vaskevand og
overlgb fra Kraft 6
42 Saniteert 1: Genbrug Vist pa bilag 9
spildevand 2: Holzma
3: Melapan
4: Maiermgller
5: Perron
Afdeling 7
43-2 QOverjordisk 30.000 Lim Contipresse
43-3 Overjordisk 30.000 Lim Contipresse
43-4 Overjordisk 30.000 Lim Contipresse
43-5 Overjordisk 20.000 1979 Emulsion Contipresse
43-6 Overjordisk 20.000 1979 Emulsion Contipresse
43-7 Overjordisk 15.000 1977 Emulsion Contipresse
43-8 Overjordisk 15.000 1977 Lim Contipresse
43-9 Overjordisk 75.000 2007 Ammonium- | Contipresse
nitrat
43-11 Overjordisk 22.000 1972 Lim Contipresse
43-12 Overjordisk 22.000 1972 Lim Contipresse
43-13 Overjordisk 22.000 1972 Lim Contipresse
43-14 Overjordisk 22.000 1972 Lim Contipresse
43-15 Overjordisk 22.000 1972 Lim Contipresse
43-16.1 Overjordisk 20.000 1999 Urea-vand Contipresse
40 %
43-16.2 Overjordisk 32.000 2014 Urea-vand Contipresse
40 %
43-17 Overjordisk 30.000 Lim Contipresse
43-18 Overjordisk 30.000 Lim Contipresse
43-19 Overjordisk 30.000 Ammoniak- Contipresse
vand
43-20 Overjordisk 50.000 1997 Lim Contipresse
43-21 Overjordisk 50.000 1997 Lim Contipresse
Andre nedgravede beholdere
Oliebrgnd Spild i conti-
7 bygning
Underjordisk Knivvaskevand
Underjordisk Overfladevand fra
braendselsstak
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Tabel 9 Nuvarende og tidligere tanke og beholdere pa virksomheden. Tanke
markeret med grat er taget ud af drift/opgravet.

Placeringen af de enkelte tanke fremgar af bilag 8 og 10.

Pa virksomheden er der 2 tankgarde. @st for Gulvfraeseren en tankgard
med ammoniumnitrat. Tankgarden er stgbt i armeret beton og har et
opsamlingsvolumen pa ca. 80 m3. Tankgarden sikrer mod udslip og
spild ved tankning, transport af ammoniumnitrat fra tanken til produkti-
onsstedet foregar i overjordiske, inspicerbare rarsystemer. | Kraftcen-
tralen en tankgard til tank med ureavand. Tankgarden er stgbt i beton
og efterses dagligt.
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7.2.

7.3.

7.3.1.

Figur 12 Tankgard til oplag af ammoniumnitrat gst for gulvfraseren.

Slagge under pladser

| 2002 er der givet tilladelse til at anvende slagge/aske under spanhal
(hal A/B) og i 2003 under genbrugshal (hal D). Det var far virksomhe-
den begyndte at have genbrugstrae i produktionen, dvs. slaggen pri-
meert er fra biomasse braendt i Kraft 5.

Virksomheden har i 2005 faet tilladelse til at anvende slagge/aske un-
der 3 pladser til henholdsvis spanoplag, feerdsel og slaggeopbevaring.
Under en ca. 1.500 m? stor spanoplagsplads (plads A) er der anvendt
1.200 m?® slagge/aske som stabiliseringsmateriale i et lag pad max. 80
cm. Pladsen er befaestet med 10 cm asfalt.

Under en ca. 700 m? stor plads (plads B) er der anvendt 560 m? slag-
gel/aske som stabiliseringsmateriale i et lag pd max. 80 cm. Pladsen er
befaestet med 10 cm asfalt.

Under en ca. 375 m? stor slaggeopbevaringsplads er der anvendt 300
m? slagge/ aske som stabiliseringsmateriale i et lag pa max. 80 cm.
Pladsen er befeestet med 10 cm teet beton.

Pladser, hvor der er indbygget slagge fremgar af bilag 16.

Stgjvolde

Virksomheden har i 2007 og 2009 faet tilladelse til nyttiggerelse af
slagge/aske i stgjvolde. Placering af stgjvolde fremgar af bilag 16. Stgj-
voldene er afdaekket med teet plastmembran og muldjord og beplantet
med lave buske.

Virksomheden har i 2007 faet godkendelse til etablering af en 60 m lang
stgjvold.

| 2009 er der meddelt tilladelse til nyttiggarelse af i alt 11.000 m? slag-
ge/aske fra Kronospans kraftcentral ved etablering af en 106 meter lang
stgjvold. Stgjvolden er etableret som et led i virksomhedens stgjhand-
lingsplan og efter et p&bud fra det tidligere Arhus Amt om nye stgj-
greenser fra 1. januar 2011.

Der er etableret et draensystem under stgjvoldene, der skal sikre mod
eventuel perkolat-udsivning fra slaggen. Draensystemer er tilsluttet
brande, hvorfra der kan udtages praver.

Egenkontrol og journalfgring

Virksomheden gennemfarer regelmaessigt egenkontrol med henblik pa
at mindske risikoen for forurening af jord- og grundvand. Egenkontrollen
omfatter de aktiviteter, der fremgar af Tabel .

Aktivitet Journalfgring
Temning af tank og bregnd til opsamling af vand fra Dato for oprensning angives i driftsjournal
vask af knivringe
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Eftersyn og temning af brgnden til overfladevand fra
slaggeoplagspladsen

Dato for eftersyn og eventuelle bemaerkninger samt
dato for tamning og volumen angives i driftsjournal

Kontrollerer at stgjvoldens muldlag og beplantning er
intakt mindst 1 gang om méaneden

Observationer angives i driftsjournal

Kontrollerer at der ikke er perkolat i stgjvoldenes
inspektionsbrgnde mindst 1 gang om maneden

Observationer angives i drifts-journal

Tilsyn med tankgarde mindst en gang pr. halve ar

Dato angives i driftsjournal

Eftersyn af oplagspladserne for hjaelpestoffer til
vadelektrofilteret mindst en gang om &ret.

Dato angives i driftsjournal

Eftersyn af oplagsplads til flydende urea

Dato angives i driftsjournal

Tabel 10 Egenkontrol vedrgrende beskyttelse af jord og grundvand.
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8. Sikkerhed og risiko

Pa virksomheden er der en raekke anlaeg og aktiviteter, som medfgrer en
risiko for forurening af omgivelserne:

Udendgars oplag af treeravarer

Oplag af olier og kemikalier

Nedgravede rgrledninger

Posefiltre og cykloner

Ngddrift af vadelektrofilter

Ngdafkast fra pressen

SNCR-anlaeg

| dette afsnit er disse anleeg og aktiviteter beskrevet med oplysning om,
hvilke foranstaltninger, der er truffet for at imgdega driftsforstyrrelser og
uheld.

Nogle af virksomhedens oplag og aktiviteter medfgrer risiko for brand. Det
er beskrevet, hvordan risikoen for brand er sggt minimeret samt hvilke pro-
cedurer virksomheden har i tilfeelde af brand.

8.1. Foranstaltninger til imgdegaelse af driftsforstyrrelser
og uheld

Alle procesanleeg, kedelanleeg og rensningsforanstaltninger kontrolleres
dagligt af arbejdsledere, handveerkere og traeindustriarbejdere. Fejl og
mangler, der ikke umiddelbart kan udbedres, rapporteres pa reparati-
onsskema, der dagligt behandles af vedligeholdelsesafdelingen.

Der udfgres planlagt reparation og vedligehold efter behov, og der ar-
bejdes hele aret med planlaegning af stgrre reparations- og vedligehol-
delsesopgaver, som typisk udfgres i ferierne.

| kontrolrummet ved spanpladeanlaegget overvages og styres hele
spanpladeproduktionsprocessen. Alle produktionsdata og fejlmeldinger
registreres og gemmes elektronisk i et EDB-system.

| conti-kontrolrum er der indrettet en arbejdsplads med samme funktio-
ner som kontrolrummet i kraft 5, sdledes at kraftcentralen kan overva-
ges og styres fra begge rum. Desuden findes kontrolrum ved de enkelte
gvrige anleeg.

Renseforanstaltninger overvages fra kontrolrum ved Contipressen.

8.1.1. Udendars oplag og handtering af treeravarer
Virksomheden har store udendgrs oplag af treeravarer.
Genbrugstrae, neddelt genbrugstree, rundtrae og treeflis afleesses pa de
udendgrs oplagspladser, jf. bilag 6. Der er givet godkendelse til etable-

ring af indendgrs aftipningsgrube ved Genbrug, pt. er det muligt at af-
lzesse op til 70% af genbrugsravarerne indendgrs. Tarre og stgvende
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spaner aflaesses direkte i lagerbygning. Porte er lukkede under aflaes-
ning.

Virksomheden har udarbejdet en procedure for handtering af treerdva-
rer. Formalet med proceduren er at sikre, at handtering af materialer
udendgrs ikke giver anledning til stgvgener hos virksomhedens naboer.

Kutterspaner og stegv aflaesses i hal AB. Grovneddelt tree afleesses i Hal
D eller i omradet omkring "Genbrug” (bygning 43/88) efter anvisning fra
driftspersonalet. Flis afleesses udendgrs eller i hal afhaengig af type og

fugt efter anvisning fra driftspersonalet.

Udendagrs flisning/neddeling af tree foretages kun, nar vindretningen ik-
ke er i retningerne sydvest, syd, sydgst, gst og nordgst - og kun ved
vindhastigheder under 8 m/s.

Forud for igangseettelse af aktiviteten vurderer driftslederen forholdene
og muligheden for at gennemfare den. En vejrstation er opsat pa virk-
somheden. Her registreres vindretning og -hastighed, nedbgr, tempera-
tur mm. | tvivistilfeelde, hvor arbejdslederen ikke kan vurdere vindstyr-
ken eller om retningen er kritisk, tjiekkes vejrstationens data.

| tilfeelde af at computerstyringen af transportsystemet til udtagning af
spaner fra spanhallen til produktionen svigter, er der mulighed for at fg-
de systemet med gummiged inde i hallen.

Der er lagt rundtrae op langs Kastrupvej og langs asfalt-/grusvejen vest
for Kronospan til afskeermning af udendgrs oplag af neddelt trae og flis.
Kgrearealer og pladser bliver vandet og fejet dagligt med egen traktor-
kost og rengjort med med ekstern feje/sugemaskine efter behov i op til
2 timer 3 gange om ugen.

Oplag af olie- og kemikalier

Virksomheden har oplag af mange forskellige olier og kemikalier, jf. bi-
lag 8. Det starste oplag er for lim, hvortil der sker daglige leverancer.
De olier og kemikalier, som oplagres i stor maengde pé virksomheden
fremgar af Tabel :

Stof Maks. oplag
Letolie 1.200 L +5.000 L
Gas 100 m®
UF-lim/MUF-lim 500 ton

Urea, flydende 70 ton

Urea, fast 50 ton
Ammoniumnitrat, 54 % 75m?
Paraffinemulsion, 60 % 55 ton

Natronlud 27,7-50 % 22,5 md

Saltsyre <10 % og 29,5-33 % 15 m®

Tabel 11 Olier og kemikalier, som oplagres i stor mangde
Placering af oplag fremgar af bilag 8 og 10.

De fleste kemikalier opbevares indendgrs i rum uden gulvaflgb.

NOZ7OPAN

NOVOPAN TRAINDUSTRI
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8.1.3.

8.1.4.

8.2.

8.2.1.

75 m® tanken til ammoniumnitrat er opstillet i en tankgard, som kan
rumme 80 m3. Tanken tammes med pumpe for regnvand efter behov.

Opsamlingsbrgnden ved limkakkenet og branden pa modtagepladsen
til opsamling af limholdigt vand fra det indendgrs limtanklager tammes
og inspiceres mindst 1 gang arligt.

Olietankene pejles hver morgen. Pafyldning af olietanke sker under
overvagning.

Spildolie opbevares i dobbeltveeggede tanke rundt omkring hvor der er
behov og tankene tammes pa stedet af godkendt modtager. Farligt af-
fald som opbevares pa spildbakker under halvtag pa gstsiden af fabrik-
ken og afhentes af godkendt modtager

Nedgravede rgrledninger

Der er nedgravede rgrledninger til gas. Rgrledningen er etableret fra
gastank ved indkarslen til fabrikken frem til forsyning af Kraft 6 og 4 MW
kedel.

Posefiltre og cykloner

Der er daglig manuel/visuel kontrol af posefiltre. Eventuelle uteetheder i
posefiltre udbedres omgéende. P4 alle filtre er monteret en trykdiffe-
rensmaler, der kontrolleres jeevnligt. Samtidig med inspektion af filtre
kontrolleres cykloner. Rumudsugninger efterses ca. hvert halve ar.

Der er monteret fyldemeldere i bunden af cyklonerne pa spantarrings-
anleeggene for at forhindre stavudslip. Nar fyldemelderen registrerer, at
der er materiale i cyklonen, udlgses en alarm i kontrolrummet ved
spanpladeanlaegget, og hele spantgrringsanlaegget stopper. | hver cy-
klon er monteret 2 fyldemeldere som dobbelt sikkerhed. Der er alarm pa
fyldermelderne, alarmen gar til Conti-kontrolrum.

Virksomhedens gvrige cykloner er ligeledes forsynet med fyldemeldere.

Ngddrift af vadelektrofilter

Spéantgrrerne:

For at minimere risikoen for brand i elektrofilteret, hvis quench- og
scrubberfunktionen er ude af drift, har virksomheden behov for, i den tid
det tager at lukke spantgrringsanleeggene ned (ca. 60 min.), at lede af-
kastluften ud direkte fra cyklonerne pa spantgrringsanleeggene. Emissi-
onsgreaenseveerdien for treestgv overskrides i denne situation.

Alarmer pa SNCR-anlaegget og NOx-maleren

Temperaturen har stor indflydelse pa, hvor godt processen for omdan-
nelsen af NOx til N2 og vand fungerer. Effektiviteten falder bade ved for
hgj og ved for lav temperatur, og der er risiko for at NOx ikke reduceres
tilstraekkeligt til at overholde emissionsgraensen.

For at sikre en optimal drift af SNCR-anlsegget og dermed en tilstreek-
kelig reduktion af NOx er der etableret et overvagningssystem og alar-
mer p&d SNCR-anlaegget og SNCR-anleegget, herunder doseringen af
urea og NH;-slip maleren, samt NOx-maleren.
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8.3.

8.3.1.

Brand/eksplosion

Til forebyggelse af brand eller eksplosion er der etableret gnitstdetekte-
ringssystemer pa mange af virksomhedens anleeg. Systemerne er etab-
leret efter risikovurdering og udbygges til stadighed. Blandt andet er til-
gangsrgrene til 3 af de store posefiltre med tilknytning til spanpladepro-
duktionsanlaegget forsynet med gnistdetektorer og vanddyser. Systemet
er installeret i de to afsugningsrer fra hhv. MS og DS spantransport til
filter 1. | de tre afsugningsrar fra henholdsvis MS Maier mgllen og 3 stk.
DS Maier mgller til filter 2 og de to afsugningsrgr fra pudsemaskinen til
filter 5 er yderligere monteret med et saet detektorer efter vanddyserne
til kontrol af, om slukningen har veeret effektiv, efterfulgt af en brand-
klap, der udlgses automatisk, hvis der stadig er gnister. Brandsikring af
pressen sker vha. vandtage.

| spansepareringen er indbygget eksplosionsklapper.

Der er installeret sprinkleranleeg i samtlige lokaler og anlaeg pa fabrik-
ken (undtagen i spanhallen og genbrugsspanhallen), som udlgses au-
tomatisk i tilfeelde af brand.

Virksomheden har en instruks for, hvordan medarbejdere skal reagere
ved lugt af rag eller brand.

Ammoniumnitrat og urea

Der kan ved kraftig opvarmning/brand dannes meget giftige nitrgse
gasser fra ammoniumnitrat. Placeringen af tanken er dog langt fra de
steder pa virksomheden, hvor der er stor potentiel brandfare.

Urea anvendes i produktionen og opbevares blandt andet i abne behol-
dere ved Conti-pressen.

Urea er ikke braendbart eller eksplosivt, men ved opvarmning, f.eks.
brand i omgivelserne, dannes giftig og eetsende ammoniak, meget gifti-
ge nitrgse gaser og meget giftigt hydrogencyanid.

Kronospan har udarbejdet en instruks vedrgrende handtering af urea
ved brand, som bl.a. skal sikre mod dannelse af giftige gasser samt
hindre udslip til miljget i forbindelse med nedkgling af beholdere med
urea.

Hydrogenperoxid

Hydrognperoxid (brintoverilte) kan give naering og ilt eksplosion og skal
opbevares separat og handteres af instrueret personale. Kemikaliet
indkgbes i palletanke og opbevares i lukket rum separat i vadelektrofil-
teret.

Sikkerhedsdatablad og kemisk arbejdspladsvurdering findes pa stedet,
og kun instrueret personale handterer kemikaliet.

De ngdvendige veernemidler er til stede.

Gas

Gas udggr en eksplosionsfare, hvorfor der i samrad med leverandgren
er fundet en placering til tanken p& virksomheden, som kan opfylde alle
retningslinjer i forskrifterne. Anleegget etableres, overvages og service-
res af leverandgren — Kosan Gas — og samtidig er der fgrt alarmer til
Conti-kontrorummet, hvor oplaert personale er i stand til at vurdere
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alarmerne. Anlaegget indgér i virksomhedens ATEX-vurdering og er be-
skrevet i virksomhedens beredskabsplan.

8.3.2. ATEX

ATEX er omrader, hvor letanteendelige veesker, veesketager, gasser el-
ler stgv forekommer i en blanding med ilt, som kan anteendes, og skabe
en eksplosion.

Malet er at reducere omrader med ATEX og dermed begraense og fore-
bygge risikoen for eksplosioner. Det

kreever et indgdende kendskab til samtlige virksomhedens installatio-
ner, samt at man uddanner de medarbejdere, som faerdes i de eksplo-
sionsfarlige omrader, sa de ikke er til fare for sig selv og andre.
Kronospan har i forbindelse med implementering af ATEX direktivet
94/9/EF, som skulle efterleves fra juni 2006, gennemfgart en kortlaegning
af risikokilder med hensyn til eksplosion.

Der er identificeret ATEX-zoner pa fabriksniveau.

9. Spildevand til kloak

Syddjurs Kommune meddelte den 10. februar 2015 tilslutningstilladelse til
udledning af fglgende typer af processpildevand fra Kronospan ApS til klo-
aksystemet:

e Saniteert spildevand.
e Kedelvand fra kraftcentralen.

e Bundblaesningsvand fra kraftcentralen.

e Spildevand fra reparationsstop pa kedlen.

e Spildevand fra vadelektrofilter.

e Smedeveerksted og reservedelsveerksted.

e Spildevand fra autoveerksted (lagerrum).

e Spildevand fra vaskehal i autoveerksted til afvaskning af biler.
e Spildevand fra knivvask.

e Overfladevand fra omradet omkring breendselsstakken.

| forbindelse med udarbejdelsen af tilslutningstilladelsen er processpilde-
vandet blevet karakteriseret ved udtagning af praver ved auto- og smede-
veerkstedet, vadelektrofilteret, knivvaskevand, overfladevand fra braend-
selsstakken samt i det samlede spildevandsudlgb fra virksomheden. Disse
praver er blevet analyseret for en lang raekke relevante stoffer og analyse-
resultaterne viste blandt andet et meget hgijt indhold af tungmetaller i spil-
devand fra vadelektrofilteret, sa hgijt at de vejledende graenseveerdier var
overskredet mange gange.

Samtidig viste det sig ikke leengere muligt at bortskaffe slammet fra For-
naes Renseanlzeg til landbrugsjord pa grund af for hgjt indhold af tungme-
taller.

Der var saledes et stort behov for rensning af spildevandet og Kronospan
har derfor opstillet rensningsanleeg for rensning af spildevandet.

Anlaegget er nu etableret og i drift. De problemer, der har vaeret ifm. idrift-
seettelsen, er blevet adresseret i 2018. Saledes er der gennemfart bandfil-
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terforsgg og forsgg med forskellige kemikaliedoseringer, og vi forventer at
komme til at overholde udledningskravene til Syddjurs Spildevand.

En del af den handlingsplan, der er udarbejdet for virksomhedens spilde-
vand, er et rensningsanlaeg ved Pindstrup baek, der vil medfare, at udled-
ningen til beekken lukkes, og udledningen til Syddjurs Spildevand dels re-
duceres fra 5 I/sec til 3 I/sec i Igbet af 2 ar, dels opnar en kvalitet, der mod-
svarer de stillede vilkar.

10. Recipient

10.1. Kilder til udledning af vand i Pindstrup Beek

Foar etablering af rensningsanlaeg ved Pindstrup baek er der fglgende
kilder til udledning af vand til Pindstrup Beek:

o nedbgr opsamlet fra virksomhedens befeestede arealer, i alt ca. 9
ha.

e Nedbgr fra tage.
o vand fra overrisling af breendselsstak

e undtagelsesvist udledes uforurenet kglevand, max. 2 m3/dagn, fra
kgling af kedelfgdepumper, kaletarn og luftkompressorer, Dette
vand er rent og ikke behandlet med biocider.

Overfladevand fra omradet mellem breendselsstakken og kraftcentralen
opsamles i et lukket system med en pumpebragnd. Herfra ledes vandet

til eget forrenseanlaeg, inden det ledes til Syddjurs Spildevand. Der fin-
des pa virksomheden ikke opdelte kloaksystemer, og det er derfor ikke
muligt at separere vandstrgmmene.

Overfladevandsmeengderne er opgjort ud fra et skan foretaget ved
hjeelp af en regnserie fra Viby, som daekker 34 ar, samt skannede af-
labskoefficienter (0,95 for tage og befaestede arealer samt 0,5 for ube-
feestede arealer). Endvidere er der skgnnet initialtab for nedbgrshaen-
delser pa de respektive arealer.

Pa arsbasis er det skannet, at det opsamlede overfladevand udger ca.
155.000 m?,

Miljgstyrelsen har vurderet, at alt overfladevand fra virksomheden er
processpildevand, hvorfor virksomheden har ansggt om etablering af
rensningsanlaeg ved Pindstrup baek. Efter etableringen af dette anleeg
bliver udledningen til beekken lukket, og der vil efterfglgende maksimalt
veere overlgb til baekken hvert 5. ar. En ekstra tank til reserve er dimen-
sioneret og kan opfagres, hvis det bliver ngdvendigt.

Ved udarbejdelsen af projektet er der taget hgjde for, at en stor del af
den totale maengde overfladevand skal renses ned til genanvendelse i
virksomhedens proces.

10.1.1. Vedligehold af anleeg.

Arbejdet udfgres efter fabrikantens forskrifter, og anleegget laegges ind
i vedligeholdssystemet.
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Sedimentations- og udligningstanke:

Bassinerne tilses ugentligt, og oprenses med gummiged/minileesser
efter behov. Det oprensede materiale bortskaffes til breendselsstak-
ken. Der forventes oprensning af den primeere sedimentationstank,
hver gang der er en tgrvejrsperiode.

Udligningstanke oprenses efter behov, sa det sikres, at der til stadig-
hed er tilstreekkelig udligningskapacitet. Det vurderes, at fa centimeter
slam ikke har stor betydning for kapaciteten. Udligningstanken kan
kun inspiceres, nar den er tarlagt eller hvis der er et lavt niveau over-
skydende vand pumpes tilbage til den primaere sedimentationstank.

Den primaere sedimentationstank etableres med anlaeg 5 der muliggar
at gummiged kan kgre ned i tanken for at oprense denne for sedimen-
terede partikler (savsmuld og sand). Sedimentet dreenes for vand i
tanken og det oprensede materiale bortskaffes til breendselsstakken.

Den sekundeere sedimentationstank etableres med automatisk skyl-
ning med ejektorpumpe, s& sedimenterede partikler pumpes med over
i sedimentationstank 1, sdledes disse ligeledes kan oprenses herfra
med gummiged. Sedimentationstanken forsynes med niveaumaler der
automatisk starter skylning/opblanding af sediment med ejektorpum-
perne, nar tanken er naesten tom. Niveau for start af ejektorpumpe vil
blive fastlagt pa baggrund af driftserfaringer. Systemet forventes ind-
rettet, sa der ikke vil veere behov for start af ejektorpumperne, nar
vandspejlet er over 1 meter fra bunden af tanken. Systemet vil blive
indrettet, sd ejektorpumperne ikke kan starte ved et vandspejl i den
primaere sedimentationstank mindre end 1 m under overlgbskanten i
sedimentationsbassinet.

Er der behov for oprensning af udligningstanken og den ekstra udlig-
ningstank, vil det veere muligt at seenke en minigraver ned i tanken
med kran, saledes de kan oprenses. Det forventes dog at partikler i
hgj grad vil kunne tilbageholdes i den sekundaere sedimentationstank,
saledes at oprensning af udligningstanken kan undgas eller bliver
meget sjeelden.

Pumpestationerne vedligeholdes i det omfang, det er ngdvendigt for

at opretholde pumpestationens funktion. Dette medfgrer service og
vedligehold af pumper samt rensning af pumpeledning.
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Indledning

Virksomheden Novopan Traeindustri A/S (Kronospan ApS) er miljggodkendt til
produktion af traebaserede plader. I november 2015 blev BAT-konklusionerne for
produktion af traebaserede plader vedtaget, og som fglge heraf skal virksomhe-
dens miljggodkendelse revurderes og BAT-konklusionerne implementeres inden
november 2019.

I forbindelse med revurderingen gnsker Kronospan at ansgge om lovligggrelse af
medforbraending af affald i kedel 5. Kedel 5 med en indfyret effekt pd 27 MW
producerer damp til tgrring af tree ved fabrikation af spanplader, samt til op-
varmning af elementer under produktionen. Kedlen er i henhold til affaldsfor-
braendingsbekendtggrelsen et affaldsmedforbraendingsanlzeg, idet kedlen har til
hovedformal at producere energi eller fremstille materielle produkter, og den be-
nytter affald som normalt braendsel eller tilskudsbraendsel.

Denne ansggning omfatter pdvirkningen fra medforbraending og behandler kun
den gvrige del af produktionsanlaegget, sdfremt der er en teknisk forbundethed.
Beskrivelsen af Kronospan som helhed fremgar af den miljstekniske beskrivelse
fra august 2019 (Bilag A).

Projektet er omfattet af VVM-bekendtggrelsens, Lov om miljgvurdering af planer
og programmer og konkrete projekter (VVM) nr 1225 af 25/10/2018, Bilag 2,
pkt 3a): Industrianlaeg til fremstilling af elektricitet, damp og varmt vand (pro-
jekter der ikke er omfattet af bilag 1). I bilag B er vedhaeftet ansggning om
screening af projektet iht § 18 i bekendtggrelsen. Screeningsskemaet viser at
det aktuelle projekt ikke pavirker miljget vaesentligt.
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A. Oplysninger om ansgger og ejerforhold

1) Ansgger

Kronospan ApS

Pindstrup

8550 Ryomgard

TIf. nr.: 89 747474

E-mail: novopan@kronospan-dk.dk

2) Virksomheden

Kronospan ApS

Pindstrup

8550 Ryomgard

TIf. nr.: 89 747474

E-mail: novopan@kronospan-dk.dk

Matrikel nr. 11 bd m. fl. Pindstrup By, Marie Magdalene

CVR nr. 11766110
P-nr. 1002911982

3) Ejeren af ejendommen

Samme som ansgger

4) Kontaktpersoner

Kontaktperson:

Jette Wulff

Kronospan ApS

Pindstrup

8550 Ryomgard

TIf.: 61 5546 97

E-mail: j.wulff@kronospan-dk.dk
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B. Oplysninger om virksomhedens art

5) Virksomhedens listebetegnelse

Kronospan ApS er omfattet af "Bekendtggrelse nr. 1317 af 20/11/2018 om god-
kendelse af listevirksomhed" (godkendelsesbekendtggrelsen).

Kronospan er omfattet af listepunkterne:

> Bilag 1: 6.1.c Fremstilling i industrianlaeg af: En eller flere af fglgende
treebaserede plader: OSB-plader, spanplader eller fiberplader, hvor
produktionskapaciteten er stgrre end 600 m3/dag.

> Bilag 1, listepunkt 5.2.b: Bortskaffelse eller nyttigggrelse af affald i af
faldsforbraendingsanlzeg eller af- faldsmedforbraendingsanlaeg: For an
det ikke-farligt affald end dagrenovations- eller dagrenovations- lig
nende affald, hvor kapaciteten er stgrre end 3 tons/time.(Kraftcentra
len (27 MW kedel)).

> Bilag 2, listepunkt G201: Kraftproducerende anleeg, varmeproduce
rende anlaeg, gasturbineanlaeg og motoranlaeg med en samlet nominel
indfyret termisk effekt pa mellem 5 og 50 MW. Kraft 6 (14 MW kedel)
0og 4 MW hedtoliekedel).

> Bilag 2, listepunkt K206: Anlaeg, der nyttigggr ikke-farligt affald, bort
set fra anleeg under punkt 5.3 i bilag 1, autoophugning, skibsophug
ning, biogasfremstilling, kompostering og forbraending. (Gen- brugs
trae/altholz).

6) Beskrivelse af det ansggte projekt

Hvad omfatter ansggningen?

Med baggrund i affaldsforbraendingsbekendtggrelsen (BEK nr. 1271 af 21-11-

2017) ansgges om medforbreending af affald i den eksisterende Kraftcentral -
Kraft 5, der leverer varme til Kronospans produktion og varme til produktions-
og kontorlokaler.

Projektet omfatter desuden ansggning med baggrund i bekendtggrelsens § 19

stk. 2 om dispensation for overholdelse af 2 sek. opholdstid og EBK-temperatur
pa 850 °C.
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Anlzegsaendringer

Med henblik p& begreensning af emissioner af blandt andet stgv og tungmetaller
omfatter projektet ogsa en aendring af afkastet af reggasser fra Kraftcentralen,
sa det adskilles fra tarreluften. I dag er der etableret reggaskanaler mellem
Kraftcentralen og vddelektrofilter, sdledes at rgggasserne fra Kraftcentralen
ledes sammen med torreluften til v3delektrofilteret.

Fremover skal rgggassen fra kraft 5 i stedet renses i et posefilter med tilseetning
af aktivt kul og hydratkalk/bikarbonat og ledes ud i den eksisterende 70 meter
hgje skorsten. Projektet omfatter derfor aendret kanalfgring og etablering af nye
renseforanstaltninger. Derudover installeres nyt automatisk maleudstyr for
réggasemissioner (AMS), saledes at krav i affaldsforbraendingsbekendtggrelsen
kan overholdes.

Dispensation for overholdelse af vilkar om EBK-temperatur og opholdstid

Med baggrund i BEK nr. 1271 af 21-11-2017 § 19 stk. 2 ansgges om dispensa-
tion for overholdelse af 2 sek. opholdstid og EBK-temperatur pd 850°C.

Den best3ende kedel pa Kraft 5 er ikke designet for en EBK-temperatur pa
850°C med opholdstid pa 2 sek. Tidligere vurderinger, udfgrt af Aalborg Energie-
technik (efterfglgende benaevnt AET) tilbage februar 2000, hvor der er udfgrt
beregninger og vurdering af dette, peger p3, at kedlen ikke kan overholde dette
vilkar. AET har pa davaerende tidspunkt, baseret pa beregninger pa braendsel og
rgggasmaengde, samt fyrrymstemperatur og fyrrummets opbygning vurderet, at
den gennemsnitlige opholdstid ved 850°C er ca. 1,5 sek.

Hvilke forudsaetninger der ligger til grund for denne (gamle) beregning kendes
ikke.

COWI vurderer, pd baggrund af fyrrummets opbygning og volumen, samt de
kendte rgggasmangder og braendselsdata, at det ikke er muligt at have 2 sek.
opholdstid ved 850°C, og tilslutter sig saledes AET s resultat.

Pa baggrund af maleprogram (17/9 2019) foretaget af Eurofins (Rap-
port 226606-151-122) samt beregninger foretaget af COWI (Notat: Kro-
nospan Kraft 5, Revideret opholdstid og EBK-temperatur) kan det kon-
stateres, at opholdstiden ikke kan holdes pd minimum 2 sekunder.

I normal last omrddet med et dampflow fra 12,5 t/h til maks. 30 t/h vil
opholdstiden veaere fra hhv. 1,9 s. til 1,4 s. Ved kedlens maksimale last
pa 30 til 35 t/h, som kan forekomme af kortere varighed i forbindelse
med fluktuationer, vil opholdstiden vaere 1,3 s. I forbindelse med méle-
programmet, hvor lasten var hhv. 21 og 23,9 t/h var opholdstiden ca.
1,7 s.

EBK-rgggastemperaturen er hgj i hele lastomradet, og der forventes in-
gen problemer med at overholde denne.

Driftsoptimering

De primeere tiltag for at sikre overholdelse af krav til CO emission er dels opti-
mering af kedlens fyringsanlaeg og dels optimering af samspillet mellem kedel-
drift og drift af produktionsudstyr til spdnpladefremstillingen. Kronospan har
gennemfgrt en undersggelse af mulige tiltag i samarbejde med en ekstern
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konsulent, og der er udpeget en raekke optimeringsforslag som vil danne bag-
grund for en forsggsraekke der opstartes i august 2019.

Braendsel

Braendslet i kedelanlaegget tilfgres dels pa risten, dels som stgvindblaesning.

Ristebraendsel

Ristebraendslet bestdr hovedsagligt af frasorteret materiale i genbrugsanlaegget
og opstar i forbindelse med sortering og neddeling af genbrugstrae. Denne frak-
tion betegnes i Syddjurs Kommunes afggrelse fra 5. april 2017 betegnet som S2
og A4 og med EAK-koden 03 01 05 (Savsmuld, spdner, afskaret materiale, tgm-
mer, spanplader og finer, bortset fra affald henhgrende under 03 01 04).

I afggrelsen beskriver Syddjurs Kommune ravarerne til Kronospan, der stammer
fra containere med "rent traee” pa kommunale genbrugspladser pa falgende
made:

"Genbrugstrae leveret til Kronospan ApS stammer fra henholdsvis kommunale
indsamlinger p& genbrugspladser, mellemhandlere og affald fra treeforarbej-
dende virksomheder (herunder virksomhedens eget affaldstrae).

Genbrugstrae modtaget pa Kronospan ApS henhgrer under brancherne:

03, Affald fra treeforarbejdning og fremstilling af pladematerialer, mgbler, papir,
pap og papirmasse,

19, Affald fra affaldsbehandlingsanlaeg, spildevandsrensningsanlaeg uden for
produktionsstedet samt fremstilling af drikkevand eller vand til industrielt brug.
20, Kommunalt indsamlet affald (husholdningsaffald og lignende handels-, indu-
stri- og institutionsaffald), herunder separat indsamlede fraktioner.”

Syddjurs Kommune ggr opmaerksom pa, at genbrugstreeet ikke udggr rent tree,
idet det blandt andet indeholder store maangder af glas, plast, metal samt ma-
let, lakeret og limet treeaffald. Det er desuden Syddjurs Kommunes erfaring, at
genbrugstraeet medfgrer emissioner af blandt andet tungmetaller til spildevand,
overfladevand ved udendgrs oplag samt til luften ved afbraending.

Det vurderes dog ikke, at genbrugstraeet udggr farligt affald.

I Syddjurs Kommunes afggrelse er braendslerne klassificeret som angivet neden-
for.

Braandsel EAK kode

Frasorteret trae | 030105
fra Genbrugs- 191207
anlaegget 200138

Spanstgyv fra 030105
produktionen 191207
200138
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I Kronospans genbrugsanlaeg knuses traeet, og urenheder som metal, glas, sma-
sten, sand, klude mm. Fraktionerne bortskaffes, og det trae, der frasorteres som
uegnet til spanpladeproduktion anvendes som ristebraendsel i Kraft 5.

Ristebraendslet omfatter ogsa en fraktion bestdende af afskaering fra nyproduce-
ret spanplade. Denne fraktion betragtes som rent tree jf. Syddjurs kommunes
afggrelse.

Stgvbraendsel

I afggrelsen fra Syddjurs kommune citeres Miljgstyrelsen for fglgende: "de for-
skellige fraktioner, der helt eller delvist stammer fra affaldstrae (bade A4 og S2),
forst ophgrer med at vaere affald, ndr de er endeligt nyttiggjort, dvs. genan-
vendt i virksomhedens endelige spanpladeprodukt, eller til traepiller af rent trae”.
Stgv fra spananlaegget er saledes stadig affald, mens det stgvbraendsel, der ind-
fyres i kraftcentralen fra nyproducerede spanplader i form af pudse- og savstgv,
er rent trae. De to fraktioner blandes imidlertid pa virksomheden og klassificeres
derfor samlet som affald, dog er der p& sigt mulighed for at separere stgvfrakti-
onerne.

Forbrug af braendsel
Det maksimale forbrug af braendsel samt maksimale oplag fremgar af nedensta-

ende tabel.

Braendsel Maks. oplag Maks. 5rligt
forbrug

Ristebraendsel! 100.000 m33 10.000 ton
Ristebraendsel-rent | - 25.000 ton
tree?
Stgvbraendsel? 500 m3 25.000 ton
Gas 100.000 L 0-2.500 ton
Letolie 1.200 L + 5.000 L | 10-20 ton

1) Frasorteret trae fra Genbrug, fejlstrgning o.lign.

2) Pudsestgv, savstgv o.lign..

3) Der er udarbejdet handlingsplan for nedbringelse af braendselsstakkens stgrrelse.
4) Afskaering nyproduceret spanplade

Der forbraendes maksimalt 98 tons homogent affald pr dggn. Ved lavlast, opstart
og nedlukning, anvendes rent treeaffald, der vil maksimalt forbraendes 60% af-
fald og maksimalt 6 ton affald/time.

Alt breendslet stammer fra egen produktion. Breendsel fra Genbrugsanlaegget
transporteres i lukket skovl, mens stgvbraendsel transporteres i lukkede syste-
mer.

Transporten foregdr enten i lukkede systemer eller med gummiged pa asfalte-
rede omrader, som renggres dagligt ved befugtning og efterfglgende fejning.
Desuden renggres omradet 3 gange ugentligt af ekstern fejebil. Der er ikke tale
om en ggning af braendselsmaangder eller kgrsler og derfor heller ikke om en
gget stgjpavirkning.
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7) Vurdering af, om virksomheden er omfattet af
Miljgministeriets bekendtggrelse om kontrol af
risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer.

Virksomheden er ikke omfattet af risikobekendtggrelsen.

8) Evt. ophgrstidspunkt

Det ansggte projekt, der ikke er et midlertidigt projekt, er et lovligggrelsespro-
jekt.
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C. Etablering

9) Bygningsmaessige andringer

Kraftcentralen blev etableret i 1982 og har vaeret i drift siden. Udstyr til NOy-re-
duktion blev installeret i Igbet af efteraret/vinteren 2013/2014 og har vaeret i
drift siden.

Det nuveerende projekt indebeerer at der etableres et posefilter ved kraftcentra-
len med tilhgrende installationer- se vedlagte kort i Bilag C.

Af kortet fremgdr de omrader hvor posefilter vil blive installeret samt hvor de
forskellige siloer/tanke til opbevaring af hjaelpestoffer vil blive placeret.

10) Tidsplan for bygge- og anlaegsarbejder

Virksomheden er allerede i drift og aendringer foretages s& hurtigt som muligt.
AMS kontroludstyr og posefilter er bestilt, men der er en lang leveringstid, sa
det forventes at blive installeret og taget i brug i Igbet af 3. kvartal 2020.
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D. Virksomhedens placering og driftstid

11) Virksomhedens placering

Placeringen af virksomheden i forhold til tilstedende og omkringliggende grunde
fremgar af Figur 1.

Figur 1 Oversigtsplan — markeret som Novopan Traindustri A/S

Ifglge Syddjurs Kommuneplan 2009 er Kronospan beliggende i rammeomrade
5.2.E3: Erhvervsomrade ved Fabriksvej, syd, Kronospan, som er udlagt som er-
hvervsomrade til virksomheder af miljgklasse 2-5. Kronospan er desuden omfat-
tet af lokalplan nr. 45 godkendt af den tidligere Midtdjurs Kommune i 1990.

Der er ikke noget i de generelle planbestemmelser i kommuneplanen og lokal-
planen, der er i modstrid mod planerne om at etablere de anlaeg, der her sgges
om.

12) Driftstid

Kraftcentralen, SNCR-anlzegget og posefilteret vil veere i drift dggnet rundt alle
ugens dage, ca. 350 dggn eller 8.400 timer pr. &r.
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13) Til- og frakgrselsforhold

De hidtil anvendte transportveje anvendes fortsat. I forhold til transporter til og
fra virksomheden vil der vaere en mindre stigning i transporter, da der nu vil
blive leveret aktivt kul og bicarbonat.

Antallet af transporter med affald til deponering omfatter transport af slagger,
flyveaske, ikke anvendeligt affald fra genbrugsanlaegget og filterposer. Kun fil-
terposer er en ny affaldsfraktion og det vurderes at antallet af transporter ikke
&ndres veaesentligt. Der vil derfor fortsat vaere ca. 160 transporter af affald pr.
ar og disse transporter er medtaget i de seneste stgjberegninger.

Al transport af affald vil kunne ske pa hverdage og i dagtimerne.

14) Natur

Der er foretaget en vurdering af virksomhedens pavirkning af bergrte naturom-

rader og arter. Denne vurdering er vedlagt som bilag E. Kun emissioner fra virk-
somhedens energianlaeg har betydning for pavirkningen. Det er derfor bidraget

fra Kraft 5, men ogsa dKronospans gvrige energianlaeg, der er beregnet og vur-
deret.

i. Ramsar- og Natura2000 omrader

Naermeste Natura2000 omrade er N47 "Eldrup Skov og sger og moser i Lgven-
holm Skov", der ligger ca. 6 km fra virksomheden. De ansggte anlaeg forventes
ikke at pavirke internationale (Natura2000) omrader.

ii. §3 naturomrader

Flere beskyttede naturomrader (naturbeskyttelseslovens § 3) ligger indenfor en
radius af 500 m fra de ansggte anlaeg. Disse naturtyper omfatter to engomra-
der, fire moseomrader og to sger/vandhuller. Det vurderes usandsynligt, at an-
laegget vil pdvirke disse omrader.

Anlaegget forventes ikke at pavirke bilag IV arter eller arter pd den danske rgdli-
ste.
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E. Indretning af de ansggte anlaeg

15) Teknisk beskrivelse og tegninger

Tilslutning af Kraft 5 til det nye posefilter sker efter de to grovudskillere, der er
monteret i afkastet fra Kraft 5.

Nyt posefilter

Der etableres posefilter med tilssetning af aktivt kul og hydratkalk/bikarbonat til
rensning af reggassen fra K5 kedlen. Dette udfgres som en komplet installation

med tilhgrende losse- og lagerfaciliteter. Der bliver ikke mulighed for by-pass af
posefiltret.

Overvagning af forbreendingsproces

Til overvagning af anlaegget findes AMS for driftsparametre i Kraftcentralen, her-
under for CO og NOx.

Overvagningsresultater registreres som timemiddelveerdier, der registres dagligt
i regneark. I arsrapport til tilsynsmyndigheden praesenteres vaerdierne som ma-
nedsmiddelvaerdier i forhold til emissionsgraenser.

Der findes ikke noget efterbraendingskammer. Temperaturen efter forbraen-
dingskammeret males i kedlens stralingsdel inden overhederne. Det er den
samme temperaturmaler, som styrer SNCR-anlaegget.

Der ses pa mulige tiltag til reduktion af CO, og projektet omfatter desuden etab-
lering af nyt komplet AMS udstyr til overvggning af alle relevante parametre iht.
affaldsforbreendingsbekendtggrelsen.

SNCR anlaegget til NOx-reduktion

NOx-reduktion er tidligere gennemfgrt og opnds ved SNCR (Selective Non Cata-
lytic Reduction) metoden, hvor man udnytter reaktionsegenskaberne fra Car-
bamid (Urea) der i en oplgsning af reaktionsmiddel / vand dyses ind i fyrrummet
og oplgsningen reagerer med NOx til frit kvaelstof (N,). For at fa en homogen
fordeling af reaktionsmidlet i fyrrummet sker inddysningen over flere lanser.
Processen omdanner kvalstofilte til fri kvaelstof, CO2 og vand. Processen skal
forlgbe inden for et bestemt temperaturinterval, mellem 850 og 1050° C. Bliver
temperaturen for hgj, falder reduktionseffekten og bliver den for lav, er der ri-
siko for fri NH3 i rgggassen.

I maj maned 2017 blev indsprgjtningsomradet justeret, sdledes at anlaegget kan
daekke et stgrre temperaturomrade. SNCR-anlaegget bestar af:

> Fyldestation og lagertank.

> Pumpestation og ringledning.

> Procesvandsforsyning.

> Trykluftforsyning.
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Blandings- og malemoduler.
Fyrrumslanser med forstgver og dyser.
NH3-slip maler

NOx emissionsmaler

v V VvV VvV
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F. Produktion

I dette afsnit beskrives forbrug af rdvarer, vand, energi, hjaelpestoffer mv.

Desuden beskrives de foranstaltninger, der er ivaerksat i forbindelse med even-
tuelle uheld.

16) Produktionskapacitet

Der er ikke sket ndring af produktionskapaciteten i forhold til tidligere.

17) Ressourceforbrug

Oplysninger om ressourceforbrug geelder for tilslutning af kedel til posefilter.

i. Forbrug af hjeelpematerialer

Kronospan modtager urea i flydende form til SNCR-anlaegget. Kronospan hand-
terer ogsa urea i fast form som haerdemiddel i spanpladeprocessen.
Forbruget af urea til NOy-reduktion er ca. 22 tons per ar, 30% oplgsning.

Forbrug af andre kemikalier er indenfor rammerne af de forbrug, der er oplyst i
forbindelse med miljgansggning for nyt vadt elektrofilter.

Relevant for denne ansggning er anvendelsen af aktivt kul og hydrat kalk/bikar-
bonat til det ny posefilter Forbrug af aktivt kul er ca. 2 kg/tons braendsel sva-
rende til ca. 130 tons/r. Som worst case vil der veere et forbrug af
natriumbikarbonat NaHCO3 pé ca. 18 kg/tons braendsel svarende til 1200
tons/ar eller et forbrug af hydratkalk Ca(OH)2 pa ca. 14 kg/h svarende til 930
tons/ar.

ii. Forbrug af vand

Til kgling af rgggassen fgr posefilteret fra 220 C til 160 C ved fuldlast kreeves ca.
2 m3/time. Hvis posefilterleverandgren kan rense rgggassen ved 190°C kraeves
ca. 1 m3/h.

iii. Forbrug af energi

Der er tale om et energiproducerende anlaeg. Der bruges elektricitet til diverse
hjeelpeudstyr som pumper og ventilatorer for forbraendingsluft of rgggas.

iv. Detaljeret produktionsbeskrivelse

Tilledning af rgggas fra Kraftcentralen til posefiltret:
Rgggassen fra Kraftcentralen kgles til ca. 190°C for at beskytte posefiltret mod
for hgj temperatur. Dette forventes udfgrt i raggaskanalen med vand der
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sprgijtes ind i kanalen fgr posefiltret. Posefiltret renser rgggassen for aske inkl.
tungmetaller. Endvidere renses for dioxin ndr reggassen passerer filterposerne,
hvorpd der opbygges et lag af aktivt kul der doseres i rgggaskanalen fgr pose-
filtret. Der doseres ligeledes hydratkalk/bikarbonat til reduktion af HCI og SO-.

Brug af urea og NOx-reduktion i Kraftcentralen

Ureaen leveres i en 30% oplgsning i 10 m3 tank.

Fra opbevaringstanken indsprgjtes den oplgste urea i fyrrummet i et veldefineret
temperaturinterval i niveauet 800-1100°C. Det oplgste urea doseres efter behov
(baseret pd maling af NOx-emissionen) op til maximalt 6 I/h.

Opbevaringstank er placeret i kedelhallen. Tanken er fremstillet af rustfrit stal.
Tanken er sikret mod leekage ved at veere placeret i en opsamlingsbeholder med
tilstreekkelig kapacitet til at rumme indholdet af tanken.

18) Energianlaeg

Kraft 5's braendselstype og indfyret effekt er uaendret.

19) Driftsforstyrrelser og uheld

Kraft 5 vil ikke kunne vaere i drift hvis der er driftsforstyrrelser pa posefiltret.
Hele energianlaegget er en del af virksomhedens egenkontrolprogram, der om-
fatter en regelmaessig gennemgang af anlaegget for utaetheder, stgv og stgj.
Hvis der observeres utaetheder ivaerkseettes reparationer.

20) Nedlukning og opstart

Ved opstart af anlaegget kan der veere gget emission af CO og i en kort periode
0gsa af NOx.

Anlzegget er designet til at vaere et driftsikkert anlaeg.

Forhold vedrgrende opstart og nedlukning fremgar af punkt 24.
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G. Valg af placering og bedst tilgaengelige
teknik

21) Redeggrelse for BAT

Kraft 5 skal leve op til krav i henhold til affaldsforbraendingsbekendtggrelsen,
bekendtggrelse 1271 af 21/11/2017, men ogsa BAT-konklusioner i BREF-
dokumentet for treepladeproduktion samt fra 2023 ogsa de netop vedtagne BAT-
konklusioner for affaldforbraending.

Luftrensning

Det har vist sig ikke at fungere optimalt med en sammenblanding af tgrreluft og
réggas og efterfolgende rensning i vadelektrofilter. Ud fra de teknisk mulige Igs-
ninger er der nu valgt at adskille luftstremmene igen og rense rgggassen i et po-
sefilter.

Rensning af rgggassen med aktiv kul og posefilter vil medfgre en reduktion af
udledningen af stgv og tungmetaller. Det bemaerkes, at EU's BREF dokument for
store fyringsanlaeg anbefaler elektrostatiske filtre eller posefiltre til reggasrens-
ning samt ikke-katalytisk NOx reduktion (SNCR) p& mindre fyringsanlaeg til faste
braendsler med stabil indfyring af braendsel og stabil braendselskvalitet.

De af Kronospan valgte Igsninger til reggasrensning og NOx-reduktion ved Kraft-
centralen ma sdledes betegnes som BAT, uanset at Kraftcentralen kun er pz‘% 27
MW og dermed i princippet ikke er daekket af EU's BREF dokument for store fy-
ringsanlaeg.

NOx-reduktion ved SNCR-teknologi er valgt frem for SCR (Selective Catalytic
Reaction) teknologi pd baggrund af en gkonomisk vurdering. SCR-teknologi er
kun i drift pd store, centrale kraftveerker (typisk 200-600 MW).

Nyttigggrelse

Virksomheden bidrager i betydeligt omfang til genanvendelse og genudnyttelse
af treeaffald i Danmark. Sdledes er ca. 225.000 tons/ar af virksomhedens rava-
rer affaldstrae fra genbrugspladser og virksomheder i Danmark. Heraf anvender
virksomheden godt 35.000 tons frasorteret tree arligt som braendsel i Kraftcen-
tralen.
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H. Forurening og forureningsbegransende
foranstaltninger

22) Luftforurening

Den planlagte andring

Projektets formal er at Kronospan skal kunne overholde de kraevede emissions-
graenser. Sidelgbende med dette projekt foretages optimering af rensningen af
luft fra t@rrerne og presse, og den luftmaengde der i dag ledes fra pressen til
kedlen vil i stedet blive renset og ledt til ny skorsten, som ikke er omfattet af
denne ans@gning.

De aendringer der vil ske pa anlaegget vedrgrende Kraft 5 er skitseret pa neden-

stdende figur.

Nuveerende anlzeg:

120.000 m¥%h

3 mg/Nm? HCHO 209.000 Nm¥h
380 mg/ Nm? TOC
62 mg/Nm® HCHO
6,1 mg/Nm? partikler Afkast 91
180.000 m¥h, 80 C 57C
Terrer WESP
30.000 m¥h
5-25 mg/Nm?
HCHO

._m Afkast: 19-25
Afkast: 12-18

Planlagte aendringer:

TKR, 28.11.2019
Flow sheet scrubber and bag filter for Kronospan, Ryomgaard

Exhaust gas Pre-quenching
from driers =

Pre-quenching

Pre-quenching
L 2

Pre-quenching

Scrubber
system

Exhaust gas
from press

Emission measuring point 1
. i

Emission measuring point 2

Bxhaustgas R EIEE  scrubber
from star L

system
cooler

Emission mEasL]:mg point 3
Flue gas from -
= Bag filter
boiler K5 6

@ = Exhaust gas saturated with water and dust is wet

Symbols A\ = Exhaust gas with sticky aresoles (oil mist, condensates of terpenes and softwood resins)

Lo = Exhaust gas with high moisture content, near dewpoint and sticky aresoles (e.g. condensates of terpenes and softwood resins)
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Afkast fra kedlen (Kraft 5) vil blive ledt til et posefilter efter kedlen, med mulig-
hed for dosering af aktivt kul og hydratkalk fgr filteret til fjernelse af stgv, dio-
xin, metaller og sure gasser.

Tilledningen af rgggas fra Kraftcentralen til posefiltret etableres primaert for at
overholde de geeldende graenseveerdier for stgv og tungmetaller, mens SNCR-
teknologien reducerer emissionen af NOx. Efter gennemfgrelsen af projektet for-
ventes det at graenseveaerdier kan overholdes.

Efter posefilteret ledes luften til nyt feelles afkast for posefilter, vadelektrofilter
(tgrrer- og presseluft) og skrubber (kglevender).

Emissionsgraenseveerdier

Kronospan gnsker at beregne emissionsgraenseveerdierne baseret pa hhv. emis-
sionsgreenseveaerdierne for hhv. affald og traeaffald vaegtet i forhold til reaggasvo-
lumen for forbraending af hhv. affald og traeaffald, som beskrevet for luftemissi-
oner fra medforbraendingsanlaeg i affaldsforbraendingsbekendtggrelsen.
Fglgende formel (blandingsregel) anvendes, for hvert enkelt af de relevante for-
urenende stoffer til beregning af emissionsgraensevaerdien C,

_ VaffaldCaffald + Vbiomasseriomasse

Vaffald + Vbiomasse

Hvor Vasrala er stokiometrisk rgggasmaengden for genbrugstrae. Vpiomasse er stokio-
metrisk reaggasmaangden for biomasse, Cafrald €r emissiongransevaerdien for af-
fald ved 11 % O2 0g Chiomasse €F emissiongransevaerdien for biomasse ved 11%
03.

Dette er i overensstemmelse med de af Miljgstyrelsen varslede nye greensevaer-
dier svarende til krav i BREF, i affaldsforbraendingsbekendtggrelsen og i luftvej-
ledningen.

I nedenstdende tabel er angivet vilkdr beregnet ved forbreending af 60% affald
0g 40% treeaffald.

Forurenende stoffer Emissionsgraenser Krav til malinger

02 Veerdi | Enhed Type

vol%

Partikler/stgv 11 19| mg/Nm3 AMS
TVOC 1 13| Caims AMS
HCI 11 15| mg/Nm3 AMS
HF 11 1| mg/Nm3 AMS
SO2 11 87 | mg/Nms3 AMS
NOx 11 404 | mg/Nm3 AMS
co 11 212 | mg/Nm3 AMS
NH3 11 10 | mg/Nm3 AMS
Cd+TI 11 0,03 | mg/Nms3 2 prar
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Forurenende stoffer Emissionsgraenser Krav til malinger
Hg 11 0,03 [ mg/Nms3 2 prér
>Sb+As+Pb+Cr+Co+ 11 0,33 | mg/Nm3 2 or &r
Cu+Mn+Ni+V P
Dioxiner and furaner 11 0,07 | ng/Nm3 2 prar
11 0,005 [ mg
PAH benz(a) 2 pr &r
pyren
&ekv/Nm?3

Dynamiske graenseveerdier

Da det er ngdvendigt at kunne holde kedel 5 i drift ved lavlast fx. ved udfald af
en tgrrer, gnsker Kronospan at beregne CO-emissionsgraensevaerdierne pa time
basis frem for pa arsbasis ved en vaegtning af indfyret maengde af hhv. affald og
treeaffald. Den vaegtede emissionsgraensevaerdi pa arsbasis kan vaere vanskelig
at overholde selv ved indfyring med 100% traeaffald ved lav last, hvorved 4/60
timers reglen kommer i spil. Det forventes, at ved beregning af emissionsgraen-
sevaerdier pd time basis kan emissionsgraensevaerdier overholdes ved lav last og
med meget hgj braendselsandel traeaffald.

Kronospan vil kunne styre dette ved Igbende registrering af braendselssammen-
saetning og indstilling af AMS-systemet til at styre efter de tilsvarende emissi-
onsgraenser.

Overholdelse af emissionsgraenser
Den stgrste udfordring er overholdelse af max. CO emission (192 mg/Nm?3 for
40% treeaffald) ved dellast.

Der er udtrukket malinger fra 20-27. maj 2019 for at belyse potentiale og behov
for optimering. Det fremgar af disse, at der ved last fra ca. 16 t/h damp er del
perioder med vaerdier under 192 mg/Nm3 hvilket tyder pd der er et potentiale
for overholdelse af dggnmiddel greensevaerdien ved en kedellast fra 16 t/h og
hgjere.

Kronospan vil sikre overholdelse af CO emission dggnmiddel graensevaerdien ved
hjeelp af fglgende tiltag:

1. Fyringsforsgg, optimering af luftfordeling og braendselsmiks ved lav last.
Der er udarbejdet idekatalog med baggrund i naevnte maledata fra maj
2019 og Kronospan vil pd den baggrund opstille og gennemfgre testpro-
gram.

2. Forbedret koordinering mellem spanpladeproduktion og kedeldrift for at
udjaevne dampbehov og sikre langsomme lastaendringer for kedlen.

3. Der undersgges tekniske muligheder for bortkgling af varme for at holde
kedellasten i et omrade med lav CO emission.

Det fremgar af regneark med maledata at NOx det meste af tiden ligger i omra-

det omkring 250 mg/Nm3, dvs. med en paen margin til graensevaeardien p% 404
mg/Nm3. Dvs. der forventes ikke overskridelser af dggnmiddelveaerdien.
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Overholdelse af graensevaerdierne vil blive eftervist efter endringerne pa anlaeg-
get er gennemfgrt.

Maling

Dispensation for fritagelse for kontinuert emissionsmaling af HF i afkast fra Kraft
5:

Med baggrund i affaldsbekendtggrelsens Bilag 1 afsnit 4.2 ansgges om fritagelse
for kontinuert emissionsmaling af HF.

Tidligere udfgrte praestationsmalinger i afkast fra WESP viser, at emissionsgraen-
seveerdien for HCI kan overholdes med god margin. Med etablering af posefilter
pa Kraft 5 og inddysning af surgas absorbent foran posefilteret, forventes HCI
emissionsgraensevaerdien ogsa at kunne overholdes med stor margin og tilsva-
rende med HF.

Dispensation for fritagelse for kontinuert emissionsmaling af Hg i afkast fra Kraft
5:

Med baggrund i affaldsbekendtggrelsens Bilag 1 afsnit 4.5 ansgges om fritagelse
for kontinuert emissionsmaling af Hg.

Tidligere udfgrte praestationsmalinger i afkast fra Kraft 5 viser, at emissionen af
Hg overholdes med god margin til den forventede fremtidige emissionsgraense-
vaerdi (emission lavere end 50% af emissionsgranseveaerdien jf. Bilag 1 afsnit
4.5 pkt. 1 og 3).

Det affald som medforbreendes pa Kraft 5 er sorterede, homogene braendbare
fraktioner og ikke farligt affald jf. Bilag 1 afsnit 4.5 pkt. 2.

Installation af emissionsmaler for kontinuert maling af Hg er omkostningstung.
Denne omkostning andrager for emissionsmaleudstyr, installation og idriftsset-
telse ca. 0,5 mio. DKK. Dertil kommer driftsomkostninger til m&leren samt om-
kostninger til egenkontrol (serviceeftersyn og QAL3).

23) Diffuse kilder

Der er ikke diffuse kilder fra kraftcentralen.

24) Afvigende emissioner ved opstart og nedlukning

Opstart

Ved kold kedel hvor trykket er under 5 bar er der afvigende emissioner i 8 timer
(16 hele 2-timersvaerdier) efter at der registreret ild i fyret.

Ved varm kedel hvor trykket er over 5 bar er der afvigende emissioner i 4 timer
(8 hele "2-timevaerdier) efter at der er registreret ild i fyret.

Nedlukning

Ved nedlukning er der afvigende emissioner de sidste 2 timer inden stop af til-
fgrsel af braendsel til kedlen.
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25) OML beregning

Da emissionsdata forventes at vaere vaesentlig anderledes efter aendringerne,
altsd en vaesentlig lavere emission, vil der blive lavet OML beregning af afkastet
efterfalgende. Det foreslds at der ivaerksaettes malinger i perioden efter etable-
ring af posefiltret, da der samtidig aendres ved afkast fra t@grrerne og pressen og
skorstensberegninger mv. derfor skal revideres igen.

I dag kan virksomheden ikke overholde emissionsgraensevardierne for metaller.
Det forventes at etableringen af posefiltret vil betyde at emissionen af metaller
vil vaere vaesentlig lavere end graenseveerdierne.

26) Spildevand

Der foreligger tilslutningstilladelse til processpildevand dateret 10. februar 2015.
Kronospan har siden arbejdet pd at komme til at overholde de udlederkrav, der
er geeldende, i maj 2017 er der sdledes installeret et forrenseanlaeg ved siden af
vadelektrofilteret, og virksomheden forventer herefter at kunne overholde udle-
derkravene fra 1. juli 2017. I renseanlaegget skal der behandles vand fra
vadelektrofilteret, fra Maiermgllerne og fra veerkstederne. Spildevandet indehol-
der tungmetaller og andre stoffer udskilt i vandfasen i vad-elektrofiltret.

Spildevandsmaengden er steget i forhold til den situation hvor Kraftcentralen
ikke er tilsluttet. Det nuvaerende niveau er en arlig udledning pa ca. 55.000
m3/3ar. Efter etablering af nyt rensningsanlaeg ved Pindstrup baek og frakobling
af posefiltret paregnes recirkulation af vandet.

Urea modtages pa flydende form fra leverandgren i 10 m3 tank i kraftcentralen.
Desuden modtages og opbevares urea i fast form i contibygningen

Arealet under tankene er befaestet, sa evt. udslip kan samles op. De befzestede
arealer pd virksomheden er udfgrt i asfalt og beton.

Det vurderes, at der ikke vil forekomme risiko for grundvands- og jordforure-
ning.

I tilfeelde af brand ledes brandvand til tank ved nyt rensningsanlaeg ved Pinds-
trup Baek. Efter en brand tages analyser af vandet, og det vurderes, om vandet
kan renses gennem anlaagget ved recipienten, eller om det skal renses gennem
virksomhedens rensningsanlaeg for vand fra Vadelektrofilteret.

Efter etablering af nyt rensningsanlaeg i juni 2017 har virksomheden opfyldt de
krav, der er stillet i tilslutningstilladelsen, herunder indretning af AMS-kontrol af
pH, temperatur og gennemstrgmninger, udfgrelse af daglige malinger af den
samlede maangde suspenderet stof og oplysninger om kvalitetssikring af de au-
tomatiske malesystemer.

Der er installeret udstyr til maling af spildevand

- fgr forrenseanlaegget

- efter forrenseanlaegget
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- efter vaerkstederne
- ved udledningen til Syddjurs Spildevand

27) Stg;

Posefiltret vil blive en ny stgjkilde. Der vil blive fastsat krav til leverandgrerne af
kildestyrken og efter etablering vil der blive lavet kontrolmalinger for at eftervise
at stgjgraenser fortsat kan overholdes. De beregnede stgjbidrag er sammenholdt
med stgjvilkar der fremgar af Syddjurs Kommunes afggrelse fra 2004, hvori der
er fastsat stgjgraenser gaeldende fra 1. januar 2017. Virksomheden forventer at
disse stgjgraenser bibeholdes.

Der er udarbejdet en ny rapport, der beskriver virksomhedens stgjniveau, Miljg-
maling ekstern stgj, rapport nr. 19.52, Niras august 2019 - ses som Bilag 20 i
den miljgtekniske beskrivelse.

I stgjrapporten er der redegjort for de nye tiltag der er gennemfgrt og planlagt
siden sidste stgjrapport blev udfgrt.

Tidligere har virksomheden kun lige kunnet overholde stgjgraenserne, sa der er
blevet gennemfgrt en handlingsplan, der har begreenset stgjen.

Den nye stgjrapport beskriver derfor nedenstdende nye stgjkilder og andringer:
afkast fra skorsten, aendring vedrgrende vadelektrofilter

ventilator fgr posefilter

posefilter

ny ventilator ved contibygningen

7 tagventilatorer pd contibygning nedleegges

stgjdeempning af 4 resterende afkast pa contibygning stgjdeempes
reduktion af brug af ekstern fejemaskine til 2 timer 3 gange pr uge.

vV V V V VvV VvV VvV

Alle de omtalte stgjkilder lyddeempes s kildestyrken er max 75 dB(A).

I stgjrapporten kan hele listen med angivelse af kilder og bidrag ses.

Der er i stgjberegningerne medtaget flere transporter end der rent faktisk er ved
den nuveerende drift, s& den seneste stgjrapport er daekkende.

Af rapporten fremgar at virksomhedens stgjbidrag pd hverdage herefter er:

Beregningspunkt Resulterende stgjbidrag Lr | Stgjvilkar
Dag/aften/nat Dag/aften/nat
dB(A) dB(A)

R2A, Ringsgvej 4 46/38/37 55/45/40

R2B, Ringsgvej 4 (1. sal) 48/39/38 55/45/40

R3A, Banevej 9 40/34/31 45/40/35

R3B, Banevej 7 (1. sal) 45/39/34 45/40/35

G:\miljg\Ansggninger\2019 Ansggning om medforbraending\2019 12 03 Ansggning til indsendelse\2019 12 03 Ansggning om miljggodkendelse - medforbraending.docx



COWI
ANS@GNING OM MILJ@GODKENDELSE AF MEDFORBRANDING AF AFFALD 28

R4A, Storegade 31 38/33/28 55/45/40
R5, Kirkevej 1A 38/32/27 45/40/35
R5B, Kirkevej 1A (1.sal) 44/37/34 45/40/35
R6, Storegade 37 43/35/32 55/45/40
R6B, Storegade 37 (2. sal) | 48/40/37 55/45/40
R7, Storegade 32 43/37/332 45/40/35
R7B, Storegade 32 (1. sal) | 45/37/34 45/40/35

Udover resultaterne for hverdage fremgar ogsa resultaterne for weekender og
samlet konkludere stgjrapporten, at virksomheden fremadrettet kan overholde
stgjgreenserne ved drift hele dggnet 7 dage om ugen.

28) Affald

Affaldsmaengderne fra anlaegget omfatter:
Ca. 7200 tons slagger og flyveaske fra Kraftcentralen

Slagger og flyveaske bortskaffes ved genanvendelse eller ved deponering i over-
ensstemmelse med reglerne i kommunens affaldsregulativ. Slagge og flyveaske
opbevares i lukkede containere placeret under posefiltre.

Antallet af transporter med affald fra fabriksanlaegget er ansldet til ca. 160
transporter arligt.

29) Jordforurening

I forbindelse med anlaegsprojektet forventes opgravning af terreennzer jord (ned
til frostfri dybde = 1,20 meter under terraen). Jorden planleegges kategoriseret
forud for opgravning og bortskaffet til godkendt modtager.

Da der er tale om et V1-kortlagt areal, skal der som udgangspunkt udtages én
prgve pr. 30 tons jord. Dette prgveantal kan dog reduceres, safremt det sker i
overensstemmelse med en godkendt plan for jordens handtering. Denne mulig-
hed gnskes der at ggre brug af i dette tilfelde, sdledes at jorden for-kategorise-
res med én prgve pr. 120 tons, idet naervaerende afsnit udggr jordhandterings-
planen for anlaegsprojektet.

Ejendommen generelt har vaeret anvendt i fgrste omgang til tgrveproduktion,
savvaerk og emballagefabrik (frem til 1909). I 1912 blev der opfgrt en treeulds-
fabrik og i 1917 blev virksomheden omdannet til aktieselskabet Nordisk Mose-
brug A/S. Ved udgangen af 1940erne havde Pindstrup Mosebrug - ud over
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terveproduktionen - et savvaerk, en finér- og en krydsfinerfabrik, flere briketfa-
brikker og en traebetonpladefabrik. I 1950 blev Novopan Traeindustri stiftet og
der har siden 1952 og frem til i dag veeret produktion af spanplader pa ejen-
dommen. Ifglge luftfotos for omradet ved Kraft5/6 var dette ubebygget frem til
minimum 1979. Ifglge BBR blev der etableret en bygning her i 1986, formentlig
den eksisterende kraftcentral. Ved en tidligere boring, udfgrt ved samlebrgnden
ved kraft 6 i forbindelse med basistilstandsundersggelse i 2018 (B510, placeret i
omradet for anlaegsprojektet, fort til 5 m u.t.), er der ikke konstateret tegn pa
forurening i jorden i form af lugt, misfarvning eller forhgjet PID og der blev ikke
pavist indhold af olie eller PAH “er over analyselaboratoriets detektionsgraense
eller Miljgstyrelsens jordkvalitetskriterier i den analyserede jordprgve fra 3,0 m
u.t. I en vandprgve analyseret for olie blev der pavist totalindhold af olieproduk-
ter (87 ug/l).

Potentielle kilder til eventuel forurening af jorden i anleegsomradet vurderes pri-
meert at veere diffuse kilder som intern transport pa omradet, men det kan ikke
udelukkes, at der indenfor de gverste 1,2 meter af jorden ogsd er nedgravede
kloakinstallationer. Eftersom grundvandet ved undersggelsen i 2018 blev kon-
stateret ca. 2,3 meter under terraen, forventes der i anlaegsprojektet ikke at
skulle handteres jord, som potentielt set kan vaere pavirket af den grundvands-
forurening, der generelt er pavist pd virksomhedens omrdde. Jordprgverne vil
blive udtaget jeevnt fordelt over anlaegsomradet. Der forventes bdde at skulle
opgraves fyldjord og intakt jord, da de intakte aflejringer i B510 er lokaliseret
omkring 0,8 meter under terreen. Fyldjorden prgvetages og analyseres som
blandeprgver, mens den intakte jord vil blive for-kategoriseret ved udtagning og
analyse af prover af toppen af den intakte jord. Baseret pd omradets historiske
anvendelse vurderes det relevant med analyse for pakken (olieprodukter,

PAH "er og 6 metaller: cadmium, nikkel, krom, bly, zink og kobber), suppleret op
med arsen og kviksglv (valgt ved nogle af de tidligere undersggelser pa virksom-
heden).

Kategorisering af jorden vil ske i henhold til retningslinjerne i Jordflytningsbe-
kendtggrelsen. Fyldjord og intakte aflejringer vil blive bortgravet hver for sig.
Safremt der konstateres forskelligt forureningsindhold i de analyserede jordprg-
ver, vil der, hvis muligt, blive gjort brug af 50%-reglen. Er dette ikke muligt, vil
jord med forskelligt forureningsindhold blive bortgravet og bortskaffet hver for

sig.
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I. Forslag til vilkar og egenkontrol

For luft fores|8s vilkar om et maleprogram der lever op til krav i affaldsforbraen-
dingsbekendtggrelsen og BAT. Nyt AMS-udstyr tages i brug 3. kvartal 2020.

Andre parametre males som praestationsmalinger 1 gang arligt.
Safremt der forekommer forstyrrelser eller svigt i reggasrensningsanlaegget, vil
produktionen gd i std, og dermed vil ogsa kraftcentralen bliver stoppet ned.

Restprodukter reduceres mest muligt ved kontinuert optimering af processen.
Virksomheden sgger Igbende at afsaette maengderne til genanvendelsesprojek-
ter.

Overvagning af emissioner til luft, vand og stgj gennemfgres som beskrevet i
eksisterende vilkar for kraftcentral og vadelektrofilter og pdbud omkring stgj.
Rapportering foregar som foreskrevet i vilkirene, og alle data opbevares mindst
5 ar i virksomheden.
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Bilag A  Miljgteknisk beskrivelse.
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Bilag B VVM screening -medforbranding
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Bilag C  Oversigtstegning over placering af
Kraftcentral og posefilter pa Kronospans
grund.
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Bilag D  Miljgrapport — Stgj
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Bilag E Spredningsberegninger
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Bilag F Deposition
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REVIDERET EBK TEMPERATUR OG OPHOLDSTID

1 Indledning og opsummering

Nezervaerende notat beskriver beregningen af revideret opholdstid og temperatur
for Kraft 5 samt forslag til dokumentering af overholdelsen af denne (ID 5 i
“Plan, Revideret EBK opholdstid og temperatur”)

Den 27. august var der besigtigelse af Kraft 5 med EUROFINS, Kronospan og
COWI som deltagere. Formalet med dette mg@de var at fastlaegge maleprogram
samt udpege malesteder til temperaturmaleprogram (ID 1 i “Plan, Revideret EBK
opholdstid og temperatur”).

Maleprogram og beregninger viste, at:

Opholdstid ved normal forventet maks. last 30 t/h er ca. 1,4 s, ved malepro-
grammet 24 t/h ca. 1,7 s. og ved lav last (15 t/h) ca. 1,8 s. Ved kedlens maksi-
male ydelse p& 35 t/h vil opholdstiden vaere 1,3 s med det definerede EBK-
volumen.

Efterforbraendingszonen er sandsynligvis stgrre end det definerede EBK-
volumen, - sdledes er der yderligere ca. 1 m. til kedelloft og ca. 2 m. til fyrrums-
udfletning umiddelbart fgr Overheder 1, hvor vaegtemperaturen er ca. 270 °C,
0g rgggastemperaturen herefter vil falde til under 850 °C.

Der forventes ingen problemer med overholdelse af EBK-temperaturen. Traver-
seringsmalingerne viste, at temperaturen i fyrrummet er noget hgjere end ny
AMS EBK-temperaturmaling viste. Fremsendte kedeldata fra d. 24/9 ved kedel-
last omkring 15 t/h (damp) viser ligeledes at EBK-temperaturen overholdes.

Ved kedlens minimumslast (12,5 t/h damp) er EBK-temperaturen beregnet til
904 °C, dvs. EBK-temperaturen overholdes med en margin pa ca. 50 °C.

2 Placering af EBK-malingstudse

Der er i uge 36 monteret ny temperaturfgler for kontinuert bestemmelse af EBK-
temperaturen.

Derudover er der indsvejst to malestudse i fyrrummets sidepanelvaeg.
Malestudsene anvendes ved grundkalibrering af ovennaevnte EBK-
temperaturmaling, hvor der ved parallelmdling males reggastemperatur i to
plan, - indgang til EBK-zone (umiddelbart efter sidste Iufttilfgrsel i fyrrummet)
samt ved forventet udgang af EBK-zone.

2.1  AMS EBK-temperaturmaling

Temperaturmalingen KR5_GLOBA20_TT04.S_PV ("EBK_temp fyrrumstemp") er
placeret fgr indgangen til overhedersektionerne 1.200 mm fra kedelforveeg og
1.000 mm under kedelloft. Baseret pa eksisterende fyrrumstemperaturmalinger
er det vurderet, at der pa denne placering vil vaere omkring 850 - 900 °C. Se i
gvrigt Bilag 1 "Placering af malestudse og temperaturmaling".
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Temperaturmalingen er en PtRh-10 thermocouple, der er monteret i en vinkel pa
ca. 45 °, saledes malingen er fgrt ca. 350-400 mm indenfor fyrrumsvaeggen, og
er saledes placeret teaet ved kedelvaeggen.

2.2 Malestudse for parallelmalinger

Der er etableret to malestudse (60,3 x 5 mm) for traverseringsmaling i to plan.

Nederste malestuds er placeret midt i sidevaeg (2.409,5 mm fra forvaeg) ca. 100
mm over sidste luftindblaesning, som kun findes i dyser i forvaeg.

Dette definerer samtidig start EBK-zone.

@verste malestuds placeres 1.000 mm under kedelloft og placeres ligeledes midt
i sideveeg (over nederste malestuds). Det er vurderet, at der ikke bgr males
naermere loftet, der er en del af den kglede fordamper, for derved at f& for stor
influens af denne pa parallemaling af réggastemperaturen.

@verste studs definerer udgangen af EBK-zonen.

Afstanden imellem de to studse er 4.100 mm.

Se Bilag 1 "Placering af malestudse og temperaturmaling".

3 EBK-volumen

Kedlens bredde indvendig er 4.819,5 mm og dybde 3.765 mm.
Det vurderes, at EBK-zonen vil ophgre i umiddelbar over @vre malestuds, hvor
der er 1.000 mm til kedelloftet, hvor der ma forventes en faldende temperatur-

gradient mod kedelvaeggen. EBK-zonen vil dog veere stgrre men det er usikkert
at tillaegge meget mere end afstanden fra Nedre til @vre malestuds.

Med denne definition vil EBK-volumenet vaere maks:

EBKyoi= 4,8195 x 3,765 x 4,1 m = 74,4 m2,

4 Maleprogram

Der er den 17. september 2019 foretaget parallelmaling af Eurofins (Se Bilag 2)
i to lastpunkter 21 t/h og 23,9 t/h baseret pa hoveddampmaengdemalingen
KR5_HDAMP10_FTO01.S_PV.

Maleperioderne var for maleperiode 1 (21 t/h = "Lav last") fra kl. 9:10 til 10:50
og for maleperiode 2 (23,9 t/h "Hgj last") 11:40 til 13:20.
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Kraft 5: Maleperioder 17/9 2019
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Figur 1: Last og m8leperioder 17/9 2019

5 Beregnede data

Der er opbygget en termodynamisk model i beregningsprogrammet Thermo-
flex®, som er seerligt velegnet til simulering af kraftvarmeprocesser herunder
beregning af kedelanlaeg, se i gvrigt bilag 3, der viser modellen for Kronospan.

Formalet med modellen er at beregne braendselsmaengden og derudfra rgggas-
maengden pga, at hverken braendselsmaengde eller reggasmaengde bliver malt.

Rgggasmeengden er en central parameter ved beregning af EBK zonen.

Modellen er primaert opbygget pa baggrund af udleverede méledata fra Kro-
nospan og sekundeaert snittegning af kedlen (bilag 1). Thermoflex-programmet
har pd den baggrund estimeret de geometriske data for kedel- og turbineanlaeg.
Det er COWIs erfaring, at denne tilgang giver et fuldt tilstraekkeligt grundlag for
at beregne stgrrelsesordener for braendselsmangder og indfyrede effekter for

inhomogene braendsler.

5.1 Hoveddata for beregninger

I det fglgende gives de primeaere hoveddata, der har vaeret anvendt som input til
modellen. Data er valgt for perioder, hvor der har vaeret stabil drift pd anlaegget,
og hvor der har veeret drift med en breendselssammensatning, som angivet her-
under. Desuden har Kronospan i Igbet af sommeren foretaget en del optimering

pd anlaegget, hvorfor der er fokuseret pa repraesentative data fra september

2019.
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Data er fra selve maleperioden d. 17/9 samt stabil lavlastperiode d. 24/9 (5:42-
9:35).

5.1.1 Sammensatning af braendsel

Kronospan oplyser, at der for maleperioden har veeret indfyret breendsel med
sammensaetningen 40 % slibestgv, 40 % spanpladerester og 20 % affaldstrae.

Denne braendselssammensaetning er anvendt i forbindelse med Thermoflex-be-
regningerne.

Stgvbraendsel | Spanpladere- Affaldstrae
ster
40 % 20 %
40 %
Nedre braendveerdi MJ/kg 16,9 16,095 15,665
Vand Kg/kg 4,7 8 10,2
Aske Kg/kg 6,1 1,66 6,2
Kulstof Kg/kg 45,6 44 44,02
Brint Kg/kg 5,5 5,6 5,2
Kvaelstof Kg/kg 3,7 3,6 0,69
Klor Kg/kg 0,1 0,01 0,11
Svovl Kg/kg 0,12 0,07 0,07
Iit Kg/kg 34,2 37,07 33,51

Figur 2: Braeendselssammenseaetning d. 17/9.

For stgvbraendsel er der anvendt data fra tidligere (NOVOPAN 2015) analyser af
stgv fra processen indeholdende sand.

For spanpladerester er der anvendt data fra Phyllis2 ECN database, wood
chipboard (#874).

For affaldstrae er der anvendt en typisk sammensaetning for traeaffald (Thermo-
flex).

Kveelstofindholdet i treeaffaldet er i samme stgrrelsesorden som trae i gvrigt. For
stgvbreendsel og spanpladerester er kvaelstofindholdet af samme stgrrelsesor-
den, hvilket ikke er overraskende, da det kommer fra samme proces.
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Stgvbraendsel indeholder sand fra slibeprocessen. Derfor er askeindholdet stgrre
end for spanpladerester.

5.1.2 Dampmangde - last

I Figur 1: Last og m8leperioder 17/9 2019Figur 1 ses dampmaengden for maleperio-
den. Der ses en rimelig stabil last i de to maleperioder, idet der dog er enkelte
spidser.

For lavlastperioden, Figur 3 herunder, ses en meget stabil periode med et enkelt
udsving i hoveddampmaengden.

Lavlast 24/9
20,0
18,0 g
16,0
12,0
10,0
8,0
6,0
4,0
2,0

0,0
24-09-19 05:31 24-09-19 06:28 24-09-19 07:26 24-09-19 08:24 24-09-19 09:21

Dampmangde t/h

Figur 3: Lavlast 24/9

Det vurderes, at ovennaevnte perioder kan anvendes for inputdata til Thermo-
flex-modellen.

Minimumslast under normal drift er ca. 12,5 t/h og maks. last (kedlens paly-
dende) er 35 t/h. Det normale driftsomrade er 15 - 25 t/h med enkelte kortere
perioder med op til 30 t/h.

Maks. last vil veere i vintersperioden, hvor det affaldstree, der anvendes i pro-
duktionen, og som skal tgrres med damp kan have et noget hgjere vandindhold,
og derfor kraever mere damp til Torreri. De gennemfgrte malinger for fuldlast er
ved den maksimale kontinuert dampmaengde, der anvendes i sommerperioden.

5.1.3 Ilti r@ggas - luftoverskudstal

Iltindholdet i rgggassen er en vigtig parameter for bestemmelsen af rgggas-
mangden. Iltindholdet afhaenger af braendsel, regulering af CO samt anlaeggets
regulering. Nedenst3ende kurve Figur 4 viser iltindholdet i reggassen som
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funktion af lasten (hoveddampmaengden). Iltindholdet p& 6,2 vol% for 30 t/h er
dels skgnnet men ogsa baseret pa data fra forar 2018.

lltindhold i réggas (tar)

14
12 o

10

10 15 20 25 30 35 40

Figur 4: Iltindhold i reggas.

5.1.4 @vrige data

Damptemperaturen er normalt ret konstant omkring 389 °C, og kedlen kan
holde denne temperatur til minimum 14,7 t/h (24/9), hvor der stadig var vand-
indsprgjtning imellem Overheder 1 og Overheder 2. Der er i beregningerne an-
vendt 389 °C.

Rgggastemperaturen ud af kedlen efter Economizer er vigtig med hensyn til ked-
lens virkningsgrad. Denne er steerkt afhaengig af fgdevandstemperaturen og lig-
ger ca. 75 °C over denne, - hgjest ved maks. last (medfgrer lavere kedelvirk-
ningsgrad). Modellen er "kalibreret" med udgangspunkt i maleperioderne d.
17/9, dvs. for 21 - 23,9 t/h.

5.2 Beregning af rgggasflow og fugtindhold i rgggas

Med modellen er der beregnet reggasmaengde (Nm3/h vad), fugt indhold i reg-
gassen, som begge, sammen med mélte vaerdier for bl.a. last (dampmaengde
t/h) og iltindhold i r@ggas (vol% tgr) er forudsaetningsdata for beregningen af
EBK-opholdstid.

Disse data sammenholdt med malt dampmaengde, -fyrrumstemperatur (over
rist) samt ny AMS EBK-temperatur (ukorrigeret) er vist i nedenstdende Figur 5.
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Basisdata for parallelmaling d. 17. september 2019
Damp- Indfyret | Vand i Iit i reggas Raggasflow Fyrrums- EBK- Raggas-
maengde effekt | reggas temperatur** | temperatur** | temperatur*
t/h kW Vol% |Vol%, vad| Vol%, ter | m3/s Nm3/h °C °C °C

Méleperiode 1

09:10 - 09:35 22,0 18.747 | 13,31 7,09 82 39,14 | 33.304 1.019 830,3 892,0
09:35 - 10:00 21,1 17.937 | 13,14 7,291 8,4 37,64 | 32.530 1.026 839,6 879,7
10:00 - 10:25 20,7 17.692 | 13,92 7,549 8,8 37,68 | 32.539 1.021 818,6 874,3
10:25 - 10:50 20,2 17.287 | 12,75 7,757 8,9 37,19 | 32311 1.010 824,2 867,1
M3leperiode 2

11:40 - 12:05 23,8 20.020 | 14,06 6,206 7,2 39,99 | 33.375 1.045 887,2 914,9
12:05 - 12:30 24,0 20.296 | 13,87 6,434 75 41,23 | 34.382 1.049 878,5 917,0
12:30 - 12:55 24,0 20.273 13,98 6,308 7,3 40,85 34.041 1.062 887,3 917,6
12:55 - 13:20 23,7 19.988 | 13,98 6,308 7,3 40,17 | 33.562 1.061 894,1 913,9

* Thermofiex beregning ved udgang fyrrum og indgang til overhedersektion
** MSte roggastemperaturer

Figur 5:Basisdata for parallelm8ling 17/9.

6 Rgggastemperaturer i malepunkter
Eurofins har foretaget maling af reggastemperaturen for hver méaleperiode i 4

maleserier i hhv. @vre og Nedre malestuds.

Der blev traverseret i 3 punkter fra hgjre sidevaeg til venstre med en afstand pa
ca. 950 mm imellem hvert traverseringspunkt.

Resultatet af disse ses i Figur 6 (tidspunkt for maleserierne i henhold til an-
givelsen i Figur 5.
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Maleresultater i tvaersnit

Hgj last traverspunkt
Maleserie 1 2 3 middel
@vre 1 1038 1038 1014 1030
2 1017 1030 1013 1020
3 997 1027 1030 1018
4 997 1024 1022 1014
Nedre 1 1162 1153 1085 1134
2 1181 1143 1043 1122
3 1180 1200 1109 1163
4 1222 1173 1058 1151

Lav last traverspunkt
Maleserie 1 2 3 middel
Pvre 1 960 1016 1018 998
2 974 1003 1014 997
3 941 979 1001 974
4 965 959 1007 977
Nedre 1 1112 1145 1079 1112
2 1138 1107 1032 1092
3 1102 1099 1053 1085
4 1105 1064 1018 1062

Traverspunkt 1 er ved malestuts
Figur 6: M8ling af reggastemperatur d. 17/9.

Den gennemsnitlige temperatur ved hgj last i @vre malepunkt er 1.021 °C og i
Nedre malepunkt 1.143 °C, - ca. 120 °C hgjere.

Ved lav last er temperaturerne hhv. 987 °C og 1.088 °C, - ca. 100 °C hgjere.

Der ses i gvrigt et nogenlunde ensartet temperaturprofil i kedlen, idet der dog er
tendens til en lidt lavere temperatur ved venstre sidevaeg ved @vre malepunkt,
hvorimod det er lidt lavere ved hgjre sidevaeg ved Nedre malepunkt.

7 Revideret opholdstid og EBK-temperatur

7.1 Revideret opholdstid

Eurofins beregninger viser, at der ved en opholdstid pd 1,7 s ved en last pd 23,9
t/h er en EBK-zone pad -0,1 m. (dvs 0,1 m. under gvre parallelmdlingsstuds).
Ved 21 t/h er denne afstand (dH NBZ i Bilag 2) - 0,3 m.

Ved en ekstrapolering til 12,5 t/h (lavlast) vil EBK-zonen veere 0,9 m under @vre
malestuds.
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Ved 35 t/h vil EBK-zonen, som tidligere naevnt, vaere ved @vre malestuds (defi-
neret).

Rgggastemperaturerne ved hhv. 12,5, 15, 30 og 35 t/h er fundet vha. bereg-
ningsprogrammet Thermoflex savel som rgggasmaengder.

Last Rgggas- | EBK-zone EBK- Raggas- Rgggas- | Opholdstid
maengde slut* volumen | temperatur | meengde
t/h Nm3/h m m3 °C m3/s S

12 5% 26.957 -0,89 58,3 904 32,27 1,81
15** 28.989 -0,73 61,1 924 35,29 1,73
21,0 32.671 -0,30 69,0 969 41,27 1,67
23,9 33.840 -0,10 72,6 998 43,73 1,66
30** 38.922 0 74,4 1.038 51,88 1,43
35** 42.302 0 74,4 1.055 57,14 1,30

*| forhold til @vre malestuds
**Beregnet med Thermoflex

Figur 7: Beregning af opholdstid for forskellige laster

Den forventede opholdstid vil dermed veere ca. 1,7 s. ved normal kedellast pa
24 t/h. Ved maksimal kedellast er opholdstiden 1,3 s.

7.2

Malingerne viser, at der er en noget hgjere forbreendingstemperatur i EBK-zonen
end umiddelbart forventet, baseret pa, at bdde temperatur over rist og ny AMS-
temperaturmaler har vist noget lavere temperaturer end de malte reggastempe-
raturer (ved parallelmdlingen)

EBK-temperatur

Med den fundne korrektion af AMS-maéleren, forventes der i det normale drifts-
omrade fra ca. 12,5 t/h op til 30 t/h ingen underskridelser af EBK-temperaturen.

8 Kalibreringsfunktion AMS EBK-temperatur
Eurofins har ud fra malingerne beregnet kalibreringskurven for den nye AMS-

temperaturmaling KR5_GLOBA20_TT04.S_PV ("EBK_temp fyrrumstemp").

Ved 24 t/h (Hgj last) er forskellen mellem malt og AMS-méler ca. 136 °C og fra-
trukket konfidensinterval skal AMS-maleren tillaegges 115,8 °C. Ved dellast
(20,9 t/h) skal der tillaegges 149,6 °C.

Dette giver en korrektionsfaktor, hvor x er hoveddampmangdemalingen
KR5_HDAMP10_FT01.S_PV;

Tkorrigeret = TEBK*('01017 * X +115361)

Denne temperatur skal veere stgrre end 850 °C i henhold til BEK nr 1271 af
21/11/2017.

Den kontinuerte bestemmelse af EBK-temperaturen beregnes som 10 minutters
middelvaerdier.
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Bilag 1. Snitteghing med angivelse af placering af malestudse.
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Bilag 2. Bestemmelse af EBK temperatur — Kronospan - 17-09-2019
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Bilag 3 Thermoflex-model Kronospan Kraft5

LOLd OLNWOH

XIOT'ELEE'T

spfu=wsEspu=ig 15Weg

FSUERAag

| T spcusdeEi SL0T 1055 Ledsousi uEdsous NI SOUSI N0 4\ 55 Lb0R 00050 SISSId SU WSS, <5 ShE0'60 SLOT-EZ60 JSEL

BS54 Bnpspun Ty JEs=iq =punysg

i LLES
BunszgRIsy

WAy

0c-€1-99

cl

A AERIE
i 88661

Z 9pouiadajey apbu=ew 3214)pul je m_m_w_mm._mm :gljely] uedsouoly

(mwed pwsmy)) ABmu3 g Aasnoy| S IMOD SV IMOD  SL0Z ST ISOWRI0SS UOEINSY 08T oSN X3 TH0NHEHL [
d



OKTOBER 2019
KRONOSPAN APS

Ansggning om aendret
rensning af procesluft

COWI






OKTOBER 2019

KRONOSPAN APS

Ansggning om aendret
rensning af procesluft

REVURDERING AF MILJOGODKENDELSE

PROJEKTNR.

A123961

VERSION

2

DOKUMENTNR.

3

UDGIVELSESDATO

30.11.2019

BESKRIVELSE

UDARBEIDET

RIBD

KONTROLLERET

IVRE

COWI

ADRESSE COWI A/S
Parallelvej 2
2800 Kongens Lyngby

TLF +45 56 40 00 00
FAX +45 56 40 99 99
www cowi.dk

GODKENDT

RIBD






COWL

RENSNING AF PROCESLUFT 5

INDHOLD

A.
1)
2)
3)
4)

B.
5)
6)
7)

8)

C.
9)
10)

D.
11)
12)
13)

E.
14)

F.
15)
16)
17)

Oplysninger om ansgger og ejerforhold
Ansgger

Virksomheden

Ejeren af ejendommen
Kontaktpersoner

Oplysninger om virksomhedens art
Virksomhedens listebetegnelse
Beskrivelse af det ansggte projekt

Vurdering af, om virksomheden er omfattet af
Miljgministeriets bekendtggrelse om kontrol af
risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer.

Evt. ophgrstidspunkt

Etablering
Bygningsmaassige andringer
Tidsplan for bygge- og anlaegsarbejder

Virksomhedens placering og driftstid
Virksomhedens placering

Driftstid

Til- og frakgrselsforhold

Indretning af de ansggte anlaeg
Teknisk beskrivelse og tegninger

Produktion
Produktionskapacitet
Ressourceforbrug
Energianleeg

O 0O 0O 0O @

o O

10
10

11
11
11

12
12
12
13

14
14

14
16
16
16

http://projects.cowiportal.com/ps/A111222/Documents/03 Documents/A123961 Produktionsoptimering 2019/Ansggning/Rensning tgrrer og presse/2019 11 30 Rensning af

procesluft.docx



COWL
RENSNING AF PROCESLUFT 6

18) Driftsforstyrrelser og uheld 16
19) Nedlukning og opstart 16
G. Valg af placering og bedst tilgeengelige teknik 17
20) Redeggrelse for BAT 17
H. Forurening og forureningsbegraensende

foranstaltninger 18
21) Luftforurening 18
22) Diffuse kilder 20
23) Afvigende emissioner ved opstart og nedlukning 21
24) OML beregning 21
25) Spildevand 22
26) Stgj 23
27) Affald 24
L. Forslag til vilkar og egenkontrol 25

BILAG

Bilag A Miljgteknisk beskrivelse.

Bilag C Oversigtstegning over placering af nyt afkast og
scrubbersystem

Bilag D Miljgrapport — Stgj
Bilag E Spredningsberegninger

Bilag F Deposition

http://projects.cowiportal.com/ps/A111222/Documents/03 Documents/A123961 Produktionsoptimering 2019/Ansggning/Rensning tgrrer og presse/2019 11 30 Rensning af
procesluft.docx



Indledning

Virksomheden Novopan Traeindustri A/S (Kronospan ApS) er miljggodkendt til
produktion af traebaserede plader. I november 2015 blev BAT-konklusionerne for
produktion af traebaserede plader vedtaget, og som fglge heraf skal virksomhe-
dens miljggodkendelse revurderes og BAT-konklusionerne implementeres inden
november 2019.

I forbindelse med implementeringen af BAT-konklusionerne ansgger Kronospan
om at aendre behandlingen af procesluft fra tgrrerne, pressen og kgleren, sdle-
des at rensningen gges og emissionen mindskes.

Denne ansggning omfatter pavirkningen fra produktionen. Der er yderligere ind-
sendt ansggninger der beskriver energianleeggene og de andringer der foreta-
ges og inkluderes i revurderingen.

Beskrivelsen af Kronospan som helhed fremgar af den miljotekniske beskrivelse
fra august 2019 (Bilag A).
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A. Oplysninger om ansgger og ejerforhold

1) Ansgger

Kronospan ApS

Pindstrup

8550 Ryomgard

TIf. nr.: 89 747474

E-mail: novopan@kronospan-dk.dk

2) Virksomheden

Kronospan ApS

Pindstrup

8550 Ryomgard

TIf. nr.: 89 747474

E-mail: novopan@kronospan-dk.dk

Matrikel nr. 11 bd m. fl. Pindstrup By, Marie Magdalene

CVR nr. 11766110
P-nr. 1002911982

3) Ejeren af ejendommen

Samme som ansgger

4) Kontaktpersoner

Kontaktperson:

Jette Wulff

Kronospan ApS

Pindstrup

8550 Ryomgard

TIf.: 61 55 46 97

E-mail: j.wulff@kronospan-dk.dk
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B. Oplysninger om virksomhedens art

5) Virksomhedens listebetegnelse

Kronospan ApS er omfattet af "Bekendtggrelse nr. 1317 af 20/11/2018 om god-
kendelse af listevirksomhed" (godkendelsesbekendtggrelsen).

Kronospan er omfattet af listepunkterne:

> Bilag 1: 6.1.c Fremstilling i industrianlaeg af: En eller flere af fglgende
treebaserede plader: OSB-plader, spanplader eller fiberplader, hvor
produktionskapaciteten er stgrre end 600 m3/dag.

> Bilag 1, listepunkt 5.2.b: Bortskaffelse eller nyttigggrelse af affald i af
faldsforbraendingsanlaeg eller af- faldsmedforbraendingsanleeg: For
> andet ikke-farligt affald end dagrenovations- eller dagrenovations- lig

nende affald, hvor kapaciteten er stgrre end 3 tons/time.(Kraftcentra
len (27 MW kedel)).

> Bilag 2, listepunkt G201: Kraftproducerende anlaeg, varmeproduceren
de anlaeg, gasturbineanlzeg og motoranlezeg med en samlet nomi nel
indfyret termisk effekt pa mellem 5 og 50 MW. Kraft 6 (14 MW ke
del) og 4 MW hedtoliekedel).

> Bilag 2, listepunkt K206: Anlzeg, der nyttigggr ikke-farligt affald, bort
set fra anlaeg under punkt 5.3 i bilag 1, autoophugning, skibsophug
ning, biogasfremstilling, kompostering og forbraending. (Genbrugs-
trae/altholz).

6) Beskrivelse af det ansggte projekt

Med baggrund i BREF dokumentet for produktion af treebaserede plader og god-
kendelsesbekendtggrelsen ansgges hermed om at aendre og optimere rensnin-
gen af afkastluften fra produktionsomradet.

Anlaegsaendringer

Med henblik p& begraensning af emissioner af primaert oplgsningsmidler omfatter
projektet en aendring af afkastet af rgggasser fra tgrrer, presse og kglevender.

> Der opfgres ét nyt centralt afkast 'A_samlet' med en indvendig diameter p3
3,2m.

> 70.000 Nm?3 rgggas/h fra K5 renses med posefilter og kulfilter, hvorefter
den rensede rgggas afkastes gennem 'A_samlet’

> 120.000 m3 luft/h fra pressebygning (nuvaerende afkast 12-23) og 141.000
Nm3 luft/h fra tarrer fgres til luftbehandling i WESP og udledes herefter
gennem afkast 'A_samlet' med en emissionsgraense for TVOC, HCHO og
stgv pa henholdsvis 200 mg/Nm3, 15 mg/Nm3 og 10 mg/Nm3.

http://projects.cowiportal.com/ps/A111222/Documents/03 Documents/A123961 Produktionsoptimering 2019/Ansggning/Rensning tgrrer og presse/2019 11 30
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> 120.000 m3 Iuft/h fra kglevenderhal fgres direkte til afkast op gennem 'A-
samlet' med en emissionsgraense for TVOC, HCHO og stgv pa henholdsvis
100 mg/Nm3, 15 mg/Nm3 og 10 mg/Nm3.

> Afkast A24 og A25 pa pressebygningen forbliver lokale afkast med volume-
flow af henholdsvis 25.000 m3/h og 22.000 m3/h. De to afkast ombygges til
to lodrette afkast med en afkast hgjde pa 15 m. Som emissionsgraense for
begge afkast for TVOC, HCHO og stgv er der benyttet henholdsvis 36
mg/Nm3, 3,6 mg/Nm3 og 7,5 mg/Nm3.

> Optimering af scrubbersystemet i den eksisterende WESP.

> Der etableres et nyt scrubbersystem for presseluft og afkast fra kgleven-
dere. I scrubbersytemet inddyses vandtage i luftkanalerne, for at overfare
de vandoplgselige organiske forbindelser til vandfasen.

7) Vurdering af, om virksomheden er omfattet af
Miljgministeriets bekendtggrelse om kontrol af
risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer.

Virksomheden er ikke omfattet af risikobekendtggrelsen.

8) Evt. ophgrstidspunkt

Det ansggte projekt er ikke et midlertidigt projekt.
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C. Etablering

9) Bygningsmaessige andringer
Vadelektrofiltret, WESP, blev etableret for at fjerne stgv fra luften.

Det nuvaerende projekt indebzerer at rgggas fra kraft 5 adskilles fra WESP. Den
resterende luftmaengde, der tilledes fra tgrrerne til WESP forventes at kunne
renses til de kraevede BAT-AEL niveauer ved hjzelp af den nuveaerende rensepro-
ces og det optimerede scrubbersystem. Stgrrelsen af luftmangden sammen-
holdt med emissionsgreenserne bevirker at B-veerdier ikke vil kunne overholdes.

Procesluften fra pressen vil fremover udsuges mere lokalt ved forbedret punkt-
udsugning i de punkter, hvor koncentrationen er stgrst. Luftmaengden vil udle-
des samlet og renses i en scrubber. Scrubberlgsningen er ikke endelig fastlagt,
da det afhaenger af resultatet af de fors@g, der er beskrevet i ansggning om for-
lzengelse af frist for overholdelse af BAT-AEL. Emissionsniveauet er imidlertid
fastlagt og iterationer har vist at hele den samlede luftmaengde fra contibygnin-
gen, bdde presse og kglevender, skal udledes via et nyt 61 meter hgjt afkast for
at et tilstraekkeligt lavt imissionsniveau kan nas.

Der vil sdledes skulle bygges et nyt afkast, mens de resterende anlaegsdele vil
etableres i eksisterende bygninger eller inde mellem ekssisterende bygninger.

10) Tidsplan for bygge- og anlaagsarbejder

Virksomheden er allerede i drift og aendringer foretages s& hurtigt som muligt.
Grundet leveringstid og behov for forsgg med teknikken forventes luftrensning
af proceluft at fungere optimalt senest 1. august 2020.
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D. Virksomhedens placering og driftstid

11) Virksomhedens placering

Placeringen af virksomheden i forhold til tilstgdende og omkringliggende grunde
fremgar af Figur 1.

Figur 1 Oversigtsplan — markeret som Novopan Traeindustri A/S

Ifglge Syddjurs Kommuneplan 2009 er Kronospan beliggende i rammeomréde
5.2.E3: Erhvervsomrade ved Fabriksvej, syd, Kronospan, som er udlagt som er-
hvervsomrade til virksomheder af miljgklasse 2-5. Kronospan er desuden omfat-
tet af lokalplan nr. 45 godkendt af den tidligere Midtdjurs Kommune i 1990.

Et nyt afkast p& 61 meter kraever dispensation fra lokalplanens bygningshgjde
pd 15 meter. Der ansgges saerskilt om dispensationen fra lokalplanen.

12) Driftstid

Anlaegget vil veere i drift dggnet rundt alle ugens dage, ca. 350 dggn eller 8.400
timer pr. &r.
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13) Til- og frakarselsforhold

De hidtil anvendte transportveje anvendes fortsat. I forhold til transporter til og
fra virksomheden vil eendringen af rensemetoden ikke medfgrer en stigning.

Stgvet der fjernes i vaddelektrofiltret sedimenteres og bortskaffes til forbraending
pad godkendt anlaeg. Vandfasen renses for tungmetaller, neutraliseres og spilde-
vandet vil bortledes til rensning enten i virksomhedens eget renseanlaeg eller
ved det kommunale rensningsanlag.

Der vil derfor fortsat vaere ca. 160 transporter af affald pr. ar og disse transpor-
ter er medtaget i de seneste stgjberegninger.
Al transport af affald vil fortsat kun ske pd hverdage og i dagtimerne.

14) Natur

Der emitteres kun TVOC, formaldehyd og partikler/traestgv fra de afkast, der er
relevante for denne ansggning. I notatet om luftspredning, bilag E, er der rede-
gjort for at andelen af metaller bundet til stgvet er minimal. I forbindelse med
ansggningen om medforbraending er der udarbejdet en vurdering af pdvirknin-
gen af relevante naturomrader, Bilag F, og den er ogsd daekkende for dette pro-
jekt.

i. Ramsar- og Natura2000 omrader

Naermeste Natura2000 omrade er N47 "Eldrup Skov og sger og moser i Laven-
holm Skov", der ligger ca. 6 km fra virksomheden. De ansggte anlzaeg forventes
ikke at pavirke internationale (Natura2000) omrader.

ii. §3 naturomrader

Flere beskyttede naturomrader (naturbeskyttelseslovens § 3) ligger indenfor en
radius af 500 m fra de ansggte anlaeg. Disse naturtyper omfatter to engomra-
der, fire moseomrader og to sger/vandhuller. Det vurderes usandsynligt, at an-
lzegget vil pdvirke disse omrader.

Anlzegget forventes ikke at pvirke bilag IV arter eller arter pd den danske rgdli-
ste.

iii. Deposition
Beskrivelsen af naturomrdder og -typer er beskrevet mere udfgrligt i notatet i

bilag F. Af notatet fremgar hvad virksomhedens pavirkning betyder for disse
omrader, og viser at pdvirkningen ikke anses for at vaere vaesentlig.
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E. Indretning af de ansggte anlaeg

15) Teknisk beskrivelse og tegninger

Ny scrubbersystem

For at rense luftafkast fra terrerne inddyses vandtage i luftkanalerne, for at
overfgre de vandoplgselige organiske forbindelser til vandfasen. Vandfasen ledes
til beholder i bygning for vadt elektro-filter (WESP). I elektrofilteret inddysses
yderligere vand over rgggassen for at reducere koncentrationen af TVOC i af-
kastluften yderligere. Dvs. der inddysses vand i flere trin fra afkast fra tgrrerne
og til afgang fra WESP.

Leverandgren af WESP har oplyst at som en tommelfingerregel kan TVOC redu-
ceres med 30 % ved benyttelse af et skrubbersystem, som der er installeret pd
Kronospan. Dette kraever at maengden af TVOC der overfgres til vaeskefasen
fjernes/nedbrydes.

Ved Kronospan igangsaettes derfor forsgg med oxidation vha. hydrogen peroxid
hvor specielt formaldehyd kan oxideres til myresyre der vil blive neutraliseret.
Da forsgget skal indsamle erfaringer med processen, er denne del af processen
ikke beskrevet yderligere her.

Nedenfor er skitseret teknologi for fijernelse af vandoplgselige TVOC fra Iuftaf-
kast fra ved spanpladeproduktion.

Clean gas

Figur 1. Skematisk diagram for skrubber |gsning for tgrrerne.

Ovenstdende figur viser, at afkastluften renses ved at inddysse vand i flere trin
( ), vandet opsamles i en eller flere beholdere (illustreret med den lille behol-
der nederst) og kan behandles vha. oxidationsmiddel (hydrogenperoxid) - ikke
vist pa tegningen. Partikler kan evt. fjernes vha. roterende filter.
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Tilsvarende skrubber system vil blive installeret for luft fra contibygningen, fra
de to strgmme der udledes fra presse og starcooler.
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F. Produktion

I dette afsnit beskrives forbrug af ravarer, vand, energi, hjaelpestoffer mv.

Desuden beskrives de foranstaltninger, der er ivaerksat i forbindelse med even-
tuelle uheld.

16) Produktionskapacitet

Der er ikke sket a&ndring af produktionskapaciteten i forhold til tidligere.

17) Ressourceforbrug

Oplysninger om ressourceforbrug geelder for dette projekt om aendring af rens-
ningen af procesluft. En samlet beskrivelse af virksomhedens ressourceforbrug
fremgar af den miljgtekniske beskrivelse.

i. Forbrug af hjeelpematerialer

Kemikalier anvendt i forbindelse med rensning er hydrogenperoxid, der omdan-
ner den formaldehyd der er koncentreret i vandfasen. Kronospan modtager alle-
rede brintoverilte i flydende form til v3delektrofilteret, og er sdledes vant til at
héndtere kemikaliet. I forsggsfasen vil brintoverilte leveres i palletanke, og ved
afslutning af forsgget vil planlaegningen af den endelige Igsning vurdere hvordan
leveringen og opbevaringen af hydrogenperoxid vil forega.

ii. Detaljeret produktionsbeskrivelse

Fugtigheden i traeespanerne reduceres i tgrrerne hvor varme luft blaeses igennem
tgrrerne. Luften er forvarmet til ca. 100 °C i damp/luftveksler og temperaturen
er ca. 60 °C ved afgang af tgrrerne. Ud over vand fordamper ogsé organiske for-
bindelse der har et relativt hgjt damptryk.

18) Energianleeg

Damp til tgrrerne leveres af virksomhedens energianlaeg, primaert Kraft 5.

19) Driftsforstyrrelser og uheld

Produktionen lukkes ned ved nedbrud pa8 renseforanstaltningerne.

20) Nedlukning og opstart

Ved opstart af produktionsanlagget kan der stilles krav om at renseforanstalt-
ninger er i drift ved opstart.
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G. Valg af placering og bedst tilgaengelige
teknik

21) Redeggrelse for BAT

Kraft 5 skal leve op til krav i henhold til affaldsforbreendingsbekendtggrelsen,
bekendtggrelse 1271 af 21/11/2017, men ogsd BAT-konklusioner i BREF-
dokumentet for treepladeproduktion samt fra 2023 ogsa de netop vedtagne BAT-
konklusioner for affaldforbraending.

Luftrensning

Det har vist sig ikke at fungere optimalt med en sammenblanding af tarreluft og
réggas og efterfglgende rensning i vadelektrofilter. Ud fra de teknisk mulige lgs-
ninger er der nu valgt at adskille luftstrgmmene igen og rense rgggassen i et po-
sefilter.

Tgrreluften renses i et vadelektrofilter.

Nyttigggrelse

Virksomheden bidrager i betydeligt omfang til genanvendelse og genudnyttelse
af traeaffald i Danmark. Sdledes er ca. 225.000 tons/ar af virksomhedens rava-
rer affaldstrae fra genbrugspladser og virksomheder i Danmark.

BAT tjeklister

Ansggningen om medforbraending inkluderer en BAT tjekliste for affaldsforbraen-
ding og ansggning om forleengelse af frist for overholdelse af BAT-AEL indehol-
der en redeggrelse for overholdelse af BAT-konklusioner for traepladeproduktion.

Med de tiltag der gennemfgres med de ansggte projekter, som alle inkluderes i
virksomhedens revurdering af miljggodkendelse, vil Kronospan kunne leve op til
krav i relevante BREF'er.
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H. Forurening og forureningsbegransende
foranstaltninger

22) Luftforurening

Baggrund for aendring

Projektets formal er at Kronospan skal kunne overholde de kraevede emissions-
graenser. Sidelgbende med dette projekt foretages optimering af rensningen af
luft fra energianlaeg, saledes at rgggas fra kraft 5 bliver adskilt fra luftstrammen
fra tgrrerne og renses i et posefilter inden det udledes i en ny samlet skorsten.

Selvom luft fra kraft 5 ikke ledes til vadelektrofiltret forventes det dog at afkast
fra tgrrerne vil indeholde formaldehyd og VOC over BAT-AEL. Der vil derfor ind-
fores vadscrubning/in-duct quenching.

Praestationsmalinger viser at afkastluft fra pressen og kglevender (star cooler)
sandsynligvis kan overholde BAT-AEL niveauer. Der skal dog foretages en reekke
tekniske aendringer for at forbedre indeklima, for at minimere bidraget til omgi-
velserne, for at minimere stgj og fa at beskytte rgr og anleeg mod korrosion.

Der er derfor valgt en Igsning hvor luften fra contibygningen (pressen og kgle-
vender) udsuges punktvis, hvor koncentrationen er stgrst. En del af luften fra
conti bygningen, den mest forurenede luft fra pressebygningen, ledes fremover
til vddelektrofiltret. Den resterende del, fra kalevenderbygningen, udledes
udenom vadelektrofiltret, mens afkast 24 og 25 bibeholdes som saerskilte af-
kast, der forhgjes.

For at rense afkastluften samt for at beskytte rgrstraekninger mod belaegnings-
opbygning etableres in-duct quenching.

Bade luften fra vadelektrofiltret, samt luften fra kelevender delen ledes ud via
det nye samlede afkast sammen med luften fra kraft 5. Dette sikrer overholdel-
sen af bade B-veerdier og stgjkrav.

Den planlagte a&ndring

De aendringer der vil ske pa anlaegget er skitseret nedenfor.
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Nuvaerende anlaeg:

._ Afkast: 19-25
Afkast: 12-18

Planlagte sndringer:
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3
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Emission measuring point 1
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Emission measuring point 2
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Bag filter
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(" @ = Exhaust gas saturated with water and dust is wet
Symbols A\ = Exhaust gas with sticky aresoles (oil mist, cond
1 ° = Exhaust gas with high moisture content, near dewpoint and sticky aresoles (e.g. cond: of and

of and soff d resins)

ftwood resins
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Emissionsgraenseveaerdier

Der forventes fglgende graensevaerdier, som MST har fastlagt i overensstem-
melse med BREF for produktion af traebaserede plader og Iuftvejledningen.

o Vadelektrofilteret med torrer tilkoblet.

Parameter | Gransevzerdi (img/Nms3, aktuel % O-)
Stov 10 (fra 1. juli 2020)

TVOC 200(fra 24. august 2020)
Formaldehyd 15(fra 24 august 2020)

o Contipressen

Parameter | Gransevaerdi (mg/Nms3, aktuel % O-)
Stov 10 (fra 1. juli 2020)

TVOC 100 (fra 24. august 2020)
Formaldehyd 15(fra 24. august 2020)

o Kolevender

Parameter | Gransevzerdi (img/Nms3, aktuel % O-)
Stov 10

TVOC 100

Formaldehyd 15

Overholdelse af emissionsgraenser

Der skal foretages en del andringer pd anlaegget for at graenseveerdierne kan
overholdes. Samtidig vil der blive etableret malesteder for fremadrettet at kunne
eftervise at emissionsgraenser overholdes for hver delstrgm inden det samles i
det nye afkast.

Overholdelse af greenseveerdierne vil blive eftervist efter zendringerne pa anlaeg-
get er gennemfgart.

23) Diffuse kilder

Isaer andringen af udsugningen fra contibygningen vil mindske den diffuse
emission. I det hele taget omhandler dette projekt kun tiltag , der ikke bidrager
til diffus emission.

Fra virksomheden er der dog yderligere lokale afkast, som vil kunne forarsage
diffus emission af stgv. Der er stgvfilter pa alle de afkast, og disse afkast er
medtaget i OML-beregningen og emissionen betragtes derfor ikke som vaerende
diffus.
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Diffus emission vil derfor kun kunne ske fra abninger i bygninger og ved handte-
ring udendgrs. I den eksisterende miljggodkendelse, samt i virksomhedens mil-
joledelsessystem er der fastlagt procedurer, der minimerer diffus emission.

24) Afvigende emissioner ved opstart og nedlukning

Som naevnt under afsnit 20 vil renseforanstaltningerne veere i drift fgr produkti-
onen startes. Der vil derfor ikke vaere afvigende emissioner.

25) OML beregning

Da emissionsdata forventes at veere vaesentlig anderledes efter aendringerne,
altsd en vaesentlig lavere emission, vil der blive lavet en revideret OML bereg-
ning for virksomheden efterfglgende.

I dag kan virksomheden ikke overholde emissionsgraensevaerdierne for formal-
dehyd. Renseforanstaltningerne der etableres og optimeres vil betyde at emissi-
onsgraenseveardierne efterfglgende kan overholdes

Der er lavet en samlet OML-beregning for hele virksomheden. Forudsaetningerne
anvendt heri er:

> Der opfgres ét nyt centralt afkast 'A_samlet' med en indvendig diameter pa
3,2m.

> 70.000 Nm?3 rgggas/h fra K5 renses med posefilter og kulfilter, hvorefter
den rensede rgggas afkastes gennem 'A_samlet’

> 120.000 m3 Iuft/h fra pressebygning (nuveerende afkast 12-23) og 141.000
Nm3 luft/h fra tgrrer fgres til luftbehandling i WESP og udledes herefter
gennem afkast 'A_samlet' med en emissionsgreense for TVOC, HCHO og
stgv pa henholdsvis 200 mg/Nm3, 15 mg/Nm3 og 10 mg/Nm3.

> 120.000 m3 Iuft/h fra kglevenderhal fgres direkte til afkast op gennem 'A-
samlet' med en emissionsgraense for TVOC, HCHO og stgv p& henholdsvis
100 mg/Nm3, 15 mg/Nm3 og 10 mg/Nm3.

> Afkast A24 og A25 p3 pressebygningen forbliver lokale afkast med volume-
flow af henholdsvis 25.000 m3/h og 22.000 m3/h. De to afkast ombygges til
to lodrette afkast med en afkast hgjde pa 15 m. Som emissionsgraense for
begge afkast for TVOC, HCHO og stgv er der benyttet henholdsvis 36
mg/Nm3, 3,6 mg/Nm3 og 7,5 mg/Nm3.

> Dampkedel K6 og hedtoliekedel K4 konverteres fra fuel olie til LPG (propan
gas)

Da der samtidig regnes med emissionsgranser, der for en raekke af afkastene er
hgjere end den faktiske emission, anses beregningen for at vaere konservativ og
angiver en worst-case betragtning.
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Der er lavet en beregning for et scenarie A, hvor kraft 5 er i drift imens der pro-
duceres, men der er ligeledes regnet pa et scenarie B, hvor kraft 5 ikke er i drift
og produktionen i stedet forsynes af kedel 6.

Der er foretaget en vurdering af hvorvidt B-vaerdierne for stgv, TVOC og formal-
dehyd er overholdt. Alle virksomhedens afkast er medtaget. Ved de anvendte
forudsaetninger overholdes B-vaerdierne ved begger scenarier. Se resultaterne
nedenfor

Scenarie A, Beregnede maks immissionskoncentrationsbidrag udenfor skel med afstand og retning

Stof Receptorhgjde Afstand Retning Hgjeste immissionsbidrag udenfor skel B-veerdi
[m] [m] [grader] [ug/m? [ug/m?
TVOC 1,5 600 290 76,7 100
HCHO 1,5 800 40 8,1 10
Stov 1,5 240 20 15 25
Hvd.gr.| 1,5 700 290 0,0069 0,0161
NO, 1,5 600 290 19,1 125
co 1,5 600 290 20,20 1000
As 1,5 700 290 0,0097 0,010

Scenarie B, Beregnede maks immissionskoncentrationsbidrag udenfor skel med afstand og retning

Stof Receptorhgjde Afstand Retning Hgjeste immissionsbidrag udenfor skel B-veerdi
[m] [m] [grader] [ug/m? [ug/m?
TVOC 1,5 700 40 99,7 100
HCHO 1,5 700 40 9,1 10
Stgv 1,5 240 20 15 25

26) Spildevand

Der foreligger tilslutningstilladelse til processpildevand dateret 10. februar 2015.
Kronospan har siden arbejdet pa at komme til at overholde de udlederkrav, der
er geeldende. I maj 2017 er der sdledes installeret et forrenseanlaeg ved siden af
vadelektrofilteret, der renser vandet fra vadelektrofilteret inden udledning til
Syddjurs Spildevand. I forbindelse med etablering af den planlagte aendring vil
vandet, der tilledes forrenseanlaegget andres vasentligt i positiv retning, fordi
kraftcentralen frakobles. Der arbejdes endvidere pa at etablere Igsninger, s8
ogsa vandet fra Maiermgllerne og vaerksted kan rensning gennem forrensean-
legget.

Spildevandet indeholder nu tungmetaller og andre stoffer udskilt i vandfasen i
vad-elektrofiltret. Fremover vil det vaere vaesentligt mindre forurenet, og der vil
vaere mulighed for at rense yderligere gennem det rensningsanlaeg, der
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etableres ved Pindstrup baek, hvorefter vandet enten genanvendes i processen
eller udledes til Syddjurs Spildevand.

Efter etablering af nyt rensningsanlaag i juni 2017 har virksomheden opfyldt vil-
kar om indretning af AMS-kontrol af pH, temperatur og gennemstrgmninger, ud-
forelse af daglige malinger af den samlede maengde suspenderet stof og oplys-
ninger om kvalitetssikring af de automatiske malesystemer.

Der er installeret udstyr til maling af spildevand

- fgr forrenseanlaegget

- efter forrenseanlaegget

- efter veerkstederne

- ved udledningen til Syddjurs Spildevand

27) Stgj

Scrubbersystemet og det nye afkast vil blive en ny stgjkilde. Der vil blive fastsat
krav til leverandgrerne af kildestyrken og efter etablering vil der blive lavet kon-
trolmalinger for at eftervise at stgjgreenser fortsat kan overholdes. De bereg-
nede stgjbidrag er sammenholdt med stgjvilkar der fremgar af Syddjurs Kom-
munes afggrelse fra 204, hvori der er fastsat stgjgraenser gaeldende fra 1. ja-
nuar 2017. Virksomheden forventer at disse st@jgraenser bibeholdes.

Der er udarbejdet en ny rapport, der beskriver virksomhedens stgjniveau, Miljg-
maling ekstern stgj, rapport nr. 19.61, Niras november 2019 - ses som Bilag 20
i den miljgtekniske beskrivelse.

I st@jrapporten er der redegjort for de nye tiltag der er gennemfgrt og planlagt
siden sidste stgjrapport blev udfgrt.

Tidligere har virksomheden kun lige kunnet overholde stgjgraenserne, sa der er
blevet gennemfgrt en handlingsplan, der har begraenset stgjen.

Den nye stgjrapport beskriver derfor nedenstdende nye stgjkilder og sendringer:
afkast fra skorsten

ventilator fgr posefilter

posefilter

ny ventilator ved contibygningen

9 tagventilatorer p& contibygning nedlaegges

stgjdeempning af 2 resterende afkast p& contibygning stgjdeempes
reduktion af brug af ekstern fejemaskine til 2 timer 3 gange pr uge.

vV V V V V VvV VvV

Alle de omtalte stgjkilder lyddaempes sa kildestyrken er max 75 dB(A).

I stgjrapporten kan hele listen med angivelse af kilder og bidrag ses.

Der er i stgjberegningerne medtaget flere transporter end der rent faktisk er ved
den nuvaerende drift, s& den seneste stgjrapport er daekkende.

Af rapporten fremgar at virksomhedens stgjbidrag pa hverdage herefter er:
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Beregningspunkt Resulterende stgjbidrag Lr | Stgjvilkar
Dag/aften/nat Dag/aften/nat
dB(A) dB(A)

R2A, Ringsgvej 4 46/38/37 55/45/40

R2B, Ringsgvej 4 (1. sal) 48/39/38 55/45/40

R3A, Banevej 9 40/34/31 45/40/35

R3B, Banevej 7 (1. sal) 45/39/34 45/40/35

R4A, Storegade 31 38/33/28 55/45/40

R5, Kirkevej 1A 38/32/27 45/40/35

R5B, Kirkevej 1A (1.sal) 44/37/34 45/40/35

R6, Storegade 37 43/35/32 55/45/40

R6B, Storegade 37 (2. sal) | 48/40/37 55/45/40

R7, Storegade 32 43/37/32 45/40/35

R7B, Storegade 32 (1. sal) | 45/37/34 45/40/35

Udover resultaterne for hverdage fremgar ogsa resultaterne for weekender og
samlet konkludere stgjrapporten, at virksomheden fremadrettet kan overholde
stgjgraenserne ved drift hele dggnet 7 dage om ugen.

28) Affald

Affaldsmangderne fra anlaegget omfatter sediment og spildevand, som er be-
skrevet i tidligere afsnit. Der er redegjort for maengder i den miljgtekniske be-
skrivelse.

http://projects.cowiportal.com/ps/A111222/Documents/03 Documents/A123961 Produktionsoptimering 2019/Ansggning/Rensning tgrrer og presse/2019 11 30
Rensning af procesluft.docx



I. Forslag til vilkar og egenkontrol

BAT konklusionerne stiller ogsa krav til egenkontrol, og Kronospan forbereder de
enkelte afkast til at kunne leve op til krav om enten praestationsmaling eller Ig-
bende overvagning.

Restprodukter reduceres mest muligt ved kontinuert optimering af processen.
Virksomheden s@ger Igbende at afseette maengderne til genanvendelsesprojek-
ter.

Overvagning af emissioner til luft, vand og stgj gennemfgres som beskrevet i
eksisterende vilkar for kraftcentral og vadelektrofilter og pabud omkring stgj.
Rapportering foregdr som foreskrevet i vilkarene, og alle data opbevares mindst
5 &r i virksomheden.
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Bilag A Miljgteknisk beskrivelse.
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Bilag C Oversigtstegning over placering af
nyt afkast og scrubbersystem
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Bilag D Miljgrapport - Stgj
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Bilag E Spredningsberegninger
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Bilag F Deposition
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Bilag C Oversigtstegning over placering af
nyt afkast og scrubbersystem
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Baggrund

Nzervaerende notat er en ansggning omkring vilk&rsaendring af tillaeg til miljggod-
kendelse - Anlaeg for udligning og rensning af spildevand dateret 7. juni 2019. Mil-
jegodkendelsen omhandler Kronospans nye tank- og forrenseanlag til rensning af
overfladevand fra Kronospans befaestede arealer og oplagspladser for genbrugs-
tree.

Vilkdarsaendringer
I det nedenstdende er vilkarene til tankanlaagget oplistet sammen med en begrun-
delse for hvorfor disse gnskes sendret.

Vilkar 43 side 9

Vilkaret vedrgrer ngdoverlgbet til Pindstrup baek og lyder sdledes:

“Der m& ske ngdoverlgb til Pindstrup Beek fra sparebassin 1 i koordinat X: 587349
Y:6249753 (UTM 32 J) med en maksimal udledning svarende til 10 I/s. Dokumen-
tation for opfyldelse af dette vilk8r skal fremsendes senest 6 m8neder efter med-
delelse af denne afggrelse. Overlgb m& hgjest forekomme en gang hvert femte
&r.”

Der vil fremadrettet ikke blive udledt vand til Pindstrup baek idet det i stedet afle-
des til Syddjurs Spildevands kloakanleeg samt genbruges i produktionen. Dog ma
der som det fremgar af ovenstdende forekomme ngdoverlgb til Pindstrup baek en
gang hvert femte ar. I de situationer hvor der forekommer ngdoverlgb til Pindstrup
baek vil det afhaengigt af, hvilken intensitet regnhandelsen har, ikke i alle tilfeelde
veere muligt at overholde en maksimal udledning til baekken pa 10 I/s.

Afledningen fra det eksisterende bassinanlaeg har tidligere veeret behandlet i eksi-
sterende miljggodkendelse: "Revurdering af miljggodkendelse samt miljggodken-
delse af andrede forhold dateret 7. juli 2015. Af denne fremgar det af pkt. 3.9.6

side 104 at:

” Det er oplyst, at der maksimalt kan udledes 10 I/s til Pindstrup Baek i hovedud|g-
bet. Da der er tale om et befaestet areal p§ ca. 9 ha stemmer denne vandmaengde
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Ceres Allé 3 D: +45 2888 5705 CVR-nr. 37295728
8000 Aarhus C E: thc@niras.dk Tilsluttet FRI



2.2

overens med den naturlige afstromning fra omr8det. Syddjurs Kommune fasthol-
der derfor denne del af det eksisterende vilk8r E2 om en maksimal udledning p&
10 I/s (excl. overlgb fra udligningsbassin).”

Som det fremgar af ovenstdende har Kronospan tidligere haft tilladelse til at ud-
lede maksimalt 10 I/s til Pindstrup baek. Dette er dog excl. ngdoverlgb fra udlig-
ningsbassinet, hvor der ikke har vaeret nogen gvre greense til mangden der udle-
des, men alene et krav til gentagelsesperioden.

Derfor gnskes vilkdret aendret, sdledes der ikke er nogen graense for hvor meget
vand, der kan gd i ngdoverlgb til baekken ndr udligningsbassinet gar i nodoverlgb.

Vilkar 14 side 6

Vilkdret vedrgrer krav til konstruktionsmaessige udfgrelse af tankene og lyder séle-
des:

“Alle tanke skal etableres p§ et underlag, der er veldraenet og velkomprimeret for
at undg8 seetninger, og udfares af en vandtaet konstruktion af beton, som opfylder
kravene i DS/EN 206-1 og DS2426 (afsnit 6.2.3). Betonen skal dog opfylde kra-
vene til miljoklasse E.

Ved stobeskel og samlinger skal der anvendes et egnet indstobt fugeb8nd eller an-
den relevant teethedslgsning, der projekteres og designes efter Eurocodes, DS/EN
1992-1-1 og DS/EN 1992-3 incl. nationalt anneks DK NA:2017.

Tankene skal udfgres med en kgrefast bund eller alternativt med kegleformet bund
og ejektorpumpesystem.

(Vilk8r F17 i revurderet miljogodkendelse) Nedgravede rorledninger, der leder an-
det end vand, inspektionsbronde, opsamlingsbronde og gennemlobsbrgnde skal
veere teette.”

Betonen som tankene opfgres i skal iht. ovenstdende opfylde kravene til miljg-
klasse E (ekstra aggressiv). Tankene skal indeholde overfladevand fra fabrikkens
oplagspladser med en pH-veaerdi pd omkring 7 og viser ikke tegn p& indhold af kor-
roderende stoffer i vandet. Der er ifm. forsgg med rensning af overfladevandet ud-
taget prover at vandet bade for og efter rensning af vandet og ingen af disse viser
en pH-veaerdi pd under 7 (se analyseresultater i bilag 1).

Kronospan ApS har i et udkast til ovenstaende miljsgodkendelse d. 10 maj 2019
kommenteret pa begrundelsen for at betonen skal opfylde kravene til Miljgklasse E
(ekstra aggressiv). Til dette har Syddjurs Kommune sendt fglgende begrundelse:

“Syddjurs Kommune vurderer, at overfladevandet ikke er sammenligneligt med al-
mindeligt overfladevand, men i stedet er staerkt forurenet med en lang reekke for-
skellige stoffer, der blandt forekommer i det affaldstrae, der oplagres p§ virksom-
hedens udendgrs arealer. Krav om anvendelse af miljoklasse E i betonen haenger
sammen med, at der ikke er et fuldstaendigt kendskab til overfladevandets indhold
af stoffer og dermed heller ikke, hvor aggressivt vandet er.”

Kronospan forstar imidlertid ikke denne begrundelse, da pH-vaerdien af analysere-
sultaterne for det afledte overfladevand til Pindstrup baek alle viser en pH vaerdi
som ligger omkring 7. Overfladevandet bestar primaert af organiske materialer,
kvaelstof og tungmetaller, alle stoffer som ikke er korroderende. Miljgklasse E



(ekstra aggressiv) anvendes normalt ifm. havnekonstruktioner, hvor betonen bl.a.
er udsat for salt, der kan pavirke betonens styrke. Dette er ligeledes heller ikke til-
feeldet her.

Kronospan planlaegger at anvende beton der lever op til kravene for miljgklasse A
(aggressiv), hvilket bl.a. normalt er kvalitetskravet der stilles til procestanke p&
renseanlaeg ol.

Derfor gnskes vilkdret aendret sdledes betonen skal opfylde kravene til miljoklasse
A (aggressiv).

3 Bilag

Bilag 1 - Analyseresultater af overfladevand
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Bandfilterforsgg

Bandfilterforsgg

Bandfilterforsgg

Bandfilterforsgg

Bandfilterforsgg

Bandfilterforsgg

T@rvejr Regnvejr Torvejr Efter Regn Efter Regn Regnvejr
04.10.2018 30.10.2018 01.11.2018 12.11.2018 13.11.2018 15.11.2018
rapport 329892 rapport
329860 rapport 330749 rapport 330803 rapport 331586 rapport 331587 rapport 331588
Faeldem. 0,8 I/m3 |Faeldem. 0,8 I/m3 |Faeldem. 0,8 I/m3 |Faeldem. I/m3 |Feeldel 0,8 1/m3 |Faeldem. 0,81/m3
pH 8,5 |pH 8,0 |pH 8,0 |pH 7,5 |\pH 8,5 |pH 8,5
Polymer | 0,020 I/m3|Polymer | 0,025 I/m3|Polymer | 0,025 |/m3 |Polymer l/m3 |Polymp,025 I/m3 |Polymer D,025 |/m3
g
3
8
o
z 2
@ o S S S S S S
s 2| & 5 s 5 s 4 s | 5| = s 5 s
S - 2 - 2] 2 = 2 =1 = - 2
pH 9 7,71 7,43 7,35 7,16 7,26 6,84 7,7\ 7,39} 7,72 7,57 7,65 7,4
Suspenderet stof |mg/l| 45 102 41 39 23 43 36 81| 18 55 50 17
coD mg/| 490 300 140 110 160 100 310| 180| 280 160 230 140
BOD mg/! 112 61 - - - - -
Total-N mg/| 182 153 40 40,8 35,5 32,4 111| 91,5] 98,5 80,6 76 68
Ammonium mg/! 150 132 25,5 21,8 25,1 21,3 81,7 69] 69,4 60,6 50 46,4
Nitrat mg/| 0,05 <0,01 1,59 1,69 0,67 1,13 - -
Total-P mg/! 0,97 0,05 0,41 <0,01 0,66 <0,01 0,9] 0,05 0,59 0,06 0,64 0,07
Formaldehyd mg/| 0,5 0,2 0,368 0,45] 0,461 0,342 0,56] 0,53] 0,65 0,6 0,63 0,53
Arsen ug/l'] 13 30 8,5 8,2 1,2 8,3 1,2 29| 3,4 21 4 15 3,5
Cadmium ug/ll 3 2,47 0,075 1,56 0,119] 0,747 0,052 2,79 0,01] 1,3 <0,005 1,05 <0,005
Bly ug/l'| 100 44 1 16 0,4 18 0,4 94| 2,5 51 2,5 35 2,6
Chrom ug/l'| 300 24 0,3 7,1 0,8 6,4 0,9 37 2 20 2,8 16 2,6
Kobber ug/l'| 100 46 4 15 1 12 <1 64| <1 29 <1 19 1
Kobolt ug/! 4,5 2,8 1,5 1,4 1,5 2 2,9k0,05] <0,5 <0,5 <0,5 <0,5
Zink ug/I'| 1500 630 20 690 40 340 30 800| 20| 560 30 410 40
Kviksglv ug/ll 3 17,4 9,91 <0,03 <0,03 0,03 <0,03 0,4]| 0,64] 0,96 0,86 1,02 1.15
Nikkel ug/l'| 250 39 7,6 3,8 2,7 4,7 3,3 20| 7,5 12 7,7 11 7,8
Selen ug/! 5,9 1,2 <0,3 <0,3 - - - - - - - -
Tin ug/l 1 1 <0,5 <0,5 - - - - - - - -
Solv ug/! 7 5 <1 <1 - - - - - - - -
Molybdaen ug/l 18 7,6 319 30 259 16 185| 68] 132 51 87 35
Mineralolie mg/! 10 1,4 2,8 1,2 6 5,9 8,1 2,71 7,31 1,6 5,4 1,4 6,7
Fedt + Olie mg/| 6,1 6,7 6,4 20 6,2 11 49| 8,5 3,9 6,6 3,4 8,4
Acenaphthen ug/l |- <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 0,2 <0,1] <0,1} <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
Phenanthren ug/l |- 0,3 0,2 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1| <0,1} <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
Fluoren ug/l |- 0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1] <0,1] <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
Fluoranthen ug/l |- 0,4 <0,1 <0,1 <0,1 0,2 <0,1 <0,1| <0,1}] <0,1 <0,1 0,3 <0,1
Pyren ug/l |- 0,4 0,1 <0,1 <0,1 0,1 <0,1 <0,1| <0,1] <0,1 <0,1 0,2 <0,1
Benz(b+j+k)fluora
nthen ug/l |- <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1] <0,1} <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
Benz(a)pyren ug/l |- <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1| <0,1] <0,1 <0,1 <0,1 <0,1




Benz(ghi)perylen |ug// <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1| <0,1] <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
Indeni(1.2.3-

cd)pyren ug/! <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1| <0,1] <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
PAH Sum(9) ug/! | 0,65 1,2 0,3 <0,1 Ej pavist 0,3 0,2 <0,1| <0,1] <0,1 <0,1 0,5 0
Nox haemning 1:5 |% 20 - <10 - <10 - - - - - - - -
NPE Sum ug/l 2,2 <1 <1 <1 <1 - - - - - - - -
DEHP (Di(2-

ethylhexyl)phthal

at) ug/l 7 15 1 2 <1 <1 <1 24| <1 <1 <1 <1 <1
LAS ug/! 700 <100 <100 <100 <100 = - - - - - - -
TS - slam % ikke malt 2,74% 3,56% 3,02% 2,62% 3,12%
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ANS@GNING OM MILJ@GODKENDELSE AF OMLAGNING AF KRAFT 6 OG 4 MW KEDEL TIL GAS 7

Indledning

Virksomheden Novopan Traeindustri A/S (Kronospan ApS) er den 13. april 2000
godkendt i henhold til miljgbeskyttelseslovens kap. 5. Godkendelsen er efter pa-
klage stadfeestet af Miljgstyrelsen i afggrelse af 6. september 2004.

I november 2015 blev BAT-konklusionerne for produktion af treebaserede plader
vedtaget, og som fglge heraf skal virksomhedens miljggodkendelse revurderes
og BAT-konklusionerne implementeres inden november 2019.

I forbindelse med revurderingen gnsker Kronospan at ansgge om aendring af 2
kedler, Kraft 6 og 4 MW kedel i Conti, fra fuelolie-fyring til gas. Samtidig ansg-
ges om etablering af gastank placeret i tankgdrd og iht. gaeldende retningslinjer
af leverandgren.
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A. Oplysninger om ansgger og ejerforhold

1) Ansgger

Kronospan ApS

Pindstrup

8550 Ryomgard

TIf. nr.: 89 747474

E-mail: novopan@kronospan-dk.dk

2) Virksomheden

Kronospan ApS

Pindstrup

8550 Ryomgard

TIf. nr.: 89 747474

E-mail: novopan@kronospan-dk.dk

Matrikel nr. 11 bd m. fl. Pindstrup By, Marie Magdalene

CVR nr. 11766110
P-nr. 1002911982

3) Ejeren af ejendommen

Samme som ansgger

4) Kontaktpersoner

Kontaktperson:

Jette Wulff

Kronospan ApS

Pindstrup

8550 Ryomgard

TIf.: 61 55 46 97

E-mail: j.wulff@kronospan-dk.dk
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B. Oplysninger om virksomhedens art

5) Virksomhedens listebetegnelse

Kronospan ApS er omfattet af "Bekendtggrelse nr. 1317 af 20/11/2018 om god-
kendelse af listevirksomhed" (godkendelsesbekendtggrelsen).

Kronospan er omfattet af listepunkterne:

> Bilag 1: 6.1.c Fremstilling i industrianlzeg af: En eller flere af fglgende
treebaserede plader: OSB-plader, spanplader eller fiberplader, hvor
produktionskapaciteten er stgrre end 600 m3/dag.

> Bilag 1, listepunkt 5.2.b: Bortskaffelse eller nyttigggrelse af affald i af
faldsforbraendingsanlzeg eller af- faldsmedforbraendingsanlaeg: For an
det ikke-farligt affald end dagrenovations- eller dagrenovations- lig
nende affald, hvor kapaciteten er stgrre end 3 tons/time.(Kraftcentra
len (27 MW kedel)).

> Bilag 2, listepunkt G201: Kraftproducerende anleeg, varmeproduce
rende anlaeg, gasturbineanlaeg og motoranlaag med en samlet nominel
indfyret termisk effekt pa mellem 5 og 50 MW. Kraft 6 (14 MW kedel)
0og 4 MW hedtoliekedel).

> Bilag 2, listepunkt K206: Anlaeg, der nyttigggr ikke-farligt affald, bort
set fra anlaeg under punkt 5.3 i bilag 1, autoophugning, skibsophug
ning, biogasfremstilling, kompostering og forbraending. (Gen- brugs
trae/altholz).

6) Beskrivelse af det ansggte projekt

Det ansggte omfatter omlaegning af Kraft 6 og 4 MW Conti-kedel fra fuel-olie til
gas - 1:1 udskiftning af braendere i de to kedler - og opstilling af gastank pa
arealet mellem stgjvold fra 2006 og traevaeg ved indkgrslen til virksomheden.

Gastank ansgges af leverandgren til beredskab og etableres ligeledes af leveran-
dgren frem til kedlerne, hvorfra breenderleverandgren overtager projektet. Leve-
randgrens ansggning om opstilling med tilhgrende bilag vedlaegges som bilag A.

Projektet etableres med henblik p& overholdelse af de eksisterende emissions-
graenser for bl.a. NOx, og CO for de to kedler.

Anlaegget bestar af:

Udskiftning af breendere i Kraft 6 og 4 MW Conti kedel.
100 m3 tank placeret ved eksisterende stgjvold.
Markeret holdeplads til gastankbil.

Ledning fra tank til kedler med tilslutning.

Vv V VvV VvV
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Braendsel

Fremover vil braendslet til Kraft 6 (14 MW) og Conti-kedel (4 MW) veere gas le-
veret af Kosan Gas. Forventet forbrug ved fuld drift pd kedlerne vil vaere ca.
1.7000 kg/h. Ved 85% fyldning af tanken svarende til 44.200 kg, vil kapaciteten
vaere pa ca. 1 dggns drift.

Tanken etableres, drives, serviceres og ejes af leverandgren, ligesom lednings-
fgringen frem til kedlerne etableres og serviceres af leverandgren. Leverandgren
overvager indholdet af tanken, pa resten af anlaegget vil der ligeledes blive etab-
leret overvagning til Kronospans drift, og medarbejdere vil gennemfgre daglig
rundering pa anlaegget.

I forbindelse med etableringen handterer leverandgren godkendelser fra Bered-
skab, Arbejdstilsyn og Sikkerhedsstyrelse, ligesom leverandgren hdndterer det
Igbende sikkerhedstilsyn af tankanlaegget og ledningsfgring til kedlerne. Tilsynet
er aftalt i serviceaftale mellem Kronospan ApS og Kosan Gas a/s.

7) Vurdering af, om virksomheden er omfattet af
Miljgministeriets bekendtggrelse om kontrol af
risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer.

Virksomheden er ikke omfattet af risikobekendtggrelsen.

8) Evt. ophgrstidspunkt

Det ansggte projekt, der ikke er et midlertidigt projekt, er et lovligggrelsespro-
jekt.
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C. Etablering

9) Bygningsmaessige andringer

/Endringen af driften af de to kedler vil ikke medfgre bygningsmaessige a&ndrin-
ger. Der vil blive opstillet en 100 m3 gastank, hvilket vurderes at ske inden for
de eksisterende retningslinjer for sddanne anlaeg.

Vedlagte kort/luftfoto viser placering af tank og ledningsfgring.

10) Tidsplan for bygge- og anlaegsarbejder

Virksomheden er allerede i drift og aendringer foretages s hurtigt som muligt.
Anlzegget forventes at kunne vaere i drift i november/december 2019-
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D. Virksomhedens placering og driftstid

11) Virksomhedens placering

Placeringen af virksomheden i forhold til tilstgdende og omkringliggende grunde
fremgar af Figur 1.

Figur 1  Oversigtsplan — markeret som Kronospan ApS, Novopan Treeindustri <€—»

100 m

Ifglge Syddjurs Kommuneplan 2009 er Kronospan ApS, Novopan beliggende i
rammeomrade 5.2.E3: Erhvervsomrade ved Fabriksvej, syd, Kronospan ApS,
Novopan Traeindustri, som er udlagt som erhvervsomrade til virksomheder af
miljgklasse 2-5. Kronspan er desuden omfattet af lokalplan nr. 45 godkendt af
den tidligere Midtdjurs Kommune i 1990.

Der er ikke noget i de generelle planbestemmelser i kommuneplanen og lokal-
planen, der er i modstrid mod planerne om at etablere de anlaeg, der her sgges
om.

12) Driftstid

Kraft 6 og 4 MW Conti-kedel er i drift i spidslastsituationer eller nar Kraft 5 er
ude af drift for vedligehold. Typisk vil driftstiden for kedlerne ligge omkring
2000-2500 timer/ar.
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13) Til- og frakgrselsforhold

De hidtil anvendte transportveje anvendes fortsat. Der vil ikke vaere tale om
andringer i antallet af transporter, idet der ikke vil vaere gget drift pa Kraft 6 og
4 MW Conti-kedel.

i. Jordforurening

Der vil ikke ske opgravning og flytning af jord i forbindelse med projektet.
Hele Kronospans grund er omradeklassificeret og V1 klassificeret, da der er for-
modning om jordforurening pa grunden. Det medfgrer at der er krav om analy-
ser af jord der graves op og bortkgres, sdfremt dette skulle blive relevant.

ii. Ramsar- og Natura2000 omrader

Nzermeste Natura2000 omrade er N47 "Eldrup Skov og sger og moser i Lgven-
holm Skov", der ligger ca. 6 km fra virksomheden. De ansggte anlaeg forventes
ikke at pavirke internationale (Natura2000) omrader.

iii. §3 naturomrader

Flere beskyttede naturomrader (naturbeskyttelseslovens § 3) ligger indenfor en
radius af 500 m fra de ansggte anlaeg. Disse naturtyper omfatter to engomra-
der, fire moseomrader og to sger/vandhuller. Det vurderes usandsynligt, at an-
laegget vil pdvirke disse omrader.

Anlzegget forventes ikke at pavirke bilag IV arter eller arter p& den danske rgdli-
ste.

14) Teknisk beskrivelse og tegninger

Ny gastank etableres ved indkgrslen til fabriksomrddet bag treevaeg og stgjvold
fra 2006. Herfra traekkes ledning til Kraft 6 og 4 MW kedel, hvor tilslutning til
kedlerne sker. Anlaegget etableres, ejes, drives og serviceres af leverandgren
frem til tilslutningen til kedlerne, hvorfor leverandgrens ansggning om etablering
med tilhgrende tekniske beskrivelser og tegninger vedlaegges.

15) Produktionskapacitet

Der er ikke sket sndring af produktionskapaciteten i forhold til tidligere.
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16) Ressourceforbrug

Der forventes ingen zndringer i ressourceforbruget — ud over omlagningen fra
fuel-olie til gas.
tale om et energiproducerende anlag.

17) Energianlag

Den indfyrede effekt i Kraft 6 og 4 MW Conti-kedel er uzendret.

18) Driftsforstyrrelser og uheld

Kedel-anlzeggene er ikke i permanent drift, og der forventes derfor ikke drifts-
forstyrrelser og uheld.

Gastanken overvages af leverandgren og ved daglig rundering af driftspersona-
let p& Kronospan.

19) Nedlukning og opstart

Hvis Kraft 6, 4 MW Conto-kedel og gastank fjernes, f.eks. i forbindelse med op-
her af produktionen vil affald fra oprydning blive bortskaffet pd Kronospans reg-
ning og efter tilsynsmyndighedens anvisninger.

Produktionsudstyr og ravarer, der kan udggre en miljgmaessig risiko, vil ligele-
des blive fjernet pa forsvarlig vis.

Ved virksomhedens ophgr vil vi i samarbejde med tilsynsmyndigheden plan-
laegge nedlukning og fjernelse af anlaag.

20) Luftforurening

Ved omlagning fra fuel-olie til gas vil Kraft 6 og 4 MW Conti-kedel fremover
overholde gaeldende emissionsgraenseveaerdier, der vil blive stillet som krav til le-
verandgren af braenderne.

21) Spildevand

Omlagningen vil ikke medfgre andringer i spildevandet fra virksomheden.

22) Stgj

Der bliver ikke tilfgrt nye stgjkilder ved projektet. Omlaegningen af braendere er
1:1, og gastanken er ikke en stgjkilde.
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23) Forslag til vilkar og egenkontrol

Egenkontrolforslag er - ud over leverandgrens overvagning - daglig rundering
ved gastank og etablering af log til registrering af overvagningen.
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1. Ansggningsm
ateriale
vedrgrende
gastank
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