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Afggrelse om revurdering af miljggodkendelse

til metallisk overfladebehandling af metaller hos Chem-Tec Plating A/S pa@ matrikel 15X
Uldum By, Uldum beliggende Kaervejen 13, 7171 Uldum. Afggrelsen reviderer vilkarene i
miljggodkendelse af 14. december 2009.

Aktiviteten/virksomheden er omfattet af godkendelsesbekendtggrelsens! bilag 2 punkt
2.6. Behandling af overflader pa metaller eller plastmaterialer ved en elektrolytisk eller
kemisk proces, hvis behandlingskarrenes volumen er pa mere end 30 m3.

Forudsaetningerne for godkendelsen ses i afsnittet Grundlaget pa side 11.

1 Bekendtggrelse nr. 1534 af 9. december 2019 om godkendelse af listevirksomhed
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Sammendrag

Chem-Tec Plating A/S overfladebehandler og udfgrer metalbelaegninger p& metalemner
ved hjeelp af en kemisk og/eller elektrolytisk proces. Der udfgres blandt andet forgyld-
ning, fornikling, sortoxidering og belagninger af nikkel/chrom, kobber, sglv og tin.

Aktiviteterne foregar i proceslinjer med kemikaliekar, og hver proceslinje afsluttes med
skyl af emnerne.

De vaesentligste miljgparametre er luft- og spildevandsemissioner, der reguleres pa bag-
grund af graensevaerdier, men risikoen for jord- og grundvandsforurening er ogsa en be-
tydende parameter, der dog er begraenset vaesentligt via krav til virksomhedens indret-
ning.

Chem-Tec Plating A/S har hidtil veeret reguleret af afggrelse om revurderet miljggodken-
delse af 14. december 2009. Da miljggodkendelsen er 10 ar gammel, har Hedensted
Kommune besluttet at revurdere vilkarene.

Afggrelse om revurdering meddeles pa grundlag af oplysninger fra virksomheden og
kommunens kendskab til aktiviteterne.

Begrundelse

Hedensted Kommune vurderer, at Chem-Tec Plating A/S kan drives uden gener for omgi-
velserne og efter principperne om BAT, sdfremt driften sker i overensstemmelse med
miljggodkendelsens vilkar.

Kommunens afggrelse

Hedensted Kommune reviderer hermed vilkar i miljggodkendelse af 14. december 2009,
hvor de enkelte vilkdr er maerket:

e A: overfgrt fra 2009-tilladelsen.
e B: Nyt.
e C: Modificeret fra 2009-tilladelsen.

Afggrelse om slgjfede, nye og aendrede vilkdr meddeles i henhold til § 41, stk. 1, jf. §
41b, og § 72, stk. 3 i miljgbeskyttelsesloven?. Vilkarene traeder i kraft straks ved med-
delelse af afggrelsen, medmindre andet fremgar i det enkelte vilkar eller afggrelsen pa-
klages, jf. bilag 1.

Vilkarene er ikke retsbeskyttede, da de enten er andret ved pabud (nye og aendrede vil-
kar) eller overfgrt fra 2009-godkendelsen, hvor retsbeskyttelsesperioden er udlgbet.

Afggrelsen tages fremadrettet op til revurdering i overensstemmelse med reglerne i mil-
jobeskyttelseslovens § 41b, stk. 2, herunder ndr EU-Kommissionen har offentliggjort en
BAT-konklusion i EU-Tidende, der vedrgrer virksomhedens listepunkt.

2 Lovbekendtggrelse nr. 1218 af 25. november 2019 om miljgbeskyttelse



Generelt

1. A) Ved uheld eller driftsstop, som medfgrer vaesentlig forurening eller fare herfor,
skal virksomheden straks underrette Alarmcentralen pa 112.

2. B) Tilsynsmyndigheden skal straks underrettes, safremt vilkarene i denne afggrelse
ikke overholdes. S&fremt manglende overholdelse af vilkarene medfgrer umiddelbar
fare for menneskers sundhed eller i betydeligt omfang truer med at pavirke miljget
negativt, skal driften af virksomheden eller den relevante del af virksomheden straks
indstilles. Virksomheden skal straks treeffe de forngdne foranstaltninger til sikring af,
at vilkarene igen overholdes.

3. C) Tilsynsmyndigheden skal orienteres om hel eller delvis indstilling af driften af virk-
somheden for en periode laengere end 6 maneder. Orienteringen skal veere skriftlig
og fremsendes senest fire uger efter offentligggrelse af eendringen (ejerskifte, drifts-
herreforhold), eller beslutning om aendringen (indstilling, ophgr).

4. B) Ved ophgr af driften skal Chem-Tec Plating A/S, jf. jordforureningslovens? kapitel
4 b, treeffe de ngdvendige foranstaltninger for at undga forureningsfare og for at
bringe stedet tilbage i tilfredsstillende tilstand med hensyn til jord og grundvands-
forurening. En redeggrelse for disse foranstaltninger skal fremsendes til tilsynsmyn-
digheden, senest 3 maneder, fgr driften ophgrer. S&fremt myndigheden vurderer, at
planen er utilstraekkelig, kan der stilles yderligere krav.

5. A) En kopi af godkendelsen skal til enhver tid veere tilgeengelig pa virksomheden for
de personer, der har ansvaret for virksomhedens indretning og drift.

6. C) Inden ibrugtagning af nye stoffer i produktionen skal Hedensted Kommune anmo-
des om accept. S&fremt kommunen ikke har haft indvendinger senest efter fem ar-
bejdsdage er ibrugtagningen accepteret. Anmodning om accept af nye stoffer sker
ved fremsendelse pa mail til industrimiljoe@hedensted.dk af:

e Stofnavn og CAS-nr.

Sikkerhedsdatablad.

Oplysning om stoffet er omfattet af Miljgstyrelsens liste over ugnskede stoffer.

Oplysning om stoffet er omfattet af risikobekendtggrelsen>.

En vurdering af stoffets miljgpavirkning.

Indretning og drift

7. B) Der skal vaere etableret prgveudtagningsstuds i afkast, hvortil der er fastsat en
emissionsgraense (jf. vilkdr 12), med indretning og placering som anfgrt under punk-
terne 8.2.3.3 - 8.2.3.5 i Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 - Luftvejledningen.

8. A) Spild af kemikalier skal straks opsamles, og det opsamlede spild skal emballeres,
opbevares, bortskaffes som farligt affald og ma ikke behandles i virksomhedens spil-
devandsrenseanlag.

3 Lovbekendtggrelse nr. 282 af 27. marts 2017 om forurenet jord
4 Miljgstyrelsens orientering nr. 3/2010 Listen over ugnskede stoffer 2009

5 Bekendtggrelse nr. 372 af 25. april 2016 om kontrol med risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer
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10.

11.

C) Virksomheden skal opbevare og handtere ravarer og hjaelpestoffer pa en made,
der sikrer, at der ikke sker udslip til omgivelserne (luft, kloaksystem, jord eller un-

dergrund).

C) Alle former for kemikalier, incl. farligt affald og kasserede bade, skal opbevares
forsvarligt, dvs. under tag, pa en fast og teet belaegning med mulighed for opsamling
af et eventuelt spild eller med aflgb til internt rensningsanlaeg, hvor det skal tilbage-
holdes med henblik p& opsamling. Udslip af et volumen svarende til den stgrste be-
holder, som opbevares pa det padgaeldende sted skal til enhver tid, forsvarligt, kunne
tilbageholdes p& virksomheden.

Underlaget, hvorpa kemikalierne opbevares, anvendes og handteres, skal vaere ud-
fort i et materiale, der er uigennemtraengeligt for de pagseldende kemikalier.

Adgangen til en udendgrs kemikalieplads skal veere aflast i de perioder, hvor der ikke

er opsyn med omradet.

Betegnelsen “taet belaagning” omfatter en fast belaegning, der i Igbet af pavirkning-
stiden er uigennemtraengelig for de forurenende stoffer, der hdndteres pa arealet.

A) Virksomheden skal til enhver tid arbejde pa at substituere produkter, hvori der
indgdr stoffer, der findes pa Miljgstyrelsens liste over ugnskede stoffer.

Luftforurening

12. C) S&fremt virksomhedens samlede massestrgm for et stof angivet i Tabel 1 over-
skrider massestrgmsgraensen, skal det sikres, at emissionsgraensen for det enkelte
stof overholdes i hvert enkelt afkast, om ngdvendigt ved etablering af renseforan-

staltninger.
Stof Galder for af- Massestromsgraense, | Emissionsgraense,
kastnr. g/h mg/Nm?3
(jf. bilag 6)
Stagv i gvrigt (herunder <0,5 300
aerosoler) 1,8,19, 20 >0,50g9<5 75
>5 10-40
Ammoniak 7,9, 20 5.000 500
Nikkel (malt som Ni) 7, 20 0,5 0,25
Kobolt 20 - 0,5
Chrom (malt som CrVI) | 20 0,5 0,25
Tin-forb. i uorg. stgv
(malt som Sn) 20 25 >
Kobber forb. i uorg.
stgv (malt som Cu) 1,20 25 >
Sglv forb. i uorg. stgv
(malt som Ag) 20 25 >
Cyanider i uorg. stgv
(malt som CN) 1,20 25 >
Svovlsyre 20 500 100
NO (nitrogenoxider; 8, 14 5.000 400

NOx regnet som NO,)

Tabel 1:

Luftgreenseveerdier, der geelder for de udpegede afkast.

Emissionsgraensevaerdien anses for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af tre
enkeltmalinger udfgrt ved praestationskontrollen er mindre end eller lig med krav-

vaerdien.




13. C) Virksomhedens samlede maksimale immissionsbidrag for hvert enkelt af de ne-
denfor naevnte stoffer skal overholde B-vaerdierne i Tabel 2.

Stof B-vaerdi, mg/m?3
Stgv i gvrigt (herunder aerosoler) 0,08
Ammoniak 0,3
Nikkel (malt som Ni) 0,0001
Chrom (malt som CrVI) 0,0001
Tin-forb. i uorg. stgv (malt som Sn) 0,02
Kobber forb. i uorg. stgv (malt som Cu) 0,01
Sglv forb. i uorg. stgv (m3lt som Ag) 0,0002
Cyanider i uorg. stgv (malt som CN) 0,06
Svovlsyre 0,01
NO (nitrogenoxider; NOx regnet som NO,) 0,125

Tabel 2: B-veardier.

B-vaerdien anses for overholdt, ndr den hgjeste 99% fraktil er mindre end eller lig

med B-veaerdien.

14. C) Virksomhedens afkast (undtaget afkast fra svejseaktiviteter) skal vaere dimensio-

neret og fgrt op i en hgjde saledes, at B-vaerdierne i vilkar 13 kan overholdes. Af-
kast, hvor den beregnede spredningsfaktor (jf. Miljgstyrelsens Luftvejledning

2/2001) er mindre end 250 m3/s, skal vaere fgrt mindst 1 meter over tag. Afkast fra
almindelig rumudsugning er ikke omfattet af kravene i dette vilkar.

15. B) Viser OML-beregninger, at B-vaerdierne i vilkar 13 overskrides, skal der, senest en
maned efter at dokumentationen er foretaget, fremsendes en handlingsplan indehol-

dende en beskrivelse af tiltag med henblik pd overholdelse af B-vaerdier og en tids-

plan for gennemfgrelsen. Handlingsplanen skal godkendes af tilsynsmyndigheden in-

den den gennemfgres.

16. A) Afkast fra svejseaktiviteter skal fares over tag pa en sadan made, at der kan ske
fri fortynding. Kravet anses for opfyldt, ndr afkastet er fgrt 1 meter over det sted pa

tagfladen, hvor det er placeret.

Stgj

17. A) Virksomhedens samlede bidrag til det sekvivalente, korrigerede stgjniveau malt
eller beregnet i dB(A), ma i intet punkt i de pagaeldende omrader og udenfor virk-
somhedens egen grund overskride greenseveaerdierne i Tabel 3.




Periode Tidsrum | Boligomrader Kommuneplanomrade:
Kommuneplanomrdade: | 6.E.06, 6.0.02 &
6.B.06, 6.B.03 & 6.C.01
6.B.04
Dagperiode
Mandag-fredag KI. 45 dB(A) 55 dB(A)
07.00 -
18.00
Lgrdag Kl.
07.00 -
14.00 45 dB(A) 55 dB(A)
Lgrdag KI.
14.00 - |40 dB(A) 45 dB(A)
18.00
Sgn- og helligdage KI.
07.00 - |40 dB(A) 45 dB(A)
18.00
Aftenperiode
Alle dage Kl.
18.00 - |40 dB(A) 45 dB(A)
22.00
Natperiode
Alle dage KI.
22.00 - |35dB(A)# 40 dB(A)#
07.00
# Maksimalveerdi med
tidsvaegtning “fast” >0 dB(A) 35 dB(A)

Tabel 3: Stgjgreenser.

Graenseveerdierne skal vaere overholdt indenfor fglgende referencetidsrum:

For dagperioden pd mandage til fredage samt sgn- og helligdage i tidsrummet kl.
07.00-18.00 skal graensevardierne overholdes indenfor det mest stgjbelastede tids-
rum pa 8 timer. I dagperioden pa Igrdage i tidsrummet kl. 07.00 til kl. 14.00 skal
graensevaerdierne overholdes indenfor det mest stgjbelastede tidsrum pa 7 timer, og
i perioden fra kl. 14.00 til 18.00 pa lgrdage, skal graensevaerdierne overholdes inden-
for det meste stgjbelastede tidsrum pa 4 timer (fastsat efter "Orientering fra Mil-
jostyrelsens Referencelaboratorium for stgjmalinger”, nr. 10, november 1989).

For aftenperioden kl. 18.00 - 22.00 geelder, at graenseveerdien ikke m& overskrides
inden for det mest stgjbelastede tidsrum pa 1 time.

For natperioden kl. 22.00 - 07.00 gzelder, at graensevaerdien ikke ma overskrides
indenfor det mest stgjbelastede tidsrum pa 2 time.

Graensevaerdierne anses for overholdt, sdfremt malevaerdien minus den udvidede
usikkerhed er lig med eller mindre end graenseveaerdien.

Affald

18. C) Der ma maksimalt vaere oplagret op til 7 ton flydende farligt affald og op til 12 ton
fast farligt affald.

19. A) Der ma maksimalt veere oplagret 1,5 ton cyanidholdige kasserede bade fra guld-
og s@lvbade samt spareskyl. Badene skal oparbejdes med henblik pa genindvinding
af sedelmetallerne. S&fremt badene ikke oparbejdes skal de bortskaffes som farligt
affald.



Egenkontrol

20.

21.

22.

C) Hvis tilsynsmyndigheden finder det ngdvendigt, skal virksomheden for egen reg-
ning dokumentere, at stgjgraenserne (jf. vilkar 17) er overholdt.

Dokumentationen kan dog hgjst forlanges 1 gang arligt.

Stgjmalinger/-beregninger skal udfgres af et laboratorium, der er akkrediteret af Den
Danske Akkrediterings- og Metrologifond (DANAK) eller godkendt af Miljgstyrelsen til
"Miljgmaling - ekstern stgj”.

Stgjmalinger skal udfgres efter retningslinjerne i Miljgstyrelsens vejledning nr.
6/1984 om "M3ling af stgj fra virksomheder”.

Stgjberegninger skal udfgres i henhold til Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/1993 om
"Beregning af ekstern stgj fra virksomheder”.

Dokumentationen skal vaere repraesentativ for maksimal normaldrift.

Som en del af afrapporteringen skal vedlaegges oplysninger om fremgangsmaden
ved malingernes/beregningernes gennemfgrelse, stgjkildernes art og placering, stg-
jens karakter, kildestyrker, driftstider og kildehgjder for alle stationzere stgjkilder
samt kgreveje, kildestyrker og antal biler for alle mobile stgjkilder.

Derudover skal afrapporteringen indeholde iso-kurver over stgjudbredelsen omkring
virksomheden med angivelse af graensevaerdierne.

Dokumentationen skal senest 3 maneder efter, at kravet er fremsat, tilsendes til-
synsmyndigheden sammen med oplysninger om driftsforholdene under malingerne.
Hvis stgjgraenserne er overholdt, kan der kun kraeves én arlig bestemmelse.

B) Viser stgjberegninger eller -malinger, at stgjgraenserne i vilkar 17 overskrides,
skal der senest en maned efter, at dokumentationen er foretaget, fremsendes en
handlingsplan, til tilsynsmyndigheden, indeholdende en beskrivelse af tiltag med
henblik p& overholdelse af stgjgraenserne og en tidsplan for gennemfgrelsen. Hand-
lingsplanen skal godkendes af tilsynsmyndigheden inden den gennemfgres.

C) Chem-Tec Plating A/S skal senest den 1. februar 2021, overfor tilsynsmyndighe-
den, dokumentere, at afkastnr.: 1, 7, 8, 19 og 20 overholder emissionsgranserne i
vilkar 12. Dokumentationen skal ske som praestationskontrol efter metoderne angi-
vet i vilkdr 23 og udfgres for virksomhedens egen regning.

P& baggrund af emissionsmalingerne skal virksomheden desuden lade udfgre en
OML-beregning for procesafkast, hvis spredningsfaktor er stgrre end 250 m3/s til do-
kumentation af, at de i vilkdr 13 fastsatte B-vaerdier er overholdt.

Tilsynsmyndigheden kan herefter kraeve, dog hgjst én gang arligt, at virksomheden,
for egen regning, lader udfgre preestationskontrol i hvert relevant afkast (jf. vilkar
12) med henblik pa at dokumentere, at emissionsgreensevaerdierne i vilkar 12 er
overholdt. Praestationskontrollen skal udfgres efter metoderne angivet i vilkar 23.

Desuden kan tilsynsmyndigheden kraeve, at virksomheden lader udfgre OML-bereg-
ninger for procesafkast, hvis spredningsfaktor er stgrre end 250 m3/s til dokumenta-
tion af, at de i vilkdr 13 fastsatte B-vaerdier er overholdt.

Dokumentationen skal senest 3 maneder efter, at kravet er fremsat, tilsendes til-
synsmyndigheden.



23. C) Praestationskontrol skal udfgres som gennemsnittet af tre enkeltmalinger hver af

24.

en varighed pa 1 time.

M3alingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksimal normaldrift)
og skal udfgres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af DANAK (Den
Danske Akkrediteringsfond) eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er me-
dunderskriver af EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse.

Prgvetagning og analyse skal ske efter de i Tabel 4 naevnte metoder (Miljgstyrelsens
anbefalede metoder, der findes p& hjemmesiden for Miljgstyrelsens Referencelabora-
torium for méaling af emissioner til luften: www.ref-lab.dk) eller efter internationale
standarder af mindst samme analysepraacision og usikkerhedsniveau.

Navn

Parameter

Metodeblad nr.

Bestemmelse af koncentrationen af total par-
tikulaert materiale i stremmende gas

Stgv/aerosoler

MEL-02

Tinforbindelser
Kobberforbindelser
Sglvforbindelser

Bestemmelse af koncentrationen af ammoni- | Ammoniak MEL-24
ak i strgmmende gas

Bestemmelse af koncentrationer af metaller i | Nikkel MEL-08a
stremmende gas (manuel opsamling pa filter | Kobolt

og vaskeflasker) Chrom

foxider (NO,) i strgmmende gas

Bestemmelse af koncentrationen af cyanider | Cyanider USEPA Draft

i ventilationsluft Method XHCN
(CTM-033)*

Bestemmelse af koncentrationer af hydro- Saltsyre MEL-19

genklorid og hydrogenfluorid i strammende

gas (manuel opsamling i svag NaOH)

Bestemmelse af koncentrationer af mineral- Svovlsyre MEL-21

ske og organiske syrer i afkast uden for-

braending (manuel opsamling i svag NaOH)

Bestemmelse af koncentrationer af Svovldioxid MEL-0408a

svovldioxid (SO;) i strammende gas (manuel

opsamling i vandig brintperoxid)

Bestemmelse af koncentrationer af kveaelsto- NOXx MEL-03

Tabel 4:

Prgvetagnings- og analysemetoder. * Cyanid opsamles i en absorptionsvaeske inde-

holdende 0,1 M NaOH. Analyse af det opsamlede cyanid kan udfgres ved ionchro-
matografi eller ved spektrofotometrisk metode (pyridin-barbitursyremetoden) som
beskrevet i DIN38405/13. Safremt der er et hgijt vandindhold, skal prgvetagningen
udfgres isokinetisk og med indledende fjernelse af partikler pa et glasfiberfilter. S&-
fremt der kan veere sure gasser til stede, skal det umiddelbart efter prgvetagningen
kontrolleres, at pH er over 12 i absorptionsvassken. Hvis pH er under 12, er der ri-
siko for tab af HCN som fglge af afdampning fra vaesken.

Rapport over malingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder ef-

ter, at malingerne er foretaget.

B) Viser emissionsmalinger, at emissionsgraenserne i vilkar 12 overskrides, skal der
fremsendes en handlingsplan til tilsynsmyndigheden senest en maned efter, at doku-
mentationen er foretaget. Handlingsplanen skal indeholde en beskrivelse af tiltag
med henblik p& overholdelse af emissionsgraenserne og en tidsplan for gennemfgrel-
sen. Handlingsplanen skal godkendes af tilsynsmyndigheden inden den gennemfgres.



http://www.ref-lab.dk/

25. A) Virksomhedens skal, mindst 1 gang i kvartalet, foretage en visuel kontrol af om
proceskarrene er taette. Resultaterne af kontrollen og eventuelle udbedringer skal
noteres i en driftsjournal. Driftsjournalen skal opbevares i 5 ar og vises tilsynsmyn-
digheden pa forlangende.

26. A) For alle anvendte stoffer, som emitteres, skal virksomheden have oplysninger om:

e stofnavn og CAS-nr.
e om stoffet er pd Miljgstyrelsens liste over ugnskede stoffer
e om stoffet er omfattet af risikobekendtggrelsen®.

27. B) Chem-Tec Plating A/S skal mindst en gang arligt fremsende en rapport til tilsyns-
myndigheden, der dokumenterer, hvorledes virksomheden arbejder pa at substituere
stoffer pa Miljgstyrelsens liste over ugnskede stoffer.

@vrige bemaerkninger

Virksomheden ma ikke udvides eller aendres bygningsmaessigt eller driftsmaessigt, herun-
der med hensyn til affaldsfrembringelsen, pd en made, som indebaerer forgget forure-
ning, fgr udvidelsen eller aendringen er godkendt. Godkendelsesmyndigheden afggr, om
en udvidelse eller a&andring kreever miljggodkendelse.

Affald skal bortskaffes i henhold til Hedensted Kommunes regulativ for erhvervsaffald og
affaldsbekendtggrelsen’.

Alle transportgrer, indsamlingsvirksomheder og genanvendelsesanlaeg som virksomheden
benytter til bortskaffelse af affald, skal vaere registreret i det nationale Affaldsregister.

Det er virksomhedens ansvar, at de indsamlingsvirksomheder og genanvendelsesanlag,
som virksomheden har indgdet kontrakt med om bortskaffelse/modtagelse af affald, ind-
beretter i affaldsdatasystemet.

Offentligggrelse

Afggrelsen offentligggres dels pa Digital Miljgadministration https://dma.mst.dk og pa
Hedensted Kommunes hjemmeside www.hedensted.dk under Offentligggrelser/Miljggod-
kendelser den 27. oktober 2020.

Klagevejledning

Klagevejledning er vedlagt som bilag 1. Klagefristen er 4 uger efter offentligggrelsen.

Sagsanlaeg

En eventuel retssag til prgvelse af afggrelsen skal i henhold til Miljgbeskyttelseslovens §
101, stk. 1, vaere anlagt inden 6 maneder efter, at afggrelsen er modtaget.

Eventuelt sggsmal skal saledes veere anlagt inden den 27. april 2021.

Med venlig hilsen

6 Bekendtggrelse nr. 372 af 25. april 2016 om kontrol med risikoen for stgrre uheld med farlige stoffer
7 Bekendtggrelse nr. 224 af 8. marts 2019 om affald.
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Susanne Juul Sgrensen
Miljgingenigr
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Grundlaget for godkendelsen

Chem-Tec Plating A/S er reguleret af miljggodkendelse af 14. december 2009. Idet virk-
somhedens aktiviteter er omfattet af bilag 1 i godkendelsesbekendtggrelsen, skal miljg-
godkendelsen Igbende revurderes.

Revurdering af miljggodkendelsen sker, som udgangspunkt, p& baggrund af Hedensted
Kommunes kendskab til de nuvaerende aktiviteter samt supplerende oplysninger fra virk-
somheden.

I forbindelse med revurdering af bilag 1 virksomheders miljggodkendelse skal offentlig-
heden inddrages. Hedensted Kommune annoncerede derfor revurderingens opstart pa
kommunens hjemmeside den 18. juni 2019. Der er ikke modtaget bemeerkninger fra of-
fentligheden inden fristen den 16. juli 2019.

Jf. godkendelsesbekendtggrelsens § 24, skal godkendelsesmyndigheden lsegge BREF-do-
kumenter til grund ved revurdering af godkendelser indtil en BAT-konklusion p& omradet
er vedtaget af EU-Kommissionen. Da der endnu ikke er vedtaget BAT-konklusioner for
branchen, har Hedensted Kommune taget udgangspunkt i BREF-dokumentet for overfla-
debehandling af metaller og plastmaterialers. P8 Miljgstyrelsens hjemmeside fremgar det,
at revision af det eksisterende BREF-dokument for branchen forventes opstartet i 2020.
Nar BAT-konklusionerne er vedtaget, sa skal virksomhedens miljggodkendelse revideres i
overensstemmelse hermed, og vilkarene skal veere overholdt senest fire ar efter vedta-
gelse af BAT-konklusionerne.

Lovgrundlag

Bekendtggrelse nr. 1534 af 9. december 2019 om godkendelse af listevirksomhed
Lovbekendtggrelse nr. 1218 af 25. november 2019 om miljgbeskyttelse
Bekendtggrelse nr. 1071 af 28. oktober 2019 om kvalitetskrav til miljgmalinger
Bekendtggrelse nr. 224 af 8. marts 2019 om affald

Bekendtggrelse nr. 372 af 25. april 2016 om kontrol med risikoen for stgrre uheld
med farlige stoffer

Europa Kommissionen, Referencedokument om bedste tilgaengelige teknikker for
overfladebehandling af metaller og plastmaterialer, september 2005
Miljgstyrelsens orientering nr. 3/2010 Listen over ugnskede stoffer 2009
Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/1984 - Ekstern stgj fra virksomheder
Miljgstyrelsens vejledning nr. 6/1984 - Maling af ekstern stgj fra virksomheder
Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/1993 - Beregning af ekstern stgj fra virksomheder
Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 - Luftvejledningen

Miljgstyrelsens vejledning nr. 20/2016 - B-vaerdivejledningen

Hedensted Kommunes regulativ for erhvervsaffald

Sagsakter

2019 07 11 Chem-Tec Plating A/S’ svar pa spgrgsmal i abningsskrivelse

2019 10 02 Bygnings- og kloaktegning

2019 10 18 Neermere beskrivelse af internt rensningsanlaeg for spildevand

2019 11 14 Chem-Tec Plating A/S’ svar pa opsamlende spgrgsmal

2019 12 18 Naermere beskrivelse og vurdering af emissioner fra ventilationsanlag
2020 06 24 Supplerende oplysninger om emissioner

8 https://mst.dk/media/94121/stm bref 0806.pdf
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@vrigt baggrundsmateriale

e Miljggodkendelse af 14. december 2009
e Tilslutningstilladelse af 25. september 2000
e Tilsynsrapport af 24. juni 2019

Ansgger/bruger

Navn og adresse:

Telefonnr.:
Email:

CVR nr.:
P nr.:

Matrikelnr.:

Ejer:

Ansvarlig for drift:

Kontaktperson:

Chem-Tec Plating A/S
Keervejen 13
7171 Uldum

75 67 92 92
info@chemtec.dk

26991668
1000084633

15%, Uldum By, Uldum
Chem-Tec Plating A/S er et aktieselskab.

Bo Hvid Mikkelsen
Telefonnr.: 75 67 92 92 / 24 88 47 50
Email: bhm@chemtec.dk

Nils Ebbe Hansen
Telefonnr.: 75 67 92 92 / 24 88 47 55
Email: neh@chemtec.dk
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Beliggenhed/planforhold

Chem-Tec Plating A/S er beliggende p& Keervejen 13 i den centrale del af Uldum by, jf.
bilag 2.

Virksomheden ligger indenfor Hedensted Kommuneplan 2017-2029 rammeomrade nr.
6.E.06, der i kommuneplanen er udlagt til erhvervsomradde med specifik anvendelse som
tungere industri. Omradet er ikke lokalplanlagt.

Virksomheden er omgivet af boliger, hvoraf nogle ligger i boligomrade (6.B.04 + 6.B.06)
og andre i center- eller industriomrade (6.E.06). Afstanden fra virksomhedens skel til
nermeste bolig er mindre end 10 meter. Se oversigtskortet i Figur 1.

;-.'_' _2.'-4'_-—'.-:' _—
Ngrregadél.

Figur 1: Chem-Tec Plating A/S’ placering centralt i Uldum by.

Virksomheden ligger i et omrade med almindelige drikkevandsinteresser, og den nordve-
stlige del af ejendommen ligger indenfor fglsomt indvindingsomrade for Dortheasminde
Vandveerk. Der er ingen bygge- og beskyttelseslinjer, naturinteresser, fredninger, fund
og fortidsminder p@ ejendommen og den er ikke kortlagt efter jordforureningsloven.

Kommunens vurdering
Hedensted Kommune vurderer, at virksomhedens placering og aktiviteter er i overens-

stemmelse med den gaeldende planlaegning.
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Miljoteknisk beskrivelse
Virksomhedens art
Listebetegnelse:

Hovedaktivitet: 2.6 - Behandling af overflader pa metaller eller plastmaterialer
ved en elektrolytisk eller kemisk proces, hvis behandlingskarre-
nes volumen er pa mere end 30 m3.

Biaktivitet: A53. Maskinfabrikker, maskinvarksteder og andre virksomhe-
der, der foretager forarbejdning af jern, stal eller metaller med
et hertil indrettet produktionsareal p& mellem 100 og 1.000 m2.

Chem-Tec Plating A/S har i forbindelse med revurderingen foretaget en opggrelse over
oplaget af farlige stoffer med henblik pd vurdering af, om virksomheden er omfattet af ri-
sikobekendtggrelsen. Det fremgar af opggrelsen, at virksomhedens oplag er mindre end
teerskelvaerdierne for kolonne 2 og 3 virksomheder.

Kommunens vurdering

Chem-Tec Plating A/S er omfattet af godkendelsesbekendtggrelsens bilag 1. Virksomhe-
dens miljggodkendelse skal derfor revurderes regelmaessigt og minimum hvert 10’ende
ar, eller nar der vedtages BAT-konklusioner for branchen. P& nuveerende tidspunkt er der
ikke vedtaget BAT-konklusioner for branchen, men der foreligger et BREF-dokument fra
2005, som Hedensted Kommune er inspireret af i forbindelse med opstilling af de revur-
derede vilkar.

Der er ikke vedtaget standardvilkar for listepunktet.

Hedensted Kommune vurderer, at opggrelsen over det nuvarende oplag af farlige stoffer
dokumenterer, at Chem-Tec Plating A/S ikke er en risikovirksomhed.

Etablering af virksomheden

Chem-Tec Plating A/S blev startet i oktober 1986 og flyttede til sin huvaerende adresse
pad Kaervejen 13 i september 1990. Virksomheden er siden udvidet:

med stgrre lokaler til affaldsbehandling (1996),
med udvidet produktionsareal (1998),

bedre kantinefaciliteter (2007),

med etablering af en ny hal (2019).

Med udvidelsen i 2019 har virksomheden ca. 3.200 m? produktions- og lagerarealer.
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Udbygningen i 2019 er alene begrundet i pladsmaessige hensyn, idet fglgende 3 af de ek-
sisterende produktionslinjer vil blive flyttet til den nye bygning og give et mere hensigts-
maessigt flow igennem produktionen:

e Linje 1600: Meco3 (anlaeg til galvanisk belaegning med nikkel, sglv og guld pd me-
talband).

e Linje 1700: Meco1 (anlaeg til galvanisk belaagning med nikkel og tin pd metal-
band).

e Linje 2100: "Hal U” (manuelt anlaeg til kemisk fornikling).

En oversigtsplan over den fremtidige indretning er vedlagt i bilag 3.
Chem-Tec Plating A/S er fgrste gang miljggodkendt pa adressen i 1999.

Kommunens vurdering

Idet udbygningen i 2019 alene er begrundet i pladsmaessige hensyn, og da produktionen
ikke gges har Hedensted Kommune i brev til virksomheden af 22. maj 2019 vurderet, at
udvidelsen ikke er godkendelsespligtig.

Ifglge godkendelsesbekendtggrelsens § 21, stk. 1 skal der efter punkt 12 fastsaettes vil-
kar om, at virksomheden ved ophgr af driften skal meddele dette til tilsynsmyndigheden
og for bilag 1-virksomhed desuden ved delvist ophgr. Derudover er det i samme paragraf
punkt 13 angivet, at der skal fastsaettes vilkar om, at der ved ophgr af driften med hen-
visning til jordforureningsloven, kapitel 4b, skal treeffes de ngdvendige foranstaltninger
for at undgd forureningsfare og for at bringe stedet tilbage i tilfredsstillende tilstand med
hensyn til jord og grundvandsforurening pa bilag 1-virksomheder.

Hedensted Kommune stiller derfor vilkar herom og andrer dermed vilkdr 22 i miljggod-
kendelsen fra 2009.

Virksomhedens drift

Chem-Tec Plating A/S er i drift degnet rundt 365 dage om &ret. Den daglige produktions-
tid er hverdage fra kl. 06 til kl. 01, men i perioder forekommer der ogsa produktion dgg-
net rundt. Anlaeg, der emitterer stgj, er i drift i samme tidsrum.

Til- og frakgrsler sker via Kaervejen eller Fasanvej. Leveringer og afhentning finder sted
fortrinsvis i dagtimerne, hvor Chem-Tec Platings A/S’ ansatte er til stede. Dagligt sker
der leverancer med 4 lastbiler og 3 varebiler. Herudover er der ugentligt leverancer fra
en saettevogn. Hertil kommer affaldsafhentning hver 3. uge samt den ugentlige afhent-
ning af dagrenovation.

Kommunens vurdering

Hedensted Kommune har ikke modtaget klager over virksomhedens aktiviteter fra nabo-
er, og kommunen vurderer ikke, at til- og frakgrsel med 4 lastbiler og tre varebiler med-
fgrer en vaesentlig belastning i omgivelserne.

Efter retningslinjerne i godkendelsesbekendtggrelsens § 21, stk. 1 nr. 6 fastseetter He-
densted Kommune vilkdr om, at virksomheden straks skal indberette til kommunen, hvis
vilkar ikke overholdes samt om indstilling af driften, hvis dette medfgrer fare for menne-
skers sundhed eller i betydeligt omfang truer med at pavirke miljget.
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Virksomhedens indretning
Chem-Tec Plating A/S beskaeftiger 32 personer, heraf er de 24 ansat i produktionen.

Virksomheden udfgrer teknisk overfladebelaegning pa kobber, kobberlegeringer, jern,
jernlegeringer, rustfrit stdl, stgbegods i zink og jern og aluminium. Der udfgres forskelli-
ge former for beleegninger: fornikling (kemisk og elektrolytisk), forgyldning eller fortin-
ning, der er virksomhedens primaare produktion. Mens mere specielle belaegninger som
chrom, kobber, sglv eller tinlegeringer udfgres mindre hyppigt.

Produktionen er indrettet med 17 produktionslinjer, laboratoriefaciliteter, to lagerrum for
kemirdvarer, et lagerrum for kemiaffald, spildevandsrensningsanleeg, veerksted og lager
for stgrre emner jf. indretningsplanen i bilag 3.

De primaere processer er at emnerne:

e renses i affedterbad,

e bejdses i et bejdsebad (afrensning af metaloxider),

e belaegges med metal i et galvanisk eller et kemisk udfaeldende bad (evt. i flere
trin),

e taorres.

Imellem processerne foretages der forskellige former for skyl. En oversigt over de 17
proceslinjer fremgar af bilag 5.

Virksomhedens produktionsbade udggr samlet et volumen pa knap 83 m3.

I produktionslinjerne indgar kar, stremgivere, badkemikalier og lgftegrej, hvoraf virk-
somheden selv i vid udstraekning fremstiller de mekaniske komponenter. Dette arbejde
udfgres blandt andet i et mindre smedevaerksted. Pa vaerkstedet er der én drejebaenk, én
fraeser og ét TIG-svejseapparat. Der arbejdes hovedsageligt i rustfrit stal og varmlufts-
vejses (reparationssvejsning) i plastplader til proceskar.

Alle procesanlzeg er enten placeret i vinylbelagte inddaekninger med aflgb til det interne
rensningsanlaeg og/eller spildbakker. De mindre proceslinjer er opstillet i plastbakker og i
rum, der er forsynet med gulvaflgb til internt rensningsanlaeg. Alle procesanlaeg kontrol-
leres Igbende for utaetheder og Kalhave Gulvservice kontrollerer tilstanden af de vinyl-
belagte inddaekninger. Der er etableret kanaler i betongulvene med aflgb til det interne
rensningsanlag.

Alle virksomhedens gulve er betongulve med epoxybelaegning og langs vaeggene er der
indbygget en 10-15 cm hgj kant, der ogsa er bekleedt med epoxy. Udendgrs er der pa
virksomhedens sydside, hvor der foregar vareindlevering og afhentning af affald, en SF-
sten lignende belaegning uden aflgb til kloak. Overfladevand afdreenes til jord.

Kemikalier oplagres indendgrs pa reoler eller pd gulvet i kemikalielagre med aquadraen
med aflgb til det interne rensningsanlag langs yderveeggene, hvor der er opsamlingsmu-
lighed.

Intern transport af kemikalier foregdr i originalemballage (transportgodkendt emballage).
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Der er etableret udsugning fra:

kemikalielagre,

maskinvaerkstedet,

over proceskarrene,

stinkskabet i laboratoriet,

internt rensningsanlaeg,

inddamper til inddampning af kasserede nikkelbade.

Udsugning fra fire af proceslinjerne samles i et feelles afkast. Inddamperen er udstyret
med en luftvasker, som virksomheden selv har lavet, og afkast fra svejseaktivitet og
bé&ndpudser i maskinvaerkstedet er udstyret med cyklon.

Skyllevand fra processen, renggringsvand og gulvaskevand ledes kontinuert til internt
rensningsanlaeg, hvor tungmetaller i spildevandet faldes, ledes via sandfilter, en selektiv
ionbytter og pH-justeres inden udledning til den offentlige kloak. Processen foregar i lo-
kalerne Vandrens I, II og III. I Vandrens III foregar batchvis neutralisering/afgiftning in-
den viderebehandling i selve rensningsanlaegget i Vandrens I. Slam fra rensningsanlaeg-
get i Vandrens I ledes til filterpressen i Vandrens II.

De interne kloakrgr, der leder eventuelle spild/udslip fra procesanlzeg eller lagerrum til
internt rensningsanlag, er placeret i betonrender med riste i niveau med bygningernes
gulve.

Brugte procesbade pumpes over i en transportbeholder og transporteres manuelt til be-
handling i det interne rensningsanlaeg eller til inddampning (kasserede nikkelbade) i luk-
kede palletanke.

Restproduktet fra det interne rensningsanlaeg og inddampning er et slamprodukt, der ud-
ggr farligt affald og opbevares i palletanke i kemilager med aflgb til internt rensningsan-
leg. Farligt affald fra laboratoriet eller brugte kemiske bade opbevares i 200 liter tromler
i kemilager med aflgb til internt rensningsanlaag.

Flydende kemikalieaffald opbevares inden dgre i specialindrettede rum med aflgb til det
interne rensningsanlag. Udendgrs opbevares tom og renset emballage/kar, returembal-
lage, affaldscontainere og fast farligt affald (i lukkede big bags). Det udendgrs oplag er

indhegnet og aflast.

Til renggring af gulve anvendes en gulvvaskemaskine.
Rumopvarmning sker ved fjernvarme.

Kommunens vurdering

Chem-Tec Plating A/S anvender og handterer store mangder af kemikalier i produktio-
nen. Hedensted Kommune vurderer derfor, at der skal stilles seerlige vilkar for virksom-
hedens drift og indretning.

Vilkar 1 om driftspersonalet kendskab til miljggodkendelsens krav, vilkar 3 om anmeldel-
se til Alarmcentralen i tilfaelde af forurening og vilkdr 4 om oplag og héndtering af kemi-
kalier (alle miljggodkendelsen fra 2009) er overfgrt.
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Ravarer og hjzlpestoffer

Virksomhedens oplag af ravarer og hjaelpestoffer er angivet i Tabel 5.

Ravarer Lagerstgrrelse Placering pa virksomheden
(kg)
Tinanoder 200 Lager
Nikkelanoder 400 Lager
Kobberanoder 600 Lager
Sglvanoder 25 Giftrum
Natriumhydroxid 1.600 Kemilager
Saltsyre 30 & 37 % 1.000 Kemilager
Kaustisk soda, 27 % 450 Kemilager
Salpetersyre, 53 % 400 Kemilager
Svovlsyre, 96 % 500 Kemilager
Brintoverilte, 30 % 400 Kemilager
Nikkelsulfat 700 Giftrum
Kobbersulfat 200 Kemilager
Ammoniakoplgsning 25 % 200 Kemilager
Natriumpersulfat 175 Kemilager
Alkaliske affedtere 2.000 Kemilager
Nikkelchlorid 150 Giftrum
Chromtrioxid 100 Giftrum
Kaliumcyanid 60 Giftrum
Nikkelbissulfamidatoplgsning 500 Kemilager
Tinmethansulfonatoplgsning 250 Kemilager
Tinchlorid- og sulfat 200 Kemilager
Kobbercyanid 50 Giftrum
Ni-oplgsning til kemisk nikkel 3.000 Kemilager
Hypofosfit-opl. til kem. nikkel 3.000 Kemilager

Tabel 5: Oversigt over oplagrede kemikalier.

De giftmaerkede kemikalier er anbragt i et aflast lagerrum, hvortil der er mulighed for ad-
gang udefra i tilfzelde af en brand. De resterende kemikalier opbevares pa kemilagre eller
i Vandrensning II. I alle lagre er der aflgb til internt rensningsanlaag.

En nedgravet olietank fra 1990 er beliggende pa virksomhedens gstside, under indkgrs-
len. Olietanken er sandfyldt og afblaendet (jf. bilag 3).

Kommunens vurdering

For at fastholde, at oplag af flydende farlige ravarer ikke giver anledning til forurening af
jord eller grundvand overfgrer Hedensted Kommune vilkar 4 i miljsgodkendelsen fra
2009. Vilkaret suppleres med, at oplaget skal ske pa en fast og teet belsegning med mu-
lighed for opsamling af et eventuelt spild samt, at et evt. aflgb skal ske til internt rens-
ningsanlaeg, hvor det tilbageholdes med henblik pa opsamling.

Chem-Tec Plating A/S anvender kemiske stoffer, der er omfattet af Listen over ugnskede
stoffer (f.eks. blyforbindelser, nikkel, borsyre, chlorparaffiner osv.). Ugnskede stoffer er
stoffer eller stofgrupper, som anses for at have problematiske effekter pa sundhed eller
miljg. Miljgstyrelsen udgiver og opdaterer "Listen over ugnskede stoffer”, som er en sig-
nalliste, der angiver problematiske kemikalier, hvor brugen pa laengere sigt bgr reduce-
res eller helt stoppes. Hedensted Kommune overfgrer og omformulerer derfor vilkdr 5 og
7 fra 2009 miljggodkendelsen, idet disse vilkar stadig er relevante.
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Derudover opstilles vilkar om en arlig indberetning af virksomhedens handling i forhold til
de ugnskede stoffer til tilsynsmyndigheden.

Bedste tilgaengelige teknik (BAT)

EU Kommissionen udarbejder "BAT reference documents" (BREF-dokumenter), for de
virksomhedstyper, der er omfattet af IPPC-direktivet. BREF-dokumenterne beskriver pro-
cesser og forureningsniveauer samt identificerer de miljgpraestationer, der er opnaelige
ved anvendelse af BAT for den pdgaeldende virksomhedstype.

Det aktuelle BREF-dokument beskriver de aktiviteter, der er omfattet af IPPC-direktivets
bilag 1, punkt 2.6: "Virksomheder, der foretager overfladebehandling af metaller og
plastmaterialer ved hjzelp af en elektrolytisk eller kemisk proces, hvor det samlede volu-
men af de anvendte kar (forbehandlingsbade, procesbade og aftreeksbade) overstiger 30
m3",

I forbindelse med virksomhedens ansggning om miljggodkendelse i 2009, har virksomhe-
den ved udfyldelse af Miljgstyrelsens BAT-tjekliste, redegjort for om valget af teknologi
bygger pa BAT. Virksomheden har oplyst, at der ikke er sket vaesentligt nyt siden.

Generelle omrader

Virksomheden har ingen miljgpolitik, men arbejder Igbende pa at optimere pletterings-,
skylle- og renseprocesser. Der arbejdes Igbende med oplaering, og der er indfgrt kvali-
tetsstyringssystem i form af ISO 9000. Der er faste rutiner for oprydning/renggring hver
fredag samt op til sommer- og juleferie. Der afleveres regelmaessigt affald til Fortum Wa-
ste Solution A/S (tidligere: Kommune Kemi) og materiale til genindvinding i Tyskland.

Installation, design, konstruktion og drift

Virksomhedens procesanlaeg er opstillet i bassiner med opsamlingsmulighed for eventuelt
spild eller laekage. Ligeledes er de kemikalier virksomheden har pa lager sikret ved hjzelp
af opsamlingssystemer, sa der ikke er mulighed for tillgb til kloak eller ud pa jorden.

Omrgring af procesbade

Der er cirkulation i alle varme bade. Desuden er der varebevaegelse i alle belaegningsba-
de - enten varestangsbevagelse, tromleplettering eller varen der traekkes gennem ba-
det. Der er, af procesmaessige hensyn, luftcirkulation i nikkelbade samt i sure kobberba-
de. I de kemiske nikkelbade indfgres pumpecirkulation, hvor det er muligt.

Forbrug af vand og energqi

Der er monteret teend/sluk ure og termostatstyring, hvor det er relevant. Varme-og for-
dampningstab reduceres vha. isolerende plastkugler. Der anvendes endvidere lukkede
kglesystemer.

Minimere spild af vand og materialer

Der anvendes i vid udstraekning forleengede afdryptider, spareskyl og modstrgmsskyl. Li-
geledes anvendes der standskyl, hvor badkemien kan tilbagefgres til procesbadet.
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Materialegenvinding og affald

Laboratoriet fgrer logbog for tilseetninger i badene. Mellem de enkelte kar er der plader,
der leder kemien tilbage til proces- eller skyllekar. Chem-Tec Plating A/S oparbejder pri-
meert selv sedelmetallerne sglv og guld. Metaloxider i form af filterkager eksporteres til
metalgenvinding i Tyskland. Der er etableret selektiv ionbytning til rensning af sparekyl
efter nikkel, chrom og sglv. Inddampning af kasserede kemiske nikkelbade og skyl hvil-
ket betyder, at vandindholdet reduceres med en tredjedel inden behandling hos godkendt
modtager.

Badvedligeholdelse

Der er selektiv ionbytning pa nogle skylletrin til nikkel, chrom og cyanid. Ionbytning og
recirkulering af skyllevand efter bade med nikkel, chrom og cyanid, hvilket forlaenger le-
vetiden betydeligt for disse skyl. Desuden udfgres der badanalyser og systematisk kulfil-
trering til fjernelse af organisk forurening. Hvor det er muligt filtreres procesbade. Der
afproves Igbende kemiske nikkelbade med forbedrede miljgegenskab sdsom blyfri stabili-
satorer og leengere levetid.

Luftemissioner

Der er etableret karudsugning pa proceslinjer, og i lokaler med diffuse kilder ogsa rum-
udsugning. Der er endvidere opsat luftvaskere pa nogle procesafkast.

Substitution af farlige stoffer

Der er indfgrt et chrombad baseret pd 3-gyldig chrom. Der er erstattet et tin-nikkel bad
pa fluoridbasis med et bad baseret pa pyrophosphat. Desuden forsgges der med udskift-
ning af cyanidkobber med pyrophosfatkobber.

Kommunens vurdering

P& baggrund af det oplyste vurderer Hedensted Kommune umiddelbart, at virksomheden
har truffet de ngdvendige foranstaltninger til at forebygge og begraense forureningen ved
anvendelse af den bedste tilgeengelige teknik.

Hedensted Kommune skal dog ggre virksomheden opmaerksom pa, at de BAT-konklusio-
ner, der vedtages i gjeblikket alle indeholder krav om indfgrelse af miljgledelse. Da det
kan tage et til to &r at opbygge et miljgledelsessystem, og da der revision af branchens
BAT-konklusioner opstartes i 2020, sa bgr virksomheden forberede sig pa et sadant vil-
kar.

Luftforurening

Virksomheden har gennemgaet samtlige afkast og de processer, der bidrager til det en-
kelte afkast. Kilden til luftforurening vil udover svejsergg stamme fra inddampningspro-
cessen, handtering af kemikalier samt aerosoldannelse i de elektrolytiske processer eller
ved luftomrgring i nogle af badene.

En oversigtstegning over virksomhedens afkast og detaljerede oplysninger om de enkelte
afkast findes i bilag 6.

I giftrummet (afkast 1) afvejes borsyre og kobbercyanid, der begge giver anledning til
stgvemissioner. Borsyre afvejes i maengder af op til 2 kg og kobbercyanid afvejes i
maengder af 5-10 kg pr. gang, men kun en til to gange arligt. Kobbercyanid er giftigt.
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Chem-Tec Plating A/S har fundet frem til, at det ikke er muligt at saette et filter direkte
pd udsugningen, da der ikke er plads til det. I stedet foresl&s det at indkgbe en stgvsuger
med HEPA-filter, der tilsluttes kiksd@se (mini-stinkskab) hvor afvejning af CuCN samt
borsyre foregar. Det er oplyst at et HEPA 13 filter har en gennemsnitlig effektivitet pa
99,95 %

Der afvejes maksimalt 10 kg over 5 min. Safremt 0,1 % bliver til stgv er det dermed 120
g/time. Den maksimale udledning fra filteret bliver derfor 120*0,9995 = 0,06 g/time =
60mg/time. Udsugningen pa afkast 1 er 1.800 m3/h. Der udledes dermed 0,033 mg/m3.

Svejsning udfgres i maskinvaerkstedet (afkast 2), men kun som reparations- og vedlige-
holdelsessvejsning af stativer og lignende, og udfgres som TIG svejsning i 1 til 2 timer
om maneden.

Den elektrolytiske kemiske nikkelproces (afkast 3) drives ved 85-90 °C, hvorved der ud-
vikles vanddamp. Procesveaesken koger ikke, og der foretages ikke omrgring. Proceskarret
er overdaekket under anvendelse og eventuel vanddamp vil blive afsuget via emhaette
over karret. Virksomheden vurderer, at der ikke forekommer vaesentlige emissioner.

I laboratoriet (afkast 4) anvendes sma maengder af en reekke ikke stgvende stoffer, men
iseer fortyndinger/omhaeldning af saltsyre, ammoniak og salpetersyre afgiver lidt dam-
pe/gasser. Der anvendes typisk stinkskab i forbindelse med opvarmning og omrgring og
en emission er af virksomheden vurderet til fa gram i timen.

I udsugning fra inddamperen (afkast 7) er ammoniak og nikkel angivet som de vaesent-
ligste parametre. Chem-Tec Plating A/S vurderer, at ammoniakemissionen maksimalt er
500 g/h uden luftvasker. Anlaeggets udsugning er p& 2.000 m3/h, hvorfor emissionen kan
beregnes til 250 mg/m3. Der er ingen oplysninger om nikkelemissionen.

Fra stripperlinjen (afkast 8) frigives nitrgse gasser. Virksomheden har oplyst, at den
maksimale emission af kveaelstofoxider er 30 g NO/h og anlaeggets luftmaengde er 2.000
m3/h. Virksomheden har beregnet en spredningsfaktor pd 66,4 m3/s.

I forbindelse med neutralisering af brugte bade (afkast 9) vil forekomme emissioner af
ammoniak. Der forventes ikke at vaere SO, emission af betydning, da pulvere opbevares i
lukket emballage, og de kemiske processer, som sulfitterne anvendes i, ikke giver anled-
ning til sulfitdannelse.

Virksomheden har beregnet den maksimale emission af NH; pa baggrund af et eksempel
om neutralisering af et brugt bejdsebad, idet dette ifglge virksomheden er worst case.
Emissionen af ammoniak er beregnet til 70 g/h. Der udsuges 1.600 m3/h, hvorved en
emissionsgraense pa 500 mg/Nm?3 kravet overholdes.

Forbehandling af aluminium (afkast 14) medfgrer en udledning til luften af meget sma
maengder nitrgse gasser fra salpetersyre. Virksomheden oplyser, at der i september 2011
er udfgrt arbejdshygiejniske malinger, der viste koncentrationer pa < 0,3 mg NO/m3, 0,5
mg NO,/m3 og NOx blev beregnet til 0,8 mg/m3. Der udsuges aktuelt 850 m3/h. Antages
det, at en maksimal emission er pa 10 mg NOx/m?3 vil der vaere tale om en kildestyrke pa
8,5 g/h og en emissionsgraense pa 400 mg/m3 overholdes.

Afvejning af pulver i kemilager ved Vandrens III (afkast 19) medfgrer stgvemissioner og
virksomheden angiver, at der bgr installeres et filter. Der er ikke yderligere oplysninger.
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Det faelles afkast (afkast 20) er et afkast fra udsugning fra flere proceslinjer (Meco3,
hdrdguld, Pd-Ni-linje, Kemisk nikkelbad, sglvlinjen, Meco1, Automatisk anleeg, Eclipse og
Montana). Virksomheden har angivet, at de elektrolytiske og kemiske bade har emissio-
ner af nikkel, guld, kobolt, chrom, tin, ammoniak, kobber, sglv, cyanid, svovlsyre og bor-
syre, men at temperaturen har stor indflydelse p& aerosoldannelsen.

Svovlsyre har et meget lavt damptryk, og vil kun bidrage i form af aerosolerfra det sure
kobberbad pa grund af luftomrgring. Her er der i Igbet af det sidste ar tilsat i alt 23 kg
svovlisyre. Antages det, at udledningen af svovisyre forekommer stabilt over produktions-
tiden, som er 2.000 timer &rligt, sa er der tale om 23.000g/2.000h = 11,5 g/h. Der
udsuges i alt 21.000 m3/h, hvilket giver en emission pa 0,55 mg/m3.

Der er ikke andre oplysninger om emissioner fra afkastet.

Af Tabel 6 fremgdr en opsummering over emissioner fra virksomhedens procesafkast.

Afkastnr. | Udsugning fra Luftmaengde, Stofemission
m3/h
1 Giftrum 1.800 Stgv (0,033
mg/m?3), borsyre,
kobbercyanid
Maskinveerksted Svejsergg
3 Emheette over kemisk nikkelbad (elek- Ingen vaesentlig
trolytisk)
4 Laboratorium Ingen vaesentlig
6 Vandrens III, rumudsug Ingen vaesentlig
7 Inddamper 2.000 Ammoniak, nikkel
8 Stripperlinje 2.000 NOx, aerosoler
9 Vandrens III, neutralisering af brugte 1.600 Ammoniak (44
bade mg/m3)
14 Forbehandling aluminium 850 NOx (10 mg/m3)
19 Vandrens III, afvejning af pulver Stgv, guld,
20 Proces 5: Meco3, h%rdguld, Pd-Ni-linje 21.000 Nikkel, chrom, tin,
Proces 13: Kemisk nikkelbad ammoniak, kobber,
Proces 16: sglvlinjen og Mecol kobolt, sglv, cya-
Proces 18:Automatisk anlaeg, Eclipse og nid, svovlsyre
Montana (0,55 mg/m3), bor-
syre, natriumhy-
droxid

Tabel 6: Oversigt over procesafkast pa virksomheden.

Chem-Tec Plating A/S vurderer, at de stoffer der er aerosoldannende i procesbadene, er
nikkel, chrom, kobber i form af kobbersulfat og NOx. Herudover vil der veaere et mindre
bidrag fra saltsyre, borsyre og natriumhydroxid.
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Kommunens vurdering

P& baggrund af virksomhedens oplysninger om emissioner er det Hedensted Kommunes
vurdering, at virksomheden udleder emissioner af:

Stav.
Aerosoler.
Ammoniak.
NOX.
Nikkel.
Guld.
Kobolt.
Chrom.
Tin.
Kobber.
Salv.
Cyanid.
Kobbercyanid.
Svovlsyre.
Borsyre.

Natriumhydroxid.

P& baggrund af B-vaerdivejledningen og Luftvejledningen har Hedensted Kommune un-
dersggt stoffernes vejledende graenseveaerdier, jf. Tabel 7.

NOx regnet som NO,)

Stof Massestromsgraense, | Emissionsgraense, | B-vaerdi, / Hovedgrp.
g/h mg/Nm3 / Tabel / KI. mg/m3
Stgv i gvrigt/aerosoler | < 0,5 300 0,08
>0,509<5 75
> 5 10-40
Ammoniak 5.000 500 0,3/2/6/1V
Nikkel (malt som Ni) | 0,5 0,25 0,0001/1/1/1
Chrom (mé’]lt som Cr- 0,5 0,25 0,0001/1/1/1
VI)
Tin-forb. i uorg. stgv 25 5 0,02/2/3/1II
(malt som Sn)
Kobber forb. i uorg. 25 5 0,01/2/3/1II
stgv (malt som Cu)
Sglv forb. i uorg. stgv | 25 5 0,0002/2/3/11
(malt som Ag)
Cyanider i uorg. stgv 25 5 0,06/2/3/1II
(malt som CN)
Svovlsyre 500 100 0,01/2/6/1II
Natriumhydroxid i 25 5 0,005/2/3/1I1
uorg. stgv
NO (nitrogenoxider; 5.000 400 0,125/2/4/

Tabel 7: Vejledende graensevaerdier til luft.

Der er ikke vejledende greensevaerdier for guld, kobolt, borsyre og kobbercyanid.

Flere af de vejledende graensevaerdier er lempeligere end de BAT-intervaller, som BREF-
dokumentet laegger op til. BREF-dokumentets emissions-intervaller er dog ikke bindende.

Idet der ikke er udfgrt malinger af emissioner fra virksomheden, stiller Hedensted Kom-
mune krav til virksomheden om overholdelse af de vejledende graenseveaerdier. Hvis mas-
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sestrémmen er stgrre end massestromsgraensen for det pdgaeldende stof, skal emis-
sionsgraensevaerdien overholdes. Hvis emissionskoncentrationen er stgrre end emissions-
graensevaerdien, bgr der foretages rensning eller ske en omlaegning af produktionen pa
en sadan made, at emissionsgraensevaerdien kan overholdes.

Hedensted Kommune vurderer, at emissionen af guld er lille pd grund af anlaeggets stgr-
relse.

I affaldsforbraendingsbekendtggrelsen er emissionsgraensen for kobolt og koboltforbindel-
se, udtrykt som kobolt, pa 0,5 mg/Nm3. Hedensted Kommune fastsaetter derfor en graen-
sevaerdi med dette udgangspunkt.

Borsyre er blandt andet registreret pa listen over ugnskede stoffer, og skal derfor s3 vidt
muligt udfases. Hedensted Kommune opstiller derfor ikke en emissionsgreensevaerdi.

Kobbercyanid vil indgd i malinger af henholdsvis kobber og cyanid. Hedensted Kommune
fastsaetter derfor ikke en selvstaendig graensevaerdi til kobbercyanid.

Idet der ikke er viden om virksomhedens emissioner til omgivelserne eller viden om,
hvorvidt virksomhedens afkast er dimensioneret sddan, at B-vaerdierne er overholdt, s
stiller Hedensted Kommune vilkar om, at der skal foretages malinger som dokumentation
for overholdelse af emissionsgraensen. Dokumentationen skal udfgres for afkast 1, 7, 8,
19 og 20, hvor Hedensted Kommune vurderer, at der kan forekomme vasentlige emis-
sioner. Resultatet af emissionsmalingerne skal efterfglgende anvendes til udfgrelse af
spredningsfaktorberegninger og, hvis relevant udfgrelse af spredningsberegninger, sa det
kan dokumenteres, at virksomhedens afkast er tilstraekkeligt hgje. Derudover formuleres
et vilkar saledes, at Hedensted Kommune fremadrettet kan anmode om malinger og be-
regninger, hvis kommunen vurderer, at det er relevant.

For at sikre at malingerne bliver anvendelige stilles vilkdr om etablering af proveudtag-
ningsstuds i alle relevante afkast samt krav til den anvendte metode.

Viser det sig at virksomheden ikke overholder graensevaerdierne, s& har Hedensted Kom-
mune stillet vilkr om, at der skal udarbejdes en handlingsplan, der sikrer overholdelse.

Spildevand

Virksomhedens processpildevand renses kontinuert i spildevandsrensningsanlaegget. Her
sker rensning i form af faeldning af tungmetaller, filtrering, ionbytning og pH-justering in-
den udledning til den offentlige kloak inden det ledes til den offentlige kloak. Udledningen
er reguleret af en spildevandstilladelse fra 2000, hvorefter der udtages 4 prgver til analy-
se om aret.

Kommunens vurdering

Virksomhedens seneste tilslutningstilladelse er meddelt den 25. september 2000. Revi-
sion af denne tilladelse sker i en selvstaendig afggrelse, og der er derfor ikke indarbejdet
vilkr om spildevandsafledning i denne afggrelse om revurdering af virksomhedens miljg-
godkendelse.

Stoj

Virksomhedens primaere kilder til stgjpdvirkning i omgivelserne er ventilationsanlaeg
samt transportstgj i form af til- og frakgrsel af affald, ravarer og faerdigvarer.

25



Levering og afhentning finder sted fortrinsvis i dagtimerne. Dagligt er der leverancer med
4 lastbiler og 3 varebiler, herudover er der ugentligt leverance fra 1 saettevogn. Afhent-
ning af affald sker hver 3. uge og ugentligt afhentes dagrenovation.

Kommunens vurdering

Chem-Tec Plating A/S er via miljggodkendelse af 14. december 2009 reguleret i forhold
til stgj i vilkdr 8 om stgjgraenser og vilkar 16 om egenkontrol.

Stgjgreenserne er stillet til de naerliggende planomrader, jf. Figur 2.

-

Guldkzer
Oftheasvey

Dgtteasminde

Rosendal

Riberhus

Figur 2: Oversigt over kommuneplanomrader i Uldum by. Den bl3 prik viser Chem-Tec Plating
A/S’ placering p Kaervejen. De bl8 omrader er erhvervsomrader, de brune er boligom-
o o [} . . o
rader, de lysergde er centeromrader og de gule er omrader til offentlige formal.

Det vurderes, at rammeomrade 6.E.06 faktisk anvendes som blandet bolig- og erhvervs-
omrade. De hidtil geeldende stgjgraensevaerdier vurderes derfor at veere fyldestggrende,
og vilkar 8 om stgjgraenser viderefgres.

Hedensted Kommune har ikke registreret vaesentlig stgj fra virksomheden i forbindelse
med miljgtilsyn p& Chem-Tec Plating A/S, og har ikke modtaget klager over stgj fra virk-
somhedens aktiviteter. Det vurderes derfor, at virksomheden overholder stgjgraenserne
og, at der ikke er behov for dokumentation for, at stgjgraenserne er overholdt i forbindel-
se med revurderingsafggrelsen.
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Vilkar 16 i miljggodkendelsen fra 2009 om egenkontrol viderefgres for at sikre kommu-
nens fremtidige muligheder for at anmode om stgjdokumentation i sager med begrundet
mistanke om vaesentlige stgjgener. Vilkaret sendres redaktionelt.

Affald

Kasserede kemikalier og tilbageholdte metalhydroxider fra processpildevandet bortskaf-
fes enten til godkendt modtager for deponering/forbraending eller til WRC World Resour-
ces Company GmbH, Wurzen, for oparbejdning af metaller (primeert nikkel og salv).

Transport sker enten via godkendt transportgr eller via CCI transport, Wurzen.

Virksomhedens affaldsmaengder fordeler sig som i angivet i Tabel 8.

EAK- Affaldsfraktion Mazengde | Opbevaring Anvendelse
kode pr. ar
1101 Kasseret kemisk nikkel Ca. 40 200 | tromle Behandles
07 inkl. forbehandlings- og ton (PE)
rensebade.
1101 Vandige oplgsninger inde- Ca. 1ton | 200 | tromle Behandles
11 holdende farlige stoffer (PE)
(lab. affald m.v.)
16 05 Laboratoriekemikalier inde- | 1-200 kg 200 | speen- Behandles
06 holdende farlige stoffer deldgsfade (PE)
1101 Filterkage 10 ton Big bags m. 1 Oparbejdelse
09 ton
Pap og papir 2 ton Palle Genanvendelse
Klar plast ? Plastsaekke Genanvendelse
20 00 Organisk (kgkkenaffald) 1 ton Container Forbraending
00
20 03 Blandet dagrenovationslig- 6 ton Container Forbraending
01 nende affald
Elektronikskrot 0,5 ton Container Genanvendelse
PVC (hard) 0,15 ton Container Genanvendelse
17 04 Jern & metal 2 ton Tromler Genanvendelse
05
Papir 1-1,5 ton | Container Genanvendelse
Plastemballage (containere, | ? Ikke relevant Genanvendelse
tromler, dunke)

Tabel 8: Oversigt over virksomhedens affald.
Affald bortskaffes til godkendte modtagere.

Farligt affald har hidtil vaeret opbevaret udendgrs i 200 liter tromler, under halvtag og
over en bakke til opsamling af eventuelt spild. I forbindelse med ombygningen i 2019 er
affaldspladsen flyttet ind i kemilager med aflgb til internt rensningsanlaeg, hvor et udslip
kan tilbageholdes med henblik p& opsamling.

Chem-Tec Plating A/S har anmodet Hedensted Kommune om, af praktiske arsager, at
gge den tilladte maengde af oplagret farligt affald, jf. vilkar 14 i miljggodkendelsen fra
2009. Der gnskes fremadrettet oplagret op til 7 ton flydende farligt affald og op til 12 ton
fast farligt affald (svarende til en arlig transport).

Kommunens vurdering

Hedensted Kommune vurderer, at opbevaring og bortskaffelse af affald sker i henhold til
Hedensted Kommunes regulativer og efter retningslinjerne for eksport af affald. Vilkar 4 i
miljggodkendelsen fra 2009 viderefgres med mindre andringer.
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Hedensted Kommune har i vilkar 14 i miljggodkendelse fra 2009 stillet vilkar til oplag af
mangden af farligt affald for at begranse skaden, hvis der sker et udslip. Chem Tec
Plating A/S har anmodet om at f& @gget den tilladte maengde af oplagret farligt affald. Idet
oplaget skal ske pa fast taet bund med mulighed for opsamling eller afledning til det in-
terne rensningsanlaeg, s& vurderer Hedensted Kommune, at vilkdret kan andres som gn-
sket af virksomheden.

Idet cyanidholdigt affald kan medfgre stor skade ved forkert handtering, viderefgres vil-
ka&r 15 om oplag af cyanidholdige kasserede bade usendret.

Jord og grundvand

Kemikalier oplagres indendgrs pa reoler eller pd gulvet i kemikalielagre med aquadraen
med aflgb til det interne rensningsanlaeg langs ydervasggene.

Handtering af kemikalier foregar i originalemballage pa betongulve med epoxybelaegning.

Alle procesanlag er enten placeret i vinylbelagte inddaekninger med aflgb til det interne
rensningsanlaeg og/eller spildbakker i rum, der er forsynet med gulvaflgb til internt rens-
ningsanlag.

Alle procesanlag kontrolleres Igbende for utaetheder, og Kalhave Gulvservice kontrollerer
vinylbelagte inddaekninger.

De interne kloakrgr, der leder eventuelle spild/udslip fra procesanlzeg eller lagerrum til
internt rensningsanlag, er placeret synligt i betonrender med riste i niveau med bygnin-
gernes gulve.

Farligt affald fra laboratoriet eller brugte kemiske bade opbevares i 200 liter tromler i ke-
milager med aflgb til internt rensningsanlaag.

Kommunens vurdering

Hedensted Kommune vurderer, at der kan vaere risiko for kontakt til jord og grundvand i
forbindelse med fglgende aktiviteter pa virksomheden:

Oplag af kemikalier.
Handtering af kemikalier.
Procesanlaeg.

Intern kloak.

Oplag af farligt affald.

Det er dog ogsd Hedensted Kommunes vurdering, at Chem-Tec Plating A/S, i form af
virksomhedens indretning, har sikret sig mod, at der kan Igbe kemikalier og farligt affald
enten til kloak eller til jorden og, at der ikke er en risiko for en laengerevarende negativ
pavirkning af jord og grundvand. Hedensted Kommune har derfor truffet afggrelse om at
virksomheden ikke skal udarbejde en basistilstandsrapport (jf. bilag 9). Hedensted Kom-
mune opstiller derfor heller ikke krav om monitering.

Som beskrevet i afsnittet om indretning af virksomheden indarbejdes vilkar 2 og 4 fra
miljggodkendelse i 2009 med mindre sendringer, idet Hedensted Kommune forsat gnsker
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sikkerhed for, at opbevaring af kemikalier og farligt affald sker uden mulighed for at spild
ved lzekage eller uheld kan Igbe i kloakken eller ud pa jorden.

Forslag til vilkdr om egenkontrol

Chem-Tec Plating A/S udfgrer visuel kontrol med om proceskarrene er teette én gang i
kvartalet.

Kommunens vurdering
Hedensted Kommune vurderer, at det er vigtigt at fgre kontrol med om alle proceskar er
teette. Vilkar 20 i miljggodkendelsen fra 2009 viderefgres derfor.

Efter godkendelsesbekendtggrelsen er der stillet vilkdr om straks at indberette, nar et vil-
kar ikke overholdes. Derudover er der opstillet vilkar om indstilling af driften, hvis over-
skridelse af et vilkar pavirker mennesker og/eller miljg negativt samt at traeffe de ngd-
vendige foranstaltninger for at sikre, at vilkarene igen overholdes.

Hedensted Kommune vurderer ikke, at der lgbende optreeder unormale driftssituationer
eller at der er veesentlig risiko ved unormale driftssituationer. Derfor fastseettes ikke vil-
k&r om, hvordan virksomheden skal forholde sig i unormale driftssituationer efter god-
kendelsesbekendtggrelsens § 21, stk. 1, pkt. 10.

Bilag

1. Klagevejledning
Oversigtskort
Indretningsplan
Kloakplan
Oversigt over proceslinjer
Luftafkast (oversigtskort)
Sumpe og inddaekninger

Reviderede vilkar

© ® N O U A WN

Afggrelse om at der ikke skal udarbejdes en basistilstandsrapport

Kopimodtagere

Ejendomsselskabet Kaervejen ApS, cvr. 36980990 og p-nr. 1020623329
Danmarks Naturfredningsforening, cvr. 60804214 og p-nr. 1002121278
Friluftsradet, cvr. 56230718 og p-nr. 1003112789

Styrelsen for Patientsikkerhed, Tilsyn og Radgivning Nord, cvr. 37105562, og p-
nr. 1020864415
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Bilag 1 Klagevejledning
Der kan klages over afggrelsen til Miljg- og Fgdevareklagenaevnet af

Ansggeren

Styrelsen for Patientsikkerhed - Tilsyn og Radgivning Nord
Enhver med en individuel, vaesentlig interesse i afggrelsen
Klageberettigede foreninger og organisationer.

Afggrelsen vil blive offentlig bekendtgjort p& www.hedensted.dk. Klagefristen er fire uger
efter datoen for offentligggrelse. En klage er indgivet, ndr den er tilgeengelig for Heden-
sted Kommune via Klageportalen. Klagefristen regnes for overholdt, nar klager har god-
kendt og betalt gebyr/bestilt en faktura i Klageportalen senest kl. 23.59 pa den dag, hvor
klagefristen udlgber.

Borgere, virksomheder og organisationer, som gnsker at klage over en afggrelse, skal
anvende Klageportalen. Klageportalen tilgds via www.borger.dk eller www.virk.dk eller
direkte pa http://www.kpo.naevneneshus.dk

Vejledning om hvordan borgere, virksomheder og organisationer skal logge pa Klagepor-
talen, findes pa www.borger.dk og www.virk.dk samt p& Miljg- og Fgdevareklagenaevnets
hjemmeside. P& http://www.kpo.naevneneshus.dk kan klager finde information om,
hvordan man klager via Klageportalen, bl.a. korte videovejledninger, “spgrgsmal og svar”
samt telefonnummer og email-adresse til supportfunktionen i Miljg- og Fgdevareklage-
naevnet.

Hvis afggrelsen gnskes prgvet ved en domstol, skal sagen veere anlagt inden 6 maneder
efter, at afggrelsen er meddelt. Fristen regnes fra annonceringsdatoen.

Det er en betingelse for Miljg- og Fgdevareklagenaevnets behandling af en klage, at der
indbetales et gebyr. Klagegebyret er fastsat til 900 kr. for privatpersoner og 1800 kr. for
virksomheder og organisationer. Gebyret betales via klageportalen. Vejledning om gebyr-
ordningen kan findes pa Miljg- og Fgdevareklagenaevnets hjemmeside.

Gebyret tilbagebetales, hvis
« klagesagen fgrer til, at den paklagede afggrelse andres eller ophaeves,
e klageren far helt eller delvis medhold i klagen, eller
e klagen afvises som fglge af overskredet klagefrist, manglende klageberettigelse
eller fordi klagen ikke er omfattet af Miljg- og Fgdevareklagensevnets kompeten-
ce.

Det bemaerkes, at hvis den eneste andring af den paklagede afggrelse er forleengelse af
frist for efterkommelse af afggrelse som fglge af den tid, der er medgaet til at behandle
sagen i klagenzevnet, tilbagebetales gebyret ikke.

Miljg- og Fgdevareklagenaevnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der kommer
uden om Klageportalen, hvis der ikke er saerlige grunde til det. Hvis du gnsker at blive
fritaget for at bruge Klageportalen, skal du sende en begrundet anmodning til den myn-
dighed, der har truffet afggrelse i sagen. Myndigheden videresender herefter anmodnin-
gen til Miljg- og Fgdevareklagenaevnet, som traeffer afggrelse om, hvorvidt din anmod-
ning kan imgdekommes.

Udnyttelse af tilladelsen inden klagefristens udlgb, herunder pabegyndelse af bygge- og

anlaagsarbejder, sker pad eget ansvar, og indebaerer ingen indskraenkninger i klagemyn-
dighedens ret til at aendre eller ophaeve tilladelsen jf. miljgbeskyttelseslovens § 96.
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Bilag 2
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Bilag 3
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Bilag 4
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Bilag 5 Oversigt over proceslinjer

Proceslinje Beskrivelse

Linje 10 Manuelt anlaeg til forgyldning af print.

Linje 100 Automatisk anlzeg til kemisk fornikling af maskindele.

Linje 150 Manuelt anlaeg til rensning af ophaang og afstripning af
varer samt elektrolytisk behandling af sedelmetalholdige
veesker.

Linje 200 Automatisk anlaeg til belaegning med nikkel, tin/nikkel-
legering og s@lv.

Linje 300 Manuelt anlaeg til kemisk fornikling / kemisk forgyldning

af maskindele og elektronik dele.

Linje 400 & linje 600

Manuelt anlaeg til kemisk fornikling af aluminium.

Linje 500 Manuelt anlzeg til forgyldning af elektronikdele.

Linje 700 Automatisk anlaeg til fortinning af fleksibelt kobberband.

Linje 900 Automatisk anlaeg til plettering af forgyldning af fleksi-
belt kobberband.

Linje 1100 Manuelt anlaeg til forgyldning af malekamre.

Linje 1200 & linje 800

Manuelt anlaeg til beleegning med dekorativ nik-
kel/chrom samt kobber, sglv og tin.

Linje 1400 Manuelt anlaeg til plettering pa plast med kobber, nikkel
og guld.

Linje 1500 Automatisk anlaeg til plettering af plast med kobber, nik-
kel og chrom.

Linje 1600 Automatisk anlaeg til bandplettering med tin/nikkel, nik-
kel, sglv og guld.

Linje 1700 Mecol. Automatisk anlaeg til béndplettering med nikkel
og tin.

Linje 1900 Manuelt anlaeg til sortoxidering af rustfri stal.

Linje 2000 Automatisk anlaeg til glansbearbejdning af messingem-
ner og galvanisk beleegning med nikkel, tin/nikkel og
guld.

Linje 2200 Montana. Anlaeg til galvanisk belaegning af emner med
antracit tin/nikkel

Linje 2400 Sglvlinje. Manuelt anlag til galvanisk beleegning med
nikkel, kobber og sglv

Linje 2500 Eclipse. Anlzeg til sortfornikling af mindre emner
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Bilag 7

[

Verksted

.....i—_ k= bl :
|
Hic]

EK5T. LAGER

1

ADM

i
T

Hadslakals

Surmpes | gulty igranme Bam Inddmkninger
e ek dr irug |

ockel sk i e e s B i s

5 i i e o i i i
g o e

[

Ve s Ll

[ KEMLAG

|

I

DEFOT! ERKIY

EANTIME

1

AL PLAN

Laa o ra b am

=k Hi nafas

S

35 m3 I
n.._ln..:. CE 1in]a ._ -_..,HH... = o —r e
St 7 .. Maskina Fdeling | 7 _.L__.,c...__...,.._. J__M E

ke K 117)7in nikksl limie PENECEI ||

N_ -~ Tf{s oo WNBREMS 1e [ T

L4 .”_”_.. Farisk Mi-anleg \Ljpivecee linje
For semdele - [Z w3 ] 5 .
L (&) n1mi e il

= by

115 5alvling s

Maskinafdeling 2

‘.\_,I
i

STUEFLAN

i

[

Hard

e Aflab
4. 1 m ower niveau)

KEMILAGER

Oplag T

36



Bilag 8

Reviderede vilkar i miljogodkendelse af 14. december 2009.

Vilkdrsnummer Overfort/aendret Revideret vilkdr | Slettet vilkar
redaktionelt - nyt - nyt vil-
vilkdrsnummer kdrsnummer
Generelt
1 5
Indretning og drift
2 8
3 1
4 90910
5 6
6 10
7 11
Stgj
8 17
Luft
9 12
10 13
11 14
12 16
Affald
13 8
14 18 Virksomheden gn-
sker vilkaret aendret
15 19
| Egenkontrol
16 20
17 22
18 23
19 X - Er opfyldt
20 25
21 26
Ophgr
22 3
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Bilag 9 afggrelse om basistilstandsrapport.

Hedensted Kommune vurderer, pd baggrund af de fremsendte oplysninger, at Chem-Tec
Plating A/S ikke er omfattet af kravet om udarbejdelse af basistilstands-rapport efter
godkendelsesbekendtggrelsens § 14, idet de farlige stoffer/blandinger af stoffer, som
virksomheden bruger, fremstiller eller frigiver i forbindelse med sin bilag 1-virksomhed
ikke vurderes at kunne medfgre risiko for leengerevarende pavirkning af jord- og grund-
vand p& virksomhedens areal.

Afggrelsen er truffet i en selvstaendig afggrelse den 20. august 2020.
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