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Gerresheimer Vaerloese A/S
Walgerholm 2-8
3500 Verlose

Miljogodkendelse til Gerresheimer Vaerloese A/S pa
Strandgade 85, 5683 Haarby

Assens Kommune meddeler ny miljogodkendelse efter § 33 i Miljobeskyttelsesloven'.

Dato: 16. september 2019

Godkendt: Sara Ane Zachhau og Heidi Rask Moller Frgkizer

Annonceret den 17. september 2019
Klagefristen udlgber den 15. oktober 2019

Segsmalsfristen udlgber den 17. marts 2020

! Lovbekendtgorelse. nr. 241 af 13. marts 2019 af lov om miljebeskyttelse
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Sammendrag

Der meddeles miljogodkendelse til Gerresheimer Vaerloese A/S til produktion af
beholdere og 1ag i polyethylen pa Strandgade 85, 5683 Haarby. Produktionen er omfattet
af listepunktet D208: virksomheder, der fremstiller plastprodukter ved sprojtestobning
med et forbrug af plastmaterialer pd mere end 5 tons pr. dag. Virksomhedens
produktion omfatter fremstilling af primeer plastemballage til den farmaceutiske industri.
Virksomheden har haft produktion pa adressen siden 2005 og baggrunden for
ansggningen er, at virksomhedens processer i lobet af 2019 vil anvende over 5 tons ravarer
pr. degn. Kommunen er godkendende og tilsynsforende myndighed.

I bekendtggrelse om standardvilkar i godkendelse af listevirksomhed? er der fastsat
standardvilkar for virksomheder omfattet af listepunkt D208.

Forudsatningerne for miljggodkendelsen findes i ansggningen af 11. marts 2019, med
senere supplerende oplysninger modtaget d. 29. april 2019 og 2. juli 2019.
Forudsatningerne for miljggodkendelsen samt den miljemaessige vurdering heraf findes i
afsnittet "Miljoteknisk beskrivelse” og "Miljoteknisk vurdering” bagerst i afgorelsen.
Relevante dokumenter fra ansggningsmaterialet er vedlagt som bilag.

Miljegodkendelsen gives med hjemmel i miljobeskyttelseslovens § 33 og bekendtgorelse
om standardvilkar i godkendelse af listevirksomhed. Der er en retsbeskyttelse pa 8 ar for
miljegodkendelsens vilkar.

Spildevandstilladelsen gives med hjemmel i miljobeskyttelseslovens § 28 stk. 3 og
spildevandsbekendtgerelsens. Spildevandstilladelsen er ikke retsbeskyttet.

I den miljatekniske vurdering konkluderes det, at virksomheden kan drives pa adressen
som bekrevet i ansggningsmaterialet uden vaesentlige gener eller risiko for omgivelserne,
nar afgerelsens vilkar overholdes.

2 Bek. nr. 1474 af 12. december 2017 om standardvilkar i godkendelse af listevirksomhed
3 Bek. nr. 1467 af 12. december 2017 om spildevand
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Kommunens afgorelse

Assens Kommune meddeler miljegodkendelse til fremstilling af primaer plastemballage i
polyethylen, med et forbrug af plastmaterialer pa mere end 5 tons pr. dag. Afgerelsen
treeffes efter miljobeskyttelseslovens kap 5, § 33 og bekendtgerelse om standardvilkar i
godkendelse af listevirksomhed. Vilkarene for miljggodkendelsen er givet nedenfor og
standardvilkar er markeret.

Der er en retsbeskyttelse pa 8 ar for miljogodkendelsens vilkar.

Afggarelsen indeholder yderligere spildevandstilladelse til afledning af saniteert spildevand,
tagvand og overfladevand fra befaestede arealer, samt processpildevand fra virksomhedens
koleanleeg. Afgorelsen om spildevandstilladelse traeffes efter miljobeskyttelseslovens kap
4, § 28 stk. 3 og spildevandsbekendtgerelsen.

Vilkarene i spildevandstilladelsen er ikke omfattet af retsbeskyttelse.

Vilkar for Miljogodkendelsen

Generelt

1. Ved driftsopher skal virksomheden forinden orientere tilsynsmyndigheden herom
og traeffe de nadvendige foranstaltninger for at undga forureningsfare og for at
efterlade stedet i tilfredsstillende tilstand. (standardvilkdr 1)

2. Hvor der i vilkarene anvendes betegnelsen »befaestet areal« menes en fast
belaegning, der giver mulighed for opsamling af spild og kontrolleret afledning af
nedbgr. Hvor der i vilkdrene anvendes betegnelsen »taet beleegning« menes en fast
belaegning, der i labet af pavirkningstiden er uigennemtreaengelig for de
forurenende stoffer, der hadndteres péa arealet. (standardvilkar 2)

Indretning og drift
3. Koleanlaegget skal drives, serviceres og vedligeholdes efter leveranderens
anvisninger. (standardvilkar 4)

Staj
4. Virksomhedens samlede bidrag til stgjbelastningen ma i de naeevnte omrader, uden
for virksomhedens skel, ikke overskride nedenstiaende stgjgranser. De angivne
vaerdier for stgjbelastningen er de &kvivalente, korrigerede lydniveauer i dB(A):
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Dag Tidspunkt Reference- Omrade Omrade
tidspunkt 1+3 2+4
dB(A) dB(A)
Mandag-fredag 07.00-18.00 8 timer 55 45
Mandag-fredag 18.00-22.00 1 time 45 40
Lordag 07.00-14.00 7 timer 55 45
Lordag 14.00-22.00 4 timer 45 40
Sen- og helligdage | 07.00-22.00 8 timer 45 40
Alle dage 22.00-07.00 1o time 40 35

Herudover galder, at den maksimale gjebliksvardi af stgjbidraget om natten (kl. 22:00

— 07:00 alle dage) ikke ma overskride de naevnte greensevardier med mere end 15
dB(A).

Tallene er angivet som det sekvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A) som funktion af
tidsrum og omradetype.

Omrader:
1) Ierhvervsomrade ved Strandgade i Haarby By, jf. lokalplan nr. D3-2.
2) Omliggende boligomrader, jf. lokalplan nr. D3-2.
3) Boliger i det dbne land mod nord og vest for lokalplanomradet, jf. lokalplan nr.
D3-2.
4) Boligomradet i landzone syd for lokalplanomradet, jf. lokalplan nr. D3-2.

5. Virksomheden skal pa tilsynsmyndighedens foranledning, lade foretage
staj/lydmalinger eller beregninger til dokumentation for, at vilkar 4 er overholdt.
Virksomheden kan hgjest 1 gang arligt blive palagt at udfere mélinger eller
beregninger. Beregningerne eller malingerne skal udferes af et laboratorium, der
er akkrediteret af DANAK eller godkendt af Miljestyrelsen til "Miljgmalinger —
ekstern staj”.

De akkrediterede beregninger eller mélinger kan efter forudgédende aftale med
kommunen udferes som orienterende beregninger eller malinger. Omkostninger af
malingerne eller beregningerne betales af virksomheden.

Luftforurening
6. Procesafkast fra produktionen skal fores 1 m over tag og veere opadrettet.

Afkast fra svejseplads skal fores 1 m over tag og veere opadrettet.
(Standardvilkar 5)
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7. Driften af virksomheden ma ikke give anledning til lugtgener, som efter
tilsynsmyndighedens vurdering er vasentlige for omgivelserne.
(Standardvilkar 10)
Affald
8. Farligt affald skal opbevares i egnede, tette og lukkede beholdere, der er meerket,
sa det tydeligt fremgar, hvad beholderen indeholder. (Standardvilkar 11)
9. Stovende affald skal opbevares i teette lukkede emballager eller pa anden made

sikres mod stevflugt. Filterstov skal tilsvarende opsamles og opbevares pa
virksomheden i teette, lukkede beholdere, containere, big-bags el. lign. og market
med indhold. (Standardvilkar 12)

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand
10. Farligt affald som f.eks. spildolie skal opbevares under overdeekning i form af tag,

11.

12.

13.

presenning eller lignende og beskyttet mod vejrlig pa en teet beleegning.
Oplagspladsen skal veere indrettet sdledes, at spild kan holdes inden for et
afgraenset omrade og uden mulighed for aflgb til jord, grundvand, overfladevand
eller kloak. Omradet skal kunne rumme indholdet af den sterste beholder, der
opbevares. (standardvilkar 13)

Overjordiske tanke til fyringsolie og motorbrandstof skal sikres mod pakersel.
Péfyldningsstudse og aftapningshaner (aftapningsanordninger) for olieprodukter,
herunder motorbrendstof, skal placeres inden for konturen af en taet belaegning
med kontrolleret afledning af aflebsvandet. Alternativt skal spild fra pafyldning
eller aftapning kunne opsamles i en taet spildbakke eller grube. Udenders
spildbakker eller gruber skal temmes, saledes at regnvand i bunden maksimalt
udger 10 % af spildbakkens eller grubens volumen. (standardvilkar 14)

Flydende révarer og hjalpestoffer, der ved spild kan medfere risiko for forurening
af jord og grund- vand, skal opbevares pa samme méade som farligt affald, jf. vilkar
8 og 10 (standardvilkar 11 og 13). (standardvilkar 15)

Spild af brendstof, olie og kemikalier skal straks opsamles. Der skal til enhver tid
forefindes opsugningsmateriale pa virksomheden. Alt opsamlet spild af breendstof,
olie og kemikalier inkl. brugt opsugningsmateriale skal opbevares og bortskaffes
som farligt affald. (standardvilkar 16)

Egenkontrol
14. Filtre skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filterleveranderens anvisninger,

15.

sa normal renseeffektivitet er opretholdt lebende. Eftersyn skal dog ske mindst 1
gang om aret. Driftsinstruks for filtre skal veere tilgeengelig i umiddelbar naerhed af
filtrene. Filtre skal kontrolleres visuelt mindst 1 gang om méaneden for utaetheder.
Kontrol skal foretages pa renluftsiden eller i afkastkanal efter filter. Renluftsiden
eller afkastkanal skal efterfolgende renggres for stovaflejringer af hensyn til
kommende inspektioner. (standardvilkar 17)

Virksomheden skal lobende og mindst en gang arligt foretage visuel kontrol for
utetheder, revnedannelser og vedligeholdelsesstand af befastede arealer og tette
belegninger, herunder opsamlingskar, gruber, tankgrave og bassiner. Utatheder
skal udbedres, sa hurtigt som muligt efter at de er konstateret. (standardvilkar 18)
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Driftsjournal
16. Der skal fores en driftsjournal over:
e Dato for og art af eftersyn af filtre, herunder reparationer og udskiftning af
filterposer jf. vilkar 14.
e Dato for og resultatet af kontrollen af befaestede arealer, taette beleegninger,
gruber, mv. og eventuelle foretagne udbedringer jf. vilkar 15.
e Affaldsmaengder og genbrugsprocent

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og skal veere
tilgeengelig for tilsynsmyndigheden. (standardvilkar 24)

Vilkar for spildevandstilladelse

17. Sanitaert spildevand kan afledes til kommunal spildevandsledning uden serlige
vilkar.

18. Uforurenet regnvand fra tage og befestede arealer kan afledes til kommunal
regnvandsledning uden sarlige vilkar.

19. Processpildevandet fra koleanlegget ma ikke indeholde biocid.

20. Virksomheden ma maksimalt udlede 25 m3 processpildevand arligt.

21. Temperaturen for det afledte processpildevand ma ikke overstige 50 °C.

22, Virksomheden skal pa tilsynsmyndighedens foranledning, lade foretage malinger
og analyser af spildevandet til dokumentation for, at vilkér 19 og 20 er overholdt.
Virksomheden kan hgjest 1 gang arligt blive palagt at udfere analyser. Analyserne
skal foretages af et akkrediteret laboratorium. Omkostningerne af analyserne
betales af virksomheden.

23. Virksomhedens olieudskillere skal vaere tilmeldt den kommunale temningsordning
for temning af olieudskillere, med mindre virksomheden har dispensation herfor.
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Andre miljoregler

I ovrigt henvises til, at der findes en raekke andre miljoregler, som Gerresheimer Vaerloese
A/S er omfattet af. Eksempelvis:

Affaldshandtering

Al genanvendeligt affald skal kildesorteres, handteres og bortskaffes i henhold til
Affaldsbekendtgarelsen4. Alt andet affald skal handteres og bortskaffes efter kommunens
anvisninger i Regulativ for Erhvervsaffalds.

Ved bortskaffelse skal virksomheden sikre sig, at transporter og modtageanlaeg er
registreret i Affaldsregistret hos Energistyrelsen®.

Lov om forurenet jord
Virksomheden er omfattet af lov om forurenet jord’. Oprensning efter alle forureninger af
jord, der er sket pa virksomheden efter 1. januar 2001, skal betales af forureneren.

Forureneren er "Den, der i erhvervsmeessigt eller offentligt gjemed, driver eller drev den
virksomhed eller anvender eller anvendte det anleeg, hvorfra forureningen hidrerer.
Forureningen eller en del heraf skal vaere sket i den pageldende driftsperiode” (§ 41, stk. 3
i Lov om forurenet jord).

Dette betyder, at alle nye jordforureninger pa virksomheden er omfattet af et objektivt
ansvar, og at tilsynsmyndigheden derfor kan meddele selskabet pdbud om at fjerne
forureningen, uanset hvordan forureningen er sket.

Miljobeskyttelsesloven

Miljebeskyttelseslovens bestemmelser, herunder f.eks. pligten til at afveerge og forebygge
folger af uheld eller driftsforstyrrelser, der medferer vaesentlig forurening samt pligten til
at informere kommunen herom.

ZAndringer pa virksomheden

Enhver drifts- eller bygningsmaessig a&endring skal anmeldes til kommunen inden
gennemforelsen. Kommunen vurderer om de aktuelle planer for eendring/udvidelse kan
ske inden for rammerne af denne godkendelse.

ZEndringer i virksomhedens ledelse skal ogsa anmeldes til kommunen.

Séfremt der foretages @ndringer i afledningsforholdene eller sammensetningen af
spildevandet, skal dette meddeles tilsynsmyndigheden til vurdering af &ndringerne i
forhold til den gaeldende spildevandstilladelse.

4 Bekendtgorelse nr. 1309 af 18. december 2012 om affald. Den galdende affaldsbekendtgarelse kan ses
pé www.retsinfo.dk

5 Regulativ for erhvervsaffald kan hentes pd kommunens hjemmeside www.assens.dk

6 Affaldsregistret kan ses pd www.ens.dk

7 Lovbekendtgarelse nr. 1190 af 27. september 2016 af lov om forurenet jord.
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Klagevejledning efter Miljobeskyttelsesloven

Frist for at indgive klage § 93
Du kan klage over afgarelsen inden for fire uger, fra afggrelsen er offentliggjort pa Assens

Kommunes hjemmeside. Det betyder at, klagefristen udlgber den 15. oktober 2019.

Hvordan klager du? § 94
Hvis du gnsker at klage over denne afgarelse, kan du klage til Miljo- og

Fadevareklagenaevnet. Du klager via klageportalen, som du finder via borger.dk eller
virk.dk. Du logger pa klageportalen med Nem-ID. En klage er indgivet, nér den er
tilgeengelig for Assens Kommune via klageportalen. Néar du klager, skal du betale et gebyr
pa 900 kr. for borgere og 1.800 kr. for virksomheder, organisationer og offentlige
myndigheder.

I klageportalen sendes din klage automatisk forst til Assens Kommune. Hvis Assens
Kommune fastholder afgorelsen, sender Assens Kommune klagen videre til behandling i
navnet via klageportalen. Du far besked om videresendelsen.

Milje- og Fadevareklagenavnet afviser din klage, hvis du sender den uden om
klageportalen, medmindre du er blevet fritaget for brug af klageportalen. Hvis du gnsker
at blive fritaget for at bruge klageportalen, skal du sende en begrundet anmodning via
mail til Milje- og Fadevareklagenavnet. Neevnet afgor herefter, om du kan fritages for at
bruge klageportalen. Se betingelserne for at blive fritaget."

Hvem kan klage? § 98 — 100
Klageberettigede er blandt andre; adressaten for afggrelsen, enhver, som har en

individuel, veesentlig interesse i sagen, lokale foreninger og organisationer, som har en
vaesentlig interesse i afgorelsen, samt landsdaekkende foreninger og organisationer,
dersom hovedformal har at beskytte natur og miljo eller varetager veesentlige rekreative
interesser.

Milje- og Fadevareklagenavnet kan kraeve dokumentation for foreningers og
organisationers klageberettigelse.

Virkning af at der klages § 96
En klage over en godkendelse har ikke opsattende virkning, medmindre Miljo- og

Fodevareklagenavnet bestemmer andet. Det betyder, at tilladelsen, godkendelsen eller
dispensationen kan udnyttes, indtil klagen er afgjort. Udnyttelsen sker dog for egen
regning og risiko.

Indbringelse for domstolene § 101
Du kan indbringe Miljo- og Fadevareklagenavnets afgarelser for domstolene. En sadan

retssag skal vaere anlagt inden 6 méaneder, regnet fra samme dato som klagefristen.

Uanset om du anlaegger retssag, er du forpligtet til at rette dig efter Miljo- og
Fadevareklagenaevnets afggrelse, indtil domstolen méatte bestemme noget andet.

12
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Miljoteknisk redegorelse

Ansgger

Gerresheimer Varlase A/S
Walgerholm 2-8

3500 Verlase

CVR.nr.: 10417430
p.nr.: 1012137113, Gerresheimer Haarby A/S

Virksomhedens beliggenhed
Strandgade 85

5683 Haarby
Matr. nr. 41, Haarby By, Haarby

Virksomhedens miljoansvarlige
Christina D. Holder

TIf: 44777809

Virksomhedens relationer til miljobeskyttelsesloven§§ 34 og 40 a

Af miljobeskyttelseslovens § 34 stk. 3 fremgar det indirekte, at der i forbindelse med
miljogodkendelsen af en virksomhed skal foreligge oplysninger om virksomhedens
ejerforhold, bestyrelse og daglige ledelse, sa miljgmyndighederne kan vurdere, om nogle af
disse personer er omfattet af lovens § 40 a, der omhandler kriterier for tilbagekaldelse af
meddelt godkendelse, nagtelse af godkendelse og fastseettelse af saerlige vilkar om
sikkerhedsstillelse.

Det er i lovens § 40 b stk. 1 anfert, at miljo- og energiministeren opretter et miljo-
ansvarlighedsregister over de personer og selskaber m.v., der er omfattet af § 40 a.

Da ingen i virksomhedens ledelse er anfort i dette register, kan der meddeles godkendelse
uden serlige vilkar om sikkerhedsstillelse.

Lovgrundlag

Denne miljogodkendelse meddeles i henhold til kap. 5, § 33 i miljebeskyttelsesloven og i
henhold til godkendelsesbekendtgarelsen® samt bekendtgerelse om standardvilkar i
forbindelse med godkendelse af listevirksomhed?.

Virksomheden har haft produktion pa Strandgade 85, 5683 Haarby siden 2005.
Produktionen bestar af fremstilling af primeer plastemballage i polyethylen til den
farmaceutiske industri. Baggrunden for anseggningen er, at virksomhedens produktion
oges ilobet af 2019, sa der anvendes over 5 tons ravarer pr. dag. Virksomheden er pa
denne baggrund omfattet af listepunkt D208 péa bilag 2 i godkendelsesbekendtgerelsen og
afsnit 6 i bekendtgarelse om standardvilkér i godkendelse af listevirksomhed.

8 Bekendtggrelse nr. 1317 af 20. november 2018 om godkendelse af listevirksomhed.
9 Bek. nr. 1474 af 12. december 2017 om standardvilkar i godkendelse af listevirksomhed
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Tilladelse til afledning af sanitert spildevand, tagvand og overfladevand fra befaestede
arealer samt processpildevand fra produktionen meddeles efter miljabeskyttelseslovens
kap. 4 § 28, stk. 3 og spildevandsbekendtgerelsen.

Virksomheden er omfattet af bekendtgerelse om brugerbetaling'®. Dette medferer, at
virksomheden skal betale brugerbetaling til kommunen pr. forbrugt time til tilsyn og
godkendelse. I 2019 er det 328,62 kr. pr. time.

Sagsakter
Forudsatningerne for miljggodkendelsen findes i ansggningen af 11. marts 2019, med

senere supplerende oplysninger.

e Ansggning af 11. marts 2019 med bilag

¢ Supplerende oplysninger af 29. maj 2019

e Supplerende oplysninger af 2. juli 2019

e Tilsyn pa virksomheden d. 6. august 2019, med dertilhgrende tilsynsbrev og
opfolgende sporgsmal.

Oplysninger fra ansogningen samt supplerende oplysninger fra Gerresheimer Vaerloese
A/S er sammenfattet af Assens Kommune i den miljotekniske beskrivelse. Relevante
dokumenter fra ansggningsmaterialet er vedlagt som bilag. Assens Kommunes vurdering
af de miljotekniske forhold er beskrevet i den miljotekniske vurdering.

Etablering

Gerresheimer Vaerloese A/S overtog frabrikken pa Strandgade 85, 5683 Haarby i 2005
efter Superfos, som ogsa havde plastproduktion pa matriklen. Oversigtstegninger af
bygninger og kloakforhold kan ses i bilag 1 og 2.

Beliggenhed

Strandgade 85, 5683 Haarby, matr.nr. 41, Haarby By, Haarby ligger jf. Kommuneplan
2017-2029 i omrade 4.2.E.2 Erhvervsomrade Strandgade, Ostergardsvej, der er fastlagt
til erhvervsformal, sa som produktionserhverv, lager- og varkstedsvirksomhed, service-
og forretningsvirksomhed.

Omradet er omfattet af lokalplan D3.2, der udleegger anvendelsen til erhvervsforméal. Med
hensyn til stgjforhold klassificeres omradet i lokalplanen som blandet bolig- og
erhvervsomrade. Omradet graenser mod gst op til omrade 4.2.R.1 Gront omrdade ved
skolestier udlagt til rekreativt omrade. Umiddelbart syd og vest for virksomheden ligger
boliger i det &bne land. Nord for omradet ligger omrade 4.2.B.5 Boligomrdader omkring
Strandgade nord udlagt til boligomrade.

Virksomheden ligger i et omrade med sarlige drikkevandsinteresser (OSD) men uden for
opland til vandvaerk og nitratfelsomme indvindingsomrader (NFI). Der skal saledes ikke
tages seerlige hensyn til beskyttelse af jord og grundvand. Virksomheden er beliggende i
separatkloakeret omrade. Overfladevand ledes til Haarby A og spildevand ledes til Haarby
Renseanleeg.

10 Bekendtggrelse nr. 1475 af 12. december 2017 om brugerbetaling for godkendelse m.v. og tilsyn efter lov om
miljobeskyttelse og lov om husdyrbrug og anvendelse af gadning m.v.
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Det konkluderes, at beliggenheden af virksomheden er i overensstemmelse med det
planmeessige grundlag, og at der ikke er miljgmeessige forhold, der udelukker
virksomhedens forsatte aktivitet i omradet.

Miljoteknisk vurdering - Miljogodkendelse

Virksomhedens aktiviteter er omfattet af Miljastyrelsens standardvilkar for D208,
virksomheder, der fremstiller plastprodukter ved sprojtestobning med et forbrug af
plastmaterialer pd mere end 5 tons pr. dag.

Standardvilkarene sikrer, at virksomheden drives efter bedste tilgaengelige teknik pa
omradet.

I denne afgorelse er standardvilkarene anvendt og herudover er der stillet vilkar om stgj
og spildevand. I det omfang, hvor standardvilkarene ikke er medtaget i afgerelsen eller der
er meddelt yderligere vilkar til regulering af virksomheden, er det redegjort og vurderet
nedenfor.

Generelt
Vilkar 1-2

Vilkar stilles i overensstemmelse med standardvilkér 1-2.

Indretning og drift
Vilkér 3

Koleanlaegget er sat op af Johnson Controls Keleteknik, som ogsé servicerer anlaegget en
gang arligt. Dansk Kedel Kemi kommer hver 6. uge og udtager og analyserer prover af
kelevandet og justerer doseringen hvis ngdvendigt.

Koleanlaegget indeholder 220 liter ammoniak, hvilket er under terskelveerdien pa 5 ton
som er angivet i risikobekendtgerelsen. Koleanlegget og virksomheden horer derfor ikke
under risikobekendtgerelsen.

Hvis keleanlaegget drives som beskrevet af producenten vurderes det ikke at udgere en
vaesentlig risiko for miljoet.

Standardvilkar 3 vurderes ikke at vaere relevant, da der er tale om en udvidelse af
eksisterende produktion og ikke en nyindretning og da der ikke er fastsat krav til
afkasthgjde hgjere end 1 meter over tagryg.

Staj
Vilkar 4-5

I miljogodkendelsen er der fastsat vilkdr om overholdelse af relevante graenseverdier for
stej, samt dokumentation for overholdelse af greensevaerdierne, hvis Assens Kommune
anmoder virksomheden herom.

Virksomheden er beliggende i et lokalplanlagt erhvervsomrade, lokalplan D3-2, og
virksomhedens produktion er inden for bestemmelserne i lokalplanen for omradet.
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Lokalplanen giver mulighed for, at der kan etableres boliger i omradet, og
lokalplanomradet er derfor klassificeret som blandet bolig- og erhvervsomrade.
Virksomheden ma derfor ikke paleegge lokalplanomradet et stgjniveau, der er storre end
55/45/40 dB(A). De omkringliggende boligomrader ma ikke palaegges et stgjniveau der er
storre end 45/40/35 dB(A). Boliger i det abne land mod nord og vest for lokalplanomradet
ma ikke belastes af et stgjniveau sterre end 55/45/40 dB(A), og boligomrédet i landzone
umiddelbart syd for lokalplanomradet ma ikke belastes af et stgjniveau storre end
45/40/35 dB(A) athangig af tidspunkt pa ugen/dognet jeevnfor Miljostyrelsens vejledning
nr. 5/1984: "Ekstern stgj fra virksomheder”.

Virksomhedens primere udenders stgjkilder er transport til/fra virksomheden med
ravarer og faerdigvarer samt stgj fra ventilationsanlag til henholdsvis keletarn og
produktion.

Til- og frakersel til virksomheden foregar fra Strandgade. Der er til- og frakersel med ca. 5
lastbiler pr. dag i hverdagene. Til- og frakersel vurderes til at kunne ske uden vaesentlige
miljemeessige gener for omgivelserne (herunder de omboende).

Virksomhedens ventilationsanlaeg kerer degnet rundt. Der er etableret lyddeemper pa
anlagget og kildestyrken ved indtaget er Lw=55 dB(A) og ved afkastet Lw=61 dB(A).
Assens Kommune vurderer, at stgjen fra ventilationsanlegget ikke medferer vaesentlige
miljomassige gener for omgivelserne (herunder omboende).

Ventilationen fra koletarnet bidrager med stgj til omgivelserne. Der er ikke etableret
stejdeempning pa keletarnet. Assens Kommune vurderer, at stgjen fra koletarnet ikke
medferer gener for omgivelserne (herunder omboende).

Stgj fra opfyld af rerferingen fra udenders siloer og ind til produktionen forekommer flere
gange dagligt i korte perioder. Assens Kommune vurderer, at stgjen herfra ikke medferer
gener for omgivelserne (herunder omboende).

Bygningen er for nyligt renoveret og isoleret, séledes der ikke udsendes stgj fra indenders
processer. Serligt stgjende processer udferes indenders bag lukket dor.

Jf. godkendelsesbekendtgerelsen er det ikke et krav, at virksomheden (listepunkt D208)
indsender dokumentation for overholdelse af stgjgraeenserne.

Assens Kommune har ikke modtaget stgjklager over virksomhedens aktiviteter.

Assens Kommune vurderer, at virksomhedens aktiviteter ikke vil give anledning til
vaesentlige stgjgener og at virksomhedens aktiviteter kan finde sted inden for de angivne
stgjgraenser.

Luftforurening
Vilkar 6-7

Ved vurdering af evt. luftforurening vurderes produktionen, neddeling/kvarning af
restplast, svejseplads og lugt.
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Produktion
Med baggrund i virksomhedens indretning, hvor der ikke er udsugning fra hver enkelt

maskine, men i stedet udsugning fra det samlede rum, har Assens Kommune vurderet at
afkastet fra udsugningen skal behandles som et samlet procesafkast.

Dette er begrundet i, at der i standardvilkérsbekendtgerelsen er beskrevet hvilke stoffer,
der emitteres ved forarbejdning af plast og at det er disse stoffer, der emitteres fra
afkastet.

Emissionsbegraensning

Hvis virksomheden overholder graensevardierne for forbrug af plast som angivet i tabel 1 i
standardvilkdrsbekendtgerelsen afsnit 6 skal der ikke foretages emissionsbegransning pa
virksomhedens afkast.

Plastravareforbruget over 7 timer er oplyst til 0,48 ton LDPE og 1,4 ton HDPE. I de
forskellige processer opvarmes LDPE til 170 — 175 °C (sprgjtestebning, IM), HDPE til 150-
220 °C (blaesestgbning, EBM) og HDPE til 200-255 °C (sprgjtebleesning, IBM).
Plastravareforbruget overholder greensevardierne for LDPE ved 171 °C (sprgjtestebning)
og HDPE ved 221 °C (blasestgbning) jf. tabel 1 i standardvilkarbekendtgerelsen. Dermed
skal der ikke foretages emissionsbegraensning pa virksomhedens afkast pa denne
baggrund.

Ved sprgjteblaesning med HDPE er temperaturen nogle gange oppe pa 255 °C og her kan
graensevardien i tabel 1 i standardvilkdrbekendtgerelsen ikke anvendes. For at kunne
anvende tabellen mé temperaturen maksimalt veere 10 grader hgjere end 221 °C.

Virksomheden har beregnet massestrom og emissionskoncentration for
nedbrydningsprodukterne af LDPE og HDPE ved henholdsvis 171 °C og 221 °C.
Massestreammen for alle nedbrydningsprodukterne ved disse temperature er veesentligt
under massestremsgranserne (under 1 %).

Termisk nedbrydning af HDPE begynder ved ca. 350 °C.»

Da massestrommene ligger sa langt under massestremsgraenserne (under 1 %) og det kun
er en mindre del af produktionen med HDPE der sker ved hgjere temperaturer (231 — 255
°C) og den termiske nedbrydning af HDPE ferst begynder ved 350 °C, vurderer Assens
Kommune, at virksomheden godt kan overholde massestromsgraenserne. Dermed skal der
heller ikke ske forureningsbegransende foranstaltninger pa baggrund af bearbejdning af
HDPE ved 200-255°C.

B-veerdier

B-veerdien for de emitterede stoffer skal overholdes uden for virksomhedens skel.
Spredningsfaktorerne for de emitterede stoffer er alle lavere end 50 m3/s. Nar
spredningsfaktoren er under 250 m3/s vil B-vaerdien ifolge luftvejledningen vaere
overholdt, nar afkastet fares 1 m over tag og er opadrettet, sa der kan ske fri fortynding.

1 https://www.perkinelmer.com/lab-
solutions/resources/docs/APP_CharacterizationofPolymersUsingTGA.pdf
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B-veerdier for kulbrinter er valgt pd falgende mdde
Ved bearbejdning af HDPE ved ca. 221 °C emitteres ifalge standardvilkarsbekendtgerelsen
kulbrinter C4-C16. I B-vardi vejledningen findes to aktuelle B-vardier:

e Alkaner, til og med C8, dog ikke methan og n-hexan 1 mg/m3
e Carbonhydrider overvejende C9-C16 med kogeinterval 165-290 °C 0,05 mg/m3

Da den ngjagtige ssmmensatning af de emitterede kulbrinte ikke er kendt, anvendes den
laveste af de to B-vardier (0,05 mg/m3).

Ved bearbejdning af LDPE ved ca. 171 °C emitteres ifolge standardvilkarsbekendtgerelsen
“kulbrinter uden CH,” og “tunge hydrocarboner”. For "kulbrinter uden CH,” er det
opgivet, at der skal anvendes granseverdierne for alkanerne C2-C8. For "tunge
hydrocarboner” anvendes B-vaerdien for Carbonhydrider overvejende C9-C16 med
kogeinterval 165-290 °C”. Virksomhedens arbejdstemperatur ligger i begyndelsen af dette
kogeinterval, hvorfor man ma forvente, at det hovedsageligt er de korteste af
carbonhydriderne i intervallet som afdamper.

Processen omkring produktionen er desuden séledes, at plasten varmes op for at kunne
formes og herefter nedkeles igen. Temperaturen omkring maskinerne vurderes ikke at
vaere hgj nok til at disse tunge hydrocarboner bliver pa gasform i leengere tid og derfor
forventes det ikke at de fores med ventilationsluften ud af virksomhedens
produktionslokale.

I B-vaerdi vejledningen findes en B-veerdi for "overvejende C11-C25 med kogeinterval 205-
400 °C”. Denne er ikke anvendt da arbejdstemperaturen netop er under det naevnte
kogeinterval og disse kulbrinter ma derfor formodes ikke at vere pa gasform.

Da massestromsgranserne vurderes overholdt for baAde LDPE og HDPE ved de anvendte
temperaturer og meengder vurderes standardvilkér 7 og 8 ikke at veere relevant.

Da der ikke udferes coronabehandling vurderes standardvilkér 6 ikke at vaere relevant.

Svejseafkast
Vilkar 6

Det er oplyst, at der er én svejseplads som anvendes ca. en gang om méaneden og at der er
punktudsug som ledes til afkast. Et sddan svejseafkast skal ifalge svejseragsvejledningen??
fores 1 meter over tag. Dette er svarende til virksomhedens nuvarende svejseafkast.

Stov
Restplast neddeles/kvernes i et lukket rum uden udsugning. Stgv fra neddelingen

opsamles i en tonde via et bundlest posefilter. Da der ikke er noget afkast fra
kvaerneprocessen eller kvaernerummet vurderes standardvilkar 9 ikke at vaere relevant.

12 Miljestyrelsens vejledning nr. 13 fra 1997: Begreensning af luftforurening fra virksomheder, der
udsender svejserog.
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Lugt
Vilkar 7

Der vurderes ikke at veere lugt fra virksomheden. Standardvilkar 10 indsaettes uaendret.

Affald
Vilkar 8-9

Virksomheden har et velfungerende system til affaldssortering, der er beskrevet i den
miljotekniske beskrivelse samt i virksomhedens miljoprocedure. Se bilag 7 for
virksomhedens miljgprocedure. Virksomheden har regler for bortskaffelse af falgende
fraktioner: papaffald, papiraffald, olieaffald, olieklude og sugematter, plastposer, metal,
batterier, printertoner og lysstofrer samt andet affald. Virksomhedens genanvender rest-
plast fra produktionen. Virksomheden er omfattet af Assens Kommunes regulativ for
erhvervsaffald, og det vurderes, at virksomheden overholder bestemmelserne i regulativet.

Det vurderes, at standardvilkar 11 og 12 er daekkende og de indsettes derfor uendret.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand
Vilkar 10-13

Virksomheden ligger i et omrade med sarlige drikkevandsinteresser (OSD) men uden for
indvindingsopland til vandveerk og nitratfelsomme indvindingsomrader (NFI). Det
vurderes, at der ikke skal tages serlige hensyn til beskyttelse af jord og grundvand.

P& baggrund af virksomhedens oplysninger vurderes det, at standardvilkarene 13 til 16 er
deekkende og de indsattes uaendret.

Egenkontrol
Vilkar 14-15

Vilkérene skal sikre, at der foretages regelmeessig kontrol af filtre samt taette belaegninger
og befaestede arealer. Virksomhedens egenkontrol af beleegninger skal foretages pa
arealer, hvor der er risiko for spild af olie, kemikalier eller farligt affald. Det er vurderet at
der er tale om taette beleegninger i produktionslokaler og arealer til opbevaring af olie,
kemikalier og farligt affald.

Det vurderes, at standardvilkar 17 og 18 er daekkende og de indsettes uendret.

Standardvilkar 19 — 23 om egenkontrol er vurderet ikke at vere relevant. Begrundelsen er,
at omfanget af virksomhedens processer, plastforbrug og plasttyper medferer, at der ikke
stilles krav om prestationskontrol.

Driftsjournal
Vilkar 16

Vilkar stilles i overensstemmelse med standardvilkar 24.

BAT — Renere teknologi
Miljostyrelsens standardvilkar, der er indfert for en raekke brancher, sikrer overholdelse af
BAT (Best Available Technology) for de pagaldende brancher. Det vurderes, at
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virksomheden ved at overholde standardvilkarene i denne miljggodkendelse, har truffet
de ngdvendige foranstaltninger til forebyggelse og begrensning af miljgpavirkninger i
forbindelse med virksomhedens aktiviteter.

Miljateknisk vurdering - spildevandstilladelse
Vilkar 17-23

Virksomhedens spildevand omfatter folgende:

e Sanitert spildevand
e Opverfladevand fra tage og befastede arealer
e Processpildevand fra keleanlaegget

Virksomheden er beliggende i et separatkloakeret omrade. Regnvand og spildevand
separeres pa virksomheden, jf. opdateret kloakplan bilag 2. Overfladevand fra tage og
befastede arealer ledes til recipient (Haarby A) og spildevand ledes til Haarby
Renseanlaeg. Virksomhedens primare vandforbrug er til sanitaere formal, herunder
badning og rengering af opholdsrum. Spildevandsmangden fra virksomheden vil vaere det
samme som det opgjorte forbrug. Virksomheden har i 2018 haft et vandforbrug pa 2.536
m3.

Sanitaert spildevand
Sanitaert spildevand vurderes at kunne afledes til eksisterende offentlig kloak uden

yderligere vilkar.

Overfladevand fra tage og befaestede arealer
Pa virksomheden er der udenders oplag af spildolie og affaldscontainere til blandet

braendbart affald og pap/papir. Spildolie opbevares under halvtag og pa spildbakker med
et volumen, der kan indeholde den storste beholders indhold. Det vurderes, at der ikke er
risiko for spild, nar spildolien opbevares som beskrevet i ansggningen. Der handteres og
opbevares ikke andre stoffer eller produkter, der kan veare skadelige for miljoet, pa
befastede udenders arealer. Regnvand fra befaestede arealer vurderes derfor ikke at
udgere en miljemaessig risiko for vandmiljoet.

I forbindelse med egning af produktionen er der ikke planlagt eller foretaget nogle
bygningsmeessige a&ndringer, herunder aendringer i tagareal eller befaestelsesgrad. Det
vurderes derfor, at der ikke vil vaere nogen @ndringer for afledning af regnvand til Haarby

A.

P& denne baggrund vurderes afledningen af regnvand til den offentlige regnvandsledning
at kunne ske uden yderligere vilkar

Olieudskiller
Der er to olieudskillere pa matriklen. Olieudskillerene er tilmeldt den kommunale

temningsordning i henhold til Assens Kommunes Regulativ for Erhvervsaffald.

Processpildevand fra koleanlagget
Kolevandsanlagget bestar af to systemer. Et kolesystem til keling af maskinerne i

produktionen og et kaletarn til keling af vandet i kalesystemet.
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Udledningen fra keletarnet er athangig af udetemperatur, sa virksomheden har ikke et
praecist tal pa udledningen, det estimeres dog, at der udledes 8 liter hver 4. time. Dette
svarer til ca. 18 m3 arligt. Kelevandet i koletérnet tilseettes korrosionsinhibitoren Kurita
Ferrofos 8545 og biocidet Biocid Biosperse CN 7848.

Der udledes 8 liter kolevand hvert 3. dogn fra kelevandssystemet. Dette svarer til en
udledning af ca. 1 m3 arligt. Til kelevandssystemet tilsettes korrosionsinhibitoren Kurita
Cetamine F360 og biocidet Biocid Biosperse CN 7848.

Pa baggrund af virksomhedens oplysninger om mengder af processpildevand fastsettes
vilkar om arlig udledningsmangde.

Virksomheden informerer at temperaturen pa det afledte kelevand er 12-13 °C. Der
fastseettes vilkar om maksimal afledningstemperatur jf. Miljostyrelsens vejledning nr. 2
om tilslutning af industrispildevand til offentlige spildevandsanlaeg fra 2006.

Biocid Biosperse CN 7848
Hvis der udledes aktivt biocid til kloak kan det pavirke rensningsanlagget. Derfor
fastsaettes vilkar om, at spildevandet ikke méa indeholde aktivt biocid.

Virksomheden informere, at der forst 4bnes for udledning af spildevand fra de to
kolesystemer 24 timer efter biocidet er tilsat, da biocidet efter denne tidsperiode er
nedbrudt. Assens Kommune vurderer, at tilseetningen af biocid til kelevandet og
efterfolgende afledning af spildevand til kloak ikke er problematisk, da biocidet opbruges i
kolevandet inden udledning og da nedbrydningsprodukterne vurderes ikke at vaere
problematiske i de pageldende mangder.

Kurita Ferrofos 8545 og Kurita Cetamine F360

Virksomheden har redegjort for indholdsstofferne i produkterne og vurderet, at
indholdsstoffet zinkchlorid er et liste A-stof og de resterende indholdsstoffer er liste C-
stoffer.

A-stoffer skal erstattes eller reduceres mest muligt. Virksomheden oplyser, at det ikke er
muligt at reducere tilseetningen af Kurita Ferrofos 8545 (zinkchlorid) yderligere.

Assens Kommune er enig i vurderingen af indholdsstofferne og vurderer, at de udledte
mengder af indholdsstofferne er sa lave, at den miljgmassige pavirkning er minimal. Der
fastseettes derfor ikke nogen gransevardi.

Konklusion

Assens Kommune vurderer, at virksomheden kan drives pa Strandgade 85, 5683 Haarby
som ansggt uden vasentlige gener eller risiko for omgivelserne nar de fastlagte vilkar i
miljogodkendelsen og spildevandstilladelsen overholdes. Det vurderes yderligere ud fra
ansggningsmaterialet, at virksomheden kan overholde vilkarene i miljogodkendelsen og
spildevandstilladelsen.
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Miljoteknisk beskrivelse

Sammenfattet af Assens Kommune. Uddrag fra Ansegning om miljogodkendelse”,
"Miljoteknisk vurdering” og “Spildevandsvurdering inkl. bilag” indsendt af virksomheden.
Relevante dokumenter fra ansggningsmaterialet er vedlagt som bilag.

Indretning og drift

Gerresherimer Vaerloese A/S blev grundlagt i 1964 som Dudek Plast A/S. I perioden 1978
til 2004 etblerede virksomheden sig i bygningerne Walgerholm 2-8 i Varlgse. I 2005
overtog virksomheden fabrikken pa Strandgade 85 i Haarby efter Superfos, som ogsa
havde plastproduktion pa matriklen. I dag produceres der beholdere ved ved
bleesestobning/ekstrudering (EBM) og sprajteblaesning (IBM) samt sprajtestebning (IM)
af de tilhgrende 1ag. Virksomhedens samlede ejendomsareal er 11.000 m3 og det samlede
grundareal udger 33.000 ms.

Der arbejdes i 3-holdskift. Forste skift starter mandag morgen kl 07.00, og sidste skift
slutter lordag morgen kl 07.30. Ved spidsbelastning etableres der weekendhold.

Der er to til- og frakerselsmuligheder til fabrikken. Den teettest pa benyttes af personalet.
Den anden tilkersel benyttes af varevogne og lastbiler, som via skilte fores til den store
indkersel laengst veek fra fabrikken. Stgjbelastningen i forbindelse med til- og frakersel
bliver derfor minimal for personalet.

Procesforlgb
Der anvendes folgende ravarer, som alle er polyethylen:

e Purell PE GF 4760 (HDPE)
e LD 653 (LDPE)

e Lotréne Q 5502BN (HDPE)
e Alcudia PEoo3 (LDPE)

e Purell PE 1840 H (LDPE)

Hvid farvepigment/masterbatch er i det veesentlige baseret pa titandioxid. Farvet
masterbatch er baseret pa organiske pigmenter.

Blaesestgbning/ekstrudering, sprojteblaesning og sprojtestebning foregar i lukkede, kolede
forme og giver normalt ikke anledning til serlige foranstaltninger til
emissionsbegransning til det eksterne miljo. Alene unormal drift, maskinrensning
sammen med varme maskindele kan medvirke til termisk nedbrydning af rdvare med
risiko for afdampning af stoffer. Dette vurderes dog uden problemer.

Plastravare forefindes i granulat form, hvorefter denne granulat opvarmes som en del af
processen. Denne proces giver ikke anledning til stevdannelse.

Af gvrige udledninger fra virksomhedens aktiviteter er luftudledninger. Hertil skal det
bemaerkes, at bade den luft der tilgar ventilationsanlagget og den luft der udsuges fra
produktionen alt sammen filtreres. Det betyder, at den luft der udsuges, er renere end den
luft, der tilgar virksomheden. Dette forhold menes derfor ikke at kraeve yderligere
behandling.
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Kolevand
P4 alle maskiner anvendes der kolevand. Fremskaffelse af kalevand samt bortskaffelse af

varmen fra de enkelte maskiner og forme fremgéar af nedenstiaende:

e Kolevandet til maskinerne har en temperatur pa cirka 10 °C. Kelingen sker ved
brug af kelekompressorer. Der er mellem produktionsmaskiner og
kolekompressorer etableret et kalevandsreservoir til sikring af tilstraekkelig
kolevand. Det anvendte vand er almindeligt rent vand. Fra kelevandsreservoiret
sendes vandet til produktionsmaskinerne og retur.

e Til keling anvendes NH,-koleanlaeg. Fra kolevandsreservoir sendes vandet til
koleanlaegget og retur, som sikrer korrekt temperatur i reservoiret, ca. 10 °C.

Det er af stor vigtighed, at kolevandet holder en konstant temperatur.

Trykluft
Der anvendes trykluft pa alle maskiner. Fremskaffelse af trykluft, samt sikring af den

rigtige temperatur for trykluften fremgéar af nedenstiaende:

e Den trykluft som anvendes, koles til et dugpunkt pa ca. +3 °C ved hjalp af en kole
torrer.

e Der er overvagning med lokal alarm samt SMS besked (4 stk. numre) ved hgjt
dugpunkt samt lavt tryk.

e Trykluften filtreres gennem et AO (1 micron) for filter, AA (0,01 micron) finfilter og
AC (0,003 mg/m3) kulfilter.

e Trykluftkompressorerne afkgles med ventilationsluft i kompressorrummet.

Trykluftskvaliteten der produceres er i henhold til ISO 8573-1:2010 Class 1.4.1.

Staj
Virksomheden har ikke modtaget naboklager vedr. stgj eller gvrige forhold.

Selve virksomheden og erhverv placeret syd for denne er placeret i et erhvervsomrade.
Sydvest og vest for virksomheden er omradet abent land. Nordvest for virksomheden er et
rensningsanlag og nordest/est for virksomheden er et boligomrade.

Jf. Miljestyrelsens stgjvejledning for industristgj (nr. 6, 1984), skal virksomheden
overholde folgende vejledende graenseveardier hos naboerne i hhv. dag, aften og
natperioden:

e Erhvervsomradet — 60/60/60 dB(A)
e Abentland — 55/45/40 dB(A)

¢ Rensningsanlaeg — 60/60/60 dB(A)
e Boligomrade — 45/40/35 dB(A).

I figur 1 fremgar et oversigtskort, der viser nabo-omréaderne, hvor virksomheden er
markeret med bla prik. Erhvervsomradet er vist med bla og lilla, &bent land uden
farvekode, rensningsanlaegget med gult samt boligomradet med brun.
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Figur 1: Oversigt, der viser omrddetyper ift. stajgraenser omkring virksomheden (arealinfo.dk).

Virksomhedens indendgrs aktiviteter omfatter vaesentlige stojkilder, som kvern,
gaffeltrucks og @vrige maskiner. Produktionen er tilrettelagt séledes at serligt stgjende
maskiner skaermes bag lukkede dgre.

Bygningen er renoveret for nylig og godt isoleret. Ved en besigtigelse pa virksomheden
kunne ingen af de stgjende aktiviteter indenders, registreres udenders og bygningen
vurderes at vare sa godt isoleret, at der ikke forekommer transmission af stgj gennem
facade-veeggene.

Udenders vurderes stgjen fra opfyld af rerferingen fra siloen ind til produktionen at vere

uden betydning for det samlede eksterne stgjniveau. Selve siloen fyldes op hver 14. dag og
vurderes derfor ogsa uden betydning stgjmaessigt.

Ifolge virksomhedens oplysninger, karer der i alt 20 lastbiler til og fra virksomheden om
ugen, hvilket svarer til 5 lastbiler pr. dag i hverdagene. Lageret har dbent mandag til
torsdag kl. 8.00—15.30 og fredag kl. 8.00—14.00. Det kan forekomme, at en lastbil
ankommer uden for disse tidsrum og i enkelte tilfaelde vil en lastbil overnatte pa pladsen.
Der er opsat skilte om, at der ikke ma kares tomgang.

I figur 2 er vist karselsvejen for lastbiler og personale samt placering af ventilationsanlaeg
og siloer.
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Figur 2: Quersigtskort der viser korselsveje og placering af siloer og ventilationsanlaeg.

Transporten er si begranset, at stgjpavirkningen fra kerslen til omgivelserne vurderes at
vaere uveaesentlig.

Stgjen fra ventilationsanlagget vurderes at vaere den primeere stgjkilde i det eksterne
milje. Ventilationsanlaegget er i drift degnet rundt.

Der er sat lyddaeemper pa ventilationsanlaegget og ifolge maledata for lyddemperen, er
kildestyrken for stgjen ved indtaget Lw = 55 dB(A) og for selve afkastet er kildestyrken Lw
= 61dB(A).

Data er vedlagt i bilag 3.

Fra afkastet til skel mod boligomradet, er der cirka en afstand pa 50 meter (opmalt pa
arealinfo.dk). Med en kildestyrke i ventilationsafkastet pa 61 dB(A), vurderes stgjen at
vaere vasentlig under grensevardien for dag/aften/nat i skellet.

Samlet vurderes virksomhedens aktiviteter ikke at medfere risiko for overskrivelse af
graenseveardierne for stgj i de pagaldende naboomrader.

Luftforurening

Ventilationssystem
I ren rummet er der etableret et ventilations- og kelesystem. Der sker sdledes en generel

nedkeling af rumtemperaturen samt udskiftning af filtreret luft, sa der fastholdes en hgj
grad af renhed. Der er i dette rum et konstant overtryk med et luftskifte pa 33.000
m3/time. Posefilter pa indblaes er klasse F7 og pa udblaes klasse F5. Hvis der er behov for
yderligere filtrering, kan dette etableres i de tomsektion, der er efter kolefladen.
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Vurdering af nedbrydningsprodukter, jf. tabel 1, listepunkt D208
Ifolge virksomhedens arlige gronne regnskab, var forbruget af plast i 2018 folgende:

LDPE =199.750 kg
HDPE = 888.878 kg

Da virksomheden planlaegger udvidelse af produktionen, vil forbruget af plast pr. ar i
fremtiden veere:

LDPE =280.000 kg (25 %)
HDPE = 1.100.000 kg (75 %)

Virksomheden oplyser at ved 230 produktionsdage pa et ar, vil forbruget pr. dogn veere
1.554 kg LDPE og 4.663 kg HDPE.

Virksomheden har oplyst, at der med udvidelsen vil veere en maksimal kapacitet for
anlagget, over de vaerste 7 timer svarende til:

Samlet forbrug = 1.904 kg plast.

Fordelt ml. plasttyperne LDPE og HDPE:

Samlet forbrug LDPE = 476 kg = 0,48 ton pr. 7 timers skift.
Forbrug LDPE pr. time = 0,07 ton.

Samlet forbrug HDPE = 1.428 kg = 1,4 ton pr. 7 timers skift.
Forbrug HDPE pr. time = 0,21 ton.

Ifolge tabel 1, Standardvilkarsbekendtgerelsen, er grensevardien for maengden af
plastravarer 415 ton (ved 171 grader) pr. 7 timers skift for plasttypen LDPE.

Samtidig er graensevardien 175 ton pr. 7 timers skift for plasttypen HDPE.

Da det fremtidige forbrug af plastravarer hos Gerresheimer ikke overskrider de geldende
grensevardier, vurderes det, at der ikke skal foretages emissionsbegraensning pa
virksomhedens afkast.

Vurdering jf. tabel 6, listepunkt D208
Nar der anvendes over 1 ton plast pr. degn, skal der indsendes oplysninger om

massestrom og emissionskoncentration fra produktionen.

Vurderingen af emissioner fra processerne blasestebning (EBM) og sprajtebleesning
(IBM) udfores jf. tabel 6 i Standardvilkarsbekendtgerelsen, hvor negletallene for
emissionen er valgt for 221 grader.

Til EBM processen benyttes HDPE, som smeltes til 150-220 grader, til IBM processen
benyttes ogsd HDPE, som smeltes til 200-255 grader og endeligt benyttet plasttypen
LDPE til IM processen, hvor plasten smeltes til 170-175 grader. Den praecise temperatur i
alle tre processer afthanger af den pagaeldende beholder- eller lagtype.
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Tabel 1: Proces, temperatur samt vurderingsgrundlag jf. standardvilkdrsbekendtgorelsen.

Proces Plasttype | Temperatur Tabel 6, grundlag for vurdering
Blaesestobning (EBM) | HDPE 150-220 grader | 221 grader
Sprajtebleesning (IBM) | HDPE 220-255 grader | 221 grader
Sprajtestebning (IM) LDPE 170-175 grader | 171 grader

Der beregnes med en udsugningskapacitet pa 33.000 m3/time for begge plasttyper.

For IM processen (LDPE) er massestrgm samt emissionskoncentration af nedbrydnings-
produkter efterfolgende beregnet, se tabel 2.

Tabel 2: Beregning af massestrom og emissionskoncentration jf. standardvilkdrsbekendtgerelsen for

plasttypen LDPE:

Relevante LDPE emissioner | LDPE Massestroms | Emissions-

parametre igram/ton emissioner, | -granse koncentration,
forbrug af ravarer | gram/time | gram/time mg/m3

Temperatur 171 °C

Kulbrinter uden | 106,7 7,45 6250 0,23

CH4

Tunge 83 6,02 6250 0,18

hydrocarboner

Vinylacetat 0,01 0,0007 2000 2,12*¥10"-5

Methylacrylat 0,01 0,0007 100 2,12%10"-5

Formaldehyd 0,42 0,029 25 0,001

Propionaldehyd | 0,02 0,002 2000 4,24%10"-5

Butylaldehyd 0,02 0,002 100 4,24%10"-5

Acetone 0,15 0,011 6250 0,0003

Methyl ethyl 0,01 0,001 6250 2,12%10"-5

keton

Myresyre 0,27 0,019 100 0,001

Acrylsyre 0,02 0,002 100 4,24%10"-5

For EBM og IBM processerne (HDPE) er massestrem samt emissionskoncentration af
nedbrydningsprodukter ligeledes beregnet, se tabel 3.
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Tabel 3: Beregning af massestrom og emissionskoncentration jf. standardvilkdrsbekendtgerelsen for
plasttypen HDPE.

Relevante HDPE emissioner | HDPE Massestrogms- | Emissions-
parametre i gram/ton emissioner, | grense koncentration,
forbrug af ravarer | gram/time | gram/time mg/m3
Temperatur 221 °C
Kulbrinter 38,5 8,085 6250 0,25
Formaldehyd 0,06 0,0126 25 0,0004
Acrolein 0,02 0,0042 0,5 0,0001
Acetaldehyd 0,05 0,0105 25 0,0003
Propionaldehyd | 0,02 0,0042 100 0,0001
Acetone 0,03 0,0063 6250 0,0002
Methyl ethyl 0,02 0,0042 6250 0,0001
keton
Myresyre 0,17 0,0357 100 0,001
Eddikesyre 0,17 0,0357 100 0,001
Acrylsyre 0,02 0,0042 100 0,0001

Da processerne og ravare-mangderne ikke medferer en overskridelse af massestroms-
granserne for relevante indholdsstoffer, er der ikke krav om emissionsbegraensning eller
specifikke krav til afkasthgjder, da man under disse forhold vurderer, at der ikke
forekommer emission af farlige stoffer.

Processen sprgjteblaesning (IBM) forleber ved temperaturer i intervallet 200-255 grader,
hvilket betyder, at det kan forekomme, at temperaturen er mere end 10 grader hgjere end
den vurderet temperatur pa 221 grader. Da emissionen er langt mindre end de
pageldende massestromsgraenser, vurderes den hgjere temperatur ikke at have en
vaesentlig betydning for den samlede emission og om, hvorvidt massestremsgransen er
overholdt.

Der er et mindre svejserum pa virksomheden, hvor der svejses cirka 1 gang om méneden
ifm. reparationer. Der er punktudsug med afkast 1 meter over tag.

Farvepigmenter
Sikkerhedsdatablade for farvepigmenter i hvid, sort og bla, er gennemgaet. Disse stoffer

indeholder ikke organiske oplgsningsmidler og er ikke klassificeret.

Risikobekendtgerelsen
Virksomheden har en ammoniak-tank pé 220 liter, som anvendes til kgling.

Ammoniakken i tanken er flydende og pafyldes cirka hvert andet ar. Seneste opfyldning
var 57 kg i 2017. Ammoniakken bliver ikke tappet af tanken, men anvendes udelukkende i
et lukket koleanlaeg. Det labende minimale tab af ammoniak pa anlaegget skyldes
fordampning og udsivning ved pakninger og lignende, som straks fordamper.

Pa baggrund af at den tilstedevaerende meengde af ammoniak pa virksomheden er
vaesentligt under taerskelvaerdien, jf. Risikobekendtgerelsen (BEK nr. 372 af 25/04/2016),
vurderes virksomheden ikke at veere omfattet af risikobekendtgerelsen.
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Affald
Generelt genanvender virksomheden rest-plast, der kasseres i produktionen. Der er cirka

6% spild ifm. produktionen, hvoraf 70 % genanvendes i produktionen og 30 % afhandes
til ekstern aftager og omsmeltes til f.eks. malerbatter. En beskeden rest kasseres som
blandet brandbart.

Farligt affald
Virksomheden bortskaffede i 2018 450 liter hydraulikolie, som blev athentet af Marius

Pedersen. Det maksimale oplag af hydraulikolie pa virksomheden er 1.600 liter.

I 2018 blev desuden afhentet 45 kg trykdaser, 180 kg elektronisk affald og 30 kg batterier.
Disse fraktioner afhentes dog ikke &rligt fra virksomheden.

Virksomheden vurderes at opbevare og bortskaffe farligt affald efter de geeldende regler pa
omréadet.

Filterstov
Produktionsprocessen giver ikke anledning til stavdannelse. Ventilationsfiltre udskiftes

dog arligt af serviceleverander, som handterer bortskaffelsen.

Pa kvaernen sidder en "bundles” stavpose, som leder plaststov ned i en tonde. Nar tenden
er fuld, bankes der let pa stovposen, tenden fjernes og pasettes 1ag. Dette plaststov
bortskaffes som almindeligt breendbart affald. Herefter genbruges stavposen med ny
tonde under.

Jord, grundvand og overfladevand

Virksomheden har oplag af spildolie udenders, under halvtag og pa spildbakker med en
volumen, der kan indeholde den sterste beholders indhold. Indenders opbevares farligt
affald i et dertil indrettet rum, hvor der er taet gulv uden aflgb. Desuden er der
opsugningsmateriale tilgaengeligt i tilfaelde af spild (kattegrus).

Der vurderes samlet set ikke at vaere risiko for forurening af jord, grundvand og/eller
overfladevand.

Assens Kommune har for nyligt reetableret Haarby A, som lgber igennem matriklen.
Virksomheden har sikret sig bedst muligt mod udslip til &en. Det eneste farlige affald
virksomheden har i nerheden af den er oplag af olieaffald, som opbevares under tag, loftet
fra jorden og med opsamlingsbakker under i henhold til kommunens retningslinjer.

Egenkontrol
Gerresheimer Vaerloese A/S er ISO 14001 og ISO 9001 certificeret, heri indbefattet
eksisterende egenkontrol.

Gennem dette kvalitetsstyrings- og miljoledelsessystem sages alle forhold af intern og
ekstern karakter at blive styret og registreret.

Som en del af systemet foregar intern auditering af alle virksomhedens forhold, hvori
miljo er en naturlig del. Herudover har virksomheden 20-25 audits fra sdvel danske som
udenlandske kunder og myndigheder.
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Herudover droftes savel kvalitets- som miljoforhold pa det ugentlige ledermade, ligesom
der af virksomhedens General Manager og Quality Manager halvarligt udarbejdes en
rapport om virksomhedens forhold, udvikling samt de tiltag der pataenkes det kommende
ar.

BAT — Renere teknologi
Miljostyrelsens standardvilkar, der er indfert for en rackke brancher, sikrer overholdelse af
BAT (Best Available Technology) for de pageldende brancher.

Redegorelse for i hvilket omfang det valgte projekt bygger pa anvendeske af
bedste tilgengelige teknik
Om muligheden for begransning af energi- og ravareforbruget, herunder om muligheder

for at udnytte eventuel overskudsvarme andre steder i virksomheden kan oplyses
folgende:

Gerresheimer Vaerloese A/S arbejder lobende med begransning af energi- og
ravareforbrug samt spild. Som nylige eksempler kan navnes:

e Nyt kole- og ventilationsanlaeg med reduceret stremforbrug

e Varme fra kompressor genbruges

¢ 2 nye fuldautomatisk pakkeanlaeg er installeret

¢ 2 nye maskiner med reduceret stremforbrug og materialeforbrug grundet
processen er installeret

e LED lys overalt pa fabrikken

Desuden anvendes miljo genanvendelige ravarer (energi genindvending samt
genanvendelse)

Herudover har Gerresheimer Vaerloese A/S en mélsatning om, gennem investeringer,
tiltag og forbedringer, at gge den feerdig producerede maengde pr. energienhed og
reducere vandforbrug og spild. Virksomheden har gennem de seneste 5 ar set en meget
positiv trend pa alle 3 malepunkter. Se bilag "Oversigt over forbrug og affald” og vores
miljepolitik, som beskrives i bilag "Handbog for Kvalitet og Miljg”.

Om muligheden for substitution af szerlige skadelige eller betaenkelige stoffer
Gerresheimer Vaerloese A/S arbejder ikke med skadelige stoffer. Alle anvendte kemikalier

er registreret og nedvendige sikkerhedsdatablade og arbejdspladsbrugsanvisninger er
indhentet og udarbejdet.

Vedrerende virksomhedens forbrug af kemikalier henvises til notatet
”Spildevandsforhold”

Muligheden for at optimere produktionsprocessen, f.eks. ved benyttelse af
lukkede systemer
Produktionsprocessen bliver optimeret ved bl.a. produktionsplanleegning, sa der bliver

produceret kontinuerligt og mest effektivt. Herudover sker en ngje tilpasning ved keb af
nye forme med flere kaviteter.
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Muligheden for at undga affaldsfrembringelse, mulighed for genanvendelse
og recirkulation
Affaldet bestar for det veesentligste af folgende dele:

Plastaffald fra produktion:

Opstar der i forbindelse med produktionen fejl ved produkter er kassering nadvendig.
Materialet fra kasserede produkter sgges genanvendt gennem nedmaling i kvaern. Det
regenererede materiale indgar igen i produktionen. Noget plastmateriale kan ikke
genanvendes. Det kan skyldes, at materialet indeholder sorte pletter, som er forbraendt
materiale, eller at det er en for massiv masse til at nedmaling kan gennemfores. Dette
affald opstar specielt i forbindelse med opstart og indkering af forme. Endvidere opstar
forholdet i forbindelse med indkering af nye produkter m.v. Det plastmateriale som ikke
regenereres, salges til ekstern kaber.

Transportemballage:

Det vil sige emballager, hvori ravare, farepigment/masterbatch, kartoner og plastposer er
placeret. Denne emballage udger en veaesentlig del. For de primeere ravarer Purell GF 4760,
LD 653 og Lotréne Q 5502BN sker levering i tankbiler for at undga navnte
transportemballage (affald). Alt pap bliver samlet i container og sendt til genbrug.
Traepaller recirkuleres, og plastfolie indsamles og selges til ekstern kaber.

Husholdnings/kekkenaffald:
Diverse affald fra gulv, kantine og kontor udger en mindre del af den samlede

affaldsmeengde.

Affald bortskaffes iht. regulativ for erhvervsaffald i Assens Kommune af 29. maj 2014.

Spildevand

Spildevand fra keleanlaeg
Ifolge virksomhedens oplysninger tilsaettes kemikalier til kelevandet i teknikerrummet.

Kurita Ferrofos 8545
Virksomheden har periodisk udledning fra keletarnet, hvor produktet Kurita Ferrofos
8545 anvendes som korrosionsinhibitor og dispergeringsmiddel.

Produktet indeholder zink og fosfornat/orthofosfat, med en pH-vaerdi pa 8,5 og
ledningsevne pad max 2400 uS i anvendelsen.

Vedrerende keletarn er det athangig af udetemperatur hvor meget der udledes, sa der
findes ikke et praecist tal for udledningen. Der udledes fra filter pa dette anleg 8 liter hver
4. time alt efter hvor meget snavs der er i filteret.

Sikkerhedsdatabladet for produktet er gennemgaet og i tabel 4 fremgér indholdsstofferne
samt den oprindelige koncentration i selve produktet og koncentrationen i selve
anvendelsen i koletarnet.
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Tabel 4: Indholdsstoffer i produktet Kurita Ferrofos 8545 jf. sikkerhedsdatablad*.

Indholdsstof CAS nr. Vaegt % Fortynding, konc.
Zinkchlorid 7646-85-7 1-5
Orthofosfat 2809-21-4 1-5 0,0001-0,0002 %
Svovlsyre 7664-93-9 1-5

*Indholdsstoffer i produktet, hvor koncentrationen er < 1% er ikke vurderet nermere.

Jf. sikkerhedsdatabladet er produktet ikke biologisk nedbrydeligt og ikke
bioakkumulerbart. Indholdsstoffet zinkchlorid har en hgj akut toksicitet i vandmiljeet,
hvorimod indholdsstofferne orthofosfat og svovlsyre har en lav akut toksicitet.

For at vurdere produktets skeebne i spildevandet, er beslutningsdiagrammet for ABC-
vurderinger'3 anvendt, selvom der i dette tilfzelde er tale om uorganisk indhold. Da
zinkchlorid ikke er biologisk nedbrydeligt og har en hgj akut giftighed, vurderes stoffet at
vaere et liste A stof. Da orthofosfat og svovlsyre begge har lav akut toksicitet, vurderes
disse stoffer at vere liste C stoffer.

Det er ikke muligt at reducere Ferrofos yderligere i koncentration eller anvendelse, da en
hgjere ledningsevne vil adelegge koletarnet.

Biocid

Virksomheden bruger Biocid Biosperse CN 7848 med en ugentlig dosering pa 160 ppm
pr/gang til 2 m3 systemvand og afdraening lukkes automatisk af styringen i den periode at
biocidet er aktivt og der &bnes forst igen for afdraening nar biocidet er opbrugt.

Der er derfor ikke vurderet yderligere pa dette produkt ift. spildevandet.

Kurita Cetamine F360

Virksomheden har periodisk udledning fra lukket kalesystem, hvor der bruges
produkterne Kurita Cetamine F360 som korrosionsinhibitor og en ugentlig biocid
dosering pa 500 ppm pr/gang til 10 m3 vandsystem. Ogsa her lukkes for dreen i den
periode biocidet er aktiv og dbnes igen nar biocidet er opbrugt. Der vurderes derfor
udelukkende pé Kurita Cetamine F360 i det folgende.

Der udledes 8 liter kolevand hvert 3. dogn fra kelevandssystemet med Kurita Cetamine
F360.

Sikkerhedsdatabladet for produktet er gennemgaet og er suppleret med opslag i listen over
harmoniserede klassificeringeri. I tabel 5 fremgar indholdsstofferne samt den oprindelige
koncentration i selve produktet og koncentrationen i selve anvendelsen i kalesystemet.

13 ECHA — European Chemicals Agency, EU’s liste over harmoniserede klassificeringer.
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Tabel 5: Indholdsstoffer i produktet Kurita Cetamine F360 jf. sikkerhedsdatablad*.

Indholdsstof CAS nr. Vaegt % Fortynding, konc.
(Z)-N-9- 7173-62-8 1-5 0,005-0,0125 %
octadecenylpropan-

1,3-diamin

Benzotriazol 95-14-7 1-5

*Indholdsstoffer i produktet, hvor koncentrationen er < 1% er ikke vurderet naermere.

For at vurdere produktets skeebne i spildevandet, er beslutningsdiagrammet for ABC-
vurderinger anvendt.

Ifolge sikkerhedsdatabladet er produktet maerket H373 (kan forarsage organskader ved
lengerevarende eller gentagen eksponering), hvor stoffet (Z)-N-9-octadecenylpropan-1,3-
diamin er klassificeringsgrundlaget. Ifalge ECHA data er stoffet (Z)-N-9-
octadecenylpropan-1,3-diamin dog let-nedbrydeligt.

Da der er tale om meget lave koncentrationer af produktet, en yderst begraenset udledning
af spildevandet samt at det klassificerede indholdsstof er let-nedbrydeligt, vurderes (Z)-N-
9-octadecenylpropan-1,3-diamin at veere et liste C stof.

Benzotriazol er tungt nedbrydeligt'4, og ifelge sikkerhedsdatabladet for produktet, har
dette indholdsstof en EC50 > 100 mg/], hvilket betyder at stoffet har en lav akut toksicitet.
Benzotriazol vurderes derfor at vaere et liste C stof i den konkrete anvendelse.

Jvrigt spildevand

I bilag 6 fremgar en liste over kemikalier, udarbejdet af virksomheden. Kemikalierne
anvendes til vedligehold og rens af maskiner, som typisk renses manuelt med messing-
borste. Der genereres ikke spildevand i forbindelse med disse processer.

Der genereres spildevand ifm. almindelig rengering (opholdsrum mv.) og sanitaere
forhold, hvor der anvendes gangse rengeringsmidler, der ogsé fremgar af bilag 6. Da det
anskaffede og anvendte vand benyttes til rengeringsformal, forbrugsvand samt til badning
bliver det til en tilsvarende mangde spildevand. Vores spildevandsudledning er saledes
det samme som det opgjorte forbrug. Se bilag "oversigt over forbrug og affald”.

Samlet set vurderes det gvrige spildevand at kunne indeholde lave koncentrationer af liste
C stoffer.

14 ECHA - European Chemicals Agency, EU’s liste over harmoniserede klassificeringer.
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Bilagsliste

Bilag 1: Oversigtstegning af bygninger og oplag af affald
Bilag 2: Situationsplan — regn- og spildevand

Bilag 3: Lyddeemper: Maledata og datablad

Bilag 4: Oversigt over forbrug og affald

Bilag 5: Handbog for kvalitet og miljo

Bilag 6: Liste over kemikalier

Bilag 7: Miljeprocedure

Kopi til:

Danmarks Naturfredningsforening, dn@dn.dk
Friluftsradet, fr@friluftsraadet.dk

Styrelsen for patientsikkerhed, Tilsyn og Radgivning Syd, Nytorv 2, 1. sal, 6000 Kolding,
sesyd@sst.dk

Assens Forsyning, Skovvej 2B, 5610 Assens, post@assensforsyning.dk
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27-06-2016

Anlzegsnr.
Lyddeemper ydelse DIMsilencer 6.0
e R RO Beregnet af: Kunde : i «
Karsten
Bravida
/ /
[m?h] [Pa] :
Produktnavn Betegnelse Flow: Tryktab Lw for lyddesmper dB(A) Lw efter lyddeemper ~ dB(A)
SLRS 200 157 2500 1200 1500 35000 9 75 45555 N
SLRS 200 112 2500 1200 1500 35000 23 87 5’*%6{ P
rProduktnavn Datablad for lyddaemper
SLRS 200 157 2500 1200 1500
Bt Bd
E 3 = -
o e
' a L1
Bredde, a 2500
Hgjde, b 1200
Baffel info Bt/Bd 200/157
Leengde (L1): 1500
| Beskrivelse | | Betegnelse |
Rektanguleer lyddaemper fra serien Aerodim™. SLRS er opbygget med Aerodim™ Indtag
lyddaemperbaflen SLRA. SLRA er fremstillet af en ramme af galvaniseret plade og | - |
absorptionsmateriale af typen Lindtec™. Lindtec™ overfladen er let at rengare og Placering
forhindrer medrivning af fibre. Lindtec taler temperaturer pa maks. 80°C. SLRS har Indbleesning
pa grund af sin aerodynamiske udformning et lavt tryktab samt lav l : I
egenstgjsgenerering. Baflen er 200 mm bred. SLRS leveres ogsa i andre laengder Beskrivelse af Lw for
og med andre baffelafstande end vist i tabellerne. For at beregne disse, kan man
anvende vores IT-program DimSilencer™, hvor spaltebredden, leengden og hgjden
kan optimeres for at opna det bedste resultat. Lyddeemperen b@r monteres [ Flow [m? hll | Tryktab [Pa] |
saledes, at baflerne er vertikalt monteret. Testet i henhold til ISO 7235 standard. 35000 9 faktor 1,2
[Hz 63 125 250 500 1k 2k 4k 8k | [aBeA) |
Lw far lyddeemper 66 75 80 70 69 63 59 53 dB 75
Daempning 3 9 20 32 40 25 15 11 dB
Lydgenerering 44 32 26 24 22 18 16 11 dB 28
Lw efter lyddeemper 63 66 60 38 30 38 44 42 dB 55

1
R:\BraDOK Files\2114173_Gerresheimer\25 UL\Lindab Lyd\Gerre
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Anleegsnr.

Lyddaemper ydelse

27-06-2016

DIMsilencer 6.0

| Produktnavn PAETRE AR E S Datablad for lyddsemper
SLRS 200 112 2500 1200 1500
Bt Bd
= 5 ==
b A
' a L1
Bredde, a 2500
Hgjde, b 1200
Baffel info Bt/Bd 200/112
Leengde (L1): 1500
| Beskrivelse | | Betegnelse |
Rektanguleer lyddaemper fra serien Aerodim™. SLRS er opbygget med Aerodim™ Afkast
lyddeemperbaflen SLRA. SLRA er fremstillet af en ramme af galvaniseret plade og | ; l
absorptionsmateriale af typen Lindtec™. Lindtec™ overfladen er let at rengare og Placering
forhindrer medrivning af fibre. Lindtec taler temperaturer pa maks. 80°C. SLRS har Indblaesning
pa grund af sin aerodynamiske udformning et lavt tryktab samt lav l s |
egenstgjsgenerering. Baflen er 200 mm bred. SLRS leveres ogsa i andre lssngder Beskrivelse af Lw far
og med andre baffelafstande end vist i tabellerne. For at beregne disse, kan man
anvende vores IT-program DimSilencer™, hvor spaltebredden, lzengden og hgjden
kan optimeres for at opna det bedste resultat. Lyddeemperen bar monteres L Fow [me/h] [ Tryktab Pa] ]
saledes, at baflerne er vertikalt monteret. Testet i henhold til ISO 7235 standard. 35000 23 faktor 1,2
[Hz 63- 125 250 500 1k 2k - 4k 8k |[aB(A) |
Lw far lyddeemper 76 85 89 86 81 78 70 63 dB 87
Daempning 4 11 24 38 50 39 24 16 dB
Lydgenerering 49 37 31 29 27 24 22 17 dB 33
Lw efter lyddeemper 72 74 65 48 32 39 46 47 dB 61
2
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Oversigt over forbrug og affald

Forbrug af ravarer 2016 2017 2018

og masterbatch 1/12-30/11 1/12-30/11 1/12-30/11 Prognose
Haarby Haarby Haarby Haarby

Ramateriale LDPE kg 145.349 161.759 199.750 280.000

Ramateriale HDPE kg 646.852 719.882 888.878 1.100.000

Farvepigmenter kg 28.053 31.220 38.553 50.000

| alt ramaterialer kg 820.254 912.861 1.127.181 1.430.000

Plast til genanvendelse internt kg 126.048 132.373 120.687

Produktionsdage stk 308 230

Forbrug pr. dag realiseret kg 4.167 6.217

Maksimal kapacitet 7 timer kg 1.399 1.904

Maksimal kapacitet pr degn kg 4.797 6.527

Godkendt produktion

Godkendt produktion kg 786.131 879.359 1.019.900

Emballageforbrug

Forbrug af kartonner stk 120.152 135.319 133.416

Forbrug af plastposer stk 227.902 254.562 243.405

Energiforbrug

Elektricitet kwh 3.552.882 2.559.794 2.901.153

Olie- og Ammoniakforbrug

Hydraulikolie liter 800 836 1.881

Ammoniak (flydende til kgleanleeg) kg - 57 -

Vand

Forbrug m3 1.303 798 2.536

Farligt affald

Trykdaser (afhentes ikke hvert ar) kg - - 45

Lyskilder kg - - -

Oliefiltre (afhentes ikke hvert ar) kg - 146 120

Hydraulikolie liter 400 400 450

Maksimalt oplag af olie liter 1.600

Andet affald

Blandet breendbart kg 11.340 11.500 11.910

Pap & papir til genanvendelse kg 4.700 5.160 5.340

Plast til genanvendelse eksternt kg 61.028 68.205 50.929

Jern kg 12 155 200

Elektronik affald (afhentes ikke hvert ar) kg - 62 180

Batterier (athentes ikke hvert ar) kg - - 30

Byggeaffald (periodisk) kg - - 450

Total kg 77.080 85.082 69.039

Udvinding af ravarer pr. KWH

Beregnet gram 230,87 356,62 388,53

Godkendt produktion pr. KWH

Beregnet gram 221,27 343,53 351,55

Affald i forhold til forbrug

Beregnet (blandet braendbart) % 1,38% 1,26% 1,06%
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Historie

Gerresheimer blev grundlagt i 1864. Siden slutningen af 80érne har selskabet udviklet sig fra at veere
den storste fabrikant af standard glas beholdere til at vaere verdens fgrende specialist pa marked af
fremtidsorienterede farmaceutiske og kosmetiske emballage produkter. Siden sidst i 2004 har
virksomheden tilhgrt Blackstone Group, som er en international investerings gruppe. | Juni 2007 blev
Gerresheimer barsnoteret pa barsen i Frankfurt.

Gerresheimer erhvervede den 1. januar 2006 Superfos Pharma, Dudek Plast A/S inklusiv fabrikkerne i
Veerlgse og Haarby samt datterselskabet i Frankrig, som fungerer som salgsselskab for gruppen.

Efter erhvervelsen er Superfos Pharma Gruppen blevet integreret i Gerresheimer Plastic Packaging
divisionen. Fra starten af 2007 blev virksomhedens navn aendret fra Dudek Plast A/S til Gerresheimer
Vaerloese A/S.

Gerresheimer Vaerloese A/S (tidligere Superfos Pharma (Dudek Plast A/S)) er resultatet af en fusion
mellem Duma AB, med base i Sverige og Dudek Plast A/S med base i Danmark, som i 1999 blev en
samlet del af Superfos organisationen.

Duma'’s forretningsaktiviteter startede i 1939 under navnet, AMB Mavello AB som et privat ejet grossist
firma.

Forretningsaktiviteterne i Dudek Plast A/S startede i 1964, som en privatejet produktions virksomhed
med base i Veerlgse.

Mavello AB og Dudek Plast A/S startede deres samarbejde indenfor farmaceutisk emballage i slutningen
af 1960’erne. Det forste produkt blev produceret efter anmodning fra en svensk medicinal virksomhed -
Apoteksbolaget AB. Duma Standard sortimentet blev udviklet pa basis af denne anmodning.

Allerede fra starten var Mavello og Dudek Plast opmaerksomme pa den standard, der forventes af
kunderne mht. funktion, hygiejne og generel kvalitet af emballagen.

Det verdensbergmte produktnavn, specielt varemaerket DUMA, er baseret pa navnene af de to
virksomheder - DUdek og MAvello, som tilsammen blev til navnet Duma. Gennem tiden har bade
Mavello AB og senere Duma AB og Dudek Plast A/S, veeret velkendte indenfor udvikling, produktion,
salg og marketing af farmaceutisk emballage produkter, med leverancer til det meste af verden.

Som neevnt startede Duma og Dudek Plast A/S udviklingen af farmaceutiske plastbeholdere i 1960’erne,
da plast materiale blev mere og mere vigtigt i produktionen af emballage, med malet at producere:

"En forseglet beholder der lever op til kravene om funktion, hygiejne og sikkerhed."

Gerresheimer Group, er en fgrende international specialist i emballage og system handtering af hgj
kvalitet specielt til den farmaceutiske og kosmetiske industri.

Firmaet udvikler og fremstiller et omfattende produkt sortiment bestdende af r@rformede glas og
specielle glas beholdere s vel som emballage og applikations systemer af glas og plastik. Der benyttes
avanceret og hgjtudviklet teknologi for at imgdekomme de mest kraevende kundekrav mht. kvalitet og
preecision.

Inden for den farmaceutiske sektor tilbydes et omfattende emballage sortiment bestaende af rarformede
glas og glas beholdere for at imgdekomme de hgjeste kvalitetskrav. Endvidere fremstiller den
dynamiske systemsektor nyudviklede, sikre og brugervenlige applikations produkter. Til parfume- og
kosmetikmarkedet tilbyder firmaet et komplet produkt og service spekter, hvor glasemballage bliver en
integreret del af identiteten for produkt og marked.

Dok. Nr. 1 - Ver. 17.0 2/16



Gerresheimer er inddelt i 3 divisioner:
e Primary Packaging Glass
e Plastics & Devices
e Advanced Technologies

Gerresheimer Vaerloese A/S er en del af Plastics & Devices, som bestar af:
e Medical Systems
e Plastic Packaging
e Centor

Der er 10 fabrikker indenfor forretningsenheden Plastic Packaging:
e 1iVaerloese og 1i Haarby i Danmark (Gerresheimer Vaerloese A/S)
1 i Boleslawiec i Polen (Gerresheimer Boleslawiec S.A.)
1 i Zaragoza i Spanien (Gerresheimer Zaragoza SA)
1 i Buenos Aires i Argentina (Gerresheimer Buenos Aires SA)
1i Cotia, 1 i Butanta and 1 in Goidas i Brasilien (Gerresheimer Sao Paulo Ltda.)
1 i Embu i Brasilien (Védat Tampas Herméticas Ltda.)
1 i Kundli i Indien (Triveni Polymers)

Vision

Gerresheimer vil veere den ledende globale partner, som bidrager til lasninger, der forbedrer helbred og
velbefindende. Vores succes er drevet af vores medarbejderes engagement.

Mission

Vi vil opna vores vision ved at:

e Forst& vores kunder og give dem lgsninger, der opfylder bade deres nuvaerende og fremtidige
behov.

o Efterleve vores forpligtelse til excellent kvalitet og fortsat innovation.

e Handle som et globalt team og udnytte vores kompetencer og teknologiske lederskab.

o Blive en foretrukken arbejdsgiver med staerkt motiverede og meget engagerede medarbejdere
over hele verden og pa den made

o Udvide vores globale raekkevidde og skabe lgnsom og vedvarende vaekst..

Strateqi

Maden, hvorpa vi vil gennemfare excellent kvalitet, er beskrevet i Gerresheimers kvalitetstrategi:
o Sikre best-in-class produkter, lgsninger og services
e Udleve kvalitetskultur
e Ggre det nemt for kunderne at arbejde med Gerresheimer:
e Have en proaktiv kundetilgang
e Sikre minimumskrav til kunderelaterede kvalitetsprocesser
o Efterleve relevante standarder og normer for hvert markedssegment

Dok. Nr. 1 - Ver. 17.0 3/16



Kvalitets- og miljgsikring for Gerresheimer Vaerloese A/S

Kvalitet- og miljgstyringssystemets formal, omfang og struktur:

Formélet med kvalitets- og miljgstyringssystemet er at sikre, at Gerresheimer Vaerloese A/S til
stadighed opfylder alle bindende forpligtigelser sdsom kundekrav og relevante myndighedskrav samt
danner grundlag for lgbende forbedring af processerne inden for udvikling, produktion og salg af primaer
plastemballage til tabletter og pulver med tilhgrende serviceydelser.

Kvalitets- og miljgstyringssystemet skal endvidere sikre at virksomheden lever op til den overordnede
malseaetning.

Kvalitets- og miljgstyringssystemet daekker alle aktiviteter i Veerlase og Haarby med undtagelse af
aktiviteter relateret til gkonomi.

Vedlagte procesoversigt skitserer processerne i virksomheden samt interaktionerne disse imellem.
Processerne er opdelt i en ledelsesproces, kerneprocesser og stetteprocesser.

Ledelsesprocessen omfatter bl.a. organisation, personaleledelse og informationsdeling.

Kerneprocesserne bidrager alle direkte ved tilvejebringelsen af produkter i flowet fra kunde-forespargsel
til forsendelse/fakturering.

Statteprocesserne er de processer, som ikke er en direkte del af produktionsprocessen, men som er

nadvendige for at sikre f.eks. egnet udstyr, overholdelse af myndighedskrav og som bidrager til en
konstant forbedring af systemet.

Opbygning og struktur af kvalitets- og miljgstyringssystem:

Kvalitets- og
milighandbog

Procedure

Instruktion

/ Blanketter \

Kvalitetschefen er ledelsens repraesentant og skal sikre kontinuerlig forbedring af kvalitets- og
miljgstyringssystemets effektivitet. Endvidere er Kvalitetschefen ansvarlig for at fremme kvalitets- og
miljgbevidstheden samt at udbrede kendskab til kundekrav i hele virksomheden.

Som hovedregel arkiveres dokumenter/registreringer i 7 ar — faktisk arkiveringstid er angivet i de enkelte
procedurer.

Miljo:
Miljgstyringssystemet er en integreret del af Kvalitetssikringssystemet.
Virksomheden foretager en lgbende vurdering af den energi, ravare og hjeelpematerialer som anvendes

i virksomheden, samt alle andre forhold, der angar miljg eller arbejdsmiljg. Vurderingen tager sigte pa
undersggelse af mulige miljgpavirkninger og/eller problemer. Gennemgangen og vurderingen skal sikre,

Dok. Nr. 1 - Ver. 17.0 4/16



at virksomheden til stadighed fokuserer og maler pa de veesentlige faktorer der pavirker det omgivne
miljg, og pa den made opfylder de fastlagte miligmal.

Certificeringer:

Gerresheimer Vaerloese A/S er certificeret iht.:

e [SO 9001 — udstedt 22.08.2003. Certifikat iht. ISO 9002 udstedt farste gang 13.11.1992
o ISO 14001 — certifikat udstedt forste gang 07.01.1998

e |ISO 15378 — certifikat udstedt farste gang 21.09.2006

Jeevnfar ISO 15378 "Primary packaging materials for medicinal products — Particular requirements for
the application of ISO 9001:2015, with reference to Good Manufacturing Practice (GMP)” er der
falgende klassificering af renrum:

e IBM—-ISO Class 8

KSM —ISO Class 8

DP —1SO Class 8

IM —1SO Class 9

Haarby — ISO Class 9

Klassificeringen er iht. ISO 14644-1 — "Renrum og tilknyttede kontrollerede omrader. Del 1: Klassifikation
af luftrenhed”.

Nedenstaende punkter i ISO 15378 "Primary packaging materials for medicinal products — Particular
requirements for the application of ISO 9001:2015, with reference to Good Manufacturing Practice
(GMP)” er ikke relevante, da Gerresheimer Vaerloese A/S ikke udfarer sterilisation.

e 84227

e 8514

Certifikaternes gyldighedsomrade er:
"Udvikling, produktion i renrum & kontrollerede omrader samt salg af farmaceutisk plastemballage med
tilherende serviceydelser”.

Gerresheimer Vaerloese A/S auditeres 1 gang arligt af akkrediteret certificeringsvirksomhed.

Dok. Nr. 1 - Ver. 17.0 5/16
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Kvalitetsmalseetning og Kvalitetspolitik:
Kommitment til Excellent Kvalitet

En vigtig del af vores mission til at opna Gerresheimers vision, om at blive den ledende
globale partner er, "at efterleve vores forpligtigelse til excellent kvalitet”. Maden at opna det pa
er:

Hgj produktkvalitet

Hgjt serviceniveau
Vedligeholdte aktiver/anleeg
Steerk tilgang til kvalitetsstyring
Veluddannede medarbejdere

aopwpO~

Hoj produktkvalitet betyder:

Hgjt niveau af kvalitetsspecifikationer

Hoj proceskapabilitet

Lavt niveau af kassationer

Minimum af reklamationer og tilbagekaldelser fra kunder

Hoijt serviceniveau betyder:

Rettidige leverancer

Imgdekommenhed ifm. reklamationer (behandlingstid, resultater og forbedringer)
Ngdvendig produktregistrering

Tilbyde support i relation til kunders produktregistrering

Styring af aendringer (alle aendringer styres for at undga negativ effekt pa produktkvalitet
eller funktionalitet)

Fuldkommen dokumentation f.eks. certifikater, overensstemmelsescertifikater m.v.
Abenhed ifm. kundeaudits og rettidig implementering af korrigerende handlinger /
forbedringer

Vedligeholdte aktiver/anlaeg betyder:

Bygninger

Arbejdsmiljg
Produktionsudstyr
Orden, rent og ryddeligt

Steerk tilgang til kvalitetsstyring betyder:

Relevante certificeringer

Integrerede kvalitetssystemer

Moderne principper sdsom “quality by design”
Lobende forbedringer

Veluddannede medarbejdere betyder:

Uddannet til jobbet i overensstemmelse med Gerresheimers veerdier
Kundevenlig tilgang

Hajt niveau af kendskab til produkter, processer, GMP og regulatoriske forhold
Systematisk problemlgsning
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Opnéelse af excellent kvalitet vil labende blive malt, monitoreret og rapporteret via:

Interne KPI'er

Kundeevalueringer af vores preestationer i sammenligning med konkurrenter
Kundeaudits

Kundetilfredshedsundersagelser

Miljomalsaetning og miljepolitik:

Overholde lovmaessige og bindende forpligtelser og arbejde mod en stadig reduktion af
virksomhedens miljgbelastning i forhold til vore omgivelser og samfund, samt sikre et
tilfredsstillende arbejdsmilja.

Miljgpolitikker:

1.

2.

9.

Minimerer energiforbruget i forhold til produktionsmaengden.

Overholde geeldende miljglove, samt samarbejde aktivc med myndighederne om
miljgspargsmal.

Veere aben over for medarbejdere og omverden om virksomhedens miljgpavirkning.

Motivere medarbejdere -samt leveranderer der arbejder pa virksomheden- til at efterleve
alle krav og retningslinjer for sikring af det omgivende miljg.

Motiverer medarbejdere til at papege veesentlige risici i virksomhedens aktiviteter over for
ledelsen.

Forbedre miljgindsatsen med henblik pa at nedbringe miljgpavirkningerne til et niveau, der
svarer til en gkonomisk gennemfgrlig anvendelse af den bedst anvendelige teknologi, og
samarbejde med leverandererne herom. Herunder vaere dbne omkring udledning af CO?
samt fremtidige mal. Dette gares gennem deltagelse i "Carbon Disclosure Project”.

. Give kunderne behgrig vejledning om vaesentlige miljgmaessige aspekter ved behandling,

brug og bortskaffelse af produkterne.

Minimere og forebygge risikoen for skader pa medarbejdere og maskiner ved en malrettet
indsats til forebyggelse af skadernes opstaen.

Forsikre virksomheden mod de risici, som ledelsen vurderer vaesentlige.

10. Sikre et trygt arbejdsmiljo.

11. Overholdelse af ISO 14001.
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Malsaetning samt henvisninger til procedurer for processer.

Ledelsesproces:

Organisation og Ledelse herunder Uddannelse og Traening:

For at servicere vore kunder pa bedst mulige made, skal Gerresheimer Vaerloese A/S have
en steerk teknisk, veluddannet, velinformeret, effektiv og engageret organisation inden for alle
virksomhedens kompetenceomrader inkl. ngdvendig backupstruktur.

Dette sker ved, at skabe et arbejdsmiljg med klare mal, hvor den enkelte gennem introduktion
og uddannelse fungerer selvsteendigt og videreudvikles ved stotte, vejledning og opfalgning
fra den enkelte leder.

Henvisning til procedurer:

2.1 Ledelsesevaluering

2.2 Grundlaeggende arbejdsmetoder

2.3 Information og rapportering

2.4 Virksomhedens forretningsgrundlag (kontekst)
2.5 Organisatorisk viden

3.1 Organisation

3.2 Personale

Kerneprocesser:

Udvikling:
Gennem en struktureret og dokumenteret proces at udvikle produkter samt lasninger, der dels
skaber veerdi for kunden og dels er 10 % bedre end tidligere lgsninger.

Henvisning til procedurer:

e 5.4 Produkttegninger

e 9.1 Forme

e 9.2 Udvikling

e 9.3 Test af nye, eendrede eller reparerede forme

Salg:
Sikre at virksomheden yder en ensartet professionel radgivning og service overfor kunderne

med udgangspunkt i kundens krav for derigennem at fastholde og udvikle salget gennem en
hoj grad af kundetilfredshed og loyalitet. Salgsprocessen skal afspejle Gerresheimer
Vaerloese A/S’ nggleord; forstéelse, engagement og ansvarlighed.

Henvisning til procedurer:

8.1 Indledende forespgrgsel salg

8.2 Tilbudsgivning

8.3 Ordrebehandling

8.5 Oprettelse af debitorer

8.6 Leveringsstatistik

8.7 Provelager

19.6 Kvalitetsaftaler og specifikationer

Produktionsplanlaegning:
At sikre, at produktionsbehovet identificeres samt planlaegges iht. kundens gnsker og med et
minimum af veerktgjsskift.

Henvisning til procedurer:
e 9.4 Produktionsplanleegning
e 9.6 Kapacitetsovervagning
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Indkgb:

Sikre at vi til hver en tid har de ngdvendige ravarer for at kunne producere i henhold til
produktionsplanen. Disse ravarer skal indkebes hos leverandgrer som vedholdende opfylder
specificerede krav mht. kvalitet og levering.

Henvisning til procedurer:

e 10.1 Udveelgelse og godkendelse af ny leverandor
e 10.2 Opfelgning pa leverandar

e 10.3 Indkeb af varer

Varemodtagelse:
En varemodtagelse, hvor alle modtagne varer modtages og registreres korrekt.

Henvisning til procedurer:
e 11.1 Varemodtagelse

Indgangskontrol:

En indgangskontrol, hvor inspektionsniveauet er tilpasset den enkelte vare samt
leverandgrens hidtidige performance og hvor kontrollen sikrer, at der kun frigives varer, der
lever op til specificerede krav.

Henvisning til procedurer:
e 19.1 Indgangskontrol
e 11.22 Kontrol af restlevetid

Produktion:

At sikre en produktion, der i henhold til produktionsplanen og med et minimum forbrug af
ressourcer, producerer ensartede produkter iht. geeldende specifikationer.

Produktionen skal gennemfgres under starst mulig hensyntagen til savel internt som eksternt
miljg.

Henvisning til procedurer:

11.8 Sortering af faerdigvarer

11.10 Behandling af etiketter

11.11 Decentral udskrift af etiketter

11.12 Forberedelse, opstilling og opstart

11.13 Handtering af lgsbende produktion og pakning af varer i IBM Vrl
11.14 Afslutning af igangveerende produktioner

11.15 Kapselsamlemontage

11.17 Regler i produktionen

11.20 Pafyldning og registrering af plast granulat, masterbatch, slipmiddel & silica gel
11.23 Handtering af labende produktion og pakning af varer i IM Vrl
11.24 Handtering af labende produktion og pakning af varer i Haarby

Slutinspektion:
At gennemfare en dokumenteret kontrol saledes at kun produkter & leverancer, der opfylder

specificerede krav frigives.

At minimere spild ved en hurtig reaktion til produktionen om fejl samt danne grundlag for
igangseettelse af korrigerende handlinger.

Henvisning til procedurer:

e 19.4 Slutinspektion

e 19.5 Certifikater

e 11.28 Gemmeprgver

e 11.30 Méanedlig Kvalitetskontrol
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Lager:
Et struktureret og overskueligt lager, hvor produkterne er sikret mod skade og let kan

identificeres og genfindes.

Henvisning til procedurer:
e 14.2 Lager

Forsendelse:

Sikre korrekte og rettidige forsendelser samt opfyldelse af dokumenterede kundekrav mht.
pakning og forsendelse.

Forsendelse skal gennemfagres via optimale transportveje og med minimale fragt-
omkostninger.

Henvisning til procedurer:
e 14.3 Pakning og forsendelse

Fakturering:
Sikre at faktureringen foregéar korrekt og effektivt i overensstemmelse med ordrebekreeftelse

og den signerede pakkeliste fra lager.

Henvisning til procedurer:
e 8.8 Fakturering
o 8.9 Kreditering

Stotteprocesser:

Audit:

Intern audit:

At lgbende overvage kvalitets- og miljgstyringssystemets effektivitet og egnethed herunder
overholdelse af ISO 9001, ISO 14001, ISO 15378 samt evt. kundekrav.

Ekstern audit:
Sikre at eksterne auditarer far en god og positiv oplevelse og efterfalgende en rettidig
tilbagemelding pa auditrapporten.

Leverandgr audit:
Auditerer leverandgrer af kritiske produkter og ydelser min. hvert 3. ar, for at sikre at
leverandgrerne har et effektivt og egnet kvalitetsstyringssystem.

Henvisning til procedurer:
e 15.1 Intern Audit
e 15.5 Ekstern audit samt audit af leverandar

Produktdatabase:

At sikre, at alle standard produkter er oprettet i databasen, og at alle de registrerede data er
korrekte, fyldestgarende og opdateret savel internt som eksternt saledes, at den ngdvendige
dokumentation i forbindelse med produktregistrering er let tilgaengelig for vore kunder.

Henvisning til procedurer:
e 5.3 Produkidatabase
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Love og Regler:

At sikre, at Gerresheimer Vaerloese A/S til hver en tid er opdateret mht. geeldende love og
cirkuleere, relevante standarder, farmakopéer samt ngdvendige registreringer, saledes at
produktion og produkter vedvarende opfylder geeldende krav.

Alle eendringer skal straks vurderes for indhold og konsekvens, sdledes at ngdvendige
korrigerende handlinger igangsaettes.

Produktregistreringer skal vedligeholdes i overensstemmelse med internationalt geeldende
myndighedskrav.

Henvisning til procedurer:
. 4.4 Produktregistreringer
e 18.2 Opfglgning pa myndigheds- og lovkrav

Miljg:
Mht. malsaetning henvises til den overordnede miljgmalszetning.

Henvisning til procedurer:
2.1 Ledelsesevaluering
2.3 Information og rapportering
5.1 Dokumentstyring
7.1 Korrigerende / forebyggende handlinger
7.2 Afvigelsesbehandling
9.1 Forme
9.2 Udvikling
10.1 Udveelgelse og godkendelse af ny leverandar
15.1 Intern audit
15.5 Ekstern audit samt audit af leverandgr
18.1 Miljo
18.2 Opfalgning pa myndigheds- og lovkrav
18.3 Arbejdsmiljgudvalg og arbejdsmiljggrupper
18.4 Arbejdsulykker og nzerved ulykker
18.5 Risikostyring

Renrum:
Sikre et hgjt hygiejne niveau af produkter via effektiv rengering samt hensigtsmaessige
arbejdsrutiner for personalet i produktionslokalerne.

Via GMP traening at sikre, at alle der faerdes i renrum kender reglerne herfor samt har forstaelse
for vigtigheden heraf.

Henvisning til procedurer:
e 11.9 Monitorering i produktionslokaler.

Korrigerende & forebyggende handlinger:
At sikre et tilstraekkeligt datamateriale, som kan danne grundlag for identifikation af arsager til
reelle eller potentielle afvigelser, samt korrigering heraf.

Henvisning til procedurer:
e 7.1 Korrigerende / forebyggende handlinger
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Reklamationsbehandling:
Sikre en hurtig og effektiv behandling af reklamationer, hvori der indgar en uddybende
arsagsanalyse samt sikre at korrigerende handlinger bliver initieret.

Henvisning til procedurer:
. 7.3 Reklamationsbehandling
e 14.5 Handtering af retur-/reklamationsvarer

Afvigelsesbehandling:

En effektiv, struktureret og dokumenteret afvigelsesbehandling af savel interne som eksterne
afvigelser, der inkluderer gennemfarelse af afhjaelpende/korrigerende handlinger, herunder
opfelgning af disses effektivitet.

Henvisning til procedurer:
o 7.2 Afvigelsesbehandling
e 7.8 Handtering af beskadiget glas og skart plast

Dokumentstyring:
At sikre, at relevant styret dokumentation altid er let tilgeengelig i geeldende version samt at
information om / forstaelse for aendringer dokumenteres.

Henvisning til procedurer:
e 5.1 Dokumentstyring
e 5.2 Datastyring

e 6.1 Registreringer

Kalibrering:
Sikre at udstyr som benyttes til kvalitetsbestemmende malinger opbevares, handteres,

vedligeholdes og kalibreres i henhold til geeldende standarder.

Sikre at al male- og testudstyr er identificeret og maerket séledes, at kalibreringsstatus kan
bestemmes.

Henvisning til procedurer:
e 12.1 Kalibrering

AEndringsstyring:
At sikre en styret samt struktureret gennemfgrelse af sendringer relaterede til produkt eller
system.

Henvisning til procedurer:
e 4.2 Styring af eendringer
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Installation & vedligehold:

Sikre, at alle ngdvendige installationer og produktionsfaciliteter er installeret, vedligeholdt og
fremtidssikret, sa de til enhver tid modsvarer den planlagte produktion, samt opfylder
Lovgivningens krav.

Procesudstyrets kapabilitet og opbygning skal sikre en fleksibilitet, som kan afveerge
produktionsstop ifm. nedbrud pa procesudstyr.

Henvisning til procedurer:

e 11.5 Vedligeholdelse og reparation i IBM (Vrl/HrB), IM (Vrl/Hrb), BM (Hrb) og KSM/DP
(Vrl)

e 17.1 Vedligehold af bygninger

e 17.2 Vedligehold af installationer

e 19.2 Skadedyrskontrol

Marketing:
Sikre at profileringen af Gerresheimer Vaerloese A/S er ensartet og professionel via tilgaengelig

information om vor virksomhed, vore produkter og vore lgsninger. Profileringen skal aktivt
pavirke vort markeds holdninger og forventninger.

Henvisning til procedurer:
e 22.1 Kundetilfredshedsundersggelser
e 222 Marketingsmateriale

Risikostyring:

Sikre at alle potentielle ulykker og ngdsituationer er klarlagt samt forebygge og mindske de
miljgmaessige pavirkninger af disse.

Sikre at virksomheden er tilstraekkeligt forsikret mod uheld, skader og ulykker, sdledes at
virksomheden til enhver tid kan opfylde sine forpligtelser i forhold til kunder, medarbejdere og
gvrige interesseparter.

Henvisning til procedurer:
e 18.5 Risikostyring

Validering:
Sikre stabil produktion i henhold til specifikationer.

Henvisning til Procedurer:

e 13.1 Validering

e 13.2 Validation of SAP

e 13.3 GPP Software Validation
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Produktkrav og produkttests:
For alle produkter gennemfgres falgende tests pa hvide beholdere/lag.

Test Frekvens Produkter

IR spektre (Multiple Internal Arligt pr. gruppe samt hvis der er Med samme granulat
Reflectance) i henhold til <USP> &ndringer til materialer (rdvare) og masterbatch
Physicochemical test i henhold til 1 gang samt hvis der er aendringer til | Med samme granulat
<USP> materialer (rdvare) og masterbatch

1 gang pr. form samt hvis der er
Teetbarhedstest (Moisture Vapour | @endring af godstykkelse,
Transmission) i henhold til <USP> | dimensioner omkring taetningspunkt
eller materialer

Samtlige produkter

1 gang pr. form samt hvis der er
&ndring af godstykkelse, materialer
eller doseringsprocent. Ved ibrug-
tagning af nyt masterbatchudstyr Samtlige produkter
eller veesentlige eendringer til
eksisterende udstyr gennemfgres
testen pd 3 forskellige produkter.

Lys transmissionstest (Light
Transmission) i henhold til <USP>

Migrationstest (Overall and

Specific) i henhold til EU Regulativ 1 gang samt hvis der er @ndringer til | Med samme granulat

No 10/2011 materialer (ravare) og masterbatch
Twist-Off — testen udfares
Barnesikringstest (Child 1 gang pr. produktserie samt ved pa 4 testkombinationer:
Resistance) i henhold til ISO 8317 | eendring pa beholder/lag, som kan mindste og starste runde
og US 16 CFR have indflydelse pa barnesikringen. beholder samt mindste og

starste firkantet beholder.

Behov for tests i forbindelse med udviklingsprojekter i samarbejde med kunder vurderes for det
enkelte projekt. Test af farvede lag/beholdere vil kun ske i forbindelse med konkret aftale med
kunden.

Generelt udfgres der nye tests hvis der er vaesentlige eendringer i testmetode eller
godkendelseskrav i <USP>, EU Regulativ No 10/2011 eller ISO 8317.

Der foretages nye tests hvis testresultater er mere end 10 ar gamle.
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Produktgodkendelser:
For at understatte kundernes proces med produktregistreringer har Gerresheimer Vaerloese
A/S indhentet nedenstaende registreringer:

USA - FDA registreringer:
e DMF 12077 — Alle hvide Duma og Dudek produkter og udvalgte farvede Duma Twist-Off
produkter

Canada — TPD registrering:
e DMF 2000-108 — Alle hvide Duma og Dudek produkter og udvalgte farvede Duma Twist-
Off produkter

Kina — SFDA registrering:
e J20050032 — Alle hvide Duma og Dudek produkter

Rusland — Russian Product Registration:
e (C32011/11203 — Alle hvide of farvede Duma Special, Duma MG, Duma Twist-Off, Duma
Twist-Off Q og Dudek produkter

Certifikater pa produkter:

Visuel kontrol udfgres iht. ISO 2859-1 eller som vision kontrol installeret pa maskinerne.
Dimension og teknisk kontrol udfgres i henhold til Gerresheimer Vaerloese A/S’ produkt- og
kontrol specifikationer.

23. November 2018

Andreas Friis-Hansen Christina D. Holder
General Manager Kvalitetschef
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Formalet med proceduren er at sikre, at Gerresheimer Vaerloese A/S vurderer og minimerer
de miljgpavirkninger, som virksomhedens aktiviteter, produkter og tjenesteydelser kan
medfere.

Registrering og opfelgning af miljemal

Alle indkaeb af plastgranulat, masterbatch, slipmidler, terremidler, pap til
desiccantforsegling, kartoner, poser, el, gas og olier samt bortkert affald registreres
lzbende ud fra tilgangsregistrering i ERP system samt fra faktura fra leverandar.

2 gange om aret udfyldes dok. nr. 1505 "Oversigt over faktisk forbrug og udledning” af
@konomi.

Til &rsrapporten opgeres alle nedenstaende punkter. Den halvarlige oversigt er derimod en
reduceret udgave, hvor kun ramaterialer, godkendt produktion og el opgeres.

Forbrug af ramaterialer og emballager hentes fra ERP system.

Forbrug af vand, el, gas m.v. opgeres ud fra fakturaer.

Affald opgeres ud fra faktura og forbrugsopggrelser.

Godkendt produktion hentes fra ERP system.

Spild ved forarbejdning af ravarer beregnes ud fra totalt forbrug af ravare og
masterbatch og godkendt produktion.

6. Sygefraveer opgeres ud fra len- og timeregistreringssystemer.

1 0 N

Oversigt over faktisk forbrug og udledning sendes til Kvalitetschef, som gennemgar tallene i
forhold til de fastsatte mal. Resultat af gennemgang dokumenteres i den halvarlige / arlige
Kvalitets- og Miljgrapport.

Ved etablering af miljgledelsessystemet i Veerlgse blev udarbejdet en indledende
miljiggennemgang. Denne gennemgang har kortlagt, hvilke forhold som blev anset for
vaesentlige og derfor skal styres og pavirkes. Da produktionsprocesserne i Haarby er
identiske med processerne i Veerlagse vil de vaesentlige miljgforhold saledes ogsa veere
identiske for de to produktionslokaliteter.

Hvis det konstateres, at der er processer, maskiner, ra- eller hjeelpematerialer, som kan
give miligmaessige problemer, skal der arbejdes mod en bedre og mere hensigtsmaessig
lgsning. Malet er at opna den mindst mulige miljgbelastning i forhold til antal producerede
produkter.
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Min. en gang om aret skal den indledende miljggennemgang gennemgas af kvalitetschef:

1. Det skal sikres at alle forhold af miljgmasssig betydning indgar i miljggennemgangen.

2. De enkelte omraders veesentlighed revurderes.

3. Om der er sket andring i anvendelsen af materialer, udstyr, maskiner, processer,
hjeelpematerialer, konstruktion af forme og lokaleindretning, som kan aendre
vurderingen af, hvilke forhold som kan styres og pavirkes.

Gennemgangen dokumenteres pa dok. nr. 1810 "Oversigt over vaesentlige miljgforhold”
ved udarbejdelse af arsrapporten.

Er der tale om meget betydelige eendringer af en starre del af den indledende
miljggennemgang, skal der ske en ajourfgring heraf. | sa fald skal alle tidligere andringer
eller tilfgjelser ligeledes indarbejdes.

Samtidig med naevnte vurderinger skal ledergruppen overveje, om der skal ske andringer i
det fastsatte miljgmal, eller om der er nye forhold, som skal inddrages ved fastsaettelsen af
virksomhedens miljgmalseaetning.

Opfelgning pa miljomaessige forhold

Leveranderer (Logistikchef)
Safremt der anvendes nye hjeslpematerialer eller emballager skal disse produkters
miljismaessige pavirkninger undersgges. Dette skal dokumenteres.

Ved valg af leverandgrer skal deres miljgmaessige adfeerd vurderes iht. Procedure nr. 10.1
"Leverandgrer”. Det skal sikres, at adfeerden er pa linje med Gerresheimer Vaerloese
A/S' indstilling.

Endvidere skal det gennem dialog med leverandgrerne sikres, at den seneste viden om
produkternes egenskaber og pavirkningsmuligheder er kendt. Dette dokumenteres gennem
bemeerkninger eller tillaeg til den indledende miljggennemgang.

Udvikling (Omradechef)
Ved alle forespargsler og udvikling af nye produkter, skal de miljgmaessige pavirkninger
overvejes iht. Procedure 9.2 "Udvikling”.

Produktion (Omradechef)
Ved anskaffelse af maskiner og udstyr skal den energimaessige belastning vurderes, og det
skal sikres, at st@rst muligt udvinding opnas ved mindst mulig ressourceforbrug.

Produktionsforlgbet skal lsbende vurderes. Vurderingen skal bade omfatte de registrerbare
forhold og de fysiske forhold. Safremt der i processerne konstateres aendringer eller
uregelmaessigheder skal det medfare bemaerkning herom, saledes at forholdet kan
behandles.

Er tiltag akut, igangseettes det omgaende efter aftale med Omradechef eller General/Plant
Manager. General/Plant Manager skal altid orienteres. Forholdet fgres til referat ved det
falgende kvalitet/produktionsmade.

Andre tiltag foreleegges pa det ferstkommende kvalitet/produktionsmegde.
Regler for bortskaffelse

Plastaffald
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Papaffald
Papaffald slas sammen og leegges pa lageret W2, container i kveernrum W4, container i
pakkeomrade W6 / W8 og pakkerum (Hrb). Keres efterfalgende til affaldscontainer for pap.

Papiraffald
Alt papiraffald uden clips (printer-, kopi- og brevpapir samt kuverter uden plastrude) laegges
i bld spande for papirindsamling. Spandene temmes i papir containere som kgres til
makulering.

Olieaffald
Alt olieaffald og vand iblandet olie skal hzeldes i palletank med brugt olie som star i
brandcontainer (Vrl.) / olierum (Hrb).

Olieklude og sugematter
| Veerlgse smides olieveedede klude og sugematter i beholdere, der er placeret i kvesrnrum
W4, i veerkstedet i W6 samt i DP i W8. | Haarby er beholderen placeret i produktionen.

Plastposer

Plastposer uanset farve skal opsamles i affaldsstativer maerket med "plastposeaffald”.
Disse affaldsstativer er placeret i hver afdeling og temmes efterfglgende i pres-containeren.
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Metal
Elektrisk og elektronisk affald, jern, metal og trykluftsdaser samles i container i de 3
produktionsafdelinger i Veerlgse. | Haarby samles affaldet i lagerrum 4.

Batterier, printertoner og evt. lysstofror
Indsamles lokalt i afdelingerne til keres til genbrugsstation.

Andet affald
Alt andet affald inkl. tarremidler (Silica Gel / Molecular Sieve), aluposer mm. smides i rede
affaldsspande.

Ved tvivistilfaelde kontaktes Vicevaert (Vrl) / Afdelingsleder (Hrb), som forestar indsamling
samt koordinering mht. aflevering pa genbrugsplads.

Eksterne personers arbejde i virksomheden

Eksterne personer, som skal udfare arbejde i virksomheden skal efterleve
Gerresheimer Vaerloese A/S’ krav og retningslinjer for sikring af det omgivende milja.

Kontaktperson hos Gerresheimer Vaerloese A/S er ansvarlig for at ikke allerede
godkendte/orienterede personer far udleveret eller tilsendt retningslinjerne samt at de

returnerer et underskrevet eksemplar af dok. nr. 1110 "Retningslinjer for eksterne personer
hos Vaerloese A/S”.

Kontaktperson er ansvarlig for at eksterne personer overholder retningslinjerne nar arbejdet
udferes pa virksomheden.

Ansvarlig for gvrige bes@genes feerden i virksomheden, er den som har inviteret
personerne.

Arkivering
Alle nedenstaende dokumenter arkiveres i 7 ar.
Réavare- og forbrugsopgerelser arkiveres af skonomi.

Miliggennemgang samt opdatering/tilleeg til denne samt dok. 1018 "Oversigt over
vaesentlige miljgforhold” arkiveres af Kvalitetschef.

Referater fra kvalitet/produktionsmede arkiveres af Kvalitetschef.

Opfwelgning pa miljgmeessige forhold arkiveres af Omradechef.

Retningslinjer for eksterne personer hos Gerresheimer Vaerloese A/S dok. nr. 1110
arkiveres af omradechefen, som har kontakten til leverandgren.

F11.10 Retningslinier for eksterne personer hos Gerresheimer Vaerloese A/S
F15.5 Oversigt over forbrug og udledning

F18.10 Oversigt over vaesentlige miljgforhold

111.12.1 Anvendelse af kvaernet materiale i IBM og BM i Harby

P 9.2 Udvikling

P10.1 Udveelgelse og godkendelse af ny leverandgr
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