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Pa grundlag af oplysningerne i bilag [A], ansegning om miljegodkendelse,
godkender Miljastyrelsen hermed at vilkdrene Bs, B6, B11, C3, C5, C7, C9 og F1
samt bilag H i revurdering af miljogodkendelse fra den 18. december 2013 &ndres
til nedenstdende.

Miljsgodkendelsen meddeles i henhold til § 33, stk. 1, i miljgbeskyttelseslovent.

Vilkarszendringen

De angivne vilkar i revurderet miljggodkendelse af den samlede virksomhed fra 19.
december 2013 er andret til nedenstdende. Den a&endrede tekst er markeret med
kursiv og red skrift, samt beskrevet i afsnittet "Miljateknisk vurdering” nedenfor.
Ordlyden af vilkaret fra revurderingsafgarelsen er anfort i bilag [B].

B5

B6

B11

C3

o Der mé udferes produktionsmeessige forsgg med nye smelteravarer 6
gange arligt under forudseetning af at nedenstiende betingelser er opfyldt:

a) Mangden af nye smelterdvarer udger maksimalt 30 tons/forseg

b) Indholdet af tungmetaller i affald, der anvendes som smelteravarer,
ma ikke i sig selv medfere en klassifikation som farligt affald.

¢) Raévarer til forsog skal opbevares i overdaekkede plansiloer.

o Der skal foretages emissionsmaélinger for tungmetaller for hvert forseg
med en ny smelterdvare, hvis tungmetalindholdet i smelterdvaren
overstiger de niveauer, som normalt forekommer i rdvarer anvendt pa
ROCKWOOL. Mélingerne skal suppleres med andre relevante stoffer, hvis
en indledende vurdering peger pi, at de kan emitteres.

Vilkaret bortfalder.

o Emissionen af stofferne ma ikke overskride de anferte graenseverdier,
mélt som timemiddelveerdier. En emissionsgraense udtrykker det
maksimalt tilladelige indhold af stoffet i den luft, virksomheden udsender
gennem et afkast. Referencetilstand (o °C, 101,3 kPa, tor gas).

Aquilaovn, L5,

Stof Emissionsgraense | Kontrolmaling
(kg/tons smelte, hvis ikke
andet er angivet)

Stov 0,02 1 akk+3 RW

NOx 480 mg/Nm3* 1 akk+3 RW

SO« 1,0* 1 akk+3 RW

Cco 100 mg/Nm3* AMS

NH; 30 mg/Nms3 1 akk+3 RW

HF 0,0045 1 akk

! Bekendtggrelse af lov om miljobeskyttelse, lovbekendtgorelse nr. 1317 af 19. november

2015.



Pb, Cu, Mn, V, Sn)

HCI 0,0325 1 akk
TOC 0,02 1 akk
Hg 0,05 1akk + 3 RW
Cd 015 1akk + 3 RW
¥ (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr) 0,0004 1akk+3 RW
> (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr, Sb, 0,002 1 akk+ 3 RW

*)Under opstart af ovnen m4 greensevaerdierne overskrides med folgende:
o  CO og SOx maksimalt 20% overskridelse i op til 30 minutter

o  NOx maksimalt 100 % overskridelse i op til 3 timer.
Referencetilstand for veerdier angivet i mg/Nms3 er o °C, 101,3 kPa, ter gas og

aktuel % iltprocent)

Kupolovn, L6
Stof Emissionsgraense | Kontrolmaéling
(kg/tons smelte, hvis ikke
andet er angivet)
Stav 15 1 akk+3 RW
NOx 423 1 akk+3 RW
SOx 1185 1 akk+3 RW
CcO 85 AMS
HCl 25 1 akk
HF 4 1 akk
Hg 0,05 1akk + 3 RW
Ccd 0,15 1akk + 3 RW
> (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr) 0,5 1 akk+3 RW
2 8 00N GBS, b s abkrg RV

Referencetilstand (o °C, 101,3 kPa, ter gas og 10 % ilt).

Spindekamre, L5 og L6

Stof Emissionsgraense | Kontrolmaling
(mg/Nm?)

Stav 30 1 akk+3 RW

Ammoniak 60 1 akk

Phenol 10 1 akk

Formaldehyd 5 1 akk

TOC 20 1 akk

Herdeovne, L5 og L6




Stof Emissionsgrzense | Kontrolmaéling
(mg/Nm3)
NOx 200 1 akk
Stov 20 1 akk
L5: 180 AMS
Am iak
momta L6: 240 1 akk+3 RW
Phenol 5 1 akk
Formaldehyd 2 1 akk
TOC 20 2 akk
N0 200 1 akk
Kolezoner, L5 og L6
Stof Emissionsgraense | Kontrolmaling
(mg/Nm3)
Stev 20 1 akk
Ammoniak 60 1 akk
Phenol 5 1 akk
Formaldehyd 5 1 akk
TOC 10 1 akk
Bindemiddelafkast
Stof Emissionsgrznse | Kontrolmaling
(ng/Nm3)
Phenol 5 1 akk
Formaldehyd 20 1 akk
Ammoniak 100 1 akk
Afkast fra briketfabrik
Stof Emissionsgraense | Kontrolmaling
(ng/Nm3)
Phenol 5 2 akk
Formaldehyd 5 12 akk
Ammoniak 400 1 akk+1 RW
Stov 5 1 akk+1 RW
@vrige afkast med stovfiltre,
Stof Emissionsgraense | Kontrolmaling

(mg/Nm3)




(O]

Stov 5 1 RW

o Virksomheden skal lgbende gennem malinger dokumentere, at
graensevaerdierne i vilkr C2 og C3 er overholdt. Frekvensen (antal pr. &r)
for malingerne er angivet i kolonnen til hgjre for emissionsgranse-
vaerdierne i vilkdr C2. Angivelsen viser antal, som skal udferes
akkrediteret(AKK) og antal, som ROCKWOOL (RW) selv m& male under
overholdelse af nedenstidende. Hvor der er angivet AMS, skal der med
fastmonteret mélesystem ske en kontinuert maling af emissionen.

Dokumentationen skal fremsende kvartalsvis og skal indeholde
oplysninger om driftsforholdene under maélingen. Fremsendelse af
resultater er neermere beskrevet i vilkar 14.

Kontroltype og overholdelse af grenseveardi

Malingerne skal foretages som praestationsmalinger.

Der skal foretages 3 mélinger af mindst 1 times varighed. Mélingerne kan
foretages samme dag.

Emissionsgraensen anses for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af
de 3 mélinger er mindre end eller lig med grenseveardien.

For parametre markeret med AMS i hgjre kolonne i tabellerne i vilkér C3
skal malingerne foretages som kontinuert maling efter nedenstdende
retningslinjer.

Emissionsgraenserne for degnmiddelvaerdien af CO betragtes som
overholdt, hvuis hojst 3 % af dognmiddelvaerdierne i lobet af et kalenderar,
overskrider emissionsgraensen.

Emissionsgraensen for NH; anses for overholdt, hvis
gennemsnitsvaerdien af emissionskoncentrationen over driftstiden i en
kalendermaned ikke overstiger emissionsgraensevardien.

En V2 times middelveaerdi er valid (gzldende), hvis der som minimum
foreligger mindst én vaerdi for hvert 3. minut og minimum 2/3 af
veerdierne inden for en Y2 time reprasenterer koncentrationen i
reggassen.

For de parametre, hvis AMS-madler folger og har bestdet alle QAL-trin 1
DS/EN14181, traekkes konfidensintervallet fra den malte V2 times
middelveerdi, se nedenstdende skema. Eventuelle negative V2 times
middelveerdier seettes lig nul.

For parametre, der ikke folger eller har bestdet alle QAL-trin i DS/EN
14181, ma konfidensintervallet, jf. nedenstdende skema, ikke fratraekkes
Y5 times middelveerdier.

Stof % af emissionsgransen, som kan fradrages ¥2 times
middelvaerdien, hvis AMS-maler folger og har bestaet alle
QAL-trin i DS/EN 14.181

CO 10

XX

NH, 40




Krav til luftméling

Malingerne skal foretages jaevnt fordelt over aret. Malingerne skal sd vidt
muligt foretages ved normal drift og med maksimal emission.
Malinger af parametre, som i vilkdr C3 er market med AKK skal udferes
som akkrediteret teknisk prgvning, og maélerapporterne skal udferdiges
som akkrediterede prgvningsrapporter. Mailelaboratoriet skal vaere
akkrediteret til bestemmelse af de aktuelle stoffer i reggassen af Den
Danske Akkreditering- og Metrologifond (DANAK) eller et tilsvarende
akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s multilaterale aftale
om gensidig anerkendelse.

Stof Analysemetode

Totalstav DS/EN 13284-1, MEL 2

SOx DS/EN 14791, MEL 4

CO DS/EN15058, MEL 6

NOx DS/EN 14792, MEL 3

HCl DS/EN 1911, del 1-3, MEL 19
HF ISO/FDIS 15713, MEL 19
Mineraluldsfibre 1SO10397

Hg DS/EN 13211, MEL 8b

@vrige metaller

DS/EN 14385, MEL 8a

Ammoniak ISO7150/s, MEL 24
MEL-07
TOC DS/EN 12619
Pravetagning: MEL 17, XAD2: NIOSH2546/ VDI
Phenol 3485/1
Analyse: AMI L8(1987)
Formaldehyd VDI 3862 Bl. 2, MEL 12

Dog kan andre analysemetoder benyttes, safremt tilsynsmyndigheden har
accepteret dette. Detektionsgranserne for analyserne ma hgjst vere 10%
af greensevaerdierne.

Generelle krav til kvalitet i emissionsmalinger, jf. metodeblade MEL-22,
skal vaere overholdt.

Beregninger af immissionskoncentrationsbidraget skal ske ved OML-
metoden. B-vaerdien anses for overholdt, nir den hgjeste 99 % fraktil er
mindre end eller lig med B-veerdien.

Kontrol af virksomhedens luftforurening skal gentages, nér
tilsynsmyndigheden finder det pakreaevet.



Hyvis vilkaret/ne er overholdt, kan der kun kreeves én arlig dokumentation.
Udgifterne hertil afholdes af virksomheden.

Malinger af parametre, som i vilkar C3 er merket med RW, kan udtages og
males af ROCKWOOL. ROCKWOOL skal have et program, som gennem
parallelméling med akkrediterede laboratoriet dokumenterer, at
ROCKWOOLSs malinger er retvisende.

Safremt en egenproduceret prgve/analyse viser en overskridelse af en
greensevaerdi, skal malingen gentages af et akkrediteret firma indenfor 4
uger.

Krav til AMS-malinger
Malere for primaere parametre skal overholde gaeldende CEN-standard

p.t. EN14181 Kvalitetssikring af AMS (Automatisk Mdalende System).
Madlerne skal kvalitetssikres lobende i overensstemmelse med de til
enhver tid geeldende EN 14181 og MEL-16 ved udforelse af QAL2 og AST.
QAL2 skal udferes mindst hvert 5. ar.

Malernes certificeringssinterval og mdleinterval skal leve op til
retningslinjerne it MEL-16:

e  Maleintervallet skal deekke den hgjeste graenseveerdi.

e Certificeringsinterval: Maksimalt 1,5 x dognemissionsgranse.

e  Maleinterval: Mindst 3 x dogngranseverdien. Mdleintervallet for
hver parameter skal mindst omfatte de maksimale graensevardier.

Afskzeringsveerdierne fastseettes efter retningslinjerne i MEL-16 og
oplyses sammen med dokumentationen. Nar vaerdier afskaeres efter
MEL-16, skal der for hver kalendermdaned foreligge dokumentation for,
at graensen pa 2 % af tiden ikke overskrides.

QAL3 skal for hver AMS-maler i overensstemmelse med MEL- 16 udfores
mindst hver 4. uge, hvis der foreligger et vedligeholdelsesinterval efter
EN 15267, kan det dog 1 stedet folges.

For drifts malere skal udferes funktionstest i overensstemmelse med
anbefalingerne i MEL-16, og AMS for O. og H-O skal kalibreres ved
variabilitetstesten.

Rapporter udfort i forbindelse med opfyldelse af dette vilkar skal lobende
sendes til tilsynsmyndigheden sammen med kvartalsrapporten.

Huis et eller flere af kriterierne for at gennemfore en ny QAL2, jf. MEL-16
ikke er opfyldt, skal ROCKWOOL orientere tilsynsmyndigheden senest
forste hverdag kl. 16 efter at dette er konstateret.

I tilfaelde af fejl pa de automatisk mdalende systemer for driftsparametre
(f-eks. temperatur), kan der anvendes erstatningsvaerdier. I givet fald,

skal det oplyses i kvartalsrapporten.

Kontrol type og overholdelse af graensevaerdier for AMS-mdlinger:



C7

Co

F1

Der skal bestemmes dognmiddelvzerdier i alle de dogn, hvor ovnen er i
drift i alt i minimum 6 timer. Degnmiddelvzerdien for hver parameter
bestemmes ud fra validerede halvtimesmiddelvaerdier.

En dognmiddelvaerdi er gaeldende, hvis der er mindst 6 timers valide
malinger og hojst 5 halvtimes middelvzerdier, i det tidsrum ovnlinjen er i
faktisk drift i det pagzeldende dogn.

I de 5 halvtimes middelveerdier, der méd mangle ved beregning af
dognmiddelveerdier, indgar ikke V2 times middelvaerdier som er kasseret
pa grund af:

« Egenkontrol

* QAL3

« Funktionstest i henhold til QAL2 eller AST

« Planlagt intern service beskrevet i kvalitetshandbog for AMS

« Planlagt ekstern service

Halvtimesmiddelveerdier er valide, nar der er mdlinger i 2/3 af tiden, jf.
MEL-16.

Hgojst 10 degnmiddelveaerdier pr. mdler ma kasseres om dret pa grund af
fejlfunktion eller vedligeholdelse af AMS-malesystem. Safremt der
forkastes mere end 10 degnmiddelveerdier for én emissionsparameter pd
arsbasis (kalenderdr) skal tilsynsmyndigheden informeres om de
nodvendige tiltag pd forstkommende hverdag.

o Siloer til opbevaring af stovende produkter skal veere etableret med filter.

Afkast af luft skal ske mindst 1 meter over bygningen. For ikke farligt stov
skal filtrene sikre, at en emissionsgrense pa 10 mg/Nm3 stgv kan
overholdes. Farligt stov er omfattet af vilkar C8.

Absolutfiltre skal kontrolles ugentligt som en visuel kontrol af filteret.
Huis der ved kontrollen konstateres stov i anlaegget, skal filtre i siloen
samt absolutfiltreret skiftes inden 14 dage. Resultatet af kontrollens samt
evt. filterskift skal noteres i logbog, der forevises tilsynsmyndigheden pa
forlangende.

o Driften af virksomheden mé ikke medfore, at virksomhedens samlede
bidrag til stgjbelastningen i naboomraderne overstiger nedenstdende
graensevardier. De angivne vardier for stgjbelastningen er de ackvivalente,
korrigerede lydniveauer i dB(A).

I Boligomraderne 1213.B6 og 1211.B1
II Erhvervs- og industriomrader 1215.E3, bortset fra delomréde
omfattet af I11

III Boliger p4 Engtoften umiddelbart nord for Vamdrup A beliggende
i Erhvervsomrade 1215.E3.



Ref
« t,(eiserizce I I I
. 1asru
. dB(A) dB(A) dB(A)
(Timer)
Mandag-fredag 06-18 | 8 50 60 55
Lordag 06-14 |7 50 60 55
Lordag 14-18 4 43 60 45
Sen- & helligdage 06-18 | 8 43 60 45
Alle dage 18-22 |1 40 60 45
Alle dage 22-06 | 0,5 40 60 40
Maksimalveerdi 22-06 | - 55 - 55
Omréderne henviser til geldende kommuneplanrammer. Disse er

gengivet pa kort i bilag D.

Lavfrekvent staj og infralyd
Driften af virksomheden mé ikke medfere, at virksomhedens samlede
bidrag til lavfrekvent stgj eller infralyd i naboomraderne overstiger
nedenstiende graenseverdier indenders i bygninger. Stgjgraensen gaelder
for aekvivalentniveauet over et méaletidsrum pa 10 minutter, hvor stgjen er

kraftigst.
A-vaegtet
G-vaegtet
Anvendelse Tidspunkt lydtrykniveau inf‘;'algt dniveau dB
(10-160Hz), dB 4
Beboelsesrum og kl. 07-18 25 85
lign. Kkl 18-07 20 85
Kontorer og lign.
stgjfelsomme Hele degnet 30 85
rum
@vrige rum i
Hel t
virksomheder ele dogne 35 20
Vibrationer
Vibrationer fra virksomheden m& ikke overstige nedenstiende

graensevaerdier i naboomréderne.




KB-vaegtet
Anvendelse accelerationsniveau,
Liw idB

Boliger i boligomrader (hele dggnet),
Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade kl. 18-7 75
Bgrneinstitutioner og lignende

Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade Kkl. 7-18

.. 8o
Kontorer, undervisningslokaler o.1.

Erhvervsbebyggelse 85

Sagens oplysninger
Rockwool har ved brev af 17. februar 2016 sggt om a&ndring af en rakke vilkar i
virksomhedens revurderede miljogodkendelse af 18. december 2013.

Efter drift i en periode har det vist sig, at nogle af de stillede vilkar i praksis ikke er
hensigtsmessige, ikke kan efterleves eller ved en fejl er blevet skaerpet uden at
dette har veeret hensigten.

Miljoteknisk vurdering

Sammensatning af smelten
Rockwool har konstateret, at der ikke er nogen entydig sammenhang mellem

tungmetalindholdet i chargen og tungmetalemissionen fra smelteovnen. Rockwool
gnsker pd den baggrund, at vilkar B11 udgar. For at dokumentere, at dette ikke
forer til forhgjede emissioner af tungmetaller, foreslar Rockwool, at antallet af
malinger af tungmetalemissionen fra smelteovnene gges fra 1 til 4 arlige méalinger.

Miljgstyrelsens hensigt med vilkdr B11 var at sikre, at a&endringer i chargen ikke
forer til overskridelser af emissionsgraenserne for tungmetaller, som kun
kontrolleres ved en méling om aret. Nar der ikke er en entydig sammenheeng
mellem tungmetalindhold i chargen og emissionerne, vurderer Miljgstyrelsen, at
det giver en bedre sikkerhed mod hgje tungmetalemissioner at gge antallet af
emissionsmalinger som preestationsmalinger fra 1 til 4 om aret.

Vilkédr B11 udgéar derfor og kravene til kontrol af tungmetalemissioner fra
smelteovnene i vilkar C3 @ndres fra 1 akkrediteret méling om aret til 4 rlige
malinger, hvor Rockwool selv kan udfere de 3 af malingerne. Vilkar C3 er
endvidere @&ndret redaktionelt, saledes at emissionsgranser, som var geldende
indtil en dato, som nu er overskredet er fjernet fra vilkarene.

Vilkar Bs henviser til vilkdr B11, og er derfor &endret som konsekvens af, at vilkar
B11 udgér. I vilkar Bj er det tidligere punkt b om indholdet af tungmetaller i
chargen udgéet.

Rockwool har sggt om endring af vilkar B6 til, at kravet om emissionsmalinger
under forsgg kun kraeves i det omfang, hvor det er relevant. Miljgstyrelsen har
endret vilkaret, siledes at relevant defineres som nar nye smelterdvarer
indeholder tungmetaller i niveauer, som overstiger det, som normalt findes i
smelteravarer.
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Zndring af kontrolmetode for ammoniak og CO i afkast fra heerdeovn pa linje 5
Rockwool har sggt om, at etablere kontinuert méleudstyr (AMS) for ammoniak i

afkastet fra heerdeovnen pé linje 5. Rockwool gnsker tilsvarende kontrolmetoden
endret, saledes at den svarer til den i Luftvejledningen beskrevne metode for AMS
udstyr, som ogsé er galdende for Rockwools fabrik i @ster Doense. Efter
Luftvejledningen er emissionsgraensen overholdt, hvis ménedsmiddelverdien er
under emissionsgransen.

Ifglge de generelle betragtninger til BAT-konklusionerne for Glas- og
Mineraluldsindustrien er midlingstiden for kontinuerte méling af emissionen
fastsat til 1 degn. Som pa Rockwools fabrik i Oster Doense fastseettes
midlingstiden til 1 méned pa baggrund af fodnote 2 til tabel 53 til BAT-
konklusionerne, hvor det er anfgrt, at emissionsniveauerne kan vere hgjere ved
fremstilling af mineraluld med stor densitet, og at der i tilfeelde hvor denne
produkttype udger sterstedelen af produktionen kan vaere behov for andre
teknikker for at nd de angivne emissionsgranser. Produktion med hgj densitet
foregér hos Rockwool kun et mindre antal dage om &ret. Rockwool har oplyst, at
emissionsgraensen for ammoniak pa disse dage ikke kan overholdes, men at
andelen af produkter med hgj densitet er s& begrenset, at emissionsgreensen kan
overholdes som ménedsgennemsnit. Miljestyrelsen finder det i denne situation
ikke proportionalt at kraeve yderligere rensning, og har derfor sat midlingstiden til
en maned.

I vilkér C3 er kontroltypen for ammoniak for haerdeovnen pa linje 5 aendret til
AMS. Endvidere er vilkar C5 om kontrol af luftforureningen &ndret med hensyn til
regler for kontrol foretaget ved AMS. Denne del af vilkaret er zendret, siledes at
det svarer til tilsvarende vilkar for Rockwools fabrik i @ster Doense.

Pé tilsvarende made er der @&ndret ubetydeligt i kontrolreglen for vurdering af CO
emissionen, siledes at reglen er identisk med reglen for Rockwools fabrik i Oster
Doense.

Endvidere er der sket hovedsageligt redaktionelle a&endringer i formuleringen af
kravene til AMS-maélingerne herunder til den lgbende kontrol af AMS-malerne.
Andringen er sket for at have ens formulering i afgarelserne for Rockwools to
produktionssteder i Danmark.

Rockwool har kun sggt om @&ndringer pa linje 5. Linje 6 er for tiden ikke i drift, og
emissionsgransen for denne linje er pd baggrund af det tekniske anlaeg hgjere end
tilsvarende granser for linje 5.

Andring af emissionsgraense for filtre pa lagersiloer

Rockwool gnsker emissionsgransen for filtre pa lagersiloer til stovende réavarer
endret fra 5 mg/Nm3 til 10 mg/Nm3, idet standardfiltre pa 2 ud afi alt 3
eksisterende siloer ifglge specifikationerne kun kan overholde 10 mg/Nm3.
Rockwool anfgrer, at 10 mg/Nm3 er grensen i standardvilkar for pulversiloer pa
betonfabrikker, jf. bekendtgarelse om standardvilkar.

Miljestyrelsen kan efterkomme ansggningen, da der kun sker emissioner gennem
filtrene gennem korte perioder, nar der bleses ravarer ind i siloerne. Emissionen
er derfor af underordnet betydning. Der er tidligere meddelt en tilsvarende
endring pé fabrikken i @ster Doense.
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/ZEndring af kontrol af absolutfilter

Rockwool har oplyst, at det ikke er muligt at udfere kontrolmalinger som anfort i
vilkéret. Rockwool har fremsendt et notat fra Force, som beskriver
problemstillingen. Der er kun luftstrom gennem filteret i korte perioder, hvor der
bleses stov ind i siloen. Disse perioder er af kun 10 minutters varighed. Pa grund
af den korte tid med luftstrem gennem filteret, er det ikke muligt at lave de i
vilkéret beskrevne mélinger.

Pa baggrund af ovenstaende andrer Miljgstyrelsen vilkaret til den af Rockwool
foreslaede ugentlige visuelle inspektion af filtersystemet.

Andring af stgjgreenser

Rockwool har stgjgrenser, som i nogle punkter er hgjere end de vejledende
stagjgraeenser i Miljgstyrelsens vejledning 5/1984. I forbindelse med revurderingen i
2013 konstaterede Miljgstyrelsen, at stgjbelastningen var faldet i flere
boligomrader i Vamdrup. Miljgstyrelsen valgte at nedsette stgjgreenserne, sa de
stemmer med den nuverende stgjbelastning, dog ikke under de vejledende
stgjgrenser. Miljgstyrelsen valgte samtidigt ikke at kraeve yderligere
stgjdeempende tiltag ud over, at der ved udskiftning af udstyr valges det mest
stgjsvage udstyr.

Rockwool har efter at afgorelsen var truffet konstateret, at stojgraenserne lordag
eftermiddag (kl. 14 — 18) og sendag i dagtimerne (kl. 6 — 18) var sat til 40 dB(A)
svarende til de vejledende veerdier i stedet for 43, som svarer til den faktisk
forekomne stgj.

Det har som ovenfor beskrevet ikke vaeret Miljgstyrelsens hensigt at gennemfore
en skarpelse af stgjgreenserne til mere end det faktiske stgjniveau. Miljostyrelsen
efterkommer derfor Rockwools ansggning og sendrer stgjgraensen i naevnte periode
til 43 dB(A).

Zndringer af bilag H, herunder anvendelse af nye smelteravarer.

Rockwool har ansggt om at fa lavet &ndringer i bilag H, som angiver hvilke ravarer
der anvendes, og hvorledes de oplagres. Andringerne er hovedsageligt i form af
gnske om at forgge oplagsmeengden. Miljostyrelsen har ingen indvendinger mod
dette, da oplagene stadig vil ske under overholdelse af vilkar i
revurderingsafgorelse om stgv og sikring af jord og grundvand fra handtering af
révarer, produkter og affald pa virksomheden.

Rockwool har endvidere sggt om at anvende bundaske fra traefyret kraftveerksblok
pa Studstrupveerket som smelteravare i produktionen. Rockwool har tidligere i
2016 udfert forseg med en tilsvarende treebundaske fra Avedereverket og i den
forbindelse udfert emissionsmalinger. Emissionsmaélingerne viser ikke vasentlige
endringer i forhold til mélinger med andre révarer.

Tracbundasken indeholder ogsé uforbraendt kulstof, som vil erstatte en del af
brzendslet i Aquilaovnen. Arhus Kommune har i forbindelse med en Klassificering
af treeasken som affald angivet, ”at anvendelsen af bundasken som smelteravare
har til forma4l, at der sker en udnyttelse af de mineralske stoffer i asken til
produktion af stenuld.” P4 denne baggrund vurderer Miljgstyrelsen, at brugen af
kulasken ikke skal betragtes som medforbraending af affald efter reglerne i
affaldsforbreendingsbekendtgarelsen.
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Treebundasken oplagres pd samme méade som anden bundaske fra kraftvaerker,
som benyttes i produktionen.

Rockwool gnsker endvidere at gensmelte materiale fanget i filtrene fra
Aquilaovnen (filterfines). Da dette i stor udstraekning har samme sammensaetning
som den producerede smelte, har miljostyrelsen ingen indvendinger mod dette.
Filterfines vil under normale produktionsforhold blive genanvendt kontinuert. I
sarlige tilfalde vil filterfines blive oplagret i lukkede big bags, som placeres i
overdekket silo pa befaestet areal.

Udtalelser/haringssvar

Modtagelsen af ansggningen har veaeret annonceret pad Miljgstyrelsens hjemmeside
den 14. juli 2016. Miljastyrelsen har ikke modtaget henvendelser fra borgere i
denne anledning.

Udkast til afggrelse har veret sendt til hgring hos Rockwool. Rockwool ......

FORHOLDET TIL LOVEN

Lovgrundlag
Oversigt over det anvendte lovgrundlag findes i bilag E.

Listepunkt
3.4 Smeltning af mineralske stoffer, inkl. fremstilling af mineralfibre, med en
smeltekapacitet pa mere end 20 tons/dag. (S)

BREF
Glasindustrien. BAT konklusioner vedtaget den 8. marts 2012.

Revurdering
Revurdering pdbegyndes nar EU-kommissionen har offentliggjort en BAT-
konklusion i EU-tidende, der vedrgrer virksomhedens listepunkt.

VVM-bekendtgorelsen

Virksomheden er opfert pa bilag 2 i VVM-bekendtgerelsen under pkt. 5e.
Miljostyrelsen vurderer, at vilkdrsaendringerne ikke giver anledning til forogede
pavirkninger af miljoet. Vilkdrseendringerne kreaever siledes ikke behandling efter
VVM reglerne.

Habitatdirektivet

Virksomheden ligger i ca. 8 km fra Natura 2000-omrade nr. 250, Svanemosen. Da
vilkarsaendringerne efter Miljgstyrelsens vurdering ikke forer til foroget
forurening, er der ikke foretaget vurderinger i forhold til reglerne i
habitatbekendtggrelsen.

Ovrige geldende godkendelser og pabud
Ud over denne godkendelse geelder folgende godkendelser fortsat:

Revurdering af miljggodkendelse for Rockwool, Vamdrup, 19. december 2013

Tillaeg til miljggodkendelse i forleengelse af ajourfering af
sikkerhedsdokumentation, 4. august 2015.
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Tilsyn med virksomheden

Miljestyrelsen er tilsynsmyndighed for virksomheden. Dog er Kolding Kommune
tilsynsmyndighed for sa vidt angar bortskaffelse af affald samt afledningen af
spildvandet til det kommunale spildevandssystem.

Offentliggorelse og klagevejledning

Denne miljogodkendelse vil blive annonceret pa www.mst.dk.

Miljegodkendelsen
Folgende parter kan klage til Natur- og Miljgklagenavnet
* ansggeren
= enhver, der har en individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald
= kommunalbestyrelsen
» Sundhedsstyrelsen
» Jandsdekkende foreninger og organisationer i det omfang, de har klageret
over den konkrete afgarelse, jf. miljabeskyttelseslovens §§ 99 og 100
= ]lokale foreninger og organisationer, der har beskyttelse af natur og miljo
eller rekreative interesser som formal, og som har gnsket underretning om
afggrelsen

Hvis du gnsker at klage over denne afggrelse, kan du klage til Natur- og
Miljeklagenaevnet. Du klager via Klageportalen, som du finder et link til pa
forsiden af www.nmkn.dk. Klageportalen ligger pd www.borger.dk og
www.virk.dk. Du logger pd www.borger.dk eller www.virk.dk, ligesom du plejer,
typisk med NEM-ID. Klagen sendes gennem Klageportalen til den myndighed, der
har truffet afgorelsen. En klage er indgivet, nar den er tilgaengelig for myndigheden
i Klageportalen. Nar du klager, skal du betale et gebyr pa kr. 500. Du betaler
gebyret med betalingskort i Klageportalen.

Natur- og Miljegklagenaevnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der kommer
uden om Klageportalen, hvis der ikke er szrlige grunde til det. Hvis du gnsker at
blive fritaget for at bruge Klageportalen, skal du sende en begrundet anmodning til
den myndighed, der har truffet afgerelse i sagen. Myndigheden videresender
herefter anmodningen til Natur- og Miljoklagensevnet, som traeffer afggrelse om,
hvorvidt din anmodning kan imgdekommes.

Klagen skal veere modtaget senest den 23. november 2016.

Du kan lzese mere om gebyrordningen og klage pa Natur- og Miljoklagenavnets
hjemmeside (http://nmkn.dk/klage/).

Betingelser, mens en klage behandles

Virksomheden vil kunne udnytte miljggodkendelsen, mens Natur- og
Miljeklagenaevnet behandler en eventuel klage, medmindre naevnet bestemmer
noget andet. Forudsatningen for det er, at virksomheden opfylder de vilkar, der er
stillet i godkendelsen. Udnyttes miljogodkendelsen indebaerer dette dog ingen
begrensning for Natur- og Miljoklagensevnets mulighed for at &ndre eller ophave
godkendelsen.

Sagsmadl
Hvis man gnsker at anlegge et sggsmal om miljegodkendelsen ved domstolene,
skal det ske senest 6 méneder efter, at Miljgstyrelsen har offentliggjort afgerelsen.

Liste over modtagere af kopi af afgerelsen

Kolding Kommune, kommunen@kolding.dk
Embedslageinstitutionen Syddanmark, syd@sst.dk

Danmarks Naturfredningsforening, dn@dn.dk

14



Friluftsradet, kreds@friluftsraadet.dk

BILAG
Bilag A: Ansggning om miljegodkendelse/vilkarszendring

Bilag B: Oprindelige vilkir, som er &endret med denne afgorelse

Bilag C: Revideret udgave af bilag H til revurderingsafgerelse fra 19.

december 2013
Bilag D: Kort med angivelse af virksomhedens beliggehed

Bilag E: Liste over anvendt lovgivning, vejledninger mm
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Bilag A: Ansggning om sz&ndrede vilkar

Bilaget indeholder bade ansggning og tilleeg til ansegningen.
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Til Miljgstyrelsen Virksomheder
Strandgade 29

1401 Kgbenhavn K

Att. Henning Christensen,

sendt pa e-mail: hechr@mst.dk, mst@mst.dk

Vamdru
p den 17. februar 2016

Ansggning om &ndring af en rakke vilkar i ”"Revurdering af
miljggodkendelse” af ROCKWOOL Vamdrup, dateret 19.
december 2013.

Miljgstyrelsen meddelte den 19. december 2013 revision af miljggodkendelse for
ROCKWOOL s fabrik i Vamdrup.

Godkendelsen indeholder flere vilkar, som gnskes revideret. Der er i december
2014 indsendt ansggning om revision af 2 vilkar. Indholdet af den ansggning er
nu omfattet af dette dokument.

De anlaeg som er omfattet af C7 og C9 er p.t. ikke i drift, men da
miljggodkendelsen hertil gnskes opretholdt, sa fastholdes ansggningen.

Ansggningen er bygget saledes op, at de gamle vilkar er angivet med skra skrift
og forslag til ordlyd af nye vilkar er skrevet med fed skrift.

Beskrivelse af det ansggte

11

Vilkar B11 har i dag fglgende ordlyd:

B11 Indholdet af tungmetaller i den samlede charge af smelterdvarer
inkl. eventuelle affaldsprodukter ma ikke overstige det i
nedenstdende tabel angivne (herefter er indsat tabel).
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ROCKWOOL ansggte jf. vilkar B12 i 3. kvartalsrapporten for 2015 om tilretning af
vilkdret med krav til Hg ud fra de undersggelser som ROCKWOOL havde foretaget
i det forgange ar. Den ansggning er p.t. ikke behandlet af Miljgstyrelsen, og
betragtes ikke som aktuel safremt Miljgstyrelsen imgdekommer naervaerende
ansggning.

ROCKWOOL hari 2014 og 2015 arbejdet med fastsaettelse af specifikationer for
alle smelteravarer, og alle leverandgrer har nu godkendt og underskrevet aftale
herom. Samtidig har RW ultimo 2015 igangsat arbejdet med at fastleegge
specifikationer for den feerdige mineraluld pd maks. tungmetalindhold. Dette
arbejde forventes feerdigt i 1. halvar 2016.

ROCKWOOL overvager desuden indholdet af tungmetaller i de enkelte ravarer og
i chargen via stikprgvevis modtagekontrol. Kontrollen er beskrevet i vilkar B3. P3
baggrund heraf finder vi, at der er opnaet bedst mulig kontrol med de ravarer der
anvendes.

Samtidig har vi efter naermere granskning matte konstatere, at der ikke er en
entydig sammenhang mellem tungmetalindholdet i chargen og tungmetal-
emissionen fra ovnen. Vilkar B11 kan derfor ikke anvendes til vurdering af
fabrikkens emission af tungmetaller.

Rpggassens indhold af tungmetaller overvages jf. vilkar C3 via arlig maling, der
skal dokumentere at BREF-notens AEL krav er opfyldt. Samtidig skal der
foretages maling af tungmetalindholdet i chargen hvis der kgres forsgg med nye
smelterdvarer.

Vilkaret gnskes andret til:

B11 - NY. ROCKWOOL skal overfor leverandgrerne fastsaette
specifikationer for alle anvendte smelteravarer. Overvagning og
kontrol af smelterdvarerne skal efterleves i hht. Vilkar herom.

c3

Vilkar C3 @gnskes aendret i tabellen med Heerdeovne L5 og L6, og i kolonnen med
kontrolmaling .

Tabellen ser i dag sddan ud:
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Heaerdeovne, L5 og L6

Stof Emissionsgraense (mg/Nm?) Kontrolmaling
Geldende til 8. Gldende efter 8.
marts 2016 marts 2016
NOx 280 200 1 akk
Stov 20 20 1 akk
Ammoniak tg 2{;2 tg 5—1(; 1 akk+3 RW
Phenol 5 5 1 akk
Formaldehyd 5 2 1akk
TOC 20 20 2 akk
N:0 200 1akk

Emissionsmalinger i 2015 har vist, at praestationsmalinger ikke er et egnet

veerktgj til at eftervise graensevaerdioverholdelse pa Haerdeovnen. Emissionen er
varierende afhangig af produktet som kgres pa linien og da praestationsmalinger

skal laves under worst case forhold, sa er der flere gange konstateret

overskridelse af vilkaret.

ROCKWOOL har derfor besluttet at installere en AMS pa ammoniak i Q1/2016, og

gnsker kontrolvilkaret eendret i overensstemmelse hermed.

C3 - NY tabel:
Stof Emissionsgraense Kontrolmaling
(mg/Nm3)
NOy 200 1 akk.
Stev 20 1 akk.
Ammoniak L5: 180 AMS
L6: 240 1 akk. + 3 RW

Phenol 5 1 akk.
Formaldehyd 2 1 akk.
TOC 20 2 akk
N,O 200 1 akk.

Som konsekvens af ovenstaende skal der ske en tilretning af vilkar C5 vedr. krav

til AMS malinger (side 15).

Vilkdret har i dag fglgende ordlyd:

C5 - side 15: Krav til AMS-malinger

Madlere for primaere parametre skal overholde gaeldende CEN-standard. P.t. EN
14181 Kvalitetssikring af AMS (Automatisk Mdlende System). Mdlerne skal
kvalitetssikres Igbende i overensstemmelse med EN 14181 og MEL-16 ved
udfgrelse af QAL2 og AST. QAL2 skal udfgres mindst hvert 5. ér

e Madlernes certificeringssinterval og madleinterval skal leve op til
retningslinjerne i MEL-16:

e Certificeringsinterval: Mindst 1,5 x dggnemissionsgraense, Mdleinterval:
Mindst 2 x certificeringsintervallet og mindst 3 x dggngreensevaerdien.
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Madleintervallet for hver parameter skal mindst omfatte de maksimale
graenseveerdier.

Hvis veerdier afskeeres efter MEL-16, skal der for hver kalendermaned
foreligge dokumentation for, at graensen pa 2 % af tiden ikke overskrides.

QAL3 skal for hver AMS-madler i overensstemmelse med MEL- 16 udfgres mindst
hver 4. uge, hvis der foreligger et vedligeholdelsesinterval efter EN 15267, kan det
dog i stedet fglges.

ROCKWOOL skal senest den 1. mart 2014 udarbejde procedure for QAL3
kontrollen. Proceduren skal som minimum indeholde:
e Instruktion for QAL 3

e Tjeklister og skemaer for QAL3
e Beskrivelse af organisationen (ansvarlige personer) for QAL3

For drifts mélere skal udfares funktionstest i overensstemmelse med
anbefalingerne i MEL-16, og AMS for O2 og H20 skal kalibreres ved
variabilitetstesten.

Rapporter udfgrt i forbindelse med opfyldelse af dette vilkdr skal Isbende sendes
til tilsynsmyndigheden sammen med kvartalsrapporten.

Hvis et eller flere af kriterierne for at gennemfgre en ny QAL2, jf. MEL-16 er
opfyldt, skal ROCKWOOL orientere tilsynsmyndigheden senest farste hverdag k.
16 efter at dette er konstateret.

| tilfeelde af fejl pa de automatisk malende systemer for driftsparametre (f.eks.
temperatur), kan der anvendes erstatningsveerdier. | givet fald, skal det oplyses i
kvartalsrapporten.

Der kan maksimalt accepteres falgende udetid af CO-moniteringen, som fglge af
fejlfunktioner eller vedligehold af det kontinuerlige malesystem (ekskl.
autokalibrering): Maks. 5 stk. % times middelvaerdier/d@gn og maks. 10
dognmiddelvaerdier/dr ma forkastes. Forkastes flere veerdier, skal
tilsynsmyndigheden orienteres.

Vilkaret er eendret sa det indfgrer samme type krav som der er fastlagt for
ROCKWOOL i Doense.

C5 - side 15 — Krav til AMS malinger, ny

Malere for primzere parametre skal overholde geeldende CEN-standard p.t.
EN14181 Kvalitetssikring af AMS (Automatisk Malende System). Malerne skal
kvalitetssikres Ipbende i overensstemmelse med de til enhver tid geldende EN
14181 og MEL-16 ved udfgrelse af QAL2 og AST. QAL2 skal udfgres mindst hvert
5. ar.

Malernes certificeringssinterval og maleinterval skal leve op til retningslinjerne
i MEL-16:
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. Maleintervallet skal daekke den hgjeste graensevaerdi.

. Certificeringsinterval: Maksimalt 1,5 x dggnemissionsgraense.

. Maleinterval: Mindst 3 x dggngrensevardien. Maleintervallet for
hver parameter skal mindst omfatte de maksimale
graensevardier.

Afskaeringsvaerdierne fastsaettes efter retningslinjerne i MEL-16 og oplyses
sammen med dokumentationen. Nar vaerdier afskseres efter MEL-16, skal der
for hver kalendermaned foreligge dokumentation for, at graensen pa 2 % af
tiden ikke overskrides.

QAL3 skal for hver AMS-maler i overensstemmelse med MEL- 16 udfgres mindst
hver 4. uge, hvis der foreligger et vedligeholdelsesinterval efter EN 15267, kan
det dog i stedet fglges.

For drifts malere skal udfgres funktionstest i overensstemmelse med
anbefalingerne i MEL-16, og AMS for O2 og H20 skal kalibreres ved
variabilitetstesten.

Rapporter udfgrt i forbindelse med opfyldelse af dette vilkar skal Isbende
sendes til tilsynsmyndigheden sammen med kvartalsrapporten.

Hvis et eller flere af kriterierne for at gennemfgre en ny QAL2, jf. MEL-16 ikke er
opfyldt, skal ROCKWOOL orientere tilsynsmyndigheden senest fgrste hverdag
kl. 16 efter at dette er konstateret.

I tilfelde af fejl pa de automatisk malende systemer for driftsparametre (f.eks.
temperatur), kan der anvendes erstatningsvaerdier. | givet fald, skal det oplyses

i kvartalsrapporten.

Kontrol type og overholdelse af graensevaerdier for AMS-malinger:

Der skal bestemmes dggnmiddelvaerdier i alle de dggn, hvor ovnen er i drifti alt
i minimum 6 timer. Dggnmiddelvzerdien for hver parameter bestemmes ud fra
validerede halvtimesmiddelvzerdier.

En dggnmiddelveerdi er geldende, hvis der er mindst 6 timers valide malinger
og hgjst 5 halvtimes middelvardier, i det tidsrum ovnlinjen er i faktisk drift i det
pag=ldende dggn.

I de 5 halvtimes middelvzerdier, der ma mangle ved beregning af
dggnmiddelvaerdier, indgar ikke ¥ times middelvaerdier som er kasseret pa
grund af:

* Egenkontrol

- QAL3

* Funktionstest i henhold til QAL2 eller AST

- Planlagt intern service beskrevet i kvalitetshandbog for AMS

* Planlagt ekstern service

Halvtimesmiddelvaerdier er valide, nar der er malinger i 2/3 af tiden, jf. MEL-16.
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Hgjst 10 degnmiddelvaerdier pr. maler ma kasseres om aret pa grund af
fejlfunktion eller vedligeholdelse af AMS-malesystem. Safremt der forkastes
mere end 10 dggnmiddelvaerdier for én emissionsparameter pa arsbasis
(kalenderar) skal tilsynsmyndigheden informeres om de ngdvendige tiltag pa
forstkommende hverdag.

Kriterium for overholdelse af graenser

Emissionsgranserne for dggnmiddelvaerdien af CO betragtes som overholdt,
hvis hgjst 3 % af dégnmiddelvaerdierne i Igbet af et kalenderar, overholder
emissionsgransen.

Emissionsgransen for NH; anses for overholdt, hvis gennemsnitsveerdien af
emissionskoncentrationen over driftstiden i en kalendermaned ikke overstiger
emissionsgransevaerdien.

En % times middelvaerdi er valid (gaeldende), hvis der som minimum foreligger
mindst én vaerdi for hvert 3. minut (for stgv dog mindst for hvert 72 minut) og
minimum 2/3 af vaerdierne inden for en % time repraesenterer koncentrationen
i roggassen.

For de parametre, hvis AMS-maler fglger og har bestdet alle QAL-trin i
DS/EN14181, traekkes konfidensintervallet fra den malte ¥ times middelvaerdi,
se nedenstdaende skema. Eventuelle negative % times middelvardier sattes lig
nul.

For parametre, der ikke fglger eller har bestaet alle QAL-trin i DS/EN 14181, ma
konfidensintervallet, jf. nedenstaende skema, ikke fratraekkes % times
middelveerdier.

Stof % af graensevaerdien, der kan fradrages 2 times middelvzerdi, hvis
AMS-maler folger og har bestiet alle QAL-trin i DS/EN 14181 mg/m3
(ref)

CcO 10 %

NH3 40 %

c7

Vilkar C7 har i dag fglgende ordlyd:

Cc7 Siloer til opbevaring af stavende produkter skal vaere etableret med
filter. Afkast af luft skal ske mindst 1 m over bygningen. For ikke
farligt stgv skal filtrene sikre, at en emissions-graensevaerdi pd 5
mg/Nm’ stgv kan overholdes. Farligt stav er omfattet af vilkdr C8.

ROCKWOOL har 3 pulversiloer der er omfattet af dette vilkar, hhv. silo til cement,
SSA og natrium - bikarbonat. De 2 fgrstnaevnte er forsynet med standardfiltre
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der kan overholde en emissionsgransevardi pd 10 mg/Nm?, og den tredje silo er
forsynet med filter der kan overholde 5 mg/Nm? (monteret i november 2014).
Arsagen til udskiftning af filteret pa NaBi-siloen var, at specifikationen pa det
tidligere filter ikke var kendt. Alle specifikationer er fremsendst til Miljgstyrelsen
med Q2/2014 rapporten.

Miljgstyrelsen har i 2014 udgivet en raekke standardvilkar, hvor bl.a.
pulversiloer er omtalt, se nedenfor:

https://www.retsinformation.dk/Forms/R0710.aspx?id=162486#Bil1

B 202: Cementstgberier, betonstgberier (herunder betonelementfabrikker og betonvarefabrikker)
samt betonblanderier med en produktion p& mere end eller lig med 20.000 tons pr. &r.

Luftforurening
9. Filtre pd pulversiloer skal kunne begraense emissionen af total stgv til mindre end 10
mg/normal m?.

Pa baggrund af disse standardvilkar vil ROCKWOOL derfor foresla at vilkar C7
omformuleres til:

C7-NY Siloer til opbevaring af stgvende produkter skal veere etableret
med filter. Afkast af luft skal ske mindst 1 m over bygningen. For
ikke farligt stgv skal filtrene sikre, at en emissions-greensevaerdi
pa 10 mg/Nm? stgv kan overholdes. Farligt stgv er omfattet af
vilkar C8.

Vilkar C9 har i dag fglgende ordlyd:

9 Absolutfiltre skal kontrolleres en gang hvert dr......... Absolutfiltre
skal kontrolleres ved en total leekage test efter afsnit B.6.4. i ISO
14644-3... ved laekager st@rre end 0,05 % skal filteret skiftes og
kontrolleres inden 14 dage.

ROCKWOOL har pa baggrund af vilkar C8 monteret absolutfilter pa
flyveaskesiloen fra Kupolovn 6. Filteret er placeret i en kanal uden aktiv
ventilation, og overskudsluft fra flyveaskeoverfgrsel er eneste ventilation. Siloens
fyldningsperiode er for kort til at det er muligt at gennemfgre den kraevede test
under fyldning. Leekagetesten kan saledes ikke gennemfg@res som beskrevet.
ROCKWOOL har bedt FORCE vurdere problemstillingen, og FORCE har udarbejdet
notat af 13. august 2014, som tidligere er fremsendt til Miljgstyrelsen. Pa
baggrund af notatet foreslar ROCKWOOL at laekagekontrollen erstattes af en
inspektionskontrol. Denne er p.t. igangsat, og procedure herfor er vedheftet,
sammen med notatet fra FORCE.
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Pa baggrund heraf vil ROCKWOOL derfor foresla at vilkar C9 omformuleres til:

Co9-NY

Absolutfiltre skal kontrolles ugentligt som en visuel kontrol af

filteret. Hvis der ved kontrollen konstateres stgv i anlaegget, skal

filtre i siloen samt absolutfiltreret skiftes inden 14 dage.

Resultatet af kontrollens samt evt. filterskift skal noteres i
logbog, der forevises tilsynsmyndigheden pa forlangende.

F1 - st@j

Vilkar F1 gnskes aendret i tabellen med stgjvilkar for omrade I Boligomraderne
1213.B6 0g 1211.B1.

Stgjvilkaret i miljggodkendelse af 19. december 2013 er skeerpet i forhold til

tidligere miljggodkendelse fra 2001. Dette er sket pa baggrund af fejl i

stpjkortlaegning udarbejdet af ekstern radgiver. Efter ny st@j kortlaegning ansgges
om at graensevardien for perioderne lgrdag, kl. 14-18 og sgndag, kl. 06-18 rettes
til 43 dB(A), stgjkortlaegning vedlaegges.

Tabellen ser i dag sddan ud:

o |l = |m
(Timer) dB(A) dB(A) dB(A)
Mandag-fredag 06-18 | B 50 6o 55
Lordag o614 |7 50 6o 55
Lordag 1418 | 4 40 6o 45
Sen- & hellicdage o618 | B 40 6o 45
Alle dage 1820 |1 40 60 45
Alle dage o006 | 0,5 40 60 40
Maksimalvaerdi 2206 | - 55 - 55
F1 - NY tabel:
Kl Reference I I I
tidsrum (Timer) | dB(A) dB(A) dB(A)
Mandag-fredag 08-18 8 50 60 55
Lordag 06-14 7 50 60 55
Lordag 14-18 4 43 60 45
Sen- og 06-18 8 43 60 45
helligedage
Alle dage 18-22 1 40 60 45
Alle dage 22-06 0,5 40 60 40
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| Maksimalveerdi [ 22-06 |- | 55 - | 55

Stgjkortlaegning pr. november 2015:

Bilag H

Indsat er forslag til opdatering af bilag H. Der er primaert tale om preeciseringer
pa oplagsstgrrelser og placering, men det er ogsa en opfglgning pa at der var
enkelte mangler i det senest fremsendte fra Miljgstyrelsen.

)

Bilag H revision feb
2016.pdf

Med venlig hilsen

Jette Overgaard Pedersen
Afdelingsleder Kvalitet og Milj@
Mobil +45 2526 5739
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ROCKWOOL

BRANDSIKKER ISOCLERING

Miljgministeriet

Miljgstyrelsen

Virksomheder

Lyseng Allé 1

8270 Hgjbjerg 26. juli 2016

Ansggning om vilkarsandringer.

Hermed fremsendes tillaeg til ansggning af 17. februar 2016 om aendring af en
reekke vilkar i revurdering af miljiggodkendelsen af 9. december 2013 for fabrikken
i Vamdrup.

Tilleegget erstatter alene afsnittet vedr. vilkar B11, mens den resterende del af
ansggningen bibeholdes i sin eksisterende form. Det betyder, at vilkar B11
bortfalder og erstattes af 4 arlige emissionsmalinger af tungmetaller i afkast fra
Aquilaovn L5 og Kupolovn L6.

Nedenfor beskrives kort arsagen til det ansggte (baggrund), og det efterfglges af
forslag til ny vilkarsformulering.

Baqgrund

Vilkar B11

Der ans@ges om bortfald af vilkar B11 for sammensaetning af tungmetal-indhold i
chargen

ROCKWOOL (RW) har i 2014 og 2015 arbejdet med fastseettelse af
specifikationer for alle smelteravarer, og alle leverandgrer har nu godkendt og
underskrevet aftale herom. Samtidig har RW ultimo 2015 igangsat arbejdet med at
fastleegge interne specifikationer for den faerdige mineraluld pa maks.
tungmetalindhold. Dette arbejde forventes faerdigt i 3. kvartal 2016.

ROCKWOOL overvager lgbende indholdet af tungmetaller i de enkelte ravarer og i
chargen via stikprgvevis modtagekontrol. Kontrollen er beskrevet i vilkar B3. Pa
baggrund heraf finder vi, at der er opnaet bedst mulig kontrol med de ravarer der
anvendes og risikoen i faerdigvaren.

Samtidig har vi efter nsermere granskning kunne konstatere, at der ikke er en
entydig sammenhaeng mellem tungmetalindholdet i chargen og tungmetal-
emissionen fra ovnen. Vilkar B11 kan derfor ikke anvendes til vurdering af
fabrikkens emission af tungmetaller, og sikring af overholdelse af
emissionsgraenseveaerdier.

R@ggassens indhold af tungmetaller overvages jf. vilkar C3 via arlig maling, der
skal dokumentere at BREF-notens AEL krav er opfyldt. Samtidig skal der
foretages maling af tungmetalindholdet i chargen hvis der kgres forsgg med nye
smelteravarer. Pa baggrund af draftelser med Miljgstyrelsen vedr. dette vilkar,
foreslas det at vilkar B11 erstattes med ggning af malefrekvensen pa tungmetaller
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i reggassen fra 1 til 4 arlige malinger, hvoraf de 3 tillades udfgrt af RW's egen
miljgkontrollant.

Forslag til ny vilkarsformulering

Nedenfor er angivet forslag til ny vilkarsformulering pa baggrund af det ansggte.
AEndringer er for leesevenlighedens skyld markeret med gult i forslaget.
Markeringen skal naturligvis fiernes i afgarelsen.

Vilkaret B11 foreslas aendret til:

B11. Bortfalder, samtidig bortfalder vilkar B5 b).

Vilkaret B6 foreslas eendret til:

e Der skal foretages emissionsméalinger for tungmetaller
for hvert forseg med en ny smelterdvare 1 det omfang
det er relevant. Mélingerne skal suppleres med andre

relevante stoffer, hvis en indledende vurdering peger pa,
at de kan emitteres.

Tabeller i vilkar C3 foreslas aendret til:

Tabel: Aquila, L5, geeldende til 8. marts 2016 Bortfalder
Emissionsgraenser og maleprogram for Aquilaovn L5
Stof Emissions graense Maleprogram
(kg/ton smelte, hvis
ikke andet er angivet)
Totalstev 0,02 3/RW + 1/AKkkr
SOx 1,0 * 3/RW + 1/AKkkr
CO 100 mg/Nms3 * AMS
NOx 480 mg/Nms3 * 3/RW + 1/AKkkr
TOC 0,02 1/Akkr
HCl 0,0325 1/AKkr
HF 0,0045 1/AKkr
NH; 30 mg/Nm3 3/RW + 1/AKkkr
Hg 0,05 mg/Nm3 3/RW + 1/AKkkr
Cd 0,15 mg/Nm3 3/RW + 1/AKkkr
Y(As, Co, Ni, Cd, Se, Cr+°) 0,0004 3/RW + 1/AKkkr
Y(As, Co, Ni, Cd, Se, Cr*o, 0,002 3/RW + 1/AKkr
Sb, Pb, Cr*3, Cu, Mn, V,
Sn))

*)Under opstart af ovnen ma greensevaerdierne overskrides med folgende:
o CO og SOx maksimalt 20% overskridelse i op til 30 minutter

o NOx maksimalt 100 % overskridelse i op til 3 timer.

Referencetilstand for verdier angivet i mg/Nm? er 0 °C, 101,3 kPa, ter gas og aktuel % iltprocent)

Emissionsgraensevaerdier og maleprogram for Kupolovn L6:

Stof Emissionsgraense Maéleprogram
(mg/Nm? v. 10 % O,)

Totalstov 15 3/RW + 1/AKkr

SO, 1.185 3/RW + 1/AKkkr

CO 85 AMS

NOx 423 3/RW + 1/Akkr

HCl 25 1/AKkr

HF 4 1/AKkr

Hg 0,05 3/RW + 1/AKkkr
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Cd 0,15 3/RW + 1/AKkr
>(As, Co, Ni, Cd, Se, Cr+6) 0,5 3/RW + 1/AKkr
Y(As, Co, Ni, Cd, Se, Cr+o, 1,0 3/RW + 1/AKkr

Sb, Pb, Cr*3, Cu, Mn, V,
Sn)

Referencetilstand (0 °C, 101,3 kPa, teor gas og 10 % ilt).

Med venlig hilsen

Jette Overgaard Pedersen
ROCKWOOL A/S
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Bilag B: Ordlyd af de vilkar, som sendres
med denne afgorelse

29



Bilag B: Oprindelig tekst fra revurderingsafgorelse fra 19. december
2013 af de &ndrede vilkar

B5

B6

Bi11

C3

o Der ma udferes produktionsmeessige forsgg med nye smelteravarer 6
gange arligt under forudsetning af at nedenstaende betingelser er opfyldt:
d) Maeangden af nye smelteravarer udger maksimalt 30 tons/forsgg
e) Indholdet af tungmetaller i rdvaren mé ikke medfore, at det samlede
tungmetalindhold i chargen jf. vilkar B11 overskrides.

f) Indholdet af tungmetaller i affald, der anvendes som smelterévarer,
ma ikke i sig selv medfere en klassifikation som farligt affald.

g) Raévarer til forsag skal opbevares i overdekkede plansiloer.

o Der skal foretages emissionsmaélinger for metaller naevnt i vilkar B11 for
hvert forsgg med en ny smelterdvare. Mélingerne skal suppleres med
andre relevante stoffer, hvis en indledende vurdering peger p4, at de kan
emitteres.

o Indholdet af tungmetaller i den samlede charge af smelterévarer inkl.
eventuelle affaldsprodukter mé ikke overstige det i nedenstdende tabel
angivne:

Sumgmetaller | tndhold
1 ppm

As 50
Cd 50
Pb 450
Cr 5.000
Mn 10.000
\% 2.000
Cu 400
Ni 400
Se 5
Co 50
Sb 50
Sn 50
Hg *

*) fastsattes 1 overensstemmelse med vilkar B12

o Emissionen af stofferne mé ikke overskride de anferte greensevardier,
mélt som timemiddelveerdier. En emissionsgraense udtirykker det
maksimalt tilladelige indhold af stoffet i den luft, virksomheden udsender

gennem et afkast. Referencetilstand (0 °C, 101,3 kPa, tor gas).

Aquilaovn, L5, geeldende til 8. marts 2016
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Stof Emissionsgrznse | Kontrolmaling
(g/time)

Stov 320 1akk+3 RW

NOx 8.000* 1akk+3 RW

SO 22.500% 1 akk+3RW

CO 2.800* Kont

NH; 640 1 akk+3RW

H.S 45 1 akk+1RW

HF 75 1 akk

HCI 550 1 akk

TOC 180 1 akk

Cd 3 1 akk

As 4,5 1 akk

Pb 15 1 akk

*)Under opstart af ovnen m4 greensevaerdierne overskrides med folgende:
o  CO og SOx maksimalt 20% overskridelse i op til 30 minutter

o NOx maksimalt 100 % overskridelse i op til 3 timer.

Aquilaovn, L5, geldende fra 8. marts 2016

Stof Emissionsgrznse | Kontrolmaéling
(kg/tons smelte, hvis ikke
andet er angivet)
Stov 0,02 1 akk+3 RW
NOx 480 mg/Nm3* 1 akk+3 RW
SO« 1,0* 1 akk+3 RW
CO 100 mg/Nm3* Kont
NH; 30 mg/Nms3 1 akk+3 RW
HF 0,0045 1 akk
HCI 0,0325 1 akk
TOC 0,02 1 akk
> (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr) 0,0004 1 akk
> (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr, Sb, 0,002 L akk
Pb, Cu, Mn, V, Sn)

*)Under opstart af ovnen ma greensevardierne overskrides med folgende:
o  CO og SOx maksimalt 20% overskridelse i op til 30 minutter

o NOx maksimalt 100 % overskridelse i op til 3 timer.

Referencetilstand for veerdier angivet i mg/Nms3 er o °C, 101,3 kPa, tor gas og

aktuel % iltprocent)

Kupolovn, L6

Stof

Emissionsgranse (mg/Nm3)

Kontrolmaling
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Gzldende til 8.
marts 2016

Galdende efter 8.
marts 2016

Stgv 15 15 1akk+3 RW
NOx 423 423 1akk+3 RW
SO. 1800 (fgae'ldende fra 1185 1 akk+3 RW
den 1. juli 2014)
co 85 85 Kont
HCI 50 25 1 akk
HF 5 4 1 akk
Y (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr) 0,5 0,5 1 akk
> (As, Co, Ni, Cd, Se, Cr, Sb, [1,0
kk
Pb, Cu, Mn, V, Sn) Lo 1a
Referencetilstand (0 °C, 101,3 kPa, tar gas og 10 % ilt).
Spindekamre, L5 og L6
Stof Emissionsgranse (mg/Nm3) Kontrolmaling
Gzldende til 8. Gzldende efter 8.
marts 2016 marts 2016
Stov 30 30 1akk+3 RW
Ammoniak 150 60 1akk
Phenol 10 10 1 akk
Formaldehyd 10 5 1 akk
TOC 20 20 1 akk
Heerdeovne, L5 og L6
Stof Emissionsgraense (mg/Nms3) Kontrolmaling
Gaeldende til 8. Galdende efter 8.
marts 2016 marts 2016
NO« 200 200 1 akk
Stgv 20 20 1 akk
. L5: 250 L5: 180
Am k kk+3 R
monta L6: 250 L6: 240 1akk+3 RW
Phenol 5 5 1akk
Formaldehyd 5 2 1 akk
TOC 20 20 2 akk
N0 200 1 akk
Koglezoner, L5 og L6
Stof Emissionsgranse (mg/Nm3) Kontrolmaling
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C5

Galdende til 8. Galdende efter 8.
marts 2016 marts 2016
Stav 20 20 1 akk
Ammoniak 100 60 1 akk
Phenol 5 5 1 akk
Formaldehyd 10 5 1 akk
TOC 10 10 1 akk
Bindemiddelafkast
Stof Emissionsgraense | Kontrolmaling
(ng/Nm3)
Phenol 5 1 akk
Formaldehyd 20 1 akk
Ammoniak 100 1 akk
Afkast fra briketfabrik
Stof Emissionsgrznse | Kontrolmaling
(mg/Nm?)
Phenol 5 12 akk
Formaldehyd 5 15 akk
Ammoniak 400 1 akk+1RW
Stav 5 1akk+1RW
Ovrige afkast med stovfiltre
Stof Emissionsgraense | Kontrolmaling
(mg/Nm3)
Stov 5 1RW

o Virksomheden skal lgbende gennem malinger dokumentere, at
grensevardierne i vilkar C2 og C3 er overholdt. Frekvensen (antal pr. ar)
for maélingerne er angivet i kolonnen til hgjre for emissionsgrense-
verdierne i vilkdr C2. Angivelsen viser antal, som skal udferes
akkrediteret(AKK) og antal, som ROCKWOOL (RW) selv m& méle under
overholdelse af nedenstdende. Hvor der er angivet AMS, skal der med
fastmonteret méalesystem ske en kontinuert maling af emissionen.

Dokumentationen skal fremsende kvartalsvis og skal indeholde
oplysninger om driftsforholdene under malingen. Fremsendelse af
resultater er neermere beskrevet i vilkar I4.

Kontroltype og overholdelse af greensevaerdi
Malingerne skal foretages som praestationsmalinger.
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Der skal foretages 3 malinger af mindst 1 times varighed. Malingerne kan
foretages samme dag.

Emissionsgransen anses for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af
de 3 mélinger er mindre end eller lig med graensevardien.

For parametre markeret med AMS i hgjre kolonne i tabellerne i vilkar C3
skal malingerne foretages som kontinuert maling efter nedenstdende
retningslinjer.

Kontrolperioden fastsattes til kalendermaned. Malingerne opgeres som
timevardier.

Emissionsgraensen anses for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af
samtlige malinger i lgbet af kontrolperioden er mindre end eller lig med
graensevardien.

Krav til luftméling
Malingerne skal foretages jaevnt fordelt over aret. Malingerne skal sd vidt

muligt foretages ved normal drift og med maksimal emission.
Malinger af parametre, som i vilkar C3 er maerket med AKK skal udferes
som akkrediteret teknisk prevning, og malerapporterne skal udfaerdiges
som akkrediterede pregvningsrapporter. Maélelaboratoriet skal vaere
akkrediteret til bestemmelse af de aktuelle stoffer i roggassen af Den
Danske Akkreditering- og Metrologifond (DANAK) eller et tilsvarende
akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s multilaterale aftale
om gensidig anerkendelse.

Stof Analysemetode

Totalstov DS/EN 13284-1, MEL 2

SOx DS/EN 14791, MEL 4

CO DS/EN15058, MEL 6

NOx DS/EN 14792, MEL 3

HCI DS/EN 1911, del 1-3, MEL 19
HF ISO/FDIS 15713, MEL 19
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Mineraluldsfibre I1SO10397

Hg DS/EN 13211, MEL 8b

@vrige metaller DS/EN 14385, MEL 8a

Ammoniak ISO7150/s, MEL 24
MEL-07

TOC DS/EN 12619

Provetagning: MEL 17, XAD2: NIOSH2546/ VDI

Phenol 3485/1
Analyse: AMI L8(1987)
Formaldehyd VDI 3862 Bl. 2, MEL 12

Dog kan andre analysemetoder benyttes, safremt tilsynsmyndigheden har
accepteret dette. Detektionsgraenserne for analyserne ma hgjst veere 10%
af greensevardierne.

Generelle krav til kvalitet i emissionsmalinger, jf. metodeblade MEL-22,
skal veere overholdt.

Beregninger af immissionskoncentrationsbidraget skal ske ved OML-
metoden. B-vaerdien anses for overholdt, nar den hgjeste 99 % fraktil er
mindre end eller lig med B-vaerdien.

Kontrol af virksomhedens luftforurening skal gentages, nar
tilsynsmyndigheden finder det pakravet.

Hyvis vilkaret/ne er overholdt, kan der kun kraves én arlig dokumentation.
Udgifterne hertil atholdes af virksomheden.

Malinger af parametre, som i vilkar C3 er meerket med RW, kan udtages og
méles af ROCKWOOL. ROCKWOOL skal have et program, som gennem
parallelméling med akkrediterede laboratoriet dokumenterer, at
ROCKWOOLSs malinger er retvisende.

Safremt en egenproduceret prove/analyse viser en overskridelse af en
graensevaerdi, skal malingen gentages af et akkrediteret firma indenfor 4
uger.

Krav til AMS-maélinger
Malere for primere parametre skal overholde galdende CEN-standard.

P.t. EN 14181 Kvalitetssikring af AMS (Automatisk Mélende System).
Malerne skal kvalitetssikres lgbende i overensstemmelse med EN 14181 og
MEL-16 ved udferelse af QAL2 og AST. QAL2 skal udferes mindst hvert 5.
ar

e Malernes certificeringssinterval og maéleinterval skal leve op til
retningslinjerne i MEL-16:

e Certificeringsinterval: Mindst 1,5 x degnemissionsgranse,
Maleinterval: Mindst 2 x certificeringsintervallet og mindst 3 x
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C7

Co

degngrenseverdien. Maéleintervallet for hver parameter skal
mindst omfatte de maksimale grensevardier.

Hvis veerdier afskeres efter MEL-16, skal der for hver
kalenderméned foreligge dokumentation for, at graensen pa 2 % af
tiden ikke overskrides.

QALS3 skal for hver AMS-maler i overensstemmelse med MEL- 16 udferes
mindst hver 4. uge, hvis der foreligger et vedligeholdelsesinterval efter EN
15267, kan det dog i stedet folges.

ROCKWOOL skal senest den 1. mart 2014 udarbejde procedure for QAL3
kontrollen. Proceduren skal som minimum indeholde:

e Instruktion for QAL 3

e Tjeklister og skemaer for QAL3

e Beskrivelse af organisationen (ansvarlige personer) for QAL3

For drifts mélere skal udferes funktionstest i overensstemmelse med
anbefalingerne i MEL-16, og AMS for O. og H.0 skal kalibreres ved
variabilitetstesten.

Rapporter udfert i forbindelse med opfyldelse af dette vilkar skal lebende
sendes til tilsynsmyndigheden sammen med kvartalsrapporten.

Hvis et eller flere af kriterierne for at gennemfore en ny QAL2, jf. MEL-16
er opfyldt, skal ROCKWOOL orientere tilsynsmyndigheden senest forste
hverdag Kl. 16 efter at dette er konstateret.

I tilfeelde af fejl pd de automatisk malende systemer for driftsparametre
(f.eks. temperatur), kan der anvendes erstatningsveerdier. I givet fald, skal
det oplyses i kvartalsrapporten.

Der kan maksimalt accepteres folgende udetid af CO-moniteringen, som
folge af fejlfunktioner eller vedligehold af det kontinuerlige malesystem
(ekskl. autokalibrering): Maks. 5 stk. V2 times middelvardier/degn og
maks. 10 deggnmiddelveerdier/ar ma forkastes. Forkastes flere veerdier,
skal tilsynsmyndigheden orienteres.

Luftvejledningen
Virksomhedens luftforurening skal dokumenteres ved maling og

beregning i overensstemmelse med galdende vejledning fra
Miljostyrelsen, p.t. nr. 2/2001.

o Siloer til opbevaring af stevende produkter skal veere etableret med filter.

Afkast af luft skal ske mindst 1 meter over bygningen. For ikke farligt stov
skal filtrene sikre, at en emissionsgrense pd 5 mg/Nm3 stgv kan
overholdes. Farligt stov er omfattet af vilkar C8.

o Absolutfiltre skal kontrolleres en gang hvert ar.

Absolutfiltre skal altid kontrolleres nér filtret har vaeret afmonteret,
udskiftet eller pd anden méde justeret eller repareret. Kontrollen skal finde
sted senest 14 driftsdage for anlaegget efter at filteret har veeret afmonteret.
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F1

Absolutfiltre skal kontrolleres ved en totallekagetest efter afsnit B.6.4 i
ISO 14644-3 samt Miljostyrelsens anbefalede tilfojelser og praeciseringer
til metoden, som er angivet i bilaget I til denne godkendelse. Der ber
anvendes en polydispers testaerosol (partikler i mange storrelser) naevnt i
afsnit C.6.4 i ISO 14644-3, fx polyalpha olefin.

Kontrolregel.

Laekagen beregnes pa baggrund af middelkoncentrationer for og
enkeltmalinger (evt. fra scanning af filteroverfladen) efter filtret:

La%kage =100 % X Cefter filter / Cror filter ,hVOI‘Z

Cefier filter = koncentrationen i hvert mélepunkt efter filter [ug /1]
Ceorsilter = middelkoncentrationen for filter [ug / 1]

Nar bade doseringskravet er opfyldt, og laekagen i hvert malepunkt er
mindre end eller lig med 0,05 %, kan filtret godkendes. Doseringskravet
og mélepunkter er beskrevet narmere i bilaget I til denne godkendelse,
som indeholder Miljgstyrelsens anbefalede tilfajelser og praeciseringer til
malemetoden ISO 14644-3, afsnit B.6.4.

Ved lakager storre end 0,05 % skal filteret skiftes og kontrolleres inden 14
dage.

Rapporter over kontrol af filteret skal sendes til tilsynsmyndigheden i
kvartalsrapporten.

o Driften af virksomheden ma ikke medfere, at virksomhedens samlede
bidrag til stgjbelastningen i naboomraderne overstiger nedenstiende
graensevardier. De angivne vaerdier for stgjbelastningen er de akvivalente,
korrigerede lydniveauer i dB(A).

I Boligomraderne 1213.B6 og 1211.B1
II Erhvervs- og industriomrader 1215.E3, bortset fra delomride
omfattet af ITI

III Boliger pa Engtoften umiddelbart nord for Vamdrup A beliggende
i Erhvervsomride 1215.E3.

Ref

- t,; erence | g I 1

. 1asrum

. dB(A) dB(A) dB(A)

(Timer)
Mandag-fredag 06-18 | 8 50 60 55
Lordag 06-14 | 7 50 60 55
Lordag 14-18 4 40 60 45
Sen- & helligdage 06-18 | 8 40 60 45
Alle dage 18-22 |1 40 60 45
Alle dage 22-06 | 0,5 40 60 40
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Maksimalveerdi

22-06 | -

55

55

Omrédderne henviser til geldende kommuneplanrammer.

gengivet pa kort i bilag D.

Lavfrekvent stgj og infralyd
Driften af virksomheden mé ikke medfere, at virksomhedens samlede
bidrag til lavfrekvent stgj eller infralyd i naboomraderne overstiger
nedenstdende gransevaerdier indenders i bygninger. Stgjgraensen geelder
for &kvivalentniveauet over et méletidsrum pa 10 minutter, hvor stgjen er

Disse er

kraftigst.
A-vaegtet
G- t
Anvendelse Tidspunkt lydtrykniveau . vaegte .
infralydniveau dB
(10-160Hz), dB
Beboelsesrum og kl. 07-18 25 85
lign. Kkl. 18-07 20 85
Kontorer og lign.
stgjfolsomme Hele degnet 30 85
rum
@vrige rum i
Hele d t
virksomheder ete dogne 35 00
Vibrationer
Vibrationer fra virksomheden m& ikke overstige nedenstiende
graensevaerdier i naboomréderne.
KB-vaegtet
Anvendelse accelerationsniveau,
Liw idB
Boliger i boligomrader (hele degnet),
Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade kl. 18-7 75
Bgrneinstitutioner og lignende
Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade kl. 7-18 80
Kontorer, undervisningslokaler o.l.
Erhvervsbebyggelse 85
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Bilag C: Revideret bilag H til
revurderingsafgorelse

Zndret bilag H til revurdering af miljogodkendelse fra 18. december 2013
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Oversigt over oplag - RW-Vamdrup

Tabel 1. Oversigt over alternative ravarer

Navn

Affalds-
eller

e (EAK-
kode)

produktkod

Handte—
ring

Anven—
delsesste
d

Maksi—
mal
oplags—
storrels
e

Placering

Haerdet
uldaffald
fra egen
produktion
samt retur
fra kunder

17.06.04

Med
gummi—
hjulslas—
ser fra
affaldshal
til paslag
ved
briketfa—
brik

Til briket-
produktion
og herefter
i kupolovn

2000
tons

Overdaekket
hal pa
befeestet
areal

Uheardet
uldaffald
fra egen
produktion

17.06.03

Direkte fra
stangmoll
e med
gummi-—
hjulslas—
ser til
Aquila-
paslag.
Alternativt
oplagring i
affaldshal
og herfra
til Aquila-
paslag

Direkte i
Aquila-ovn

500 tons

Overdaekket
hal pa
befaestet
areal
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Garnet 12.01.15 Med Til briket- 600 Silo pd
blasesand gummi— | produktion tons befaestet areal
hjulslees | og herefter i
ser fra kupolovn
silo til
paslag
ved
briketfa
brik
Merox LD 10.02.02 Med Til briket- 4000 Overdakket
slagge gummi- | produktion tons silo pa
hjulslees | ogherefteri befeestet areal
ser fra kupolovn,
silo til samt ogsa til
paslag Aquila
ved
briketfa
brik
og/eller
til
péaslag
til
Aquila
Glodeskaller | 10.02.10 Med Til briket- 200 Overdakket
gummi- | produktion tons silo pa
hjulslaes | og herefteri befaestet areal
ser fra kupolovn
silo til
paslag
ved
briketfa
brik
SSA - 19.01.14 Lukket | Til briket- 30 tons | Ilukket
Lynetten system | produktion system
og herefter i (rersystem og
kupolovn silo)
samt til
Aquilaovn
Stangmellem | 17.06.04 Med Til briket- 7000 Overdaekket
el (knust gummi— | produktion tons hal pa befeaestet
uldaffald) hjulslees | og herefteri areal
ser fra kupolovn,
silo til samt ogsa til
paslag Aquila
ved
briketfa
brik
og/eller
til
paslag
til
Aquila
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Knust og Ikke Med Til briket- 10.000 | Aben silo pa
ikke-knust fastlagt gummi- | produktion tons befastet areal
ovnbund fra hjulslaes | og herefteri
egne ovne ser fra kupolovn
silo til samt ogsa til
paslag Aquila.
ved
briketfa
brik
og/eller
paslag
til
Aquila.
Bundaske fra | 10.01.01 Med Til briket- 5000 Aben silo pa
kraftveerker gummi- | produktion tons befaestet areal
(incl. hjulslees | og herefter i
bundaske m. ser fra kupolovn
halm og silo til samt ogsa til
andre paslag Aquila.
biobraendsler) ved
briketfa
brik
og/eller
paslag
til
Aquila.
Olivinsand Produkt Med Til briket- 2000 Aben silo pa
gummi— | produktion tons befestet areal
hjulslees | og herefter i
ser fra kupolovn,
silo til samt ogsa til
paslag Aquila
ved
briketfa
brik
og/eller
til
péslag
til
Aquila
Eramet Olivin | Produkt Med Til briket- 2000 Aben silo pa
(brugt Olivin) gummi- | produktion tons befastet areal
hjulslaes | og herefteri
ser fra kupolovn,
silo til samt ogsa til
paslag Aquila
ved
briketfa
brik
og/eller
til
péslag
til
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Aquila

Flyveaske 19.11.07 Lukket | Til briket- 30 tons | Ilukket
(egen system | produktion system
produktion) og herefter i (rorsystem og
kupolovn silo)
DDS Slagge 10.02.01 Med Til briket- 3000 Aben plads p4
gummi— | produktion tons befeestet areal
hjulslees | og herefter i
ser fra kupolovn
silo til
paslag
ved
briketfa
brik
Filterfines fra | 10.01.01 I'lukket | Til Aquilaovn | 150 I lukkede big
Aquilaovnen system tons bags i
overdaekket
silo.
Tabel 2. Oversigt over gvrige faste ravarer
Navn Affalds- | Handt | Anven— Maksi | Placering
eller e-ring | delsessted | —mal
produktk oplags
ode -
storre
Ise
Koks og Produkt Med Til Aquilaovn | 4000 Aben plads p4
kokssmuld gummi— | og kupolovn | tons befeestet areal
hjulslaes
ser til
péaslag
Calcineret Produkt Med Til kupolovn | 600 P& befaestet
carbon gummi-— tons areal
(anoder) hjulslees
ser til
paslag
Kulstov Produkt Lukket | Til Aquilaovn | 50 tons | Ilukket
system system
(rorsystem og
silo)
Roggasrensni | Produkt Lukket | Affald fra 30 tons | Ilukket
ngs-produkt - system | rgggasrensni system
Bikarbonat ng pa Aquila- (rorsystem og
ovn silo)
Anothorsite Produkt Med Til Aquilaovn | 5000 Aben plads pa
gummi- | og kupolovn | tons befeestet areal
hjulslaes
ser til
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paslag

Diabas Produkt Med Til Aquilaovn | 6000 Befaestet areal
gummi- | ogkupolovn | tons
hjulslaes
ser til
péslag
Dolomite Produkt Med Til Aquilaovn | 500 Overdaekket
Kalk gummi— tons silo pa
hjulslaes befeestet areal
ser til
paslag
Phonolite Produkt Med Til Aquilaovn | 120 Hal under tag
gummi-— tons
hjulslaes
ser til
péaslag
Grask Produkt Med Til Aquilaovn | 1600 Overdeakket
bauxite gummi-— tons silo pa
hjulslaes befeaestet areal
ser til
paslag
Kridt Produkt Med Til Aquilaovn | 25tons | Hal under tag
gummi-—
hjulslees
ser til
paslag
Cement Produkt Lukket | Til 50 tons | Ilukket
system | briketpro— (1silo) | system
duktion og (rorsystem og
herefter i silo)
kupolovn
Ammoniums | Produkt Manuelt | Til 20 tons | Under tag pa
ulfat isekke | bindemid- befastet areal
delfrem-
stilling og
herefter via
lukket
rorsystem til
spinde—
kammer
Urea Produkt Manuelt | Til 10 tons | Under tag pa
isakke | bindemid- befaestet areal
delfrem-
stilling og
herefter via
lukket
rersystem til
spinde—
kammer
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Urea

Produkt

Lukket
system

Til
bindemid—
delfrem-
stilling og
herefter via
lukket
rorsystem til
spinde—
kammer

43 tons

I lukket
system
(rorsystem og
silo)

Tabel 3. Oplag af flydende stoffer i tanke og beholdere

Navn Affalds- Hand- | Anven— Maksi | Placering
eller tering | delsessted | —mal
produktk oplags
ode -
starre
Ise
Formalin Produkt Lukket | Til 450001 | Itank ved
(37%) system | bindemid— bindemiddelby
delfrem- gning
stilling og (udendars
herefter via tank)
lukket
rorsystem til
spinde—
kammer
Phenol Produkt Lukket | Til 72.000 | Itankikalder
system | bindemid— 1 i
delfrem- bindemiddelby
stilling og gning
herefter via
lukket
rersystem til
spinde—
kammer
Ammoniakva | Produkt Lukket | Til 36.000 | Itanki
nd (24%) system | bindemid— 1 tankgérd ved
delfrem- bindemiddelby
stilling og gning
herefter via
lukket
rersystem til
spinde—
kammer
Dieselolie Produkt Diesel— | Til 50001 | Itanki
stander | gummihjulsl tankgard ved
med &sser, bindemiddelby
intern traktor og gning
kort- trucks
laeser
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Impraegnerin | Produkt Lukket | Til pasprejt— | 80.000 | Itanki
gsolie system | ning pa 1 tankgard ved
mineralul— bindemiddelby
den i spinde— gning
kammer
Kalilud Produkt Palle— Til 10.000 | Under tag pa
tanke- | bindemid- 1 befastet areal
manuel | delfrem-
pumpni | stilling og
ng via herefter via
timer lukket
rersystem til
spinde—
kammer
Dextrose Produkt Lukket | Til 50.000 | Itank ved
system | bindemid— 1 bindemiddelby
delfrem- gning
stilling og (udendears
herefter via tank)
lukket
rorsystem til
spinde—
kammer
It Produkt Lukket | Til Aquila- og | 76.522 | Itanki
system | kupolovn 1 tankgard ved
bindemiddelby
gning
Silan Produkt Manuelt | Til 3 tons I
bindemid— bindemiddelby
delfrem- gning og
stilling og overdaekket pa
herefter via befeaestet areal
lukket
rorsystem til
spinde—
kammer
Olie og Produkt Manuelt | Til 4tons | Indenders ved
kemikalier til vedligehold Vedligehold
Vedligehold af maskiner
Farligt affald | Affald, Manuelt | Bortskaffes 10 tons | Under tag pa
(brugt olie, forskellige til godkendt befaestet areal,
bindemiddel- | koder modtage— samt i
rester m.v.) anlaeg containere ved
affaldshal
Procesvand Affald, Abne Pumpes fra 1000 I betontank
kode ikke | tanke processentil | m3 ved affaldshal,
angivet feeldekar og samt i
retur til feeldekarbygni
processen ng
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Regnvand Affald, Aben Opsamling af | 1000 Regnvandsbas
(spulevand) kode ikke | tank regnvand fra | m3 in ved den
angivet pladsen
omkring
produktions—
bygninger
Bindemiddel | Produkt Lukket Til 56 m3 I bindemiddel-
system | spindekam-— bygningen
rene samt i
mellemtank i
ovnbygning.
Tabel 4. Oplag af affald til bortskaffelse
Navn Affalds- Handt | Anvendel- Maksi | Placering
eller e-ring | sessted -mal
produktk oplags
ode -
storre
Ise
Farligt affald | Affald, Manuelt | Bortskaffes 10 tons | Itankgard ved
(brugt olie, forskellige til godkendt bindemiddelby
bindemiddelr | koder modtage- gning samt i
ester m.v.) anlaeg containere ved
vedligehold
Roggasrensni | 10.11.15 Lukket | Affald fra 100 Isilo
ngs-produkt system | rgggasrensni | tons
fra de-SOx ng pa Aquila
anleg pd AQ
5
Affald til Affald, Manuelt | Bortskaffes 10 tons | Ilukkede
forbraendings | forskellige til godkendt container
anleg koder modtage-
(dagrenovatio anlaeg
n etc.)
Affald til Affald, Manuelt | Bortskaffes 5 tons I lukkede
genbrug (pap, | forskellige til godkendt container og
papir etc.) koder modtage- pressede baller
anlaeg
Affald til Affald, Manuelt | Bortskaffes 3tons | Ved betontank
deponering forskellige til godkendt neer affaldshal
koder modtage—
anlaeg

47




Tappejern og
skrot til
genanvendels
e

Affald,
forskellige
koder

Manuelt

Bortskaffes
til godkendt
modtage—
anleg

1000
tons

Aben plads pa
befaestet areal
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Bilag D: Kort med angivelse af
virksomhedens beliggenhed
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Anvendt lovgivning, vejledninger mm
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Love
Lov om miljgbeskyttelse, lovbekendtgarelse nr. 1189 af 27. september 2016.
Lov om planlagning, lovbekendtgarelse nr. 1529 af 23. november 2015.

Bekendtggrelser

Bekendtggrelse om godkendelse af listevirksomheder
(godkendelsesbekendtggrelsen) nr. 514 af 27. maj 2016 med senere andringer
Bekendtgarelse om vurdering af visses offentlige og private anlaegs virkning pa
miljget (VVM) i medfer af lov om planlegning, nr. 957 af 27. juni 2016
Bekendtgarelse om udpegning og administration af internationale
naturbeskyttelsesomrader samt beskyttelse af visse arter, nr. 926 af 27. juni
2016 med senere &ndringer

Vejledninger fra Miljgstyrelsen

Miljegodkendelsesvejledningen - http://miljogodkendelsesvejledningen.dk/

Vejledning nr. 12415 af 1. januar 2001, Luftvejledningen (om begransning af
luftforurening fra virksomheder)

Vejledning nr. 5/1984, 1996 om ekstern stgj fra virksomheder
(http://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/1984/87-503-5287-4/pdf/87-
503-5287-4.pdf)

Vejledning nr. 3/1996 af 1. juni 1996 om supplement til vejledning om ekstern
stgj fra virksomheder.

Vejledning nr. 5/1993 af 31. oktober 1993 om beregning af ekstern stgj fra
virksomheder.

Vejledning nr. 6/1984 af 1. november 1984 om maling af ekstern stgj fra
virksomheder.

BREF-noter
Se oversigt pa: http://mst.dk/virksomhed-myndighed/industri/bat-bref/liste-

over-alle-brefer/
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