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Aftaler og handhaevelser inden for tilsynsfrekvensen

Dato Type Status Kommentar
12-10- | Aftale Efterkommet | Aalborg Kommune, Miljg fremsender relevante referencer for
2016 renere teknologi m.m., der vedrgrer elgalvaniseringsanleeg,

hvilket virksomheden skal forholde sig neermere til i forbindelse
med revurdering af miljggodkendelsen. Referencerne er ved-
lagt tilsynsbrev og kan ses her: http://mst.dk/virksomhed-myn-
dighed/industri/bat-bref/liste-over-alle-brefer/overfladebehand-
ling-af-metaller-og-plast/.

12-10- | Aftale Efterkommet | Ved tilsynet blev konstateret, at der ikke er overensstemmelse
2016 mellem eksisterende olietanke og de olietanke, der fremgar af
BBR.

Vi aftalte, at Aalborg Kommune, Miljg giver besked til BBR om
slgjfning af tanke, som tilsyneladende er fejlregistrerede, samt
registrering af overjordisk tank fra 2007.

12-10- | Aftale Efterkommet | Virksomheden gennemgar foreliggende udkast til tilslutningstil-
2016 ladelse og fremsender eventuelle opdateringer af forudseaetnin-
ger (maengder og spildevandets sammensaetning) samt be-
maerkninger i gvrigt, herunder resultat af spildevandsanalyse.
Oplysninger fremsendes inden den 1. februar 2017.

12-10- | Aftale Efterkommet | Virksomheden fremsender datablad for seebeprodukt til affedt-
2016 ning (som erstatning for "tri”) med oplysning om forventet for-
brug samt oplysning om affald/spildevand herfra.

Oplysninger fremsendes inden den 1. februar 2017.

18-12- Pabud ef- | Meddelt Revurdering af miljggodkendelse til elgalvanisering
2019 ter 841 b,
revurde-
ring af
miljggod-
kendelse

Virksomhedsoplysninger

Kort beskrivelse af virksomhedens arbejdsomrade/procesbeskrivelse

A/S J. Petersens Beslagfabrik udvikler og producerer beslag til byggeindustrien som f.eks. mgbelbe-
slag, heengsler, rendejern m.m.

Virksomheden er oprindeligt etableret i 1869 i Nibes gamle bydel, men flyttede i 1999 produktionen til J
Petersens Vej/Industrivej, hvor der rades over ca. 18.000 kvadratmeter produktionsfaciliteter.

Virksomheden overfladebehandler egne produkter ved varmforzinkning, elforzinkning, plastbelaegning,
oxsilanbehandling (erstatter tidligere fosfateringsproces) og pulverlakering.

Virksomheden ligger p& 2 adresser:

J. Petersens Vej nr. 2.

Benyttes til lager/pakkeri samt oxsilanbehandling, pulverlakeringsanleeg, plastsintring og en enkelt
slyngrenser. Produktionen pa nr. 2 er omfattet af listepunkt A203, idet udsugningskapaciteten oversti-
ger 10.000 m3/h.

Geeldende miljggodkendelse er meddelt den 18. oktober 2017 og erstattede godkendelsen fra 1999,
som omfattede er anlaeg til vadlakering, der er taget ud af brug, samt maskinveerkstedsaktiviteter og
plaststgbemaskiner, der nu er flyttet til nr. 9.
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Kort beskrivelse af virksomhedens arbejdsomrade/procesbeskrivelse

J. Petersens Vej nr. 9 (tidligere Industrivej 1).

Geeldende miljggodkendelser:

1987: Miljggodkendelse til varmforzinkning, listepunkt A3 - nu listepunkt A201

1989: Miljggodkendelse til spantagende bearbejdning (veerktgjsafdeling 46, stansehal 31), listepunkt
A6 - nu maskinvaerkstedsbekendtggrelsen (MVB)

1997: Miljggodkendelse til maskinveerksted (afdeling 317, 32, 34, 37 og 45) , listepunkt A6 - nu maskin-
veaerkstedsbekendtgarelsen (MVB)

2019: Revurdering af miljggodkendelse til elforzinkning, listepunkt 2.6 (bilag 1). Miljggodkendt farste
gang i 1993.

Varmforzinkning (miljggodkendelse 1987):

Virksomheden bruger pt. 1 af de 2 gryder til zinkgalvanisering. Gryden rummer 8 m3 og kan indeholde
50 t zink, svarende til ca. et arsforbrug. Indenfor rammerne af miliggodkendelsen ma der behandles op
til 15 tons emner dagligt. Ved varmforzinkning neddyppes emner i kogende og oplgst zink ved 800-900
grader C. Som forberedelse til varmforzinkning affedtes emnerne med efterfglgende bejdsning og ned-
dypning i et flusmiddel, f.eks. ammoniumklorid. Efter varmforzinkning afkales emnerne i et afgysnings-
kar.

Der er varmegenvinding ved hjeelp af varmepumpe.

Elgalvanisering (miljggodkendelse, revurderet 2019):

Elgalvanisering er en elektrolytisk proces, hvor anoden er det metal, der skal pafares emnerne, mens
emnerne fungerer som katode. Badene tilsaettes forskellige kemiske stoffer, som indgar i processerne,
oftest salte af det konkrete metal. For zinkbade bestar anoden af rent zink i form af zinkkugler. Ved for-
kromning og andre processer hentes metallet fra metalsalte, der er oplgst i badene. Alle proceskar ef-
terfglges af skyllekar.

Forud for selve metalliseringskarret forbehandles emnerne i et dekaperingskar, som forbedrer vedhaeft-
ning inden den egentlige metalpaleegning.

Ud over anleeg til elgalvanisering findes der ogsa en vibrationsafgratter samt kar til syrebejdsning, hvor
der anvendes svovisyre (ikke flussyre).

Veerktgjsafdelingen (miljggodkendelse 1989):

Afd. 31 og 46: metalbearbejdning: spantagende, stanse, bukke, CNC-freeser, klip, 4 planslibere,
aguaseperator, 5 afgrater/tromling m. savsmuld, glasbleesning(kuvgse?), haerdeovne. Her kan der fore-
komme kgle- og smgremidler, men i meget begraenset omfang.

Maskinveerksted (miljggodkendelse 1997):

Afd. 31, 32 (omrade 1): stangjernlager, excenterpresser

Afd. 34 (omrade 2): stanse, bukke, excenterpresser

Afd. 37 (omrade 3): haengselproduktion, presser, rul, svejsning, bandslib, 4 anleeg til plaststabning i Ny-
lon og POM-plast (polyoxymethylen)

Afd. 45 (omrade 4): montage

Der udfgres ikke laserskaering eller flammeskaering pa virksomheden. Der udferes meget lidt matslib-
ning af rustfrit stal.

Spildevand (tilslutningstilladelse 2018):
Der er tale om falgende typer af processpildevand i forbindelse med produktionen p& A/S J. Petersens
Beslagfabrik:

* Spildevand fra kgletarne.
» Skyllevand fra varmforzinkningsprocessen.
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Kort beskrivelse af virksomhedens arbejdsomrade/procesbeskrivelse
« Skyllevand fra elforzinkningsprocessen.
» Spildevand fra oxsilananlaeg pa nr. 2, som udledes via rensningsanleeg ved varmforzinkning.
Der er etableret to rensningsanlaeg for tungmetaller ved henholdsvis varmforzinkningsanlaegget og el-
forzinkningsanlaegget. Renseprocessen i begge anleeg bestar i udfeeldning af metalhydroxider, tilsaet-
ning af polymer samt bundfeaeldning og filtrering i slampresse.
Ved varmforzinkning ledes skyllevandet til en opsamlingsgrube (graven), som er placeret i galvanise-
ringsafdelingen. Vandet pumpes herfra til neutraliseringstrinet og efterfglgende til flokningskar og la-
meludskiller. Det udfeeldede slam afvandes ved hjeelp af en kammerfilterpresser. Spildevand fra
oxsilananlzeg og fra gulvvaskemaskinen renses pa samme made i anleegget ved varmforzinkning. Van-
det fra lameludskiller afledes til kloaksystemet. Dosering af tilsatskemikalier styres automatisk.
Acudraenet i varemodtagelsen er efter separatkloakeringen ikke tilsluttet spildevandsledningen, som
angivet i tilslutningstilladelsen. Det er koblet pa regnvandstikket, og vandet ledes herved direkte til nzer-
liggende vandlgb. Det er kun regnvand (dryp af regnvand fra lastbiler) der ledes til det indvendige
acudreen. Virksomheden skal sikre, at der ikke kan ledes spildevand til aflabet, der bgr veere meerket
med "regnvandskloak”, alternativ skal aflgbet afproppes eller tilsluttes spildevandskloakken.
Produktionsareal Antal ansatte i pro- Driftstider (kI)
(m?) duktionen Hverdage Lgrdage Sgn- og helligdage
18.863 150 07-18
Miljgledelse
Nej
Luftemissioner
Kilde | Aktivitet/proces Stof Emi.konc | Rensning
Id .(mg/m?3)
o1 |Vvarmforzinkning/Varmgal- | ;..\ Vadscrubber
vanisering
o1 |Varmiorzinkning/Varmgal- Syredampe Vadscrubber
vanisering
02 Erl]fgrzmknmg/EIgaIvanlse- Syredampe Udskiller/kondensering
03 Eg;)rzmknmg/EIgaIvamse- Syredampe Udskiller/kondensering
04 | Transformerrum Varm luft
05 M.eta}’lbearbejdnlng (uden Stav Torfilter
olietage)
06 | Stansning Stgv Tarfilter
o7 |Metalbearbejdning (uden |, Tarfilter
olietage)
08 M_etaolbearbejdmng (uden Stav Tarfilter
olietage)
09 | Plaststgbning Tarfilter
09 | Svejsning - CO2 Stav Tarfilter
10 | Udglgdningsovn Varm luft Ingen rensning
31 | Laboratorium Ingen renshing
32 | Bejdsekar Syredampe Ingen rensning
33 | Svovlsyrekar Syredampe Ingen rensning
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Kilde Afkasthgjde over Afkastdiameter (m) Volumen- Lufthastighed | Rgggastemp.
Id Terreen | Tag (m) | Indven- | Udvendig strom (m/sek.) (°C)
(m) dig (Nm?3/sek)

01 8,5 1,0 13,90 17,00

02 1,0 2,10 15,00

03 1,0 2,10 15,00

04 1,0 1,00 15,00

05 1,0 1,90

06 1,0 0,60

07 1,0 2,80

08 1,0 3,30

09 1,0 3,30

10 2,0

31 1,0 0,10

32 1,0 0,20

33 1,0 0,90

Rumopvarmning:

Olie

Fjernvarme
Kontrolpunkt Tilsynskommentar
Luft Ovennzvnte oplysninger om luftmaengder og afkast beror pa virksomhe-

dens oplysninger og anleegsbeskrivelser, herunder oversigt dateret 30-
11-2010 og kortbilag.

Der blev ikke oplyst om andringer af anlaeg eller aktiviteter.

Luft, afkast

Virksomheden har efter tilsynet fremsendt en oversigt over hvilke afde-
linger og anlaeg, der afleder til hvilket centralanleeg og afkast.

Varmgalvanisering.

Der blev ikke oplyst om aendringer ved anleegget, herunder scrubberan-
leegget. Der er 1 gryde i brug.

Der er feelles luftafkast (afkast 1) fra zinkgryde og gvrige procesbade. Af-
kastet var afmonteret ved tilsynet pa grund af reparation. Virksomheden
har efterfglgende fremsendt foto af reetableret afkast. Den faktiske hgjde
af afkastet er ikke naermere oplyst eller vurderet i forbindelse med tilsy-
net, men jeg gjorde opmaerksom pa, at afkasthgjden ved etableringen
(med 2 gryder i brug) blev beregnet til 13 m over terrseen med totalstgv
som den dimensionerende faktor og forudsat, at luften renses i et scrub-
beranlaeg. Afkasthgjden er i 2010 oplyst til 8,5 m over terraen.
Varmgalvaniseringsanleegget var ikke i drift ved tilsynet, ligeledes pga.
reparation.

Elgalvanisering.

Afkast 2 og 3 er luftafkast fra kantafsugning ved procesbade. Derudover
er der afkast fra selvstaendigt syrekar og bejdsekar, afkast 32 og 33. Ved
tilsynet redegjorde virksomheden for, hvordan udsugningsanleegget er
opbygget, herunder at anleeg 2 og 3 suger fra samme proceslinje og ud-
sugningskanal, og at sammensaetningen i udsugningsluften saledes er
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Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

den samme i afkast 2 og 3. Eneste forskel er, at anleeg 2 har ekstra af-
kast fra buffertank, og afkast 3 har ekstra afkast fra linjens bejdsekar.
Proceskarrene har direkte kantafsugning, mens andre kar (typisk skylle-
processer) har udsugning via rumventilation. Virksomheden har efterfgal-
gende fremsendt en oversigt over, hvilke anleegsprocesser/bade, der gar
til hvilket afkast.

Metalbearbejdning.

Anlaeg 5, 6, 7, 8 og 9 er centrale udsugningsanleeg med Gram-filtre. Der
er sugearme og punktudsugninger ved de forskellige anleeg og arbejds-
steder i produktionshallerne.

Der anvendes meget lidt kale- og smgremidler, primaert i veerktgjsafde-
lingen. Veerktgjerne fremstilles i hardtstal, hvorved det ikke er ngdven-
digt at bruge smgremidler. Der er saledes hovedsageligt tale om emis-
sion af tart stgv uden olietage.

Udsugning fra de 5 afgratertromler ledes til anleeg 7. Emner renses for
olierester, derfor bruges savsmuld i tromlerne.

Der er ikke etableret procesudsugning fra flytbart anleeg til affedtning
(tromlevasker), hvor der anvendes seaebe - kun rumudsugning.

Svejsning.
Der er 2 svejsesteder til CO2-svejsning i sort stal, men kun 1 svejsean-
lzeg. Der svejses ikke i rustfrit stal. Svejsergg afledes til afkast 9.

Plaststgbning.

Udsugning fra 4 plaststabemaskiner gar til afkast 9. Den ene maskine
var ude af drift.

Luft, stav Generelt er der tale om sma stgvemissioner fra de forskellige metalbear-
bejdende maskiner.
Luft, filtre Filterdata og journal over kontrol og service af filteranlaeg og ventilations-

anleeg i 2018 og 2019 forela ved tilsynet og er fremsendt efterfalgende til
Virksomhedsmiljg.

Kemp & Lauridsen A/S udfarer serviceeftersyn af ventilationssystemer 2
gange arligt. Trykfald og luftmaengder kontrolleres. Mange filtre skiftes
arligt.

Ved tilsynet blev oplyst, at der er visuelle filteralarmer pa de centrale ud-
sugningsanleeg 5, 6, 7 og 8.

Udskilleranleeg ved anleeg 2 og 3 (elgalvanisering) blev fremvist. Der er
tale om sma maengder (15 | arligt) udskilt kondensat, som ledes til 25 |
opsamlingsbeholder og bortskaffes som affald.

Scrubberanlzegget ved varmgalvanisering bliver efterset 1 gang om aret
af Johnson. Anleegget bestar af en stor beholder med vaeske (maske
ogsa bolde/kugler), hvor luften presses op igennem. Vedligeholdelse sik-
rer, at pumper og kgling karer, sa anlaegget fungerer optimalt. Ved etab-
leringen og ved afkastberegningen er der forudsat en rensningsgrad op
til 90 %. Der tilseettes lgbende rent vand for at holde korrekt temperatur
(<10 grader C).

Kgletarne efterses af Dansk Kedel Kemi, som kontrollerer og regulerer
indhold af kemi/salte af hensyn til bakterieveekst.
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Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Lugt

Ved tilsynet blev der ikke konstateret lugtgener. Varmgalvaniseringsan-
leegget var ikke i drift ved tilsynet.

Luft, vilkar i miljggodken-
delse

Oplysninger/produktblade om nye eller udgaede stoffer i maskinvaerk-
stedsdelen omfattet af miljggodkendelse fra 1997 skal fremsendes til til-
synsmyndigheden, jf. vilkar 22. Der er ikke fremsendt oplysninger siden
sidste tilsyn, og der blev ikke oplyst om aendringer ved tilsynet.

Affedtningsmidlet trichlorethylen blev i oktober 2016 udfaset og erstattet
af et seebeprodukt, som anvendes i et mobilt vaskeanleeg, hvor der ikke
er udsugning fra. Data pa seebeproduktet er modtaget tidligere.

| revurderet miljggodkendelse til elgalvanisering er der krav om praestati-
onsmaling i afkast 2 og 3, jf. vilkar 28.

Id | Stajkilder

Kildestyrke Stgjdeempning (inden-, udendgrs, indkapsling
dB(A) mv.)

1 | Ventilation

2 | Afkast

3 | Til- og frakarsel

Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Stajkilder, udendgrs

Der blev ikke oplyst om veesentlige sendringer, som har indflydelse pa
stgjbidraget uden for virksomheden. Service af samtlige ventilationsan-
laeg omfatter ogsa udskiftning af kileremme m.m. Der blev ikke konstate-
ret veesentlig stgj ved tilsynet.

Spildevand

Krav | Id | Aktivitet/proces
Id

Udledt spildevand Rensning
(I/sek. | Meengd | Enhed

) e pr. ar
max
1 1 | Elforzinkning/Elgalvanisering Internt renseanlaeg
1 2 \_/armforzinkning/VarmgaIvanise— Internt renseanlaeg
ring
1 3 |Kglevand Ingen
1 4 | Gulvaflgb/veerksted Olieudskiller

Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Spildevand, procesvand

Meaengder og sammensaetning af processpildevand er neermere beskre-
vet i virksomhedens tilslutningstilladelse.
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Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Spildevand fra skylleprocesser ved elforzinkning og varmforzinkning ren-
ses i interne renseanlaeg, hvor metallerne udfeeldes ved hjeelp af flokku-

leringsmidler og justering af pH. Bundfald frafiltreres og presses til filter-

kager.

Spildevand, overfladevand

Virksomheden nedsiver tagvand fra produktionsbygninger.

Spildevand, aflgbsforhold

Ejendommen er vurderet til at veere total separatkloakeret.

Indvendigt acudraen i varemodtagelsen var oprindeligt koblet til feelles-
kloak via regnvandsledningen. Efter separatkloakering i omradet afledes
vandet til regnvandssystemet og dermed direkte til naerliggende vandigb.

Virksomheden er opmaerksom pa, at det kun mé veere regnvand (sne,
dryp af regnvand fra lastbiler), der ledes til aflgbet. Aflgbet var helt tart
ved tilsynet, og der blev ikke opbevaret farligt affald eller flydende kemi-
kalier, som kan udggre en risiko for spild.

Acudraenet kan let forveksles med en spildevandskloak, hvorfor det vil
veere en god ide at maerke aflgbet, s medarbejderne er opmaerksomme
pa, at det er en regnvandskloak. En anden mulighed er at slajfe acudrze-
net eller fa det tilsluttet spildevandsledningen. Virksomheden har ikke
p.t. taget stilling til dette.

Spildevand, egenkontrol

Der er placeret en feelles prgvetagningsbrgnd pa spildevandsledningen
(udledningspunkt A), jf. bilag 3.2 i tilslutningstilladelsen, s& der kan udta-
ges praver af processpildevandet fra forzinkningsprocesserne, inkl. vand
fra oxsilananleegget.

Krav om egenkontrollen omfatter analyser for nitrifikationsheemning, olie
og fedt, zink, krom, kobolt og suspenderet stof.

pH-regulering foretages i elgalvaniseringen, hvor der er stgrst vandvolu-
men. Setpunkt er haevet til pH 7 for ikke at svinge under graensen pa 6,5.
Ved tilsynet var pH 6,85. Journal heenger ved anleegget. Kalibrering af
elektrode tjekkes 2 gange dagligt.

Virksomheden har i 2019 udtaget 6 praver til egenkontrol af spildevandet
i overensstemmelse med krav i tilslutningstilladelsen. Der er ikke konsta-
teret overskridelser af kravveerdier. Nogle parametre ligger langt under
graenseveerdien.

Prave til analyse for olie/fedt skal udtages som en seerskilt stikprave og
ma ikke analyseres pa tidsproportional dggnpregve (neddelt fra dunk),
hvilket er efterkommet ved seneste prgve (november 2019), hvor oliefedt
er malt til 5 mg/l i stikprave og 4,1 mg/l i degnprave.

Virksomheden fremsender primo 2020 en samlet rapport, inkl. forbrugs-
data, hvorefter Virksomhedsmiljg evaluerer og fastseetter krav for egen-
kontrol i 2020.
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Olie- og benzinudskillere

Id | Aktivitet/proces

Type

Kapacitet Volumen Sandfang

(I/s) (1) (0

4 | Gulvaflgb/veerksted

Ukendt olieudskiller

Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Udskilleranlaeg

Der er olieudskiller i tilknytning til aflab fra acudreen i afd. 31 (varemodta-
gelsen), hvor der sjeeldent kan forekomme dryp fra keretgjer (regnvand,
sne o.lign.).

Udskilleranleeg, tamning/in-
spektion

Udskilleren er tamt i 2017 og 2019. Virksomheden har fremsendt doku-
mentation for seneste tamning, som er udfgrt 9. december 2019 af Leif
M Jensen A/S.

Udskiller, funktionsafprav-
ning af alarm

Der er ikke alarm i udskilleren.

Udskillere, vilkar i tilladelse

Olieudskilleren skal i henhold til tilslutningstilladelsen tammes efter be-
hov og normalt tilses mindst 1 gang om aret.

Olie- og kemikalietanke

Id | Prod.ar Etable- Indhold Volu- | Placering Stander- Bemeerkning
ret,ca. men (1) anleeg
1 (2007 2007 Fyringsolie | 1.200 Over jord NEJ Tilkoblet udglgdningsovnen,
placeret i bygning 9.
Tankoplysninger i BBR
Matr.nr. Fab.nr. Indhold Starrelse | Placering Slgjfningsfrist
26ah 005548-10 Mineralske olieprodukter Over terraen,
udendgrs
Kontrolpunkt Tilsynskommentar

Olietanke, etab./afbl/slgjfning

Ingen aendringer. Eneste olietank pa virksomheden er tilknyttet udglad-
ningsovnen i bygning 9.

Ravarer

Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Ravarer, opbevaring

Elgalvanisering.

Flydende ravarer opbevares i et aflukket rum og inden for et omrade
med teet beleegning/membran og afgreenset med opkant. Fra omradet er
der aflgb til det interne renseanlaeg.

Gulvkonstruktionen er opbygget med fald ind mod midten af produktions-
lokalet, hvor der er et opsamlingsreservoir. Det samlede opsamlingsre-
sevoir har et volumen, som overstiger det stgrste proceskar, og som der-
ved sikrer udenomsarealer ved eventuelle laekager.
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Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Det blev bekreeftet, at der ogsa er membran i varmgalvaniseringsafdelin-
gen. Membranen ligger ovenpa betonen i det omrade, hvor der overfla-
debehandles jf. foreliggende tegning, dvs. i gruben ved proceskar, ved
det interne rensningsanleeg samt opsamlingsreservoir (grav). Gulvet har
fald mod aflgb til graven, hvis volumen overstiger det stgrste proceskar
og sikrer udenomsarealer ved eventuelle lsekager.

Ravarer/Kemikalier, beleeg-

Uteetheder ved beholdere og proceskar opdages hurtigt, og virksomhe-

wy Kommune

ninger den gennemgar lgbende belaegninger og membraner og sikrer, at de
fortsat er teette.
Gennemgang af belaegning ved varmgalvanisering sker fra gadgange
med riste, ved skift af kar og i forbindelse med tamning af graven. Ved
tilsynet var der enkelte synlige skader ved membranen i rummet ved det
interne renseanlaeg, hvilket vil blive udbedret.
Der er beton men ikke membran under zinkgryderne. En evt. leekage vil
kunne ses i reservoiret omkring gryden. | gryderne er der rent zink, som
vil stgrkne hurtigt i tilfselde af laekage.
Affald
Affaldsart | Oplag | En- Beholder Opbevaring | Transportgr | Modtager Bemaerkninger
hed Volumen| (Beskyt-
Type [0) telse)
Blandet Behol- Ragn-Sells | Ragn-Sells
breend- der - Danmark Danmark
bart lukket AIS AIS
Elektro- Behol- Indendars Stena Re- Stena Re-
nikaffald der - cycling A/S | cycling A/S
aben
Filterka- Con- Scrap A/S, | Harz-Metal | Eksporteres til
ger, tainer - Scrap Solu- | GmbH, Tyskland, an-
tungme- lukket tions, Ny- Tyskland meldelse nr.
talhol- borg DK 006160.
dige EAK kode
110109 - Slam
og filterkager
indeholdende
farlige stoffer.
Bekreeftelse pa
klassificering
vedr. Notifika-
tion DK
006697 sendt
20-02-2017.
Jern og Con- Stena Re- Stena Re-
metal tainer - cycling A/S | cycling A/S
aben
Kalervee- Behol- Marius Pe- | Marius Pe-
ske der - dersen A/S | dersen A/S
lukket
Maling- Behol- Marius Pe- | Marius Pe-
og lakaf- der - dersen A/S | dersen A/S
fald lukket
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Malings- Behol- Marius Pe- | Marius Pe- | malings-

rester der - dersen A/S | dersen A/S | stgv/slibestav
lukket

Olieaffald Behol- Marius Pe- | Marius Pe- | faste oliepro-

* der - dersen A/S | dersen A/S | dukter
lukket

Olie- Behol- Marius Pe- | Marius Pe-

emulsion der - dersen A/S | dersen A/S
lukket

Oplgs- Palle- Marius Pe- | Marius Pe-

nings- tank dersen A/S | dersen A/S

midler u.

halogen

Papir og Con- Ragn-Sells | Ragn-Sells

pap tainer - Danmark Danmark
lukket AIS AIS

Spildolie Behol- Marius Pe- | Marius Pe-
der - dersen A/S | dersen A/S
lukket

Sprayda- Behol- Marius Pe- | Marius Pe-

ser der - dersen A/S | dersen A/S
lukket

Syrer Behol- Indendgrs, | Scrap A/S, | Chemische | Farligt affald,
der - teet beleeg- | Scrap Solu- | Fabrik EAK kode
lukket ning, u. ri- tions, Ny- Wocklum, 110105 (bejd-

siko for af- | borg Tyskland sesyre). Ek-

lgb til kloak sporteres til

m.m. Tyskland, jf.
samtykkeer-
kleering/anmel-
delse DK
006586 af 10-
11-2016

Uorgani- Ikke Marius Pe- | Marius Pe- | ikke pumpbart

ske for- oplyst dersen A/S | dersen A/S

bindelser

*

Zink Behol- Boliden- Umicore Zinkaske fra
der - Bergsge Norway AS, | galvanisering.
lukket Larvik Eksporteres til

Norge, jf. noti-

fikation

003637.
Kontrolpunkt Tilsynskommentar

Affald, sortering

Udsortering af plast blev drgftet. Virksomheden har mindre maengder.
Metalaffald sorteres i rustfrit, messing, kobber, aluminium.

Elektronik- og kabelaffald, pap, papir, folie og smat breendbart udsorte-
res.

Stalafklip (stanseaffald) udsorteres med henblik p4 omsmeltning (Dania).

Sortering af affald gav ikke anledning til yderligere bemeerkninger.
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Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Affald, opbevaring

Opbevaring af affald gav ikke anledning til bemeerkninger. Opbevaring af
farligt affald i udendgrs lukket container med spildbakke blev ikke besig-
tiget.

Filterkager fra internt renseanleeg ved varmgalvanisering og elgalvanise-
ring opbevares i en lukket affaldscontainer, opstillet udendars.

Der forekommer ikke olieholdige metalspaner.

Affald, bortskaffelse

Virksomhedens egen opggarelse over bortskaffet affald i 2018 og 2019
foreld ved tilsynet og er fremsendt efterfalgende.

Zinkaffald (zinkaske, hardaske) bortskaffes til Boliden-Bergsge.
Tungmetalholdige filterkager er hidtil bortskaffet til Scrap Solutions A/S,
som har eksporteret affaldet til Tyskland i henhold til gaeldende notifika-
tion. Virksomheden forventer ny aftale med Stena Recycling A/S og af-
venter Miljgstyrelsens godkendelse af notifikation om eksport af filterka-
ger til modtager i Belgien, hvor metal smeltes ud og rest anvendes i ce-
mentproduktionen. Virksomheden sender oplysninger om andringerne,
nar aftalen er pa plads.

Affaldsoversigt fra Affaldsregistret forela ved tilsynet, og ifalge virksom-
heden er den retvisende. Marius Pedersen A/S har indberettet, at der i
2018 er bortskaffet ca. 11 tons affald med EAK-kode 130899 (Olieaffald,
Andet affald, ikke andetssteds spec.). Virksomheden har bekraeftet, at
oplysningen stemmer overens med egen opggrelse.

Der er registreret slam og slam>30 % tarstof. Det refererer til filterkager,
og efter virksomhedens vurdering er der ikke forskel pa dette affald.

Generelle bemaerknin

ger

Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Drikkevand, indsatsomrade,
egen boring

Virksomheden ligger ikke i et omrade med vedtaget indsatsplan for drik-
kevand.

Generelle bemeerkninger

Udkast til revurdering af godkendelse til elgalvanisering blev drgftet ved
tilsynet, og virksomheden fremsender bemaerkninger.

Varmgalvanisering er omfattet af listepunkt A201, som vedrgrer virksom-
heder, der paleegger et beskyttelseslag af smeltet metal, herunder varm-
forzinkningsvirksomheder, nar maengden af materiale, som skal paleeg-
ges smeltet metal, er mindre end eller lig med 2 tons pr. time. Anlaeggets
miljggodkendelse fra 1987 skal revurderes, hvis der er sket veesentlige
aendringer.

Der fremkom ikke oplysninger ved tilsynet, som giver anledning til at p&-
begynde en revurdering. Produktionen er usendret med 1 gryde i brug.

Maskinveerkstedsaktiviteter er i dag reguleret af en bekendtggrelse (Ma-
skinveerkstedsbekendtggrelsen, MVB), men eksisterende virksomheder
bibeholder deres miljggodkendelse, indtil maskinveerkstedet aendres el-
ler udvides, eller nér tilsynsmyndigheden vurderer, at miljiggodkendelsen
ikke leengere daekker aktiviteterne pa virksomheden. Det vedrgrer virk-
somhedens miljiggodkendelser fra henholdsvis 1989 og 1997.

Der fremkom ikke oplysninger ved tilsynet om aendringer eller udvidel-
ser, der giver anledning til anmeldelse efter maskinveerkstedsbekendtgga-

relsen.
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Kontrolpunkt

Tilsynskommentar

Virksomheden har faet gran smiley af Arbejdstilsynet.

Planforhold

Virksomheden ligger i industriomrade 10.1.11. Omradet er desuden om-
fattet af lokalplan 36, som udleegger omradet til "egentlig erhvervsom-
rade" med mulighed for portnerbolig.

Konklusion p& egenkon-
trol/driftsjournal*

Der er udfart egenkontrol af filteranleeg og spildevand som kraevet. Den
udfgrte egenkontrol gav ikke anledning til bemeerkninger ved tilsynet.

Jordforurening

En del af ejendommen er kortlagt pa vidensniveau 1 efter jordforure-
ningsloven, fordi galvaniseringsaktiviteter kan have medfgrt jord og
grundvandsforurening. jf. brev af 17. august 2015.

Ifalge virksomheden er der ikke tidligere pavist jordforurening.

Konstateret jordforurening
ved tilsyn*

P& de arealer, der var omfattet af tilsynet, blev der ikke konstateret tegn
pa jordforurening.

Beeredygtighed*

NBE - netvaerk og inspirationsark vedrgrende baeredygtighed blev drof-
tet. Virksomheden er ikke pt. interesseret i at deltage i netveerk.

Virksomheden arbejder med:
* Varmepumper, til genanvendelse af varme
» Overvagning af forbrug pa el, vand og varme
« Skift til LED belysning og Taend-sluk-ure pa lys, samt bevaegelses sen-
sorer pa lys. Lys deempning i forhold til udendgrslys
» Temperaturnedseaettelse om natten og i weekender
* Isolering af varmerar
* Anvendelse af fiernvarme
* Vandspare pa toiletter og lokal filtrering for at spare pa skyllevand.
» Minimering af ravare ved:

o Fokus pa sa lidt spild som muligt i stanseriet ved at afklip bliver s&
lille som muligt.

o Konstant analyse af kemiforbrug i galvanisering, sikre et lille for-
brug.
» Genanvende plast i plastelementer som virksomheden selv staber.
* Lavere leveringsfrekvens, da egen bil ofte kun karer 1 gang om ugen til
de store kunder.
« Affaldssortering giver mulighed for genanvendelse
* Teet trykluftsystem som gennemgas udenfor arbejdstiden, sa alt er
stille.
» Genanvendelse af procesvand, sa det let beskidte skyllevand genan-
vendelses som det grove skyllevand
* Producerer hovedsageligt egne vare, hvor processerne er meget vel
dokumenteret og derfor har optimale arbejdsprocesser.

Virksomheden har erstattet 2 produkter til passivering med et produkt,
som ikke indeholder kobolt og indfart filtrering ved bad 19 (skylletrin, bla-
passivering), hvilket har forleenget badets levetid veesentligt.

Brug af trichlorethylen som affedtningsmiddel er i 2016 erstattet af et
seebeprodukt. Virksomheden har tidligere haft 3 "tri-anleeg" i brug.

Kampagne

Virksomheden har ikke udendgrs oplag af miljgfremmede stoffer, der
kan afgive kviksglv eller bromerede flammehammere.

13/13

LY Kommune




