VI. lkke teknisk resumé af sikkerhedsdokumentet

1. Risikovirksomhedens kontaktoplysninger

Siemens Wind Power A/S
Assensvej 11

PO. Boks 8327

9220 Aalborg @st

CVR-nr. 76-486-212
P.nr. 1009089744

Telefon 96 33 44 33
Matrikel nummer: 2ak, 2ba, ejerlav Uttrup, Aalborg Jorder

Ansvarlig for produktionen: Den til enhver tid fungerende fabrikschef

2. Oplysninger vedr. relevant bekendtgerelse

Virksomheden er en risikovirksomhed omfattet af BEK 372 af 25/04/2016 Bekendtgarelse om
kontrol med risikoen for sterre uheld med farlige stoffer. Virksomheden er en kolonne 2 virk-
somhed og derfor omfattet af bilag 3 i denne bekendtggrelse.

Virksomheden fik for farste gang godkendt sit sikkerhedsdokument den 22. juni 2011.

3. Redeggrelse for de aktiviteter der foregar pa virksomheden

Det tidligere Bonus Energy A/S, nu Siemens Wind Power A/S, pabegyndte produktion af vind-
mgllevinger i sommeren 2002 p3 fabrikken beliggende pa Assensvej 11. Siden da har produkti-
onen veeret stgt stigende.

Fabrikken har pt. 11 haller, hvoraf de 10 anvendes til at producere vinger i. Produktionen af
vindmallevinger bestar groft set af fglgende processer
1. Vingeformen pakkes med blandt andet glasfiber og balsatrae
2. Vingen stgbes direkte i formen i et lukket system, hvor epoxy injektieres ved hjeelp af
vacuum.
Vingen efterbehandles og eventuelle stgbefejl repareres.
Vingen males i en malekabine
5. Forskellige gadgets eftermonteres pa vingen, og den gares klar til afskibning enten via
lastbil eller skib fra Aalborg havn.

W

Der er en lang raekke hjeelpeprocesser til ovenstaende produktion, herunder lager, intern trans-
port, vedligehold, kvalitet, EHS (Miljg, sikkerhed og sundhed) etc. som alle er med til at sikre, at
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produktionen af vinger foregar pa den mest forsvarlige og hensigtsmaessige made i hele QEHS
spektret (Kvalitet, milja, sikkerhed og sundhed).

Fabrikken pa Assensvej er omfattet af risikobekendtgarelsen, da vingerne stgbes af en 2- kom-
ponent epoxy bestdende af en haerder og en resin, hvoraf resinen er maerket H411, farlig for
vandmiljget, kategori Kronisk 2. Det er dels meerkningen og dels stgrrelsen pa oplaget af denne
ene komponent, der er arsag til, at fabrikken er omfattet af bekendtgarelsen.

Resinen indgar i nedenstaende processer pa fabrikken:
1. Levering af resin i mobile tanke
Levering af resin i palletanke
Aftapning af resin i palletanke indendgrs
Oplag af resin i mobile tanke tankreservoir
Oplag af kemi pa lager i palletanke
Indendgrs intern transport af kemi i palletanke
Anvendelse af kemi i produktionshallerne til stgbning af vinger
Udendgrs intern transport af kemi i palletanke til fiernere haller
Indendgrs blandeanlaeg med palletanke med kemi

©OND oA WN

De 2 komponenter i epoxyen leveres i mobile tanke. | hver mobile tank kan der vaere 20m® ke-
mi. De mobile tanke opbevares i et udendars tankreservoir ved hal 2. Tankreservoiret er udsty-
ret med en automatisk lukkeanordning, der idriftsaettes ved trykfald pa anleegget. Endvidere kan
lukkeanordningen aktiveres manuelt. Derved sikres det, at kemien ikke kan Igbe til det neerlig-
gende regnvandsbassin. Sandsynligheden for et spild, nar de mobile tanke star utilkoblede i
tankreservoiret, vurderes at veere lille, i og med det forventes kun at kunne ske i forbindelse
med en pakarsel eller en uteethed i en pakning.

Tankreservoiret ved hal 10 gnskes kun anvendt i seerlige tilfeelde, hvor der er behov for ekstra
plads til mobile tanke. De mobile tanke i tankreservoiret hal 10 vil ikke blive tilsluttet et degas-
ningsanleeg og vil saledes kun skulle opbevares her. Tankreservoiret i hal 10 er etableret med
overdeekning uden adgang til kloak. Derved sikres det, at kemien ikke kan lgbe til det naerlig-
gende regnvandsbassin fra dette reservoir. Sandsynligheden for et spild, nar de mobile tanke
star utilkoblede i tankreservoiret, vurderes at vaere lille, i og med det forventes kun at kunne ske
i forbindelse med en pakarsel eller en uteethed i en pakning.

Epoxyen tappes fra de mobile tanke over i palletanke, der kan indeholde 1.000 liter resin eller
haerder. Herefter transporteres kemien ud til de relevante produktionslinjer og anvendes i for-
bindelse med stagbningen af vindmgllevinger. Produktionen af vindmgllevinger felger den be-
skrevne proces ovenfor.

Risikoen for at spilde den stgrste maengde resin udendears er tilstede i forbindelse med levering
af resinen samt ved selve oplaget af resinen i tankreservoiret. Risikoen for mindre spild uden-
dars er tilstede i forbindelse med den udendgrs transport af resinen. Sandsynligheden for spild i
forbindelse med ovenstadende vurderes dog at veere lille og saledes nedbragt til et acceptabelt
niveau. @vrige processer foregar inden dare pa teet areal, og derfor vurderes sandsynligheden
for spild til det omgivende miljg her at vaere meget lille. Fabrikken har etableret en raekke kon-
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trolforanstaltninger med henblik p4 at forhindre spild med risikostoffet sasom lukkeventiler, run-
deringer, beredskabsudstyr, feerdsels- og sikkerhedsregler, treening etc. Kontrolforanstaltnin-
gemne testes og korrigeres via gvelser med passende mellemrum.

4. Relevante farlige stoffer pa virksomheden

Som tidligere naevnt er virksomheden en risikovirksomhed pa grund af behovet for at kunne

opbevare imellem 200 og 500 tons resin. Resin er maerket H411, farlig for vandmiljget, kategori
Kronisk 2.

I forhold til risikobekendtgarelsen er produktets vigtigste farlige karakteristika, at det er farligt for
vandmiljget i tilfeelde af, at der sker et spild, og produktet ledes til det omgivende milja.

Sammenfatning vedr. arbejdsmiljg- og miljgegenskaberne i resinblandingen:
e Allergifremkaldende ved hudkontakt.
e Steerkt gjenirriterende.
e Hudirriterende.
o Miljgfarlig (giftig for vandlevende organismer, med langvarige virkninger).
» Epoxyresinerne er tungt flygtige, har flammepunkt over 100 °C og er derfor ikke omfattet
af Tekniske Forskrifter for opbevaring af brandfarlige vassker.
o Miljgfarligheden ved epoxyresin bestér i den moderate akut giftige virkning pa vandle-

vende organismer. Epoxyresin er til en vis grad bionedbrydeligt og forventes ikke at bio-
akkumulere.

¢ Mobiliteten i jorden er lav.

5. Advarsel af den berorte offentlighed, og hvordan man ber forholde
sig ved et uheld

Brand

Epoxyproduktemne er ikke i sig selv brandbare, og flammepunktet bevirker, at der ikke er risiko
for selvanteendelse. Safremt der sker en brand pa lageret eller andre steder, hvor der anvendes
epoxyprodukter, vil risikoen for et uheld ligge i, at varmen fra branden pavirker emballagen i en
sadan grad at denne aendrer form og maske i sidste ende smelter og bliver utset. Resinen vil
saledes ikke virke brandneerende. Resinens lave blandbarhed med vand betyder, at sluknings-
vand kun vil kunne indeholde sma koncentrationer af de miljgskadelige stoffer, og det er tvivl-
somt om resinkoncentrationen i slukningsvand kommer op pa miljgskadelige niveauer.

Ved en brand vil det saledes ikke veere risikostoffet som umiddelbart vil medfere et behov for at
advare virksomhedens omgivelser om at forholde sig pa en saerlig made. Ved en evt. brand vil
offentligheden blive orienteret via de saedvanlige kanaler til beredskabsmeddelelser, eksempel-
vis radio, tv, tekst tv etc.

Spild af resin med udslip til regnvandssystemet

Resin har en tyktflydende og lidt klistret konsistens. Et spild vil derfor udbrede sig med en lavere
hastighed i rgrsystemer, regnvandsbassin og grefter end regnvand. Resin er naermest ubland-
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bart med vand, og derfor er der gode muligheder for at samle det op, inden det nar regnvands-
bassinet og dermed ogsa Romdrup A.

Ved et spild til det omgivende miljg vil det saledes ikke vaere risikostoffet, som umiddelbart vil
medfgre et behov for at advare offentligheden om at forholde sig pa en szerlig made. Dels fordi
det forventes, at risikostoffet vil blive opsamlet i regnvandsbassinet og dels, fordi der er gode
muligheder for at samle det op, da det er ublandbart med vand.

Emission til luft

Resinen har et lavt damptryk. Det betyder, at emissionen til luft i det ydre miljg vil vaere meget
begreenset under-brug savel som ved et evt. uheld. Ved et spild vil det saledes ikke veere emis-
sion til luft fra risikostoffet som umiddelbart vil medfere et behov for at advare offentligheden om
at forholde sig pa en saerlig made.

6. Relevant information vedr. tilsynsbesag

De sidste tilsynsbesag pa risikodokumentet fandt sted den 16. maj 2013 og den 12. juni 2013.
Der er ligeledes afholdt myndighedstilsyn pa fabrikken den 13. oktober 2016. Efterfalgende blev
der afholdt myndighedsmade den 17. november 2016.

Yderligere oplysninger omkring tilsynsbesgget og den tilknyttede tilsynsplan kan fas ved hen-
vendelse til Aalborg Kommune, Teknik- og Miljgforvaltningen, Stigsborg Brygge 5, 9400 Narre-
sundby.

7. Yderligere oplysninger

Yderligere oplysninger omkring virksomheden kan fas ved henvendelse til Aalborg Kommune,
Miljz- og Energiforvaltningen, Milja, Stigsborg Brygge 5, 9400 Narresundby, miljoe@aalborg.dk.

Yderligere kan der henvises til den digitale miljgadministration: https://dma.mst.dk/
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