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Indledning og resumé

Ansegningen

Virksomheden Dansk Skalform A/S, er delt op pé et produktionsanlaeg pa Vestvej 3 og et pro-
duktionsanlaeg pa Birkevej 59. Anlaegget pd Birkevej har ikke veret brugt til egentlig stoberiar-
bejde, men har kun veret benyttet til produktion af forme og karner, der efterfolgende er fragtet
til Vestvej hvor selve stebningen er foregdet. Kun i et mindre omfang er der foretaget steberiar-
bejde pa Birkevej. Nu egnsker virksomheden imidlertid ogsa at pdbegynde egentlig stoberiarbejde
pa Birkevej. Virksomheden er tidligere meddelt godkendelse. Den oprindelige godkendelse in-
deholdt et krav om at virksomheden skulle s@ttes i drift indenfor 2 &r, ellers bortfaldt godkendel-
sen. Idet man fra amtets side har vurderet, at den hidtidige aktivitet var begraenset, og at der fra
virksomhedens side enskes mulighed for langt sterre aktivitet end tidligere angivet, er det aftalt,
at virksomheden fremsender et nyt materiale, med anmodning om fornyet miljogodkendelse.

Virksomheden er en sdkaldt (i)-market virksomhed, hvor godkendelsen skal tages op til revision
regelmeessigt og mindst hvert 10. ar.

Amtets afgorelse

Amtet har besluttet at meddele miljogodkendelse til Dansk Skalform A/S. Godkendelsen er med-
delt pé en reekke vilkér, der skal sikre, at virksomheden kan drives pa stedet uden at pafere om-
givelserne en forurening, som er uforenelig med omgivelsernes anvendelse, sdrbarhed og kvali-
tet.

Beslutningen om at meddele miljegodkendelse annonceres i lokale aviser sammen med en klage-
vejledning, der oplyser om klagemulighed. Tidspunktet for annoncering i dagbladene og klage-
muligheden over godkendelsen fremgér af afsnit 4.5 om ‘Offentliggerelse og klagevejledning’.

Ikke-teknisk beskrivelse

Denne godkendelse omfatter den del af Dansk Skalform A/S, der er beliggende pa Birkevej 59,
matr. nr. Ir, Tandrup by, Aars.

Den driftsansvarlige er Holger Dissing, der ogsé er ejer af Dansk Skalform A/S.

Virksomhedens produktion bestar i at stebe forskellige emner 1 metal. Processen starter med, at
en ordre pa et emne modtages. P4 baggrund af ordrens specifikationer udarbejdes tegningsmate-
riale og der gennemfores beregninger over steberiforlobet, sdledes at man sikrer, at det faerdige
produkt indeholder de enskede egenskaber. For at kunne stebe et bestemt emne, laves forst en
emneform. Emneformen laves af sand iblandet en kold-hardende harpiks-lim.

Pa baggrund af emneformen laves en model i metal. Metalmodellen laves ved at freese formen ud
1 en metalklods. Metalmodellen benyttes efterfolgende til at lave engangs-skalforme, der er de
forme som benyttes til selve stobningen. Den enkelte engangs-skalform laves af coatet sand, der
er sand palagt et tyndt lag harpiks-lim. Denne harpiks-lim har den egenskab, at den flyder sam-
men og harder ved opvarmning. Selve Skalformen laves ved at drysse det coatede sand pd me-
talformen, der opvarmes saledes, at sand- og harpiks-limen klistres sammen og danner en ”Skal”.



Den onskede tykkelse af skallen styres ved at regulere pa varmepavirkningen. Jo leengere varme-
pavirkning jo mere sand klistres der sammen og jo tykkere bliver skallen. Skallens tykkelse er
afgerende for hvilket tryk og varmemangde den faerdige Skalform kan holde til. Skallen herdes
ved at bage formen i en ovn, idet det fir harpiks-limen til at storkne. Ved heerdningen udvikles
der en del rog.

Skalformen laves i to halvdele, der efterfelgende limes sammen, og derved danner et hulrum.
Ved at helde metal 1 hulrummet fas en metalklods, der ligner modellens ydre omrids og som ef-
ter rensning, slibning m.v. bliver til det feerdige emne. Indeholder emnet hulrum eller dbninger
dannes disse ved de sdkaldte "karner”, der fastgores inde 1 stobeformen sa de ikke forrykkes nar
det flydende metal heldes i formen. Skalformen danner emnets ydre omrids og kernerne danner
hulrum og &bninger 1 emnet. Da karnerne under stobningen ofte omgives helt af glodende metal,
og derfor hardere belastet end formen, er disse ofte lavet af en lidt anderledes sammensat rava-
remeangde end selve skalformen. Herudover spritsvaertes kaernerne ofte, bade af hensyn til hold-
barhed og af hensyn til at metallet ikke skal traenge ind i sandmaterialet, da det vil vaere sverere
at rengore det ferdigstobte emne. Néir form og karner er sat sammen, placeres de i en stobekasse
med sand i bunden og evt. omkring formen. Stebekassen star pa et transportband, der forer det
forbi stebestedet, hvor det flydende metal ved hjlp af en stobeske haldes 1.

Nar metallet er storknet og afkelet, slds stobeform og evt. keernemateriale i stykker. Herefter ren-
ses det stebte emne, og uenskede stoberester fjernes.

I nogle tilfelde overfladebehandler man emnerne for afsendelse, enten for at forhindre at metal-
let korroderer eller for at give overfladen bestemte egenskaber, som f.eks. en bestemt farve (ma-

ling).

Ved smeltningen af metallerne i smelteovnen, og nar metallet haeldes pa formene, vil der blive
frigivet forskellige metaldampe. Nar metallet haldes 1 formene vil den sterke varme bevirke af-
gasning, forbrending og omformning af bindemidler 1 den inderste del af stebeformen. Mens
stobeformene afkeler, vil varmen forplantes lengere ind i stebeformen og foranledige yderligere
afdampning af stoffer. Nar formene og karnerne slas i stykker vil der igen frigives en del af de
dannede stoffer samt en del stov. Nar emnerne gores rene og slibes, frigives der ligeledes grovere
og finere stovpartikler. En stor del af disse afgasninger undslipper diffust til omgivelserne eller
kastes via punktudsug og rumudsug ud i omgivelserne omkring virksomheden.

Luften fra de mest stovende arbejdsoperationer ledes igennem specielt effektive stevsugerpo-
ser” eller luftvaskere for luften kastes ud i omgivelserne.

Alt sandet med indhold samles sammen, og forarbejdes i virksomheden regenereringsafdeling.
Forst knuses sammenklumpet sand, hvorefter resterne af de organiske stoffer braeendes af ved op-
varmning til mere end 750 °C. Herefter oprenses sandet. De fine sandpartikler transporteres med
ventilationsluften til en cyklon, hvor sterstedelen opfanges, og videre til en luftvasker saledes at
luften der sendes ud i omgivelserne kun indeholder meget lidt stov.

En del af de kemikalier, virksomheden benytter er eller udvikles ved stebningen til at vere sterkt
lugtende. Virksomheden pa Birkevej, ligger lagt fra lugtfelsomme arealer, hvorfor det forventes
at evt. lugt normalt vil blive fortyndet sd meget, at der ikke optreeder vaesentlige gener. Malinger



1 afkastet fra virksomheden pa Vestvej 3 har vist, at de kemikalier og stoffer der kastes ud i om-
givelserne via procesluften er sa lave, at de ikke skulle give anledning til skader i omgivelserne.
Da virksomheden pé Birkevej er beliggende lengere vek fra boligomrider eller andre forure-
ningsfelsomme omrader, vurderes disse grensevardier heller ikke at vere et problem for denne
del af virksomheden.

Pé grund af de mange stgjende maskiner pa virksomheden vil virksomheden i sterre eller mindre
grad kunne heres 1 omgivelserne. Maskinerne kan maske ogsé give anledning til vibrationer. Det
vurderes imidlertid, at sével stgj- som vibrationsgener i omgivelserne vil vaere lave fra virksom-
heden pa Birkeve;.

Virksomheden producerer ikke processpildevand. Sanitert spildevand ledes til det kommunale
kloaksystem, og overfladevand nedsives pa grunden via sivedraen. Virksomhedens affald, der
stammer fra drift af maskinpark (olie og kemikalieaffald) og affald fra produktionen (sand, slag-
ge og andre urenheder) afleveres til henholdsvis den kommunale modtagerordning og sendes til
deponering efter geeldende regler.

Samlet er det amtets vurdering, at hvis virksomheden drives indenfor de rammer der folger af
vilkérene i kap. 2, kan virksomheden drives som gnsket pd den pagaldende adresse uden vasent-
lige gener for omgivelserne.



Vilkar
Indretning

1. Godkendelsen omfatter hele virksomheden pa adressen Birkevej 59. Pa fig. 1.
er godkendelsesgyldighedsomrdde afgrenset. Virksomhedens indretning
fremgér af ansggningsmaterialet, de af virksomheden fremlagte oplysninger,
den miljetekniske beskrivelse 1 kapitel 3 og bilag A ‘Virksomhedens
projektbeskrivelse’.

N
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Figur 1. Afgrzensning af godkendelsens gyldighedsomrade

Tidsbegraensninger

2. Miljegodkendelsen bortfalder hvis den ikke udnyttes senest den 1. november
2004, eller hvis driften indstilles 1 2 ar.

Denne godkendelse vil blive taget op til revurdering af amtet senest den 1.
november 2012. Amtet vil til den tid tage kontakt til virksomheden med hen-
blik pd en gennemgang af virksomheden og miljegodkendelsen.



Almindelig drift:

3. Virksomheden skal indrettes og drives i overensstemmelse med godkendel-
sens krav og det 1 sagen oplyste, herunder oplysninger fremlagt af ansoger.

4. Den, der er ansvarlig for virksomheden, skal underrette amtet, for virksomhe-
den

e pébegynder planlagte udvidelser eller @ndringer, som er omfattet af neer-
varende godkendelse,

e helt eller delvist skifter driftsherre, herunder nar virksomheden helt eller
delvist overdrages, udlejes eller bortforpagtes,

e indstiller driften i en leengere periode eller permanent, eller

e genoptager driften efter den har veret indstillet en lengere periode, men
dog mindre end 2 ar.

Den, der er ansvarlig for virksomheden, skal - ved endeligt opher af virksom-
hedens drift eller enkeltaktiviteter - traeffe de nedvendige foranstaltninger for
at undga forureningsfare og for at bringe stedet tilbage til en - efter neermere
aftale med amtet - miljomassigt tilfredsstillende stand. Forslag til foranstalt-
ninger m.v. skal sendes til amtet for driften indstilles.

Virksomheden skal overholde de graensevardier for forurening, som er fastsat
1 denne godkendelse. Hvis der ved tilsyn, méling eller p4 anden made konsta-
teres overskridelser af greenseverdier fastsat i denne godkendelse, skal virk-
somheden selv straks tage initiativ til at reducere emissioner eller gener, sale-
des at grenseverdierne overholdes.

5. Veasentlig forurening som folge af virksomhedens drift, herunder i forbindelse
med driftsforstyrrelser, unormale driftssituationer eller uheld skal omgaende
meddeles amtet. En skriftlig redegorelse for hendelsen skal vaere amtet 1
hande senest en uge efter hendelsens indtreden. Det skal af redegerelsen
fremga, hvilke tiltag, der er eller paregnes ivaerksat for at hindre tilsvarende
fremtidig forureningshandelser.

Virksomheden skal pd forlangende fra tilsynsmyndigheden skriftligt indberet-
te forbruget af ravarer, hjelpestoffer m.v. og producerede mangder faerdigva-
rer, affald m.v.

Luftforurening

6. Diffust udslip af stoffer ma ikke have et omfang, som af amtet skennes vasent-
ligt. Hvis tilsynet forlanger det, skal virksomheden begraense stovgener/anden
forurening fra diffuse kilder.

7. Sker der ®ndringer i virksomhedens afkast med hensyn til luftmangder, afkast-
hejder, afkastets diameter eller eksisterende renseforanstaltninger péa det enkelte
afkast, skal Nordjyllands Amt underrettes, og fremsendes dokumentation for at
@ndringen ikke giver anledning til forringede forureningsforhold 1 omgivelserne.
De nuvarende forhold fremgar af tabel 1:



Afkast Mak. luft- Mindste afkast- Afkast diameter Rensning
mzngde hejde Meter
Nm3/h Meter
Afkast nr. 1 3000 6 02 Kassefilter
Afkast nr. 2 6400 8 0.5 Olietagefilter
DISA
Afkast nr. 3 25000 9 0.63 Vadfilter,
Skalform
Afkast nr. 4 13000 9 0.5 Ingen
Afkast nr. 5 15000 8.5 0.8 Ingen
Afkast nr. 6 33400 12 0.63 Vadfilter,
Flakt
Afkast nr. 7 3520 11 0.5 Posefilter,
DISA
Afkast nr. 8 20000 13 0.8 Posefilter
DISA
Afkast nr. 9 25000 12 0.63 Vadfilter
Skalform

Tabel 1: Maksimal lufimcengde, mindste afkasthajde og afkast diameter

8. Alle afkast fra produktionen skal veere dimensioneret saledes at B-vardierne an-
givet i tabel 2 kan overholdes. Afkast hvor den beregnede spredningsfaktor (jf.
Miljestyrelsens Luftvejledning - 1 det felgende blot ‘luftvejledningen’) er min-
dre end 250 m?/s, skal vere fort mindst 1 meter over tag. Rene komfortafkast,
hvorigennem det kan sandsynliggeres at emissionen af skadelige stoffer er mi-
nimal, kan udelades at beregningerne.

9. Virksomheden skal overholde luftgreensevardierne fastsat i tabel 2.
Hvis massestromsgrenserne overskrides, skal emissionsgrenseverdierne
overholdes. Overskrides massestromsgraensen ikke, gelder der ingen emissi-
onsgrenseverdi. B-vaerdierne skal overholdes uanset massestromsgraenser og
emissionsgraenseverdier.

Organiske stoffer Hoved- Massestroms- Emissions- B-veardi

gruppe/ graense grenseverdi

klasse (g/h) (mg/Nm?) mg/m?

Parameter (tor ved xx %
Afkast 02)
PAH(Benz[a]pyren- 111 0,025 0,005 0,0000025
kvivalenter)
Formaldehyd 1/11 25 5 0,01
Olietager 1 0,003
Chresoler 2/1 100 5 0,003
Phenoler 2/1 100 5 0,02
Benzen 1/1I 25 5 0,005
Methylformiat 2/11 2000 100 0,2
Xylener 2/11 2000 100 0,1
Toluen 2/111 6250 300 0,4
Aromatiske Aminer
Kolofonium

Tabel 2a: Luftgrenseveerdier organiske stoffer




10.

Tungmetaller Hoved- Massestrems- Emissions- B-veerdi
gruppe/ granse grensevaerdi

Parameter klasse (g/h) (mg/Nm?) mg/m?

Afkast

Nikkel (mélt som Ni) 1/1 0,5 0,25 0,0001

Cadmium 1/1 0,5 0,25 0,00001

Blyforbindelser 2/11 5 1 0,0004

malt som Pb

Bor 1/ 0,003

Vanadium 2/11 5 1 0,0003

Zink 2/11 25 5 0,06

Mangan 2/111 25 5 0,001

Kobber 2/111 25 5 0,01

Chrom 2/111 25 5 0,001

Silicium (se a-kvarts)

Molydan 2/111 25 5 0,005

Tabel 2b: Lufigreenseveerdier metaller m.v. Greenseveerdierne geelder for stov under 10 um

Stev og gasser m.v. | Hoved- | Massestroms- | Emissions- B-vaerdi
Parameter gruppe/ granse graenseveerdi

Afkast klasse (g/h) (mg/Nm?) mg/m?
Treestov 2/1 100 5 0,025
a-kvarts, respirabel 2/111 25 5 0,005
Slibestov metal 2/111 25 5 0,01
Stev i gvrigt (>0,5 og <5 2/- 5000 75 0,08*
kg/t)

Svovldioxid 2 0,25
Hydrogensulfid 2/ 50 5 0,001
Hydrogencyanid 2/ 50 5 0,06
Ammoniak 2/IV 5000 500 0,3
Blandingsfortyndere 2/111 6250 300 0,15

Tabel 2c: Lufigrenseveerdier andre stoffer. Greenseveerdierne for stov geelder for stov mindre
end 10um

Uorganisk stev af farlig art (gruppe 2/klasse I+II+I1I) skal overholde folgende szerskilte

vilkér:

- Udsendes der fra et afkast flere stoffer af denne art, der kan henfores til samme
klasse, gaelder denne klasses emissionsgrensevardi for summen af koncentratio-
nerne af de udsendte stoffer.

- Udsendes der fra et afkast flere stoffer af denne art, der kan henfores til flere klas-
ser, skal den enkelte klasses emissionsgranse overholdes og summen af emissi-
onskoncentrationerne ma ikke overskride 5 mg/Nm?.

Organiske forbindelser skal overholde feolgende seerskilte emissionsvilkir, hvis masse-
stromsgraensen overskrides:

- Sum af klasse I stoffer <5 mg/Nm?

- Sum af klasse 1I stoffer <100 mg/Nm®
- Sum af klasse I1I stoffer <300 mg/Nm®
- Sum af klasse I+II+I11 stoffer <300 mg/Nm?>,

Virksomheden skal, pd forlangende fra og efter nermere aftale med amtet, ved
méiling og beregning dokumentere, at verdierne eller enkeltvaerdier i tabellerne
2 er overholdt. Dokumentation skal vare amtet 1 heende 1 skriftlig form senest 3
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

méneder efter, at krav herom er fremsat. Malingens omfang fastsattes af til-
synsmyndigheden nar kravet fremsattes.

Malinger og beregninger jf. ovennavnte vilkér, skal foretages af et firma, der er
akkrediteret af DANAK til de konkrete malinger, med mindre amtet forinden
malingerne/beregningerne er gennemfort, har accepteret andet.

Dokumentationen skal indeholde oplysninger om alle relevante forhold i for-
bindelse med luftemissionsmélinger jf. luftvejledningen, eller de til enhver tid
geldende regler herom udmeldt af Miljestyrelsen. Ovennavnte dokumentation
skal indeholde resultater af alle enkeltmalinger og beregninger.

Emissionsmélinger og dertil knyttede beregninger skal udferes i henhold til
luftvejledningen og metoderne 1 Miljostyrelsens Metodehandbog. Malingerne
skal foretages ved en driftsform der afspejler en maksimal belastning af omgi-
velserne. Der skal som udgangspunkt pa hvert afkast foretages mindst 3 mélin-
ger pr. stof hver af 1 times varighed.

Stevmalinger skal gennemfores som fraktionerede stovmalinger (totalstov og
stov mindre end 10 pm).

Malebetingelser og méleomfang vil kun kunne fraviges efter forudgdende aftale
med amtet.

Overholdelse af B-verdien skal dokumenteres ved OML-beregning jf. Mil-
jostyrelsens galdende vejledning om begrensning af luftforurening fra virk-
somheder.

Den maksimale timeemission skal anvendes i beregningerne til kontrol af over-
holdelse af B-verdien.

Massestromsgraenserne anses for overholdt, nar hver af de malte/beregnede
vaerdier midlet over 7 timer er mindre end eller lig med veardierne i tabel 2.

Emissionsgrenseverdierne anses for overholdt, nar hver af de mélte/beregnede
maksimale timevardier er mindre end eller lig med graensevardierne i tabel 2.

B-vardien anses for overholdt, nar det fundne maksimum ved en
OML-beregning af ménedlige 99 %-fraktiler for en ét-arig beregningsperiode er
mindre end eller lig med B-veardien for stoffet i tabel 1.

Virksomheden skal fore protokol over driften af filtrene. Protokollen skal vaere
tilgeengelig for tilsynsmyndigheden. Dansk Skalform skal inden 3 maneder fra
godkendelsens dato, fremsende et forslag til driftskontrol af pose- og vadfiltre
og til udformning af driftsprotokollen. For vadfiltrene skal forbruget af vand og
mangden af bortskaffet filterslam registreres.

Serligt vedrerende fyringsanlag

19.

Benyttes en anden brendseltype end gas, skal tilsynsmyndigheden informeres.
Der ma ikke anvendes spildolie 1 fyringsanlag.

11



Lugt

20.

21.

22.

Diffuse kilder ma ikke kunne give anledning til vesentlige lugtgener uden for
virksomhedens omrade. Virksomheden skal i tilretteleeggelsen og ved udferelsen
af den daglige drift begrense lugtgener fra diffuse kilder mest muligt.

Hvis amtet vurderer, at den diffuse emission er vasentlig og kan give anledning
til lugtgener udenfor virksomhedens omréde, kan amtet forlange lugtemissionen

undersogt og begrenset.

Rapportering af resultaterne af den undersogte diffuse emission skal vaere amtet
1 heende senest 3 maneder efter, at krav herom er fremsat.

Driften af virksomheden mé ikke medfere, at virksomhedens samlede bidrag til
lugtbelastningen fra faste afkast overskrider de i tabel 3 fastsatte lugtgrense-

veerdier 1 de pageldende omradetyper (jf. fig 2.).

Omréde (faktisk anvendelse) Lugtbidrag (LE/Nm®)
Erhvervs- og industriomrdder med forbud mod generende | 10
virksomhed
Blandet bolig og erhverv 5
Boliger i det dbne land 5
Tabel 3: Lugtgreenseveerdier fra punktkilder (LE = lugtenheder)
(> -

o

55/45/40

Fig 2. Stej- og lugtgranser omkring virksomheden
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23.

24.

25.

26.

27.

28.

Stej

29.

Virksomheden skal, pé forlangende fra og efter nermere aftale med amtet, ved
maling og beregning dokumentere, at vaerdierne 1 tabel 3 er overholdt. Doku-
mentation skal vaere amtet i hende 1 skriftlig form senest 3 maneder efter, at
krav herom er fremsat.

Dokumentationen skal udferes af et firma, der er akkrediteret af DANAK til
provetagning og analyse af lugt. Dokumentationen skal indeholde resultater af
alle enkeltmalinger.

Ved udferelse af lugtméilinger skal der foretages mindst 3 malinger pa hver kilde
fordelt over 2 timer under maksimal drift. Eventuel anvendelse af afvigende mé-
lebetingelser skal forudgaende aftales med amtet.

Spredningen pa de logaritmerede lugtresultater ma ikke vare sterre end 0,172 (jf.
udkast til europaisk standard prEN13725). Safremt spredningen er storre end
0,172 gzlder folgende:
e Huvis afvigelsen skyldes en hej verdi, skal denne legges til grund for
lugtberegningen.

e Skyldes afvigelsen en lav vardi, skal antilogaritmen til det logaritme-
rede gennemsnit af de evrige leegges til grund for lugtberegningen.

Virksomheden kan dog i begge tilfelde vaelge at fa foretaget et fornyet antal
malinger.

Dokumentation af greenseverdioverholdelse skal enten udferes:
1) 1 overensstemmelse med retningslinierne i lugtvejledningen, eller

2) 1 overensstemmelse med Miljostyrelsens OML-model jf. Miljo-
styrelsens vejledning om begransning af luftforurening fra virk-
somheder, idet der dog skal tages hensyn til midlingstid pa et
minut ved at multiplicere lugtemissionen med 7,75.

Beregningerne baseres pa maleresultater jf. ovenstaende vilkar om lugtmaling.

Safremt den aktuelle skorstenshgjde er storre end eller lig med den beregnede,
anses lugtgreensevardien for overholdt (jf. vilkér 27, pkt. 1).

Lugtgraensevardierne anses ligeledes for overholdt, nar det ved en OML-bereg-
ning fundne maksimum af ménedlige 99% fraktiler for en beregningsperiode pa
et &r er mindre end eller lig med lugtgraenseverdierne (jf. vilkar 27, pkt. 2).

Driften af virksomheden mé ikke medfere, at virksomhedens samlede bidrag til
stajbelastningen Lr (referenceniveau 20 pPa) overstiger nedenstaende grense-
veerdier 1 de padgeldende omradetyper, (jf. fig 2.) Til virksomhedens samlede bi-
drag herer stationare og mobile stejkilder.
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30.

31.

32.

33.

Tidsrum
Omradetype
(faktisk anvendelse.)

Mandag - fredag
kl. 07.00-18.00
lordag
kl. 07.00-14.00

Mandag - fredag
kl. 18.00-22.00
lordag
kl. 14.00-22.00

Alle dage
kl. 22.00-07.00

son- og hellig-

dage
kl. 07.00-22.00
Erhvervs- og industriomrader 60 60 60
med forbud mod generende virk-
somhed
Blandet bolig og erhverv 55 45 40
Boliger i det &bne land 55 45 40

Tabel 4: Stojgreenseveerdier. Tallene er angivet som det cekvivalente, korrigerede stojniveau i
dB(A) afheengig af tidsrum og omrddetype.

De anforte greensevardier skal overholdes indenfor folgende referencetidsrum:

- For dagperioden pé& hverdage mandag til fredag samt sendage kl. 07.00-18.00 skal grense-
vardierne overholdes indenfor det mest stojbelastede tidsrum pa 8 timer.

- I dagperioden pé lardage kl. 07.00-14.00 skal greensevaerdierne overholdes indenfor det mest
stojbelastede tidsrum pé 7 timer, og i perioden fra kl. 14.00-18.00 pa lerdage skal grensevar-
dierne overholdes indenfor det mest stejbelastede tidsrum pé 4 timer (fastsat efter "Oriente-
ring fra Miljestyrelsens Referencelaboratorium for stgjmalinger”, nr. 10, november 1989).

- For aftenperioden alle ugens dage kl. 18.00-22.00 skal greenseverdierne overholdes indenfor
den mest stgjbelastede time.

- For natperioden kl. 22.00-07.00 alle ugens dage skal graensevardierne overholdes indenfor
den mest stgjbelastede halve time.

- Fra kl. 22.00 til 07.00 alle ugens dage mé virksomhedens bidrag til maksimalvaerdien af
stgjniveauet i omrdder med boliger, herunder fritliggende boliger i det abne land, ikke over-
skride de i tabel 4 anferte natgrensevardier med mere end 15 dB(A) - malt med tidsvaegtning
FAST.

Virksomheden skal, pd forlangende fra og efter neermere aftale med amtet, ved
méiling og beregning dokumentere, at vaerdierne i tabel 4 er overholdt. Doku-
mentation skal vere tilsynsmyndigheden i hande i skriftlig form senest 3 ma-
neder efter, at krav herom er fremsat.

Virksomheden skal udarbejde opleg til antal og placering af malepunkter og
maleomrader for hvilke, der skal males og beregnes. Oplaegget skal forelegges
amtet, inden malingerne udfores.

Stejdokumentation til brug for kontrol af greensevardiernes overholdelse skal
udferes 1 overensstemmelse med Miljo- og Energiministeriets bekendtgerelse
om kvalitetskrav til miljemalinger udfert af akkrediterede laboratorier, certifi-
cerede personer m.v. I bekendtgerelsens bilag om kvalitetskrav til "Miljoma-
ling - ekstern stgj" er de specifikke krav n@rmere fastsat.

Stejbidraget i de fastlagte méle- eller beregningspunkter i de i tabel 4 navnte
omréder skal enten bestemmes ved:
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34.

1) direkte méling af virksomhedens samlede stojbidrag i henhold til Miljosty-
relsens vejledning om maéling af ekstern stoj fra virksomheder, eller

2) ved narfeltmélinger af stgjemissionen fra alle betydende enkeltstgjkilder
(skorstensafkast, ventilatorer, kompressorer, kondensatorer, korsel og anden
intern transport, bygningsabninger med videre) med efterfoelgende beregning
af virksomhedens samlede stojbidrag i henhold til Miljestyrelsens vejledning
om beregning af ekstern stoj fra virksomheder.

Den for et omréde geldende stgjgrense anses for overholdt, hvis de mélte el-
ler beregnede vardier - fratrukket ubestemtheden pa malingen - er mindre
end eller lig med stejgreensevaerdien. Milingernes og beregningernes samlede
ubestemthed fastsattes jf. Miljostyrelsens stgjvejledninger.

Lavfrekvent stej, infralyd og vibrationer

35.

36.

Driften af virksomheden ma ikke medfoere, at den malte veerdi af virksomhe-
dens bidrag til stejen, malt indenders 1 de bererte bygninger, overstiger fol-
gende graensevardier:

Anvendelse A-vaegtet G-vaegtet
lydtrykniveau infralydniveau,
(10-160 Hz), dB dB

Beboelsesrum, aften/nat (k1.18-07) 20 85

herunder i berne- | dag (k1.07-18) 25 85

inst. o. lign.

Kontorer, undervisningslokaler og andre lig- 30 85

nende stgjfelsomme rum

Ovrige rum i virksomheder 35 90

Tabel 5: Greenseveerdier for lavfrekvent staj og infralyd (dB re 20 Pa).

Graensevardierne gelder for a&kvivalentniveauet over et méletidsrum pa 10
minutter, hvor stejen er kraftigst. I tilfeelde, hvor stgjen er impulsagtig redu-
ceres de anforte grenseverdier med 5 dB.

Driften af virksomheden ma ikke medfere, at udsendelse af vibrationer, malt
som accelerationsniveau indenders 1 de bererte bygninger, overstiger folgen-
de grenseverdier:

Anvendelse Vaegtet accelerationsniveau
Lawi dB
Boliger i boligomrader (hele degnet), 75
boliger i blandet bolig/erhvervsomrade kl. 18-07, 75
berneinstitutioner og lignende 75
Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade kl. 07-18, 80
kontorer, undervisningslokaler, o.lign. 80
Erhvervsbebyggelse 85

Tabel 6: Greenseveerdier for vibrationer, dB re 10°° m/s’. Greenseveerdierne geelder for det
maksimale KB-veegtede accelerationsniveau med tidsveegtning S.

Note: For kontorer og tilsvarende lokaler, hvor der foregéar folsomme aktiviteter i virksomheder,
gelder grenseveardien Ly = 80 dB.
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37.

38.

39.

40.

Virksomheden skal, pd forlangende fra og efter nermere aftale med amtet, ved
maling og beregning dokumentere, at vardierne 1 tabel 5 og/eller tabel 6 er
overholdt. Dokumentation skal vere amtet i hande i skriftlig form senest 3
maneder efter, at krav herom er fremsat.

Mialing, rapportering og anden dokumentation skal ske i overensstemmelse med
retningslinierne i afsnit 3 (lavfrekvent stej og infralyd) og 4 (vibrationer) i “Ori-
entering fra Miljostyrelsen” om lavfrekvent stoj, infralyd og vibrationer 1 eks-
ternt miljo, af et laboratorium der er godkendt af Miljestyrelsen til at udfere
“Miljoméling - ekstern stoj”.

Granseveardierne for lavirekvent stgj og infralyd i tabel 5 anses for overholdt,
nér et konkrete maleresultat, uden tilleeg eller fradrag for malingens ubestemt-
hed, er lig med eller under den pageldende graense.

Graenseverdierne for vibrationer i tabel 6 anses for overholdt, nér et konkret ma-
leresultat, uden tilleeg eller fradrag for mélingens ubestemthed, er lig med eller
under den pigeldende grense.

Oplag, herunder oplag af affaldsprodukter

41.

Oplag af kemikalier, herunder farligt affald (jf. Bekendtgerelse om affald, Mil-
jo- og Energiministeriets bek. nr. 619 af 27. juni 2000) skal ske, séledes at risi-
koen for forurening af sdvel virksomhedens eget jordstykke som omkringlig-
gende arealer minimeres. Det samme gealder stoffer der indeholder kemikalier.

Faste kemikalier eller stoffer ber opbevares i tette beholdere, indenders eller
overdekket siledes at vind- eller vandtransport fra oplaget forhindres.

Flydende kemikalier eller stoffer skal opbevares indenders pé steder med tet
gulv, og saledes at evt. spild kan opsamles séledes, at der ikke opstar risiko for
tilleb til kloaksystemet, jorden eller andre recipienter. Udenders oplag ma kun
ske pd overdaekket plads eller i en dertil indrettet container, i hensigtsmaessige
tette beholdere, der er beregnet til formalet. Beholderne skal merkes tydeligt
med angivelse af indhold. Opbevaringspladsen eller containeren skal vere ind-
rettet séledes, at et udslip, svarende til indholdet i den sterste beholder i oplaget,
med sikkerhed kan tilbageholdes.

Ved indretning af pladserne, skal der tages hensyn til regn- og smeltevand, og
pladserne indrettes sdledes at evt. vand der ledes bort fra pladsen ikke medferere
borttransport af stoffer eller kemikalier fra oplaget.

Affaldsbortskaffelse

42.

43.

Virksomheden skal overfor amtet kunne dokumentere, at virksomhedens af-
faldsbortskaffelse sker i henhold til de til enhver tid geldende regler om affald
og bortskaffelse af affald. Amtet kan forlange skriftlig dokumentation herfor.

Virksomhedens frembringelse af farligt affald skal anmeldes til kommunalbesty-
relsen og bortskaffelsen af farligt affald skal ske i overensstemmelse med et
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kommunalt regulativ om indsamling og aflevering af farligt affald eller tilsva-
rende.

Spildevand

44,

45.

46.

47.

48.

49.

Husholdningsspildevand skal tilledes den kommunale kloakledning for hushold-
ningsspildevand. Virksomheden skal overfor amtet kunne dokumentere, at hus-
holdningsspildevand fra virksomheden bortskaffes efter Aars kommunes ret-
ningslinier.

Vand fra parkeringspladsen samt tagvand tillades nedsivet ved faskine. Overfla-
devandet fra befastede arealer og tagvandet ma ikke indeholde eller tilferes
stoffer der kan give anledning til forurening af grundvandet.

Overfladevandet skal passere en olie- og benzinudskiller, for det nar faskinen.
Benzin- og olieudskilleren skal tilses jevnligt, og temmes, nar opsamlingskapa-
citeten er udnyttet med 50%. Sandfanget skal tommes senest nar det er 25%

fyldt.

Efter endt tomning skal sandfang og olieudskiller pafyldes vand.

Virksomheden skal overfor amtet kunne dokumentere at olieudskilleren er til-
meldt Aars Kommunes temningsordning for sandfang og olieudskillere.

Folgende skal vare tilgeengeligt for amtet og forevises pa forlangende:

a. virksomhedens eksemplar af temningssedlen,
b. dokumentation for generel funktionskontrol af olieudskiller
c. dokumentation for pejling af hhv. sandfang og olieudskiller.

Virksomheden skal inden 1. april 2003 fremsende en beskrivelse til Nordjyl-
lands Amt omkring opbygningen af virksomhedens nedsivningssystem, med en
nermere beskrivelse af hvordan virksomheden vil sikre, at evt. brandsluknings-
vand i tilfelde af brand pa virksomheden ikke tilfores faskiner og dermed nedsi-
Ver.
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3. Baggrunden for godkendelsen

3.1 Miljeforhold

Den efterfolgende beskrivelse er udarbejdet af Nordjyllands Amt pd baggrund af
virksomhedens ansegningsmateriale (der er gengivet i bilag A), andre kilder, samt
amtets vurderinger med hensyn til emissioner og problemer i relation hertil. Beskri-
velsen indeholder sdledes ogsa baggrunden for de stillede vilkar.

3.2 Planforhold

Fabrikken er beliggende i Aars kommuneplanomrade 10.E.1, der er fastlagt anvendt
til erhvervsformal sdsom industri og sterre lager- og vaerkstedsvirksomhed. Der er til-
ladt opfert en enkelt bolig 1 forbindelse med den enkelte virksomhed. Omrédet er om-
fattet af Aars kommunes lokalplan 10-2. Etableres der boliger i omradet er der i stoj-
maessig henseende tale om et omrade for blandet bolig og erhverv. Pt. er der ikke
etableret boliger i omradet hvorfor omradet mé karakteriseres som industriomrade.
Den narmeste nuvarende bolig er en del af et landbrug, og er beliggende ca. 250 m
fra virksomheden.

Virksomheder der foretager stebning i jern er angivet i bilag 2 i Bekendtgerelse om
supplerende regler i medfor af lov om planlegning, Miljo- og Energiministeriets be-
kendtgerelse nr. 428 af 2. juni 1999.

Nordjyllands Amt vurderer, at virksomhedens placering er i overensstemmelse med
det gyldige plangrundlag, og da der ikke er tale om nyanlag eller vesentlige a&ndrin-
ger af bestdende anlag, vurderes det, at der ikke skal udarbejdes en VVM-vurdering
(vurdering af storre anlaegs virkning pd miljoet) 1 forbindelse med meddelelse af den-
ne godkendelse.

Miljeteknisk beskrivelse

Fabrikken omfatter ca. 7.000 m” fabrikslokaler p4 adressen Birkevej. Virksomheden
anmoder om tilladelse til produktion af op til 5.000 tons stebejernemner pr. ar samt at
foretage regenerering af i alt ca. 10.000 tons stebesand pr. ar. Produktionen er p.t. delt
mellem fabrikken péd Birkevej og fabrikken pd Vestvej. Om der fortsat skal vaere en
deling af produktionen, eller om hele produktionen med tiden skal samles pa Birkevej
er ikke fastsat. Anseogningen behandles derfor med den forudsatning at hele produk-
tionen skal kunne forega pa Birkeve;.

Produktionen pa et stoberi deles normalt op i nogle delprocesser, der alle er nedven-
dige for at omdanne ravarerne (metaller) til faerdigvarer (stebegods).

Modelvcerksted

Naér virksomheden modtager en ordre, pabegynder et planlegningsarbejde. Virksom-
heden rider over et CAD/CAM anleg og f.eks. stabe-simuleringsprogrammet MAG-
MA-sorft, hvor man i computeren kan fa simuleret hele stobningsprocessen. Herved
bliver der mulighed for at vurdere alle aspekter i stebeprocessen, og foretage a@ndrin-
ger 1 teknik sdledes at et onskeligt forleb og slutprodukt kan opnas.
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Ifolge virksomheden formes der forst en model i sand. Sandet iblandes med et fenol-
formaldehydharpiksholdigt bindemiddel, der hardes med methylformiat. Methyl-
formiaten kebes som veaske og omdannes i en fordamper til gasform. Processen om-
tales lokalt pa virksomheden som en ”Coldbox’’- proces, men ma med udgangspunkt i
indgdende stoffer nermere karakteriseres som Betaset (MF-metoden). Det er oplyst,
at der benyttes ca. 2,5 tons methylformiat og 2,8 tons phenol-formaldehyd pr. ar.

Sandmodellen benyttes som grundlag for at lave modelplader af metal, der efterfol-
gende benyttes som modeller for selve Skal-formen. Det forventes ikke at formgiv-
ningen giver anledning til emissioner.

Modelarbejdet foretages i modelvarkstedet. Modelvarkstedet ventileres ved 2 venti-
lationsanleg, via filter afkast nr. 1 og 2. Virksomheden har oplyst, at der i model-
vaerkstedet ogsé fabrikeres treemodeller, der benyttes til handformning af en meget
begraenset mangde stobeforme.

Emissionen athanger af, hvilke materiale formen bygges af. Ved tildannelse af tree-
forme hvor der sker forarbejdning af traeeet, ma der forventes emission af specielt tree-
stov. Hvis tilvirkningen af treemodellen afsluttes med en overfladebehandling, kan der
ogsa forventes stoffer som oplesningsmidler fra lakker m.v. Metalmodellen udfrases
fra en metalplade eller metalklods. Der benyttes smereolie til at kele fraesejern.

Virksomheden har oplyst, at filter afkast 1 bestar af et kassettefilter, af market ITK
Luftfilter. Ventilationen benyttes meget begrenset ved kortvarige anvendelser af ma-
nuel slibeplan for slibning af tree og jernmodeller.

Via filterafkast 2 afkastes luft fra et flerstrenget punktudsugningssystem der er tilkob-
let de forskellige forarbejdningsmaskiner og steder 1 formvaerkstedet. For tilforsel til
afkastet, der er forsynet med stgjdempende lydsluse og jethette, passerer luftstrom-
men et NORDFAB olietdgefilter, type NOFL, hvor vaskepartikler tilbageholdes. Ved
hédndformningen benyttes samme materialer som ved form- og karnemageriet, hvor-
for der er mulighed for emission af methylformiat, phenol og formaldehyd.

Pa baggrund af erfaringerne beskrevet i1 faglitteraturen, forventes det at miljobelast-
ningen fra disse arbejdsprocesser er meget begranset 1 forhold til steberiets samlede
miljebelastning.

Kerne- og formmageri

For at kunne stobe er det nodvendigt at lave en beholder, hvis ydre afgrensning har
slutproduktets ydre form. Hvis slutproduktet skal indeholde hulheder m.v. er det ned-
vendigt at illegge “kerner” der fortreenger metallet de steder hvor hulhederne skal vee-
re. R&materialet til savel kerner som forme er det samme, nemlig kvartssand bekladt
med en formaldehyd-harpiks. Processen benavnes i dag Skalform-processen, men
kaldes ogsa Croning-processen. Virksomheden benytter kun engangsforme.

Kemien omfatter en reaktion mellem fenolharpiks (phenolformaldehyd) med phenol i
overskud og en syrekatalysator (salisylsyre) som danner et sterkt tredimensionelt
netvaerk, som yderligere krydsbindes med hexamin, der evt. tilferes oplest i et oplos-
ningsmiddel. Haerdningen sker, ndr blandingen opvarmes til ca. 300 °C, med en efter-
haerdning i kort tid ved ca. 450 °C. Herudover benyttes phenolformaldehyd-binder
(barkelit) samt calciumsterat, der har til formal at lette adskillelsen af form og model.
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Der forbruges i storrelsesordnen 150 tons fenolharpiks pr. dr, 6 tons barkelite binder
pr. ar, 17 tons hexamin pr. ar og 5,5 tons calciumsterat pr. ar. Ved hardningen udvik-
les der en del rag hvorfor sével karne- som formmaskiner er indkapslet, og serskilt
forsynet med ventilation direkte til det fti.

Karnemageriet omfatter et ca. 700 m? stort lokale, indeholdende 5 automatiske keer-
neskydere, hvoraf den ene er af @ldre dato. Herudover forekommer der svertning af
kerner med svaertevasken, solitec W2. Til keernemageri benyttes udelukkende coatet
nysand, og forbruget er pa ca. 500 tons pr. ar.

Som navnt er der direkte udsugning fra kernemaskinerne, hvor den udsugede luft
udkastes til omgivelserne via afkast nr. 4. Der udkastes mellem 12.000 — 13.000 m?
luft pr. time. Luften renses ikke for udkast. Man kan forestille sig, at der via afkastet
kan ske emission af de stoffer som indgér i kernefremstilling samt en lang raekke an-
dre forbindelser som dannes som folge af opvarmningen. Af litteraturen fremgar, at
man kan finde folgende stoffer der emitterer fra Skal-herdeprocessen: kulmonoxid,
Hydrogencyanid, Benzen, ammoniak, Svovldioxid, total aromatiske aminer, Toluen,
Phenol, Kvalstofoxider, xylener, aldehyder (herunder formaldehyd), Acrolein, med
de forstneevnte som de kvantitativ sterste.

Formmageriet er et ca. 700 m? stort lokale, der indeholder 2 automatiske formmaski-
ner til skalformning. Hver af formmaskinerne er serskilt tilkoblet et ventilationsaf-
kast. Skalformene produceres som 2 halv-dele, der limes sammen med Hexacure, der
er en phenol/hexamin lim iblandet smereolier, kaolin og kvarts. Luftskiftet fra form-
mageriet sker via afkastene 4 og 5. Da der bruges samme ravarer som i kernefremstil-
ling, ma der her forventes emissioner af samme stoffer og stofgrupper. Sterstedelen af
sandet, der benyttes til formopbygning er genbrugssand. Der indkebes i storrelses-
ordnen 350 tons nysand til formfremstilling pr. &r.

Udsugningen fra formmaskinerne sker via afkast 5. Efter udbygning regnes der med
at udkaste ca. 15.000 m*/time. Luften renses ikke for udkast.

Til den endelige atherdning efterherdes skallen 1 kort tid ved ca. 450 °C.

Metalsmeltning

Virksomheden benytter primert stélskrot, rajern, jernsilicium og magnesiumjernsili-
cium som jernkilde. Det magnesiumholdige materiale benyttes til nodularisering (op-
ndelse af en bestemt struktur). Herudover tils®ttes grafit som kulstofkilde og nikkel
som legeringsmetal. Smeltningen af metallerne sker ved hjelp af 4 hejfrekvente in-
duktionsovne, der er placeret i den ca. 1.400 m? store stoberihal, der ogsd indeholder
stobebane. To af ovnene er tilkoblet et ventilationssystem med filter (filter 1). Selve
stoberihallen er ikke ventileret. Ovnene beklaedes indvendig med stampemasse, der er
et kvarsitholdig pulver, bestdende af 97 — 99 % SiO2 og 0 — 2 % B2Os. Der bruges i
storrelsesordenen 22 tons pr. ar, og indeholder en raekke urenheder fra stebemassen,
nar den er udtjent.

Bade 1 forbindelse med smeltningen, ved tilsetning af slaggesamlende middel (oftest
kalk) og ved tilsetning af det magnesiumholdige materiale optraeder der vasentlig
rogudvikling, metallurgisk reg, der sammensatningsmassigt kan bestd af sivel ho-
vedmetaller som metaller der indgar som bimetaller eller som forurening i genbrugs-
metaller (skrot). Miljeprojekt 191 oplyser, at op til 0,02 % af metallet tabes som me-
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talrog under steberiprocessen. Herudover dannes gasser og stev, der stammer fra
snavs/olie/maling og rust pad genbrugsmetallet. Ovnene beklaedes med stampemasse,
der er en kvartsholdig sandmasse, med et mindre indhold af boroxid. Pa baggrund af
litteratur om emnet og da virksomhedens storste rdvare er genbrugsmetal, ma det for-
ventes at metalsmelten kan indeholde en lang raekke metaller, hvoraf kan navnes me-
tallerne nikkel, mangan, chrom, magnesium, kobber, jern, kobber, bly, cadmium,
zink, aluminium, bor, molyden, vanadium, m.v. Herudover vil der blive frigivet for-
skellige gasser og stov, som stammer fra urenheder 1 form af mineralsk olie, malings-
rester, anden snavs i genbrugsmetallerne. For at begranse emissionen er det vigtigt, at
genbrugsmetallerne er godt rengjorte for de tilfores ovnen. Ofte vil evt. maling af CO
give en god indikation af organiske stoffer i ventilationen fra smelteovne.

Smelteovnene afsuges via et vadfilter til afkast 3. Der afsuges i sterrelsesordnen
25.000 m?/ time. Védfiltret er et modstrems luftvaskefilter, hvor luften passerer bade
en vandcoatet filtermatrice, og en bruserinstallation, hvor luften skal passere en vand-
tdge for det udkastes til omgivelserne.

Stobning

Néar metallet er smeltet, og klar til brug, heeldes det over i stebeskeer, der er foret med
“kulsyresand”, der er sand blandet med vandglas (natriumsilikat) og haerdet med kul-
syre (COz). En mindre del vandglas benyttes til hdAndformning af ragods for modeller.
Ved den kranophangte stabeske transporteres det smeltede metal til stobemaskinen,
der er en integreret del af et storre anlaeg, som transporterer formene rundt i hallen.
Formene placeres i stabejernsbakker stabiliseres og fores taktvis rundt i det kredsfor-
mige system. Nar formen passerer stebemaskinen haldes det flydende metal i forme-
ne. Det varme metal vil drive gasser ud af form- og kernematerialet, og varmen vil 1
storre eller mindre grad forbraeende de organiske bindingsstoffer som binder sandkor-
nene sammen samtidig med at der udvikles metallisk reg. Foruden de ovennzvnte
metaller ma der séledes forventes emission af form- og kernematerialernes udgangs-
stoffer, samt en del forskellige nedbrydningsprodukter. Forst vil de lettest flygtige
stoffer blive drevet ud, hvorimod de stoffer, der har et hejt kogepunkt, som f.eks.
PAH¢r forst frigives ved efterfolgende afkeling eller udslagning hvor temperaturen 1
form- og kernematerialet fortsat er hgj.

Afkoling

Umiddelbar efter at metallet er haldt i formene transporteres disse ind i en afskaer-
met/lukket afdeling, der omfatter sterstedelen af transportsystemet. I dette aflukke
storkner og afkeles jernet. For at mindske forbrendingen af det organiske kulstof
mest muligt, er aflukket kun udstyret med en let afsugning ved ind- og udferingsslu-
serne, saledes at det lige sikres, at rog ikke slipper ud i stebehallen. Ved at mindske
forbreendingen af kulstoffet fremmes atkelingen, der bevirker en reduktion 1 varme-
pavirkning og mindre nedbrydning af skalformen. At Skalformens nedbrydning redu-
ceres betyder mindre udslip af de benyttede bindemidler eller halvforbrendte binde-
midler, og en storre restbreendverdi, ndr sandet skal regenereres ved forbrending i
sandgenindvindingsanlaegget.

Afsugningen fra sdvel steabeomrdde som fra atkelingsomrade sker til afkast 6.

Det ma forventes at afbrending og afgivelse af gasser er storst umiddelbart efter
stobning, men da overforslen fra stobestedet til atkelingszonen foregar hurtigt, gas-
serne forst skal presses ud af stobesandet for det tilfores omgivelserne, og da afke-
lingsperioden er en forholdsvis lang periode, mé det forventes at emissionen er storre
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1 atkelingszonen en pé stebestedet. Som navnt under stebeprocessen ma der her for-
ventes emission af formen og kernematerialernes udgangsstoffer, samt en mangde
forskellige nedbrydningsprodukter, foruden metaller.

Afkelingen ender ved en udslagning, hvor stebeform slés i stykker pa en vibrations-
rist. Godset og den forbraendte stobeform m.v. temmes over i transportbeholdere. Og-
sa her vil der ske frigivelse af ovennavnte stoffer.

Efterafkoling

Transportbeholderne med indhold stilles til efterkeling 1 et adskilt rum med direkte
forbindelse til det fri. Placeringen af dette rum, fremgér ikke af tegningsmaterialet,
men det mé forventes fortsat at sker en fortsat emission af de samme stoffer som un-
der afkeling, dog i mindsket grad. Erfaringsmeessigt giver sével stebningen som ke-
ling og efterkeling anledning til emission af en del lugtstoffer. Erfaringerne pd Vest-
vej indikerer, at ogsa lugtstoffer i et stort omfang tilbageholdes i vadfiltret.

Rengoring af stobegods

Efter helt afkeling transporteres kasserne til den 1.450 m? store rensehal, der indehol-
der adskillestation, sandblaesemaskiner, rensekabiner og gladningsovne. Forste proces
foregar 1 adskillestationen, hvor lest sand skilles fra godset ved at lade blandingen
passere en vibrerende rist. Godset haldes i transportkasser. Stebegodset fortsetter
igennem renseriet, hvor materialet sendes igennem en tromle, hvor skarpe kanter ri-
ves af. Samtidigt udsettes godset for en striling af jernkugler i tromlen, der renser
godset for vedheftet sand, og fjerner en del udjevning pd metaloverfladen. Godset
fremstar nu med en ren metallisk overflade. Herefter behandles det enkelte stobegods
mekanisk ved slibning m.v., indtil stebegodset opnar de enskede specificerede over-
fladekrav. Efter rengering og slibning anlgbes godset i lukkede elovne. Anlgbning er
en opvarmningsproces, hvor godsets sejhed pavirkes. Foragelse af sejhed formindsker
ofte metallets hidrdhed. Arbejdet afsluttes med en visuel inspektion/kontrol af det en-
kelte gods, for det gennemgar en evt. slutbehandling, der bestér i en dypning i primer
(vandbaseret maling). Herefter settes det pa feerdigvarelager for det pakkes ned i pal-
ler og afsendes.

Rensningen og rengeringen af stobegodset er meget stovende operationer, hvorfor sa-
vel adskillestation, rensemaskiner, og manuelle arbejdsfunktioner foregar i indkapsle-
de ventilerede rum eller kabiner, med serskilt udsugning til afkast 6.

Denne arbejdsoperation ma formodes primert at give anledning til stovmessige
emissioner, men da der foregér knusning af savel forme som kerner, ma der ogsa her
forventes en emission af formen og kernematerialernes udgangsstoffer, samt forskel-
lige nedbrydningsprodukter. Metallerne forventes imidlertid primert at forefindes
som stov, og ikke som gasser.

For luften udkastes via afkast 6 ledes den igennem et vadfilteranlaeg, af market Flakt
LMVA-vadudskiller. Da en stor del af metallerne erfaringsmassigt vil knytte sig til,
eller omdannes til partikler, ma det forventes at en stor del af metallerne fanges 1 ren-
seanlegget. Gasserne kan vere vanskeligere at fange, og der kan forventes emission
af stoffer som phenol, hydrogencyanid, ammoniak, Benzen, toluen, xylener, formal-
dehyd, kresoler og PAHér. Man vil sandsynligvis kunne pédvise yderligere stoffer. Ud
fra litteraturangivelser, forefindes disse imidlertid i meget smi mangder.
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Brugt stoberisand

Det brugte stobesand bestar af lose sandkorn, sammenkittede forbraendte sandknolde
og evt. metalrester. Denne blanding sendes igennem en knuseproces i en roterende
tromle, og efterfolgende en sigtning, hvorved knoldene findeles og evt. spildjern fra-
sorteres. Ved knusningen frigives stov og i mindre omfang gasser og stoffer, der er
dannet og fanget 1 sandet 1 stobeprocessen, eller som indgar i1 udgangsstofferne som
bandt formen og kernen sammen. Da der er tale om en kold proces, forventes pri-
mert stov og stoffer der hefter til stov. Denne stovende proces afsuges til atkast 9 og
afkast 8, hvor den bl.a. benyttes til atkeling af luften fra sandforbrendingsprocessen,
jf. nedenfor. Via afkast 9 udkastes der ca. 25.000 m*/time. For luften afkastes til om-
givelserne passerer luftstrommen et vadfilter, tilsvarende det der etableres pa filteraf-
kast 3.

Sandregenereringsanlegget

Det brugte form- og kernesand feres pr. transporter til sandanleggets modtagersilo
for senere videreforarbejdning her. Det brugte formsand indeholder fortsat en vasent-
lig andel af den oprindelige “kleedning” i mere eller mindre forbreendt tilstand. Det
ledes igennem en gasopvarmet regenerator, hvor alt det organiske indhold brandes
bort ved en temperatur pd mere end 750 °C. Virksomheden har oplyst, at alle gasser
vil blive opvarmet til en temperatur pé ca. 900 °C, for det kastes ud i omgivelserne.
Som navnt under atkeling, er et stort restindhold af organisk materiale en gkonomisk
fordel, idet forbreendingen af dette er med til at udvikle varme. Ved forbraendingen
mistes 1 starrelsesordnen 10 % af sandmangden, der som stev transporteres til et DI-
SA Garant filterposeanlaeg. Forbrendingsluften ledes umiddelbart efter sandafbraen-
dingen igennem en 6 m hej varmeveksler. Varmeveksleren benyttes til at opvarme
luft der benyttes til rumopvarmning. Herudover blandes luften med afsugningsluft fra
knuseprocessen, for det tilfores posefilteranlaegget. Efter passage af filterposeanlag-
get kastes luften ud i omgivelserne via afkast 8. Afkastluften kan indeholde rester af
phenoler, benzen, xylener og PAH, men forventes primart at indeholde kuldioxid og
stov.

Naér sandet er ”breendt rent” og erstatningssand tilsat foretages der en coatning (klaed-
ning) af sandet. Sandet tilfores en moderat opvarmet tvangsblander hvortil der tilsaet-
tes ca. 3,5 vagtprocent binder. Den moderate varme gor harpiksen tyndtflydende sa-
ledes at sandet belegges med en tynd film af binder pa hvert sandkorn. Efter coatnin-
gen og afkelingen fremstar sandet som enkeltkorn (uden sammenklabning). Coat-
ningstemperaturen athaenger af hvilken bindertype der er valgt, men vil normalt ligge
mellem 150 — 180 °C. Fenolindholdet 1 den faerdige blanding vil vere ca. 0,2 % fenol.
Afsugningen fra denne sker via DISA Master Jet posevilter til afkast nr. 7. Afkastluf-
ten herfra mé forventes at indeholde afgassede stoffer fra blandeprocessen i form af
formaldehyd og méske fenol.

Emissioner

De anforte stoffer er stoffer som er naevnt i faglitteratur i relation til emission fra ste-
berier der benytter Skalsand (Croning) processen. I flere procestrin vil den tilforte
varme betyde en omdannelse af de organiske stoffer. Faglitteraturen indeholder sand-
synligvis kun et fatal af mulige forbindelser, men nok de mest fremtreedende. Det kan
saledes ikke afvises, at man ved fremtidige undersogelser vil konstatere tilstedeverel-
se af andre stoffer, hvoraf nogle maske ogséd er miljemaessigt problematiske.
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I tabel 3.1 er der angivet en sammenfatning af ovennavnte emissioner.
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Afkast nr. mg/m3 1/2 5 4 3 6 6 6 6 9 9 8 7
Treestav 0,025 X/
Stav i gvrigt 0,08 X X | X X | X
Blandingsfortynder | 0.15 /X
Kveelstofoxider 0,125 X X X X X X X X
Svovldioxid 0,25 X X X X X X
Kuldioxid
Kulmonoxid /X X X X X X X X X X X
Hydrogencyanid 0,06 X X X [ X [|x X X X
Methylformiat 0,2 X
Phenol 0,02 IX X X X [ X |[x X | X X | X X
Aldehyder inkl. 0,01 X
Formaldehyd X X X X X [x X X X
Trimethylamin 0,0002 X X X X X X X X
Ammoniak 0,3 X X X [ X X X X X
Acrolein 0,001 X X X X X X X X
Cresoler 0,003 X X X | X |x X | X X | X
Benzen 0,005 X X X [ X X X X X | X
Toluen 04 X X X X X X X X
Xylener 0,1 X X X X X X X X X
PAHér 0,0000025 X [ X | X | X X [ X
Metaller m.v.
Jern X X X X X X X
Nikkel 0,0001 X X X X X X X
Mangan 0,001 X [ X | X [x X X X
Chrom 0,001 X [ X | X X X X X
Kobber 0,01 X X X X X X X
Bly 0,0004 X [ X [ X [x X X X
Cadmium 0,0001 X X X X X X X
Zink 0,06 X X X X X X X
Aluminium 0,01 X [ X X X X X X
Bor 0,003 X X X X X X X
Molydeen 0,005 X X X X X X X
Vanadium 0,0003 X X X X X X X
Magnesium Se stav X X X X X X X

X Stoffer der umiddelbart vurderes at vare relevante at méle pa fra de pagaeldende

processer.

x Stoffer der méske kan traffes, og som kan overvejes som maleparametre
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De kemiske stoffer

Ravarer og hjcelpemidler

Virksomhedens storste hjelpemiddel er formsandet, der leveres af Dan Sand 1 silke-
borg. Formsandet er almindeligt men sorteret kvartssand, som indvindes mange ste-
der i Danmark. Sandet indeholder kun en meget lille finsand fraktion (<0,1%), og be-
tragtes derfor normalt ikke som sundhedsskadeligt. Herudover genanvendes en stor
del af form- og kernesandet efter passage af virksomhedens regenereringsanleg. I re-
genereringsanlaegget forbrendes de organiske bestanddele, sdledes at det fremstér
som rent kvartssand, der umiddelbar efter regenerering coates. Karnesandet kabes
feerdigcoatet. Idet det “hjemmelavede”, som det nyindkebte sand opbevares 1 egnet
emballage for brug, forventes der ikke at opstd miljemassige problemer i relation til
handteringen af dette sand. Ved brand kan varmepévirkningen give anledning til en
sammenkitning af den coatede sand, og ved betydelig varmepévirkning, en afbren-
ding af coatningsmaterialet. Ved brug af slukningsvand ma det forventes, at en del af
de 1 udgangsmaterialerne og ved varmepavirkningen dannede stoffer vil overfores til
slukningsvand.

Virksomhedens storste ravare er jern. Rdjern indeholder mangan og silicium samt
kulstof og fosfor. Jern og stals egenskaber kan @ndres ved tilseetning af andre stoffer
eller legeringer indeholdende nikkel, chrom, kobber, molybdan, titan og vanadium.
Herudover indeholder metallerne mindre mangder stoffer som bly, cadmium, tin m.v.
Der benyttes savel ’rent” rajern som skrotjern fra landets produkthandlere samt jern-
silicium legeringer. Révarerne kan normalt handteres uden vasentlig miljomaessig ri-
siko, men har et indhold af problematiske tungmetaller, der kan frigives under stobe-
riprocessen eller indlejres i feerdigvaren. Problemerne er sterst for skrotjernet som er
en sammenblanding af forskellige metaller med indhold af forskellige legeringer,
samt et vist indhold af andre forureningskomponenter som f.eks. olie- og malingsre-
ster. Generelt er der imidlertid krav til feerdigvarens “forureningsindhold” af fremme-
de metaller, hvilket nedvendigger en rimelig kvalificeret sortering for anvendelse. En
del af disse stoffer vil under smeltnings- og steberiprocessen blive frigivet til luften
som bl.a. metallisk rog, der efterfolgende kastes ud i omgivelserne med ventilations-
luften. Der forventes ikke vasentlig forurening ved brand som folge af varmeforogel-
se eller overforsel af skadelige stoffer til slukningsvandet.

Mange ars steberidrift pd det samme sted, med daglig udkast af sma mangder metal-
ler kan medfere en forhgjelse 1 omkringliggende arealers indhold af miljeproblemati-
ske tungmetaller. Foruden allergiske reaktioner af f.eks. nikkel kan flere af tungmetal-
lerne blive optages i det biologiske system, og med tiden gore skade pd det enkelte
individ.

Hexamin (Hexamethyltetramin, methenamin) er et hvidt pulver, der er letopleseligt i
vand, og som ved varmetilforsel kan danne formaldehyd, ammoniak og nitrese gas-
ser. Hexamin, der kaldes hearderen, er det stof der far blandingen til at blive hard.
Dette skyldes at stoffet sammen med binderen danner et tet sammenkedet stift net-
verk. Stoffet er omfattet af Miljostyrelsens liste over uenskede stoffer, og er med pa
listen over farlige stoffer. Specielt er der betenkeligheder ved brugen af stoffet i for-
brugsprodukter. Ved brand kan der tilferes brandslukningsvandet biotoksiske stoffer.

Peracit, indeholder 70 — 90 % phenolformaldehydharpiks, Phenol 5 — 10 %, Salicyl-

syre 5 — 10 %, Vinsol Harpiks 1 — 5 %. Produktets fysiske tilstand er brunlige smé-
kugler eller flager. Stoffet er binderen 1 blandingen, og er det stof der hefter de uor-
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ganiske dele fast i netvaerket, sdledes at den haerdede blanding fremstir som et sam-
mensmeltet hele. Stoffet betegnes som giftigt. Phenol med R-satningerne 24/25 — 34
Giftig ved hudkontakt og indtagelse samt @tningsfare. Stoffet er hurtigt biologisk
nedbrydeligt, ikke bioakkumulerbar, men giftig for organismer der lever i vand. For-
maldehyd, med R-s@tningerne 23/24/25-34-40-43, er hurtigt biologisk nedbrydeligt,
ikke bio-akkumulerbar, men giftigt overfor organismer der lever i vand. Salicylsyre
med R-satningerne 22 — 36/37/38 Farlig ved indtagelse, irriterer gjne, andedreetsorga-
ner og hud, hurtigt biologisk nedbrydeligt, ikke bioakkumulerbart, men giftigt overfor
fisk. Vinsol harpiks R42/R43 kan give overfelsomhed ved indanding eller kontakt
med huden. Harpiksen (kolofonium) formodes at vere giftig overfor aquatiske orga-
nismer, imidlertid har det ikke vaeret muligt at finde materiale der belyser denne pro-
blematik. Ligesom ved hexamin kan evt. slukningsvand ogsa herfra tilfores miljopro-
blematiske stoffer, der dog ifelge miljostyrelsen kan nedbrydes i et biologisk rensean-
leeg. Formaldehyd, Phenol og kolofonium er alle med pa Miljestyrelsens effektliste
2000 og pa listen over ugnskede stoffer. Stofferne ber undgés brugt og udskiftes hvis
det er muligt. Ved kontakt med vand, f.eks. 1 en brandslukningssituation, ma en vis
oplesning af stofferne ske, og vil indgd i slukningsvandet.

Barkelite er som peracit et phenolholdigt plastprodukt, der benyttes som binder, og
er med til at sikre vedhaeftning til sandkornene. Hertil kan knyttes de samme kom-
mentarer som under peracit.

Calciumsterat er et calciumsalt af fedtsyre, som fremtreeder som et lugtlest hvidt
pulver, der normalt ikke anses som varende sundhedsskadeligt eller specielt skadeligt
for dyr eller mennesker. Stoffet blandes i for at mindske vedhaftningen til jernmodel-
len, og dermed lette afformningen nér Skalformen tages af modellen. Calciumsteratén
tilseettes under coatningen efter sandregenereringen. P4 grund af fedtbestanddelen vil
en nedbrydning give anledning til et ikke ubetydeligt iltforbrug.

Stampemasse bestér ifolge oplysninger fra virksomheden primert af tort kvartssand,
kvartsit og boroxid. Massen benyttes til at beskytte stobeovnenes jernkappe og stam-
pes sammen sédledes at massen beklaeder det indvendige areal i ovnene. Boroxidet til-
settes for at f4 massen til at “klistre” sammen, og er meget varmebestandigt. Bor ind-
gar naturligt 1 det biologiske system, men kan i1 hgjere koncentrationer vare meget
skadelig.

Hexacure er betegnelsen for den formlim, der benyttes til at lime skalformens to
halvdele sammen. Sterstedelen af indholdet er ikke specificerede smereolier, med
cas. Nr. 74869-22-0, der omfatter en lang raekke mineralolier, hvoraf sterstedelen er
svaert nedbrydelige, og sdvel natur som sundhedsskadelige. Herudover indeholder
vasken lerarten kaolin, kvartssand samt Hexamin, jf. ovenfor. Ved ufuldstendig for-
brending af de organiske bestanddele, ma der forventes dannelse af en lang rakke
stoffer, hvoraf nogle vil vere sterkt sundhedsskadelige. Produktet er mobilt og kan
forirsage grundvandsforurening.

Acmos er et silikoneholdigt vandopleselig slipmiddel, der skal gore det muligt at ad-
skille model og form fra hinanden efter hardning. Det vurderes ikke at give anledning

til vaesentlige sundhedsmeessig eller miljomassig problemer.

Vandglas (Na;O:nSiO») bruges som beskyttelseslag pd stabeskeerne. Herudover be-
nyttes en lille mengde til formning af emneforme. Kulsyresand er kvartssand med en
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bestemt kornsterrelsesfordeling, der gor det velegnet i relation til vandglasprocessen.
Sandet blandes med vandglas og hardes gennemblasning med kulsyre (kultveilte).
Vandglas er en basisk vaske men regnes normalt som forholdsvis uproblematisk i re-
lation til omgivelserne.

Svzerte benyttes for at forhindre “pabraending” (sintring af sand pa metal) og penetra-
tion (indtreengning af metal i keernen). Virksomheden benytter ca. 1.000 kg sverte pr.
ar, hvor vand er oplesningsmiddel i halvdelen (Sonnimax), og isopropylalkohol er op-
lgsningsmiddel i den anden halvdel (Vilh. Schertiger & Co). Det fremgér ikke af an-
segningsmaterialet, hvad den ferstnevnte svertevaeske indeholder, men af andre kil-
der fremgar, at svaertens sammensatning almindeligvis bestar af basismiddel 30 — 70
% (aluminium silikat, zirkomel, grafit, talkum, koksstev, glimmer) i et oplesnings-
middel 30 — 70 % (sprit eller vand, aktuelt vand), suspensionsmiddel 1 — 2 % (lermi-
neraler, cellulosederivater, sterater), og andre tilsaetningsstoffer (afspendingsmidler,
biocider, aerosoler, metaloxider). Spritsvaerten indeholder grafit, talkum, koksstav,
glimmer, zirkomel, formuleret alene eller indbyrdes, og opblandet i isopropylalkohol.
Ved spritsverten antendes og afbraendes alkoholen, hvorefter karnen er klar til ileeg-
ning. Ved stobningen udvikles pyrolysegasser fra svaertens indholdsstoffer.

Varposet 5408 F er en gash@erdende alkalisk fenol-formaldehydharpiks, der benyttes
sammen med varposet harder 9405 (methylformiat) og Novacure 645. Den forst-
navnte indeholder 40 — 60 % phenolformaldehydharpiks, 10 — 20 % kaliumhydroxid,
0 — 1 % phenol og 0,2 — 1 % formaldehyd. Med hensyn til phenol og formaldehyd
henvises til ovenfor. Kaliumhydroxid er nevnt med R-s@tningerne R22-35, og beteg-
nes ikke bioakkumulerbar, men skadeligt for organismer der lever i vand (pH-
virkningen). Affald skal behandles som farligt affald. Varposet 9405 bestar af 97 —
100 % methylformiat, der forbindes med R-sa@tningerne R12-20/22-36/37. Produktet
er sveert biologisk nedbrydeligt, men ikke bioakkumulerbart, og har en forholdsvis lav
toksicitet overfor vandlevende dyr. Vasken er meget brandfarlig, og evt. spild skal
héndteres som farligt affald. Methylformiaten kebes som vaske, og omdannes i en
fordamper til gasform. Novacure 645 indeholder kaliumhydroxid (10 — 15 %), butyl-
diglycol (<10 %), metanol (<3 %), phenol (<1,5 %) og formaldehyd (<0,2 %). Reste-
rende indholdsstoffer er ikke oplyst 1 ansegningsmaterialet. Methanol er tildelt R-
setningerne R11-23/24/25-39. Alle stofferne kan ved udslip til omgivelserne give an-
ledning til vasentlig forurening. Evt. brandslukningsvand ber séledes opsamles og
bortskaffes efter aftale med kommunen.

Bemearkninger til de stillede vilkir

De vilkdr, der er stillet i godkendelsen, er vilkar, der alle tager udgangspunkt i gel-
dende vejledninger fra Miljestyrelsen. I bilag C er der udarbejdet en nermere beskri-
velse af de vejledninger der henvises til.

Ved gennemgangen af virksomheden og det indtil dato forte tilsyn, har der ikke veeret
forhold der har kunnet begrunde hverken en stramning eller lempelse af kravvardier 1
forhold til de vejledende krav. Nordjyllands Amt har derfor heller ikke fundet bag-
grund for at stille krav til virksomheden om at dokumentere virksomhedens emission
af stoffer eller gener til omgivelserne, for godkendelsen kan meddeles.
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Luft

Amtet har vurderet, at de vaesentligste emissioner til omgivelserne sker via virksom-
hedens luftafkast i form af metalrag/stov, stoffer der indgér i plasticbindere og plas-
ticherdere samt ufuldstendigt forbreendte organiske stoffer, der frigives eller dannes,
nér det gledende metal far kontakt til de organiske stoffer i forme og kerner.

Af litteraturen fremgér, at man kan taenke sig til et utal af forskellige forbindelser der
dannes ved stegberiprocessen, idet der indgdr organiske stoffer, der kan blive fuld-
steendig eller ufuldsteendig omdannet alt efter produktionsbetingelserne pa den enkel-
te stoberivirksomhed. Langt sterstedelen vil imidlertid vere at finde pa sporstofni-
veau eller under, hvorfor mangden normalt begrenses til mélelige stoffer.

I vilkérsdelen kap. 2 tabel 2, er der angivet greenseverdier for de forventede malelige
stoffer. Af disse forventes kun et fatal at forefindes 1 mangder der gor dem maske
problematiske. Normalt kan man saledes begreense mélingerne til de stoffer, man er
bekendt med, indgér med en vis mangde 1 ravarerne samt stoffer man ved dannes i
storre maengder ved processerne, som f.eks. benzen, toluen, xylener.

Virksomheden péd Birkevej 59 har en tet forbindelse til virksomheden pa Vestvej 3.
De to produktionssteder planlegger at lave de samme produkter, og bruge samme ra-
varer. Det er saledes forventeligt, at erfaringer med emissioner m.v. pd Vestvej 3 kan
overfores til den planlagte produktion pé Birkevej 59.

Pa Vestvej 3 er der i 1997 gennemfort emissionsmalinger pé sdvel afkast til afsug fra
stobebane som afkast til afsug fra formmaskiner. Mélingerne gav felgende resultat:

Stebebane enhed Max. malt Middel af 3 malinger
Stov <10 pm mg/m’ (nt) |22 12
Stov, total mg/m’ (n,t) | 22 14
Ammoniak mg/m’ (n,t) | 7,1 4,6
Formaldehyd mg/m’ (n,t) | <0,26 <0,2
Benzen mg/m’ (n,t) | 2,1 1,7
Toluen mg/m?> (n,t) 1,5 1,4
Phenoler mg/m’ (n,t) | 0,048 <0,029
Formlinie

Ammoniak mg/m’ (n,t) | 0,034 0,027
Formaldehyd mg/m’ (n,t) | 0,0006 0,0005
Benzen mg/m’ (n,t) | 0,35 0,26
Toluen mg/m’ (n,t) | 0,25 0,11
Phenoler mg/m?> (n,t) 1,4 0,49
Cresoler mg/m® (n,t) | 0,04

xylenoler mg/m’ (n,t) | 0,01

Ovennavnte tal er benyttet 1 forbindelse med vurderingen af den forventede emission
fra Birkeve;j.

Som det fremgér af tabel 1 er de fleste af virksomhedens afkast forsynet med rens-
ning. Luften - der udkastes via afkast 1 - er sdledes udstyret med et kassettefilter fra
firmaet ITK Envifront. ITK-Envifront er et svensk firma, der tilbyder forskellige luft-
renseteknologier til virksomheder. Det vurderes, at luftafkastet med den pagaeldende
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renseforanstaltning samt den meget begraensede brug, kun har ringe betydning for
luftkvaliteten 1 omgivelserne. Ved pdkrav om maéling vurderes de mest relevante pa-
rametre pd dette afkast at vaere for stov.

Afkast 2 er fra forarbejdningsmaskiner i modelvarkstedet. Luften renses for udkast i
et Nordfab olietdgefilter, der 100 % fanger partikelstorrelser ned til 1 pm, og som fra-
renser mellem 60 — 100 % mellem 0,1 til 1 um. Det vurderes, at der med det pagel-
dende filter er sikret effektiv fjernelse af olie fra afkastluften. Ved pakrav om maling
vurderes de mest relevante parametre pa dette afkast at vare stov i evrigt, methyl-
formiat, phenol, formaldehyd og olietager.

Via afkast 3 kastes luften fra stebeovnene. Luften vil for afkast blive renset 1 et vad-
filteranleeg, som virksomheden selv har udviklet. Der er tale om et modstromsanlag,
hvor luften passerer forskellige vaskezoner, med filtermateriale, for det tilfores afka-
stet. Virksomheden har et tilsvarende anleg pd Vestvej 3. Der er foretaget mélinger af
afkastluftens indholdsstoffer efter passage af filtret, og disse resultater er gengivet
ovenfor. Det vurderes, at hvis man pé filtret pa Birkevej opndr samme resultater som
filtret pd Vestvej, vil emissionsgrensevaerdierne kunne overholdes. Hvis emissions-
grensevaerdierne overholdes, forventes B-veardierne ligeledes overholdt. Ved pékrav
om maling vurderes de mest relevante parametre pa dette afkast at vaere CO, metaller
(nikkel, mangan, crom, kobber, zink, aluminium, bly og cadmium). Omfanget ber
dog vurderes ved pakrav.

Via afkast 4 afkastes luft fra Kernemageriet. Afkastet er ikke forsynet med rensefor-
anstaltninger. Det fremgar af redegerelsen, at der ved denne proces kan forventes
rogudvikling. Der er foretaget mélinger af emissionen fra formlinien pd Vestvej 3.
Disse maélinger er gengivet ovenfor. Det fremgar heraf, at emissionen af de maélte
stoffer er 4 — 5 gange lavere end emissionsgrensevardien. Benyttes emissionsgraen-
sevardien fra luftvejledningen i en beregning af koncentrationen i omgivelserne, og
sammenlignes denne med B-veardien, vil denne blive overskredet ca. 4 gange. Benyt-
tes den malte vaerdi pa Vestvej, vil koncentrationen i omgivelserne vaere ca. 30 gange
lavere end B-verdien. Herudover aftager koncentrationen vasentligt med afstanden. I
en afstand pa ca. 300 m vil koncentrationen vare vesentlig lavere end max. vardien.
Det vurderes pa den baggrund, at der ikke pt. er behov for kontrolméling. Hvis der
senere stilles krav om maling, vurderes de mest relevante parametre at vaere CO, hy-
drogencyanid, phenol, ammoniak, cresoler og benzen. Andre parametre kan overve-
jes.

Via afkast 5 afkastes luft fra formmageriet. Da ravarerne i formmageriet er de samme
som benyttes 1 kernemageriet, og da luften - der afkastes herfra - heller ikke renses,
vurderes bemerkningerne under afkast 4 ogsa at vaere deekkende for afkast 5.

Via afkast 6 afkastes luft fra stebelinien, hvor metallet haeldes pa formene, hvor for-
mene afkeoles, efterafkeles og udslages. Umiddelbart vurderes denne proces at vaere
den mest forurenende, med kraftig udvikling af metalrog og uddrivning af form- og
kaernebestanddele samt forbrendingsprodukter. Luften renses for udkast i et Flikt

vadudskilleranlaeg. Filtrets aktuelle effektivitet fremgér ikke af ansegningsmaterialet,
men traditionelt er vadfiltre effektive overfor partikler, udkondenserbare og vandab-
sorbtionsbare stoffer. P4 Vestvej 3 er der foretaget mélinger pd den samlede stobeli-
nie, jf. under afkast 3. Benyttes disse vardier kan det beregnes at koncentrationen 1
omgivelserne, vil kunne overholdes. Benyttes emissionsgranseverdierne er det ned-
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vendigt med en forhgjelse af afkastet. Dette geelder dog ikke hvis der tages udgangs-
punkt 1 metallerne. Den relative store roggashastighed betyder, at afstandsreduktionen
ikke er stor. Det vurderes, at der ikke pt. er behov for maling pa afkastet. Hvis der se-
nere stilles krav om maling, vurderes de mest relevante parametre at vaere CO, hydro-
gencyanid, phenoler, aldehyder, ammoniak, Cresoler og PAHér. Den sidste parameter
er nevnt 1 flere kilder, og kan med sin meget lave B-veardi fa vaesentlig betydning for
forureningsbegraensende foranstaltninger. Herudover ber man vere opmaerksom pé
de aromatiske aminer, hvoraf nogle er staerkt kraeftfremkaldende. Aromatiske aminer
er ligeledes naevnt i kildematerialet.

Via afkast 7 afkastes luft fra sandcoatningsprocessen, der er den proces, hvor det af-
braendte genanvendte sand belegges med et nyt harpikslag, sa det kan bruges som
formstebesand igen. Selve coatningen sker ved at blande sand og harpiks sammen i
en tvangsblander. Coatningen kraver en moderat opvarmning af materialet. Luften
passerer et posefilteranleeg benaevnt DISA MJX Reverse Jet Bag Filter. Der er ikke
malt pa atkastet, men relevante parametre ville vare phenol, formalehyd og stov (fra
sandet). Umiddelbart vurderes det at posefiltret vil vere effektivt til at opfange stov,
ligesom opvarmningen ved formning af forme og kerner sandsynligvis medfere stor-
re emission end fra blandingen. Der vurderes séledes ikke pt. behov for gennemforel-
se af malinger.

Via afkast 8 afkastes luften fra sandafbrendingen, der gdr umiddelbart forud for gen-
coatningen samt fra knuseanlaegget. Her afbraendes sandets restindhold af organisk
materiale ved 900 °C for det kastes ud til omgivelserne. Sandet renses i et DISA Ga-
rant filterposeanleg, der ifelge specifikationerne max ma tilfores 50 grader varmt
luft. Dette sikres ved at afkele luften i en varmeveksler samt ved iblanding af luft fra
knuseprocessen. Denne filtertype afloser et vadfiltervaskeranleg. Ved forbraendingen
mistes 1 sterrelsesordenen 10 % af sandmangden som stov. Det forventes at filtret vil
kunne tilbageholde storstedelen af stovmangden, og at det organiske indhold vil vere
braendt af. Der vurderes saledes ikke behov for mélinger af emissioner pa nuverende
tidspunkt. Afkastluften forventes primaert at indeholde kuldioxid, og maske i mindre
omfang stov.

Via afkast 9 afkastes luften fra sandknusning og godsrensning. For udkast passerer
luften et vadfilteranleg som virksomheden selv har udviklet, jf. under afkast 3. Pro-
cessen ma forventes at frigive stoffer, der findes 1 de brugte forme og kerner, mate-
riale fra de stebte emner samt materialer fra de kugler, der benyttes til at rense em-
nerne med. Der forventes primert at blive frigivet stov. Vadfilteranleg er specielt
velegnede til at fange stov, hvorfor der forventes en vesentlig frarensning af dette.
Herudover ma der forventes at blive frigivet gasser, der dog ogsa i et vist omfang kan
blive fanget af vaesken i vadfilteranlegget. Umiddelbart vurderes der ikke at vere be-
hov for mélinger pa afkastet, men hvis det bliver aktuelt, vil relevante parametre vaere
stav, phenol, cresoler, benzen, PAHér samt aromatiske aminer.

Lugt

Produktionen pa Vestvej 3 har givet anledning til klager over lugtgener. Mélinger af
enkeltstoffer viste, at man for disse enkeltstoffer overholdt grenseverdierne med god
margen. P4 den baggrund blev lugtklagerne afvist. Herudover har det kunnet konsta-
teres, at en afkeling af forme og stebegods direkte ud til det fri kan medfere vesentli-
ge lugtgener. Virksomheden opherte derfor med denne praksis.
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Driften fra anlaegget pd Vestvej 3 viser, at virksomhedens produktionsprocesser kan
give anledning til en ikke ubetydelig lugtemission. For at imedekomme evt. lugtgener
1 omgivelserne er det vigtigt, at virksomheden 1 videst muligt omfang fjerner lugtstof-
ferne fra afkastluften. Afkeling af stebte emner eller forme ber ikke ske i direkte kon-
takt til det fri, hvis der afgives lugtstoffer i markbare mengder. Lugtemissionen for-
ventes primert at ske fra stobe-, afkelings- og sandregenereringsprocesserne. Det kan
imidlertid ikke afvises, at form- og kaernehardningen giver anledning til lugtemissi-
on. Ved krav om lugtméling er der saledes behov for en ngje gennemgang af virk-
somhedens processer, for at vurdere 1 hvilke atkast malinger ber foretages.

Stojgreenser

Af virksomhedens skema over normale arbejdstider for Birkevej fremgér, at virksom-
heden forventer at vare 1 drift alle tidspunkter pa degnet. Dette betyder, at virksom-
heden, ved normal drift, skal producere meget stojsvagt, idet stojgraenserne - som
virksomheden skal overholde om natten - er lave.

Med hensyn til stgjgreenserne skal virksomheden vere opmerksom pa, at den kom-
munale lokalplan abner op for mulig boligbebyggelse i virksomhedsomradet. Dette
betyder, at omradet for nabovirksomheder er at betragte som blandet bolig og er-
hverv, og at virksomheden 1 relation til stajmassige forhold skal tage udgangspunkt i
denne arealanvendelsesbegransning.

Stejbegransningerne galder ikke for den virksomhed, hvortil boligen er etableret,
hvis disse er etableret pd samme ejendom. Ejendommen, hvorpé foderstoffabrikken er
beliggende (matr. nr. 1q), er ikke at betragte som blandet bolig og erhverv, men som
erhvervsomrade. Det samme gelder den del af virksomheden, som er beliggende pa
matr. nr. 1b. For boligen pd matr. nr. 1 b, for sa vidt den faktisk benyttes som heldrs-
beboelse, gelder stojgraenserne for blandet bolig og erhverv.

Vibrationer

Umiddelbart rdder virksomheden ikke over stationaert materiel, der vurderes at gene-
rere markbare vibrationer. Herudover vil afstanden til vibrationsfelsomme omkring-
liggende arealer mindske risikoen for generende vibrationer.

Spildevand

Virksomheden har ikke udledning direkte til en recipient. Sanitert spildevand tilledes
til Aars kommunes offentlige husspildevandssystem. Tagvand tilledes Aars kommu-
nes offentlige overfladevandssystem. Pladsvand (overfladevand fra parkeringsplads)
nedsiver pa ejendommen efter passage af olieudskiller.

Ovennazvnte er 1 overensstemmelse med meddelte tilladelser, og vil normalt fungere
miljemaessigt forsvarligt. Amtet finder dog, at der kan vere miljgmassige problemer
i relation til en brandh@ndelse. Det forventes, at en brandhandelse vil vere en meget
sjelden forteelse, men sker det og benyttes der storre mengder vand, skum m.v. for
at slukke branden, vil vandet under de nuvarende forhold kunne tilfores overflade-
vandssystemet, der leder vandet til vandlebene i Bormose m.v., Ars Renseanlag eller
nedsive pa grunden og derved tilfores det underliggende grundvand. Virksomheden
ber derfor vurdere aspekterne i relation til en evt. brand pa virksomheden, og forsgge
at imedegd en ukontrolleret emission, idet oprydningsomkostningerne ellers kan vise
sig at blive heje.
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Affald

Virksomhedens affald bestar primart af frarenset pulveriseret formsand og slagge fra
smelteovnene. Affaldet kores i deponi hos Renovest. Dette gelder ogsd hvis det bli-
ver ngdvendigt at fjerne vand fra vadfiltrene.

Virksomheden har oplyst, at der ikke forekommer kemikalieaffald.

Hvis der i1 fremtiden forekommer kemikalieaffald, f.eks. ubrugte kemikalier eller mi-
neralolieprodukter fra maskinvedligeholdelse, skal disse afleveres i henhold til Aars
kommunes anvisninger.

Bedst tilgeengelige teknik

Nordjyllands Amt er ikke bekendt med udgivelser, der analyserer branchens mulig-
heder for brug af bedst tilgeengelige teknik.

Bedst tilgeengelige teknik vurderes derfor, at veere indbefattet 1 begrebet bedst mulig
husholdning, hvormed menes, at man sparer mest muligt pa materialer og energi, sa-
ledes at unedvendigt forbrug undgds samt i begrebet bedst mulig renseteknologi,
hvormed menes, at virksomheden har etableret en tilfredsstillende rensning af virk-
somhedens emissioner til omgivelserne. Virksomheden har siledes oplyst, at den pro-
cesluftmengde som virksomheden benytter til bortledning af uenskede stoffer, for
udkast 1 det omkringliggende lufthav, ledes igennem vadfiltre, hvorved det sikres, at
storstedelen af procesluftens indholdsstoffer frarenses. Det drejer sig om afsugnings-
luft fra elovne, stobning, afkeling, udslagning og mekanisk rensning, herunder rense-
kabiner.

Virksomheden oplyser, at spildvarme fra trykluftskompressorer og smelteovne gen-
anvendes ved opvarmning af badevand og erstatningsluft, som indblases i produkti-
onslokalerne.

Miljeteknisk vurdering

Pa baggrund af de anforte tiltag indenfor 'bedst tilgaengelige teknik' og pa baggrund af
de stillede vilkdr vurderes det, at virksomheden har truffet de nedvendige foranstalt-
ninger til at forebygge og begraense forureningen.

Ud fra ovennavnte beskrivelse af virksomhedens drift samt de stillede vilkéar, er det
Nordjyllands Amts vurdering, at virksomhedens drift vil leve op til kravet om bedst
tilgeengelige teknik pa nuvarende tidspunkt, og at virksomheden kan drives pd stedet
uden at pafere omgivelserne en forurening, der er uforenelig med hensynet til omgi-
velserne.

Risikobetonede aktiviteter

Virksomheden arbejder med en raekke forskellige stoffer, hvoraf nogle vil vaere om-
fattet af betegnelserne i Bekendtgerelse om kontrol med risikoen for sterre uheld med
farlige stoffer, Miljo- og Energiministeriets bek. nr. 106 af 1. februar 2000. P4 bag-
grund af virksomhedens oplysninger, er det amtets vurdering, at de pageldende stof-
fer ikke forekommer 1 mangder pd virksomheden, der bevirker, at virksomheden er
omfattet af bekendtgerelsens bestemmelser.
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4. Forholdet til loven

4.1 Tidligere meddelte afgerelser

Nordjyllands Amt meddelte ved skrivelse af 8. januar 2001 virksomheden, at virk-
somhedens godkendelse af 22. marts 1988 er bortfaldet, som folge af at stoberiet ikke
er etableret og taget i brug, inden 1. april 1992.

Tilladelse til nedsivning af overfladevand fra parkeringsplads pa ejendommen matr.
nr. 1 r, Tandrup by, Aars, Aars Kommune, er fortsat geeldende.

Afgorelse om ikke godkendelsespligt til etablering af smedevarksted i ny tilbygning
til Dansk Skalform A/S, dateret 25. august 1998.

4.2 Udtalelser vedrerende godkendelsen

Virksomheden har ved skrivelse af 2. december 2002 fremsendt svar pa det fremsend-
te udkast. Virksomhedens bemarkninger giver ikke anledning til @ndringer i udka-
stet.

Aars kommune har ved e-mail af 26. november 2002 oplyst, at en gennemgang af ud-
kastet ikke har givet anledning til bemarkninger fra kommunens side.

Arbejdstilsynet har ikke fremsendt bemarkninger indenfor den fastsatte frist.

4.3 Retsbeskyttelse

Virksomhedens retsbeskyttelsesperiode er 8 ar efter datoen for meddelelse af denne
miljogodkendelse, dvs. at retsbeskyttelsesperioden udleber den 18. december 2010.
Hvis miljegodkendelsen pédklages udleber retsbeskyttelsesperioden forst 8 ar efter
klagemyndighedens endelige afgoarelse.

Vilkér, der er fremkommet ved en overforsel fra tidligere godkendelser, opnar ikke ny
retsbeskyttelse, hvis retsbeskyttelsesperioden forst er udlebet. Det samme galder for
vilkar, der er meddelt ved pdbud - pédbudsvilkar har ikke retsbeskyttelse.

Nar retsbeskyttelsesperioden er udlebet, er godkendelsen fortsat gaeldende, men amtet
kan @ndre vilkirene i miljegodkendelsen ved pabud. Miljegodkendelser meddelt til
(i)-maerkede virksomheder skal revideres mindst hvert 10. ar jf. godkendelsesbe-
kendtgorelsen.

Inden for retsbeskyttelsesperioden kan amtet som tilsynsmyndighed - som hovedregel
- ikke meddele pabud eller forbud til virksomheden. Amtet skal dog tage godkendel-

sen op til revurdering og om nedvendigt meddele pdbud eller forbud, hvis:

1). der er fremkommet nye oplysninger om forureningens skadelige virkning,
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2). forureningen medferer miljomaessige skadevirkninger, der ikke kunne forud-
ses ved godkendelsens meddelelse,

3). forureningen i evrigt gar ud over det, som blev lagt til grund ved godkendel-
sens meddelelse,

4). vasentlige &ndringer i den bedste tilgeengelige teknik skaber mulighed for en
betydelig nedbringelse af emissionerne, uden at det medferer uforholdsmees-
sigt store omkostninger,

5). det af hensyn til driftssikkerheden i1 forbindelse med processen eller aktivite-
ten er pakraevet, at der anvendes andre teknikker, eller

6). der er fremkommet nye oplysninger om sikkerhedsmeessige forhold pa virk-
somheder, der er omfattet af regler fastsat i medfer af § 7 om risikobetonede
processer m.v.

Amtet kan desuden meddele pabud om, at forureningen skal nedbringes, herunder at
der skal gennemfores bestemte foranstaltninger, hvis virksomheden medforer vasent-
lig forurening. Amtet kan nedleegge forbud imod fortsat drift og eventuelt forlange
virksomheden fjernet, hvis forureningen ikke kan nedbringes - eller hvis forureningen
medforer overha@ngende alvorlig fare for sundheden.

Amtet kan i serlige tilfeelde tilbagekalde en godkendelse eller fastsatte serlige vilkér
i en eksisterende godkendelse, herunder vilkar om sikkerhedsstillelse.

4.4 Aktindsigt

Der er adgang til aktindsigt i godkendelsessagen. Hvis virksomheden er pdlagt egen-
kontrol, er der ogsa adgang til aktindsigt i de resultater af egenkontrollen som amtet
er 1 besiddelse af. Adgangen til aktindsigt - og de begrensninger der er i adgangen til
aktindsigt - folger af reglerne i offentlighedsloven, forvaltningsloven og lov om akt-
indsigt 1 miljooplysninger.

4.5 Tilsyn med virksomheden

Amtet forer 1 henhold til miljebeskyttelseslovens bestemmelser 1 kapitel 9 tilsyn med,
at godkendelsens vilkér overholdes.

I henhold til miljebeskyttelsesloven har de af amtsradet bemyndigede personer uden

retskendelse adgang til offentlige og private ejendomme for at tilvejebringe de ned-
vendige oplysninger. Legitimation skal pé forlangende forevises.
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5. Klagevejledningen

Miljegodkendelsen

Denne miljegodkendelse, som er meddelt i henhold til miljebeskyttelseslovens § 33
vil blive offentliggjort ved annoncering i lokalavisen den 18. december 2002.

Virksomheden fremsendte ved skrivelse dateret 1. februar 2002 et ansggningsmateria-
le om fornyet godkendelse af virksomhedens produktionsanleg pa Birkevej 59. Dette
materiale er senere suppleret ved skrivelse af 13. juni 2002, og ved materiale af 24.
september 2002.

Virksomheden er en eksisterende virksomhed, der tidligere er meddelt godkendelse
efter miljobeskyttelseslovens kap. 5. Denne miljegodkendelse bortfaldt, da virksom-
heden ikke stoberimassigt var pdbegyndt som forudsat, indenfor en i godkendelsen
fastsat frist. Derfor blev det med virksomheden aftalt, at den fremsender en ny anseg-
ning om kap. 5 godkendelse af virksomheden.

Idet der er tale om en eksisterende virksomhed, der ensker at pabegynde en produkti-
on, der tidligere er meddelt godkendelse til, er der ikke foretaget foroffentliggerelse
af ansggningsmaterialet.

Virksomheden meddeles en fornyet godkendelse hvorfor virksomheden omfattes af 8
ars retsbeskyttelse pé vilkédrene i1 godkendelsen.

Miljegodkendelsen kan i1 henhold til miljebeskyttelseslovens regler paklages til Mil-
jo- og Energiministeren af anseger, af visse n@rmere angivne myndigheder og inte-
resseorganisationer og af enhver, der har en individuel, vasentlig interesse 1 sagens
udfald.

En eventuel klage indgives skriftligt til:
Nordjyllands Amtsrad, Niels Bohrs Vej 30, 9220 Aalborg Ost.
Herfra vil klagen blive videresendt til Miljestyrelsen.

Klagefristen er 4 uger fra godkendelsens offentlige bekendtgerelse og udleber den 15.
januar 2003. Eventuelle klager skal vaere modtaget af Nordjyllands Amt senest den-
ne dag.

I henhold til miljebeskyttelseslovens § 96 har en klage over en godkendelse ikke op-
settende virkning, med mindre ministeren bestemmer andet. Vilkar meddelt ved pé-
bud har som udgangspunkt opsattende virkning ved klage. Udnyttelsen af godkendel-
sen sker pa ansegerens eget ansvar og indebarer ingen begransninger i klagemyn-
dighedens adgang til at &ndre eller ophave en paklaget afgerelse.

I henhold til miljebeskyttelseslovens § 101, skal segsmal til provelse af afgerelsen ef-

ter loven vare anlagt ved domstolene inden 6 méneder efter afgerelsens bekendtge-
relse.
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VVM (Om Vurdering af sterre anlegs Virkning pa Miljoet)

Amtet har i denne sag vurderet, at virksomheden ikke kraver udarbejdelse af en
VVM-redegorelse, jf. godkendelsens kapitel 3 om planlaegningsforhold.

Amtets vurdering af det ansegte i forhold til bekendtgerelse om supplerende regler 1
medfer af lov om planlegning (Samlebekendtgerelsen) kan 1 henhold til planlovens §
58 paklages til Naturklagenavnet. Klageberettiget efter § 58 er Miljo- og Energimini-
steren og 1 evrigt enhver med retlig interesse 1 sagens udfald. Kun retlige sporgsmaél
kan paklages.

Afgorelsen, som er meddelt 1 henhold til planlovens regler, offentliggeres ved annon-
cering i dagspressen den 18. december 2002. I henhold til planlovens § 60 er klage-
fristen 4 uger fra afgorelsens offentlige bekendtgerelse. Klagefristen udlegber saledes
den 15. januar 2003. Eventuelle klager skal vaeere modtaget senest denne dag.

Ved rettidig klage efter § 58 kan Naturklagenavnet bestemme, at en af kommunalbe-
styrelsen eller amtsrddet meddelt tilladelse eller godkendelse ikke m& udnyttes. Er et
bygge- eller anlaegsarbejde ivaerksat, kan Naturklagenavnet pabyde dette standset.

En eventuel klage skal vaere skriftlig og skal sendes til:

Naturklagenzevnet, Frederiksborggade 15, 1360 Kebenhavn K.

Med venlig hilsen

Charles Kuno Jensen
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Bilag A

Virksomhedens Projektbeskrivelse (Beskrivelse fra virksomhedens ansegning)
INDHOLD:

A. PLANER OVER BELIGGENHED.

B. OPLYSNINGER OM ETABLERING.

C. OPLYSNINGER OM INDRETNING OG DRIFT.
D. RENERE TEKNOLOGI.

E. OPLYSNINGER OM FORURENING.

F. OPLYSNINGER OM AFFALD M.V.

G. OPLYSNINGER OM FORURENINGSBEGRANSENDE FORANSTALTNIN-
GER.

H. SARLIGE OPLYSNINGER OM DYREBRUG.

[. OPLYSNINGER OM EGENKONTROL.

J. SIKKERHEDS VURDERING.

TIL PUNKT Cé:

Da steberierne pa Birkevej og Vestvej 3 er en juridisk og produktionsteknisk enhed
anseges om miljogodkendelse for en samlet produktion pa 5000 tons om aret herun-
der regenerering af 10.000 tons formsand.

Den gjeblikkelige produktion pa Vestvej pd ca. 2.000 tons/ar vil da kunne bibeholdes
eller reduceres ved overflytning til Birkevej afthangig af den tekniske udvikling og
markedets behov.

De angivne mangder under "Révarer, hjelpemidler og affald" er realiserede mang-
der for det seneste regnskabsar for begge stoberier. Athangig af produktsammensaet-
ningen, den tekniske udvikling og markedets behov skal disse tal multipliceres med
op til 2,5 for fuld produktion pa begge steberier.

OPLYSNINGER OM ART OG FORBRUG AF RAVARER OG HJALPESTOF-
FERSAMT DERES TRANSPORT OG OPLAGRING.

ad. C6. Arten og mangderne af forbrugte ravarer og hjelpestoffer fremgar af nerve-
rende lister og specifikationer.

ad. C6. Transport og oplagring som kan give anledning til forurening: Transport.

Den interne transport.

Materialerne, der anvendes ved smeltningen, opbevares indenders nar ovnene og laes-
ses og afvejes, for de magnetiske materialers vedkommende, i1 chargeringsbeholdere
med et automatisk krananleg, evrige materialer leesses manuelt. Chargering af smel-
teovne sker med kraner. Det smeltede jern transporteres til stabeautomaten i portioner
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a ca. 200 kg 1 kran skeer ophangte 1 kranhangebane. Sand til kerne- og formemaski-
nerne transporteres 1 big-bags med gaffeltrucks, og de feerdige karner og forme trans-
porteres i1 pallerammer med gaffeltrucks.

Transportkasser med de delvist afkelede gods og forme transporteres med gaffel-
trucks, ligesom ogsa transporten af gods fra adskillestationen til renseriet og fordelin-
gen mellem de forskellige arbejdssteder i renseriet foregar pr. gaffeltrucks. Disse for-
skellige transport- operationer er forureningsfrie.

Den eksterne transport. Denne indskrenker sig til den nedvendige transport af mate-
riale til fabrikken, og bort- kersel af affald og stebegods fra fabrikken. Al transport
foregar pr. lastbil.

Oplagring.

Der foretages ikke egentlig oplagring udover de nedvendige sikkerheds lagre af rdma-
terialer og hjelpematerialer samt feerdigvarer indtil afsendelse kan ske. Oplagring kan
siges at vaere forureningsfri.

C7: SKEMATISK ILLUSTRATION AF SKALFORMSMETODE.
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Betegnelse Leverander enhed | Forbrug | Prod.Infor | Max. Bemerkninger
mation lager
Réjern Elkem Danmark t 360 1 100 Smeltning
Stélskrot Redkeersbro Produkthan- t 1332 25 Smeltning
del
Nikkel Helco Metal, Radkersbro | t 110 2 8 Smeltning
produkthandel
Grafit Superior Graphite Europe | t 48 3 10 Smeltning
FeSi Elkem Danmark t 43 4 5 Smeltning
Germalloy SKW t 9 5 2 Smeltning
MgFeSi Elkem Danmark t 35 6 10 Smeltning
Nysand (23) Dansand t 350 7 Formning
Peracit Perstrop Chemitec t 150 Ta 20 Sandblanding
Hexamin PV-Sand t 17 7b 2 Sandblanding
Calciumsterat Brenntag Nordic t 5,5 7c 0,8 Sandblanding
Bakelite binder PV-Sand t 6 7d 5 Sandblanding
Stampemasse Ste-Kim & Danref t 22 8 2 Ovnforing
Smereolie Kuwait Petrolium t 2200 11 500 Smering
Fyringsolie Kuweit Petrolium t 12000 12 2000 Varme, damp
Formelim PV-Sand t 11 13 1 Formning
Acmos PV-Sand t 0,175 14 0,01 Slipmiddel
Kulsyresand (20+26) | Dansand t 185 16 25 Stabeskeer
Kulsyre (mison 8-50) | AGA m3 237 16b 30 Stabeskeer
Vandglas Vilh. Schertiger t 3,6 17 0,5 Kulsyresand
Gas BP Gas t 150 18 3 Formning, karner
El Energi Nord TWh | 4,6 Smeltning
Affald Til Renovest t 1400 Deponering
Karnesand PV-sand t 500 20 25 Kebt skalsand
Sveerte Vilh. Schertiger t 0,500 21 0,15 Kerner
Vaposet heerder Perstorp Chemitec. t 2,5 21 0,5 Heerder
Solitec Sonnimax t 0,5 23 0,25 Svaerte
Novacure Sonnimax t 2,8 24 0,5 Formning
Primer Burcharts Farve- og lakfa- | 1 750 25 400 Maling

brik
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TIL PUNKT C7:

BESKRIVELSE AF PRODUKTIONSPROCESSERNE VED DANSK SKALFORM
A/S

Skalformprocessen er karakteristisk ved, at de producerede forme er dannet som skal-
ler i modsatning til almindelig sandformning, hvor formene i princippet er massive
blokke. Formematerialet, der anvendes ved skalformning, er et sékaldt kledt sand,
hvor basis- materialet er kvartssand, for ca. 10 % indkebt rent vasket og terret kvarts-
sand og for ca. 90 % sand der kommer som regenereret sand fra virksomhedens eget
regenereringsanleg. Regenereringsanlaegget modtager det brugte formsand, efter at
det har varet igennem en knuseproces i en roterende tromle og en efterfelgende sigt-
ning, hvorved knoldene findeles, og evt. spildjern frasorteres. Det brugte formsand
indeholder stadig en vasentlig andel af den oprindelige klaedning i mere eller mindre
forbraendt tilstand. Det ledes igennem en gas-opvarmet regenerator, hvor alt organisk
braendes bort ved en temperatur pd mere end 750 °C. Ved processen mistes der ca.
10% af sandet som fint materiale, der gar bort gennem ventilationen, hvoraf det meste
udskilles i en cyklon og resten i et vadfilter.

Efter regenereringen udferes den sékaldte kledning (coating), hvor - 1 en tvangsblan-
der - "hvert sandkorn" beleegges med en film af binder.

I de specialbyggede formemaskiner, som findes hos DS, opbygges en form, ved
at det ovenna@vnte sand bringes i kontakt med de til ca. 300 °C opvarmede mo-
delplader (se den visuelle beskrivelse péa foregaende side), og varmen herfra, der
forplanter sig ind 1 sandet, bevirker at den organiske binder 1 sandet bledgeres
og far sandkornene til at binde sammen. Dybden af det sammenklabede lag er
athengig af temperaturen og pavirknings tiden. Efter en bestemt tid vendes
form-sand systemet, det lgse sand falder vk fra modellen, og der ligger nu over
modellen et lag sammenklaebet sand. Efter en yderligere varmepavirknings tid
(bagning), haerdes binderen og man har en tilstreekkelig tykkelse ca. 8-10 mm,
pa skallen. Den skalform, eller rettere to halve skalforme, som er produceret
samtidig pa maskinerne, trekkes fra modellen ved stifter, som kommer op igen-
nem modelpladen. Nér disse to halve formskaller leegges sammen med en var-
meherdende lim til at sikre sammenh@ngen, har man en faerdig skalform klar til
istebning. Hvis det gods der skal fremstilles, har indre hulheder, mé& der inden
formdelene samles, indlegges karner. Disse karner er fremstillet af samme ma-
teriale som formene, og ved en lignende proces.

TIL PUNKT C7:
For istabning anbringes de faerdige forme som hovedregel horisontalt pd et trans-
portanleg, hvor de traekkes frem 1 den takt hvori de stebes.

For en mindre del er det nedvendigt at stebe formene i en vertikal stilling. Dette sker
pa et sarligt anleeg, hvor formene anbringes 1 kasser og holdes 1 stilling ved, at der
pakkes sand eller et andet kornet materiale ned omkring formene. Derefter er proce-
duren 1 princippet den samme som for de horisontalt anbragte forme.
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Smeltningen foregér 1 hojfrekvente induktionsovne (1.200 Hz), hvor de anvendte ma-
terialer pasettes med kran.

Laboratoriet der ligger i umiddelbar tilknytning til smelteriet, foretager de kemiske
analyser pé det smeltede jern, for at sikre at det udstebte jern har den rigtige sammen-
setning. Analyserne foretages udelukkende pé spektrometer dvs. Ved spektralanalyse
af lyset fra en afgnistning af en lille brik stebt af det pagaeldende jern. Det vil sige, at
analyseringen er helt tor uden anvendelse af kemikalier og derfor forureningsfri.

Det smeltede jern transporteres i en kranophangt stebeske til stobemaskinen.
Stebemaskinen er en integreret del af et sterre anleg, som i princippet er et form-
transport- anleg. Formene laegges, hver form for sig, i en stebejernsbakke med et
sandlag i bunden, og de fores taktvis rundt i det kredsformige system. Forst er der
mulighed for at pdleegge formevagte om dette er nedvendigt. Som naeste station nar
formene stobestedet, hvor den automatiske stobemaskine serger for istebningen af
metal. Herefter gir den stebte form ind i en lukket afdeling, der i sin leengde omfatter
storstedelen af hele anlaegget. Herinde sker storkningen og atkelingen.

At omrédet er helt lukket er dels for at undga undvigelse af generende rog og dels for
at fremme afkelingen ved at mindske forbrendingen. Ved den mindskede forbran-
ding fas der to sideeffekter, dels at formen holder sin mekaniske styrke laengere i for-
lobet, og at formsandet i slutfasen vil indeholde mere organisk materiale, et indhold
der kan udnyttes som varme giver i regenereringsprocessen. Det er nadvendigt, at ha-
ve en mindre udsugning fra dette rum, for at sikre at der er undertryk ved indgang og
udgang, for at reg herindefra ikke skal undvige til arbejdsrummet. Anleggets sidste
station er udslagningen, hvor godset og den forbreendte form temmes over i transport-
kasser. De fyldte transportkasser fores til et lukket rum med aftraek til det frie for en-
delig afkeling. Transportkasserne med den helt atkelede sand-jern blanding fores til
en adskillelsesstation, hvor sandet skilles fra metallet over en rist, og der sker ved en
manipulatorbetjening en vis adskillelse af godset, for at gare det mere tjenligt til be-
handling 1 rensemaskinerne, og godset ender 1 transportkasser. Det adskilte og delvist
forbraendte sand, fores pr. transporter til sand- anleggets modtagesilo for senere vide-
reforarbejdning her.

TIL PUNKT C7:

Fra adskillestationen fores godset, der bestar af det egentlige stabegods og tilherende
indlebssystemer samt en del pahaftet sand, til renseriet.

I rensemaskinerne udsattes materialet for en tromleproces samtidig med at det udsat-
tes for en straling af jernkugler. Herved renses godset for padhaftet sand, og en stor
del af skarpe kanter rives af 1 tromlingen. Efter denne behandling har godset en ren
metallisk overflade.

Til slut gennemgér godset en endelig adskillelse og oftest er det nedvendigt, at slibe
hvert enkelt stykke gods for at fjerne indlebsrester, grater o.lign., alt athaengig af spe-
cifikke krav. Ofte kreves en afsluttende varmebehandling for at justere hardhed og
struktur. Inden godset gér til afsendelse mé det igennem en kontroloperation, der of-
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test kun er visuel, men alt efter krav suppleres med f.eks. hardhedskontrol, dimensi-
onskontrol o.a. Af emissionspunkter i produktionsforlagbet kan navnes: Ved smelt-
ningen sker dels en af-slagning hvor slaggen fjernes fra badet, efter pasatning af et
slagge samlende middel og ved udtapningen sker for sejjernets vedkommende en
nodularisering ved tilsetning af et magnesiumholdigt materiale hvorved der udvikles
nogen rag. Af hensyn til disse emissioner, er ovnene indbyggede 1 ventilerede afluk-
kere, og den af sugede luft gar over filter 1.

Ved fremstilling af forme og karner, udvikles der en del rog ved haerdeprocessen, og
derfor er sdvel karnemaskiner som formemaskiner lukkede respektive indbygget i
huse og der ventileres for alle maskinerne direkte til det frie. Efter stobningen fores
formene som for naevnt ind i et lukket kole omrdde med ventilation, der er begrenset,
men dog tilstreekkelig til at holde et undertryk i systemet. Denne ventilation ledes til
filter 1. Efter ovennavnte afkeling, er formene stadig ret varme, og vil i nogen tid
endnu afgive en vis regmangde, hvorfor kasserne med disse, som navnt stilles til en-
delig afkeling i af skilt rum med direkte adgang til det frie.

Under adskilleprocessen vil der udvikles en del stov, hvorfor pladsen er indkapslet og
ventileret over filter 2.

Ved behandling af godset i rensemaskiner hvor der sker en kombineret tromling og
strling sker en emission af stov som ventileres over filter 2, og desuden sker en va-
sentlig stej- udvikling hvorfor maskinerne er indkapslede i tette og lyddempende ka-
biner. Endelig kommer godset frem til slibning, mejsling og evt. Andre manuelle
funktioner og disse foregar alle i lydisolerede og ventilerede kabiner, og udsugning
fra disse og direkte fra slibemaskiner gar til filter 2.

Den evt. varmebehandling der foregér i lukkede elovne, og den sluttelige kontrolpro-
ces er ikke arsag til emissioner af nogen art.

Herefter er godset nedpakket 1 paller og rammer direkte klar til forsendelse til kun-
derne.
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C. OPLYSNINGER OM INDRETNING OG DRIFT TIL PUNKT C8:

OPLYSNING OM DRIFTSFORSTYRRELSER OG UHELD.

Der kan ikke forekomme driftsforstyrrelser, som kan fordrsage vasentligt foroget
forurening.

C. OPLYSNINGER OM INDRETNING OG DRIFT

TIL PUNKT C9: Normale arbejdstider Birkeve;j

(Skema om arbejdstider - se side 43 a)

Personale:

Virksomheden har pr. 15. jan. 2002
32 ansatte, fordelt pa

15 ufaglerte

6 faglerte

11 funktionaerer

D. RENERE TEKNIK TIL PUNKT DII:

Virksomheden Dansk Skalform A/S har altid ved valg af materialer og metoder, for-
uden de produktionstekniske aspekter, ogsa taget vidtgadende hensyn til at den mindst
forurenende teknik blev taget 1 anvendelse.

Dette har blandt andet resulteret 1, at spildvarme fra trykluftskompressorer og smelte-
ovne genanvendes ved opvarmning af badevand og erstatningsluft, som indblases 1
produktions- lokalerne.

Der anvendes udelukkende védfiltre, som har en meget hej udskilningsgrad, og som
ikke forvolder stovproblemer fra den udskilte masse, som tilfeldet kan vaere med tor-
filtre, og desuden virker vadfiltrene i hej grad lugtbegraensende.
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Det brugte formsand der tidligere udgjorde den helt store affaldskilde, bliver i dag re-
genereret og affaldet fra dette er dermed reduceret til ca. 10 %, idet kun de fine andele
sorteres fra.

Udover dette bestar affaldet vasentligst af fast slagger fra smeltningen.

E. OPLYSNING OM FORURENING TIL PUNKT E12/13:
SAMMENSZATNING OG MANGDE AF DE ENKELTE STOFEMISSIONER

Der er og vil kun blive installeret filtre med anerkendt god udskilningsgrad ved alle

forurenende afkast, og filtrene vil blive lobende kontrolleret efter retningslinier geel-
dende for steberiet pd Vestvej 3.

Alle emissioner svarer til mélte og godkendte data fra steberiet pa Vestvej 3.
F. OPLYSNINGER OM AFFALD M.V. TIL PUNKT FI8 OG FI9:

Der forekommer ca. 400 tons affald pr. ar, hovedsageligt bestdende af finandele fra
Formsandet og slagge fra smelteovnene. Affaldet keres i deponi hos Renovest.

Kemikalieaffald forekommer ikke.

8EI({)PLYSNINGER OM FORURENINGSBEGRANSENDE FORANSTALTNIN-
TIL PUNKT G20:

RENSNINGS FORANSTALTNINGER

Der foretages filtrering af luften som udsuges fra elovne, stebning og atkeling, ud-
slagning og mekanisk rensning samt rensekabiner som beskrevet under punkt C7.

Al filtrering foretages 1 vadfiltre, der har en hej udskilningsgrad og desuden, udover
stovpartikler, ogsé fjerner en del af lugtstofferne.

G. OPLYSNINGER OM FORURENINGSBEGRZANSENDE FORANSTALTNIN-
GER TIL PUNKT G21:

STOJIDAMPENDE FORANSTALTNINGER

Der foretages stojdempende inddekninger af den mekaniske rensning og rensekabi-
ner, foranstaltninger der primert demper den interne stegj, men dermed ogsa demper
den emitterede stgj.

Som navnt findes ingen sarligt stojende anleg og maskiner.

G. OPLYSNINGER OM FORURENINGSBEGRZANSENDE FORANSTALTNIN-
GER TIL PUNKT G23:

DRIFTFORSTYRRELSE
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Den eneste driftsforstyrrelse, som ville kunne forventes at give oget forurening, ville
vare at vandet pa en eller anden méde forsvandt fra vadfiltrene. Dette er forebygget
ved, at der er indbygget en vandstandskontrol, som giver alarm i sddanne tilfelde.
Filtrene vil blive lobende kontrolleret efter retningslinier geldende for steberiet péd
Vestvej 3.

L OPLYSNINGER OM EGENKONTROL
TIL PUNKT 127:
EGENKONTROL

Som et aktivt led 1 virksomhedens egenkontrol, foretager BST to gange arligt en gen-
nemmaling af ventilationssystemet, med efterfelgende rapportering til virksomheden.
Denne rapport anvendes til bedemmelse og kontrol af ventilationssystemets tilstand,
og som navnt, er filtrene udstyrede med vandstandskontrol, som giver alarm, hvis
vaeskestanden af en eller anden grund @ndres vasentlig.

Udover dette er virksomheden underkastet det netvaerk af egenkontrol, som er en in-
tegreret del af certificeringen.

Der er ingen risiko for uheld af nogen art, der ville kunne give vaesentlig foragelse af
forurening til omgivelserne.

J. SIKKERHEDSVURDERING

P& grund af virksomhedens storrelse og placering samt produktionens art, udger den
ikke nogen risiko for omgivelserne.
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Bilag B

Kortbilag

Blandt kortbilagene skal der veere ét kortbilag, der viser omrddetyperne, der henvi-
ses til i vilkdrene (eksempelvis for stoj). Sagsbehandleren afgor, om der skal laves
omrddetypekort for bade luft, lugt og staj - eller eventuelt et samlet omrddetypekort.
Som minimum bor der foreligge et omradetypekort pa stoj.

Herudover bor der foreligge som minimum et kortbilag over virksomhedens place-
ring, afgreensning og indretning (i veesentlige treek).
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Bilag C

Kilder, links og geldende vejledninger

Love

Lov om miljebeskyttelse, Lov nr. 358 af 6. juni 1991 jf. lovbek. nr. 753 af 25. au-
gust 2001

Lov om planlaegning, Lov nr. 388 af 6. juni 1991 jf. lovbek. nr. 518 af 11. juni
2000

Lov om aktindsigt i miljeoplysninger, Lov nr. 292 af 27. april 1994

Bekendtgorelser

Bekendtgorelse om godkendelse af virksomheder (Godkendelsesbekendtgarelsen),
nr. 646 af 29. juni 2001

Bekendtgoerelse om supplerende regler i medfer af lov om planlegning (Samlebe-
kendtgarelsen), nr. 428 af 2. juni 1999

Bekendtgorelse om affald (Affaldsbekendtgerelsen), nr. 619 af 27. juni 2000
Milje- og Energiministeriets bekendtgerelse om kvalitetskrav til miljomalinger ud-
fort af akkrediterede laboratorier, certificerede personer mv., nr. 637 af 30. juni
1997.

Miljo- og Energiministeriets bekendtgerelse om spildevandstilladelser m.v. efter
miljebeskyttelseslovens kapitel 3 og 4, nr. 501 af 21. juni 1999.

Vejledninger fra Miljestyrelsen

Nr. 2/2001 om Begraensning af luftforurening fra virksomheder (Luftvejledningen)
Nr. 5/1999 til Bekendtgerelse om spildevandstilladelser mv. efter miljobeskyttel-
seslovens kap. 3 og 4

Nr. 9/1997 om Affaldsdeponering

Nr. 3/1996 om Supplement til vejledning om ekstern stoj fra virksomheder

Nr. 6/1995 om Klassificering mv. af kemiske stoffer og produkter

Nr. 3/1995 om Tilsyn med virksomheder

Nr. 5/1993 om Beregning af ekstern stgj fra virksomheder

Nr. 3/1993 om Godkendelse af listevirksomheder

Fra december 1991 - Handbog om Milje og Planlegning

Nr. 7/1990 om Vejledende liste over farlige stoffer

Nr. 4/1985 om Begraensning af lugtgener fra virksomheder

Nr. 6/1984 om Miling af ekstern stoj fra virksomheder

Nr. 5/1984 om Ekstern stgj fra virksomheder

Orienteringer fra Miljestyrelsen

Orientering fra Miljostyrelsen nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj, infralyd og vibratio-
ner 1 eksternt miljo
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e Orientering fra Miljestyrelsens Referencelaboratorium for stejmalinger", nr. 10,
november 1989

¢ Orientering fra miljostyrelsen nr. 6/2000 Effektlisten 2000

¢ Orientering fra miljostyrelsen nr. 9/2000 Listen over uenskede stoffer

Andre materialer

Miljeprojekt 191, Renere teknologi I jern- og metalsteberier, Miljo- og Energimini-
steriet, 1992.

Arhus Amt, september 2000, Emission fra steberier af pyrolyseprodukter fra form-
bindere, Litteraturgennemgang

Metalsteberier, Mette Poulsen, Geoteknisk Institut.

Diverse materiale fra Rudolf Crepez, Teknologisk Institut.

Links

Retsinfo http://www.retsinfo.dk

Miljestyrelsens Metodehandbog http://www.dk-teknik/ref-lab/ref-lab.asp
Danaks Hjemmeside http://www.kvalitet.danak.dk
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