Skanderborg

Kommune

FASSI KRANER ApS
Graham Bells Vej 25
8200 Aarhus N

Tilladelse til Maskinvzerksted med supplerende vil-
kar

Fassi Kraner ApS, Marktoften 26, 8464 Galten har anmeldt sig
som maskinvearksted via Byg og Miljo efter Maskinvaerkstedsbe-
kendtgerelsen.

Virksomheden er klassificeret som maskinvaerksted med over
1.000 m2 produktionsareal og er derfor omfattet af Maskinvark-
stedsbekendtggarelsen.

Skanderborg Kommune modtog en anmeldelse af maskinvaerkste-
det d. 21. oktober 2021. Anmeldelsen er lobende blevet suppleret,
senest d. 4. februar 2022.

Afgorelse om supplerende vilkar

Fassi Kraner ApS er som udgangspunkt underlagt de vilkér, der
fremgar af den til enhver tid gaeldende Maskinverkstedsbekendt-
garelse for de processer, som virksomheden udferer, det vil sige
svejsning, savning, bandslibning og drejning. Der er brug af kele-
smgremiddel i forbindelse med drejebaenken.

Skanderborg Kommune har mulighed for at lempe, skarpe og/el-
ler supplere vilkdrene i bekendtggrelsen, hvis det er begrundet.
Skanderborg Kommune stiller folgende supplerende vilkar til af-
kast af udstedningsgasser:

1. Afkast fra udsug af udstedningsgas fra keretgjer skal fores
mindst 1 meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er pla-
ceret.

Begrundelse for supplerende vilkar samt vuardering af,
om de er overholdt

Kommunen har valgt at fastsatte vilkar til afkasthgjden fra ud-
stoadningsgasser i overensstemmelse med de vilkar, der er geel-
dende for autovaerksteder. Kommunen vurderer, at det ogsa er re-
levant her for at sikre fri fortynding.

Virksomheden har oplyst, at de forventer en afkasthgjde fra ud-
stedningsgasser pA minimum 1 meter over tag.
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Vurdering af virksomhedens indretning og drift i henhold til nugzeldende Ma-

skinvaerkstedsbekendtgorelse

Fassi Kraner ApS er fremadrettet reguleret af Maskinvarkstedsbekendtgerelsens bestemmel-
ser samt de supplerende vilkar, der er stillet. Den nugeldende bekendtggrelse er folgende:

Bekendtgorelse nr. 1477 af 12. december 2017 om virksomheder, der forarbejder emner af

Jjern, stdl eller andre metaller.

Ud fra de gaeldende bestemmelser i Maskinverkstedsbekendtggrelsen til virksomhedens ind-
retning og drift (kapitel 3-8 i Maskinvaerkstedsbekendtggrelsen), vil kommunen i det folgende
vurdere, om Fassi Kraner ApS overholder bestemmelsen:

Bestemmelse i Maskinvaerkstedsbekendtgo-
relsen

Kommunens vurdering af, om
virksomheden overholder gal-
dende bestemmelse i nugael-
dende Maskinvzerkstedsbekendt-
gorelse

Begraensning af luftforurening

Processer med brug af kele- og smeremidler

§ 6. I afkast, hvor der udledes olietageaerosoler fra brug
af kele- og smgremidler ved drejning, boring, freesning,

hovling og slibning, skal felgende emissionsgransevaer-
dier overholdes:

2) 1 mg/normal m3 for mineralske olietdgeaerosoler.

Virksomheden har oplyst, at der installe-
res en drejebaenk. Den anvendes udeluk-
kende ved behov for fremstilling af speci-
albeslag til pAmontering af kran, hvor
standardbeslagene ikke kan bruges. Der
kan der under brug, bliver tilsat lidt kele-
og smgremidler fra hdndholdt container
(fx spraydise), men samlet i meget be-
greensede maengder og under udsug.

Virksomheden har oplyst, at de benytter
mineralsk baseret kalesmgremidler.

§ 7. Emissionsgraensevardierne for olietdgeaerosoler
anses for overholdt i afkast, som overholder kravene i
stk. 2-5.

Stk. 2. Den udsugede luft skal renses med et afsluttende
filter med mindst 99 % renseeffektivitet.

Stk. 3. Filtret skal veere forsynet med en differenstryk-
méler, som lgbende skal fglge, hvornér filtret skal ren-
ses eller udskiftes.

Stk. 4. Ved installation og ved skift af olietagefilteret
skal det kontrolleres, at filtret er ubeskadiget og monte-
ret korrekt uden utatheder. Efter udskiftning skal det
kontrolleres, at differenstrykket ved normal drift ligger i
det normale omréde for nyt filter.

Stk. 5. Olietagefiltre skal vedligeholdes og serviceres ef-
ter leverandgrens anvisninger.

Kommunen er oplyst om, at der er pamon-
teret olietagefilter (NOM4 med Hepa filter
med (udskilningsgrad 99,97%)) pa afkast
fra drejebeenken. Sammen med det be-
gransede forbrug vurderer Kommunen, at
emissionsgransen for mineralske olie-ta-
ger pa 1 mg/normal m3 er overholdt.

Slibeprocesser

§ 8. I afkast fra slibeprocesser skal emissionsgranse-
veerdien pé 5 mg/normal m3 for slibestav mélt som total
stov overholdes.

Slibestov opstéar i forbindelse med brug af
sav og béndsliber. Virksomheden har op-
lyst, at luftmangden fra hver af proces-
serne er 700 m3/h, som giver en luft-
mengde pa 1.400 m3/h, nir begge maski-
ner er i drift samtidig.
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Der er installeret et MCP smart-filter, som
tilbageholder 99,9 % af stavet.

§ 9. Partikelfiltre pé afkast fra slibeprocesser skal dri-
ves, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterle-
verandgrens anvisninger, sd normal renseeffektivitet er
opretholdt lobende.

Stk. 2. Afkast omfattet af stk.1 skal kontrolleres mindst 1
gang om méneden for utetheder fra filtret.

Svejse- og/eller skaereprocesser

§ 10. Virksomheden skal etablere filtre, der er i stand til
at tilbageholde mindst 99 % af svejserggen i afkast fra
MMA-, MIG/MAG-, FCA-svejsning og lasersvejsning
som anvist i tabel 1 og 2 i bilag 2.

Uddrag af bilag 2:

Svejsemetode ||Antal svejsesteder |

| 2-4 svejsesteder |

MMA -, MIG/MAG-
og FCA-svejsning i
ulegeret stal

Afkast pa mindst 3 meter. Dog
kun pa mindst 1 meter, hvis der
er mere end 40 meter til neerme-

ste bolig

Stk. 3. Filtre pa afkast fra svejse- og/eller skaereproces-
ser skal drives, serviceres og vedligeholdes og udskiftes
efter filterleveranderens anvisninger, s normal rense-
effektivitet er opretholdt lebende.

Stk. 4. For nye filtre pa afkast fra svejse- og/eller skaere-
processer tages i brug, skal virksomheden fremskaffe
dokumentation for, at filteret opfylder kravet i stk. 1 og
2,

Virksomheden har oplyst, at der indrettes
3 svejsesteder a’ 1.300 m3/h, hvor der i
gennemsnit udferes 2-3 timers intensiv
svejsning pr. dag, samlet for de 3 steder,
hvilket giver maks. 500-750 timers svejs-
ning pr ar. Virksomheden udferer hoved-
sageligt MIG-svejsning i ulegeret stél, sup-
pleret med lidt TIG-svejsning (maks. 1-2
timer om méneden).

Ifolge bilag 2 til Maskinverkstedsbekendt-
gorelsen skal afkast mindst vere 3 meter.
Dog kun mindst 1 meter, hvis der er mere
end 40 meter til neermeste bolig. Da der er
mere end 40 meter til neermeste bolig, er
kravet til atkasthgjde mindst 1 meter.
Virksomheden har oplyst, at der etableres
afkast pa 1 meter over tag. Derudover afle-
des afkastluft fra svejseprocessen gennem
MCP smart-filter, som ogsé er egnet til
svejserog, jf. datablad.

Afkasthgjder

§ 21. Procesluft fra aktiviteter p virksomheden skal op-
samles og afledes igennem afkast.

§ 22. Virksomhedens afkast skal dimensioneres, s
virksomhedens samlede bidrag til tilstedeveaerelse af for-
urenende stoffer uden for virksomhedens skel overhol-
der B-veerdier i bilag 5, dog jf. stk. 2 og 3 og § 23.

Bilag 5:

Oversigt over relevante B-vaerdier, jf. § 22, stk. 1.
|Aktiviteter og stoffer |[mg/m3 |
Drejning, boring, frasning,

hevling og slibning

[Slibestov — i ovrigt || 0,01/
[Mineralske olieaerosoler || o,003]

Slibestav

Ved samtidig drift af bAde bandsliber og
sav er spredningsfaktoren maksimalt =
(1.400 m3/h x 5 mg/Nms3) / 0,01 mg/m3 =
194 m3/s, hvilket er under graensen pa 250
m3/s og afkastet skal blot fares 1 meter
over tag til frifortynding.

Mineralske olietager

Spredningsberegning for olietiger giver en
spredningsfaktor pa (700 m3/h x 1
mg/Nm3) / 0,003 mg/m3 = 65 m3/s, hvil-
ket er under greensen pa 250 m3/s og afka-
stet skal blot fares 1 meter over tag til fri-
fortynding.

§ 23. Afkast i tilknytning til svejse- og skareprocesser
skal overholde de afkasthgjder, der er angivet i bilag 2.

Ifolge bilag 2 til maskinvaerkstedsbekendt-
gorelsen skal afkast mindst vaere 3 meter.
Dog kun mindst 1 meter, hvis der er mere
end 40 meter til neermeste bolig. Da der er
mere end 40 meter til nermeste bolig, er
kravet til afkasthgjde mindst 1 meter.
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Praestations- og egenkontrol

§ 24. Hvis den samlede luftmangde, der udledes fra
virksomheden fra drejning, boring, freesning, hovling og
slibning ved anvendelse af kgle- og smgremidler, over-
stiger 10.000 normal m3/time, skal der senest 6 mane-
der efter, at anleegget er sat i drift, foretages preestati-
onskontrol med henblik pa at dokumentere, at de rele-
vante emissionsgransevardier i § 6 er overholdt.

Den samlede luftmengde fra disse proces-
ser, er under 10.000 m3/time, hvorfor be-
stemmelsen ikke er aktuel.

§ 25. Hvis den samlede luftmangde, der udledes fra
virksomheden fra slibeprocesser uden anvendelse af
kole- og smeremidler, overstiger 2.500 normal m3/time,
skal der senest 6 maneder efter, at anlaegget er sat i
drift, foretages preestationskontrol i ethvert afkast fra
slibeprocesser med henblik pé at dokumentere, at emis-
sionsgreensevardien i § 8 er overholdt.

Den samlede luftmangde fra disse proces-
ser er under 2.500 m3/time, hvorfor be-
stemmelsen ikke er aktuel.

§ 29. Malinger, der foretages som led i en praestations-
kontrol, jf. §§ 24-28, skal udferes som angivet i bilag 4
og i malested indrettet som angivet i samme bilag.

Stk. 2. Rapport over prastationskontroller, jf. §§ 24-28,
skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder
efter, at kontrollen er gennemfort.

Begransning af stgj

§ 30. Virksomhedens samlede bidrag til stajbelastnin-
gen i omrader, der anvendes til eller i lokalplan eller by-
planvedtaegt er udlagt til de i bilag 3 anfarte omradety-
per, ma ikke overstige graensevardier anfert i bilag 3.
Stgjvilkar i bilag 3:

Krav til maksimal stgjbelastning, jf. § 30, stk. 1.

Grzansevaerdier |[Mandag [|[Mandag —||Alle
for stgj1) — fredag ||fredag dage
Omradetyper Kkl. o7- [[kl. 18-22, ||Kkl. 22-
18, lordag 07
lordag ([kl. 14-22,
kl. 07-14 |[sen- og
helligdag
Kkl. 07-22
Erhvervs- og indu-
itrlomrader med 60 dB 60 dB 60 dB
orbud mod gene-
rende virksomhed
Boligomréader for
&ben og lav bolig- |45 dB 40 dB 35dB
bebyggelse2)

1) Graensevardierne er angivet som det A-vaegtede ekvi-
valente korrigerede stgjniveau, stgjbelastningen. Det
ekvivalente stgjniveau er stgjens middelvardi over et
leengere tidsrum (om dagen 8 timer, om aftenen 1 time
og om natten Y2 time). Hvis stgjen indeholder tydeligt
horbare toner eller impulser skal man leegge 5 dB til det
&kvivalente stgjniveau for at bestemme stgjbelastnin-
gen.

2) For omréder med boliger gelder yderligere, at green-
seveerdien for det hgjeste gjebliksniveau af stgjen om

Kommunen har kun medtaget de omrade-
typer, som aktuelt er relevante for Fassi
Kraner i kolonnen til venstre.

Fassi Kraner ligger i et erhvervsomrade
(omréde 30.E.06 i Kommuneplan16). Der
gaelder siledes en stgjgraense mod nabo-
virksomheder pa 60 dB degnet rundt alle
ugens dage.

Det naermeste boligomréde ligger ca. 600
meter nord for virksomheden (omréade
31.B.03).

Derudover er der en bolig i det dbne land
cirka 280 meter sydvest for virksomheden
samt 2 boliger i det &bne land, som ligger i
kommuneplanlagt erhvervsomrade
(31.E.04). Virksomheden skal kunne over-
holde stgjgraenserne i §30, stk. 2 ved disse
boliger.

Virksomhedens primaere stejkilder bestar
af procesudsug samt tung trafik til og fra
virksomheden. Hovedparten af virksom-
hedens aktiviteter foregar indenders.

Da virksomheden ligger i et erhvervsom-
rdde samt at afstanden til boliger er ca.
300 meter, s vurderer kommunen, at
Fassi Kraner kan overholde Maskinvaerk-
stedsbekendtgarelsens bestemmelser
vedr. stgj.
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natten, stgjens maksimalvaerdi, fastseettes 15 dB hgjere,
end den anferte graenseverdi for natperioden.

Stk. 2. I det dbne land mé virksomhedens samlede bi-
drag til stejbelastningen, i det mest stgjbelastende
punkt ved udenders opholdsarealer hgjst 15 meter fra
beboelse ikke overstige folgende grenseverdier:

1) 45 dB i perioderne: kl. 07-18 pa dagene mandag-fre-
dag og kl. 07 -14 pa lordage.

2) 40 dB i perioderne: kl. 18-22 p& dagene mandag-fre-
dag, kl. 14-22 pa lardage og kl. 07-22 pé sendage og hel-
ligdage.

3) 35 dB i perioden: kl. 22-07 pi alle dage.

Stk. 5. Kommunalbestyrelsen kan dispensere fra gael-
dende stgjkrav efter anmodning herom fra en virksom-
hed i forbindelse med behandling af en anmeldelse, hvis
dette er begrundet i virksomhedens konkrete forhold, jf.
§ 37, stk. 1.

Kommunen har mulighed for at dispen-
sere fra stgjkravene efter bekendtgarel-
sens §30, stk. 5 i forbindelse med behand-
ling af anmeldelsen, sdfremt virksomhe-
den anmoder om det og det er begrundet i
virksomhedens konkrete forhold. Virk-
somheden har ikke anmodet om at kom-
munen dispenserer fra stgjkravene.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

§ 31. Spild af forurenende stoffer fra produktion og af-
fald skal forhindres.

Stk. 2. Produktion p& maskiner, hvorfra der kan ske
spild af kele- og smaremiddel, skal foregd pa en taet be-
leegning med mulighed for opsamling af spild.

Stk. 3. Rensetromler skal placeres under tag pa en taet
beleegning og vaere forsynet med opsamlingsbakke til af-
renset materiale.

Stk. 4. Ved udenders opbevaring af freesespéner, affald
fra klipning af plademateriale og andet metalaffald, der
indeholder rustbeskyttende olie og/eller kale- og smare-
midler, skal affaldet opbevares forsvarligt, séledes at af-
dryppet olie eller kole- og smagremiddel kan opsamles i
egnet spildbakke eller lignende. Oplagspladsen skal
have en teet beleegning uden mulighed for aflgb til jord,
grundvand, overfladevand og kloak eller med spild-
bakke. Oplagspladsen eller spildbakken skal kunne
rumme indholdet af den storste beholder, der opbeva-
res.

Stk. 5. Kale- og smeremiddel, maling, blandingsfortyn-
dere og olieprodukter, sivel nyt som brugt, samt forure-
net absorptionsmateriale, kasseret bleesemiddel, filter-
stov, malingsstev og andet farligt affald samt afpresset
materiale og affald fra tromling skal opbevares i egnede
lukkede beholdere, der er tette og beskyttet mod vejrlig.
Oplagspladsen skal have en tat beleegning uden mulig-
hed for aflgb til jord, grundvand, overfladevand og
kloak eller med spildbakke.

Oplagspladsen eller spildbakken skal kunne rumme ind-
holdet af den storste beholder, der opbevares.

Stk. 6. Ovenstéende gelder ikke for oplag i tanke alle-
rede omfattet af bekendtgarelse om indretning, etable-
ring og drift af olietanke, rorsystemer og pipelines.

Gulvene i produktionen er fiberarmeret
betongulve i en tykkelse pd 180 mm fiber-
armeret gulv, betonstyrke C35. Der er ikke
overfladebeskyttelse i form af epoxy.

Der er ikke maskiner p&4 maskinverkste-
det, der skal boltes til gulvet.

Brug af kele-smeremiddel

Virksomheden benytter kale-smaremiddel
pa drejebanken. Virksomheden oplyser,
at drejebaenken ikke automatisk treekker
kole- og smgremidler, men at kele-smgre-
middel paferes direkte pa elementet under
arbejdet. Eventuel overdosering/spild op-
dages med det samme og kan héndteres
med kattegrus eller klude.

I henhold til Miljostyrelsens orientering
nr. 6/2008 om forebyggelse af jord og
grundvandsforurening pa industrivirk-
somheder ved udvalgte aktiviteter — virker
olieprodukter nedbrydende pé beton.
Gennemsivning og/eller nedbrydning af
beton ved spild af olieprodukter er dog af-
hengig af pavirkningstiden. Virksomhe-
den har redegjort for, at pavirkningstiden
er kort (under et degn), hvorfor Kommu-
nen vurderer, at beleegningen bestdende af
beton styrke 35, er teet.

Oplag af révarer og farligt affald
Virksomheden har oplyst, at al hAndtering

af rdvarer indeholdende farlige stoffer og
farligt affald foregar indenders i maskin-
hallen og tilstedende lager. Hydraulikolie
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(200 liter beholder) opbevares pa spild-
bakke efter abning. Virksomheden har
estimeret det arlige forbrug til 300 liter,
og der vil ikke veere ekstra beholdere pa la-
ger. @vrig smékemi, fx smoremiddel pa
sprayflaske opbevares i godkendt kemi-
skab. Spildolie opbevares i dobbeltvegget
tank pa betongulv.

Kommunen vurderer, at belaegningerne er
tilstreekkelige og at §31, stk. 5 er overholdt.

Spéner med rester af kgle-smgremiddel
Spaner indeholdende kale-smgremiddel
vil kun vaere i meget begransede maeng-
der, da drejebzenken kun bruges i de fa til-
feelde, hvor der skal laves specialskruer.
Virksomheden oplyser, at spaner vil blive
opbevaret i egnet beholder indendears.

Kommunen vurderer, at opbevaringen er
tilstreekkelig.

Grav med sumpe
Virksomheden har oplyst, at der skal etab-
leres en grav med 2 pumpesumpe.

Formaélet med graven er at kunne komme
ind under lastbilen. Pga. produktionens
karakter, handteres der generelt relativt
sma mengder olie/kemi. Virksomheden
oplyser, at stgrrelsen af et muligt spild
derfor er begraenset. Efter montering af
kraner og pafyldning af hydraulikolie, gen-
nemgas og rengeres kran og omrade for
eventuelle spild og der torres op, sa det er
Klar til naeste lastbil.

Kommunen vurderer pa denne baggrund,
at belegningen i graven er tilstraekkelig.

Vaskeplads
Virksomheden oplyser, at vaskepladsen

etableres som en fuldstebt betonplade
(200mm) med fald pa 2% mod rist. Den
anvendes til at kort afvaskning af skidt el-
ler spild omkring de dele af lastbilen hvor
kranen skal monteres eller er monteret.

Virksomheden vurderer, at betonen er taet
imod de kemikalier, der anvendes ifm.
lastbiler og montagearbejde og opholdsti-
den er meget kort, da pladsen er let over-
skuelig og fx olie bortspules eller opsamles
pé baggrund af meangde efter vasken er
gennemfort. Vaskepladsen efterses lo-
bende for eventuelle revner eller anden
slitage, som skal udbedres.

Virksomhedsgruppen vurderer, at belaeg-
ningen pa vaskepladsen er tilstreekkelig
samt at vaskepladsen etableres med til-
straekkeligt fald.
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Vurdering af behov for supplerende vilkar
Det fremgar af det fremsendte tegnings-
materiale, at virksomheden muligvis vil
have oplag af reservedele samt rent metal
pé betonbelaegningssten. Virksomhedens
radgiver har oplyst, at der ikke er tale om
olieholdige reservedele. Kommunen vur-
derer p& denne baggrund, at der ikke skal
stilles supplerende vilkar til dette oplag.

Det fremgér af de fremsendte tegninger, at
der ved siden af vaskepladsen skal veaere en
grusplads. Virksomhedens radgiver har
oplyst kommunen om, at gruspladsen ikke
skal bruges til hverken oplag eller parke-
ring. Kommunen vurderer derfor, at der
ikke skal stilles supplerende vilkar til be-
nyttelsen af denne plads. Til- og frakersel
af lastbiler til veerkstedet samt parkering
sker pa betonbelaegningssten.

§ 33. Arealer med teet beleegning naevnt i §§ 31 og 32,
skal kontrolleres for utetheder mindst 1 gang arligt.
Uteetheder skal udbedres, straks efter at de er konstate-
ret.

Driftsjournal

§ 34. Der skal fares en driftsjournal med angivelse af
folgende:

1) Dato for vedligeholdelse af filtre, herunder udskift-
ning af filtermateriale, og for opdagelse af fejl i filtre
med angivelse af korrigerende handling.

2) Resultatet af den méanedlige kontrol af filtre.

3) Det arlige forbrug af blandingsfortyndere og andre
oplgsningsmidler.

4) Dato for eftersyn af beleegninger og evt. udbedringer,
if. 8§ 33.

Stk. 2. Driftsjournalen skal opbevares pé virksomheden
i mindst 5 ar og skal veere tilgeengelig for tilsynsmyndig-
heden.

Udover de bestemmelser, der er behandlet i det ovenstaende, sa indeholder den nugeldende
maskinveerkstedsbekendtgorelse andre kapitler, der er relevante for jer at vaere orienteret i.

Det drejer som om felgende:

Kapitel 1: Anvendelsesomrade og definitioner

Kapitel 2: Digital anmeldelse af etablering, udvidelser og @&ndringer
Kapitel 9: Meddelelse om driftsstart og opher af virksomhed
Kapitel 10: Seerlige bestemmelser om fravigelse af krav

Kapitel 11: Administrative bestemmelser
Kapitel 12: Registrering og offentliggarelse af data
Kapitel 13: Klage- og straffebestemmelser
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Grundvandsvurdering

Kommunen skal jf. bekendtggrelse om indsatsprogrammer for vandomradedistrikter vurdere
om projektet indebaerer en direkte eller indirekte pavirkning af en grundvandsforekomst.

I omrédet findes den regionale grundvandsforekomst DK_1_456_180. Den kemiske tilstand
af grundvandsforekomsten er ringe pga. arsen, mens den kvantitative tilstand er god. Arsen er
naturligt forekommende i grundvandforekomsten. Pa baggrund af indretning af virksomheden
vurderes virksomheden ikke at udgere en vaesentlig risiko for grundvandsressourcen. Projek-
tet vurderes derfor ikke at medferer en forringelse af grundvandsforekomstens tilstand, og
hindre ikke opfyldelse af de fastsatte miljgmal.

Natura 2000 og strengt beskyttede arter (bilag IV)

Der er ikke Natura 2000-omrader inden for omradet. Neermeste omrade (N232 Lillering Skov
m.v.) ligger ca. 2 km mod sydest. Projektet er ikke af en karakter, der kan pévirke et Na-
tura2000-omréde pa sa stor afstand.

Strengt beskyttede arter (bilag IV-arter):

Nearmeste kendte forekomster af strengt beskyttede arter drejer sig om stor vandsalamander
der har flere ynglebestande i vandhuller over 2 km fra erhvervsomradet. Desuden er der fun-
det en trafikdraebt odder pa motorvejen ca. 1,5 km vest for adressen. Selve omradet hvor ma-
skinfabrikken gnskes etableret er landbrugsjord, der ikke vurderes at veere egnet som yngle-
eller rasteomrader for hverken odder eller stor vandsalamander. @vrige strengt beskyttede ar-
ter vurderes ikke at vaere relevante pa denne lokalitet og ifm. med denne projekttype. Samlet
set vurderes projektet ikke at edelegge yngle- eller rasteomrader for strengt beskyttede arter.

Horing

Afggarelsen har veeret i horing hos virksomheden fra den 4. februar 2022 til den 21. februar
2022.

Gert Rasmussen, Fassi Kraner ApS, har den 8. februar 2022 oplyst, at de ikke har bemaerknin-
ger til tilladelsen.

Klage over afgoarelsen

Kommunalbestyrelsens afggrelser efter denne bekendtgarelse kan ikke paklages til anden ad-
ministrativ myndighed, jf. § 48. Dog kan afggrelse om supplerende og skeerpede vilkar pakla-
ges til Miljo- og Fadevareklagenavnet jf. § 48, stk. 2 af

e Ansgger

e Enhver, der har individuel vasentlig interesse i sagens udfald

e Sundhedsstyrelsen

e Visse lokale og landsdekkende foreninger, der har natur og milje som hovedformal jf.

88 98-100 i Miljebeskyttelsesloven.

Hvordan indgives en klage?

Klage over afgorelsen skal ske til Miljo- og Fadevareklagenavnet. Du klager via Klageportalen,
som du finder et link til pa forsiden af www.naevneneshus.dk. Klageportalen ligger pa
www.borger.dk og www.virk.dk. Du logger pa www.borger.dk eller www.virk.dk, ligesom du
plejer, typisk med NEM-ID. Klagen sendes gennem Klageportalen til den myndighed, der har
truffet afgorelsen. En klage er indgivet, nar den er tilgengelig for myndigheden i Klageporta-
len. Miljo- og Fodevareklagenavnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der kommer uden
om Klageportalen, hvis der ikke er serlige grunde til det.

Fritagelse fra klageportalen
Du kan anmode Miljg- og Fadevareklagenaevnet om fritagelse for at bruge klageportalen.
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Du kan sege om at blive fritaget fra at bruge klageportalen, hvis du f.eks.:
e Har et serlig handicap
Har kognitiv eller fysisk funktionsnedseettelse
Lider af demens
Mangler digitale kompetencer
Er socialt udsat
Har en eller flere psykiske lidelser
Har sprogvanskeligheder, hvor hjelp og vejledning fra myndigheden eller navnet ikke
konkret vurderes at vaere en egnet lgsning.

Er du allerede fritaget fra Digital Post?

Hvis du allerede er fritaget fra Digital Post via Borgerservice, oges din mulighed for at blive fri-
taget fra digital selvbetjening i forhold til en klage til Miljo- og Fodevareklagenavnet. En frita-
gelse fra Digital Post medforer ikke i sig selv, at du kan fritages for at bruge klageportalen.
Klager, fra f.eks. en forening, skal foretages digitalt, hvis blot en er i stand til at bruge digital
selvbetjening.

Din anmodning skal sendes til Miljo- og Fodevareklagenaevnet

Hvis du tilhgrer en af de naevnte grupper og trods vejledning ikke har mulighed for at bruge
klageportalen, kan du sende din anmodning om fritagelse for brug af Klageportalen til navnet.
Du skal begrunde din anmodning om fritagelse for brug af klageportalen. Hvis du er fritaget
for at bruge Digital Post af din kommune, bedes du oplyse dette i din anmodning.

Far du afslag pa fritagelse, far du en passende frist til at indsende klagen via klageportalen.
Hvis du bliver fritaget, vil kommunen oprette klagen i klageportalen pé dine vegne.

Orientér kommunen

Nar du anseger om at blive fritaget for brug af klageportalen, er det vigtigt, at du giver besked
til Skanderborg Kommune om det. S& ved kommunen nemlig, at der er en klage pa vej. Du kan
orientere din kommune via mail (virksomhed @skanderborg.dk), telefon (8794 7000) eller ved
at sende et brev til Skanderborg Kommune, Skanderborg Fzlled 1, 8660 Skanderborg.

Du kan finde svar pa sporgsmal angdende klageportalen lige her.

Gebyr og tilbagebetaling af gebyr

Privatpersoner skal betale et gebyr pa 900 kr. for at klage og virksomheder og organisationer
skal betale et gebyr pa 1.800 kr. for at klage. Du betaler gebyret med betalingskort i Klagepor-
talen.

Indgives flere klager over samme afgarelse, opkraeves der et gebyr for hver selvstaendig klage-
skrivelse. Hvis flere klageberettigede indgiver en samlet klage, betales ét klagegebyr. Hvis blot
en af klagerne er en virksomhed, en organisation eller en offentlig myndighed opkraves gebyr-
satsen geeldende for virksomheder, organisationer og offentlige myndigheder.

Klagegebyr opkraeves af Nevnenes Hus. Betaling af klagegebyr sker ved elektronisk overfarsel
eller ved giroindbetaling. Gebyr skal indbetales inden for en fastsat frist. Hvis gebyret ikke
indbetales inden udlgbet af fristen, afvises klagen.

Gebyret bliver tilbagebetalt, hvis klagen bliver afvist fordi klagefristen er overskredet, klager
ikke er klageberettiget eller Miljo- og Fodevareklagenaevnet ikke har kompetence til at be-
handle klagen.

Gebyret tilbagebetales ogsa, hvis klagesagen forer til, at den paklagede afgarelse andres eller

ophaves, eller hvis klager far helt eller delvist medhold i klagen. Hvis den eneste @&ndring af
den paklagede afgorelse er forleengelse af en frist for efterkommelse af afgarelsen som folge af
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den tid, der er medgaet til at behandle sagen i Miljo- og Fadevareklagenaevnet, tilbagebetales
gebyret dog ikke.

Hvis klager treekker klagen tilbage, mens sagen er under behandling i naevnet, vil gebyret som
udgangspunkt ogsa blive betalt tilbage. Miljo- og Fadevareklagenavnet kan dog beslutte, at
gebyret ikke tilbagebetales, hvis klagen traekkes tilbage pa et tidspunkt, hvor naevnet allerede
har foretaget en stor del af sagsbehandlingen.

Klagefrist — hvornar skal en klage vzere indgivet?

Klagefristen udleber 4 uger efter, at den endelige afgarelse er offebtliggjort. En eventuel klage
skal derfor veere indgivet senest den 23. marts 2022. En klage er indgivet, nr den er til-
gaengelig for myndigheden.

Betingelser, mens en klage behandles

En klage over denne afggrelse har ikke opsattende virkning, med mindre klagenavnet be-
stemmer andet, jf. Miljgbeskyttelseslovens §96.

Sogsmal

Séfremt afgarelsen enskes provet ved domstole, skal et eventuelt sogsmal iflg. Miljobeskyttel-
seslovens § 101 vaere anlagt senest 6 méaneder efter, at afggrelsen er meddelt, eller hvis sagen
paklages inden 6 méaneder efter, at en endelig afgorelse foreligger.

Underretning om tilladelsen

Folgende er underrettet om tilladelsen:
e Fassi Kraner, Marktoften 26, 8464 Galten (gert@fassi.dk)
e DMR A/S, email (cnl@dmr.dk)
e Styrelsen for patientsikkerhed (trnord @stps.dk).
e Danmarks Naturfredningsforening, Lokalkomiteen for Skanderborg Olaf Mgller
(dnskanderborg-sager@dn.dk).
e Friluftsradet, Kreds Soghgjlandet (soehoejlandet@friluftsraadet.dk).

Med venlig hilsen

Lene Thulsted Nielsen
Miljemedarbejder

Bilagsliste

1. Anmeldelse af maskinvaerksted af 21. oktober 2021.

2. Opdateret anmeldelse af maskinvaerksted af 10. november 2021

3. Beskrivelse af foranstaltninger til beskyttelse af jord og grundvand
4. Beskyttelse af jord og grundvand — udendors

5. Beskrivelse af ventilation, afkasthgjde og foranstaltninger

6. Vurdering af stovemission

7. Situationsplan

8. Supplerende situationsplan

9. Ledningsoversigt - spildevand

10. Datablade pa filtre
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Lovgivning

Miljebeskyttelsesloven, jf. lovbek. nr. 100 af 19. januar 2022.
Maskinvarkstedsbekendtgerelsen, jf. bek. nr. 1477 af 12. december 2017

Vejledning fra miljestyrelsen nr. 2, 2001 — Luftvejledningen, begraensning af luftforurening fra
virksomheder.

Vejledning fra miljestyrelsen nr. 20, 2016 — Vejledning om B-vardier.

Horingsbrevet for bekendtgerelsen af d. 14. oktober 2015.

Stojvejledningen, vejledning fra miljgstyrelsen nr. 5, 1984 — ekstern stgj fra virksomheder.
Vejledning fra miljostyrelsen nr. 3, 2003 — Ekstern stgj i byomdannelsesomréder.

Orientering fra miljostyrelsen nr. 6, 2008 — Forebyggelse af jord og grundvandsforurening pa

industrivirksomheder ved udvalgte aktiviteter.

Du kan laese mere om, hvordan vi behandler dine personoplysninger her: https://www.skan-
derborg.dk/databeskyttelse

Her kan du ogséa laese om dine rettigheder som registreret hos os, og hvordan du kontakter vo-
res databeskyttelsesradgiver.
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Bilag 1

Ansvarlig myndighed Indsendt af

Skanderborg Kommune Christian Nyander Leerback
Messingvej 1F
8940 Randers SV

E-mail: cnl@dmr.dk
Telefon 28769049
CVR/RID CVR:14249141-RID:60791470

Indsendt: 21-10-2021 09:57
BOM-nummer: MalD-2021-5374
Indsendelse nr.: 1

Fase: Ansogning

Ansegning for Anmeldelse af maskinveerksted

Projekt: Fassi Kraner - Anmeldelse af nyt maskinvarksted
Klassifikation: Ingen klassifikationer
Ansegningstyper Miljeanmeldelse af maskinvaerksted

Adresser Marktoften 26, 8464 Galten
Ejendomme Ejendomsnr.: 023039, BFE nummer: 100013405
Matrikler Skovby By, Skovby - 14al, BFE nummer: 100013405

Ansegere

Christian Nyander Leerback
Messingvej 1F

8940 Randers SV

E-mail: cnl@dmr.dk
Telefon: 28769049
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Samlet oversigt over bilag i indsendelsen

Bilag med versionskode

10 - Situationsplan(2021.09.10).pdf
SHA1:19F96C30862B2C070A060C8266801C9FDDBCDB84

11 - Belegningsplan(2021.09.10).pdf
SHA1:4ECAB51780F8DCC4914384C41CC256CD4BASFDS5F

12 -Ledningsplan(2021.10.20).pdf
SHA1:F811D071A8BASFF4F2C09E50EA995973CFC15D5F

20-1 E -Plan, Stue.pdf
SHA1:B852CB23EAC42EC2C3067C63E31E4C14DD1CE416

Bilag - affaldsmangder.pdf
SHA1:292FBC25FBEEE5SDD4B2A8B320A 1BF156E4900322

Bilag - supplering til situationsplan.png
SHA1:101E514B85B03D90C2BE08C34E311972631C7800

Bilag - Ventillation, punktudsug og filtre.pdf
SHA1:CA382FCCA7EOEF6D64E4A21A5A53DEABB77BEBF3

datablad Combifab blasere og ventilatorer.pdf
SHA1:F4D2E327548FFF42B3C7D8SAAS08F74ED31BD0478

datablad Filtercart.pdf
SHA1:91C9E3834D3875C3B5C564DE78B2CD7CC6AE83F0

datablad MCP-2-8a SmartFilter.pdf
SHA1:665194083FF9ACD6DDF368AF106CFA5SD7A376B13

datablad NOM 4.pdf
SHA1:460A9AEC063DC67EC99BD8DEAE646B942655C9F9

Oversigt over dokumentation pr. fase

Refereret fra

Tegninger

Tegninger

Tegninger

Tegninger

Révarer og affald

Tegninger

Beregning af afkasthejder

Beregning af afkasthgjder

Beregning af afkasthejder

Beregning af atkasthgjder

Beregning af afkasthejder

Udfyld ansegning

Den dokumentation der skal vedleegges ansogningen ndr den indsendes.

Udfyldt Obligatorisk Bilag Dokumentation

X Angiv CVR og P-nummer
X Virksomhedstype
X Anmelder og ejerforhold

Kort beskrivelse af det anmeldte projekt

Bygningsmassige @ndringer/udvidelser og start af virksomhed

Driftstid og stejende aktiviteter

Tegninger

Ravarer og affald

Spildevand: Oplysning om, hvor spildevand fra produktionen enskes afledt til
Spildevand: Tilslutning til kloak, oplysninger om oprindelse og vandmaengde
Spildevand: Tilslutning til kloak, indholdsstoffer

Beregning af afkasthejder

Aktiviteter pa maskinveerkstedet
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X Processer hvor der anvendes keole- og smeremidler

X Stevfrembringende slibning og rensetromling
X Svejseprocesser

X Plasmaskering

X Laserskeering

X Flammeskering

X Bidrag fra flere svejse- og skareprocesser
X Krav til begraensning af luftforurening

X Krav til egenkontrol

X Stgjkrav

X Krav til beskyttelse af jord og grundvand

X Krav til driftsjournal og virksomhedsopstart
X Fortrolighed

Angiv CVR og P-nummer

CVR-nummer
18920093 - FASSI KRANER ApS

P-nummer
1009898855 - FASSI KRANER ApS

Hammerholmen 44
2650 Hvidovre

Virksomhedstype

Hovedaktivitet
Listepunkt MVB, Maskinvarksteder

Anmelder og ejerforhold

Formularfelt
Anmelders navn
Adresse
Virksomhedens navn
Adresse

Angiv matrikelnummer, hvis det er forskelligt fra det
fremsogte

Angiv P-numre, hvis der soges til flere P-numre

Eventuel bemarkning
Kontaktperson
Adresse

Telefonnummer

Udfyldt veerdi

Fassi Kraner ApS

Hammerholmen 44, 2650 Hvidovre
Fassi Kraner ApS

Marktoften 26, Skovby, 8464 Galten

1025820254 (ikke muligt at veelge dette i forgdende punkt, men herer til afdelingen pa

Marktoften 26)

Gert Rasmussen
Hammerholmen 44, 2650 Hvidovre
36772177
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Mailadresse gert@fassi.dk

Marktoften 26, 8464 Galten lejer Fassi Kraner Aps af:
Ejendomsselskabet Marktoften 26 ApS

Indseet kontaktoplysninger pa ejer Lundegérd Strandvej 18 A
2791 Drager
CVR: 41354607

. . MA Olympos Holding ApS ejer bade Fassi Kraner og Ejendomsselskabet Marktoften 26
Eventuelle yderligere bemerkninger ApS.

Kort beskrivelse af det anmeldte projekt

Formularfelt Udfyldt veerdi

Marker i boksen, hvis du vil

anmelde et nyt maskinverksted True

Marker i boksen, hvis du vil
anmelde andringer eller
udvidelser til et eksisterende
maskinvearksted

Fassi Kraner importerer FASSI lastbilkraner fra FASSA GRU S.p.A. i Italien.

Udover at de szlger kranerne direkte til kunder, som selv monterer, s& monterer Fassi Kraner ogsé selv pa lastbiler og
bygger biler op. Det gor de pt. pa to veerksteder i Danmark, et i Hvidovre og et i Skejby ved Aarhus. Men da kapaciteten
af disse to veerksteder pga. oget efterspargsel ikke leengere er utilstraekkelig, ensker Fassi Kraner at opfere et ny

. . . maskinverksted pd Marktoften 26 i Galten - nar det stér feerdigt erstatter det vaerkstedet i Skejby, som lukkes.
Giv en kort beskrivelse af din

virksomhed og hvad du gerne vil Maskinveerkstedet bliver ca. 1.400 m2 (bebygget areal), hertil kommer lager, ophold og administration pd 544 m2
anmelde (bebygget areal) + 233 m2 (1. sal). Hertil kommer en vaskeplads pa hgjst 25 m2og et befaestet areal til tung trafik pa
ca. 6.700 m2.

Maskinvarkstedet kommer til at anvende, MIG+TIG svejsning, bandsav, bandsliber, slange skarer og en gang imellem
en drejebeenk. Der bliver etableret bade generel rumventilation og punktsug med afkast over tag.

Denne anmeldelses opbygning folger kravene til anmeldelse angivet i maskinvarkstedsbekendtgerelsens bilag 1.

Bygningsmezessige zendringer/udvidelser og start af virksomhed

Formularfelt Udfyldt veerdi

Kreaever det ansggte bygnings- eller anlegsmassige udvidelser eller eendringer? Ja [Kode: true]

Angiv forventede tidspunkter for start af bygge- og anleegsarbejder November 2021 eller lige efter modtagelse af byggetilladelse
Angiv forventede tidspunkter for afslutning af bygge- og anlaegsarbejder Anlagsperiode 37 uger

Startdato for virksomhedens drift. Efter endt anleegsperiode

Eventuelle yderligere bemerkninger

Driftstid og stejende aktiviteter

Driftstid og interne stojkilder

Tidsperiode Fra Til Bemearkning
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Ved spidsbelastning 2-3 timer mere

Mandag - Fredag 7 16 indenders

Lordage Lukket

Son- og helligdage Lukket
Eksempel pa udfyldelse af driftstid og interne stojkilder

Tidsperiode Fra Til Bemarkning

Mandag - Fredag 07:00 16:00 Fredag dog fra 07:00 til 14:30
Lordage 08:00 15:00

. Dog i spidslastperioder fra 07:00 -

Son- og helligdage Lukket 15:00. Ca. 8 sondage om dret
Driftstid for anlaeg

Anlzeg Fra Til Bemerkning

Eksempel pa udfyldelse af driftstid for anlaeg

Anlzeg Fra Til Bemaerkning
Laserskeerer 22:00 06:00 Mandag - fredag
Pulvermaling 04:00 08:00 Hver torsdag

14. Oplysninger om Kersel til og fra virksomheden, herunder art, antal og tidspunkter.

Korselstype Fra Til Antal til- og frakersler
Lastbiler som skal pamonteres kran 7 16 5-15 pruge

Lastbiler med varer 7 16 Ca. 2 om ugen

Personel - ansatte i bil 7 16 Til og fra hver driftsdag

Eksempel pé udfyldelse
Kerselstype Fra Til Antal til- og frakersler

Ca. 6 leveringer i hverdage og 2

Levering af varer med lastbil 07.00 15.00 om lordagen

Ca. 4 lastbiler i hverdage og 1 om

Afhentning af feerdigvarer 14.00 16.00 lordagen

Orientering
Markeret: Jeg har laest og forstdet ovenstdende

Bilag
20-1 E -Plan, Stue.pdf

11 - Beleegningsplan(2021.09.10).pdf
10 - Situationsplan(2021.09.10).pdf

Bilag - supplering til situationsplan.png

12 -Ledningsplan(2021.10.20).pdf

Réavarer og affald

Angiv art, forbrug og oplag af ravarer og vaesentlige hjelpestoffer, herunder kele-smeremidler.

Révarer og hjzlpestoffer Forbrug (ca.) Opbevaring
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Hydrauklikolie 300 liter
Smerefedt 50 kg
Gasflasker til svejseanlag 3 stk.
Ulegeret stal 2.000 kg (maks)
OQS\‘/]r)ig smékemi til autovaerksted (rensevasker Ukendt
Eksempel pa udfyldning
Ravarer og hjzlpestoffer Forbrug (ca.)
Blanke stdlror 1.110 tons
Rustfri stdlror 330 tons
Aluminium 1.400 tons
Zink 400 tons
Mineralsk olie 17.500 liter
Vegetabilsk olie 3.600 liter
Glasgrit 1.8 tons
Udfyld felgende tabel
Affaldstype Meaengde [kg/ar| Farligt / ikke farligt
Se bilag
Eksempel pa udfyldning
Affaldstype Meengde [kg/ar] Farligt / ikke farligt
Rustfri stal 120 IF
Spaner med olie 60 F
Blandet elektronik 20 IF
Lysstofror 5
Olieemulsion 140
Olieveedede klude 15
Bilag

Bilag - affaldsmengder.pdf

Indenders pa lager
Indenders pa lager
Indenders pa lager

Indenders pa lager

Indenders pa lager i kemiskab

Opbevaring

Opbevaring

Opbevaring

Udendors container

Teet container med lag

Hal I - dben container
Miljostation udendors
Spunstromler pd spildbakke i hal 3
Lukket teet beholder

Spildevand: Oplysning om, hvor spildevand fra produktionen enskes afledt til

Formularfelt

Er der spildevand, der skal afledes til kloaksystemet?

Er der spildevand, der udledes direkte til vandleb, seer, havet?

Er der spildevand, der afledes pa en anden made?
Angiv hvilken anden afledningsform der benyttes
Afledes der kelevand fra virksomheden?

Eventuelle yderligere bemerkninger

Udfyldt veerdi
Ja [Kode: true]
Nej [Kode: false]
Nej [Kode: false]

Nej [Kode: false]
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Spildevand: Tilslutning til kloak, oplysninger om oprindelse og vandmsengde

Formularfelt Udfyldt veerdi

Vand fra vaskeplads til afvaskning af lastbiler. Lastbilerne vaskes ikke for at gere dem helt rene, men for at fjerne
eventuelt skidt og olie, som besvearliggor pasetning af kraner eller som under pdmontering er spildt pa lastbiler
(terres som udgangspunkt af af med klud).

Oplys om alle spildevandstypers
oprindelse

Oplys om maksimal maengde af

spildevand afledt pr. dogn og pr. ir 0-10 lastbiler pr uge af maks 100 liter pr lastbil, af 50 uger = maks 50 m3

Oplys om variationen i afledningen Variationen er uafthaenger af vejr og arstid - dog vil overfladevand, som falder pa de 25 m2 athenge af
over degn, uge, maned eller ar. nedbersmaengder.
Angiv spildevandets pH-veerdi 6-9

Oplys om eventuelle mikroorganismer Ingen kendte

Angiv kapaciteten af

. Olieudskiller 10 I/s med koalescensfilter og sandfang 2,5 m3
renseforanstaltninger.

Beskriv rensningsmetoder og Helt normale rensemetoder med olieudskiller med koalescensfilter og efterfolgende sandfang.

rensningsgrad. Der etableres en malebrend lige efter.

Eventuelle yderligere bemarkninger

Spildevand: Tilslutning til kloak, indholdsstoffer

Oplysninger om indholdsstoffer i spildevand

Gennemsnitlig koncentration

Stofnavn (mg/l) Arlig maengde (kg/ar) Bemaerkninger

Organisk stof som COD

Organisk stof som BI5

Total kveelstof

Total fosfor
Da vaskeprocessen gar ud pa at
fjerne snavs eller lidt olie, men
samtidig sigter at anvende s lidt

Mineralsk olie Ukendt - gér igennem olieudskiller vand som muligt, kan

koncentrationen for olieudskiller
veere hej. Men olieudskiller fjerner
hovedparten og massestrgmmen er
meget lille.

Beregning af afkasthgjder

Redegorelse:

Opbygning af ventillation, punktudsug og filter fremgar af vedhzaftede bilag.

Kravene til afkasthgjden er defineret af dels svejsning og dels udledning af stev til omgivelserne. For svejsning stilles minimumskravene pa baggrund af
Tabel 1 i Bilag 2 i Maskinverkstedsbekendtgorelsen. 2-4 svejsesteder med MIG-svejsning i ulegeret stal giver et minimumskrav om afkast 1 meter over tag,
da der er mere end 40 meter til neermeste bolig. Da luften fores igennem et filter med en tilbageholdelse af 99,9% af rogen og derefter minimum 1 meter
over tag er dette vilkar opfyldt.

For slibestov er der en emissionsgraensevardi pd 5 mg/Nm3 malt som totalstev og en B-veerdi pa 0,01 mg/m3 for slibestov (ikke-rustfrit). Grundet MCP
SmartFilter med en tilbageholdelse af 99,9% af stevet vurderes vilkaret for emission at vare overholdt. Ved samtidig drift af bade bandsliber og -sav er
spredningsfaktoren maksimalt = (1.400 m3/h x 5 mg/Nm3) /0,01 mg/m3 = 194 m3/s, hvilket er under gransen pa 250 m3/s og afkastet blot skal fores 1
meter over tag til frifortynding. I virkeligheden er emissionen langt mindre grundet filteret.

Bilag
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datablad Combifab blasere og ventilatorer.pdf

datablad NOM 4.pdf
datablad MCP-2-8a SmartFilter.pdf

datablad Filtercart.pdf

Bilag - Ventillation, punktudsug og filtre.pdf

Aktiviteter pa maskinvzerkstedet

Formularfelt

Processer hvor der anvendes kele- og smeremidler

Stevirembringende processer, herunder slibning og rensetromling

Svejse- og skareprocesser
Blaeserenseprocesser
Pulvermaling

Védmaling

Andre forurenende aktiviteter

Processer hvor der anvendes kele- og smeremidler

Redegorelse:

Udfyldt verdi
Ja [Kode: true]
Ja [Kode: true]
Ja [Kode: true]
Nej [Kode: false]
Nej [Kode: false]
Nej [Kode: false]
Nej [Kode: false]

Der installeres en drejebank. Den anvendes udelukkende ved behov for fremstilling af specialbeslag til pimontering af kran, hvor standardbeslagene ikke
kan bruges. Derfor kan der under brug bliver tilsat lidt kele- og smeremidler fra hdndholdt container (fx spraydése), men samlet i meget begraensede

mengder og under udsug (ca. 700 m3/h).

Stevirembringende slibning og rensetromling

Redegorelse:

Arbejdet pa bandsav og -sliber kan medfere en samlet luftmaengde pa op til 2 x 700 m3/h, som feres til MCP SmartFilter med en tilbageholdelsesgrad pa

99,9 % af stovet.

Svejseprocesser

Udfyld felgende tabel.
Svejsemetoder

MMA-, MIG/MAG-, TIG- og FCA svejsning i
ulegeret stal

MMA-, MIG/MAG-, TIG- og FCA svejsning i
rustfrit stal

Lasersvejsning i ulegeret stal

Lasersvejsning i rustfrit stal

Antal svejsesteder

CNC-svejsning eller andre automatiserede svejseoperationer

Indsaet anlaeggets navn

Antal skeerehoveder

Antal timer pr. ar.

maks. 500-750

Antal svejsetimer pr. ar
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Plasmaskzering

Markeret ikke relevant:

Der foretages ikke plasmaskeering

Laserskeering

Markeret ikke relevant:

Der foretages ikke laserskaering

Flammeskaring

Markeret ikke relevant:

Der foretages ikke flammeskaering

Bidrag fra flere svejse- og skaereprocesser

Markeret ikke relevant:

Kun MIG/TIG svejsning af ovenstdende i afkastet

Krav til begreensning af luftforurening

MYVB §§ 6-7: Processer med brug af kele- og smeremidler

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000995
Version: 4

Beskrivelse

§ 6. I afkast, hvor der udledes olietdgeaerosoler fra brug af kele - og smeremidler ved drejning, boring, fraesning, hevling og slibning, skal felgende
emissionsgrenseveardier overholdes:

1) 5 mg/normal m® for vegetabilske olietageaerosoler

2) 1 mg/normal m? for mineralske olietigeaerosoler

§ 7. Emissionsgransevardierne for olietageaerosoler anses for overholdt i afkast, som overholder kravene i stk. 2-5.

Stk. 2 . Den udsugede luft skal renses med et afsluttende filter med mindst 99 % renseeffektivitet.

Stk. 3 . Filtret skal vere forsynet med en differenstrykmaler, som lgbende skal folge, hvornar filtret skal renses eller udskiftes.

Stk. 4. Ved installation og ved skift af olietagefilteret skal det kontrolleres, at filtret er ubeskadiget og monteret korrekt uden utetheder. Efter udskiftning
skal det kontrolleres, at differenstrykket ved normal drift ligger i det normale omrade for nyt filter.

Stk. 5. Olietagefiltre skal vedligeholdes og serviceres efterleveranderens anvisninger.
Vilkaret kan overholdes: Ja
Kommentar

Der anvendes kun kele- og smeremidler i produktionen af smé enkeltdele til enkelte kranmonteringer, hvis fx standard-beslag ikke kan klare opgaven.
Derfor er det sméa spray pa drejebank og ikke et egentligt kontinuerligt forbrug. Derfor er deringen problemer med overholdelse af kravet.

MYVB §§ 8 - 9: Slibeprocesser
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Type: Branchekrav

VilkarsID: VK0000000996
Version: 4
Beskrivelse

§ 8. I afkast fra slibeprocesser skal emissionsgransevardien pa 5 mg/normal m3 for slibestov mélt som total stev overholdes.

§ 9. Partikelfiltre pa afkast fra slibeprocesser skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, sa normal
renseeffektivitet er opretholdt lobende.

Stk. 2. Afkast omfattet af stk.1 skal kontrolleres mindst 1 gang om méneden for uteetheder fra filtret.

Vilkiret kan overholdes: Ja

MYVB §§ 10 - 11: Svejse- og/eller skereprocesser

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000997
Version: 62

Beskrivelse

§ 10. Virksomheden skal etablere filtre, der er i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejseragen i afkast fra MMA-, MIG/MAG-, FCA-svejsning og
lasersvejsning som anvist i tabel 1 og 2 i bilag 2.

Stk. 2. Virksomheden skal etablere filtre, der er i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skareregen i afkast fra plasma-, laser og flammeskaring som
anvist i tabel 3a-3c, 4 og 5 i bilag 2.

Stk. 3. Filtre pa afkast fra svejse og/eller skareprocesser skal drives, serviceres og vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, s
normal renseeffektivitet er opretholdt labende.

Stk. 4. For nye filtre pa afkast fra svejse- og/eller skareprocesser tages i brug, skal virksomheden fremskaffe dokumentation for, at filteret opfylder kravet i
stk. 1 og 2.

§ 11. Hvis der samtidigt forekommer bidrag fra flere af processerne svejsning og/eller laser-, plasma- og/eller flammeskaring i ulegeret stél eller rustfrit
stal, udledt i samme eller forskellige afkast, som hver iser ikke stilles over for vilkar om rensning, skal der etableres filter i afkastet som anfert i tabel 6 i
bilag 2, jf. § 23.

MYVB - Bilag 2 - Tabel 1. Krav til rensning og afkasthejde ved MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- og plasmasvejsning
Krav til rensning og afkasthgjde ved MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- og plasmasvejsning. Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor
afkastet er placeret

5 — 8 svejsesteder eller mere end 8 Mere end 8 svejsesteder

1 svejsested 2 - 4 svejsesteder svejsesteder, men < 2000 og > 2000 svejsetimer (a)
svejsetimer (a) i alt pr. ar ialtpr. ar
MMA -, MIG/ MAG- og Afkast pd Afkast pa mindst 3 meter. Dog kun pa Filter (b) fkast pa
FCA- svejsning i ulegeret mindst 1 mindst 1 meter, hvis der er mere end 40 Afkast pd mindst 3 meter Hter )y dilmet i
2 . . mindst 1 meter
stal meter meter til nermeste bolig
TIG | ... Afkastpa
- 08 PASIASVESINE L jindst 1 Afkast pa mindst 1 meter Afkast pa mindst 1 meter Afkast pa mindst 1 meter
ulegeret stal meter

MMA-, MIG/ MAG-0og ~ Afkast pi

FCA- svejsning i rustfrit mindst 1 Filter (b) og afkast pa mindst 1 meter Ltz 1) g iLenst e oliclst 1 Fl}ter (D) e it gt
stal meter meter mindst 1 meter
TIG | ... Afkastpa

- OB P asma- SVEJSNING 1 i dst 1 Afkast pd mindst 1 meter Afkast pd mindst 1 meter Afkast pd mindst 1 meter

rustfrit stal
meter

a) Til svejsetimer medgdr bdde lysbuetiden og den tid, der medgar til at forberede selve svejsningen, herunder udskifining af elektroder. b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde
mindst 99 % af svejseragen.

MVB - Bilag 2 - Tabel 2. Krav til rensning og afkasthejde ved lasersvejsning
Krav til rensning og afkasthgjde ved lasersvejsning. Den angivne afkasthejde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret
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0-1,7 mg/s 1,8 - 4 mg/s 4,1-7,5 mg/s > 17,5 mg/s

Lasersvejsning i Afkast pd mindst Afkast pa mindst 3 meter, dog p& mindst 1 meter, hvis der = Afkast pd mindst 3 Filter (a) og afkast pa
ulegeret stal 1 meter er mere end 40 meter til nermeste bolig meter mindst 1 meter
Lasersvejsning i Afkast pa mindst Filter (a) og afkast pa  Filter (a) og afkast pa

Filter (a) og afkast pa mindst 1 meter

rustfrit stal 1 meter mindst 1 meter mindst 1 meter

a) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejserogen.

MYVB - Bilag 2 - Tabel 3a. Krayv til rensning og afkasthejde ved plasmaskering ved ter skeering
Krav til rensning og afkasthgjde ved plasmaskaring ved ter skaering. Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret.

Materiale, pladetykkelse og intermittens (a) Krav

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (a) <3 % Afkast pa mindst 3 meter
Ulegeret stal 1 pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (a) >3 % Filter (b)

Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (a) < 15 % Afkast pd mindst 3 meter
Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (a) > 15 % Filter (b)

Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved alle intermittenser (a) Filter (b)

Rustfrit stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (a) <7 % Afkast pd mindst 3 meter
Rustfrit stél i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (a) > 7 % Filter (b)

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skeeremaskiner til
radighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skeeretiden. b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skcererogen Intermittensen er et madl for belastningsperiodernes
leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, kreeves en
intermittens pa 100%. Ved manuel svejsning med beklcedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MYVB - Bilag 2 - Tabel 3b. Krav til rensning og afkasthejde ved plasmaskaering ved halvter skaring.
Krav til rensning og afkasthegjde ved plasmaskering ved halvter skeering (a). Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er
placeret.

Materiale, pladetykkelse og intermittens (b)

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (b) < 15 % Afkast pa mindst 3 meter
Ulegeret stél i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (b) > 15 % Filter (c)
Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (b) <200 % Afkast pa mindst 3 meter
Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (b) > 200 % Filter (c)
Rustfrit stél i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (b) <4 % Afkast p4 mindst 3 meter
Rustfrit stal i pladetykkelse <30 mm og ved intermittens (b) >4 % Filter (c)
Rustfrit stél i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (b) <7 % Afkast pd mindst 3 meter
Rustfrit stél i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (b) >7 % Filter (c)

a) Halvtor skeering betyder, at der skeeres over et vandbad, eller hvor skeeringen omgives af et vandgardin. b) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid,
hvor der skeeres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skeeremaskiner til radighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skeeretiden. c) Filteret skal veere i
stand til at tilbageholde mindst 99 % af skcererogen. Intermittensen er et mal for belastningsperiodernes leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af
svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, krceeves en intermittens pda 100%. Ved manuel svejsning med bekleedte elektroder er intermittensen
noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MYVB - Bilag 2 - Tabel 3c. Krav til rensning og afkasthejde ved plasmaskzaring ved vandneddykket skaering.
Krav til rensning og afkasthgjde ved plasmaskering ved vandneddykket skeering (a). Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet
er placeret

Materiale, pladetykkelse og intermittens (b)

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens < 110 % Afkast p& mindst 3 meter
Ulegeret stél i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens > 110 % Filter (c)
Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved alle intermittenser Afkast pa& mindst 3 meter
Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens < 35 % Afkast pd mindst 3 meter
Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens > 35 Filter (c)
Rustfrit stél i pladetykkelse > 30 mm og ved alle intermittenser Afkast pd mindst 3 meter

a) En vandneddykket skeering er hvor skeerehovedet er neddykket i et vandbad. b) Til intermittens medgdr den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skceres der
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med flere skcerehoveder i samme maskine, eller er der flere skeeremaskiner til rdadighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skeeretiden. c) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde
mindst 99 % af skeererogen. Intermittensen er et mal for belastningsperiodernes leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens
arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, kreeves en intermittens pa 100%. Ved manuel svejsning med beklcedte elektroder er intermittensen noget lavere.
Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MVB - Bilag 2 - Tabel 4. Krayv til rensning og afkasthejde ved laserskeering med O2 (ilt) og N2 (nitrogen).
Krav til rensning og afkasthejde ved laserskaering med O2 (ilt) og N2 (nitrogen). Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er
placeret.

Gas, materiale, pladetykkelse og intermittens (a) Krav

02 i ulegeret stél i alle pladetykkelser og ved intermittens < 55 % Afkast pd mindst 3 meter
02 i ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens > 55 % Filter (b)

N2 i ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 550 % Afkast pd mindst 3 meter
N2 i ulegeret stél i alle pladetykkelser og ved intermittens > 550 % Filter (b)

02 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 2 % Afkast pd mindst 3 meter
02 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens > 2 % Filter (b)

N2 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens <45 % Afkast pd mindst 3 meter
N2 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens > 45 % Filter (b)

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skeeremaskiner til
rdadighed, skal hvert skcerehoved medregnes i skeeretiden. b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skcererogen. Intermittensen er et mdl for belastningsperiodernes
leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, kreeves en
intermittens pda 100%. Ved manuel svejsning med beklcedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MYVB - Bilag 2 - Tabel 5. Krav til rensning og afkasthejde ved flammeskaering.
Krav til rensning og afkasthegjde ved flammeskaering. Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret

Materiale, pladetykkelse og intermittens (a) Krav
Ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 22 % Afkast pd mindst 3 meter
Ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens > 22 % Filter (b)

a) Til intermittens medgadr den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skeeremaskiner til
radighed, skal hvert skcerehoved medregnes i skeeretiden. b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejse- eller skcereragen. Intermittensen er et mal for
belastningsperiodernes leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele
tiden, krceves en intermittens pd 100%. Ved manuel svejsning med bekleedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%
Intermittensen er et mal for belastningsperiodernes lengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved
maskinel svejsning er teendt hele tiden, kreeves en intermittens pa 100%. Ved manuel svejsning med bekleedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen
mellem 25 og 60%

MVB - Bilag 2 - Tabel 6.

Svejsninger i ulegeret stil omfattet af tabel 1 og 2

Forekommer flere af svejseprocesserne angivet i tabel 1 og 2 samtidigt, og som hver is@r ikke giver anledning til krav om enten rensning i filtre eller 3
meter hoje afkast, skal det beregnes, om der skal ske rensning i filtre eller etableres 3 meter hoje afkast.

1) Ved svejsning i ulegeret stl bidrager ét svejsested ved metoderne MMA -, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver iser med 12 % til filterkravet, og
lasersvejsning bidrager med X-13,3 % til filterkravet. X er emissionen i mg/s.

Hvis det samlede bidrag er > 100 % for svejsning i ulegeret stal skal alt svejseragen udledes gennem filter.

2) Ved svejsning i ulegeret stdl bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver isaer med 25 % til kravet om 3 meter
heje afkast, og lasersvejsning bidrager med X-55,6 % til kravet om 3 meter heje afkast. X er emissionen i mg/s.

Hvis det samlede beregnede bidrag er > 100 % for svejsning i ulegeret stal, skal der etableres 3 meter hgje afkast.
Svejsninger i rustfrit stdl omfattet af tabel 1 og 2

Hyvis flere af svejseprocesserne angivet i tabel 1 og 2 forekommer samtidigt, og de hver iser ikke giver anledning til krav om rensning i filtre, skal det
beregnes, om der skal ske rensning i filtre efter folgende oplysninger:

1) Ved svejsning i rustfrit stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver iseer med 25 % til kravet om filter, og
lasersvejsning bidrager med X-55,6 % til kravet om filter, hvor X er emissionen i mg/s.

Hyvis det samlede bidrag er > 100 % for svejsning i rustfrit stél skal alt svejseregen udledes gennem filter.
Skereprocesser i ulegeret stal omfattet af tabel 3-5

Forekommer der mere end én af skeereprocesserne laser-, plasma- og flammeskeaering ved intermittenser, der hver isar giver anledning til 3 meter hoje
atkast, skal det beregnes, om der skal ske rensning i filter efter folgende oplysninger:
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1) De enkelte maskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de relevante skareprocesser athaengig af materialetype,
tykkelse og intermittens samt eventuelt anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for alle skeereprocesserne i ulegeret stal beregnes til > 100 %, skal alt skaerereg udledes gennem filter.
Skareprocesser i rustfrit stal omfattet af tabel 3-5

Forekommer der mere end én af skereprocesserne laser-, plasma- og flammeskering ved intermittenser, der hver is@r giver anledning til 3 meter hoje
afkast, skal det beregnes, om der skal ske rensning i filter efter folgende oplysninger:

1) De enkelte maskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de relevante skareprocesser athaengig af materialetype,
tykkelse og intermittens samt eventuelt anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hyvis det samlede bidrag for alle skareprocesserne rustfrit stal beregnes til > 100 %, skal alt skeerergg udledes gennem filter.
Svejse- og skareprocesser i ulegeret stél

Forekommer der én eller flere svejseprocesser sammen med én eller flere af processerne laser-, plasma- og flammeskaering, skal det beregnes, om der
skal ske rensning i filter efter folgende oplysninger:

1) Ved svejsning i ulegeret stél bidrager ét svejsested ved metoderne MMA, MIG/MAG og FCA hver isar med 12 % til filterkravet, og lasersvejsning
bidrager med X-13,3 %, hvor X er emissionen i mg/s. De enkelte skaeremaskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de
relevante skaereprocesser athengig af materialetype, tykkelse og intermittens samt eventuel anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for svejsning og skaring i ulegeret stal beregnes til > 100 %, stiller godkendelsesmyndigheden krav om filter for bade skare- og
svejseprocesser.

Svejse- og skereprocesser i rustfrit stal

Forekommer der én eller flere svejseprocesser sammen med én eller flere af processerne laser-, plasma- og flammeskaring, skal det beregnes, om der
skal ske rensning i filter efter folgende oplysninger:

1) Ved svejsning i rustfrit stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA, MIG/MAG og FCA hver iseer med 25 % til kravet om filter, og lasersvejsning
bidrager med X-55,6 % til kravet om filter, hvor X er emissionen i mg/s. De enkelte skaeremaskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der
er angivet for de relevante skaereprocesser afhengig af materialetype, tykkelse og intermittens samt eventuel anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i
procent.

Hvis det samlede bidrag for svejsning og skaring i rustfrit stal beregnes til > 100 %, stiller godkendelsesmyndigheden krav om filter for bade skaere- og
svejseprocesser.

Vilkéret kan overholdes: Ja
Kommentar

Af ovenstdende foretages der kun MIG/TIG - svejsning pa 3 svejsesteder (99% i ulegeret stél). For MIG giver det krav 1 meter (da der er over 40 m til
beboelse). Derudover er alle svejsesteder er tilkoblet filter med 99,9 % rensegrad pé svejserog.

MYVB §§ 12 - 14: Bleeserensning

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000998
Version: 4

Beskrivelse

§ 12. Ved tor fristralebleeserensning skal spredning af diffust stev til omgivelserne forhindres ved:

1) Dare, vinduer og porte til blaeserensningskabinen (-hallen) skal vaere lukkede og tetsluttende.

2) Der skal opretholdes et konstant undertryk i blaeserensningskabinen (-hallen) under drift.

3) Afrensede emner skal vaere rengjorte for brugt blaeserensningsmateriale, for emnerne keres eller transporteres ud af blaeeserensningskabinen (-hallen).
4) Brugt bleesemiddel i og foran blaeserensningskabinen (-hallen) skal fjernes, sé det ikke giver anledning til stevgener i omgivelserne.

5) Rengering af blaeserensningskabine (-hallen) skal ske for lukkede porte, dere og vinduer.

Stk.2. Krav i stk.1. geelder ikke for slyngrenseanlaeg

§ 13. I afkast fra anleeg med bleserensning skal emissionsgrenseverdien pa 5 mg/normal m3 malt som total stev overholdes.

§ 14. Partikelfiltre pa afkast fra blaeserensning skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, s normal
renseeffektivitet er opretholdt labende.

Stk. 2. Afkast omfattet af stk.1 skal kontrolleres mindst 1gang om méneden for utetheder fra filteret.

Vilkiret kan overholdes: Ikke relevant

Side 12 ud af 18



Kommentar

Ingen blaserensning

MVB §§ 15 - 17: Pulvermaleanlag

Type: Branchekrav
VilkérsID: VK0000000999
Version: 4

Beskrivelse

§ 15. Under drift af pulvermaleanlag skal spredning af diffust stev til omgivelserne forhindres ved, at kabinen holdes under konstant undertryk.
§ 16. I afkast fra pulvermaleanlaeg skal emissionsgranseveardien for pulvermalestov pa 5 mg/normal m* mélt som total stev overholdes.

Stk. 2. Partikelfiltre pé afkast fra pulvermaleanlaeg skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, s normal
renseeffektivitet er opretholdt lebende.

Stk. 3. Afkast omfattet af stk.1 skal efterses mindst 1 gang om maneden for kontrol af uteetheder fra filteret.

§ 17. Afkast fra pulvermaleanlag, hvor der anvendes pulvermaling, der indeholder hovedgruppe 1 stoffer, skal vere forsynet med et filter af minimum klasse
H13 efter DS/EN 1822.

Stk. 2. Lakagekontrol skal udferes pa filtre i afkast omfattet af stk. 1 senest 10 dage efter ibrugtagning, og efter at disse har varet afmonteret eller pa anden
made justeret eller repareret, dog mindst én gang om aret.

Stk. 3. Lekagekontrol skal udferes som beskrevet i 5. supplement til Miljestyrelsens vejledning nr. 2/2001 Luftvejledningen med et acceptkriterium pa
0,05 %. Filtre, som ikke overholder acceptkriteriet, skal udskiftes senest 2 uger efter, at lekagetesten er udfort.

Stk. 4. Dokumentation for kontrol af filtre, herunder test af HEPA-filtre (typeafprevning, individuel afprevning og laekagetest), skal forevises eller
fremsendes pa tilsynsmyndighedens forlangende. Dokumentationen skal vaere tilgangelig pa virksomheden i hele filterets levetid.

Vilkdret kan overholdes: Ikke relevant
Kommentar

Der er ikke et pulvermaleanlag eller processer med maling og overfladebehandling i projektet.

MVB §§ 18 - 20: Vadmaling

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001000
Version: 2

Beskrivelse

§ 18. Under drift af vadmaleanleg skal dere, vinduer og porte til produktionslokalet vaere lukkede og taetsluttende.
§ 19. [ alle afkast fra vddmaleanlag skal folgende emissionsgreenseveerdier overholdes:

1) 5 mg/normal m* for zinkstov

2) 5 mg/normal m?® for epoxystev

3) 10 mg/normal m3 for stev, mélt som total stev

4) 300 mg/normal m3 for blandingsfortyndere

Stk. 2. Emissionsgransevardien for total stav anses for overholdt, hvis der er installeret et filter i udsugningen fra malerhallen, -kabinen eller
sprojteboksen, der kan tilbageholde mindst 90 % af malingstavet.

§ 20. Partikelfiltre pa afkast fra vadmaleanlag skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, s normal
renseeffektivitet er opretholdt lobende.

Stk. 2. Afkast omfattet af stk.1 skal efterses mindst 1 gang om méaneden for kontrol af uteetheder fra filteret.
Vilkiret kan overholdes: Ikke relevant
Kommentar

Der er ikke et vaidmaleanlag eller processer med maling og overfladebehandling i projektet.

MYVB §§ 21 - 23: Afkasthejder

Type: Branchekrav

Side 13 ud af 18



VilkarsID: VK0000001001
Version: 8

Beskrivelse
§ 21. Procesluft fra aktiviteter pa virksomheden skal opsamles og afledes igennem afkast.

§ 22. Virksomhedens afkast skal dimensioneres, sa virksomhedens samlede bidrag til tilstedeverelse af forurenende stoffer uden for virksomhedens skel
overholder B-vaerdier i bilag 5, dog jf. stk. 2 - 3 og § 23.

Stk. 2. Afkast fra heerdeovn i tilknytning til pulvermaleanlag skal fores én meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret.

Stk. 3. Afkast forsynet med HEPA-filter (klasse 13) pa pulvermaleanlaeg skal fores én meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret.

§ 23. Afkast i tilknytning til svejse- og skereprocesser skal overholde de afkasthgjder, der er angivet i bilag 2.

Stk. 2. Hvis der samtidigt forekommer bidrag fra flere af processerne svejsning og/eller laser-, plasma- og/eller flammeskaring i ulegeret stal eller rustfrit

stal, udledt i samme afkast, skal der etableres afkast med afkasthejder som anfert i tabel 6 1 bilag 2.

MYVB - Bilag 5 - Oversigt over relevante B-vaerdier

Aktiviteter og stoffer

Blaserensning

Kvartssand 0,005
Korund 0,03
Kulslagge (aluminiumsilikat) 0,06
Kobberslagge 0,02
Glaskugler 0,08
Stalgrit, stalshot o. lign. 0,08

Drejning, boring, freesning, hevling slibning

Slibestev — rustfrit stal 0,001
Slibestov — i pvrigt 0,01
Mineralske olieaerosoler 0,003
Vegetabilske olieaerosoler 0,01
Pulvermaleanlaeg

Epoxystev, polyesterstov mv. 0,01
Védmaleanlaeg

Malingstev generelt 0,08
Epoxystev 0,01
Polyurethanstev 0,04
Zinkstev 0,06
Blandingsfortyndere (organiske stoffer) 0,15%

* dog 0,3 mg/m3 for maleranleeg etableret for 1. oktober 2001, hvor afkast er dimensioneret pd grundlag af en B-veerdi pd 0,3 mg/m3.

Noter

Ovenfornaevnte bilag 2 indeholder tabellerne 1-6. Disse kan ses herover i punktet MVB §§ 10 - 11: Svejse- og/eller skaereprocesser, hvor de alle er oplistet.
Vilkaret kan overholdes: Ja

Kommentar
Stevfrembringende processer er tilkoblet filter med 99,9% rensegrad.

Ovrige stoffer fremkommer ikke
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MYVB §§ 24-29: Preestations- og egenkontrol

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001002
Version: 6

Beskrivelse

Fra processer med brug af kole- og smoremidler

§ 24. Hvis den samlede luftmaengde, der udledes fra virksomheden fra drejning, boring, freesning, hevling og slibning ved anvendelse af kele-smeremidler,
overstiger 10.000 normal m3/time, skal der senest 6 méaneder efter, at anlagget er sat i drift, foretages praestationskontrol med henblik pa at dokumentere,
at de relevante emissionsgransevardier i § 6 er overholdt.

Fra slibeprocesser

§ 25. Hvis den samlede luftmangde, der udledes fra virksomheden fra slibeprocesser uden anvendelse af kele-smeremidler, overstiger 2.500 normal
m3/time, skal der senest 6 méneder efter, at anlaegget er sat i drift, foretages preestationskontrol i ethvert afkast fra slibeprocesser med henblik pa at
dokumentere, at emissionsgreensevardien i § 8 er overholdt.

Fra bleserensning

§ 26. I ethvert afkast fra bleeserensningsanlaeg skal der senest 6 méneder efter, at anleegget er sat i drift, foretages en preestationskontrol med henblik pa at
dokumentere, at emissionsgrensevardien i § 13 er overholdt.

Stk. 2. For anleeg, hvor der anvendes andre bleesemidler end kvartssand, skal der dog kun foretages preestationskontrol, hvis den samlede luftmengde, der
udledes fra virksomheden fra sddanne anleg overstiger 10.000 normal m3/time.

Fra pulvermaleanleg

§ 27. I ethvert afkast fra pulvermaleanlaeg skal der senest 6 maneder efter, at anleegget er sat i drift, foretages en praestationskontrol med henblik pa at
dokumentere, at emissionsgreensevardien i § 16 er overholdt.

Fra vadmaleanleg

§ 28. I ethvert afkast fra vadmaleanlag skal der senest 6 maneder, efter anleegget er sat i drift, foretages praestationskontrol med henblik pa at dokumentere,
at emissionsgraensevardier i § 19 er overholdt.

Stk. 2. For anleg, hvor der ikke anvendes vddmalinger indeholdende zink eller epoxyforbindelser, skal der dog kun foretages praestationskontrol, hvis den
samlede luftmangde, der udledes fra virksomheden fra sadanne vadmaleanlag overstiger 25.000 normal m3/time.

Generelle krav for gennemforelse af preestationskontrol

§ 29. Malinger, der foretages som led i en prastationskontrol, jf. §§ 24-28, skal udferes som angivet i bilag 4 og i malested indrettet som angivet i samme
bilag.

Stk. 2. Rapport over prastationskontroller, jf. §§ 24-28, skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder efter, at kontrollen er gennemfort.

MVB - Bilag 4

A: Indretning af mélesteder: Malesteder skal indrettes og placeres som anfert i Metodeblad MEL 22; Kvalitet i emissionsmélinger, se hjemmesiden for
Miljestyrelsens Referencelaboratorium for maling af emissioner til luften. B: Praestationskontrol: Der skal foretages 3 malinger af mindst 1 times
varighed. Mélingerne kan foretages samme dag. Maling skal gennemferes under drift med maksimal emission eller efter anden aftale med
tilsynsmyndigheden. Malingerne skal udferes som akkrediteret teknisk provning, og malerapporterne skal udfaerdiges som akkrediterede
provningsrapporter. Mélelaboratoriet skal vaere akkrediteret til bestemmelse af de aktuelle stoffer af Den Danske Akkreditering- og Metrologifond
(DANAK) eller et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Provetagning og analyse
skal ske efter de i nedenstaende tabel naevnte metoder eller efter internationale standarder af mindst samme analysepreacision og usikkerhedsniveau. C:
Overholdelse af emissionsgransevardier: Emissionsgransen anses for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af de 3 malinger er mindre end eller lig
med gransevardien.

Bestemmelse af koncentrationen af mineralsk olie (olietdge og oliedampe) i
stremmende gas

Mineralsk - og vegetabilsk b) olietdgeaerosol MEL-14

Total stev, slibestov-rustfrit stil og slibestov i

: MEL-02
ovrigt

Bestemmelse af koncentrationen af totalt partikulart materiale i stremmende gas

Bestemmelse af koncentration af TVOC (total gasformig organisk kulstof) i

Blandingsfortyndere MEL-06
strommende gas

a) Se hjemmesiden for Miljostyrelsens Referencelaboratorium for madling af emissioner til luften. b) For vegetabilsk olietige anvendes principperne for maling i MEL-14.
Vilkiret kan overholdes: Ja

Kommentar

De angivne greenser for luftmengder fra processer overskrides ikke under drift og der er umiddelbart ikke krav om praestationsmalinger.
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MVB § 30: Begransning af stoj

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001003
Version: 5

Beskrivelse

§ 30. Virksomhedens samlede bidrag til stejbelastningen i omrader, der anvendes til eller i lokalplan eller byplanvedtagt er udlagt til de i bilag 3 anforte
omrddetyper, mé ikke overstige graensevardier anfort i bilag 3.

Stk. 2. 1 det abne land md virksomhedens samlede bidrag til stgjbelastningen, i det mest stojbelastende punkt ved 3 udenders opholdsarealer hgjst 15 meter
fra beboelse ikke overstige folgende greensevardier:

1. 45 dB i perioderne: kl. 07-18 pa dagene mandag-fredag og kl. 07 -14 pa lerdage.
2. 40 dB i perioderne: kl. 18-22 pa dagene mandag-fredag, kl.14-22 pé lerdage og kl. 07-22 pé sendage og helligdage.
3. 35 dB i perioden: kl. 22-07 p4 alle dage.

Stk. 3. Kommunalbestyrelsen kan dispensere fra geeldende stejkrav efter anmodning herom fra en virksomhed i forbindelse med behandling af en
anmeldelse, hvis dette er begrundet i virksomhedens konkrete forhold, jf. § 37, stk. 1.

MYVB - Bilag 3 - Krav til maksimal stejbelastning

. . - < - Mandag — fredag kl. 07-18, | Mandag — fredag kl. 18-22, lerdag kl. 14- Alle dage kl.
Graensevaerdier for stoj( 1) Omridetyper lordag kI. 07-14 22, son- og helligdag kI. 07-22 22-07
Erhvervs- og industriomréder 70 dB 70 dB 70 dB
Erhvervs- 0g industriomrader med forbud mod 60 dB 60 dB 60 dB
generende virksomhed
Omrader f?r blandet bolig- og erhvervsbebyggelse, 55 4B 45 dB 40 dB
centeromrader (bykerne) (2)

Etageboligomrader (2) 50 dB 45 dB 40 dB
Boligomrader for dben og lav boligbebyggelse (2) 45 dB 40 dB 35dB
Sommerhusomréder og offentligt tilgeengelige 40 dB 35 4B 35 dB

rekreative omrader (2)

1) Greenseveerdierne er angivet som det A-veegtede wkvivalente korrigerede stojniveau, stajbelastningen. Det cekvivalente stojniveau er stojens middelveerdi over et lcengere tidsrum (om
dagen 8 timer, om aftenen I time og om natten % time). Hvis stojen indeholder tydeligt horbare toner eller impulser, skal man leegge 5 dB til det wkvivalente stojniveau for at bestemme
stojbelastningen. 2) For omrdder med boliger geelder yderligere, at greenseveerdien for det hajeste ojebliksniveau af stajen om natten, stojens maksimalveerdi, fastseettes 15 dB hajere, end
den anforte graenseveerdi for natperioden.

Vilkaret kan overholdes: Ja

MVB §§ 31-33: Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001004
Version: 2

Beskrivelse

§ 31. Spild af forurenende stoffer fra produktion og affald skal forhindres.
Stk. 2. Produktion pa maskiner, hvorfra der kan ske spild af kele-smeremiddel, skal forega pa en tet belaegning med mulighed for opsamling af spild.

Stk. 3. Rensetromler skal placeres under tag pa en taet belaegning og vaere forsynet med opsamlingsbakke til afrenset materiale.
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Stk. 4. Ved udenders opbevaring af frasespaner, affald fra klipning af plademateriale og andet metalaffald, der indeholder rustbeskyttende olie og/eller kele-
smeremidler, skal affaldet opbevares forsvarligt, saledes at afdryppet olie eller kale-smeoremiddel kan opsamles i egnet spildbakke eller lignende.
Oplagspladsen skal have en tet belegning uden mulighed for afleb til jord, grundvand, overfladevand og kloak eller med spildbakke. Oplagspladsen eller
spildbakken skal kunne rumme indholdet af den sterste beholder, der opbevares.

Stk. 5. Kale-smaremiddel, maling, blandingsfortyndere og olieprodukter, sdvel nyt som brugt, samt forurenet absorptionsmateriale, kasseret blaesemiddel,
filterstov, malingsstov og andet farligt affald samt afpresset materiale og affald fra tromling skal opbevares i egnede lukkede beholdere, der er taette og
beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal have en tet belaegning uden mulighed for afleb til jord, grundvand, overfladevand og kloak eller med spildbakke.
Oplagspladsen eller spildbakken skal kunne rumme indholdet af den sterste beholder, der opbevares.

Stk. 6. Ovenstaende galder ikke for oplag i tanke allerede omfattet af bekendtgerelse om indretning, etablering og drift af olietanke, rorsystemer og
pipelines.

§ 32. Overjordiske tanke med fyringsolie og motorbraendstof skal sikres mod pakersel. Pafyldningsstudse og aftapningshaner (aftapningsanordninger) for
olieprodukter, herunder motorbrandstof, skal placeres inden for konturen af en tet belegning med kontrolleret afledning af aflebsvandet. Alternativt skal
eventuelt spild opsamles i en tet spildbakke eller grube. Udenders spildbakker eller gruber skal tammes, séledes at regnvand i bunden maksimalt udger 10
% af spildbakkens eller grubens volumen.

§ 33. Arealer med taet belaegning naevnt i §§ 31 og 32, skal kontrolleres for utatheder mindst 1 gang arligt. Utaetheder skal udbedres, straks efter at de er
konstateret.

Vilkaret kan overholdes: Ja

Kravy til driftsjournal og virksomhedsopstart

MVB § 34: Driftsjournal

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001005
Version: 5

Beskrivelse

§ 34. Der skal fores en driftsjournal med angivelse af:

1. Dato for vedligeholdelse af filtre, herunder udskiftning af filtermateriale, og for opdagelse af fejl i filtre med angivelse af korrigerende handling.
2. Resultatet af den ménedlige kontrol af filtre.
3. Det arlige forbrug af blandingsfortyndere og andre oplesningsmidler.
4. Dato for eftersyn af beleegninger og evt. udbedringer, jf. § 33.
Stk. 2. Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 &r og skal vaere tilgaengelig for tilsynsmyndigheden.

Vilkiret kan overholdes: Ja

MYVB §§ 35-36: Meddelelse om driftsstart og opher af virksomhed

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001006
Version: 5

Beskrivelse

§ 35. Ved etablering af en ny virksomhed skal virksomheden senest den dag, hvor virksomheden pabegynder driften, give skriftlig meddelelse herom til
kommunalbestyrelsen.

§ 36. Ved opher af drift skal virksomheden treffe de nedvendige foranstaltninger for at undga forureningsfare og for at efterlade stedet i tilfredsstillende
tilstand.

Stk. 2. Ved opher af drift skal virksomheden give skriftlig meddelelse herom til kommunalbestyrelsen snarest muligt.

Vilkaret kan overholdes: Ja

Fortrolighed

Redegorelse:

Side 17 ud af 18



Intet fortroligt

Tidligere indsendelser

Der er ingen tidligere versioner
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Oversigt over dokumentation pr. fase

Refereret fra

Tegninger

Tegninger

Tegninger

Tegninger

Révarer og affald

Tegninger

Beregning af afkasthejder

Beregning af afkasthegjder

Beregning af afkasthejder

Beregning af atkasthgjder

Krav til beskyttelse af jord og grundvand

Beregning af afkasthejder

Udfyld ansegning

Den dokumentation der skal vedlegges ansogningen ndr den indsendes.

Udfyldt Obligatorisk Bilag Dokumentation

X Angiv CVR og P-nummer

X Virksomhedstype

X Anmelder og ejerforhold

X Kort beskrivelse af det anmeldte projekt

X Bygningsmaessige @ndringer/udvidelser og start af virksomhed

X Driftstid og stgjende aktiviteter

X X Tegninger

X X Ravarer og affald

X Spildevand: Oplysning om, hvor spildevand fra produktionen enskes afledt til
X Spildevand: Tilslutning til kloak, oplysninger om oprindelse og vandmengde
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X Spildevand: Tilslutning til kloak, indholdsstoffer

X X Beregning af afkasthgjder
X Aktiviteter pa maskinvaerkstedet
X Processer hvor der anvendes kole- og smoremidler
X Stevfrembringende slibning og rensetromling
X Svejseprocesser
X Plasmaskering
X Laserskeering
X Flammeskering
X Bidrag fra flere svejse- og skareprocesser
X Krav til begraensning af luftforurening
X Krav til egenkontrol
X Stgjkrav
X X Krav til beskyttelse af jord og grundvand
X Krav til driftsjournal og virksomhedsopstart
X Fortrolighed
Dokumentation
Titel

Beregning af afkasthejder
Processer hvor der anvendes kole- og smeremidler

Krav til beskyttelse af jord og grundvand

Angiv CVR og P-nummer

Fase
Anseggning
Anspgning

Ansegning

Zndring
&ndret
endret

&ndret

CVR-nummer
18920093 - FASSI KRANER ApS

P-nummer
1009898855 - FASSI KRANER ApS

Hammerholmen 44
2650 Hvidovre

Virksomhedstype

Hovedaktivitet
Listepunkt MVB, Maskinvarksteder

Anmelder og ejerforhold

Formularfelt Udfyldt veerdi
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Anmelders navn Fassi Kraner ApS

Adresse Hammerholmen 44, 2650 Hvidovre
Virksomhedens navn Fassi Kraner ApS
Adresse Marktoften 26, Skovby, 8464 Galten

Angiv matrikelnummer, hvis det er forskelligt fra det
fremsogte

Angiv P-numre, hvis der soges til flere P-numre 1025820254 (ikke muligt at vaelge dette i forgdende punkt, men herer til afdelingen pa

Marktoften 26)
Eventuel bemaerkning
Kontaktperson Gert Rasmussen
Adresse Hammerholmen 44, 2650 Hvidovre
Telefonnummer 36772177
Mailadresse gert@fassi.dk
Marktoften 26, 8464 Galten lejer Fassi Kraner Aps af:
Ejendomsselskabet Marktoften 26 ApS
Indsaet kontaktoplysninger pa ejer Lundegérd Strandvej 18 A
2791 Drager
CVR: 41354607
Eventuelle yderligere bemzrkninger 1/\(;1; .Olympos Holding ApS ejer bade Fassi Kraner og Ejendomsselskabet Marktoften 26

Kort beskrivelse af det anmeldte projekt

Formularfelt Udfyldt veerdi

Marker 1 boksen, hvis du vil

anmelde et nyt maskinvarksted True

Marker i boksen, hvis du vil
anmelde @ndringer eller
udvidelser til et eksisterende
maskinvearksted

Fassi Kraner importerer FASST lastbilkraner fra FASSA GRU S.p.A. i Italien.

Udover at de szlger kranerne direkte til kunder, som selv monterer, sd monterer Fassi Kraner ogsé selv pa lastbiler og
bygger biler op. Det gor de pt. pé to veerksteder i Danmark, et i Hvidovre og et i Skejby ved Aarhus. Men da kapaciteten
af disse to veerksteder pga. oget efterspargsel ikke leengere er utilstraekkelig, ensker Fassi Kraner at opfere et ny

. . . maskinverksted pd Marktoften 26 i Galten - nar det stér feerdigt erstatter det vaerkstedet i Skejby, som lukkes.
Giv en kort beskrivelse af din

virksomhed og hvad du gerne vil Maskinverkstedet bliver ca. 1.400 m2 (bebygget areal), hertil kommer lager, ophold og administration pa 544 m2
anmelde (bebygget areal) + 233 m2 (1. sal). Hertil kommer en vaskeplads pa hejst 25 m2og et befaestet areal til tung trafik pd
ca. 6.700 m2.

Maskinvaerkstedet kommer til at anvende, MIG+TIG svejsning, bandsav, bandsliber, slange skaerer og en gang imellem
en drejebank. Der bliver etableret bade generel rumventilation og punktsug med afkast over tag.

Denne anmeldelses opbygning folger kravene til anmeldelse angivet i maskinvarkstedsbekendtgerelsens bilag 1.

Bygningsmessige @ndringer/udvidelser og start af virksomhed

Formularfelt Udfyldt veerdi
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Kraver det ansegte bygnings- eller anlegsmaessige udvidelser eller andringer? Ja [Kode: true]

Angiv forventede tidspunkter for start af bygge- og anlegsarbejder November 2021 eller lige efter modtagelse af byggetilladelse
Angiv forventede tidspunkter for afslutning af bygge- og anlaegsarbejder Anlagsperiode 37 uger
Startdato for virksomhedens drift. Efter endt anleegsperiode

Eventuelle yderligere bemerkninger

Driftstid og stejende aktiviteter

Driftstid og interne stejkilder

Tidsperiode Fra Til Bemerkning
Mandag - Fredag 7 16 Yed spidsbelastning 2-3 timer mere
indenders

Lordage Lukket

Son- og helligdage Lukket
Eksempel pa udfyldelse af driftstid og interne stojkilder

Tidsperiode Fra Til Bemzarkning

Mandag - Fredag 07:00 16:00 Fredag dog fra 07:00 til 14:30

Lordage 08:00 15:00

. Dog i spidslastperioder fra 07:00 -

Son- og helligdage Lukket 15:00. Ca. 8 sondage om dret
Driftstid for anlaeg

Anlzeg Fra Til Bemearkning

Eksempel pa udfyldelse af driftstid for anlaeg

Anlaeg Fra Til Bemzrkning
Laserskeerer 22:00 06:00 Mandag - fredag
Pulvermaling 04:00 08:00 Hver torsdag

14. Oplysninger om kersel til og fra virksomheden, herunder art, antal og tidspunkter.

Korselstype Fra Til Antal til- og frakersler
Lastbiler som skal paAmonteres kran 7 16 5-15 pruge

Lastbiler med varer 7 16 Ca. 2 om ugen

Personel - ansatte i bil 7 16 Til og fra hver driftsdag

Eksempel pa udfyldelse
Korselstype Fra Til Antal til- og frakersler

Ca. 6 leveringer i hverdage og 2

Levering af varer med lastbil 07.00 15.00 om lordagen

Ca. 4 lastbiler i hverdage og 1 om

Afhentning af ferdigvarer 14.00 16.00 lordagen

Orientering
Markeret: Jeg har leest og forstaet ovenstaende
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Bilag

20-1 E -Plan, Stue.pdf

11 - Belegningsplan(2021.09.10).pdf

10 - Situationsplan(2021.09.10).pdf

Bilag - supplering til situationsplan.png

12 -Ledningsplan(2021.10.20).pdf

Ravarer og affald

Angiv art, forbrug og oplag af riavarer og veesentlige hjzelpestoffer, herunder kele-smoremidler.

Ravarer og hjlpestoffer
Hydrauklikolie

Smerefedt

Gasflasker til svejseanleeg
Ulegeret stal

Ovrig smékemi til autovaerksted (rensevasker
0sv)

Eksempel pa udfyldning
Ravarer og hjelpestoffer
Blanke stalror
Rustfri stdalror
Aluminium
Zink
Mineralsk olie
Vegetabilsk olie
Glasgrit

Udfyld felgende tabel
Affaldstype

Se bilag

Eksempel pa udfyldning

Affaldstype

Rustfri stal 120
Spdner med olie 60
Blandet elektronik 20
Lysstofror 5
Olieemulsion 140
Olieveedede klude 15
Bilag

Bilag - affaldsmangder.pdf

Mzngde [kg/ar]

Mezengde [kg/ar]

Forbrug (ca.)
300 liter

50 kg

3 stk.

2.000 kg (maks)

Ukendt

Forbrug (ca.)
1.110 tons
330 tons
1.400 tons
400 tons
17.500 liter
3.600 liter

1.8 tons

Farligt / ikke farligt

Farligt / ikke farligt
IF

F

IF

Opbevaring

Indenders pa lager
Indenders pa lager
Indenders pa lager

Indenders pa lager

Indenders pa lager i kemiskab

Opbevaring

Opbevaring

Opbevaring

Udendors container

Teet container med ldg

Hal 1 - aben container
Miljostation udendors
Spunstromler pd spildbakke i hal 3
Lukket teet beholder
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Spildevand: Oplysning om, hvor spildevand fra produktionen enskes afledt til

Formularfelt Udfyldt veerdi
Er der spildevand, der skal afledes til kloaksystemet? Ja [Kode: true]
Er der spildevand, der udledes direkte til vandleb, seer, havet? Nej [Kode: false]
Er der spildevand, der afledes pa en anden made? Nej [Kode: false]
Angiv hvilken anden afledningsform der benyttes

Afledes der kelevand fra virksomheden? Nej [Kode: false]

Eventuelle yderligere bemarkninger

Spildevand: Tilslutning til kloak, oplysninger om oprindelse og vandmzaengde

Formularfelt

Oplys om alle spildevandstypers
oprindelse

Oplys om maksimal maengde af
spildevand afledt pr. degn og pr. ar

Oplys om variationen i afledningen
over dogn, uge, maned eller &r.

Angiv spildevandets pH-verdi
Oplys om eventuelle mikroorganismer

Angiv kapaciteten af
renseforanstaltninger.

Beskriv rensningsmetoder og
rensningsgrad.

Eventuelle yderligere bemerkninger

Spildevand: Tilslutning til kloak, indholdsstoffer

Udfyldt veerdi

Vand fra vaskeplads til afvaskning af lastbiler. Lastbilerne vaskes ikke for at gere dem helt rene, men for at fjerne
eventuelt skidt og olie, som besvearligger pasetning af kraner eller som under padmontering er spildt pé lastbiler
(torres som udgangspunkt af af med klud).

0-10 lastbiler pr uge af maks 100 liter pr lastbil, af 50 uger = maks 50 m3

Variationen er uafhaenger af vejr og arstid - dog vil overfladevand, som falder pa de 25 m2 athenge af
nedbersmaengder.

6-9

Ingen kendte

Olieudskiller 10 1/s med koalescensfilter og sandfang 2,5 m3

Helt normale rensemetoder med olieudskiller med koalescensfilter og efterfolgende sandfang.

Der etableres en malebreond lige efter.

Oplysninger om indholdsstoffer i spildevand

Stofnavn

Organisk stof som COD
Organisk stof som BI5
Total kveelstof

Total fosfor

Mineralsk olie

Gennemsnitlig koncentration

(mg/l) Arlig maengde (kg/ar) Bemzerkninger

Da vaskeprocessen gar ud pa at
fjerne snavs eller lidt olie, men
samtidig sigter at anvende sa lidt
vand som muligt, kan
koncentrationen for olieudskiller
vare hej. Men olieudskiller fjerner
hovedparten og massestremmen er
meget lille.

Ukendt - gér igennem olieudskiller
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Beregning af afkasthegjder

Redegorelse:

Opbygning af ventillation, punktudsug og filter fremgar af vedhzaftede bilag.

Kravene til afkasthgjden er defineret af dels svejsning og dels udledning af stov til omgivelserne. For svejsning stilles minimumskravene pa baggrund af
Tabel 1 1 Bilag 2 i Maskinverkstedsbekendtgorelsen. 2-4 svejsesteder med MIG-svejsning i ulegeret stél giver et minimumskrav om afkast 1 meter over tag,
da der er mere end 40 meter til nrmeste bolig. Da luften fores igennem et filter med en tilbageholdelse af 99,9% af ragen og derefter minimum 1 meter
over tag er dette vilkar opfyldt.

For slibestov er der en emissionsgrenseverdi pd 5 mg/Nm3 malt som totalstev og en B-vaerdi pa 0,01 mg/m3 for slibestov (ikke-rustfrit). Grundet MCP
SmartFilter med en tilbageholdelse af 99,9% af stovet vurderes vilkaret for emission at veere overholdt. Ved samtidig drift af bade bandsliber og -sav er
spredningsfaktoren maksimalt = (1.400 m3/h x 5 mg/Nm3) / 0,01 mg/m3 = 194 m3/s, hvilket er under gransen pa 250 m3/s og afkastet blot skal fores 1
meter over tag til frifortynding. I virkeligheden er emissionen langt mindre grundet filteret.

Bilag

datablad Combifab blesere og ventilatorer.pdf

datablad NOM 4.pdf

Bilag - Ventillation, punktudsug og filtre.pdf

datablad MCP-2-8a SmartFilter.pdf

datablad Filtercart.pdf

W&- i } 3 g

Aktiviteter pa maskinvaerkstedet

Formularfelt Udfyldt veerdi
Processer hvor der anvendes kale- og smeremidler Ja [Kode: true]
Stevfrembringende processer, herunder slibning og rensetromling Ja [Kode: true]
Svejse- og skereprocesser Ja [Kode: true]
Blaeserenseprocesser Nej [Kode: false]
Pulvermaling Nej [Kode: false]
Védmaling Nej [Kode: false]
Andre forurenende aktiviteter Nej [Kode: false]

Processer hvor der anvendes kele- og smoremidler

Redegorelse:

Derinstalleres-en-drejebeenk-Som beskrevet i bilaget "Luftforurening, Ben-afkasthgjde og foranstaltninger" anvendes udelukkende-ved-behovforfremstiling

af speeialbeslagtil- der kun kele-smeremidler (mineralsk smeremiddel) ifm. pamenteringafkran; hvorstandardbeslagene-ikke kan-bruges-drejebanken. Den
er pamonteret et olietagefilter (NOM 4 med HEPA filter — datablad vedhaftet) Derfor kan-derunderbrug blivertilsat hdtkele— og smeremidlerfra

héndheldt-derpé et procesudsug container{(fspraydase)700 m3/h), som fores sammen med de gvrige procesudsug, men-samlet+gennem Smartfilter og ud
via afka-stet over tag. Da arbejdstimer pa drejebaenken er staerkt begraenset bade over ar og sammen-hangende timer, vil emissionen uden filter veere meget

begreensede-begreenset meengderog erfaringsmaessigt langt under udsug-og helt ubetydeligt efter filteret (ea-udskilningsgrad 99,97%), 760-m34)-hvorfor
emissionsgrensevardien vurderes overholdt.

Stevfrembringende slibning og rensetromling

Redegorelse:
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Arbejdet pa bandsav og -sliber kan medfore en samlet luftmangde pa op til 2 x 700 m3/h, som feres til MCP SmartFilter med en tilbageholdelsesgrad pa

99,9 % af stovet.

Svejseprocesser

Udfyld felgende tabel.
Svejsemetoder Antal svejsesteder

MMA-, MIG/MAG-, TIG- og FCA svejsning i
ulegeret stdl

MMA-, MIG/MAG-, TIG- og FCA svejsning i
rustfrit stal

Lasersvejsning i ulegeret stal

Lasersvejsning i rustfrit stal

CNC-svejsning eller andre automatiserede svejseoperationer
Indsazt anlaeggets navn Antal skeerehoveder

Plasmaskeaering

Antal timer pr. ar.

maks. 500-750

Antal svejsetimer pr. ar

Markeret ikke relevant:

Der foretages ikke plasmaskeering

Laserskzering

Markeret ikke relevant:

Der foretages ikke laserskaering

Flammeskaring

Markeret ikke relevant:

Der foretages ikke flammeskaering

Bidrag fra flere svejse- og skaereprocesser

Markeret ikke relevant:

Kun MIG/TIG svejsning af ovenstdende i afkastet

Krav til begreensning af luftforurening

MYVB §§ 6-7: Processer med brug af kele- og smeremidler

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000995
Version: 4
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Beskrivelse

§ 6. I afkast, hvor der udledes olietdgeaerosoler fra brug af kele - og smeremidler ved drejning, boring, fraesning, hevling og slibning, skal felgende
emissionsgransevardier overholdes:

1) 5 mg/normal m’ for vegetabilske olietdgeaerosoler

2) 1 mg/normal m> for mineralske olietigeaerosoler

§ 7. Emissionsgraensevardierne for olietageaerosoler anses for overholdt i afkast, som overholder kravene i stk. 2-5.

Stk. 2. Den udsugede luft skal renses med et afsluttende filter med mindst 99 % renseeffektivitet.

Stk. 3 . Filtret skal veaere forsynet med en differenstrykmaler, som lobende skal felge, hvornar filtret skal renses eller udskiftes.

Stk. 4. Ved installation og ved skift af olietdgefilteret skal det kontrolleres, at filtret er ubeskadiget og monteret korrekt uden utetheder. Efter udskiftning
skal det kontrolleres, at differenstrykket ved normal drift ligger i det normale omrade for nyt filter.

Stk. 5. Olietagefiltre skal vedligeholdes og serviceres efterleveranderens anvisninger.
Vilkaret kan overholdes: Ja
Kommentar

Der anvendes kun kele- og smeremidler i produktionen af sma enkeltdele til enkelte kranmonteringer, hvis fx standard-beslag ikke kan klare opgaven.
Derfor er det sma spray pa drejebaenk og ikke et egentligt kontinuerligt forbrug. Derfor er deringen problemer med overholdelse af kravet.

MVB §§ 8 - 9: Slibeprocesser

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000996
Version: 4

Beskrivelse

§ 8. I afkast fra slibeprocesser skal emissionsgransevardien pa 5 mg/normal m3 for slibestov mélt som total stev overholdes.

§ 9. Partikelfiltre pa afkast fra slibeprocesser skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, s normal
renseeffektivitet er opretholdt lebende.

Stk. 2. Afkast omfattet af stk.1 skal kontrolleres mindst 1 gang om méneden for uteetheder fra filtret.

Vilkiret kan overholdes: Ja

MVB §§ 10 - 11: Svejse- og/eller skzereprocesser

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000997
Version: 62

Beskrivelse

§ 10. Virksomheden skal etablere filtre, der er i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejserggen i afkast fra MMA-, MIG/MAG-, FCA-svejsning og
lasersvejsning som anvist i tabel 1 og 2 i bilag 2.

Stk. 2. Virksomheden skal etablere filtre, der er i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skaereregen i afkast fra plasma-, laser og flammeskaring som
anvist i tabel 3a-3c, 4 og 5 i bilag 2.

Stk. 3. Filtre pa afkast fra svejse og/eller skareprocesser skal drives, serviceres og vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, s
normal renseeffektivitet er opretholdt labende.

Stk. 4. For nye filtre pa afkast fra svejse- og/eller skaereprocesser tages i brug, skal virksomheden fremskaffe dokumentation for, at filteret opfylder kravet i
stk. 1 og 2.

§ 11. Hvis der samtidigt forekommer bidrag fra flere af processerne svejsning og/eller laser-, plasma- og/eller flammeskaring i ulegeret stél eller rustfrit
stal, udledt i samme eller forskellige afkast, som hver is@r ikke stilles over for vilkar om rensning, skal der etableres filter i afkastet som anfort i tabel 6 i
bilag 2, jf. § 23.

MYVB - Bilag 2 - Tabel 1. Krav til rensning og afkasthejde ved MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- og plasmasvejsning

Krav til rensning og afkasthgjde ved MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- og plasmasvejsning. Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor
afkastet er placeret

5 — 8 svejsesteder eller mere end 8 Mere end 8 svejsesteder
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1 svejsested

2 - 4 svejsesteder

svejsesteder, men < 2000
svejsetimer (a) i alt pr. ar

og > 2000 svejsetimer (a)
ialtpr. ar

MMA -, MIG/ MAG- og Afkast pa Afkast pa mindst 3 meter. Dog kun pa it o () omaltasi
FCA- svejsning i ulegeret ~ mindst 1 mindst 1 meter, hvis der er mere end 40  Afkast pa mindst 3 meter . ed - 0g ; Stp
stal meter meter til n@rmeste bolig mindst 1 meter
TIG I ... Afkastpa

1 ) Ogtp ta:?masveJ STNEL mindst 1 Afkast p4 mindst 1 meter Afkast p& mindst 1 meter Afkast pd mindst 1 meter
ulegeret sta meter
MMA-, MIG/ MAG- og Afkast pa g A e . .
FCA- svejsning i rustfrit mindst 1 Filter (b) og afkast pa mindst 1 meter Irllisi (9 oy it pe mofwlsi 1 Fllter (D) ez sibastpe
stal meter meter mindst 1 meter
TIG lasm: jsning i Afkast pa
rust%r(i)tgslt)éfs - SVEISIINZ 1 indst 1 Afkast pd mindst 1 meter Afkast pa mindst 1 meter Afkast pad mindst 1 meter

meter

a) Til svejsetimer medgadr bdde lysbuetiden og den tid, der medgar til at forberede selve svejsningen, herunder udskifining af elektroder. b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde
mindst 99 % af svejserogen.

MVB - Bilag 2 - Tabel 2. Krav til rensning og afkasthgjde ved lasersvejsning
Krav til rensning og afkasthejde ved lasersvejsning. Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret

Svejsemetode Krav for emission (a) pa

0-1,7 mg/s 1,8 - 4 mg/s 4,1-7,5mg/s > 17,5 mg/s
Lasersvejsning i Afkast pd mindst ~Afkast pA mindst 3 meter, dog pa mindst 1 meter, hvis der = Afkast p4 mindst 3 Filter (a) og afkast p&
ulegeret stal 1 meter er mere end 40 meter til nermeste bolig meter mindst 1 meter
Lasersvejsning i Afkast pd mindst  _. . . Filter (a) og afkast pa  Filter (a) og afkast pa
rustfrit stal 1 meter Lt e () of 2 e s 1 st mindst 1 meter mindst 1 meter

a) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejserogen.

MYVB - Bilag 2 - Tabel 3a. Kray til rensning og afkasthejde ved plasmaskering ved ter skeering
Krav til rensning og afkasthegjde ved plasmaskaering ved ter skeering. Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret.

Materiale, pladetykkelse og intermittens (a) Krav

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (a) <3 % Afkast pd mindst 3 meter

Ulegeret stal 1 pladetykkelse <30 mm og ved intermittens (a) >3 % Filter (b)

Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (a) < 15 % Afkast pd mindst 3 meter

Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (a) > 15 % Filter (b)

Rustfrit stél i pladetykkelse <30 mm og ved alle intermittenser (a) Filter (b)

Rustfrit stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (a) <7 % Afkast pd mindst 3 meter

Filter (b)

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skeeremaskiner til
radighed, skal hvert skcerehoved medregnes i skeeretiden. b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skcererogen Intermittensen er et mal for belastningsperiodernes
leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, kreves en
intermittens pd 100%. Ved manuel svejsning med beklcedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

Rustfrit stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (a) > 7 %

MYVB - Bilag 2 - Tabel 3b. Krav til rensning og afkasthejde ved plasmaskzaring ved halvter skzring.
Krav til rensning og afkasthejde ved plasmaskering ved halvter skeering (a). Den angivne afkasthejde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er

placeret.

Afkast pd mindst 3 meter

Materiale, pladetykkelse og intermittens (b)

Ulegeret stal 1 pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (b) <15 %
Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (b) > 15 % Filter (c)
Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (b) <200 % Afkast pa mindst 3 meter
Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (b) > 200 % Filter (c)
Rustfrit stal i pladetykkelse <30 mm og ved intermittens (b) <4 % Afkast pd mindst 3 meter
Rustfrit stél i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (b) > 4 % Filter (c)
Rustfrit stal i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (b) <7 % Afkast pd mindst 3 meter
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Rustfrit stél i pladetykkelse > 30 mm og ved intermittens (b) > 7 % Filter (c)

a) Halvtor skeering betyder, at der skeeres over et vandbad, eller hvor skeeringen omgives af et vandgardin. b) Til intermittens medgadr den andel af virksomhedens normale arbejdstid,
hvor der skeeres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skceremaskiner til radighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skeeretiden. c) Filteret skal veere i
stand til at tilbageholde mindst 99 % af skcereraogen. Intermittensen er et mdl for belastningsperiodernes leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af
svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, krceves en intermittens pd 100%. Ved manuel svejsning med bekleedte elektroder er intermittensen
noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MVB - Bilag 2 - Tabel 3c. Krav til rensning og afkasthejde ved plasmaskaring ved vandneddykket skaering.
Krayv til rensning og afkasthgjde ved plasmaskeering ved vandneddykket skeering (a). Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pé det tag, hvor afkastet
er placeret

Materiale, pladetykkelse og intermittens (b)

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens < 110 %
Ulegeret stal i pladetykkelse <30 mm og ved intermittens > 110 %
Ulegeret stal i pladetykkelse > 30 mm og ved alle intermittenser
Rustfrit stdl i pladetykkelse <30 mm og ved intermittens < 35 %
Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens > 35

Rustfrit stal i pladetykkelse > 30 mm og ved alle intermittenser

Afkast pd mindst 3 meter
Filter (c)
Afkast pd mindst 3 meter
Afkast pd mindst 3 meter
Filter (c)

Afkast pd mindst 3 meter

a) En vandneddykket skcering er hvor skcerehovedet er neddykket i et vandbad. b) Til intermittens medgdr den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skeeres der
med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skeeremaskiner til radighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skeeretiden. c¢) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde
mindst 99 % af skcererogen. Intermittensen er et mal for belastningsperiodernes leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens
arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, kreeves en intermittens pd 100%. Ved manuel svejsning med bekleedte elektroder er intermittensen noget lavere.

Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MYVB - Bilag 2 - Tabel 4. Krav til rensning og afkasthejde ved laserskaering med O2 (ilt) og N2 (nitrogen).

Krav til rensning og afkasthejde ved laserskering med O2 (ilt) og N2 (nitrogen). Den angivne afkasthejde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er

placeret.

Gas, materiale, pladetykkelse og intermittens (a)

02 i ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 55 %
02 i ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens > 55 %
N2 i ulegeret stdl i alle pladetykkelser og ved intermittens < 550 %
N2 i ulegeret stél i alle pladetykkelser og ved intermittens > 550 %
02 i rustfrit stél i alle pladetykkelser og ved intermittens <2 %

02 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens > 2 %

N2 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 45 %

N2 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens > 45 %

Krav

Afkast pad mindst 3 meter
Filter (b)

Afkast pd mindst 3 meter
Filter (b)

Afkast pd mindst 3 meter
Filter (b)

Afkast pd mindst 3 meter
Filter (b)

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skeeremaskiner til
radighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skeeretiden. b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skcereragen. Intermittensen er et mal for belastningsperiodernes
leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, kreeves en
intermittens pd 100%. Ved manuel svejsning med beklcedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MYVB - Bilag 2 - Tabel 5. Krav til rensning og afkasthejde ved flammeskaering.
Krav til rensning og afkasthejde ved flammeskaring. Den angivne afkasthejde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret

Krav

Ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 22 % Afkast pd mindst 3 meter

Materiale, pladetykkelse og intermittens (a)

Ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens > 22 % Filter (b)

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skceres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skeeremaskiner til
radighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skeeretiden. b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejse- eller skeererogen. Intermittensen er et mal for
belastningsperiodernes leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele
tiden, kreeves en intermittens pd 100%. Ved manuel svejsning med bekleedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%
Intermittensen er et mal for belastningsperiodernes leengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved
maskinel svejsning er teendt hele tiden, krceves en intermittens pd 100%. Ved manuel svejsning med beklcedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen
mellem 25 og 60%

MVB - Bilag 2 - Tabel 6.

Svejsninger i ulegeret stil omfattet af tabel 1 og 2

Forekommer flere af svejseprocesserne angivet i tabel 1 og 2 samtidigt, og som hver is&r ikke giver anledning til krav om enten rensning i filtre eller 3
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meter hoje afkast, skal det beregnes, om der skal ske rensning i filtre eller etableres 3 meter hoje afkast.

1) Ved svejsning i ulegeret stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver iser med 12 % til filterkravet, og
lasersvejsning bidrager med X-13,3 % til filterkravet. X er emissionen i mg/s.

Hyvis det samlede bidrag er > 100 % for svejsning i ulegeret stal skal alt svejseragen udledes gennem filter.

2) Ved svejsning i ulegeret stél bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver iser med 25 % til kravet om 3 meter
heje afkast, og lasersvejsning bidrager med X-55,6 % til kravet om 3 meter hoje afkast. X er emissionen i mg/s.

Hvis det samlede beregnede bidrag er > 100 % for svejsning i ulegeret stal, skal der etableres 3 meter hgje afkast.
Svejsninger i rustfrit stdl omfattet af tabel 1 og 2

Huis flere af svejseprocesserne angivet i tabel 1 og 2 forekommer samtidigt, og de hver iszr ikke giver anledning til krav om rensning i filtre, skal det
beregnes, om der skal ske rensning i filtre efter folgende oplysninger:

1) Ved svejsning i rustfrit stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver iser med 25 % til kravet om filter, og
lasersvejsning bidrager med X-55,6 % til kravet om filter, hvor X er emissionen i mg/s.

Hvis det samlede bidrag er > 100 % for svejsning i rustfrit stal skal alt svejseregen udledes gennem filter.
Skaereprocesser i ulegeret stal omfattet af tabel 3-5

Forekommer der mere end én af skeereprocesserne laser-, plasma- og flammeskering ved intermittenser, der hver is&r giver anledning til 3 meter hoje
afkast, skal det beregnes, om der skal ske rensning i filter efter folgende oplysninger:

1) De enkelte maskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de relevante skareprocesser athengig af materialetype,
tykkelse og intermittens samt eventuelt anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hyvis det samlede bidrag for alle skareprocesserne i ulegeret stdl beregnes til > 100 %, skal alt skerereog udledes gennem filter.
Skereprocesser i rustfrit stdl omfattet af tabel 3-5

Forekommer der mere end én af skareprocesserne laser-, plasma- og flammeskeering ved intermittenser, der hver isar giver anledning til 3 meter hgje
afkast, skal det beregnes, om der skal ske rensning i filter efter folgende oplysninger:

1) De enkelte maskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de relevante skaereprocesser athangig af materialetype,
tykkelse og intermittens samt eventuelt anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for alle skareprocesserne rustfrit stal beregnes til > 100 %, skal alt skeerergg udledes gennem filter.
Svejse- og skaereprocesser i ulegeret stél

Forekommer der én eller flere svejseprocesser sammen med én eller flere af processerne laser-, plasma- og flammeskering, skal det beregnes, om der
skal ske rensning i filter efter folgende oplysninger:

1) Ved svejsning i ulegeret stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA, MIG/MAG og FCA hver isar med 12 % til filterkravet, og lasersvejsning
bidrager med X-13,3 %, hvor X er emissionen i mg/s. De enkelte skaeremaskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de
relevante skereprocesser afhengig af materialetype, tykkelse og intermittens samt eventuel anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for svejsning og skering i ulegeret stal beregnes til > 100 %, stiller godkendelsesmyndigheden krav om filter for bade skere- og
svejseprocesser.

Svejse- og skereprocesser i rustfrit stal

Forekommer der én eller flere svejseprocesser sammen med én eller flere af processerne laser-, plasma- og flammeskering, skal det beregnes, om der
skal ske rensning i filter efter folgende oplysninger:

1) Ved svejsning i rustfrit stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA, MIG/MAG og FCA hver iseer med 25 % til kravet om filter, og lasersvejsning
bidrager med X-55,6 % til kravet om filter, hvor X er emissionen i mg/s. De enkelte skaeremaskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der
er angivet for de relevante skereprocesser athengig af materialetype, tykkelse og intermittens samt eventuel anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i
procent.

Hyvis det samlede bidrag for svejsning og skaering 1 rustfrit stal beregnes til > 100 %, stiller godkendelsesmyndigheden krav om filter for bide skare- og
Svejseprocesser.

Vilkaret kan overholdes: Ja
Kommentar

Af ovenstaende foretages der kun MIG/TIG - svejsning pa 3 svejsesteder (99% i ulegeret stal). For MIG giver det krav 1 meter (da der er over 40 m til
beboelse). Derudover er alle svejsesteder er tilkoblet filter med 99,9 % rensegrad pa svejserag.

MYVB §§ 12 - 14: Blaeserensning

Type: Branchekrav
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VilkarsID: VK0000000998
Version: 4

Beskrivelse

§ 12. Ved tor fristralebleserensning skal spredning af diffust stev til omgivelserne forhindres ved:

1) Dere, vinduer og porte til bleeserensningskabinen (-hallen) skal vaere lukkede og taetsluttende.

2) Der skal opretholdes et konstant undertryk i blaeserensningskabinen (-hallen) under drift.

3) Afrensede emner skal vaere rengjorte for brugt blaeserensningsmateriale, for emnerne keres eller transporteres ud af bleeserensningskabinen (-hallen).
4) Brugt bleesemiddel i og foran blaeserensningskabinen (-hallen) skal fjernes, sa det ikke giver anledning til stovgener i omgivelserne.

5) Rengoring af blaeserensningskabine (-hallen) skal ske for lukkede porte, dere og vinduer.

Stk.2. Krav i stk.1. geelder ikke for slyngrenseanlag

§ 13. I afkast fra anlaeg med blaserensning skal emissionsgranseverdien pa 5 mg/normal m3 malt som total stev overholdes.

§ 14. Partikelfiltre pa afkast fra blaeserensning skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, sa normal
renseeffektivitet er opretholdt lebende.

Stk. 2. Afkast omfattet af stk.1 skal kontrolleres mindst 1gang om méneden for utetheder fra filteret.
Vilkaret kan overholdes: Tkke relevant
Kommentar

Ingen blaeserensning

MVB §§ 15 - 17: Pulvermaleanlag

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000999
Version: 4

Beskrivelse

§ 15. Under drift af pulvermaleanlag skal spredning af diffust stev til omgivelserne forhindres ved, at kabinen holdes under konstant undertryk.
§ 16. I afkast fra pulvermaleanlaeg skal emissionsgransevardien for pulvermalestov pd 5 mg/normal m* malt som total stev overholdes.

Stk. 2. Partikelfiltre pa afkast fra pulvermaleanlaeg skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, sa normal
renseeffektivitet er opretholdt lebende.

Stk. 3. Afkast omfattet af stk.1 skal efterses mindst 1 gang om maneden for kontrol af uteetheder fra filteret.

§ 17. Afkast fra pulvermaleanlag, hvor der anvendes pulvermaling, der indeholder hovedgruppe 1 stoffer, skal vare forsynet med et filter af minimum klasse
H13 efter DS/EN 1822.

Stk. 2. Leekagekontrol skal udferes pa filtre i atkast omfattet af stk. 1 senest 10 dage efter ibrugtagning, og efter at disse har vaeret atmonteret eller pa anden
made justeret eller repareret, dog mindst én gang om aret.

Stk. 3. Lekagekontrol skal udferes som beskrevet i 5. supplement til Miljestyrelsens vejledning nr. 2/2001 Luftvejledningen med et acceptkriterium pa
0,05 %. Filtre, som ikke overholder acceptkriteriet, skal udskiftes senest 2 uger efter, at lekagetesten er udfort.

Stk. 4. Dokumentation for kontrol af filtre, herunder test af HEPA-filtre (typeafprevning, individuel afprevning og laekagetest), skal forevises eller
fremsendes pa tilsynsmyndighedens forlangende. Dokumentationen skal vere tilgengelig pa virksomheden i hele filterets levetid.

Vilkaret kan overholdes: Ikke relevant
Kommentar

Der er ikke et pulvermaleanlag eller processer med maling og overfladebehandling i projektet.

MVB §§ 18 - 20: Vadmaling

Type: Branchekrav
VilkérsID: VK0000001000
Version: 2

Beskrivelse

§ 18. Under drift af vddmaleanlag skal dere, vinduer og porte til produktionslokalet vaere lukkede og tetsluttende.
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§ 19. I alle afkast fra vidmaleanlaeg skal felgende emissionsgraeenseveerdier overholdes:
1) 5 mg/normal m? for zinkstev

2) 5 mg/normal m?® for epoxystev

3) 10 mg/normal m3 for stev, mélt som total stov

4) 300 mg/normal m3 for blandingsfortyndere

Stk. 2. Emissionsgransevardien for total stov anses for overholdt, hvis der er installeret et filter i udsugningen fra malerhallen, -kabinen eller
sprajteboksen, der kan tilbageholde mindst 90 % af malingstevet.

§ 20. Partikelfiltre pa afkast fra vadmaleanlaeg skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, s normal
renseeffektivitet er opretholdt labende.

Stk. 2. Afkast omfattet af stk.1 skal efterses mindst 1 gang om maneden for kontrol af utetheder fra filteret.
Vilkaret kan overholdes: Ikke relevant
Kommentar

Der er ikke et vidmaleanlaeg eller processer med maling og overfladebehandling i projektet.

MVB §§ 21 - 23: Afkasthejder

Type: Branchekrav
VilkérsID: VK0000001001
Version: 8

Beskrivelse

§ 21. Procesluft fra aktiviteter pa virksomheden skal opsamles og afledes igennem afkast.

§ 22. Virksomhedens afkast skal dimensioneres, sa virksomhedens samlede bidrag til tilstedevarelse af forurenende stoffer uden for virksomhedens skel
overholder B-verdier i bilag 5, dog jf. stk. 2 - 3 og § 23.

Stk. 2. Afkast fra haerdeovn 1 tilknytning til pulvermaleanlag skal fores én meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret.

Stk. 3. Afkast forsynet med HEPA-filter (klasse 13) pa pulvermaleanlag skal fores én meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret.

§ 23. Afkast i tilknytning til svejse- og skereprocesser skal overholde de afkasthgjder, der er angivet i bilag 2.

Stk. 2. Hvis der samtidigt forekommer bidrag fra flere af processerne svejsning og/eller laser-, plasma- og/eller flammeskaring i ulegeret stal eller rustfrit

stal, udledt i samme afkast, skal der etableres afkast med afkasthejder som anfort i tabel 6 1 bilag 2.

MVB - Bilag 5 - Oversigt over relevante B-vaerdier

Aktiviteter og stoffer

Blaserensning

Kvartssand 0,005
Korund 0,03
Kulslagge (aluminiumsilikat) 0,06
Kobberslagge 0,02
Glaskugler 0,08
Stalgrit, stalshot o. lign. 0,08

Drejning, boring, freesning, hevling slibning

Slibestov — rustfrit stal 0,001
Slibestov — i gvrigt 0,01
Mineralske olieaerosoler 0,003
Vegetabilske olieaerosoler 0,01
Pulvermaleanlaeg

Epoxystev, polyesterstav mv. 0,01
Vadmaleanlag

Malingstev generelt 0,08
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Epoxystev 0,01

Polyurethanstev 0,04
Zinkstov 0,06
Blandingsfortyndere (organiske stoffer) 0,15%

*dog 0,3 mg/m3 for maleranleeg etableret for 1. oktober 2001, hvor afkast er dimensioneret pd grundlag af en B-veerdi pd 0,3 mg/m3.

Noter

Ovenfornavnte bilag 2 indeholder tabellerne 1-6. Disse kan ses herover i punktet MVB §§ 10 - 11: Svejse- og/eller skaereprocesser, hvor de alle er oplistet.
Vilkaret kan overholdes: Ja

Kommentar
Stevirembringende processer er tilkoblet filter med 99,9% rensegrad.

Ovrige stoffer fremkommer ikke

MYVB §§ 24-29: Prastations- og egenkontrol

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001002
Version: 6

Beskrivelse

Fra processer med brug af kole- og smoremidler

§ 24. Hvis den samlede luftmaengde, der udledes fra virksomheden fra drejning, boring, freesning, hevling og slibning ved anvendelse af kele-smeremidler,
overstiger 10.000 normal m3/time, skal der senest 6 méaneder efter, at anlaegget er sat i drift, foretages praestationskontrol med henblik pa at dokumentere,
at de relevante emissionsgransevardier i § 6 er overholdt.

Fra slibeprocesser

§ 25. Hvis den samlede luftmangde, der udledes fra virksomheden fra slibeprocesser uden anvendelse af kole-smeremidler, overstiger 2.500 normal
m3/time, skal der senest 6 méneder efter, at anlaegget er sat i drift, foretages preestationskontrol i ethvert afkast fra slibeprocesser med henblik pa at
dokumentere, at emissionsgreensevardien i § 8 er overholdt.

Fra bleserensning

§ 26. I ethvert afkast fra bleeserensningsanlaeg skal der senest 6 méneder efter, at anleegget er sat i drift, foretages en prestationskontrol med henblik pa at
dokumentere, at emissionsgrensevardien i § 13 er overholdt.

Stk. 2. For anlaeg, hvor der anvendes andre blaesemidler end kvartssand, skal der dog kun foretages preestationskontrol, hvis den samlede luftmangde, der
udledes fra virksomheden fra sddanne anleg overstiger 10.000 normal m3/time.

Fra pulvermaleanleg

§ 27. I ethvert afkast fra pulvermaleanlaeg skal der senest 6 maneder efter, at anleegget er sat i drift, foretages en praestationskontrol med henblik pa at
dokumentere, at emissionsgreensevardien i § 16 er overholdt.

Fra vadmaleanleg

§ 28. I ethvert afkast fra vadmaleanlaeg skal der senest 6 maneder, efter anleegget er sat i drift, foretages praestationskontrol med henblik pa at dokumentere,
at emissionsgraensevardier i § 19 er overholdt.

Stk. 2. For anleg, hvor der ikke anvendes vddmalinger indeholdende zink eller epoxyforbindelser, skal der dog kun foretages praestationskontrol, hvis den
samlede luftmangde, der udledes fra virksomheden fra saidanne vadmaleanleg overstiger 25.000 normal m3/time.

Generelle krav for gennemforelse af preestationskontrol

§ 29. Malinger, der foretages som led i en prastationskontrol, jf. §§ 24-28, skal udferes som angivet i bilag 4 og i malested indrettet som angivet i samme
bilag.

Stk. 2. Rapport over prastationskontroller, jf. §§ 24-28, skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder efter, at kontrollen er gennemfort.

MYVB - Bilag 4

A: Indretning af mélesteder: Malesteder skal indrettes og placeres som anfert i Metodeblad MEL 22; Kvalitet i emissionsmalinger, se hjemmesiden for
Miljestyrelsens Referencelaboratorium for méling af emissioner til luften. B: Praestationskontrol: Der skal foretages 3 mélinger af mindst 1 times
varighed. Mélingerne kan foretages samme dag. Méling skal gennemferes under drift med maksimal emission eller efter anden aftale med
tilsynsmyndigheden. Malingerne skal udferes som akkrediteret teknisk provning, og malerapporterne skal udfaerdiges som akkrediterede
provningsrapporter. Mélelaboratoriet skal vaere akkrediteret til bestemmelse af de aktuelle stoffer af Den Danske Akkreditering- og Metrologifond
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(DANAK) eller et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Provetagning og analyse
skal ske efter de i nedenstaende tabel naevnte metoder eller efter internationale standarder af mindst samme analysepreacision og usikkerhedsniveau. C:
Overholdelse af emissionsgransevardier: Emissionsgransen anses for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af de 3 malinger er mindre end eller lig
med graensevardien.

Navn a)

Bestemmelse af koncentrationen af mineralsk olie (olietdge og oliedampe) i

strgmmende gas Mineralsk - og vegetabilsk b) olietdgeaerosol MEL-14

Total stev, slibestev-rustfrit stal og slibestov i

8 MEL-02
avrigt

Bestemmelse af koncentrationen af totalt partikulert materiale i strommende gas

Bestemmelse af koncentration af TVOC (total gasformig organisk kulstof) i

stremmende gas Blandingsfortyndere MEL-06

a) Se hjemmesiden for Miljostyrelsens Referencelaboratorium for mdling af emissioner til luften. b) For vegetabilsk olietdge anvendes principperne for maling i MEL-14.
Vilkaret kan overholdes: Ja

Kommentar

De angivne grenser for luftmaengder fra processer overskrides ikke under drift og der er umiddelbart ikke krav om preestationsmalinger.

MYVB § 30: Begransning af stej

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001003
Version: 5

Beskrivelse

§ 30. Virksomhedens samlede bidrag til stgjbelastningen i omrader, der anvendes til eller i lokalplan eller byplanvedtagt er udlagt til de i bilag 3 anforte
omradetyper, mé ikke overstige graensevaerdier anfort i bilag 3.

Stk. 2. 1 det abne land md virksomhedens samlede bidrag til stgjbelastningen, i det mest stgjbelastende punkt ved 3 udenders opholdsarealer hgjst 15 meter
fra beboelse ikke overstige falgende greensevardier:

1. 45 dB i perioderne: kl. 07-18 pa dagene mandag-fredag og kl. 07 -14 pa lerdage.
2. 40 dB 1 perioderne: kl. 18-22 pd dagene mandag-fredag, kl.14-22 pd lerdage og kl. 07-22 pa sendage og helligdage.
3. 35 dB i perioden: kl. 22-07 pa alle dage.

Stk. 3. Kommunalbestyrelsen kan dispensere fra geeldende stejkrav efter anmodning herom fra en virksomhed i forbindelse med behandling af en
anmeldelse, hvis dette er begrundet i virksomhedens konkrete forhold, jf. § 37, stk. 1.

MVB - Bilag 3 - Krav til maksimal stejbelastning

) . . < ) Mandag — fredag kl. 07-18, | Mandag — fredag kl. 18-22, lerdag kl. 14- Alle dage kl.
Graensevardier for stoj( 1) Omridetyper lordag k. 07-14 22, son- og helligdag kl. 07-22 22-07

Erhvervs- og industriomréder 70 dB 70 dB 70 dB

Erhvervs- og industriomrader med forbud mod

generende virksomhed D 60 dB 60 dB
Omrader f?r blandet bolig- og erhvervsbebyggelse, 55 B 45 dB 40 dB
centeromrader (bykerne) (2)

Etageboligomrader (2) 50dB 45 dB 40 dB
Boligomrader for dben og lav boligbebyggelse (2) 45 dB 40 dB 35dB
Sommerhusomréder og offentligt tilgeengelige 40 dB 35 dB 35 dB

rekreative omrader (2)

1) Greenseveerdierne er angivet som det A-veegtede cekvivalente korrigerede stojniveau, stojbelastningen. Det cekvivalente stajniveau er stojens middelveerdi over et lcengere tidsrum (om
dagen 8 timer, om afienen 1 time og om natten % time). Hvis stojen indeholder tydeligt horbare toner eller impulser, skal man leegge 5 dB til det wkvivalente stojniveau for at bestemme
stojbelastningen. 2) For omrdder med boliger geelder yderligere, at greenseveerdien for det hajeste gjebliksniveau af stojen om natten, stojens maksimalveerdi, fastscettes 15 dB hojere, end
den anforte greenseveerdi for natperioden.
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Vilkiret kan overholdes: Ja

Kray til beskyttelse af jord og grundvand

MVB §§ 31-33: Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001004
Version: 2

Beskrivelse

§ 31. Spild af forurenende stoffer fra produktion og affald skal forhindres.
Stk. 2. Produktion pd maskiner, hvorfra der kan ske spild af kele-smeremiddel, skal foregd pa en tet belaegning med mulighed for opsamling af spild.
Stk. 3. Rensetromler skal placeres under tag pa en teet belegning og vare forsynet med opsamlingsbakke til afrenset materiale.

Stk. 4. Ved udenders opbevaring af fraesespaner, affald fra klipning af plademateriale og andet metalaffald, der indeholder rustbeskyttende olie og/eller kele-
smeremidler, skal affaldet opbevares forsvarligt, saledes at afdryppet olie eller kele-smeoremiddel kan opsamles i egnet spildbakke eller lignende.
Oplagspladsen skal have en tet belaegning uden mulighed for afleb til jord, grundvand, overfladevand og kloak eller med spildbakke. Oplagspladsen eller
spildbakken skal kunne rumme indholdet af den sterste beholder, der opbevares.

Stk. 5. Kale-smeremiddel, maling, blandingsfortyndere og olieprodukter, savel nyt som brugt, samt forurenet absorptionsmateriale, kasseret bleesemiddel,
filterstov, malingsstov og andet farligt affald samt afpresset materiale og affald fra tromling skal opbevares i egnede lukkede beholdere, der er taette og
beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal have en tet belaegning uden mulighed for afleb til jord, grundvand, overfladevand og kloak eller med spildbakke.
Oplagspladsen eller spildbakken skal kunne rumme indholdet af den sterste beholder, der opbevares.

Stk. 6. Ovenstdende gaelder ikke for oplag i tanke allerede omfattet af bekendtgerelse om indretning, etablering og drift af olietanke, rersystemer og
pipelines.

§ 32. Overjordiske tanke med fyringsolie og motorbraendstof skal sikres mod pakersel. Pafyldningsstudse og aftapningshaner (aftapningsanordninger) for
olieprodukter, herunder motorbraendstof, skal placeres inden for konturen af en tet beleegning med kontrolleret afledning af aflebsvandet. Alternativt skal
eventuelt spild opsamles i en tet spildbakke eller grube. Udendars spildbakker eller gruber skal tammes, saledes at regnvand i bunden maksimalt udger 10
% af spildbakkens eller grubens volumen.

§ 33. Arealer med taet belaegning naevnt i §§ 31 og 32, skal kontrolleres for utatheder mindst 1 gang arligt. Utaetheder skal udbedres, straks efter at de er
konstateret.

Vilkaret kan overholdes: Ja

Kommentar
Se bilag

Bilag

Bilag - Jord og grundvand.pdf

Krav til driftsjournal og virksomhedsopstart

MVB § 34: Driftsjournal

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001005
Version: 5

Beskrivelse

§ 34. Der skal fares en driftsjournal med angivelse af:

. Dato for vedligeholdelse af filtre, herunder udskiftning af filtermateriale, og for opdagelse af fejl i filtre med angivelse af korrigerende handling.
. Resultatet af den manedlige kontrol af filtre.

. Det arlige forbrug af blandingsfortyndere og andre oplesningsmidler.

. Dato for eftersyn af beleegninger og evt. udbedringer, jf. § 33.

P SOS TN \S
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Stk. 2. Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 &r og skal vaere tilgaengelig for tilsynsmyndigheden.

Vilkiret kan overholdes: Ja

MVB §§ 35-36: Meddelelse om driftsstart og opher af virksomhed

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001006
Version: 5

Beskrivelse

§ 35. Ved etablering af en ny virksomhed skal virksomheden senest den dag, hvor virksomheden pabegynder driften, give skriftlig meddelelse herom til
kommunalbestyrelsen.

§ 36. Ved opher af drift skal virksomheden traeffe de nedvendige foranstaltninger for at undga forureningsfare og for at efterlade stedet i tilfredsstillende
tilstand.

Stk. 2. Ved opher af drift skal virksomheden give skriftlig meddelelse herom til kommunalbestyrelsen snarest muligt.
Vilkaret kan overholdes: Ja

Fortrolighed

Redegorelse:

Intet fortroligt

Tidligere indsendelser

Indsendt dato Fase Fil
21-10-2021 09:57 Ansegning https://dokument.bygogmiljoe.dk/ansoegningbilag/4edc29fe-c63a-4f26-a2{3-d6267af13¢29
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Bilag 3

Beskyttelse af jord og grundvand
Herunder beskrives udendgrs aktiviteter og oplag med fokus pa beskyttelse af jord og grundvand.

Som det fremgar af belaegningsplanen, sa lsegges der belaegningssten rundt om bygningerne, samt
et omrade bagerst med grus eller muldbelaegning.

Dette vurderes at veere tilstraekkeligt, da der kun forekommer fglgende aktiviteter pd de udendgrs
arealer:

- Til- og frakgrsel af lastbiler til montering af kran. (kg@rselsmgnstre er skitseret i
belaegningsplanen)

- Til- og frakgrsel af lastbiler med krankomponenter og hjzelpemidler (k@rselsmgnstre er
skitseret i belaegningsplanen)

- Parkering af kgretgjer pd belaegningssten

- Opbevaring af rent jern i taette containere bag bygningen (ift. indkgrsel)

o @vrige affaldsfraktioner opbevares indendgrs jf. bilag med affaldsfraktioner.

- Opbevaring af paller, tomme emballager og lignende uden risiko for udskilning forurenende
stoffer.

- @vrige processer med mulig pavirkning af jord og grundvand foregar alel under tag pa teet
belaeagning med mulighed for opsamling af spild.

Sjaeldne spild fra lastbiler eller andre kgretgjer under kgrsel kan let observeres, kontrolleres med
kattegrus og fijernes efter forskrifterne, hvorfor bade maengder og eventuel opholdstid af kemikalier
vil veere lille. Ligeledes kontrolleres kgretgjer visuelt for olie el. lignende fgr de forlader vaerkstedet.

Vaskepladsen etableres som en fuldstgbt betonplade (200mm) med fald pa 2% mod rist jf. situations-
og ledningsplanerne. Den anvendes til at kort afvaskning af skidt eller spild omkring de dele af
lastbilen kranen skal eller er monteret. Betonen vurderes teet imod de kemikalier der anvendes ifm.
lastbiler og montagearbejde og opholdstiden er meget kort, da pladsen er let overskuelig og fx olie
bortspules eller opsamles pa baggrund af mangde efter vasken er gennemfgrt.

Vaskepladsen efterses lgbende for eventuelle revner eller anden slitage som skal udbedres.
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Fassi Kraner ApS - Marktoften 26, 8464 Galten

Beskyttelse af jord og grundvand - udendgrs
Herunder beskrives udendgrs aktiviteter og oplag med fokus pa beskyttelse af jord og grundvand.

Som det fremgér af belaegningsplanen, sa laegges der belagningssten rundt om bygningerne, samt
et omrdde bagerst med grus eller muldbelaegning.

Dette vurderes at veere tilstraekkeligt, da der kun forekommer fglgende aktiviteter p& de udendgrs
arealer:

- Til- og frakersel af lastbiler til montering af kran. (kgrselsmgnstre er skitseret i
beleegningsplanen)

- Til- og frakgrsel af lastbiler med krankomponenter og hjzlpemidler (kgrselsmgnstre er
skitseret i beleegningsplanen)

- Parkering af kgretgjer pa belaegningssten

- Opbevaring af rent jern i taette containere bag bygningen (ift. indkgrsel)

o @vrige affaldsfraktioner opbevares indendgrs jf. bilag med affaldsfraktioner.

- Opbevaring af paller, tomme emballager og lignende uden risiko for udskilning forurenende
stoffer.

- @vrige processer med mulig pavirkning af jord og grundvand foregar alel under tag pa taet
belaagning med mulighed for opsamling af spild.

Sjeeldne spild fra lastbiler eller andre kgretgjer under kgrsel kan let observeres, kontrolleres med
kattegrus og fjernes efter forskrifterne, hvorfor bade maengder og eventuel opholdstid af kemikalier
vil veere lille. Ligeledes kontrolleres kgretgjer visuelt for olie el. lignende fgr de forlader veerkstedet.

Vaskepladsen etableres som en fuldstgbt betonplade (200mm) med fald pa 2% mod rist jf. situations-
og ledningsplanerne. Den anvendes til at kort afvaskning af skidt eller spild omkring de dele af
lastbilen kranen skal eller er monteret. Betonen vurderes taet imod de kemikalier der anvendes ifm.
lastbiler og montagearbejde og opholdstiden er meget kort, da pladsen er let overskuelig og fx olie
bortspules eller opsamles pa baggrund af maengde efter vasken er gennemfort.

Vaskepladsen efterses Igbende for eventuelle revner eller anden slitage som skal udbedres.

Beskyttelse af jord og grundvand - indendgrs

Al handtering af ravarer indeholdende farlige stoffer og farligt affald foregar indendgrs i
maskinhallen og tilstgdende lager.

Opbevaring r8varer
Alt lager foregar indendgrs under tag pa taet belsegning.

e Hydraulikolie (200 liter beholder) opbevares pa spildbakke efter 8bning
o Arligt forbrug estimeret til 300 liter, sa der er ikke ekstra beholdere pa lager.

e @vrig smakemi, fx smgremiddel pa sprayflaske opbevares i godkendt kemiskab.

H8ndtering/anvendelse

Pga. produktionens karakter, hdndteres der generelt relativt sma maengder, som pafgres manuelt.
Dvs. at drejebaenken ikke automatisk traekker kgle- og smgremidler fra en beholder, men det
pafores direkte pd elementet under arbejdet, hvorfor eventuelt overdosering/spild opdages med det
samme og kan handteres med kattegrus eller klude.
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Stgrrelse af muligt spild er staerkt begraenset pga. stgrrelse af beholdere.
Efter montering af kraner og pafyldning af hydraulikolie, gennemgas og renggres kran og omrade
for eventuelle spild og der tgrres op, s det er klar til naeste lastbil.

Opbevaring/afskaffelse farligt affald

Genanvendelige fraktioner og affald mm. er angivet i tabellen (se ogsa billeder nedenfor).

Affaldstype Maengder Farligt / Opbevaring

[kg/ar] ikke farligt
Olievaedede klude 200 liter IF Tgnde
Hydraulikslanger 300 IF Indendgrs i plastcontainer med plastsaek
Oliefilter 75 F Indendgrs i plastcontainer med plastsaek
Spraydaser 50 F Indendgrs i plastcontainer med plastsaek
Spildolie 1000 liter F Tank til spildolie (Avista Qil)

Maengderne er de forventede p& baggrund af nuveerende erfaring.

Spildolie opbevares i godkendt dobbeltsidet beholder fra aftager, for nuveaerende Avista Oil.
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Luftforurening, afkasthgjde og foranstaltninger

Maskin- og punktudsug er opbygget som vist pa figuren herunder. Der er indrettet tre svejsesteder
med udsugningsarm (se vedlagt datablad NOM 4) til MIG/TIG-svejsning og 4 udsug a’ ca. 700 m3/h
(se vedlagt datablad CombiFab), som kan kobles pa stgvfrembringende maskiner sdsom bandsav,
b&ndsliber og drejebzenk. Drejebaenken har derudover et olietagefilter inkl. HEPA pdmonteret.

Derudover er der indrettet et hjgrne til hdndtering af kemi, med udsug gennem et NOM 4
olietagefilter m. pasat HEPA-filter (se vedlagt datablad NOM 4).

Alle disse udsug fgres til et MCP Smartfilter, som har en tilbageholdelsesgrad pa 99,9 % for stgv og
rgg for det ledes til afkast over tag. Kapaciteten af filteret er 5.000 m3/h, hvilket er tilstraekkeligt,
da de tilkoblede processer ikke alle kgrer samtidig.

Sidelgbende (se tegning herunder) med luftstrammen til Smartfilter er der installeret 6
autogasruller, til fraledning af udstgdningsgasser via seerskilt afkast minimum 1 meter over tag.

Systemet suppleres efter behov af en mobil FilterCart (se vedlagt datablad), som kan filtrere rgg
direkte ved sm& punktsvejsninger vaek fra svejsestederne.

Rumventilationsanlaegget skal udskifte 1.187,2 m2 x 15 m3/h pr. m2 gulvareal = 17.808 m3/h. I
veerkstedet installeres der 3 stk RT-5000 (se vedlagt datablad) tagaggregater pa raekke, hver med
en kapacitet pd 6.500 m3/h med en virkningsgrad pa ca. 79,2% varmegenvinding. Luften som
udskiftes herigennem, vil ikke indeholde naevnevaerdige stoffer grundet ovenstdende system med
punktudsug.

4 stk udsug tilkobling
fx bandsav/-sliber
a’ 700 m3/h

3 stk punktudsug svejsning a’ 1.300 m3/h

NOM 4 olietagefilter :
m. HEPA-filter MCP-2-8a SmartFilter
5.000 m3/h

Processer, hvor der anvendes kgle- og smgremidler.

16) Angiv den samlede luftmangde, der udledes i afkast i m? pr. time fra disse
processer pa virksomheden.

Der anvendes kun kgle-smgremidler (mineralsk smgremiddel) ifm. drejebaenken. Da arbejdstimer
pd drejebaenken er staerkt begraenset bade over et &r (10 liter) og sammenhaengende timer, vil
emissionen uden filter vaere meget begraenset og helt ubetydeligt efter filteret (udskilningsgrad
99,97%), hvorfor emissionsgraenseveardien vurderes overholdt.
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Stgvfrembringende processer.

17) Angiv den samlede luftmaengde der udledes i afkast i m3 pr. time fra disse
processer pa virksomheden.

Arbejdet pa bandsav og -sliber kan medfgre en samlet luftmaengde pa op til 2 x 700 m3/h, som
fores til MCP SmartFilter med en tilbageholdelsesgrad pa 99,9 % af stgvet.

Svejse- og skaereprocesser.

18) Oplysninger om antallet af svejsesteder ved metoderne MMA-, MIG/MAG-, FCA-
og lasersvejsning (et svejsested svarer til, en person er beskaeftiget fuldtids med
svejsearbejdet inkl. Tilhgrende operationer), for CNC eller andre automatiserede
svejseoperationer angives tillige antallet af skaerehoveder, jf. Bilag 2, tabel 1 og
2.

Der indrettes 3 svejsesteder a’ 1.300 m3/h, hvor der i gennemsnit udfgres er 2-3 timers intensiv
svejsning pr dag, samlet for de 3 steder, hvilket giver maks. 500-750 timers svejsning pr ar. Der
udfgres hovedsageligt MIG-svejsning i ulegeret stdl, suppleret med lidt TIG-svejsning (maks. 1-2
timer om maneden).

Begraensning af virksomhedens samlede forureningsbidrag til luften.

31) Vedlaeg beregning af afkasthgjde for hvert enkelt relevant afkast efter de
beregningsmetoder, der er angivet i Miljgstyrelsens galdende vejledninger om
begrzensning af lugt- og luftforurening fra virksomheder, sdledes at
virksomhedens samlede bidrag til tilstedeveerelse af forurenende stoffer uden for
virksomhedens skel overholder B-vaerdier i bilag 5.

Kravene til afkasthgjden er defineret af dels svejsning og dels udledning af stgv til omgivelserne.
For svejsning stilles minimumskravene pa baggrund af Tabel 1 i Bilag 2 i
Maskinvaerkstedsbekendtggrelsen. 2-4 svejsesteder med MIG-svejsning i ulegeret stal giver et
minimumskrav om afkast 1 meter over tag, da der er mere end 40 meter til neermeste bolig. Da
luften fgres igennem et filter med en tilbageholdelse af 99,9% af r@ggen og derefter minimum 1
meter over tag er dette vilkar opfyldt.

For slibestgv er der en emissionsgraensevaerdi pa 5 mg/Nm?3 malt som totalstgv og en B-vaerdi pa
0,01 mg/m?3 for slibestgv (ikke-rustfrit). Grundet MCP SmartFilter med en tilbageholdelse af 99,9%
af stgvet vurderes vilkaret for emission at vaere overholdt.

Ved samtidig drift af bade bandsliber og -sav er spredningsfaktoren maksimalt = (1.400 m3/h x 5
mg/Nm3) / 0,01 mg/m3 = 194 m3/s, hvilket er under graensen pa 250 m3/s og afkastet blot skal
foares 1 meter over tag til frifortynding. I virkeligheden er emissionen langt mindre grundet filteret.



L Bilag 6
Fra: Christian Nyander Leerbaek

Til: Lene Thulsted Nielsen [Lene.Thulsted@skanderborg.dk]
CC:

BCC:

Emne: Re: Fassi

Afsendt: 31-01-2022 13:18:04

Modtaget: 31-01-2022 13:18:04

Hej Lene, angaende stov.

Jeg er desveerre kommet veek fra vores snak i telefonen, angadende spargsmalet om stav og jeg kan ikke helt se, hvordan du er ndet
frem til 35,7 mg/time og hvad det tal skal bruges til.

Sa vil lige komme med et input pa det.

Som udgangspunkt, sa er graensevaerdien 5 mg/Nm3 og luftmaengden (kun stevafgivende processer) er som du skriver 1.4000
Nm3/time, hvilket giver maks 5x1.400 = 7.000 mg stgv/time ud af afkastet.

Kigger vi pa, hvor meget slibestgv der ma suges til anleegget, s fiernes 99,9 % = 999:1000, sa maks 1:1000 del slipper igennem,
hvorfor anleegget kan handtere 7.000 mg x 1.000 pr time = 7 kg slibestav pr time, hvilket vil veere umuligt at generere ved at fierne
skarpe kanter pa eller skeere i stalplader.

Som udgangspunkt skal der ikke laves en preestationsmaling, da luftmaengden er meget lille (<2.500 m3/time), sa taenker at
regnestykket giver et godt grundlag for at vurdere, at emissionskoncentrationen bliver overholdt. Det er jo dejligt nar virksomheden
investerer i et filteranlaeag som langt overstiger behovet :-)

Vi kan eventuelt lige ringes ved i morgen, hvis jeg ikke har svaret pa dit spergsmal :-)

Med venlig hilsen

Christian Nyander Leerbask
Qivilingenier

Dansk Miljgradgivning A/S
Messingwej 1F, 8940 Randers SV

Tif. 28 76 90 49
CVR-nr. 14 24 91 41

ISO 9001

Tilmeld dig vores elektroniske nyhedsbrev pa www.dmr.dk - og med os pa Linkedin og Facebook.

Landsdaekkende miljeradgivning - 24 timer i degnet - www.miljovagt.dk.

Dentir. 25. jan. 2022 kl. 11.27 skrev Lene Thulsted Nielsen <Lene.Thulsted@skanderborg.dk>:
Hej Christian,
Det er helt ok.

Nar du nu hgrer til opbygning af gulvet, sa vil jeg ogsa gerne kende betonstyrken pa bade gulve og vaskeplads.
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Det jeg spurgte til med beregninger pa stev, det var, at jeg har beregnet, at hvis emissionsgraenseveaerdien skal kunne anses som
overholdt, s& ma den maksimale timeemission ikke overstige 35,7 mg stevitime (efter filteret). Dette er med en luftmaengde pa
1400 m3/time. Er du enig i denne betragtning?

Med venlig hilsen

LENE THULSTED NIELSEN

Miljgingenior

Teknik og Miljo
Direkte: 87 9477 85

lene.thulsted @skanderborg.dk

Skanderborg Kommune
Skanderborg Felled 1

8660 Skanderborg

Send sikker digital post:
Brug din digitale postkasse pa borger.dk, sa du nemt og sikkert kan kommunikere med os.

Lees mere pa www.skanderborg.dk/digitalpost

Fra: Christian Nyander Leerbaek <cnl@dmr.dk>

Sendt: 21. januar 2022 10:47

Til: Lene Thulsted Nielsen <Lene.Thulsted@skanderborg.dk>
Emne: Re: Fassi

Hej Lene,
jeg mangler stadig svar fra deres ingenigrer pa aflgbsplan og opbygning af gulvet.
Jeg har haft syge bgrn herhjemme en uges tid, s& har matte prioritere nogle opgaver.

Kan simpelthen ikke huske, hvordan det var med dine beregninger pa stev og jeg kan ikke finde noget pa skrift - vil du lige give mig
en kort genopfriskning? :-)

Med venlig hilsen

Christian Nyander Leerbaek

Civilingenier
Dansk Miljgradgivning A/S
Messingvej 1F, 8940 Randers SV

TIf. 28 76 90 49
CVRnr. 14 24 91 41



ISO 9001

Tilmeld dig vores elektroniske nyhedsbrev pa www.dmr.dk - og med os pa LinkedIn og Facebook

Landsdeskende miljgradgivning - 24 timer i degnet - www.miljovagt.dk

Dentir. 18. jan. 2022 kl. 10.41 skrev Lene Thulsted Nielsen <Lene.Thulsted@skanderborg.dk>:
Hej Christian,

Har du mere viden og gulvopbygning samt vurderet pa min beregning af stev?

Med venlig hilsen

LENE THULSTED NIELSEN

Miljoingenior

Teknik og Miljo
Direkte: 87 9477 85

lene.thulsted @skanderborg.dk

Skanderborg Kommune
Skanderborg Felled 1

8660 Skanderborg

Send sikker digital post:
Brug din digitale postkasse pa borger.dk, sd du nemt og sikkert kan kommunikere med os.

Lees mere pa www.skanderborg.dk/digitalpost



Fra: Christian Nyander Leerbaek <cnl@dmr.dk>

Sendt: 17. januar 2022 08:51

Til: Lene Thulsted Nielsen <Lene.Thulsted@skanderborg.dk>
Emne: Fassi

Hej Lene,

Jeg har snakket med byggeradgiver og de havd egentlig lovet mig en opdateret aflabaplan i sidste uge, men teenker den kommer
en af de farste dage.

Lige sa du er informeret A 2\u-8638 ?
Mvh

Christian Nyander Leerbaek
DMR A/S - industrimiljg
Mobil 28 76 90 49
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NOM 4

Olietagefilter for enkle CNC-maskiner

Nederman

Bilag 10

Nederm.
ANOM

NOM 4 er et olietagefilter i kompakt udfersel og derfor egnet til
enkeltstdende lukkede CNC-maskiner. Enheden er enkel at
installere og giver maksimal fleksibilitet i veerkstedet, eftersom den
normalt installeres oven pa maskinen. NOM 4 er egnet il filtrering af

emulsioner savcel som rene smaremidler etc. og overholder PM10.

* Lave vedligeholdelsesomkostninger

* Selvdraenende olietagefilter

« Enkel installation

* Overlegen udskilningsgrad

» Udformet for at passe til begreenset plads

Produkt navn

Lydniveau (dB(A))
Beskyttelsesklasse

Filter udskilningsgrad (%)
Trykluftsbehov
Trykluftsforbrug
Installation

Materiale

Egnet til explosivt stav
Genvinding (%)
Filterareal (m?)

Kapacitet (max luftvolumen
m3/h)

Driftstemperatur
Frekvens (Hz)

Type af filter

Antal filter

Filtermateriale

Veagt (kg)

Effekt (kW)

Afklaring af tekniske data

NOM 4
66,1

IP 55
97,5

Nej

Nej
Indendgrs
Hus i pulverlakeret metalplade.
False

69

3

400

5-60°C

50

Filterpatron

1
Glasfiber/polyester
29

0,37

Inkluderer HEPA filter med 8,5
m2 fitlerareal samt 99,97 %

effektivitet.

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
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Nederman
NOM 4

Beskrivelse Spasnding (V) Faser Strem (A) Model
NOM 4 230 1 3,15 12610368
NOM 4, HEPA 230 1 3,15 12610468*
NOM 4 400/230 3 1,0/1,75 12610568
NOM 4, HEPA 400/230 3 1,0/1,75 12610668

*Inkluderer HEPA filter med 8,5 m2 fitlerareal samt 99,97 % effektivitet.

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
www.nederman.com 2 29-09-2021



Nederman
NOM 4

Tilbehar Artikelnummer
Mainfilter (replacement) NOM 4 3m2 12373653
HEPA 5,5m2 NOM 4 (replacement) 12373645
[ L Vaegbeslag 10504035
| .
@ FMS 1-1.6 Fan Manual Starter incl. motor protector 1-1.6A 14502137
K
D FMS 2.5-4 Fan Manual Starter incl. motor protector 2.5-4A 14502337
Drypopsamler NOM 4 12373657
Machine stand NOM 4 including damper 12373705
Manometerseet NOM 4 12373656

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
www.nederman.com 3 29-09-2021



Nederman
NOM 4

573
@ 526

A
!

696

198,5

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
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MCP Smartfilter

Nederman

Patronfilter til bAde indenders og udenders applikationer. Filteret kan anvendes i mange

forskellige stavproducerende industrier.

MCP SmartFilter er et multifunktions-filtreringssystem. Det kan
tilpasses, sa det passer perfekt til kundespecifikke krav med en
luftstrem pa op til 28.000 m3/time. Velegnet til reg, dampe og alle
typer tart stav og kan bruges i flere forskellige applikationer sasom
svejsning, metalskeering og generelt stgv. Det moduleere design
giver mulighed for fritstaende lgsninger savel som sammenbygning
af filtre til udvidede krav. Det nye og innovative patrondesign
udnytter den radige plads inden i filteret pa den mest optimale made
og genererer hgj luftgennemstrgmning. Dermed reduceres filterets
starrelse og dets fodaftryk. Filteret er kontrueret i 2 mm galvaniseret
stalplade, er let at montere, omkostningseffektivt ved forsendelse
samt korrosionsbeskyttet. Filteret har lang levetid, hvilket betyder
"low cost of ownership". Styring, som er loT forberedt, med
avanceret rensesystem giver optimal systemdrift inklusiv
overvagning og kontrol af filteranlaegget. Gateway-funktionalitet til
"Cloud" kommunikation. MCP SmartFilter har et stort
tilbeharsprogram sasom ventilatorer, indlgb, affaldsspande, spjeeld
osv. Filterpatronerne fas i forskellige materialer afhaengig af

applikationen.

* Opna kontrol over filtreringsydelse med "Insight Analytics”,
Nederman's unikke overvagningsteknologi.
* Optimeret fodaftryk gennem innovativ patrondesign med hgj

luftgennemstrgmning.

* Reduceret TCO ved hjeelp af intelligent rensesystem. Lang
levetid for filterpatroner og optimeret fodaftryk.

* Fremtidssikret system, som er loT forberedt - "Insight Ready".

* Kontrolboks, HMI og Gateway samlet i en enhed med Insight

Control Panelet.

Produkt navn
Filter udskilningsgrad (%)
Trykluftsforbrug

Installation

Materiale

Egnet til explosivt stav
Metode for filterrensning
Applikation

Arbejdstryk (kPa)

Volumen affaldsbeholder (I)
Filterareal (m?)

Kapacitet (max luftvolumen
m3/h)

Driftstemperatur
Type af filter
Filtermateriale
Farve

MCP Smartfilter
99,9

60 liter per rensepuls ved 6,0 bar
trykluft

Indendgrs, Udendars

2 mm galvaniseret stalplade
False

Puls Jet

Rag, Stov

Vakuum max. 6 kPa.
Overtryk max. 0 Pa.
(1,5 kPa for silotop Igsning)

50 eller 100 liter spand

Polyester: 30 til 192 m2
SC178: 67 til 422 m2
SC179: 32 til 208 m2

4500 til 28000

-20 til +70°C.
Filterpatron
Afhzengig af applikation

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
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Nederman
MCP Smartfilter

Afklaring af tekniske data Konfigureret produkt

Rog Stov

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
www.nederman.com 2 29-09-2021



Nederman
MCP Smartfilter

Billede Beskrivelse Antal filter Model

MCP-2-8S SmartFilter 8 MCP-2-88*

MCP-4-16S SmartFilter 16 MCP-4-16S*
MCP-6-24S SmartFilter 24 MCP-6-24S*
MCP-8-32S SmartFilter 32 MCP-8-32S8*
MCP-2-8SL SmartFilter 8 MCP-2-8SL*
MCP-4-16SL SmartFilter 16 MCP-4-16SL*
MCP-6-24SL SmartFilter 24 MCP-6-24SL*
MCP-8-32SL SmartFilter 32 MCP-8-32SL*

*Konfigureret produkt

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
www.nederman.com 3 29-09-2021



Nederman
MCP Smartfilter

Cartridge material

e« SC100 - Spunbond polyester

e« SC140 - Spunbond polyester with antistatic treatment

e SC141 — Spunbond polyester with antistatic treatment and PTFE coating

*« SC150 — Spunbond polyester with ePTFE membrane

« SC151 - Spunbond polyester with antistatic treatment and ePTFE membrane
e SC178/SC179 — 80% cellulose, 20% polyester material with nanofiber

* SC190 - Spunbond polyester with PTFE coating

A — Height of Clean Air Chamber (mm)

200 350 500 650

Shown in Add 150 mm Add 300 mm Add 450 mm

drawings in height in height in height
Filter area
Filter type m‘: 5C100, SC140, SC141, Fm;;?;mﬂ ‘ e Max. airflow (m¥h)*
SC150, G151, SC190

wereas 8 480 1058 52,0 7000
Ml 16 96,0 2112 104.0 14000
bt 2 1440 3168 156.0 21000
M 32 12,0 4224 208.0 28000
N 8 304 672 328 4500
s 16 60,8 1344 656 9000
e gL 2 912 2016 98,4 13500
M"égig'gaéiéx 32 121.6 268.8 131,2 18000

*Max. air flow is dependent on the dust type, etc

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
www.nederman.com 4 29-09-2021



MCP Smartfilter

Description

Top mounted FM-fans 50
Hz or 60 Hz up to 14000
mh

Combifab remote fans 50
Hz or 80 Hz

Noise enclosure to reduce
fan and motor break-out-
noise of FM-fans

Dual silencer to reduce air
flow, fan noise and motor
break-out-noise of FM-fans
(available with grid (indoor use),
gid aind rain cover (culdoor use)
o flange for duct connection)

Regulation (iris) damper at
fan inlet for FM-fans.

Dust bins (50, 50 | with
wheels and 100 | with
wheels)

Plastic bag in the dust bin
with pressure compensation
set 'bin balancing

Rotary valves NRS3 and
NRSZ3

Dust discharge valve
NFUS3

b

T3

| Deseription

Leg height extensions from
0. mm to 2000 mm to fit
larger bins/containers
rotary valves and big bags

Leg width extension 300
mm to left, right or both
sides to fit larger
bins/containers, rotary
valves and big bags

Suspension below rotary
valve for big bag

Isolation box for pressure
tankincl cleaning valves

Access platform with ladder
for maintenance

Lime feeder NFKG-70

Several sensors available
for extraction, filtration and
discharge process

Water separator and
pressure regulator

QF-duct system

Nederman
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Nederman
MCP Smartfilter

MCP-28S /| MCP-2-8S5-Ex
MCP-28SL / MCP-2-8SL-Ex

650
546

e foml |

63"

SL- 1308

SL- 2505
S- 1855

3058

135

-

670

All dimensions in mm.
If 50 liter bin with wheels 90 mm must be added to the height.
*to be included only if a top mounted FM fan is used (transition for fan).

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
www.nederman.com 6 29-09-2021



MCP Smartfilter

SL- 2508

S~ 3088

MCP-4-165 / MCP-416S-Ex
MCP-4-16S5L / MCP-4-16SL-Ex

1300

305
=
= o
==

SL- 1

$- 1855

"3s

1320

All dimensions in mm.

If 50 liter bin with wheels 90 mm must be added to the height.

1140

62

me

* to be included only if a top mounted FM fan is used (transition for fan).

1202
203 650 ", 29
g v - -
N ]
i
|
J 1
i
i
|
1
i
i
1
i
i
|
1
|
i
|
Min_ 900
1 501, 600x400 1

Nederman
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Nederman
MCP Smartfilter

MCP-6-24S | MCP-6-245-Ex
MCP-6-245L /| MCP-6-245L-Ex

1950
¢ | 18L6 K
g ([ i
El
g
2 H 141 141 [
808 } ] 1 ]
WLJ.' |« E B -1 E
3
8
1
w
9
I “i Ff ]
——— —

1970

All dimensions in mm.
If 50 liter bin with wheels 90 mm must be added to the height.
*to be included only if a top mounted FM fan is used (transition for fan).

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
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Nederman
MCP Smartfilter

MCP-8-328 / MCP-8-328-Ex
MCP-8-325L / MCP-8-325L-Ex

2600
N 2321
m
0
L .
(]
<
wy| T T Tt »
o
A
bl s 4 4 1 J
'
o I I 41 141 141 [ -
©n
s 4 4 1 J
w
Q L 4 & J
o~
A L'ﬂ 3 4 8 4 o
-4
al & } 4 1 4
I
w s 4 . 1 J
P s -
n
w
(=1
2
f .
wy
v
m
. &E% % '
Ll L,

2620 |
I I

All dimensions in mm.
If 50 liter bin with wheels 90 mm must be added to the height.
*to be included only if a top mounted FM fan is used (transition for fan).
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Nederman
FilterCart

Betjeningsvenlig mobil enhed for lette til mellemstore svejseapplikationer

FilterCart Original mobil filterenhed til lettere svejse- og
udsugnignsopgaver. FilterCart Original inkluderer Original
udsugningsarm med indbygget arbejdslys, som optimerer det
brugervenlige design. Skal et sterre arbejdsomrade deekkes,
anbefales Original 3 m (10 ft.) arm.

* Enkel at anvende og flytte rundt
» LED lampe for forbedret belysning inkluderet
« Envejsfilter med stor filteroverflade og lang holdbarhed
» HEPA 13 filter findes som optionelt tilvalg
« Filter efficiency F9 (EN779), MERV 14 (ASHRAE 52.2)
FilterCart Advanced
Filter efficiency MERV 11 (FilterCart Original)

Produkt navn FilterCart

Lydniveau (dB(A)) 73
Beskyttelsesklasse 1P42

Filter udskilningsgrad (%) 99

Installation Indendgrs

Materiale Hus i formstebt plast.

Udsugningsarm i PVC slange og
aluminiumsramme. Ventilator i
stal og aluminium.

Egnet til explosivt stav False
Genvinding (%) 99
Applikation Reg
Punktudsugningsdiameter (mm) 160

Luft volumen (m?h) 1050
Filterareal (m?) 30
Speaending (V) 230
Frekvens (Hz) 50

Faser 1

Type af filter Filterpatron
Antal filter 1
Filtermateriale Nanofiber
Udtagstype Euro (CEE 7/2 P+E)
Vaegt (kg) 73
Fillterrensning Engangsfilter
Effekt (kW) 0,75
Filterareal (m?) 30

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
www.nederman.com 1 29-09-2021



FilterCart

Beskrivelse Armlsengde (m)
FilterCart+ 2
FilterCart+ 3
3

*Filter class: F9 (EN779), MERV 14 (ASHRAE 52.2)

**Without lamp.
Filter class: F9 (EN779), MERV 14 (ASHRAE 52.2)

Nederman

Model
12634645*
12634745*
12634845

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
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Nederman
FilterCart

Tilbehar Artikelnummer
LED lampe til regudsuger (udskiftning) 10376969
Ghnistfang til original/NEX MD-sugetragt 10551335
HEPA filter, 7,5 m2 high-efficiency filter, class H13 12374016
Filter NANO-FC-30 12377253

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
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Nederman
FilterCart

1

2 m arm: max 1650 (65)
3 m arm: max 2050 (81)

1140 (55.5)

1145 (45) 770 (30)
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Nederman

Combifab blaesere og ventilatorer

Bleesere og ventilatorer til din stevopsamler

Combifab-serien af meget effektive, lydsvage radialblaesere omfatter
tre dedikerede lgbehjulskonstruktioner til handtering af ren luft (R-
typen), til luft indeholdende stav og affaldsmateriale (S-typen) og til
transport af hgje koncentrationer af treestev og spaner (T-typen).
Alsidige drev, herunder energibesparende frekvensomformere,
sikrer, at ventilatorerne passer preecist til den kraevede opgave med
en minimal miljgpavirkning.

Luftmaengde: 680 to 68.000 m3/hr (400 to 40,000 CFM)

Ventilator til centrifugalstevopsamler - Combifab-serien:
Combifab-serien af ventilatorer er kraftige centrifugalbleesere med
tre typer lgbehjul og fire kabinet- og drevopbygninger, sa de kan
opfylde kravene til anvendelsen. Nederman har en stor beholdning
af ventilatorer til omgéende levering, sa ring venligst for at
kontrollere tilgeengeligheden. Derudover har vi brugte varer til dem,
der er pa budget.

Nar det er pa tide at udskifte en eksisterende ventilator eller
installere et nyt system, kunne en mere effektiv bleeserkonstruktion
veere en direkte drevet konfiguration med et variabelt frekvensdrev -
VFD - pa blaesermotoren i stedet for en remtraekskonfiguration.
Ventilatorer med remtraek kraever 2-5 % mere energi end en
konfiguration med direkte drev og VFD. Med denne type
konfiguration kan blseserydelsen endvidere andres manuelt
gennem VFD-styringsgraensefladen og en PID-kontrolslgjfe. Der kan
installeres automatiske luger til at minimere energiforbruget.

* Hoje virkningsgrader, op til 87 %

* Bredt udvalg af luftstremsvolumener og statiske tryk

* Mulighed for direkte drev og remtrask

« Valgfri konstruktion i rustfrit eller galvaniseret stal

» ATEX-certificeret Baseefa 04ATEX0103 til eksplosivt stav

Produkt navn Combifab bleesere og
ventilatorer

Installation Indendgrs

Egnet til explosivt stav True

Kapacitet (max luftvolumen 680 til 68.000 m3/hr (400 til

m3/h) 40,000 CFM)

Omgivelsernes temperatur -20° to 75°C (-4 to 104 F)

Driftstemperatur Max. 50°C
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Renluftslgbehjul- Type R

Renluftslgbehjulet er et lukket Izbehjul med bagudbgjede skovle. Dette Iabehjul bruges til transport af ren Iuft og luft med en lille maengde fint stav
sasom svejsergg, olietager eller udstedningsgasser.

Renluftslgbehjulet har en virkningsgrad pa op til 87 %.
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Spanlgbehjul - Type S

Spanlgbehjulet er et lukket, delvist selvrensende Izbehjul med rette, bagudvendte skovle. Dette lgbehjul anvendes til transport af slibe- og
poleringsstav, tart savsmuld og spaner mv.

Spanlgbehjulet har en virkningsgrad pa op til 81%.
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Transportlgbehjul - Type T
Transportlgbehjulet er et abent, selvrensende Igbehjul med rette, radiale skovle. Dette Igbehjul bruges til transport af spaner mv.
Transportlgbehjulet har en virkningsgrad pa op til 61 %.
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