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Godkendelse af Knudsen Kgling A/S efter Miljobeskyttelseslovens
kapitel 5.

Indledning

Virksomheden har med brev af 1.10.1999 indsendt ansggning om miljg-
godkendelse.

Virksomhedens hovedbeskezeftigelse er godkendelsespligtig efter miljgmi-
nisteriets bekendtggrelse om godkendelse af listevirksomhed nr. 807 af

25.10.1999, bilagspunkt A.11 - forarbejdning af jern, st3! eller metaller

med et dertil indrettet produktionsareal pd 1000 m2 eller derover.

Knudsen Kgling A/S fremstiller kgle- og frysemgbler / montre til detail-
handlen. Mgblerne fremstilles af tynde metalplader, der efter svejsepro-
cesser, forarbejdning, og formgivning isoleres termisk med polyu-
rethanskum. Virksomheden har specialiseret sig i fremstilling af energibe-
sparende anlaeg, hvor der ikke anvendes ozonlagsnedbrydende stoffer
som kglemiddel eller tilsvarende gas til polyurethan opskumning.

I denne anledning meddeler Kgge Kommune i medfgr af & 40 i miljgbeskyt-
telsesloven efter bemyndigelse fra Teknik og Miljoudvalget godkendelse af
det ansggte pd nedennaevnte vilksr.

Godkendelsen omfatter alene forhold til miljgbeskyttelsesloven. Det pahvi-
ler ansggeren selv, at indhente relevante tilladelser i henhold til anden
lovgivning, f.eks. Beredskabsloven og Lov om arbejdsmiljg.

Godkendelsen er udarbejdet pd baggrund af:
Ansggningsmateriale af 1.10.1999.
Miljggodkendelse, Hgje Tastrup Kommune af 8.10.1996.

Godkendelsens udnyttelse

Godkendelsen kan udnyttes, s3 snart eventuelle tilladelser efter anden lov-
givning foreligger. Klage over godkendelsen har ikke opsaettende virkning,
medmindre Miljgstyrelsen bestemmer andet.

I gyldighedsperioden kan tilsynsmyndigheden kun meddele pabud eller for-
bud safremt:

e Godkendelsens vilkar er overtridt.

* Der fremkommer nye oplysninger om forureningens skadelige virk-
ninger.

* Forureningen medfgrer miljpmaessige skadevirkninger, der ikke kun-
ne forudses ved godkendelsens meddelelse.

e Forureningen g&r ud over det, som blev lagt til grund for godkendel-
sen.
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Virksomheden ma i henhold til miljglovens § 35 ikke udvides eller zndres
bygningsmaessigt eller driftsmaessigt pa en made, som indebaerer forgget

forurening i henhold til det hermed tilladte, fgr udvidelsen eller zendringen
er godkendt.

N3r der er forlgbet mere end 8 8r efter godkendelsen, kan tilsynsmyndighe-
den, jeevnfgr miljglovens § 41a zendre vilkdrene heri, nar det er miljpmaes-
sigt begrundet, eller hvis der er udviklet mindre forurenende teknologi.

Denne godkendelse bortfalder, séfremt den ikke er udnyttet inden 2 ar.

1. GODKENDELSENS VILKAR:

Virksomheden skal indrettes og drives i overensstemmelse med det til sa-
gen oplyste, samt i henhold til nedennaevnte vilkar.

Generelle vilkar

1. Kgge Kommune skal underrettes hvis virksomhedens drift
andres i en saddan grad, herunder anskaffelse af nyt produk-
tionsudstyr, at eendringen giver anledning til vaesentlig for-
gget forurening.

2. Der mé ikke forekomme oplag, der kan give anledning til
forurening af terraen, jordbund eller overfladeafigb.

3. Virksomheden m& ikke give anledning til lugtgener udenfor
virksomhedens arealer.

Vilkdr om luft

4. Safremt Kgge Kommune finder det ngdvendigt, skal virksomhe-
den for egen regning, dog hgjst en gang arligt, lade udfare
emissionsmélinger som dokumenterer, at emissionen af MDI ik-
ke overskrider 0,1 mg/Nm3 afkastet {uft. N-gasfyret skal over-
holde en emissionsgreensevasrdi for NOx pa 65 mg/Nm3, ter
reggas ved 10 % 02 overskud - og for CO en graensevaerdi pa
75 mg/Nm3, tgr réggas ved 10 % O2.

5. Malingerne skal foretages i overensstemmelse med geaelden-
de vejledninger om luftforurening, pd naervaerende tidspunkt
Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001, og skal udfgres af et
firma som er akkrediteret af DANAK til at udfgre sddanne
malinger. M3lingerne udfgres som timemiddelveerdier over 3
timer, ndr virksomhedens relevante anlag kgrer under fuld
belastning.
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10.

11.

12.

13.

Vilk&r om stgj.

Virksomhedens stgj - angivet som det aekvivaiente, tidskor-
rigerede stgjniveau - md pa intet tidspunkt uden for virk-
somhedens grund overstige 60 dB(A).

S&fremt Kgge Kommune finder det ngdvendigt, skal virk-
somheden for egen regning, dog hgjst en gang arligt, lade
udfgre malinger af stgj fra virksomheden, som dokumente-
rer, at stgjgreenserne er overholdt.
M3lingerne/beregningerne skal udfgres af et laboratorium,
som er akkrediteret af DANAK eller godkendt af Miljgstyrel-
sen til “Miljgmalinger - ekstern st@j”, samt udfgres i over-
ensstemmelse med gaeldende vejledninger fra Miljostyrel-
sen.

Vilk&r om affald

Farligt affald skal opbevares i dertil egnet emballage med
teetsluttende 18g. Opbevaringspladsen skal vaere uden aflgb
til kloak og veere indrettet sdledes, at spild svarende til den
stgrste beholders indhold kan tilbageholdes.

Anmeldelse, transport og bortskaffelse af farligt affald skal ske
i henhold til det til enhver tid geeldende affaldsregulativ(er)
fastsat af Kgge Kommune,

Andet affald skal opsamles, opbevares og bortskaffes i hen-
hold til det til enhver tid gaeldende affaldsregulativ(er)
fastsat af Kege Kommune.

Der ma pa virksomheden hgjst oplagres 1 ars produceret
affald.

Vilkdr om renere teknologi

Virksomheden skal Igbende spge oplysninger og vurderinger
omkring renere teknologi i branchen og om muligt implemente-
re disse i produktionen.

Vilkdr om egenkontrol

Virksomheden skal fgre driftsjournal over:
Eftersyn og service for svejserggfiltret.
Indkgbte rdvaremaengder.

Bortskaffelse og maengder for affaldsfraktioner.
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Virksomheden er selv ansvarlig for at indhente gvrige forngdne tilladelser
f.eks. i forhold til Beredskabsloven og Lov om arbejdsmiljga.

UNDERRETNING OM AFGORELSEN

Kege Kommune har foruden adressaten underrettet fglgende om afggrel-
sen:

Roskilde Amt, Teknik og Miljg, Kagevej 80, 4000 Roskilde
Embedslaegeinstitutionen for Roskilde Amt, Ringstedvej 22, 4000 Roskilde.
Arbejdstilsynet i Roskilde Amt, Holbaekvej 106 B, 4000 Roskilde.
Friluftsr@det v/amtsformand Lene Lynnerup, Nyportstraade 3, 4600 Kgge.
Danmarks Naturfredningsforening, Masnedggade 20 2100 Kgbenhavn @.
Arbejderbevaegelsens Erhvervsrdd, Reventlowsgade 14, 1651 Kgbenhavn V
Forbrugerrddet, Fiolstraede 17, 1171 Kgbenhavn K

KLAGEVEJLEDNING

Kommunens afggrelse kan inden for 4 uger fra offentligggrelsen i medfar
af miljobeskyttelseslovens kap. 11 p8klages skriftligt til miljgstyrelsen af
ansggeren, Amtsradet, Embedslaegen og enhver der m& antages at have

en vaesentlig individuel interesse i sagen.

En eventuel klage skal stiles til Miljgstyrelsen og fremsendes via Kgge
Kommune, Teknisk Forvaltning, Torvet 1, 4600 Kgge.

Klagen vil herfra blive videresendt til Miljgstyrelsen sammen med sagens
akter. S&fremt afggrelsen péklages, vil virksomheden blive underrettet af

kommunen.

Godkendelsen vil blive offentliggjort ved annoncering i Dagbladet d.
29,03.2003, og Onsdagsavisen d. 2.04.2003.

En eventuel klage skal sdledes veere Kgge Kommune i haende senest d.

28.04.2003
Ven“g M —

F / Michael R. Christensen
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MILIOTEKNISK BESKRIVELSE

Knudsen Kgling A/S fremstiller kgle- og frysemgbler / montre til detail-
handlen. Mgblerne fremstilles af tynde metalplader, der efter svejsepro-
cesser, forarbejdning, og formgivning isoleres termisk med polyu-
rethanskum. De ngdvendige el-komponenter, kompressorenheder, m.v.
indkgbes som faerdigvare, der monteres i mgblerne p& virksomheden.
Virksomheden har specialiseret sig i fremstilling af energibesparende an-
laeg, hvor der ikke anvendes ozonlagsnedbrydende stoffer som kglemid-
del eller tilsvarende gas til polyurethan opskumning.

Virksomheden er etableret i 1961 og har frem til arsskiftet 2000 veeret
bosat i Tastrup Kommune, hvor virksomheden er meddelt miljggodken-
delse med skrivelse af 8.10.1996. De davarende produktionsforhold er
gennemgdet af Kage Kommune ved mgde pa virksomheden den
11.10.1999. , : :

Virksomheden har med brev af 1.10.1999 indsendt ansggning om miljggod-
kendelse i Kgge Kommune, og grundet tidspres er virksomheden med byg-
getilladelse af 6.7.1999 meddelt tilladelse til pdbegyndelse af bygge og an-
laegsarbejder pd eget ansvar efter miljgbeskyttelseslovens § 33 stk. 2.

Virksomheden etableres i industriomradde for stgrre pladskraevende industri-
er. Virksomhedens grundareal er 20.000 m2. Det bebyggede areal er 7.741
m2, hvoraf produktionsarealet udger 4684 m2, lager 2271 m2 og det reste-
rende areal anvendes til kontor- og personalefaciliteter. Daglig arbejdstid er
fra 7.00 - 15.30. Overarbejde forekommer lejlighedsvist. Medarbejderantal
oplyses til 50-60 pa virksomheden, og et tilsvarende antal udearbejdende
montgrer.

Virksomhedens hovedbeskaftigelse er godkendelsespligtig efter miljemi-
nisteriets bekendtggrelse om godkendelse af listevirksomhed nr. 807 af

25.10.1999, bilagspunkt A.11 - forarbejdning af jern, stdl eller metaller

med et dertil indrettet produktionsareal pd 1000 m2 eller derover.

Virksomheden stdr overfor vaesentlige andringer af opskumnings- og
kalemiddelteknologier, idet en raekke bekendtggrelser regulerer anven-
delse og brug af drivhusgasser, samt ozonlagsnedbrydende stoffer. Efter
bekendtggrelse om regulering af visse industrielle drivhusgasser nr. 552
af 2.7.2002, er bl.a. HFCér forbudt at anvende efter den 1.1.2007 i nyan-
leeg med fyldninger over eller lig 10 kg, jf. EF-forordning nr. 2037/2000.
Efter bekendtggrelse om visse ozonlagsnedbrydende stoffer nr. 243 af
19.4.2002 er anvendelse bl.a. af ikke genvundne HCFCér forbudt, dog pa
en rakke naermere angivne betingelser.
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2. BELIGGENHE

Virksomhedens beliggenhed i forhold til omgivelserne fremgar af bilag 1.
Der er ca. 300 m til nzermeste boligomrader syd for virksomheden.

virksomheden er ifglge Kege Kommunes kommuneplan 1993 - 2005
“ramme bestemmelser”, beliggende i omréde 2E02 - Sandvadsvej - der
er udlagt til erhvervsformal, som fremstillings- og transportvirksomhed,
samt engroshandel og lignende.

Stgrste tilladelige bygningshgjde inden for grunden er 12,5 m.
Virksomhedens bygningshgjde er ca. 8 m.

3. INDRETNINGS- OG DRIFTSFORHOLD
3.1 Virksomhedens produktion.

Fremstillingen af kgle/frysemgbler foretages i delproduktionsomrader p3
virksomheden - pladeafdeling, skumafdeling, montageafdeling, element-
veerksted, booster- og maskinvaerksted. Til- og frakgrsel med varer fore-
tages pa lastbiler i et antal p& ca. 10/dag. Af- og palaesning foretages i
'rd- og feerdigvarerhallerne. Alt oplag forefindes indendgrs.

Ekstern overfiadebehandling

Fladevaerksted

-
N .

Svejsevasrrik Skumaftdeling Elament -
sted 12 3 skumme - wvaarkstec El-afdeling
svejsestedeaer hoveder 2 toddesteder
Booster - Monrrtage - éﬂ- s Lager
afdealing afdeling 9 Kiargesring B Forsendelse

3.2 Indretning

Pladeafdeling:

I pladeveerkstedet modtages raplader til udskaering. Der anvendes rustfrit

stdl, galvaniserede, lakerede og plastbelagte stdlplader i pladeveerkste-

det. Her forarbejdes rapladerne ved udstansning og bukning til “elemen-

ter” (2 lag plader med ca. 3 cm mellemrum), som derefter gér videre til
opskumningsafdelingen. Overfladebehandlede plader indkgbes hos eks-
tern leverandgr.
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Skumafdeling:

I opskumningsafdelingen fyldes elementerne med isoleringsmaterialet -
polyuretanskum - gennem sma borede huller i materialet. Elementerne
iseettes en pressekonstruktion, som forhindrer at elementet ekspanderer
nar polyurethanskummet udheerdes. Polyurethanskummet fremstilles ved
sammenblanding af de flydende hovedkomponenter Polyol 134 A (polyva-
lent alkohol), og MDI (diphenylmethan-isocyanat), hvorved materialet
haerder/polymeriseres til et fast stof. Sammenblandingen sker i et “blan-
dehoved” monteret umiddelbart fgr indpumpning af skum i elementerne.

Polymeriseringen af de lige dele Polyol og MDI starter, ndr hovedkompo-
nenterne sammenblandes. Polyolen tilseettes endvidere en katalysator,
benaevnt Polycat 8 eller Niax A-1, for at gge reaktionshastigheden. Kata-
lysatoren bestar henholdsvis af en ren aminforbindelse N-
dimethyicyciohexamin og en blanding af 2,2-oxybis, N-dimethylethylamin
og propylenglycol. ‘

Reaktionstiden for udhaerdning af polyurethanskummet afhaenger af em-
nets storreise og opskumningstemperaturen, men er typisk ca. 1 minut.
Polyol og MDI pumpes direkte fra rdvaretromlerne over i hver sin lager-
tank pa opskumningsanlaegget, hvor det har en temperatur p3 ca. 26 °C.
Der tilszettes endvidere et blaesemiddel HFC 134 A, som er en ikke reak-
tiv luftart med lavt kogepunkt. Bizesemidiet tilsaettes for at danne hul-
rumscelier under polymerisationen, som ggr det udheerdede polyuretan-
skum egnet til isolationsformal. Cellerne dannes ved at bizsemidlet for-

damper.

I opskumningsafdelingen varmeskaeres endvidere indkgbte polystyrolpla-
der. Pladerne anvendes til afdeekning af kglemgblerne om natten.

Montageafdeling:

Nar isolationsmaterialet er haerdet, afskaeres eventuelt overflgdigt skum
fra hjgrner og kanter, og kgle-frysemgblernes yderside og inderside sam-
les i montageafdelingen.

Derefter monteres kgle-frysemgblerne med kompressorer og kgleelemen-
ter.

Maskinvarksted/boosterafdeling:

I maskinveerkstedet sammensvejses egne produkter og ordrebestiite kg-
le/fryseanlaeg. I boosterafdelingen sammensvejses og sglvioddes rgrfor-
bindelser pd kompressorer, og faerdige kompressoranlaeg trykprgves med
kvaelstof. Desuden pafyldes der kglemiddel pd kompressorer p3 kgleska-
be, hvor kompressoren er indbygget i kgleskabet. Pafyldning og aftapning
af kglemiddel sker i et lukket anlaeg, som sikrer, at kglemidlet ikke opta-
ger fugt, som vil gdeleegge kglemidlet.
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Elementvaerksted:

P3 elementveerkstedet foretages der lodning og montering af kobberrgr
pa kpgleelementer, samt montering af eltavier 0g styringer til kglemgbler
og kompressoranlag fra elafdelingen.

Efter montage gér de feerdige kgle-frysemgbler til lager eller til klarggring
og forsendelse.

Maskiner og udstyr:

2 stk. maskinsakse.

2 stk. stansemaskiner.

2 stk. excenterpresser hhv. 90 og 30 ton.
4 stk. kantpresser.

1 stk. skumanlzeg m. 2 skummehoveder
2 stk. bandslibere

12 svejsesteder - 5 loddesteder.

3.3 Ravarer og hj=ipestoffer.

Produktionsafsnit Ravaretype Maengde/&r
| Stdlplader, i alt 560 ton

Pladevaerksted Rustfri stdl 30 -
Aluminium 2 -
Hydraulikolie 300 liter
Polycat-katalysator 168 kg

Skumafdeling Isocyanat MDI 15 ton
Polyol 10 ton
Blaesemiddel, HFC-134A 0,8 ton
Kobberrgr, fittings 25 ton

Boosterafdeling Loddesglv 130 kg
Kglemiddei 100 kg

El-afdeling Aluminium/kobber 50 ton
Fugemasse 2500 tuber
Rensebenzin 301

Montageafdeling Fortynder 101
Bglgepapkasser 500 stk.
Bgigepap, ruller 300 stk.
PE-folie, rulier 200 stk.

Svejseafdeling Tilsatstrdd,MAG-svejsning 450 kg
Synt. kgle/smgremidler 250 -

Kglemidler ; Forbrug/ar.

HFC 134a 2 ton

HCFC R22 (CHCIF)) 1 -

HCF R404a - blanding HFC 125 (CHF,CF;) & 12 -

HCF 143a (CH3CF;) & 134 A (CH,FCF5)
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4.0 VIRKSOMHEDENS FORURENINGSFORHOLD
4.1 Luft.

Luftforurening emitteres fra svejse- og loddeprocesser, polyurethan op-
skumningen, samt fra N-gasfyringsanlaegget p8 597 KW. Udsugningsan-
leeggene er tilknyttet varmevekslersystemer. Afkast @: 0,65 m. For N-
gasafkast dog @: 0,3 m og afkasthgjde 7 m o.t.

I maskinveerkstedsafdelingen sammensvejses kabinetter vha. 10 svejse-
anlzeg for MAG-svejsning (CO2-beskyttelsesgas), samt 6 anlaeg for TIG-
svejsning (rustfri stal, Ar-beskyttelsesgas). Der anvendes ca. 450 kg/ar
tilsatstradd. Iflg. det oplyste svejses sammenlagt ca. 900 timer/ar med
MAG-svejseudstyr, samt ca. 250 timer/ar med TIG-svejsning.

1 boosterafdelingen sglvioddes kobbefrarsforbindelser pa kompressoran-
laeg. Forbrug af sglvloddetin oplyses til ca. 130 kg/3r.

Der er opsat punktudsug ved alle svejsemaskiner og loddesteder, som
samlet ledes via et "Luwa FP98” centralfilter inden afkast til det fri, ca. 2
m over tag - ca. 10 m over terraen. Centraludsugningsanlaggets kapaci-
tet oplyses til 10.000 m3/h , og der er etableret differenstrykmaier med
audio-visuelle alarmanordninger. ‘ '

Udsug i opskumningsafdeling over presser afkastes 10 m over tag. Kapa-
citeten oplyses til 8.700 m3/h.

4.2 Stogj.

Virksomhedens vasentligste eksterne stagjkilder hidrgrer fra tagventilatorer

og til- og frakgrsel med varer. Udstansningen af tynde metalplader vurderes
ikke at medfgre veesentlige stgj- og vibrationsniveauer. Trykiuftkompressor

er placeret indendgrs.

4.3 Spildevand

Virksomheden har ikke processer, der medfarer behov for afledning af
processpildevand, og der afledes kun sanitaert spildevand og overflade-
vand fra befaestede arealer til det offentlige kloaksystem. Der er enstren-
get aflgbssystem i omradet tilsluttet Kgge-egnens renseanlag.

Renggring af produktionshaller sker ved fejning og stgvsugning. Der fo-
regdr ingen spuling eller vddrenggring af gulve i produktionsbygningerne,
eller afvaskning af r&vareemballager.

Virksomheden registrerer vandforbruget, som udggr ca. 1000 m3/ar.
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4.4 Affald

P8 virksomheden opstar der bade fast og flydende affald fra produktio-
nen. Derudover aftager Knudsen Kgling ogsd udtjente kglemgbler fra
kunder til skrotning. Kglemidlerne aftappes hos kunden og afleveres til
firmaet H. Jessen-Jurgensen A/S, som samarbejder med kalemiddelpro-
ducenten ICI Klea. Resten afleveres til jernhandler sammen med virk-
somhedens gvrige metalaffald.

Virksomheden afleverer fglgende affaldsmaengder og -typer fra de enkel-
te produktionsprocesser:

Delproces: Affaldstype/Arlig meaeng- Modtager:
de:
Pladeveerksted Jernskrot 145t Bagsveerd Jern-
Kglediske 144 t handel
Rustfrist8l 7t
Aluminium 0,8t
+kobber
Skummeafdeling MDI 470 kg MOKRA 1/S
Afkast fra svejsergg Filtre 2 stk. | Nordfab, Danmark
Kontorer Pap, Papir Farum Container-
Kantine Dagrenovation udliejning ‘
Forsendelse& Forpakningsrester, til KARA
Klarggring @vrigt breendbart
Montagesteder Kglemidler ca. 2000 kg ICI Danmark
Pladeveerksted Olieprodukter 94 kg MOKRA 1I/S
Olievandblanding 422 kg

Metalaffald og blandet braendbart opsamles i containere. Metalaffaldet
sorteres, saledes at jern, rustfrit stdl, kobber og aluminiumsrester afleve-

res i fraktioner.

Pap, papir, affald fra renggring, kantinedrift og lignede affald afleveres
usorteret i faelles container. Filtre fra svejseafkast afleveres til firmaet
Nordfab, som efterser og udskifter filtrene &rligt.

MDI-affald fra skummeafdelingen opsamles i 200 | tromier og spi'ld af
flydende r@varer opsamles med savsmuld og afleveres til MOKRA.

Kglemidler, der aftappes i tomtsugningsflasker pa montagestederne eller
pa"] virksomheden, afleveres hos H. Jessen-Jirgensen A/S, Tempovej i
Ballerup. Transporten foretages enten af Knudsen Kgling selv, eller af
firmaet H. Jessen-Jirgensen. Modtagefirmaet er godkendt under KMO--
ordningen, og fungerer i praksis som opsamlingssted for brugt kglemid-
del, og som forhandler af nyt kglemiddel til Knudsen Kgling A/S. Knudsen
Kgling er tilsluttet KMO-ordningen - med autorisationsnr. 87-2106-47.
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4.5 Jord- og grundvand.

Flydende affald opbevares indendgrs i tromier. Flydende rdvarer opbeva-

res indendgrs p& paller i rum uden gulvaflgb. Ifalge virksomheden findes

ikke nedgravede tanke pa ejendommen, eller andre forhoid, der kan have
betydning for jord- og grundvandsbeskyttelse.

4.6 Driftsforstyrrelser og uheld.

MDI affald opbevares udendgrs i genbrugscontainer i lukket skur. Affalds-
maengden er minimal idet r@varen leveres i returcontainer. Der er etableret
pdkgrselsvaern omkring maskiner, reoler og steder hvor der er kgrsel med
trucks. Branddgre er etableret efter Beredskabsmyndighedernes anvisnin-
ger. Der er maximalt oplagret 1 m3 MDI p& virksomheden - ved forbrugs-
stedet for opskumningsprocesserne.

4.7 Renere teknologi

Virksomheden angiver, at de i forbindelse med udvikling af nye produkter
i samarbejde med kunderne forsgger at indfgre mere miljgvenlige proces-
ser. Desuden holdes virksomheden lgbende underrettet om nye teknolo-
gier igennem kunder, leverandgrer og samarbejdspartnere. Der er bl.a.
samarbejder med DTI om forspg med anvendelse af bl.a. CO2 som kgle-
middel.

4.8 Egenkontrol

Der er faste rutiner mht. eftersyn og kontrol af varmeanlagget, samt
ventilationsanlaeggets funktion og indstillingsveerdier. Tilsvarende for
kontrol med svejsefilteranlagget og tilhgrende trykmalere og indstillings-
veerdier, -

5.0 KOMMUNENS VURDERING

Virksomheden placeres i et omrade udlagt til pladskreevende industri,
hvor der er ca. 300 m til boligomrade. Placeringen vurderes som hen-

sigtsmaessig.
5.1 Luftforurening

Ved opskumningsprocesserne bruges MDI, Polyol, HFC 134a, og katalysa-
tor-aminforbindelse. Den anvendte isocyanat MDI er karakteriseret ved et
lavt damptryk (<107 hpa) hvorfor stoffets flygtighed er meget lille. MDI
er klassificeret som sundhedsskadelig og er et kraftigt allergen. Det har
ikke vaeret muligt at detektere isocyanater i luften i forbindelse med ar-
bejdshygiejniske malinger. Da "polyol” ikke er maerkningspligtigt og
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med kogepunkt over 300 °C udelades stoffet ved emissionsbetragtnin-

gerne.

Falgende emissioner, forbrugs- og massestrgmme er tidligere estimeret,
og sammenlignet med Miljgstyrelsens vejledende graenseveaerdier:

Ravare

Arsforbrug

Forbrug pr.
skift

% emission af
forbrug

Emission pr.
skift g/h

MDI

15 ton

70 kg

0,02

0,0019

HCF 134a

2,4 ton

11 kg

0,8

0,012

Aminer

168 kg

2 kg

0,1

0,0003

Ravare

Time
forbrug

%
emission

Beregnet
masse-
strgm g/h

MST
Mas-
sestrgms-
graense g/h

MST

Emissions-

greense

mg/Nm3 )

B_.
veerdi

MDI

9,7 kg

0,02

0,0019

0,5

0,1-0,5

0,0002

HCF134a

1,57 kg

0,8

0,012

Aminer

0,3 kg

0,1

0,0003

Sammenlignes den beregnede massestrgm for MDI med Miljastyrelsens
fastsatte greenseveaerdier ses, at den aktuelle massestrgm ligger vaesent-
ligt under vejledende graenseveerdier. Der er ikke fastsat B-vaerdier for de

gvrige stoffer.

Fra svejse- og loddeprocesser udsendes partikulaere metalforbindelser (<
1 ym) og gasser NOx og CO. Fra TIG-svejsning er den overvejende emis-

sion best8ende af ozon, som hurtigt inaktiveres i fri luft.

Ved loddeprocesser kan der iflg. datablade ved smeltning og anden bear-

bejdning udvikles dampe best8ende af bl.a. metaloxider

(Sb,Zn,Cu,5n,Ag), Mindre maengder flusspasta indholdene fluor anvendes
ved visse lodninger. Det vurderes, at emissioner herfra er vaesentligt
under emissionskrav for de respektive stoffer anfgrt i luftforureningsvej-

ledningen.

Idet al udsugningsluft fra svejse- og loddeprocesser passerer egnet filter
vurderes, at alle krav anfgrt i "vejledning fra Miljgstyrelsen nr. 13/1997 -
begraensning af luftforurening fra virksomheder der udsender svejsergg”
- til fulde er overholdt. Fastlaeggelse af massestremme for metaloxider
og gasarter iht. Miljgstyrelsens luftforureningsvejledning nr. 2/2001 an-
ses derfor ikke for ngdvendig.

Filterstgv fra svejse og loddeprocesser betragtes som farligt affald.

For anvendelse af N-gasfyr ( >120KW effekt <5MW) galder efter luftforure-
ningsvejledningen, at anlaegget skal overholde en emissionsgranseveaerdi
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(nye anlaeg) for NOx pd 65 mg/Nm3, ter reggas ved 10 % 02 - og for CO
en gransevardi pd 75 mg/Nm3 ved samme betingeiser,

5.2 Stgj

De veesentligste stgjkilder fra virksomheden vil veere udsugningsaniaeg-
gene, samt stgj fra transportkgretgjer i forbindelse med varehdndtering
og til- og frakgrsel. Det vurderes, at virksomheden kan overholde Miljg-
styrelsens vejledende stgjgrasnsevaerdier.

5.3 Spildevand

Der bortledes sanitetsspildevand fra ca. 50 medarbejdere, samt tagvand fra
tage og befeestede arealer ca. 4000 m2 i alt. Afledning sker til Kgge Egens
renseanlasg. :

5.4 Affald

Det vurderes, at virksomheden er omfattet af pligten til frasortering af
pap og papir til genanvendelse, idet maengden vaesentligt overstiger den i
Kpge Kommunes Erhvervsaffaldsregulativ fastsatte graense pa 10 kg/uge.

5.5 Jord og grundvand.

Alt oplag af vaeskeformige révarekemikalier forefindes indendgrs pa stebt
betongulv uden gulvaflgb. Mindre maengder spildolier og gvrigt fast affald
er placeret i skurbygning med stgbt gulv uden aflgb og med opkanter s
eventuelt vaeskeformig spild tilbageholdes.

5.6 Risiko, driftsforstyrrelser og uheld.

Der er opsat pakgrselsvaern alle steder hvor kgrselsuheld med trucks kan
forekomme. Alle rdvarer og affaldsfraktioner opbevares forsvarligt pa
omrader uden aflgb. Branddgre kontrolleres regelmaessigt. Virksomhe-
den anses ikke for omfattet af Bekendtggrelse om kontrol med risikoen
for sterre uheld med farlige stoffer nr. 106 af 1. 2.2000, idet der hgjst
oplagres 1 ton MDI ad gangen.

5.7 Renere teknologi

Virksomheden oplyser, at de Igbende i samarbejde med kunderne indfg-
rer mere miljgvenlige processer. De ozonlagsnedbrydende gasser R12 og
R502 er nu helt udfaset. R22 anvendes kun i regenereret form i begraen-
set maengde til servicering af zeldre kgleanlaeg. Disse anlag forventes i
Isbet af en kortere arraskke at blive ombygget eller skrottet. Drivhusgas-
serne R134a og R404a anvendes i dag, men forbruget sgges minimeret. I
2002 har virksomheden leveret frostanlaag med CO2 som kglemiddel, og i
2003 vil keleanlaeg med propan og CO2 blive opstartet pa forsggsbasis.
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5.8 Egenkontrol
Det vurderes, at virksomhedens egenkontrolprocedurer mht. registreringer

af affaldsfraktioner og ravareindkgb, samt regelmaessige kontroller af af-
kastsystemer og brandforhold er tilstraekkelige.
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