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1. Indledning

Hals Metal oparbejder udtjente og skrottede jord- og sgkabler, transformatorer,
kondensatorer, oliefiltre og kalekompressorer med henblik pa at nyttiggere
indholdet af olie, jern og andre metaller.

Desuden drives der handel med og sortering af forskellige typer metalskrot.

Endelig smeltes og udstabes blyemner, fx kontraveegte, skibskgle samt
ballastklodser.

Oparbejdningen sker til dels ved hjelp af forbraending af hovedsagelig
transformerolie og braendbare dele fra jord- og sgkabler, der ikke kan nyttiggeres
pa anden méde. Ved forbreending og udstebning/smeltning benyttes affaldsolie i
form af transformatorolie eller ren jomfruelig fyringsolie.

Overskudsvarme leveres til Hals Fjernvarmeveerk.

Nogleprocesser i Hals Metals produktion
e Demontering og oparbejdning af udtjente transformatorer
e Demontering af transformatorer

e  Smeltning, opvarmning og renbranding af bly, jord- og sekabler,
kobberspoler, kondensatorer, kalekompressorer, rey-roll kontaktanleg,
stabejernsmuffer mv.

e Forbraending af transformatorolie eller lignende.

e Neddeling og magnetisk separering af metaller af metaller i/fra shredder

e Oparbejdning af og handel med metalskrot

Hals Metal har hidtil veeret reguleret af miljggodkendelserne fra henholdsvis 25.
oktober 2002 og 7. december 2006 og pdbud om opretholdelse af minimum EBK
temperatur af 27. juni 2017

Hals Metals hovedlistepunkt er 2.5b: Smeltning af non-ferro-metaller mv.
Miljgstyrelsen har taget miljggodkendelserne op til revurdering, idet Europa-
kommissionen den 30. juni 2006 har vedtaget BREF”en for virksomheder der
producerer Non-ferro metaller.

Senest 4 ar efter offentliggorelsen skal BAT-konklusionerne fra BREF” en vaere
implementeret pa virksomheden.

1. konklusioner for affaldsforbrendingsanlaeg, da hovedformalet med
affaldsforbreendingen er at levere energi til produktionen af materialer og
kun sekundeert til levering af fjernvarme.

Hals Metal har den 17. november 2017 indsendt en basistilstandsrapport.

Hals Metal A/S er omfattet af punkt 9 i bilag 1 i bekendtggrelsen af lov nr. 973 af
den 25. juni 2020 om miljgvurdering af planer og programmer.
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I forbindelse med revurderingen af virksomhedens miljggodkendelser foretages
der ikke vaesentlige s&endringer i produktionen med afbraending af farligt affald.
Revurderingen vurderes derfor at ikke udlese VVM-pligt.
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2. Afgorelse og vilkar

Pé grundlag af oplysningerne i afsnit 3 og bilag A har Miljestyrelsen foretaget
revurdering af virksomhedens miljegodkendelser. Revurdering omfatter vilkar i
folgende miljggodkendelser og pdbud:

e Revision af miljggodkendelse til Hals Metalsmelteri A/S af den 25. oktober
2002

e Revision af dele af miljggodkendelse for Hals Metal A/S samt tilladelse til
endringer i oplag af den 7. december 2006.

e Afgorelse om opretholdelse af minimum EBK temperatur pa 850°C i enhver 2
sekunders periode under forbraending af affald af den 27. juni 2017

Vilkar fra disse godkendelser og pabud er overfert til denne afggrelse eller slgjfet,
fordi de er utidssvarende. De overforte vilkér er enten overfort uendret, eller
&ndret som led i revurderingen. Endvidere er der ved revurderingen tilfgjet nye
vilkar.

Uzndrede vilkar og vilkér, der kun er aendret redaktionelt, er markeret med e.
Zndrede og nye vilkar er umarkerede.

Folgende miljogodkendelse af aktiviteter er stadig geeldende. Dokumentet
indeholder dog ingen geeldende vilkar.

e Rammegodkendelse i henhold til miljgbeskyttelsesloven af eksisterende
virksomhed, omlagning af produktionen, samt etablering af terfilter pd Hals
Metal A/S af 9. august 1994. (Godkendelse til etablering af 4 ovne med
efterbreender og 52 m hgjt afkast, samt godkendelser af oplag og oparbejdning
og godkendelse af forbraending af affaldsolie) - erstatter desuden
miljogodkendelse af 21. maj 1991 som godkender 2 ovne)

Vurdering af hvornar Hals Metal har opndet miljogodkendelse til forbranding af
affald

Jvf affaldsforbreendingsbekendtggrelsens bilag 2 tabel 1, kan bestdende
affaldsforbreendingsanlag med en kapacitet pa 6 tons i timen eller derunder, fa
fravigelse fra degnmiddelveerdien pa 200 mg/Nm2 og i stedet overholde 400
mg/Nm2. Dertil skal samme type anlaeg ikke overholde en halvtimesmiddelverdi
for NOx

Bestaende affaldsforbreendingsanleeg for st som jvf § 4 punkt 5:

a) Affaldsforbraendingsanleeg, der var i drift og godkendt inden den 28. december
2002.

b) Affaldsforbraendingsanleeg, som er godkendt inden den 28. december 2002,
forudsat at anleegget var sat i drift senest den 28. december 2003.

Afggorelse og vilkar
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c¢) Affaldsforbraendingsanleg, som efter godkendelsesmyndighedens opfattelse
havde indsendt en komplet ansggning om godkendelse inden den 28.
december 2002, forudsat at anlagget er godkendt og sat i drift senest den 28.
december 2004.

Det er uklart hvornar Hals Metal forste gang opnéar godkendelse efter MBL/
tilladelse efter bekendtgerelsen om olie og kemikalieaffald til forbrending af
affaldsolie. I godkendelsen af 21. maj 1991 naevnes kun, at der mé forbrandes
diselolie i braenderne, men i den senere tilsynsrapport fra 7. oktober 1991 navnes,
at virksomheden har lov til at anvende transformatorolie som braendsel til
afsmeltning af bly og at kabler ma renbrendes. I rammegodkendelsen af 9. august
1994 navnes under “luftforurening” nogle betingelser for forbrending af
olieaffald. Tilladelsen til forbreending af transformatorolie er formentlig givet eller
omtalt i godkendelsen 10. maj 1988. Godkendelse af maj 1988 er desvaerre
bortkommet.

Hals Metal modtager en revision af miljegodkendelse den 25. oktober 2002, hvor
der gives nye vilkar til den eksisterende forbreending af spildolie/transformatorolie
Da dette sker er lige inden skaringsdatoen den 28. december 2002, vurderer
Miljestyrelsen, at der ikke er tvivl om, at Hals Metal er at betragte som et
eksisterende anleag, efter definitionen i affaldsforbraendingsbekendtggrelsen.

Hovedlistepunkt

2.5b: Smeltning af non-ferro-metaller inkl. legering, herunder
genindvindingsprodukter, og drift af non-ferro-staberier med en smeltekapacitet
pa mere end 4 tons om dagen for bly og cadmium eller 20 tons om dagen for alle
andre metaller. (s)

Hals Metal er dermed omfattet af BREF en for virksomheder der producerer Non-
ferro metaller.

Hovedaktivitet

5.1d: Bortskaffelse eller nyttiggorelse af farligt affald, hvor kapaciteten er storre
end 10 tons/dag, og hvorunder der foregar rekonditionering forud for en af de i
listepunkt 5.1 og 5.2 opferte aktiviteter.

Hals Metal er dermed omfattet af BREFén for affaldsbehandling.

Biaktivteter

K212: Anlag for midlertidig oplagring af ikke-farligt affald eller affald af elektrisk
og elektronisk udstyr forud for nyttiggerelse eller bortskaffelse med en kapacitet
for tilfersel af affald pa 30 tons om dagen eller med mere end 4 containere med et
samlet volumen pd mindst 30 ms3, bortset fra anleeg omfattet af listepunkt 5.5 pa
bilag 1 eller listepunkt K 211. For hvilke der er udarbejdet standardvilkar.

5.2b: Bortskaffelse eller nyttiggorelse af affald i affaldsforbraendingsanlaeg eller
affaldsmedforbraendingsanleeg, for farligt affald, hvor kapaciteten er storre end 10
tons/dag.

Aktivitet, hvor der forbraendes affaldsolie og renbraendes affald med henblik pa at
udvinde genanvendelige metaller, er et affaldsmedforbraendinganlaeg.

Afggorelse og vilkar
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Miljestyrelsen har vurderet at Hals Metal ikke er omfattet af BREF WI, da
hovedformalet med virksomhedens drift af medforbreendingsanlegget er at
fremstille materialer/ ravarer (jf. scope for BREF WI) og kun sekundzert at levere
fjernvarme.

Hals Metal er omfattet af §26 stk. 2 i affaldsforbraendingsbekendtggrelsen, da
mere end 40 % af varmeafgivelsen i affaldsmedforbraendingsanlegget stammer fra
farligt affald. Reggasser fra virksomhedens affaldsmedforbreendingsanleeg skal
derfor overholde emissionsgraensevardier svarende til almindelige
affaldsforbreendingsanlaeg og som er fastsat i bekendtgerelsens bilag 3.

K218:Anlag til behandling i shreddere af metalaffald, herunder affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og udrangerede karetgjer og deres komponenter, hvor
kapaciteten er mindre end eller lig med 75 tons/dag. (s)

Afgarelsen meddeles i henhold til § 41, stk. 1, jf. § 41b, og § 72, stk. 3 i
miljebeskyttelsesloven. Vilkarene treeder i kraft straks ved meddelelse af
afggrelsen med mindre andet fremgar i det enkelte vilkar eller afggrelsen paklages,
jf. afsnit 4.4.

Vilkérene er ikke retsbeskyttede, da de enten er aendret ved pabud (nye og
@ndrede vilkar) eller overfart fra godkendelser, hvor retsbeskyttelsesperioden er
udlabet.

Afggrelsen tages op til revurdering i overensstemmelse med reglerne i
miljebeskyttelseslovens § 41b.

Revurderingen sker fordi EU-Kommissionen har offentliggjort en BAT-konklusion
i EU-Tidende, der vedrarer virksomhedens hovedlistepunkt.

I afgarelsen er anvendt populernavne for love og bekendtgarelser. En samlet
oversigt fremgér af bilag E.

Afgorelsens opbygning i forhold til vilkar om forbranding

I dette afsnit gennemgas sammenhangen mellem pé den ene side godkendelses-
/tilsynsmyndighedens hjemmel og forpligtigelser til at stille vilkar for anlaeggets
drift i en miljogodkendelse efter § 33/§ 41 i miljebeskyttelsesloven, og pd den
anden side bestemmelser i love og bekendtgarelser, der er direkte bindende for
anlegget.

Selvom medforbrzending er en biaktivitet er dette den mest regulerede aktivitet
béde af vilkar med hjemmel i affaldsforbraendingsbekendtggrelsen og
bekendtggrelsens direkte gaeldende bestemmelser.

En miljegodkendelse/revurdering til en virksomhed, der har en biaktivitet i form
af medforbranding af affald, skal indeholde vilkar for driften, som minimum pa de
omrader, der er naevnt i godkendelsesbekendtgarelsens § 20 og § 21 og i
affaldsforbreendingsbekendtgerelsens § 9.

Afggorelse og vilkar

Side 5 af 127



I affaldsforbreendingsbekendtgorelsen er der direkte geeldende bestemmelser som
virksomheden er forpligtiget til at holde sig orienteret om og efterleve. Samtidig er
den tilsynsmyndighed, der er angivet i godkendelsesbekendtggrelsen § 5,
tilsynsmyndighed for, at virksomheden overholder de ovenfor neevnte direkte
galdende bestemmelser.

Vilkér og de direkte gaeldende bestemmelser, bgr kunne laeses og forstas i en
sammenhang. Desuden kan det vaere hensigtsmaessigt, at tilsynsmyndighedens
forstaelse af en direkte gaeldende bestemmelse kan fremgé i en sammenhaeng, og
der kan vaere behov for at meddele supplerende vilkér til den direkte geeldende
bestemmelse. Dette kan fx vaere, hvorledes virksomheden skal dokumentere over
for tilsynsmyndigheden, at den direkte bestemmelse overholdes.

I afgerelsen der vedrgrer forbraending, er der derfor til virksomhedens orientering,
refereret til den direkte geldende bestemmelse i den sammenhzng, hvor det er
relevant i forhold til afggrelsens vilkar.

Ved en eventuel overtraedelse af en direkte geeldende bestemmelse er det lovens
eller bekendtggrelsens straffebestemmelser, der traeder i kraft, mens det for
overtraedelse af vilkar i miljggodkendelsen er straffebestemmelser i
miljebeskyttelseslovens § 110 som gaelder.

Bemeerk ligeledes, at i disse tilfelde er det altid den gaeldende bekendtgorelse, der
har retsvirkning. Miljegodkendelsens vilkar er derimod altid meddelt med
hjemmel i den bekendtggrelse, der var gaeldende pé afggrelsestidspunktet.

Hvordan gengives direkte gzeldende bestemmelser
En regel, som er direkte geldende for virksomheden, vil i vilkarsdelen blive
gengivet pa folgende made;

Fra affaldsforbrandingsbekendtgerelsen (nr. 1271 af 21. november
2017):

§ 12: Al varme, der genereres fra affaldsforbrandings- eller
medforbraendingsanlaeg, skal udnyttes i den udstrakning, det er praktisk
muligt.

Et vilkar vil angives som nedenstaende

B1 Virksomheden skal udnytte den producerede energi, sé anlaegget til enhver tid
kan godkendes som et nyttiggerelsesanleg.

Afggorelse og vilkar
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2.1

A

A1

A2

A5

A6

Vilkar for revurderingen

Generelle forhold

Fra affaldsforbrandingsbekendtgerelsen (nr. 1271 af 21. november
2017):

§ 11: Ledelsen og driften af affaldsforbrandings- og
affaldsmedforbrandingsanlag skal varetages af en fysisk person, der er
kompetent hertil.

Et eksemplar af godkendelsen skal til enhver tid veere tilgaengeligt pa
virksomheden. Driftspersonalet skal vare orienteret om godkendelsens
indhold.

Tilsynsmyndigheden skal orienteres om falgende forhold:

e  FEjerskifte af virksomhed
e Hel eller delvis udskiftning af driftsherre

e Indstilling af driften af en listeaktivitet for en periode leengere end 6
maneder.

Orienteringen skal veare skriftlig og fremsendes senest fire uger efter
offentliggorelse af @ndringen (ejerskifte, driftsherreforhold) eller
beslutningen om @&ndringen (indstilling).

Virksomheden skal indfare og vedligeholde et miljoledelsessystem, som
opfylder BAT 1i BAT-konklusionerne nr.

e (C(2016) 3563 for Non-ferro-metalindustri
e C(2018) 5070 for affaldsbehandling

Virksomheden skal orientere miljgmyndigheden, hvis virksomheden
ophgrer med at have et certificeret miljoledelsessystem. Orienteringen
skal meddeles miljgmyndigheden senest en méaned efter udlgbet af
gaeldende miljocertificering.

Hvor der i vilkdrene anvendes betegnelsen "befaestet areal” menes en fast
beleegning, der giver mulighed for opsamling af spild og kontrolleret
afledning af nedbgar. Hvor der i vilkarene anvendes betegnelsen "tet
belaegning" menes en fast belaegning, der i lobet af pavirkningstiden er
uigennemtraengelig for de forurenende stoffer, der hindteres pé arealet.

Virksomheden skal have nedskrevne procedurer vedrorende

e Instruks for modtagelse, og oplagring af farligt affald
e  Instruks for omlastning, omemballering og sortering af farligt affald

Afggorelse og vilkar
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e Instruks for modtagelse af affald til forbreending/renbranding som
dokumenterer at virksomheden lever op til
affaldsforbreendingsbekendtgerelsens direkte bestemmelse i § 20, 21
og 22

e  Procedure for affaldskarakterisering og forhdndsgodkendelse

e  Procedure for foranstaltninger til forebyggelse, opdagelse og
afbgdning af udslip

e  Procedure for driftsforstyrrelser og uheld
e Instruks for temning af oliefyldte transformatorer
e  Procedure for handtering af slukningsvand i forbindelse med brand

e Instruks for rengoring af befeestede arealer, tankgéarde, sumpe,
bregnde og eventuelle andre opsamlingssteder

Procedurer samt instrukser skal fremsendes til tilsynsmyndighedens
orientering senest 2 maned efter modtagelsen af godkendelsen.

Procedurer og instrukser skal lsbende ajourfores

Procedurerne og instrukser skal vaere tilgeengelige for personalet.

B Indretning og drift

Fra affaldsforbrendingsbekendtgorelsen (nr. 1271 af 21. november 2017):

§ 33. Anlaegsomrdder for affaldsforbrandings- og
affaldsmedforbrandingsanlaeg, herunder tilhorende oplagspladser til affald, skal
udformes og drives saledes, at ikke-godkendte og utilsigtede udslip af
forurenende stoffer til jord, overfladevand og grundvand undgads.

B1 Uden for arbejdstid skal alle oplag af farligt affald veere utilgaengelige for
uvedkommende ved indhegning af aktiviteterne med afléste porte eller
afldsning af relevante bygninger og containere.

Afggorelse og vilkar
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B2 Virksomheden mé kun modtage og opbevare nedenstaende
affaldsfraktioner. Vilkaret gaelder for affald inden behandling.

Affaldsfraktioner til sortering, behandling, nyttigggrelse og videresalg pa Hals Metal A/S

EAK-koder

. Max. oplag Naermere beskrivelse af affaldet Krav til oplag
FED = Farligt affald

EAK 10-. AFFALD FRA TERMISKE PROCESSER

Afskummet materiale er et .
Indendgrs eller pa tet

EAK 10 04 02 - Slagge og biprodukt fra blysmeltning pa .
N . belaegning og under tag,
afskummet materiale fra virksomheden, men modtages
K 50 tons . - overdaekket eller lukket
primeer og sekundzaer ogsa fra andre blysmeltere i . e
e . container vilkar B8 og B10
bearbejdning forseglede beholdere. Materialet

oparbejdes pa virksomheden.

F.eks. gulvopfej fra processen i Indendgrs eller pa teet
EAK 10 10 11 — Andet virksomheden. Lignende materiale | belaegning og under tag,
partikelformet materiale 50 tons kan modtages fra andre overdaekket eller lukket
indeholdende farlige stoffer blysmeltere. Materialet oparbejdes | container vilkar B8 og B10

pa virksomheden.

EAK 12-. AFFALD FRA FORMNING, TILDANNELSE SAMT FYSISK OG MEKANISK OVERFLADEBEARBEJDNING AF METAL OG
PLAST

Befaestet areal med fald mod
aflgb eller lukket/overdaekket
container med indbygget

EAK 12 01 01 — Filspaner og
drejespaner af jern Materialet stammer fra

spantagende bearbejdning f.eks.
fra CNC-fremstilling af
metalprodukter

50 tons sump, vilkar B13

EAK 12 01 03 — Filspaner og
drejespaner af ikke-jernmetal

EAK 13-. OLIEAFFALD OG AFFALD FRA FLYDENDE BRANDSTOFFER (MED UNDTAGELSE AF SPISEOLIER SAMT KAPITEL 05,
12 og 19)

F.eks. olie fra Transformatorer og o
. Skal opbevares i olietanke
kondensatorer med et indhold af o
vilkar B15.
. PCB under 50 ppm. .
181.800 L inkl. Isolations- og
Olie som starii . varmetransmissionsolier
Isolations- og .
. fyldte o . indeholdende under 10 ppm
EAK 13 03 01 - Isolations- og varmetransmissionsolier .
. . transformatorer | PCB, ma ikke blandes med
varmetransmissionsolie ] indeholdende PCB under 50 ppm. ] .
. olie mellem 10 olien med et indhold af PCB
indeholdende PCB
og <50ppm PCB . over 10 ppm.
.. Isolations- og
som star i L .
varmetransmissionsolier .
palletanke . Skal tydeligt maerkes som
indeholdende PCB mellem 0 og 10 .
affaldsolie med PCB
ppm.
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Affaldsfraktioner til sortering, behandling, nyttigggrelse og videresalg pa Hals Metal A/S

EAK-koder
FED = Farligt affald

Max. oplag

Naermere beskrivelse af affaldet

Krav til oplag

EAK 13 03 07 — Mineralske,
ikke-chlorerede isolations- og
varmetransmissionsolier

EAK 13 03 10 — Andre
Isolations- og
varmetransmissionsolier

Dvs. at olien ikke ma klassificeres
som farligt affald pa grund af
indholdet af PCB, men alene og
udelukkende pa baggrund af at det
betegnes som spildolie.

F.eks. olie fra transformatorer,
kondensatorer, turbiner og
k@lekompressorer uden indhold af
PCB. Kan anvendes i
virksomhedens
efterforbraendingsanlaeg eller
videreszelges til et godkendt
anlaeg.

F.eks. olie fra turbiner og
k@lekompressorer. Kan anvendes i
virksomhedens
efterforbraendingsanlzaeg eller
videreszelges.

Olie mellem 10-50 ppm PCB
skal opbevares i selvstaendig
palletank

Skal opbevares i godkendte
tankanlaeg pa Hals Metal A/S.

EAK 16-. AFFALD IKKE SPECIFICERET ANDETSTEDS | LISTEN

Oliefiltre fra kgretgjer, fra f.eks.
ophugning af biler, rep. og
vedligehold af biler,
landbrugsmaskiner, maskiner fra

Teet belaegning og under tag,
overdaekket eller lukket
container vilkar B8 og B10

EAK 16 01 07 — Oliefiltre 25 tons . . R
industrien, m.m. De bestar
hovedsageligt af jern og en
filtermasse af papir.
Kan evt. veere kondensatorer fra Indendgrs eller pa teet
kgretgjer. De modtages sjaeldent belaegning og under tag,
EAK 16 01 09 — Komponenter L. ! ges sl gning og &
5 tons pa virksomheden. overdaekket eller lukket

indeholdende PCB

container vilkar B8 og B10

Afggorelse og vilkar
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Affaldsfraktioner til sortering, behandling, nyttigggrelse og videresalg pa Hals Metal A/S

EAK-koder
FED = Farligt affald

Max. oplag

Naermere beskrivelse af affaldet

Krav til oplag

EAK 16 02 09 -
Transformatorer og
kondensatorer, som
indeholder PCB

100 tons

Transformatorer og kondensatorer
med olie, der kan indeholde PCB
mellem 0 og 10 ppm henholdsvis
mellem 10 og < 50 ppm, Dvs ma
ikke vaere klassificeret som farligt
pa grund af indholdet af PCB, men
alene pa baggrund af indholdet af
olie.

Affald fra elektrisk og elektronisk
udstyr f.eks motorer,

affald der ikke er omfattet af
elektronikbekendtggrelsen som er
egnet til metalgenvinding som
f.eks ved renbraending

Opbevares pa teet belaegning
og under tag, overdaekket eller
lukket container.

Olie mellem 10-50 ppm PCB
skal opbevares i selvstaendig
palletank

EAK16 02 13 — Kasseret udstyr,
som indeholder farlige dele,
bortset fra affald henhgrende
under 16 02 09 - 16 02 12

25 tons

Samme beskrivelse som herover i
EAK 16 02 09 - 10, men uden PCB.

Affald fra elektrisk og elektronisk
udstyr

f.eks motorer,

affald der ikke er omfattet af
elektronikbekendtggrelsen som er
egnet til metalgenvinding som
f.eks ved renbraending

Teet belaegning og under tag,
overdaekket eller lukket
container vilkar B8 og B10

EAK 16 02 15 — Farlige dele
fjernet fra kasseret udstyr.

25 tons

F.eks. dele fjernet fra ovennaevnte
EAK 16 02 09-10-13. Det kan vzere
isolatorer, gennemfgringer, olie,
kobber/alu vindinger

Affald fra elektrisk og elektronisk
udstyr

f.eks motorer,

affald der ikke er omfattet af
elektronikbekendtggrelsen som er
egnet til metalgenvinding som
f.eks ved renbraending

Tzt belaegning og under tag,
overdaekket eller lukket
container vilkar B8 og B10

EAK 16 02 14 — Kasseret udstyr,
bortset fra affald henhgrende
under 16 02 09 -16 02 13

25 tons

Elmotorer, kabler, alle typer jern
og ikke jernholdigt metal,
transformatorer tgmt for olie og
PCB fri.

Befaestet areal med fald mod
aflgb eller lukket/overdaekket
container med indbygget
sump, vilkar B13

Afggorelse og vilkar
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Affaldsfraktioner til sortering, behandling, nyttigggrelse og videresalg pa Hals Metal A/S

EAK-koder
FED = Farligt affald

Max. oplag

Naermere beskrivelse af affaldet

Krav til oplag

Affald fra elektrisk og elektronisk
udstyr

f.eks motorer,

affald der ikke er omfattet af
elektronikbekendtggrelsen som er
egnet til metalgenvinding som
f.eks ved renbraending

EAK 16 02 16 — Dele fjernet fra
kasseret udstyr, bortset fra
affald henhgrende under 16 02
15

25 tons

Kglekompressorer tgmt for olie og
gas, elmotorer, alle typer jern og
ikke jernholdigt metal, kabler,
kobber/aluminium med eller uden
fedtet papir fra skraellede kabler og
transformatorer.

Affald fra elektrisk og elektronisk
udstyr

f.eks motorer,

affald der ikke er omfattet af
elektronikbekendtggrelsen som er
egnet til metalgenvinding som
f.eks ved renbraending

Befaestet areal med fald mod
aflgb eller lukket/overdaekket
container med indbygget
sump, vilkar B13

EAK 17-. BYGNINGS-OG NEDRIVNINGSAFFALD (HERUNDER OPGRAVET JORD FRA FORURENEDE GRUNDE)

EAK 17 03 01 — Bitumenholdige
blandinger indeholdende
kultjere

25 tons

Kabelmuffer, rey-roll kontaktanlaeg
og afskreellet blykappe fra EAK 17
04 10

Bitumenholdige blandinger skal
indeholde genanvendeligt metal og
ma kun modtages med henblik pa
at renbraende metaller til
metalgenanvendelse.

Metalholdigt bitumenaffald ma
kun modtages med blik pa
metalgenvinding ved sortering
og/eller renbraending forbraending
af brandbare dele

Teet belaegning og under tag,
overdaekket eller lukket
container vilkar B8 og B10

Afggorelse og vilkar
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Affaldsfraktioner til sortering, behandling, nyttigggrelse og videresalg pa Hals Metal A/S

EAK-koder . .
. Max. oplag Naermere beskrivelse af affaldet Krav til oplag

FED = Farligt affald

Kabelmuffer, rey-roll kontaktanlaeg | Teet belaegning og under tag,

og afskraellet blykappe fra EAK 17 | overdaekket eller lukket

04 10 container vilkar B8 og B10
EAK 17 03 03 — Kultjere og 55 ¢ Metalholdigt kultjeereaffald ma

ons

tjeerede produkter kun modtages med blik pa

metalgenvinding ved sortering

og/eller renbranding forbraending

af brandbare dele

Kabelmuffer, rey-roll kontaktanlaeg | Teet belaegning og under tag,

og afskraellet blykappe fra EAK 17 | overdaekket eller lukket

04 10 container vilkar B8 og B10

Metalholdigt affald forurenet med
EAK 17 04 09 — Metalaffald . B

X 10 tons brandfarlige stoffer ma kun

forurenet med farlige stoffer. .

modtages med blik pa

metalgenvinding ved sortering

og/eller renbraending forbraending

af brandbare dele

Jord og spkabel. Teet belaegning og under tag,
EAK 17 04 10 — Kabler overdakket eller lukket
indeholdende olie, kultjere 100 tons container vilkar B8 og B10
eller andre farlige stoffer.

Kabelmuffer. Befaestet areal med fald mod
EAK 17 03 02 — Bltumenholdlge aﬂﬂ)b eller |Ukket/0verdakket
blandinger, bortset fra affald 25 tons container med indbygget
henhgrende under 17 03 01. sump, vilkar B13

Modtages til manuel sortering Indendgrs eller pa Befaestet
EAK 17 04 01 - Kobber, bronze, areal med fald mod aflgb eller
messing lukket/overdaekket container

med indbygget sump, vilkar
B13

EAK 17 04 02 — Aluminium 75 tons

EAK 17 04 03 —Bly

Afggorelse og vilkar

Side 13 af 127



Affaldsfraktioner til sortering, behandling, nyttigggrelse og videresalg pa Hals Metal A/S

EAK-koder . .
. Max. oplag Naermere beskrivelse af affaldet Krav til oplag

FED = Farligt affald
Indendgrs eller pa Befastet

EAK 17 04 04 - Zink areal med fald mod aflgb eller
lukket/overdaekket container
med indbygget sump, vilkar
B13

EAK 17 04 05 — Jern og stal 1000 tons

EAK 17 04 06 - Tin

50 tons
EAK 17 04 07 — Blandet metal
Kabler der ikke hgrer under EAK 17 | Indendgrs eller Befaestet areal
EAK 17 04 11 — Kabler, bortset 04 10. med fald mod aflgb eller
fra affald henhgrende under 17 | 100 tons lukket/overdaekket container

0410

med indbygget sump, vilkar
B13

EAK 19-. AFFALD FRA AFFALDSBEHANDLINGSANLAG, SPILDEVANDSRENSNINGSANLAG UDEN FOR
PRODUKTIONSSTEDET SAMT FRA FREMSTILLING AF DRIKKEVAND ELLER VAND TIL INDUSTRIELT BRUG

EAK 19 01 02 - Jernholdigt

Forbraendingsspoler, bestaende af
hovedsageligt jern, men
indeholder ogsa kobber og
aluminium. Forbraendingsspoler er

Indendgrs eller Befaestet areal
med fald mod aflgb eller
lukket/overdaekket container
med indbygget sump, vilkar

25 tons f.eks. sma transformatorer fra B13
materiale fjernet fra bundaske .
elektrisk udstyr og rotorer og
statorer fra elmotorere som
stammer fra f.eks. handvaerktg;.
Forbraendingsspoler, bestaende af | Indendgrs eller Befaestet areal
hovedsageligt jern, men med fald mod aflgb eller
indeholder ogsa kobber og lukket/overdaekket container
EAK 19 01 99 - Andet affald, 25 ¢ aluminium. Forbraendingsspoler er | med indbygget sump, vilkar
ons
ikke andetsteds specificeret f.eks. sma transformatorer fra B13
elektrisk udstyr og rotorer og
statorer fra elmotorere som
stammer fra f.eks. handvaerktg;.
. Indendgrs eller Befaestet areal
A Frembragt pa virksomheden samt
EAK 19 10 01 - Jern og stalaffald | 50 tons med fald mod aflgb eller

fra div. handel til manuel sortering

lukket/overdaekket container

Afggorelse og vilkar
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Affaldsfraktioner til sortering, behandling, nyttigggrelse og videresalg pa Hals Metal A/S

EAK-koder . .
. Max. oplag Naermere beskrivelse af affaldet Krav til oplag
FED = Farligt affald
med indbygget sump, vilkar
EAK 19 10 02 — Ikke jern-metal B13
Kabler henhgrende til EAK 17-04- Indendgrs eller Befaestet areal
11. Statorer og rotorer fra med fald mod aflgb eller
elmotorer, sma lukket/overdaekket container
EAK 19 10 06 — Andre tgrtransformatorer, elmotorer, div. | med indbygget sump, vilkar
fraktioner, bortset fra affald 1000 tons metal B13
henhgrende under 19 10 05
Frembragt pa virksomheden samt | Indendgrs eller Befaestet areal
EAK 19 12 02 - Jernholdigt fra div. handel til manuel sortering | med fald mod aflgb eller
metal 500 tons lukket/overdaekket container

EAK 19 12 03 — ikke-Jernmetal

med indbygget sump, vilkar
B13

EAK 20-. HUSHOLDNINGSAFFALD OG LIGNENDE HANDELS-,INDUSTRI- OG INSTITIONSAFFALD, HERUNDER SEPARAT

INDSAMLEDE FRAKTIONER

EAK 20 01 35 - Kasseret
elektrisk og elektronisk udstyr,
bortset fra affald henhgrende

Kabelmuffer, Reyroll kontaktanlaeg

Indendgrs eller Tt belaegning
og under tag, overdaekket eller
lukket container vilkar B8 og
B10

under 20 01 21 og 20 01 23, 25 tons
som indeholder farlige
bestanddele.
Diverse blandet metal (skille Indendgrs eller udendgrs pa
metal) befzestet areal med fald mod
EAK 20 01 40 - Metaller 25 tons aflgb eller lukket/overdaekket
container med indbygget
sump, vilkar B13
Uanset tonnagefordelingen i ovennaevnte EAK-koder, er maks. oplag
Totalt godkendt oplag til pa virksomheden 2100 tons ad gangen, eksklusiv olieoplag.
sortering, behandling, 2100 tons Feerdigvarelager teller ikke med i maks. oplag.

nyttigggrelse og videresalg

Afggorelse og vilkar
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Affaldsfraktioner til sortering, behandling, nyttigggrelse og videresalg pa Hals Metal A/S

EAK-koder
FED = Farligt affald

Max. oplag Naermere beskrivelse af affaldet Krav til oplag

Maks oplag af olie 181.500 Liter

B3

B4

Bs

B6

B7

B8

Hyvis virksomheden modtager affald, der ikke er omfattet af
virksomhedens miljegodkendelse, og som det ikke er muligt at afvise til
en anden affaldsmodtager, skal affaldet placeres i et seerskilt
oplagsomrade.

Virksomheden skal herefter hurtigst muligt kontakte tilsynsmyndigheden
og orientere om affaldet.

Affaldet skal kontrolleres ved modtagelsen og hurtigst muligt, dog senest
inden opher af neaestfalgende arbejdsdag, placeres i de dertil beregnede
affaldsomréader, containere, base eller beholdere.

Affald der spildes, skal opsamles samme dag og anbringes i de dertil
indrettede containere eller affaldsomrader. Filterstgv fra Simatekfilteret
(roggasrensningsaffald) skal opsamles saerskilt og opbevares i en teet
lukket beholder, eller indendgrs i taette seekke, der er maerket med
indhold. Filterstav fra afkast fra nulrerum og emhaetter skal opsamles
saerskilt og opbevares i lukket beholder, eller indendars i taette sackke, der
er merket med indhold.

Spild af olie og kemikalier (herunder grus, savsmuld, eller lignende
anvendt til opsugning) skal opsamles straks og opbevares som farligt
affald. Der skal til enhver tid forefindes opsugningsmateriale pa
virksomheden.

Bearbejdning af oliefyldte transformatorer mé kun ske i spildbakke. Der
ma ikke ske aktiviteter knyttet til transformatorerne uden for spildbakke.

Transformatorer der er for store til at blive placeret pé spildbakke kan
temmes udendgrs, hvis sammenkoblingen sker over et olietaet kar.

Aftapningen skal ske under konstant opsyn.

Oliefyldte transformatorer skal sté til afdreening pa spildbakke for olie i
mindst 3 timer, inden der mé ske opskering/demontering.

Neddeling, klipning eller opskaering af jern-metalskrot m& kun foretages
pa et areal eller gulv, der er forsynet med teet beleegning.

Oplagring, omlastning, omemballering eller sortering af farligt affald skal
ske pa arealer med taet belaegning. Arealer og gulve skal vere indrettet

Afggorelse og vilkar
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B9

B1o

Bi11

Bi2

Bi3

Bi4

Bis

som afgraensede omrader med opkant og /eller haldning mod grube,
brend eller lignende tat opsamlingsbassin uden aflgb eller med
afspaerringsventil.

Befaestede arealer skal veere i god vedligeholdelsesstand. Utetheder skal
udbedres sa hurtigt som muligt, efter de er konstateret.

Farligt affald skal opbevares under tag og beskyttet mod vejrlig. Dog kan
opbevaring af farligt affald i transportcontainere, der bliver afhentet med
indhold og temt hos modtagervirksomheden, ske under teet presenning.

Stationare containere og transportcontainere til opbevaring eller
transport af farligt affald skal vare forsynet med teet bund, som er
bestandig for de affaldsfraktioner, der oplagres i dem. Containerne skal
sta pé et areal med taet beleegning, hvor overfladevandet ledes til aflab
med afspeerringsventil.

Den udenders oplagsplads skal senest den 1. juli 2023 veere etableret med
en taet beleegning, der i lgbet af pavirkningstiden ikke mister sin evne til
at tilbageholde kemikalier fra at gennemtraenge belegningen. Arealet skal
vere indrettet med opkant og med haeldning mod aflgb til
opsamlingsbassin.

Jern- og metalskrot og andet affald, der kan afgive olie eller veeske, skal
opbevares og hindteres pa en oplagsplads eller pé et gulv med teet
belegning indrettet med fald mod aflgb eller grube, hvorfra der sker
kontrolleret afledning, eller i lukket container/overdakket container med
indbygget sump.

Stevende affald skal opbevares i teette, lukkede emballager, der er
modstandsdygtige over for det affald, der opbevares i emballagen.

Jern- og metalskrot, der kan afgive metalstov, skal hdndteres og
opbevares enten udenders pa befastet areal, indenders pa fast gulv eller i
en container. Opbevaring og hindtering skal udferes, si stavdannelse
minimeres, og der mé ikke ske stov-/materialeflugt til omgivelserne uden
for virksomheden.

Udendgrs tankgarde skal temmes sa tit, at der maksimalt star 5 cm
regnvand i bunden.

Stationzare tankanlaeg til opbevaring af olieaffald skal:
— veaere tatte og i god vedligeholdelsesstand,

—Pafyldningsstudse og aftapningshaner skal placeres inden for konturen
af en teet belaegning med kontrolleret afledning af aflobsvandet.

— veere forsynet med overfyldningsalarm, der markerer, nér tanken er 9o

% fuld (alarmen og eventuelt overvignings- og styringspanel skal kunne
registreres fra pafyldningsstedet) samt

Afggorelse og vilkar
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— veere korrosionsbeskyttede indvendigt eller opbygget af materialer, der
er resistente over for den type affald, de anvendes til, og over for
eventuelt kondensvand, hvis dette udskilles,

— sikres mod pékersel.

Utaetheder skal udbedres, si hurtigt som muligt efter at de er konstateret.
Tankene skal veere udformet som lukkede beholdere med fast tag, og de
skal vaere haevet over underlaget, sa inspektion af bunden er mulig.
Dobbeltveggede tanke skal vere tilsluttet et trykoverviagningssystem for
leekager. Pafyldningsrer pa tankene skal veere afsluttet med hette eller
deeksel. Ror og slanger til pafyldning og aftapning skal veere placeret og
udformet séledes, at de er tomme, nar der ikke transporteres farligt affald
idem.

Tanke, der anvendes til farligt affald, skal veere udstyret med overtryks
ventil.

Udendgrs tanke skal:

— enten males, sdledes at tankoverfladen har en samlet
strédlevarmerefleksionskoefficient pd mindst 70 %, eller

— isoleres, siledes at samme effekt opnés med hensyn til reduktion af
temperaturaftha&ngige emissioner fra tanken.

Ved "tankanleaeg" forstds tanke med tilhgrende rersystemer og slanger.

Szerlige vilkir for medforbrzending af affald

B16 I Hals Metals ovne mé afbreendes folgende typer affald.

| Hals Metal A/S ovne, ma afbraendes, renbrandes, fglgende typer affald

e Max. Tons | Beskrivelse af affaldet ved Beskrivelse af affaldet efter
. der ma modtagelse, med henblik pa forbehandling og inden
FED = Farligt affald i i . .
afbreendes | forbreending og renbraending forbraending og renbraending

EAK 13-. OLIEAFFALD OG AFFALD FRA FLYDENDE BRANDSTOFFER (MED UNDTAGELSE AF SPISEOLIER SAMT KAPITEL 05,
12 og 19)

Afggorelse og vilkar
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| Hals Metal A/S ovne, ma afbraendes, renbrandes, folgende typer affald

EAK-koder
FED = Farligt affald

EAK 13 03 01 - Isolations- og
varmetransmissionsolie
indeholdende PCB

EAK 13 03 07 — Mineralske,
ikke-chlorerede isolations- og
varmetransmissionsolier

EAK 13 03 10 — Andre
Isolations- og
varmetransmissionsolier

Max. Tons
der ma
afbraendes

Beskrivelse af affaldet ved
modtagelse, med henblik pa
forbraending og renbraending

F.eks. olie fra Transformatorer og
kondensatorer med et indhold af
PCB under 50 ppm.

Olie testes med testkit eller
modtages med test for PCB indhold.

Olie mellem 10 og 50 PPM PCB skal
opbevares i selvstaendig tank

Dvs. at olien ikke ma klassificeres
som farligt affald pa grund af
indholdet af PCB, men alene og
udelukkende pa baggrund af at det
betegnes som spildolie

F.eks. olie fra transformatorer,
kondensatorer, turbiner og
kglekompressorer uden indhold af
PCB.

Denne affaldsfraktion deekker over
affaldsolier uden PCB. Men da en
vurdering af om en olie, der aftappes
fra et zeldre anlaeg er uden PCB, er
forbundet med stor usikkerhed, skal
Hals Metal bruge test-kit pa alt olie
der modtages uden analyser.

F.eks. olie fra turbiner og
kglekompressorer.

Denne affaldsfraktion deekker over
affaldsolier uden PCB. Men da en
vurdering af om en olie, der aftappes
fra et ®ldre anlaeg er uden PCB, er
forbundet med stor usikkerhed, skal
Hals Metal bruge test-kit pa alt olie
der modtages uden analyser.

Beskrivelse af affaldet efter
forbehandling og inden
forbraending og renbraending

Olien fra de naevnte processer skal
opbevares i godkendte tankanlaeg
pa Hals Metal A/S vilkar B15

PCB under 10 ppm ma
sammenblandes med gvrige
affaldsolie. PCB indhold mellem 10
og 50 ppm skal opsamles i saerskilt
tank. Olie med PCB over 50 ppm
skal afvises.

Tilfgres driftstanke der forsyner
braendere i ovnanlaegget.

Olier uden PCB ma tilfgres tanke for
olie med et PCB indhold pa under
10 ppm PCB

EAK 16-. AFFALD IKKE SPECIFICERET ANDETSTEDS | LISTEN

Afggorelse og vilkar
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| Hals Metal A/S ovne, ma afbraendes, renbrandes, folgende typer affald

P Max. Tons | Beskrivelse af affaldet ved Beskrivelse af affaldet efter
. der ma modtagelse, med henblik pa forbehandling og inden
FED = Farligt affald i i . .
afbreendes | forbreending og renbraending forbraending og renbraending

Oliefiltre fra kgretgjer, fra f.eks. Der foretages ikke som sadan en
ophugning af biler, reparation og forbehandling inden
vedligehold af biler, opvarmning/renbraending, men
landbrugsmaskiner, maskiner fra oliefilterne kan evt. blive sorteret
industrien, m.m. De bestar inden endelig oparbejdning.

L hovedsageligt af jern og en
EAK 16 01 07 — Oliefiltre . .
filtermasse af papir.

Oliefiltre skal vaere egnet til
renbraending med henblik pa
udvinding af metaller.

Kan evt. vaere kondensatorer fra Kondensatorer testes for PCB
kgretgjer. Indholdet af PCB ma ikke indholdet, hvorefter de renbrandes
overstige 10 ppm henholdsvis 50 i en ovnkurv, hvis indholdet af PCB
ppm. er under 50 ppm. Er PCB indholdet

EAK 16 01 09 — Komponenter
indeholdende PCB

over 50 ppm, bortskaffes
kondensatorerne til et godkendt
anlaeg.

Transformatorer og kondensatorer Transformatorer og kondensatorer
med olie, der kan indeholde PCB (her er der hovedsageligt tale om
mellem 0-10 ppm og henholdsvis 10- | kondensatorer fra kraftstationer
50 ppm. som vejer fra ca. 15 kg og op til ca.
50 kg pr. stk.) tsmmes for olie og
adskilles. Olien pumpes over i
Tgmte beholdere der indeholdt PCB- | tankanlaegget og de braendbare

holdig olie over 10 ppm, ma dele, sa som kobberviklinger m.
afbreendes nar samlede papir og lignende, kobber fra
koncentration af PCB i den gennemfgringer, afklippet

EAK 16 02 09 — .
resterende maengde forbindelser, tr&a m.m.,

Transformatorer og

forbraendingsegnet affaldet er under | renbraendes/afbraendes i
kondensatorer, som

. 10 ppm. PCB - holdige materialer ovnanlaegget. Kondensatorerne
indeholder PCB - . . .
over 50 ppm PCB ma ikke abnes (for at undga forpufninger) og
forbreendes. renbraendes i hel stand.

Transformatorer og kondensatorer
skal forberedes til forbreending og
smeltning.

Olie testes eller modtages med test
for PCB indhold. PCB under 10 ppm
ma sammenblandes med gvrige
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| Hals Metal A/S ovne, ma afbraendes, renbrandes, folgende typer affald

EAK-koder
FED = Farligt affald

Max. Tons
der ma
afbraendes

Beskrivelse af affaldet ved
modtagelse, med henblik pa
forbraending og renbraending

Beskrivelse af affaldet efter
forbehandling og inden
forbraending og renbraending

affaldsolie. PCB indhold mellem 10
og 50 ppm skal opsamles i saerskilt
tank. Olie med PCB over 50 ppm
skal afvises.

Olie aftappes, olie skal indfyres via
tanke og rgrsystemer.

Hele transformatorer og
kondensatorer og andet lignende
udstyr som stgrrelsesmaessigt kan
vaere i ovnhene ma renbraendes.

Affaldsfraktion af kobber med
olie/papir isolering ma tilfgres
ovnene til renbraending

Isolering der kan indeholde
bitumen, kultjeere og blandinger
heraf.

Affaldsfraktion af
oliekontaminerede trae ma indfyres

i ovnene.

Affaldsfraktion af stgbejernsmuffer
med olie og jordoliebaserede
stgbemasser (bitumen), herunder
kontaktanlaeg (rey-Roll) ma tilfgres
ovnene til renbraending.

Affaldsfraktion af kobber/olie fra
traekbanke ma indfyres i ovnene til
renbraending.
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| Hals Metal A/S ovne, ma afbraendes, renbrandes, folgende typer affald

EAK-koder
FED = Farligt affald

Max. Tons
der ma
afbraendes

Beskrivelse af affaldet ved
modtagelse, med henblik pa
forbraending og renbraending

Beskrivelse af affaldet efter
forbehandling og inden
forbraending og renbraending

EAK 16 02 10 - Kasseret udstyr,
som indeholder eller er
forurenet med PCB, bortset fra
affald henhgrende under 16 02
09.

Kan f.eks. vaere olieholdigt udstyr fra
kraftvaerker, elforsyninger og
transformatorstationer, som er brugt
i forbindelse med transformatorer og
kondensatorer. F.eks.
porcelaensisolatorer og
gennemfgringer.

"Kasseret udstyr” skal vaere kasseret
udstyr som kan sidestilles med
transformatorer og kondensatorer i
forhold til egnethed til forbehandling
med henblik pd renbraending med
det formal at metaller skal genvindes
efterfglgende.

Dette er f.eks andre metaldele der
skal renbraendes for fx plast, tree og
tekstiler, fedt og olieprodukter

Her bruges samme procedure som
herover i EAK 16 02 09.

EAK16 02 13 — Kasseret udstyr,
som indeholder farlige dele,
bortset fra affald henhgrende
under 16 0209 -16 02 12

samme beskrivelse som herover i
EAK 16 02 09 - 10, men uden PCB

Samme beskrivelse som for EAK 16
02 09.

EAK 16 02 15 — Farlige dele
fjernet fra kasseret udstyr.

F.eks. dele fjernet fra ovennaevnte
EAK 16 02 09-10-13. Det kan vzere
isolatorer, gennemfgringer, olie,
kobber/alu vindinger eller lignende
som kan have indehold af PCB over
50 ppm. Kglekompressorer med olie,
men uden gas. Tegmte beholdere ma
afbraendes nar koncentrationen af
PCB i den resterende mangde
forbraendingsegnet affaldet er under
10 ppm.

PCB - holdige materialer over 50
ppm PCB ma ikke forbraendes.

Samme beskrivelse som for EAK 16
02 09.

Bortset fra at, olie og dele fra
processen der indeholder PCB over
50 ppm, bortskaffes til et godkendt
anlaeg

Afggorelse og vilkar
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| Hals Metal A/S ovne, ma afbraendes, renbrandes, folgende typer affald

EAK-koder
FED = Farligt affald

EAK 16 02 14 — Kasseret udstyr,
bortset fra affald henhgrende
under 16 02 09—-16 02 13

Max. Tons
der ma
afbraendes

Beskrivelse af affaldet ved
modtagelse, med henblik pa
forbraending og renbraending

Elmotorer, kabler, alle typer jern og
ikke jernholdigt metal,
tgrtransformatorer, transformatorer
tgmt for olie og PCB fri.

Beskrivelse af affaldet efter
forbehandling og inden
forbraending og renbraending

Sma elmotorer kan evt. opvarmesii
ovnanlaegget for nemmere
adskillelse og efterfglgende
oparbejdes i virksomhedens
shredder. PCB frie transformatorer,
tgmt for olie adskilles og de
braendbare dele renbraendes i
virksomhedens ovnanlaeg.

EAK 16 02 16 — Dele fjernet fra
kasseret udstyr, bortset fra
affald henhgrende under 16 02
15

Kglekompressorer tgmt for olie og
gas, elmotorer, alle typer jern og ikke
jernholdigt metal, kabler,
kobber/aluminium med eller uden
fedtet papir fra skrallede kabler og
transformatorer.

"Kasseret udstyr” skal vaere kasseret
udstyr som kan sidestilles med
transformatorer og kondensatorer i
forhold til egnethed til forbehandling
med henblik pa renbraending med
det formal at metaller skal genvindes
efterfglgende.

Kglekompressorer og sma
elmotorer opvarmes til ca. 400 gr. C
i ovnanlaegget for at lette
adskillelsen i virksomhedens
shredderanlaeg efterfglgende.
Kobber med papir/fedtet papir,
renbraendes i ovnanlaegget.

EAK 17-. BYGNINGS-OG NEDRIVNINGSAFFALD (HERUNDER OPGRAVET JORD FRA FORURENEDE GRUNDE)

EAK 17 03 01 — Bitumenholdige
blandinger indeholdende
kultjere

Kabelmuffer, rey-roll kontaktanlaeg
og afskraellede blykapper (evt. med
jern) fra EAK 17 04 10

Bitumenholdige blandinger skal
indeholde genanvendeligt metal og
ma kun modtages med henblik pa at
renbraende metaller til
metalgenanvendelse

Kabelmuffer og Rey-Roll
kontaktanlaeg afmonteres mest
muligt og de abnes (for at undga
forpufninger) hvorefter de
renbraendes i ovnanlaegget. De
afskreellede blykapper renbraendes
og blyet smelter i samme proces.
Blyet udstgbes direkte fra
ovnanlaegget.
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| Hals Metal A/S ovne, ma afbraendes, renbrandes, folgende typer affald

EAK-koder
FED = Farligt affald

EAK 17 03 03 — Kultjere og
tjeerede produkter

Max. Tons
der ma
afbraendes

Beskrivelse af affaldet ved
modtagelse, med henblik pa
forbraending og renbraending

Samme beskrivelse som i
ovenstaende EAK 17 03 01

Beskrivelse af affaldet efter
forbehandling og inden
forbraending og renbraending

Kabelmuffer og Rey-Roll
kontaktanlaeg afmonteres mest
muligt og de abnes (for at undga
forpufninger) hvorefter de
renbraendes i ovnanlaegget. De
afskraellede blykapper renbraendes
og blyet smelter i samme proces.
Blyet udstgbes direkte fra
ovnanlaegget.

EAK 17 04 03 Bly

EAK 19 10 02 Ikke jern metal
EAK 19 12 03 Ikke jern metal
EAK 20 01 40 Metaller

Affaldet under disse EAK-koder kan
indeholde mindre eller ubetydelige
maengder af brandbare materialer,
som vil indga i
forbraendingsprocessen.

Helt rent affaldsbly som tilfgres
ovnanlagget hgrer principielt alene
under aktiviteten "Smeltning af non
ferro metaller” og skal ikke opggres
under affald til medforbraending. |
praksis har det dog ingen betydning
om metalaffaldet indeholder lidt
eller intet brandbart materiale, da
anlaegget grundet brug af affaldsolie
altid er et medforbraendingsanlaeg.

EAK 17 04 09 — Metalaffald

forurenet med farlige stoffer.

Samme beskrivelse som i
ovenstaende EAK 17 03 01

Kabelmuffer og Rey-Roll
kontaktanleeg afmonteres mest
muligt og de abnes (for at undga
forpufninger) hvorefter de
renbraendes i ovnanlaegget. De
afskrzellede blykapper renbraendes
og blyet smelter i samme proces.
Blyet udstgbes direkte fra
ovnanlaegget.
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| Hals Metal A/S ovne, ma afbraendes, renbrandes, folgende typer affald

EAK-koder
FED = Farligt affald

EAK 17 04 10 — Kabler
indeholdende olie, kultjere
eller andre farlige stoffer.

Max. Tons
der ma
afbraendes

Beskrivelse af affaldet ved
modtagelse, med henblik pa
forbraending og renbraending

Jord og spkabel.

Beskrivelse af affaldet efter
forbehandling og inden
forbraending og renbraending

Jord og sgkabel, med eller uden
blykappe, sorteres og op klippes i
ca. 1 m. stykker, pakkes i en ovnkurv
og renbrandes i ovnanlaegget. Evt.
blykappe smelter i samme proces
og udstgbes direkte fra
ovnanlaegget.

Blyafspraet fra jord/sgkabler med
olie/fedtrester ma tilfgres ovnene til
renbraending

EAK 17 03 02 — Bitumenholdige
blandinger, bortset fra affald
henhgrende under 17 03 01.

Kabelmuffer, rey-roll kontaktanlaeg
og afskraellede blykapper (evt. med
jern) fra EAK 17 04 11

@vrige Bitumenholdige blandinger
skal indeholde genanvendeligt metal
og ma kun modtages med henblik pa
at renbraende metaller til
metalgenanvendelse

Kabelmuffer og Rey-Roll
kontaktanleeg afmonteres mest
muligt og de abnes (for at undga
forpufninger) hvorefter de
renbraendes i ovnanlaegget. De
afskraellede blykapper renbraendes
og blyet smelter i samme proces.
Blyet udstgbes direkte fra
ovnanlaegget.

EAK 20-. HUSHOLDNINGSAFFALD OG LIGNENDE HANDELS-, INDUSTRI- OG INSTITIONSAFFALD, HERUNDER SEPARAT

INDSAMLEDE FRAKTIONER

EAK 20 01 35 - Kasseret
elektrisk og elektronisk udstyr,
bortset fra affald henhgrende
under 20 01 21 og 20 01 23,
som indeholder farlige
bestanddele.

Kabelmuffer, Reyroll kontaktanlaeg
og lignende der ikke er omfattet af
elektronikskrotbekendtggrelsen.

Affaldet kan vaere delfraktioner
udsorteret fra elektronikskrot
modtaget fra andre virksomheder

Kabelmuffer og Rey-Roll
kontaktanlaeg afmonteres mest
muligt og de abnes (for at undga
forpufninger) hvorefter de
renbraendes i ovnanlaegget.
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| Hals Metal A/S ovne, ma afbraendes, renbrandes, folgende typer affald

EAK-koder

Max. Tons | Beskrivelse af affaldet ved Beskrivelse af affaldet efter
. der ma modtagelse, med henblik pa forbehandling og inden
FED = Farligt affald i i . .
afbreendes | forbreending og renbraending forbraending og renbraending

miljggodkendelsen.

Da hovedparten af den mangde materiale der indfyres i virksomhedens
ovnanlaeg, er metal der renbraendes, smeltes og ud stgbes samt opvarmes
med henblik pa oparbejdning/foraedling efterfglgende, er de maksimale
maengder af forbrandingsegnet affald beregnet ud fra den maengde der
Total maengde af forbraendings | 4400  tons | hrpnder vaek i forbindelse med processerne. Beregningen kan ses i

- egnet affald. pr. ar. vurderingsafsnittet til vilkar B29, i naervaerende revurdering af

Fra affaldsforbrandingsbekendtgerelsen (nr. 1271 af 21. november
2017):

§ 20. Virksomheden skal tage alle de nedvendige forholdsregler i
 forbindelse med levering og modtagelse af affald for i det videst mulige,
praktisk gennemforlige omfang at forebygge eller begraense forurening
af luft, jord, overfladevand og grundvand sdvel som andre miljoskader,
lugt og stajgener samt for at undgd direkte fare for menneskers sundhed.

§ 21. I forbindelse med modtagelsen af affald skal virksomheden sikre

sig:

1) atder foreligger alle noedvendige oplysninger om affaldet for at
kunne vurdere, om det ma indga i den pataenkte forbranding.

2) atveagten af hver affaldstype bestemmes, om muligt i
overensstemmelse med EAK-koden, jf. bekendtgorelse om affald.

Fra affaldsforbrandingsbekendtgerelsen (nr. 1271 af 21. november

2017):

§ 22. Virksomheden skal inden modtagelse af farligt affald i

affaldsforbrandingsanlaegget eller affaldsmedforbrandingsanlagget

indsamle alle foreliggende informationer om det farlige affald og
kontrollere, at godkendelsens eller pabuddets vilkar om affaldstype,
maengde, massestrom, braendvardi og indhold af forurenende stoffer, jf.

§ 9, stk. 2, overholdes. Informationerne skal omfatte:

1) Alle administrative informationer om affaldets oprindelse, der findes
1 dokumentation i henhold til de til enhver tid gaeldende
bekendtgerelser om affald, overforsel af affald og vejtransport af
farligt gods.

2) Affaldets fysiske og sd vidt muligt kemiske sammenseatning samt alle
andre nodvendige oplysninger for at kunne vurdere, om det er egnet
til den pataenkte forbraending,

3) Affaldets farlige egenskaber, hvilke stoffer det ikke ma blandes med
samt seerlige forholdsregler ved hdndtering af affaldet.
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B17

B18

Stk. 2. Virksomheden skal inden modtagelse af farligt affald i
affaldsforbrendingsanlzaegget eller affaldsmedforbraendingsanlaegget
mindst gennemfore folgende procedurer:

1) Kontrollere de nodvendige dokumenter i henhold til de til enhver tid
gaeldende bekendtgorelser om affald, overforsel af affald og
vejtransport af farligt gods.

2) Sa vidt muligt inden aflaesning udtage repraesentative prover til
kontrol af, at affaldets sammensaetning er i overensstemmelse med
oplysningerne i stk. 1, nr. 1-3, for at give tilsynsmyndigheden
mulighed for at fG kendskab til arten af det behandlede affald.
Proverne skal opbevares pd anlagget i mindst en mdned efter
forbraendingen eller medforbrandingen af den sidste del af det
pagaeldende parti farligt affald.

Veagten af det tilforte farlige affald udspecificeret pa affaldsfraktioner skal
i overensstemmelse med § 21 punkt 2, registreres for den aktuelle maned
og summeret over aret jf. vilkar I10.

Virksomheden skal kunne fremvise dokumentation for det modtagne
affald til forbreending i overensstemmelse med § 21 og 22 i
affaldsforbraendingsbekendtgarelsen jf. vilkar I12.

Der mé ikke renbrandes affaldsfraktioner, som medferer forringet
forbraending og giver risiko for overskridelser af emissionsvilkar og
vasentlig aget dannelse af raggasrensningsprodukter.

Eksempler pé disse affaldstyper:

1. Steerkt svovlholdigt affald

2. PVC-holdigt affald,

3. Kvikvsglvholdigt affald som termometre, batterier

4. Affald der pa grund af sin fysiske form og tilstand ikke kan
destrueres ved forbrendingen, fx emballeret affald og kompakt
vadt affald.

5. Affaldsfraktioner hvor der ifglge anden lovgivning er forbud mod
forbraending.

6. Affald med indhold af pop-stoffer som ikke destrueres ved 850 °C
og hvor der er krav om fuld destruktion.

For alle affaldsfraktioner som kan give anledning til luftemissioner af
nedestaende stoffer gelder, at der i det samlede indfyrede affald vurderet
pr time hgjst ma indeholde

Svovl: 112.000 mg/kg affald
Klor: 2800 mg/kg affald
Fluor: 280 mg/kg affald

> Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V: 140 mg/kg affald

¥ Cd, Tl: 14 mg/kg affald
> As, Ni, Cd, Cr: 140 mg/kg affald
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Big

Hg: < 14 mg/kg affald (kun som utilsigtet indhold, dvs. affald der ikke er
kendt kontamineret eller indeholder Hg jf. Vilkar B18).

PAH: 140 mg/kg affald

Pentaclorphenol (PCP) <100 mg/kg affald

PCB 0-10 mg/kg affald/10 > - <50 mg/kg affald

P4 forbraendingsanleegget mé ikke renbraendes eller forbraendes affald
som ifalge affaldsbekendtgarelsens § 4 stk. 2 er klassificeret som farligt
affald med mindre der givet konkret godkendelse efter
miljobeskyttelseslovens § 33.

Tilsynsmyndigheden afgor i tvivlstilfaelde hvorvidt affaldet m4, eller ikke
m4, forbraendes eller renbraendes pé anlegget.

PCB-indhold i transformerolie

B2o

Ba1

Ba2

B23

eDer ma kun modtages transformatorer med et PCB-indhold pé <50
ppm.

For de transformatorer, hvor der ved modtagelse ikke er vedlagt
analyseattest, der dokumenter at PCB-indholdet enten ligger i intervallet
0-10 ppm eller 10 - <50 ppm i henhold til DS/EN 61619:1997, skal Hals
Metal A/S udtage olieprover til analyse.

Der skal udtages en olieprove til analyse i alle transformatorer der
indeholder eller har indeholdt 1000 1 og derover.

For transformatorer der er under 1000 1, kan der udtages en samleprgve
af leverancens transformatorer til analyse. Hvis analysen af samleproven
viser et indhold over 10 ppm, skal der udtages prove til analyse af alle
transformatorer i leverancen.

PCB-analysen, der foretages af Hals Metal A/S, skal foretages af L2000
PCB Chloride Analyser fra Dexsil eller et andet analyseapparat med
tilsvarende eller bedre analysengjagtighed. Som kalibrering af
analyseapparatet, skal anvendes referenceprever fra leverandgren pa
10ppm og 50pmm. Resultatet af de foretagne analyser samt dato for
analysen, skal opbevares i journal jf. I12.

Safremt de akkrediterede analyser eller de analyser der foretages af Hals
Metal A/S viser et indhold over 50 ppm. skal de padgaldende
transformatorer med olien bortskaffes til godkendt modtager.

«Séfremt resultatet af analyser viser et PCB-indhold pa < 10 ppm, kan
olien tilfores lagertankene til PCB-holdig olie <10 ppm.

«Séfremt resultatet af analyser viser et PCB-indhold >10 ppm skal olie
tilfores seerskilt tank, der er tydeligt meerket med PCB-holdig olie > 10
ppm <50 ppm.
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B24 Resultaterne af egenkontrollen i forhold til vilkar B21, B22 og B23 samt
affaldsforbreendingsbekendtgerelsens § 22 stk. 1 punkt 1 indferes i
journal til forevisning for tilsynsmyndigheden pa forlangende jf. I12.

Stop af affaldsmedforbraendingsanlaegget

Fra affaldsforbrandingsbekendtgorelsen (nr. 1271 af 21. november
2017):

§42

Virksomheden skal i tilfaelde af havari, s snart det er praktisk muligt,
indskraenke eller standse driften, indtil normal drift kan genoptages.

B2s Ved haveri, jf. affaldsforbrendningsbekendtgerelsens § 42, skal uheldet
indberettes til tilsynsmyndigheden straks, senest naste hverdag kl. 16.

Den uddybende rapport skal sendes senest 1 uge efter uheldet jf. vilkér I1.

Energiudnyttelse

Fra affaldsforbrandingsbekendtgerelsen (nr. 1271 af 21. november
2017):

§ 12: Al varme, der genereres fra affaldsforbrandings- eller
medforbrandingsanlaeg, skal udnyttes i den udstrakning, det er praktisk
muligt.

B26 Virksomheden skal udnytte den producerede energi, sd anlagget til
enhver tid kan godkendes som et nyttiggorelsesanlaeg ved forbraending.

Affaldskapacitet
B27 Den samlede nominelle kapacitet for ovnene og efterbrandere er

maksimalt 500 kg pr time ved en braendverdi pa 24-30 MJ/kg.

Vaegten og brendvardien beregnes af den indfyrede mangde olie via
branderne og af den del af affaldet, der indgar i en forbreendingsproces
og som tilfares ovnene.

Baseret pa en gennemsnitlig braendveerdi pa 24-30 MJ/kg affald
(olieaffald og affald til renbraending) mé der forbraendes 4400 ton affald
pr. ar.

B28 Affaldsindfyringen skal foregé p& en méde, sé der opnés en ensartet og
stabil forbreending. Der skal tilstreebes kontinuert drift og s f& opstarter

og nedlukninger som muligt.

Antallet af opstarter og nedlukninger skal registreres og skal fremga af
kvartalsrapporten, jf. vilkér I10.
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B29
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B32

Virksomheden skal registrere den faktiske driftstid pa anlegget.

Virksomheden skal registre driftstid, hvor der alene forbrandes
jomfruelig olie.

Virksomheden skal registrer den indfyrede maengde affaldsolie.

Den indfyrede mangde olieaffald pr. degn skal fremgé af degnrapporten,
jf. vilkar Ig.

Den indfyrede mangde olieaffald pr. degn og pr. méned skal fremgé af
kvartalsrapporten jf. vilkér I11.

Affaldsmedforbraendingsanlaegget skal udformes, udstyres, opferes og
drives séledes, at de gasser, der opstér ved forbraending af affald efter den
sidste indblasning af forbreendingsluft, opvarmes pa kontrolleret og
ensartet vis, selv under de mest ugunstige forhold, til en temperatur der i
mindst 2 sekunder holdes pa mindst 850 °C, og ved forbraending af olie
med et PCB-indhold mellem 10 og 50 ppm, 1200 °C (fra
affaldsforbraendingsbekendtgorelsens § 16, med skaerpelse af §16 stk. 2).

Virksomheden skal vaere i besiddelse af dokumentation for, at anlaegget er
teknisk og driftsmeessigt indrettet sdledes, at vilkar B3o til enhver tid kan
overholdes, selv under de mest ugunstige forhold.

Dokumentationen skal foreligge i form af CFD-beregninger eller
tilsvarende for efterforbreendingsanlaegget.

CFD-genberegning eller tilsvarende, og evt. genkalibrering af EBK skal
udferes ved vaesentlige eendringer, som har betydning for
kalibrereringsfunktionen eller EBK-malingen.

Under drift skal minimumstemperaturen ligge pa 850 °C eller 1200 °C.
Temperaturen skal kontrolleres ved kontinuert bestemmelse af
temperaturen i EBK-zonen.

Der skal vaere installeret mindst 3 uathengige méleindretninger til
maling af EBK-temperatur. Méalerne skal placeres nedstrems EBK-zonen

Virksomheden skal endvidere vaere i besiddelse af dokumentation for, at
EBK- temperaturen maéles korrekt til dokumentation for overholdelse af
en temperatur pd mindst 850 °C eller 1200 °C i mindst 2 sekunder.

Hvis der i bestemmelse af temperaturen indgar en EBK-kalibrering, dvs.
en korrektionsberegning for fysisk mélested til den beregnede temperatur
i slutningen af EBK-zonen, sé skal denne beregning veere en del af
dokumentationen.
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B33

B34

B35

Dokumentationen skal kunne forevises tilsynsmyndigheden pa
forlangende.

Dokumentation for overholdelse temperatur der i mindst 2 sekunder
holdes pd mindst 850°C henholdsvis 1200°C kan ske ved beregning af 10
minutters middelveerdier, som skal dokumentere en temperatur pa
henholdsvis mindst 875 °C henholdsvis 1200 °C. Der midles i tidsrum for
10 minutter kl. 00-10-20-30-40-50. Samtidig registreres Y2 times
gennemsnit til brug for degnrapporten. EBK-maélingerne skal registreres
og lagres i anleeggets SRO-anlaeg.

Halvtimesmiddelvardier, degnmiddelvaerdier, og 10-minutters
middelvaerdier, hvor temperaturen er under 875 °C eller 1200 °C
registreres og skal fremga af degn- og kvartalsrapporten og skal
summeres over aret.

Underskridelser af EBK temperaturen jf. vilkir B32 og vilkar B33 hvor 2
pa hinanden folgende 10 minutters middelveerdier underskrides, skal
indberettes til tilsynsmyndigheden straks, jf. vilkar I1.

Antal af underskridelser oplyses og indberettes sammen med
degnrapporten jf. vilkar Ig og kvartalsrapporten, jf. vilkar I10.

Dggnmiddelvardier for EBK-temperaturen skal fremga af
kvartalsrapporten, jf. vilkar I10.

Mindst én gang hvert ar skal udfares funktionstest pdA EBK-mélerne eller
med mindre temperaturfoleren udskiftes.

Testen skal omfatte:
e kontrol ved referencetemperatur eller parallelmaling med et
referencetermoelement
e kontrol af signalveje med konstant spendingskilde
efterprovning af det interne kvalitetssystem.

Testresultatet eller dokumentation for udskiftning af EBK malere skal
indberettes sammen med &rsrapporten, jf. vilkar I11.

Stettebraender — braender der anvender jomfruelig olie

B36

B37

Anlagget skal vaere forsynet med mindst én stgttebraender der kan
anvende jomfruelig braendsel. Stattebraenderen skal ga i gang automatisk,
néar forbreendingsgassernes temperatur under driften falder til under den
temperatur, der er naevnt i vilkir B32.

Stgttebraenderen skal ogsa benyttes under opstart og nedlukning for at
sikre, at temperaturerne opretholdes pé ethvert tidspunkt under opstart
og nedlukning nar der er affald under forbrending, og sa leenge der stadig
er uforbrandt affald i ovnene.
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B38

B39

Stottebranderen mé ikke fa tilfort breendstof, som kan medfere storre
emissioner end dem, der skyldes fyring med gasolie, jf. definitionen i
bekendtggrelse om svovlindholdet i faste og flydende braendstoffer,
flydende gas og naturgas.

Virksomheden skal vere 1 besiddelse af dokumentation for
stgttebraendslets svovlindhold. Dokumentationen skal kunne forevises
tilsynsmyndigheden pa forlangende jf. vilkar I12.

Virksomheden skal opggre tidsrummet for anvendelse af
stottebrenderen. antal minutter pr. halvtime skal anfores i
degnrapporten jf. vilkér Ig, og antal timer pr. degn angives i
kvartalsrapporten, jf. vilkér I11.

Automatisk system, der forhindrer indfyring af affald og laengst tilladte

periode med uundgaielige overskridelser

B4o0

B41

B42

Ovnene og brenderen skal drives med et automatisk system, som
forhindrer affaldsindfyring i folgende situationer:

1) Under opstart, indtil temperaturen i efterbreenderen i vilkar B32
er opnéet.

2) Hyvis temperaturen i vilkdr B30 ikke er opretholdt under drift.

3) Naér de kontinuerlige mélinger viser, at en emissionsgransevardi
overskrides som folge af forstyrrelser eller svigt i
roggasrensningsanlegget (fra
affaldsforbrandingsbekendtgorelsens § 18).

Definition pa automatisk system fremgar af vurderingsafsnittet.

I ovnene mé der ikke renbraendes materialer i et uafbrudt tidsrum pa eller
over 2 timer, hvis emissionsgranseverdierne kolonne A i vilkér C10 og
C13, overskrides.

Der mé ikke anvendes affaldsolie i et uafbrudt tidsrum p& mere end 1
time, hvis emissionsgrensevardierne kolonne A i vilkdr C10 og C13
overskrides.

(Fra affaldsforbrandingsbekendtgorelsens §43 stk. 1)

Drift under omstaendighederne i vilkar B41 ma samlet ikke overstige 60
timer i lgbet af et kalenderar.

Virksomheden skal henvende sig til tilsynsmyndigheden, nir den
vurderer, at virksomheden sandsynligvis ikke kan overholde
begransningen pa 60 timer for aret, hvor emissionsgransevardierne ikke
har veret overholdt. Virksomheden skal fremsende en handlingsplan for
hvordan virksomheden kan drifte aret ud uden overskridelser
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Omfanget af overskridelser skal opsummeres i kvartalsrapporten jf. vilkar
[10Fra affaldsforbraendingsbekendtgerelsens §43 stk. 3 og stk. 4

Restprodukter fra affaldsforbrzending

B43

B44

B4s

C1

Fra affaldsforbrandingsbekendtgerelsen (nr. 1271 af 21. november
2017):

§ 30. Restprodukter skal begraenses til det mindst mulige for sa vidt
angdr mangde og skadelighed. Restprodukterne genanvendes, hvor det
er hensigtsmaessigt.

Stk. 2. Uundgaelige restprodukter, som ikke kan begraenses eller
genanvendes, skal bortskaffes efter galdende regler.

§ 31. Transport og midlertidig oplagring af terre restprodukter i form af
stov skal finde sted pd en sGdan mdde, at de ikke spredes 1 miljoet.

§ 32. Inden restprodukterne bortskaffes eller genanvendes, skal der

| foretages passende tests for at bestemme restprodukternes fysiske og
kemiske egenskaber og forureningspotentiale. Testene skal vedrore det
samlede indhold af oploselige stoffer og indholdet af oploselige

tungmetaller.

Virksomheden skal vaere i besiddelse af en test af restprodukter fra
reggasrensnings og papiraske fra renggringsprocessen. Der skal testes for
totalindhold og udvaskningspotentiale for oplaselige stoffer.

Testen skal gentages ved vasentlige endringer i handteringsformen eller
vaesentlige aendringer i forbraendings- eller roggasrensningsprocessen.
Testen kan udferes pd sammenblandede restprodukter hvis disse er
godkendt til at blive bortskaffet samlet som farligt affald.

Tests jf. vilkdr B43 og dokumentation for bortskaffelsesform/
nyttiggorelsesform af restprodukter fra reggasrensning og papiraske skal
fremsendes til tilsynsmyndigheden i forbindelse med &rsrapporten, jf.
vilkér I11.

Luftforurening

Der skal vaere monteret emhaetter over udgangen af ovnene 1 - 4 samt
punktudsug ved shredderen.

Skorsten med afkast fra nulrerum, emhaetter og forbraendingsovne

Ca2

Roggasserne fra ovnanlaeggene samt luftaftraek fra nulrerummet og
emhatterne skal ledes gennem skorsten som minimum under
overholdelse af de worst-case forudsaetninger, der er anvendt i OML
beregning, dateret 2021. Skorstenen skal have afkast 52 meter over
terraen.

Virksomheden skal kunne dokumentere, at B-vaerdierne, jf. vilkér C5 i
omgivelserne er overholdt i alle relevante receptorhgjder med den
godkendte skorstenshgjde.
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C3

C4

I beregningen skal anvendes de fastsatte emissionsgransevaerdier
(kolonne A for stoffer malt med AMS) i vilkér C10, C11, C12, C13 og vilkér
C14, samt greenseverdien for stgv fra shredder (nulrerummet), jf. vilkar
C6, og grenseverdi for stov i afkast fra emheetter jf., vilkar C7.

Mélesteder for AMS og praestationskontrol i regrer fra
efterforbreendingsanlaegget skal vaere indrettet i overensstemmelse med
retningslinjerne i luftvejledningen og MEL-22.

Mélestedet for preestationskontrol i afkast fra nulrerum og emhztter skal
veare indrettet i overensstemmelse med retningslinjerne luftvejledningen
og MEL-22.

Luftmaengder og temperatur ved skorstenens top skal — bortset fra ved
start og nedlukning — overholde folgende krav:

Parameter efterbraender Nulrerum Emheatter
temperatur °C 100 16-20 16-20
minimum
Max. luftmaengde 7.000 v/11% ilt 18.000 v/aktuelt 28.000
(flow, ilt (21%) v/aktuel ilt
volumenstrgm) (21%)
(Nma3(ref)/time)

52 52 52
Afkasthgjde

Immissionskoncentrationsbidrag

Cs

Bidrag til luftforureningen i omgivelserne fra
affaldsforbreendingsanlagget, afkast fra nulrerummet og emheetter
(immissionskoncentrationen) mé ikke overskride de angivne
graensevardier (B-verdier) og Br-vaerdier for metaller i hovedgruppe 1 og
hovedgruppe 2:

Stof B-vaerdi [mg/ms3]
Stgv < 10um 0,08
HCl 0,05
HF 0,002
SO, 0,25
CO 1
NOx 0,125
NH, 0,3
TOC 1
Pb 0,0004
Hg 0,0001
Cu 0,01
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Co6

C7

Mn 0,001
Cd 0,00001
Ni 0,0001
As 0,00001
CrVi 0,0001
Cr i 0,001
Tl 0,0003
Sb 0,001
Co 0,0005
A% 0,0003
PAH benz(a)pyren-akvivalenter 2,50E-06

En B-vardi udtrykker virksomhedens maksimalt tilladelige bidrag af
stoffet i luften uden for virksomhedens omrade.

Beregninger af immissionskoncentrationsbidraget skal ske ved OML-

metoden. B-vaerdien anses for overholdt, nir den hgjeste 99 % fraktil er
mindre end eller lig med B-vaerdien.

Emissionskoncentrationsbidrag fra nulrerummet

Virksomheden skal overholde folgende emissionsgrenseverdier i afkastet
fra nulrerummet

Parameter Emissionsgraensevardi

Total Stov 5 mg/Nms3

Filtre skal udskiftes og/eller vedligeholdes efter leveranderens
anvisninger, siledes at den maksimale emissionskoncentration er 5
mg/Nm3

Dokumentationen skal sendes til tilsynsmyndigheden med arsrapporten

Emissionsbegransning af afkast fra emhaette

Luftstremmen fra emhaetter skal fores igennem filter, der sikre at
emissionen af stov overholder folgende graenseverdi

Parameter Emissionsgraensevardi

Total Stov 5 mg/Nms3

Filtre skal udskiftes og/eller vedligeholdes efter leveranderens
anvisninger, siledes at den maksimale emissionskoncentration er 5
mg/Nm3

Dokumentation, for reparation og vedligehold af filteret, skal sendes til
tilsynsmyndigheden med &rsrapporten.
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Emissionsgraenser for roggassen fra medforbrandingsanlaegget

Fra affaldsforbrandingsbekendtgerelsen (nr. 1271 af 21/11 2017):

§ 26.Stk 2.

Huvis mere end 40% af varmeafgivelsen i et medforbrandingsanlaeg
stammer fra farligt affald, ....... skal medforbrandingsanlagget
overholde emissionsgraensevardierne i bilag 3.

C8 Virksomheden skal inden pabegyndelsen af kalenderaret veelge, om
anlegslinjen skal overholde halvtimesmiddelvardien kolonne A eller
kolonne B i vilkér C10, C12 og C13.

Virksomheden skal indsende oplysninger om valg af graensevardier til
tilsynsmyndigheden senest den 15. december for det efterfolgende ar.

Co Virksomheden skal inden pabegyndelsen af kalenderaret for anlagslinjen
vaelge om, anlagslinjen skal overholde halvtimesmiddelverdien eller ti
minutter middelvardien for CO jf. vilkéar C11.

Virksomheden skal indsende oplysninger om valg af graensevardier til
tilsynsmyndigheden senest den 15. december for det efterfolgende ar.

Cio Emission fra efterbreenderen skal i den faktiske driftstid overholde
emissionsgraensevaerdierne i nedenstdende skema:

Emissionseranse for Emissionsgraense for Emissionsgraense for
158 . halvtimesmiddelvaerdi | halvtimesmiddelvardi
Parameter degnmiddelvaerdi ] A - ] .
[mg/Nms(ref)] Kolonne A (100 %) Kolonne B (97 %)
[mg/Nms(ref)] [mg/Nms(ref)]
HCI*) 10 60 10
HF *) 2 4 2
SO. % 50 200 50
NOxy 400

Referencetilstand (0 °C, 101,3 kPa, tar gas, ved 11 % O-)

*) AMS-kontrol af NOx, HF, SO2 og HCL kan erstattes af praestationsmalinger, jf.
vilkdr Ci15 hvis virksomheden kan godtgere at emissionerne under ingen
omstendigheder kan overskride de fastsatte emissionsgraensevardier for bade
degnmiddelveerdier og vilkér for overholdelse af V2 timesmiddelvaerdier. Se ogsa
bilag 1 afsnit 4.2 og 4.3 i affaldsforbreendingsbekendtgarelsen.

1) For betingelser for fravigelse af kontinuerte mélinger, se bilag 1 afsnit 4.4

Emissionskoncentrationsbidrag fra med forbraendingsanlaegget

Cu Emission fra medforbreendingsanlagget skal i den faktiske driftstid
overholde folgende emissionsgranse for CO:

Stof Emissionsgraense Emissionsgrense Emissionsgraense
for degnmiddel- for for
vaerdi halvtimesmiddelveerdi | timinuttersmiddelvardi

[mg/Nms(ref)]97 % | [mg/Nms(ref)]100 % | [mg/Nms(ref)]o5 % i
enhver rullende 24
timers periode
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Ci2

Ci3

Ci4

| CcO | 50

100 |

150

Referencetilstand (0 °C, 101,3 kPa, tar gas, ved 11 % O-)

Emission fra medforbreendingsanlagget skal i den faktiske driftstid

overholde folgende emissionsgranse for TOC:

Emissionsgraense Emissionsgranse for Emissionsgraense for
Parameter for halvtimesmiddelveerdi | halvtimesmiddelvar
dognmiddelvardi Kolonne A (100 %) di Kolonne B (97 %)
[mg/Nm3(ref) ] [mg/Nm3(ref) ] [mg/Nm3(ref) ]
TOC 10 20 10

Referencetilstand (0 °C, 101,3 kPa, tar gas, ved 11 % O-)

Emission fra medforbreendingsanlagget skal i den faktiske driftstid

overholde folgende emissionsgraense for stav:

Emissionsgranse Emissionsgraense for Emissionsgranse for
Parameter for halvtimesmiddelvaerdi | halvtimesmiddelveer
dognmiddelvardi Kolonne A (100 %) di Kolonne B (97 %)
[mg/Nms3(ref)] [mg/Nm3(ref)] [mg/Nms3(ref)]
Total stov 5 30 10

Referencetilstand (0 °C, 101,3 kPa, tar gas, ved 11 % O-)

Emission fra medforbreendingsanlaegget skal i den faktiske driftstid —
dokumenteret ved praestationskontrol - overholde
emissionsgraenseveaerdierne i nedenstdende skema. Greanseverdi og

dokumentationskrav gaelder ikke for parametre der males kontinuert.

Emissionsgransevardi

Stof timemiddelvaerdi
[mg/Nms3 (ref)]

HF

2
> Cd, Tl 0,05
> Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn,
Ni, V 0,5
2 As, Ni, Cd, Cr 0,4
Hg 0,05
PAH’er 0,005
NOx 400
SO2 50
HCl 10

ng I-TEQ/Nms3 (ref)

Dioxiner og furaner og
dioxinlignende PCB

0,1
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Referencetilstand (0 °C, 101,3 kPa, ter gas, ved 11 % 02)

Egenkontrol med luftforurening —

Fra affaldsforbrandingsbekendtgerelsen (nr. 1271 af 21. november
2017):

§ 27. Affaldsforbrandings- og affaldsmedforbrandingsanlag skal vaere
 forsynet med mdleudstyr, der overvdger emissionerne til luften efter
bestemmelserne i bilag 1.

Stk. 2. Installation og funktion af automatiske systemer til mdaling og
registrering af emissioner til luft skal efterproves en gang arligt som
anfort i bilag 1.

Stk. 3. Preaestationsmdlinger af luftforurenende stoffer udfores i
overensstemmelse med bilag 1.

§ 28. Virksomheden skal sikre, at alle overvagningsresultater registreres,
bearbejdes og forelaegges pa en sGdan mdde, at tilsynsmyndigheden kan
kontrollere, at de driftsvilkdr og emissionsgransevardier, der er fastsat i
godkendelsen eller i pabud, overholdes.

Fravigelse af kontinuerte mélinger jf. bilag 1 i
affaldsforbraendingsbekendtgorelsen.

Ci5

En gang arligt, pd baggrund af de seneste ars resultater og indevaerende
ar frem til oktober, kan tilsynsmyndigheden afgere om der skal &endres
fra preestationskontrol til kontinuert maling for stofferne NOx, SO2, HCI
og HF for det kommende ar.

Hvis virksomheden gnsker at overga fra kontinuert méling til
preestationskontrol for stofferne NOx, SO2, HCI og HF det kommende ar,
skal virksomheden indsende en redeggarelse herfor pa baggrund af de
seneste ars resultater og indeveerende ar frem til oktober. Anmodning og
redegorelse skal veere tilsynsmyndigheden i hande senest 15. november i
indevaerende ar.

Virksomheden ma ikke &ndre mélemetoder uden tilsynsmyndighedens
accept.

Forste fulde kalenderar (fra 1/1 2022) efter denne afggrelse er meddelt,
skal virksomheden maéle kontinuert for SO2 foruden parametre uden
fravigelsesmuligheder, dvs. TOC, stav, CO, temperatur, tryk og ilt.

Halvtimesmiddelvaerdier for parametre malt med AMS

C16

Til dokumentation af, at anleegslinjen overholder emissionsgraenserne i
vilkar C10 skal virksomheden pé baggrund af resultaterne af AMS-
malinger, jf. vilkar C26, bestemme halvtimesmiddelvardier for HCI ( hvis
der méles kontinuert for HCI), HF ( hvis der males kontinuert for HF),
SO, (hvis der méles kontinuert for SO2), NOy (hvis der méles kontinuert
for NOx), og for CO, TOC, total stev, iden faktiske driftstid. For CO skal
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Ci17

ogsd bestemmes ti-minutters middelverdier, hvis virksomheden har valgt
at overholde ti-minutters middelverdi i stedet for
halvtimesmiddelvardier.

Middelveerdierne skal omregnes til referencetilstanden (o °C, 101,3 kPa,
tor gas, ved 11 % 02)

En halvtimes middelverdi er gaeldende, hvis der som minimum foreligger
mindst én veerdi for hvert 3. minut (for stev dog mindst for hvert 7v2
minut) og at minimum 2/3 af veerdierne inden for en /2 time
reprasenterer koncentrationen i roggassen.

Antallet af validerede (hvis virksomheden jf. C17 ma fratraekke
konfidensintervallet, ellers malte og beregnede) halvtimesmiddelveerdier,
der overtraeder emissionsgranserne i vilkar C10-C13, skal fremga af
kvartalsrapporten og opsummeret for kalenderéaret, jf. vilkr I11

For de parametre, hvis AMS-méler falger og har bestaet alle QAL-trin i
DS/EN 14181, kan den fastsatte vaerdi af konfidensintervallet traekkes fra
den maélte halvtimes middelverdi, se nedenstdende skema. Eventuelle
negative halvtimes middelvaerdier settes lig nul.

For parametre, der ikke folger eller har bestdet QAL2 og AST i DS/EN
14181, ma den fastsatte veerdi af konfidensintervallet, jf. nedenstdende
skema, ikke fratreekkes halvtimes middelverdier, fra det gjeblik det er
virksomheden bekendt og frem til neeste bestidede QAL2.

Verdi, der kan fradrages halvtimesmiddelveerdi, hvis
AMS-maler folger og har bestéet alle QAL-trin i
DS/EN 14181
mg/m3 (ref)

10 % af emissionsgraensevardien for

dggnmiddelvardien svarende til 5
20 % af emissionsgransevardien for
dggnmiddelvaerdien svarende til 10
20 % af emissionsgrensevardien for
degnmiddelveerdien svarende til 80
30 % af emissionsgransevardien for
dggnmiddelvardien svarende til 1,5
30 % af emissionsgransevardien for
doggnmiddelvaerdien svarende til 3
40 % af emissionsgraenseverdien for
degnmiddelvaerdien svarende til 4
40 % af emissionsgraenseverdien for
degnmiddelverdien svarende til 0,4

Stof

CO

SO:

NOx

Total stov

TOC

HCl

HF

Fra affaldsforbrandingsbekendtgorelsen (nr. 1271 af 21. november 2017)
§ 29: Emissionsgransevardierne for luft i bilag 3 og 4 anses for at vare
overholdt, nar kravene i bilag 2 er opfyldt.

Kriterium for overholdelse af emissionsgranser, kolonne A eller B samt CO for
parametre malt med AMS
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C18

Emissionsgranserne for halvtimesmiddelvardierne for totalstgv, TOC,
(samt HCI, HF, SO, og NOx, hvis disse miles med AMS) i vilkar C1o0,
C12, C13 betragtes som overholdt, og CO i vilkér C11 hvis:

For anlagslinjer hvor virksomheden velger at overholde kolonne A:

e Hvis ingen valideret halvtimes middelverdier i kalenderéret
overstiger emissionsgransen i kolonne A,

0g

e enten 95 % af 10-minutters middelvardierne, i hvilken som helst 24
timers periode, eller 100 % af halvtimesmiddelvaerdierne for CO i
samme periode, er overholdt.

ELLER
For anlagslinjer hvor virksomheden velger kolonne B:

e Hgjst 3 % af de validerede halvtimes middelvaerdier i kalenderaret
overstiger emissionsgransen i kolonne B

0g

e enten 95 % af 10-minutters middelveaerdierne i hvilken som helst 24
timers periode eller 100 % af halvtimesmiddelverdierne for CO i
samme periode er overholdt.

Dggnmiddelvzerdier for parametre der méles med AMS

Ci9

Til dokumentation af, at anleegslinjerne overholder emissionsgraenserne i
vilkar C10, Ci1, C12 og C13, skal virksomheden pa baggrund af de
validerede halvtimes middelveerdier bestemme dognmiddelvardier for
TOC, CO og stev (samt NOx, SO2, HCI, HF, hvis disse males med AMS) i
den faktiske driftstid.

Der skal bestemmes degnmiddelveerdier i alle de degn, hvor anlaegslinjen
er i drift i minimum 2,5 timer.

Dggnmiddelvardien for hver parameter bestemmes ud fra validerede
halvtimes middelvardier.

En degnmiddelverdi er geldende, hvis

der er mindst 4 valide halvtimesmalinger

og
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C20

hgjst 5 halvtimes middelvaerdier i det pagaeldende dogn er kasseret pa
grund af fejlfunktioner eller vedligeholdelse af det kontinuerte
mélesystem (AMS).

Hgjst 10 degnmiddelveerdier pr. maler mé kasseres om &ret pa grund af
fejlfunktion eller vedligeholdelse af AMS-maélesystem.

Safremt der forkastes mere end 10 degnmiddelvaerdier for én
emissionsparameter pa arsbasis (kalenderar), skal tilsynsmyndigheden
informeres om de ngdvendige tiltag inden for et degn eller pa
forstkommende hverdag. Tiltagene skal godkendes af
tilsynsmyndigheden. Alternativt skal indfyring af affald stoppes.

Ved tilfzlde af fejl pa de automatisk mélende systemer for
driftsparametre (perifere AMS) kan der efter aftale med
tilsynsmyndigheden anvendes erstatningsverdier. Det angives i
kvartalsrapporten, hvornar det har fundet sted.

Kriterium for overholdelse af graensevardier for dognmiddelvaerdien for
parametre malt med AMS

Ca1

Ca2

Ca3

Emissionsgranserne for degnmiddelvaerdien af hhv. NO,, totalstev, TOC,
HCI, HF, SO., i vilkdr C10,C11,C12, og C13 betragtes som overholdt, hvis:

Alle dggnmiddelverdier i kalenderaret overholder emissionsgraensen for
de respektive stoffer.

Emissionsgransen for degnmiddelvardien for CO i vilkar C11 betragtes
som overholdt, hvis:

e  Hgjst 3 % af degnmiddelvardierne i lgbet af ét kalenderér
overskrider emissionsgransen.

Virksomheden skal underrette tilsynsmyndigheden straks om alle
overskridelser af emissionsgranseverdier for degnet for CO i vilkar Ci1,
uanset om virksomheden forventer, at vilkaret vil kunne overholdes i
henhold til vilkar C21.

Dggnmiddelvaerdier bestemt pa baggrund af de validerede
halvtimesmiddelverdier, jf. vilkar C19, skal afrapporteres i
degnrapporten, jf. vilkar 19, og kvartalsrapporten jf. vilkér I10.

Egenkontrol med luftforurening — for parametre kontrolleret ved
prastationskontrol

C24

Virksomheden skal mindst 2 gange arligt og mindst én gang hvert halve
ar udfere praestationskontrol i afkastet fra medforbreendingsanlegget for
tungmetaller, dioxiner og furaner (og NOx, SO2, HCl og HF, hvis
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graensevardierne for disse skal dokumenteres overholdt ved
preestationskontrol, jf. vilkir C15) samt for flow, hvis der ikke er

kontinuert maler for flow

Preastationskontrollen skal udferes som akkrediteret teknisk provning
som anfert i nedenstiende skema.

Stof Kontrol Analysemetode
Flow /volumenstrem Preestationskontrol i form Reference/standard:
af 3 enkeltmalinger af hver EN/ISO 16911-1, MEL-25
1time
>cd, TV Preestationskontrol i form DS/EN 14385,
af 3 enkeltmalinger af hver Metodeblad MEL-08a
én time.
Hg v2) DS/EN 13211,
Metodeblad MEL-08b
>Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, DS/EN 14385,

Mn, Ni, V'V
Cd, Ni, As, Cr

Metodeblad MEL-08a

Dioxiner og furaner og dl-

Praestationskontrol i form

DS/EN 1948, del 1, 2, 3

PCB af 1 enkeltméling med og 4 Metodeblad MEL-
provetagningsperiode pa 6- 15
8 timer
HF Praestationskontrol i form DS/1S0 15713,
udelades hvis der méles af 3 enkeltmalinger af hver Metodeblad MEL-19
kontinuert for HF mindst én time.
SO2 Prastationskontrol i form DS/EN 14791
Udelades hvis der méles af 3 enkeltmalinger af hver MEL-04
kontinuert for SO2 mindst én time.
NOx Praestationskontrol i form DS/EN 14792: 2005
Udelades hvis der males af 3 enkeltmalinger af hver MEL-03:2014
kontinuert for NOx mindst én time.
HCl Praestationskontrol i form DS/1SO 15713,
Udelades hvis der males af 3 enkeltmalinger af hver MEL-19
kontinuert for HCI mindst én time.
PAH Praestationskontrol i form 1SO 11338 del 1 og 2,
af 3 enkeltmalinger af hver modificeret,

mindst én time eller 1
enkeltméling af 6-8 timer

Metodeblad MEL-10

1 Omfatter det/de respektive tungmetaller og forbindelser heraf

For tungmetaller (og HF , HCI, SO2, NOx, hvis grensevardier skal
dokumenteres overholdt ved prastationskontrol) og PAH betragtes vilkar
C14 som overholdt, hvis det aritmetiske gennemsnit af de 3 malinger
udfert ved prestationskontrollen er mindre end eller lig med
emissionsgransen.

For dioxiner og furaner og dioxinlignende PCB betragtes vilkar C14 som
overholdt, hvis malingen er mindre end eller lig med emissionsgransen.

Preastationsmaélingerne skal foretages, nar der er normal maksimal drift pa
anlaegslinjen, dvs. maximal roggasemission og forbrending af
transformatorolie i hele pravetagningsperioden og renbreending af andre
godkendte affaldstyper, der giver maksimale emissioner.
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C25

Driftsforhold herunder mangden af affald fordelt pa affaldsfraktioner skal
fremga af rapporten, eller vedleegges som dokumentation.

Malingerne skal udfgres som akkrediteret teknisk prgvning, og
malerapporterne skal udferdiges som akkrediterede provningsrapporter.
Malelaboratoriet skal veere akkrediteret til bestemmelse af de aktuelle
stoffer af Den Danske Akkreditering- og Metrologifond (DANAK) eller et
tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s
multilaterale aftale om gensidig anerkendelse.

Detektionsgraenserne for analyserne ma hgjst vaere 10 % af
greensevaerdierne.

Generelle krav til kvalitet i emissionsmalinger, jf. metodeblade MEL-22,
skal vaere overholdt.

Hvis det ved praestationskontrol konstateres, at en parameter overskrider
geldende grensevaerdi, skal det straksindberettes, jf. vilkéar I3, og der skal
foretages en supplerende maéling senest 1 maned efter, at rapport fra
provetagningsfirmaet er modtaget.

Hvis praestationskontrollen for flow viser at den maksimale
roggasmaengde, jvf. vilkdr C2, er overskredet med mere end 10 %, skal
virksomheden gennemfare en beregning pa de aktuelle koncentrationer af
forurenede stoffer til dokumentation for at B-veerdierne ikke er
overskredet.

Endelig rapport over praestationskontrol skal sendes til
tilsynsmyndigheden, straks nar den er modtaget fra provetagningsfirmaet,
og senest 3 maneder efter, at malingen er gennemfort, jf. vilkar I8.

Virksomheden skal mindst én gang hvert halve ar for afkastet fra
nulrerummet udfere preaestationskontrol for stev og flow/volumenstrom.

Prastationskontrollen skal udferes som akkrediteret teknisk provning
som anfert i nedenstaende skema.

Stof Kontrol Analysemedtode

Flow Preestationskontrol i form Reference/standard:
af 3 enkeltmalinger af hver EN/ISO 16911-1, MEL-
mindst én time. 25

Stov Praestationskontrol i form DS/EN 13284-1

af 3 enkeltmalinger af hver
mindst én time.
TVOC Praestationskontrol i form DS/EN 13199:2012
af 3 enkeltmalinger af hver
mindst én time.

For stev betragtes vilkir C6 som overholdt, hvis mélingen er mindre end
eller lig med emissionsgraensen. For flow/volumenstrgm anses vilkar C4
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som overholdt hvis flow/volumenstremmen ikke overstiger den
maksimale timeemission.

Praestationsmaélingerne skal foretages, nir der er normal maksimal drift pa
ventilationen fra nulrerummet. Hvis malestedet sidder efter
sammenblandingen af afkastluft fra nulrerum og emhatter, mé der ikke
veere drift pa ovne og emheetter skal vaere blokerede.

Malingerne skal udfgres som akkrediteret teknisk prgvning, og
malerapporterne skal udferdiges som akkrediterede preovningsrapporter.
Malelaboratoriet skal veere akkrediteret til bestemmelse af de aktuelle
stoffer af Den Danske Akkreditering- og Metrologifond (DANAK) eller et
tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s
multilaterale aftale om gensidig anerkendelse.

Detektionsgraenserne for analyserne ma hgjst vaere 10 % af
greensevaerdierne.

Generelle krav til kvalitet i emissionsmalinger, jf. metodeblade MEL-22,
skal vaere overholdt.

I forbindelse med preestationsmalingerne skal de aktuelle driftsforhold pa
anlaegslinjen registreres, beskrives og dokumenteres i malerapporten.

Hyvis det ved praestationskontrol konstateres, at stov og
flow/volumenstrem overskrider geldende graeenseveaerdi, skal det
straksindberettes, jf. vilkar I3, og der skal foretages en supplerende maling
senest 1 maned efter, at rapport fra provetagningsfirmaet er modtaget.

Endelig rapport over prastationskontrol skal sendes til
tilsynsmyndigheden, straks nar den er modtaget fra provetagningsfirmaet,
og senest 3 maneder efter, at mélingen er gennemfort, jf. vilkér I8.

Automatiske malende systemer (AMS)

C26

Der skal pa hver anlagslinje forefindes male- og registreringsudstyr, der
kontinuert maler og registrerer folgende i raggassen efter
reggasrensningen:

Primaere parametre: Total stav, SO,, TOC, CO

Perifere parametre: Ilt, tryk, temperatur, vanddamp (og flow, hvis
virksomheden velger at dokumentere overholdelse af maksimal
roggasmangde med AMS for flow)

Der skal vaere mulighed for at oprette AMS kontrol for NOx, HCI og HF
indenfor 6 méneder, hvis forudsatninger for fravigelse jf. vilkar C15 ikke

er opfyldt.

CO kan dog maéles efter ovnen inden rensning.
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Ca7y

C28

C29

Virksomheden skal labende for hver AMS méler registrere:

e Dato og tidsrum for halvtimes middelverdier og 10 min
middelvaerdier, der kasseres pé grund af fejlfunktioner eller
vedligeholdelse af det kontinuerte mélesystem (AMS).

e Dato for degnmiddelvaerdier, der kasseres pa grund af
fejlfunktioner eller vedligeholdelse af det kontinuerte mélesystem
(AMS) samt arsag til, at hver degnmiddelvaerdi er kasseret.

e Opverskridelse af gyldigt kalibreringsinterval

Kvartalsrapporten skal indeholde falgende oplysninger for hver
anlegslinje, angivet for maneden samt summeret over &ret, jf. vilkar I10:

e Antallet af kasserede degn

e Antal uger, hvor gyldigt kalibreringsinterval er overskredet i
mere end 5 % af tiden

e Antal uger, hvor gyldigt kalibreringsinterval er overskredet i
mere end 40 % af tiden.

Det skal til enhver tid kunne dokumenteres, hvordan der omregnes fra
radata, opnaet ved de kontinuerlige malinger, til validerede halvtimes
middelvaerdier og validerede degnmiddelvaerdier.

Dokumentationen skal kunne fremvises for tilsynsmyndigheden pé
forlangende.

AMS-malerne for primaere parametre samt flow skal kvalitetssikres efter
reglerne i de til enhver tid geeldende standarder og metodeblade, p.t.
DS/EN 14181 og MEL-16.

AMS méling for CO og TOC mé afskeres, jf. MEL 16:

Laveste afskaeringsverdi er 3 x emissionsgransen for
degnmiddelveerdien, dvs. 150 mg/Nm3 for CO og 30 mg/Nm3 for TOC.
Ved valg af 10 minuttersmiddelvaerdier for CO er den laveste
afskeringsvaerdi 200 mg/Nm3.

Der mé hgjst afskeeres i 2 % af driftstiden.

For hver kalenderméaned skal der foreligge dokumentation for omfanget
af afskeering i % af manedens driftstid. Afskaeringsvaerdien oplyses
sammen med dokumentationen. Dokumentationen skal sendes sammen
med rapportering, jf. vilkar I10.

AMS-udstyr skal veere produceret efter EN 15267, dvs. der skal foreligge
et godkendelsescertifikat, som dokumenterer at instrumentet er
produceret efter EN 15267. Eksisterende AMS-udstyr som ikke er
produceret efter EN 15267 kan accepteres, safremt det lever op til
samtlige krav i QAL2, QAL3 og AST.

For AMS-udstyr der er produceret efter EN 15267 geelder folgende:
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e Certificeringsintervallet for hvert parameter bar ikke overstige 1,5
gange dogngransevaerdierne

For alt AMS-udstyr gaelder folgende:

e Maleintervallet skal veere mindst 3 gange dogngraensevaerdien
e Maileintervallet skal omfatte 150 % af maksimale greensevardi.

Dog skal méleintervallet vaelges ud fra behorig hensyntagen til at
maleintervallet er tilpas lavt til at sikre en god kvalitet i det normale
emissionsomrade.

QAL 2 og AST i henhold til DS/EN 14181

C3o

C31

C32

C33

AMS-malerne for CO, totalstgv, TOC (samt flow, NOy, HCI, SO., og HF
hvis disse méles med AMS) for medforbreendingsanlegget skal minimum
hvert 5. ir have gennemfort en QAL2 i henhold til DS/EN 14181. I
mellemliggende ar udfores AST.

Der skal hvert ar inden QAL2/AST jf. vilkdr C30 gennemfores
funktionstest pa bade primare og perifere AMS-malere. Der ma hgjst gé 1
maned mellem funktionstest og efterfalgende QAL2/AST.

Ved variabilitetstesten skal der anvendes kalibrerede AMS verdier for O,
og H.O.

SRM (Standard Reference Metode) méalinger skal udferes i henhold til
Miljestyrelsens anbefalede metoder og af et laboratorium, der er
akkrediteret til de pdgeldende metoder. Detektionsgransen for den
anvendte metode skal vaere under 10 % af emissionsgransen for
degnmiddel for den pagaeldende parameter.

Herudover skal der inden for 6 maneder gennemfares en QAL 2:

e  Hvis AMS ikke bestar variabilitetstest eller test af
kalibreringsfunktion, jf. AST

o  Efter vaesentlige eendringer af anlaegget, f.eks. &ndringer i
roggasrensningsanlaegget eller eendringer i braendsel

e  Efter vaesentlige endringer eller reparationer af AMS, som vil have
signifikant indflydelse pa resultaterne

e  Hvis AMS ligger uden for det gyldige kalibreringsinterval*:

- Mere en 5 % af AMS-malingerne (normaliserede vardier) ligger
uden for det gyldige kalibreringsinterval i mere end 5 uger i
perioden mellem to AST eller AST og QAL 2, eller

- Mere end 40 % af AMS-malingerne (normaliserede) ligger uden
for det gyldige kalibreringsinterval i en uge.
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C34

C35

C36

Cs37

C38

Dokumentation for QAL2, AST og funktionstest skal straks sendes til
tilsynsmyndigheden, nar den er modtaget fra provetagningsfirmaet, og
senest 3 maneder efter, at mélingen er gennemfort. Dato for indtastning
af ny kalibreringsfunktion samt nyt gyldigt kalibreringsinterval skal
fremga.

Virksomheden skal underrette tilsynsmyndigheden straks efter
virksomheden er blevet bekendt med, at mélere ikke lever op til krav i
AST eller QAL 2.

QAL 31 henhold til DS/EN 14181
Virksomheden skal have en procedure for QAL3 kontrollen.
a) Instruktion for QAL3
b) Tjeklister og skemaer for QAL3
¢) Beskrivelse af organisationen (ansvarlige personer) for QAL3

d) Interval for QAL 3
Test af DAHS-systemet

Der skal mindst hvert 5. ar gennemferes en test af DAHS-systemet. Test
kan udfares i forbindelse med QAL2. Test skal falge notat fra
Referencelaboratoriet: *Test af DAHS ved QAL2 og AST — signalveje og
beregninger af AMS data”, januar 2016, eller anden metode efter aftale
med tilsynsmyndigheden.

Virksomheden skal senest den 1. januar 2022 have udarbejdet en
kvalitetshdndbog for AMS. Hdndbogen skal ud over bilag C i MEL-16 som
minimum indeholde folgende:

e  Beskrivelse af datahindteringssystemet — beregning, datalagring,
formler, middelvaerdier, enheder etc. fra signal til validerede veerdier

e  Procedure for gennemforelse af QAL3 herunder hyppighed, maling af
nul- og span samt anvendelse af kontrolkort, kontrolkort grenser,
referencemateriale.

e  Procedure for hvordan det tjekkes, om AMS ligger inden for det
gyldige kalibreringsinterval.

e  En beskrivelse af i hvilke situationer, der skal anvendes
erstatningsveaerdier for de perifere AMS, hvordan erstatnings-
vaerdierne fastleegges, og hvordan det i miljgrapporten markeres, at
der er anvendt erstatningsvaerdier.

e  Procedure for hvilke tiltag der skal ivaerksaettes ved svigt i
roggasrensningen.

e  Handtering af overskridelse af gyldigt kalibreringsinterval,
manglende data for primere AMS.
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e Instruktion til operatar vedr. overskridelse af greensevaerdier,
problemer med AMS.

e  Kuvalitetssikringsplan for AMS herunder QAL1, QAL2 og AST.

e  Procedure for hvordan det sikres, at ny kalibreringsfunktion
indtastes og anvendes.

e  Procedure for EBK kalibrering og kontrol af EBK-faler, jf. vilkdrene
B32 og B35, jf. Rapport 71.

Brandslukningsvand

”§ 34. Der skal vaere kapacitet til oplagring af forurenet regnvandsafstremning
for affaldsforbreendings- og medforbrandingsanlag og af forurenet vand, der
skyldes spild eller brandslukning. Denne opbevaringskapacitet skal veere
tilstraekkelig til, at vandet om nedvendigt kan renses for udledning".

C39 Brandslukningsvand skal kunne tilfores opsamlingsbassin. Fra
opsamlingsbassinet kan spildevandet tilfores tanke om ngdvendigt.
Vandet skal kunne tilbageholdes inden udledning/bortkersel for mulig
provetagning og / eller rensning.

C40 I tilfaelde af brand skal relevante aflgbsventiler lukkes med henblik pa
opsamling af slukningsvand. Slukningsvand skal bortskaffes efter
kommunens anvisninger.

D Lugt

D1 Virksomheden ma ikke give anledning til lugt- eller stovgener uden for
virksomhedens omréde, som efter tilsynsmyndighedens vurdering er
vaesentlige for omgivelserne.

Lugtgraense

D2 Virksomheden mé ikke give anledning til et lugtbidrag pa mere end 5
LE/m3 ved boligomrader, sommerhusomrader, campingpladser og ved
boliger i abent land.

Midlingstiden er 1 minut ved beregning af lugtbidraget, og resultaterne
korrigeres for felsomhedsfaktor.

Gransevardier galder i alle hgjder, hvor mennesker kan blive udsat for
den forurenede luft.

Kontrol af lugt
Krav til lugtmaling og overholdelse af gra&ensevaerdi

D3 Malingerne skal udferes som akkrediteret teknisk prgvning, og
mélerapporterne skal udfeerdiges som akkrediterede provningsrapporter.
Malelaboratoriet skal vaere akkrediteret til bestemmelse af de aktuelle
stoffer af Den Danske Akkreditering- og Metrologifond (DANAK) eller et
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tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s
multilaterale aftale om gensidig anerkendelse.

Miéling og analyse skal udferes i overensstemmelse med principperne i
Metodeblad MEL-13, Bestemmelse af koncentrationen af lugt i
streammende gas, fra Miljgstyrelsens referencelaboratorium.

Proverne skal udtages, nir virksomheden er i fuld drift eller efter anden
aftale med tilsynsmyndigheden. Der skal udtages mindst 3 lugtprever for
hvert afkast. Det aftales med tilsynsmyndigheden, hvilke afkast, der
indgar i mélingerne.

Beregningerne af lugtbidraget i omgivelserne skal udferes med OML-
metoden.

OML rapporten skal suppleres med en redeggrelse for inddata, herunder
ogsa bygningskorrektioner (bade generelle og retningsathangige) samt
valg af variable som f.eks. ruhedslengde og terrenhaldning

Er den relative standardafvigelse pad méleresultaterne mindre end 50 %,
skal beregninger pé lugt foretages ved anvendelse af det geometriske
gennemsnit af de 3 enkeltmalinger.

Safremt den relative standardafvigelse pa maleresultaterne overskrider
50 %, skal der:

e enten foretages et fornyet antal malinger, indtil standardafvigelsen er
mindre end 50 %, eller

e udfores beregninger pa baggrund af det geometriske gennemsnit af
maleseriens 2 hgjeste lugtemissioner

Lugtgransen anses for overholdt, nar den hgjeste 99 % fraktil er mindre
end eller lig med greenseverdien.

Minimumskrav til praesentation af beregningsresultater:

Udskrift af inddata og OML-beregningsresultater med markering af
virksomhedens skel. Grafisk fremstilling fra OML (kort over maksimale
maénedlige 99 % fraktiler), med angivelse af virksomhedens skel og
kilderne.

Kontrol af lugtkravet skal gentages, nar tilsynsmyndigheden finder det

pakraevet. Hvis graensevaerdien for lugt er overholdt, kan der kun kraeves
én arlig méling og beregning. Udgifterne atholdes af virksomheden.
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E Stoj
Stojgranser

E1 Driften af virksomheden mé ikke medfere, at virksomhedens samlede
bidrag til stgjbelastningen i naboomraderne overstiger nedenstéende
stgjgrenser. De angivne vaerdier for stgjbelastningen er de aekvivalente,
korrigerede lydniveauer i dB(A).

1 Aben land

2 Erhvervs- og industriomrader med forbud mod generende
virksomhed

3 Omrader for blandet bolig- og erhvervsbebyggelse, centeromrader
(bykerne)

4 Etageboligomrader

5 Boligomrader for dben og lav boligbebyggelse

6 Sommerhusomrader, offentligt tilgaengelige rekreative omréader,

serlige naturomréder

Kl. Reference- 1 2 3 4 5 6
tidsrum dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)
(timer)
Mandag-fredag o7- 8 55 60 55 50 45 40
18
Lordag o7- 7 55 60 55 50 45 40
14
Lordag 14- 4 45 60 45 45 40 35
18
Sen- & o7- 8 45 60 45 45 40 35
helligdage 18
Alle dage 18- 1 45 60 45 45 40 35
22
Alle dage 22- 0,5 40 60 40 40 35 35
o7
Maksimalveerdi 22- - - - 55 55 50 50
o7

Omréderne fremgér af bilag C.

Stgjgreensen skal overholdes ved alle positioner i det betragtede omrade i 172 m hgjde over
terreen, herunder ogsé i skel. Ved enkeltliggende boliger i det &bne land dog kun pa udenders
opholdsarealer ved boligen. For bygninger med mere end én etage skal stojgraensen endvidere
overholdes ved det mest stejbelastede punkt pa vinduer og altaner pa bygningsfacaden samt
pa evt. tagterrasser.

Lavfrekvent stgj og infralyd

Driften af virksomheden mé ikke medfere, at virksomhedens samlede
bidrag til lavfrekvent stgj eller infralyd i naboomraderne overstiger
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E2

nedenstaende stgjgraenser indendors i bygninger. Stgjgraensen gaelder for
&kvivalentniveauet over et maletidsrum pa 10 minutter, hvor stgjen er
kraftigst.

A-vaegtet
lydtrykniveau G-vaegtet
Anvendelse Tidspunkt (10-160Hz), dB infralydniveau dB
Beboelsesrum og kl. 07-18 25 85
lign. kl. 18-07 20 85
Kontorer og lign. Hele dognet 30 85
stajfelsomme rum
@vrige rum i Hele degnet 35 90
virksomheder
Vibrationer

Vibrationer fra virksomheden mé ikke overstige nedenstaende stgjgraenser
i naboomraderne.

KB-vaegtet
accelerationsniveau,

Anvendelse LiwidB

Boliger i boligomrader (hele dognet), 75

Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade kl. 18-7

Borneinstitutioner og lignende

Boliger i blandet bolig/erhvervsomrade kl. 7-18 80

Kontorer, undervisningslokaler o.1.

Erhvervsbebyggelse 85

Krav til malinger af stgj, infralyd og vibrationer

Virksomhedens stgj, infralyd og vibrationer skal dokumenteres ved
maling og beregning efter gaeldende vejledninger fra Miljostyrelsen, p.t.
nr. 6/1984 om Maling af ekstern stgj og nr. 5/1993 om Beregning af
ekstern stgj fra virksomheder samt orientering fra Miljgstyrelsen nr.
9/1997 om Lavfrekvent stgj, infralyd og vibrationer i eksternt miljg.

Méling skal foretages, nar virksomheden er i fuld drift, med mindre der er
truffet anden aftale med tilsynsmyndigheden.

Méling af maksimalvaerdi skal foretages ved mindst 5 forekomster af den
driftstilstand, der giver anledning til maksimalveerdien, med mindre der
er truffet anden aftale med tilsynsmyndigheden.

Mélingerne/beregningerne skal udferes og rapporteres som "Miljgmaling

— ekstern stgj” af en enhed, som er optaget pa Miljestyrelsens liste over
godkendte laboratorier.
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E3

F1

Fo

F3

F4

F5

Som en del af afrapporteringen skal vedlaegges oplysninger om
fremgangsmaden ved malingernes/beregningernes gennemforelse,
stojkildernes art og placering, stojens karakter, kildestyrker, driftstider og
kildehgjder for alle stationaere stgjkilder samt kareveje, kildestyrker og
antal biler for alle mobile stgjkilder.

Derudover skal afrapporteringen indeholde iso-kurver over
stgjudbredelsen omkring virksomheden med angivelse af
grensevardierne.

Stgj-, infralyd- og vibrationsdokumentationen skal gentages, nar
tilsynsmyndigheden finder det pakraevet. Hvis stgj-, infralyd- og
vibrationsgraenserne er overholdt, kan der hgjest kraeves én arlig
bestemmelse. Udgifterne hertil afholdes af virksomheden.

Definition pa overholdte stgjgraenser

Stgjgransen anses for overholdt, hvis mélte eller beregnede veerdier
fratrukket den udvidede usikkerhed er mindre end eller lig med
stgjgrenserne. Malingernes og beregningernes udvidede usikkerhed
fastseattes i overensstemmelse med Miljgstyrelsens anvisninger.

Spildevand

eSpildevand fra Hals Metal A/S, herunder saniteert spildevand samt
spildevand fra gulvaflebene i hallerne skal ledes til det kommunale
kloaksystem efter aftale med Hals kommune (Aalborg kommune).

Vilkéret bortfalder 1. december 2022.

Al spildevand fra gulvaflgb samt overfladevand skal opsamles i
opsamlingsbassin, indrettet efter Aalborg kommunes anvisning og afledes
til kloak fra 2. december 2022.

eBortskaffelse af overfladevand fra udendgrs spildbakke samt oliegruben
under olietankene nord for hallerne skal ske efter anvisning fra Hals
kommune.

Vilkéret bortfalder 1. december 2022.

eOverfladevand fra de befastede arealer skal ledes til sivdraenet via det
eksisterende sandfang og olieudskiller.

Vilkéret bortfalder 1. december 2022.
eDer ma ikke etableres vaskeplads pa virksomhedens arealer. Der ma

foretages afvaskning af maskinel i begreenset omfang, hvor vaskevandet
ledes til sandfang og olieudskiller. Denne afvaskning ma kun foretages
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F6

F7

F8

Fg

G1

ved hjelp af hgjtryksrenser uden brug af seber eller andre rengerings-
/affedtningsmidler.

Vilkéret bortfalder 1. december 2022.

eVirksomheden skal pejle sandfang og udskiller 1 gang om méneden og
fore journal over sand- og olielagets tykkelse. Hvis der etableres alarm pa
opsamlingskapaciteten kan pejlingen af olieudskilleren undlades.

Vilkéret bortfalder 1. december 2022.

eUdskilleren skal temmes, nar opsamlingskapaciteten er udnyttet med
50 %. Sandfanget skal temmes senest nar det er 25 % fyldt, begge skal
dog temmes minimum 2 gange arligt.

Efter endt temning skal sandfang og olieudskiller pafyldes vand.

Nér temningsfirmaet tilser/temmer sandfang og olieudskillere skal
virksomheden selv foretage en generel funktionskontrol af udskilleren.

Vilkéret bortfalder 1. december 2022.

eFglgende skal vare tilgengeligt for amtet(tilsynsmyndigheden) og
forevises pé forlangende:

a. virksomhedens eksemplar af temningssedlen,
b. dokumentation for generel funktionskontrol af udskiller
c. dokumentation for pejling af hhv. sandfang og olieudskiller

Vilkéret bortfalder 1. december 2022.

eHals Metalsmelteri A/S skal pa forlangende fra tilsynsmyndigheden lade
prover af overfladevandet efter passage af olieudskiller udtage og
analysere pa akkrediteret laboratorium. Prgverne skal som udgangspunkt
analyseres for olie, men safremt tilsynsmyndigheden vurderer det
nedvendigt, kan der kraeves analyser for andre parametre end olie.
Tilsynsmyndigheden kan ligeledes forlange udtagning af jordprever til
analyse i henhold til ovenfornavnte, i forbindelse med tilledning af
overfladevandet til sivedraen.

Vilkéret bortfalder 1. december 2022.

Monitering af jord og grundvand

Provetagning af jord og grundvand pa Hals Metal skal ske hvert 10 ar i
perioden juni - august. Farste provetagning skal foretages i 2027.

P& virksomheden skal der udfares 9 boringer. Boringsplacering ses i
Basistilstandsrapportens tabel 9.1 og fremgar af Bilag G.

Prover udtages fra folgende boringer og dybder:
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Borings ID Dybder (meter) Analyseparametre

BTR 1 0,5 Total kulbrinter
PCB

BTR 2 2,0 Total kulbrinter
PCB

BTR 3 0,2 0g 1,0 Metaller i jordpakke,
Totalkulbrinter
PAH er

BTR 4 0,10g 0,5 Metaller i jordpakke
Totalkulbrinter

BTR 5 0,2 0g 1,0 Metaller i jordpakke

BTR 6 Totalkulbrinter

BTR 8 PAH er
PCB

BTR 7 0,2 0g 1,0 Metaller i jordpakke
Totalkulbrinter
PAH er

BTR 9 0,2 0g 1,0 Metaller i jordpakke
Totalkulbrinter

BTR 10 1,0 0g 2,5 Totalkulbrinter
PCB

BTR 11 0-0,1 0g 0,25 -0,5 Metaller i jordpakke
Totalkulbrinter
PAH er

Nye boringer skal udferes s taet som muligt pa de oprindelige boringer,
der indgik i basistilstandsrapporten, og fares til samme dybde.
Boringerne skal GPS-indmaéles og nummereres fortlobende (fx ny boring
der efterfolger B8 navngives B8-1 osv).

Fra boringerne skal der udtages jordprever 0,2 m u.t. og derefter for hver
halve meter indtil boringens bund. Der skal udtages PID-maélinger pa
samtlige jordprever. Prgveudtagning af jord til kemisk analyse skal ske
efter samme fremgangsméade og fra samme dybde som anfert i
basistilstandsrapporten.

Grundvandet skal moniteres i 4 boringer. Boringsplacering fra
basistilstandsrapporten fremgér af Bilag G.

Der skal moniteres for falgende stoffer i grundvandsboringerne:
e  Kulbrinter
e  BTEXN (Benzen, Toluen, Ethylbenzen, xylener, Naphthalen)
e  Tungmetaller (Bly, Kobber, Nikkel, Zink)
e PCB
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Moniteringen af stofferne i grundvandet skal finde sted hvert 5 ar, forste
gangi2022.

Grundvandspreverne udtages i perioden september - december.

Krav til analysemetode

Kemiske analyser af jord- og grundvandsprgver skal ske efter de samme
metoder, som er beskrevet i basistilstandsrapporten eller efter metoder,
som har vist sig at give analyser af sammenlignelig kvalitets og resultat.
Analyserne skal foretages af et laboratorium, der er akkrediteret til at
udfere de padgaeldende analyser.

Analysemetoder fra basistilstandsrapporten fremgar af nedenstéende
tabeller.

Analysemetoder, jordpraver.

Stof Analysemetode
Kulbrinter(C6-C35) REFLAB metode 1
PAH’er REFLAB metode 4 GC-MS
PCB GC-MS/DS15308
Metaller DS259/ICP

Analysemetoder, vandprgver.

Stof Analysemetode

Benzen, toluen,

ethylbenzen, xylener, GC-MS-HS
naphthalen

Kulbrinter (C6-C35) GC-FID

PCB GC-MS/DS15308
Metaller ISO 17294-2

Jord- og grundvandspreovetagning skal udtages pd samme made som i
Basistilstandsrapporten og skal udferes af en provetager med
dokumenteret erfaring i udtagning af prever i jord og grundvand eller af
et laboratorium eller en person, der er akkrediteret til provetagning.

Vedligeholdelse af grundvandsboringer
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G4

Gs

Grundvandsboringer skal til hver en tid vere i god
vedligeholdelsesmeessig stand. Virksomheden skal i god tid inden
moniteringen gennemfere en kontrol med boringernes tilstand og om
nedvendigt udbedre boringen. Der skal fores journal over egenkontrollen
og eventuelle udbedringer. Journalen vedleegges moniteringsrapporterne.

Grundvandsboringer, der ikke er funktionsduelige, skal slgjfes.
Tilsynsmyndigheden skal underrettes om slgjfningen.

Krav til erstatningsboringer

Safremt en grundvandsboring, ikke er/kan bevares funktionsduelig skal
virksomheden i god tid inden moniteringen etablere en
erstatningsboring.

Erstatningsboringer til monitering i grundvand skal etableres sa tet som
muligt - pd den boring, der indgik i basistilstandsrapporten, og udferes til
samme dybde og med samme filterindtag. Safremt boringen ikke kan
udferes i umiddelbar neerhed af den eksisterende boring (indenfor 2
meter) skal placeringen aftales med tilsynsmyndigheden.

Erstatningsboringer til monitering i grundvand skal GPS-indméles og
nummereres fortlabende (f.eks. ny boring der efterfalger B2 navngives
B2-1 osv.).

Pé baggrund af moniteringsresultaterne skal virksomheden udarbejde en
rapport som indeholder:

e pejleresultater fra vandprevetagningen inklusiv historiske resultater
vist i overskueligt skema.

e analyserapporter for jord og/eller grundvand.
e  Dbeskrivelse af pravetagningen, PID-resultater, observationer ved

provetagning, analysemetoder og angivelse af, om der er sket
&ndringer i analysemetoderne i forhold til basistilstandsrapporten

e moniteringsresultater for jord og/eller grundvand for hver af de
malte stoffer vist i overskueligt skema/grafisk.

e vurdering af de malte resultater samt den historiske udvikling. Det
skal tydeligt fremgd, om der er sket en a&ndringer i forhold til
foregdende malinger og om andringen er vasentlig.

e hvis der er en vaesentlig 2endring for en eller flere samleparametre
eller relevante farlige stoffer, skal rapporten indeholde forslag til,
hvordan virksomheden vil folge op pa @&ndringen.

e  beskrivelse af boringernes tilstand og eventuelle udbedringer.
Moniteringsrapporter skal sendes til tilsynsmyndigheden senest 3

maéaneder efter endt provetagning. Forste rapportering skal sendes senest
1. februar 2023.
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Hy

Egenkontrol af belaegninger, tanke og rersystemer

Virksomheden skal labende og mindst 1 gang i kvartalet foretage visuel
kontrol for utaetheder og revnedannelser jf. vilkar A5 af:

e  Belaegninger, gulve og aflob

e  Fuger ved belaegninger, gulve og aflgb

e  Gruber, bronde og lignende opsamlingsbassiner

e  Stationaere containere og egne transportcontainere, hvor der
opbevares affald, produkter og stoffer der kan afledes til jorden.

e  Tankgérde

Inspektionen skal dokumenteres i overensstemmelse med vilkar A3 og A6
og skal opbevares i journalsystemet jf. vilkar I12.

Tilsynsmyndigheden kan krave, at virksomheden lader en uvildig
sagkyndig foretage kontrollen.

Virksomheden skal mindst 1 gang arligt temme opsamlingsgraven gruber,
brende og lignende opsamlingsbassiner og foretage visuel kontrol for
utaetheder og revnedannelser.

Inspektionen skal dokumenteres i overensstemmelse med vilkar A3 og A6
og skal opbevares i journalsystemet jf. vilkar I12.

Tilsynsmyndigheden kan kraeve, at virksomheden lader en uvildig
sagkyndig foretage kontrollen.

Virksomheden skal mindst 1 gang i kvartalet foretage visuel kontrol af
tankanlaeg til farligt affald (herunder tanke med affaldsolier) for leekager
og vedligeholdelsestilstand. @vrige faste rorsystemer og slanger til farligt
affald skal kontrolleres visuelt for laekager og vedligeholdelsestilstand 1
gang om maneden.

Inspektionen skal dokumenteres i overensstemmelse med vilkar A3 og

A6 og skal opbevares i journalsystemet jf. vilkar I12

Mindre skader pé installationer der ikke giver risiko for akut forurening
af jord og grundvand skal udbedres lobende. Alvorlige skader med akut
fare for forurening af jord og grundvand skal udbedres gjeblikkelig.

Dokumentation for lgbende vedligehold jf. vilkar H1, og H2 og H3 skal
opbevares i journalsystemet jf.. vilkéar I12.

Dokumentation for udbedring af sterre skader skal fremsendes til
tilsynsmyndigheden og opbevares i journalsystemet jf. vilkar I12.
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Indberetning og rapportering
Straksindberetninger af overskridelser af vilkar og driftsuheld

Tilsynsmyndigheden skal straks og senest forst kommende hverdag
underrettes, sifremt vilkdrene i denne godkendelse ikke overholdes.

Spild af farligt affald uden for belaegninger, og/eller storre mangder af
flydende farligt affald der ved et uheld tilfort aflabssystemer skal
indberettes.

Hvis overskridelser af vilkar eller andre driftsforstyrrelser eller uheld
medferer umiddelbar fare for menneskers sundhed, eller i betydelig
omfang truer med at pavirke miljget negativt, skal driften af anlegget i
relevant omfang indstilles.

Virksomheden skal straks treffe de forngdne foranstaltninger til sikring
af, at vilkdrene igen overholdes.

Det skal fremgé af redegarelsen, hvilke tiltag der er, eller vil blive
gennemfort for at afbede haendelsen; om det har vaeret nedvendigt at
indstille drift helt eller delvist; samt en beskrivelse af, hvordan lignende
overskridelser, driftsforstyrrelser eller uheld kan undgéas fremover.

Virksomheden skal straks og senest forstkommende hverdag kl. 16
indberette folgende:

Hvis virksomheden har valgt kolonne A, jf. vilkir C8: Overskridelser af
halvtimesmiddelvardierne kolonne A i vilkar C10, C12, C13, for
parametre mélt med AMS

Hyvis virksomheden har valgt at overholde halvtimesmiddelverdien
for CO, jf. vilkar Cg overskridelser af vilkar C11, eller

Hyvis virksomheder har valgt at overholde vilkar for
timinuttersmiddelveerdien for CO, jf. vilkar Co:

Indberetning af overskridelser CO grenseverdi for
timinuttersmiddelveerdien i mere end 5 % i hvilken som helst 24-
timers periode, beregnet fra kl. 00.00-24.00, eller i enhver 24 timers
rullende periode

Overskridelse af vilkar B41 om maksimalt henholdsvis 1 og 2 timers
drift med overskridelser af emissionsgraensevaerdier (kolonne A) for
parametre malt med AMS

Overskridelser af degnmiddelvaerdierne i vilkar C1o, C11, C12, C13, for
parametre malt med AMS
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Mere end 2 pé hinanden efterfolgende underskridelser af 10 minutters
middelveaerdi, eller mere end 5 sammenlagt pa i et dogn for EBK
temperatur, jf. vilkir B34.

Mere end 40 % af AMS-maélingerne (normaliserede veerdier) ligger
udenfor det gyldige kalibreringsinterval i en uge, jf. vilkar C33

Mere end 5 % af AMS-malingerne (normaliserede vardier) ligger uden
for det gyldige kalibreringsinterval i mere end 5 uger i perioden
mellem to AST eller AST og QAL 2, jf. vilkdr C33

Mere end 2 % overskridelse af afskeringsniveauet/malerens
maéleinterval pr méned, med forslag til nyt afskeeringsniveau og/eller
evt. tiltag med henblik pa at udvide méalerens méleinterval jf. vilkar
C28. For virksomheder der indsender kvartalsrapporter, kan
indberetningen foretages med kvartalsrapporten.

Straksindberetningen skal indeholde oplysninger om:

I3

Dato for overskridelsen/underskridelser
Tidsrum for overskridelsen/underskridelser

For emissionsoverskridelser eller EBK underskridelser,
(middelveerdi)

Arsag
Tiltag for akut athjelpning
Dagnrapporten fra SRO anlagget

Straksindberetningen skal senest i den efterfolgende kvartalsrapport
folges op med arsagsforklaring og athjelpende foranstaltninger safremt
dette ikke fremgar af straksindberetningen.

Tilsynsmyndigheden skal underrettes straks, sa snart virksomheden
bliver bekendt med, at der kan vere overskridelse af emissionsgranser i
vilkér C14 om emissionsgranseverdier kontrolleret ved
praestationsmalinger.

Indberetningen skal indholde oplysning om:

Malt veerdi

Dato for forventet endelig rapport over prastationskontrollen
(séfremt denne endnu ikke foreligger)

Arsag til overskridelse

Tiltag for athjelpning

Afggorelse og vilkar

Side 59 af 127



I4

I5

I6

17

18

Ig

Indberetning vedr. kvalitetskontrol af AMS

Dokumentation for QAL2, AST og funktionstest og test af DAHS-system
skal straks sendes til tilsynsmyndigheden, nér den er modtaget fra
provetagningsfirmaet, og senest 3 méneder efter, at mélingen er
gennemfort, jf. vilkar C34.

Virksomheden skal s& snart det er virksomheden bekendt, indberette
malere, der ikke bestar AST eller QAL 2, jf. vilkr C35,. Indberetningen
skal udover rapporten naevnt i vilkar I4, indeholde oplysninger om:

e  Emissionsmaler

e  Dokumentation for at konfidensintervallet ikke fratreekkes fremover
indtil neeste bestdende QAL 2

e  Dato for naeste QAL 2

Fare for overskridelse af 60 timeres regler og
emissionsvaerdier i kolonne B

Virksomheden skal, nér det er erkendt, at der er hgj risiko for at
anlaegslinjen ikke kan overholde graensen pa maksimal 60 timers drift i et
kalenderar, jf. vilkar C32, indberette til tilsynsmyndigheden, med henblik
pa at udarbejde en handlingsplan for sikring af at anlaegslinjen ikke
overskrider graensen ved kalenderarets udgang.

Hyvis virksomheden har valgt at overholde kolonne B, jf. vilkar C8:
Virksomheden skal, nér det er erkendt at der er hgj risiko for at
anlagslinjen ikke kan overholde emissionsgranseverdier i kolonne B i
vilkar C10, C12 og C13 i kalenderéret, indberette til tilsynsmyndigheden,
med henblik pé at udarbejde en handlingsplan for sikring af at
anlegslinjen ikke overskrider gransen pa 97 % ved kalenderarets udgang.

Rapporter over praestationskontrol, jf. vilkar C14, skal sendes til
tilsynsmyndigheden straks nar den er modtaget fra provetagningsfirmaet,
og senest 3 maneder efter at mélingen er gennemfort. Falgende skal
desuden oplyses:

e Virksomhedens vurdering af rapporten

e  Driftsforhold under provetagningen, indfyret mangder affaldsolie,
hvilken type affald der er under renbranding, resultatet af AMS-
malingerne.

o Arsager til eventuelle overskridelser
e Eventuelle tiltag for afhjelpning

e  Evt. dato for ekstraordineer praestationsmaling.
Indhold i degnrapporten fra SRO anlagget

Virksomheden skal i degnrapporten fra SRO anlaegget oplyse folgende:
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Emissionsgraensevardierne for parametre malt med kontinuerte
maélere jf. vilkdr C10, C11, C12, C13,

Vilkar for overholdelse af kolonne B og grenseverdi for
timinuttersmiddelveerdi for CO jf. vilkér C18

Vilkar for minimum EBK temperatur jf. vilkar B32

Maksimal timeemission for reggasmengden jf. vilkar C4, hvis denne
males med AMS

Oplysninger om konfidensinterval for hver parameter og hvorvidt de
beregnede halvtimesmiddelvardier er validerede jf. vilkar C17

Oversigt over degnets beregnede halvtimesmiddelverdier jf. vilkar
C16, (evt. validerede jf. vilkar C17) for TOC, CO, Stav (og SO2, NOx,
HCI og HF hvis disse males med AMS

De beregnede degnmiddelverdier for hver parameter mélt med AMS
jf. vilkar C19

Fremhavning af overskridelser af grenseveardierne for
deognmiddelvaerdierne pa hver parameter malt med AMS for degnet
jf. vilkdr C21

Den procentvise overskridelse af dsgnmiddelvardien for CO jf. vilkéar
C21

Fremhevning af overskridelser greenseverdien for
halvtimesmiddelvaerdien kolonne A og kolonne B for parametre malt
med AMS jf. vilkar C18

Fremhavning af overskridelser af graensevardien for
halvtimesmiddelverdien for CO

Antallet af overskridelser af kolonne A graensevardien pr parametre i
dognet jf. vilkar B41

Antallet af overskridelser af kolonne B graensevardien pr parameter i
degnet, samt beregning af den procentvise overholdelse
grensevardien pr parameter i forhold til arets driftstimer, hvis
anleegslinjen har valgt at overholde kolonne B.

Antallet af overskridelser af graensevardien for
halvtimesmiddelvaerdien for CO i dagnet, hvis anlaegslinjen har valgt
at overholde gransevardien for CO halvtimesmiddelvaerdi.

Hvis virksomheden har valgt at anlaegslinjen skal overholde
timinuttersgraensevardien for CO i en hver 24-timerperiode (eller i et
dogn) skal degnrapporten indeholde oplysninger i pkt. 17 til 22:

1. Antallet af overskridelser af timinuttersgransevardien 1
perioden (el. dognet)

2. Den andel af tiden (%), hvor timinuttersgransevardien har
veeret overholdt i perioden (el. dognet)

3. Antallet af 24-timers-perioder (eller doegn), hvor
timinuttersgraensevardien tkke har varet overholdt i mindst 95
% af tiden summeret pd aret.
Jf. vilkar C18
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e Registrering af halvtimesmiddelveerdi for EBK-temperaturen med
angivelse af om der har vaeret mere end 2 underskridelser af ti
minutters middelvaerdien i trak, eller mere end 5 stk. i degnet jf.
vilkar I1.

e Antallet af underskridelse af EBK-temperaturen fremstillet som 10
minuttersmiddelvardier for dognet

e Registrering af halvtimesmiddelvaerdien for perifere méalinger for
iltindhold, tryk og vandindhold jf. vilkar C26

e Angivelse af erstatningsvardier og brug af erstatningsveerdier for
perifere malinger jf. C20

e Timemiddelverdi for reggasmengde jf. vilkar C4 hvis denne
males med AMS

e Antal overskridelser af timemiddelverdi for reggasmangde jf.
vilkar C4 for degnet hvis denne males med AMS

e Overskridelse af 1-2-timers reglen jf. vilkar B41.

e Den faktiske driftstid i timer opgjort for degnet

e Angivelse i hver af degnets halvtimer, om anlagslinjen er i drift (at
der er affald under forbraending) jf.
affaldsforbraendingsbekendtgerelsen §4 punkt 10

e Angivelse af anleegslinjens ydelse i hver halvtime i MW pr Y2 time
som supplement til oplysninger om hvorvidt ovnen er i drift.

e Angivelse i hver af degnets halvtimer, om der er drift af
stattebrandere, jf. vilkar B39.

e Markering af antallet af kasserede halvtimesmiddelveerdier pr
parametre pr degn jf. vilkar C19

e Angivelse af kasserede degnmiddelverdier pr degn for aret jf.
vilkar C19

Dggnrapporterne skal opbevares og skal sendes til tilsynsmyndigheden i
forbindelse med overskridelser jf. vilkar I2.

Rapportering hver kvartal samt arsrapport

I10 Virksomheden skal for hver kvartal, senest den 15. i efterfolgende maned,
indsende kvartalsrapporter. Kvartalsrapporten skal indeholde som
minimum;

e Oplag af affald fordel pa affaldsfraktioner jf. vilkar o til
dokumentation for at vilkdr om oplag og sikkerhedsstillelse
overholdes.

e Mengden af affald der er tilfort forbrending jf. vilkar B17 vegten
af affaldsolie skal dokumenteres og vaegten af affald der
renbrandes skal anslés.

e For parametre malt med AMS: Angivelse af det gyldige
kalibreringsinterval for hvert parameter, samt oversigt over uger
siden sidste QAL2/AST. For hver uge angives den procentvise
overskridelse af det gyldige kalibreringsinterval. Uger hvor det

Afggorelse og vilkar

Side 62 af 127



I11

gyldige kalibreringsinterval er overskredet i 5 % hhv. med 40 % af
tiden markeres jf. vilkar C27 og vilkar I1.

e Angivelse af afskaringsniveau (eller mélerens méaleinterval) med
angivelse af emissionsmalinger som afskares og/eller ligger pa
malerens maleinterval, opgjort i % pr. maned. Jf. vilkar C28

e Kvartalsrapporter fra SRO anlagget for de pagaldende méned jf.
vilkar I11.

e Antallet af opstarter og nedlukninger jf. Vilkar B28 og vilkar
B2og.

Virksomheden skal i kvartalsrapporten fra SRO anlagget for den enkelte
anlagslinje oplyse folgende:

¢ Emissionsgrensevardierne for parametre mélt med kontinuerte
maélere jf. vilkar C10, C11, C12, C13.

e  Vilkér for overholdelse af kolonne B og graensevaerdi for
timinuttersmiddelverdi for CO jf. vilkér C18.

e  Vilkér for minimum EBK temperatur jf. vilkar B32.

e Dggnmiddelverdien for raggasmengden jf. vilkar C4, hvis denne
maéles med AMS.

e  Oplysninger om konfidensinterval for hver parameter og hvorvidt de
beregnede halvtimesmiddelverdier er validerede jf. vilkar C17.

e Deberegnede degnmiddelvardier for hver parameter malt med AMS
jf. vilkar Ci9.

e Fremhavning af overskridelser af graenseveardierne for
degnmiddelveerdierne pa hver parameter malt med AMS jf. vilkar
Ca1.

e  Den procentvise overskridelse af degnmiddelvardien for CO jf. vilkar
Ca1.

e Antallet af overskridelser af kolonne A grenseverdien pr parametre
samt CO i perioden og summeret over aret jf. vilkar B41.

e  Antallet af overskridelser af kolonne B granseverdien pr parameter i
dagnet, samt beregning af den procentvise overholdelse
graensevaerdien pr parameter i forhold til &rets driftstimer, hvis
anlegslinjen har valgt at overholde kolonne B.

Hvis virksomheden har valgt at anlaegslinjen skal overholde
timinuttersgransevardien for CO i en hver 24-timerperiode (eller i et
degn) skal degnrapporten indeholde oplysninger i pkt. 17 til 22:

4. Antallet af overskridelser af timinuttersgransevardien 1
perioden (el. dognet)

5. Den andel af tiden (%), hvor timinuttersgransevardien har
vaeret overholdt i perioden (el. dognet)
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o B WD

6. Antallet af 24-timers-perioder (eller doegn), hvor
timinuttersgraensevardien tkke har varet overholdt i mindst 95
% af tiden summeret pd aret.

JIf. vilkar C18.

7. EBK-temperaturen med angivelse af om der har varet mere end 2
underskridelser af ti minutters middelveerdien i trak, eller mere
end 5 stk. i degnet jf. vilkar I1.

8. Antallet af underskridelse af EBK-temperaturen fremstillet som 10
minuttersmiddelverdier for perioden og summeret over aret.

9. Registrering af deagnmiddelverdien for perifere méalinger for
iltindhold, tryk og vandindhold jf. vilkér C26.

10. Angivelse af erstatningsveerdier og brug af erstatningsverdier for
perifere malinger jf. C20.

11. degnmiddelvaerdi for reggasmaengde jf. vilkdr C4 hvis denne
males med AMS.

12. Antal overskridelser af timemiddelverdi for reggasmengde jf.
vilkar C4 for degnet hvis denne méles med AMS.

13. Antallet af overskridelse af 1-2-timers reglen pr. kvartal og
summeret over aret jf. vilkar B41.

14. Den faktiske driftstid i timer opgjort hvert degn og summeret for
aret.

15. Angivelse i hver dagn hvor mange timer anlaegslinjen har vaeret i
drift (at der er affald under forbraending) jf.
affaldsforbreendingsbekendtgarelsen §4 punkt 10 samt summeret
for méneden og summeret for ret.

16. Angivelse af anlegslinjens ydelse i hver halvtime i MW pr Y2 time
som supplement til oplysninger om hvorvidt ovnen er i drift.

17. Indfyret affaldsolie pr. degn og pr. kvartal jf. vilkir B29 og
summeret for dret.

18. Angivelse tid med drift af stottebreendere, jf. vilkar B39.

19. Angivelse af kasserede dognmiddelvaerdier pr dogn og summeret
for aret pr parametre malt med AMS jf. vilkar C19

Dertil

4. kvartelsrapport skal udgere arsrapporten, dvs. indeholde de
summerede mangder. Desuden skal 4. kvartalsrapporten indeholde
folgende oplysninger indsamlet i henhold til vilkérene:

Om beregning af energiudnyttelsen for det foregdende ér og det
kommende é&rs drift.

Om arets maengde af forbraendt affald angivet i tons.
Om testresultatet af funktionstesten pa EBK-folere.
Kontrol af filtre fra nulrerum og emhaetter jv. Vilkar C6 og Vilkar Cy

Om test af og dokumentation for bortskaffelse /genanvendelse af
roggasrensningsprodukter ved veaesentlige eendringer.

Diverse journaler, instrukser og méilerapporter som dokumenterer at
Hals Metal A/S overholder de vilkar, der fremgar af den samlede
miljogodkendelse, skal vere tilgengelige for og pa forlangende
indberettes og/eller forevises tilsynsmyndigheden. Dokumentationen skal
opbevares pé virksomheden i mindst 6 &r.

Afggorelse og vilkar
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Det drejer sig om dokumentation i henhold til vilkérene:

e om kapacitet pd ngdstromsanlagget

e Bi7, vaegten af den tilfort farligt affald

e B24, resultaterne af egenkontrollen i forhold til vilkar B21,B22,B23

e B31, om CFD beregninger

e B35, om korrekt maling af EBK temperatur

e B38, dokumentation for stgttebranders svovlindhold

e (27, dokumentation for omregning fra radata til valideres
emissionsverdier

e Dokumentation for kvartalvis visuel kontrol af belaegninger, aflab og
tankegarde jf. vilkar H1

o Dokumentation for arlig visuel kontrol med opsamlingsgrave, gruber,
bregnde mv jf. vilkar H2

e Dokumentation for kvartalvis kontrol af tankanlaeg og faste
rgrsystemer jf. vilkir H3
Dokumentation for lebende vedligehold og udbedring af skader pa
belagninger, bronde opsamlingsgrave, tankanlaeg, rarsystemer mv. jf.
vilkar Hg

Sikkerhedsstillelse

Sikkerhedsstillelsen skal beregnes pa baggrund af de godkendte
maksimale oplag i tabel i vilkar o samt Bilag F kolonne 2 for de
fraktioner, hvor det er anfort i kolonne 1, at udgifter til atheendelse indgér
i sikkerhedsstillelsen.

Sikkerhedsstillelsen skal omfatte udgifter angivet i kolonne 4 til
athandelse af affaldet til deponering, forbraending og/eller videre
oparbejdning inklusiv udgifter til transport og evt. udgifter til indsamling
sortering og emballering pa stedet

Sikkerhedsstillelsen andrager i 2020: 451.250 kr.

Sikkerhedsstillelsen skal ske i form af en bankgaranti udstedt til Miljg- og
Fodevareministeriet - Miljostyrelsen.

Bankgarantien skal vaere Miljostyrelsen i 3. méneder efter revurderingen
er meddelt.

Hals Metal A/S skal en gang hvert ar, sammen med &rsrapporten,
indsende en redeggrelse for mulige &ndringer i sikkerhedsstillelse pa
grund af s&endringer i udgifter til behandlingsanlaeggenes takster og
afgifter til deponering, forbraending og/eller videre oparbejdning samt
@ndrede udgifter til transport og evt. udgifter til indsamling sortering og
emballering pa stedet.
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Ophor

Fra Godkendelsesbekendtgorelsen:

Ophor af bilag 1-virksomheder

§ 50 Ved opher af aktiviteter, der er omfattet af bilag 1, finder kapitel 4 b
i lov om forurenet jord anvendelse.

Stk. 2. Ved opheor forstds

1) ophor af alle aktiviteter, der er omfattet af bilag 1, pa virksomheden,
2) permanent nedseettelse af kapaciteten til under teerskelvaerdierne i
bilag 1, eller

3) situationer omfattet af miljobeskyttelseslovens §§ 78 a og 78 b.

Stk. 3. Virksomheden skal senest fire uger efter helt eller delvist
driftsophor anmelde dette til tilsynsmyndigheden med et oplaeg til
vurderingen efter § 38 k, stk. 1, 1 lov om forurenet jord.

Stk. 4. Vurderingen skal opfylde kravene 1 bilag 6.

Ved ophor af aktiviteter, der er omfattet af bilag 1 til
godkendelsesbekendtgarelsen, skal virksomheden senest fire uger efter
helt eller delvist driftsopher anmelde dette til tilsyns-myndigheden med
et opleeg til vurderingen af jorden og grundvandets forureningstilstand
som folge af de pagaldende aktiviteter, jf. § 38 k, stk. 1, i lov om forurenet
jord. Vurderingen skal opfylde kravene i bilag 7 til
godkendelsesbekendtggrelsen.

P4 opherstidspunktet, skal der treeffes de nedvendige foranstaltninger for
at undga forureningsfare.

Afggorelse og vilkar
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3. Vurdering og begrundelse

3.1 Begrundelse for afgerelsen

Miljegodkendelserne af den 25. oktober 2002 og 7. december 2006 er taget op til
revurdering i overensstemmelse med miljobeskyttelseslovens § 41b stk. 2, idet
Europa-kommissionen den 30. juni 2016 har vedtaget BREF” en for virksomheder
der producerer Non-ferro metaller, som omfatter Hals Metals hovedlistepunkt.

3.1.1  Planforhold og beliggende

Hals Metal er beliggende pé Skovsgérdsvej 18 i Hals med matrikel nummer 2ae
Hals By.

Matriklen er omfattet af lokalplan 5.20 fra marts 1993. Det fremgér af lokalplanen,
at martriklen opdeles i 2 omrader omréde 1 og omrade 2, hvor omrade 1 kun ma
anvendes til fritids og rekreative formél mens omrédde 2 ma anvendes til
erhvervsformal. Mellem omréde 1 og 2 skal placeres et beplantningsbelte.

Foto er ikke malfast

Miljegodkendelsen er pd den baggrund geldende for omrade 2, og der kan siledes
ikke drives erhvervsaktiviteter uden for dette omrade.

Hals Metal er ikke beliggende inden for et omrade med serlige
drikkevandsinteresser og ikke inden for et indvindingsopland til alment vandveerk.

De nermeste beskyttede recipienter er en beskyttet sg som er beliggende pé
samme matrikel og i en afstand af ca. 100 meter fra afslutningen pé belegningen.
Yderligere ca. 250 meter i vest og sydvestlig retning laber vandlgbet Skiveren.
Vandlgbet har en moderat gkologisk tilstand og miljemalet for vandlgbet er god
kemisk tilstand, jf. vandomradeplanerne 2015-2021.
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I skellet syd for matriklen er beskyttet sten-jorddige.

Det naermeste Natura 2000 omréde er Aalborg Bugt, Randers Fjord og Mariager
Fjord (nr. 14), som bestar af habitatomrade 4604 og Fuglebeskyttelsesomréide nr.
3838 og beliggende i en afstand af ca. 1,6 km fra Hals Metal.

Det konkluderes, at der ikke skal foretages en neermere konsekvensvurdering af
projektets virkninger pa Natura 2000 omrader, samt bilag IV-arter, jf.
bekendtggrelse nr. 188 af 26. februar 2016 om udpegning og administration af
internationale naturbeskyttelsesomrader samt beskyttelse af visse arter. Det
skyldes, at projektet ikke i sig selv eller i forbindelse med andre planer og projekter
vurderes at kunne pavirke de pdgeldende Natura 2000-omréader vaesentligt eller
kan péavirke bilag IV-arter.

3.1.2 Nye lovkrav

Der er i revurderingen taget hgjde for nye krav i lovgivningen, herunder blandt
andet reviderede bestemmelser i affaldsforbreendingsbekendtggrelsen.

3.1.3 Bedste tilgengelige teknik

BAT reference-dokumentet for Non-ferro metalindustrien blev
offentliggjort 13. juni 2016.

Endvidere er Hals Metals aktivitet med bortskaffelse og nyttiggerelse af farligt
affald(listepunkt 5.1), omfattet af BREF "en for affaldsbehandling. Her er fristen
for gennemforsel af @ndringer den 17. august 2022.

BAT-konklusionerne for Non-ferro metalindustrien er opbygget dels med nogle
generelle konklusioner, dels med nogle konklusioner gaeldende specifikt
fremstillingsprocesser for blysmeltning.

Med vedtagelse af EU’s direktiv vedrgrende Industrielle Emissioner (IE-direktivet,
IED) er miljgkrav i BAT-konklusioner bindende for bilag 1-virksomheder, som
séledes skal have indarbejdet disse nye BAT-krav i deres miljggodkendelse

Princippet om anvendelse af den bedste tilgengelige teknik, BAT, skal
laegges til grund for miljgmyndighedens behandling af alle sager efter
miljebeskyttelsesloven, sdledes ogsé ved revurdering af listevirksomheder.

Hals Metal har i forbindelse med denne revurdering redegjort for,
hvorledes virksomhedens indretning og drift er i overensstemmelse med de af
kommissionen vedtagne BAT-konklusioner.

Der er i godkendelsen stillet vilkar, som fastholder, at Hals Metal
lever op til BAT-konklusionerne.
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3.2 Begrundelse for og bemaerkninger til de enkelte vilkar

A Generelle forhold

I affaldsforbreendingsbekendtgorelsen er der en direkte bestemmelse om, at
driftsherren, altsa den ansvarlige for et affaldsmedforbrendingsanlaeggets daglige
drift, skal vaere kompetent til opgaven. Miljostyrelsen har ikke tilknyttet yderligere
vilkar til denne bestemmelse. Dels er findes der ikke et formelt uddannelseskrav og
dels kan der ikke umiddelbart peges pa mélbare kernekompetencer.

Miljestyrelsen vurderer, at forudsatningen for at kunne drive et
affaldsmedforbraendingsanlaeg, er at kunne sztte sig ind i og efterleve
miljegodkendelsens vilkdr med henblik pa at drive anlaegget med minimale
emissioner og hgj energiudnyttelse.

Vilkar A1

Afggrelsen skal veere tilgengelig pa virksomheden og driftspersonalet skal vaere
orienteret om godkendelsens indhold og vilkar, saledes at det sikres at ansvarlige
for driften er bekendte med virksomhedens miljogodkendelse og sikrer at denne
overholdes til enhver tid.

Vilkér A2

Der fastsaettes vilkar om, at tilsynsmyndigheden skal orienteres, hvis der sker
gjerskifte af virksomheden eller udskiftning af driftsherren. Dette er blandt andet
for at fastlaegge, om ejerskiftet eller udskiftning af driftsherre involverer personer
eller selskaber, der er registeret af Miljgstyrelsen, jf. miljobeskyttelseslovens § 40a
og b. Hvis dette er tilfeeldet, kan tilsynsmyndigheden tilbagekalde godkendelsen
eller fastsatte serlige vilkar, jf. miljobeskyttelseslovens § 41d.

Baggrunden for at stille vilkar om, at virksomheden skal orientere
tilsynsmyndigheden ved indstilling af driften i mere end 6 maneder skyldes, at det
kan have betydning for planleegning af tilsyn og opkraevning af gebyrer.

Vilkér A3

Et vigtigt element i miljoledelse er at sikre en fortsat forbedring af miljgindsatsen i
en virksomhed og bygger pa princippet om, at der lesbende sattes mal, planlagges,
handles og evalueres. Evalueringen danner grundlag for fastsattelse af nye mal.

Miljoledelse er tenkt som en systematisk understgattelse af miljgarbejdet, uden at
der stilles specifikke krav til indholdet eller de faktuelle mal, der settes.

Idet Hals Metal er omfattet af BREF’ erne for Non-ferro og affaldsbehandling skal
miljoledelsessystemet omfatte kravene i de pa geldende BAT 1”er i BREF erne for
Nonferro metalindustrien og affaldsbehandling.

Hals Metal har miljoledelse i form af ISO 14001. Som miljoledelsessystemet ISO
14001 for nuvarende er opbygget, indeholder den ikke alle de indholdsmassige krav
som stilles i BAT 1. ISO 14001 skal derfor tilpasses til kravene fra BAT 1 BREF"erne
om Non-ferro metalindustrien og affaldsbehandling.
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Vilkér A4

Safremt virksomheden ophgrer med at have et certificeret miljgledelsessystem skal
myndigheden orienteres om dette, idet dele af forudsatningerne for
miljegodkendelsen da bortfalder.

Vilkar A5 og A6

Til vurdering af hvilke procedure og instrukser der skal foreligge og arbejdes efter
pa Hals Metal er der taget udgangspunkt i sandsynlighed for uheld og handelser
og deres miljopavirkning.

For at reducere miljorisikoen ved behandling og hdndteringen af affaldet pa Hals
Metal er der stillet vilkdr om, at der skal vaere driftsinstrukser for de processer der
vurderes, at kunne udgere en risiko for forurening af jord og grundvand.

Jaevnfer BREF en for affaldsbehandlingens BAT 2, 5 og 21 er det endvidere BAT at
arbejdet pa affaldsbehandlingsanleeg skal ske efter procedure og instrukser.

En procedure er en vedtagen fremgangsmade, der angiver, hvordan vilkarene skal
fortolkes og efterleves i praksis. De beskriver hvem og hvordan en opgave skal
udfares.

Af proceduren skal det fremgé:

e Hvem der har ansvaret for udferslen af opgaven
e Den konkret opgave
e Hvornéir opgaverne udfores

e Hvor den ansvarlige for opgaven har sine oplysninger fra, som f.eks. fra en
instruks.

En instruks skal fremsté detaljeret og handlingsvisende, og det skal vaere tydeligt
hvad medarbejderen skal gore. Instrukserne skal vaere tilpasset de medarbejdere,
der anvender instruktionerne. I forbindelse med implementering af en ny instruks
anbefales det, at virksomheden gennemgar instruksen savel teoretisk som
praktisk, eventuelt med fokus pa serlige dele af instruksen.

Instrukser og procedure skal folges, med mindre det ud fra en faglig vurdering
skennes relevant at fravige instruksen/proceduren. Afvigelser dokumenteres og
begrundelse.

Nye medarbejdere introduceres til relevante procedure og instrukser.

B Indretning og drift

Vilkér B1

Hals Metal har allerede hegn og aflaste porte omkring virksomheden.

Vilkaret er sat for at sikre virksomheden mod handlinger ulovlig indtreengning.
Dette vilkar stemmer fint overens med BAT 21a for affaldsbehandling, hvor der
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beskrives, at det er BAT, at beskytte anleegget mod handlinger, der forsatligt
volder skade.

Vilkéar B2

I skemaet er oplistet de affaldstyper der ma modtages til oparbejdning/
genanvendelse og forbrending. Det fremgar endvidere af skemaet hvilke krav der
er til opbevaringen af de enkelte affaldstyper.

Virksomheden er godkendt til at modtage metalskrot til genanvendelse samt
enkelte affaldsfraktioner til videreforsendelse af f.eks. elektronik.

Nar der modtages metalskrot i containere, er der som regel utilsigtet affald som
plast, gummi, jord, sten og grus. For at kunne modtage containere med metalskrot,
skal mangden af utilsigtet affald vaere begranset til et minimum. Det er
Miljgstyrelsen der vurderer, hvorvidt affaldet er omfattet af Hals Metals
godkendelse eller om indholdet af utilsigtet affald er for hejt til at affaldet hidrerer
under fraktionen jern og metalskrot og elektrisk og elekronisk udstyr.

Hals Metal har i sin gamle godkendelse af den 25. oktober 2002 et vilkir 9, som
siger, at transformere samt handelsskrot maksimalt mé opbevares 12 maneder pa
virksomhedens areal. Det har ikke veere muligt, at finde hjemmel til dette vilkér, og
vilkaret er derfor taget ud af denne revurdering. Formalet med vilkéret har veret,
at sikre, at der ikke over tid sker en ophobning af sveert omsaetteligt affald.

Det er Miljostyrelsens vurdering at Hals Metal - ogsa uden dette vilkar - fortsat vil
sikre, at der ikke sker en ophobning af affald pa pladsen.

Samtidig vil vilkaret om maksimal oplagsmaengde sikre, at der ikke er mere affald
pé virksomheden end der er kapacitet til pa virksomheden.

Kapaciteten pa pladsen vil med denne miljegodkendelse veere den samme. Men
der er i forhold til miljggodkendelsen fra 2002 sket en pracisering af hvilke
affaldstyper der kan modtages, ligesom at der er sket en anden opdeling af affaldet
iforhold til tidligere godkendelse. Miljestyrelsen har derfor vurderet at den
samlede oplagsmengde forbliver uandret. Saledes at der samlet kan oplagres
2100 tons affald.

Derudover kan opbevares 183.600 liter olie fordelt pa folgende tanke:

Tank nr./navn Liter Produkt

Tank 4 40.000 Transformatorolie
Tank 5 60.000 Transformatorolie
Tank 6 30.000 Transformatorolie
Tank 7/blé tank 50.000 Transformatorolie
Tank 9 1.800 Transformatorolie
Tank 10 1.800 Ren fyringsolie

Den samlede maengde er udspecificeret pa affaldsfraktioner athaengig af starrelse
pa sikkerhedsstillelsen jf. Bilag F.
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Affaldstyperne der kan modtages vil vaere uendret. Der er dog sket en andring i
ordlyden séledes at "handelsskrot kat 1 og 2" &ndres til en mere pracis beskrivelse
med affaldstyper og EAK-koder.

Vilkar B3

Vilkaret er sat med baggrund i standardvilkar nr. 6 i K212 fra bekendtgerelse nr.
1474 af den 12. december 2017 om standardvilkar i godkendelse af
listevirksomhed.

Hvorledes denne visitering skal foregd, skal fremga af en instruks omkring
modtagelse, oplagring, omlastning, omemballering og/eller sortering af farligt
affald, se vilkar A6 om nedskrevne driftsinstrukser.

Vilkar B4

Vilkéret er sat med baggrund i standardvilkar nr. 5 i K212 fra bekendtggrelse nr.
1474 af den 12. december 2017 om standardvilkar i godkendelse af
listevirksomhed.

Hvorledes denne kontrol skal foregd, skal fremgé af en instruks omkring
modtagelse, oplagring, omlastning, omemballering og/eller sortering af farligt
affald, se vilkdr A6 om nedskrevne procedurer.

Vilkéar Bs

Vilkaret er sat med baggrund i standardvilkar nr. 13 i K212 fra bekendtggrelse nr.
1474 af den 12. december 2017 om standardvilkar i godkendelse af
listevirksomhed.

Med dette vilkér sikres, at der ikke sker en forurening af jord og undergrund samt
at

Der ikke forekommer utilsigtede emissioner i form af bl.a stevflugt, hvis
filterstovet ikke opsamles straks.

Hvorledes denne kontrol skal forega, skal fremgé af instruksen omkring
modtagelse, oplagring, omlastning, omemballering og/eller sortering af farligt
affald, se vilkr A6 om nedskrevne procedurer.

Vilkéar B6

For at beskytte mod spredning af forurenende stoffer til jord og grundvand, er det
med dette vilkar sikret, at ethvert spild/udslip straks opsamles og fjernes sé
forureningen ikke spredes.

Ved spild pa belegningen skal der for, at mindske spredning af spildet og for at
mindske pavirkningstiden af barrieren, ske opsamling hurtigst muligt. Befaestelsen
skal umiddelbart efter fjernelse af spildet rengeres effektivt med et miljovenligt
produkt, sd barrierens funktion opretholdes.

Hvorledes denne kontrol skal foregd, skal fremga af proceduren omkring
foranstaltninger til forebyggelse, opdagelse og afbgdning af udslip, se vilkdr A6 om
nedskrevne procedure.
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Vilkéret er sat med baggrund i standardvilkar nr. 14 i K212 fra bekendtgarelse nr.
1474 af den 12. december 2017 om standardvilkar i godkendelse af
listevirksomhed.

Vilkér By

Der er tale om et skaerpelse af vilkar 7 fra miljegodkendelsen fra 2002, idet at
oliefyldte transformere, fremadrettet kun mé héndteres pa spildbakke eller hvis
sammenkoblingen sker over et olietet kar med konstant overvigning. Tidligere
gjaldt kravet kun i forbindelse med udendershéndtering af transformerne.

Dette suppleres med krav om, at oliefyldte transformatorer skal sté til afdraning
for olie i mindst 3 timer, inden der ma ske opskering og demontering.

Dette skal sikre, at det undgas, at der drypper olie fra transformatorerne i
forbindelse med yderligere behandlingstrin.

Vilkér B8

Jern-metalskrot klassificeret som ikke er farligt affald skal neddeles, klippes eller
opskares pa tat belegning.

Vilkaret er sat med baggrund i standardvilkér nr. 18 i K212 fra bekendtgerelse nr.
1474 af den 12. december 2017 om standardvilkar i godkendelse af
listevirksomhed.

For at minimere risikoen for forurening af jord og grundvand stilles der vilkér om

at oplagring, omlastning, omemballering eller sortering af farligt affald skal ske pa
teet beleegning, svarende til BAT 19 i BREF”en for affaldsbehandling.

En tet beleegning er en fast beleegning, der i lgbet af pavirkningstiden ikke mister

sin evne til at tilbageholde kemikalier fra at gennemtraenge belaegningen.

Vilkéar Bg

Vilkéret er sat med baggrund i standardvilkér nr. 23 i K212 fra bekendtggrelse nr.
1474 af den 12. december 2017 om standardvilkar i godkendelse af
listevirksomhed.

Vilkar B1o

Al farligt affald skal opbevares under tag og beskyttet med vejrlig jf. BAT 19 i
BREFen for affaldsbehandling.

Sekabler, jordkabler og telekabler modtages i l&engder, som ikke kan hindteres i
ovnen. Der er derfor behov, at der sker en opklipning af sgkablerne. Dette skal
forega pa teet beleegning med afledning til opsamlingsbassin med
afspeerringsventil. Nar sgkablerne er klippet i passende stykker skal disse
transporters til opbevaring pé taet beleegning og under tag. Alternativt kan
opbevaringen ske i transportcontainere med teet presenning

Vilkar B11

Hele beleegningen pa Hals Metals udenders oplagsplads fremstar meget adelagt
med store huller og revner i beton og asfalt. Der mangler endvidere aflgb til
afledning af overfladevand fra pladsen, siledes at der ved regnvejr henstéar vand pa
pladsen.

For at kunne leve om til kravene for benyttelse pladsen til oplag af affald, skal der
ske en nyetablering af beleegningen pladsen jf. vilkar B11.
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Aalborg Kommune udarbejder tilslutningstilladelse til Hals Metal, séledes at
overfladevand fra pladsen skal ledes til opsamlingsbassin og videre til kommunale
rensningsanlag.

Miljostyrelsen er beviste om at dette er gkonomisk dyrt og der under renoveringen
kraeves en midlertidig omleegning af driften pa Hals metal. Omvendt har
Miljestyrelsen under hele udarbejdelse af revurderingen gjort Hals Metal
opmarksomme p4, at der vil komme krav om at pladsen skal renoveres.
Miljgstyrelsen satter pa den baggrund fristen for efterkommelse af dette vilkar til
1. juli 2023.

Vilkar B12

Jern- metalskrot og andet, der kan afgive olie eller vaesker skal opbevares og
handteres saledes der ikke sker en forurening af jord og grundvand jf.
standardvilkar nr. 15 i K212 fra bekendtggrelse nr. 1474 af den 12. december 2017
om standardvilkar i godkendelse af listevirksomhed.

Vilkar B13

For at sikre at aske fra forbraending, blyskimning og opfej fra pladsen m.m ikke
giver anledning af stevgener og forurening i neeromradet, er der stillet vilkar om at
stevende affald skal opbevares i tette, lukkede emballager.

Vilkaret er sat med baggrund i standardvilkar nr. 14 i 5.1d samt nr. 18 i K212 fra
bekendtgorelse nr. 1474 af den 12. december 2017 om standardvilkér i godkendelse
af listevirksomhed.

Vilkar Bi14
Vilkaret skal sikre, at der ikke henstér store mengder vand i tankgarden, séledes
at tanken star i vand og dermed starter en korrosion af tanken.

Vilkar B1s
Hals Metal har felgende tanke til opbevaring af spildolie, fyringsolie og dieselolie
Tank nr. Storrelse Alder produkt placering
Tank 4 40.000 Ca. 1991 Transformatorolie | overjordisk
Tank 5 60.000 Ca. 1994 Transformatorolie | Overjordisk i
tank
Tank 6 30.000 Ca. 1993 Transformatorolie | Overjordisk i
tankgruppe af
beton
Tank 7 50.000 2009 Transformatorolie | Overjordisk
dobbeltskroget
Tank 8 1.800 2002 Dieselolie Indendors
Tank 9 1.200 2009 Transformatorolie | Indendors
Tank 10 1.200 2017 Fyringsolie Indendars

Der er den 25. april 2018 udfert tankinspektioner pa tankene 3,4 og 5.

Der er stillet vilkar til tankene svarende til standardvilkdrene for K212.
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Szerlige vilkir for medforbrzending af affald

Ifelge § 9, stk. 1, nr. 11 affaldsforbreendingsbekendtgerelsen skal
godkendelsesmyndigheden fastsatte vilkdr om “De affaldstyper, som ma
behandles, om muligt pa grundlag af, som minimum affaldstyperne i
bekendtgorelse om affald og med informationer om mangden af hver
affaldstype, hvor det er relevant”

Kapitel 5, § 20 og 21 i affaldsforbrendingsbekendtggrelsen giver retningslinjer for,
hvordan modtagelse og kontrol med affald pa affaldsforbraendingsanlaeg skal
foretages.

Jf. § 20 i affaldsforbraendingsbekendtgarelsen skal ”Virksomheden tage alle de
nedvendige forholdsregler i forbindelse med levering og modtagelse af affald for
1 det videst mulige, praktisk gennemforlige omfang at forebygge eller begraense
forurening af luft, jord, overfladevand og grundvand sdvel som andre
miljoskader, lugt og stajgener samt for at undga direkte fare for menneskers
sundhed”.

Jf. § 21. ”I forbindelse med modtagelsen af affald skal virksomheden sikre sig:

1) at der foreligger alle noedvendige oplysninger om affaldet for at kunne vurdere,
om det ma indgda i den pataenkte forbrandingsproces, og

2) at vaegten af hver affaldstype bestemmes, om muligt i overensstemmelse med
EAK-koden, jf. bekendtgerelse om affald.”

88 20 og 21, der gelder for bade farligt og ikke-farligt affald, er direkte gaeldende
for virksomhedens drift. Kun fa af retningslinjerne er dog konkret beskrevet,
hvilket betyder at det er ngdvendigt med en fortolkning og preecisering af
myndighedens forstaelse af, hvad der er “ngdvendige forholdsregler” og
“ngdvendige oplysninger” i supplerende vilkar.

Ifelge kapitel 7, § 30, skal restprodukterne...”begraenses til det mindst mulige for
sa vidt angar maengder og skadelighed. Restprodukterne genanvendes, hvor det
er hensigtsmaessigt”. Visse affaldsfraktioners indholdsstoffer og/eller fysiske
tilstand har direkte indflydelse pd mangden af restprodukterne og hvilke stoffer
restprodukterne vil indeholde.

Vilkér B16

Det er i skemaet oplistet hvilke fraktioner der méa forbrandes/renbraendes pa Hals
Metal. Alle fraktioner bortset fra to er klassificeret som farligt affald, bide som
modtaget og efter forberedelse til forbreending hvor affaldet er adskilt i flere
fraktioner. Den mengde af den brandbare del af affaldet som evt. kunne
Kklassificeres som ikke-farligt affald vurderer Miljostyrelsen er lille og dermed uden
betydning for reguleringen af Hals Metal. Hvor mengden af farligt affald der
forbraendes til enhver tid vil veere over 40 %, da der forbrandes affaldsolie.
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Hals Metal ma kun modtage og indfyrer metalholdigt affald med henblik
renbrznding. Den eneste affaldsfraktion der m& modtages og indfyres med
henblik pé affaldsforbreending alene, er PCB-holdig og ikke PCB-holdig affaldsolie.

Tomte kondensatorer og transformatorer der har indeholdt transformatorolie over
10 ppm, ma afbraendes, nar den samlede koncentrationen af PCB i den resterende
mengde forbreendingsegnet affaldet er under 10 ppm. PCB - holdige materialer
over 50 ppm PCB mé ikke forbraendes.

Den lavere samlet koncentration i transformeren skal sikres gennem grundig
aftapning af olien, séledes at den PCB-holdige olie er dryppet af. Hals Metal har
gnsket at dekontaminerer” transformerne ved, at skylde anlegget igennem med
olie, sdledes at rester af den PCB-holdige olie, som er opsuget i materialer eller
ligger som dréber i revner og spraekker, overfores til den frie olie. Samlet ville
maengde af indfyret PCB veere den samme, hvorfor den ekstra proces ikke giver
nogen miljggevinst. Miljgstyrelsen vurderer, at det er mere hensigtsmeessigt at
PCB bliver tilfort i ovnrummet og ikke gennem oliebreenderne.

I denne revurderingen er givet godkendelse til de affaldsfraktioner som Hals Metal
har haft godkendelse til /fiet accept af. Miljgstyrelsen har vurderet at der skal
tages udgangspunkt i det som Miljastyrelsen/Nordjyllands Amt og Miljecenter
Aarhus tidligere har godkendt/accepteret, selvom der ikke er gennemfert VVM og
ikke altid en godkendelsesprocedure. Hvis virksomheden fremover gnsker
udvidelse af affaldsmaengderne af farligt affald vil dette udlgse godkendelsespligt
og direkte VVM-pligt. En &ndring af affaldsfraktionerne inden for den arlige
maengde vil udlese godkendelsespligt og screening for VVM. Affaldsmengden til
forbraending skal beregnes ud fra vaegten af affaldsolie og veegten af den del af
affaldet der forbrandes i en renbraending, dvs. veegten af det genanvendelige metal
skal ikke meregnes i den arlige godkendte mengde til forbreending.

Virksomheden har vurderet at ca 20 vagt% af det affald der tilferes ovnen via
ovnldgerne udgeres af brendbart affald, hvor energien kan udnyttes til varme.

Virksomheden har godkendelse til at forbreende 4.400 tons farligt affald arligt.

Ifolge en klagenavnsafggrelse for miljggodkendelsen af Amager Ressourcecenter
2012, ber der i godkendelser til forbreending af farligt affald angives EAK-koder for
de enkelte affaldstyper. Ifolge affaldsforbraendingsbekendtgarelsen skal der kun
pafores EAK-koder “om ngdvendigt”

EAK-koder siger intet om hvorvidt affaldet er egnet til behandling ved
forbreending. Derfor kan EAK-koderne ikke std alene, men skal folges af en
beskrivelse af affaldet. Dvs. ved modtagelse af affald er det ikke nok at EAK-koden
pa den medfelgende dokumentation stemmer overens med EAK-koden i vilkar
B16, da beskrivelsen af affaldet er lige s& — eller mere vigtig.

Beskrivelser af de vigtigste affaldsfraktioner med EAK-koder:

16 02 09 Transformatorer og kondensatorer, som indeholder PCB.
Transformatorolie er altid klassificeret som farligt affald og PCB-holdigt affald
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Kklassificeres som farligt, nar PCB-indholdet er over 50 ppm. Derfor kunne det
diskuteres om affald under denne EAK-kode kun skal bruges til affald hvor PCB
indholdet er over 50 ppm. EAK-koden bliver erfaringsmeessigt (bdde af kommuner
og ved import) anvendt til affald, hvor PCB-indholdet er under 50 ppm.
Miljostyrelsen har derfor valgt at anvende EAK-koden, med den kommentar at
virksomheden ikke kan modtage transformatorer og kondensatorer, som
indeholder olie med et PCB indhold over 50 ppm.

Olie med PCB indhold mellem 10 og <50 ppm skal opsamles i saerskilt tank og kan
kun braendes under serlige betingelser. Ser herom i vilkdr om EBK-temperatur.

16 02 10 Kasseret udstyr, som indeholder eller er forurenet med PCB,
bortset fra affald henhgrende under 16 02 09.

Denne EAK-kode for farligt affald anvender udtrykket “forurenet med PCB”. EAK-
koden anvendes bl.a. til kasseret udstyr, hvor PCB-indholdet er under 50 ppm.
Men helt rigtigt kan den kun anvendes, hvor der ogsé er andre stoffer, der udlgser
Kklassificering som farligt affald. Forudsatningen for at Hals Metal kan modtage
affald under denne EAK-kode er at affaldet er egnet til forbreending/renbranding,
og at det kan sidestilles med kondensatorer og transformatorer i forhold til
forbehandling til forbreending.

16 02 13 Kasseret udstyr, som indeholder farlige dele 3), bortset fra
affald henhoerende under 16 02 09 - 16 02 12.

Denne EAK-kode for farligt affald kan anvendes til transformatorer og
kondensatorer og lignende kasseret udstyr, som ikke indeholder PCB, men andre
farlige stoffer som fx olie. Forudsaetningen for at Hals Metal kan modtage affald
under denne EAK-kode er at affaldet er egnet til forbrending/renbranding, og at
det kan sidestilles med kondensatorer og transformatorer i forhold til
forbehandling til forbraending.

17 04 10 Kabler indeholdende olie, kultjzere eller andre farlige stoffer
So og jordkabler

Sa og jordkabler modtages i alle starrelse og lengder. Sg- og jordkabler indeholder
meget bly og kobber samt olieholdige isoleringsmaterialer. Isoleringsmaterialet er
energirigt og renbrendes helt i ovnene.

13 03 01 Isolations- og varmetransmissionsolier indeholdende PCB

13 03 07 Mineralske, ikke-chlorerede isolations- og
varmetransmissionsolier

13 03 10 Andre isolations- og varmetransmissionsolier.

Virksomheden ma forbraende affaldsolie med et indhold af PCB op til 10 %.
Virksomheden har under sarlige betingelser lov til at forbraende olie med et PCB
indhold mellem 10 og <50 ppm. Se herom senere. Olie kan enten vere aftappet fra
kondensatorer og transformatorer og lignende udstyr pa virksomheden, eller kan
modtages som affaldsolie i transporttanke.

Den samlede arlige maengde affald, der undergar forbraending (affaldsolie og
brandbart affald der tilferes via ovnenes luger) mé hgjst udgere 4400 tons pr ar.
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Maengden er beregnet ud fra drift pa anlagget i alle arets timer, da det principielt
er den maengde, som Hals Metal oprindelig er blevet godkendt til at forbrande.

Vilkér B17y
Vilkaret preeciserer hvordan virksomheden skal dokumentere kontrol med
modtagelse af affald i henhold til § 21 og 22 over for tilsynsmyndigheden.

Virksomheden skal, jf. vilkdr B4, registrere alle affaldsfraktioner, der tilfares
anlaegget uanset hvilken behandlingsform dette skal gennem. For de
affaldsfraktioner, der skal renbraendes samt kondensatorer og transformatorer og
affaldsolie modtaget i emballager, eller med tankbil, skal det angives at disse
fraktioner skal nyttiggares ved forbranding og/eller forbehandles (renbraendes)
ved forbraending.

Ved import af affald skal virksomheden vaere i besiddelse af de nedvendige
dokumenter. Ved import af affald til nyttiggerelse eller bortskaffelse, er det
oprindelseslandet og den danske myndighed for import/eksport af affald, der tager
stilling til, om affaldet ma importeres til den pageeldende behandlingsform og
tilsynsmyndigheden der afger, om anlaegget ma modtage og har kapacitet til at
forbreende affaldet.

Ved modtagelse af rene forbreendingsegnede fraktioner som fx affaldsolie pa tanke,
skal virksomheden kunne dokumentere at olien er klassificeret som
forbraendingsegnet og anvist til virksomheden

Den mangde braendbart affald, der rent faktisk tilfares anlaegget, skal registreres
saerskilt jf. vilkar B2g.

Vilkér B18

Miljestyrelsen har vurderet, at de ovennavnte direkte geldende bestemmelser,
skal suppleres med vilkar B18, der beskriver hvilket affald, der ikke ma forbrandes
pa anlaegget, og som supplerer vilkar B16 om affald der mé forbreendes pa
anlegslinjerne.

Affaldets kemiske sammensatning (dot 1 og 2):

Klor- og svovlholdige materialer som PVC og gips medforer sure gasser, der skaber
oget risiko for overskridelser af HCI og SO. i roggasserne og aget mangde af
restprodukter fra tor roggasrensning. Virksomheden kan fx ikke forbreende PVC
isolering pa kabler og ledninger.

Affaldets fysiske tilstand og braendveerdi (dot 3 og 4):

Det brandbare affalds fysiske tilstand har betydning for jevn og god forbranding.
Kompakt affald med steerkt afvigende breendvaerdi meget vadt og tungt og evt.
emballeret affald (lav breendveerdi) kan skabe dérlige forhold i ovnen og give
varierende temperatur. Inden renbranding af materialer skal virksomheden sikre
sig at materialer til renbreendingen er klargjort sa forbraendingen kan forlgbe
jeevnt. Affald med ingen braendvaerdi og som giver gget maengde askefraktion eller
affald, der ikke er egnet til at blive destrueret ved forbreending, skal begraenses.

Affald der ifelge anden lovgivning ikke ma forbraendes (dot 5)
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Virksomheden skal vaere opmeerksom péa at der fx ikke ma forbreendes affald der er
klassificeret som genanvendelsesegnet, affald der er radioaktivt og affald der er
Kklassificeret som deponeringsegnet.

Affald med indhold af POP stoffer der skal bortskaffes med fuld destruktion (dot
6).

Ifelge POP-forordningen (Europaparlamentets og Radets (EF) forordning nr.
850/2004 af 29 april 2004 med senere a&ndringer) er der sat greensevardier for
hvornér POP-stoffer skal underga fuld destruktion under bortskaffelsen. For visse
stoffer foregar der fuld destruktion under 850 °C og for visse stoffer skal
temperaturen haves til min 1100 °C. Kravet om fuld destruktion falder ikke
ngdvendigvis sammen med graensen for, hvornar POP stoffet udleser at affaldet
skal Kklassificeres som farligt. For det pt mest kendte POP-stof i affald, PCB som er
det mest aktuelle for virksomheden, falder grensevardien for farlighed sammen
med granseverdien for kravet om fuld destruktion. Det er virksomhedens opgave
at sikre, at der ikke modtages affald med POP-stoffer, som ikke destrueres
tilstreekkelig ved den aktuelle EBK-temperatur.

Maksimal indholdsmaengde af farlige stoffer i affaldet

Jvf forbraendingsbekendtgerelsens § 9 stk. 2 punkt 2, skal der fastsettes vilkir om
“Mindste og sterste massestrgm af farligt affald, dets laveste og hgjeste
brendverdi og dets storste indhold af polychlorerede biphenyler,
pentachlorophenol, klor, fluor, svovl og tungmetaller og andre forurenende
stoffer”

(massestrgm og breendveerdi er behandlet i vilkar B27 vedrgrende nominel
kapacitet)

Miljestyrelsen har beregnet de maksimale granser for affaldets indhold af klor,
fluor, svovl og tungmetaller pa baggrund af:

e  Gransevardierne til luftemissioner,
Den maksimale roggasmangde pa 7000 Nm3/time,

e  Maksimalt 500 kg affald pr time,

e Indholdet i affaldet er et gennemsnit af de affaldsfraktioner der forbrandes
indenfor 1 time

Rensegrad i Simatikfilteret er pa 95% af de farlige stoffer i ragassen.

Beregningen er konservativ da rensegraden pa 95% er i den nedre ende, og at der
ikke er taget hgjde for at en vis procentdel af de forurenende stoffer vil binde sig til
papirasken.
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Roggasmaengde Indfyret maengde
7000 Nm3/time 500 kg/time
.. Luftmeengde x Rensegrad i
Emissionsgranse . . .
. graensevardien Simatekfilteret
VS (timemiddel eller | 95%
timemiddelveerdi o7
/Kolonne A kolonne A
Stof . halvtimes) (Udledt forurenende
halvtimes for . .
svovl stof i mg/ time x 20)
Maksimalt udledt | /500 kg affald
forurenende stof
pr time Maksimalt indhold i
affald pr time
[mg/Nms (ref)] mg/time mg/kg.aﬁ‘ald pr
time
HF 7000 280
4 (Kun F)
> Cd, Tl 0,05 350 14
> Sb, As, Pb, Cr, 3500 140
Co, Cu, Mn, Ni, V 0,5
¥ As, Ni, Cd, Cr 0,4 2800 112
Hg 0,05 350 <14
35 (nedbrudt i
. o
PAIer 0,005 forbreending 909/0 og
renset 95%
140
NOx 400 - -
S02 200 (kolonne A 1.400.000 112.000
halvtimesveerdi) (kun S)
70.000 2800
Hel 50 (kun CI)
ng I-TEQ/Nms3
(ref)
Dioxiner og Dioxiner dannes i
furaner og o1 roggassen og findes
dioxinlignende ’ ikke i affaldet.
PCB
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Der er sat
grensevardi for PCB

POP-stoffet Pentachlorfenol (PCP) er historisk anvendt til traebeskyttelsesmiddel
og til impreegnering af tekstiler til udendersbrug, som telte, presenninger m.v.,
hvoraf stegrstedelen er tekstiler, der er blevet anvendt i militeeret. Det forventes
derfor, at der ikke modtages affald der indeholder PCP, da Hals Metal ikke har
godkendelse til at modtage impraegneret tree og rene impragnerede tekstiler.
Ifolge EU kommissionen destrueres PCP ved anleeg, der operere med temperaturer
over 800 °C, hvilket gor destruktionen pa Hals Metal sikker.

Der fastsattes derfor en graensevardi for PCP svarende til graensen for at affaldet
skal undergé destruktion (under 100 mg/kg). Dvs hvis PCP alligevel bliver tilfort
gennem ukendte affaldskilder, vil der altsa forega en fuld destruktion af dette POP-
stof.

Der fastsattes vilkar om det hgjeste indhold af PCB pa 10 mg/kg henholdsvis hgjst
50 mg/kg affald. Vilkéret er overfort fra geeldende miljegodkendelse, hvor det er
vurderet at indholdet ikke ber overstige 10 mg/kg nar der breendes ved en EBK
temperatur pa 850 °C / henholdsvis 1100 °C nar indholdet er op til 50 mg/kg
affald. Miljestyrelsen har ikke fundet anledning til at &andre Nordjyllands Amts
vurdering af denne sikkerhedsmargen og Hals Metal har ikke sggt om at &endre
dette vilkar.

Miljgstyrelsen finder ikke grundlag for at fastsaettes greenser for affaldets indhold
for yderligere forurenende stoffer.

Vilkar B1g

Vilkaret er indsat for at praecisere at alle nye fraktioner af farligt affald der ikke er
naevnet i vilkar B16 kraever ansggning og ny miljegodkendelse.

Ved tvivlsspegrgsmal om hvorvidt en affaldsfraktion er omfattet af vilkar B16 skal
virksomheden kontakte tilsynsmyndigheden.

PCB-indhold i transformerolie

Vilkér B20 — Vilkir B24

Ifolge bekendtgoerelse om PCB, PCT og erstatningsstoffer herfor, skal den der vil
skille sig af med apparater, der indeholder PCB med mere end 50 ppm, vare i
besiddelse af dokumentation for indholdet af PCB i form af analyser. Dvs. hvis der
ikke folger analyser pa olieaffaldet, ma der tages udgangspunkt i, at leveranderen
som den ansvarlige, har vurderet at koncentrationen er under 50 ppm,

Ifolge bekendtgerelsen (som oprindelig er fra 1998) kunne den péakraevede
dekontaminering af PCB-holdige apparaturer forega ved, at der tilszettes olie uden
PCB, siledes at koncentrationen falder. En ren vurdering af PCB-koncentrationen
uden analyser, er derfor behaftet med en vis usikkerhed.
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Da Hals Metal normalt kun drifter med en EBK temperatur pa 850 °C, ma der kun
veere lille risiko for, at olien indeholder over 50 ppm. Og da virksomheden
anvender PCB-holdigt olie i brenderne, har Miljgstyrelsen viderefort Nordjyllands
Amts vurdering af, at olien kun mé indeholde op til og med 10 ppm PCB, nar
temperaturen kun er 850 °C, for at sikre tilstreekkelig destruktion.

Dvs. at selvom der ifalge PCB-bekendtgerelsen ikke er krav om, at den der vil skille
sig af med et apparatur der indeholder PCB-holdigt olie under 50 ppm skal udfere
en analyse, skal Hals Metal vide med god sikkerhed om indholdet ligger i
intervallet 10>- < 50 ppm eller under eller pa 10 ppm, hvor dog grensen pa under
50 ppm er den vigtigste.

Miljestyrelsen vurderer, at visse af vilkdrene om kontrol med PCB-
koncentrationen fra de tidligere godkendelser skal fastholdes, sa der forsat er
kontrol med indholdet af PCB i den olie som modtages pa virksomheden, selvom
der ikke folger en akkrediteret analyse. De fastholdte vilkir er ogsa i
overensstemmelse med forbraendingsbekendtgerelsens §22 stk. 1, punkt 2 og
punkt 3 om kontrol ved modtagelse af farligt affald.

Folgeskab af en akkrediteret analyse i henhold til DS/EN 61619:1997 pé alt PCB-
holdig transformator/kondensator olie, der modtages pa virksomheden, er at
foretraekke. Men Miljgstyrelsen vurderer, ud fra en vurdering af pris- og
tidsforbrug i ssmmenhang med behovet for at fa en numerisk ngjagtig analyse for
olie under 50 ppm, at Hals Metal ikke skal lade udfere akkrediteret provetagning
og analyse. Miljgstyrelsen vurderer at det er tilstraeekkeligt, at Hals Metal udferer
en analyse ved hjelp af tests kits (L2000 PCB Chloride Analyser fra Dexsil eller et
andet analyseapparat med tilsvarende eller bedre analysengjagtighed) til
kvalificeret vurdering af at PCB koncentrationen i det modtagne olie er i intervallet
10>- < 50 ppm eller under eller pa 10 ppm, pa det olie, hvor der ikke fglger en
akkrediteret analyse.

Kravet om egne analyser p&d modtaget olie, hvor der ikke folger en akkrediteret
analyse, fastholdes.

Hals metal skulle tidligere registrerer serienummer, navn pa transformatorer
hvorfra olieanalysen er udtaget. Hals metal oplyser, at dette langt fra altid er
muligt, idet transformatorernes skilte ofte er ulaeselige eller fjernet. I stedet
registreres hvorfra transformatoren er modtaget. Miljostyrelsen vurderer, dette er
tilstreekkelig registrering. Kravet om registrering af serienummer og navn pa
transformer er derfor slgjfet.

Amtet skrev som begrundelse for vilkdrene om kontrol.

Ved samtidig udtagning af prever til analyse pa virksomhedens eget
analyseudstyr, foretages en kontrol og sammenligning af resultaterne. Amtet er
opmaerksom pa, at der ved denne fremgangsmade kan opsta den situation, at der
kan afbraendes olie med et PCB-indhold over 10 ppm (men under

50 ppm), ved en for lav temperatur. Amtet er derfor, sdfremt de fremtidige
analyser dokumenterer nodvendigheden heraf, indstillet pd at kraeve at
analyseresultaterne foreligger for en afbranding af olien finder sted.
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Begrundelsen for at dette ikke kraeves umiddelbart i denne godkendelse er, at det
rent logistisk vil pdfere virksomheden store gener, da analyseresultaterne forst
foreligger 14 dage efter proveudtagningen.

Miljostyrelsen ophaver vilkdr om, at der 6 gange arligt skal udferes akkrediterede
analyser pa lagertankene, og at der for hver indfyring skal udferes en analyse ved
egen test-kit. Miljostyrelsen vurderer at en kontrol ved modtagelsen af alt olie er
tilstreekkelig, da der ikke er bov for at vide den ngjagtige PCB-koncentration af
olien, sé laenge den er < 10 ppm (eller > 10 ppm < 50 ppm). Miljgstyrelsen har
dertil @ndret vilkarsteksten, sd den henviser til den efterfolgende opbevaring af
det PCB-holdige olie-affald og ikke til den videre forbrending. Forbraendingen er
reguleret af andre vilkéar.

Resultatet af egenkontrollen dvs. enten akkrediteret analyser eller resultatet af
egne analyser samt storrelsen af partiet, leverander og dato for levering jvf.
affaldsforbreendingsbekendtggrelsens § 22 stk. 1 punkt 1, skal opbevares i
minimum 5 &r og skal kunne forevises tilsynsmyndigheden pa forlangende.

Stop af affaldsmedforbrzaendingsanlaegget
Vilkér B25 og for affaldsforbraendingsbekendtgarelsens direkte gaeldende

bestemmelse.

§ 42 1 affaldsforbraendingsbekendtgerelsen om havari er direkte geeldende og
indseettes derfor ikke som vilkar i afggrelsen.

Der er sat vilkar om, at havari skal indberettes straks til tilsynsmyndigheden
senest naeste hverdag kl. 16. Den endelig rapport over uheldet kan fremsendes
senere.

“Havari” er ikke defineret i affaldsforbreendingsbekendtgerelsen. Men ifolge
bekendtgorelsen er der forskel pa "Havari” som omtales i § 42 og sd "Teknisk
uundgaelige standsninger, forstyrrelser eller svigt i rensningsanlaeg eller
maéleanordninger”, som beskrevet i § 9, nr. 6.

Tilsynsmyndigheden skal tage stilling fra sag til sag. Generelt betragtes et havari
som en driftssituation, hvor der pa grund af hovedsageligt udefrakommende
forhold ikke kan foregé en kontrolleret nedlukning, hvorfor affald fx ikke kan
udbraendes ved temperaturer over 850 °C. Hermed opstéar der hgje
emissionskoncentrationer i roggassen.

Sadan en situation kan vere forarsaget af fx:

» Alvorlige lekager og andre arsager hvor anlaegget af arbejdsmiljgmeessige
grunde skal stoppe gjeblikkelig.

» Brud pa fjernvarmenettet hvor fjernvarmesystemet gjeblikkelig skal lukkes
ned.

» Totalt stremsvigt, hvor nadstremsanleaegget ikke kan opretholde driften.

> Alvorlig brand

Havari skal veere indberettet senest naste hverdag kl. 16. Tilsynsmyndigheden
tager herefter stilling til, om haendelsen kan komme ind under § 42 om havari, og
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tilsynsmyndigheden afger, hvordan emissioner under havari skal vurderes i
forhold til overholdelse af vilkér om luftemissioner.

Energiudnyttelse
Ifolge Affaldsbraendingsbekendtgerelsen § 12 skal det tilstraebes, at al varmen

udnyttes. I kapitel 3, § 5, stk. 2 er det uddybet, at der i forbindelse med en
ansegning skal redegares for at varme, der generes .... udnyttes i det omfang det er
praktisk gennemforligt ved produktion af varme, damp og elektricitet. Denne
direkte bestemmelse har ikke direkte ssmmenhang med, at
affaldsforbreendingsanleaeg skal udnytte en betydende del af affaldets
forbreendingsenergi for at blive godkendt som et nyttiggorelsesanlag, men det ber
ses i den sammenhang.

Energieffektivitet handler om, hvordan anlaegget kan undga tab af energi ved valg
af energieffektivt udstyr til driften. Energiudnyttelse vedrerer, hvordan anlegget
kan sikre, at den energi, der er indeholdt i affaldet, kan udnyttes bedst muligt ved
at omdanne denne til energi i smeltningsprocessen og distribueret varmeenergi

Et nyttiggorelsesanlag har vaesentlig bedre mulighed for at modtage affald, frem
for et bortskaffelsesanleeg. Ved import af affald til midlertidig nyttiggerelse skal
tilsynsmyndigheden for virksomheden bekrzafte over for
import/eksportmyndighederne, at anlaegget kan behandle affaldet i en
nyttiggarelsesproces, i dette tilfzelde forbraending. For at kunne bekrafte dette skal
tilsynsmyndigheden have dokumentation at anleegget er et nyttiggerelsesanlaeg

Miljgstyrelsen har vurderet at energiudnyttelsen skal beregnes som et
arsgennemsnit.

Vilkér B26

I forleengelse af denne direkte bestemmelse har Miljgstyrelsen med vilkar B26,
sikret, at anlaegget til stadighed skal leve op til de forudsetninger for varme
energiudnyttelse, der er lagt til grund for godkendelsen som nyttiggerelsesanleg
ved forbraending.

Miljgstyrelsen har vurderet at Hals Metal affaldsforbraendingsdel er et
nyttiggorelsesanlaeg ved forbreending, hvor den udnyttede energi til smeltning af
metal og salg af fjernvarme betragtes som energiudnyttelse.

Virksomheden har i deres miljgtekniske vurdering redegjort for, hvordan
overskudsvarmen udnyttes som fjernvarme og varmen fra forbreendingen af affald
udnyttes til smeltning af metaller. Ifglge beregningerne vedlagt som Bilag H
fremgar det at energiudnyttelsen af det tilforte affald ligger over 60 % , og
affaldsforbreendingen kan karakteriseres som nyttiggerelse .

Virksomheden har dermed redegjort for, at anleegget udnytter energien i en sédan
grad, at anleegget kan betragtes som nyttiggerelsesanlag.

Genanvendelsen af metaller alene ville vaere tilstrakkeligt til at behandlingen kan

betragtes som nyttiggarelse, bortset hvis fra de eventuelle perioder hvor der kun
forbraendes affaldsolie. Men da virksomheden gnsker at veere godkendt som et
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affaldsmedforbrendingsanlaeg der nyttiggor affald, skal varmeenergien ogsa
vurderes i forhold til nyttiggerelse.

Affaldskapacitet

Vilkar B27

Ifolge affaldsforbraendingsbekendtgarelsens § 9, stk. 1, nr. 2, skal revurderingen
indeholde vilkar om ovnenes nominelle affaldskapacitet.

Den nominelle kapacitet er jf. affaldsforbreendingsbekendtgerelsen § 4, stk. 1, nr.
13 defineret som:

Nominel kapacitet: Den samlede forbraendingskapacitet i de ovne, som et
affaldsforbreendingsanleeg eller medforbrendingsanlaeg bestér af, siledes som det
er specificeret af konstruktegren og bekraeftet af virksomheden, under hensyn til
affaldets breendveardi udtrykt ved den maengde affald, der forbreendes i timen.

Hals Metal har oplyst at breendvaerdien af den spildolie som virksomheden
aftapper fra affaldet er 30-40 MJ/kg. Det affald der forbraender under
renbraending af metaller ligger pa ca 24 MJ/kg.

I ovn 1-3 sker der smeltning af bly og renbranding af forskellige metal emner. I
ovn 4 smeltes bly ved lavere temperatur ved hjalp af en brander, der bruger
affaldsolie. I ovn 3 og 4 opretholdes temperaturen under forbraending ved at
affaldsolie tilfores stationzere brandere for de 2 ovne. I ovn 1 og 2, opstartes
renbrendingsprocessen med mobile breendere der KUN bruger jomfruelig olie. De
mobile oliebreendere braender i 5-10 minutter, hvorefter renbraendingsprocessen
forlgber af sig selv. P4 Hals Metal ma den nominelle kapacitet derfor vurderes pa
en lidt anden méde end pa almindelige affaldsforbreendingsanlaeg, da alt reggas pa
trods af 4 ovnrum, (med sm4 stationzre og mobile brandere), tilfares feelles EBK.

Jo mere breendbart affald der er under renbraending, jo mindre skal braenderen
anvendes for at opretholde temperaturen. Hals Metal kan ogsa i overensstemmelse
med miljegodkendelsen valge at forbraende olie alene uden der er affald i ovnene
til renbreending.

Den nominelle kapacitet bliver derfor fastsat ud fra et gennemsnit af den
maksimale maengde olie og affald samlet, der kan veere under forbraending,
samtidig med at EBK temperaturen opretholdes og renseforanstaltningerne kan
folge med.

Miljgstyrelsen har pd baggrund af renseanlaggets kapacitet, og breendernes
kapacitet, vurderet at den nominelle kapacitet er 500 kg affald/olie pr time ved en
braendvaerdi mellem 24 og 30 Mj/kg. Hals Metal har bekraeftet denne beregning.

Virksomheden har i tidligere miljggodkendelser ikke haft begransninger pa
driftstiden og heller ikke pa den maksimale indfyrede maengde affald til
forbraending pr ar. Virksomheden har dertil heller ikke haft vilkar for maksimale
faktiske udledte emissioner pr ar. Der har kun veeret sat begreensning pa det
maksimale oplag, der aktuelt kunne vare pa virksomheden.
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Maksimal drift p& anleegget og drift alle timer alle ugens dage og de deraf udledte
mengder til luft og vand har de tidligere godkendelsesmyndigheder vurderet, ikke
pavirker omgivelserne negativ og derfor ikke har udlgst krav om VVM og/eller
habitatvurdering

Miljestyrelsen vil i denne revurdering stille vilkar, der fastholder dette niveau af
udledninger ved bl.a. at stille vilkdr om maksimalt mangde affald til forbreending
som en indirekte regulering.

Miljgstyrelsen videreforer altsa de allerede godkendte forhold og indsetter dette
som vilkar, selvom Hals Metal i praksis ikke har kunnet forbraende si store
mangder.

Der er forudsat en maksimal driftstid for anleegget pa 24 timer x 365 dage = 8760
timer/ar. Ud fra den oplyste nominelle kapacitet betyder det, at den maksimale
maengde affald, der kan forbraendes pa anlaegget til forbraending, udger 8760 timer
x 500 kg/time 4.400.000 kg affald pr. ar. Ved en breendveerdi mellem 24-30 Mj/kg

Vilkar B28

Begrundelse for at begraense antallet af unormale driftssituationer.

”Unormal drift” kan bade vere drift under opstart og nedlukning og opsta ved
udfald pa renseanleg eller pludselige temperaturfald i ovnene. Under unormal

drift er emissionerne som hovedregel forhgjede i sammenligning med normal
drift.

For at forebygge unormal drift med forhgjede emissioner, skal virksomheden sikre
stabil forbreending med ensartet og kendt affald med sa fa udsving i temperaturen
som muligt. Virksomheden har ikke overvigningsudstyr, der hurtigt nok kan tage
hgjde for udsving i emissioner og EBK temperatur, og virksomheden skal derfor
drifte ovne og braendere og renseforanstaltninger sa ensartet og stabilt som muligt.

Godkendelsesmyndigheden har ikke hjemmel til at fastsatte antal tilladelige
opstarter og nedlukninger, men har hjemmel, jf. godkendelsesbekendtgarelsen §
21 punkt 10 og 11, til at sgge at begraense emissioner under unormal drift herunder
opstart og nedlukning.

Virksomheden ma ikke anvende affaldsolie og fast affald eller renbrande metaller i
ovnene for temperaturen i efterforbreendingskammeret er over 850°C. og der kan
derfor under opstart og nedlukning kun vere forbraending af jomfruelig olie.
Emissioner fra jomfruelig olie (der anvendes under opstart og nedlukning, nar der
ikke er affald under forbreending) indgar ikke i vurderingen af om virksomheden
overholder galdende gransevardier.

Virksomheden har oplyst at Simatekfilteret fungerer bedst mellem 105 og 160°C,
men at det altid er tilsluttet, nr der er drift pad ovnanlaggene.

Hals Metal har incitament til at have s& lange driftsperioder som muligt og dermed
feerre opstarter og nedlukninger, da der i disse perioder ikke kan vaere produktion
der indbefatter forbreending af affald, og da jomfruelig olie er en udgift. Fra et
miljemeessigt synspunkt er emissioner fra drift under opstart og nedlukning,
“overflodige” emissioner, hvis omfang er uafthaengig af hvorvidt der er driftet i 50
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timer i trak eller 2 timer i traek. Dertil er koncentrationen af forurenende stoffer i
urensede roggasser fra forbraending af jomfruelig olie ikke uvaesentlige, selvom
roggasmangden er relativt lille.

Miljestyrelsen vurderer at der skal seettes vilkar om, at virksomheden skal indfyre
affald pa en sddan méde at der opnés stabil forbraending, og at det skal tilstrabes
kontinuert drift med sa fa opstarter og nedlukninger som muligt.

Antallet af opstarter og nedlukninger skal registreres og skal fremga af
kvartalsrapporten, jf. vilkar I9.

Vilkar B2g

Virksomheden skal registrere den faktiske driftstid (tiden hvor der er affald under
forbraending dvs. affaldsolie og/eller renbraending af materialer), som
dokumentation for at der méles, beregnes og indberettes emissioner i alle
perioder, hvor der er affald under forbraending.

Virksomheden skal dertil registre driftstid, hvor der ikke er affald under
forbraending. Dvs. perioder hvor der kun tilfere jomfruelig olie til breenderen og
der ikke er materialer til renbraending i ovnene. Registreringen skal anvendes til
dokumenter hvorfor der, pa trods af drift p& anlaegget, ikke er registreret og
afrapporteret emissioner.

Dertil skal virksomheden registrere den indfyrede maengde affaldsolie pr time for
at kunne fore kontrol med, at den nominelle kapacitet ikke overskrides. Den
affaldsmangde, der renbrendes, skal af praktiske hensyn ikke registreres
automatisk, og vil derfor ikke fremga af opgerelsen. Mangden af affaldsolie der
indfyres skal derfor under normal drift ligge peent under 500 kg/ time for at den
nominelle kapacitet ikke overskrides.

Meangden af olie skal registreres pa time, dogn maned og arsbasis til
dokumentation for vilkar B27 og vilkdr B29 overholdes.

Virksomheden ma ikke forbraende ren jomfruolie alene med henblik pa at
producere varme til fjernevarmeanleaegget, da virksomheden ikke er godkendt som
fyringsanlaeg. Hvis dette rent undtagelsesvis skal forga af hensyn til uopsattelig
varmebehov skal emissionerne registreres og afrapporteres til
tilsynsmyndigheden. Myndigheden vil herefter tage konkret stilling til sagen.

Ngdstrgmsanlaeg

Miljgstyrelsen har vurderet, at der ikke skal pabydes ngdstremsanleg til sikring af
at anleegget kan lukkes ned uden vasentlige emissioner til omgivelserne. Hals
Metal har oplyst at under et evt. stromsvigt pa anlaggets installationer, kan
affaldet udbreende pa under en time. Da et ngdstromsanlag vil ikke &ndre ved, at
der i en kortere periode vil veere forhgjede emissioner, star en forkortelse af denne
i forvejen korte periode ikke mél med den gkonomiske udgift til at installere, drive
og vedligeholde et ngdstremsanlag til de sjeldne tilfaelde, hvor der er stromsvigt
pé nettet.

Vurdering og begrundelse

Side 87 af 127



EBK

Vilkar B3o

Ifolge affaldsforbreendingsbekendtgarelsens § 9, stk. 1, nr. 8, skal
miljegodkendelsen/revurderingen indeholde vilkér om indretning og drift af
anlaegget jf. bekendtgorelsen §§ 13-18. Kravene i § 13, 14 og 17 kan dog afviges
under serlige betingelser jf. 19.

Vilkér B3o stiller vilkdr om indretning og styring af anlagget saledes at minimum
EBK temperatur kan dokumenteres i overensstemmelse med §16 i
affaldsforbreendingsbekendtggrelsen. Vilkaret er meddelt i pdbud af 27. juni 2017,
som overfores til denne revurdering og sammenfores med vilkdr om temperatur pa
1200 °C fra godkendelsen fra 2006.

Hals Metal har i 2006 faet godkendelse til at forbraende PCB-holdigt olieaffald
med en koncentration mellem 10 ppm og <50 ppm, hvis rgggasserne har en
dokumenteret minimumstemperatur pa 1200 °C i minimum 2. sek. Dette er en
skaerpelse i forhold til forbraendingsbekendtgarelsen bestemmelse i §16 stk. 2 om
at det forst er, nar der forbraendes halogenerede organiske forbindelser med en
koncentration pa 1% og derover, at temperaturen skal haves til 1100°C.

Den daveaerende godkendelsesmyndighed har haft ret til at skaerpe i forhold til
dageldende bekendtgerelsen, da denne var (og stadig er) en
minimumsbekendtggrelse. Miljastyrelsen vurderer, at kravet om at temperaturen
skal haeves til 1200 °C, nar der forbreendes PCB-holdig olie med et indhold pa 10-
<50 ppm PCB, skal viderefores for at der er en sikker margen for, at der sker en
tilstreekkelig destruktion af PCB.

Denne vurdering bygger pa:

-Bestemmelsen om at temperaturstigningen generelt er ved forbraending af mere
end 1% halogenerede organiske forbindelser er lempeligere end bestemmelser i
den nyere POP-forordning for de popstoffer, hvor der forst er fuld destruktion ved
denne temperatur. Dette geelder bl.a. PCB.

-Produktionsformen pa Hals metal, hvor det er/ kan veere, affaldsolien med PCB
der anvendes i efterforbraeendingskammeret, betyder, at der skal vaere meget stor
sikkerhed for, at den efterfolgende roggastemperatur opretholdes i minimum 2
sekunder til enhver tid. @get temperatur vil samtidig give lavere opholdstid for
roggasserne, som dog, jf. dokumentation fra den 17. maj 2013, “Beregning af
opholdstider i efterforbreendingskammer, Hals Metal.” fortsat er over 2. sek.

- Nér olien indeholder koncentrationer mellem 10 ppm og <50 ppm er det
samtidig omkring 90% af det forbraendte affald, der har denne forhgjede
koncentration. Hvis kun 90-99% af et PCB-indhold mellem 10 ppm og <50 ppm
destrueres ved forbrending ved 850 °C er der risiko for en betydelig foreget
udledning af PCB. Den tidligere godkendelsesmyndighed har vurderet, at der skal
ske fuld destruktion af PCB ved koncentrationer mellem 10 ppm og <50 ppm,
Denne vurdering af Miljgstyrelsen enig i og videreforer kravet i denne revurdering

-Temperaturen logges men afrapporteres som 10 min middelverdier. Sa selvom
Hals Metal dokumenterer en middeltemperatur pd 1200 °C, er det ikke en
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dokumentation for, at der ikke har vaeret perioder inden for de 10 min med lavere
temperatur. Ved at dokumentere en 10 min middelvardi pa 1200 °C, er der i
praksis stor sikkerhed for at temperaturen ikke pa noget tidspunkt har vaeret
under 1100 °C

-et evt. gnske om lempelse af temperaturkravet i forhold til det tidligere godkendte
ville veere godkendelsespligtigt, og kan derfor ikke imgdekommes i denne
revurdering.

Vilkér B32

Virksomheden har i dokumentation fra den 17. maj 2013, “Beregning af
opholdstider i efterforbreendingskammer, Hals Metal.” (se Bilag E) redegjort for at
opholdstiden af reggasserne er min 4 sekunder ved 850 °C

Hals Metal har redegjort for placering af EBK folere i forhold til placering af
branderen og sidste indblaesning af forbreendingsluft og reggashastigheden
Miljestyrelsen har godkendt redegarelsen og vurderet at opholdstiden overholdes
med tilpas god margen.

Ved @&ndringer i anlaegget som fx placering af EBK-foler og &ndring af
indblasningsluft, herunder etablering af nye brandere, skal der foretages
genberegninger, fordi eksisterende beregninger ikke la&engere reprasenterer den
faktiske drift.

Vilkar B33
Under driften kontrolleres overholdelse af vilkdr B30 om temperatur og
opholdstid ved registrering/beregning af temperaturen i slutningen af EBK-zonen.

Ifelge affaldsforbreendingsbekendtgerelsen geelder kravet, om at temperaturen
skal dokumenteres overholdt ved hjelp af minimum 2 temperaturfelere, men ikke
for medforbrandingsanlag. Her kan dokumentationen foregé pa anden made.

Virksomheden har installeret 3 EBK-fglere til dokumentation for overholdelse af
minimumstemperaturen. Miljgstyrelsen vurderer at det er hensigtsmaessigt, at der
er stor sikkerhed for at temperaturen méles korrekt og kan dokumenteres lgbende,
da Hals metal forbraender farligt affald med indhold af PCB. Samtidig vurderes det
at medforbraendingsanlaggets opbygning er egnet til at installere EBK
temperaturfolere i efterforbreendingskammeret. Miljostyrelsen har derfor
vilkarsfastsat, at virksomheden skal dokumentere overholdende af EBK-
temperatur ved kontinuert maling, og at dette skal foregé ved hjeelp at minimum 3
EBK temperaturfolere.

Generelt om EKB-zone og dokumentation for EBK-temperatur.

EBK-zonen defineres som omradet mellem sidste luftindblaesning (start EBK-
zone) og det punkt, hvor rgggassen har opholdt sig 2 sekunder i EBK-zonen (slut
EBK). Slut EBK er direkte afhangig af volumenstremmen og dermed af lasten pa
anlegget. I slut EBK m& minimumstemperaturen pa 850 °C henholdsvis 1200 °C
ikke underskrides.
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I efterforbraending méles temperaturen normalt med én eller flere
temperaturfolere (eller evt. ved infrared temperaturmaling) placeret nedstrgms for
forventet maksimal slut EBK-zone. Uanset maleprincip bestemmes temperaturen i
et fast punkt, som ikke kan flyttes. Der er derfor behov for at finde en
sammenhang mellem den maélte temperatur i det faste punkt og temperaturen i
slut EBK-zone (det ikke faste punkt), som ikke ma underskrides.

Slut EBK-zonen er variabel (athaenger af lasten), og det er ngdvendigt at kalibrere
anlaegs-falerne i forhold til lasten/dampproduktionen, hvilket i praksis kan
udferes ved en sdkaldt grundkalibrering af EBK.

Det er ogsd muligt at benytte sig af en fast kalibrering, som ikke afhaenger af
lasten, men kun af malerens placering. Kalibreringen skal i givet fald sikre at krav
om ophold og temperatur er overholdt

Der har ikke tidligere veeret fokus pd funktionskontrol af EBK-falere, og
Miljgstyrelsen har derfor ladet referencelaboratoriet udarbejde rapport 71 om
forslag til retningslinjer for kalibrering og kontrol af EBK-anlaegsmalere.
Vilkarene om funktionskontrol er sat med udgangspunkt i vejledningen.

I stedet for en arlig funktionstest af EBK-maleren kan virksomheden velge at lade
maleren udskifte med en ny, hvorved funktionstesten i vilkar B35 overfladiggeres.

Dokumentation for overholdelse af minimumtemperatur af roggasserne Bilag E

Vilkar B33

Virksomheden skal kunne dokumenterer pa forlangende at
minimumstemperaturen kan overholdes i enhver 2 sek. periode. Dvs. at
temperaturen aldrig kommer under 850 °C henholdsvis 1200 °C. For den hgje
temperatur vil Miljestyrelsen dog accepterer at 1200 °C dokumenteres som en
middetemperatur over 10 min, da der er en god margen til de 1100 som er den
temperatur, hvor der med den nuvarende viden er en fuld destruktion af PCB.

Da det er serlig kritisk for at have temperaturer under 850°C, nar der forbraendes
PCB-holdigt affald, skal virksomheden dokumentere over for myndigheden at
temperaturen i enhver 2 sek. periode overholder temperaturkravet ved at beregne
10 min middelvaerdier, hvor gennemsnitstemperaturen er 875 °C.

Antallet af underskridelser af 10 min middelvardier skal fremga af degn rapporten
og skal summeres i kvartalsrapporten over aret.

Den loggede temperatur som viser temperaturen hvert sekund skal gemmes
digitalt og skal kunne forevises tilsynsmyndigheden pa forlangende

Af MEL-16 fremgér, at der midles i tidsrum for 10 minutter kl. 00-10-20-30-40-
50.

Vilkér B34

Ifolge godkendelsesbekendtgarelsens § 21, nr. 6 skal tilsynsmyndigheden stille
vilkar om, at driftsherren for bilag 1- virksomheder straks indberetter til
tilsynsmyndigheden, nar vilkarene ikke overholdes. EBK temperaturen skal
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overholde 850 °Ci enhver 2 sekunders periode, hvor der forbrandes affald. Men
for at begraense mangden at data, der indberettes, har Miljgstyrelsen vurderet, at
det er tilstraekkeligt at underskridelser, der forekommer i 2 pa hinanden
efterfolgende 10 minutters midlingsperioder bliver straksindberettet. @vrige
underskridelser skal indberettes sammen med degnrapporten og
kvartalsrapporten og vil blive hdndhavet i forbindelse hermed

Vilkar B35

Mindst en gang hvert ar skal der udfares en funktionstest pd EBK-mélerne.
Alternativt kan méleren udskiftes og testes i forbindelse hermed Se ogsa
begrundelse for vilkar B32

Stettebrander — braender der anvender jomfruelig olie
Affaldsforbraendingsbekendtgerelsens krav om stattebraendere kan ikke fraviges.
Der kan kun gives dispensation fra anvendelse af stottebreendere og EBK
temperatur for nermere praciserede affaldsfraktioner, hvis grenseverdierne for
luftemissioner kan overholdes. Se herom i afsnit om undtagelser efter § 19. Da
kravet om stagttebraendere som udgangspunkt er ufravigeligt, er disse vilkar ikke
begrundet med andet end henvisning til bekendtgorelsens bestemmelser. Der er
tilfgjet hvordan kravet om stattebrandere pa virksomhedens
medforbraendingsanlaeg skal fortolkes og udferes i praksis.

Vilkar B36 og vilkar B3y

Ifolge affaldsforbraendingsbekendtgerelsens § 9, stk. 1, nr. 9 skal
miljegodkendelsen/revurderingen indeholde vilkér om indretning og drift af
anlaegget jf. bekendtgorelsen §§13-18. Kravene i § 13, 14 og 17 kan dog afviges
under serlige betingelser, jf. §19.

Krav om installering af stgttebrandere, jf. forbreendingsbekendtgerelsens § 17,
som middel til at sikre at minimumstemperaturen til enhver tid kan opretholdes,
nar der er affald under forbraending, gaelder ikke for
affaldsmedforbrandingsanlag. P4 denne type anlag kan der anvendes andre
metoder til at sikre at minimumstemperaturen opretholdes til enhver tid, nér der
er affald under forbreending.

P& virksomheden er der installeret en breender i det faelles forbraendingskammer
der er placeret efter de 4 ovne. Denne braender anvendes bade til affaldsolie, nar
temperaturen minimumstemperaturen er opnéet, og til jomfruelig olie nér
temperaturen er under minimumstemperaturen. Nér der anvendes affaldsolie er
kammeret en del af affaldsforbraendingen, og nar der anvendes jomfruelig olie er
kammeret at sidestille med et efterforbrendingskammer.

Miljestyrelsen vurderer, at virksomheden skal anvende jomfruelig olie som
stottebrandsel og olien skal kunne tilfares anlegget gjeblikkelig ved hjaelp af en
stattebraender, med henblik pa at kunne opné og genoprette
minimumstemperaturen i EBK-zonen.

Da virksomheden har valgt at tilfore affaldsolie og jomfruelig olie i samme
braender, skal virksomheden have et automatisk system som sikrer at braenderen
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skifter til jomfruelig olie, ndr EBK-temperaturen under drift falder til under
temperaturkravet.

Under kontrollerede opstarter, hvor der skal anvende jomfruelig olie indtil
temperaturen i EBK-zonen er oppe pd minimumstemperaturkravet, kan skift fra
jomfruelig olie til affaldsolie foregd manuelt. Under kontrollerede nedlukninger
kan skift fra affaldsolie til jomfruelig olie, nér alt materiale i ovnene er renbrandt,
foregd manuelt. Hals Metal har i kommentarerne til udkast til revurdering oplyst
at anlaegget er i stand til at foretage en gjeblikkelig nedlukning, nér fast affald er
renbreendt, ved at lukke for affaldsolien. Hals Metal oplyser at de derfor ikke har
behov for at opretholde temperaturen med jomfruelig olie under nedlukning.

Da der ma ikke ma forega renbreending af materialer for EBK temperaturen er
opnéet, skal det sikres at temperaturen ikke falder i EBK-zonen, nér der indsattes
materialer til renbrending i ovnene.

Vilkar B38

Miljostyrelsen vurderer at virksomheden skal vaere omfattet af samme krav til
renhed af olie, der anvendes som stgttebraendsel, som gelder for
affaldsforbreendingsanlaeg jf. affaldsforbreendingsbekendtgorelsens §17 stk. 4.
Begrundelsen er at der ikke bor veere foraget udledning af svovl under brug af
stottebreendsel og dette kan forebygges ved at anvende olie med lavt svovl indhold.
Under brug af stattebreendsel, og uden der er andet affald under forbraending, er
der ikke krav om emissionskontrol og der er ikke emissionsgransevardier, der
skal overholdes. Derfor bar perioder med brug af stgttebraendsel, hvor der ikke er
emissionsbegraensning og emissionskontrol, begranses.

Virksomheden skal vaere i besiddelse af dokumentation for stattebraendslets
svovlindhold, som kan forevises tilsynsmyndigheden pa forlangende.

Vilkar B39

Som dokumentation for at det er jomfruelig olie, der anvendes til at oprette og
genoprette EBK temperaturen, skal tidsrummet angives i degnrapporten, saledes
at tidsrummet kan sammenlignes med den tidsmaessigt tilsvarende
halvtimesmiddelvaerdi eller ti-minutersmiddelvaerdi for EBK-temperaturen

Brug af stottebraendsel skal fremga af degn- og kvartalsrapporten.

Automatisk system, der forhindrer indfyring af affald og lzengst tilladte

periode med uundgaielige overskridelser

Ifolge affaldsforbraendingsbekendtgarelsens § 9, stk. 1, nr. 9, skal afgarelsen
indeholde vilkar for indretning og drift af anleegslinjerne jf. bekendtgerelsen §§ 13-
18.

§ 18 om etablering af automatisk system, som forhindrer affaldsindfyring i visse
situationer, er indarbejdet som vilkér B4o0. § 18 lyder séledes:
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“Affaldsforbraendings- og affaldsmedforbrandingsanlag skal drives med et
automatisk system, som forhindrer affaldsindfyring i folgende situationer:

1) Under opstart, indtil temperaturen i § 14 eller § 16 er opndet.

2) Huis temperaturen i § 14 eller § 16 ikke er opretholdt under drift.

3) Nar de kontinuerlige mdlinger viser, at en emissionsgransevardi overskrides

I praksis er det meget vanskeligt at have et automatisk system, der forhindrer
affaldsindfyring, hvis de ovenfor neevnte forhold ikke er opnéet. Der findes fx ikke
et automatisk system, der pd den méde kan afkode signaler fra emissionsmaélere,
der i gvrigt skal valideres og beregnes, for det kan afggres, om granseverdien er
overskredet.

Pa virksomheden sker indsztning af materialer til renbreending manuelt og
batchvis.

Miljgstyrelsen har derfor i denne afggrelse fortolket § 18 pa folgende made:

1) Start af renbraending af materialer kraever en aktiv handling af personalet
Miljestyrelsen vurderer, at et automatisk signal til personalet om, at
temperaturen endnu ikke er opnéet, og der derfor ikke m4 tilfores ovne
materialer til renbranding, kan betragtes som et automatisk system.

2) Skift mellem affaldsolie og jomfruelig olie i braeenderen ske automatisk ved fald
i temperaturen, men kan ogsa ske manuelt jf. Bilag A.

3) Iforhold til overskridelser af emissionsgraensevardier vil Miljgstyrelsen
henvise til vilkdr B41, hvor der angives et tidsrum, hvor virksomheden har
mulighed for at rette op pa drift af ovne eller renseanleeg inden nedlukning.
Det betyder, at affaldsindfyringen skal stoppes gjeblikkeligt, hvis anlegget
ikke kan rettes op indenfor 1-2 timer, hvorefter anleegget skal lukkes ned. Et
signal til driftspersonalet, om at der efter overskridelser i 1-2 timer, skal
stoppes for affaldsindfyring, betragtes som et automatisk system.

Vilkar B41 og vilkér B42

§ 9 stk. 1, nr. 6 foreskriver, at der skal stille vilkdr om den laengst tilladte periode,
hvor emissionerne til luften mé overskride de fastsatte emissionsgraenseveardier pa
grund af tekniske uundgaelige standsninger, forstyrrelser eller svigt i
rensningsanlag eller maleanordninger. § 9 stk. 1, nr. 5 foreskriver, at der skal
fastseettes vilkar om 4 og 60 timers reglen jf. § 43.

843 stk. 1 foreskriver, at den leengste ssmmenhangende periode med
overskridelser ikke ma vare leengere end 4 timer. Sammenlagt ma timer med
overskridelser ikke overstige 60 timer pr. kalender ar.

Ifolge horingsnotat til &2ndring af affaldsforbraendingsbekendtgerelsen
(Fortolkning af 4/60 timers reglen i affaldsforbraendingsbekendtgerelsen” dateret
den 23.oktober 2017, Miljestyrelsen-Miljoteknologi) bliver det bekraftet, at de
emissionsgraensevardier, der ikke mé vere overskredet er kolonne A
halvtimesmiddelverdier.
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§ 9 stk. 1 nr. 6 dbner mulighed for at fastatte et kortere tidsrum, hvor der ma vaere
overskridelser som skyldes...”tekniske uundgéelige standsninger, forstyrrelser eller
svigt i rensningsanlaeg eller méaleanordninger.

Miljostyrelsen vurderer at 2 timer til at rette anlaeggets drift op uden at skulle
standse, er et passende tidsrum for produktionen pa virksomheden. Det betyder at
de indsatte kurve med materialer kan udbrandes, men at der ikke kan szttes nye
kurve o. lign hvis graensevardierne ikke er overholdt igen.

Skift til fra affaldsolie til jomfruelig olie i breenderen ber ske hurtigst muligt. Men i
forhold til overskridelse af greensevaerdier, kan emissionen for halvtimen farst
beregnes, nar den halve time er afsluttet og naste halvtime er pdbegyndt. Hvis
virksomheden vurderer at emissionsgrenseveaerdien sandsynligvis ogsa er
overskredet i den nzaste halvtime, skal der skiftes til jomfruelig olie.

843 stk. 2 gaelder ikke for affaldsmedforbrandingsanlag, og der er ikke behov for
at stille lignende vilkér til virksomheden, da Miljgstyrelsen vurderer, at de stillede
vilkar er tilstreekkelige til at forebygge ggede emissioner under dérlig drift.

843 stk. 3 gaelder ogsa for affaldsmedforbraendingsanlaeg,

hvis virksomheden sammenlagt har mere end 60 timer om é&ret, hvor
emissionsgraensevaerdierne for kolonne A er overskredet. Principielt gaeelder dette
alle emissioner bortset fra CO, men i praksis gelder det kun de emissioner hvor
der méles kontinuert.

Der er sat vilkdr om, at virksomheden skal indberette til tilsynsmyndigheden, nér
det er erkendt, at den enkelte anlaegslinje med sandsynlighed ikke kan overholde
vilkaret om maksimalt 60 timers drift med overskridelse af graenseveerdier i bilag 3
til affaldsforbraendingsbekendtgorelsen.

Virksomheden skal altsa ikke vente til graensen pa de 60 timer er overskredet, men
henvende sig til tilsynsmyndigheden for at redeggre for, hvordan driften kan
@ndres, si overskridelsen ikke indtraeffer. For Hals Metal hvor der skal lukkes ned
allerede efter 2 timer da der kan ske en hurtig udbranding, bor der ikke veere
risiko for at antallet af timer med overskridelser kommer i naerheden af de 60
timer. Hvis dette alligevel skulle ske bar anlaegget gennemga en grundig revision.

Restprodukter fra affaldsforbranding
Affaldsmedforbrandingsanlaeggets affald skal generelt handteres og bortskaffes i

overensstemmelse med reglerne i til enhver tid geeldende affaldsbekendtgorelse
og/eller kommunens affaldsregulativ/ anvisninger.

Der stilles i denne revurdering ikke vilkar til forhold, der er omfattet af
affaldsbekendtgarelsen.

Det fremgéar endvidere af affaldsforbreendingsbekendtggrelsens §§ 30, 31 og 32,
e atrestprodukterne skal begranses til det mindst mulige for s& vidt angar
mangde og skadelighed
e atrestprodukterne skal genanvendes, hvor det er hensigtsmassigt
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e at uundgéelige restprodukter, som ikke kan begranses eller genanvendes,
skal bortskaffes efter geldende regler

e at transport og midlertidig oplagring af terre restprodukter i form af stav
skal finde sted pé en sddan méde, at de ikke spredes i miljget

e inden restprodukterne bortskaffes eller genanvendes, skal der foretages
passende test for at bestemme restprodukternes fysiske og kemiske
egenskaber og forureningspotentiale. Testene skal vedrgre det samlede
indhold af opleselige stoffer og indholdet af oplgselige tungmetaller.

Disse krav er ikke fastsat som vilkar da de er direkte gaeldende. Miljgstyrelsen
vurderer dog at der skal fastsattes vilkér, der praciserer bestemmelserne
praktiske betydning for virksomhedens forpligtigelser og anlaeggets drift.

Restprodukter fra affaldsforbrzending

Vilkar B43 og B44 og B45

P& anleegget dannes der papiraske og affald fra Simatekfilteret som restprodukt fra
forbreendingen. Papiraske efterbehandles inden bortskaffelse til deponi for ikke-
farligt affald, mens restprodukt fra Simatekfilteret bortskaffes som farligt affald.
Der stilles vilkdr om dokumentation af produkternes sammensztning,
udvaskningspotentiale og bortskaffelsesform i overensstemmelse med
affaldsforbreendingsbekendtgarelsens § 32 Restprodukter testes efter
retningslinjerne i restproduktbekendtggrelsen.

Miljgstyrelsen vurderer, at testen kan udferes en gang og herefter kun ved
vaesentlige &ndringer i processerne.

C Luftforurening

Vilkér C1

For at minimere diffuse emissioner er det BAT (BAT 14 i affaldsbehandlings
BREFen) at indeslutte de funktioner, der kan give anledning til diffuse
emissioner. P4 Hals Metal er shredderen placeret i nulrerummet.
Nulrerummet er et aflukket rum med konstant vakuum. Udsugningsluften fra
rummet ledes gennem Toppenberg og Finnrode/Aagaard filterne.

Det er i henhold til BREF” en for Non-ferrometaller (BAT 92) BAT, at der er
etableret emhetter ved ovnene.

Hals metal har emhetter over udgangene fra ovnene 1 - 4 samt punktudsug over
shredderen ogsé kaldet Hammermglleanleegget: Udsugningsluften fra Emheetterne
ved ovnene ledes gennem Toppenbergfilteret til skorstenen

Udsugningen over ovnene er kun i drift, ndr ovnene &bnes, hvilket er oplyst til 5 -
10 minutter pr. 3 time.

Skorsten med afkast fra nulrerum, emhaetter og forbraendingsovne

Vilkar C2
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Virksomheden skal i forbindelse med miljegodkendelsen/revurderingen kunne
dokumentere ved hjelp af OML-beregninger, at B-veerdierne i omgivelserne er
overholdt i alle relevante receptorhgjder med den godkendte skorstenshgjde.

I Luftvejledningen er anfort, at der som inddata til OML-beregninger skal
anvendes den maksimale tilladte timemiddelveerdi som kan optrade under drift.
Affaldsforbreendingsanlaggene beregner ikke timemiddelvaerdier ved AMS. Som
bedst mulige inddata i OML-beregningerne skal derfor anvendes de fastsatte

emissionsgraensevaerdier (kolonne A for stoffer mélt med AMS) i vilkar C10, C12 og

C13 og emissionsgransevardier fra preestationskontrol i vilkar Ci14.

Afkast fra nulrerum bidrager ogsa til luftforureningen og skal derfor indga i
beregningen som skal dokumentere at virksomhedens bidrag ikke overstiger B-
vaerdierne for stov

Miljgstyrelsen har vurderet at bidraget af stov fra emhaetter skal indga i
beregningen, da luftstrgmmen er stor.

Roggasserne fra forbraendingsanlegget skal ledes gennem separate ragror inden
afkast, sdledes at der kan udtages prover til praestationskontrol

Ved beregninger skal der anvendes worst-case forudsetninger for
roggashastighed, luftmangder og temperatur for at sikre, at OML-beregningen er
deaekkende for alle driftsforhold. Der er udpeget to worst-case senarier.

1. Udledning af arsen under fuld udnyttelse af graenseverdien for sum
4, pa 0,4 mg/Nm3 og maksimal luftmaengde under forbreending

2. Udledning af stgv under fuld udnyttelse af greensevardien for stov
under forbranding og fuld udnyttelse af greensevaerdien med
maksimale luftmengder fra afkast fra nulrerum og emheetter.

I den konkrete OML-beregning er anvendt folgende inddata:

Ad1

Koncentrationen af Arsen: 0,4 mg/Nm3 (11% ilt)
Roggasmangde fra forbraending 2 Nm3 11% ilt /s
Kildestyrken: 0,8 mg/s

Spredningsfaktoren: 80.000 m3/s

Temperatur: 100 °C

Ydre diameter af skorsten: 1,60 m

Indre diameter af rggrer: 0,5 m

Skorstenshgjde: 52 m

Koncentration af stev fra nulrerum: 5 mg/Nm3
Koncentration af stov fra emhetter: 5 mg/Nm3
Koncentration af stgv fra forbraendingen: 30 mg/Nm3
Samlet kildestyrke: 125 mg/s

Samlet spredningsfaktor: 1562,5 m3/s

Temperatur: 100°C

Ydre diameter: 1,60 m

Indre diameter: 0,5 m og 0,9 m
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Skorstenshgjde: 52 m

Vilkér C3

For at sikre, at der kan udtages reprasentative praver i rogroret, skal mélesteder
for AMS og prastationskontrol (SRM) vaere indrettet i overensstemmelse med
retningslinjerne i kapitel 8 i Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001
(Luftvejledning). Vilkar om placering af malestedt er ogsé sat jf.
affaldsforbreendingsbekendtggrelsens § 9, stk. 1 nr. 7.

Vilkar C4

I OML beregningen Bilag D er anvendt en temperatur pé 110 °C pa roggasser fra
medforbraendingsanlegget og 20 °C fra afkast fra nulrerum og emhaetter. Da
spredningen bliver bedre ved hgjere temperaturer, er dette minimumstemperatur.

Minimumstemperaturen skal overholdes, da mindre spredning har konsekvenser
for boliger i det neere omréde.

Der er anvendt de maksimale graenseverdier til beregning af spredningen for hvert
enkelt stof. Der er udfert beregningen pa arsen pa 40 mg/Nm3 (11% ilt) fra
affaldsforbraendingen, da denne har den sterste spredning.

Da B-verdien kan overholdes for arsen, kan den ogsa overholdes for de gvrige
stoffer.

Der er dertil lavet en OML-beregning for stgv samlet fra alle tre afkast,
forbreendingen, emhatter og nulrerum. OML-beregningen viser at B-veerdien er
overholdt for stov.

I vilkéret er der stillet krav til den maksimalt godkendte roggasmaengde som
timemiddelveerdi. Reggasmengden er anvendt i OML-beregningerne, og det sikres
sdledes, at den emitterede raggas ikke giver anledning til forurening af
omgivelserne, samt at B-vaerdier for immissionen ikke overskrides, jf. de
gennemfarte beregninger.

Miljgstyrelsen vurderer, at overskridelse af maksimal reggasmengde ikke skal
handhaves konsekvent, men at virksomheden ved en evt. overskridelse skal
redegore for at B-vardierne er overholdt ved de aktuelle koncentrationer. I
omradet ved virksomheden er der ikke etageboliger, som ville kunne blive
eksponeret mere ved oget raggasmaengde og dermed ogsa gget spredning, men
virksomheden skal straksindberette overskridelser af vilkér, dvs en vasentlig
overskridelse af raggasmangden kan give anledning til at vilkar er overtradt.

Roggassen ma ikke indeholde s meget vanddamp, at der er draber i reggassen,
inden den forlader skorstenen.

Immissionskoncentrationsbidrag
Vilkar Cs5

Immissionsgraenseveardierne er fastlagt i Miljostyrelsens Vejledning om B-vaerdier.
Der er fastsat B-vardier for stgv, SO,, NOx, CO, TOC, HCl, HF, NH;, PAH og
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metaller. B-vaerdien angiver det maksimalt tilladelige bidrag fra virksomheden til
tilstedevarelsen af det forurenende stof i luften som immission.
Graensevardierne (B-veerdi) som skal overholdes i omgivelserne fremgar af vilkar
Cs.

Ifolge luftvejledningen kan der, nar stofferne har samme effekter og virkeméde,
vaere grundlag for at summere eksponeringsbidraget for de enkelte stoffer

Der bgr i praksis ske addition i B-veerdisammenhaeng for ens virkende stoffer nar

+ stofferne er homologe stoffer (stoffer fra samme kemiske stofgruppe, f.eks.
alkoholer, ketoner eller ethere etc.), og

« stofferne tilhgrer samme stofgruppe i luftvejledningen, og

« stofferne har sundhedsrelaterede B-vardier (dvs., at de ikke er merket med et
L).

Emissionskoncentrationsbidrag fra nulrerummet

Vilkar Cé
Nulrerummet er et aflukket og teet rum, hvor askeresten og uforbrandte dele efter
renbrending oparbejdes sammen med metaller i shredderen.

Der er punktudsug ved shredderen og transportband. Udsugningsluften ledes
gennem Finnrose/Aagaard posefilteret, som har en kapacitet pd 18.000 m3/timen.

Ifolge BAT 8 i BREF WT skal afsugningsluft fra mekanisk shredder rorfares, og
ifelge BAT 25 skal emissionen reduceres, og ifalge BAT 25 b kan dette ske i et
stoffilter.

Processen pé virksomheden lever siledes op til BAT da aftraeksluften fra
shredderne fores til Aagaard/Finnrosefilteret inden afkast.

Der skal ifglge BAT 25 tabel 6.3 fastsattes en greenseverdi for stov pa 2-5
mg/Nmg3 aktuel temperatur og iltprocent.

Virksomheden har tidligere haft en graenseverdi pd 10 mg/Nm som gjaldt for
blandingen af filtreret afkastluft fra emhaetter og nulrerum. Ifalge de senere ars
praestationskontroller ligger emissionskoncentrationen omkring 1 mg/Nm3 pa
blandingsluften fra nulrerum og emhatter. Afkastluften fra nulrerummet
forventes at have den hgjeste koncentration stgv. Miljestyrelsen vurderer at
grensevaerdien for emissionskoncentrationen skal ligge pa den hgjeste BAT-
niveau pa 5 mg/Nm, da selv det hgjeste niveau er en vasentlig skerpelse af
virksomhedens galdende graenseverdi.

Ifolge WT BAT 8 skal stgvemissionen kontrolleres ved praestationskontrol 1 gang
hver 6 méned.

Frekvensen kan ifolge fodnote 1 til BAT 8 reduceres, hvis emissionsniveauet er
tilstraekkelig stabilt, dvs. solidt og stabil under graensevardien.

Da virksomheden ifglge WT BAT 8 skal dokumentere at afkastluften fra
shredderne overholder en graenseverdi efter filteret, ma aftraksluften ikke
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sammenblandes med aftraksluft fra emhaetterne, nar der skal udfores
praestationskontrol.

Pé virksomheden er mélestedet placeret efter luftstremmen fra emhetter og
nulrerum er blandet sammen. Derfor skal virksomheden enten flytte méalestedet
eller stoppe driften pd emhaetterne, og sikre fuld drift pa afkastet fra nulrerummet
mens der foretages en prastationskontrol.

Emissionsbegransning af afkast fra emheaette

Vilkér C7

Ifolge BAT 93, i BREF for non-ferro metaller er det BAT at begreense eller reducere
diffuse emissioner fra omsmeltning, raffinering og stebning af metaller.

Ifolge BAT 93a og c er det BAT at opsatte emheetter til afsugning af luft.
Roggasluft fra selve ovnen er reguleret af affaldsforbreendingsregler, som generelt
er mere restriktive end BAT for non-ferro metaller, bortset fra graenseverdien for
stov.

Ifolge BAT 96 skal aftraksluften fra smeltning af bly filtreres i et posefilter, hvor
der dog formentlig er teenkt et blandet aftrak fra ovne og emhetter.

P4 virksomheden er der opsat emhetter ved ovndbningerne, hvor
aftapningsstederne ogsé er placeret. Emheatterne aftraekker luft, nr ovnene dbnes
for at szette materialer ind, og hvor der tages materialer ud.

Virksomheden proces lever dermed op til BAT 93, da der er etableret emhaetter
over aftapningsstedet og dbninger ved de 4 ovne. Aftraeksluften filtreres i
posefilter (Toppenberg filteret) og der er aftraek pa selv ovnene gennem
efterforbreendingskammeret.

Kontrol med emissioner fra emhaetter
I BAT-konklusionerne for non-ferro metaller er der ikke krav om sarskilt kontrol
af afkast fra emhaetter.

Luftstrommen fra emheetter er hgj, men traekker ogsa kun periodevis diffust stov
fra smelteovnene. Luftstrommen skal fores gennem filter der sikre at
stovemissionen til enhver tid holdes under eller pa 5 mg/Nm3.

P& nuvaerende tidspunkt filtreres aftracksluften fra emheetterne i
Toppenbergfilteret og ventileres herefter sammen med luftstremmen fra
nulrerummet til skorstenen.

Miljestyrelsen vurderer, at emissionskoncentrationen og luftmaengden fra
emheetter ikke skal kontrolleres ved prastationskontrol grundet den kortvarige og
periodevise anvendelse, hvor der er andet end almindelige indeluft der afsuges.
Miljgstyrelsen vurderer at omhyggelige kontrol med filtre er tilstraekkelig og mere
hensigtsmaessigt.

Filtrene skal vedligeholdes og udskiftes efter producentens anvisninger.
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Dokumentation for vedligehold og udskiftning af filtre fra afkastet fra emhatter
skal sendes til tilsynsmyndigheden sammen med arsrapporten. Det skal tydeligt
fremga af dokumentationen hvornar og hvordan vedligeholdelsesarbejdet er
udfort

Emissionsgrzanser for rgggassen fra medforbrandingsanlagget

I Aalborg Amts miljegodkendelse fra 2006 star under fastlaeggelse af
graensevardier for medforbrendingsanleg ”Under forudsztning af at maksimalt
40% af varmeafgivelsen stammer fra farligt affald (transformere og
transformerolie) og at mere end 60% af varmeafgivelsen sdledes udgoeres af
fuelolie”, hvorefter formlen i forbreendingsbekendtgorelsen for beregning af
graensevardier for medforbreendingsanleg anvendes.

Forudsetningen om, at der anvendes min 60% fuelolie/jomfruelig olie under
driften, er ikke blevet efterlevet af virksomheden og virksomheden har i den
seneste miljotekniske redegorelse oplyst, at der hovedsageligt anvendes affaldsolie,
bortset fra under korte opstart og nedluknings perioder. Det sker, men sjaldent, at
Virksomheden er ngdsaget til at kebe jomfrueligt olie ind, i de fa situationer, hvor
lageret af affaldsolie er for lavt. Derfor tages der ikke hensyn til dette i
vilkarsfastsaettelsen af graenseveaerdier.

Da mere end 40% og langt hovedparten af den varme der genereres i
virksomhedens anleg stammer fra farligt affald, er virksomheden omfattet af § 26
stk 2, i affaldsforbraendingsbekendtgarelsen, dvs. virksomheden skal overholde
grensevaerdierne i bilag 3, hvilket er de samme graensevardier der gelder for
dedikerede affaldsforbraendingsanleeg. Dette betyder bl.a., at der ogsa skal
overholdes /2 times gransevardier og ikke kun degnmiddelverdier, samtidig med
at greensevaerdierne i praksis skeerpes for virksomheden.

Vilkar C8 og vilkar Cg

Ifolge affaldsforbraendingsbekendtgarelsens bilag 3, afsnit 2, nr. 2 betragtes
graensevardierne som overholdt hvis... “enten ingen af halvtimes middelvaerdierne
overstiger emissionsgransevardierne i bilag 3, afsnit 2, kolonne A, eller hvor det
er relevant, mindst 97 % af halvtimesmiddelvaerdierne i lobet af aret ikke
overskrider emissionsgranseveardierne i bilag 3, afsnit 2, kolonne B.

Dvs. at virksomheden skal vaelge, om anlagslinjen skal overholde enten kolonne A
eller kolonne B.

Ifelge Miljastyrelsens hgringsnotat (dateret den 17. november 2017,
Miljostyrelsen-Miljateknologi) udgivet efter hgringsperioden af eendring af
affaldsforbraendingsbekendtgerelsen, impdekommer MST, at det fortsat skal vaere
anlaeggene og ikke myndigheden, der valger mellem kolonne A og kolonne B.

Valg af kolonne A eller kolonne B ma galde for et kalenderar. Der kan ikke veksles

over aret mellem kolonne A og kolonne B, og valget skal veere truffet inden arets
start, da regler for overholdelse i praksis er forskellige. Fx vil en enkeltstaende
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overskridelse af kolonne A udlgse et haindhavelsesskridt, da denne graenseveerdi
skal overholdes i 100 % af tiden, hvis virksomheden har valgt af overholde kolonne
A. Hvis virksomheden har valgt at overholde kolonne B, vil overskridelser af
Kolonne A i op til 1,5 timer (jf. reglen om maks. 2 timers drift med overskridelser)
ikke vaere en overskridelse af vilkar, (medmindre anlagslinjen dermed ikke kan
overholde graensevardien kolonne B i 97 % af driftstiden pr kalenderar) og maks.
60 timer arligt med overskridelser af kolonne A graenseverdier.

Miljgstyrelsen har derfor sat vilkar om, at virksomheden senest den 15. december
skal oplyse tilsynsmyndigheden om, hvorvidt anlaegget skal overholde kolonne A
eller kolonne B.

Ligeledes skal virksomheden valge om anlaegget skal overholde mindst 95 % af
alle ti-minuttersmiddelveerdier for CO i hvilken som helst 24 timers periode, eller
at alle halvtimesmiddelverdier for CO i samme periode ikke overskrider
emissionsgrensevardien for halvtime. Se affaldsforbraendingsbekendtgerelsen
bilag 3, afsnit 5, nr. 2 og nr. 3. (vilkar C11)

I henhold til affaldsforbraendingsbekendtgerelsens § 9, stk. 1, nr. 3 skal der
meddeles emissionsgransevardier i godkendelsen. Jf.
affaldsforbreendingsbekendtggrelsen § 25 skal anleeggene som minimum
overholde graenseverdierne i bilag 3. Gransevaerdierne er siledes angivet som
maksimumverdier.

Valg mellem Kolonne A og Kolonne B gelder kun for de parametre, der males med
kontinuerte mélere.

Vilkar C1o, C11, C12, C13
Fastlaeggelse af graensevaerdier efter bilag 3 1
affaldsforbraendingsbekendtgorelsen

Det geelder for bade IE-direktivet og Affaldsforbraendingsbekendtgerelsen, at
emissionsgraensevaerdierne heri ikke er udtryk for BAT.

Der bor derfor i forbindelse med en revurdering altid foretages en uafhengig og
supplerende vurdering. Denne vurdering kan fore til, at der fastsattes lavere
emissionsgransevardier end grensevardierne i
affaldsforbreendingsbekendtgorelsen.

I forhold til geeldende miljogodkendelse sker der i praksis en stramning af
virksomhedens gransevardier og kontrolvilkar i og med at bekendtggrelsens
regler bliver implementeret i revurderingen og handhaevet pé tilsynet. Skaerpelsen
er iseer udtalt for grensevardien for stov og SO2, dioxiner og PCB samt for
kontinuerte malere for SO2, stgv, CO og TOC.

Miljgstyrelsen vurderer ud fra et driftseskonomisk og miljomeessigt synspunkt, at
der ikke skal ske en yderligere skaerpelse af greenseveerdier og kontrolvilkar i denne

revurdering, med undtagelse af de greensevaerdier, der fremgar nedenfor.

Gransevardien for stov beregnet som degnmiddelveerdi
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Begransning af stovemissionen vil ogsa have en positiv effekt pa nedsettelse af
emissionen af metaller. Emission af metaller, iser bly, er et opmerksomhedspunkt
pa virksomheden. Metaller males kun direkte ved de halvarlige
prastationskontroller, mens der er bedre overvigning af stevemissionen ved AMS-
kontrol.

I BAT-konklusionerne for non-ferro metals, er greensevaerdien for emissionen fra
smelteovne for stov 2-4 mg/Nm3, beregnet som en degnmiddelvardi. I BAT-
konklusionerne angives ikke iltprocenten, sa det antages, at det er ved aktuel
iltprocent. Miljostyrelsen vurderer ud fra 4 preestationskontroller pa
virksomheden at den aktuelle iltprocent skal fastsattes til 13,3. Omregnet til en
iltprocent pa 11, svarer BAT-graensevardien pa 4 mg/Nm3 aktuel iltprocent til 5
mg/Nm3 (11% ilt). Til sammenligning er der for affaldsforbreendingsanlaeg en
angivet et BAT-graenseverdien for degnet for stov 2-5 mg/Nm3 ved 11% ilt.

Miljgstyrelsen vurderer, at der for luftemissioner af stav i roggasserne fra
forbrending af olieaffald og smeltning/renbraending af metaller skal anvendes den
hgjeste BAT-graensevaerdi pa 4 mg/Nm3 aktuel iltprocent (hvilket svarer til 5
mg/Nmg3 ved 11% ilt) i BREF for non-ferro metaller, og at virksomheden bar
kunne overholde denne graenseverdi.

Halvtimesmiddelveerdien kolonne A og halvtimesmiddelveerdien kolonne B
fastseettes efter affaldsforbreendingbekendtgorelsen.

Vilkar C14

For parametre, hvor der i bekendtgarelsen er mulighed for at fravige krav om
kontinuert maling, er der fastsat en greenseveerdi for en timemiddelveerdi, der skal
overholdes til enhver tid, nér der er affald under forbreending.

Timemiddelvardien méa ngdvendigvis ligge paA samme niveau som
dognmiddelverdien ved kontinuertmaling, for at emissionen skal ligge pa samme
niveau. Forudsatningen for at kunne overgé fra kontinuert méling til
praestationskontrol er, at greensevaerdierne under ingen omstandigheder vil blive
overskredet, og at emissionerne ngdvendigvis mé vaere stabile og lave.

Miljgstyrelsen har vurderet, at der pa nuvarende tidspunkt som udgangspunkt
ikke er grundlag for at skarpe emissionsgransevardierne i forhold til vaerdierne i
affaldsforbraendingsbekendtgerelsen for stoffer omfattet af krav om
preastationskontrol.

Dog har Miljostyrelsen vurderet, at der bar ske en mindre skeerpelse for dioxiner
og furaner, da dioxinlignende PCB er tilfagjet gruppen, og at der skal fastsattes en
greensevardi og kontrolkrav for PAH.

Dioxiner og dioxinlignende PCB

Miljostyrelsen vurderer, at der bar sattes en greensevardi og kontrolkrav for PCB,
da virksomheden forbreender affald der indeholder PCB, som en meget vaesentlig
del af deres drift. Miljostyrelsen tilfgjer derfor at dioxinlignende PCBer skal indga i
graensevardien og kontrollen for dioxiner og furaner. Dermed bliver der en
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mindre skarpelse af graenseveerdien for Dioxiner og furaner, og der tilfajes en
graensevardi kontrolkrav for dioxinlignende PCB.

Der er i bekendtgerelsen bl.a. fastsat en graensevaerdi for emission af dioxiner og
furaner (PCDD/F) til udeluften fra affaldsforbreendingsanlaeg. Graensevardien er
udtrykt i toksicitetsaekvivalenter (TEQ) som 0,1 ng I-TEQPCDD/F/Nm3 (ter
roggas, O2-indhold 11 %), og den skal beregnes som en middelverdi i en
provetagningsperiode pa mindst seks timer og hgjst otte timer.

Der er tilfgjet dioxinlignede PCB som en del af graensevaerdien for dioxiner og
furaner. Virksomheden forbraender PCB-holdigt olie og ber derfor dokumentere at
PCB er tilstrakkeligt destrueret i forbraendingen. Da den PCB-holdige olie
indsamles med henblik pa destruktion af PCB, ber den samlede udledning af POP-
stoffer fra virksomheden ikke veere hgjere méalt pr m3 luft end fra andre anlaeg,
som er reguleret under affaldsforbreendingsbekendtgerelsen. I BAT konklusionen
for affaldsforbraendingsanlaeg er der fastsat en graenseveerdi for Dioxiner og
furaner samt dioxinlignende PCB pé 0,08 nanogram/Nm3.

Miljostyrelsen vurderer at virksomheden skal overholde en gransevaerdi for
Dioxiner og furaner samt dioxinlignende PCB pa 0,1 nanogram/Nmg3, hvilket er en
mindre skarpelse i forhold til bekendtgerelsen.

Gransevardien for Sum 9 metaller, Cd+ Tl samt kviksglv er fra
affaldsforbreendingsbekendtgerelsen bilag 3.

Miljestyrelsen har udfert OML beregninger i Bilag D for dokumentation for
overholdelse af B-vaerdierne i omradet, ved den aktuelle skorstenshgjde pa 52 m.

For Hovedgruppe 1 metaller As, Cd, Ni og Cr, kan emissionen tilsammen ikke
overstige 0,4 mg/Nm3 (ref.) OML beregningen er udfert pa As alene, som sammen
med Cd har den laveste B-vardi.

Miljgstyrelsen vurderer, at der ikke skal beregnes en Br-verdi for de fire stoffer da
dette forudsaetter, at fordelingen mellem stofferne er den samme til en hver tid.
Ved at beregne spredningen pé arsen alene, som sammen med cadmium har den
laveste B-vardi, har Miljestyrelsen udfert en konservativ vurdering, at de fire
neevnte klasse I stoffer til sammen ikke ma overstige 0,4 mg/Nm3 (11% ilt) i
afkastet i forbreendingsanlaegget.

Begrundelse for krav om emissionsgranseveaerdier for PAH

Derudover er der sat emissionsgranser for PAH, da virksomheden har
godkendelse til at forbreende farligt affald der indeholder tjeerestoffer.
Tjerestoffer bestar af en lang rackke stoffer. I fx kreosot kan aromatiske kulbrinter
(PAH) udgere op til 9o %.

Virksomheden har i praestationskontrollerne dokumenteret at emissionen ligger

pent under graensevardien. Der er dog ikke oplysninger om, hvorvidt der er
forbreendt affald med tjerestoffer under preoveudtagningen.
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Emissionsgransen for PAH-akvivalenter pa 0,005 mg/Nm3 er overfort usendret
fra geeldende miljegodkendelser, da Miljastyrelsen ikke ser anledning til at skaerpe
grensevardien.

Fravigelse af kontinuerte mélinger jf. bilag 1 i
affaldsforbrandingsbekendtgorelsen.

Vilkar Ci15

Jf. bilag 1 afsnit 4.1 til afsnit 4.5 i affaldsforbreendingsbekendtggrelsen er der
fravigelsesmuligheder for typen af kontrolmaélinger af forskellige stoffer og
parametre

Miljestyrelsen har vurderet, at virksomheden ikke kan opfylde vilkér for fravigelse
af praestationskontrol 2 gange arligt for dioxiner og furaner og tungmetaller i afsnit
4.5, da ingen af de naevnte forudsatninger overholdes.

Virksomheden tilsatter ikke ren ilt og kan derfor ikke fa fravigelse for kontinuert
maéling for ilt efter afsnit 4.6

Der er ikke fravigelsesmuligheder for kontinuert méaling for TOC, CO og stov.
Temperatur og tryk.

SO2

Ifolge bilag 1, punkt 4.3 i bilag 1 er der muligheder for fravigelse af kravet om
kontinuert maling for SO2, hvis virksomheden kan godtgere, at emissionerne af
SO2 under ingen omsteendigheder, kan komme over de fastsatte
emissionsgrensevardier. Tar raggasrensning er ikke sikker over for rensning af
svovl i reggasser.

Virksomheden skal overholde en halvtimesmiddelveerdi pd 200 mg/Nm3 (kolonne
A) eller 50 mg/Nm3 for (kolonne B) og en degnmiddelvaerdi pa 50 mg/Nm3.
Ifglge praestationskontroller 2015-2019 ligger anlaegget pa en timemiddelverdig pa
52 mg/Nm3, 54 mg/Nm3, 320 mg/Nm3, 190 mg/Nm3, 140 mg/Nm3 ved 10% ilt.
Selv ved omregning til 11 procent ilt, ligger anlaegget gennemsnitlig langt over et
niveau pa 50 mg/Nms3.

Miljgstyrens vurderer, at virksomheden ikke opfylder forudsatningerne for at
fravige kontinuerte maling for SO2.

NOx

Jf. Bilag 1 afsnit 4.4 kan den kontinuerte maling for NOx pa bestdende anlaeg (dvs.
anleeg der var i drift og godkendt inden den 28. december 2002) og hvis nominelle
kapacitet er under 6 tons /time erstattes af praestationskontrol, hvis emissionen
under ingen omstaendigheder kan komme over graensevaerdien. Grenseveerdien
for NOx pa bestdende anlaeg under 6 tons pr time, er 400 for degnmiddelvardien
Da Hals Metal er et anleeg under 6 tons i timen og i praksis har fiet godkendelse til
forbraending af affald inden den 28 september 2002, har Miljgstyrelsen vurderet at
degnmiddelveerdien pa 400 mg/Nm3 (11% ilt) kan dokumenteres overholdt ved
preastationskontrol og der gaelder en timemiddelveerdien pa 400 mg/Nm3 (11% ilt)

Virksomheden har ikke NOx rensning og timeemission malt med
praestationskontrollen ligger i normalt omkring 120 mg/Nm3 (10% ilt), hvilket
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svarer til ca 110 mg/Nmg3 ved 11% ilt. Dette viser at affaldet og drift ikke danner
NOx i starre meengder, der kan give risiko for at greenseverdien bliver overskredet.

Miljgstyrelsen vurderer, at virksomheden derfor opfylder forudsatningerne for at
fravige kontinuerte malinger for NOx, for det kommende &rs drift.

HCL og HF

Ifglge bilag 1 punkt 4.2 og punkt 4.3 i bilag 1 er der muligheder for fravigelse af
kravet om kontinuert mélinger for HF og HCL hvis virksomheden kan godtgere at
graensevardierne aldrig vil blive overskredet.

Virksomhedens affald indeholder generelt ikke sa meget klor og flour, der bidrager
til dannelse af HCI og HF. Dette skyldes bl.a. at der ikke ma forbrandes PVC.
Miljgstyrelsen har vurderet, at tort reggasrensning i Simatekfilteret er tilstraeekkelig
til at sikre at graenseverdien for disse to stoffer under ingen omstendigheder
bliver overskredet. Virksomheden skal overholde det, der svarer til
degngrensevardierne, som en timemiddelvaerdi for HCI pa 10 mg/Nm3 ved 11%
ilt og for HF en timemiddelverdi pd 1 mg/Nm3 ved 11%. I virksomhedens seneste
praestationskontroller ligger emissionskoncentrationerne under graensevardierne
for HCI og HF.

Miljgstyrelsen vurderer at virksomheden derfor opfylder forudsatningerne for at
fravige kontinuerte malinger for HCl og HF, for det kommende ars drift.

Overholdelses af emissionsgraensevzardier

I henhold til affaldsforbraendingsbekendtgerelsen § 9, stk. 1, nr. 3 og 4 skal der
fastseettes vilkar for graensevardier for emissioner til luft og de
provetagningsmetoder, maleteknikker og méalehyppigheder, der skal benyttes for
at opfylde vilkrene om emissionsovervagning. Derfor fastsaettes vilkar i
afgorelsen, som sikrer overholdelse af kravene i bekendtggrelsens bilag 2, om
vurdering af overholdelsen af emissionsgraensevaerdier for luftemissioner.

Halvtimesmiddelvaerdier og timinuttersmiddelvardi for CO
Vilkar C16 og vilkar C17

Halvtimesmiddelverdier til dokumentation for overholdelse af
emissionsgraensevardier bestemmes i overensstemmelse med
Affaldsforbreendingsbekendtgerelsen.

Halvtimesmiddelveerdier og timinuttersmiddelvardier bestemmes inden for den
faktiske driftstid (der ikke omfatter opstart og nedlukning, hvis der ikke
forbraendes affald) ud fra de malte vaerdier, efter at den i vilkér C17 fastsatte vaerdi
af konfidensintervallet er fratrukket. Hvis virksomheden ikke har gennemfort
kvalitetssikring, eller mélerne ikke har bestéet, mé konfidensintervallet ikke
fratraekkes. I denne situation skal overskridelser uden fratraekning af
konfidensinterval fremga af degn og kvartalsrapporten.

Graensevardierne for emission til luft kontrolleret ved AMS betragtes som
overholdt, hvis enten ingen af halvtimesmiddelvaerdierne overstiger
emissionsgraensevaerdierne, jf. vilkar C10, C12 og C13, kolonne A, eller mindst 97
% af halvtimesmiddelverdierne Kolonne B i lgbet af aret ikke overskrider
emissionsgransevardierne, jf. vilkar C10, C12, C13
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Gransevardierne for emission til luft af CO betragtes som overholdt, hvis mindst
95 % af alle timinuttersmiddelvaerdier for CO i en hvilken som helst 24-timers
periode, eller alle halvtimesmiddelverdier for CO i samme periode, ikke
overskrider emissionsgranseverdien for halvtime jf. vilkar Ci1.

Vilkar om konfidensinterval er fastsat i overensstemmelse med
affaldsforbreendingsbekendtgarelsen for de stoffer, som er nevnt i
bekendtgorelsen.

Kriterium for overholdelse af emissionsgranser, kolonne A eller B samt CO for
parametre malt med AMS.

Vilkar C18

I affaldsforbraendingsbekendtgorelsens bilag 2, afsnit 2, nr. 2 og nr. 5 fremgar
kriterier for overholdelse af emissionsgraensevardierne for
halvtimesmiddelvaerdierne kolonne A og Kolonne B og CO samt
timinuttersmiddelverdien for CO. Bestemmelserne er gengivet i vilkaret.

Se begrundelse i vilkar C16
Dognmiddelvaerdier for parametre malt med AMS

Vilkéar C19 og vilkar C20

Det er preeciseret, at der skal beregnes degnmiddelvaerdier for degn, hvor
anlegslinjen har vearet i drift i 2,5 timer eller mere, og at der skal vaere mindst 4
valide halvtimesmalinger. Dette krav folger ikke helt DASH standarden hvor
anbefalingen er mindst 6 timers valide malinger. Medforbraendingsanlaegget har
kort opvarmingstid af ovnanlag, og kan derfor have flere kortvarige driftsperioder,
hvor der er drift i mindre end 6 timer. Hvis der ved drift under 6 timer ikke skal
beregnes og overholdes en degnmiddelveerdi, vil emissionsniveauet set over aret
kunne vere vaesentlig hgjere (hvis virksomheden valger at overholde kolonne A
veerdier), og det vil derfor animere til kortvarig drift og dermed flere opstarter og
nedlukninger.

Der er med henvisning til § 9 stk. 1, nr. 4 og bilag 2.11
affaldsforbraendingsbekendtgerelsen sat vilkar om, at degnmiddelvaerdierne
bestemmes ud fra de validerede halvtimesmiddelverdier, og at der hgjst ma
kasseres 5 halvtimesmiddelverdier pa en degnmiddel og 10 degn pr. ar for hvert
malesystem pa grund af fejlfunktioner eller vedligeholdelse af det kontinuerlige
malesystem.

Kriterium for overholdelse af graensevardier for dognmiddelvaerdien for
parametre mdlt med AMS.

Vilkar C21

Dogn middelveerdierne for emission til luft betragtes som overholdt, hvis ingen af
degnmiddelveerdierne overskrider emissionsgrensevardierne som anfert i vilkar
C10, C12, C13.
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Gransevardierne for emission til luft af CO betragtes som overholdt, hvis mindst
97 % af dognmiddelveardierne for CO i lgbet af kalenderéret ikke overskrider
emissionsgrenseverdien for degnmiddel , jf. bilag 2 i
affaldsforbreendingsbekendtggrelsen, som anfert i vilkér C11.

Vilkar C22

Ifolge godkendelsesbekendtggrelsens § 21, nr. 6 skal tilsynsmyndigheden stille
vilkar om, at driftsherren for bilag 1- virksomheder straks indberetter til
tilsynsmyndigheden, nar vilkdrene ikke overholdes. Miljostyrelsen vurderer, at
virksomheden skal indberette alle overskridelser af desgnmiddelveerdien for CO,
uagtet at virksomheden vurderer, at vilkar C11 vil kaimme overholdes ved
kalenderarets udgang. Dette sker for at tilsynsmyndigheden kan fa et overblik over
virksomhedens miljgperformance og sikre et effektivt tilsyn.

Vilkér C23

For at sikre en effektiv kontrol med at forbreendingsanlagget overholder
emissionsgrenseverdierne jf. vilkar C10, C11, C12 og C13 stilles vilkar om at
dognmiddelvardierne afrapporteres i kvartalsrapporten jf. vilkér I10.

Egenkontrol med luftforurening — prastationskontrol (tungmetaller,
NOx, SO2, HCl, HF?, dioxiner og furaner, PAH og PCB)

Vilkar C24

I henhold til affaldsforbraendingsbekendtgarelsen § 9, stk. 1, nr. 3 og 4 skal der
fastseette vilkar for krav til malinger. Jf. bekendtgerelsens § 27, stk. 3 skal
preestationsmalinger af luftforurenende stoffer udferes i overensstemmelse med
bilag 1.

Gransevardierne for emission til luft betragtes som overholdt, hvis ingen
preastationskontroller af de mélte stoffer i provetagningsperioden overskrider de
emissionsgraensevardier, der er anfort i vilkar Ci4.

Kravet til omfanget af enkeltmélinger for praestationsmaélinger er i
affaldsforbreendingsbekendtgarelsens bilag 1 fastsat til 1 enkeltméling for dioxiner
og 3 for gvrige parametre.

Bekendtgarelsen omfatter ikke PAH og PCB. Miljastyrelsen vurderer, at der skal
udferes praestationskontrol for disse stoffer, nar der pa anlaegget forbraendes
affald, som kan forérsage emission af stofferne.

Det er saerligt vigtigt ved praestationsmalinger, at de driftsforhold, der skal

maéles under, er godt beskrevet. Det skyldes, at de udtagne prover skal
reprasentere virksomhedens maksimalt forekommende emission over hele

aret. Det er derfor vigtigt, at malingerne udferes under de driftsforhold, hvor den
maksimale emission forekommer.

11 tilfeelde af at HF, NOx, SO2, HCI skal méles som prestationskontrol
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Praestationskontrollen skal bl.a. foretages under forbreending i hele
provetagningsperioden af transformatorolie i

efterbraenderen samt under smeltning af bly og der skal vere renbraending af
affald.

Nar det er vigtigt at udfere malingerne under de rigtige driftsforhold, sa er
det ligesé vigtigt, at de aktuelle driftsforhold registreres, beskrives og
dokumenteres i malerapporten, si tilsynsmyndigheden far den forngdne
dokumentation for bide malinger og driftsforhold, jf. MEL—22 og
Luftvejledningen.

Den aktuelle drift under malingerne skal dokumenteres ved oplysninger om:

o affaldstype og forbreendt maengde

o aktuel indfyret affaldsmangde i forhold til anlaeggets nominelle kapacitet
o rgggasmangde i forhold til maksimal reggasmangde fra anlaegget

e  drift af rensningsforanstaltninger

e samt andre relevante oplysninger om virksomhedens drift.

Rapporter udfert i forbindelse med opfyldelse af dette vilkir skal labende, og
senest 14 dage efter virksomheden har modtaget rapporterne, sendes til
tilsynsmyndigheden.

Vilkar C25

Praestationskontrollen for stgv og flow fra nulrerummet skal udferes som
akkrediteret maling og skal ifglge BAT 10 I Non Ferro Metals udferes minimum 1
gang arligt.

Automatiske malende systemer (AMS)

I henhold til affaldsforbraendingsbekendtgarelsen § 9, stk. 1, nr. 3 og 4 skal der
fastsaette vilkar for krav til mélinger. Jf. bekendtgerelsens § 27, stk. 2 skal det
automatiske malesystem efterproves én gang érligt i overensstemmelse med bilag
1.

Vilkar C26

I bilag 4 til affaldsforbreendingsbekendtgarelsen er der krav om AMS-kontrol af
CO, totalstgv, TOC, og for parametrene NOx, HCl, HF og SO,, hvis betingelserne
for fravigelse af AMS ikke er opfyldt.

Der skal udfares AMS-kontrol af hjelpeparametrene ilt, tryk, temperatur og
vanddamp i reggassen. Der er i affaldsforbraeendingsbekendtggrelsen ikke krav om
AMS kontrol for Flow. Vilkar om kontrol af flow fastsettes efter
godkendelsesbekendtgarelsens § 22, med henblik pa at virksomheden kan
dokumentere, at timeemissionen ikke overstiger den maksimale timeemission
fastlagt i vilkar C4. Formalet er, at det kan kontrolleres at virksomheden ikke
udleder flere forurenende stoffer end det der er lagt til grund for dokumentationen
for overholdelse af B-vaerdier.
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Virksomheden kan velge mellem at dokumentere roggasflow ved AMS eller ved
praestationskontrol.

Vilkar C27

Vilkar om registrering af kasserede halvtimes malevaerdier, pga. fejlfunktioner
eller vedligeholdelse og kasserede degnmiddelveerdier er stillet i henhold til
affaldsforbraendingsbekendtgerelsen, Bilag 2. Vilkar om registrering af gyldigt
kalibreringsinterval stilles jf. MEL 16 for at sikre et effektivt tilsyn med, at
malingerne er retvisende. Der er sat vilkir om, at virksomheden skal
dokumentere, hvordan der omregnes fra AMS-maélingerne til validerede veerdier.

Vilkér C28

Miljgstyrelsen har sat vilkdr om, at alle primaere malere skal overholde EN 14181
og kvalitetssikres efter MEL-16. Det er et krav i
affaldsforbraendingsbekendtgerelsen at EN14184 overholdes og MEL-16 er det
danske metodeblad, som knytter sig til EN14181.

Miljgstyrelsen vurderer, at det alene er relevant at afskeere méleveerdier for
parameteren CO og TOC. Hvis der benyttes afskaering af veerdier skal det
dokumenteres, at der hgjst afskaeres i 2 % af tiden opgjort pr. maned. Hvis der
afskares i mere end 2 %, sa skal afskaeringsveerdien haeves. Kriterierne for
afskaring fremgér af MEL-16, afsnit 4.1.3:

”Bade for AMS med digital henholdsvis analog dataoverforsel gaelder folgende:

e afskaringsniveauet bar som udgangspunkt veere identisk med det
relevante méleinterval.

e afskaringsniveauet kan ikke settes lavere end 3 gange
degngrensevaerdien for affaldsforbreendingsanlaeg

o for analog dataoverforsel er afskeringsniveauet det samme som toppen af
maleintervallet (den vardi der svarer til 20 mA). Der m4 ikke afskaeres
under 20 mA.

e alle perioder med vaerdier pa eller over afskeringsniveauet skal flages eller
pa anden méde registreres og opgares

e afskeringstiden (baseret pé forste niveau data (FLD)) ma ikke overstige 2
% af den totale driftstid pr. kalendermaned”

Vilkér C29

Vilkaret sikrer at virksomhedens indkeb af nyt méleudstyr lever op til EN 15267 og
anbefalingerne i MEL 16, herunder at virksomheden ved nyindkeb er opmarksom
pa det rette certificerings- og méleinterval.

QAL 2 0og AST i henhold til DS/EN 14181
Vilkar C3o
Vilkaret sikrer den arlige kontrol af primere mélere ved AST og QAL2 i

overensstemmelse med EN14181.

Vilkar C31
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Der er - i overensstemmelse med anbefalingerne i MEL 16 — og sat vilkar om, at
der for primaere og perifere mélere skal udferes funktionstest, og at AMS-mélere
for ilt og vanddamp skal kalibreres ved variabilitetstesten. Virksomheden
bestemmer selv, om kalibreringsfunktionen for perifere parametre skal
implementeres i SRO.

Vilkar C32
Vilkéret sikrer, at SRM-maéleringer ved QAL2/AST udferes af et akkrediteret firma.

Vilkar C33
Der er stillet vilkar om, hvornar der skal udferes QAL 2 ud over hvert 5 ar i
overensstemmelse med DS/EN 14181 og MEL 16.

I MEL 16, afsnit 10.3 og anbefaling 13 star der folgende:

Nar der udferes QAL2 skal dette ske pa anleeg under normale driftsforhold, dvs.
der ber ikke manipuleres med anlagget eller tilszttes gasser eller stav til
roggassen for at opna et bredt gyldigt kalibreringsinterval.

Hyvis kalibreringsintervallet i den nye QAL2 stemmer sd nogenlunde overens med
kalibreringsintervallet i den tidligere QAL2, s& vil anleegget muligvis lobe ind i, at
der skal udferes QAL2 uden effekt.

Det fremgar af afsnit 10.3 i MEL 16, hvilke muligheder der er for at undlade ny
QAl2.

Vilkar C34

Der kan gé lang tid fra, at malefirmaet har udfert malinger pa virksomheden til
den endelige rapport er udarbejdet og tilsendt virksomheden. Derfor er der sat en
tidsfrist pa maksimalt 3 maneder fra malingen er udfert. Der er sat vilkar om, at
dato for indtastning af ny kalibreringsfunktion samt nyt kalibreringsinterval
fremgar af dokumentationen for at sikre et effektivt tilsyn.

Vilkar C35

Da konfidensintervallet kun ma fratrackkes malinger, hvor AMS har bestaet
AST/QAL 2, er der stillet vilkar om, at tilsynsmyndigheden skal underrettes straks
virksomheden er blevet bekendt med, at AMS ikke lever op til krav i AST eller
QAL2.

Konfidensinterval m4 ikke fratraekkes i perioden fra méledatoen, hvor malingen
forte til at QAL2/AST ikke bestas til, der foreligger en bestdet QAL2, hvilket skal
vere sket senest 6 méneder fra den ikke bestdede maledato.

Vilkér C36

QAL3 er virksomhedens egenkontrol med AMS-mélere. Kontrollen udferes enten
af virksomheden selv eller af et eksternt firma. Der skal vere en procedure for
udferelse af QALS for at sikre, at den udferes regelmeassigt og dokumenterer
mélernes funktion mellem AST og QAL2, samt at dette kan vises
tilsynsmyndigheden ved tilsyn.
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Vilkar C37
Vilkaret sikrer, at data fra AMS-mélerne med stor sandsynlighed beveger sig
korrekt gennem systemet og korrigeres korrekt inden rapportering.

Vilkar C38

Miljestyrelsen vurderer at anbefalingerne om at handbog til styring af drift og
vedligeholdelse af AMS skal indszttes som vilkér. Kvalitetshdndbogen kan
anvendes til intern styring af kontrol og vedligehold, og skal anvendes overfor
myndigheden som en dokumentation for systematisk vedligehold og
gennemforelse af kvalitetskontrollen pd AMS overfor tilsynsmyndigheden

Brandslukningsvand

Vilkar C39

Det fremgér af affaldsforbreendingsbekendtgerelsens § 34, at drives der pa
virksomheden et medforbreendningsanleeg skal der veere en opbevaringskapacitet
der er tilstraekkelig til, at vandet om ngdvendigt kan renses for udledning.

Hals Metal har pa nuverende tidspunkt ikke en sddan kapacitet, men der vil i
forbindelse med Aalborg Kommunes tilslutningstilladelse blive stillet krav om at
der skal etableres et opsamlingsbassin, hvor al overfaldevand samt slukningsvand
skal ledes til inden det kan afledes til det kommunale rensningsanlaeg. Hals Metal
kan Fgrer dele af vandet fra Opsamlingsbassinet over i tanke om ngdvendigt.

Vilkar C40
For at sikre, at slukningsvandet ikke ledes direkte til det kommunale
rensningsanleag skal der lukkes for aflebsventiler i opsamlingsbassinet.

D Lugt

Vilkar D1

Vilkéaret omkring stav- og lugtgener er sat med baggrund i standardvilkér nr. 8 i
K212 fra bekendtggrelse nr. 1474 af den 12. december 2017 om standardvilkar i
godkendelse af listevirksomhed.

Vilkar D2
Overfort vilkér (43) fra miljogodkendelsen af den 25. oktober 2002.
Amtet havde folgende begrundelse for vilkaret:

"Amtet har vurderet, at virksomheden ikke udsender lugt af sa stor betydning, at der
ved meddelelsen af denne godkendelse skal krceves malinger herfor. Der er dog dbnet
mulighed for at der efter behov kan kreeves mdlinger, f.eks. i forbindelse med en
konkret klagesag".

Vilkéar D3

I afgarelsen er det vaesentligt at pracisere vilkarene for virksomhedens
egenkontrol med lugtgreensen og driftsforholdene under denne kontrol. I tilfaelde
af, at der skal foretages en lugtmaéling pa virksomheden.
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I egenkontrollen er der fastsat krav til kontrol- og malemetode, kontrolperiode,
méletid og antal enkeltmaélinger, alt sammen for at vilkaret skal kunne kontrolleres
entydigt og korrekt.

E Stoj

Vilkar E1

Der er med afggrelsen fastsat stgjgreenser for omréder beliggende i naerheden af
virksomheden.

Stgjgreenserne er fastsat med udgangspunkt i Miljostyrelsens vejledning nr.
5/1984 om Ekstern stgj fra virksomheder, samt Miljgstyrelsens vejledning nr. 3 fra
2003, kapitel 5 om Ekstern stgj i byomdannelsesomréder, samt Miljgstyrelsens
vejledning nr. 3 fra 1996 om Supplement til vejledning om ekstern stgj fra
virksomheder og Miljgstyrelsens orientering nr. 9/1997 om lavfrekvent stgj,
infralyd og vibrationer i eksternt miljg.

Der er fastsat definition pa dag /aften og nat- perioder, og der er fastsat maksimal
natstgjgraenser for omrader som indeholder boliger.

Krav til malinger af stgj, infralyd og vibrationer

Vilkar E2

I afgerelsen er det veesentligt at pracisere vilkarene for virksomhedens
egenkontrol med stgjgraeenserne og driftsforholdene under denne kontrol.

I egenkontrollen er der fastsat krav til kontrol- og malemetode, og det er anfort,
hvorledes méleresultaterne skal veere tilgeengelige for tilsynsmyndigheden, alt
sammen for at vilkiret skal kunne kontrolleres entydigt og korrekt.

Ud over de generelle krav til en "Miljomaling — ekstern stgj’ vurderer
Miljgstyrelsen det relevant at fa oplysninger om iso-kurver mm. for at kunne
kontrollere input til beregningerne samt kontrollere beliggenheden af
referencepunkter.

Det fremgar af vilkéret, at safremt stgjvilkéret er overholdt, kan der kun kraeves én
arlig bestemmelse.

Definition pa overholdte stgj-, infralyd- og vibrationsgranser
Vilkér E3

Der er fastsat en definition for, hvornar stgjgreenserne er overholdt, s dette er
entydigt for bade virksomhed og tilsynsmyndighed.

F Spildevand

Vilkar F1- Fg
Der er tale om eksisterende vilkdr som overfares til revurderingen.
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Oplagspladsen pa Hals Metal fremstér med store huller i belaegningen og
overfladevandet fra pladsen ledes efter aftale med det tidligere Hals Kommune til
nedsivning.

Miljgstyrelsen vurderer, at der skal etableres en ny belegning, for at kunne
overholde vilkar B11 om, at beleegningen skal vaere taet. Endvidere har Aalborg
kommune oplyst Hals Metal om, at der fremadrettet ikke kan gives tilladelse til
nedsivning og de derfor skal kobles p& det kommunale rensningsanlag.

Hals Metal oplyser, at det tidsmeessigt og gkonomisk ikke er muligt at have
implementeret den nye taette beleegning samt foretaget omlegningen
spildevandsafledningen inden denne revurdering blev meddelt.

Det er aftalt med Hals metal at spildevandet skal veere tilsluttet det kommunale
rensningsanlaeg senest 1. december 2022.

Vilkér F1 - Fg vil derfor vaere gaeldende indtil 1. december 2022, undtaget vilkar F2
som vil veere gaeldende fra 2. december 2021 hvor processpildevandet skal ledes
gennem opsamlingsbassin, inden det ledes til offentlig spildevandsrensning.

G Monitering af jord og grundvand

Vilkar om spild

Spildvilkarene stilles med baggrund i formélene bag
godkendelsesbekendtgerelsens § 21 stk. 1, nr. 7 og 10, der siger, at der kan
fastseettes vilkar for beskyttelse af jord eller grundvand samt vilkér for, hvordan
virksomheden skal forholde sig i unormale driftssituationer.

Vilkérene stilles ligeledes for at sikre de ngdvendige oplysninger og en praktisk
proces for den indberetningspligt, som allerede folger af miljgbeskyttelsesloven
(MBL). I henhold til MBL § 21 skal ejer eller bruger straks underrette
tilsynsmyndigheden, hvis der som falge af virksomhedens aktiviteter konstateres
forurening af jord eller undergrund. Desuden skal den, som er ansvarlig for en
virksomhed, der kan give anledning til veesentlig forurening eller overheengende
fare herfor straks underrette tilsynsmyndigheden om alle relevante aspekter samt
straks forhindre yderligere udledning af forurenende stoffer mv. eller afveerge den
overhangende fare for forurening, jf. MBL § 71. Dette fastholdes og preaciseres ved
vilkarene.

Monitering af jord og grundvand
Jord og grundvand skal beskyttes mod forurening.

Basistilstandsrapport

I forbindelse med revurderingen har virksomheden fremsendt oplysninger til
vurdering af behovet for, hvorvidt der skal udarbejdes en basistilstandsrapport
(trin 1-3). Miljestyrelsen har pé den baggrund vurderet, at Hals Metal A/S er
omfattet af kravet om udarbejdelse af basistilstandsrapport og har meddelt
selvsteendigt pdbud herom den 5. marts 2019.
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Virksomheden har pa baggrund af pabuddet udarbejdet en basistilstandsrapport
med oplysninger om og dokumentation for jordens og grundvandets tilstand med
hensyn til forurening. Rapporten opfylder kravene i
godkendelsesbekendtgarelsens bilag 6.

Basistilstanden er beskrevet ved en kombination af malrettede og ikke malrettede
boringer. Af basistilstandsrapporterne fremgar det, at der pa ejendommene er en
reekke historiske forureninger og nyere forureninger hvor oprensning pagér. Der er
pa baggrund af basistilstandsrapporten meddelt oprensningspabud (20. juni 2019)
pa 8 lokalisationer p& Hals Metal.

Monitering af jord og grundvand

Med udgangspunkt i basistilstandsrapport har Miljestyrelsen fastsat et
moniteringsprogram for jord og grundvand. Moniteringen skal udferes i de samme
punkter som beskrevet i basistilstandsrapporten, sa udviklingen kan falges over tid
og saledes at de relevante kilder, der anvendes fremadrettet, er deekket ind.

Vilkarene stilles med baggrund i godkendelsesbekendtgarelsens § 21 stk. 2, der
angiver, at der skal fastsattes vilkdr om monitering pa jord og grundvand pa
virksomhedens omréde i forhold til relevante farlige stoffer. Herunder skal der
ogsé stilles vilkar om moniteringshyppigheden, rapportering og regelmaessig
vedligehold af de foranstaltninger, der traeffes, for at forhindre emissioner til jord
og grundvand i forbindelse med boringer mv.

Vilkér G1

Monitering af jord

Formalet med moniteringsprogrammet er at overvége, om der over tid sker en
udvikling i forureningsniveauet i jorden.

For at kunne folge tilstanden skal der analyseres for de samme stoffer i jorden,
som der blev analyseret for ved basistilstandsundersggelen. Der skal siledes
analyseres for total kulbrinter, PCB, PAH " er og metaller.

Der er i godkendelsesbekendtgarelsen § 21, stk 2 fastsat et minimumskrav til
maélefrekvens pé 10 &ar for monitering af jord pa virksomheder.

Jordpreverne er i basistilstandsrapporten udtaget i november. For at have det
bedste grundlag for at kunne sammenligne data over tid, skal jordprgverne ved
moniteringen udtages i samme méned som ved basistilstandsrapporten.

Indholdet af forurening i jorden kan variere meget over kort afstand, derfor skal de
nye boringer til monitering udferes s taet som muligt ved de boringer der indgik i
basistilstandsrapporten, for at de kan anvendes til at falge udviklingen over tid.
Boringerne skal udferes i ssmme borehul som denne, da jorden der ikke er
intaktjord. Derudover skal prgveudtagning af jord til kemisk analyse ske efter
samme fremgangsmade som anfprt i basistilstandsrapporten. For at de nye
resultater skal kunne sammenlignes med resultaterne fra basistilstanden, skal de
altid udtages i samme prgvedybde som ved basistilstandsundersggelsen.
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Boringer skal udelukkende anvendes til udtagning af jordprever og skal ikke
filterseettes, med mindre det aftales med tilsynsmyndigheden.

Monitering af grundvand
Formalet med grundvandsmoniteringsprogrammet er at overvage, om der over tid

sker en udvikling i forureningsniveauet i grundvandet.

De valgte grundvandsmoniteringsboringer, reprasenterer derfor kildeomrader,
hvor virksomheden fremadrettet vil bruge, fremstille eller frigive farlige stoffer,
der kan forurene jord og grundvand.

For at folge tilstanden skal der analyseres for de samme stoffer i grundvandet, som
der blev analyseret for ved basistilstandsundersggelsen. Der skal saledes
analyseres for kulbrinter, BTEXN, PCB og tungmetaller.

Der er i godkendelsesbekendtgarelsens § 21, stk. 2 fastsat et minimumskrav til
malefrekvens pa 5 ar for monitering af grundvand pa virksomheder.

Forste grundvandsmonitering blev foretaget i november 2017. Da grundniveauet
og grundvandsstremninger potentielt kan variere hen over aret, skal
provetagningen udferes i samme periode hver gang, hvorfor grundvands-
moniteringen skal foretages i september - december.

P& virksomhedens skal der moniteres for de samme stoffer i grundvandet, som der
blev analyseret for i basistilstandsrapporten.

Vilkér G2

For at jord- og grundvandsprever udtages korrekt og efter bedste praksis pa
omrédet, skal preverne udtages af en erfaren provetager eller af et laboratorium
eller af en person, der er akkrediteret til jord- og grundvandsprovetagning, siledes
at data er sammenlignelige over tid, og der sikres korrekte og brugbare resultater.

Jord- og grundvandsprever skal som udgangspunkt analyseres pé et laboratorium,
der er akkrediteret til analyserne. Analyser skal ske efter de samme metoder, som
det fremgér af basistilstandsrapporten og i vilkaret, for at sikre kvaliteten af data
og for at kunne sammenligne data over tid.

Vilkar G3

Begrundelsen for vilkaret er, at vedligeholdelse af boringerne sikrer mod utilsigtede
emissioner af overfladevand til grundvandet og sikrer, at moniteringen
gennemfores korrekt og uhindret ved prevetagningen, samt at fejl og mangler ved
boringerne udbedres.

Vilkéret stilles pa baggrund af godkendelsesbekendtgerelsens §21, punkt 7, der
fastsaetter, at der kan stilles vilkdr om beskyttelse af jord og grundvand. Boringer
der ikke er funktionsduelige skal slgjfes korrekt, da disse kan udgere en
forureningsrisiko i forhold til jord og grundvand.
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Slgjfning skal udferes i henhold til reglerne i bekendtgorelse om udferelse og
slgjfning af boringer pa land.

Vilkéar G4

Der er stillet vilkar om, at der skal settes erstatningsboringer, hvor der eventuelle
boringer, der ikke er/kan bevares funktionsduelige, for at sikre, at moniteringen
kan udferes uhindret. Da erstatningsboringer til grundvandsmonitering skal
etableres sédledes at udviklingen ved kilden/borestedet kan folges over tid, skal
erstatningsboringer etableres s tat som muligt ved den boring, der indgik i
basistilstandsundersggelsen og udferes til samme dybde og med samme
filterindtag. Der er derfor vilkar om, at en erstatningsboring udferes indenfor 2
meter af den boring, den erstatter. Safremt dette ikke er muligt, skal
tilsynsmyndigheden kontaktes med henblik pa at finde en alternativ placering.
Erstatningsboringerne til grundvandsmonitering skal indmales med GPS og
nummereres, for at undersggelsesstedet til hver en tid kan dokumenteres.

Udfarelsen skal ske i henhold til reglerne i bekendtgerelse om udferelse og
slgjfning af boringer og brgnde pa land.

Vilkér G5

Vilkéret om rapportering stilles med baggrund i godkendelsesbekendtgarelsens §
21, stk. 2. For at myndigheden kan felge udviklingen i forureningsniveauet i jord
og grundvand, skal der efter hver moniteringsrunde fremsendes en rapport med
pejle- og moniteringsresultaterne samt en vurdering af resultaterne. Resultaterne
skal praesenteres i skema/grafisk pa overskuelig form og inkludere data fra BTR-
rapporten og fremadrettet som en sammenhangende tidserie. Det skal tydeligt
fremga, om der er sket en veasentlig forgget forurening.

De stoffer, der indgar i moniteringen, repraesenterer stoffer, der fremadrettet
héndteres pa anleegsomradet. Andringer i indholdet i jord og grundvand, kan
indikere, at der kan vaere forurening. Der skal derfor i moniteringsrapporten
redegares for, hvordan virksomheden vil folge op pa en @ndret tilstand i omradet.

Rapporterne inkl. analyserapporter og pejledata skal til hver en tid veere
tilgeengelige pa virksomheden, for at det til hver en tid er muligt at folge
overvagningen af jord og grundvand.

H Egenkontrol af beleegninger og tanke og rersystemer

Vilkar H1 og H2 og H3 og H4

Formaélet med egenkontrollen af installationer som belagninger aflobsbrende,
tankanlaeg og rarsystemer der skal beskytte mod forurening af jord og grundvand
er, at Hals Metal regelmaessigt og systematisk kontrollere virksomhedens drift og
dens indvirkning pé miljget.

Den systematiske kontrol skal veere beskrevet i miljostyringssystemet og

dokumentation for kontrollerne skal findes i journaliseringssystemet og kunne
forevises tilsynsmyndigheden pa forlangende,
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Mindre vedligeholdelsesarbejder, som revnedannelse pa belaegninger,
rustdannelse pé tanke, skal udferes labende, men kan samles sammen over en
periode, sé laenge der ikke er akut fare for forurening. Dokumentation for udferte
vedligeholdelsesarbejder, skal kunne forevises tilsynsmyndigheden pa
forlangende.

Sterre skader (brud pa rerssystemer, revner i tankgrav med PCB-holdig olie,
leekager pa tanke) skal udbedres straks. Dokumentation for vedligehold skal
fremsendes til tilsynsmyndigheden og opbevares i journalsystemet.

I Indberetning og rapportering

Straksindberetninger af overskridelser af vilkar og driftsuheld

Vilkar for indberetninger af overskridelser stillet i henhold til
godkendelsesbekendtgarelsens § 21 stk. 1 punkt 6. Punktet indeholder desuden
bestemmelse om at der stilles vilkdr om ” at driften af virksomheden eller den
relevante del heraf indstilles, indtil vilkarene igen overholdes, hvis den manglende
overholdelse af godkendelsesvilkdrene medferer umiddelbar fare for menneskers
sundhed eller i betydeligt omfang truer med at pavirke miljget negativt. Desuden
fastsaettes vilkar om, at driftsherren straks skal traeffe de nedvendige
foranstaltninger for at sikre, at vilkarene igen overholdes.”

Vilkar for lebende indberetning af emissioner og driftsoplysninger
Vilkar for indberetning af egenkontrol stilles efter godkendelsesbekendtgarelsen
§21 stk. 5 For bilag 1-virksomheder vilkar om ” indberetning til
tilsynsmyndigheden af egenkontrolresultater mindst hvert ar” og
Affaldsforbreendingsbekendtgerelsens § 28 “Virksomheden skal sikre, at alle
overvagningsresultater registreres, bearbejdes og foreleegges pa en sidan made, at
tilsynsmyndigheden kan kontrollere, at de driftsvilkdr og emissionsgransevardier,
der er fastsat i godkendelsen eller i pdbud, overholdes” .

Miljgstyrelsen har stillet vilkr om hvordan overvagningsresultaterne for driften af
affaldsforbraendingen skal registreres og bearbejdes for at tilsynsmyndigheden kan
kontrollerer at driftsvilkar og emissionsgraensevaerdier er overholdt.

Miljgstyrelsen har anvendt muligheden for at satte en hyppigere frekvens til

fremsendelse af egenkontrollen og har vurderet at indberetningen af
egenkontrollen skal ske kvartalssvis og sa snart vaesentlige rapporter foreligger.

J Sikkerhedsstillelse
Vilkar J1 og o
Vilkar om sikkerhedsstillelse gives i overensstemmelse med

miljobeskyttelseslovens § 39a stk. 1 nr. 1 og 5 samt stk. 4 og stk. 5.

I lovbemaerkninger ved § 39s vedtagelsen star der bl.a., at hensigten er at
myndigheder ikke skal st tilbage med udgifter til oprydning efter konkursbo pa
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den type aktiviteter, der er naevnt i § 39 (nugeldende MBL).

Da Karnov lovbemaerkninger til§ 39, er meget tydelige og klare bliver de relevante
dele citeret nedenfor som begrundelse for fastsattelse af sikkerhedsstillelse pa
Hals Metal A/S. Der star folgende;

533) Sikkerhedsstillelse vedrorer tilsynsmyndighedens udgifter vedrorende
ophobet affald, herunder ubehandlede affaldsprodukter (dvs. disse
virksomheders szrlige "ravare”).....

....(efter forarbejdning er det de forventede nettoudgifter i forbindelse med
bortskaffelse af det tilbageblevne affald der skal danne grundlag for beregningen
af sikkerhedens storrelse, hvorfor der skal stilles sikkerhed for de materialer, der
ikke kan antages at have nogen markedsvaerdi, og som derfor i forbindelse med
en evt. oprydning skal bortskaffes; veerdien af en virksomheds lagre af
afsaettelige materialer kan ikke modregnes 1 sikkerhedsstillelsen da der ikke er
sikkerhed for, at materialerne er tilbage pa virksomheden i en
oprydningssituation.

535) Loven indeholder ingen krav til sikkerhedens storrelse — hverken om
minimum eller maksimum. Sikkerheden skal vaere stor nok til at daekke
omkostningerne (nettoudgifterne) ved en videretransport og destruktion eller
deponering af virksomhedens til enhver tid vaerende affald.

Ifolge motiverne ma godkendelsesmyndigheden i hvert tilfzelde vurdere, hvor
stor sikkerheden skal vaere. Sdfremt virksomheden indeholder vilkar, der giver
grundlag for at fastsla affaldsoplagringens maksimale storrelse, bor dette
maksimum danne udgangspunkt for sikkerhedens beregning. Hvis sadanne
vilkar ikke foreligger, angiver motiverne at udgangspunktet bor vaere 6
mdneders produktion.

I tilfaelde hvor der 1 virksomhedens miljegodkendelse er fastsat vilkdr om daglig
bortskaffelse af affald, kan sikkerheden vare meget lille eller nul.

Der skal stilles sikkerhed for materialer, der ikke kan antages at have en
markedsvardi, og som derfor ved en eventuel oprydning pd virksomheden skal
bortskaffes til deponering eller forbranding, men ikke for materialer eller affald,
der har en vaerdi, og som derfor kan salges. Sikkerhedsstillelsen storrelse skal
saledes alene beregnes pa grundlag af de omkostninger, der er forbundet med
fjernelse og endelig bortskaffelse af egentlig” affald fra virksomheden, dvs. sadan
affald, som ikke kan forventes afhaendet uden underskud (MAD 2014 152 NMK:
Ikke hjemmel til at kraeve okonomisk sikkerhedsstillelse efter MBL §39 for oplag
af miljebehandlede biler, da disse har skonomisk veerdi)

I beregningen af sikkerhedsstillelse er vilkdr om maksimalt oplag lagt til grund for
beregningen. Det fremgar af Bilag F om oplaget indgér i beregningen af
sikkerhedsstillelsen.

Réavare, mellemvare, og affald hvor der er forbundet udgifter til afhaending indgar i
sikkerhedsstillelse. Her medregnes ogsa ravare og mellemvare, der for Hals Metal
kan have en veerdi, men at denne verdi kun kan realiseres, hvis den behandles pa
et anlaeg opstillet pd Hals Metal og betjent af Hals Metals personale.
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I udgiftsberegningen indgar

» Emballering og transport til behandlingssted.

« Udgifter til aflevering pa affaldsforbrendingsanlaeg inklusiv afgifter,
« Udgifter til aflevering pa deponeringsanleeg inklusiv afgifter

« Udgifter til oparbejdning af genanvendeligt affald, hvis dette ikke kan
athandes til ny behandler uden udgifter.

Sikkerhedsstillelsen skal stilles som en bankgaranti og skal vaere Miljostyrelsen i
heende senest 1. maned efter revurderingen er meddelt.

Hals Metal skal en gang hvert ar forste gang med arsrapporten for 2021, redegare
for om der er a&endringer i udgifter til atheendelse pd en sidan méade, at der er
grundlag for, at &ndre i sikkerhedsstillelsen.

K Ophear

Vilkar K1

Vilkaret er fastsat med hjemmel i godkendelsesbekendtgerelsens § 21, nr. 12 og 13.
Fristen pa 4 uger folger af godkendelsesbekendtgerelsens § 50. Anmeldelsen har til
formal at sikre, at processen efter jordforureningslovens kapitel 4b settes i gang.
Efter modtagelse af virksomhedens oplag til vurdering, meddeler Miljostyrelsen
pabud om, hvordan vurderingen skal gennemferes, herunder om udferelse af
undersggelser m.m. Virksomheden gores opmarksom pa, at andre aktiviteter der
er teknisk og forureningsmaessigt forbundet med bilag 1 ogsa omfattes af dette.

Som udgangspunkt er det relevant, at undersegelsen gennemfares s den svarer til
den allerede udferte undersogelse af basistilstanden.

Viser vurderingen at der er sket en vaesentlig forurening af jord og grundvand
sammenholdt med den tilstand der er konstateret i basistilstandsrapporten,
meddeler Miljgstyrelsen pdbud om at gennemfare de nedvendige foranstaltninger
for at bringe tilstanden tilbage til dette niveau.

3.3 Udtalelser/hgringssvar

3.3.1 Udtalelse fra andre myndigheder

Aalborg Kommune har den 26. marts 2021 og 6. april 2021 modtaget udkast til
revurdering af miljogodkendelsen til Hals Metal.
Aalborg Kommune har folgende bemarkninger til udkastet:

Bygge- og planmaessige forhold
Andret belaegning, spildevandsforhold og forsinkelsesbassin kraver ikke en

byggetilladelse, da det er en del af undtagelserne i BR18 kap. 1, § 5.

Omradet er omfattet af Lokalplan nr. 5.20 (fra 1993), hvor Hals Metal er
beliggende i omrade 2:
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e Kun anvendelse til erhvervsformal, dog mulighed for bolig for arbejdere med
tilknytning til virksomheden.

e Byggelinje 35 m fra det sydlige skel, som skal friholdes til en eventuel fremti-
dig udstykning af arealerne.

e Langs Skovgardsvej palegges byggelinjer i en afstand af 5 m fra vejskel.

e Intet punkt af en bygnings ydervaeg eller tagflade ma vare heaevet hgjere end
8,5 m over det omgivende terreen. Byradet kan tillade, at en bygning eller en
del heraf opfares i en storre hgjde, séfremt sarlige hensyn til virksomhedens
drift eller indretning nadvendigger det.

e Ubebyggede arealer skal ved beplantning, befzstelse eller lignende gives et
ordentligt udseende.

e Langs omrade 2's greenser udlaegges et 10 m, bredt beplantningsbalte som vist
pa bilag 3 (vedhzftede fil). Beplantningen skal stedse fremsta teetsluttende,
saledes at storst mulig stajdeempende og afskaermende effekt opnés. Ved
etablering af beplantningsbeltet skal en del af beplantningen besta af hurtigt
voksende planter, sdledes at beplantningsbaeltet som helhed hurtigst muligt
vil kunne yde den enskede effekt, jf. kap. 8.4.

Omrédet er omfattet af kommuneplanramme 9.4.11 Skovgardsvej
(Byudviklingsplan for Hals fra 2018), hvor felgende er gaeldende for Hals Metal:

e Anvendelse: Omrédet er udlagt til lettere industri-, lager- og veerkstedsvirk-
somhed.

e Bebyggelsesprocent: max. 40

e Hgjde: max. 10 m. Miljomeessigt eller produktionsmaessigt nadvendige byg-
ningselementer dog max. 15 m og i enkelte tilfzelde op til max. 40 m.

e Beliggende i byzone.

Der er pt. ingen fremtidige planleegning naer Hals Metal.

Sa leenge disse bestemmer overholdes, har Planmyndigheden ingen bemaerkninger
til miljegodkendelsen.

Naturmeessige forhold
Aalborg Kommune samstemmer med MST’s Natura 2000-vurdering af projektet.

I umiddelbar naerhed til ejendommen ligger der et registreret beskyttet dige samt
en sg omfattet af naturbeskyttelseslovens bestemmelser.

For at sikre diget og digets autencitet fremadrettet skal der holdes en afstand pé 5
meter til diget. Seen som ligger ost for ejendommen mé ikke pavirkes af projektet.
Affald/ravarer, beskyttelse af jord og grundvand samt stgj

Skema i vilkar B2 over affaldsfraktioner bgr inddeles med flere gitterlinjer, s& man
kan se hvor teksten i kolonnerne "Naermere beskrivelse af affaldet”, "Maksimal op-
lagsmeengde” samt "Krav til oplag” herer til ved de konkrete EAK-numre.
Miljestyrelsens bemaerkninger

Skemaet blevet @ndret
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I skemaet i vilkar B2 under elektroteknisk udstyr, er der ikke beskrevet krav til
oplag. Men det er méske ikke meningen, der opbevares noget elektroteknisk udstyr
pé virksomheden?

Miljostyrelsens bemaerkninger

Er blevet tilfojet

I vilkdr B10-B12 fremgar det ikke, at der bar vaere etableret opkant eller lignende,
der sikrer, at overfladevand fra omkringliggende arealer ikke afledes til pladsen, og
at overfladevand ikke afledes til de omkringliggende arealer.

Miljostyrelsens bemaerkninger

Krav om opkant er blevet tilfgjet.

I vilkér B11 er der fastsat en tidsfrist for etablering af udenders oplagsplads med
teet beleegning til den 1. juli 2023. I vurderingsafsnittet er der for vilkar B11 fastsat
en tidsfrist til den 1. august 2021. Denne dato skal vel &endres?

Miljostyrelsens bemaerkninger

Er rettet til sa fristen begge steder er 1. juli 2023.

I vilkér E2 er der stillet krav om dokumentation for stgj, infralyd og vibrationer.
Skal der ikke fastsettes en tidsfrist?

Miljostyrelsens bemaerkninger

Vilkaret skal ikke forstas, som at der i forbindelse med denne revurdering skal ske
en dokumentation, men som information om hvordan en stgjmaling skal udferes.

Spildevand og overfladevand

I udkastet naevnes opsamlingsbassinet til spildevand/forurenet overfladevand med
forskellige beskrivelser, fx opsamlingsbassin, udligningsbassin eller bare bassin.
Ordlyden ber nok tilrettes, sé det bliver ens i revurderingen.

Det oplyses, at opsamlingsbassinet flyttes fra skel til midt pa oplagspladsen. Det
fremgar imidlertid ikke af udkastet, hvor opsamlingsbassinet forventes placeret pa
pladsen.

Aalborg Kommune har endnu ikke modtaget en ansggning om
tilslutningstilladelse til spildevandsledningen for spildevand og forurenet
overfladevand.

Hvis der planlaegges nedsivning af rent overfladevand, fx tagvand, skal der ansoges
om tilladelse til dette hos Aalborg Kommune.

Miljostyrelsens bemaerkninger

Det er pa nuvarende tidspunkt ikke forelagt Miljgstyrelsen, hvor
opsamlingsbassinet endeligt placeres. Dette vil blive taget op igen, nar Hals Metal
har ansggt om tilslutningstilladelse.

Jordforurening
Ingen bemerkninger.

Grundvand

Vi har ikke bemarkninger i forhold til grundvand, da der ikke er aktive
vandindvindingsboringer eller vandforsyningsmassige interesser i gvrigt i
omrédet. De nermeste indvindingsboringer er siledes til havevanding i Hals By.
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Safremt der planlaegges grundvandssaenkning i forbindelse med &ndringerne, skal
der ansgges om tilladelse til dette hos Aalborg Kommune.

Recipienter
Vi har ingen bemaerkninger til revurderingen i forhold til recipienter.

Skiveren lgber 250 meter fra arealet, og risiko for overfladisk afstremning dertil er
usandsynlig. Virksomheden ser ud til at veere indrettet med sikring mod
nedsivning med renseforanstaltninger og afledning til kloaksystemet samt
analyser af eventuel jord- og grundvandsforurening.

3.3.2 Inddragelse af borgere mv.

Revurderingen har vaeret annonceret pa Miljostyrelsens hjemmeside www.mst.dk.
Der er modtaget 0 henvendelser.

3.3.3 Udtalelse fra virksomheden

De nye og andrede vilkar har veeret varslet overfor virksomheden i form af udkast
til afgorelse og i henhold til miljobeskyttelseslovens § 75.

Hals Metal har folgende bemaerkninger til udkastet.

Hals Metal gnsker, at det tydeliggores, at virksomhedens hovedaktivitet er
listepunkt 5.1d.

Miljestyrelsens bemaerkninger

Dette er blevet fremhavet under afsnit 2. afggrelse og vilkdr samt afsnit 4.1.2.

Fristen for indsendelse af procedure og instrukser til tilsynsmyndigheden er for
kort.

Miljostyrelsens bemaerkninger

Fristen for indsendelse af procedure og instrukser forleenges fra en maned til to
méneder efter modtagelse af godkendelsen.

Skemaerne i vilkar B2 og B16 er uoverskuelige og svaere at lese.

Miljostyrelsens bemaerkninger

Skemaet er rettet til efter Hals Metals forslag.

Hals Metal gar opmarksom p4, at de i deres miljogodkendelse fra 2006 har
tilladelse til yderligere to tanke med 100.000 liter.

Miljostyrelsens bemaerkninger

De to tanke er fjernet fra Hals Metal og har dermed ikke veret i brug de sidste 3 ar.
Der har séledes varet kontinuitetsbrud i mere end tre ar og dermed ikke la&engere
omfattet af miljogodkendelsen, jf. miljgbeskyttelseslovens § 78a. De to tanke bliver
derfor ikke en del af denne revurdering. @nskes der opstillet yderligere tanke, skal
der ansgges om dette.

Vurdering og begrundelse

Side 122 af 127



Vedr. vilkar B7: Hals Metal gnsker at der skal vaere plads til at transformatorer
over 7 tons kan temmes uden at transformatoren star i en spildbakke, men i stedet
har olietaet kar under sammenkoblingen.

Miljostyrelsens bemaerkninger

Miljostyrelsen vurderer, at det er miljomaessigt forsvarligt, at hvor det ikke er
muligt at placere transformatorerne pa spildbakke, at temningen i stedet kan ske
over olieteet kar under sammenkoblingen, og at temningen sker under konstant
opsyn.

Folgende er tilfgjet til vilkaret:

"Transformatorer der er for store til at blive placeret pa spildbakke kan temmes
udendgrs, hvis ssmmenkoblingen sker over et olietet kar. Aftapningen skal ske
under konstant opsyn".

Hals Metal undre sig over méanedlig afrapportering, 1 gang arligt ma vere rigeligt.
Miljostyrelsens bemaerkninger

Formélet med afrapporteringen er, at myndigheden lgbende kan falge med i
driften af medforbreendingsanlaegget. Miljostyrelsen vurderer, at det er muligt
forsat, at kunne folge driften, hvis frekvensen for afrapportering nedseettes.
Afrapporteringen nedsettes til kvartalsvis.

I vilkar B18 er der indsat veerdier for stoffer som Hals Metal ikke méler pa, det mé
veere vilkar som stammer fra de rigtig store forbreendingsanlzag.

Miljestyrelsens bemaerkninger

Det fremgér af bekendtgerelsen, at der skal stilles vilkar for det maksimale indhold
af farlige stoffer i farligt affald, UANSET om det er et lille anleeg eller et stort
anleeg.

Hals Metal er ikke stillet over for krav om analyser pé affald ud over PCB-holdig
olie.

Men hvis der bliver problemer med at overholde gransevardierne til luft, kan Hals
Metal blive nad til, at undersege om noget af affaldet ikke kan overholde disse
graensevardier og derfor ikke kan modtages pé anlegget.

I vilkér B35 star at der pA EBK-malerne én gang arligt skal udferes funktionstest,
kan dette ogsé veere en udskiftning af temperaturmaéleren?

Miljostyrelsens bemaerkninger

Jo, det kan ogsa vere en udskiftning af temperaturmaleren. Er tilfgjet vilkiret.

I vilkér E2 stér, at stejen skal dokumenteres, det er vel kun ved evt klager.
Miljostyrelsens bemaerkninger

Vilkaret skal ikke forstas, som at der i forbindelse med denne revurdering skal ske
en dokumentation, men som information om hvordan en stgjméling skal udfares,
hvis er pa et tidspunkt skal udfares en stgjmaling.
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4. Forholdet til loven

4.1 Lovgrundlag

Der er i afggrelsen anvendt popularnavne for Love og Bekendtggrelser mv. En
oversigt over det anvendte lovgrundlag findes i Bilag L.

411 Revurdering

Revurdering pabegyndes nédr EU-kommissionen har offentliggjort en BAT-
konklusion i EU-tidende, der vedrerer virksomhedens hovedlistepunkt.

4.1.2 Listepunkter

2.5b (hovedlistepunkt)

Smeltning af non-ferro-metaller inkl. legering, herunder
genindvindingsprodukter, og drift af non-ferro-stoberier med en smeltekapacitet
pé mere end 4 tons om dagen for bly og cadmium eller 20 tons om dagen for alle
andre metaller. (s)

5.1d (hovedaktivitet)

Bortskaffelse eller nyttiggorelse af farligt affald, hvor kapaciteten er storre end 10
tons/dag

d) Rekonditionering forud for en af de i listepunkt 5.1 og 5.2 opferte aktiviteter

5.2

Bortskaffelse eller nyttiggerelse af affald i affaldsforbreendingsanleeg eller
affaldsmedforbrendingsanlag:

b) For farligt affald, hvor kapaciteten er stgrre end 10 tons/dag. (s)

K212

Anlag for midlertidig oplagring af ikke-farligt affald eller affald af elektrisk og
elektronisk udstyr forud for nyttiggerelse eller bortskaffelse med en kapacitet for
tilfarsel af affald pa 30 tons om dagen eller med mere end 4 containere med et
samlet volumen pd mindst 30 ms3, bortset fra anleeg omfattet af listepunkt 5.5 pa
bilag 1 eller listepunkt K 211.

Rekonditionering, herunder omlastning, omemballering eller sortering af ikke-
farligt affald eller affald af elektrisk og elektronisk udstyr forud for nyttiggerelse
eller bortskaffelse med en kapacitet for tilforsel af affald pa 30 tons om dagen eller
med mere end 4 containere med et samlet volumen pa mindst 30 m3, bortset fra
anleg omfattet af listepunkt 5.1 d i bilag 1 eller listepunkt K 211.

K218

Anlag til behandling i shreddere af metalaffald, herunder affald af elektrisk og
elektronisk udstyr og udrangerede koretgjer og deres komponenter, hvor
kapaciteten er mindre end eller lig med 75 tons/dag. (s)
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4.1.3 Basistilstandsrapport

Hals Metal har den 17. november 2017 indsendt en basistilstandsrapport. Denne
rapport viste flere jordforureninger og Miljestyrelsen har derfor den 19. juni 2019
fremsendt et oprensningspébud.

Afggrelsen om basistilstandsrapport er vedlagt som bilag Bilag G.

41.4 BAT

Virksomheder, der forurener, skal ifglge miljgbeskyttelsesloven begranse
forureningen, sé det svarer til de bedste tilgaengelige teknikker. P4 engelsk "Best
Available Techniques” eller BAT.

EU beslutter miljokravene til de europaiske virksomheder ud fra, hvad der kan
opnas med BAT. Miljgkravene bliver formuleret som BAT- konklusioner og indgar
i de sékaldte BREF-dokumenter, som star for "BAT reference documents”.
BREF-dokumenterne bliver revideret hvert 8. ar, sé nye teknikker kan blive del af
lovgivningen.

BREF dokumenternes miljokrav omfatter virksomhedernes udledninger og brug af
ressourcer. BREF-dokumenterne er — jf. direktivet for industrielle emissioner (
“direktivet for industrielle emissioner” ) (IED), som tradte i kraft i Danmark den 7.
januar 2013 — bindende for virksomhederne, som far indarbejdet kravene i deres
miljegodkendelse. Virksomheder har pligt til at overholde de nye krav senest 4 ar
efter offentliggarelsen af BAT-konklusionerne.

Hals Metal er omfattet af folgende to BREF“er:
BREF’en for virksomheder der producere Non-ferro metaller med frist for
implementering 13. juni 2020.

BREF’en for affaldsbehandling. Med frist for implementering den 17. august
2022.

41.5 Miljovurderingsloven

Virksomheden er opfert pé bilag 1 i lov om miljevurdering. Revurderingen er ikke
omfattet af VVM.

4.2 Tilsyn med virksomheden

Miljostyrelsen er tilsynsmyndighed for virksomheden jf. Miljgbeskyttelseslovens §
66, inkl. direkte udledning af spildevand.

4.3 Offentliggerelse og klagevejledning

Miljgstyrelsens afggrelse offentliggeres udelukkende digitalt. Materialet kan tilgds
péd www.mst.dk.
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Offentligheden har adgang til sagens gvrige oplysninger med de begransninger,
der folger af lovgivningen.

Folgende kan klage over afggrelsen til Miljo- og Fodevareklagenaevnet
o afggrelsens adressat
e enhver, der har en individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald
¢ kommunalbestyrelsen
e  Styrelsen for Patientsikkerhed

e landsdakkende foreninger og organisationer i det omfang, de har
klageret over den konkrete afgarelse, jf. miljgbeskyttelseslovens §§
99 0g 100

e lokale foreninger og organisationer, der har beskyttelse af natur og
miljo eller rekreative interesser som formaél, og som har gnsket
underretning om afggrelsen

Hvis du ensker at klage over denne afggrelse, kan du klage til Miljg- og
Fadevareklagenevnet. Du klager via Klageportalen, som du finder et link til pa
forsiden af www.naevneneshus.dk. Klageportalen ligger pd www.borger.dk og
www.virk.dk. Du logger pa www.borger.dk eller www.virk.dk, ligesom du plejer,
typisk med NEM-ID.

Klagen sendes gennem Klageportalen til Miljostyrelsen. En klage er indgivet, nar
den er tilgaengelig for Miljgstyrelsen i Klageportalen. Nar du klager, skal du betale
et gebyr pa kr. 9oo for private og kr. 1800 for virksomheder og organisationer. Du
betaler gebyret med betalingskort i Klageportalen.

Du kan leese mere om gebyrordningen og klage pa Miljo- og Fadevareklagenaevnets
hjemmeside (https://naevneneshus.dk/start-din-klage/miljoe-og-
foedevareklagenaevnet/).

Miljo- og Fadevareklagenavnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der
kommer uden om Klageportalen, hvis der ikke er serlige grunde til det. Hvis du
onsker at blive fritaget for at bruge Klageportalen, skal du sende en begrundet
anmodning til den myndighed, der har truffet afggrelse i sagen. Miljostyrelsen
videresender herefter anmodningen til Miljo- og Fodevareklagenavnet, som
treeffer afgerelse om, hvorvidt din anmodning kan imgdekommes.

Klagen skal vaere modtaget senest den 20. juli 2021.

Dette gzelder mens en klage behandles

Virksomheden vil kunne udnytte afgagrelsen om miljegodkendelse, mens Miljg- og
Fodevareklagenaevnet behandler en eventuel klage, medmindre navnet
bestemmer noget andet. Udnyttes afgerelsen indebzrer dette dog ingen
begraensning for Miljo- og Fadevareklagenavnets mulighed for at a&endre eller
ophave afggrelsen om miljogodkendelse.

En klage over pabud om revurdering har opsattende virkning. Det betyder, at
virksomheden ikke er forpligtet til at efterleve revurderingsafgarelsen, mens Miljg-
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og Fadevareklagenavnet behandler en eventuel klage. Indtil naevnets afgorelse
foreligger, er virksomheden derfor forpligtet til at efterleve de hidtil geeldende
vilkér. Dette gelder, medmindre klagenavnet bestemmer noget andet.

Orientering om klage

Hvis Miljastyrelsen far besked fra Klageportalen om, at der er indgivet en klage
over afgarelsen, orienterer Miljostyrelsen virksomheden herom.

Miljestyrelsen orienterer ligeledes virksomheden, hvis Miljostyrelsen modtager en
klage over afggrelsen fra en klager, som efter anmodning til Milje- og
Fodevareklageneaevnet er blevet fritaget for at klage via Klageportalen.

Herudover orienterer Miljostyrelsen ikke virksomheden.

Sagsmal

Hvis man gnsker at anlaegge et sggsmél om afggrelsen ved domstolene, skal det
ske senest 6 maneder efter, at Miljostyrelsen har meddelt afggrelsen.

4.4 Liste over modtagere af kopi af afgerelsen

Aalborg Kommune aalborg@aalborg.dk
Danmarks Naturfredningsforening dn@dn.dk
Friluftradet fr@friluftraadet.dk
Styrelsen for patientsikkerhed stps@stpsdk
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Bilag A - Miljgteknisk beskrivelse



Revurdering af miljggodkendelse:

Miljoteknisk beskrivelse

for

Hals Metal A/S

te)
¥ HALS METAL A/S

CVR nr. 1518 14 43
December 2020, revideret februar 2021

Miljgteknisk beskrivelse af nuvaerende og fremtidige aktiviteter, udarbejdet af Hals Metal A/S i
forbindelse med revurdering af nuvaerende miljggodkendelse.
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Baggrund

Hals Metal A/S er en genvindingsvirksomhed, som er etableret i 1988, under navnet Hals
Metalsmelteri, pa matr.nr. 2 ae, lidt nord for Hals by og hjemhgrende under Aalborg Kommune,
tidligere Hals Kommune. Hals Metalsmelteri blev i 1992 kgbt af NKT (Nordiske Kabel- og
Tradfabrikker A/S) og efterfglgende lavet til et A/S.

Hals Metal A/S nuvaerende miljggodkendelse er meddelt af Nordjyllands Amt den 09. august 1994
og stadfaestet af Miljgstyrelsen den 24.oktober 1994. Nordjyllands Amt har efterfglgende
godkendt en udvidelse af rammerne den 22. oktober 1996.

| 2002 blev Hals Metalsmelteri A/S solgt til den davaerende driftsledelse og aktiviteterne blev
indskraenket en del, da NKT forlangte at der blev indgaet en 3 ars konkurrence klausul, som betgd
at der ikke matte smeltes metal eller handteres bly i de eksisterende ovnanlaeg. Efter den
indskraenkede aktivitet aendres virksomhedens listebetegnelse til K1a, ” Anlaeg der nyttigggr farligt
affald efter en af metoderne R 1 —R 12, som naevnt i bilag 6 B til affaldsbekendtggrelsen (i) (a). ”

| 2004 blev der etableret en ny smelte-/stgbelinje til udstgbning af blyemner.

Seneste revision af virksomhedens miljggodkendelse blev foretaget af Nordjyllands Amt, 7.
december 2006 og var tilendebragt den 31. december 2006, hvorefter amterne i Danmark blev
nedlagt. Virksomhedens tilsynsfgrende myndighed blev derefter Miljgstyrelsen.

| forbindelse med revisionen i 2006, blev aktiviteterne udvidet til igen at omfatte smeltning af
metal og forbreending af farligt affald. Der er i perioden herfra og frem til i dag, kommet flere nye
beslaegtede affaldsfraktioner til, som der Igbende er givet tilladelse til eller som indirekte har
veeret modtaget og handteret under de i miljggodkendelserne naevnte affaldsfraktioner, med ikke
specificeret pa EAK-koder.

Det er Hals Metals gnske, at den kommende revision af miljggodkendelse, udvides til at omfatte
de tidssvarende og aktuelle affaldsfraktioner, specificeret pa flere og mere retvisende EAK-koder.
F.eks. har kglekompressorer tidligere veeret modtaget og handteret under “metalskrot”, hvilket er
delvis korrekt, men der findes en EAK-kode (16 02 16) for kglekompressorer, som Miljgstyrelsen i
2017 har givet endelig tilladelse til. Flere EAK-koder fremgar ikke direkte af de tidligere
miljggodkendelser, men kun af Isbende mailkorrespondancer med Miljgstyrelsen.

| forbindelse med denne revision, gnskes der ligeledes ansggt om tilladelse til at modtage og
oparbejde tgmte oliefiltre stammende fra kgretgjer (EAK-kode 16 01 07). Da oplag og kapacitet
ikke gges, erstattes oliefiltre med tidligere tilladte fraktion "kobber med traekvaeske”, der har
vaeret modtaget under EAK-koder 17 04 01 og 17 04 09.

Hals Metal gnsker ikke en udvidelse af kapaciteten, men at de nye fraktioner erstatter eller
supplere tidligere godkendte fraktionsmaengder, sa der foretages en ”en til en ”-udskiftning af
maengde for en eller flere fraktioner, og dermed ikke en forggelse af den samlede modtager-
kapacitet. Hals Metal A/S kunne gnske sig, at der fokuseres pa at virksomheden rent faktisk
foreedler de affaldsfraktioner der modtages til ovnanlaegget og ikke destruerer det modtagne
materiale, som det sker pa de traditionelle forbraendingsanlaeg og som Hals Metal ofte



sammenlignes med. Pa Hals Metal A/S forbraendes ca. 20 % af den indfyrede tonnage og af de 20
% der forbraendes, er der intet der kunne have vaeret genanvendt.

De resterende 80 % er alle metaller, som foradles og genanvendes, til stor gavn for den globale
ressource mangel og i seerdeleshed for miljget. Fra de 20 % som forbraendes (ved renbraending),
genvindes energien i form af fjernvarme. Konklusion: Intet gar til spilde i virksomhedens
produktion, det er cirkuleer gkonomi nar det er bedst.

Pa baggrund ovennavnte, er der i det efterfglgende udarbejdet en miljgteknisk beskrivelse af de
aktiviteter, der gnskes omfattet af den reviderede miljggodkendelse, bade nuvaerende aktiviteter,
men ogsa nye tiltag.

A. Oplysninger om ansgger og ejerforhold

1. Ansgger.

Hals Metal A/S
Skovsgardsvej 18
9370 Hals

TIf.nr. 98251984
CVR nr. 15181443

2. Virksomhedens navn, adresse, CVR og P-nummer

Hals Metal A/S
Skovsgardsvej 18

9370 Hals

TIf.nr. 98251984

CVR nr. 15181443

Matr. Nr. 2ae, Hals By, Hals
P. nr. 1000875554

3. Ejerforhold
Virksomheden, Hals Metal A/S, CVR nr. 15 18 14 43, ejes af og med en tredjedel til hver:

Bjeldbak Holding A/S, ejet 100% af John Bjeldbak, Sgnderskovvej 6A, 9370 Hals.
Carsten Henriksen Holding A/S, ejet 100% af Carsten Henriksen, Vestermarken 5, 9370 Hals.
Mette og Mogens Holding A/S, ejet 100% af Mogens Mortensen, Brombarvej 70, 7800 Skive.



Ejendommen, Hals Metal Ejendomme ApS, CVR nr. 32 16 23 55, ejes af og med en tredjedel til
hver:

Bjeldbak Holding A/S, ejet 100% af John Bjeldbak, Senderskovvej 6A, 9370 Hals.
Carsten Henriksen Holding A/S, ejet 100% af Carsten Henriksen, Vestermarken 5, 9370 Hals
Mette og Mogens Holding A/S, ejet 100% af Mogens Mortensen, Brombaervej 70, 7800 Skive

Begge selskaber hgrer til pa Skovsgardsvej 18, 9370 Hals og pa Matr. Nr. 2ae, Hals By, Hals.
Ligeledes ejes Skovsgardsvej 20, 9370 Hals og pa Matr. Nr. 2x, Hals By, Hals, af Hals Metal
Ejendomme ApS.

Pr. 10. oktober 2020 er Mogens Mortensen gaet bort, hvorfor der vil ske @ndringer i ejerkredsen i
2021, nar boet efter Mogens Mortensen er opgjort.

4. Oplysning om virksomhedens kontaktpersoner

John Bjeldbak, adm. direktgr og medejer
TIf. + 45 20 26 05 38 og
E- mail: jp@halsmetal.dk

Carsten Henriksen, direktgr og medejer
TIf. + 45203053 69
E- mail: ch@halsmetal.dk



mailto:jb@halsmetal.dk
mailto:ch@halsmetal.dk

B. Oplysninger om virksomhedens art

5. Virksomhedens listebetegnelse
| forbindelse med revurdering af miljpgodkendelse for Hals Metal A/S, bgr der tages udgangspunkt
i tidligere miljggodkendelser fra:

e Rammegodkendelse af 24. oktober 1994, meddelt af Nordjyllands Amt til Hals
Metalsmelteri A/S.

e Revision af miljggodkendelse, oktober 2002, meddelt af Nordjyllands Amt til Hals
Metalsmelteri A/S.

e Revision af miljggodkendelse, december 2006, meddelt af Nordjyllands Amt til Hals
Metalsmelteri A/S.

Hals Metalsmelteri A/S skifter navn i 2008 til Hals Metal A/S.

| forhold til Bekendtggrelse om godkendelse af listevirksomhed af 20. november 2018, bilag 1 og 2,
er de nuvaerende og fremtidige aktiviteter hos Hals Metal omfattet af fglgende punkter:
Hovedaktivitet og hovedlistepunkt:

e 2.5 b Smeltning af non-ferro-metaller, herunder genvindingsprodukter, og drift af non-
ferro-stgberier med en smeltekapacitet pa mere end 4 tons om dagen for bly og cadmium
eller 20 tons om dagen for alle andre metaller.

Biaktivitet og hovedlistepunkt:
e 5.1 Bortskaffelse og nyttigg@relse af farligt affald, hvor kapaciteten er stgrre end 10
tons/dag, og hvorunder der foregar en eller fglgende aktiviteter:
b) Fysisk-kemisk behandling.

e 5.2 Bortskaffelse eller nyttigggrelse af affald i affaldsforbraendingsanlzeg eller
affaldsmedforbraendingsanleeg:
b) For farligt affald, hvor kapaciteten er stgrre end 10 tons/dag

Biaktiviteter:

o K212 Anlaeg for midlertidig oplagring af ikke-farligt affald eller affald af elektriske og
elektroniske udstyr forud for nyttigggrelse eller bortskaffelse med en kapacitet for tilfgrsel
af affald pa 30 tons om dagen eller med mere end 4 containere med et samlet volumen pa
mindst 30 m3, bortset fra anlaeg omfattet af listepunkt 5.5 pa bilag 1 eller listepunkt K211.

e K218 Anlaeg til behandling i shreddere af metalaffald, herunder affald af elektrisk og
elektronisk udstyr og udrangerende kgretgjer og deres komponenter, hvor kapaciteten er

mindre end eller lig med 75 tons/dag.

Listepunkterne er tilrettet i hht. listepunkter fastsat af MST i tilsynsrapport af 1. oktober 2019.
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6. Kort beskrivelse af det ansggte projekt
Angivelse af om der er tale om nyanlaeg eller om driftsmaessige udvidelser og eller/andring af
bestdende virksomhed.

Hals Metal A/S ans@ger om forsat tilladelse til at modtage, sortere og oparbejde nedenstaende
materialer i forbindelse med revision af virksomhedens miljggodkendelse fra 2002 og
miljggodkendelsen fra 2006, hvor dele af godkendelsen blev revideret i forhold til
forbraendingsbekendtggrelsen og tilladelse til @ndringer i oplag.

Ansggningen vedrgrer det eksisterende anlaeg og produktion pa Hals Metal A/S, som i dag
omfatter fglgende aktiviteter (tilhgrende listepunkt(er):

Demontering og oparbejdning af udtjente transformatorer.

Oparbejdning af og handel med metalskrot.

Udstgbning af bly-emner, f.eks. kontravaegte og skibskgle.

Renbraending og smeltning af kobber og bly med olie/papir isolering.

Renbrzaending af isolationsunderstgtninger af trae fra transformatorer.

Renbraending og renggring af kondensatorer.

Renbraending og renggring af stgjejernsmuffer med olie og oliebasserede stpbemasser
(bitumen), herunder kontaktanlzeg (rey-Roll).

H. Renbraending og renggring af kobber/olie fra treekbaenke.

I.  Renbraending/smeltning af kabler indeholdende olie, kultjeere eller andre farlige stoffer.
J.  Renbraending, smeltning og renggring af blyafspraet fremkommet fra ovennaevnte kabler.
K. Forbreending af isolations- og varmetransmissionsolie indeholdende op til 50 ppm PCB.
L.
M.

OGmMMmMoO®m P

Forbraending af isolations- og varmetransmissionsolie uden PCB.
Renbraending og oparbejdning af kelekompressorer.

Ny aktivitet, der gnskes omfattet af kommende miljggodkendelse er:
N. Renbraending, renggring og oparbejdning af oliefiltre stammende fra kgretgjer.

Alle renbraendings-, smelte- og forarbejdningsaktiviteter udfgres pa Hals Metals procesanleeg, der
er et komplekst og unik anlaeg, opbygget af ejerene af Hals Metal gennem flere ar.

| forhold til de tidligere miljggodkendelser og Igbende tilladelser fra MST, omfatter Hals Metals
ansggning enkelte nye aktiviteter, mindre aendring af eksisterende aktiviteter og nye
affaldsfraktioner, som fremgar af ansggningens aktuelle punkter. Der @ndres ikke i principper,
oplag og kapacitet.

Dog @nskes en udvidelse af den samlede afkastkapaciteten, saledes at anlaegget kan forbedres i
forhold til miljg og arbejdsmilj@, samt aktuelle BAT-konklusioner og BAT-handlingsplaner. Dette er
narmere beskrevet under ansnittet om afkastkapacitet.

Ansggningen beskriver ogsa aktiviteter, som ikke tidligere er neermere beskrevet i

miljggodkendelserne, men altid udfgrt, samt haevdvundne procedurer, aktiviteter og
affaldsfraktioner.
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Procesanlaeg

Procesanlaegget bestar i dag af 4 ovne, efterbraender til rgggas, udsugnings- og ventilationssystem
til handtering af afkast med 3 tilhgrende filteranlaeg, varmeveksler til nedkgling af rgggassen, samt
et neddelingsanlaeg til renggring og neddeling af braendte metaller.

De 3 af ovnene, som er bygget i henholdsvis 1989 og 1991 er under renovering, da de efterhanden
har ndet en alder af 27 og 30 ar. Renoveringen foregar i etaper og har veeret i gang siden 2017.
Renovering af ovn 1 og 2 er afsluttet i 2020 og ovn 3 forventes afsluttet i f@rste kvartal 2021.
Driftsmaessigt og kapacitetsmaessigt, er der ingen sendringer af principperne for ovnanlaeggene.

Udover procesanlaegget til smeltning, renbraending og oparbejdning af metaller, findes et stgrre
tankanlaeg med flere tanke til opbevaring af transformatorolie, udendgrs oplags- og
modtagerplads, samt 2 haller til oplag af forarbejdet produkter, samt oplag af diverse materialer
og maskiner.

Hals Metals produktionsanlaeg er naermere beskrevet i Redeggrelse for BAT-konklusioner.

Affaldsfraktioner til modtagelse
Hals Metal gnsker tilladelse til modtagelse, sortering og behandling af fglgende affaldsfraktioner til
nyttigg@relse og genanvendelse.

Nedenstdende skema viser hvilke fraktioner Hals Metal har tilladelse til i dag, samt nye
affaldsfraktioner og EAK-koder markeret med *

Affaldsfraktioner til sortering, behandling, nyttiggdrelse og videresalg
Fraktion/affaldstype | Max. oplag | EAK-koder Oplags-made | Placering/

Fed = farligt affald Opbevaring  jf.
kortbilag/
indretningsplan

Transformatorer 100 tons 16 02 09 - Indendgrs/ Hal 1 og 2.

temt for olie Transformatorer og udendgrs ved | Modtages foran
kondensatorer, som modtagelse halportene og
indeholder PCB kores

Dele fra 17 02 04 - Glas, plast og efterfglgende

transformatorer: trae, som indeholder ind for

Porcelaensklokker 30 tons eller er forurenet med demontering.

Treeklodser/-skelet | 10 tons farlige stoffer Store

Inderkerner, spoler | 25 tons 16 02 13 - Kasseret transformatorer,
udstyr, som indeholder over 30 tons,
farlige dele, bortset fra kan demonteres
affald henhgrende udendgrs.

under 16 02 09 — 16 02

12

16 02 14 — Kasseret

udstyr, bortset fra affald
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henhgrende under 16
0209-160213

16 02 16 — Dele fjernet
fra kasseret udstyr,
bortset fra affald
henhgrende under 16
02 15

17 06 03 — Andet
isolationsmateriale
bestaende af eller
indeholdende farlige
stoffer

EAK 200137 —Tree
indeholdende farlige
stoffer

Transformatorer
indeholdende olie

Dele fra
transformatorer:
Porcelaensklokker
Treeklodser/-skelet
Inderkerner, spoler

100 tons

30 tons
10 tons
25 tons

16 02 09 -
Transformatorer og
kondensatorer, som
indeholder PCB

17 02 04 - Glas, plast og
trae, som indeholder
eller er forurenet med
farlige stoffer

16 02 13 — Kasseret
udstyr, som indeholder
farlige dele, bortset fra
affald henhgrende
under 16 02 09 — 16 02
12

16 02 14 — Kasseret
udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16
0209-160213

16 02 16 — Dele fjernet
fra kasseret udstyr,
bortset fra affald
henhgrende under 16
02 15

17 06 03 — Andet
isolationsmateriale
bestaende af eller
indeholdende farlige
stoffer

Indendgrs/
Udendgrs ved
modtagelse

Hal 1 og 2.
Modtages foran
halportene og
kores
efterfglgende
ind for
demontering
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Transformatorolie
til efterbraenderen
eller til videresalg

180.000 |

13 03 01 - Isolations- og
varmetransmissionsolie
indeholdende PCB

13 03 07 — Mineralske,
ikke-chlorerede
isolations- og
varmetransmissionsolier
13 03 10 — Andre
Isolations- og
varmetransmissionsolier

Godkendte
tankanlaeg pa
Hals Metal

Bla tank
50.000 |
Gra tank
30.000 |
Red tank
40.000 |
Sort tank
60.000 |

Kondensatorer

25 tons

16 02 10 - Kasseret
udstyr, som indeholder
eller er forurenet med
PCB, bortset fra affald
henhgrende under 16
02 09.

EAK 16 02 13 — Kasseret
udstyr, som indeholder
farlige dele, bortset fra
affald henhgrende
under 16 02 09-16 02
12.

EAK 16 02 14 — Kasseret
udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16
0209-1602 12.

EAK 16 02 15 — Farlige
dele fjernet fra kasseret
udstyr.

16 02 16 — Dele fjernet
fra kasseret udstyr,
bortset fra affald
henhgrende under 16
02 15

Aben eller
overdeaekkede
containere
(overdaekkede
ved farligt
affald)

Befeestede
arealer.
Udendgrs
oplagsplads

Stpbejernsmuffer
(stammende fra
kabler)

10 tons

16 02 10 — Kasseret
udstyr, som indeholder
eller er forurenet med
PCB, bortset fra affald
henhgrende under 16
02 09.

16 02 13 — Kasseret
udstyr, som indeholder
farlige dele, bortset fra
affald henhgrende

Aben eller
overdeaekkede
containere
(overdaekkede
ved farligt
affald)

Befaestede
arealer.
Udendgrs
oplagsplads
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under 16 02 09-16 02
12.

16 02 14 — Kasseret
udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16
0209-160212.

16 02 15 — Farlige dele
fiernet fra kasseret
udstyr.

16 02 16 — Dele fjernet
fra kasseret udstyr,
bortset fra affald
henhgrende under 16
02 15

Rey-Roll 15 tons 16 02 10 — Kasseret Aben eller Befaestede
Kontaktanlzaeg udstyr, som indeholder | overdakkede | arealer.
Indeholder ikke PCB eller er forurenet med containere Udendgrs

PCB, bortset fra affald (overdeekkede | oplagsplads

henhgrende under 16 ved farligt

02 09 affald)

16 02 15 — Farlige dele

fiernet fra kasseret

udstyr.

16 02 16 — Dele fjernet

fra kasseret udstyr,

bortset fra affald

henhgrende under 16

02 15

170301 -

Bitumenholdige

blandinger

indeholdende kultjzere

Kobber med 150 tons 17 04 01 — Kobber, Abne Hal 2

treekvaeske Bronze, messing palletanke
17 04 09 — Metalaffald /containere

Udgar! forurenet med farlige
stoffer.

Kglekompressorer 400 tons 16 02 16 — Dele fjernet Udendgrs Befaestede
fra kasseret udstyr, Aben eller arealer.
bortset fra affald overdekkede | Udendgrs
henhgrende under 16 containere oplagsplads
02 15 (overdaekkede

ved farligt
affald)
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Jord-og spkabler

100 tons

17 04 10 — Kabler
indeholdende olie,
kultjeere eller andre
farlige stoffer.

17 04 09 — Metalaffald
forurenet med farlige
stoffer.

17 04 11 — Kabler,
bortset fra affald
henhgrende under 17
0410

17 0301 -
Bitumenholdige
blandinger
indeholdende kultjzere.
17 03 03 — Kultjeere og
tjeerede produkter

Udendgrs i
overdaekket
kar/container

Befeestede
arealer.
Udendgrs
oplagsplads

Kabelskrot

100 tons

17 04 11 — Kabler,
bortset fra affald
henhgrende under 17
04 10

170302 -
Bitumenholdige
blandinger, bortset fra
affald henhgrende
under 17 03 01.

Udendgrs

Befeestede
arealer.
Udendgrs
oplagsplads

Brugte og kasserede
oliefiltre* (brugte
og udtjente
oliefiltre fra
kgretgjer, temt for
olie eller med rest
af olie)

20 tons

16 01 07 — Oliefiltre
16 01 09 -
Komponenter
indeholdende PCB

Abne eller
lukkede
containere.

Indendgrs
Befeestede
arealer,
udendgrs
oplagsplads

Bly-emner til
smeltning

50 tons

17 04 03 - Bly

17 04 07 — Blandet
metal

19 12 02 — Jernholdigt
metal

Udendgrs

Befaestede
arealer.
Udendgrs
oplagsplads

Blyskimmings
Affald fra termiske
processer -
Afskummet
materialer og
skimmings fra

10 tons

10 04 02 - Slagge og
afskummet materiale
fra primzer og sekundaer
bearbejdning

10 10 11 — Andet
partikelformet

Indendgrs i
hal 2 og 3.
Modtages i
forseglede
beholdere
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udstgbning og

materiale indeholdende

smeltning af farlige stoffer

blyemner*

Jern- og metalskrot | 350 tons 17 04 05 — Jern og stal Containere Befaestede
17 04 07 — Blandet eller base pa | arealer.
metal oplagsplads Udendgrs
191001 -Jern og oplagsplads
stalaffald
19 10 02 — Ikke jern-
metal
19 10 06 — Andre
fraktioner, bortset fra
affald henhgrende
under 19 10 05
19 12 02 - Jernholdigt
metal
19 12 03 — ikke-

Jernmetal
20 01 40 - Metaller

Jern- og 350 tons 12 01 01 — Filspaner og | Containere Udendgrs

metalspaner drejespaner af jern eller abne oplagsplads
12 01 03 — Filspaner og | palletanke
drejespaner af ikke-
jernmetal

Aluminium og Alu- | 75 tons 17 04 02 — Aluminium Containere Udendgrs

plast raff 17 04 07 — Blandet eller dbne oplagsplads
metal palletanke.

16 02 16 — Dele fjernet
fra kasseret udstyr,
bortset fra affald
henhgrende under 16
02 15

19 10 02 — Ikke jern-
metal

Adelmetaller — 125 tons 17 04 01 — Kobber, Indendgrs Hal 2

kobber, bronze, bronze, messing

messing 17 04 07 — Blandet
metal

Kobber og Cu-plast- | 100 tons 17 04 07 — Blandet Udendgrs

raff

metal

16 02 16 — Dele fjernet
fra kasseret udstyr,
bortset fra affald
henhgrende under 16
02 15
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19 10 02 — Ikke jern-
metal

19 10 06 — Andre
fraktioner, bortset fra
affald henhgrende
under 19 10 05

19 12 02 - Jernholdigt
metal

19 12 03 — ikke-
Jernmetal

20 01 40 — Metaller

Zink

25 tons

17 04 04 - Zink

Udendgrs
Containere
eller dbne
palletanke

Oplagsplads

Tin

10 tons

17 04 06 - Tin

Indendgrs

Hal 2

El-motorer

300 tons

17 04 07 — Blandet
metal

16 02 14 — Kasseret
udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16
0209-160213

16 02 16 — Dele fjernet
fra kasseret udstyr,
bortset fra affald
henhgrende under 16
02 15

16 02 16 — Dele fjernet
fra kasseret udstyr,
bortset fra affald
henhgrende under 16
02 15

19 10 02 — Ikke jern-
metal

Udendgrs

Oplagsplads

Kobber med
olie/papir

75 tons

16 02 16 — Dele fjernet
fra kasseret udstyr,
bortset fra affald
henhgrende under 16
02 15

17 04 09 — Metalaffald
forurenet med farlige
stoffer.

17 04 10 — Kabler
indeholdende olie,

Indendgrs
Hal 2
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kultjeere eller andre
farlige stoffer.

Printskrot 20 tons 16 02 14 — Kasseret Udendgrs Befeestede
udstyr, bortset fra affald arealer.
henhgrende under 16 Udendgrs
0209-160213 oplagsplads
16 02 16 — Dele fjernet
fra kasseret udstyr,
bortset fra affald
henhgrende under 16
02 15

Maksimale total 2100 tons

oplag metalaffald

+ 180.000 |
olie

* Nye affaldskoder eller nye affaldsfraktioner.

Transformatorer med og uden olie

Modtages under:

16 02 09 — Transformatorer og kondensatorer, som indeholder PCB.
17 02 04 - Glas, plast og trae, som indeholder eller er forurenet med
farlige stoffer

16 02 13 — Kasseret udstyr, som indeholder farlige dele, bortset fra
affald henhgrende under 16 02 09 — 16 02 12.

16 02 14 — Kasseret udstyr, bortset fra affald henhgrende under 16 02
09-160213

16 02 16 — Dele fjernet fra kasseret udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 15

17 06 03 — Andet isolationsmateriale bestaende af eller indeholdende
farlige stoffer

EAK 20 01 37 — Tree indeholdende farlige stoffer

Isolations- og varmetransmissionsolier indeholdende PCB og isolations- og

varmetransmissionsolier ikke indeholdende PCB, kan stamme fra udtjente transformatorer,

kondensatorer, turbiner, isolatorer fra transformatorer og kraftfelter, reparation og vedligehold af

ovennavnte og overskud fra olielagre.

Dele fra transformatorer i form af klokker, trae og andre dele fra transformatorer kan ligeledes

modtages separat.

Behandling pa virksomheden:

Inden olien modtages pa virksomheden har Hals Metal modtaget et analysedokument eller en
olieprgve som testes pa eget laboratorium for PCB. Virksomheden ma forbraende olie med et max
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indhold af PCB pa 50 ppm. Olien modtages i tankvogn, 200 | olietgnder eller i palletanke, hvorefter
olien straks pumpes over i virksomhedens tankanlaeg. Olien bruges som braendstof til opvarmning
af virksomhedens efterbraender og ovnanlaeg eller kan evt. videreszelges til et godkendt
modtageanlaeg hvis indgangen af olie overstiger kapaciteten i virksomhedens tankanlaeg.

Transformatorolie til efterbraanderen og videresalg
Hals Metal har i dag kapacitet til oplag af 180.000 | transformatorolie fordelt pa 4 tanke. Gra tank —
30.000 |, bla tank — 50.000 I, “rgd” tank (i dag sort) —40.000 | og sort tank —60.000 I.

Modtages under: 13 03 01 - Isolations- og varmetransmissionsolie indeholdende PCB
13 03 07 — Mineralske, ikke-chlorerede isolations- og
varmetransmissionsolie
13 03 10 — Andre Isolations- og varmetransmissionsolier

Hals Metal modtager ogsa transformatorolie fra kunder, som alene har olie fra transformatorer
(med og uden PCB), f.eks. hvis olien i transformatoren er skiftet, en transformator er laek osv.
Nogle gange modtages olien ogsa ved siden af transformatoren, hvis den af en eller anden arsag,
har vaeret aftappet pa ekstern lokation, f.eks. i forbindelse med demontering inden transport.
Hals Metal kan i tilfelde af max. oplag af transformatorolie videreszelge olien til anden godkendt
modtageranlaeg.

Der er i tidligere miljggodkendelser givet tilladelse til oplag af yderligere 200.000 | olie i 2 x
100.000 | tanke. De to tanke er i dag fjernet, men fundamentet findes stadig nord for hal 1 og 2.
Hals Metal forbeholder sig ret til at genopstille to nye godkendte tanke, safremt der bliver behov
herfor.

Behandling pa virksomheden:
Transformatorolie behandles som olie modtaget i og med transformatorer. Samme prgvetagning
og analyse, hvis der ikke allerede foreligger analyser for olien.

Kondensatorer med og uden olie

Modtages under: 16 02 10 - Kasseret udstyr, som indeholder eller er forurenet med PCB,
bortset fra affald henhgrende under 16 02 09.
EAK 16 02 13 — Kasseret udstyr, som indeholder farlige dele, bortset fra
affald henhgrende under 16 02 09-16 02 12.
EAK 16 02 14 — Kasseret udstyr, bortset fra affald henhgrende under 16
0209-160212.
EAK 16 02 15 — Farlige dele fjernet fra kasseret udstyr.
16 02 16 — Dele fjernet fra kasseret udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 15

Behandling pa virksomheden:
Se kondensatorer generelt
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Kondensatorer generelt
Kondensatorer kan modtages bade med og uden olie og i alle stgrrelser.

Store kondensatorer fra kraftveerker bestar af en fuldsvejset casing uden Iag. Der er monteret 3
sma isolatorer, typisk lavet af porcelaen. Inden i er der mange lag af henholdsvis papir og
aluminiums folie. Kondensatorer er oliefyldte. Veegten pa kraftveerkskondensatorer varierer fra 10
- 50 kg.

Sma- kondensatorer, typisk fra elektronik komponenter, er opbygget pa samme made, dog med
aluminiums- casing og vaegten varierer fra nogle fa gram og op til 5 kg.

Behandling pa virksomheden:

Kondensatorer modtages pa virksomheden, bade med og uden analysecertifikat for PCB.
Kondensatorer med indhold af olie og med analysecertifikat for PCB, der er under 10 ppm gar
direkte til oparbejdning. Kondensatorer med indhold af olie, uden analysecertifikat, analyseres for
PCB inden oparbejdning, pa samme made som for transformatorer. Der udtages en olieprgve for
hver enkelt af de olieholdige kondensatorer. Store kondensatorer tsmmes for olie og braendes
derefter, hele, i samme brandekurve. Sma kondensatorer braendes som de er, da olieindholdet er
begraenset/minimalt.

Stgbejernsmuffer/Rey-Roll (kontaktanlaeg)

Modtages under: 16 02 10 — Kasseret udstyr, som indeholder eller er forurenet med PCB,
bortset fra affald henhgrende under 16 02 09.
16 02 13 — Kasseret udstyr, som indeholder farlige dele, bortset fra
affald henhgrende under 16 02 09-16 02 12.
16 02 14 — Kasseret udstyr, bortset fra affald henhgrende under 16 02
09-160212.
16 02 15 — Farlige dele fjernet fra kasseret udstyr.
16 02 16 — Dele fjernet fra kasseret udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 15
17 03 01 - Bitumenholdige blandinger indeholdende kultjzere

Stgbejerns/jern- muffer fra sg og jordkabler og kontaktanlaeg "Rey — Roll” fra
transformatorstationer, som kan indeholde kultjeere og andre farlige stoffer.

Stgbejerns/jern- muffer fra sg og jordkabel og ”Rey- Roll” kontakt anlaeg fra
transformatorstationer, bestar af: En udvendig skal af jern og/eller stgbejern og indvendigt,
kobber og/eller aluminiums samlinger indstgbt i Bitumen og kan indeholde kul tjeere, vaegten kan
variere fra 2 kg til 2000 kg.

Behandling pa virksomheden:

Stgbejerns/jern- muffer, fra sg og jordkabel og kontaktanlaeg, “Rey- Roll”, kommes i brandekurve i
hel tilstand eller neddeles i mindre, passende stykker klar til ren breending i virksomhedens
ovnanlaeg.
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Kobber med traekvaeske - udgar
Modtages under: 17 04 01 — Kobber, bronze, messing.
17 04 09 — Metalaffald forurenet med farlige stoffer.

Kan modtages i hht. tidligere miljggodkendelser. Denne fraktion udgar og erstattes med anden
nye fraktioner:
16 01 07 — Oliefiltre*

Brugte og kasserede oliefiltre (brugte og udtjente oliefiltre fra kgretgjer, tgmt for olie eller med
rest af olie.

Kolekompressorer
Modtages under: 16 02 16 — Dele fjernet fra kasseret udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 15

Kelekompressorer fra kglemgbler, temt for olie og CFC-gasser. Kglekompressorer er en
sammensvejset unit og bestar af en udvendig skal af jern og indvendig er der en el- motor og en
kompressor, indeholdende kobber, jern, aluminium, rustfrit stal og messing. Vaegten varierer
typisk fra 5 kg til 60 kg.

Behandling pa virksomheden:

Kglekompressorer fra kglemgbler kommes i brandekurve i den renoverede ovn 3, hvor de
opvarmes for ren branding af evt. oliefilm. Efter ovnen og kgling tages kompressorerne ud i
nulrerummet hvor de oparbejdes i hammermegllen pa samme vis som jord og sgkabler.
Virksomheden kan p.t. ikke behandle kglekompressorer der overstiger en vaegt pa ca. 20 kg
Det er Hals Metals gnske, at der pa sigt, skal investeres i en kraftigere hammermglle, der kan
oparbejde kompressorer og elmotorer pa op til 50-60 kg.

Kabler - generelt

Kabler og metalaffald med eller uden indhold af farlige stoffer, kan stamme fra bygnings- og
nedbrydningsopgaver, produktionsspild/overskud, endt livscyklus, reparation og vedligehold,
kraftveerker, elforsyninger, kommunale genbrugspladser, private, andre genvindingsindustrier eller
lignende virksomheder.

Kabler med indhold af olie og kultjeere og andre farlige stoffer, er normalt jord og sgkabler, men
findes ogsa overjordisk i f.eks. kraftvaerker, transformatorstationer og lignede. Disse kabler bestar
typisk af en bevikling med jute eller nylonsnor yderst, derefter en om vikling af jernband/trad,
overfladebehandlet med bitumen/tjeere produkter, derunder er der en blykappe som er omviklet
med tjeere/bitumenholdigt papir. Inden under blykappen kommer de strgmfgrende ledere, 1 —5
stk. i kobber eller aluminium, som enkeltvis er omviklet med olie/fedtholdigt papir og derefter er
alle ledere omviklet sammen med samme type papir. Kablernes diameter varierer fra ca. 10 mm til
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ca. 300 mm og har et ca. gennemsnitlig “non ferro” metalindhold pa ca. 50-80% og et ferro
indhold pa 10 — 30 %, men variationen kan veaere ret stor.

En del af de jord- og s@kabler, som Hals Metal modtager er ikke farligt affald og opbevares,
handteres og opklippes derfor pa befaestede areal.

Jord- og s@kabler

Modtages under: 17 04 10 — Kabler indeholdende olie, kultjeere eller andre farlige
stoffer.
17 04 09 — Metalaffald forurenet med farlige stoffer.
17 04 11 — Kabler, bortset fra affald henhgrende under 17 04 10
17 03 01 - Bitumenholdige blandinger indeholdende kultjzere.
17 03 03 — Kultjaere og tjeerede produkter

Jord- og sgkabler bestar typisk af en om- vikling med jute eller nylonsnor yderst, derefter en om
vikling af jernband/trad, overfladebehandlet med bitumen/tjeere produkter, derunder er der en
blykappe som er omviklet med tjaere/bitumenholdigt papir. Inden under blykappen kommer de
stromfgrende ledere, 1 — 5 stk. i kobber eller aluminium, som enkeltvis er omviklet med
olie/fedtholdigt papir og derefter er alle ledere omviklet sammen med samme type papir.

Kan ogsa indeholde PE, PP, PEX og Nylon, som alle kan braendes i virksomhedens ovne. PVC ma og
kan ikke ind fyres i ovnanlaegget. Kablernes diameter varierer fra ca. 10 mm til ca. 300 mm og har
et ca. gennemsnitlig metalindhold som beskrevet i ovennaevnte.

Behandling pa virksomheden:

Jord- og sgkabler, til forbreending og smeltning (kun blyet smeltes), modtages og opbevares pa
oplagspladsen udendgrs indtil oparbejdningen igangsaettes. Kablerne sorteres og klippes i 1 m-
stykker, hvorefter de klippede kabler seettes i en jernkurv, specielt designet til ovhanlaegget.
Jernkurven med kablerne saettes ind i ovnanlaegget og anteendes med en oliebraenderica. 5
minutter, hvorefter kablerne braender af sig selv.

Eventuelt frasorterede aluminiums-jordkabler, skrzelles efterfglgende i en skreellemaskine, der
spreetter kablet op, helt ind til ind til lederne. Herefter er der aluminium som kan szelges direkte og
blyafspreet til forbreending/smeltning i ovnanlaegget. Nar kablerne eller blyafspraettet er smeltet/
braendt feerdig og afkglet, tages jernkurven ud af ovnanlaegget i nulrerummet og metallerne, jern
og kobber, oparbejdes i hammermgllen hvor det knuses, sorteres med magneter og metallerne er
derefter klar til salg. Der kan forekomme kabler indeholdende flydende olie. Disse kabler
handteres i et lukket, teet kar, overdaekket med et mobilt tag. Kablerne oparbejdes pa samme
made som i ovenstaende beskrivelse, dog star jernkurven pa drypbakke inden indfyring i ovnene
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Andet kabelskrot

Modtages under: 17 04 11 — Kabler, bortset fra affald henhgrende under 04 10.
17 03 02 — Bitumenholdige blandinger, bortset fra affald henhgrende
under 17 03 01.

Andet kabelskrot indeholder ikke farlige stoffer, men kan indeholde bitumenholdig papir/jute.

Behandling pa virksomheden:

Andet kabelskrot modtages og opbevares pa befaestet areal udendgrs, hvor det sorteres
(foraedles) til mere salgbare fraktioner, hvorefter de handles til hgjest bydende. | nogle tilfaelde
kan kablerne skrzlles for at opna hgjere indtjening.

Brugte og kasserede oliefiltre (Nyt tiltag*)
Modtages under: 16 01 07 — Oliefiltre

Oliefiltre i forskellige stgrrelser, typisk fra 0,5 — 5,0 kg, som kan stamme fra ovennaevnte
beskrivelse. Oliefiltrene bestar typisk af: yderst en malet jernskal og indholdet i denne er typisk
staluld, filterpapir, aluminiumfilter, kobber/gummiring til teetning samt rester af olie/oliefilm.
Virksomheden bekendt, indeholder oliefiltre ikke PCB.

Behandling pa virksomheden:

Oliefiltrene modtages pa virksomheden, tgmt for olie, i olieteet emballage eller afleesses i en
olietzet bas. Oliefiltrene braendes derefter i virksomhedens specialfremstillede ovnanlaeg indtil de
er fri for breendbare dele, sa som filtrerpapir og oliefilm/rester, hvorefter de afkgles og oparbejdes
i virksomhedens Hammermglle hvor de neddeles. Jernet fjernes med magnet og evt. kobber og
aluminium opsamles i ‘en fraktion, som, senere kan sorteres eller seelges som den er.

Bly-emner til smeltning
Modtages under: 17 04 03 - Bly
17 04 07 — Blandet metal
19 12 02 — Jernholdigt metal

Bly-emner til smeltning og udstgbning er tidligere bly-emner, som skibskgle, ballast, emner fra
tagdakning, afskraellet bly fra kabler, m.fl.

Behandling pa virksomheden:

Bly-smeltning og udstgbning af rene bly-emner foregar i ovn 4, som alene anvendes til smeltning og
udstgbning af blyemner. Smeltningen foregar ved laveste mulige temperaturer over blys
smeltepunkt pa 327 °C. Ovnen er ekstra hgj, sa tunge bly-emner kan hejses ned i ovnen. | ovnen er
der indbygget en stor smelte-gryde/-kedel, der kan indeholde ca. 25 tons smeltet bly, som holdes
"varm” ved at temperaturer mellem 380-400 °C. Nar der er tilstraekkeligt med smeltet bly i kedlen,
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aftappes kedlen via et rgrsystem med aftapningsventiler til enten jumbo-blokke pa 2 tons eller til
sma bly-barre af ca. 10 kg, pa et specielt udstgbeband designet dertil.
Jumbo-blokke og bly-barre opbevares pa lager i hal 1 eller 2, inden afsaetning til aktuelle kunder.

Under smeltningen afskimmes den smeltede bly i bly-kedlen Igbende og efter behov, for urenheder.
Skimmingen foretages manuelt med en skimme-ske.

Virksomhedens egen skimmings oparbejdes/foraedles efterfglgende i hammermgllen sammen med
materiale fra rensning af jernkurve og gulvopfej fra nulrerummet

Jumbo-blokke og bly-barre opbevares pa lager i hal 1 eller 2, inden afsaetning til aktuelle kunder.

Bly-skimming

Modtages under: 10 04 02 - Slagge og afskummet materiale fra primaer og sekundaer
bearbejdning
10 10 11 — Andet partikelformet materiale indeholdende farlige stoffer

Afskimmet materiale, skimmings, fra udstgbning og smeltning af blyprodukter.

Skimmings kan stamme fra blyteekkere som f.eks. laver blyplader til tage og fra lignende
produktioner fra forskellige firmaer som stgber og smelter bly og blyholdigt materiale.

Inden modtagelse af bly-skimmings fra andre producenter, modtager virksomheden en analyse af
materialet eller det aftales at virksomheden selv fortager en analyse af materialet nar det modtages
pa virksomheden.

Skimmings fra andre producenter end virksomheden selv, modtages i sma mangder i Ipbet af aret
og oparbejdes/foraedles pd samme vis som virksomhedens egen produktion af bly-skimmings, i
virksomhedens hammermaglle eller det videreszelges evt. til et godkendt Europaeisk blyvaerk.

Behandling pa virksomheden:

Den modtaget bly-skimmings, som stammer fra andre producenter eller fra Hals Metals egen bly-
skimming, kgres gennem Hammermglleanlaegget sammen med opfej fra nulrerummet og materiale
fra renggring af jerkurne. Herved udvindes blyet og neddeles til en mindre og renere bly-fraktion,
der kan salges til genanvendelse hos andre smelterier. Der kan udvindes ca. 75-80 % bly og 10-15
% kobber fra denne operation og produktet derfra kaldes blydross.

Metalaffald — generelt
Omfatter jern- og metalskrot, jern- og metalspaner, aluminium og alu-plast raff, eedelmetaller,
kobber og kobber-plast-raff, zink, tin, elmotorer.
Modtages under: 16 02 16 — Dele fjernet fra kasseret udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 15.
17 04 01 — Kobber, bronze og messing
17 04 02 - Aluminium
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17 04 04 - Zink

17 04 05 — Jern og stal
1704 06 - Tin

17 04 07 — Blandet metal
19 10 01 - Jern og stalaffald
19 10 02 — Ikke jern-metal
19 10 06 — Andre fraktioner, bortset fra affald henhgrende under 19 10
05

19 12 02 - Jernholdigt metal
19 12 03 — ikke-Jernmetal
20 01 40 — Metaller

| nuveerende miljggodkendelser fra 2002 og 2006 har Hals Metal godkendelse til at modtage en
stor gruppe af forskellige metal-affaldsfraktioner under definitionerne “Handelsskrot, kat. 1” og
”"Handelsskrot, kat. 2”.

| forbindelse med revurderingen og denne miljgtekniske redeggrelse, er hver enkelt type metal-
affald i Handelsskrot, kat. 1 og 2, beskrevet med affaldstype og tilhgrende/mulige EAK-koder.
Metaller modtages normalt som ikke-farligt affald og omfatter alle metalfraktioner, som: Jern- og
metalskrot, jern- og metalspaner, aluminium, alu-plast-raff, &delmetaller — kobber, bronze og
messing, kobber og kobber-plast-raff, zink, tin og elmotorer.

Metallerne modtages ofte som “blandede fraktioner”, hvor det enten modtages som EAK-kode
717 04 07 — Blandet metal” eller med den EAK-kode, som bedst beskriver affaldsfraktionen, f.eks.
hvis hovedparten udggr zink, sd modtages under EAK-kode 17 01 04 — Zink.

Behandling pa virksomheden:

Alle metalfraktioner modtages i containere, trailer eller lignende. Metallerne sorteres til relevante
fraktioner til afseetning — videresalg — for genanvendelse.

Sorteringen foregar normalt pa oplagspladsen med naebsaks eller klo, monteret pa gravemaskine.
Metalaffald sorteres op i rene fraktioner med henblik pa videresalg. Enkelte dele kan indga i
renbraending, hvis der er saerlige metaller, som kan udvindes og det er rentabelt.

Kobber med olie/papir
Modtages under: 16 02 15 - Farlige dele fjernet fra kasseret udstyr
16 02 16 — Dele fjernet fra kasseret udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 15
17 04 09 — Metalaffald forurenet med farlige stoffer.
17 04 10 — Kabler indeholdende olie, kultjeere eller andre farlige stoffer.

Kobber med olie/papir kan modtages som dele fra kabler, transformatorer, kondensatorer, m.fl.,

hvor kobberdele er fijernet, men endnu ikke renset for olie og papir.
Kobber med olie/papir modtages i containere og opbevares indendgrs i Hal 2.
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Delene kan indeholde PCB < 50 ppm.

Behandling pa virksomheden:
Hals Metal oparbejder kobber med olie/papir ved, evt. opklipning og renbraending. Efter braending
kan kobberet renggres med trykluft eller efterfglgende oparbejdes i Hommermglle-anlaegget.

Printskrot

Modtages under: 20-01-36 — Kasseret elektrisk og elektronisk udstyr bortset fra affald
henhgrende under 20-01-21.
16 02 14 — Kasseret udstyr, bortset fra affald henhgrende under 16 02
09-160213
16 02 16 — Dele fjernet fra kasseret udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 15

Printskrot modtages kun meget i sjeeldne tilfaelde og er kun en service vi yder for vores gamle
kunder. Denne fraktion kan, hvis det kraeves for at give plads til at modtage en af de nye
fraktioner, fjernes. Virksomheden vil selvfglgelig gerne beholde den hvis der er muligt, men det er
ikke et krav.

Behandling pa virksomheden:

Printskrot samles pa virksomheden og gemmes i passende emballage i hal. 2, til der er en mangde
der er Ipnsomt at fragte. Evt. printskrot afhaendes til en dansk virksomhed der er godkendt til at
modtage denne fraktion.

El-motorer

Modtagers under: 17 04 07 — Blandet metal
16 02 14 — Kasseret udstyr, bortset fra affald henhgrende under 16 02
09-160213.

16 02 16 — Dele fjernet fra kasseret udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 15

16 02 16 — Dele fjernet fra kasseret udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 15

19 10 02 — Ikke jern-metal

Elmotorer, i alle st@rrelser, modtages i dag under "Handelsskrot kat. 2. og er en almindelig
handelsvare. | fremtiden vil Hals Metal A/S dog satse pa at oparbejde sma elmotorer, da de er
meget lig en kompressor og oparbejdningen vil veere identisk. Virksomheden modtager i dag ogsa
forbraendings spoler der stammer fra renggring af aske/slagger fra de store
affaldsforbraendingsanlaeg. De er metaldele med kobberindhold fra det, borgerne smider i
dagrenovationen.
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Behandling pa virksomheden:

Elmotorer er ikke farligt affald og modtages i containere eller |gs veegt. EImotorer opbevares pa
udendgrs oplagsplads eller i containere. EImotorer sorteres evt. og/eller videresalges som de er.
Fremadrettet gnsker Hals Metal at oparbejde de sma elmotorer i ovnanlaegget, da de er rimelig
identiske med en kompressor.

Forbraendingsspoler har allerede vaeret igennem en forbraendingsprocess og skal kun oparbejdes i
hammermegllen. Forbrandingsspoler er ogsa meget lig med elmotorer og kompressorer. De 3
naevnte fraktioner har ca. samme indhold af metal.

Total maksimale oplag
Det total maksimale oplag er fastsat ud fra tidligere miljggodkendelse fra 2006, hvor der er givet
tilladelse til oplag af 2100 tons fraktioner + 180.000 | olie.

Det tilladte oplag af de enkelte fraktioner, er fastsat ud fra de maengder, som skgnnes realistisk at
kunne modtage - bade i hht. oplagsplads og hvad en opkgbsmaengde vil kunne omfatte. Summen
af de enkelte oplag er ikke lig med det totale maksimale oplag, da ikke alle fraktioner vil veere
tilstede pa engang og ikke i maksimale oplagsmaengder.

Renbraending

Ved "renbraending” af de forskellige metalholdige affaldsfraktioner, fremkommer et afbraendt
metal-produkt, som er daekket med forkullet papir og aske. For at fa de "rene” metaller frem, er
det ngdvendigt, at behandle metallerne i en hammermglle med tilkoblet ventilationsanlaeg.
Herved slas de |gse beleegninger af, stgv, aske og forkullet papir afsuges, samtidig med metallerne
ogsa neddeles i mindre dele. Hvis metal-emnerne er stgrre end hammermgllen kapacitet,
renggres de i en manuel proces under udsugning.

Hammermegllen er kun beregnet til materialeemner pa max ca. 20 kg. Materialer der vejer mere
end ca. 20 kg, renggres manuelt i en dertil indrettet afsugningshaette. | Hommermgllen neddeles
de forskellige metaller i sma stykker og evt. stgv suges vaek via ventilationsanlaegget. Jern fjernes
med et magnetband og via transportband og kasterender ender jern-fraktionen i en
feerdigvarekasse og er derefter klar til salg. De resterende, ikke-magnetiske metaller, transporteres
ligeledes via transportband og kasterender til en feerdigvarekasse og er klar til salg. Pa sigt, er det
intentionen, at investere i maskiner til en yderligere foraedling af de non-ferro metaller i form af
en Rasper/Granulator og en Hvirvelstgmsmagnet.

Afkastkapacitet

Der er i nuvaerende miljggodkendelse fastsat en afkastkapacitet pa 45.000 Nm3/h. Hals Metal
mener ikke, at det laengere er relevant af fastseette et maksimum for afkastkapacitet i kommende
miljggodkendelse.
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Safremt MST fastholder, at der skal vaere en maksimal afkastkapacitet fra virksomheden, gnskes
der en udvidelse af afkastkapaciteten fra 45.000 Nm3/h til 80.000-100.000 Nm?3/h. Bl.a. er
Aagaardfilteret efter branden i 2016 udvidet fra 15.000 m3/h til 20.000 m3/h. Der kan ogsa veere
behov for flere punktudsug i forhold til BAT og kommende BAT-handlingsplaner. Af hensyn til
miljg- og arbejdsmiljg er der i dag og fremadrettet et behov for en langt stgrre afkastkapacitet.

7. Vurdering af, om virksomheden er omfattet af bekendtggrelse om kontrol med

risiko for stgrre uheld med farlige stoffer

Hals Metal vurderer at de ikke er omfattet af bekendtggrelsen om kontrol med risiko for stgrre
uheld med farlige stoffer. Af nuveerende miljggodkendelse, pkt. 3.3 fremgar det, at
“Virksomhedens drift, i hht. det beskrevne, er ikke omfattet af §4 og §5 i bekendtggrelse nr. 1156
af 18. november 2005, om kontrol med risiko for uheld med farlige stoffer.”

Flere af de af de affaldsfraktioner, som modtages og g¢nskes godkendt til modtagelse, er
kategoriseret som farligt affald i henhold til EAK-koder, fordi de indeholder farlige stoffer. Arbejdet
med disse farlige affaldsfraktioner foregar under arbejds- og miljgforhold, hvor der er taget hgjde
for risikoen ved arbejdet. Hals Metal tilstraeber, at arbejdet kan udfgres under hensyntagen til
miljg og de lovmaessige krav, samt at arbejdet kan udfgres under sikkerhedsmaessige og
sundhedsmaessige forhold for medarbejderne. Der arbejdes altid med vaernemidler, hvis der er
risiko for direkte kontakt med farlige stoffer.

Renbraending og smeltning forgar i et lukket ovnsystem og en efterfglgende rgggasrensning sikre,
at de farlige stoffer nedbrydes/forbraendes og opsamles i filtermateriale, saledes, at der ikke
udledes graeenseveaerdioverskridende mangder til omgivelserne.

Bly-stgv

Det er Hals Metals vurdering, at den stgrste risiko for eksponering med farlige stoffer er i
forbindelse med arbejdet med bly. Bly er ikke kategoriseret som farligt affald, men der er en
specifik lovgivning for Arbejde med bly. Hals Metal fglger lovgivningen omkring arbejde med bly og
tilstraeber, at det har hgj prioritering i forhold til bade miljg og arbejdsmiljg. Alle medarbejdere pa
Hals Metal far 4 gange om aret malt blod-blytal, for at sikre, at greenseveaerdien pa 20 mmol/I blod
ikke overskrides. Det lovmaessige krav til blodbly-malinger er 2 gange pr. ar. Maling og opfglgning
pa medarbejdernes blod-blytal er fast punkt pa dagsorden ved alle mgder i AMO-gruppen. Der
laves Igbende tiltag for at sikre, at blodblytallene overholdes og arbejdet foregar forsvarligt. Der er
seerlig fokus pa den personlig hygiejne og brug af vaernemidler vedr. blystgv. Der er lavet
forskellige arbejdsmiljgmaessige tiltag, som skal sikre de medarbejder, som har kontakt med
blystgv via deres arbejdsopgaver. Bl.a. arbejdes der med undertryk og konstant udsugning i Nulre-
rummet, hvor de renbraendte produkter renggres og metaller udvindes/bearbejdes til faerdige
produkter til videresalg.
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Jord- og s@kabler
Jord- og spkabler udggr den naestestgrste andel af de affaldsfraktioner, som smeltes og
renbraendes.

Jord- og sgkabler er lavet, sa de ikke er farlige at anvende, opbevare, handtere og nedgrave. Det er
ferst i forbindelse med oparbejdning af kablerne der kommer fokus pa farligheden. Hovedparten
af de kabler der modtages pa Hals Metal A/S er alm. Jordkabler. Der er ikke flydende olie i et
jordkabel, kun olieret papir der er brugt til at omvikle kobberlederne i kablet, sa afsmitning af olie
til omgivelserne, er minimal, selv pa en meget varm sommerdag. Hals Metal A/S modtager ogsa
jord og sgkabler med indhold af flydende olie. De behandles i et olietaet kar, som allerede
beskrevet.

Ved skraelning af kabler (opskeering af yderkappe), opsamles evt. oliedryp med kattegrus, der
afbraendes sammen med kablerne eller bortskaffes til godkendt modtageranlaeg.

Transformatorolie

Transformatorolie med et indhold pa < 50 ppm PCB har siden 2013 veeret klassificeret som ikke
farligt affald, da det har vaeret sammenlignet med bygge- og anleegsaffald, der ikke er farligt affald,
nar PCB-indholdet er < 50 ppm.

Aalborg Kommune fastholdt ved ny klassificering i 2019, at transformatorolie < 50 ppm PCB ikke
var farligt affald, da ny transformatorolie, som udgangspunkt ikke er farligt affald. Og ligeledes
med den argumentation, at bygge- og anlaegsaffald < 50 ppm PCB, heller ikke klassificeres som
farligt affald.

Miljgstyrelsen har i forbindelse med den igangvaerende revision af Hals Metals miljggodkendelse,
bedt Aalborg Kommune om at revurdere klassificeringen, med den begrundelse, at alle typer af

brugt transformatorolie, uanset indholdet af PCB, er farligt affald.

Aalborg Kommune, har i september 2019 derfor revurderet klassifikationen og fastslaet, at
transformatorolie indeholdende PCB er farligt affald:

EAK-kode 13 03 01: Isolations- og varmetransmissionsolie indeholdende PCB

For Hals Metal betyder det, at den mangde transformatorolie, som afbrandes skal medregnes i
virksomhedens samlede mangde af afbraendt farligt affald.

Transformatorolie har et anteendelsespunkt mellem 145-150 °C, hvorfor det vurderes ikke at vaere
seerlig risiko for stgrre uheld i forbindelse med opbevaring, handtering og afbraending.
Olien opbevares i virksomheden tanke pa 40.000 |, 60.000 I, 30.000 | og 50.000 |, i alt 180.000 |

transformatorolie.

Hals Metal har i nuvaerende miljggodkendelse tilladelse til at opbevarer 330.000 | olie.
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De yderligere 200.000 | transformatorolie blev opbevaret i 2 x 100.000 | tanke. De to tanke er i dag
fiernet, men fundamentet findes stadig nord for hal 1 og 2. Hals Metal forbeholder sig ret til at
genopstille to nye godkendte tanke, safremt der bliver behov herfor.

Filterstgv og papiraske

Farligt affald fra produktionen findes i form af filterstgv og papiraske, som opsamles fra
filteranlaeggene i bigbags. Bigbags med filterstgv og papiraske stilles i lukkede containere til
endelig bortskaffelse.

Miljgledelse 15014001

Hals Metal er miljgcertificeret i hht. ISO14001 og har gennem miljgledelsessystemet udarbejdet en
miljghandhand, der beskriver og vejleder omkring miljg og sikkerhed ved de forskellige
arbejdsprocesser. Miljphandbogen opdateres og justeres hvert ar.

Hals Metal tilstraeber, at oplag og handtering af alle farlige affaldsfraktioner, sker under sikre
forhold og i hht. opbevaringskrav i nuvaerende miljggodkendelse og gaeldende lovgivning.

8. Hvis det ansggte projekt er midlertidigt, skal det forventede ophgrstidspunkt

oplyses.
Ikke relevant. Projektet er ikke midlertidigt.
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C. Oplysning om etablering

9. Oplysning om hvorvidt det ansggte krzaever bygnings- eller anlaegsmaessige

udvidelser og/eller sendringer.

Ansggningen/ den miljgtekniske beskrivelse omfatter de nuvaerende aktiviteter, som fremgar af
tidligere miljggodkendelser, samt enkelte nye fraktioner og flere EAK-koder pa godkendte
fraktioner. Der er lagt meget vaegt pa, at fa beskrevet de enkelte fraktioner og tilhgrende EAK-
koder, da de ikke er tydeligt fraktionsspecificeret i de nuvaerende miljpgodkendelser.

Ansggningen omfatter ligeledes en renovering af eksisterende oplagsplads, der efter mange ars
drift er i darlig stand. Renovering af oplagspladsen vil omfatte renovering af belaegnings- og
aflgbsforhold, samt de krav som Miljgstyrelsen og Aalborg Kommune vil stille til drift og indretning
i en revurdering af miljggodkendelsen. Den nuvaerende plads er omfattet af de vilkar, som er stillet
i nuvaerende og tidligere miljggodkendelser. En ny plads vil veere omfatte af lignende vilkar, men
opdateret i hht. geeldende lovgivning og miljgkrav.

| forbindelse med renovering af pladsen, er det ngdvendigt at der samtidig foretages en udvidelse
af pladsen, for at undga driftsstop i renoveringsperioden. Der er ikke tale om en udvidelse af
virksomhedens produktionskapacitet, men blot at fa mere arbejdsareal, modernisering af plads-
og spildevandsforholdene, sa bade nuvaerende og nye miljgkrav kan overholdes. Revurdering af
miljggodkendelsen, skal derfor omfatte vilkar til drift og indretning for en arealmaessig udvidelse af
den eksisterende oplagsplads til ca. dobbelt areal.

Renovering og udvidelse af pladsen og spildevandsforhold vil kreeve sidelgbende ansggning om
byggetilladelse og aflgbstilladelse, samt tilladelse til nedsivning af regnvand fra tagflader hos
Aalborg Kommune. Da Miljgstyrelsen er tilsynsmyndighed og skal udarbejde miljggodkendelsen,
sker det i samarbejde med begge myndigheder.

Hals Metal har rekvireret radgivningsfirmaet NIRAS til at projektere, ansgge og fglge projektet for
renovering og udvidelse af pladsen. NIRAS har tidligere veeret radgiver en aktuel
forureningsundersggelse og igangveerende oprensning og har derfra kendskab til virksomheden.

Pa pladsen vil der blive etableret base af flytbare betonklodser, der kan andres og flyttes efter
behov. Basene skal bruges til oplag og sortering af de forskellige metalfraktioner, saledes at
fraktionerne ikke sammenblandes. Renovering/udvidelsen er ligeledes ngdvendig for at
kommende krav til spildevandshandtering kan overholdes. Den nuvarende tilladelse til nedsivning
af overfladevand fra pladsen bortfalder med revurderingen. Fra den nye plads skal spildevandet
ledes til offentlig kloak. Det stiller bl.a. nogle krav til neddrosling inden udledning, samt evt.
spildevandsrensning af procesvand, sa aktuelle graesevaerdier overholdes. Den nye
miljggodkendelse vil indeholde endnu ikke fastsatte graensevardier og moniteringskrav.

Alle andre aktiviteter vil blive udfgrt i eksisterende bygning og med nuvaerende procesanlaeg, efter
samme metoder og principper, som hidtil.
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Selve projektering af ny plads vil blive naermere beskrevet i separat ansggning fra NIRAS, der ogsa
omfatter ansggning om tilslutning til offentligt kloaksystem.

Renovering af oplagsplads og forureningsoprensning

Renovering af den eksisterende plads er hensigtsmaessigt og ngdvendigt, da nuvaerende
belaegnings- og aflgbsforhold pa pladsen, er i meget darlig stand. Gennem arene, har pladsens
belaegning Igbende veeret udbedret og repareret, sa den daglige drift har kunne opretholdes.

Af praktiske, driftsmaessige og gkonomiske arsager, vil det veere fornuftigt, at en ny og
gennemgribende renovering af pladsen ske samtidig med, at Hals Metal efterkommer pabud om
oprensning af jordforurening af 20. juni 2019.

Der er ikke konstateret forurening under pladsen, men langs pladsens afgraensning, samt uden for
pladsen. En del af forureningen uden for pladsen, skyldes forurening med slukningsvand fra
brande i 2016 og 2017. Disse forureningsomrader er oprenset, som en del af forsikringssag.
Dokumentation for oprensning er sendt til MST, gennem NIRAS. De andre forureningspunkter kan
relateres til aktiviteter uden for pladsen/fast belaegning, samt overlgb fra pladsen pga. darligt
fungerende kloakforhold og udslaeb.

Hals Metal gnsker, at udfgre sidste del af oprensningen efter jordforurening, samtidig med
renovering af pladsen, da der er skal afgraves og udskiftes ca. 1060 tons forurenet jord langs
nuveerende oplagsplads.

Renovering og udvidelse af oplagsplads

Hals Metal gnsker, at udvide eksisterende oplagsplads til dobbelt areal, saledes at der kan blive et
storre arbejds- og oplagsareal pa pladsen. Den nuvaerende oplagsplads er pa ca. 3500 m? med
arealerne foran hal 1 og hal 2, samt oplagsarealer langs gstsiden pa Hal 2. Udvidelsen vil omfatte
et tilsvarende areal, hvor oplagspladsen udbygges mod @st langs med eksisterende plads.

Ved en udvidelse af pladens med ca. dobbelt areal, vil en udligningstank blive placeret ca. midt pa
den kommende plads, dvs. ca. mellem de to etaper. Fra ledningsnettet vil der blive etableret en
pumpestation til udligningstank. Det forventes, at udligningstanken skal have et volumen pa 750
m3, for at have den ngdvendige/kraevede kapacitet. Det udvidet areal vil sdledes kunne tilsluttes
offentlig kloak og veere oplagsplads, inden de gamle aflgbsforhold/kloakker fjernes og nuvaerende
plads renoveres Pladsafvandingen udformes, sa anleegget kan udfgres i to etaper, hvor
udligningstank og nyt areal udfgres f@rst og renovering af den eksisterende plads udfgres herefter.
Aktuelle oplag kan saledes flyttes til ny plads. Dvs. at aflgbssystemet udfgres som 2 delvist adskilte
systemer.

Udligningstanken indrettes, sa den ogsa virker som ekstra olieudskiller. Udligningstanken vil ogsa
kunne fungere som opsamlingstank for slukningsvand.

Hals Metal har besluttet, at pladsbelaegningen udfgres som fiberforstaerket betonbelaegning.
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Det er ikke afklaret, om der skal vaere opkant omkring pladsen eller fald mod midten af pladsen.

Det samlede anlaeg baseres i fgrste omgang pa rensning i sandfang og olieudskiller, men
forberedes for eventuel udvidelse med et supplerende rensetrin, hvis der bliver behov herfor.

Tagvand opsamles og afledes til faskine som forventes placeret i grgnt areal.

Der vil ogsa blive installeret en flowmaler for afregning til Aalborg Forsyning. Alternativ vil der
blive beregnet i afledningsmaengde ud fra pladsens areal. Hals Metal er mest tilhaenger af
flowmaler-modellen, hvorfor der arbejdes videre med den Igsning.
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Den forelgbige skitse af projektet (fra 19.12.2019) er saledes ud. Udligningstanken er efterfglgende besluttet at
flytte til pladsens midte.

Der skal i forbindelse med ansggning om byggetilladelse for projektet sgges om tilladelse til
nedsivning af regnvand fra tagflader. Der vil i forbindelse med projektanlaeggelse ogsa skulle spges
om tilladelse til grundvandssankning.

| forbindelse med ansggning om afledningstilladelse beregnes volumen og kapacitet af sandfang
og olieudskiller. Der skal ligeledes etableres en prgvetagningsbrgnd, til monitering af procesvand
fra pladsen, inden udledning til offentligt kloaksystem. Ansggning om anlaegsprojektet og
afledningstilladelse, vil ske parallelt med revision af nuveerende miljggodkendelse.
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God planlaegning og renovering i to etaper, vil veere afggrende for driften i hele anlagsperioden.
De nermere tekniske og praktiske detaljer omkring udvidelsen af pladsen, er og vil blive naermere
beskrevet i oplaeg og ansggning om udvidelse af oplagsplads og spildevandsforhold, udarbejdet af
NIRAS.

Hals Metal og NIRAS vil under hele forlgbet arbejde mod, at der sker en forhandstilkendegivelse
fra Miljgstyrelsen og Aalborg Kommune af alle ansggninger, inden egentlig ansggning indsendes.

10. Forventede tidspunkter for start og afslutning af bygge- og anlaegsarbejder og
for start af virksomhedens drift.

Hvis ansggningen omfatter planlagte udvidelser eller eendringer, jf. miljgbeskyttelsesloven § 36,
oplyses tillige den forventede tidshorisont for gennemfgrelse af disse.

Det forventes, at renoveringen kan begyndes i foraret 2021 og hele projektet veere afsluttet inden
1. november 2024. Hals Metal har ved udgangen af 2020 lavet en overordnede 4 ars-plan. Planen
revideres Ipbende, som der kommer afklaring pa de enkelte detaljer og krav fra myndigheder.
Seneste version er vedlagt som bilag.

Vigtigt og ngdvendigt er det, at produktionen kan kgrer videre i forbindelse med
projektanlaeggelse, hvorfor renovering og udvidelse skal/bgr forega i to etaper. Der er flere
forhold, som afggr bade starttidspunkt og tidsramme for projektet. Projektering, ansggning,
myndigheders godkendelse af projektet, aftale med en eller flere entreprengrer, arstid for projekt
(frostfri periode), levering af materialer, flytning af aktuelle oplag og andet materiel, gkonomi og
planlaegning i forhold til Hals Metal egen igangvaerende produktion.

Det vil veere hensigt for Hals Metal, at renovering og udvidelse af pladsen kan forega i forbindelse
med en sommerferie-periode, hvor Hals Metal normalt har nedlukket hele produktionenien 3
ugers periode. Pa alle andre tidspunker af aret og at hensyn til gkonomi og indtjening, er det
afggrende for Hals Metal, at der kan opretholdes en fuld eller delvis produktion. Nar udvidelsen
kommer til realisering, vil det derfor vaere hensigtsmaessigt, at pabegynde pladsudvidelsen fgrst,
saledes at affaldsfraktioner kan oplagres pa ny plads, nar renoveringen af eksisterende
oplagsplads begyndes. Det skal selvfglgelig aftales nsermere med entreprengren, dennes tidsplan
og hvad der praktisk muligt.

Endelig tidsplan for projektet kan fgrst afklares, nar flere af de ovennaevnte forhold er pa afklaret.
Tidsplanen for renovering og udvidelse af pladsen vil fremga af kommende ansggning fra NIRAS.
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D. Oplysninger om virksomhedens placering og driftstid.

11. Oversigtsplan

| passende malestok med angivelse af virksomhedens placering i forhold til tilstédende og
omkringliggende grunde. Planen forsynes med nordpil.

Hals Metal A/S, ligger i et lokalt erhvervsomrade, der omfatter den vestlige del af matr. Nr. 2 ae og
54x, Hals By, Hals.

Hals Metal

r L) a
Matrikel 2ae + 54k Mélforhold: 1:3024
Danmarks M I |J®p0rta| Haraldsgade 53, 2100 Kgbenhavn @ .
Data om miljget i Danmark Support: Support@mllJOE‘Portal dk Dato: 03-04-2020

Ortofotos (DDOBIanc): COWI har cen fulde ophaeret tl de ortofotos (DDOland), der vises som baggrundrt. Dennefunktion, med ortofotosom baggundsior rt, ma derfor kun anvendes af Miljoministeriet, region 08 kemmuner med tihorende er part i Danmarks
Miljoportal, i forbindelse med d fenfor il eget personigt brus. Linket md ke ndgh | andre hemmesidr. ovi gkmmer el ahvendele er ke tillat og vi o Bldlgss

Arealet hgrer under lokalplan, 5.20, Hals Kommune. Hals Kommune har i september 1999
vurderet, at virksomhedens aktiviteter falder indenfor lokalplanens rammer. Hals Kommune er i
dag Aalborg Kommune.

Erhvervsomradet stgder pa alle sider op mod skovrejsnings- og landbrugsarealer. Arealet syd for
ejendommen er kommunalt ejet, hvor den nordlige del, op mod virksomheden, blev beplantet
med skov i ca. 1992 og i den sydlige del blev der i 2006 opfgrt andelsboliger. Vest for eiendommen
er der en, gennem mange ar, braklagt mark. Mod nord og @st er der landbrugsarealer, hvor der er
gennemfgrt offentligt stgttet skovrejsning for ca. 15 ar siden. Virksomheden er i dag, stort set,
omkranset af skov.

Naermeste bolig findes ca. 200 m S og SV for virksomheden. Virksomheden har et fornuftigt

forhold til sine naboer og der har derfor ikke vaeret nogen klager fra dem.
Der henvises til kommende projektansggning fra NIRAS.
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12. Oplysning af virksomhedens daglige driftstid

Der angives desuden driftstid og- tidspunkter for de enkelte forurenende anlaeg og aktiviteter,
herunder stgjkilder, hvis de afviger fra den samlede virksomheds driftstid. Hvis virksomheden er i
drift pa lgrdage eller sgn- og helligdage, skal det oplyses.

Hals Metal har ingen begraensning pa driftstider i hht. til nuveerende miljggodkendelser, hvilket
skyldes, at nar ovnanlaegget er i drift, arbejdes der i skift (d@gndrift), indtil renbraending/smeltning
af aktuelle oplag er udfgrt. Ovndriften foregar indendgrs, med begraenset aktivitet pa pladsen.

Den normale abningstid for Hals Metal ligger dog mandag-fredag fra kl. 06.00-18.00 for
modtagelse og afhentning af varer. Enkelte leveringer kan dog forekomme uden for normal
abningstid og i weekender, efter aftale, men det er sjeeldent.

Driftstider ved ovndrift

Nar ovnanlagget er i drift, kgres der i dggndrift (kampagner) indtil renbranding/smeltning af
aktuelle oplag, er udfgrt. En kampagne kan variere fra 1 til 6 uger, indtil aktuelle oplag er opbrugt.
Nar en kampagne pabegyndes, startes der normalt op sgndag aften kl. 19 og kgrer herefter i fuld
drift fra mandag morgen. Det tilstraebes, at der drosles ned til weekenderne — Igrdag, sendag og
helligdage. Hvis kampagnen forsaetter den kommende uge, vil man ofte lade efterbraenderen kgre
igennem i weekenden, sa anlaegget er driftsklar mandag morgen. Det er isaer om vinteren, hvor
der er koldt og opstartsprocessen laengere. Det tager ca. 6-8 timer, inden efterbreenderen er over
850 °C og farligt affald kan renbraendes/smeltes.

Anlaegget er placeret indendgrs i Hal 1 og stgjgenere herfra er begraenset. Det er kun i forbindelse
med til- og frakgrsel af materialer til ovnanlaegget, at der kan forekomme truck-kgrsel pa
oplagspladsen i weekenden.

13. Oplysninger om til- og frak@rselsforhold samt en vurdering af stgjbelastningen
i forbindelse hermed.

Tilkgrsel til Hals Metal sker via den sydlige port, hvor fra der kan kgres direkte til broveegt og
varemodtagelse eller til parkeringsarealer for personale og besggende. Alle varer/affaldsfraktioner
modtages/afhentes i lastbil.

Frakgrsel sker via den nordlige port og udkgrsel til Skovgardsvej. Fra broveegten og modtager-
/oplagsplads kgres “rundt om hal 1 og 2” mod nord og til port og den nordlige udkgrsel.

Stoj

Hals Metal har generelt meget lav stgjemission til omgivelserne. Virksomheden er beliggende i
udkanten af Hals by og med forholdsvis god afstand til naboer. Hel grunden er omgivet af hgje
bevoksninger og skovarealer, der har en stor stgjdeempende effekt.
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Der kan forekomme stgj fra biler og maskiner pa pladsen, men dog begraenset til normalt
aktivitetsniveau, for modtagelse og afhentning af varer, kgrsel med trucks og sortering af kabler
med nabsaks/gravemaskine. Normal aktivitet ligger inden for aktuelle stgjkrav.

Af udendgrs stgjkilder er kompressorhus og ventilatorhus (Toppenberg filter), som er placeret i
norvestlige hjgrne mellem vaerkstedhallen og hal 1/Nulrerummet. Begge huse er isoleret og derfor
er stgjniveauet forholdsvis begraenset.

De stgrste stgjkilder pa Hals Metal er fra indendgrs aktiviteter, primaert fra demontering af
transformatorer i hal 1 og fra Hammermglleanlaegget og kompressorer i Nulrerummet, ogsa i

Hal 1. Da produktionen foregar i lukkede rum, er stgjniveau og -gener til omgivelserne forholdsvis
begraenset.

Nordjyllands Amt har ved tidligere miljggodkendelser vurderet, at stgjniveauet er begraenset og
derfor er der ikke sat krav om yderligere stgjafskeermning eller Isbende kontrolmalinger af
st@jniveauet.

Hals Metal mener ikke, at det er ngdvendigt at udfgre stgjmalinger i forbindelse med revurdering
af miljggodkendelse, da der ikke er sket andringer i produktionensforhold eller har vaeret klager
vedr. stgj. | tilfeelde af eendringer i produktionsforhold, driftstider, klager eller lignende, er Hals
Metal indforstaet med, at der kan stilles krav om stgjmaling.

Afskaermning af stgjkilder

Pladsen for modtagelse og oplag er afgraenset af taet og hgj bevoksning om syd, samt spredt
bevoksninger og laebaelter mod gst og nord. Mod vest er der teet bevoksning pa de tilgraensende
matrikler, samt delvis spredte bevoksninger pa Hals Metals egen matrikel.

Der har aldrig veeret klager fra naboer vedr. st@j. Og der har heller ikke veeret krav fra
myndigheder om maling/dokumentation af stgjniveau og at stgjgraenserne overholdes.

Stgj fra produktionsaktiviteter er primaert begraenset til Nulrerummet, som er total aflukket af
hensyn til vakuumudsug via ventilationsanlaegget. Bade Nulrerummet med
Hammermeglleanlaegget og emhaetter, samt ventilationsanlaegget, er saledes indbygget i
afgraensede stgjhuse.

Af udendgrs stgjkilder er kompressor og ventilator, som er placeret i norvestlige hjgrne mellem
vaerkstedhallen og hal 1/Nulrerummet og indbygget i stgjhuse. Begge huse er helt eller delvist
isoleret og derfor er stgjniveauet forholdsvis begraenset. Bleeseren ved skorsten er ligeledes

indbygget i et stgjhus.

Der er ikke naevneveerdige stgjgener fra produktionsanlaeg til omgivelserne.
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E. Tegninger over og beskrivelse af virksomhedens indretning.

14. Tegninger der viser placering af bygninger og andre dele pa ejendommen

, produktions-og lagerlokalers placering og indretning, herunder placering af produktionsanleeg
m.v., udendgrs arbejdssteder, skorstene og afkast, st@gj og vibrationskilder, kloak og aflgbsforhold,
befeestede arealer, placering af oplag, tanke og r@rfgring og transportveje.

NIRAS har i forbindelse med udarbejdelse af basistilstandsrapport i november 2017 udarbejdet
felgende tegninger, som omfatter de nuvaerende forhold:

e Belaegningsplan
e Kloakplan

e Indretningsplan
e Oplagsplan

Disse tegninger vedlaegges denne miljgtekniske beskrivelse som bilag, indtil nye og supplerende
tegninger fremsendes. Nye tegninger er under udarbejdelse i forbindelse med projektering af
renovering og udvidelse af oplagsplads - herunder spildevandsforhold.

Nedenstaende oversigtstegning fra NIRAS, november 2017, viser indretningsplan hos Hals Metal.

Tegningen angiver placeringen af de forskellige haller, bygninger, kontor og elementer af
produktionsanlaeg, herunder skorsten, filter, ventilatorer, ovne, tanke m.m.
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Indretningsplan for Hals Metal

Hal 1: Bestar af en ovnhal (mod syd) og et nulrerum (mod nord). Ovnhallen, med 4 ovne +
efterbraender, benyttes primaert til renbraendings, smeltnings- og udstgbningsprocesser til oplag
og adskillelse af transformatorer, samt til oplag af faerdigvarer (bly). Ovnhallen er etableret med
stgbt betongulv. | den sydlige del af ovnhallen er der i gulvet etableret 12 mm aflgbshuller.

Nulrerummet benyttes til neddeling af metalemner (hammermglle), samt separation af aske fra
metaller ved udsug. Der er undertryk i Nulrerummet for at opretholde et tilstraekkeligt udsug.

En del af hal 1 benyttes ogsa til demontering af transformatorer, hvilket foregar pa rist over
opsamlingskar.

Hal 2: Benyttes til oplag af ravarer (fgr oparbejdning) samt til oplag af faerdigvarer (rene
metalfraktioner) og restprodukter (brugt filterkalk). Hal 2 er etableret med stgbt betongulv, og
centralt i hallen er der etableret en reekke aflgbsriste, som i dag er uden funktion, da de er
tilstoppet. Aflgbene slgjfes i forbindelse med renovering af pladsen. Foran hal 2 er der placeret et
skur, hvor der foregar kabelskraelning og vognfyldning af olieholdige og ikke-olieholdige kabler (fgr
disse anbringes i ovnene).
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Hal 3: Benyttes til opstilling af nye anleegsdele (renovering) samt oplag af faerdigvarer (rene
metalfraktioner). Ved renovering af ovnanlaegget, har hallen vaere brugt til samling og opstilling af
nye ovn-dele.

Vestligt bygningskompleks: det vestlige bygningskompleks udggr kontor, veerksted, lager,
personalerum og garage. Bygningerne er etableret med stgbt betongulv. | den gstlige del af
vaerksted/lager er opstillet r@ggasfilter (Simatekfilter). Omradet syd og sydvest for bygningerne er
befaestet med grus, mens omradet nord og vest for bygningerne er tilsdet med graes.

Nordvestligt bygningskompleks: Det nordvestlige bygningskompleks bestar af kompressorhus,
ventilatorhus, posefilter (Aagaardsfilter), posefilter (Toppenberg filter), skorsten samt sma
bygninger (skabe), der benyttes af teleselskab. Omradet mellem bygningerne er befaestet med
beton, mens omradet nord og vest for bygningerne er tilsdet med graes.

Olieoplag: | forbindelse med virksomhedsdriften anvendes olieprodukter som drivmiddel,
fyrringsmiddel og smgremiddel. Olieprodukterne opbevares i respektive olietanke, som er
naermere beskrevet i nedenstaende afsnit om tankanlaeg.

A. Tegninger over kloakker, sandfang og olieudskillere

, samt oplysninger om nedgravede rgrforbindelser samt tankeanlaeg

Der henvises til kommende projektbeskrivelse fra NIRAS, samt aktuelle skitsestegning af projektet
som vil fremsendes til Miljgstyrelsen og Aalborg Kommune, i forbindelse med sidelgbende
projektering af plads-og spildevandsforhold. Tegningerne revideres Igbende indtil endelig
godkendelse fra myndighederne. Tegningerne og projektbeskrivelse vil indeholde alle relevante
oplysning i forhold til nuvaerende forhold, aktuelle krav til udformning, afledning, opsamling og
rensning af spildevand.

Nuvzerende aflgbsforhold pa pladsen og indendgrs aflgb

Overfladevandet fra det udendgrs befeestede areal, Igber i dag til olieudskiller og derfra via et
sandfang til sivedraen, sydgst for det udendgrs befaestede areal. Der er olieudskiller koblet pa
gulvaflgb fra hal 1 og 2, som efter olieudskiller er tilkoblet det saniteere spildevands system.
Grunden dertil er ukendt. Der er ikke adgang til det offentlige regnvandssystem, da rgrledningen
aldrig er f@rt laengere ud af Skovsgardsvej end til andelsboligerne ca. 300 m. syd for virksomheden.
Der er ingen grundvandsindvindingsinteresser i omradet. Det sanitaere kloaksystem er fgrt ud af
Skovsgardsvej og det er Hals Metal tilkoblet.

Aalborg Kommune oplyser, at den spildevandsledning, som ligger pa Skovgardsvej, ud for Hals
Metal, er en 250, som kort herefter, mod Hals by, bliver til en 110. Ledningen ligger med et fald
pa blot 1,5 o/00. En beregning viser, at den maksimale vandfgring i ledningen er 3 |/s. Derfor vil
der blive stillet krav om, at der skal neddrosles til 1 I/s. Dette krav, for selvfglgelig stor betydning
for udformning og dimensioner til den kommende renovering af plads- og aflgbsforhold pa Hals
Metal.
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Kloakplanen viser de nuvzaerende forhold pa Hals Metal.

Hal 1: Der er to aflgb i hal 1, midtfor inden for porten. Det skal afklares med Aalborg Kommune,
om aflgbene skal tilsluttes pladsens aflgbssystem eller om det skal lukkes.

Hal 2: De aflgpb, som er central placeret i betongulvet i hal 2, er i dag ude af funktion, da aflgbene
er helt tilstoppet. Aflgbene er dog fert til olieudskiller ved hal 1. Det er aftalt med Aalborg
Kommune, at aflgbene slgjfes helt i forbindelse med renovering af pladsen. Det vil sige, at de skal

stgbes til med beton.

Hal 3: Der er etableret stgbt betongulv i hal 3, uden aflgb. | hal 3 foregar der ikke processer, der
medfgrer spildevand og der handteres ikke flydende affald. Hvis der sker spild af f.eks. mindre

metalstgv eller stgv, samles og fejes disse op.

De betonfeestede arealer er etableret med aflgb, som leder til en olieudskiller (OU1) og derfra

videre til sivedraen.

Aflgbene fra hal 1 og hal 2 ledes til olieudskiller (OU2) og derfra videre til rensebrgnde,
tokammertank og til sidst offentlig kloak.
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Tankanlaeg

| forbindelse med driften anvendes olieprodukter som drivmiddel, fyrringsmiddel og smgremiddel.
Olieprodukterne opbevares i de respektive tanke, hvor Hals Metal i dag har kapacitet til
opbevaring af i alt 180.000 | + 150.000 | transformatorolie. Nuvaerende miljggodkendelser giver
tilladelse til 330.000 | transformatorolie.

Tankene er placeret forskellige steder pa virksomheden i forhold til produktion og
opbevaringsmuligheder. Alle tankene er overjordiske og har en samlede tankkapacitet pa 180 m3.

Tank 1 og 2:
To overjordiske tanke, som var placeret pa betonfundament nord for hal 1 og 2. Tankene, pa hver

100.000 I, blev fjernet i 2008, men fundamentet findes stadig og bruges til midlertidigt oplag af
tomme palletanke m.m. Tankene blev erstattet med bld, 50.000 | tank i 2008.

Tank 3:
Indendgrs dieseltank i hal 2, som er fjernet og udskiftet med ny tank (tank 9).

N
Tidl. 2 stk. olietanke I —_—
100 og 100 m*

Grees
Ventilator til

Orifsperiads | Status | Bemsrining, befm st

Af indretningsplanen fremgar ogsa virksomhedens tankanlaeg.
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Tank 4 og 5:

"Rgd” tank (er i dag ogsa malet sort) og ”sort” tank er pa henholdsvis 40.000 | og 60.000 |, placeret
i samme betongrube nord for hal 1 og 2. Gruben kan rumme indholdet fra begge tanke. Disse to
tanke, er de gamle forbrugstanke til efterbraenderen. De blev taget ud af drift i 2010, da der ikke
var maerkeplader pa dem. | 2018 er begge tanke blevet trykprgvet, malet og godkendte igen.
Tankene anvendes til oplag af transformatorolie.

Tank 6:

”Grad” tank er en 30.000 | tank, placeret i delvis lukket tankgard, mellem hal 1, hal2 og skraelleskur.
Tanken anvendes til transformatorolie. Tanken er fra 2009. Tanken er anbragt i en tankgard, som

kan rumme det samlede tankvolumen. Tanken star pa 4 ben, og er saledes |gftet fra terraen. Tank
6 anvendes, nar olie aftappes af transformatorer i hal 1. Tankens overjordiske placering i tankgard
og det at den er Igftet over terraen (man kan se ind under tanken).

Tank 7:

”Bla” tank, er en dobbelskroget tank pa 50.000 I, placeret i lukket tankgard mellem hal 1 og hal 2.
Tanken anvendes til transformatorolie til drift af efterbraenderen, som pumpes via en 1”
rorledning fra demonteringskaret i hal 1 til tanken. Rgrledningen er ca. 6 m og fraeset ned i gulvet
og efterfplgende stgbt over med beton. | tilknytning til tanken er der installeret laekagealarm, til
detektion af vaeske mellem skrogene. Tank 7 modtager olie fra tank 6 (synlig olieledning) og
afgiver olie til tank 9 (synlig olieledning).

Olie fra tanken tilkobles fgrst efterbraenderen, nar EBK-temperaturer er over 850 °C.

Tank 8:

Hvid 1800 | tank til dieselolie, som er placeret i den sydlige ende af hal 2. Dieselolie til tankning af
maskiner. Tanken er placeret i en grube af jern, der kan rumme tankens indhold og sikre tanken
mod pakgrsel.

Tank 9 og 10:

To hvide 1200 | tanke til henholdsvis transformatorolie og fyringsolie. Tankene er placeret i store
spildkar af jern. Tank 9 er buffertank til efterbreenderen. Der er en 1” oliergrledning fra
buffertanken og over til efterbraenderen. Rgrledningen er fraeset ned i gulvet og efterfglgende
st@bt over med beton. Det drejer sig om ca. 4 m. Der er monteret en switch ved rgrfgring fra
tankene, som skal sikre, at der ved EBK-temp. < 850 °C, kun tilfgres olie fra dieseltank

Ud over tanke til olieprodukter, omfatter det samlede tankanleeg i dag, to nedgravede
olieudskillere pa henholdsvis 2500 | (sydgst for oplagspladsen) og 1200 | syd for hal 1.

Kontrol af tanke og anlaeg

Alle tanke og tilhgrende anleeg handters i hht. Olietankbekendtggrelsen, samt evt. beskrevne
vilkar i aktuelle miljggodkendelse. Dog er olieudskillere omfattet af krav og vejledning fra Aalborg
Kommune.
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Alle tanke og tankanlaeg, samt olieudskillere er registreret i internt miljgsystem med “Oversigt
over tanke og tankanlaeg pd Hals Metal”. En oversigt, som opdateres Igbende ved andringer,
opdateringer eller anskaffelse af nye tanke. De tanke, hvor der er krav herom, er placeret i
tankgrave eller opsamlingsbeholdere, som vil kunne opsamle olien i tilfeelde af laekage pa tank.
Kontrol af tanke indgar som instruktion i Hals Metals miljghandborg “Tanke og tankanleeg pa Hals
Metal ”.

For alle tanke foreligger en tankattest, der indeholder oplysninger om tanktype, producent,
volumen, produktionsar osv. Dokumentation og bilag vedr. tanke arkiveres og opbevares pa
driftskontoret.

Alle tankanlaeg > 6000 | kontrolleres af eksternt firmaer. Kontrollen omfatter inspektion og
teethedsprgvning af sagkyndig. Ved ekstern inspektion tankene, skal der udarbejdes en
tilstandsrapport, som gemmes til dokumentation herfor. Kontrolinterval er:

Tanke > 6.000 | med indvendig korrosionsbeskyttelse/belaegning hvert 10. ar.
Tanke > 6.000 | uden indvendig korrosionsbeskyttelse/belagning, hvert 5. ar

For dobbeltskroget tanke, som er tilsluttet overvagningssystem (Bla tank) skal ikke inspiceres eller
teethedsprgves.

Tanke < 6.000 | skal funktionsafprgves ved tilslutning. Dokumentation herfor gemmes i 5 ar.
Ud over ekstern kontrol foretager Hals Metal i hht. eget miljgledelsessystem (1SO14001),
egenkontrol af tanke, tankanlaeg, palletanke med olie til midlertidig opbevaring, olieudskillere,

tankgrave og opsamlingsbeholdere.

Palletanke til midlertidig opbevaring af transformatorolie kontrolleres og opbevares saledes at
risiko for pakgrsel, spild og laekage pa alle mader minimeres.

De enkelte tanke kontrolleres visuelt 1 gang ugentlig. Tankene og tilhgrende synlige rgrsystemer
kontrolleres for utaetheder og skader ved visuel inspektion. Spild og forekomst af olie, kan vaere
tegn pa utaetheder eller lekage fra tanke eller tilhgrende rgrsystem.

Kontrollen registreres pa miljgledelsesskema 708, “Tjekskema for tankanlaeg”.

Mindst 1 gang manedligt laves en grundigere inspektion af tankenes tilhgrende rgrsystem, hvor
ogsa de mindre synlige dele af r@grsystemet inspiceres for utaetheder og evt. skader.

Pa Bla tank, (50.000 1) i produktionen, er der installeret en leekagedetektor, som giver alarmi

tilfeelde af lekage pa den dobbeltskroget tank. Alarm-funktionen testes en gang manedligt i
forbindelse med gennemgang af alle tanke og tankanlzeg.

45



B. Beskrivelse af interne transportveje og over placering af oplag af ravarer,
hjelpestoffer og affald

Tilkgrsel til virksomheden sker normalt fra Skovsgardsvej ad hovedindkgrslen i eiendommens
sydvestlige hjgrne. Efter aflaesning benyttes normalt udkegrslen til Skovsgardsvej i eiendommens
nordvestlige hjgrne.

Kgrselsretning fglger fra brovaegten, forbi hal 1 og 2, mellem oplagene pa nuvaerende oplagsplads
og herfra ad grusvej gennemhegnsport og ad den nordlige udkgrsel til Skovsgardsvej.

—

Skovsqirdsve] 20 1. Installationskabler med blykappe (ikke

- | olieholdige), befastet areal, ikke farligt
affald.

2 Plastkabler, befaestet areal, ikke farligt affald.

3. Jord- og sokabler (fladkabler med flydende
olie), overdakket container, farligt affald.

4. Jernaffald, aben container, ikke farligt affald.

5 Jernaffald, dben container, ikke farligt affald.

6. Jord- og spkabler (ikke mobilt olieindhold),
befaestet areal, farligt affald & Plastkabler,
befzestet areal, ikke farligt affald.

7. Store og sm transformatorer, med og uden
olie, befaestet areal, farligt affald.

8. Hydratkalk til roggasfilter (ubrugt)

aif 9. Blandet metal, primaert alu-raff, befeestet

A~ N areal, ikke farligt affald.

- 10. Blandet metal, primeert alu-raff, befaestet

areal, ikke farligt affald

@.w 11. Tomme palletanke, tidligere anvendt til
maling, ubefestet areal.
i 12, Jord- og spkabler (ikke mobilt olieindhold),
Fardid aben container, midlertidigt oplag, farligt

affald.

13, Affaldstra o.a. stort brandbart materiale,
aben container, ikke farligt affald.

14. Kereplader o.a. jern, oplag pé ubefaestet
areal, ikke farligt affald.

15. Papiraske i big bags (for bortskaffelse),
lukkede containere, oplag pé ubefaestet
areal, farligt affald.

16. Feerdigvarer, bly, ikke farligt affald.

17. Feerdigvarer, aluminium, kobber, messing
0.a. metaller, ikke farligt affald &
transformatorer med olie, farligt affald &
filterstov/kalk fra roggasfiler (for
bortskaffelse) farligt affald & papiraske (for
bortskaffelse) farligt affald.

18. Smét brandbart materiale, aben container,
ikke farligt affald.

19. Tomme, lukkede og rengjorte
transformatorer, tidligere midlertidigt oplag,
ubefastet areal, ikke farligt affald.

20. Tromler med bly-skimmings, tidligere oplag,
farligt affald.

21. Tromler med bly-skimmings, farligt affald

22, Affald til deponi, aben container, befastet
areal

23. Kviksalvsajler, lukket tande, beton gulv

24. Palletanke med transformatorolie, tidligere
oplag, befastet areal

_— "
" Hals Metal A'S, Skovsgardsvej 18, Hals

Malestok

P Ostre Havnegade 12
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Oplagsplan for Hals Metal, viser placering af oplag i nov. 2017. Oplagene er placeret stort set pa sammen made i

dag.

De udendgrs betonbefaestede arealer, syd og gst for hal 1 og hal 2, benyttes til oplag af jord- og
spkabler uden flydende olie, plastkabler samt sma og store transformatorer med/uden olie.

Jord- og sgkabler med flydende olie handteres og op-klippes i et stort overdaekket kar. Jord- og
spkabler og kabelskrot uden flydende olie handteres, adskilles og evt. klippes pa befaestede areal.
Transformator med olie tsmmes for olie og adskilles pa olieopsamlingskar i hal 1, hvorfor risikoen
for oliespild pa de befaestede arealer er minimal. Evt. oliespild suges om med inert materiale
(kattegrus).
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| skuret til kabelskraelning foregar kabelskraelning og vognfyldning af de forskellige kabeltyper. De
fyldte vogne anbringes efterfglgende direkte i ovnene, i hal 1 eller pa befaestet areal udendgrs.
Vogn fyldning kan ogsa ske andre steder, f.eks. udendgrs, hvis vejret tillader det.

Aflaesning og palaesning af materialer i form af ravarer og handelsvarer sker pa de befaestede
arealer syd og @st for hallerne. Materialerne placeres i forskellige oplag, alt efter type og indhold.
Materialerne oplagres henholdsvis i og uden for bygningerne. Pa oplagspladsen er oplagene -
afhaengig af type, placeret i forskellige container eller i betonbase, som afgraenser pladsen mod
@st. 1 2019 er indkgbt og opstillet en afgraenset mur med base, opbygget af legoklodser og stgbt i
beton. Oplagenes placering fremgar af ovenstaende oplagsplan, som er lavet af NIRAS i november
2017.

Restprodukter opbevares indendgrs eller udendgrs i lukkede s@container.

Ravarer, med risiko for forurening, i form af transformatorer, mindre end 6 tons, printskrot,
kondensatorer, metalspaner, kobber med olie/papir, aluminium med olie/papir, kontaktanlaeg
(Rey-roll) og bly til omsmeltning, opbevares hovedsageligt i hal 2, men ogsa i mindre omfang i hal
1.

Alle feerdigvarer opbevares i hal 2.

Ravarer, der ikke indebaerer risiko for forurening, ved at sta udendgrs pa befaestet areal,
opbevares pa de befaestede arealer syd og @st for hallerne. Det er f.eks. transformatorer tgmt for
olie, Bly til omsmeltning, div. typer elmotorer, Cu-plast-jern RAF, Alu-plast-jern RAF, messing-jern
RAF, Alu-cu-messing-jern RAF, Plastkabel, Jord og sgkabel, printskrot, Jern, Rustfrit stal og
kompressorer tgmt for gas og olie.

Udendgrs, nord for hallerne, opbevares tomme palletanke, tomme tgnder, samt andre former for
emballage. Det er ikke pa befaestede arealer. Det er planen, at disse arealer, nord for hal 1 og 2,
befeeste i forbindelse med renovering og udvidelse af den befaestede oplagsplads.

Restprodukter/affald til deponi opbevares i hal 2 eller i taette skibscontainere udendgrs.

Skibscontainerne star ikke pa befaestet areal. F.eks. papiraske i big bags oplagres i sddan tzette og
lukkede skibscontainer, saledes at der ikke er risiko for forurening.
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C. Tegning der viser placering af skorsten og andre luftafkast
Skorsten og alle andre afkast er placeret over og i forbindelse med ovnanlaeg og renggringsrum
(Nulrerummet) hal 1, samt udendgrs i det nordvestlige bygningskompleks.

Reggas fra ovnene og efterbraender samt alle andre afkast fra virksomheden er alle fgrt til den 52
meter hgje skorsten.

»—»z

Tidl. 2_stk. olietanke
100 og 100 m*

Grees
Ventilator til
Aagaard filter

Grees

T Orifsperiads | Status | Bemsrining, befm st
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Af ovenstaende indretningsplan fremgar placering af skorsten.

| afsnittet om virksomhedens produktion, er naeermere forklaret hvordan skorsten og de forskellige
afkast er forbundet.
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D. Tegning samt beskrivelse af stgj og vibrationskilder

Nordjyllands Amt har ved tidligere miljggodkendelser vurderet, at stgjniveauet er begreenset og
derfor er der ikke sat krav om yderligere stgjafskaermning eller Isbende kontrolmalinger af
stgjniveauet. Vibrationer, infralyd samt lavfrekventstgj fra kompressorer og ventilatorer er der
heller ikke konstateret problemer med.

Af stgjkilder er i nuvaerende miljggodkendelser naeevnt "kompressorhuset og ventilatorerne”
placeret i det nordvestlige hjgrne mellem vaerkstedhallen og hal 1. Endvidere er der “truckkgrsel”
pa de befaestede arealer.

Der henvises i miljggodkendelserne til at graenseveaerdier for stgj skal overholdes i hht.
lovgivningens referencetidsrum. Der har aldrig veeret klager fra naboer vedr. stgj.

Af szerlige forhold i miljggodkendelserne henvises til vilkar 51. (miljggodkendelse 2002):

Fra kl. 22.00 - 07.00 alle ugens dage ma virksomhedens bidrag til maksimalveaerdien for
stgjniveauet i omrader med boliger, herunder fritliggende boliger i det abne land, ikke overskride
de i tabel 7 anfgrte natgraenseveerdier med mere en 15 dB (A) - malt med tidsveegtning FAST.

Hals Metal har generelt meget lav stgjemission til omgivelserne. Virksomheden er beliggende i
udkanten af Hals by og med forholdsvis god afstand til naboer. Hals Metal har gennem alle arene
lavet en raekke stgjbegraensende tiltag i form af beplantning af udendgrs arealer, afskeermning og
isolering af aktuelle stgjkilder.

Der kan forekomme stgj fra biler og maskiner pa pladsen, men dog begraenset til normalt
aktivitetsniveau, for modtagelse og afhentning af varer, kgrsel med trucks og sortering af kabler
med nabsaks/gravemaskine. Normal aktivitet ligger inden for aktuelle stgjkrav.

Af udendgrs stgjkilder er kompressorhus og ventilatorhus (Toppenberg filter), som er placeret i
norvestlige hjgrne mellem vaerkstedhallen og hal 1/Nulrerummet. Begge huse er isoleret og derfor
er stgjniveauet forholdsvis begraenset.

Hals Metal vurderer selv, at de vaesentligste stgjkilder pa virksomheden er fglgende:

Udendgrs stgjkilder:

e Truck- og maskinkgrsel pa oplagspladsen

e Modtagelse og afhentning af varer med lastbil

e Kompressorhus (stgjisoleret)

e Ventilatorhus (stgjisoleret) til Toppenbergfilter

e Trykluftskudventiler til rensning af Toppenbergfilter (stgjisoleret)
e Blaeseren ved skorsten (stgjisoleret)

Hele virksomheden, modtagerplads og oplagsplads er omgivet af treeer og hgje bevoksninger

omkring hele ejendommen. Ogsa bygningerne skaermer mod stgjende aktiviteter fra
modtagerplads og oplagsplads. Pladsen for modtagelse og oplag er afgraenset af teet og hgj
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bevoksning om syd, samt spredt bevoksninger og laebaelter mod @st og nord. Mod vest er der taet
bevoksning pa de tilgreensende matrikler, samt delvis spredte bevoksninger pa Hals Metals egen
matrikel.

Kompressor, ventilator og blaeser, som er placeret i norvestlige hjgrne mellem veaerkstedhallen og

hal 1/Nulrerummet og alle indbygget i stgjhuse. Husene er helt eller delvist isoleret og derfor er
stgjniveauet forholdsvis begraenset.

Indendgrs stgijkilder:

e Ventilator til Aagaardfilter, installeret i hal 4

e Hammermglle i renggringsrum - Nulrerummet (stgjisoleret)
e Ventilator til Simatek rgggasfilter

e Trykluftskudventiler til rensning af Simatekfilter

e Trykluftskudventiler til rensning af varmeveksler

Stgj fra produktionsaktiviteter er primaert begraenset til Nulrerummet, som er total aflukket af
hensyn til vakuumudsug via ventilationsanlaegget. Bade Nulrerummet med
Hammermeglleanlaegget og emhaetter, samt ventilationsanlaegget, er sdledes indbygget i
afgraensede stgjhuse.

Andre stgjkilder vil vaere fra de “daglige aktiviteter” og foregar indendgrs. Det er primaert ved
demontering af transformatorer i hal 1, fra Hammermglleanleegget og kompressorer i
Nulrerummet. Da alle aktiviteter foregar i lukkede rum, er stgjniveau og -gener til omgivelserne
forholdsvis begraenset.

Der er ikke udarbejdet kort over stgjkilder - se i stedet indretningsplan, hvoraf de fleste af de
naevnte stgjkilder er indtegnet.
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F. Beskrivelse af virksomhedens produktion.

15. Oplysninger om samlet produktionskapacitet samt art og forbrug af ravarer,
energi, vand, og hjeelpestoffer.

Produktionskapacitet og forbrug af ravarer

Oparbejdningen af transformatorer kan vaere op til 40 tons pr. dag, men kun hvis det er store
transformatorer, op til 100 tons pr. enhed. Ved sma transformatorer, under 2 tons pr stk. er
oparbejdningstempoet ca. 1000 kg pr. time pr. mand. Virksomhedens maksimale oplag af
transformatorer er 100 tons indendgrs og 100 tons udendgrs, hvilket er tilstraekkeligt i forhold til
den nuveaerende drift.

Smeltning af bly i ovn 4 kan veaere op til 3 tons i timen, afhaengig af kvaliteten pa input. Max oplag
af bly til smeltning er 50 tons, indendgrs eller udendgrs pa befaestet areal. Den arlige genvinding af
bly er op til 2000 tons.

Smeltning og forbraending, i ovn 1, 2, og 3, af bly, jord og sgkabel, kobber med olie/papirisolering,
kondensatorer, andre dele fra transformatorer, Ray-roll kontaktanlaeg og stgbejernsmuffer, kan
veere op til 3 tons i timen, afhaengig af kvaliteten af input.

16. Systematisk beskrivelse af virksomhedens procesforlgb
, herunder materialestréamme, energiforbrug, emissioner, spildevand og affaldsproduktion.
Udvalgte nggleprocesser, som indgar i virksomhedens produktion, er her kort beskrevet:

Modtagerkontrol:

Modtagerkontrollen omfatter, at der ved modtagelse altid kontrolleres, at de modtagne
affaldsfraktioner/ravarer er omfattet af Hals Metals miljggodkendelse. Normalt er der, for ud for
hver modtagelse, indgaet en mundtlig eller skriftlig aftale med kunden, om hvilke affaldsprodukt
og tilhgrende affaldskode (EAK-kode), som sendes til Hals Metal. Ofte fglger der en deklaration
med fra affaldsproducenten. Ved modtagelse af affald/ravarer fra udlandet, vil der normalt fglge
en notifikation (importdokument) med indholdet, for farligt affald og en Annex 7 for ikke farligt
affald.

For olieholdige transformatorer og kondensatorer, uden medfglgende analyseattest, udtages der
en olieprgve til kontrol for PCB pa eget driftslaboratorium, inden adskillelse af transformatoren
pabegyndes. Ved analysen bestemmes chlorid-indholdet. Hvis chlorid-indholdet indikerer muligt
indhold af PCB > 50 ppm, sendes prgven videre til test pa akkrediteret laboratorium. Hvis PCB-
indholdet < 10 ppm, foretages normal handtering af transformatoren.

Hvis indholdet af PCB er mellem 10 — 50 ppm, handteres olien i separat tank, da olien iht.
Virksomhedens godkendelse, skal afbraeendes ved 1200 °C i efterbraenderen.
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Hvis PCB-indholdet overstiger 50 ppm, returneres transformatoren med olie til kunden eller den
videresendes, efter aftale, til Fortum/EKocem (tidligere kommunekemi).

Jord- og sgkabler undersgges for indhold af PVC inden indfyring, da forbreendingsanleegget under
ingen omstaendigheder taler PVC og Hals Metal ikke har tilladelse til at afbraende PVC. Nogle
kabler kan have en PVC-kappe, som inden renbranding skzlles, pa virksomheden kabelskrzeller.

Ved mistanke om, at indkomne varer kan vaere radioaktive, kontrolleres laesset med egen
Geigertaller inden afleesning. Det er hovedsageligt RAFF-materialer, der kan skabe mistanke om
afvigelser. Er der radioaktivitet, sendes laesset tilbage til leverandgren. Det er ekstremt sjeeldent,
at sadant forekommer.

Temning af olieholdige transformatorer

Temning af olieholdige transformatorer faregar ved opsamlingskar i hal 1. Herfra pumpes olie til
lagertanke. Forud for aftapning udtages en olieprgve med henblik pa bestemmelse af PCB-
indholdet.

Demontering af transformatorer:
Inden demontering af transformatorer, tommes de olieholdige transformatorer for olie. Det
foregar ved opsamlingskar i hal 1. Her fra pumpes olien til lagertankene.

Store transformatorer, over 15 tons og max. 100 tons, ankommer pa blokvogn, tgmt for olie.
Transformatorer pa op til ca. 28 tons, kan Hals Metal selv Igfte af lastbil med egen truck. Over 28
tons, rekvireres en mobilkran til opgaven. Store transformatorer, uden olie, stilles udendgrs pa
befaestet areal syd for hal 1, hvor demonteringen ogsa kan forega. Skulle der, mod forventning,
veere olie i transformatoren, ved ankomst til Hals Metal A/S, analyseres olien for PCB og temmes
efterfglgende (hvis PCB-indholdet < 50 ppm PCB), hurtigst muligt. Den aktive del Igftes fri af
kassen/casing og stilles pa en drypbakke, inde i hal 1, hvor den egentlige demontage foregar.
Kassen/casingen tgmmes for evt. restolie. Transformatorer over 100 tons demonteres ude ved
leverandgren.

Sma transformatorer, med olie, stilles pa lager i hal 2 indtil oparbejdning. Sma transformatorer,
uden olie, stilles pa lager i hal 2 eller udendgrs pa befaestet areal, hvis der er mangel pa plads
indendgrs. Demonteringen af sma transformatorer sker efter samme princip som de store, inde i
hal 1, hvor der er en separat platform med spilbakke til tgmningsoperationen og en anden
platform med spilbakke, nedsaenket i gulvet til selve adskillelsen.

Kobbervindinger med oliepapir og andre brandbare dele, braendes i virksomhedens
forbraendingsanleeg. Rent jern og metal afsaettes uden yderligere behandling. Rent porcelaen
sendes til deponi eller genanvendelse. Porceleen med metal sendes til fragmentering.
Aluminiumsvindinger sendes til smelteveerk med isoleringspapir pa. Er der stgrre maengde
braendbart affald (hovedsageligt papir og trae) end Hals Metal selv kan handtere, sendes det til
forbraending pa Reno Nord.
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Oplag og opklipning af jord- og s@kabler, der indeholder eller har indeholdt flydende olie

Oplag og opklipning af olieholdige jord- og sgkabler foregar i overdakket container/kar pa
oplagsplads mod syd. Kablerne er normalt tgmt for olie ved ankomst til Hals Metal, men kan stadig
indeholde rest af olie.

Ovennavnte Jord- og sgkabler leegges direkte i ovnkurvene og braendes straks herefter.
Alternativt, kan kurvene stilles pa drypbakker fgr indfyring

Skreelning af kabler

Skraelning af kabler foregar i skur til kabelskraelning syd for hal 1 og opklipning foregar pa
befeestede areal mod syd. Skraelning af kabler omfatter primaert kun aluminimumskabler, hvor
aluminimumskappen skralles af inden renbranding af kablet. aluminimum

Smeltning, forbraending, udstgbning og opvarmningiovn 1, 2, og 3:
| de 3 ovne smeltes bly og metaldele braendes fri for papir og andet brandbart. | ovnene smeltes
og renbraendes fglgende emner:

e Frajord og sgkabler afsmeltes bly, hvorved papir og andet brandbart braender/forkuller.
e Smeltning af blyafspreet med og uden jern, kul, tjsere og andre farlige stoffer.

e Forbraending af kobber med olie/papirisolering

e Afbreaending af andet braendbart materiale fra demontering af transformatorer.

e Forbraending af kondensatorer

e Forbrzaending af stgbejernsmuffer med olie og bitumen

e Forbraending af kontaktanlaeg (Ray-roll) med olie og bitumen

e Opvarmning af kgle-kompressorer.

Ravarerne til smeltning og renbraending placeres i specialfremstillede stalkurve og saettes ind i
ovnene. Materialerne anteendes med en oliebreender, i ca. 5 min., hvorefter de breender af sig
selv. Ovnene er udformet som en tunnel med ”lage” i begge ender. Nar materialerne er
afsmeltet/renbraendt, tages ‘en ovnkurv ud i bagenden af ovnen og er klar til hammermgllen. En
ny kurv saettes ind i forenden, hvorved kurvene skubbes mod bagenden. Der teendes op pa ny.
Ovnene er 8 meter lange og dvs. at, 1 stalkurv braender, mens 4 kurve star til afkgling.
Kurvene/materialer afkgles dermed undervejs mod bagenden.

| forenden af ovnene, under fgrste kurv, er der et opsamlingskar til smeltet bly. Nar der er nok bly i
karret, ledes blyet via et rgrsystem med aftapningsventil, til en kokille, hvor der udstgbes til en
jumboblok pa ca. 2 tons. Opsamlingskarret holdes varmt med el-stave, til en temp. pa ca. 400 °C.

Reggassen fra processen passerer en efterbraender, hvor temperaturen holdes pa 875 °C.

Og opholdstiden gennem efterbraenderen er pa ca. 4 sek. Det er ca. dobbelt sa lang tid som
forbraendingsbekendtggrelsen kraever.
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Fra efterbraenderen ledes rgggassen gennem en varmeveksler til afkgling og spildvarmen fra
varmeveksleren leveres til Hals Fjernvarmevaerk A.m.b.a. Rgggassen afkgles til ca. 125 °C,
hvorefter det ledes gennem et Simatek posefilter til skorsten med afkast ca. 52 m over terraen.

Der er monteret emhaetter over begge ender af ovnene til at afsuge evt. stgv og r@g ved in- og
output. Luftstremmen fra emhaetter ledes via et Toppenberg posefilter til samme skorsten.
Toppenbergfilteret er designet til ca. 30.000 m3/time.

Sortering og renggring af det forbraendte jern og metal fraovn 1,2 og 3

Bagenden af de 3 ovne ender i et renggringsrum (Nulrerummet), hvor der er et konstant vakuum,
frembragt af et udsugningssystem til formalet. Udsugningssystemet suger fra samtlige maskiner,
band og afsugningshaetter i Nulrerummet. Der udsuges ca. 20.00 m3/time og luftstremmen gar via
et Aagaard posefilter til skorstenen. Emhaetterne over bagenden af ovnene traekkes som fgr naevnt
af Toppenbergfilteret.

Stalkurvene tages ud af ovnene med en gaffeltruck og placeres under en af de 2 afsugningshaetter.
De afbraendte materialer placeres i afsugningshatten, hvor et overdaekket transportband er klar til
at fragte materialerne op i hammermgllen. Her neddeles de renbraendte metaller til sma
metalstykker.

Hals Metal installerede i 1993 en rotorscherer til at neddele og renggre materialerne. Den blev i
2010 udskiftet med en slag/hammermglle, som kunne neddele bade jern og metaller. Nar de
renbrandte materialer/metaller, passerer gennem mgllen, bliver stgv og forkullet papir afsuget
via udsugningshaetter, der er placeret forskellige steder over transportbandene. Jern og metal
lander derefter pa en vibrationsrende, monteret med en overbandsmagnet, som fjerner det meste
af jernet. ”"Ikke” magnetiske metaller falder ned pa et band med en tromlemagnet i enden, hvor
meget sma jernkorn fjernes. Det resterende ikke-magnetiske metal, som kobber, aluminium, bly
m.m. forszetter pa et andet band og ender i en faerdigvarekasse. Alt jern ender via transportgrer
udendgrs i en container.

Smeltning og udstgbning fra ovn 4

Ovn 4 er udelukkende designet til at kunne smelte renere fraktioner af bly. Ovn 4 blev i 2004
installeret, efter at Hals Metal havde lavet en hensigtserklaering med Stena Metal i Sverige. om at
udstgbe skibskgle i samarbejde med deres blystgberi. Planerne om kglstgbning gjorde, at designet
af ovnen blev ret hgj da oven skulle kunne smelte en kgl pa op til 1,50 m. i hgjden.

Bly til smeltning i ovn 4, monteres i specielt fremstillede stalslaeder, som hejses op til
indfgdningslagen, 4 m over gulv, med en svingkran og tippes i ovhen. Ovnen kan rumme ca. 25
tons smeltet bly. Nar der er tilpas med smeltet bly i ovnen, tappes der via et rgrsystem med
aftapningsventiler. Der bliver hovedsageligt stgbt ud i 2 tons jumboblokke eller i sma barrer pa ca.
10 kg pr. stk. Hals Metal stgber mange forskellige emner i ovn 4, f.eks. skibskgle, balastklodser,
kontraveegte, i kunders egne forme m.fl.
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Sortering af Handelsskrot kat. 1 og 2
Handelsskrot kat. 1, bliver sorteret og behandlet pa stort set samme made som transformatorer.

Handelsskrot kat. 2, er ofte meget blandede laes, som kraever en sortering inden videresalg.
Sorteringen gar i korte traek ud pa at frembringe en ensartet vare der kan salges til en hgjere pris
end indskgbsprisen. Det betyder f.eks. at Hals Metal fra 4 meget blandede laes, der er svaere at
finde aftagere til, kan sortere og blande indtil der er frembragt en vare, som kan afsattes. Det
betyder, at der ind imellem, er varer som har lang liggetid pa virksomheden. Hals Metal forsgger
som udgangspunkt, at kpbe “rene fraktioner”, da disse er forbundet med lavere oparbejdnings-
omkostninger og bedre afseetningspriser.

Sortering af Handelsskrot kat. 1 og 2 udfgres pa befaestet areal udendgrs, syd og @st for hallerne.

Filteranlzeg
Af nedenstaende oversigttegning ses hvordan hele produktionsanlagget er bygget sammen og
hvordan afkast fra de forskellige elementer fgres hen og er forbundet.

Output kabl
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Procesanlaegget bestar af 3 filteranlaeg (Simatek, Toppenberg og Finrose/Aagaard) til reduktion og
opsamling af skadelige stoffer og st@v fra reggassen, samt udsugningsluft fra de forskellige
punktudsug.

Simatek posefilter:

Simatek posefilter er placeret i vaerkstedet, umiddelbart i forbindelse med hal 1 og teet pa
ovnanlaegget. Ved tilseetning af hydratkalk, filtreres r@ggassen fra efterbraenderen for de sidste
skadelige og forurenende stoffer, inden den udledes til skorsten. Simatek posefilter har en
filtergaranti pa 10 mg/m?3 og er designet til en kapacitet pd minimum 4.500 Nm3/h, men kan klare
ca. 6000 Nm3/time, hvilket er den absolut maksimale maengde virksomheden kan producere pa.

Filteret startes altid op, f@ér der indfyres/smeltes i ovnene. Filtertemperaturen efterstraebes at
kunne holdes mellem 105 — 160°C, af hensyn til syredugpunktet. Der er ingen krav til
filtertemperaturen. Filtertemperaturen tjekkes hver gang, der saettes ny vogn/kurv i ovnen og
registreres i logbog. Differencetrykket bgr vaere > 75 mmVs og < 300 mmVs. Ifglge
filterleverandgren. Der skal vaere ligevaegt mellem in- og output af kalk.

Procedure for kontrol af Simatek posefilter indgar i Hals Metals miljgledelseshandbogen, under
procedure for Ovnanlag.

Umiddelbart efter Simatek posefilteret er der monteret en kontinueret stgvmaler / stgvvagt
(malested 2), som maler om stgvkravet pa < 10 mg/m3 overholdes. Malingen vises og registreres i
SRO-anlaegget pa kontoret.

Den rensede rgg fra posefilteret splittes op i 3 ens rggrer i skorsten. Malested til stikprgvekontrol
er placeret i et af disse r@grgr (malested 1). Det er her, at der males, nar der udtages prgver til
praestationskontroller udfgrt af akkrediteret firma. Graensevaerdi for stgv er 10 mg/Nm3, tor, ved
11 % O,.

Ud over Simatek filter til rensning af r@ggassen, er det etableret to filter (Toppenberg og
Finnrose/Aagaard posefilter) til rensning af luften fra punktudsug i produktionen, inden luften
ledes til skorsten.

Alle punktudsug er koblet p& ventilationssystemet, som har en kapacitet pa 30.000 m3/h.
Ventilationssystemet drives af en ventilator, som laver vakuum.

Der er i nuvaerende miljggodkendelse givet tilladelse til udledning af maksimal luftmangde pa

45.000 m3/h. Graese for maks luftmaengde frafalder, sa der kan tilfgjes nye og flere punktudsug
efter behov.
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Toppenberg posefilter:

Toppenberg filteret, er placeret udvendigt pa Nulrerummet og skal sikre, at luften fra ventilations-
systemet renses inden udledning til skorsten. Alle emhzetter fra ovn 1, 2, 3 og 4 er koblet pa
ventilationssystemet og er kun i drift, nar ovnene abnes, hvilket er 5-10 minutter pr. 3 timer.

Toppenberg filteret har en kapacitet pa 30.000 Nm?3/h.
Stgv og urenheder opfanges i Toppenberg posefilteret, og opsamles i Big bag.
Finnrose/Aagaard posefilter:

Finnrose/Aagaard posefilter renser luftafkast fra Nulrerummet og har en nuvaerende kapacitet pa
20.000 Nm3/h.

Den rensede luft fra Finnrose/Aagaard og Toppenberg filterne samles og udledes til den 52 m hgje
skorsten, ikke i et saerskilt regrgr, men i rummet mellem kappen af skorsten og de 3 rggrgr, som
skorsten indeholder. | rgrsystemet fra filteret, inden udledning til skorsten, findes ogsa malested 3,
hvorfra der kan udtages stikprgvekontrol ved akkrediteret firma.

Bly-dross

Bly-dross er opfej og rester fra Nulrerummet, iblandet blyskimmings fra ovnanlaegget. Materialet
recirkuleres i Hammermglleanlaegget, hvorefter det hele kaldes bly-dross med et indhold af metal
pa ca.75 -85 % bly og 10 — 15 % kobber

Bly-skimmings
Afskimmet materiale fra blygryderne i ovnanlaegget, recirkuleres i hammermegllen sammen med
opfej og andre rester fra nulrerummet. Se ovenstaende.

Affald fra filteranlaeg

Papirasken fra Finnrose filteret og Toppenberg filteret opsamles i bigbags og opbevares
efterfglgende i lukket container indtil bortskaffelse til deponi. Nar der er 10 bigbags bestilles
afhentning med vognmand. Der ma maksimalt opbevares 10 tons papiraske pa Hals Metal i hht.
nuvaerende miljggodkendelse. Af hensyn til afhentning, logistik og skonomi @nskes der i revideret
miljggodkendelse et maksimalt oplag pa 20 tons.

Filterstgv/papiraske fra Finrose og Toppenberg filterne afleveres til godkendt modtager/deponi.
Ny aftale med Reno-Nord om modtagelse af asken er indgaet i 2018 pa baggrund af
grundleggende karakteristik og analyse af askens indhold. Det er bl.a. fortaget udvaskningstest,

der viser at aske er egnet til deponi inden for de aktuelle krav til deponi.

Brugt filterkalk fra Simatekfilteret opbevares i sma bigbags, som afhentes ved 1500 kg oplag
(maksimalt oplag i hht. nuvaerende miljggodkendelse). Selvom det er muligt at udnytte
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hydratkalkens kapacitet yderligere, ved at genbruge og recirkulere kalken, har Hals Metal valgt
ikke, at genbruge kalken, saledes at der er 100 % sikkerhed for kalkens evne og
udnyttelseskapacitet. Hals Metal har et arligt forbrug af hydratkalk pa ca. 5 tons. Brugt hydratkalk
afleveres som farligt affald til godkendt deponi (Mokana).

Af hensyn til afhentning, logistik og gkonomi gnskes der i revideret miljggodkendelse et maksimalt
oplag pa 5 tons, saledes at der kun skal laves en arlig afhentning med vognmand.

Spildevand
Hals Metal har ingen spildevand fra indendgrs produktionsanlaeg, men kun overfladevand fra
udendgrs oplagsplads.

17. Oplysning om energianlaeg (brandselstype og indfyret effekt)

Ovnanlaegget bestar af 3 smelte/braendeovne, ovn 1, 2 og 3, samt en “ren” smelteovn, ovn 4. Alle
ovnene er lukkede ovne og forsynet med emhaetter ved ind- og udgange, samt rensning af
reggasserne i efterbraenderen.

Ovn 1, 2, og 3, er udformet som en tunnel med en lage i hver ende. Nar en ny tradkurv med
ravarer sattes ind, skubbes den seneste indsatte tradkurv pa rullebaner frem mod udgangen af
ovnen.

Nar materialerne tages ud af ovnene, forgar det i det lukkede Nulrerum, der via et kraftigt
udsugningssystem med vakuum leder stgv, aske og forkullet papir til posefilterne.

Der er monteret emhaetter over begge ender ovnene til udsug af stgv og r@g ved in- og output.
Luftstrommene udsuges med en samlet kapacitet pa 45.000 m3/time.

Bagdgrene pa ovnanlaegget er placeret i Nulrerummet, hvor tradkurvene med de afbraendte og
afkglede materialer tages ud under udsug fra emhaette.

De 2 x 4 emhaetter over ovn 1, 2, 3 og 4, er kun i drift, nar ovnene abnes.

Da driftstiden for emhaetterne er begraenset til 5-10 min pr. ovn hver 3. time, er der ikke stillet
krav om maling af stgvemission fra disse punktudsug.

Ovnanlaegget tilfgres braendstof i form af fyrings-/dieselolie ved opstart af forbraendingsprocessen.
Nar temperaturen i efterbraenderen er over 850 °C, slar breendstof-tilf@rslen automatisk over pa
transformatorolietanken. De breendere som anvendes i ovnene og efterbraenderen pa Hals Metal
er alle oliebrander, hvor der kan anvendes dieselolie (til opstart) eller brugt transformatorolie, nar
efterbraenderen har opnaet en temperatur pa > 850 °C.
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Efterbraenderen

Efterbraenderen er opbygget sdledes, at rgggassen opholder sig min. 2 sekunder i EBK-zonen ved
min. 850 °C. Opholdstiden skal sikre, at udledningskravene overholdes og at der sker en
fuldstaendig forbraending af farlige stoffer.

Reggassen fra ovn 1, 2, 3 og 4 ledes direkte fra ovne til efterbreenderen. | efterbraeenderkammeret
har rgggassen en opholdstid pa ca. 4 sek. (lovkrav er mindst 2 sek.) ved 850 °C, for at sikre den
fuldstaendig forbraending af farlige stoffer. Det er ikke hensigtsmaessigt, at foretage nogen form for
recirkulering af r@gggassen fra ovnene, da rgggassens temperatur skal gges yderligere i
efterbraenderen.

R@ggasserne braendes af ved temperaturer mellem 850-1200 °C og ledes gennem en labyrint af
kamre til efterfglgende afkgling i roggasveksleren. Efterbraenderen opvarmes normalt kun til 875
°C, hvilket er tilstraekkeligt til at overholde lovkravet pa 850 °C. Hvis PCB-indholdet i olien er >10
ppm og < 50 ppm, skal temperaturen op pa 1200 °C, iflg. nuvaerende godkendelse.

Det er en stor fordel for Hals Metal, at kunne udnytte den brugte transformatorolie (indeholdende
< 50 ppm PCB), fremfor at skulle bortskaffe olien til deponi eller anden genanvendelse. Dels sparer
det Hals Metal for mange omkostninger i forhold til indkgb af fyringsolie, men det er formentlig
ogsa den mest miljgrigtige made at reducere/bortskaffe PCB-holdigt materiale pa.

Det er meget sjeldent, at Hals Metal afbraender transformatorolie over 10 ppm PCB. | de tilfeelde,
hvor der anvendes transformatorolie > 10 ppm PCB, opvarmes efterbreenderen til 1200 °C.

| hht. nuvaerende lovgivning er krav til EBK-temp ved PCB-indhold > 10 ppm pa 1100 °C i mindst 2
sek., hvilket ogsa bgr geelde for Hals Metals ovnanlaeg i revurderet miljggodkendelse.

Forbrug af braendsel

Hals Metal bruger ca. 4000 | olie til drift af ovnanleegget pr. dggn ved normal produktion.
Hals Metal bruger hovedsageligt transformatorolie som fyringsolie, men kan som supplement
veere ngdt til at indkgbe alm. fyringsolie ved lav beholdning af transformatorolie. Normalt
anvendes fyringsolie kun til opstartsprocessen.

Oliebraenderen i efterbraenderen yder maksimalt, 160 kg/time, indtil seetpunktet pa 875 °C er
naet. Oliebraenderen i efterbraeenderen er temperatur-regulereleret (modulerende braender),
saledes at olieforbruget kontinuerlig reguleres i forhold til gnskes temperatur i efterbraenderen.
Nar setpunktet er ndet, bruger braenderen ngjagtig den oliemaengde, der skal til for at holde
temperaturen pa 875 °C. Hals Metal operere med et seetpunkt, der er 25 °C hgjere end lovkravet,
for at sikre at det til enhver tid er overholdt. Selv ved sma udsving i temperaturen, vil EBK-temp.
stadig vaere over 850 °C.

I miljggodkendelse af 2006 oplyses, at kapaciteten af efterbreenderen er 2 MWh svarende til 200 |
olie pr. time.
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Den totale rgggasmaengde i efterbraenderen er konstant uanset produktionsniveau. Der kgres altid
med maksimal reggasmaengde, som er pa 6000 m3/h i efterbraenderen. Nar oliebraenderen i EBK
yder maksimalt og r@ggasfilteret er i drift, sa yder sugetraeksblaeseren til reggassen ogsa
maksimalt. Hvis ikke EBK k@rer pa maksimal drift og reggasmaengde, der det ikke fysisk muligt, at
holde en forbraending i gang i ovnene. Der er simpelt hen ikke luft nok til ovndriften. Derfor kgres
der altid med maksimal reggasmangde.

El og vand
Det samlede elforbrug for ovnanlaeg, udsugnings- og filteranlaeg, samt hammermglleanlaegget
ligger i stgrrelsesordning pa 800-1000 MWh. pr. ar.

Der er ikke et direkte forbrug af vand i produktionen. Dog er rgggasnedkgling i varmeveksleren
koblet pa fjernvarmeforsyning for Hals Varmevaerk, hvor nedkglet fjernvarmevand anvendes til
varmeveksleren og saledes kan Hals Metal sende opvarmet fjernvarmevand retur til Hals
Fjernvarmevaerk. Hals Metal levere ca. 20 % af det totale forbrug af fjernvarme i Hals by.

Vand anvendes kun til saniteere formal og ligger i storrelsesordenen 250 — 350 m?3 pr. ar.

Der foreligger ikke beregninger pa ovnanlaegget for indfyret effekt. Det er ikke en reel mulighed da
sammensatningen af det der indfyres, kan have en meget stor variation i sammensaetningen.

Indfyringen - renbranding af metaller

Nar efterbraender har opnaede den gnskede temperatur pa min. 850 °C, sattes den fgrste kurv i
ovnen. Materialerne i ovnkurvene antaendes med en mobil stgttebraender, der tilsluttes gennem
et lille hul i ovnlagen. Stgttebraenderen betjenes manuelt og anvendes de fgrste 3-5 min. til
materialerne i den seneste indsat ovnkurv er antaendt.

Hals Metal har 2 mobile stgttebraendere til opteending. Begge til ren dieselolie.

For at sikre en god sammensatning af tilfgrte ravarer til renbraending/smeltning i ovnanlaegget, er
det vigtigt at materialerne udvaelges og kurvene pakkes korrekt, sa hele ovnkapaciteten udnyttes i
forbraendingstiden og der sker optimal selvantaendelse af hele tradkurvens indhold. Herved opnas
en stgrre renbraendingseffekt (omdannelseseffekt) og dermed mindre emission af farlige og
skadelige stoffer.

Udvaelgelse og sammensatning af ravarer/ materiale til produktion/ovnanlaeg foregar primaert
manuelt. Stgrre elementer sorteres med naebsaks, der samtidig klipper elementerne i handterbare
stgrrelser.

Der modtages bade ensartede og blandede fraktioner af forskellige affaldstyper inden for

kabelskrot, sg- og jordkabler, skrot af alle andre metaller (kobber, messing, bronze, jern, stal,
aluminium, zink, bly), transformatorer af alle st@rrelser (med og uden olie).
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Alle produkter, som skal renbraendes/smeltes, skal vaere under 1 m, sa de kan veaere i tradkurvene
under renbraending. Mindre og fleksible kabeltyper kan "krglles sammen” og pakkes i kurvene.
Stgrre og mindre fleksible fraktioner, som jord- og sgkabler klippes op i 1 m stykker, og pakkes
manuelt i ovnkurvene. Kompressorer, kobberspoler og lignende stgrrelser, pakkes ligeledes
manuelt i ovnkurvene.

Hals Metal gnsker pa sigt at automatisere dele af den manuelle pakning, hvis en lgsning findes.

Blyemner, som skal omsmeltes, sorteres og pakkes i ovnkurve, sa afsmeltning og renbranding
bliver optimal. Det er en procedure, som bygger pa erfaring og sund fornuft i fht. det gnskede
slutprodukt til genanvendelse.

Blysmeltning
Blysmeltning foregar i alle fire ovne, men blysmeltning af stgrre, rene blyemner, foretages kun i
ovn 4. Ovn 4 indeholder et smeltekar/-gryde, der kan indeholde ca. 25 tons smeltede bly.

Der foretages ikke opdeling af blyemner, som er under 1 m.

Ved ovn 4 tappes blyet direkte fra gryden via en kort rgrforbindelse, der ledes til aftapningshane
pa siden af ovnen. Der kan tappes direkte til jumbo-blokke, der kan produceres sma bly-barre pa
ca. 9,5 kg pr. stk., skibskgle, kontravaegte eller i kunders egne forme m.m.

Fra ovn 1, 2 og 3 aftappes udelukkende jumbo-blokke. Der kan, hvis behovet opstar, udstgbes sma
blybarer fra ovn 1, 2 og 3. i specielt fremstillede blybarrer band.

Det smeltede bly er ca. 380 °C, nar det aftappes. Damppunktet for bly er over 500 °C, hvorfor der
ikke forekommer dampe ved tapning.

Der tappes ligeledes fra bunden af smeltekamret, sdledes at der ikke forekommer indhold af bly-
oxider, -stgv og lignende i stebeformene, men forbliver pa overfladen i smeltekamret, indtil det
fiernes ved skimming.

Ovntemperaturer

Monitering af ovntemperatur i ovn 1, 2 og 3 under renbraending er ikke relevant eller ngdvendigt i
forhold til genvinding af metaller. Vigtigst er monitering af temperaturen i efterbraenderen, EBK,
sa alle farlige og skadelige stoffer i reggassen minimeres.

Ovntemperaturerne for ovn 1- 3, efter indfyring, ligger pa mellem 600 - 800 °C ved renbraending
afhaengig af hvilke type materialer, der afbraendes.

For blysmelteovnen, ovn 4, er temperaturen pa 350 - 450 °C, for effektiv blysmeltning. Her
moniteres temperaturen pa eltavler i produktionen. Bly smelter ved 327,5 °C. Der foregar
blysmeltning i alle ovnene, men ovn 4 er designet til kun at smelte rene blyemner.

Ovn 4 opvarmes med oliebraender.
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Det smeltede bly fra breende/smelteprocessen, lgber/drypper ned i de dertil indrettede kar og
kanaler hvorfra blyet Igbende aftappes. Varmelegemer under karrene sgger for, at der ved
smeltning af bly opretholdes en temperatur pa min. 350 °C, sa blyet let kan aftappes i takt med kar
og kanaler fyldes med smeltet bly.

Der er monteret temperaturregulering pa varmelegemerne i aftapningskanaler og kar, saledes at
der kun forbruges den ngdvendige energi til at holde blyet flydende, inden aftapning. Bly har et
smeltepunkt pa 327,5 °C, hvorfor temperaturen i kanalerne skal veere min. 350 °C.

Nulrerummet

Nulrerummet er et aflukket og teet rum, hvor de afbraendte materialer efter renbraending
oparbejdes i Hammermegllen. Der er emhaetter ved udgangene af ovnanlaegget (ovn 1, 2 og 3) og
punktudsug ved alle relevante maskiner og transportband. Filteret er altid i drift nar der arbejdes i
nulrerummet og det bevirker at der altid er vakuum i Nulrerummet. Porte og dgre skal holdes
lukket. Toppenberg filteret afsuger kun fra emhaetter over ovnudgange ved udtagning af ovnkurve.
Der er ogsa en stgvhaette, hvor der kan laves manuelt renggring med trykluft.

Finnrose/Aagaard posefilteret, har en kapacitet pa 20.000 m3/time og samler afkast fra alle
punktudsug over og i Hammermglleanlaegget, inden det ledes til skorstenen.

Filtergarantien pa filtre, er begge pa 10 mg stgv/Nm3.

Den maksimale driftstid pa ovnene
Den maksimale driftstid pa ovnene varierer fra ar til ar. Men ligger i gennemsnit pa ca. 3000 timer
pr. ar.

| drene 2013-2018, er der registreret mellem 2300-3600 driftstimer for efterbraenderen pr. ar.
80 % af efterbraendertimer = ovndriftstimer. Dvs. gennemsnitlig 2400 ovndriftstimer pr. ar.

Anlaeggets kapacitet er langt stgrre end hvad de seneste ars gennemsnit viser. Ar tilbage kgrte
virksomheden i 5 holds drift og 24/7. Teoretiske antal mulige driftstimer er beregnet til 5304
timer pr. ar., nar der tages udgangspunkt i 221 arbejdsdage pr. ar. Antal arbejdsdage er dog langt
hojere, da weekender ikke er talt med i denne beregning. Nar Hals Metal kgrer i kampagner, kgrer
ovnene normalt ogsa i weekenderne. Weekenddrift er ngdvendigt, da det er omkostningstungt at
starte ovne/efterbraenderen op, samt giver en langt bedre og optimal forbraending af farlige
stoffer.

Beregninger fra tidligere ars drift viser, at ovnenes procentvise driftstid kun ligger pa 35-55 % af
den mulige driftstid for anlaegget. Beregnet ud fra 221 arbejdsdage pr. ar med 24 timers drift
(kampagner). Se vedlage bilag for driftstimer for Hals Metal for 2013-2018, som MST tidligere har
modtaget.
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Anlaxeggets affaldskapacitet
Hals Metal har selv designet og opbygget ovnanlaegget, hvorfor der ikke foreligger
leverandgroplysninger om ovnenes maksimale kapacitet.

Hals Metal vurderer ud fra erfaring med de mangder, som tidligere er kgrt gennem anlaegget, at
anlaegget har en kapacitet pa ca. 40-60 tons indfyret maengde, pr. dggn, maske endda lidt hgjere
under rette omstaendigheder og nar det er prima kabler der oparbejdes.

Der kgres mellem 1-2 tons affald gennem i timen, afhangig af hvilken type affald det er og hvilken
breendveaerdi affaldet har.

| forhold til indfyrede maengder, sa udggr kabler ca. 20 % brandbart materiale og 80 % metaller i
gennemsnit.

For kobber med oliepapir fra skreellede kabler og kobberspoler fra transformatorer er
sammensatningen 15- 18% brandbart og resten er kobber.

Beregninger af de gennemsnitlige maengder, der faktisk er kgrt gennem anlaegget pr. ar fra 2013-
2018, ligger pa mellem 650-1200 kg/ovndriftstime varierende fra ar til ar. Dette tal er incl. spild-
timer, ved forskellige materialer/farligt affald andel m.m., hvorfor det nok er noget lavere end
anlaeggets egentlige kapacitet. Ovnanlaeggets timeforbrug viser ogsa, at anleegget kun udnyttes
35-55 % af mulig driftstid.

Der er i 2020 lavet en kapacitetsberegning som tager udgangspunkt i en af praestationskontrolerne
fra 2019, som viser 1681 kg/time og beregner 20 % som brandbart materiale, dvs. 336 kg/time +
160 kg transformatorolie til efterbraeenderen. 496 kg/time. Det er i runde tal ca. 500 kg farligt affald
pr. time, hvilket svarer til 30 % andel af farligt affald, som k@rer gennem anlaegget. Det er
fornuftigt og der er stadig 10 % op til max. 40%-reglen.

Anlaeggets kapacitet i praksis beregnes derfor til 24 x 500 kg farligt affald pr. time 12 tons farligt
affald pr. dag.

Den samlede mangde affald, incl. metaller, der kan “kg@res igennem anlzaegget” er derfor 60 tons
pr. dag.

Mangdemaessigt, tager praestationsrapporten udgangspunkt i at der er kgrt 40 tons pr. dag. 24 x
1681 kg pr. time = ca. 40.000 kg/ dggn = 40 tons pr. dag. Beregningen viser en enkelt dags tilstand,
men er en reprasentativ og dokumenteret driftsperiode med malinger.

Uanset, hvordan og pa baggrund af hvilke tal, man beregner anlaeggets kapacitet, sa antager MST,
at efterbraenderen, er den begraensende faktor. Efterbraanderen og filteret kan rense 6000
m3/time ved fuld drift og der kgrers altid pa maksimal driftskapacitet for at fa luft nok igennem til
forbraendingen i anlaegget. Ud fra rgggasanlaegget kapacitet, vurdere MST, at anleeggets kapacitet
er pa 650 kg braendbart affald pr. time. 24 x 650 kg. farligt affald pr. time = 15,6 tons farligt pr.
dggn = ca. 78 ton indfyret tonnage pr. dggn.
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Hals Metal A/S, anser bade EBK, varmeveksler og filter, som begraensende faktorer, derfor er
ovennavnte maengde maks. tonnage og kan kun effektueres med prima materialer.

Ngdstremsanlaeg

Hals Metal har en generator, der kan tilsluttes anlaegget i tilfaelde af stremsvigt. Generatoren er
ikke tilslutte p.t. MST har frafaldet kravet om ngdstrgmsanlaeg ved seneste revurderingsmgde 16.
november 2020, da en nedlukning af ovnanlaegget tidsmaessigt er forholdsvis kort.

18. Oplysninger om mulige driftsforstyrrelser eller uheld
, der kan medfgre vaesentlig forgget forurening i forhold til normal drift.
Af mulige driftsforstyrrelser og risiko for uheld kan naevnes:

Spild af olie

| forbindelse med demontering af transformatorer eller handtering af olie, er den stgrste risiko for
uheld, oliespil. Derfor tsmmes alle transformatorer, uanset stgrrelse, for olie inden demontering.
Sma transformatorer adskilles over et kar indendgrs og store transformatorer adskilles udendgrs,
foran hal 1, hvor olieholdige dele anbringes pa en drypbakke. Vigtigt er, at demonteringen altid
foregar pa befaestede areal og der er absorptionsmidler til stede, sa evt. spild kan opsamles med
det samme.

Klipning af olieholdige kabler - kun med flydende olie

Ved klipning af olieholdige kabler, kan der forekomme risiko for spild/dryp, nar kablerne klippes
over i 1 meters laengder. Klipning af kabler, skal derfor forega i det dertil indrettede kar pa
oplagspladsen. Karet/containeren er indrettet med aftagelig tag/overdakning, der kan lgftes af
med gravemaskinen, inden arbejdet med opklipning (na&bsaks) foretages. Evt. spild opsamles med
olieabsorbent og fjernes straks.

Risiko for brand

Risiko for brand i Nulrerummet er desvaerre en driftsforstyrrelse, som Hals Metal har haft erfaring
med, de seneste ar. Der har vaeret stgrre og mindre brande pa Hals Metal i 2015, 2016 og 2017.
Alle tre brande har veeret i Nulrerummet, men af forskellige arsager. Kun branden i 2015 kendes
arsagen til, som var en menneskelig fejl. Det skal naevnes, at glgder fra afbreendt materialer ikke
har vaeret arsag til brandene pa Hals Metal.

Glgder fra de afbreendte materialer er dog klart en risiko, hvorfor afkgling er en vigtig del af
oparbejdningsprocessen, inden materialerne renggres for aske og stgv. Normal nedkglingstid er
12-14 timer i ovnene. Nar kurvene tages ud af ovnene er de nedkglet til 35-40 C,

Det kan veaere svaert at undga, at en glgd indimellem kan forekomme, selv nar materialerne er
afkglet til oparbejdningstemperatur. Derfor er der opsat en raekke foranstaltninger for at undga
brand i Nulrerummet pga. glgder. Der er bl.a. opsat et automatisk brandslukningsanlaeg af maerket
"firefly” i Nulrerummet. Anlaegget omfatter sprinkleranlaeg i rummet og over maskiner samt i
ventilationsrgrene til udsugning.
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Brandslukningsanlaegget aktiveres via sensorer der kan se varmeudvikling. Anlaegget kan aktiveres
manuelt ogsa, hvis behovet skulle opsta.

Trae-3serne i taget, er i dag udskiftet med stal-aser.

Stgv i form af aske og sma partikler forekommer i hele Nulrerummet. Det er derfor serlig vigtigt,
at de elektriske installationer Igbende ggres rene for stgv, sa det ikke giver anledning til brand.

Risikoen for forurening til omgivelser i forbindelse med brand, er primaert som fglge af forurening
med slukningsvand fra brandene. slukningsvandet pa arealerne vest for bygningerne.

19. Oplysninger om saerlige forhold i forbindelse med opstart/nedlukning af
anlzeg.

Der smeltes og braendes aldrig i ovnene, fgr EBK-temperaturer er > 850 °C, er opnaet. Af
driftspkonomiske og miljgmaessige grunde, smeltes og breendes der ikke i anleegget medmindre, at
der er ravarer nok til mindst en fuld uges drift og i 24 timer pr. dggn. Det betyder, at Hals Metal, i
videst mulige omfang, kgrer anlaegget i kampagner, f.eks. 2 ugers drift og en uges stilstand. Hals
Metal har 30-40 opstarter og nedlukninger pr. ar.
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G. Oplysninger om valg af den bedste tilgaengelige teknik (BAT)

20. Anvendelse af BAT

Redeggrelse for, at der med de valgte teknikker med henblik pG at begreense ravare- og
energiforbrug, affaldsfrembringelse og emissioner til luft, vand og jord er truffet de ngdvendige
foranstaltninger til at forebygge og begraense forureningen ved anvendelse af BAT. Redeggrelsen
baseres pd kriterierne i bilag 5.

Hals Metals nuvaerende og fremtidige idegrundlag bygger pa optimal nyttigg@relse af udtjente
materialer, som transformatorer, transformatorolie, kondensatorer og tilhgrende udstyr.
Smeltning af bly, smeltning og renbraending af jord og sgkabler, stgbejernsmuffer med olie og
bitumen, rey-roll anleeg med olie og bitumen, oparbejdning af kelekompressorer og handel med
diverse skrot og metaller. Ved at adskille, sortere, rense og forarbejde de veerdifulde metaller, kan
de igen afseettes til genanvendelse og indga i nye elementer. Kobber, messing, bly, jern og
aluminium, er veaerdifulde metaller, som er rentable at oparbejde og s=lge til genanvendelse.
Metallernes “renhed” afhaenger bl.a. af rensningsmetoder og kvalitet, samt neddelingstruktur, der
alle er afggrende for afsaetningsmuligheder og pris.

Seerligt karakteristisk for Hals Metal er de speciel fremstillede breende- og smelteovnene, der
anvendes til smeltning af bly og til at fjerne (renbraende) ikke genanvendelige dele fra jern og
metaller. Det er en pa forholdsvis enkel made, at fremstille en sekundaer ravare i form af rent jern
og metal. Samtidig nyttigg@res varmeenergi i de braendbare dele, idet ovnanlaegget er koblet til
fjernvarmenettet i Hals By.

Som fglge af smelte- og renbraendingsprocessen, er processens affaldsmangde minimal,
sammenlignet med traditionelle metoder for oparbejdningen af ovennavnte
ravarer/affaldsfraktioner.

Der henvises til BAT-redeggrelse for Hals Metal, udarbejdet i 2019. Heri er de aktuelle processer
beskrevet i forhold til BAT og kommende plan for BAT. Redeggrelsen er vedlagt som bilag.

Hals Metal A/S er certificeret efter ISO 14001, som indebzerer at alle handlinger, processer, indkgb
o.s.v. udfgres i forhold til miljgmaessige betragtninger og Igbende justeres og optimeres.

Der findes ikke tilsvarende medforbraendingsanleeg i Danmark, som anlaegget pa Hals Metal, hvor
man kan sammenligne de bedst anvendelige teknikker pa omradet. Hals Metal’s produktionsanlaeg
er unik i bade opbygning og funktion, men bygger alligevel pa nogle tilsvarende principper som for
affaldsforbraendingsanlaeg. Bl.a. sikre anlaeggets opbygning og udformning at:

e Hovedparten af PCB-indholdet i indfyret affald nedbrydes ved optimal forbreending.

e Under afkgling af rdgassen sker der samtidig en temperaturafhaengig ”de novo syntese” af
dioxinlignede PCB. Denne dannelse kan reduceres ved en hurtig afkgling af ragassen.

e Ved afbraending med EBK-temp. > 850 °C, sker en effektiv fjernelsen/nedbrydning af PCB i
affaldet med op til 99 %.
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e Hurtig nedkgling af ragassen til < 250 °C, giver mindre indhold/dannelse af dioxinlignende
PCB-forbindelser i reggassen.

e "Kampagnedrift”, sikre mindre dannelse af skadelige stoffer (bedre nedbrydning af PCB,
modvirker nydannelse af PCB-forbindelser og dermed emission af PDC og dioxiner).

H. Oplysninger om forurening og forureningsbegransende
foranstaltninger

Aktuel forurening
Forurening i forbindelse med brand og efterfglgende forureningsundersggelse fortaget af NIRAS i
2017-2018. Rapport om forureningsundersggelser er fremsendt til Miljgstyrelsen i 2017 og 2018.

Efterfglgende pabud omkring undersggelse af forurening og oprensning af forureningen er givet i
af Miljgstyrelsen i

Pabuddene er helt og delvist efterkommet i hht. aftale med Miljgstyrelsen.

Forureningsbegreensende foranstaltninger

| forbindelse med renovering og udvidelse af ny oplagsplads, laves der en raekke tiltag, som skal
begranse risiko for forurening af jord og grundvand yderligere. Bl.a. kan naevnes ny belagning,
opkant/haeldning pa pladsen, afgraensning af affaldsfraktioner med betonelementer eller lignende,
samt forbedring af oplagsmader for farligt affald.
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Luftforurening.

21. For hvert enkelt stof eller stofklasse angives massestremmen

, for hele virksomheden og emissionskoncentrationen fra hvert afkast, som er naevnt under punkt
14. Der angives endvidere emissioner af lugt og mikroorganismer. For de enkelte afkast angives
luftmaengde og temperatur.

R@ggassen fra Hals Metals ovnanlaeg renses via efterbraenderen og Simatek posefilter.
Hovedparten af de skadelige stoffer reduceres i efterbraeenderen ved en opholdstid pa min. 2.
minutter i EBK-zonen ved min. 850 °C. Efterfglgende ledes r@ggassen via Simatek posefilter med
hydratkalk, der binder/opsuger de sidste skadelige stoffer inden rggen ledes til skorsten.

Afkast fra Nulrerummet, hvor renggring af afbreendte materialer finder sted, ledes via Finrose-
filteret inden udledning til skorsten.

Afkast fra emhaetter over ovnene ledes via Toppenberg posefilter

Afkast fra alle ovnene samles i den 52 m hgje skorsten, hvor emissionsmalinger kan foretages pa
de aktuelle steder for stikprgvekontrol 1 og 3.

Alle emissioner til luft behandles og reduceres sa taet som muligt pa kilden. Alle filteranlaeg, der
reducerer og opsamler skadelige stoffer og stgv fra rgggas og udsugningsluften, er placeret sa teet
pa kilden, som den fysiske placering, funktion og indretning tillader det.

Reggas

Efterbreenderen

Efterbreenderen er opbygget saledes, at rgggassen opholder sig min. 2 sekunder i EBK-zonen ved
min. 850 °C. Opholdstiden skal sikre, at udledningskravene overholdes og at der sker en
fuldstaendig forbraending af farlige stoffer.

R@ggasserne braendes af ved temperaturer mellem 850-1200 °C og ledes gennem en labyrint af
kamre til efterfglgende afkgling i reggasveksleren. Af hensyn til energiforbruget og fordi lovkravet
er min. 850 °C, opvarmes der normalt kun til 875 °C ogsa fordi PCB -indholdet i olien normalt ligger
under 10 ppm PCB.

Det er meget sjaeldent, at Hals Metal afbraender transformatorolie over 10 ppm PCB. | de tilfelde,
hvor der anvendes transformatorolie > 10 ppm PCB, opvarmes efterbreenderen til 1200 °C.

Luften i efterbreenderkammeret, EBK-zonen, opvarmes ligeledes af varm luft fra ovn 1-4, under
drift, saledes at energiforbruget i efterbreenderen mindskes. Efterbraenderen skal opvarmes til
min. 850 °C, hvorfor en “forvarmning” af forbreendingsluften i EBK-zonen, giver et mindre
olieforbrug i efterbraenderen. Her er igen tale om energiudnyttelse af aktuelle og egne ressourcer.
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| EBK-zonen er der placeret 3 fglere, der maler EBK-temperaturen. T1 og T2 er sikkerhedsfglere,
mens T3 sender temperaturen til SRO-anlaegget. EBK-malingerne bliver registreret og lagres i SRO-
anlaegget.

1 fgler er placeret i bagende af forbreendingskammeret, hvor rgggassen braendes ved tilsaetning af
luft og hvor braenderen tilfgrer den ngdvendige energi for at opretholde en temperatur pa 850 °C.
T1

1 feler er placeret i kanaler mellem breendkammer og overkammer til ekstra kontrol. T2

1 foler er placeret i loftet af overkamret, lige f@r roggassen forlader anlaegget og ind i
varmeveksleren. Det er denne fgler, som sikre, at temperaturen holdes pa min. 850 °C. T3.

Pa nedenstaende figur fra kontrolrapport af EBK-fglere, august 2017, vises efterbraenderens
udformning og hvordan rgggassen cirkuleres rundt inden den ledes til varmeveksleren.

Figur 4. 3D-tegning af efterbraenderkammeret, EBK-zone, der viser rgggassens bevaegelse i
kammeret, samt EBK-fglernes placering.
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Der er ikke tale om en recirkulering af r@ggassen, men udformningen af efterbranderen er lavet
saledes, at rgggassen har en tilstreekkelig lang opholdstid i efterbraenderen til at opna optimal
afbraending af rgggassen og forurenende stoffer i rgggassen.

Efterfglgende ledes r@ggassen til varmeveksleren, for at nedkgle rgggassen, samt nyttigggre
varmeenergi fra rgggassen.

Varmeveksleren:

For at nyttigggre varmen fra produktionen, er der efter efterbreenderen monteret en
varmeveksler, der udvinder overskudsvarme fra nedkgling af réggassen. Overskudsvarmen leveres
til Hals Fjernevarmevaerk. Hals Metal star for levering af ca. 20 % af varmen til Hals by.

Udnyttelse af varmeenergi fra rgggassen til fjernvarme sker via luft til veeske princippet, hvor den
850 °C varme rgggas ledes ind gennem en varmeveksler. Hals Metal har selv designet
varmeveksleren, som bestar af en todelt opbygning og principper. Del 1 bestar af en varmeveksler
med mange sma rgr, hvor den varme rgggas fra efterbreenderen ledes igennem og opvarmer vand
fra ovn-systemet. Her sker varmeveksling via luft til vaeske princippet.

| del 2 ledes det opvarmede vand til et andet veksler-system, hvor vandet via “veaeske til veeske”-
veksler mgder det “kolde” returvand fra Hals Fjernvarme, som derefter sender det nu opvarmede
fiernvarmevand tilbage til Hals Fjernvarme. Det nedkglede vand i veksleren, del 2, bruges til at
nedkgle ovn 1,2 og 3, inden det sendes retur til ”luft til vaeske”- veksleren, del 1.

Netop den hurtige nedkgling af reggassen i varmeveksleren, del 1 og udnyttelse af varmeenergi til
fjernvarme, har formentlig stor betydning for at dannelse af dioxinlignende PCB-forbindelser i
reggassen ikke finder sted og dermed betydning for at mindske udledning af skadelige og farlige
stoffer via luft-emission.

Simatek posefilter:

Simatek posefilter er placeres i hal 1 ved siden af ovnanlaegget. Ved tilseetning af hydratkalk,
filteres rpggassen fra efterbraenderen for de sidste skadelige og forurenende stoffer, inden den
udledes til skorsten. Simatek posefilter har en filtergaranti pd 10 mg/m?3 og er designet til en
kapacitet pa min 4.500 Nm?3/h.

Filteret indkobles altid fgr der indfyres/smeltes i ovnene. Filtertemperaturen ligger mellem 105 —
160 C, Filtertemperaturen tjekkes hver gang, der saettes ny vogn/kurv i ovnen og registreres i
logbog. Differencetrykket skal veere > 75 mmVs og < 300 mmVs. Der skal vaere ligevaegt mellem in-
og output af kalk.

Brugt filterkalk opbevares i sma bigbags, som afhentes ved 1500 kg oplag. Selvom det er muligt at
udnytte hydratkalkens kapacitet yderligere, ved at genbruge og recirkulere kalken, har Hals Metal
valgt ikke at genbruge kalken, saledes at der er 100 % sikkerhed for at kalkens evne og
udnyttelseskapacitet er tilstraekkelig. Hals Metal har et arligt forbrug af hydratkalk pa ca. 5 tons.
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Procedure for kontrol af Simatek posefilter indgar i Hals Metals miljgledelseshandbogen, under
procedure for Ovnanlaeg.

Umiddelbart efter Simatek posefilteret er der monteret en kontinueret stgvmaler / stgvvagt
(malested 2), som maler om stgvkravet pa < 10 mg/m3 overholdes. Malingen vises og registreres i
SRO-anlaegget pa kontoret.

Den rensede rgg fra posefilteret splittes op i 3 ens rggrer i skorsten. Malested til stikprgvekontrol
er placeret i et af disse rg@grgr (malested 1). Det er her, at der males, nar der udtages prgver til
praestationskontroller udfert af akkrediteret firma.

Graensevaerdi for stov er 10 mg/Nm?, tor, ved 11 % O,.

Punktudsug

Ud over Simatek filteret til rensning af rgggassen, er det etableret to filtre (Toppenberg og
Finnrose/Aagaard posefilter) til rensning af luften fra punktudsug i produktionen, inden luften
ledes til skorsten.

Alle punktudsug er koblet p& ventilationssystemet, som har en kapacitet pad 50.000 m3/h.
Ventilationssystemet drives af en ventilator, som laver vakuum.

Der er i nuvaerende miljggodkendelse givet tilladelse til udledning af maksimal luftmaengde pa
45.000 m3/h.

Toppenberg posefilter:

Toppenberg filteret, er placeret taet pa Nulrerummet mod vest, og skal sikre, at luften fra
ventilations-systemet renses inden udledning til skorsten. Alle emheetter fraovn1,2,3 og4 er
koblet pa ventilationssystemet og er kun i drift, nar ovnene abnes, hvilket er 5-10 minutter pr. 3
timer.

Toppenberg filteret har en kapacitet pa 30.000 Nm?3/h.
Stgv og urenheder der opfanges i Toppenberg posefilteret, opsamles i Big bag.
Finnrose/Aagaard posefilter:

Finnrose/Aagaard posefilter renser luftafkast fra Nulrerummet og har en nuvaerende kapacitet pa
20.000 Nm3/h.

Den rensede luft fra Finnrose/Aagaard og Toppenberg filterne samles og udledes til den 52 m hgje
skorsten, ikke i et saerskilt rggrgr, men i rummet mellem kappen af skorsten og de 3 r@ggrer, som
skorsten indeholder. Inden udledning til skorsten findes ogsa malested 3, hvorfra der kan udtages
stikprgvekontrol ved akkrediteret firma.
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Luftstremme pa virksomheden Hals Metal

_ R —
—
.

Monitering ved drift:
I hht. krav i miljggodkendelsen og i forbindelse med ovndrift, moniteres fglgende parametre pa
SRO-anlaegget i kontoret. Malested 2.

It (O2)
Stav
Reggastemperaturen i efterbraenderen og efter Simatek posefilter (malested 2)

Maling af vanddamp-indholdet er ikke aktuelt, da r@ggassen ogsa er tgr ved maling efter Simatek
posefilteret.

Malingerne af ilt, stgv og reggastemperatur males kontinuerligt pa SRO-anlaegget og logges for
hver 30. sekund. Dataene fra log-filerne kan traekkes ud og overfgres til excel-filer, saledes der
Isbende kan dokumenteres overholdelse af miljgkrav og i tilfelde af overskridelser.

Monitering ved ekstern kontrol:

2 gange arligt, kontrolleres emissioner til luft ved praestationskontroller udfgrt af akkrediteret
firma, for at sikre at graenseveerdierne for emission overholdes, jf. miljggodkendelsens vilkar 7-25.
Kontrolrapporterne indsendes til tilsynsmyndigheden, senest 2 maneder efter udfgrsel.

Der udfgres kontrol af rgggas fra ovnanlaeg, stgvafkast fra Nulrerummet og fra efterbranderen.
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Krav om arlig kontrol af EBK-fglere bgr frafaldes, da det ikke sk@nnes ngdvendigt i hht. funktion og
det er en meget omkostningstung post, som ikke giver nogen sikkerhed. Det vil vaere mere
relevant, at saette et krav om udskriftning/kontrol hvert 3 ar.

I hht. til nuvaerende miljggodkendelser males der pa fglgende parametre i regggassen:

Kontinuerligt males der i rgggasen efter Simatek posefilter — malested 2:

e llt-koncentration
e Rpgggastemperatur i EBK-zone og efter Simatek posefilter.
e Totalstgv

To gange arligt udfgres prasentationskontroller af eksternt firma, hvor der males for:

e Totalstgv
e (CO

e TOC

e PCB

e PAH

e HC|

e HF

e SO,

e NOx (NO3)
° Hg

e Sum (Cd,TI)

e Sum (Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V)
e Dixoiner og furaner

e Volumenstrgm

| forhold til BAT-konklusionerne skulle det saledes vaere muligt, at nedsaette moniterings-
frekvensen til én gang arligt. Kravet om praestationskontrol fra akkrediteret firma, bgr overvejes
nedsat i den kommende miljggodkendelse.

Nedenstaende oversigt, viser de seneste ars emissionsmalinger af rgggassen pa Hals Metals
produktionsanlaeg. Malingerne udfgres af ekstrent akkrediteret firma, som udarbejder en

praestationsrapport for hver gang. Rapporterne indrapporteres til MST.

Malinger pa afkast i Nulrerummet er ikke medtaget i denne beskrivelse. Der har ikke veeret
overskridelser pa afkast fra Nulrerummet. Afkast fra Nulrerummet males kun en gang arligt.
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Nedenstaende tabel viser resultaterne (middelveerdi) af de 8 seneste praestationsrapporter udfert af akkrediteret firma:
FORCE TECHNOLOGY

Emissionsmalinger for Hals Metal, 2016-20120
26. 12. dec. 2.maj /14. | 3. oktober | 12.juni 8. juni Februar Miljokrav Nye
018

Koncen- Enheder | 3.

trationer december | oktober 2019 juni 2019 2018 2017 2016 miljgkrav

2020 020 bilag 3
(100% A)

co mg/m? <5 <4 <4 <2/<2 <1 <6 9 <3 100

NOx (NO2) | mg/m® 140 130 130 110/120 98 90 120 91 400 400/200

TVOC Mg C/m® | <2 <3 <2 <2 <2 21 <2 <2 20 20

HF mg/m® 0,38 <0,2 <0,3 <0,2 <0,2 <0,2 <0,3 <0,2 3 1

HCI mg/m® 0,49 22 16 52 2,7 11 1.3 26 60 10

S0: mg/m® 120 290 270 52 49 320 140 190 400 50

:’si:",')"e" mgime | 30 1 0,76 1111 0,23 0,78 0,21 10 10

As mg/m® <0,003 <0,003 <0,002 <0,001 <0,001 <0,002 <0,002 <0,002 10 0,5

Cd mg/m® 0,0079 0,0034 0,0025 0,00088 0,00086 0,0013 0,0012 0,00063 10 0,05

Cr mg/m® <0,003 0,00074 <0,002 0,00033 <0,001 0,00089 <0,002 0,0026 -

Cu mg/m?® 0,047 0,0048 0,0031 0,0024 0,0059 0,013 0,00091 0,0014 -

Hg mg/m® 0013 0.0093 0,021 g'gﬁ,]/ 0,020 0,019 0,0096 0,013 0,050 0,05

Mn mg/m® 0,0090 0,072 0,0010 0,00040 <0,001 0,00083 0,0031 0,0032 - 0,5

Ni mg/m® 0,037 0,00066 <0,002 0,00048 <0,001 0,0013 <0,002 <0,002 - 0,5

Pb mg/m® 0,54 0,2 0,070 0,046 0,070 0,21 0,065 0,080 - 0,5

Co mg/m? <0,00: <0,003 <0,00: <0,00 <0,00 <0,00: <0,00: <0,00: - ,5

v mg/m?® <0,00: <0,003 <0,00: <0,00 <0,00 <0,00: <0,00: <0,00: - ,5

Sb mg/m® 0,0024 0,00056 | <0,00: <0,00 0,00027 0,001 <0,00: <0,00: - ,5

Tl mg/m® <0,00: <0,003 <0,00; <0,00 <0,00 <0,00; <0,00: <0,00: - ,05

2CA&TI | mgim® 0,0079 0,0034 0,0025 0,00088 0,00086 0,0013 0,0012 0,00063 0,050

2 As, Co,

Cr,Cu

Mn, Ni, mg/m® 0,63 0,28 0,074 0,050 0,077 0,22 0,069 0,087 0,50 0,50

Pb, Sb &

\'

Dixioner ng/m® 0,0038 0,034 0,0024 0,0041 0,042 0,0019 0,0010 0,0075 0,10 0,1

Naphtalen | mg/m® 0,00040 | 0,0012 0,00025 | 0,00016 0,0028 0,00027 0,0053 0,048
PAH’er og/m® 0,0016 0,022 0,00094 | 0,00063 0,0059 0,0018 0,00075 | 0,0022 5
PCB’er og/m® 0,021 0,14** 0,0065 0,011 0,0073 0,0069 0,0039 0,0014 0,10 0,1

Ekstern firma (Force Technology) udfgrer 2 gange arligt kontrol af rgggassen fra Hals Metal. Ovenstaende skema
viser oversigt af malinger og resultater fra 2016-2020. Der har i perioden kun vaeret meget fa overskridelser.

Der henvises til beskrivelser af anleegget i BAT-redeggrelse for Hals Metal, 2019.

Nyttiggarelse af varmeenergi

Hals Metal nyttigggre mellem 65 og 83 % af den varmeenergi, som produceres i forbindelse med
drift af ovnanlaegget. En stor del af energien anvendes til opvarmning af fjernvarme i Hals by,
smeltning af metaller og kun en mindre del gar tabt via produktionen. Hals Metal kan derfor

betegnes som et nyttigggrelsesanlaeg.

Beregninger vedr. energiudnyttelse er fremsendt til MST, i november 2020 (offentligggrelse ikke)

22. Oplysninger om virksomhedens emissioner fra diffuse kilder.

Emissioner fra diffuse kilder anses for at vaere af ikke vaesentlige omfang. Der er ingen diffuse
emissioner fra oplag og materialer.

Emission fra maskiner og k@retgjer begraenses bl.a. ved regler om motorstop, nar lastbiler holder
pa brovaegt eller far aflaesset eller palaesset materialer pa oplagspladsen.

Emission fra Hals Metals egne kgretgjer og maskiner er minimal. Alle kgretgjer kgrer pa diesel.

Dieseldrevet kgretgjer, har monteret de ngdvendige filter og katalysatorer.
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23. Oplysninger om afvigende emissioner i forbindelse med opstart og nedlukning
af ovnanlaegget.

Opstart

Opstart af efterbraenderen sker med ren fyringsdiesel, indtil 850 °C nas, hvorefter der kobles om til
virksomhedens 50.000 | driftstank, som bade kan indeholde fyringsdiesel eller transformatorolie
eller et mix af begge typer.

Under opstart af efterbraenderen, ledes r@ggassen fra oliebreenderen ikke igennem posefilteret, da
det vil belaste poserne. Rgggassen ledes fgrst igennem posefilteret, nar der er opnaet en
temperatur pa minimum 800 °C i efterbraenderen. Det tager ca. 2 — 3 timer og der kgres pa det
absolut mindst mulige luftindtag via ventilatoren pa Simatek-filteret.

Der indfyres ikke i ovnene f@gr der er opnaet en min. temperatur pa 850 °C og ventilatoren saettes
pa fuld last, samt om kobling til Simatek-filteret for rgggassen.

Pa de to mindre forsyningstanke, en med dieselolie og en med transformatorolie, der forsyner
oliebraenderen som opvarmer efterbranderen til driftstemperatur, er der etableret en elektrisk
styring, som sikrer at der kun fyres med transformatorolie, nar EBK-temperaturen er over 850 °C.
Ved et evt. fald i EBK-temperaturen under forbraendingsprocessen, vil samme elektriske styring
sikre, at der skiftes over fra transformatorolie til dieselolie, indtil en EBK-temperatur pa 850 °C
igen er opnaet. Styringen er lavet som elektrisk styrede magnetventiler.

Forsyningstanken med transformatorolie, fades automatisk fra den 50.000 I. “bla tank”

Nedlukning
Der er ingen ekstraordinaere emissioner ved nedlukning, da alt lukkes og slukkes pa en gang.

Efterbraenderen kgrer indtil de sidste kurve med materialer, er braendt faerdig.

24. Beregning af afkasthgjder

, for hvert enkelt afkast ved de beregningsmetoder, der er angivet i Miljgstyrelsens gaeldende
vejledninger om begraensning af lugt og luftforurening fra virksomheder.

Alle nuvaerende afkast er fgrt via skorstenen og da afkasthgjden er 52 meter o.t., overholdes alle
B-veerdier med god margen. Der er i forbindelse med tidligere ansggninger udfgrt OML
beregninger der dokumenterer dette.

Hals Metal vil bede Miljgstyrelsen om at foretaget de ngdvendige og aktuelle beregninger i forhold
til geeldende vejledninger om luftforurening

Beregning af B-veerdier. B-vaerdier fremgar af nuvaerende miljggodkendelser

Nuveaerende B-vaerdier fremgar af nuvaerende miljggodkendelse, bilag C.
Der henvises til tidligere OML-beregninger.
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Spildevand og regnvand

Der forekommer ikke processpildevand fra virksomhedens indendgrs produktionsanlaeg. Dog er
der gulvaflgb i hal 1 og hal 2, som er koblet til olieudskiller, sandfang og derfra videre til
rensebrgnd og offentlig kloak. Det er meget sjeeldent, at der forekommer nogen form for
spildevand fra de indendgrs anlaeg. Der er etableret aflgb i gulvet, i tilfaelde af at anlaegget eller
roerfgringen med fjernvarmevand til varmeveksleren skulle springe lak.

Saniteert spildevand fra kontorbygning, kantine og omklaedningsrum, ledes til offentligt
kloaksystem.

Der forekommer processpildevand/regnvand fra oplagsplads og befaestede arealer syd og @st for
hal 1 og hal 2. Overfladevandet ledes i dag til anden olieudskiller (OU2) og sandfang i pladsen
sydgstlige hjgrne, hvorfra vandet ledes til nedsivningsanleeg. En del af tagvand fra hal 2 ledes til
oplagspladsen og derfra til olieudskilleren, sandfang og sivedraen.

Olieudskillere og sandfang kontrolleres regelmaessig og témmes med fast mellemrum eller efter
behov. Olieudskillerene er tilmeldt den kommunale tgmningsordning og temmes minimum 2
gange om aret. Olieudskillerne pejles en gang om ugen og indholdet registreres med henblik pa
evt. ekstraordinaere tgmninger.

Ny plan for spildevand og regnvand vil fremga af separat ansggning om renovering af plads og
spildevandsudledning udfgrt af NIRAS.

25. Hvis der sgges om tilladelse til at aflede spildevand
er falgende oplysninger om spildevand og spildevandsforhold relevant:

Spildevandets sammensatning kendes pa nuvarende tidspunkt ikke, da det ikke har veeret muligt
at udtage repraesentative prgver pga. hgj vandstand i aflgb til olieudskilleren. Grundvandsstanden
er forholdsvis hgj - iseer i vinterhalvaret.

En repraesentativ prgve af processpildevandet/regnvandet fra oplagspladsen, vil ogsa fgrst veere
retvisende, nar den nye plads er etableret.

Den nye plads og tilhgrende spildevandsanlaeg baseres i fgrste omgang pa rensning i sandfang og
olieudskiller, men forberedes for evt. udvidelse med supplerende rensetrin, hvis
spildevandsmoniteringen viser overskridelser pa greensevardier.

Fra den nye plads skal spildevandet ledes til offentlig kloak. Det stiller nogle krav til neddrosling
inden udledning, samt evt. spildevandsrensning af procesvand, sa aktuelle graeseveerdier
overholdes. Den nye miljggodkendelse vil indeholde endnu ikke fastsatte graensevaerdier og
moniteringskrav
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Ny plads og spildevandsforhold

Ved en udvidelse af pladens med ca. dobbelt areal, vil en udligningstank blive placeret ca. midt pa
den kommende plads, dvs. ca. mellem de to etaper. Fra ledningsnettet vil der blive etableret en
pumpestation til udligningstank. Det forventes, at udligningstanken skal have et volumen pa 750
m3, for at have den ngdvendige/kraevede kapacitet. Det udvidede areal vil sdledes kunne tilsluttes
offentlig kloak og veere oplagsplads, inden de gamle aflgbsforhold/kloakker fjernes og nuvaerende
plads renoveres Pladsafvandingen udformes, sa anleegget kan udfgres i to etaper, hvor
udligningstank og nyt areal udfgres fgrst og renovering af den eksisterende plads udfgres herefter.
Aktuelle oplag kan saledes flyttes til ny plads. Dvs. at aflgbssystemet udfgres som 2 delvist adskilte
systemer.

Udligningstanken indrettes, sa den ogsa virker som ekstra olieudskiller. Udligningstanken vil ogsa
kunne fungere som opsamlingstank for slukningsvand.

Hals Metal har besluttet, at pladsbelaegningen udfgres som fiberforsteerket betonbelagning.
Det er ikke afklaret, om der skal veere op-kant omkring pladsen eller fald mod midten af pladsen.

Det samlede anlaeg baseres i fgrste omgang pa rensning i sandfang og olieudskiller, men
forberedes for eventuel udvidelse med et supplerende rensetrin, hvis der bliver behov herfor.

Tagvand opsamles og afledes til faskine som forventes placeret i grgnt areal.
Der vil ogsa blive installeret en flowmaler for afregning til Aalborg Forsyning. Alternativ vil der

blive beregnet i afledningsmangde ud fra pladsens areal. Hals Metal er mest tilhaenger af
flowmaler-modellen, hvorfor der arbejdes videre med den Igsning.

26. Direkte udledning af spildevand til recipienter
Ikke relevant
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Stgj

27. Beskrivelse af st@j- og vibrationskilder
(inkl. lavfrekvent st@j og infralyd) herunder intern kgrsel og transport samt udendgrs arbejde og
materialehdndtering.

Hammermeglleanlagget, kompressor, ventilationsanlag og bleeser ved skorsten, er alle
hensigtsmaessigt placeret i forhold til stgjafgreensning og funktionalitet.

De udendgrs stgjkilder er desuden placeret i “lae” af bygninger. Samtlige stationzere stgjkilder er
isoleret eller placeret i isolerede /uisolerede bygninger og maskinhuse.

De mest stgjende produktionsanlzeg, er alle placeret indendgrs.

Stgj fra intern kgrsel og transport
Se punkt 15.

Afskaermning mod stgj

For vibrationssikring er Haommermglleanlaegget er placeret pa maskinsko/vibrationsdeempere og i
isoleret bygning. Ventilatorer til Toppenberg filteret og Finrose filteret, er ligeledes monteret med
maskinsko.

De fleste kgretgjer er af nyere dato og er derfor rimeligt stgjsvage, derudover er virksomheden
omkranset af skov, brakmark og landbrugsjord. Der er min. 200 m til neermeste beboelse.

28. Beskrivelse af de planlagte stgj- og vibrationsdeempende foranstaltninger
bdde for de enkelte sta@j- eller vibrationsfremkaldende anlaeg, maskiner og kgretgjer til intern
transport og for virksomheden som helhed.

Nuvaerende st@j- og vibrationsdeempninger er, set fra Hals Metal synspunkt, tilstraekkeligt, hvorfor
yderligere tiltag eller foranstaltninger vedr. stgj- og vibrationsdeempning ikke er ngdvendige.

Pa statusmgde hos Hals Metal A/S d. 24. oktober 2001, oplyste Nordjyllands Amt, at man ikke
pataenker at stille yderligere krav vedr. stgj fra virksomheden end at ventilatoren ved skorstenen,
til Toppenbergfilteret, skal bygge ind i et stgjhus, jf. amtets referat fra 8. november 2001. Herefter
vurderes en st@gjberegning pa nuvaerende tidspunkt at veere ungdvendig. Stgjhuset blev opfgrt
umiddelbart derefter.

Der er ikke i revision af miljggodkendelse fra 2006 og i “Accept om sndrede forhold ----” fra 2010,
stillet yderligere krav til stgjmalinger.
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Der har ikke, i Ipbet af arene, veeret klager over stgj fra naboer eller andre, som virksomheden er
bekendt med.

29. Beregning af det samlede stgjniveau i de mest stgjbelastede punkter
i naboomrdderne, udfgrt som ” Miljgmdling — ekstern stgj” efter Miljgstyrelsens gaeldende
vejledninger om stgj.

Der er ikke udfgrt stgjmalinger eller beregninger i forbindelse med ansggning/revurdering af
miljggodkendelse.
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Affald

30. Oplysninger om sammensatning og arlig mangde af virksomhedens affald,

herunder farligt affald
Hals Metal har fglgende typer og maengder af affald:

Affaldsfraktioner til bortskaffelse, nyttigggrelse og deponi

Fraktion/affaldstyp | Arlige EAK- Oplags-made | Placering/ Afhentning/
e mangder | koder Opbevaring deponi
Fed
farligt
affald
Braendbart - fra 30 tons 191210 | Lukkede Udendgrs, Hver 2. uge,
varemodtagelse i container under halvtag | afhentning af
produktion og renovatgr,
kontor Marius
Pedersen og
keres til
forbraendingsanl
g Reno Nord
Pap fra emballage | 5tons Pap- Udendgrs, Hver 2. uge
til reservedele, container under halvtag | afhentes af
vaernemidler m.m. renovationssvae
sen og kgres til
genbrug. Marius
Pedersen.
Porcelznsisolatore | 50 tons 16 02 16 | Container Udendgrs Afszettes til
r fra genanvendelse
transformatorer hos Ragn
Sell/Stena?
Olieabsorbent - 10 tons 150202 | Opsamlesi Stgrre maengder
kattegrus lukkede afhentes af
tgnder og Mokana
genanvendes
til absorbent
i tomme
jerncasinger
Kviksglvsgjler 50 kg 16 0215 | Lukket bla Hal 1, ved Mokana,
plast-tgnde afmontering af | afleveres/afhen
transformator | tesiden bla
er tonde.
Papiraske 50 tons 100114 | Lukkede sg- Udendgrs Afhentes
container Ipbende efter
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aftale og kgres
til deponi i
Raerup, Reno
Nord
Filterstgv/kalk 5 tons 101009 | I big bags Hal 1 og 2 Afhentes af
10 04 04 Reno Nord efter
aftale
Slam fra 1 1908 13 Tgmmes af
spildbakker palletank slamsugerfirma
Slam fra 5 tons 1908 13 Tgmmes af
olieudskillere slamsugerfirma

31. Oplysning om hvordan affaldet handteres og opbevares pa virksomheden
(herunder affald der indgdr i virksomhedens produktion) og om maengden af affald og
restprodukter, som oplagres pd virksomheden.

Mindre end 1 % af modtaget ravarer ender som egentlig affald. Der ud over har Hals Metal en
begraenset mangde affald fra produktionen og kontoret i form af breendbart affald, der afhentes
af renovationsfirma/vognmand og kgres til Reno Nord forbraendingsanlaeg. Breendbart affald
opsamles og opbevares i lastbilcontainere pa det udendgrs befaestede areal og bortkgres nar
containeren er fyldt eller efter behov.

Farligt affald i form af kviksglvtermometre fra ved demontering af transformatorer, samles i en bla
lukkede plasttgnde, hvori termometerne ogsa afleveres til kommunekemi (Mokana). Ca. 1 gang
arligt.

Filterkalk/stgv samles i bigbags og opbevares i hal 2 og bortkgres nar der er et laes eller efter
behov.

Papiraske afleveres pa Reno Nords kontrollerede fyldplads i Reerup, efter udvaskningstest og
derefter anvisning fra Aalborg Kommune. Vi forventer i neermeste fremtid at kunne sende asken
tilbage i ovnsystemet hvor det bliver braendt helt vaek. Det opsamles i bigbags og opbevares
udendgrs i helt lukkede sg containere, med ca. 10 tons i hver, hvilket svarer til 10 bigbags i hver.
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Jord og grundvand

32. Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet til beskyttelse af jord og

grundvand

i forbindelse med henholdsvis hdndtering og transport af forurenende stoffer, oplagspladser for
fast eller flydende affald samt nedgravede rgr, tanke og beholdere. Der skal oplyses om typen af
belaegning (materialer og udfgrelse) for virksomhedens befzaestede arealer.

Der skal etableres ny funktionel oplagsplads med ny belaegning og tidsvarende spildevandsforhold,
som g@r det muligt at efterkomme krav om tilslutning til offentlig kloak og de aktuelle krav til
spildevandshandtering, overvagning og evt. rensning af spildevand.

Nuveaerende tilladelse til nedsivning af spildevand bortfalder i forbindelse med revurdering af
miljggodkendelsen. Der henvises til tidligere beskrivelser (punkt 9), samt til kommende
projektbeskrivelse fra NIRAS i forbindelse med renovering og udvidelse af oplagsplads, samt
etablering af nye aflednings- og spildevandsforhold.

Modtagelse, oplag og oparbejdning foregar pa befaestede areal (oplagsplads) eller indendgrs.

Farligt affald opbevares hovedsagligt indendgrs. Se tidligere beskrivelser.

Olietanke er opstillet i gruber, der kan rumme tankens indhold, med undtagelse af den 1500 L
buffertank til efterbraenderen.

Olieholdige transformatorer handteres i videst muligt omfang pa spilbakker og indendgrs nar det
er muligt.

Der er kun ganske fa meter rgr nedstgbt i beton og indendgrs i hal 1.

Hal 1 og 2 samt udendgrs befastet areal er udstyret med olieudskillere og sandfang

Der er altid olieabsorbent tilgaengelig i tilfeelde af spild.

Pa nuvaerende oplagsplads, er der i 2019 opsat “lego-klodser”, stgbt i beton, der fungerer som

afskeermning af pladsen og skal sikre at de aktuelle affaldsfraktioner af jern, metal, plastkabler
m.m. ikke kommer uden for befaestede areal.
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33. Redeggrelse for om virksomheden er omfattet af kravet om udarbejdelse af

basistilstandsrapport
jf. bekendtggrelsens § 14, og den til enhver tid gaeldende vejledning om basistilstandsrapport og
ophgrsforanstaltninger.

NIRAS har for Hals Metal, udarbejdet en basistilstandsrapport i november 2017, pa baggrund af
indledende mgder med Miljgstyrelsen i 2016 og 2017.

Udarbejdelsen af BTR-rapporten blev aftalt med Miljgstyrelsen i 2016 og 2017.

24. marts 2017, har Miljgstyrelsen varslet pabud om undersggelse af jordforureningsart og
omfang, samt BTR trin 1-3 og BTR trin 4-8.

Den samlede BTR-rapport, trin 1-8 blev fremsendst til Miljgstyrelsen i november 2017.

Endeligt pdbud om BTR blev dog f@rst givet efterfglgende, i oktober 2018. det var rent formelt i
forhold til procedure for pabud.
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I. Forslag til vilkar om egenkontrol

Der foretages i dag maling og kontrol af forskellige drifts- og miljgparametre hos Hals Metal. Alle
malinger og kontroller, er implementeret i Hals Metals Miljgledelsessystem, 1ISO14001, hvori flere
kontrolfunktioner er naermere beskrevet i miljphandbogens instruktioner. De egenkontroller, som
skal dokumenteres i hht. vilkar i nuvaerende miljggodkendelser, er alle implementeret i
miljgledelsessystemet og udfgres som en naturlig del af den daglige drift.

Nogle kontroller foretages af eksterne firmaer og dokumenteres ved kontrolrapporter eller -
attester. Flere parametre registreres ligeledes som udgangspunkt i forhold til kommende
fakturering/afregning.

Der fortages maling og kontrol af:

e Ressourceforbrug: El, vand, fiernvarme og olieforbrug.

e Driftstimer pa ovnanlaeg. Ressourceforbrug

e Emissionsmalinger pa rg@ggas fra ovnanlaeg. Kontinuerlig log af stgv, ilt og temperatur.

e Efterbraender, praestationsrapporter og kontrol af EBK-fglere.

e Ovn 1-3, kabler og transformatorer. Input og output.

e Trykluftsystem — kontrol af kompressor. Funktion og utzetheder.

e Filterdrift — funktion og teethed.

e Tilgang og afgang af varer pa pladsen, herunder registrering af leverandgr/aftager.
vaegtprogram.

e Sandfang og olieudskiller, pejling.

e Tanke og tankanlaeg, funktion og teethed

e PCBiOlie

Med hensyn til kommende udledning af spildevand, vil det vaere Aalborg Kommune/MST, der som
udgangspunkt fastssetter graeenseveaerdier for aktuelle parametre og behov for kontrolinterval i
forbindelse med tilslutningstilladelsen. Analyser af spildevand vil afggre de aktuelle behov.

34. Virksomhedens forslag til vilkar og egenkontrolvilkar for virksomhedens drift,

herunder vedrgrende risikoforholdene.
Det er Hals Metals forslag, at egenkontrol bgr tage udgangspunkt i de nuvaerende kontroller og
kontrolintervaller.

Flere kontroller foretages af ekstern krediterede malefirmaer. Emissionsmalinger fra
reggasrensning, afkast fra udsugning og filteranlaeg, inspektioner og taethedsprgvning af tanke,

verificering af brovaegt, m.fl.

| Hals Metals miljgledelsessystem indgar en raekke ugentlige og manedlige kontroller af filter,
tankanlaeg, olieudskillere, tank-alarmsystem, trykluftssystem m.fl.

84



Derudover er der kontinuerlig log/overvagning af stgv, ilt og temperatur. Overvagningspanelet er
placeret pa kontoret.

Olieudskillere kontrolleres visuelt 1 gang om ugen. Virksomheden er tilkoblet kommunens
tgmningsordning og olieudskillerne bundtgmmes 2 gange om aret.

Hals Metal rapporterer til Miljgstyrelsen ved uheld, forhgjede malinger og ellers efter gaeldende
dansk lovgivning samt ved overskridelser af vor miljggodkendelse.
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J. Oplysninger om driftsforstyrrelser og uheld

35. Oplysninger om szerlige emissioner ved de under punkt 18 naevnte

driftsforstyrrelser eller uheld.
Alle overskridelser og uheld som medfgrer overskridelser, rapporteres til Miljgstyrelsen og/eller
anden relevant myndighed.

Der henvises til instruktioner i Hals Metals miljghandbog. Instruktioner er lavet pa alle relevante
processer og tager hgjde for mulige driftsforstyrrelser og uheld.

Allerede miljggodkendte procedurer og produkter pa virksomheden.
| forbindelse med den aktuelle revurdering af miljggodkendelse skal det understreges, at der ikke
&ndres pa nogen principper i produktionsprocesserne pa Hals Metal.

Emissionsniveau og pavirkninger pa miljget forventes at vaere de samme trods en a&ndring af
enkelte nye fraktioner (blyakkumulatorer og oliefiltre), da maengden af oplag og maengde til
renbraending forventes at vaere pa sammen niveau som tidligere ar.

Hals Metal forventer at oparbejde de samme typer affald, som virksomheden er godkendt til i
nuvaerende miljggodkendelser. Enkelte affaldsfraktioner udgar, da det ikke laengere er
affaldsfraktioner, som modtages pa Hals Metal eller i givet fald meget sjeldent.

Det fremgar af ovennavnte liste over affaldsfraktioner, hvilke er nye fraktioner og hvilke
fraktioner, som udgar.

For de allerede godkendte procedurer og produkter - se miljggodkendelser fra 2002 og 2006.

Transformatorolie som farligt affald

| forhold til brug af transformatorolie som driftsmiddel til ovnanlaegget, sa skal det i dag
medregnes som farligt affald pga. ny klassificering fra Aalborg Kommune og Miljgstyrelsen i 2019.
Det betyder, at beregningsmaessigt, &@ndres mangden af farligt affald tilfgrt anleegget. Maengden
bliver stgrre, men den aktuelle mangde forbrugt transformatorolie og andet farligt affald sendres
ikke i forhold til tidligere ar.

Vilkar 2 i miljpgodkendelse af 2006, om at anlaegget maksimalt ma afbreende 40 % farligt affald af
den samlede varmeafgivelse fra forbraendingsprocesserne pa arsbasis, kan stadig overholdes.

Kravet om 40 %-regler bortfalder ved revurderet miljggodkendelse. Ovenstaende klassificering
betyder, at stort set alt (100 %) af det braendbare affald er farligt affald.

Tidligere beregningher af indfyret meengder affald fra Hals Metal fra 2013-2018 viser, at andelen
af den reelle maengde farlig affald, stadig vil veere under 40 %. Beregning vedlagt som bilag.
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36. Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet for at imgdega

driftsforstyrrelser og uheld.
Der henvises til instruktioner i Hals Metals miljghandbog. Instruktioner er lavet pa alle relevante
processer og tager hgjde for mulige driftsforstyrrelser og uheld.

Ud over de foranstaltninger og Igbende kontroller (egenkontroller), som er etableret i Hals Metals
miljgledelsessystem og som omfatter alle krav og vilkdr i nuveerende miljggodkendelser, kan der
naevnes yderligere tiltag:

| produktionen er der truffet fglgende foranstaltninger:

e Brandalarm og automatisk slukning i alle filteranleeg (Toppenberg og Aagaard) og i
Nulrerummet.

e Intern telefonalarm til flere medarbejdere

e Sikring af eltavler

e Ekstern inspektion

Der er etableret et alarmsystem, som ved unormal drift, ringer til 3 ansatte medarbejdere.
Alarmen er tilkoblet efterbraender, vand (overkogning), pumper og oliefyret, som ringer, hvis
unormal drift opstar. Hver dag kommer der en tjek-alarm, som sendes kl. 12 pa mobiltelefon til
alle 3 medarbejder. Det sker for at sikre, at alarmen virker.

Pa driftskontoret er der installeret en monitor, som viser de kontinuerlige malinger pa stgv, ilt og
rgggastemperatur.

Der er monteret brandovervagning og automatisk slukning i Nulrerummet, samt mulighed og
udstyr til manuel slukning. Der er frivillige brandmaend ansat pa virksomheden og alle ansatte har
gennemgaet et brandslukningskursus med brug af eget udstyr. Bade det automatiske og det
manuelle slukningsudstyr er tilkoblet fjernvarmenettet, for at sikre vandforsyningen.

El tavler er delt op i sektioner for at sikre at der er mulighed for at bibeholde stremforsyningen ved
f.eks. brand.

Virksomheden har en aftale med Dansk Brand Inspektion, som gennemgar virksomheden 4 gange
om aret. El tavler termograferes 1 gang om aret, nu og fremadrettet.

37. Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet for at begraense virkningerne

for mennesker og miljg
, af de under punkt 18 nzevnte driftsforstyrrelser eller uheld.
Der er Igbende fokus pa at forbedre de foranstaltninger, som er naevnt under punkt 18.
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Spild af olie ved handtering af transformatorer og klipning af kabler, med flydende olie, forsgges
altid begraenset ved at der ved alle arbejdsstationer er olie-absorbent (kattegrus) til stede. Ved
evt. spild, opsamles olie straks og bortskaffes til opstillede containere.

Der er indrettet et szerligt kar, hvor kabler med flydende olie handteres. Ligeledes bruges der
spilbakker efter behov, bade til kabler og transformatorer.

Med renovering og udvidelse af oplagspladsen, vil ny belaegning og forbedring af aflgbsforhold,
olieudskillere m.m. ogsa bidrage til optimal begraensning af forureningsrisiko.

Der er siden brandene i 2015, 2016 og 2017 foretaget en lang raekke tiltag for at minimere risikoen
for brand i Nulrerummet. Bl.a. er der opsat et automatisk brandslukningssystem af maerket
"firefly” bade i Nulrerummet og i ventilationsrgrene til udsugning, sa bade Finnrose/Aagaard og
Toppenberg filteret er beskyttede. Der er gget fokus pa brandforebyggelse og -bekampelse. Flere
medarbejdere pa Hals Metal er uddannet brandmand og tilknyttet beredskabet i Hals. Ligeledes
afholdes der Igbende beredskabsgvelser for alle ansatte.

Yderligere tiltag for mennesker og miljg

Der er Igbende fokus pa at forbedre udsug og afkast fra de forskellige kilder i produktionen.
Det er bade i forhold til begransning af forurening (emission) til omgivelser/miljget, men ogsa
seerligt i forhold til arbejdsmiljg.

| forhold til arbejdsmilj@, har Hals Metal saerlig fokus pa arbejde med bly. Alle ansatte far foretaget
maling af blodblytal 4 gange om aret (2 gange er lovpligtigt), for at sikre at graenseveerdier
overholdes. Der er skeerpede procedurer for arbejde med bly, som er implementere i Hals Metals
miljgledelsessystem og der arbejdes Ipbende i arbejdsmiljgorganisationen med fokus pa arbejde
med bly.
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K. Virksomhedens fremtidige drift/opher

38. Oplysninger om, hvilke foranstaltninger ansggeren agter at treeffe for at

forebygge forurening i forbindelse med virksomhedens drift/ophgr

Hals Metal har ingen planer om virksomhedens ophgr, men fokus pa forsat drift. De
foranstaltninger, som foretages for at forbygge forurening, er derfor relateret til forsat drift og
vedligeholdelse af virksomhedens anlaeg, driftsanlaeg og bygninger.

Ovnanlaegget renoveres Ipbende for at opretholde en stabil og kontinuerlig drift. Seneste
renovering af ovn 1, 2 og 3, er sket og sker i 2019/2020. Renoveringen er foretaget pga. ovnenes
alder (ca. 30 ar). Opbygning og principper omkring anlaegget er, de samme og kapaciteten er den
samme.

Ovn 3 &ndres lidt mere end ovn 1 og 2, sa den bedre kan oparbejde kompressorer. Udseende er
lidt anderledes, men principperne og kapaciteten, er de samme.

Det forventes, at ovn 3 skal gennemga en lignende renovering i 2020/2021.

| tilfeelde af virksomhedens ophgr
Skulle der imod forventning, ske ophgr af virksomhedens drift, vil det vaere af gkonomiske arsager.

| sa fald, at produktionen ophgrer af gkonomiske arsager (konkurs eller betalingsstandsning), vil
der vaere et oplag af forarbejde og uforarbejdede affaldsfraktioner/materialer/salgsvarer, der kan
realisere (salges) og deekke for oprydning/bortskaffelse af eventuelle affaldsfraktioner til
bortskaffelse. Maengde af affald fra Hals Metals produktion er under 1 % af den samlede meaengde
ravarer (affaldsfraktioner).

Hals Metal vil i hht. aftale med Miljgstyrelsen og som supplerende bilag til denne beskrivelse,
udarbejde en oversigt over oplag/varer i forhold til kommende garantistillelse.
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L. Ikke teknisk resume

40. Oplysningerne i ansggningen skal sammenfattes i et ikke- teknisk resume.

Der laves ikke et ikke-teknisk resume af denne beskrivelse.
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Bilag B - BAT-tjekliste for NFM og WT



MILJGSTYRELSEN BAT Tjekliste WBP

Tjekliste for BAT-redeggrelse for affaldsbehandling

Virksomhedens redeggrelse for BAT tager udgangspunkt i BAT-konklusionen. Denne tjekliste er udarbejdet som en hjzelp til virksomhederne for nemmere at
finde ud af hvilke BAT-konklusioner, der geelder for deres virksomhed.

Tjeklisten er udarbejdet ud fra BAT-konklusionen: Kommissionens gennemfgrelsesafggrelse offentliggjort 17. august 2018 C(2018) 5070, der fastsaetter
konklusionerne om den bedst tilgaengelige teknik (BAT-konklusioner) for affaldsbehandling.

Tjeklisten gengiver ordlyden af de BAT konklusioner for affaldsbehandling, der dels geelder generelt for alle anlaeg og dels geelder for den enkelte undersektor.
Det er kun de BAT-konklusioner, som efter Miljgstyrelsens vurdering har betydning for danske anlaeg, der er medtaget i BAT-tjeklisten. For den fulde ordlyd
henvises til selve BAT konklusionerne.

Bindende emissionsniveauer:

Laeg maerketil, at de emissionsniveauer, der er markeret med BAT-AEL (BAT-Associated Emission Levels), er juridisk bindende. Det betyder, at greensevaerdien
ikke ma veere hgjere end den hgjeste vaerdi i det interval, der er angivet. Alt efter virksomhedensindretning, félsomheden af virksomhedens omgivelser m.m.
kan det veere, graensevaerdien skal ligge indenfor eller lavere end det angivne interval. Laes mere herom i miljogodkendelsesvejledningen.dk

Lesevejledning:
Kolonne 1: nummer pa BAT-konklusion

Kolonne 2: BAT-konklusionens formulering, inkl. eventuelt efterfglgende liste over BAT-teknikker samt evt. bindende BAT-AEL eller ikke-bindende vaerdi for
andre typer af miljgforhold end emissioner. Andre typer af miljgforhold, hvor der er fastsat en kravvaerdi i BAT-kravet, kan fx veere energiforbrug eller
vandforbrug.

Kolonne 3: Henvisning til afsnit i selve BREF-dokumentet, hvor der kan findes uddybende beskrivelser af teknikker og/eller baggrunden for det fastsatte niveau.

Udfyldning:

Virksomheden udfylder kolonnen med BAT-status: Virksomhedens nuveaerende statusi forhold til at opfylde BAT-krav.

Virksomheden udfylder om ngdvendigt kolonnen med BAT-handlingsplan. Hvis virksomheden ikke endnu opfylder BAT-krav, skal der redeggres for, hvordan
virksomheden har planlagt at gennemfgre andringer eller forbedringer, saledes at BAT-krav opfyldes.




MILJGSTYRELSEN BAT Tjekliste WBP

Virksomheden kan vedlzaegge yderligere dokumentation for at underbygge BAT-handlingsplanen eller BAT-status. Angiv navn pa dokumenter i kolonnen:
Virksomhedens reference.




BAT tjekliste for Affaldsbehandling med BREF referencer

BAT tjekliste for CVR nr.

Affaldsbehandling
+A:G

Skovsgardevej18 9370 Hals Metal

Ga til: Afsnit 1 GENERELLE BAT-KONKLUSIONER

Ga til: Afsnit 2 BAT-KONKLUSIONER FOR MEKANISK BEHANDLING AF AFFALD

Ga til: Afsnit 3 BAT-KONKLUSIONER FOR BIOLOGISK BEHANDLING AF AFFALD

Ga til afsnit 4 BAT-KONKLUSIONER FOR FYSISK-KEMISK BEHANDLING AF AFFALD

Ga til afsnit 5 BAT-KONKLUSIONER FOR BEHANDLING AF VANDBASERET FLYDENDE AFFALD

Ga til afsnit 6 BESKRIVELSE AF TEKNIKKER

Kolonne 1: BATC- [Kolonne 2: BAT-konklusion
nummer

Tilfojelser til BAT- Kapitel i
konklusion (Beskrivelse [BREF med
eller anvendelse). Evt. |evt.
henvisning til afsnit i uddybende
BAT-konklusion information

BAT-status: Virksomhedens nuvarende status
med hensyn til at opfylde BAT-kravet

BAT-handlingsplan: Virksomhedens
planlagte aktiviteter for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens reference til dokumentation

1 GENERELLE BAT-KONKLUSIONER

De sektorspecifikke BAT-konklusioner i afsnit 2-6 er anvendelige ud over de generelle BAT-konklusioner i dette afsnit.

1.1 Overordnede miljgprastationer

BAT 1 For at forbedre de overordnede

Anvendelse:
Miljigledelsessystemets

2.3.1.1 0g
2312

Hals Metal er ISO14001 certificeret og har veeret det
siden 2004. Seneste audit 5. december 2018.

miligpreestationer er den bedste

tilgeengelige teknik at indfgre og
overholde et miligledelsessystem,

hvor alle felgende elementer er

omfang (f.eks.
detaljeringsniveau) og
karakter (f.eks.

indarbejdet:

standardiseret eller ikke-
standardiseret) er
generelt afhaengig af
anlaeggets karakter,
starrelse og kompleksitet
samt de miljgpavirkninger,
det kan have (bestemmes
ogsa af typen og
maengden af det
behandlede affald).

Certifikat for audit 2019 + seneste auditrapport
vedlagt

I Engagement fra ledelsens side,

herunder den gverste ledelse

Ledelsen i Hals Metal er dybt engageret i miligledelse
og deltager aktivt i bade udferelse og implementering
af 1ISO14001 miljgledelse. Hals Metal har en flad
organisation, sa gverste ledelse star for daglig drift
og administration, samt deltager aktivt pa udfgrende
niveau.

Forsat arrangement og deltagelse i miljigledelse

Ledelsens evaluering 2019 vedlagt
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Engagement fra ledelsens side,
herunder den gverste ledelse

Ledelsen i Hals Metal er dybt engageret i miligledelse
og deltager aktivt i bade udfgrelse og implementering
af 1ISO14001 miljgledelse. Hals Metal har en flad
organisation, sa gverste ledelse star for daglig drift
og administration, samt deltager aktivt pa udferende
niveau.

Forsat arrangement og deltagelse i miljigledelse

Ledelsens evaluering 2019 vedlagt

En ledelsesdefineret miligpolitik, der
omfatter kontinuerlig forbedring af
anleeggets miljgpraestation

Hals Metal har en miligpolitik defineret i forbindelse
med 1SO 14001 certificering og tiherende
milighandbog. Miligpolitkken evalueres i forbindelse
med ledelsens evaluering hvert ar.

Miljgpolitik vedlagt

Planleegning og oprettelse af de
ngdvendige procedurer,
malseaetninger og mal sammen med
finansiel planlaegning og investering

Hals Metal tilstraeber, at planleegge og fastseette de
nedvendige procedurer, malsaetninger og mal i takt
med de gkonomiske forhold. Investering i forhold til
produktion og miljg er en balancegang, som ogsa er
betinget af indtjening, banker, investorer og deres
interesser og velvilighed over for Hals Metal

Oversigt over aktuelle procedurer "Intern
arbejdsgange og logistik”, 7.10 fra miljighandbogen
vedlagt som bilag.

Af seneste oversigt "Mal og malsaetninger”, 12.21
fremgar aktuelle handlingsplaner og er vedlagt som
bilag.

V. Gennemfgrelse af procedurerne med seerlig veegt pa: Det fremgar af miligledelseshandbogen hvem der har | Hals Metals miljgledelsessystem er alle aktuelle
ansvar for de aktuelle opgaver og procedurer i hht. punkter i d) beskrevet og proceduren
1ISO 14001 miligledelse. Alle punkter i BAT 1 IV, a-i er "Miligledelsessystemet”, 3.00, er vedlagt som bilag.
indeholdt i Hals Metals miljgledelsessystem.
a Struktur og ansvar
b Rekruttering, uddannelse,
bevidstgerelse og kompetence
[ Kommunikation
d Inddragelse af medarbejdere
e Dokumentation
f Effektiv processtyring
g Vedligeholdelsesprogrammer
h Ngdberedskab og indsats
i Sikring af overholdelse af
V. Kontrol af effektivitet og Hals Metal har udarbejdet en procedure for hvike Procedureren "Afvigelser og korrigerende Procedure "Overvagning og maling”, 12.10 er vedlagt
gennemforelse af korrigerende kontroller og overvagning, der skal udferes pa Hals |handlinger”, 8,10 skal opdateres i forbindelse |som bilag. Vedlagt status pa afvigelser oktober 2019.
foranstaltninger med seerlig veegt pa Metal. Oversigten tager udgangspunkt i aktuelle med kommende audit, saledes at den Procedurer for afvigelser og korrigerende handlinger.
miliggodkendelses krav og vilkar. Hals Metal har beskriver alle afvigelsestyper i forhold til BAT-
udarbejdet en procedure for afvigelser og konklusionen, samt arbejdsmilig. Sddanne
korrigerende handlinger. Hals Metal laver arligt et afvigelser registreres allerede i dag hos Hals
antal afvigelsesrapporter, som fglge op med Metal, men er ikke uddybet i proceduren for
korrigende handlinger i forhold til milig og afvigelser og korrigerende handlinger.
arbejdsmilig. Alle punkter i BAT 1V, a-d er indeholdt i
Hals Metals miljgledelsessystem.
Monitering og maling (se ogsa JRC- Monitering og overvagning i hht. krav i nuvaerende
referencerapporten om overvagning miljpgodkendelse. Integreret i miligledelsessystemet,
a af emissioner til luft og vand fra IED- 1SO 14001.
anleeg — ROM)
b Korrigerende og forebyggende Fast del af miligledelsessystemet ISO14001

handlinger
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Ledelsens evaluering 2019 vedlagt

Vedligeholdelse af registreringer

Miljgledelsessystemet vedligeholdes Igbende. Internt

c og eksternt audit heraf udfares en gang arligt.
Uafhaengig (nar dette er muligt) intern Bereau Veritas udfgrer hvert ar ekstern revision af Certifikat for audit 2019 + seneste auditrapport
og ekstern revision med henblik pa at Hals Metals miljgcertificeringssystem ISO 14001. vedlagt.
fastizegge, om miljgledelsessystemet
d er i overensstemmelse med planlagte
ordninger, og om det gennemfgres og
vedligeholdes korrekt
VL. Den gverste ledelses gennemgang af Hals Metal (ledelsen) og Bereau Veritas har i Vedlagt seneste auditrapport december 2019 +
miljgledelsessystemet og dets forbindelse med seneste intern audit (oktober 2019 Ledelsens evaluering 2019
fortsatte egnethed, tilstreekkelighed og ekstern audit december 2019) gennemgaet hele
og effektivitet miligledelsessystemet og fundet det forsat egnet.
VII. Tilpasning til udviklingen af renere Hals Metal tilstraeber at veere opdateret med nyeste 16.20 beskriver "Virksomhedens
teknologier og renere teknologier inden for Non-ferro industries livscyklusperspektiv’ og er vedlagt som bilag.
og affaldsbehandling. Ledelsen i Hals Metal er bl.a.
Repraesenteret i Gl (Genvinding Industriens)
bestyrelse.
VIIIL Overvejelse af miljigpavirkningerne af Ved en evt. nedlukning af anleegget, vil stor set alle |l tifaelde af nedlukning, vil Hals Metal falge de |Opgijort i forbindelse med ny sikkerhedsstillelse i
den endelige nedlukning af anleegget i affaldsfraktioner kunne szelges, da de alle har en krav som fremgar af miljpgodkendelsen, samt |revurdering af miljiggodkendelse 2020. Skema
konstruktionsfasen for et nyt anleeg positiv vaerdi. Dvs. pladsen og oplag kan ryddes helt.|krav i hht. dansk lovgivning. vedlagt som bilag.
og i hele dets driftslevetid Procesanleeg (ovnene og hammermglleanleeg kan
ligeledes szelges/realiseres. Bygninger kan
anvendes til andet formal.
IX. Regelmaessig anvendelse af Hals Metal er en unik og anderledes
benchmarking for de enkelte sektorer produktionsvirksomhed, hvorfor benchmarking kan
vaere sveert at gennemferer pa mange omrader. Dog
forsgger Hals Metal at vaere aben og i dialog med
konkurrende virksomheder og samarbejdspartnere,
som har sammenlignlige processer.
X. Affaldsstromsstyring (se BAT 2)
XI. En fortegnelse over spildevands- og Der er ingen spildevand fra produktionen, kun
spildgasstremme (se BAT 3) overfladevand fra pladsen.
XIl. Plan for handtering af restprodukter Kun 1 % affald, restprodukt fra produktionen.
(se beskrivelsen i afsnit 6.5) Bortskaffes til miljggodkendt deponi.
XIIl. Plan for handtering af uheld (se Beredskabsplan og procudurer for handtering af
beskrivelsen i afsnit 6.5) spild.
XIV. Plan for handtering af lugtgener (se Der er ingen lugtgener fra produktionen. 52 m
BAT 12) skorsten og ingen organisk affald.
XV. Plan for handtering af stgj og De primzere stgjkilder er placeret indenders, hvorfor

vibrationer (se BAT 17).

stoj generelt ikke er noget problem.
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BAT 2 Den bedste tilgaengelige teknik til at 23241, Gennem miligledelse
forbedre anlaeggets overordnede 2322,
miligpraestationer er at anvende alle 2323,
nedenstaende teknikker. 2324,
2325,
2.3.2.6,
2327,
2.3.2.8 og
BAT 2 - skema BAT 2 skema Skema 2 udfyldt
BAT 3 For at fremme reduktionen af Anvendelse: 2312 Side 75 i miligteknisk beskrivelse viser
emissioner til vand og luft er den Fortegnelsens omfang luftstrammene pa Hals Metal
bedste tilgeengelige teknik at etablere | (f.eks. detaljeringsniveau)
og opretholde en fortegnelse over og karakter er generelt
spildevands- og spildgasstremmene | afhaengig af anlaeggets
som et led i miljigledelsessystemet (se| karakter, storrelse og
BAT 1), hvor alle falgende elementer kompleksitet samt de
er indarbejdet: miligpavirkninger, det kan
have (bestemmes ogsa af
. Information om egenskaberne ved det Se side 6 og 7 i Redeggrelse for BAT-status for Hals
affald, der skal behandles, og Metal A/S, i forhold til BAT-konklusionerne. Vedlagt
affaldsbehandlingsprocessen, som bilag
herunder: for Non-ferro metalindustrierne af 13. juni 2016
Forenklede procesflowdiagrammer, Se side 6 og 7 i Redeggrelse for BAT-status for Hals
som viser, hvor emissionerne Metal A/S, i forhold til BAT-konklusionerne for non-
stammer fra ferro industries af juni 2019.
a
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Beskrivelser af de procesintegrerede
teknikker og spildevands-

Ragen fra ovnanleegget ledes til efterbreenderen,
som reducere farlige og skadelige stoffer i

Se miligteknisk beskrivelse.

b /spildgasbehandlingen ved kilden, rgggassen.
herunder deres ydeevne
I Information om Spildevand: Der er kun overfladevand fra udenders Se beskrivelse af nuveerende spildevandsforhold og
spildevandsstremmenes egenskaber oplagsplads. Ingen spildevand fra indenders skitsetegning for kommende spildevand ved
sasom: produktionsanleeg. renovering/udvidelse af udenders oplagsplads.
Miligteknisk beskrivelse.
Gennemsnitlige veerdier og variation i Se miligteknisk beskrivelse. Samt
flow, pH-veerdi, temperatur og praestationskontroller. Samlede oversigt for de
a ledningsevne seneste kontroller og graensevaerdier er vedlagt som
bilag.
Gennemsnitlig koncentration og Se oversigt over de seneste ars Se miligteknisk beskrivelse. Samt
belastningsvaerdier for relevante praestationskontroller og resultater. preestationskontroller. Samlede oversigt for de
stoffer og deres variation (f.eks. seneste kontroller og graensevaerdier er vedlagt som
b COD/TOC, kveelstofarter, fosfor, bilag.
metaller, prioriterede
stoffer/mikroforurenende stoffer)
Data om biologisk nedbrydelighed ikke relevant for HM
c (f.eks. BOD, BOD/COD-forhold, Zahn
Vlallona tant hinlasial
I Information om spildgasstremmenes Ragen fra ovnanlaegget ledes til efterbreenderen, Se miligteknisk beskrivelse. Samt
egenskaber sasom: som reducere farlige og skadelige stoffer i praestationskontroller. Samlede oversigt for de
r@ggassen. Re@ggassen skal opholdes i min. 2 sek seneste kontroller og graenseveerdier er vedlagt som
ved EBK-temp. > 850 C. bilag.
Gennemsnitlige veerdier og variation i Se ovenstaende besvarelse
a flow og temperatur
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Gennemsnitlig koncentration og
belastningsveerdier for relevante

Se ovenstaende besvarelse

b stoffer og deres variation (f.eks.
organiske forbindelser, POP-stoffer
sasom PCB'er)
Brandfarlighed, nedre og gvre Se ovenstaende besvarelse
¢ eksplosionsgraense, reaktivitet
Tilstedevaerelsen af andre stoffer, der Iit tiferes for optimal forbreending.
kan pavirke
d spildgasbehandlingssystemet eller
anleeggets sikkerhed (f.eks. ilt,
kvaelstof, vanddamp og stev).
BAT 4 For at reducere miljgrisikoen 2.3.13.2 Oplagring af affaldsfraktioner foregar pa udenders
forbundet med oplagring af affald er fast beleegning i containere eller base. Farligt affald
den bedste tilgeengelige teknik at opbevares indendgrs eller i lukkede containere
anvende alle nedenstaende teknikker. udendgrs. Olie opbevares i godkendte tanke.
Oplagring i hht. krav i mijiggodkendelse.
BAT 4 - skema BAT 4 skema Se udfyldt skema 4
BAT 5 For at reducere miljgrisikoen Beskrivelse : Handterings-| 2.3.13.3 |Folgende er med til at sikre BAT vedr. overfarelse

forbundet med handteringen og
overfgrslen af affaldet er den bedste
tilgeengelige teknik at udarbejde og
indfere handterings- og
overferselsprocedurer.

og overfgrselsprocedurer
har til formal at sikre, at
affald handteres og
overfgres sikkert til den
pagaeldende oplagring
eller behandling. De
omfatter falgende
elementer: — handtering
og overfgrsel af affald
udferes af kompetent
personale — handtering
og overfgrsel af affald er
beharigt dokumenteret,
valideret inden udfgrelsen
og verificeret efter
udfgrelsen— der treeffes
foranstaltninger for at
forebygge, opdage og
afbgde udslip — der
treeffes drifts- og
designmaessige
forholdsregler, nar affald
blandes eller opblandes
(f.eks. stevsugning af
stov-/partikelholdigt
affald).Handterings- og
overfgrselsprocedurer er
risikobaserede og tager

og handtering af affaldsfraktioner. - Intern
uddannelse af medarbejdere, introduktion til
miligledelsessysem og handbogen, handtering i hht.
beskrevne procedurer og instruktioner.
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1.2 Monitering

BAT 6

For relevante emissioner til vand som
angivet i fortegnelsen over
spildevandsstreamme (se BAT 3) er
den bedste tilgaengelige teknik at
monitere de centrale
procesparametre (f.eks.
spildevandsflow, pH-veerdi,
temperatur, ledningsevne, BOD) pa
vigtige steder (f.eks. ved ind- og/eller
udigbet til forbehandlingen, ved
indlgbet til den afsluttende behandling,
pa stedet, hvor emissionen forlader
anlaegget).

2312, 233

Overfladevandets sammensaetning kendes endnu
ikke, da HM ikke tidligere har udledt til offentlig kloak.
Nye krav, nar spildevandet tilsluttes offentlig kloak.
Tilslutningstilladelse fra AAK.

Se miligteknisk beskrivelse + opleeg til
renovering/udvidelse af oplagsplads.

BAT 7

Den bedste tilgeengelige teknik er at
monitere emissioner til vand med
mindst den frekvens, der er angivet
nedenfor, og i overensstemmelse
med EN-standarder. Hvis der ikke
foreligger EN-standarder, er den
bedste tilgeengelige teknik at anvende
ISO-standarder, nationale standarder
eller andre internationale standarder,
som sikrer, at der tilvejebringes data
af tiisvarende videnskabelig kvalitet.

2332

Endnu ikke relevant. Krav fastszette i
tilslutningstilladelse

BAT 7 - skema

BAT 7 skema

AaK fastseetter kommende krav il
spildevandsgraensevaerdier og moniteringsinterval.

Spildevandsrensning kan blive aktuelt, hvis
greeseveerdier ikke kan overholdes.

BAT 8

Den bedste tilgeengelige teknik er at
monitere rgrfgrte emissioner til luft
med mindst den frekvens, der er
angivet nedenfor, og i
overensstemmelse med EN-
standarder. Hvis der ikke foreligger
EN-standarder, er den bedste
tilgaengelige teknik at anvende 1SO-
standarder, nationale standarder eller
andre internationale standarder, som
sikrer, at der tilvejebringes data af
tilsvarende videnskabelig kvalitet.

2333

Rorfarte emissioner moniteres i hht. krav i
nuvaerende og kommende miliggodkendelse.
Monitering i hht. bekendtgerelse om anleeg, der
forbraender affald.

BAT 8 - skema

BAT 8 skema

Greenseveerdier i hht. bekendtgerelse om anlaeg, der
forbraender affald, bilag 3 eller 4.

Moniteringsfrekvens bgr nedszettes i hht. BAT-
konklusionerne.
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BAT 9

Den bedste tilgeengelige teknik er at
monitere diffuse emissioner af
organiske forbindelser til luft fra
regenereringen af brugte
oplgsningsmidler, dekontamineringen
af POP-stoffer med oplgsningsmidler
og den fysisk-kemiske behandling af
oplasningsmidler til nyttiggerelse af
deres breendvaerdi mindst en gang
om aret ved anvendelse af en af
nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.

5432,
5.8.1.3.2

Hals Metal foretager kontinuerlig maling af ilt, stav og
CO. 2 gange arligt udferes eksterne kontrol af en
raekke andre parametre, fastsat i bekendtgerelse om
anleeg, der forbraender affald.

BAT 9 - skema

BAT 9 skema

ikke relevant for HM

BAT 10

Den bedste tilgaengelige teknik er
regelmaessigt at overvage
lugtemissionerne.

Beskrivelse:
Lugtemissioner kan
overvages ved
anvendelse af:

— EN-standarder (f.eks.
dynamisk olfaktometri
(lugtmaling) i henhold til
DS/EN 13725 for at
bestemme
lugtkoncentrationen eller
DS/EN 16841-1 eller -2 for
at bestemme
lugteksponeringen)

— ISO-standarder,
nationale standarder eller
andre internationale
standarder, som sikrer, at
der tilvejebringes data af
tilsvarende videnskabelig
kvalitet, nar der anvendes
alternative metoder, hvortil
der ikke foreligger EN-
standarder (f.eks.
vurdering af lugtgener).

Moniteringsfrekvensen er
P’

u Polonan foe

2334

Ikke relevant for HM. Der er ikke problemer med
lugtemission fra produktionen. Skorsten er 52 m hgj.
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BAT 11 Den bedste tilgeengelige teknik er at |Beskrivelse Monitering 2.3.7,2.3.8, |Hals Metal registrerer manedlig/arlig forbrug af vand,
monitere det arlige forbrug af vand, omfatter direkte malinger, 239 el og ramaterialer, samt restprodukter til
energi og ramaterialer samt den arlige |beregninger eller bortskaffelse/deponi. Kommende
produktion af restprodukter og registrering, f.eks. ved spildevandsregistrering via flowmaler pa nyt
spildevand mindst en gang om aret. [anvendelse af passende spildevandssystem.
maleapparater eller
afregningsmalinger.
Moniteringen udferes pa
anleegsniveau eller
procesniveau, alt efter
hvilken opdeling, der er
mest passende og tager
hensyn til alle vaesentlige
andringer af anlaegget.
1.3 Emissioner til luft
BAT 12 For at forebygge eller, safremt dette |Anvendelse 2.3.3.4, Ikke relevant for HM. Der er ikke problemer med
ikke er praktisk muligt, reducere Anvendeligheden er 2.3.5.1, lugtemission fra produktionen. Skorsten er 52 m hgj.
lugtemissioner er den bedste begreenset til tilfelde, hvor 4.5.1.3
tilgeengelige teknik at udarbejde, der forventes og/eller er
gennemfgre og regelmaessigt dokumenteret lugtgener i
gennemga en lugthandteringsplan falsomme omgivelser.
som et led i miligledelsessystemet (se
BAT 1). Denne plan skal omfatte alle
felgende elementer:
— en protokol, der indeholder
foranstaltninger og tidsfrister
— en protokol for gennemfarelse af
lugtmonitering som fastlagt i BAT 10
— en protokol for reaktionen pa de
identificerede lugtheendelser, f.eks.
klager
— et program for forebyggelse og
reduktion af lugtgener, der er designet
til at identificere kilden/kilderne, til at
karakterisere kildernes bidrag og til at
gennemfgre forebyggende og/eller
reducerende foranstaltninger.
BAT 13 For at forebygge eller, hvor dette ikke 2352, Ikke relevant for HM. Der er ikke problemer med
er praktisk muligt, reducere 4512, lugtemission fra produktionen. Skorsten er 52 m hgj.
lugtemissioner er den bedste 4521

tilgaengelige teknik at anvende en af
nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.

BAT 13 - skema

BAT 13 skema

ikke relevant for HM.
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BAT 14 For at forebygge eller, safremt dette 2.35.3, Efterbraender og udsugningsanleeg reducere
ikke er praktisk muligt, reducere 2354, skadelige stoffer og stev til omgivelserne.
diffuse emissioner til luft, saerligt af 4512
stov, organiske forbindelser og lugt,
er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende en passende kombination af
nedenstaende teknikker.
Afhaengigt af risikoen, som affaldet
udger i forbindelse med diffuse
emissioner til luft, er BAT 14d saerlig
relevant.
BAT 14 - skema BAT 14 skema Se udfyldt skema 14
BAT 15 Den bedste tilgaengelige teknik er 2355 Ikke relevant for HM. Hele renbraendingsprincippet
udelukkende at ggre brug af flaring af bygger p3, at alt breendbart er udbreendt i ovnene,
sikkerhedsmaessige arsager eller i inden materialerne tages ud.
forbindelse med ikke-rutinemaessige
driftsforhold (f.eks. opstart eller
nedlukning) ved at anvende begge
nedenstaende teknikker.
BAT 15 - skema BAT 15 skema ikke relevant for HM.
BAT 16 For at reducere emissioner til luft fra 2355 Nar materialerne tages ud af ovnene, stilles de til
flaring, nar flaring er uundgaelig, er afkgling under emhaetter, stov/aske suges/bleeses
den bedste tilgaengelige teknik at af materialerne. Men materialerne er udbraendt, nar
anvende begge de nedenstaende de tages ud af ovnene. Ved efterfalgende behandling
teknikker. i Hammermegllen eller pa arbejdsbord, er der placeret
forskellige punktudsug.
BAT 16 - skema BAT 16 skema Efterbraenderen. Se udfyldt skema 16.
1.4. Stoj og vibrationer
BAT 17 For at forebygge eller, safremt dette |Anvendelse: 2.3.10.1, [Stejog vibrationer er reduceret, hvor muligt. Se miligtekniske beskrivelse og tidligere BAT-
ikke er praktisk muligt, reducere stgj- |Anvendeligheden er 3.1.3.2.1 |Maskinsko, stajhuse m.m. Ovnanlaeg, hammermglle, konklussioner for non-ferro industries.

og vibrationsemissioner er den
bedste tilgeengelige teknik at
udarbejde, gennemfare og
regelmaessigt gennemga en plan for
handtering af stgj og vibrationer som
et led miligledelsessystemet (se BAT
1). Denne plan skal omfatte alle
felgende elementer:

begreenset til tilfzelde, hvor
der forventes og/eller er
dokumenteret stoj- eller
vibrationsgener i
felsomme omgivelser.

stovfitere er placeret indenders eller i separate
maskinehus, som er helt eller delvist isoleret.

l. En protokol med passende ikke aktuelt
foranstaltninger og frister
I En protokol for gennemfgrelsen af Ikke aktuelt

monitering af staj og vibrationer
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En protokol for reaktionen pa de
identificerede stgj- og
vibrationshaendelser, f.eks. klager

ikke aktuelt

Et program til reduktion af stgj- og
vibrationer, der er designet til at
identificere kilden/kilderne,
male/estimere stgj- og
vibrationseksponeringen,
karakterisere kildernes bidrag og
gennemfare forebyggelses- og/eller
reduktionsforanstaltninger.

ikke aktuelt

BAT 18

For at forebygge eller, safremt dette
ikke er praktisk muligt, reducere staj-
og vibrationsemissioner er den
bedste tilgeengelige teknik at anvende
en af nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.

2.3.10.2,
3.1.3.22

Stej og vibrationer er reduceret, hvor muligt.
Maskinsko, stajhuse m.m. Ovnanleeg, hammermgille,
stovfiltere er placeret indenders eller i separate
maskinehus, som er helt eller delvist isoleret.

BAT 18 - skema

BAT 18 skema

Se udfyldt skema 18

1.5. Emissioner til vand

BAT 19

For at optimere vandforbruget,
reducere maengden af produceret
spildevand og for at forebygge eller,
safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere emissioner til jord og vand
er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende en passende kombination af
nedenstaende teknikker.

23.7,2.3.11,
2.3.14

Der anvendes stort set ikke vand til produktionen,
hvorfor vandforbruget i produktionen er meget lille.
Afkgling af efterbreenderen sker med
fiernevarmevand fra Hals By, der sendes retur, som
opvarmet fiernvarmevand.

BAT 19 - skema

BAT 19 skema

Se udfyldt skema 19

BAT 20

For at reducere emissioner til vand er
den bedste tilgaengelige teknik at
behandle spildevand ved anvendelse
af en passende kombination af
nedenstaende teknikker.

2361,
236.2,
2.3.6.3

BAT i forbindelse med renovering og udvidelse af
oplagspladsen.

BAT 20 - skema

BAT 20 skema

Se udfyldt skema 20

BAT 20 tabel 6.1
BAT-AEL

Tabel 6.1: BAT-relaterede
emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for
direkte udledning til en recipient

Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 7.

BAT 20 tabel 6.2
BAT-AEL

Tabel 6.2: BAT-relaterede
emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for
indirekte udledning til en recipient

Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 7.

1.6. Emissioner fra uheld og haendelser
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de nedenstaende teknikker.

tilgeengelige teknik at anvende begge

BAT 21 For at forebygge eller begreense 2.3.13.1 |Forebyggelse og begraensning af uheld og
uhelds og haendelsers miljgmaessige miligpavirkninger er en integreret del af
falger er den bedste tilgaengelige virksomhedens miligledelsessystem, ISO14001
teknik at anvende alle nedenstaende
teknikker som en del af planen for
handtering af uheld (se BAT 1).
BAT 21 - skema BAT 21 skema Se udfyldt skema 21
1.7.Materialeudnyttelse
BAT 22 For at opna en effektiv Beskrivelse: 2.3.8 Hals Metal har en materialeudnyttelse pa 99 %. Kun
materialeudnyttelse er den bedste Affald anvendes i stedet 1 % af affaldsfraktionerne kan ikke sendes til
tilgeengelige teknik at erstatte for andre materialer til genanvendelse eller nyttiggerelse til andet formal.
materialer med affald. behandlingen af affald Anvendelse af transformatorolie til ovnanlaegget, som
(f.eks. anvendes basisk alternativ fyringsmiddel til dieselolie, under de rigtige
eller syreholdigt affald til at forhold, er BAT.
tilpasse pH-veerdien,
flyveaske anvendes som
bindemiddel).
Anvendelse:
Nogle begraensninger i
anvendeligheden stammer
fra risikoen for forurening,
som tilstedeveerelsen af
urenheder (f.eks.
tungmetaller, POP-stoffer,
salte, patogener) udger, i
affaldet, der erstatter
andre materialer. En
anden begraensning er
foreneligheden af affaldet,
der erstatter andre
materialer, med det tilfarte
affald (se BAT 2).
1.8. Energieffektivitet
BAT 23 For at opna en effektiv 2.3.91, Ikke aktuelt
energiudnyttelse er den bedste 2392

BAT 23 - skema BAT 23 skema

Ikke aktuelt for nuveerende anleeg.

1.9. Genbrug af emballage
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BAT 24

For at reducere maengden af affald,
der sendes til bortskaffelse, er den
bedste tilgeengelige teknik at
maksimere genbruget af emballage
som en del af planen for handtering af
restprodukter (se BAT 1).

Beskrivelse:

Emballage (tender,
beholdere, IBC'er, paller
osv.) genbruges til
opbevaring af affald, nar
den er i god stand og
tilstreekkelig ren, pa
baggrund af en kontrol af
foreneligheden af
stofferne, som opbevares
i emballagen (i forbindelse
med pa hinanden fglgende
brug). Hvis det er
ngdvendigt, sendes
emballagen til en
passende behandling
inden genbruget (f.eks.
reparation, rengaring).

Aol

2.3.12

Der er begreenset maengde af emballage, da alle
ravarer modtages uden emballage. Der er kun en
begreenset maengde emballage fra hjeelpe- og
smgremidler, kontor og arbejdstej. Pap og papir gar
til container med braendbart.

Opszetning af container til pap og papir kan
vaere aktuelt. Maengden er dog begraenset, sa
det skal beregnes om sortering til en yderligere
fraktion er rentabelt.

A
2. BAT-KONKLUSIONER FOR MEKANISK BEHANDLING AF AFFALD

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne praesenteret i afsnit 2 for mekanisk behandling af affald, nar den ikke er kombineret med biologisk behandling, og som supplement til de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.

2.1. Generelle BAT-konklusioner for mekanisk behandling af affald

2.1.1. Emissioner til

uft

BAT 25

For at reducere emissioner til luft af
stov og af partikelbundne metaller,
PCDD/F og dioxinlignende PCB'er er
den bedste tilgaengelige teknik at gore
brug af BAT 14d og anvende en af
nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.

3.1.3.1.1,
3.2.3.1.2,
3.34.1.1

Ikke aktuelt, da renbraending foregar far engentlig
mekanisk behandling. Emission til luft er ikke relevant
i forbindelse med sortering/klargering til
renbraending.

BAT 25 - skema

BAT 25 skema

BAT 25 Tabel 6.3
BAT-AEL

Tabel 6.3: BAT-relaterede
emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for

rorforte emissioner til luft fra
mekanisk behandling af affald

Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 8.

2.2. BAT-konklusion

er for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald

Medmindre andet er a

ngivet, geelder BAT-konklusionerne preesenteret i dette afsnit for m

ekanisk behan

2.2.1. Overordnede miljgpraestationer

BAT 26

dling i shreddere af metalaffald som supplement til BAT 25.

For at forbedre de overordnede
miligpreestationer og forebygge
emissioner grundet uheld og
hzendelser er den bedste tilgeengelige
teknik at anvende BAT 14g og alle
nedenstaende teknikker:

232

Shredderbehandling sker farst efter
renbraendingsprocessen.
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indfgrelse af en detaljeret
inspektionsprocedure for balleret
affald inden shredding

Ikke aktuelt for HM.

fiernelse af farlige genstande i det
tiiferte affald og sikker bortskaffelse
heraf (f.eks. gasflasker, urensede
EolLV'er, urenset WEEE, genstande
kontamineret med PCB'er eller
kviksglv, radioaktive genstande)

Ikke aktuelt for HM.

behandling af beholdere sker kun,
hvis disse er ledsaget af en
deklaration for renhed.

Ikke aktuelt for HM.

2.2.2. Eksplosioner

BAT 27

For at forebygge eksplosioner og
reducere emissioner, nar der opstar
eksplosioner, er den bedste
tilgeengelige teknik at anvende teknik
a og en af eller begge de
nedenstaende teknikker b og c.

BAT 27 - skema

BAT 27 skema

2.2.2. Energieffektivitet

BAT 28

For at opna en hgj energieffektivitet er
den bedste tilgaengelige teknik at
holde tilfarslen til shredderen stabil.

Beskrivelse:

Tilfgrslen til shredderen
udlignes ved at undga
afbrydelser eller
overbelastninger af det
tiiferte affald, som ville
medfare utilsigtet
nedlukning og opstart af
shredderen.

3.1.3.31

2.3. BAT-konklusion

er for behandling af WEEE, som indeholder VFC'er og/eller VHC'er

Medmindre andet er a

ngivet, gaelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for behandling af WEEE, som indeholder VFC'er og/eller VHC'er, som supplement til BAT 25.

2.3.1. Emissioner til

uft

BAT 29

For at forebygge eller, safremt dette
ikke er praktisk muligt, reducere
emissioner af organiske forbindelser
til luft er den bedste tilgeengelige
teknik at gore brug af BAT 14d, BAT
14h og anvende teknik a og en af eller
begge de nedenstaende teknikker b
og c.

3.23.1.1

Ikke relevant for HM.

BAT 29 - skema

BAT 29 skema

Ikke relevant for HM.
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29 tabel 6.4 Tabel 6.4: BAT-relaterede

emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for
rorferte TVOC- og CFC-emissioner til
luft fra behandling af WEEE. som

Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 8.

Ikke relevant for HM.

2.3.2 Eksplosioner

BAT 30 For at forhindre emissioner som fglge
af eksplosioner i forbindelse med
behandling af WEEE, som indeholder
VFC'er ogleller VHC'er, er den bedste
tilgaengelige teknik at anvende en af

nedenstaende teknikker.

3.23.2

Ikke relevant for HM.

BAT 30 - skema BAT 30 skema

2.4 BAT-konklusioner for mekanisk behandling af affald med braendvaerdi

Som supplement til BAT 25 gaelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for mekanisk behandl

ing af affald med braendveerdi omfattet af punkt 5.3, litra a), nr. i), og punkt 5.3, litra b), nr. ii), i bilag | til direktiv 2010/75/EU.

|2.4.1. Emissioner til luft

BAT 31 For at reducere emissioner af
organiske forbindelser til luft er den
bedste tilgeengelige teknik at gore
brug af BAT 14d og anvende en af
nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.

234,
3.34.12

Renbraending + filteranleeg.

Se mijoteknisk beskrivelse + BAT-konklusioner for
Non ferro industries.

BAT 31 - skema BAT 31 skema

Renbreending - termisk oxidation.

Se udfyldt skema 31.

31 Tabel 6.5 Tabel 6.5: BAT-relaterede Den relaterede monitering
BAT-AEL emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for |er beskrevet i BAT 8.

rorfgrte TVOC-emissioner til luft fra

mekanisk behandling af affald med
braendveerdi

TVOC <2 mg/Nm3

2.5. BAT-konklusioner for mekanisk behandling af WEEE, som indeholder kviksglv

Medmindre andet er angivet, gaelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for mekanisk behandling af WEEE, som indeholder kviksglv, som supplement til BAT 25.

2.5.1. Emissioner til luft
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BAT 32

For at reducere kviksglvemissioner til
luft er den bedste tilgaengelige teknik
at indsamle kviksglvemissioner ved
kilden, sende dem til rensning og
gennemfgre en passende monitering.

Beskrivelse: Dette
omfatter alle felgende
foranstaltninger: —
udstyr, der anvendes til at
behandle WEEE, som
indeholder kviksglv, er
lukket, under et negativt
tryk og forbundet til
punktventilation (LEV-
system) — spildgas fra
processerne behandles
med afstgvningsteknikker
sasom cykloner, stoffiltre
og HEPA-filtre efterfulgt af
adsorption pa aktivt kul
(se afsnit 6.1)

— effektiviteten af
spildgasbehandlingen
overvages

— kviksglvniveauerne pa
behandlings- og
oplagringsomraderne
males ofte (f.eks. en gang
om ugen) for at opdage
eventuelle lzekager af
kviksalv.

5.8.2.3.1

Transformatorer er ikke WEEE. Kviksglvtermometre
fra transformatorer indsamles /afmonteres "hele"
(ubrudt) og leegges i bla lukkede tende, der sendes
til deponi.

32 Tabel 6.6
BAT-AEL

Tabel 6.6: BAT-relaterede
emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for
rorfgrte kviksglvemissioner til luft fra

mekanisk behandling af WEEE, der
indeholder kviksglv

Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 8.

Emissionsniveau for kviksglv overholdes normalt.

konklusioner for Non ferro industries.

Se mijgteknisk beskrivelse, side 77 + BAT-

3. BAT-KONKLUSIONER FOR BIOLOGISK BEHANDLING AF AFFALD

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne praesenteret i afsnit 3 for biologisk behandling af affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1. BAT-konklusionerne i afsnit 3 gaelder ikke for behandling af vandbaseret flydende

affald

3.1. Generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald

3.1.1. Overordnede miljgpraestationer
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niveau.
BAT 33 For at reducere lugtemissioner og Beskrivelse 4511 ikke relevant for HM.
forbedre de overordnede Teknikkerne omfatter
miligpraestationer er den bedste gennemfgrelse af
tilgeengelige teknik ngje at udveelge  [forhandsgodkendelse,
det tilferte affald. modtagelse og sortering
af affaldstilfgrslen (se BAT
2) for at sikre, at det
tiiferte affald er egnet til
affaldsbehandling, f.eks.
hvad angar
nezeringsstofbalancen,
fugtige eller giftige
forbindelser, som kan
reducere den biologiske
aktivitet.
3.1.2. Emissioner til luft
BAT 34 For at reducere rgrfgrte emissioner til 4514, ikke relevant for HM.
luft af stev, organiske forbindelser og 4541
lugtende forbindelser, herunder H,S
og NHj, er den bedste tilgaengelige
teknik at anvende en af
nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.
BAT 34 - skema BAT 34 skema ikke relevant for HM.
34 Tabel 6.7 Tabel 6.7: BAT-relaterede Den relaterede monitering ikke relevant for HM.
BAT-AEL emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for |er beskrevet i BAT 8.
rorforte emissioner af NH3, lugt, stev
og TVOC il luft fra biologisk
behandling af affald
3.1.3. Emissioner til vand og vandforbrug
BAT 35 For at reducere produktionen af 4515 ikke relevant for HM.

spildevand og reducere
vandforbruget er den bedste
tilgeengelige teknik at anvende alle
nedenstaende teknikker.

BAT 35 - skema

BAT 35 skema

ikke relevant for HM.

3.2. BAT-konklusioner for aerob behandling af affald

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for aerob behandling af affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald i afsnit 3.1.

3.2.1. Overordnede miljgpraestationer
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BAT 36

For at reducere emissioner til luft og
forbedre de overordnede
miligpraestationer er den bedste
tilgaengelige teknik at overvage
og/eller kontrollere de centrale affalds-
og procesparametre.

Beskrivelse:

Monitering og/eller kontrol
af centrale affalds- og
procesparametre,
herunder:

— det tilfgrte affalds
egenskaber (f.eks.
forholdet mellem C og N,
partikelstarrelse)

— temperatur og
vandindhold forskellige
steder i milen

— beluftning af milen
(f.eks. via
milevendingshyppigheden,
02- og/eller CO2-
koncentrationen i milen,
luftstremmenes
temperatur i tilfeelde af
forceret ventilation) —
milens porgsitet, hajde og
bredde.

Anvendelse:
Moniteringen af
vandindholdet i milen er
ikke anvendeligt i lukkede

4521

ikke relevant for HM.

3.2.2. Lugtende og diffuse

er til luft

BAT 37

For at reducere diffuse emissioner til
luft af stev, lugt og bioaerosoler fra
udendgrs behandlingstrin er den
bedste tilgeengeligt teknik at anvende
en af eller begge de nedenstaende
teknikker.

4522,
4523

ikke relevant for HM.

BAT 37 - skema

BAT 37 skema

ikke relevant for HM.

3.3. BAT-konklusioner for anaerob behandling af affald

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for anaerob behandling af affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald i afsnit 3.1.

3.3.1. Emissioner til luft
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og/eller kontrollere de centrale affalds-
og procesparametre.

moniteringssystem for at:
— sikre en stabil drift af
radnetanken

— minimere
driftsvanskeligheder
sasom skumdannelse,
som kan fgre til lugtende
emissioner

— sikre tilstraekkelig tidlig
advarsel ved systemfejl,
som kan fgre til udslip og
eksplosioner. Dette
omfatter monitering
og/eller kontrol af centrale
affalds- og
procesparametre, f.eks.:
— inputmaterialets pH-
veerdi og alkalinitet

— radnetankens
driftstemperatur

— inputmaterialets
hydrauliske og organiske
|

kanacitet

BAT 38 For at reducere emissioner til luft og |Beskrivelse: 45.3.1 ikke relevant for HM.
forbedre de overordnede Gennemfgrelse af et
miligpraestationer er den bedste manuelt og/eller
tilgaengelige teknik at overvage automatisk

3.4. BAT-konklusion

Medmindre andet er a

er for mekanisk-biologisk behandling (MBT) af affald

ngivet, gaelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for MBT og som supplement til de generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald i afsnit 3.1.
BAT-konklusionerne for aerob behandling (afsnit 3.2) og anaerob behandling (afsnit 3.3) af affald gaelder, hvis det er relevant, for mekanisk-biologisk behandling af affald.

3.4.1. Emissioner til

uft

BAT 39

For at reducere emissioner til luft er
den bedste tilgaengelige teknik at
anvende begge de nedenstaende
teknikker.

4541

ikke relevant for HM.

BAT 39 - skema

BAT 39 skema

ikke relevant for HM.

4. BAT-KONKLUSIONER FOR FYSISK-KEMISK BEHANDLING AF AFFALD

Medmindre andet er angivet, gaelder BAT-konklusionerne preesenteret i afsnit 4 for fysisk-kemisk behandling af affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.

4.1. BAT-konklusioner for fysisk-k

4.1.1. Overordnede miljgpraestationer

isk behandling af fast og/eller pastaagtigt affald
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BAT 40

For at forbedre de overordnede
miligpreestationer er den bedste
tiigeengelige teknik at overvage det
tiiferte affald som en del af
procedurerne for
forhandsgodkendelse og modtagelse
af affald (se BAT 2).

Beskrivelse:

Monitering af det tilfarte
affald, f.eks. hvad angar:
— indholdet af organiske
stoffer, oxidationsmidler,
metaller (f.eks. kviksglv),
salte, lugtende
forbindelser

— dannelse af H, ved
blanding af restprodukter
fra reggasbehandlingen,
f.eks. flyveaske, med
vand.

Der males for PCB-indhold i transformatorolie ved
modtagelse.

4.1.2. Emissioner til

uft

BAT 41 For at reducere emissioner af stov, 5142 Efterbraenderens effekt til reduktion af skadelige og
organiske forbindelser og NHj til luft farlige stoffer i reggassen er tilstreekkelig ved EBK >
er den bedste tilgeengelige teknik at 850 °C i min. 2 sek., nar PCB-indholdet er under 10
gere brug af BAT 14d og anvende en ppm. Og det er det normalt. Hvis PCB-indholdet er >
af nedenstaende teknikker eller en 10 ppm og < 50 ppm seettes EBK-temp til 1100 °C i
kombination af disse. min. 2 sek.

BAT 41 - skema BAT 41 skema Procesanlaegget bestar af 3 fiteranleeg (Simatek, Se udfyldt skema 41 + Miligteknisk beskrivelse og
Toppenberg og Finrose/Aagaard) til reduktion og BAT-konklusioner for Non ferro industries.
opsamling af skadelige stoffer og stev fra
reggassen, samt udsugningsluft fra de forskellige
punktudsug.

41 Tabel 6.8 Tabel 6.8: BAT-relaterede Den relaterede monitering Stav, ilt og temperatur méles kontinuerligt.

BAT-AEL emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for |er beskrevet i BAT 8.

rorfgrte emissioner af stov til luft fra
fysisk-kemisk behandling af fast
og/eller pastaagtigt affald
4.2. BAT-konklusioner for genraffinering af olieaffald
4.2.1. Overordnede miljgpraestationer
BAT 42 For at forbedre de overordnede Beskrivelse : 5.2.31 Renbreaending og efterfalgende opvarmning af
miligpreestationer er den bedste Monitering af reggassen i efterbraenderen til > 850 C, i min. 2 sek,
tilgaengelige teknik at overvage det affaldstilferslen hvad reducerer PCB-indholdet med mellem 90-99 %
tifgrte affald som en del af angar indholdet af
procedurerne for chlorerede forbindelser

BAT 43 Den bedste tilgaengelige teknik til at 5233 Maengden af Bly-dross og blyskimmings kan

reducere den maengde affald, der
sendes til bortskaffelse, er at
anvende en af eller begge de
nedenstaende teknikker.

reduceres ved at udvinde kobber til nyttiggarelse.

BAT 43 - skema

BAT 43 skema

Anvendelse af transformatorolie, som driftsmiddel.

Se udfyldt skema 43

4.2.2. Emissioner til luft
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BAT 44 For at reducere emissioner af 5234 Reduktion af skadelige og farlige stoffer i reggassen
organiske forbindelser til luft er den via efterbraender og filteranlaeg.
bedste tilgeengelige teknik at gore
brug af BAT 14d og anvende en af
nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.
BAT 44 - skema BAT 44 skema BAT-AEL fastsat i afsnit Ved renbrzending, smeltning af evt. bly-indhold og Se udfyldt skema 44.
4.5 geelder. efterfelgende behandling af reggassen i
efterbreenderen, reduceres maengden af skadelige
Den relaterede monitering og farlige stoffer i reggassen. Efterfalgende rensning
er beskrevet i BAT 8. i filteranleeg. Simatek.
4.3. BAT-konklusioner for fysisk-kemisk behandling af affald med braendvaerdi
4.3.1. Emissioner til luft
BAT 45 For at reducere emissioner af 5.3.4.1 Ved renbraending, smeltning af evt. bly-indhold og
organiske forbindelser til luft er den efterfalgende behandling af reggassen i
bedste tilgeengelige teknik at gore efterbraenderen, reduceres maengden af skadelige
brug af BAT 14d og anvende en af og farlige stoffer i reggassen.
nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.
BAT 45 - skema BAT 45 skema BAT-AEL fastsat i afsnit Renbrzending i ovnanlaegget og efterfalgende i Se udfyldt skema 45. + Miljgteknisk beskrivelse og
4.5 geelder. efterbraenderen kan betegnes som termisk oxidation BAT-konklusioner for Non ferro industries.
+ absorption i filteranleeg
Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 8.
4.4. BAT-konklusioner for regenerering af brugte oplgsningsmidler
4.4.1. Overordnede miljgpraestationer
BAT 46 For at forbedre de overordnede 54.3.1 ikke relevant for HM.
miligpreestationer ved regenerering af
brugte oplgsningsmidler er den
bedste tilgeengelige teknik at anvende
en af eller begge de nedenstaende
teknikker.
BAT 46 - skema BAT 46 skema ikke relevant for HM.
4.4.2. Emissioner til luft
BAT 47 For at reducere emissioner af 5433 ikke relevant for HM.

organiske forbindelser til luft er den
bedste tilgaengelige teknik at gore
brug af BAT 14d og anvende en af
kombination af nedenstaende
teknikker.
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BAT 47 - skema

BAT 47 skema

BAT-AEL fastsat i afsnit
4.5 geelder.

Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 8.

ikke relevant for HM.

4.5. BAT-AEL for em

issioner af organiske forbindelser til luft fra genraffinering af

olieaffald, fys

isk-kemisk behandling af affald med brandvaerdi

og regenerering af brugte oplgsningsmidler

Tabel 6.9
BAT-AEL

Tabel 6.9: BAT-relaterede
emissionsniveauer (BAT-AEL) for

genraffinering af olieaffald, fysisk-
kemisk behandling af affald med
braendveerdi og regenerering af
brugte oplgsningsmidler

rorfgrte emissioner af TVOC til luft fra

Der er ikke tale om genraffingering af olieaffald, men
fuldsteendig forbreending og nyttiggerelse som
driftsmiddel + fiernevarme ved udnyttelse af
varmeenergi. TVOC er >2 mg/Nm3 i alle méalinger
2016-2019. Graenseveerdi 20 mg/Nm3. BAT 5-30
mg/Nm3. Se tabel 6.9.

Se praestationskontroller og side 77 i miligteknisk
beskrivelse.

4.6. BAT-konklusion

4.6.1. Overordnede miljgpraestationer

BAT 48

er for varmebehandling af brugt aktivt kul, katalysatoraffald og opgravet forurenet jord

For at forbedre de overordnede
miligpraestationer ved
varmebehandling af brugt aktivt kul,
katalysatoraffald og opgravet
forurenet jord er den bedste
tilgeengelige teknik at anvende alle
nedenstaende teknikker.

55.3.1,
5541

ikke relevant for HM.

BAT 48 - skema

BAT 48 skema

ikke relevant for HM.

4.6.2. Emissioner til

uft

BAT 49

For at reducere emissioner af HCI,
HF, stev og organiske forbindelser il
luft er den bedste tilgaengelige teknik
at gore brug af BAT 14d og anvende
en af nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.

55.3.1,
5541

ikke relevant for HM.

BAT 49 - skema

BAT 49 skema

Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 8.

ikke relevant for HM.

4.7. BAT-konklusion

4.7.1. Emissioner til

er for vandrensning af opgravet forurenet jord

uft

BAT 50

For at reducere emissioner af stov og
organiske forbindelser til luft fra
opbevarings-, handterings- og
vaskefaserne er den bedste
tilgeengelige teknik at gere brug af
BAT 14d og anvende en af
nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.

5.6.3.2.2

Ikke relevant for HM.
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BAT 50 - skema

BAT 50 skema

Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 8.

Ikke relevant for HM.

4.8. BAT-konklusion

BAT 51

er for dekontaminering af udstyr, der indeholder PCB'er
4.8.1. Overordnede miljgpraestationer

For at forbedre de overordnede
miligpreestationer og reducere
rorfarte emissioner af PCB'er og
organiske forbindelser il luft er den
bedste tilgeengelige teknik at anvende
BAT og alle nedenstaende teknikker.

5.8.1.3.1,
5.8.1.3.2

Transformatorolie med PCB-indhold < 50 ppm kan
anvendes som fyringsmiddel, normalt ligger PCB-
indholdet < 10 ppm. Olien dekontamineres ikke, da
renbraending sikre overholdelse af kravveaerdier.

BAT 51- skema

BAT 51 skema

Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 8.

Se udfyldt skema 51.

5. BAT-KONKLUSIO

NER FOR BEHANDLING AF VANDBASERET FLYDENDE AFFALD

Medmindre andet er a

ngivet, geelder BAT-konklusionerne preesenteret i afsnit 5 for behandling af vandbaseret flydende affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.

5.1. Overordnede miljgpraestationer

NH3 og organiske forbindelser il luft
er den bedste tilgeengelige teknik at
gere brug af BAT 14d og anvende en
af nedenstaende teknikker eller en
kombination af disse.

BAT 52 For at forbedre de overordnede Beskrivelse: 23.241, Ikke relevant for HM.
miligpreestationer er den bedste Monitering af det tilfarte 2322,
tilgaengelige teknik at overvage det affald, f.eks. hvad angar: 2.3.23
tiiferte affald som en del af — bioeliminerbarhed
procedurerne for (f.eks. BOD, BOD/COD-
forhandsgodkendelse og modtagelse |forhold, Zahn-Wellens
af affald (se BAT 2). test, biologisk
inhibitionspotentiale (f.eks.
inhibition af aktiveret
slam))
liabod far ot
5.2. Emissioner til luft
BAT 53 For at reducere emissioner af HCI, 5.7.31 Ikke relevant for HM.

BAT 53 - skema

BAT 53 skema

Ikke relevant for HM.

53 Tabel 6.10
BAT-AEL

Tabel 6.10: BAT-relaterede
emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for
rorfgrte emissioner af HCl og TVOC
til luft fra behandling af vandbaseret

flydende affald

Den relaterede monitering
er beskrevet i BAT 8.

6. BESKRIVELSE AF TEKNIKKER
6.1. Rorferte emissioner til luft
Skema 6.1 |Skema 6.1 | | ] ]

6.2. Diffuse emissioner af organiske stoffer til luft
Skema 6.2 Skema 6.2

6.3. Emissioner til vand
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l. Engagement fra ledelsens side, Ledelsen i Hals Metal er dybt engageret i miligledelse |Forsat arrangement og deltagelse i miljigledelse | Ledelsens evaluering 2019 vedlagt
herunder den gverste ledelse og deltager aktivt i bade udferelse og implementering
af 1ISO14001 miljgledelse. Hals Metal har en flad
organisation, sa gverste ledelse star for daglig drift
og administration, samt deltager aktivt pa udferende
niveau.

Skema 6.3 Skema 6.3

6.4. Sorteringsteknikker
Skema 6.4 Skema 6.4 [ [ [ [ [

6.5. Handteringsteknikker
Skema 6.5 [Skema 6.5 [ | [ | |
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BAT 2 skema

BAT-status: BAT- Virksomhedens
Virksomhedens handlingsplan: |reference til
status n
; dokumentation
Teknik Beskrivelse med hensyn tilat | ativiteter for at opfylde
opfylde BAT-kravet | g AT.kravet
Indgar som
Disse procedurer har til formal at sikre den tekniske (og retlige) egnethed af affaldsbehandling for en bestemt type procedurery
. . . . . " A milighandbog,
affald, inden affaldet ankommer til anleegget. De omfatter procedurer i forbindelse med indsamling af oplysninger liglodel ;
a Udarbejdelse og indfgrelse af procedurer for omkring det tilfgrte affald og kan omfatte prevetagning og karakterisering af affaldet for at fa tilstraekkeligt kendskab til ':r'T: |§oe1s49055¥5
* |affaldskarakterisering og forhandsgodkendelse affaldets sammensaetning. Procedurer for forhandsgodkendelse af affald er risikobaserede og tager hensyn til
eksempelvis affaldets farlige egenskaber, risiciene som affaldet udger i forbindelse med processikkerhed, sikkerhed pa
arbejdspladsen og miligpavirkning samt oplysningerne, som stilles til radighed af tidligere affaldsindehaver(e).
Miligledelseshandbogen
; . X . Indgar som
Procedurerne for modtagelse har til formal at bekraefte affaldets egenskaber, som er fastlagt i forbindelse med procedurer i
forhandsgodkendelsen. Disse procedurer fastsaetter de elementer, der skal verificeres, nar affaldet ankommer til milighandbog,
b Udarbejdelse og indferelse af procedurer for modtagelse |anleegget, samt kriterierne for modtagelse og afvisning af affaldet. De kan omfatte prevetagning, kontrol og analyse af  [miljgledelsessyst
© |af affald affaldet. Procedurer for modtagelse af affald er risikobaserede og tager hensyn til eksempelvis affaldets farlige em I1SO 14001
egenskaber, risiciene som affaldet udger i forbindelse med processikkerhed, sikkerhed pa arbejdspladsen og
miligpavirkning samt oplysningerne, som stilles til radighed af tidligere affaldsindehaver(e).
Hals Metal
Et affaldssporingssystem og -register har til formal at spore placeringen og maengden af affaldet i anleegget. De indkgber de
indeholder alle oplysninger, som opnas ved gennemfgrelsen af procedurerne for forhandsgodkendelse af affald (f.eks. |fleste fraktioner.
datoen for ankomsten til anleegget og affaldets unikke referencenummer, oplysninger om de(n) tidligere Alle fraktioner
O I ——— affaldsindehaver(e), analyseresultater fra forhandsgodkendelsen og modtagelsen, den planlagte behandlingsrute, kan "spores" via
€ |ogre iJster 9 poringssy karakteren og meengden af affaldet, som er pa anlaegsomrédet, herunder alle identificerede farer), godkendelse, bogfaring/kunder
9-reg oplagring, behandling og/eller overfarsel vaek fra anleegsomradet. Affaldssporingssystemet er risikobaseret og tager egister
hensyn til eksempelvis affaldets farlige egenskaber, risiciene som affaldet udger i forbindelse med processikkerhed,
sikkerhed pa arbejdspladsen og miligpavirkning samt oplysningerne, som stilles til radighed af de(n) tidligere
affaldsindehaver(e).
Hals Metal har
ikke et
kvalitetssikringss
ystem, men jo
Denne teknik omfatter udarbejdelse og indferelse af et kvalitetsstyringssystem for outputtet for at sikre, at outputtet fra |pedre sortering,
affaldsbehandlingen er i overensstemmelse med forventningerne, eksempelvis ved anvendelse af geeldende EN- oparbejdning og
Udarbejdelse og indfarelse af et kvalitetsstyringssystem §tandarder. I?etle stynngssystgm ger det ogsa muligt at monitere og optimere aﬁaldsbehandllnger?s preestation og kan ["renhed" a_f
d. til dette formal omfatte en materialestremsanalyse af relevante komponenter under affaldsbehandlingen. Anvendelsen |outputtet, jo
for outputtet N . " . N . 5 ;
af en materialestremsanalyse er risikobaseret og tager hensyn til eksempelvis affaldets farlige egenskaber, risiciene hejere pris far
som affaldet udger i forbindelse med processikkerhed, sikkerhed pa arbejdspladsen og miligpavirkning samt Hals Metal ved
oplysningerne, som stilles til radighed af de(n) tidligere affaldsindehaver(e). salg af de
sorterede og
forarbejdede
salgsvarer. Det
sikre i sig selv en




e. |Sikring af adskillelse af affaldsstremme

Affaldet holdes adskilt afhaengigt af dets egenskaber for at sikre en nemmere og mere miligmaessig sikker oplagring og
behandling. Adskillelse af affaldsstremme beror pa fysisk separation af affaldet og procedurer, der identificerer, hvornar
og hvor affald er oplagret.

Adskillelse af
affaldsfraktioner
ne eren helt
naturlig del af
forarbejdsningsp
rocessen til
"renere"
salgsvarer,
metaller.

Sikring af, at affaldstyper kan forenes, inden affald
blandes eller opblandes

Foreneligheden sikres ved en raekke kontrolforanstaltninger og -prever med henblik pa at opdage ugnskede og/eller
eventuelt farlige kemiske reaktioner mellem affaldstyper (f.eks. polymerisation, gasudvikling, exotermisk reaktion,
nedbrydning, krystallisation, udfeeldning), nar affaldet blandes eller opblandes, eller der udferes andre behandlinger.
Forenelighedstest er risikobaserede og tager hensyn til eksempelvis affaldets farlige egenskaber, risiciene som affaldet
udger i forbindelse med processikkerhed, sikkerhed pa arbejdspladsen og miligpavirkning samt oplysningerne, som
stilles til radighed af de(n) tidligere affaldsindehaver (e).

Kun
transformatorolie
blandes efter
kontrol af PCB-
indhold i
tankanleegene.

g. |Sortering af modtaget fast affald

Sortering af modtaget fast affald "’ har til formal at forhindre, at usnsket materiale kommer videre til de(n) efterfalgende
affaldsbehandlingsproces(ser). Dette kan omfatte:

— manuel separation i form af visuelle kontroller

— separation af ferro-metaller, non-ferro-metaller eller alle metaller

— optisk separation, f.eks. ved hjeelp af nzer-infrared spektroskopi eller rentgensystemer

— massefyldeseparation, f.eks. ved hjeelp af vindsigtning, sedimentationstanke, vibrationsborde

— starrelsesseparation ved hjeelp af screening/sining.

To overordnede liner - 1. fraktioner
til sortering og videre salg og 2.
fraktioner til renbraending. Ved
"renbraending” af de forskellige
metalholdige affaldsfraktioner,
fremkommer et afbraendt metal-
produkt, som er daekket med
forkullet papir og aske. For at fa de
"rene” metaller frem, er det
ngdvendigt, at behandle metallerne
i en hammermglle med tilkoblet
ventilationsanlaeg. Herved slas de
Igse belaegninger af, stgv, aske og
forkullet papir afsuges, samtidig
med metallerne ogsa neddeles i
mindre dele.

() Sorteringsteknikkerne er beskrevet i afsnit 6.4.




BAT 4 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:

BAT-

Virksomhedens

handli |

f til

dol

med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

a. |Optimeret placering af oplag

Dette omfatter teknikker sasom:

— oplagringsstedet er placeret sa langt veek fra felsomme
omgivelser, vandlgb mv., i det omfang det teknisk og
okonomisk set er muligt

— oplagringsstedet er placeret pa en sadan made, at
ungdvendig handtering af affald pa anleegget undgas eller
minimeres (f.eks. at det samme affald handteres to eller
flere gange, eller at transportafstandene pa
anleegsomradet er ungdvendigt lange).

Generelt anvendelig i nye anleeg.

Oplagspladsen
til udenders
oplagring af
affaldsfraktioner
er placeret helt
op ad hal 1 og
2, hvor
ovnanleg og
Nulrerum er
placeretihal 1.
Hal 2 anvendes
til oplag af
ravarer og
feerdigvarer.

Se plantegning i
miljgteknisk rapport, side

b. |Tilstreekkelig lagerkapacitet

Der treeffes foranstaltninger for at undga ophobning af
affald sdsom:

— den maksimale lagerkapacitet til affald er klart fastlagt
og overstiges ikke under hensyntagen til affaldets
egenskaber (f.eks. hvad angar risiko for brand) og
behandlingskapaciteten

— maengden af oplagret affald moniteres regelmeessigt og
sammenlignes med den maksimailt tilladte lagerkapacitet
— affaldets maksimale opholdstid er klart fastlagt.

c |Sikker oplagring

Dette omfatter foranstaltninger sasom:

— udstyr, der anvendes til lastning, losning og oplagring af
affald er klart dokumenteret og maerket

— affald, der er kendt for at veere felsomt over for varme,
lys, luft, vand osv., er beskyttet mod sadanne omgivelser
— beholdere og tender er egnet til formalet og opbevares
sikkert.

Separat omrade til oplagring og
d. [handtering af emballeret farligt
affald

Hvor det er relevant, anvendes et udpeget omrade til
oplagring og handtering af emballeret farligt affald.

Generelt anvendelig.

Hals Metal har
den forngdne
plads til
oplagring af
maksimal
oplagsmaengder,
men det kniber
med pladsen til
oparbejdsning,
nar der er maks
oplag.

Det planleegges
derfor, at den
udenders

C udvides

Der henvises til
projektbeskrivelse fra
NIRAS og miljgteknisk

i forbindelse med
kommende
renovering af
pladsen. Der er
ogsa et oplag af
bade ravarer og
feerdigvarer i hal 2.
Der kan altid
reguleres pa det
aktuelle oplag, men
prisen pa metaller
(feerdigvarer) er
ogsa afgerende for
s

e talam

b

Hals Metal har et
stort tankanleeg
fordelt pa flere
tanke til oplag af
330.000 I olie.
De fleste fast
affaldsfraktioner
modtages og
opbevares i
containere eller
base pa fast
beleegning.

Farligt affald
handteres
primeert
indenders
(transformatorer)
Olieholdige
kabler i
udenders
overdaekkede
kar/container.




BAT 7 skema

Stof/parameter

Standard(er)

Affaldsbehandlingsproces

Mindstefrekvens for
monitering!®

Monitering forbundet
med

Adsorberbare organisk
bundne halogener
( on)(3)(4)

DS/EN ISO 9562

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Benzen, toluen,
ethylbenzen, xylen
(BTEX)®®

DS/EN ISO 15680

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om maneden

Kemisk iltforbrug

EN-standard foreligger

Behandling af alle affaldstyper
med undtagelse af vandbaseret
flydende affald

En gang om maneden

(COD)®¥® ikke
Behandling af vandbaseret
flydende affald En gang om dagen
Forskellige tigaengelige
Frit cyanid EN-standarder (dvs. Behandling af vandbaseret Enfoanatomidaaen
(CN-)® DS/EN ISO 14403-1 og - |flydende affald gang 9

2)

Kulbrinteolieindeks
(Hon®

DS/EN ISO 9377-2

Mekanisk behandling i shreddere
af metalaffald

Behandling af WEEE, som
indeholder VFC'er og/eller VHC'er

Genraffinering af olieaffald

Fysisk-kemisk behandling af
affald med breendveerdi

Vandrensning af opgravet
forurenet jord

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Arsen (As), cadmium
(Cd), chrom (Cr),
kobber (Cu), nikkel (Ni),
bly (Pb), zink (Zn)®X

Forskellige tilgeengelige
EN-standarder (f.eks.
DS/EN ISO 11885, DS/EN
ISO 17294-2, DS/EN ISO
15586)

Mekanisk behandling i shreddere
af metalaffald

Behandling af WEEE, som
indeholder VFC'er og/eller VHC'er

Mekanisk-biologisk behandling af
affald

Genraffinering af olieaffald

Fysisk-kemisk behandling af
affald med breendveerdi

Fysisk-kemisk behandling af fast
og/eller pastaagtigt affald

En gang om maneden




Mangan (Mn)@)

Regenerering af brugte
oplgsningsmidler

Vandrensning af opgravet
forurenet jord

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Hexavalent chrom
(Cr(V1))®®

Forskellige tilgeengelige
EN-standarder, (dvs.
DS/EN ISO 10304-3,

DS/EN ISO 23913)

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Kviksglv (Hg)®*

Forskellige tilgaengelige
EN-standarder (dvs.
DS/EN ISO 17852, DS/EN
1ISO 12846)

Mekanisk behandling i shreddere
af metalaffald

Behandling af WEEE, som
indeholder VFC'er og/eller VHC'er

Mekanisk-biologisk behandling af
affald

Genraffinering af olieaffald

Fysisk-kemisk behandling af
affald med breendveerdi

Fysisk-kemisk behandling af fast
og/eller pastaagtigt affald

Regenerering af brugte
oplgsningsmidler

Vandrensning af opgravet
forurenet jord

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

PFOA®

PFOS®

EN-standard foreligger
ikke

Alle affaldsbehandlinger

En gang hver sjette maned

Phenolindeks®

DS/EN ISO 14402

Genraffinering af olieaffald

Fysisk-kemisk behandling af
affald med breendveerdi

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Totalt kvaelstof (Total
N)©

DS/EN 12260, DS/EN ISO
11905-1

Biologisk behandling af affald

Genraffinering af olieaffald

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

BAT 20




Totalt organisk kulstof
(TOC)(S)(G)

DS/EN 1484

Behandling af alle affaldstyper
med undtagelse af vandbaseret
flydende affald

En gang om méaneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Totalt fosfor (Total P)®©

Forskellige tilgaengelige
EN-standarder (dvs.
DS/EN ISO 15681-1 og -2,
DS/EN ISO 6878, DS/EN

Biologisk behandling af affald

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret

En gang om dagen

ISO 11885) flydende affald
Behandling af alle affaldstyper
med undtagelse af vandbaseret En gang om maneden
Totalt suspenderet stof DS/EN 872 flydende affald

(TSS)®

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

() Moniteringsfrekvenserne kan reduceres, hvis emissionsniveauerne har vist sig at veere tilstraekkeligt stabile.

@] tifzelde af batchudledning, der er mindre hyppig end mindstefrekvensen for overvagning, udfgres monitering en gang pr. batch.
® Moniteringen gaelder kun, nar det pagaeldende stof er angivet som relevant i fortegnelsen over spildevand som omhandlet i BAT 3.
@) tiifzelde af indirekte udledning til en recipient kan moniteringsfrekvensen reduceres, hvis spildevandsbehandlingsanleegget nedstrams reducerer de

pagaeldende forurenende stoffer.

®) Enten TOC eller COD overvages. TOC er den foretrukne mulighed, da moniteringen ikke bygger pa brugen af meget giftige forbindelser.

© Moniteringen gaelder kun i tiifzelde af direkte udledning til en recipient.




BAT 8 skema

Mindstefrekvens for

Stof/parameter Standard(er) Affaldsbehandlingsproces ) Monitering forbundet med
monitering
Bromerede EN-standard foreligger |Mekanisk behandling i shreddere af o
flammehzemmere® ikke metalaffald En gang om aret BAT 25
, EN-standard foreligger |Behandling af WEEE, som En gang hver sjette
GRSEr ikke indeholder VFC'er ogleller VHC'er maned A
Mekanisk behandling i shreddere af o
E t BAT 25
o . |DS/EN 1948-1, -2, og - | metalaffald® 1 gang om =re
Dioxinlignende PCB'er @) — :
4 Dekontaminering af udstyr, der En gang hver tredje BAT 51
indeholder PCB'er maned
Mekanisk behandling af affald BAT 25
Mekanisk-biologisk behandling af BAT 34
affald
Fysisk-kemisk behandling af fast )
Stev DS/EN 13284-1  |ogleller pastaagtigt affald En gangéhr:/:dr sjette  |BAT 41
Varmebehandling af brugt aktivt kul,
katalysatoraffald og opgravet BAT 49
forurenet jord
Yandrensnlng af opgravet forurenet BAT 50
jord
Varmebehandling af brugt aktivt kul,
katalysatoraffald og opgravet E h . BAT 49
HCI DS/EN 1911 forurenet jord® RN I
- méaned
Behagt)ﬂllng af vandbaseret flydende BAT 53
affald
. Varmebehandling af brugt aktivt kul, .
HF EN-standg rd foreligger katalysatoraffald og opgravet En gangchver siette BAT 49
ikke — méned
forurenet jord
Hg DS/EN 13211 Behandhng af.WEEE, som En gangnhver tredje BAT 32
indeholder kviksglv maned
EN-standard foreligger | _. . ) @ En gang hver sjette
H,S ke Biologisk behandling af affald maned BAT 34




Metaller og metalloider
undtagen kviksglv

Mekanisk behandling i shreddere af

(f.eks. As, Cd, Co, Cr, DS/EN 14385 metalaffald En gang om aret BAT 25
Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se,
TI, V)@
Biologisk behandiing af affald® En gang hver sjette BAT 34
maned
EN-standard foreligger |Fysisk-kemisk behandling af fast
NH, ) ) @ . BAT 41
ikke og/eller pastaagtigt affald En gang hver sjette
i maned
Behagﬂhng af vandbaseret flydende BAT 53
affald
Lugtkoncentration DS/EN 13725 Biologisk behandling af affald® En ganrgéhr:/:; siette gt 34
DS/EN 1948-1, -2 og - [Mekanisk behandling i shreddere af A
@)
PCDD/F 30 metalaffald En gang om aret BAT 25
Mekanisk behandling i shreddere af En gang hver sjette
5 BAT 25
metalaffald maned
Behandling af WEEE, som En gang hver sjette BAT 29
indeholder VFC'er og/eller VHC'er maned
Mekanisk behandling af affald med En gang hver sjette
2 3 BAT 31
braendveerdi maned
Mekanisk-biologisk behandling af En gangchver sjette BAT 34
affald maned
Fysisk-kemisk bghandhng) af fast BAT 41
og/eller pastaagtigt affald
Genraffinering af olieaffald BAT 44
TVOC DS/EN 12619
Fysisk-kemisk bghandllng af affald BAT 45
med braendveerdi
Regenerering af brugte E h ot BAT 47
oplgsningsmidler n gangc ver siette
méaned
Varmebehandling af brugt aktivt kul,
katalysatoraffald og opgravet BAT 49
forurenet jord
Yandrensnlng af opgravet forurenet BAT 50
jord
Behandling af vandbaseret flydende BAT 53

affald(2)




Dekontaminering af udstyr, der
indeholder PCB'er®

En gang hver tredje
maned

BAT 51

(1) Moniteringsfrekvenserne kan reduceres, hvis emissionsniveauerne har vist sig at veere tilstraekkeligt stabile.

(2) Moniteringen geelder kun, nar det pageeldende stof er angivet som relevant i spildgasstremmen baseret pa fortegnelsen som omhandlet i BAT 3.
(3) | stedet for DS/EN 1948-1 kan prevetagningen ogsa udferes i henhold til DS/CEN/TS 1948-5.

(5) Moniteringen af NH3 og H2S kan anvendes som et alternativ til overvagningen af lugtkoncentrationen.
(6) Moniteringen geelder kun, nar der anvendes oplgsningsmidler til renggring af det kontaminerede udstyr.

)
)
)
(4) Lugtkoncentrationen kan overvages i stedet for.
)
)




BAT 9 skema

BAT-status: BAT- Virksomhedens
Virksomhedens handlingsplan: [reference til
Teknik Beskrivelse nuvarende status | virksomhedens planlagte| dokumentation
med hensyn til at aktiviteter for at opfylde
opfylde BAT-kravet | gAT.kravet
Sniffing-metoder, optisk gasmaling, solar
a. |Maling occultation flux eller differential absorption. Se

beskrivelserne i afsnit 6.2.

b. |Emissionsfaktorer

Beregning af emissioner baseret pa
emissionsfaktorer, der periodisk (f.eks. en gang
hvert andet ar) valideres ved malinger.

¢ |Massebalance

Beregning af diffuse emissioner ved anvendelse
af en massebalance under hensyntagen til input
af oplgsningsmidler, rarfarte emissioner til luft,
emissioner til vand, oplgsningsmidler i output og
reststof fra processen (f.eks. destillering)




BAT 13 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:

BAT-

Virksomhedens

status

handli I

refi til

dok

med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

a. [Minimering af opholdstiden

Minimering af opholdstiden for (potentielt)
lugtende affald i oplagrings- eller i
handteringssystemer (f.eks. rer, tanke,
beholdere) iszer under anaerobe
betingelser. Hvis det er relevant, treeffes
der passende forholdsregler vedrarende
modtagelse af seesonbetonede
spidsbelastninger af affald.

Er kun anvendelig ved abne
systemer.

b. |Anvendelse af kemisk behandling

Anvendelse af kemikalier til at nedbryde
eller reducere dannelsen af lugtforbindelser
(f. eks. til oxidation eller bundfeeldning af
svovlbrinte).

Er ikke anvendelig, hvis det
kan vzere til hindring for den
enskede outputkvalitet.

¢ |Optimering af aerob behandling

| tifeelde af aerob behandling af
vandbaseret flydende affald kan det
omfatte:

— brug af ren ilt

— fiernelse af skum i tankene

— hyppig vedligeholdelse af
beluftningssystemet. | tilfeelde af aerob
behandling af affald, som ikke er
vandbaseret flydende affald, se BAT 36.

Generelt anvendelig.




BAT 14 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Minimering af antallet af potentielle diffuse
emissionskilder

Dette omfatter teknikker sasom:

— passende projektering af rersystemers
udformning (f.eks. minimering af rarlaengden,
reduktion af antallet af flanger og ventiler,
anvendelse af svejsede fittings og rer)

— fremme anvendelsen af overfarsel ved
tyngdekraft i stedet for at anvende pumper
— begreensning af materialers faldhgjde

— begreensning af transporthastigheden

— anvendelse af vindbarrierer.

Generelt anvendelig.

Ja, faldhgjder er
begreeset pa
transportband til
Hammermglleanl
&egget.

Udveelgelse og anvendelse af
fuldsteendigt udstyr

Dette omfatter teknikker sasom:

— ventiler med dobbeltpakningsforseglinger eller
tisvarende effektivt udstyr

— fuldsteendige pakninger (sdsom spiralviklede
pakninger og teetningsringe) til kritiske
anvendelser

— pumper/kompressorer/omrgrere, der er
udstyret med mekaniske forseglinger i stedet for
pakninger

— magnetdrevne
pumper/kompressorer/omrgrere

— passende indgange til serviceslanger,
hulteenger, borehoveder, f.eks. ved afgasning af
WEEE, som indeholder VFC'er og/eller VHC'er.

Anvendeligheden kan veere
begraenset for eksisterende

anleeg som fglge af driftskrav.




Korrosionsbeskyttelse

Dette omfatter teknikker sasom:

— passende udveelgelse af byggematerialer
— foring eller overfladebehandling af udstyr og
maling af rer med korrosionsinhibitorer.

Generelt anvendelig.

Ja, ovnanleegget
er
korrektionsbesky
ttet.

Indeslutning, opsamling og behandling af
diffuse emissioner

Dette omfatter teknikker sasom:

— oplagring, behandling og handtering af affald
og materiale, der kan generere diffuse
emissioner i lukkede bygninger og/eller lukket
udstyr (f.eks. transportband)

— at holde det lukkede udstyr eller de lukkede
bygninger under et tilstreekkeligt tryk

— opsamling og afledning af emissionerne til et
passende reduktionssystem (se afsnit 6.1) via et
luftudsugningssystem og/eller punktafsug teet pa
emissionskilderne.

Anvendelsen af lukket udstyr
eller lukkede bygninger kan
veere begraenset af
sikkerhedsmaessige hensyn
sasom risiko for eksplosion eller
iltfattig atmosfeere.

Anvendelsen af lukket udstyr
eller lukkede bygninger kan
ogsa veere begraenset af
affaldsmaengden.

Der er monteret
emheaetter og
punktudsug pa
alle relevante
stederi
produktionen, for
at begraense
stov il
omgivelserne

Befugtning

Befugtning af potentielle diffuse kilder til
stgvemissioner (f.eks. affaldsoplagring,
befaerdede omrader og abne
handteringsprocesser) med sprinkling eller
vandtage.

Generelt anvendelig.

Befugning er
ikke aktuel pa
produkterne, da
det vil begraense
udsugningseffek
ten.

Vedligeholdelse

Dette omfatter teknikker sasom:

— sikring af adgang til potentielt uteet udstyr —
regelmaessig kontrol af beskyttelsesudstyr
sasom lamelgardiner, hurtigtiukkende
dare/porte.

Generelt anvendelig.

Alle rgrsystemer
kontrolleres
labende.




Renggring af omrader til affaldsbehandling
og oplagringsomrader

Dette omfatter teknikker sasom regelmeaessig
renggring af hele affaldsbehandlingsomradet
(haller, trafikerede omrader, oplagringsomrader
osv.), transportband, udstyr og beholdere.

Generelt anvendelig.

Renggring, eren
integreret del af
produktionen.
Daglig renggring
i Nulrerummet.
Renggring pa
pladsen efter
sortering og
tabte materialer.
Legbende
renggring/fejning
af gulv i
produktions- og
oplagshaller.
Oliespild
opsamles med
granulat og
bortskaffes.

Leekagedetektions- og
reparationsprogram (LDAR)

Se afsnit 6.2. Hvis der forventes emissioner af
organiske forbindelser, udarbejdes og
gennemfgres der et LDAR-program ved
anvendelse af en risikobaseret tigang under
hensyntagen til iszer projekteringen af anleegget
og maengden og karakteren af de pageeldende
organiske forbindelser.

Generelt anvendelig.

Leekagealarm pa
olietank.




BAT 15 skema

BAT-status: BAT- Virksomhedens
Virksomhedens handlingsplan: |reference til
nuvarende statfus med Virksomhedens dokumentation
! . hy til at ide BAT] Vi
Teknik Beskrivelse Anvendelse ensyn til at opfylde planlagte aktiviteter
kravet for at opfylde BAT-
kravet

Dette omfatter et Generelt anvendelig i nye anleeg.
Korrekt gasgenvindingssystem med Et gasgenvindingssystem kan
anleegskonstruktion tilstraekkelig kapacitet og anvendelsen |eftermonteres i eksisterende

af aflastningsventiler med hgj integritet. |anlaeg.

Dette omfatter afbalancering af
b. [Anlegsstyring gassystemet og anvendelse af Generelt anvendelig.
avanceret processtyring.




BAT 16 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Optimering af hgjde og tryk, statte fra damp, luft

Generelt anvendelig i nye flares. |

Ja, efterbraender

Se beskrivelse af

eller gas, typen af breenderspidser osv. med det eksisterende anleeg kan monteret it
4. |Korrekt konstruktion af formgl at, nml ore on 1o fripo élideli. drift og |2NVendeligheden vaere miljgtekniske
" |udstyr til flaring . 99 gmogp 9 9 | begreenset, f.eks. som falge af EElaele OF
sikre en effektiv forbraending af overskydende . DR . tidligere BAT-
den tid, der star til radighed til )
gasser. . konklussioner for
vedligeholdelse. nanferrn industring
Ra@ggassen Se beskrivelse af
. . L ledes til efterbreenderen i
Dette omfatter kontinuerlig monitering af e naeen miligtekniske
maengden af gas, der sendes til flaring. Det kan EBK-temp. > beskrivelse og
omfatte estimeringer af andre parametre (f.eks. 850 °C i min. 2 tidligere BAT-
sammensaetning af gasflow, varmeindhold, sek. konklussioner for
Monitering og registrering stetteforhold, hastighed, flowhastighed for non-ferro industries.
b. |som led i styringen af flare- |udtemningsgas, forurenende emissioner (f.eks. [Generelt anvendelig.

udstyret

NOy, CO, kulbrinter) og st@j). Registreringen af
flaringheaendelser omfatter som regel varigheden
og antallet af haendelser og gor det muligt at
kvantificere emissioner og potentielt forhindre
fremtidige flaringhaendelser.




BAT 18 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzerende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Passende placering af
udstyr og bygninger

Stajniveauet kan reduceres ved at gge
afstanden mellem kilden og modtageren, ved at
bruge bygninger som stgjskaerme og ved at flytte
bygningers ud- og indgange.

Ved eksisterende anleeg kan flytningen af
udstyr og bygningers ud- og indgange vaere
begraenset som felge af pladsmangel, eller
uforholdsmaessigt store omkostninger.

Ja, der er bygget
stajhus omkring
de undenders
stgjkilder.

Driftsforanstaltninger

Dette omfatter teknikker sasom:

i) inspektion og vedligeholdelse af udstyr

ii) lukning af dere og vinduer i lukkede omrader i
videst muligt omfang

iii) betjening af udstyret foretages af erfarent
personale

iv) undgaelse af stgjende aktiviteter om natten,
hvis muligt

v) forholdsregler for stgjkontrol i forbindelse med
vedligeholdelsesarbejde, trafik og handterings-
og behandlingsaktiviteter

Stgjsvagt udstyr

Dette kan omfatte motorer med direkte
kraftoverfgrsel, kompressorer, pumper og flares.

Generelt anvendelig.

Ja, lsbende
vedligeholdelse

Udstyr til stej- og
vibrationskontrol

Dette omfatter teknikker sasom:

i) stejdeempere

ii) stej- og vibrationsisolering af udstyr
i) indkapsling af stgjende udstyr

iv) lydisolering af bygninger.

Anvendeligheden kan veere begraenset, fordi
der mangler plads (pa eksisterende anleeg).

Hammermgllea
nlaegget er
placeret pa
maskinsko/vibr
ationsdeempere
og iisoleret
bygning.
Ventilatorer til
Toppenberg
filteret og
Finrose filteret,
er ligeledes
monteret med
maskinsko.




Stejdeempning

Stejudbredelse kan reduceres ved indszetning af
barrierer mellem stgjkilder og modtagere (f.eks.
stgjmure, stejvolde og bygninger).

Geelder kun for eksisterende anleeg, eftersom
konstruktionen af nye anleeg burde gere denne
teknik overfladig. Ved eksisterende anleeg kan
der vaere begraenset mulighed for at indszette
barrierer, fordi der mangler plads.

Ved mekanisk behandling i shreddere af
metalaffald er stajdeempning anvendelig inden
for de begraensninger, der er forbundet med
risiko for eksplosion i shreddere.

lkke aktuelt, da
alle
anlaeg/stojkilder
er placeret
forholdsvis teet
pa hinanden i
hal 1/Nulrerum
og er
indendars.




BAT 19 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Vandforbruget optimeres ved anvendelse
af foranstaltninger, som kan omfatte:

— vandspareplaner (f.eks. fastseettelse af
vandeffektivitetsmal, udarbejdelse af

lkke
fokusomrade
pga. anleegget
funktion og
sammensaetning.
Kun recirkuleret
vand anvendes

flowdiagrammer og vandbalancer) il nedkeling.
— optimering af anvendelsen af
a. Styring af vandforbrug vaskevand (f.eks. ter rensning i stedet for |Generelt anvendelig.

spuling, anvendelse af en

udlgsningsmekanisme pa alt vaskeudstyr)

— reduktion af anvendelsen af vand til at

skabe vakuum (f.eks. anvendelse af

vandringsvakuumpumper med vaesker

med et hajt kogepunkt).
Ja,
fiemvarmevand
fra Hals By,
sendes retur.

Delstremme recirkuleres i anlaegget, hvis Afkgling af

det er ngdvendigt efter behandling. Graden reggas i

af recirkulation er begreenset af anleeggets efterbreenderen/

b. Recirkulation af vand vandbalance, indholdet af urenheder Generelt anvendelig. ‘?P"a”“‘e

(f.eks. lugtende forbindelser) og/eller f!ernvamevand
til Hals By. Hals

delstremmenes egenskaber (f.eks. Metal levere ca.

indholdet af neeringsstoffer). 20 % af
fiemvarmevande

t til Hals By.




Impermeabel overflade

Afhzengigt af risiciene, som affaldet udger i
forbindelse med forurening af jord og/eller
vand, geres befeestelsen af hele
affaldsbehandlingsomradet (f.eks. omrader
til affaldsmodtagelse, -handtering, -
oplagring, -behandlingog -bortskaffelse)
uigennemtraengeligt over for de
pageeldende vaesker.

Generelt anvendelig.

Regnvand fra
befeestede
arealer, 6000-
7000 m?, ledes
via sandfang og
olieudskillere til
sivedreen ved
oplagspladsens
sydgstlige
hjgrne.
Regnvand/overf
ladevand fra
tagene pa hal 1,
2 0g 3, samt
kontorbygning
ledes ikke over
oplagspladsen,
men direkte til
separate
sivedraen. Dog
ledes den ene
halvdel af
regnvand fra
taget pa hal 2
ned over
pladsen.

| forbindelse med
kommende
renovering og
udvidelse af
oplagspladsen, vil
det veere BAT, at
aflgb fra det
halvtag pa hal 2
ledes til separat
udledning, saledes
at regnvand ledes
til andet sivedraen
eller anvendes
andet formal.

Teknikker til reduktion af
sandsynligheden for og pavirkningen af
overlgb og fejl pa tanke og beholdere

Afhzengigt af risiciene, som vandet i
tankene og beholderne udger i forbindelse
med forurening af jord og/eller vand,
omfatter dette teknikker sdsom:

— overlgbsdetektorer

— overlgbsrgr, der er forbundet med et
indesluttet dreensystem (dvs. den
pageeldende sekundaere indeslutning eller
en anden beholder)

— tanke til vaesker, der er placeretien
passende sekundaer indeslutning,
voluminet er normalt dimensioneret, sa det
kan tilbageholde et udslip svarende til den
sterste tanks indhold inden for den
sekundeere indeslutning

— adskillelse af tanke, beholdere og den
sekundeere indeslutning (f.eks. lukning af
ventiler).

Generelt anvendelig.

Inarbejdes i
forbindelse med
renovering og
udvidelse af
oplagsplads. Se
NIRAS-opleeg til ny
plads. Herunder
spildevandshandteri
ng, opsamling og
evt. rensning af
spildevand fra
oplagspladsen.




Overdeekning af omrader til oplagring
og behandling af affald

Afhaengigt af risiciene, som affaldet udger i
forbindelse med forurening af jord og/eller
vand, opbevares og behandles affaldet pa
overdaekkede omrader for at forhindre
kontakt med regnvand og dermed
minimere maengden af forurenet
overfladevand.

Anvendeligheden kan vaere begraenset, hvis
der opbevares eller behandles store maengder
af affald (f.eks. mekanisk behandling i
shreddere af metalaffald).

Enkelte
containere er
overdaekket.
Det er dog ikke
muligt at
overdaekke hele
pladsen pga.
max hgjde pa 8
meter i
lokalplanen.

Adskillelse af spildevand

Hver delstrem (f.eks. overfladevand,
produktionsvand) opsamles og behandles
separat baseret pa indholdet af
forurenende stoffer og kombinationen af
behandlingsteknikker. Isaer
spildevandsstremme, der ikke er
forurenet, adskilles fra
spildevandsstremme, som skal behandles.

Generelt anvendelig i nye anleeg. Generelt
anvendelig i nye anleeg inden for
begraensningerne forbundet med
udformningen af vandopsamlingssystemet.

Ja, i forbindelse
med etablering
af nyt
spildevandssyste
m pa
oplagspladsen.

Passende infrastruktur til
overfladedraening

Affaldsbehandlingsomradet er forbundet til
en infrastruktur til overfladedraening.
Regnvand, som falder pa behandlings- og
oplagringsomraderne, opsamles i
infrastrukturen til overfladedraening
sammen med vaskevand, lejlighedsvise
spild osv., og afheengigt af indholdet af
forurenende stoffer recirkuleres det eller
sendes videre til yderligere behandling.

Generelt anvendelig i nye anleeg. Generelt
anvendelig i nye anleeg inden for
begraensningerne forbundet med
udformningen af dreeningssystemet.

Ja, i forbindelse
med etablering
af nyt
spildevandssyste
m pa
oplagspladsen.

Forholdsregler om projektering og
vedligeholdelse for at gere det muligt at
opdage og reparere laekager

Regelmaessig monitering af potentielle
leekager er risikobaseret, og udstyr
repareres, hvis dette er ngdvendigt.
Anvendelsen af underjordiske
komponenter minimeres. Nar der
anvendes underjordiske komponenter,
installeres der, afhaengigt af risiciene, som
affaldet i disse komponenter udger i
forbindelse med forurening af jord og/eller
vand, sekundeere indeslutninger af
underjordiske komponenter.

Overjordiske komponenter kan anvendes
genereltinye anlaeg. Anvendelsen kan dog
veere begreenset af risikoen for frost.
Installationen af en sekundeer indeslutning kan
veere begreenset i tilfeelde af eksisterende
anleeg.

Ja, i forbindelse
med etablering
af nyt
spildevandssyste
m pa
oplagspladsen.




Passende opsamlingskapacitet til
opsamling af spildevand

Der tilvejebringes en passende
opsamlingskapacitet til spildevand, der
opstar under andre end de normale
driftsbetingelser, baseret pa en
risikobaseret tilgang (hvor der f.eks. tages
hensyn til det forurenende stofs art,
effekten af spildevandsbehandlingen
nedstrems og recipienten).

Udledningen af spildevand fra denne
opsamlingskapacitet er kun mulig, efter at
der er truffet passende foranstaltninger
(f.eks. overvagning, behandling,
genanvendelse).

Generelt anvendelig i nye anleeg. For
eksisterende anlaeg kan anvendeligheden
vaere begraenset af pladsen, der er til
radighed, og af udformningen af
vandopsamlingssystemet.

Ja, der skal
etableres
opsamlingsbassi
n i forbindelse
med ny plads.
Udledning til
offentlig kloak vil
betyde
neddrosling til 1
II's




BAT 20 skema

Teknik "

Forurenende stoffer, der typisk er fokus pa

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzrende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Forelpbig og primeer behandling, f.eks.

Udligning

Alle forurenende stoffer

Neutralisering

Syrer, baser

Fysisk separation, f.eks. sigter,
sier, sandfang, fedtudskillere,
olieseparation eller primzere
bundfaeldningstanke

Grove faste stoffer, suspenderede faste stoffer, olie/fedt

Generelt anvendelig.

Ja, der findes
p.t.2
olieudskillere i
forbindelse med
afleb fra pladsen
til
nedsivningsanlee
g.

Ja, sandfang og
olieudskillere, vil
blive etableret i
forbindelse med
renovering og
udvidelse af
oplagsplads.

Fysisk-kemisk behandling, f.eks.

Adsorption

Adsorberbare oplgste ikke-bionedbrydelige eller
haemmende forurenende stoffer, f.eks. kulbrinter,
kviksglv, AOX

Destillation/rektifikation

Opleste ikke-bionedbrydelige eller h&gammende
forurenende stoffer, der kan destilleres, f.eks. visse
oplasningsmidler

Bundfeeldning

Bundfeeldelige oplaste ikke-bionedbrydelige eller
haemmende forurenende stoffer, f.eks. metaller, fosfor

Kemisk oxidation

Oxiderbare oplgste ikke-bionedbrydelige eller
haemmende forurenende stoffer, f.eks. nitrit, cyanid

Kemisk reduktion

Reducerbare oplgste ikke-bionedbrydelige eller
haemmende forurenende stoffer, f.eks. hexavalent
chrom (Cr(VI))

Inddampning

Oplgselige forurenende stoffer

lonbytning

Oplgste ikke-bionedbrydelige eller h&2mmende
forurenende stoffer pa ionform, f.eks. metaller

Generelt anvendelig.

Ja, i forbindelse
med ny
opsamlingstank

Ja, kan blive
aktuelt, hvis
greenseveaerdier
ikke kan
overholdes.




Forurenende stoffer, der kan uddrives, f.eks. svovlbrinte

k. [Stripning (H,S), ammoniak (NH3), nogle adsorberbare organisk
bundne halogener (AOX), kulbrinter
Biologisk rensning, f.eks.
I. [Aktiveret slam . . . . .
Bionedbrydelige organiske forbindelser Generelt anvendel
m. |Membranbioreaktor ! ydelge organt ! v '9
Fjernelse af kveelstof
Nitrifikation kan muligvis ikke anvendes i tilfaelde af
hgje chloridkoncentrationer (f.eks. over 10 g/l), og
Nitrifikation/denitrifikation, hvis nar reduktionen af chloridkoncentrationen inden
n. [behandlingen omfatter en biologisk |Totalt kveelstof, ammoniak nitrifikation ikke kan begrundes med miligmaessige
behandling fordele. Nitrifikation er ikke anvendelig, hvis
spildevandets temperatur er lav (f.eks. under 12
°C).
Fjernelse af faste stoffer, f.eks.
Ja, kan blive
aktuelt, hvis
0. |Koagulering og flokkulering greensevaerdier
ikke kan
overholdes.
Suspenderede faste stoffer og partikelbundne metaller  |Generelt anvendelig. Ja, i forbindelse
p. |Sedimentering med ny
opsamlingstank
q Filtrering (f.eks. sandfiltrering,

mikrofiltrering og ultrafiltrering)

r.

Flotation

() Beskrivelserne af teknikkerne findes i afsnit 6.3.




Tabel 6.1: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for direkte udledning til en recipient

Stof/parameter

BAT-AEL "

Affaldsbehandlingsproces, som er
underlagt BAT-AEL

Totalt organisk kulstof (TOC)®

10-60 mg/I

— Behandling af alle affaldstyper med
undtagelse af vandbaseret flydende affald

10-100 mg/I®X®

— Behandling af vandbaseret flydende
affald

Kemisk iltforbrug (COD)®

30-180 mg/!

— Behandling af alle affaldstyper med
undtagelse af vandbaseret flydende affald

30-300 mg/I®®

— Behandling af vandbaseret flydende
affald

Totalt suspenderet stof (TSS)

5-60 mgll

— Alle affaldsbehandlinger

Kulbrinteolieindeks (HOI)

0,5-10 mg/l

— Mekanisk behandling i shreddere af
metalaffald

— Behandling af WEEE, som indeholder
VFC'er og/eller VHC'er

— Genraffinering af olieaffald

— Fysisk-kemisk behandling af affald
med braendveerdi

— Vandrensning af opgravet forurenet
jord

— Behandling af vandbaseret flydende
affald

Totalt kveelstof (totalt N)

1-25 mg/I®*®

— Biologisk behandling af affald
— Genraffinering af olieaffald

10-60 mg/IPeX")

— Behandling af vandbaseret flydende
affald

0,3-2 mg/l — Biologisk behandling af affald
Totalt fosfor (totalt P) 1-3 ma/i® — Behandling af vandbaseret flydende
9 affald
— Genraffinering af olieaffald
0,05-0,2 mg/l — Fysisk-kemisk behandling af affald
P . med braendveerdi
0,05-0,3 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende
affald
Frit cyanid (CN-)® 0,02-0,1 g/l — Behandling af vandbaseret flydende

affald




— Behandling af vandbaseret flydende

Adsorberbare organisk bundne halogener (AOX)® 0,2-1 mgll e

Metaller og metalloider ©

Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,05 mg/I

Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,05 mg/I
—Mekanisk behandling i shreddere af
metalaffald

Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,15 mgl/l — Behandling af WEEE, som indeholder
VFC'er og/eller VHC'er
— Mekanisk-biologisk behandling af affald

Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/l — Genraffinering af olieaffald
— Fysisk-kemisk behandling af affald
med braendveerdi

Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,1 mg/I® — Fysisk-kemisk behandling af fast
og/eller pastaagtigt affald
— Regenerering af brugte

Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-0,5 mg/l oplgsningsmidler
— Vandrensning af opgravet forurenet
jord

Kviksglv (udtrykt som Hg) 0,5-5 g/l

Zink (udtrykt som Zn) 0,1-1 mg/I"®

Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,1 mg/l

Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,1 mg/l

Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,3 mg/l

Hexavalent chrom (udtrykt som Cr(VI)) 0,01-0,1 mg/l

Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/l a—ffjghandhng af vandbaseret flydende

Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,3 mg/l

Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-1 mg/l




Kviksglv (udtrykt som Hg) 1-10 pg/l

Zink (udtrykt som Zn) 0,1-2 mg/l

) De gennemshnitiige perioder er defineret i afsnittet Generelle betragtninger.

@ Enten BAT-AEL for COD eller BAT-AEL for TOC er gaeldende. TOC-monitering er den foretrukne mulighed, da den ikke bygger pa brugen af meget
giftige forbindelser.

®) Den gvre ende af intervallet gaelder muligvis ikke: — hvis reduktionseffektiviteten er = 95 % som et rullende arligt gennemsnit, og det tilfarte affald har
folgende egenskaber: TOC > 2 g/l (eller COD > 6 g/l) som et dagligt gennemsnit og en hgj andel af tunge organiske forbindelser (dvs. som er sveere at
nedbryde biologisk) eller — i tilfaelde af hgje chloridkoncentrationer (f.eks. over 5 g/li det tilfgrte affald).

“) BAT-AEL geelder ikke for anlzeg, der behandler boremudder/-afklip.

®) BAT-AEL geelder ikke, nar spildevandets temperatur er lav (f.eks. under 12 °C).

©) BAT-AEL geelder ikke i tifeelde af hgje chloridkoncentrationer (f.eks. over 10 g/l i det tilfarte affald).

) BAT-AEL gzelder kun, nar der anvendes biologisk behandling af spildevand.

© BAT-AEL'er gzelder kun, nar det pagzeldende stof er angivet som relevant i fortegnelsen over spildevand som omhandlet i BAT 3.

©) Den gvre ende af intervallet er 0,3 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald

% Den gvre ende af intervallet er 2 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald.




Tabel 6.2: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL 'er) for indirekte udledning til en recipient

Affaldsbehandlingsproces, som er underlagt BAT-

L @
Stof/parameter BAT-AEL AEL
—Mekanisk behandling i shreddere af metalaffald
— Behandling af WEEE, som indeholder VFC'er og/eller
VHC'er
Kulbrinteolieindeks (HOI) 0,5-10 mgl/l — Genraffinering af olieaffald —
Fysisk-kemisk behandling af affald med braendvaerdi
— Vandrensning af opgravet forurenet jord
— Behandling af vandbaseret flydende affald
Frit cyanid (CN-)® 0,02-0,1 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
?:(s)g)%e):rbare TSI UL SeIE 0,2-1 mg/I — Behandling af vandbaseret flydende affald
Metaller og metalloider ®
Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,05 mg/I
Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,05 mgl/l —NMekanisk behandling i shreddere af metalaffald
— Behandling af WEEE, som indeholder VFC'er og/eller
Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,15 mg/l VHC'er
— Mekanisk-biologisk behandling af affald
Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/l — Genraffinering af olieaffald
— Fysisk-kemisk behandling af affald med braendvaerdi
Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,1 mg/I — Fysisk-kemisk behandling af fast og/eller pastaagtigt
. . affald
Mg fueigld s ) Wieeys — Regenerering af brugte oplgsningsmidler
Kviksglv (udtrykt som Hg) 0,5-5 pg/l — Vandrensning af opgravet forurenet jord
Zink (udtrykt som Zn) 0,1-1 mg/I®
Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,1 mg/l
Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,1 mg/l
Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,3 mg/l
Hexavalent chrom (udtrykt som Cr(VI)) 0,01-0,1 mg/l
Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,3 mg/l
Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-1 mg/l
Kviksglv (udtrykt som Hg) 1-10 pg/l




Zink (udtrykt som Zn) 0,1-2 mg/I

" De gennemsnitlige perioder er defineret i afsnittet Generelle betragtninger.

@ BAT-AEL'er gzelder ikke, hvis spildevandsbehandlingsanlzegget nedstrams reducerer de pagaeldende forurenende stoffer, forudsat at dette ikke
farer til et hajere forureningsniveau i miljget.

© BAT-AEL'er gzelder kun, nar det pagzeldende stof er angivet som relevant i fortegnelsen over spildevand som omhandlet i BAT 3.

“ Den gvre ende af intervallet er 0,3 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald.

®) Den gvre ende af intervallet er 2 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald.




BAT 21 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
de status

BAT-
handlingsplan:

med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. Beskyttelsesforanstaltninger

Disse omfatter foranstaltninger sdsom:

— beskyttelse af anleegget mod handlinger, der forseetligt volder
skade

—system til beskyttelse mod brand og eksplosion, som indeholder
udstyr til forebyggelse, detektion og slukning

— adgang til funktionsdygtigt relevant kontroludstyr i
ngdsituationer.

Der er opsat
diverse udstyr og
udarbejdet
procedurer for at
forbygge brand i
og omkring
ovnanlaegget,
Nulrerum m.m.
Reduktion af
stov, fire-fly i
ventilation, opsat
sprinkleranlaeg
m.m.

Handtering af utilsigtede
emissioner

Der fastsaettes procedurer, og der forefindes tekniske
bestemmelser til (i forbindelse med eventuel indeslutning) at
handtere emissioner i forbindelse med uheld og haendelser sdsom
emissioner fra spild, brandslukningsvand eller sikkerhedsventiler.

Der er placeret
emhaetter, udsug
og punktudsug
over alle aktuelle
steder ved
ovnanlaegget og
i Nulresummet
for at begreense
emission til
omgivelserne.
Béade af hensyn
til miljz og
arbejdsmilj.

System til registrering og
vurdering af haendelser/uheld

Dette omfatter teknikker sasom:

— en logbog/dagbog til at registrere alle uheld, zendringer af
procedurer og resultaterne af inspektionerne

—procedurer til at identificere, reagere pa og leere af sadanne
haendelser og uheld.

Der fgres logbog
pa in- og output
pa ovnanlegget.
Registreringer af
afvigelser, uheld
og ulykker
registreres pa
afvigelsesrapport
, som behandles
i hht.
miligledelsessyst
emet og AMO-
gruppen, i fht.
korrigerende
handlinger og
tiltag.




BAT 23 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Energieffektivitetsplan

En energieffektivitetsplan omfatter fastleeggelse og
beregning af aktivitetens (eller aktiviteternes)
specifikke energiforbrug, fastseettelse af
nggleparametre pa arsbasis (for eksempel det
specifikke energiforbrug udtrykt i kWh/ton behandlet
affald) og planleegning af Izbende forbedringsmal og
dertil knyttede foranstaltninger. Planen er tilpasset til
de seerlige forhold ved affaldsbehandling i
forbindelse med processen/processerne, der
gennemfgres, affaldsstrem(me), der behandles,
osV.

b. |Registrering af energibalance

Registreringer af energibalancen giver en oversigt
over energiforbruget og -produktionen (herunder
eksport) i kildetyper (dvs. elektricitet, gas,
konventionelle flydende breendstoffer og affald).
Dette omfatter:

i) information om energiforbrug hvad angar leveret
energi

ii) information om energi eksporteret fra anlaegget
iii) information om energistrammen (f.eks. Sankey-
diagrammer eller energibalancer), som viser,
hvordan energien anvendes i lgbet af processen.
Registreringer af energibalancen er tilpasset de
seerlige forhold ved affaldsbehandling i forbindelse
med processen/processerne, der gennemfares,
affaldsstrem(me), der behandles, osv.




BAT 25 - skema

BAT-status:
Virksomhedens
nuvaerende status

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte

Virksomhedens
reference til
dokumentation

energiforbrug). spildgassen, der indeholder
reststav, ledes videre til cyklonen/cyklonerne
og/eller en vadskrubber.

tarke).

Teknik Beskrivelse Anvendelse med hensyn tilat | ativiteter for at opfylde
opfylde BAT-kravet | gAT.kravet
Se afsnit 6.1.
Cyklon Cykloner anvendes primaert som forelgbige Generelt anvendelig.
udskillere til groft stav.
Kan ikke anvendes til aftreekskanaler
forbundet med shredderen, nar
Stoffilter Se afsnit 6.1. virkningerne af eksplosion pa
stoffiltret ikke kan afbgdes (f.eks. ved
anvendelse af overtryksventiler).
. |Vadskrubning Se afsnit 6.1. Generelt anvendelig.
Affaldet, der skal neddeles, befugtes ved
indsprgijtning af vand i shredderen. Mangden
af vand, der indsprgijtes, reguleres i forhold til Er kun anvendelig inden for
Vandindsprgijtning i maengden af affald, der skal neddeles (hviket |begraensningerne forbundet med de
" |shredderen kan overvages via shreddermotorens lokale forhold (f.eks. lav temperatur,




f
NIRAS

Tabel 6.3: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rerfarte emissioner til luft fra mekanisk behandling af

affald
Parameter Enhed BAT-AEL (Gennemsnit for pravetagningsperioden)
Stov mg/Nm?® 2-5

M) Nar et stoffilter ikke er anvendeligt, er det gvre omrade i intervallet 10 mg/Nm3.

59/ 100




BAT 27 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzrende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Plan for handtering af
eksplosioner

Dette omfatter:

— et program for reduktion af eksplosion, der er
designet til at identificere kilden/kilderne og til at
gennemfgre foranstaltninger for at forebygge
tiifeelde af eksplosioner, f.eks. inspektion af det
tifarte affald som beskrevet i BAT 263, fiernelse af
farlige genstande som beskrevet i BAT 26b

— en gennemgang af historiske
eksplosionshzendelser og afhjeelpende procedurer
samt formidling af viden om eksplosionsfarer

— en protokol for, hvordan der reageres pa
eksplosionshzendelser.

b. [Trykaflastningsventiler

Trykaflastningsventiler installeres for at aflaste
trykbglgerne, der kommer fra eksplosioner, og som
ellers ville forvolde stor skade og efterfalgende
emissioner.

Generelt anvendelig.

c. |Forudgéende shredding

Anvendelse af en shredder med lav hastighed, som
er installeret opstrems i forhold til den primaere
shredder.

Generelt anvendelig i nye
anlaeg, afheengigt af det tilfgrte
materiale. Kan anvendes i
forbindelse med vaesentlige
opgraderinger af anleeg, hvor et
betydeligt antal eksplosioner er
blevet dokumenteret.




BAT 29 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Optimeret fiernelse og opsamling af
kglemidler og olier

Alle kglemidler og olier fiernes fra WEEE, som indeholder VFC'er og/eller
VHC'er, og opsamles af et vakuumsugesystem (hvilket f.eks. opnar en
fiernelse af kglemidler pad mindst 90 %). Kalemidler adskilles fra olierne, og
olierne afgasses.

Maengden af olie, som forbliver i kompressoren, reduceres til et minimum (sa
det ikke drypper fra kompressoren).

b. |Kryokondensation

spildgas, som indeholder organiske forbindelser sdsom VFC'er/VHC'er, sendes
til en kryokondensationsenhed, hvor den geres flydende (se beskrivelsen i
afsnit 6.1). Den flydende gas opbevares i trykbeholdere til yderligere
behandling.

c. [Adsorption

spildgas, som indeholder organiske forbindelser sasom VFC'er/VHC'er, ledes
ind i adsorptionssystemer (se beskrivelsen i afsnit 6.1). Det brugte aktive kul
regenereres ved anvendelse af varm luft, der pumpes ind i filtret for at
desorbere de organiske forbindelser. Efterfalgende komprimeres og nedkgles
den regenererede spildgas for at gere de organiske forbindelser flydende (i
nogle tilfeelde ved kryokondensation). Den flydende gas opbevares derefter i
trykbeholdere. Den resterende spildgas fra komprimeringsfasen ledes normailt
tibage ind i adsorptionssystemet for at minimere VFC-/VHC-emissioner.




NIRAS

Tabel 6.4: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for reorferte TVOC- og CFC-emissioner til luft fra behandling af WEEE,
som indeholder VFC'er og/eller VHC'er

Parameter Enhed BAT-AEL (Gennemsnit for
prevetagningsperioden)
CFCler mg/Nm® 0.5-10

62/ 100



BAT 30 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Inert atmosfeere

Ved at indsprgite inert gas (f.eks. kveelstof) reduceres
iitkoncentrationen i lukket udstyr (f.eks. i lukkede
shreddere, knusere, stgv- og skumsamlere) (f.eks. til 4
vol-%).

b. |Forceret ventilation

Ved anvendelse af forceret ventilation reduceres
kulbrintekoncentrationen (f.eks. i lukkede shreddere,
knusere, stavopsamler- og skumsamlere) til <25 % af
den nedre eksplosionsgraense.




BAT 31 skema

BAT-status: BAT- Virksomhedens
Virksomhedens handlingsplan: |reference til
Teknik Beskrivelse ) i dok ion
med hensyn til at aktiviteter for at opfylde
opfylde BAT-kravet | BAT_ravet
a. _|Adsorption
b. |Biofilter
. Renbraending af
c. |Termisk oxidation Sslafentioll afmonterede
dele fra
transformatorer
d. |Vadskrubning




Tabel 6.5: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rerferte TVOC-emissioner til luft fra mekanisk
behandling af affald med braendveerdi

Parameter Enhed BAT-AEL (Gennemsnit for provetagningsperioden)

TVOC mg/Nm® 10-30"

(1) BAT-AEL geelder kun, nar organiske forbindelser er angivet som relevant i spildgasstremmen baseret pa fortegnelsen
som omhandlet i BAT 3.




Tabel 6.6: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL 'er) for rorforte kviksglvemissioner til luft fra

mekanisk behandling af WEEE, der indeholder kviksglv

Parameter

Enhed

BAT-AEL (Gennemsnit for
provetagningsperioden)

Kviksglv (Hg)

pg/Nm?®

2-7




BAT 68 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Adsorption

Se afsnit 6.1.

Se afsnit 6.1. En forbehandling af spildgas fer biofiltret (f.eks.
med en vand- eller syreskrubber) kan veere ngdvendig i tilfeelde
af et hgjt indhold af NH3 (f.eks. 5-40 mg/Nm3) for at kunne
kontrollere den gennemsnitlige pH-veerdi og begraense
dannelsen af N20 i biofiltret.

b.|Biofitter Nogle lugtende forbindelser (f.eks. mercaptaner, H2S) kan fare til
forsuring af biofiltermediet og gere det ngdvendigt at anvende en
vandskrubber eller basisk skrubber til forbehandling af
spildgassen far biofiltret.
) Se afsnit 6.1. Stoffiltret anvendes i tilfeelde af mekanisk-biologisk
c. |Stoffilter

behandling af affald.

d. |Termisk oxidation

Se afsnit 6.1.

e. |Vadskrubning

Se afsnit 6.1. Vand- og syreskrubbere eller basiske skrubbere
anvendes i kombination med et biofilter, termisk oxidation eller
adsorption pa aktivt kul.




Tabel 6.7: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rerferte emissioner af NH;, lugt, stov og TVOC til luft fra
biologisk behandling af affald

Parameter Enhed SQE::::S;Z::::;:};Or Affaldsbehandlingsproces
NH, @ mg/Nm?® 0,3-20 o '
Lugtkoncentration™ oU/NT? S @05 Alle typer biologisk behandling af affald
P 2-5
ii?OVC mgjzms 5200 Mekanisk-biologisk behandling af affald
mg/Nm -

) Enten geelder BAT-AEL for NH3 eller BAT-AEL for lugtkoncentrationen.
@ Denne BAT-AEL geelder ikke for behandlingen af affald, som primaert bestar af husdyrgedning.
® Den nedre ende af intervallet kan opnas ved anvendelse af termisk oxidation.




BAT 35 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvearende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Adskillelse af spildevand

Perkolat, der siver ud fra kompostbunker og miler,
adskilles fra overfladevandet (se BAT 19f).

Generelt anvendelig i nye anlaeg. Generelt anvendelig i nye
anleeg inden for begreensningerne forbundet med
udformningen af vandkredslgbene.

b. |Recirkulation af vand

Recirkulation af produktionsdelstramme (f. eks. fra
afvanding af flydende afgasset biomasse i anaerobe
processer) eller ved at anvende andre delstremme
sa meget som muligt (f.eks. vandkondensat,
skyllevand, overfladevand). Graden af recirkulation er
begraenset af anleeggets vandbalance, indholdet af
urenheder (f.eks. tungmetaller, salte, patogener,
lugtende forbindelser) og/eller delstrammenes
egenskaber (f.eks. indholdet af nseringsstoffer).

Generelt anvendelig.

c. |Minimering af dannelsen af perkolat

Optimering af affaldets vandindhold for at minimere
dannelsen af perkolat.

Generelt anvendelig.




BAT 37 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzerende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Anvendelse af semipermeable
membranoverdaekninger

Aktive komposteringsmiler deekkes af semipermeable
membraner.

Generelt anvendelig.

b. [Tilpasning af driften til vejrforholdene

Dette omfatter teknikker sdsom fglgende:

— Hensyntagen til vejrforhold og vejrudsigter i
forbindelse med udfgrelsen af starre udendgrs
forarbejdningsaktiviteter. For eksempel undga at lave
eller vende miler eller bunker, screening eller
neddeling under ugunstige vejrforhold i forbindelse
med spredning af emissioner (f.eks. ved for lav eller
for hgj vindhastighed, eller hvis vinden bleeser i
retning af falsomme omgivelser).

— Trapezmiler sa det mindst mulige omrade af
kompostmassen udseettes for vind fra den primeere
vindretning for at reducere spredningen af
forurenende stoffer fra milens overflade. Milerne og
bunkerne skal helst placeres pa det lavest liggende
sted pa det overordnede anlaegsomrade.

Generelt anvendelig.




BAT 39 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzrende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Adskillelse af spildgasstramme

Opdeling af det samlede antal spildgasstrgmme i
spildgasstremme med et hgjt indhold af
forurenende stoffer og spildgasstremme med et
lavt indhold af forurenende stoffer som angivet i
fortegnelsen omhandlet i BAT 3.

b. [Recirkulation af spildgas

Recirkulation af spildgas med et lavt indhold af
forurenende stoffer i den biologiske proces
efterfulgt af spildgasbehandling tilpasset
koncentrationen af forurenende stoffer (se BAT
34).

Anvendelsen af spildgas i den biologiske proces
kan veere begraenset af spildgastemperaturen
og/eller indholdet af forurenende stoffer.

Det kan veere ngdvendigt at kondensere
vanddampen i spildgassen inden genbrug. | dette
tifeelde er nedkgling n@dvendig, og det
kondenserede vand recirkuleres om muligt (se
BAT 35) eller behandles inden udledning.

Generelt anvendelig i nye anleeg.

Generelt anvendelig i nye anleeg inden for
begraensningerne forbundet med
udformningen af luftkredslgbene.




BAT 41 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzrende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens planlagte

aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Adsorption

Biofilter

c. | Stoffilter

d. |Vadskrubning

Se afsnit 6.1.

Procesanlaegget
bestar af 3
filteranlaeg
(Simatek,
Toppenberg og
Finrose/Aagaar
d) til reduktion
og opsamling af
skadelige
stoffer og stgv
fra rpggassen,
samt
udsugningsluft
fra de
forskellige
punktudsug.

Se miljgteknisk
beskrivelse -
filteranleeg og BAT-
konklusioner for non
ferro industries.




Tabel 6.8: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rarforte emissioner af stov til luft fra fysisk-kemisk behandling af fast og/eller

pastaagtigt affald

Parameter

Enhed

BAT-AEL (Gennemsnit for prevetagningsperioden)

Stev

mg/Nm?

2-5




BAT 43 skema

Teknink

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Materialenyttiggarelse

Anvendelse af de organiske restprodukter fra
vakuumdestillation, oplasningsmiddelekstraktion,

tyndfimsinddampningsanlaeg osv. i asfaltprodukter osv.

Anvendelse af
transformatoroli
e til drift af
ovnanleegget,
som alternativ
fyringsmiddel til
dieselolie, under
de rigtige
forhold, er BAT.

Energinyttiggarelse

Anvendelse af de organiske restprodukter fra
vakuumdestillation, oplgsningsmiddelekstraktion,
tyndfilmsinddampningsanlaeg osv. til nyttiggerelse af
energi.

Somen
sidegevinst,
levrere HM
fiernvarme til
Hals
Fijemevarmevaerk
. Ca. 20 % af
byens forbrug.




BAT 44 skema

BAT-status: BAT- Virksomhedens

Virksomhedens handlingsplan: |reference til

nuvarende status | yirksomhedens planlagte| dokumentation
Teknik Beskrivelse med hensyn til at aktiviteter for at opfylde

opfylde BAT-kravet |gAT-kravet

Simatek
a. |Adsorption Se afsnit 6.1. filteranleeg
Se afsnit 6.1. Dette omfatter, nar spildgas sendes til en Efterbreenderen

Termisk oxidation procesovn eller en kedel.

c. |Vadskrubning Se afsnit 6.1.




BAT 45 skema

BAT-status: BAT- Virksomhedens
Virksomhedens handlingsplan: |[reference til
Teknik Beskrivelse nuvarende status | yirksomhedens planlagte| dokumentation
med hensyn til at aktiviteter for at opfylde
opfylde BAT-kravet |gAT-kravet
a. [Adsorption Filteranleeg
b. |Kryokondensation
Se afsnit 6.1 Renbraending

c. [Termisk oxidation

d. |Vadskrubning

/efterbreending




BAT 46 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Materialenyttiggerelse

Oplgsningsmidler nyttiggeres fra
destillationsrester ved
inddampning.

Anvendeligheden kan veere
begreenset, hvis energibehovet er
uforholdsmaessigt stort, hvad angar
meengden af de nyttiggjorte
oplagsningsmidler.

b. |Energinyttiggerelse

Restprodukterne fra destillation
anvendes til nyttiggerelse af
energi.

Generelt anvendelig.




BAT 47 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status: BAT-

i handlingsplan:
med hensyn til at aktiviteter for at opfylde
opfylde BAT-kravet |pAT.kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Recirkulation af procesrgggasser i en
dampkedel

Procesrgggasserne fra
kondensatorerne sendes til
dampkedlen, som forsyner anleegget.

Kan muligvis ikke anvendes til behandling af affald fra
halogenerede oplasningsmidler for at undga dannelse og
udledning af PCB'er og/eller PCDD/F.

Teknikkens anvendelighed kan vaere begraenset pa grund af

b. [Adsorption Se afsnit 6.1. sikkerhedsmaessige arsager (f.eks. har aktivt kul tendens til at
selvantaende, nar det er ladet med ketoner).
Kan muligvis ikke anvendes til behandling af affald fra

¢ |Termisk oxidation Se afsnit 6.1. halogenerede oplasningsmidler for at undga dannelse og
udledning af PCB'er og/eller PCDD/F.

d. |Kondensation eller kryokondensation Se afsnit 6.1. Generelt anvendelig.

e. |Vadskrubning Se afsnit 6.1. Generelt anvendelig.
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Tabel 6.9: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL) for rerforte emissioner af TVOC til luft fra genraffinering af olieaffald,
fysisk-kemisk behandling af affald med braendvardi og regenerering af brugte oplgsningsmidler

Parameter Enhed BAT-AEL" (Gennemsnit for prevetagningsperioden)

TvOoC mg/Nm® 5-30

(1) BAT-AEL geelder ikke, nar emissionsbelastningen er mindre end 2 kg/t pa emissionsstedet, forudsat at ingen CMR-stoffer er angivet som relevante
i spildgasstremmen baseret pa fortegnelsen som omhandlet i BAT 3.

79/ 100



BAT 48 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Varmegenvinding fra reggas fra
ovnen

Genvundet varme kan eksempelvis anvendes il
forvarmning af forbraendingsluft eller til produktion af damp,
som ogsa anvendes til reaktivering af det brugte aktive
kul.

Generelt anvendelig

b. [Ovn med indirekte opvarmning

En ovn med indirekte opvarmning anvendes til at undga
kontakt mellem indholdet i ovnen og reggasserne fra
flares.

Ovne med indirekte opvarmning
konstrueres normalt med en
metalrgrfaring, og anvendeligheden
kan veere begreenset grundet
korrosionsproblemer.

Der kan veere ogsa gkonomiske
begraensninger for eftermontering pa
eksisterende anlaeg.

Procesintegrerede teknikker til
at reducere emissioner fil luft

Dette omfatter teknikker sasom:

— kontrol af ovnens temperatur og roterovnens
rotationshastighed

— valg af braendsel

— anvendelse af en taet ovn eller drift af ovnen ved et
reduceret tryk for at undga diffuse emissioner til luft.

Generelt anvendelig.




BAT 49 skema

BAT-status: BAT- Virksomhedens
Virksomhedens handlingsplan: [reference til
nuvaerende st.atus Virksomhedens planlagte| jokumentation
Teknik Beskrivelse med hensyntilat | 5tiviteter for at opfylde

opfylde BAT-kravet | g AT.kravet

a |cvkion Se afsnit 6.1. Denne teknik anvendes i kombination med andre

) Y reduktionsteknikker.

b. |Elektrofilter (ESP)

c. |Stoffilter

d. [Vadskrubning

e. |Adsorption

f. [Kondensation

Se afsnit 6.1.
9. |Termisk oxidation”

™ Termisk oxidation gennemfares ved en temperatur pa mindst 1 100 °C og en opholdstid pa to sekunder til
regenerering af aktivt kul, som anvendes i industrien, hvor sveert nedbrydelige halogenerede eller andre
varmeresistente stoffer formodes at vaere til stede. | tilfeelde af aktivt kul, der anvendes til beerbart udstyr, der er
godkendt til vand eller fadevarer, er en efterforbraending med en opvarmningstemperatur pa mindst 850 °C og en

opholdstid pa to sekunder tilstraekkelig (se afsnit 6.1).
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BAT 50 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status: BAT-
Virksomhedens handlingsplan
nuvarende status

med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

a. |Adsorption

Stoffilter

Vadskrubning

Se afsnit 6.1.
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Virksomhedens
reference til
dokumentation
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NIRAS

BAT 51 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvaerende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Belaegning af oplagrings- og
behandlingsomrader

Dette omfatter teknikker sasom:
—Coating med resin pa hele betongulvet pa oplags- og
behandlingsomradet.

Indfarelse af regler for
b. |personaleadgang for at forebygge
forureningsspredning

Dette omfatter teknikker sasom:

— adgangspunkter til oplags- og behandlingsomrader er last

— der kreeves serlige kvalifikationer for at opna adgang til omradet, hvor
kontamineret udstyr oplagres og handteres

— separate »rene« og »beskidte« garderober til at tage det individuelle
beskyttelsestgj pa/af.

Optimeret rengering og afdraening
af udstyr

Dette omfatter teknikker sasom:

—eksterne overflader pa det kontaminerede udstyr renggres med
anionisk renggringsmiddel

— tgmning af udstyret med en pumpe eller under vakuum i stedet for
temning ved hjeelp af tyngdekraft

— der fastsaettes og anvendes procedurer til pafyldning, temning og til-
/frakobling af vakuumbeholderen

— der sikres en lang periode til afdreening (mindst 12 timer) for at undga,
at kontamineret vaeske drypper i forbindelse med yderligere
behandlingstrin, efter adskillelse af den elektriske transformers kerne fra
aggregatet.

Tgmning af
transformatorolie
over rist/kar med
pumpe til
tankanleeg.
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Kontrol og monitering af
emissioner til luft

Dette omfatter teknikker sasom:

—luften i dekontamineringsomradet opsamles og behandles med aktive
kulfiltre

— aftraekket fra vakuumpumpen som omhandlet i teknik ¢ ovenfor er
forbundet til et end-of-pipe-rensningssystem (f.eks. et
forbreendingsanlaeg med hgj temperatur, termisk oxidation eller
adsorption pa aktivt kul).

— de rorforte emissioner overvages (se BAT 8);

— den potentielle atmosfaeriske deposition af PCB'er overvages (f.eks.
ved hjeelp af fysisk-kemiske malinger eller biomonitering).

Bortskaffelse af restprodukter fra
affaldsbehandling

Dette omfatter teknikker sasom:

—porgse, kontaminerede dele af den elektriske transformer (tree og
papir) sendes til forbraending ved hgj temperatur

— PCB'er i olierne nedbrydes (f.eks. dechloring, hydrering, behandlinger
med oplaste elektronprocesser, forbraending ved hgj temperatur).

Nyttiggarelse af oplgsningsmidler,
f. |néarder afvaskes med
oplasningsmidler

Organiske oplgsningsmidler opsamles og destilleres til genbrug i processen.
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NIRAS

BAT 53 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvaerende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens planlagte
aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Adsorption
b. |Biofilter
c. |Termisk oxidation

d. |Vadskrubning

Se afsnit 6.1.
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Tabel 6.10: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rerforte emissioner af HCl og TVOC til luft fra behandling af
vandbaseret flydende affald

Parameter Enhed BAT-AEL" (Gennemsnit for prevetagningsperioden)

Hyd hlorid (HCI 1-5
ydrogenchlorid (HCI) mg/Nm®
TVOC 3-20?

(1) Disse BAT-AEL'er geelder kun, nar det pageeldende stof er angivet som relevant i spildgasstrammen baseret pa fortegnelsen som omhandlet i BAT
3.
(2) Det gvre omrade i intervallet er 45 mg/Nm3, nar emissionsbelastningen er mindre end 0,5 kg/t pa emissionsstedet.
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Skema 6.1

Teknik

Typisk forurenet stof, som reduceres

Beskrivelse

Adsorption

Kviksglv, flygtige organiske forbindelser,
svovlbrinte, lugtende forbindelser

Adsorption er en heterogen reaktion, hvor gasmolekyler fastholdes pa en fast
eller flydende overflade, der foretraekker szerlige forbindelser frem for andre og
dermed fierner dem fra spildevandsstremmene. Nar overfladen har adsorberet
sa meget, som den kan, udskiftes adsorptionsmidlet, eller det adsorberede
indhold desorberes som led i regenereringen af adsorptionsmidlet. Nar
forurenende stoffer er desorberet, er de som regel i en hgjere koncentration og
kan enten nyttiggares eller bortskaffes. Det mest almindelige
adsorptionsmiddel er granuleret aktivt kul.

Biofilter

Ammoniak, svovlbrinte, flygtige organiske
forbindelser, lugtende forbindelser

spildgasstrammene passerer gennem et lag af organisk materiale (sésom
tarv, lyng, kompost, redder, bark, naletrae og forskellige kombinationer) eller
noget inert materiale (sasom ler, aktivt kul og polyurethan), hvor det oxideres
biologisk ved naturligt forekomne mikroorganismer til kuldioxid, vand,
uorganiske salte og biomasse. Et biofilter er designet under hensyntagen til
typen/typerne af det tilfarte affald. Der udveelges et passende materialelag,
f.eks. i forhold til vandoptagelseskapacitet, bulkdensitet, porgsitet, strukturel
integritet. Det er ogsa vigtigt, at filterlaget har en passende hgjde og et
passende overfladeareal. Biofiltret er forbundet til et passende ventilations- og
luftcirkulationssystem for at sikre en ensartet luftfordeling gennem laget og en
tilstraekkelig opholdstid for spildgassen i laget.
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Kondensation og kryokondensation

Flygtige organiske forbindelser

Kondensation er en teknik, der eliminerer oplgsningsmiddeldampe fra en
spildgas ved at reducere dens temperatur til under dens dugpunkt. For
kryokondensation kan driftstemperaturen veere ned til — 120 °C, men i praksis
er den ofte mellem — 40 °C og — 80 °C i kondensationsudstyret.
Kryokondensation kan handtere alle VOC'er og flygtige uorganiske
forurenende stoffer uanset deres individuelle damptryk. De lave temperaturer,
der anvendes, sikrer en meget hgj kondensationseffektivitet, hvilkket gaer den
velegnet som en endelig kontrolteknik i forbindelse med VOC- emission.

Cyklon

Stav

Cyklonfiltre anvendes til at fierne tungere partikler, som »falder ud«, nar
spildgasserne tvinges i rotation, inden de forlader udskilleren. Cykloner
anvendes til at kontrollere partikelformet materiale, primaert PM10.

Elektrofilter (ESP)

Stav

Elektrofilire fungerer ved, at partikler lades og separeres under indflydelse af et
elektrisk felt. Elektrofiltre kan fungere under en lang raekke forskellige
betingelser. | et tart elektrofilter fiernes det opfangede materiale mekanisk
(f.eks. ved rystelse, vibration, komprimeret luft), mens det i et vadt elektrofilter
skylles med en egnet vaeske, som regel vand.

Stoffilter

Stav

Stoffiltre, der ofte kaldes posefiltre, er fremstillet af porast vaevet eller filtet stof,
som gasser passerer igennem, hvorved der fiernes partikler. Anvendelse af et
stoffilter kraever, at stoffet passer til spildgassernes egenskaber og den
maksimale driftstemperatur.

HEPA-filter

Stav

HEPA-filtre (hgjeffektive partikelluftfitre) er absolutte filtre. Filtermediet bestar
af papir eller matteret glasfiber med en hgj pakningsdensitet.
spildgasstrammen passerer gennem filtermediet, hvor partiklerne opsamles.

Termisk oxidation

Flygtige organiske forbindelser

Oxidation af breendbare gasser og lugtstoffer i en spildgasstrem ved at
opvarme blandingen af forurenende stoffer med luft eller ilt til over
selvantaendelsespunktet i et forbraendingskammer og holde den ved en hgj
temperatur lzenge nok til, at forbreendingen til kuldioxid og vand kan afsluttes.
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Vadskrubning

Stav, flygtige organiske forbindelser,
gasformige sure forbindelser (basisk

skrubber), gasformige basiske forbindelser

(syreskrubber)

Fjernelsen af gasformige eller partikelformige forurenende stoffer fra en
gasstrem via masseoverfgrsel til et flydende oplgsningsmiddel, typisk vand,
eller en vandig oplgsning. Dette kan indebzere en kemisk reaktion (f.eks. i en
syreskrubber eller basisk skrubber). | visse tilfaelde kan forbindelserne
genvindes fra oplgsningsmidlet.
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Skema 6.2

Teknik

Typisk forurenet stof, som reduceres

Beskrivelse

Leekagedetektions- og
reparationsprogram (LDAR)

Flygtige organiske forbindelser

En struktureret tilgang til at reducere flygtige emissioner af organiske
forbindelser ved detektion og efterfalgende reparation eller udskiftning af de
lzekkende komponenter. Pa nuvaerende tidspunkt er sniffing-metoder
(beskrevet i DS/EN 15446) og optiske gasmalingsmetoder tilgeengelige til
identifikation af leekager. Sniffing-metode: Den fgrste fase er detektion ved
hjeelp af handholdte apparater til analyse af organiske forbindelser, der maler
den koncentration, som er i umiddelbar nzerhed af udstyret (f. eks. ved hjeelp
af flammeionisering eller fotoionisering). Den anden fase bestar i at pakke
komponenten ind i en impermeabel pose for at udfgre en direkte maling ved
emissionskilden. Denne anden fase erstattes til tider af matematiske
korrelationskurver, der stammer fra statistiske resultater, som er opnaet pa
baggrund af et stort antal tidligere malinger, der er foretaget pa lignende
komponenter.

Optiske gasmalingsmetoder: Til optiske malinger bruges sma, lette
handholdte kameraer, som ggr det muligt at visualisere gaslaeekager i realtid,
saledes at de fremstar som »rgg« pa en videobandoptager sammen med det
normale billede af den pagaeldende komponent, hvilket gar det let og hurtigt at
lokalisere vaesentlige laekager af organiske forbindelser. Aktive systemer
skaber et billede med et bagudspredt infrargdt laserlys, der reflekteres pa
komponenten og dens omgivelser. Passive systemer er baseret pa den
naturlige infrargde straling fra udstyret og dets omgivelser.
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Maling af diffuse VOC-emissioner

Flygtige organiske forbindelser

Sniffing- og optiske gasmalingsmetoder er beskrevet under laekagedetektions-
og reparationsprogrammet. Fuld screening og kvantificering af
anlaegsemissioner kan foretages med en passende kombination af
supplerende metoder, f.eks. SOF-kampagner (solar occultation flux) eller DIAL-
kampagner (differential absorption LIDAR). Disse resultater kan bruges til
tidsmaessige trendevalueringer, krydstjek og opdatering/validering af det
igangveerende LDAR-program.

Solar occultation flux (SOF): Teknikken er baseret pa optagelsen af og
spektrometrisk Fourier- transformationsanalyse af et infraradt eller
ultraviolet/synligt bredbandssollysspektrum langs en given geografisk rute, der
krydser vindretningen og skeerer igennem VOC-faner.

Differential absorption LIDAR (DIAL): DIAL er en laserbaseret teknik, der
anvender differential absorption LIDAR (light detection and ranging), som er
den optiske analog til den radiobglgebaserede RADAR. Teknikken er baseret
pa bagudspredning af laserstraleimpulser fra atmosfaeriske aerosoler og
analyse af spektralegenskaberne af det returnerede lys, der indsamles med et
teleskop.
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Skema 6.3

Teknik

Forurenende stoffer, der typisk er fokus
pa

Beskrivelse

Aktiveret slamproces

Bionedbrydelige organiske forbindelser

Biologisk oxidation af oplgste organiske forurenende stoffer med ilt ved hjeelp
af mikroorganismers metabolisme. Ved tilstedeveerelsen af oplgst ilt
(indsprajtet som luft eller ren ilt) omdannes de organiske komponenter til
kuldioxid, vand eller andre metabolitter og biomasse (dvs. aktiveret slam).
Mikroorganismerne forbliver suspenderet i spildevandet, og hele blandingen
luftes mekanisk. Den aktiverede slamblanding sendes til en adskillelsesfacilitet,
hvorfra slammet sendes retur til beluftningstanken.

Adsorption

Adsorberbare oplagste ikke-bionedbrydelige
eller haemmende forurenende stoffer, f.eks.
kulbrinter, kviksalv, AOX

Separationsmetode, hvor forbindelserne (dvs. de forurenende stoffer) i en
veeske (dvs. spildevand) tilbageholdes pa en fast overflade (typisk aktivt kul).

Kemisk oxidation

Oxiderbare oplgste ikke-bionedbrydelige
eller haeammende forurenende stoffer, f.eks.
nitrit, cyanid

Organiske forbindelser oxideres til mindre skadelige forbindelser, der er lettere
at nedbryde biologisk. Teknikkerne omfatter vadoxidering eller oxidering med
ozon eller brintperoxid, eventuelt understattet af katalysatorer eller UV-straling.
Kemisk oxidation anvendes ogsa til at nedbryde organiske forbindelser, som
medfarer lugt, smag og farve, samt til desinficering.

Kemisk reduktion

Reducerbare oplgste ikke-bionedbrydelige
eller haemmende forurenende stoffer, f.eks.
hexavalent chrom (Cr(VI))

Kemisk reduktion er en omdannelse af forurenende stoffer, hvor agenser
reduceres kemisk til ignende men mindre skadelige eller mindre farlige
forbindelser.
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Koagulering og flokkulering

Suspenderede faste stoffer og
partikelbundne metaller

Koagulering og flokkulering anvendes til at separere suspenderede faste
stoffer fra spildevand og gennemfares ofte i flere pa hinanden fglgende trin.
Koagulering udfares ved at tilsaette koaguleringsmidler med ladninger, som er
de modsatte af de suspenderede stoffers. Flokkulering foretages ved at
tilsaette polymerer, saledes at sammenstadet med flokkulerende mikropartikler
far dem til at binde sig til hinanden og danne starre flokkulerende partikler. De
flokkulerende partikler, der dannes, bliver efterfalgende adskilt ved hjeelp af
sedimentering, flotation under tryk eller filtrering.

Destillation/rektifikation

Oploste ikke-bionedbrydelige eller
haemmende forurenende stoffer, der kan
destilleres, f.eks. visse oplasningsmidler

Destillering er en teknik, der bruges til at separere forbindelser med forskellige
kogepunkter ved delvis inddampning og fortaetning. Spildevandsdestillering er
fiernelse af lavtkogende forurenende stoffer fra spildevand ved at overfare
dem til dampfasen. Destillering foregar i kolonner udstyret med plader eller
pakkemateriale og en nedstreamskondensator.

Udligning

Alle forurenende stoffer

Afbalancering af stramme og forureningsbelastninger ved anvendelse af tanke
eller andre handteringsteknikker.

Inddampning

Oplgselige forurenende stoffer

Brug af destillering (se ovenfor) til koncentrering af vandige oplasninger af
hgjtkogende stoffer til videre brug, forarbejdning eller bortskaffelse (f.eks.
spildevandsforbraending) ved overfarsel af vand til dampfasen. Det foregar
typisk i flertrinsenheder med stigende vakuum for at reducere energibehovet.
Vanddampene kondenseres med henblik pa genbrug eller udledning som
spildevand.

Filtrering

Flotation

Suspenderede faste stoffer og
partikelbundne metaller

Adskillelse af faste stoffer fra spildevandet ved at fare dem gennem et porgst
medium, f.eks. sandfiltrering, mikrofiltrering og ultrafiltrering.

Adskillelse af faste eller flydende partikler fra spildevandet ved at heefte dem
fast til fine gasbobler, som regel luftbobler. De flydende partikler samles pa
vandoverfladen og opsamles med skimmere.
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Oploste ikke-bionedbrydelige eller

Tilbageholdelse af ugnskede eller farlige ionbestanddele fra spildevand og
udskiftning heraf med mere acceptable ioner ved hjeelp af en ionbyttermasse.

lonbytning ISP G DS RS LU De forurenende stoffer tilbageholdes og frigives herefter til en regenererings-
f.eks. metaller .
eller returskylningsveeske.
En kombination af aktiveret slambehandling og membranfiltrering. Der
anvendes to varianter: a) et eksternt recirkuleringskredslgb mellem tanken
Membranbioreaktor Bionedbrydelige organiske forbindelser med aktiveret slam og membranmodulet og b) et membranmodul, som er

nedsanket i beluftningstanken med aktiveret slam, hvor spildevandet filtreres
gennem en hul fibermembran, og biomassen bliver i tanken.

Membranfiltrering

Suspenderede faste stoffer og
partikelbundne metaller

Mikrofiltrering (MF) og ultrafiltrering (UF) er membranfiltreringsprocesser, der
tibageholder og koncentrerer forurenende stoffer pa den ene side af
membranen sadsom suspenderede partikler og kolloide partikler, som findes i
spildevandet.

Neutralisering

Syrer, baser

Justering af spildevandets pH-veerdi til et neutralt niveau (ca. 7) ved at tilseette
kemikalier. Natriumhydroxid (NaOH) eller calciumhydroxid (Ca(OH),) kan
anvendes til at sge pH-veerdien, og svovlisyre (H,SO,), saltsyre (HCI) eller
carbondioxid (CO,) kan anvendes til at seenke pH-veerdien. Bundfaeldning af
visse forurenende stoffer kan finde sted under neutralisering.

Nitrifikation/denitrifikation

Totalt kveelstof, ammoniak

En totrinsproces, der typisk indgar i de biologiske
spildevandsbehandlingsanlaeg. Det fgrste trin er den aerobe nitrifikation, hvor
mikroorganismerne oxiderer ammonium (NH,+) til mellemproduktet nitrit
(NO,-), som efterfalgende oxideres yderligere til nitrat (NO5;—). Pa det
efterfalgende anoxiske denitrifikationstrin reduceres nitrat kemisk af
mikroorganismer til frit kveelstof.
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Separation af olie og vand

Olie/fedt

Olieseparation og den efterfalgende fiernelse af olie ved hjeelp af
tyngdekraftsseparation af fri olie ved anvendelse af separationsudstyr eller
emulsionsbrydning (ved anvendelse af emulsionsbrydende kemikalier sasom
salte, mineralsyrer, adsorptionsmidler og organiske polymerer).

Sedimentering

Suspenderede faste stoffer og
partikelbundne metaller

Separation af suspenderede partikler ved hjeelp af tyngdefaldsaflejring.

Bundfaeldelige oplgste ikke-

Oplgste forurenende stoffers omdannelse til uoplgselige forbindelser ved at
tilseette bundfeeldningsmidler. Det faste bundfald, der dannes, bliver

nogle adsorberbare organisk bundne
halogener (AOX), kulbrinter

Bundfeeldning bionedbrydelige eller hasmmende efterfelgende adskilt ved hjeelp af sedimentering, flotation under tryk eller
forurenende stoffer, f.eks. metaller, fosfor |_ )
filtrering.
Forurenende stoffer, der kan uddrives, Fjernelsen af forurenende stoffer, der kan uddrives, fra vandfasen ved hjaelp af
f.eks. svovlbrinte (H,S), ammoniak (NH) en gasfase (f.eks. damp, kveelstof eller luft), som passerer gennem vaesken.
Stripnin ’ " |Efterfolgende nyttiggares de (f.eks. ved kondensation) til yderligere
pning g ytugg yaerlg

anvendelse eller bortskaffelse. Det kan vaere mere effektivt at haeve
temperaturen eller saenke trykket.
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Skema 6.4

Teknik

Beskrivelse

Vindsigtning

Vindsigtning (eller luftseparation eller hydraulisk separation) er en proces, hvor
der foretages en omtrentlig inddeling af tgrre blandinger af forskellige
partikelstarrelser i grupper eller klasser mellem maskestgrrelse 10 og mindre
maskestarrelser. Luftsepareringsanleeg (ogsa kaldet vindsigter)
komplementerer sigter i udstyr, der kreever mindre maskestgrrelser end i de
almindeligt tilgaengelige sigter, og supplerer sier og sigter til grovere stykker,
hvor de szerlige fordele ved vindsigtning sikrer dette.

Metalseparator

Metaller (ferro og non-ferro) sorteres ved anvendelse af en detekteringsspole,
hvori magnetfeltet pavirkes af metalpartikler. Spolen er forbundet til en
processor, der kontrollerer luftdysen til udkastning af materialerne, som er
blevet registreret.

Elektromagnetisk separation af non-
ferro-metaller

Non-ferro-metaller sorteres ved hjeelp af eddy current-separatorer. Der
fremkaldes en hvirvelstram ved en raekke magnetiske eller keramiske rotorer
af sjeeldne jordarter i toppen af transportbandet. Disse rotorer roterer ved hgj
hastighed uafhaengigt af transportbandet. Denne proces oplader midlertidigt de
ikke-magnetiske metaller til den samme polaritet som rotoren, hvilket medfarer,
at metallerne frast@des og derefter sorteres fra de andre rastoffer.

Manuel separation

Materialer separeres manuelt ved visuelle kontroller, som gennemferes af
personale pa en plukkelinje eller pa gulvet, med det formal enten selektivt at
fierne et bestemt materiale fra en generel affaldsstrgm eller fierne
kontaminering fra outputtet for at @ge renheden. Denne teknik er normalt rettet
mod genbrugsmaterialer (glas, plastik osv.) og alle typer forurenende stoffer,
farlige materialer og store emner sasom WEEE.
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Magnetisk separation

Ferro-metaller sorteres ved anvendelse af en magnet, som tiltraeekker
materialer af ferro-metal. Dette kan eksempelvis udferes ved anvendelse af en
magnetseparator, som er over bandet, eller en magnettromle.

Neaer-infrargd spektroskopi (NIRS)

Materialer sorteres ved anvendelse af en naer-infrarad sensor, som scanner
hele bredden af transportbandet og sender spektret af de forskellige
materialers egenskaber til en dataprocessor, der kontrollerer luftdysen til
udkastning af materialerne, som er blevet registreret. Normalt er NIRS ikke
egnet til at sortere sorte materialer.

Sink-float-tanke

Faste materialer inddeles i to stramme ved at udnytte materialernes forskellige
massefylde.

Stgrrelsesseparation

Materialer sorteres alt efter deres partikelstarrelse. Dette kan udfgres med
tromlesigter, rysteborde og roterende sigter, skrasigter med bevaegelig bund
(flip-flop), plansigter, rullesigter og bevaegelige riste.

Vibrationsbord

Materialerne separeres alt efter deres massefylde og stagrrelse, mens de
beveeger sig (i slam i tifaelde af vade borde eller separatorer til bestemmelse af
vad massefylde) pa tveers af et heeldende bord, som svinger frem og tilbage.

Rgntgensystemer

Kompositmaterialer sorteres alt efter de forskellige materialers massefylde,
halogenkomponenter eller organiske komponenter ved hjeelp af rantgenstraler.
De forskellige materialers egenskaber sendes til en dataprocessor, der
kontrollerer luftdysen til udkastning af materialerne, som er blevet registreret.
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Skema 6.5

Teknik

Beskrivelse

Plan for handtering af uheld

Planen for handtering af uheld er en del af miljigledelsessystemet (se BAT 1) og
identificerer farer, som anlaegget udggr, og de dermed forbundne risici samt
fastsaetter foranstaltninger, der skal traeffes, i forbindelse med disse risici. Den
tager hensyn til fortegnelsen over forurenende stoffer, der er til stede eller
formodes at veere til stede, og som kan medfare miligmaessige konsekvenser
ved udslip.

Plan for handtering af restprodukter

En plan for handtering af restprodukter er en del af miligledelsessystemet (se
BAT 1) og er en reekke foranstaltninger, der har til formal at 1) minimere
produktionen af restprodukter, som opstar i forbindelse med affaldsbehandling,
2) optimere genbrug, regenerering, genanvendelse og/eller nyttiggarelse af
energien fra restprodukterne og 3) sikre den korrekte bortskaffelse af
restprodukter.
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Versionsdato Justering

Oversattelserne fra den engelske version sendres, sa det engelske "waste gas" oversaettes med
Den 29-03-2019 "spildgas" i stedet for "rgggas". Det engelske flue gas oversaettes fortsat som rgggas.
Miljgstyrelsen beder Kommissionen andre tilsvarende i den officielle oversaettelse
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Indledning
| forbindelse med revurdering af miljggodkendelse for Hals Metal A/S, har Miljgstyrelsen fremsendt
den aktuelle BAT-tjekliste for non-ferro industries til Hals Metal.

Hals Metal har udfyldt tieklisten med korte notater i den aktuelle tjekliste (excel-ark) for de BAT-
konklusioner, som er relevante for Hals Metal.

Denne redeggrelse er et uddybende supplement til BAT-tjeklisten, hvor den aktuelle BAT-status
for Hals Metal A/S er naermere beskrevet og dokumenteret. Hals Metal ansker ikke dette
dokument + tilhgrende bilag offentliggjort af hensyn til konkurrerende virksomheder og viden, som
gnskes forbeholdt ejere, ledelse og medarbejdere pa Hals Metal. Dog finder Hals Metal det
relevant, at beskrive processerne over for MST, saledes det kan give mere forstaelse for de
aktuelle og valgte teknologier, set i forhold til revurdering af miljggodkendelsen.

Ligeledes er anlaegget pa Hals Metal unik og sikkert, den eneste af sin slag i Danmark, hvorfor det
ikke kan forventes, at MST kan treekke pa erfaring fra lignende anleeg.

Hals Metal er i dag ikke laengere alene et smelteri, men en genvindingsvirksomhed, der via
forbehandling og renbraending genvinder metaller fra kasseret emner som kabler, transformatorer,
kompressorer og lignende fraktioner, der indeholder metaller, som kobber, messing, aluminium og
jern. Udsmeltning af bly, sker primaert i forbindelse at disse emner ogsa indeholder bly, hvorved
der forekommer et sekundaert produkt. Hals Metal kan dog stadig udsmelte rene bly-emner og
genvinde blyet til nye emner, men det udggr en mindre og mindre del af den samlede genvinding.

Redeggarelsen beskriver den aktuelle BAT-status for Hals Metal's processer og teknologier,
eventuelle forslag til BAT-handlingsplan for virksomhedens planlagte aktiviteter og muligheden for
at opfylde BAT-krave, samt tilhgrende bilag til dokumentation.

Redeggarelsen beskriver de aktuelle nggleprocesser og teknologier, som indgar i Hals Metals
produktion. Processerne og teknologierne vurderes i forhold til BAT-konklusionerne for Non-ferro
industries af 30. juni 2016.

BAT-redegarelsen understatter de i Basistilstandsrapporten beskrevne processer og den
miljgtekniske beskrivelse af Hals Metal.
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Baggrund
Kort om Hals Metal A/S

Y
W HALS METAL A/S

Hals Metal er en genvindingsvirksomhed, der oparbejder udtjente og skrottede jord- og segkabler,
transformatorer, kondensatorer, kalekompressorer med henblik pa at nyttiggere indholdet af olie,
jern og andre metaller. Desuden drives der handel med og sortering af forskellige typer metalskrot.
Endelig udstagbes blyemner, f.eks. kontravaegte, skibskgle samt ballastklodser.

Oparbejdningen sker til dels ved hjeelp af forbreending af braendbare dele, der ikke kan nyttiggares
pa anden mgde. Ved renbraending og udstgbning/smeltning benyttes bl.a. transformatorolie.
Overskudsvarme leveres til Hals Fjernvarmeveerk.

Salg af forarbejdet og
sorteret metalller og
fraktioner til
genanvendelse

Oplag af forarbejdet
varer indtil afseetning.
Oplagskapacitet er

vigtigt i hht. attraktive
markedspriser og
optimering pa

Modtagelse af
ravarer -
affaldsfraktioner

Oplag af
forarbejdet ravarer

Oplag af sorteret
materialer, som ikke
renbraendes, men
sorteres til renere
fraktioner

Neddeling, sortering
og forbehandling af
ravarer og mellemvarer

transportomkostninger

Udstebning
af bly-emner

Udvinding af metaller
ved renbraending,
smeltning, sortering og
separation af salgsvarer
Overskudsvarme og restprodukter/affald

til Hals Fjernvarme

Figur 1 demonstrere det overordnede flow for Hals Metal A/S.

Hals Metal’s produktion
| dag omfatter Hals Metal’s produktion fglgende aktiviteter:

Demontering og oparbejdning af udtjente transformatorer.
Oparbejdning af og handel med metalskrot

Udstgbning af bly-emner, f.eks. kontravaegte og skibskgle
Renbraending af kobber kabler med olie/papir isolering

OO >

Side 6 af 43



BAT for Hals Metal A/S Y HALS METAL A/S

Renbraending af isolationsunderstatninger af trae fra transformatorer.

Renbraending af kondensatorer.

Renbraending af stgjejernsmuffer med olie og oliebasserede stebemasser (bitumen),
herunder kontaktanlaeg (rey-Roll).

Renbraending af kobber/olie fra treekbaenke.

Renbraending/smeltning af kabler indeholdende olie, kultjsere eller anden farlige stoffer.
Renbraending og smeltning af blyafspraet fremkommet fr ovennaevnte kabler.
Forbraending af isolations- og varmetransmissionsolie indeholdende op til 50 ppm PCB.
Forbraending af isolations- og varmetransmissionsolie uden PCB.

. Renbraending og oparbejdning af kalekompressorer.

ZrxeTIT emm

Alle renbraendings-, smelte- og forarbejdningsaktiviteter udfares pa Hals Metals procesanlaeg, der
er et komplekst og unik anlaeg, opbygget af ejerene af Hals Metal gennem flere ar.

Procesanlaegget bestar i dag af 4 ovne, efterbraender til reggas, udsugnings- og ventilationssystem
til handtering af reggas, 3 tilhgrende filteranleeg, varmeveksler til nedkgling af reaggassen, samt et
neddelingsanlaeg til renbraendte metaller.

Anlaegget er placeret i Hal 1.

Hals Metal A/S

Flow/processdiagram for raggas, Fiernvarme og ovnsystem

Qutput kabler

Ventilatioasrar -

Varml regoas

% ﬁ‘ Afkalet -
A reggas
o, T

Qie
tarsyNing n—

Atkelet vand i
luk<et systern Hyv T

Opvarmet vand i
luk<et systern Hy S

Returvand fra
Fiermvarmenscerk -

Opvarmet vand til
Fiemvommeveerk I

Input kabler

DETAH.JE D

Figur 2 viser procesdiagram for rgggas, fiernvarme og ovnsystem.

Figur 2 er vedlagt som bilag med tilhgrende forklaring af de angivne bogstaver.
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Udover procesanlaegget til renbraending og oparbejdning af metaller, findes et starre tankanlaeg
med flere tanke til opbevaring af transformatorolie, udendgrs oplags- og modtagerplads, samt 2
haller til oplag af forarbejdet produkter, samt oplagt til diverse materialer og maskiner.

Drift- og procesbeskrivelse for Hals Metal

De nggleprocesser, som indgar i Hals Metal’s produktion er kort listet her, men naermere beskrevet
i den Basistilstandsrapport, som er udarbejdet i forbindelse med revurdering af aktuelle
miljggodkendelse. Basistilstandsrapporten er udarbejdet af NIRAS, november 2017.

Falgende nagleprocesser vil indga i kommende BAT-status og vurdering af bedste tilgaengelig
teknik.

Modtagelse og oplag af ravarer (affaldsfraktioner)
Temning af olieholdige transformatorer

Oplag og opklipning af olieholdige jord- og sakabler
Demontering af transformatorer

Skreelning af jord- og sgkabler

Smeltning og renbraending

Forbraending af transformatorolie med < 50 ppm PCB
Forbraending af transformatorolie uden PCB

Drift af ovnanlaegget, reggasfilter og varmeveksler
Neddeling af metaller

Magnetisk separation

Oplag af feerdigvarer

Handtering af restprodukter (affald fra produktionen)

Neermere beskrivelse af de enkelte nggleprocesser kan fremga under aktuelle BAT-status og -
vurdering af teknologien. For mere uddybende beskrivelse af de forskellige processers fysisk
placering og praktiske udfgrelse henvises til Basistilstandsrapporten af november 2017 og
Miljgteknisk beskrivelse for Hals Metal.
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Miljoledelsessystemer

BAT 1 Miljoledelsessystemer
Hals Metal A/S har veeret ISO14001 miljgledelse certificeret siden 2004.

Seneste certificering er udfart efter EN: ISO14001:2015 den 5. December 2018. Certifikat for
ISO14001 er vedlagt + seneste auditrapport.

BAT 1 a) Ledelsens arrangement

Ledelsen i Hals Metal er dybt engageret i miljgledelse og deltager aktivt i bade udfarelse og
implementering af ISO14001 miljgledelse. Hals Metal har en flad organisation, sa gverste ledelse
star for daglig drift og administration, samt deltager aktivt i miljgledelse pa udfgrende niveau.

Af seneste auditrapport fremgar det, at ledelsens arrangement er glimrende og overblikket er godt.
Som del af miljgledelsessystemet foretages hvert ar ledelsens evaluering

Ledelsens evaluering vedlagt som bilag.

BAT 1 b) Miljepolitik
Hals Metal har en miljgpolitik defineret i forbindelse med ISO14001 certificering og tilhgrende
miljghandbog. Miljgpolitikken evalueres i forbindelse med ledelsens evaluering hvert ar.

Miljgpolitik fra Hals Metals miljghandbog vedlagt som bilag.

BAT 1 c) Procedurer og planlagning

Procedurer for de mest anvendte opgaver i miljgledelse og produktion, er beskrevet i Hals Metals
Miljghandbog. Kapitel 7 omfatter alle instruktioner, der vedr. produktionen og handtering i forhold til
miljg og sikkerhed.

Miljginstruktionerne tager bl.a. udgangspunkt i den aktuelle miljggodkendelses krav og vilkar. Ved
revurdering og eventuelt nye eller aendret krav og vilkar, vil de Isbende blive implementeret i
miljgledelsessystemet og aktuelle instruktioner/procedurer i miljghandbogen.

Miljgmalsaetninger og miljgmal er indarbejdet i miljgledelsessystemet og opdateres hvert ar.
Handlingsplaner for de enkelte miljgmal udarbejdes og opdateres Igbende.

Hals Metal tilstraeber, at planlaegge og fastsaette de ngdvendige procedurer, malsaetninger og mal i
takt med de gkonomiske forhold. Investering i forhold til produktion og miljg er en balancegang,
som ogsa er betinget af indtjening, banker, investorer og deres interesser og velvillighed over for
Hals Metal.

Det er Hals Metals gnske, at finde ny bank og nye investorer, der vil give investering og gkonomisk
fleksibilitet i forhold til miljg og beeredygtig produktion og ikke alene fokusere pa profit.

Oversigt over aktuelle procedurer "Intern arbejdsgange og logistik”, 7.10 fra miljighandbogen
vedlagt som bilag.
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Af seneste oversigt "Mal og malsaetninger”, 12.21 fremgar aktuelle handlingsplaner og er vedlagt
som bilag.

BAT 1 d) Procedurer og ansvar
Alle punkter i BAT 1 d) i) — viii), er indeholdt i Hals Metals miljgledelsessystem.

| Hals Metals miljgledelsessystem er alle aktuelle punkter i d) beskrevet og proceduren
"Miljgledelsessystemet”, 3.00, er vedlagt som bilag.

Det fremgar af de enkelte procedurer i miljgledelseshandbogen, hvem der har ansvar for de
aktuelle opgaver og procedurer, samt daglig udferelse og egenkontroller.

BAT 1 e) Kontrol, afvigelser og korrigerende handlinger
Hals Metal har udarbejdet en procedure for hvilke kontroller og overvagning, der skal udfgres pa
Hals Metal. Oversigten tager udgangspunkt i aktuelle miljggodkendelses krav og vilkar.

Procedure "Overvagning og maling”, 12.10 er vedlagt som bilag.

Hals Metal har i forbindelse med 1ISO14001 miljgledelse og arbejdsmilja i Hals Metal, udarbejdet
en procedure for afvigelser og korrigerende handlinger. Hals Metal laver arligt et antal
afvigelsesrapporter, som falge op med korrigerende handlinger i forhold til miljg og arbejdsmilja.

Procedure for "Afvigelser og korrigerende handlinger”, 8.10 er vedlagt som bilag.
Status pa afvigelser, oktober 2018 er vedlagt som bilag.

Procedureren "Afvigelser og korrigerende handlinger”, 8,10 skal opdateres i forbindelse med
kommende certificering, saledes at den indeholder alle afvigelsestyper i forhold til BAT-
konklusionen, samt afvigelser for arbejdsmiljg. Sadanne afvigelser registreres allerede i dag hos
Hals Metal, men er ikke uddybet i proceduren for afvigelser og korrigerende handlinger.

BAT 1 f) Miljoledelsessystemets vurdering
Hals Metal har i forbindelse med seneste intern audit (oktober 2018 og ekstern audit december 2018)
gennemgaet hele miljgledelsessystemet og fundet det forsat egnet.

Ligeledes i forbindelse med Ledelsens evaluering, er systemet fundet egnet.

Henvisning til seneste ekstern auditrapport og ledelsens evaluering, begge vedlagt som bilag.

BAT 1 g) Renere teknologier

Hals Metal tilstraeber at veere opdateret med nyeste og renere teknologier inden for Non-ferro
industriers. Nar der renovers og etableres nyt produktionsudstyr, vil det blive vurderet hvad er
BAT, under hensyntagen til skonomiske og praktiske forhold.

Ledelsen i Hals Metal er bl.a. repraesenteret i Genvindingsindustriens (Gl) bestyrelse, som er en
brancheforening under Dansk Erhverv. Gl behandler aktivt hgringsforslag og loveendringer, samt
nyheder, viden og nye teknologier inden for branchen. Se GI's hjemmeside:
www.genvindingsindustrien.dk
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Hals Metal er aktivt deltagende inden for netvaerk for beeredygtighed og genanvendelse, f.eks.
NBE — Netveerk for Baeredygtigt Erhverv.

Hals Metal’s formal og aktiviteter bygger pa et baeredygtigt princip om nyttiggerelse og
genanvende brugte og kasseret materialer fra mange forskellige industrier/producenter/forbrugere.
De kasseret materialer indeholder alle metaller, der kan genanvendes og recirkuleres efter
behandling

| Hals Metals miljghandbog, under afsnit 16, er beskrevet virksomhedens livscyklusperspektiv.
16.20 beskriver "Virksomhedens livscyklusperspektiv’ og er vedlagt som bilag.

BAT 1 h) Overvejelser ved nedlukning

Hals Metal har ingen planer om nedlukning af anlaegget. Renovering af anlaegget foregar Ilabende
og i forhold til aktuelle drift og produktionsforhold. Hals Metal tilstraeber, at st@rre produktionsstop
udfgrelse i forbindelse med ferie-perioder.

| tilfeelde af nedlukning, vil Hals Metal fglge de krav som fremgar af miljggodkendelsen, samt i hht.
dansk lovgivning.

BAT 1 i) Benchmarking

Hals Metal er en unik og anderledes produktionsvirksomhed, hvorfor benchmarking kan veere
sveert at gennemfgrer pa mange omrader. Dog forsgger Hals Metal at vaere aben og i dialog med
konkurrerende virksomheder og samarbejdspartnere, som har sammenlignelige processer.

BAT 1 j) Diffuse stovemissioner
De diffuse stgvemissioner, som er aktuelle pa Hals Metal er indarbejdet i procedurer, instruktioner
og kontrolprocedurer.

I miljgledelsessystemet fremgar de diffuse stavemissioner i oversigt 12.10 "Overvagning og
maling”
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Energistyring

BAT 2

For energistyring beskrives de punkter i BAT 2, som er relevante for Hals Metal. Hals Metal har
energistyring pa en raekke processer og funktioner i produktionen.

Emission

Skruekompressor
(Soll Air)

5,2 m3/min ved 10 bar
27 kWh
Trykluft

] 1m3/h

Varme
r Y }
z veksler Vaerktej
] J—)Fjern
varme

< Olie

10 kW

Ventilator
7.550 m3/h

Filter q

Simatek

—>

]

Skorsten (52 m)

Efter-
brander

Ovn 4
Smelte

brandvaerdi+
stgt.braendsel
Metal m.
brandvaerdi+
stgt.braendsel
Metal m.
brandvaerdi+
stgt.braendsel

Metal m.

Figur 3.

BAT 2 b) Braendere
De braendere som anvendes i ovnene og efterbraenderen pa Hals Metal er alle oliebraender, hvor
der kan anvendes dieselolie (til opstart) eller brugt transformatorolie, nar efterbreenderen har

opnaet en temperatur pa > 850 °C.

Reggassen fra alle ovnene ledes til efterbraenderen. | efterbraenderkammeret har reggassen en
opholdstid pa mindst 2 sek. ved 850 °C, for at sikre fuldsteendig forbreending af farlige stoffer.

Det er en stor fordel for Hals Metal, at kunne udnytte den brugte transformatorolie (indeholdende <
50 ppm PCB), fremfor at skulle bortskaffe olien til deponi eller anden genanvendelse.
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Dels sparer det Hals Metal for mange omkostninger i forhold til indkeb af fyringsolie, men det er
formentlig ogsé den mest miljgrigtige made at reducere/bortskaffe PCB-holdigt materiale pa. Se
note 1).

Hals Metal bruger ca. 4000 | olie pr. dagn ved normal produktion.

Oliebreenderen i EBK yder maksimalt, 160 kg/time, indtil seetpunktet pa 875 °C er naet.
Oliebreenderen i efterbreenderen er temperatur-regulereleret (modulerende braender), saledes at
olieforbruget kontinuerlig reguleres i forhold til enskes temperatur i efterbraenderen. Nar
seetpunktet er naet, bruger braenderen ngjagtig den oliemaengde, der skal til for at holde
temperaturen pa 875 °C. Hals Metal operere med et saetpunkt, der er 25 °C hgjere end lovkravet,
for at sikre en effektiv afbreending af skadelige stoffer i raggassen.

Men jo hgjere temperaturen i régassen fra ovnene har, jo mindre forbrug af olie (braenderen) til
yderligere opvarmning af reggassen i efterbreenderen. Laes ogsa BAT 2e).

Note 1:
Der henvises til projektrapport nr. 1794, 2015 fra MST: ”PCB-holdigt affald der tilfores
konventionelle affaldsforbrandingsanlag”. Vedlaegges som bilag til denne beskrivelse.

Der findes ikke tilsvarende medforbraendingsanlaeg i Danmark, som anlaegget pa Hals Metal, hvor
man kan sammenligne de bedst anvendelige teknikker pa omradet. Hals Metal's produktionsanleeg
er unik i bade opbygning og funktion, men bygger alligevel pa nogle tilsvarende principper for
affaldsforbraending.

Hals Metal henviser til konklusioner og principper i denne rapport, der beskriver i hvilke omfang
PCB destrueres i et konventionelt forbraendingsanleeg, i det tilsvarende finder sted pa Hals Metal.

Hals Metal finder falgende konklusioner i rapporten relevante og tilsvarende for Hals Metals
produktionsanlaeg:

e Udbreendingstiden for ca. % tons affald er ca. 2 timer, hvor temperatur og opholdstid i
efterbraending er 850 °C i minimum 2. sekunder.
Hovedparten af PCB-indholdet i indfyret affald nedbrydes ved optimal forbraending.

¢ Der kan forekomme PCB i bundaske og slagge, men niveauerne er lave.

¢ Under afkgling af ragassen sker der samtidig en temperaturafhaengig "de novo syntese” af
dioxinlignede PCB. Denne dannelse kan reduceres ved en hurtig afkgling af ragassen.

e Forekomst af PVC og metaller i affaldet kan fremme dannelse af PCB under/efter
forbraending.

o Effektiv rensning af reggassen med bl.a. dioxinfilter betyder, at PCB-emissionen igennem
skorsten vil veere ubetydelig.

Rapporten beskriver en reekke konklusioner, som kan veere sammenlignelige med produktion og
forhold pa Hals Metal og konkluderer bl.a. at:

¢ PCB-holdigt affald < 50 ppm PCB, er ikke-farligt affald.

e Ved afbreending i konventionelle affaldsforbreendingsanlzeg (med EBK-temp. > 850 °C)
sker fiernelsen/nedbrydning af PCB i affaldet med mellem 90-99 %.

e Hurtig nedkeling af ragassen til < 250 °C, giver mindre indhold/dannelse af dioxinlignende
PCB-forbindelser i reggassen.
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o Med et effektivt raggasningsudstyr, f.eks. "dioxinfiltre” med pose filter og tilsaetning af aktivt
kul, kan > 99% af de dioxinlignende forbindelser i reggassen/asken undgas, sa udledning til
omgivelserne gennem skorsten bliver meget lille og ubetydelig.

e Enjaevn og konstant anleegsdrift er ligeledes vigtig, da start-op og nedlukning af anlaegget
mindsker nedbrydning af PCB og @ger nydannelsen og emission af PCB (og dioxin).

Rapporten konkluderer endvidere at:

"Hvis anlaegget karer “steady-state” og optimalt mht. forbraendingsprocessen, rensning af
rgggassen er fuldkommen effektiv, samt restprodukterne bliver handteret med omhu, sa vurderes
det, at det med den nuvaerende vidende vil veere uproblematisk at forbraende affald med op til 10
mg PCB pr. kg”.

De kontrolrapporter, som lgbende udfgres af FORCE TECHNOLOGY pa Hals Metals
produktionsanleeg, dokumentere ovenstaende konklusioner, samt at alle graenseveerdikrav til
emission pa Hals Metal overholdes.

BAT 2 c) Varmenyttiggorelse

Hals Metal levere overskudsvarme til Hals Fjernvarmeveerk. For at nyttigggre varmen fra
produktionen, er der efter efterbreenderen monteret en varmeveksler, der udvinder
overskudsvarme fra nedkeling af reggassen. Overskudsvarmen leveres til Hals Fjernevarmeveerk.
Hals Metal star ca. for levering af 20 % af varmen til Hals by.

Udnyttelse af varmeenergi fra raggassen til fiernvarme sker via luft til vaeske princippet, hvor den
850 °C varme rgggas ledes ind gennem en varmeveksler. Hals Metal har selv designet
varmeveksleren, som bestar af en to-delt opbygning og principper. Del 1 bestar af en varmeveksler
med mange sma rar, hvor den varme rgggas fra efterbraenderen ledes igennem og opvarmer vand
fra ovn-systemet. Her sker varmeveksling via luft til veeske princippet.

| del 2 ledes det opvarmede vand til et andet veksler-system, hvor vandet via "vaeske til vaeske”-
veksler mgder det "kolde” returvand fra Hals Fjernvarme, som derefter sender opvarmede
fiernvarmevand tilbage til Hals Fjernvarme. Det nedkglede vand i veksleren, del 2, bruges til at
nedkele ovn 1,2 og 3, inden det sendes retur til "luft til vaeske”- veksleren, del 1.

Netop den hurtige nedkgling af raggassen i varmeveksleren, del 1 og udnyttelse af varmeenergi til
fiernvarme, har formentlig stor betydning for at dannelse af dioxinlignende PCB-forbindelser i
reggassen ikke finder sted og dermed betydning for at mindske udledning af skadelige og farlige
stoffer via luft-emission.

BAT 2 e) Forvarmning af forbraendingsluft i EBK-zone

Luften i efterbreenderkammeret, EBK-zonen, opvarmes ligeledes af varm luft fra ovn 1-4, saledes
at energiforbruget i efterbraenderen mindskes. Efterbraenderen skal opvarmes til min. 850 °C,
hvorfor en forvarmning af forbraendingsluften i EBK-zonen, giver et mindre olieforbrug i
efterbraenderen. Her er igen tale om energiudnyttelse af aktuelle og egne ressourcer.
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BAT 2 k) Recirkulering af reaggassen

Reggassen fra ovn 1, 2, 3 og 4 ledes direkte fra ovne til efterbraenderen. Det er ikke
hensigtsmaessigt, at foretage nogen form for recirkulering af reggassen fra ovnene, da rgggassens
temperatur skal @ges yderligere i efterbraenderen.

Efterbreenderen er opbygget saledes, at reggassen opholder sig min. 2 sekunder i EBK-zonen ved
min. 850 °C. Opholdstiden skal sikre, at udledningskravene overholdes og at der sker en
fuldsteendig forbreending af farlige stoffer.

Raggasserne braendes af ved temperaturer mellem 850-1200 °C og ledes gennem en labyrint af
kamre til efterfglgende afkgling i reaggasveksleren. Af hensyn til energiforbruget opvarmes der
normalt kun til 875 °C og fordi PCB -indholdet i olien normalt ligger under 10 ppm PCB.

Det er meget sjeeldent, at Hals Metal afbraender transformatorolie over 10 ppm PCB. | de tilfeelde,
hvor der anvendes transformatorolie > 10 ppm PCB, opvarmes efterbraenderen til 1200 °C.

Transformatorolie < 50 ppm er af Aalborg Kommune og MST klassificeret som ikke-farligt affald.
Se bilag, brev fra Aalborg Kommune og rapport fra MST.

| EBK-zonen er der placeret 3 fglere, der maler EBK-temperaturen og sender dem til SRO-
anlaegget. EBK-malingerne bliver registreret og lagres i SRO-anleegget.

1 foler er placeret i bagende af forbraendingskammeret, hvor reggassen braendes ved tilsaetning af
luft og hvor breenderen tilferer den nedvendige energi for at opretholde en temperatur pa 850 °C.
T1

1 foler er placeret i loftet af overkamret, lige for reggassen forlader anlaegget og ind i
varmeveksleren. Det er denne faler, som sikre, at temperaturen holdes pa min. 850 °C. T3.

1 faler er placeret i kanaler mellem breendkammer og overkammer til ekstra kontrol. T2

Pa nedenstaende figur fra kontrolrapport af EBK-falere, august 2017, vises efterbraenderens
udformning og hvordan ra@ggassen cirkuleres rundt inden den ledes til varmeveksleren.
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Figur 4. 3D-tegning af efterbraeenderkammeret, EBK-zone, der viser rgggassens bevaegelse i
kammeret, samt EBK-fglernes placering.

Der er ikke tale om en recirkulering af reggassen, men udformningen af efterbraenderen er lavet
saledes, at raggassen har en tilstraekkelig lang opholdstid i efterbraenderen til at opna optimal
afbreending af raggassen og forurenende stoffer i reggassen.

Farst nar reggassen ledes til varmeveksleren er der tale om nyttigggrelse af varmeenergi fra
reggassen.

Den totale reggasmaengde i efterbreenderen er konstant uanset produktionsniveau. Der kgres altid
med maksimal reggasmaengde, som er pa 6000 m®h i efterbraenderen. Nar oliebreenderen i EBK
yder maksimalt og r@ggasfilteret er i drift, sa yder sugetraeksblaeseren til reggassen ogsa
maksimalt. Hvis ikke EBK karer pa maksimal drift og reggasmaengde, der det ikke fysisk muligt, at
holde en forbraending i gang i ovnene. Der er simpelt hen ikke luft nok til ovndriften. Derfor kgres
der altid med maksimal reggasmaengde.

BAT 2 1) Isolering af ror
Efterbraenderen og rerene til efterbraenderen er isoleret med keramisk filt, rockwool og beton.
Loftet i efterbraenderen er isoleret med keramiske puder.

Varmtvandsrgrene til fiernvarme er delvist isoleret med rockwool.
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BAT 2 n) Variable frekvensomformere
Hals Metal har monteret frekvensomformer pa ventilationsanleeg, vandpumper, transportband og
hammermglleanlaeg, saledes at energiforbruget kan varieres i takt med forbrug.

Der er monteret frekvensomformer pa alle relevante anlaeg i produktionen.

BAT 2 o) Udsugningssystemet
Der er ingen tilpasning af udsugningshastighed til aktuelle emissioner.

Udsugning/ventilationssystemet kgrer med samme kraft. Det er nadvendigt, for at sikre maximal
ilttiifgrsel til ovnanlaegget og dermed optimal forbraending.

Fuld kraft sikre ogsa, at der opretholdes undertryk i Nulrerummet.

Processtyrring

For at sikre en stabil drift pa Hals Metal, er den daglige processtyring integreret i bade
miljgledelse, beskrevne instruktioner i miljighandbogen og ledelsens personlige arrangement og
synlig deltagelse. Det geelder i alle led lige fra indkeb, salg, produktion, I@sning af tekniske
problemer til udvikling og vedligehold.

BAT 3 Processtyrring
Processtyring i forhold til de i indledning naevnte nagleprocesser. Alle vigtige nagleprocesser er
implementeret og beskrevet i virksomhedens miljgledelseshandbog, under instruktioner.

Modtagelse og oplag af ravarer (affaldsfraktioner)
Temning af olieholdige transformatorer

Oplag og opklipning af olieholdige jord- og sakabler
Demontering af transformatorer

Skreelning af jord- og sekabler

Smeltning og renbraending

Forbraending af transformatorolie med < 50 ppm PCB
Forbraending af transformatorolie uden PCB

Drift af ovnanlaegget, reggasfilter og varmeveksler
Neddeling af metaller

Magnetisk separation

Oplag af feerdigvarer

Handtering af restprodukter (affald fra produktionen)

Falgende teknikker under BAT 3, er vurderet i forhold til status og evt. BAT-handlingsplan.

BAT 3 a) Materiale til produktion/renbranding

Udveelgelse og sammensaetning af ravarer/ materiale til produktion/ovnanlaeg foregar primeert
manuelt. Sterre elementer sorteres med naebsaks, der samtidig klipper elementerne i handterbare
starrelser.
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Der modtages bade ensartede og blandede fraktioner af forskellige affaldstyper inden for
kabelskrot, sg- og jordkabler, skrot af alle andre metaller (kobber, messing, bronze, jern, stal,
aluminium, zink, bly), transformatorer af alle stgrrelser (med og uden olie).

Alle produkter, som skal renbraendes/smeltes, skal vaere under 1 m, sa de kan veere i tradkurvene
under renbraending. Mindre og fleksible kabeltyper kan “krglles sammen” og pakke i kurvene
sammen mere lidt starre og fastere elementer, som f.eks. kompressorer, spoler og lignende
elementer. Stgrre og mindre fleksible fraktioner, som jord- og sgkabler klippes op i 1 m stykker,
"skeelles” og pakkes manuelt i ovnkurvene. Kompressorer, kobberspoler og lignende stgrrelser,
pakkes manuelt i tradkurvene.

Blyemner, som skal omsmeltes, sorteres og pakkes i ovnkurve, sa afsmeltning og renbraending
bliver optimal. Det er en procedure, som bygger pa erfaring og sund fornuft i fht. det gnskede
slutprodukt til genanvendelse.

Demontering af transformatorer med og uden olie, sker under hensyn til korrekt aftapning af olie,
opskeering af casinger (jern/stal), handtering af inderkerne (jern og kobber) til renbraending og
afmontering af evt. kviksglvsgjle fra termometer.

De fraktioner, som ikke skal renbreendes, men videreseelges, sorteres pa pladsen til renere og
mere genanvendelige fraktioner.

De ravarer og hjeelpestoffer, som modtages pa Hals Metal fremgar af tabel 4.1,4.2, 4.3 0g 4.4 i
Basistilstandsrapporten.

BAT 3 b) Optimal omdannelseseffektivitet

For at sikre en god sammensaetning af tilfarte ravarer til renbraending/smeltning i ovnanleegget, er
det vigtigt at materialerne udvaelges og kurvene pakkes korrekt, sa hele ovnkapaciteten udnyttes i
forbraendingstiden og der sker optimal selvantaendelse af hele tradkurvens indhold. Herved opnas
en starre renbraendingseffekt (omdannelseseffekt) og dermed mindre emission af farlige og
skadelige stoffer.

BAT 3 c) System til indvejning

Indvejning sker ved modtagelse af ravarer pa broveegten. Her far hvert vareparti et
kalkulationsnummer, inden oparbejdning/sortering pabegyndes. Under oparbejdning kan en
varegruppe blive til flere varegrupper, efterhanden som ravarerne oparbejdes.

Ravarer/materialer, som renbraendes og smeltes i ovnanlaegget, registreres ligeledes i internt log-
bogsystem.

Inden transport til modtager, vejes og registreres alle salgsvarer pa broveegten, samt koordineres
med modtageranlaeggets indvejning for afregning/fakturering.

Dosering af tilfarte materialer til ovnanleeg athaenger af hvilke fraktioner, som renbreendes/smeltes.

BAT 3 d) Kontrol af kritiske procesparametre og -betingelser

Fyring med stgttebraendsel:

Pa oliepumpen til efterbreenderen er der etableret en elektrisk styring, som skal sikre der kun fyres
med transformatorolie, nar EBK-temperaturen er over 850 °C. Ved fald i EBK-temperaturen under
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forbreendingsprocessen, vil samme elektriske styring sikre, at der skiftes over fra transformatorolie
til diesel som stgttebreendsel, indtil en EBK-temperatur pa 850 °C igen er opnaet. Styringen er
lavet som en elektrisk styret magnetventil.

Signalet fra EBK-fglerne overfgres til vicksomhedens SRO-anleeg.

Ovndrift:
Ovnanlaegget bestar af 3 smelte/braendeovne og en "ren” smelteovn. Der fagres stikprgvekontrol
med at emissionskravene overholdes, samt kontinuerlig kontrol af:

It (O2)
Stav
Reggastemperaturen i efterbreenderen og efter Simatek posefilter (malested 2)

Ovntemperaturen kontrollers/overvages ikke. Nar farst opteending er udfert og
forbreendingsprocessen sat i gang, braender ovnene indtil materialet er udbraendt.

Der kan "reguleres” pa ovntemperaturen via materialevalg, pakning af materialer i ovnkurvene,
tilfgrselshastighed, men det er en regulering, der beror pa erfaring og afbreendingsteknik, ikke en
direkte regulerbar mekanisme.

Ligeledes kan der reguleres pa forbraendingsprocessen via primaert/sekundaert luftindtag.

Akkrediteret firma farer kontrol med emissioner fra ovnanleeg, afkast fra Nulrerummet og
efterbraenderens funktion og kontrol af EBK-fglere.

Filterdrift:
Alle posefilter kontrollers labende ved drift.

Simatek posefilter startes op inden indfyring/smeltning i ovnene. Filtertemperatur og differenstryk
kontrolleres hver gang der seettes en ny tradkurv i ovnene. Doseringen af hydratkalk kontrolleres
mindst 2 gange dagligt ved drift. Hele kontrolproceduren er implementeret i virksomhedens
miljgledelsessystemet, under instruktioner.

Trykluftsystemet:
Trykluftsystemet kontrolleres Igbende ved drift, ved manuel kontrol af trykluft pa systemet. |
tilfeelde af trykfald, kan der veere tale om utaetheder pa systemet, som udbedres straks.

Kontrol af trykluftsystemet indgar i virksomhedens egenkontrol og er integreret i virksomhedens
miljgledelsessystem.

Leekagealarm pa olietank:
Pa den dobbeltskroget 50.000 | tank i produktionen (Bla tank), er der opsat en detektor, der giver
alarm i tilfeelde af lsekage pa tanken.

Kontrol af alarmsystemet indgar i virksomhedens egenkontrol og er integreret i vicksomhedens
miljgledelsessystem.

Kontrol af alle andre tanke pa Hals Metal indgar ligeledes i virksomhedens egenkontrol og er

integreret i virksomhedens miljgledelsessystem, samt kontrolleres af eksterne firma i hht.
Tankbekendtggrelsen.
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PCB-indhold:

Kontrol af PBC-indholdet i den modtaget transformatorolie fra transformatorer, kontrolleres
Isbende ved modtagelse. Kontrollen er implementeret i virksomhedens miljgledelsessystem, under
instruktioner.

BAT 3 f) Monitering af kritiske procesparametre

Monitering ved drift:

| hht. krav i miljggodkendelsen og i forbindelse med ovndrift, moniteres falgende parametre pa
SRO-anlaegget i kontoret.

It (O2)
Stav
Reggastemperaturen i efterbreenderen og efter Simatek posefilter (malested 2)

Maling af vanddamp-indholdet er ikke aktuelt, da raggassen ogsa er tgr ved maling efter Simatek
posefilteret.

Malingerne af ilt, stgv og reggastemperatur males kontinuerligt pa SRO-anleegget og logges for
hver 30. sekund. Dataene fra log-filerne kan traekkes ud og overfares til excel-filer, saledes der
labende kan dokumenteres overholdelse af miljgkrav og i tilfeelde af overskridelser.

Monitering ved ekstern kontrol:

2 gange arligt, kontrolleres emissioner til luft ved praestationskontroller udfart af akkrediteret firma,
for at sikre at greenseveaerdierne for emission overholdes, jf. miljggodkendelsens vilkar 7-25.
Kontrolrapporterne indsendes til tilsynsmyndigheden, senest 2 maneder efter udfgrsel.

Der udfgres kontrol af reggas fra ovnanleeg, stgvafkast fra Nulrerummet og fra efterbreenderen.

Olietanke kontrolleres ved ekstern inspektion og teethedsprgvning i hht. lovgivning hvert 5. eller
hvert 10. ar. Der foreligger tankattest pa alle olietanke.

BAT 3 j) Kontrol og monitering af temperatur i renbrandings- og smelteovne
Monitering af ovntemperatur i ovn 1, 2 og 3 under renbraending er ikke relevant eller ngdvendigt i

forhold til genvinding af metaller. Vigtigst er monitering af temperaturen i efterbreenderen, EBK, sa
alle farlige og skadelige stoffer i raggassen minimeres.

Ovntemperaturerne er for ovn 1- 3 ligger pa mellem 400 - 600 °C ved renbraending afhaengig af
hvilke type materialer, der afbreendes.

For blysmelteovnen, ovn 4, er temperaturen pa 350 - 450 °C, for effektiv blysmeltning. Her
moniteres temperaturen pa eltavler i produktionen. Bly smelter ved 327,5 °C. Der foregar
blysmeltning i alle ovnene, men ovn 4 er designet til kun at smelte rene blyemner.

Under renbraending og smeltning af bly kontrolleres temperaturen ligeledes ved de varmelegemer,
som sgrger for at holde det afsmeltet bly flydende. Det smeltede bly Igber ned i de dertil indrettede
kar og kanaler hvorfra blyet Isbende aftappes. Varmelegemerne sgger for, at der ved smeltning af
bly opretholdes en temperatur pa min. 350 °C, sa blyet let kan aftappes i takt med kar og kanaler
fyldes med smeltet bly.
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Der er monteret temperaturregulering pa varmelegemerne i smeltekanaler, saledes at der kun
forbruges den ngdvendige energi til at holde blyet flydende, inden aftapning. Bly har et
smeltepunkt pa 327,5 °C, hvorfor temperaturen i kanalerne skal veere min. 350 °C.

BAT 4 Kontrol af stov og reggasrensning via miljoledelse
Overvagning, kontrol og egenkontrol er en integreret del af Hals Metals miljgledelsessystem. Af
procedure 12.10 fremgar hvilke parametre, der skal kontrollers for. Graenseveaerdier for emission og
krav til overvagning/maling fremgar af vilkar i miljggodkendelen.

Diffuse emissioner
Nedenstaende oversigtstegning fra nuvaerende miljggodkendelse, 2006, bilag B, viser
luftstrammenes forlgb pa Hals Metal A/S og hvor de diffuse emissioner opstar og behandles.

Luftstrgmme pa virksomheden Hals Metal

Skorsten

Hs=52m <

d=16m Stevvagt

’ Stikprevekontrol
Malested 3
/ “Nulrerum”
Finnrose - stovtaet rum
posefilter - rullebane
12.000 Nm*/h - stovsuger
Kontinuert stovmaler
Milested 2
Toppenberg
Posefilter
Efterbrander 30.000 Nm3/h
3 rogror ™~
d=025m | [« Transformatorolie
e \_1 :|‘7 Fuelolie
|
Simatek Varmeveksler 'y 'y
. osefilter
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3
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Ovn Blysmeltning

Blysmeltning i alle 3 ovne

Figur 5. Luftstremmene pa virksomheden, Hals Metal.

BAT 5 Diffuse emissioner reduceres teet pa kilden

Alle diffuse emissioner til luft behandles og reduceres sa teet som muligt pa kilden. Alle filteranlaeg,
der reducerer og opsamler skadelige stoffer og st@v fra reggas og udsugningsluften, er placeres
sa teet pa kilden, som den fysiske placering, funktion og indretning tillader det.
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Alle dele af ovnanlaeg, efterbraender, varmeveksler, filteranlaeg, m.fl. er placeret i eller lige uden for
Hal 1, hvori renbraending, smeltning og rengaring af materialer foregar.

BAT 6 Reduktion af diffuse emissioner til luft

Reduktion af diffuse emissioner sker via reggasrensning og gennem punktudsug med posefilter.
Kontrol af de aktuelle emissioner indgar som et naturligt led i virksomhedens miljgledelsessystem.

Se afsnit 12.10 i miljgledelseshandbogen "Overvagning og maling”. Vedlagt som bilag.

BAT 6 a) Reduktion af emission fra reggas og punktudsug

Roggas
Pa Hals Metal A/S, er der placeret 3 filteranlaeg til reduktion og opsamling af skadelige stoffer og
stov fra reggassen og udsugningsluft fra produktionen (punktudsug).

Simatek posefilter:

Simatek posefilter er placeres i hal 1 ved siden af ovnanlaegget. Ved tilsaetning af hydratkalk,
filteres reggassen fra efterbraenderen for de sidste skadelige og forurenende stoffer, inden den
udledes til skorsten. Simatek posefilter har en filtergaranti pa 10 mg/m? og er designet til en
kapacitet pa 4.500 Nm®/h.

Filteret startes altid op, fer der indfyres/smeltes i ovnene. Filtertemperaturen skal vaere mellem 125
—160°C, Filtertemperaturen tjekkes hver gang, der saettes ny vogn/kurv i ovnen og registreres i
logbog. Hvis temperaturen er < 125°C, reguleres pa luftspjeeld ved efterbraender. Differencetrykket
skal veere > 75 mmVs og < 300 mmVs. Der skal veere ligevaegt mellem in- og output af kalk.

Brugt filterkalk opbevares i sma bigbags, som afhentes ved 1500 kg oplag. Selvom det er muligt at
udnytte hydratkalkens kapacitet yderligere, ved at genbruge og recirkulere kalken, har Hals Metal
valgt ikke, at genbruge kalken, saledes at der er 100 % sikkerhed for kalkens evne og
udnyttelseskapacitet er tilstrackkelig. Hals Metal har et arligt forbrug af hydratkalk pa ca. 5 tons.
Brugt hydratkalk afleveres som farligt affald til godkendt deponi (Mokana).

Procedure for kontrol af Simatek posefilter indgar i Hals Metals miljgledelseshandbogen, under
procedure for Ovnanleeg.

Umiddelbart efter Simatek posefilteret er der monteret en kontinueret stgvmaler / stavvagt
(malested 2), som maler om stgvkravet pa < 10 mg/m3 overholdes. Malingen vises og registreres i
SRO-anlaegget pa kontoret.

Den rensede r@g fra posefilteret splittes op i 3 ens ragrer i skorsten. Malested til stikpravekontrol
er placeret i et af disse ragrar (malested 1). Det er her, at der males, nar der udtages praver til
praestationskontroller udfert af akkrediteret firma.

Gransevardi for stav er 10 mg/Nm3, ter, ved 11 % O..
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Punktudsug

Ud over Simatek filter til rensning af raggassen, er det etableret to filter (Toppenberg og
Finnrose/Aagaard posefilter) til rensning af luften fra punktudsug i produktionen, inden luften ledes
til skorsten.

Alle punktudsug er koblet pa ventilationssystemet, som har en kapacitet pa 30.000 m*/h.
Ventilationssystemet drives af en ventilator, som laver vakuum.

Der er i nuveerende miljggodkendelse givet tilladelse til udledning af maksimal luftmaengde pa
45.000 m*/h.

Toppenberg posefilter:

Toppenberg filteret, er placeret udvendigt pa Nulrerummet og skal sikre, at luften fra ventilations-
systemet renses inden udledning til skorsten. Alle emheetter fra ovn 1, 2, 3 og 4 er koblet pa
ventilationssystemet og er kun i drift, nar ovnene abnes, hvilket er 5-10 minutter pr. 3 timer.

Toppenberg filteret har en kapacitet pa 30.000 Nm?/h.
Stev og urenheder opfanges som "papiraske” i Toppenberg posefilteret, der opsamles i bigbag.
Finnrose/Aagaard posefilter:

Finnrose/Aagaard posefilter renser luftafkast fra Nulrerummet og har en kapacitet pa 12.000
Nmd/h.

Den rensede Iuft fra Finnrose/Aagaard og Toppenberg filterne samles og udledes til den 52 m hgje
skorsten, ikke i et saerskilt ragrer, men i rummet mellem kappen af skorsten og de 3 r@grar, som
skorsten indeholder. Umiddelbart herefter er der monteret en stgvvagt, som kontinuerlig maler
stovveerdier, der vises og registreres i SRO-anlaegget pa kontoret. Ved udledning til skorsten
findes ogsa malested 3, hvorfra der kan udtages stikprevekontrol ved akkrediteret firma.

Filterstev/papiraske

Papirasken fra Finnrose filteret og Toppenberg filteret opsamles i bigbags og opbevares
efterfelgende i lukket container indtil bortskaffelse til deponi. Nar der er 10 bigbags bestilles
afhentning med vognmand. Der ma maksimalt opbevares 10 tons papiraske pa Hals Metal.

Filterstov/papiraske fra Finrose og Toppenberg filterne afleveres til godkendt modtager/deponi.

Ny aftale med Reno-Nord om modtagelse af asken er indgaet i 2018 pa baggrund af
grundlaeggende karakteristik og analyse af askens indhold. Det er bl.a. fortaget udvaskningstest,
der viser at aske er egnet til deponi inden for de aktuelle krav til deponi.

BAT 6 b) Tiltag og teknikker til reduktion af diffuse emissioner

Der er monteret emheetter og punktudsug pa de mest aktuelle steder i produktionen. Det er ved
ovnlagerne, over ovndgrene, ved Hammermglleanlaegget og i stavhuset.

"Stgvhusene” er et afskaermet arbejdsborde med emhaette i Nulrerummet, hvor der handteres
stagrre afbraendte materialer, der er for store til neddeling i Hammermglleanlaegget eller blot inden
neddeling i anlaegget. Her rengeres emnerne under emhaette med kraftigt sug og evt. trykluft.

Trykluft anvendes kun ved arbejder under emhaette og det tilstreebes, at blaese emnerne nedefra
0g "op i emheetten”.
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Seerligt af hensyn til arbejdsmiljget, er arbejde med bly og blystav i meget hgj fokus. "Arbejde med
bly og bly-holdige produkter” er dybt implementeret i arbejdsmiljget pa Hals Metal og er ligeledes
implementeret i Hals Metals miljgledelsessystem. Alle medarbejder i produktionen far taget
blodpraver og malt blod-bly-tal 4 gange om aret.

Vedlagt instruktion fra Hals metals miljgledelsessystem, instruktion 7, samt info-folder om arbejdet
med Bly.

BAT 7 Diffuse emissioner fra oplag af ravarer

Hals Metal A/S har ingen oplag af ramaterialer, der kan give anledning til emission eller
stgvdannelse, idet alle ramaterialer modtages som faste elementer. Det er fagrst, nar
ramaterialerne er renbraendte og oparbejdes i produktionsanlaegget, at der forekommer r@g og
stov fra processen.

BAT 7 b) Overdaekket oplag

Jord- og sekabler indeholdende flydende olie og opbevares i fast og overdaekket container, sa
oliedryp fra kablerne ikke kan lgbe ud pa pladsen. Inden kablerne skal klippes og evt. skeelles,
loftes taget af containeren med en krog pa gravmaskinens arm. Taget saettes altid pa efter endt
arbejdsdag/opgave.

Alle andre typer af ravarer/opslag, som raff, elkabler, jordkabler uden olie, skrot m.fl. der
opbevares pa udendgrs plads overdaekkes ikke.

Alle metaller, der har veeret gennem renbraending og oparbejdning og som saelges il
genanvendelse opbevares indendears i hal 2. Der er meget minimal forekomst af reststgv i disse
metalfraktioner og metallernes veerdi afregnes ud fra "metallernes renhed”. Hals Metal tilstraeber
derfor at rengere metallerne sa godt som muligt efter renbraending.

Der er derfor minimal risiko for udvaskning af stgv eller emission til vand eller luft, da
stgvprocenten er meget lav og oparbejdede metaller kun opbevares indendgrs.

Oplag af affald, som papiraske fra produktionen opbevares i bigbag i lukket sgcontainer, ind til
afhentning til deponi.

Oplag af blyskimming og bly-dross fra produktionen opbevares indenders i lukkede
skimmingskasser og tages lgbende med i produktionen for udvinding af metaller. Der forekommer
normalt ikke stgrre oplag af blyskimming og bly-dross.

BAT 7 e) Sprinkleranlaeg i Nulrerummet
I Nulrerummet er opsat et sprinkleranleeg, som dog kun har brandbekaempende funktion.
Der er ikke opsat sprinkleranlaeg med henblik pa stavbekaempelse, da det vil nedseette maengden

af stav, aske og forkullet papir i udsugningen via ventilationssystem. Det er derfor heller ikke
etableret aflgb fra Nulrerummet.
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BAT 7 h) Tankanlag

Alle tanke, tankanleeg, tankgrave, opsamlingsbeholdere og olieudskillere, som findes pa Hals
Metal anvendes til opbevaring, opsamling af olieprodukter og separering af evt. olieholdig
spildevand. Olieprodukter findes primeert i form af transformatorolie, fyringsolie og dieselolie.

Alle tanke og tilhgrende anleeg handters i hht. Olietankbekendtggrelsen, samt beskrevne vilkar i
miljggodkendelsen.

Procedurer for "Tanke, tankanleeg og tankgrave pa Hals Metal” er implementeret i
miljgledelsessystemet og er vedlagt som bilag.

Ekstern kontrol:
Der foreligger for alle tanke en tankattest, der indeholder oplysninger om tanktype, producent,
volumen, produktionsar, samt dokumentere tankens egnethed ved inspektion og teethedspravning.

Alle tanke er registreret i "Oversigt over tanke og tankanlaeg pa Hals Metal” og skal bl.a. sikre, at
der udferes de lovmeessige kontroller og inspektion af tankene, samt godkendt tankattest. Oversigt
vedlagt som bilag.

Egenkontrol:
Alle tanke, tankanlaeg og tankgrave med olie til midlertidig opbevaring, kontrolleres Igbende i hht.

procedurer i miljgledelsessystemet. De enkelte tanke kontrolleres visuelt 1 gang ugeligt. Tankene
og tilhgrende synlige rarsystemer kontrolleres for uteetheder og skader ved visuelle inspektioner.

Kontrollen registreres pa Skema 708 i miljgledelsessystemet "Tjekskema for tankanlaeg”, vedlagt
som bilag. Visuel kontrol af tanke og tankanlaeg og tankgrave udferes en gang ugentligt.

BAT 7 i) Leekagedetektionssystem/ alarm

Leekagealarm pa olietank:

Pa den dobbeltskroget 50.000 | tank i produktionen (Bla tank), er der opsat en detektor, der giver
alarm i tilfeelde af leekage pa tanken.

Kontrol af alarmsystemet indgar i virksomhedens egenkontrol og er integreret i viksomhedens
miljgledelsessystem. Alarmfunktionen testes en gang manedligt i forbindelse med gennemgang af
alle tanke og tankanlaeg. Se vedlagte procedure, 7.46 "Tanke, tankanlaeg og tankgrave pa Hals
Metal”, instruktion fra miljgledelsessystemet.

En gang arligt udfgres en funktionskontrol af anlaegget.

BAT 7 j) Opbevaring af transformator- og fyringsolier

Alle tanke er placeret i egnede tankgrave eller opsamlingsbeholdere, med undtagelse af den
dobbeltskroget tank med alarmanleeg. Tanke og tankgrave er udfert i egnede materialer. For
tankene kan det dokumenteres via tankattest.

Alle tankgrave og opsamlingsbeholdere er af godkendt materialer og volumen.

Se vedlagte bilag "Oversigt over tankeanlaeg pa Hals Metal”.
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BAT 7 k) Tankgrave og opsamlingsbeholdere/-kar
Tankgrave og opsamlingsbeholdere kontrolleres ligeledes i forbindelse med den ugentlige
egenkontrol. Skema 708 "Tjekskema for tankanleeg”.

De udendgrs tankgrave omkring Red, Sort og Gra tank kontrolleres Igbende for utaetheder og
lekage. Ved oliefilm pa tankbund eller vandoverflade, skal der kontrolleres om olien kommer fra
uteetheder eller fra spil ved pafyldning/aftapning af olie.

Hvis der forekommer vand i de udendgrs tankgravene, skal de tammes for vand, for at sikre
gravenes bufferkapacitet.

Overdaekket opsamlingsgrav i hal 1, hvorpa adskillelse af tamte transformatorer foregar,
kontrolleres 1 gang manedligt via lem i opsamlingsgrav. Olie/vand registreres. Opsamlingsgraven
temmes en gang arligt eller efter behov, hvor alle daekplader fiernes med truck. Olie/vand i graven
pumpes til palletanke for separation af vand/olie, inden olien pumpes til stationeger tanke.

Opsamlingskar i hal 1, hvor transformatorer aftappes for transformatorolie, kontrolleres min. 1
gang manedligt for utaetheder og funktion af aflgb til opsamlingstank, samt temning af
vandudskiller.

Se vedlagte procedure, 7.46 "Tanke, tankanlaeg og tankgrave pa Hals Metal”, instruktion fra
miljgledelsessystemet.

BAT 7 m) Stov og dross i Nulrerummet

Det stagv, aske og forkulle papir, som pga. bly-indhold er for tung til at blive opfanget i de aktuelle
emheaetter og punktudsug, opfejes og stavsuges op ved rengering i Nulrerummet og betegnes som
Bly-dross.

Bly-dross og bly-skimming er begge restprodukter fra produktionen pa Hals Metal og indgar som
restprodukter, der indeholder 75-85 % bly og 8-15 % kobber, som kan recirkuleres i
Hammermaglleanlaegget for udvinding af en renere bly-fraktion, der kan saelges til genanvendelse.

Bly-dross og bly-skimming oparbejdet i hammermglleanlaegget kan saelges som bly-granulat
indeholdende kobber.

BAT 7 n) Rengering af produktionsomrader, oplagsplads og udenoms arealer
Nulrerummet:

Der rengares lgbende og efter endt arbejdsdag/vagt i hele Nulrerummet for stgv og dross (opfej fra
gulvet). Opfej opsamles og kommes i Hammermaglleanlaegget for at frasortere mindre metaldele,
samt lede stovet til Finrose-filteret.

Eltavler og kabelbakker langs veegge, stgvsuges lagbende for stav, for at minimere risikoen for
brand. Sa vidt muligt renggres altid med st@vsuger for at minimere at stgvet hvirvles yderligere op.
Stavsuger tsammes under emhaette og indhold i stavsugerbakken kares sammen med bly-dross.

Produktionshaller:
Produktionshaller renggres Igbende og efter behov.

Oplagsplads:
Oplagspladsen renggres lgbende og efter behov.
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Evt. oliespild fra ravarer/materialer opsuges straks med kattegrus, opsamles i lukkede tgnder og
kommes med i ovnanlaegget, nar efterbreenderen kare ved EBK > 850 °C.

BAT 7 p) Beplantning omkring ejendommen

Der er etableret et bredt leebaelte mod syd, som fglge modtagerplads, oplagsplads og langs den
gvrige del af matriklen mod @st. Mod vest, er der etableret plantning pa den anden side af vejen,
som ogsa har en afskaermende effekt pa matriklen.

Mod nord og @st, er der delvis spredt bevoksninger og leebaelter, der alle har en lae-givende effekt
pa aktuelle oplag pa pladsen syd og @st for hallerne, samt indkarsel og veje nord for hallerne.

Der modtages og handteres ingen materialer til udenders oplag, der kan betegnes som stgvende
materialer.

BAT 7 q) Oplag af forskellige ravarer

Oplagene opbevares i sa store oplag af samme slags som muligt. Dog kan det veere oplagt og
ngdvendigt, at skille oplagene af kundevis. Afhaengig af materiale, opbevares ravarerne i
afgreensede bunker, containere eller i abne palletanke pa oplagspladsen.

BAT 7 r) Separation af olie

Separation/aftapning af olie fra transformatorer:

Inden transformatorer temmes for olie og adskilles, udtages en olieprgve for kontrol af PCB-
indholdet.

Hvis PCB < 10 ppm kgres de:
- mindre transformatorer ind i hal 1, for teamning af olie pa platform for aftapning af olie. Olien
pumpes videre til tankanlaeg.
- Starre transformatorer forbliver pa befeestet areal i eller lige uden for hal 1, hvor olien
pumpes over i palletanke, som herefter tammes pa platform for aftapning af olie i hal 1.

Hvis PCB > 10 ppm < 50 ppm opbevares transformatorolien i separate palletanke, meerket PCB >
10 ppm. Olien afbreendes kun ved karsel med efterbreenderen pa 1200 °C.

Hvis PCB > 50 ppm sendes olie retur til modtager. Meerket farligt affald.

Alt separation af olie/vand pa Hals Metal sker i palletanke pa platformen. Vand fra olieseparation
opbevares i palletank indtil athentning af ekstern vognmand.

Der forekommer normalt ikke vand i transformatorolien, men skulle der forekomme vand i olie
separeres den via palletanke. Det er derfor en begreenset maengde vand, som sendes til
bortskaffelse og det sker som ofte i forbindelse med eksternt firma, der tammer olieudskillere pa
Hals Metal.
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BAT 8 Handtering og transport af materialer
Modtagelse, handtering, behandling og oplag af materialer sker inden for eiendommens
produktionsarealer, som er pa 6.000-7.000 m?.

Oversigt over produktionsarealerne og virksomheden fysiske indretning findes i rapport "Vurdering
af behov for Basistilstandsrapport”, rapportens bilag 3 og er vedlagt denne redeggrelse.

BAT 8 a) Lukkede systemer
Stevende materialer som hydratkalk, brugt filterkalk og stev af udsugning handteres og opsamles
sa vidt muligt i lukkede systemer.

BAT 8 b) Overdakket transportband
Transportbandene pa Hammermglleanleegget er overdaekket, samt tilkoblet udsug i begge ender.

BAT 8 c) Stovfjernelse
Se besvarelse BAT 6 a)

BAT 8 d) Opbevaring af stevende materialer

Brugt hydratkalk fra Simatek posefilter og papirsake fra Finnrose og Toppenberg posefilter
temmes direkte i bigbags. Bigbags fyldes kun til niveau, sa stropper virker som forsegling/top, nar
poserne ikke |gftes.

BAT 8 g) Transportafstande
Der er generelt korte transportafstande pa Hals Metal. Hele oplagspladsen er placeret lige uden for
proceshal 1 og oplagshal 2.

BAT 8 h) Faldhgjde
Der er generelt meget korte afstande/faldhgjder i produktionen og pa produktionsanleegget.

Transportbandene pa Hammermglleanlaegget har korte faldhgjder fra transportband til
container/palletanke, hvor de sorterede og frasepareret materialer ender inden de kares til oplag.
Det meste stav opsamles i punktudsug placeret relevante steder pa anleegget.

Ved lzesning af forarbejdede materialer til salg og genanvendelse, kan der ved temning af
palletanke (med truck eller gummiged) ned i lastbilcontainer, forekomme stgvgener. Ofte er det
dog et spargsmal om aflaesningsteknik, saledes at en temning ikke staver og afgiver stov til
omgivelserne. | seerlige tilfaelde kan evt. stavende materialer befugtes inden temning.

BAT 8 i) Transportband

Der anvendes kun transportbad pa Hammermaglleanleegget, hvor renbreendte fraktioner tilfares
manuelt til transportbandet, der kgrer ind i Hammermglleanlaegget. Efter neddeling i
Hammermgllen, fgres metallerne til magnetisk separation via transportband/kasterender. Hele
processen med neddeling sker i lukket rum (Nulrerummet) med vakuumudsug.

P& ny ovn monteres et transportsystem med sma tradkurve til kontinuerlig indfaring af materialer.
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BAT 8 j) Minimering af faldhgjder

Der forekommer minimum faldhgjde for materialer pa produktionsanleeg og ved leesning af
salgsmaterialer. Med den aktuelle opbygning af produktionsanlaeg og laessemaskiner, er det som
udgangspunkt ikke muligt, at reducere eller gendre yderligere i aktuelle faldhgjder.

BAT-handlingsplan:

Hals Metal tilstraeber, at flere og flere salgsvarer handteres direkte i big-bags frem for palletanke
og feerdigvarekasser, saledes at stgv-risiko ved lzesning fra palletank og feerdigvarekasser til
container minimeres, samt af transport i big-bags kan fortages med gardin-trailer.

BAT 8 k) Overjordiske rerledninger

Alle rgrledninger pa Hals Metals produktionsanlaeg, er som udgangspunkt overjordiske.

Dog forekommer olieledning fra tank til efterbreender (foran ovn 3), under jordhgjde, i &ben kanal
med lag/plade.

BAT 8 n) Vask af materiel
Der foretages normalt ingen maskinvask pa Hals Metal. Maskiner (trucks) rengares kun indendgrs
med haijtryksluft i Nulrerummet, hvor der er udsug.

BAT 8 o) Kampagner for fejning
Der fejes pa pladsen efter behov, ingen planlagte intervaller eller kampagner.

BAT 8 q) Materiale-overforelser

Det tilstraebes, at minimere materialeoverfarelse i form af bly-stgv fra Nulrerummet — bade af
hensyn til miljg og arbejdsmiljg. Alle medarbejdere, som forlader Nulrerummet til pauser og efter
endt arbejdsopgave, anvender trykluft til rengaring af overtraeksdragt, hovedbeklaedning, masker,
hansker og fodbeklzedning, inden rummet forlades.

BAT-handlingsplan:

Der er indfart ny procedure for at minimere materiale-overfgrsel fra Nulrerum til oplagsplads og
lagerhal. Palletanke, faerdigvarekasser og big-bags handteres i dag med to trucks. En trucks, som
kun anvendes i Nulrerummet og én trucks, som kgrer pa oplagsplads og i lagerhal. Fyldte
palletanke/bigbags og faerdigvarekasser, kgres saledes kun ud pa befeestet areal foran porten til
Nulrerummet, eller i mellemgangen mellem nulrerum og lagerhal, hvor den saettes af, hvorefter en
anden truck henter palletanken/bigbagen og karer den til lagerplads.

BAT 9 Opsamling og behandling af diffuse emissioner
Hele ovnanlaegget er opbygget, sa diffuse emissioner fra renbraending af ravarer og smeltning af
metaller, opsamles og behandles efter BAT.

Raggasser fra forbraendingsprocessen ledes til efterbreender og efterfelgende ledes rgggasen til
rensning via Simatek posefilter (hydratkalk).
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Stav, aske og forkullet papir, der forekommer ved den efterfalgende renggring af afbraendte
materialer, foregar i det lukkede "Nulrerum” og udsuges i emheetter og forskellige punktudsug via
et kraftigt ventilationsanlaeg og opsamles i Finrose og Toppenberg posefilter. Finrose og
Toppenberg filteret er etableret udvendigt pa Nulrerummet.

BAT 9 b) Lukket ovnsystemer
Ovnanlaegget bestar af 3 smelte/braendeovne og en "ren” smelteovn. Alle ovnene er lukkede ovne
og forsynet med emhaetter ved ind- og udgange, samt rensning af reggasserne i efterbraenderen.

Hver ovn er udformet som en tunnel med en lage i hver ende. Nar en ny tradkurv med ravarer
seettes ind, skubbes den seneste indsatte tradkurv pa rullebaner frem mod udgangen af ovnen.

Nar materialerne tages ud af ovnene, forgar det i det lukkede Nulrerum, der via et kraftigt
udsugningssystem med vakuum leder stgv, aske og forkullet papir til posefilterne.

Ved arbejde i Nulrerummet skal der altid baeres maske og stgvdragt.

BAT 9 c) Sekundaer udsug

Emhaetter over ovnene:
Der er placeret emheetter over bade indgangs- og udgangslage ved hver ovn (tunnel), saledes at
der sikres et godt arbejdsmiljg i hal 1.

De 2 x 4 emhaetter over ovn 1, 2, 3 og 4, er kun i drift, nar ovnene abnes.

Da driftstiden for emhaetterne er begraenset til 5-10 min pr. ovn hver 3. time, er der ikke stillet krav
om maling af stgvemission fra disse punktudsug

Punktudsug i Nulrerummet:
Punktudsug over bagdgrene til ovnanlaegget.

Der er ligeledes placeres punktudsug over Hammermaglleanleegget, samt i Stevhuset (arbejdsbord
med emhaette til rengering af starre elementer, der ikke kan ga i Hammermglleanlzegget).

BAT 9 d) Stevopsamling

Stevopsamling pa Hals Metal er via de tre posefilter, Simatek (reaggas), Toppenberg og
Finnrose/Aagaard filter (afkast fra emhaette, punktudsug i Nulrerummet) der opsamles som
papiraske.

Der er monteret emheetter over begge ender ovnene til udsug af stav og reg ved in- og output.
Luftstrammene udsuges med en samlet kapacitet pa 45.000 m*/time.

Bagdgrene pa ovnanlaegget er placeret i Nulrerummet, hvor tradkurvene med de afbraendte
materialer tages ud under udsug fra emheette og stilles til afkgling.

Efter afkgling transporteres de afbraendte materialer til transportbandet ved
Hammermaglleanlzegget til neddeling eller til Stavhuset for rengaring og manuel sortering, inden de
kares pa lager i hal 2. Der er monteret udsug pa transportbandet og pa slagdelen i
Hammermglleanleegget.
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Nulrerummet er et total lukket rum, som i drift holdes med undertryk via vakuum fra
ventilationsanlaegget.

Stav, aske og forkullet papir fra punktudsug og emheaetter opsamles i henholdsvis indvendig
(Finnrose) og udvendig (Toppenberg) filter. Se tidligere beskrivelser.

Bly-dross (opfej og rester fra Nulrerummet, som er for tungt til udsug via ventilationssystemet),
opsamles manuelt med kost eller stavsuger til recirkulering i Hammermglleanlaegget.

BAT 9 e) Design af udsug
Alle udsug er designet til at give den storste mulige effekt og placeret sa teet pa kilden/processen,
som muligt.

BAT 9 h) Pafyldningssystemer
For nuvaerende ovnanlaeg foregar pakning og pafyldning af ovnkurve manuelt.

BAT-handlingsplan:

Efter endt renovering af ovnanleegget, som forventes afsluttet ultimo oktober 2019, vil pafyldning af
ovnkurve formentlig kunne ske med magnetisk robot, for de materialer hvor det er muligt (f.eks.
kompressorer). Dog kun i ovn 3, i fgrste omgang, da ovnkurvene i denne, er fastmonteret pa et
kaedeband, der automatisk kerer ind i ovnen.

Det nye pafyldningssystem, vil veere mere BAT end nuveerende ovnsystem. Der skal etableres
seerligt udsug, som sikrer optimal udsugning, nar ovnkurvene karer ind og ud af ovnen. Udvikles i
takt med at de nyrenoverede ovne monteres og tages i brug og flere kompressorer og lignende er
klar til handtering.

BAT 10 Moniteringsfrekvens
Felgende parametre males kontinuerlig i reggasen efter Simatek posefilter — malested 2:

e llt-koncentration
e Raggastemperatur i EBK-zone og efter Simatek posefilter.
o Totalstov

Beskriv hvilke parametre, der méles i praesentationskontroller — 2 gange arligt:

Totalstav
CcoO

TOC

PCB

PAH

HCI

HF

SO,

NOx (NO>)
Hg

Sum (Cd,Tl)
Sum (Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V)
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¢ Dixoiner og furaner

e Volumenstrgm
Hals Metal overholder alle krav i form af moniteringsfrekvens. | dag udfgrer Hals Metal det dobbelt
antal kontrolmalinger, som det nuvaerende krav i BAT 10 (1 gang arligt, for de parametre, som ikke
males kontinuert.

| forhold til BAT-konklusionerne skulle det saledes vaere muligt, at nedseette moniterings-
frekvensen til én gang arligt. Kravet om preestationskontrol fra akkrediteret firma, bar nedseette i
den kommende miljggodkendelse.

Se skema BAT 10

Vedlagt oversigt over seneste 4 moniteringer for Hals Metal.

BAT 11 Reduktion af Hg-emissioner
Kviksglv forekommer pa Hals Metal normalt kun i forbindelse med demontering af transformatorer,
hvor kviksglvsgijler fra termometer afmonteres og placeres i en lukket tgnde.

Den lukkede tgnde med Hg-sgjler opbevares i afdelingen for demontering af transformatorer, hal 1
og afleveres til godkendt deponi. Der forekommer arligt 20 kg om aret.

Tenden med Hg-sgjler er forsegler med lag og spaendband, sa Hg-dampe minimeres. Tenden
abnes kun nar den afmonteres Hg-sgijle er aftaget og under gode ventileret forhold.

Hals Metal er ikke bekendt med, at der findes kviksglv i andre typer ravarer end termometre i
transformatorer, som modtages pa Hals Metal. Dog anvendes kviksgalv i elektroindustrien og det
kan ikke udelukkes, at der kan forekomme kviksglv eller kviksglvforbindelser i nogle fa produkter.

Indholdet af kviksglv i reggassen er dog begraenset og kontrolmalingerne ligger vaesentlig under
graenseveerdien for udledning. Alle preestationsrapporter, som er udfert de seneste 3 ar, viser der
forekommer lave koncentrationer i rgggasen.

Det er derfor ikke muligt, at pege pa ravarer eller handtering af ravarer, hvor reduktion af kviksglv
kan veere aktuel. Hals Metal er selvfglgelig meget forsigtige med handtering og demontering af
kviksglvtermometer. Sker der i forbindelse med demontering spild eller udslip af kviksalv,
handteres termometer og spild efter gaeldende sikkerhedsregler og -forskrifter. Det kan heller ikke
udelukkes, at der i transformatorens levetid, har vaeret gdelagt, brud pa eller udskiftet et
termometer. Dette er maske den mest oplagte bud pa arsag til, at der forekommer et lavt indhold
af kviksglv i reggassen

BAT 11 a) Ramaterialer med lavt indhold af Hg

Antallet af transformatorer pa markedet er generelt konstant, men i takt med at "gamle”
transformatorer udskiftes med nye typer af transformatorer, udfases transformatorer indeholdende
kviksalvsgiler. Det forventes derfor, at antallet af kviksglvsgijler til afmontering pa Hals Metal, vil
veere faldende fremadrettet.

Det kan dog ikke heraf udledes, at det nuvaerende billede af Hg-koncentrationer i raggassen, vil

veere tilsvarende faldende, idet Hg-koncentrationer ikke alene kan tilskrives renbreending af dele
fra transformatorer.
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BAT 12 Svovldioxidemissioner

Emission af svovl fra forbreendingsprocesser opgares som svovldioxid - SO,. Svovldioxid dannes
ved forbraending af olie og materialer/ravarer, som indeholder svovlholdige forbindelser. Afhaengig
af hvilke typer materialer/ravarer og olietype, der afbreendes pa Hals Metal vil dannelsen af
svovldioxid veere varierende.

Hals Metal har dog en effektiv rensning af reggassen for svovldioxid, ferst ved rensning af
reggassen i efterbraenderen, hvor en stor del af bl.a. svovldioxid reduceres ved passage af
efterbreender med EBK-temperatur pa > 850 °C.

De svovl-forbindelser, som ikke reduceres i efterbraenderen, vil blive absorberet i Simatek-
posefilteret, som via den basiske hydratkalk absorbere de sure svoviforbindelser.

De seneste ars emissionsmalinger fra ekstern akkrediteret malefirma firma, viser tydeligt, at
reggasrensningen pa Hals Metal er effektiv og at udledning af svovldioxid, trods varierende indhold
af svovlforbindelser, uden problem kan overholde de aktuelle miljgkrav.

BAT-handlingsplan:
Det anses p.t. ikke for aktuelt, at reducere udledning af svovldioxid yderligere, da der ikke er
problemer med at overholde udledningskravene — hverken for svovldioxid eller andre parametre.

En yderligere reduktion af svovldioxid vil have en marginal effekt og anses derfor ikke for aktuel
BAT.

Skulle det alligevel blive aktuelt, at reducere yderligere i indholdet af svovldioxid, kan muligheden
for tilseetning af aktivt kul til hydratkalken vaere en lgsning, som kan undersgges neermere. Det er
en velkendt teknologi, inden for rgggasrensning, at der kan anvendes kalk-blandinger med aktivt
kul til at fremme absorptionsprocessen.

BAT 13 NOx-emissioner

Emission af kveelstof fra forbraendingsprocesser opgeres som kvaelstofoxider — NOx, som
hovedsagligt bestar af NO og en mindre del NO..

Ligesom ved svovldioxid, reduceres kveelstofoxiderne effektivt farst i efterbraenderen og
efterfelgende i Simatek posefilteret.

De seneste ars emissionsmalinger fra ekstern akkrediteret malefirma firma, viser tydeligt, at
reggasrensningen pa Hals Metal er effektiv og at udledning af kveelstofoxider er meget stabil.

Alle malinger viser, at indholdet af kvaelstofoxider ligger stabil og ca. en faktor 4 under det aktuelle
miljgkrav.

BAT-handlingsplan:
Der findes velkendte teknologier vedr. anvendelse af ammoniak til reduktion af kvaelstofoxider.
Dette kan undersages naermere.

En yderligere reduktion af kveelstofoxider vil have en marginal effekt og anses derfor ikke for aktuel
BAT.
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Emissioner til vand
Hals Metal har ingen spildevandsudledning direkte fra produktionen, der kan give anledning til
emission til vand. Kun via overfladevand fra pladsen, kan der forekomme emission til vand.

Alt overfladevand fra pladsen ledes til olieudskillere inden aflgb til sivedreen.

Starste risiko for forurening til overfladevand, er ved oliespild pa modtager- og oplagsplads fra
handtering transformatorer eller fra sgkabler i container. Ved oliespild eller -dryp pa pladsen
opsuges olie altid straks med kattegrus. Kattegruset opsamles og opbevares i lukkede plasttgnder,
indtil det kan medtages som braendsel i ovnanlaegget.

Container til opbevaring af sgkabler med flydende olie, er overdaekket med lag, som kan tages af,
nar sgkabler laegges i container eller tages ud til oparbejdning og renbreending. Det er BAT, at
sgkablerne altid opbevares i overdaekket container.

Det er BAT, at alt overfladevand fra pladsen ledes via olieudskillere til sivedreaen. Olieudskillerne
kontrolleres hver uge og kontrolprocessen er implementeret i virksomhedens miljgledelsessystem.

BAT-handlingsplan:
Det er kommende BAT-handlingsplan for Hals Metal, at der skal etableres et nyt aflabssystem i
forbindelse med renovering og udvidelse af eksisterende oplagspladsen.

BAT 14 Spildevand

Saniteert spildevand fra kontorbygninger og omklaedningsrum ledes til kommunalt aflgb.

Der anvendes ikke vand i produktionen pa Hals Metal, hvorfor det ikke er aktuelt at genbruge
spildevand til produktion eller andre forhold.

Olieudskillere og sandfang teammes 2 gange arligt af eksternt firma. Endvidere pejles olieudskillere
og sandfang hver uge og journalfgres med henblik pa at vurdere behovet for ekstra tamninger.

BAT 15 Regnvand/overfladevand fra tage
Regnvand fra befaestede arealer, 6000-7000 m?, ledes via sandfang og olieudskillere til sivedraen
ved oplagspladsens sydgstlige hjgrne.

Regnvand/overfladevand fra tagene pa hal 1, 2 og 3, samt kontorbygning ledes ikke over
oplagspladsen, men direkte til separate sivedraen. Dog ledes den ene halvdel af regnvand fra taget
pa hal 2 ned over pladsen.

Det er derfor kun regnvand/overfladevand fra pladsen og halvdelen af taget pa hal 2, som har
risiko for forurening fra oplag eller spild.

Placering af olieudskillere inden aflgb fra pladsen til sivedraen, skal dog sikre, at der ikke sker
olieforurening til omgivelserne i tilfaelde af oliespild pa pladsen.

BAT-handlingsplan:
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| forbindelse med kommende renovering og udvidelse af oplagspladsen, vil det vaere BAT, at aflab
fra det halvtag pa hal 2 ledes til separat udledning, saledes at regnvand ledes til andet sivedreen
eller anvendes andet formal.

Stoj

BAT 18 Stgj

Hals Metal har generelt meget lav stgjemission til omgivelserne. Virksomheden er beliggende i
udkanten af Hals by og med forholdsvis god afstand til naboer.

Der kan forekomme stgj fra biler og maskiner pa pladsen, men dog begraenset til normalt
aktivitetsniveau, for modtagelse og afhentning af varer, karsel med trucks og sortering af kabler
med naebsaks/gravemaskine. Normal aktivitet ligger inden for aktuelle stgjkrav.

Af udendgars stejkilder er kompressorhus og ventilatorhus (Toppenberg filter), som er placeret i
norvestlige hjgrne mellem veerkstedhallen og hal 1/Nulrerummet. Begge huse er isoleret og derfor
er stgjniveauet forholdsvis begraenset.

De starste stgjkilder pa Hals Metal er fra indendears aktiviteter, primaert fra demontering af
transformatorer i hal 1 og fra Hammermaglleanlaegget og kompressorer i Nulrerummet, ogsa i

Hal 1. Da produktionen foregar i lukkede rum, er stgjniveau og -gener til omgivelserne forholdsvis
begreenset.

Nordjyllands Amt har ved tidligere miljggodkendelser vurderet, at stgjniveauet er begraenset og
derfor er der ikke sat krav om yderligere stgjafskeermning eller Isbende kontrolmalinger af
stgjniveauet.

BAT 18 a) Afskaermning af stojkilder

Pladsen for modtagelse og oplag er afgraenset af taet og hgj bevoksning om syd, samt spredt
bevoksninger og laebaelter mod @st og nord. Mod vest er der teet bevoksning pa de tilgreensende
matrikler, samt delvis spredte bevoksninger pa Hals Metals egen matrikel.

Der har aldrig veeret klager fra naboer vedr. stgij.

Stgj fra produktionsaktiviteter er primaert begraenset til Nulrerummet, som er total aflukket af
hensyn til vakuumudsug via ventilationsanlaegget. Bade Nulrerummet med Hammermglleanlaegget
og emhaetter, samt ventilationsanlaegget, er saledes indbygget i afgraensede stgjhuse.

Af udendgars stejkilder er kompressor og ventilator, som er placeret i norvestlige hjgrne mellem
veerkstedhallen og hal 1/Nulrerummet og indbygget i stgjhuse. Begge huse er helt eller delvist
isoleret og derfor er stgjniveauet forholdsvis begraenset. Blaeseren ved skorsten er ligeledes
indbygget i et stgjhus.

BAT 18 c) Vibrationssikring
Hammermglleanlaegget er placeret pa maskinsko/vibrationsdeempere og i isoleret bygning.

Ventilatorer til Toppenberg filteret og Finrose filteret, er ligeledes monteret med maskinsko.
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BAT 18 d) Hensigtsmaessig placering af stojemitterende maskiner
Hammermglleanlaegget, kompressor, ventilationsanlaeg og blaeser ved skorsten, er alle
hensigtsmaessigt placeret i forhold til stgjafgraensning og funktionalitet.

De udendgrs stgjkilder er desuden placeret i "lae” af bygninger. Samtlige stationaere stgjkilder er
isoleret eller placeret i isolerede /uisolerede bygninger og maskinhuse.

De mest stgjende produktionsanlaeg, er alle placeret indendgrs.

Lugt

BAT 19 Lugtemission

Der er generelt igen lugtgener eller —emissioner i forbindelse med oplag af ravarer og materialer
pa Hals Metal.

BAT 19 a) Oplag

De typer af ravarer og materialer, som modtages pa Hals Metal er uden organisk indhold, der kan
omseaettes og give lugtemission og —gener til omgivelserne. Undtagelsesvis er dog olie i
transformatorer, som tappes fra transformatorerne efter modtagelse og opbevares i godkendt
tankanlaeg. Der er minimale lugtgener fra olien, dels fordi den ikke omseettes og fordi den
opbevares i lukkede beholder/tanke. Olien aftappes normalt kun indendgars i hal 1.

BAT 19 c) Design og hensigtsmassig drift
Skorsten pa Hals Metal har en hgjde pa hele 52 m og er dermed til at sikre, at der ikke
forekommer lugt-emissioner fra produktion til omgivelserne. Det lovmaessige krav er pa 33 m.

BAT 19 d) Efterbraending- og filterteknik
Den effektive efterbraending i efterbraenderen ved EBK > 850 °C, der renser rgggassen for
forurenende og skadelige partikler, er ligeledes med til at eliminere lugtgener til omgivelserne.

Efterfalgende filterrensning i form af Simatek-posefilter til rensning af reggassen fra ovnanleegget,
samt Toppenberg og Finnrose (Aagaard)-filter til rensning af afkast fra Nulrerummet, sikre, at der
ikke forekommer betydende lugtgener til omgivelserne.

Hals Metal har aldrig modtaget klager fra naboer vedr. lugtgener.

BAT-konklusioner for bly- og eller tinfremstilling
Smeltning af bly forgar som en integreret del af renbraendingsprocessen i ovn 1, 2 og 3., hvor
smeltet bly fra f.eks. kabler (blykapper) smelter og lgber ned i smeltekar og kanaler i ovnbundene.
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Der foretages "ren” blysmeltning i ovn 4, hvor stgrre blyemner smeltes og tappes.

BAT-konklusionerne for fremstilling af blyemner, er derfor de samme, som tidligere beskrevet BAT-
konklusioner under BAT 1-19.

Luftemissioner — Diffuse emissioner
Bade renbraendings- og smelteovne er integreret i et samlet ovnanlaeg, hvor reggasrensning via
efterbraender og posefileterer, udsuges til samme efterbraender og posefilter (Simatek).

BAT-konklusionerne for luftemission — diffuse emissioner ved fremstilling af blyemner, er derfor de
samme, som tidligere beskrevet BAT-konklusioner under BAT 5-9.

Aftapning af flydende bly foregar i hal 1, under punktudsug/emheetter pa de enkelte ovne.

BAT 90 Bly

Blysmeltning foregar i alle fire ovne, men blysmeltning af starre, rene blyemner, foretages i ovn 4.
Ovn 4 indeholder et smeltekar/-gryde, der kan indeholde ca. 25 tons smeltede bly.

Der foretages ikke opskaering af blyemner, som er under 1 m.

Ved ovn 4 tappes blyet naesten direkte fra gryden via en kort kanal, der ledes til aftapningshane pa
siden af ovnen. — lige under emhaette ved ovndgren, nar der tappes direkte til jumbo-blokke eller
fra tappestation til sma bly-barre pa ca. 9,5 kg pr. stk.

Fra ovn 1 og 2 kan mindre blymeengder aftappes pa siden af ovn 1, normalt jumbo-blokke. Ovn 3
tappes pa siden af ovn 3, normalt jumbo-blokke.

Det smeltede bly er ca. 380 °C, nar det aftappes. Damppunktet for bly er over 500 °C, hvorfor der
ikke forekommer dampe.

Der tappes ligeledes fra bunden af smeltekamret, saledes at der ikke forekommer indhold af bly-
oxider, -st@gv og lignende i stgbeformene, men forbliver pa overfladen i smeltekamret, indtil det
fiernes ved skimming.

BAT 92

De fleste blyemner, som smeltes, pafyldes ovnanlaegget i hele lzengder eller emner. Kun ved
emner > 1 m, er det aktuelt at neddele til mindre emner. De fleste ravarer til smeltning af bly, er
normal under 1 m. Det er yderst sjaeldent, at der bly-emner, som skal neddeles for at kunne
smeltes i ovnanlaegget. | s& fald klippes bly-emnerne i mindre dele med naebsaks. Der er ikke tale
opskeering af emner, hvorfra der kan forekomme blystav.
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BAT 92 b)

Alle fire ovne, hvor der foretages bly-smeltning, er forsynet pneumatisk dgrabner/cylindere, sa det
ikke er ngdvendig, at opholde sig lige i dgrabningen, nar der abnes/lukkes til ovnene. Dog skal
sikringslasen til dgrene betjenes manuelt.

BAT 92 d)
Der er monteret emheetter og punktudsug pa de mest aktuelle steder i produktionen. Det er ved
ovnlagerne, ved Hammermglleanlaegget og i stevhusene.

Alle emhaetter fra ovn 1, 2, 3 og 4 er koblet pa ventilationssystemet og er kun i drift, nar ovnene
abnes, hvilket er 5-10 minutter pr. 3 timer.

Bly har et smeltepunkt ved 327 °C, hvorfor blyet straks begynder at starkne, straks det kommer ud
i formene. 5 minutter efter at formene er fyldt, kan bly-barrene reelt tages ud af formene.

Se BAT 6.

BAT-handlingsplan (2 forslag):

1. Det kan ved aftapningshaner for bly indfgres procedure for at emhaette kobles til drift ved
aftapning af bly, ligesom nar der abnes for ovndgrene.

2. Der kan etableres yderligere punktudsug over alle aftapningshaner. Der sker dog ingen
eller en meget lille fordampning af bly ved aftapning, da aftapningen sker langt under blys
fordampningspunkt og blyet nedkgles meget hurtigt efter aftapning. Punktudsug over
aftapningshaner, vil kun veere en ekstra sikkerhed og kan etableres, hvis MST skanner det
er BAT.

Det er bly-stav og ikke bly-dampe, som er den store udfordring i Hals Metals produktion.

BAT 92 e)
Ovnanlaegget pa Hals Metal er placeret i en lukket hal (hal 1). Under drift og produktion vil porten
til hal 1 ofte veere aben, ligeledes vil der ofte veere abent til mellemgang mellem hal 1 og 2.

Det har ingen betyning for ovndriften, emhaetter og udsug, at halporte er abne. Ventilationsanleeg
0g udsugning er sa kraftigt, at det ikke har betydning. Toppenberg filteret er designet til ca. 30.000
m?/time. Ovnanleegget har en max. kapacitet til 6000 m*/time.

Lukket rum til hadndtering og oparbejdning af renbraendte materialer.

Nulrerummet er et fuldstaendig aflukket rum, hvor de afbreendt materialer efter renbraending star til
afkeling (under emhaette) og efterfglgende oparbejdning i stevhus og ved neddeling i
Hammermglleanlzegget. Der dannes vakuum i Nulrerummet, nar de to posefiltere (Toppenberg og
Finnrose/Aagaard) er i drift — og port og dgre holdes lukket.

Bagenden af ovn 1, 2 og 3 ender alle i Nulrerummet. Efter udtagning af renbraendte emner, stilles
de under emhaetterne til afkalingen, indtil renggring og neddeling begyndes.

Finnrose/Aagaard posefilteret, har en kapacitet pa 12.000 m*time og samler afkast fra alle udsug
over Hammermglleanleeg, inden det ledes til skorstenen.

Garantien pa de to filter er begge pa 10 mg stev/Nm3.
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BAT 92 f) Haetteoverdakning
Der er placeret afsugningsheette over transportband til Hammermglleanleegget, samt over
neddeler/slagdel i Hammermagllen.

Der er placeret emheetter over begge ender af ovnene til afsugning af stav og r@g ved in- og
output.

BAT-handlingsplan:
Der kan placeres yderligere udsug over f.eks. kasterender, men det vil kreeve tilladelse til starre
kapacitet pa 45.000 m*/time.

BAT 92 g) Vedligeholdelse af ovnforsegling

Ovnanlaeggene vedligeholdes Igbende. Forseglingen kontrolleres og udbedres, hvor og nar det er
ngdvendigt. Ovn 1 og 2 er fra 1991, hvorfor tiden er til en udskiftning/renovering og modernisering
af ovnanlaegget.

Vedligeholdelse af ovnforseglingen vil altid veere en del af den lgbende vedligeholdelse af
ovnanlaegget.

BAT-handlingsplan:
Hals Metal har gennemfgrt en delvis renovering af ovn 1 og 2i 2019.

Der er ikke sket aendringer af principperne for ovnanlaegget opbygning, reggasudledning og -
rensning.

Der gnskes ogsa en udskiftning af ovn 3 med helt ny ovn, som er bygget, men ikke taget i brug og
som p.t. star i hal 3. Den nye ovn er med kontinuerlig indfgring af materialer via transportband,
som kgrer tradkurvene ind i ovnens breendkammer.

BAT 92 i) Tappepunkt

Der er ikke placeret heetter direkte over tappehanerne pa nuveerende ovne. Dog har emheetterne
over ovnene have en effekt i forbindelse med udsugning af diffuse emissioner ved tapning af
smeltet bly.

Emheetterne over ovnene anvendes normalt kun ved abning af ovnlagerne.
BAT- handlingsplan:

Der kan etableres yderligere udsug over tappehaner pa ovnene, samt ved tappe-station til 3 bly-
barre. Kraever tilladelse til starre samlet udledningskapacitet.

BAT 93 Blysmeltning

Blysmeltning i ovn 4 er udelukkende designet til at smelte rene bly-fraktioner. Ovnen er fra 2004 og
designet til at udstebe skibskale, hvorfor ovnhgjden er ekstra hgj med specielle stalslaeder il at
store emner kan tippes i ovnen. Indferingslagen er 4 m over gulv og tunge emner kan hejses ned i
ovnen. Gryden kan rummet ca. 25 tons smeltet bly. Nar der er tilstraekkeligt med smeltet bly i
smeltegryden ledes blyet via et rgrsystem med aftapningsventil(er). Det kan aftappes via et stort
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rer med en ventil ved gulvhgijde til store jumboblokke pa 2 tons eller via et rarsystem med 3
ventiler til sma bly-barre af ca. 10 kg pr. stk. Her tappes der til 3 barre ad gangen.

Bly fra ovn 1, 2 og 3 udstgbes primaert i jumbo-blokke.

BAT 93 c) Haette ved tappepunkt
Se beskrivelser BAT 92

BAT 93 d) Temperaturkontrol ved blysmeltning
Der fgres ikke kontrol med temperaturen i ovnene ved bly-smeltning. Bly smelter ved 327 °C og
flere bly-legeringer smelter ved lavere temperaturer.

De varmelegemer, som sgger for at blyet holdes varmt i smelte-gryde og -kanaler inden aftapning,
kontrolleres dog med temperaturstyrede varmefglere, der holder blyet ved en temperatur mellem
380-400 °C.

BAT 93 e) Afskumning af bly

Ved afskumning af den smeltede bly i blykedlen, &bnes ovndgren og overfladen af den smeltede
bly skimmes manuelt med en saerlig "skimme-ske”. De gverste urenheder i blyet (oxideret bly og
stov) fiernes og kommet i saerlige blyskimmings-kasser med lag, hvori skimmingen opbevares. Nar
der er en tilpas maengde bly-skimmings kares den stgrknede bly-skimmings gennem
Hammermglleanlaegget, sammen med bly-dross, hvorfra blyet udvindes og neddeles til en mindre
og renere blyfraktioner, der kan sezelges til genanvendelse hos andre smelterier. Der kan udvindes
ca. 75-80 % bly og 10-15 % kobber fra blyskimmings og bly-dross.

Stev fra oparbejdning af bly-skimming og bly-dross, udsuges og filteres via Toppenberg-/Finrose -
filteret. Stav fra processen handteres som papiraske.

BAT 96 Reduktion af stov ved blysmeltning

Stav fra bly-smeltning reduceres via den beskrevne rensning af reggas og afkast fra emhaetter og
Nulrerum. Se beskrivelse af de 3 posefilter - Simatek, Toppenberg og Finrose filter.

Se BAT 6, 9 og 10.

BAT 97 Omsmeltning af blyemner
Udstabning af bly-emner pa Hals Metal, er direkte omsmeltning af tidligere blyemner, som
skibskale, bly-lodder, emner fra tag-deekning m.fl.

BAT 97 a) Smeltning ved lav temperatur
Smeltning foregar ved laveste mulige temperatur, som beskrevet i BAT 93.
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BAT 99 PCDD/F Dioxiner og furaner

Reduktion af evt. dioxiner og furaner i blysmeltning sker via efterbraenderen og reggasrensning,
som tidligere beskrevet under BAT 2.

De rene bly-emner som smeltes pa Hals Metal indeholder normalt ikke dioxiner og furaner, men i
tilfeeldes af emner med dioxin og furaner eller dannelse heraf, reduceres de saerdeles effektivt i
efterbraenderen.

Der er ikke problemer med at overholdes emissionskravene for dioxin og furaner.

BAT 99 c) Intern braendersystem for smelteovne
Braendersystem tidligere beskrevet under BAT 2

BAT 99 d) Efterbraender
Se BAT 2 og BAT 3

Ved at sikre, at opholdstiden i efterbreenderen er min. 2 sekunder ved EBK-temp. pa > 850 °C,
sikres at starstedel af dioxiner og furaner fiernes/nedbrydes med mellem 90-99 %

Se notat 1, under BAT 2.

BAT 99 f) Hurtig afkeling
Se BAT 2

Ligeledes giver den hurtige nedkeling af reggassen til < 250 °C, som sker i forbindelse med
udnyttelse af varmeenergi i varmeveksleren og omdannelse til fiernevarme til Hals
Fjernvarmeveerk, mindre indhold/dannelse af dioxinlignende PCB-forbindelser i reggassen.

Se notat 1, under BAT 2

BAT 99 g) Brug af hydratkalk

Der tilsaettes hydrat-kalk til opsamling af skadelige og farlige stoffer i reggassen i Simatek-filteret.

BAT-handlingsplan:

Det vil veere muligt, at udnytte hydratkalkens kapacitet yderligere, ved at genbruge og recirkulere
kalken, men Hals Metal har valgt ikke, at genbruge kalken, séledes at der er 100 % sikkerhed for
kalkens evnes og udnyttelseskapacitet er tilstraekkelig.

Det kan ligeledes undersagges om tilsaetning af aktivt kul til hydrat-kalken, vil ge kalken effektivitet
yderligere. En teoretisk mulighed, som vil kunne forbedre hydrat-kalken evne til at optage
skadelige stoffer. Det ma veere op til MST at vurdere, om denne mulighed skal undersgges
naermere, opvejet med effekten af tiltag.

BAT 99 h) Effektivt stovopfang
Se tidligere BAT 6, 9 og 10.
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BAT 99 j) Optimering af forbraandingsforhold
Se BAT 6, 9 og 10.

BAT 104 Affald

Hals Metal har en genanvendelsesprocent pa 98-99 % af de modtagne meengder ravarer.
Affaldsmaengden fra produktionen pa Hals Metal er stort set begraenset til hydratkalk fra
reggasrensning og papiraske fra Nulrerummet, samt en meget lille maengde kviksglvtermometer
og porcelaensklokker.

Fra kontor, lager, veerksted og frokoststue forekommer affaldsfraktioner i form af braendbart, alm.
husholdningsrenovation, samt pap og papir.

Hydrat-kalk fra reggasrensning

Hydrat-kalk fra raggasrensning ved Simatek posefilter opsamles i big-bags. Den brugte

filterkalk opbevares i sma bigbags, som afhentes ved 1500 kg oplag. Selvom det er muligt, at
udnytte hydratkalkens kapacitet yderligere, ved at genbruge og recirkulere kalken, har Hals Metal
valgt ikke, at genbruge kalken, séledes at der er 100 % sikkerhed for kalkens evnes og
udnyttelseskapacitet er tilstrackkelig. Hals Metal har et arligt forbrug af hydratkalk pa ca. 5 tons.
Brugt hydratkalk afleveres som farligt affald til godkendt deponi (Mokana).

Filterstev/papiraske

Papirasken fra Finnrose/Aagaard filteret og Toppenberg filteret opsamles i bigbags og opbevares
efterfelgende i lukket container indtil bortskaffelse til deponi. Nar der er 10 bigbags bestilles
afhentning med vognmand. Der ma maksimalt opbevares 10 tons papiraske pa Hals Metal.

Filterstov/papiraske fra Finrose/Aagaard og Toppenberg filterne afleveres til godkendt
modtager/deponi.

BAT 104 a) Recirkulering af bly-skimmings og -dross

Blyskimmings og -dross (opfej fra rengaring i Nulrerummet recirkuleres ved at det ved passende
mangder kares gennem Hammermglleanlaegget, hvorfra blyet med kobber udvindes til renere
fraktioner, der kan szelges til genanvendelse hos smelterier.

Der kan udvindes ca. 75-80 % bly og 10-15 % kobber fra blyskimmings og bly-dross. Det er BAT,
frem for at skulle bortskaffe det til deponi.

BAT 107 Reduktion af affald fra blysmeltning

Maengden af papiraske er reduceret til et minimum og udger kun det affald, som opsamles via
Finnrose/Aagaard og Toppenberg posefiltrer i afkast fra Nulrerummet. Papiraske indeholder ca. 20
% bly og det er ikke skonomisk rentabelt, at udvinde blyet heri ved yderligere recirkulering.

De lidt tungere bly-affaldsfraktioner som bly-dross og bly-skimmings indeholder op til 80 % bly og
recirkuleres derfor i produktionen.
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BAT-handlingsplan:

Det er ikke andre affaldsfraktioner ud over papiraske og brugt hydrat-kalk fra posefilter. Mangden
af hydrat-kalk kan formentlig reduceres ved genanvendelse og tilseetning af aktivt kul, men det er
en lgsning Hals Metal forelgbig har valgt fra.

BAT 107 a) Genbrug af restprodukter for blysmeltning
Ja, den udvundet bly-fraktion fra recirkulering af bly-skimming i Hammermglleanlaegget, seelges til
genanvendelse hos andre smelterier.

Ellers er der umiddelbart ikke mulighed for genbrug af restprodukter.
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Bilag D — OML beregninger til dokumentation for overholdelse af B-vaerdierne



Udskrevet: 2021/02/04 k1. 10:50
Dato: 2021/02/04 OML-Multi PC-version 20180321/6.20 Side
DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi, Aarhus Universitet
Licens til Miljgstyrelsen

Meteorologiske spredningsberegninger er udfgrt for fglgende periode (lokal standard tid):

Start af beregningen 760101 k1. 1
Slut pa beregningen (incl.) = 761231 kl. 24

Meteorologiske data er fra: Kastrup

Koordinatsystem.

Der er anvendt et x,y-koordinatsystem med x-akse mod gst (90 grader) og y-akse mod nord (0 grader).
Enheden er meter. Systemet er falles for receptorer og kilder. Origo kan fastlagges frit, fx. i
skorstensfoden for den mest dominerende kilde eller som i UTM-systemet.

Receptordata.
Ruhedsl&ngde, z0 = 0.300 m
Stgrste terranheldning = 0 grader

Receptorerne er beliggende med 10 graders interval i 15 koncentriske cirkler

med centrum X,y: 0., 0.

og radierne (m): 50. 75. 100. 125. 150.
175. 200. 225. 250. 275.
300. 350. 400. 450. 500.

Alle terrsnhgjder = 0.0 m.

Receptorhgjder er ikke alle ens.

Alle overflader er typenr. = 2.
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[m]

Receptorhgjder

Afstand (m)

Retning

75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500

50

(grader)

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5

10
20

30

40
50

60

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350



Udskrevet: 2021/02/04 k1. 10:50

Dato: 2021/02/04 OML-Multi PC-version 20180321/6.20

DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi, Aarhus Universitet

Forkortelser benyttet for kildeparametrene:

Nr.....: Internt kildenummer

ID.....: Tekst til identificering af kilde

Xevewoa: X-koordinat for kilde [m]

Y..o....: Y-koordinat for kilde [m]

Zoveooa: Terrenkote for skorstensfod [m]

HS.....: Skorstenshgjde over terren [m]

Tevenn.: Temperatur af rgggas [Kelvin]/[Celsius]

VOL....: Volumenmengde af rgggas [normal m3/sek]

DSO....: Ydre diameter af skorstenstop [m]

DSI....: Indre diameter af skorstenstop [m]

HB.....: Generel beregningsmessig bygningshgjde [m]

Qi.....: Emission af stof nr. 'i' [gram/sek], [MLE/sek] eller [MOU/sek]
Punktkilder.
Kildedata:

Arsen
Nr ID X Y Z HS T (C) VOL DSI DSO HB 01
1 rer+skor 0 0. 0.0 52.0 100. 2.00 0.50 1.60 10.0 8.00E-04

Tidsvariationer i emissionen fra punktkilder.

Emissionerne fra de enkelte punktkilder er konstant.

Afledte kildeparametre:

Kilde nr. Vertikal rgggashastighed Buoyancy flux (termisk lgft)
m/s (omtrentlig) mé/s3
1 13.9 2.1

Der er ingen retningsafhengige bygningsdata.

Stof 2
Q2
0.0000

Side 3

Stof 3
03
0.0000
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Udskrevet: 2021/02/04 k1. 10:50
Dato: 2021/02/04 OML-Multi PC-version 20180321/6.20 Side 5
DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi, Aarhus Universitet

Arsen Periode: 760101-761231

Maksima af manedlige 99%-fraktiler (pg/m3)

Retning Afstand (m)
(grader) 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
400 450 500
0 3.82E-06 1.50E-04 1.66E-03 4.15E-03 6.15E-03 7.42E-03 7.53E-03 7.89E-03 8.29E-03 8.55E-03 8.46E-03 8.1

.53E-03 7.01E-03 6.42E-03

10 5.31E-06 1.49E-04 1.40E-03 2.77E-03 5.12E-03 6.90E-03 7.62E-03 8.13E-03 8.62E-03 8.38E-03 7.94E-03 7.7

.37E-03 6.53E-03 5.90E-03

20 6.87E-06 1.32E-04 7.51E-04 1.64E-03 3.31E-03 4.98E-03 5.91E-03 6.25E-03 6.78E-03 7.15E-03 7.08E-03 6.8

.47E-03 6.28E-03 5.96E-03

30 6.22E-06 7.04E-05 4.03E-04 1.24E-03 2.76E-03 4.13E-03 4.87E-03 5.70E-03 5.96E-03 5.98E-03 5.86E-03 5.4

.90E-03 6.15E-03 5.82E-03

40 5.90E-06 6.74E-05 4.14E-04 1.60E-03 3.17E-03 4.20E-03 4.85E-03 6.09E-03 6.95E-03 7.70E-03 8.03E-03 7.2

.30E-03 6.60E-03 6.27E-03

50 6.79E-06 8.18E-05 6.26E-04 2.69E-03 5.67E-03 7.49E-03 8.39E-03 8.37E-03 8.01E-03 8.87E-03 8.96E-03 8.0

.71E-03 6.77E-03 6.45E-03

60 5.40E-06 1.11E-04 7.34E-04 2.28E-03 4.19E-03 5.33E-03 6.00E-03 6.31E-03 6.52E-03 6.60E-03 6.70E-03 6.2

.39E-03 6.84E-03 6.64E-03

70 6.02E-06 1.08E-04 4.10E-04 1.52E-03 3.48E-03 5.27E-03 5.91E-03 6.18E-03 6.50E-03 6.81E-03 6.97E-03 6.6

.46E-03 6.63E-03 6.23E-03

80 5.51E-06 1.05E-04 2.86E-04 7.84E-04 2.04E-03 3.48E-03 4.38E-03 4.76E-03 5.16E-03 5.52E-03 6.06E-03 5.9

.53E-03 6.80E-03 6.44E-03

90 5.53E-06 7.10E-05 2.94E-04 5.59E-04 1.61E-03 3.02E-03 3.68E-03 4.77E-03 5.69E-03 6.64E-03 6.84E-03 7.5

.19E-03 7.65E-03 6.98E-03

100 6.85E-06 5.65E-05 2.43E-04 9.62E-04 2.39E-03 4.19E-03 5.48E-03 6.34E-03 7.06E-03 7.36E-03 7.41E-03 6.9

.45E-03 7.27E-03 6.74E-03

110 5.79E-06 4.03E-05 2.98E-04 1.22E-03 2.56E-03 3.37E-03 4.77E-03 6.28E-03 6.49E-03 7.07E-03 7.64E-03 8.0

.24E-03 7.71E-03 6.95E-03

120 2.98E-06 3.64E-05 4.34E-04 1.33E-03 2.31E-03 3.37E-03 4.00E-03 5.25E-03 6.39E-03 6.89E-03 7.41E-03 7.3

.86E-03 6.26E-03 5.86E-03

130 2.86E-06 3.81E-05 2.69E-04 6.27E-04 1.33E-03 2.38E-03 3.90E-03 5.28E-03 5.86E-03 6.46E-03 6.77E-03 7.0

.96E-03 5.96E-03 5.49E-03

140 3.29E-06 2.82E-05 1.96E-04 5.93E-04 1.19E-03 2.14E-03 3.14E-03 4.13E-03 4.90E-03 5.38E-03 5.39E-03 5.2

.97E-03 5.69E-03 5.19E-03

150 1.15E-06 4.94E-05 1.89E-04 4.91E-04 9.73E-04 1.77E-03 2.46E-03 3.36E-03 4.22E-03 4.63E-03 4.54E-03 4.4

.01E-03 6.06E-03 5.79E-03

160 2.58E-06 7.74E-05 6.61E-04 1.68E-03 2.85E-03 3.77E-03 4.44E-03 4.38E-03 4.64E-03 4.99E-03 5.14E-03 4.9

.71E-03 4.92E-03 4.69E-03

170 3.22E-06 1.24E-04 1.27E-03 3.28E-03 4.68E-03 5.49E-03 6.05E-03 6.66E-03 7.18E-03 7.61E-03 7.42E-03 6.4

.63E-03 5.67E-03 5.49E-03

180 3.83E-06 1.86E-04 1.78E-03 4.29E-03 6.39E-03 7.93E-03 9.07E-03 9.56E-03 9.89E-03 9.92E-03 9.70E-03 9.0

.01E-03 7.13E-03 6.60E-03

190 7.16E-06 2.36E-04 2.42E-03 5.72E-03 7.86E-03 8.85E-03 9.88E-03 9.95E-03 1.03E-02 1.02E-02 1.05E-02 9.7

.14E-03 8.06E-03 7.31E-03

200 1.49E-05 2.10E-04 2.05E-03 5.06E-03 7.13E-03 8.26E-03 8.64E-03 9.23E-03 9.69E-03 9.69E-03 9.36E-03 9.0

.75E-03 7.85E-03 6.91E-03

210 2.41E-05 1.53E-04 1.39E-03 3.09E-03 4.63E-03 5.74E-03 6.90E-03 8.09E-03 8.55E-03 8.73E-03 9.01E-03 8.0

.52E-03 6.94E-03 6.42E-03

220 3.88E-05 2.21E-04 1.62E-03 4.57E-03 5.40E-03 6.84E-03 7.15E-03 7.98E-03 8.39E-03 8.01E-03 8.05E-03 7.2

.77E-03 6.76E-03 6.44E-03

230 5.53E-05 1.93E-04 1.85E-03 3.78E-03 5.27E-03 6.73E-03 6.56E-03 6.35E-03 6.51E-03 6.84E-03 6.78E-03 6.8

.74E-03 6.81E-03 6.44E-03

240 6.06E-05 2.71E-04 1.88E-03 3.94E-03 5.28E-03 7.50E-03 8.87E-03 9.65E-03 9.19E-03 8.84E-03 8.82E-03 7.7

.93E-03 6.95E-03 6.81E-03

250 5.15E-05 2.68E-04 2.17E-03 4.60E-03 6.41E-03 7.59E-03 8.65E-03 8.74E-03 9.06E-03 8.45E-03 7.76E-03 6.7

.80E-03 7.44E-03 6.77E-03

260 3.53E-05 1.88E-04 1.99E-03 4.16E-03 5.83E-03 7.27E-03 7.85E-03 7.74E-03 8.00E-03 7.95E-03 7.30E-03 6.3

.27E-03 6.75E-03 6.41E-03

270 2.19E-05 1.24E-04 1.84E-03 3.88E-03 4.96E-03 5.88E-03 6.57E-03 6.55E-03 6.73E-03 6.54E-03 6.10E-03 5.2

.08E-03 6.53E-03 6.21E-03

280 1.19E-05 9.93E-05 1.06E-03 2.67E-03 3.39E-03 3.71E-03 4.45E-03 5.16E-03 4.95E-03 5.10E-03 5.69E-03 6.0

.32E-03 6.62E-03 6.29E-03

290 5.88E-06 6.56E-05 8.76E-04 1.97E-03 3.17E-03 3.92E-03 4.61E-03 5.45E-03 5.77E-03 6.24E-03 6.68E-03 7.0

.76E-03 6.69E-03 6.38E-03

300 7.64E-06 7.19E-05 1.03E-03 2.35E-03 3.38E-03 4.67E-03 5.58E-03 5.98E-03 6.54E-03 7.04E-03 7.67E-03 7.5

.36E-03 7.30E-03 6.60E-03

310 6.91E-06 7.33E-05 6.25E-04 1.83E-03 3.54E-03 4.98E-03 6.13E-03 7.24E-03 7.47E-03 7.57E-03 7.49E-03 8.0

.75E-03 6.83E-03 6.24E-03

320 4.73E-06 6.23E-05 6.78E-04 2.19E-03 3.51E-03 5.12E-03 6.26E-03 6.70E-03 7.06E-03 7.19E-03 7.04E-03 6.4

.29E-03 6.58E-03 6.30E-03

330 4.46E-06 4.98E-05 7.35E-04 2.18E-03 3.94E-03 5.71E-03 7.04E-03 8.38E-03 8.69E-03 8.86E-03 8.99E-03 8.4

.86E-03 7.67E-03 7.25E-03

340 3.19E-06 6.24E-05 6.42E-04 2.37E-03 4.87E-03 7.25E-03 8.52E-03 9.21E-03 9.73E-03 9.76E-03 9.50E-03 9.2



9E-03 8.64E-03 8.01E-03 7.28E-03
350 4.60E-06 1.17E-04 1.17E-03 3.38E-03 6.64E-03 8.97E-03 8.89E-03 9.10E-03 8.62E-03 8.60E-03 8.30E-03 7.7
8E-03 7.55E-03 6.89E-03 6.33E-03

Maksimum= 1.05E-02 i afstand 300 m og retning 190 grader i maned 8.



Udskrevet: 2021/02/04 k1. 10:50
Dato: 2021/02/04 OML-Multi PC-version 20180321/6.20 Side 6
DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi, Aarhus Universitet

Benyttede filer.

Fglgende inputfiler er benyttet i beregningerne:

Punktkilder .......................: C:\OML Data\Hals Metal Arsen.kld
Meteorologi................cuuu....t C:\OML Data\Kas76LST.met

Receptorer..............vvuvve.....: C:\OML Datal\Hals Metal Arsen.rct
Beregninsopsatning.................: C:\OML Data\Hals Metal Arsen.opt

Fglgende outputfil er benyttet:
Resultater ........................: C:\OML Data\Hals Metal Arsen.log
Beregning:

Start kl. 10:38:16 (04-02-2021)
Slut k1. 10:38:18 (04-02-2021)



Udskrevet: 2021/02/04 k1. 11:47
Dato: 2021/02/04 OML-Multi PC-version 20180321/6.20 Side
DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi, Aarhus Universitet
Licens til Miljgstyrelsen

Meteorologiske spredningsberegninger er udfgrt for fglgende periode (lokal standard tid):

Start af beregningen 760101 k1. 1
Slut pa beregningen (incl.) = 761231 kl. 24

Meteorologiske data er fra: Kastrup

Koordinatsystem.

Der er anvendt et x,y-koordinatsystem med x-akse mod gst (90 grader) og y-akse mod nord (0 grader).
Enheden er meter. Systemet er falles for receptorer og kilder. Origo kan fastlagges frit, fx. i
skorstensfoden for den mest dominerende kilde eller som i UTM-systemet.

Receptordata.
Ruhedsl&ngde, z0 = 0.300 m
Stgrste terranheldning = 0 grader

Receptorerne er beliggende med 10 graders interval i 15 koncentriske cirkler

med centrum X,y: 0., 0.

og radierne (m): 50. 75. 100. 125. 150.
175. 200. 225. 250. 275.
300. 350. 400. 450. 500.

Alle terrsnhgjder = 0.0 m.

Receptorhgjder er ikke alle ens.

Alle overflader er typenr. = 2.
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Aarhus Universitet

DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi,

[m]

Receptorhgjder

Afstand (m)

Retning

75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500

50

(grader)

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0
.0

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5
.5

10
20

30

40
50

60

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
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DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi, Aarhus Universitet
Forkortelser benyttet for kildeparametrene:
Nr.....: Internt kildenummer
ID.....: Tekst til identificering af kilde
Xevewoa: X-koordinat for kilde [m]
Y..o....: Y-koordinat for kilde [m]
Zoveooa: Terrenkote for skorstensfod [m]
HS.....: Skorstenshgjde over terren [m]
Tevenn.: Temperatur af rgggas [Kelvin]/[Celsius]
VOL....: Volumenmengde af rgggas [normal m3/sek]
DSO....: Ydre diameter af skorstenstop [m]
DSI....: Indre diameter af skorstenstop [m]
HB.....: Generel beregningsmessig bygningshgjde [m]
Qi.....: Emission af stof nr. 'i' [gram/sek], [MLE/sek] eller [MOU/sek]
Punktkilder.
Kildedata:
Stov Stof 2 Stof 3
Nr ID X Y Z HS T (C) VOL DSI DSO HB 01 Q2 03
1 rer+skor 0. 0 0.0 52.0 100. 2.00 0.50 1.60 10.0 0.0600 0.0000 0.0000
2 2 0. 0 0.0 52.0 0. 0.0L 0.90 1.60 10.0 0.0250 0.0000 0.0000
33 0. 0 0.0 52.0 0. 0.01 0.90 1.60 10.0 0.0400 0.0000 0.0000

Tidsvariationer i emissionen fra punktkilder.

Emissionerne fra de enkelte punktkilder er konstant.

Afledte kildeparametre:

Kilde nr. Vertikal rgggashastighed Buoyancy flux (termisk lgft)
m/s (omtrentlig) mé/s3
1 13.9 2.1
2 0.0 0.0
3 0.0 0.0

Der er ingen

retningsafhengige bygningsdata.



Udskrevet: 2021/02/04 k1. 11:47
Dato: 2021/02/04 OML-Multi PC-version 20180321/6.20 Side 4
DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi, Aarhus Universitet

Side til advarsler.



11:47

2021/02/04 k1.

2021/02/04

Udskrevet:
Dato:

5

Side

OML-Multi PC-version 20180321/6.20

Aarhus Universitet

DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi,

(Bidrag fra alle kilder)

760101-761231

Periode:

Stev

(pg/m3)

Maksima af manedlige 99%-fraktiler

(m)
225

Afstand

Retning

275 300 350 400 450 500

250

75 100 125 150 175 200

50

(grader)

10
20

30

40

50

60

70
80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350

100 m og retning 200 grader i maned 4.

3.38 i afstand

Maksimum:



Udskrevet: 2021/02/04 k1. 11:47
Dato: 2021/02/04 OML-Multi PC-version 20180321/6.20 Side 6
DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi, Aarhus Universitet

Benyttede filer.

Fglgende inputfiler er benyttet i beregningerne:

Punktkilder .......................: C:\OML Data\temp 100 stgv 3 kilder.kld
Meteorologi................cuuu....t C:\OML Data\Kas76LST.met

Receptorer...........eeeeueeuenn...t C:\OML Data\temp 100 stegv 3 kilder.rct
Beregninsopsatning.................: C:\OML Data\temp 100 stgv 3 kilder.opt

Fglgende outputfil er benyttet:
Resultater ...............ccuuuu...t C:\OML Datal\temp 100 stgv 3 kilder.log
Beregning:

Start kl. 11:45:38 (04-02-2021)
Slut k1. 11:45:41 (04-02-2021)



Bilag E — Dokumentation for overholdelse af minimumstemperatur af reggasserne



Hals Metalsmelteri
Skovgardsvej 18
9370 Hals

Att.: John Bjeldbak

16. juni 2017

Notat vedr. Efterbraender

Efterbraenderen er beregnet ud fra at opna en opholdstid for rgggasserne i min. 2 sek ved en temperatur pa
850 °C efter tilsaetning af sekundaerluft.

Der er etableret fglgende temperaturfglere:

1 stk i bagende af forbraendingskammeret hvor rgggassen braendes af ved tilsaetning af luft og hvor
baenderen tilfgrer den ngdvendige energi for at holde temperaturen.

1 stk ved loft i overkammeret lige for rpggassen forlader anlaegget. Denne fgler giver signal til breenderen
om behov for varme

1 tk fgler ekstra i kanaler mellem braendkammer og over kammer for kontrol.

Med denne fglerplacering mener vi at der med en styring herefter er en sikkerhed for en optimal drift med
minimumstemperatur pa 850 °C i hele anlaegget.

Notat Sgren Danielsen

Zampell A/S (tidligere Schmidt & Danielsen A/S)
Nedergaardsvej 5-7,
7260 Sdr. Omme

Bilag: Skitse af anlaeg
Beregning / rapport udfert i 2013
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Carsten Henriksen

m

Fra: John Bjeldbak

Sendt: 19. juni 2017 16:31

Til: Carsten Henriksen

Emne: VS: opholdstidsberegning for EBK maj 2013, rev. 19. juni 2017 .xIsx
Vedhaeftede filer: opholdstidsberegning for EBK maj 2013, rev. 19. juni 2017 xIsx

Fra: Soren Danielsen [mailto:soren.danielsen@zampell.dk]

Sendt: 19. juni 2017 16:27

Til: John Bjeldbak <jb@halsmetal.dk>

Emne: opholdstidsberegning for EBK maj 2013, rev. 19. juni 2017.xlsx

Hej John

Jeg har indsat de 8 meter i den gamle beregning.

Det betyder at i nu har nemmere ved at opretholde de 2 sek. opholdstid.

Yderligere kan man saette at dette rgr @ 1900 mm ogsa har en stgrre volumen end de kanalerne inde i
efterbreendkammeret.

Det teeller sdledes positiv uden at det kan ses i beregningen.

Mvh Sgren



Hals Metal A/S
Skovgardsvej 18
9370 Hals

17. maj 2013

Beregning af ophopldstider i efterforbraendingskammer, Hals Metal

Anlaegget blev idriftsat i 1994 for afbreending af rgggasser fra metalsmelteovne.
Reggassen ledes ind gennem luftdyser placeret rundt om gasbraender.
Reggasserne braendes af ved ca 11-1200°C og ledes gennem labyrint af kamre til
afkeling i raggasveksler inden afkast gennem skorsten.

Pa vedlagte skitse af ovn ses arealer og rgggasvandingslaengder.
Breendkammer og gverste kammer er fzlles for rgggasflowet.

Sidekamre tager hver halvdelen af rgggasmangden.

| praksis regnes derfor med % areal for breendkammer og gverste kammer

Tvaersnitsareal breendkammer: 2,128 % areal 1,064
Tvaersnitsareal sidekamre: 1,029 1,029
Tvaersnitsareal overkammer: 2,728 % areal 1,364

Der regnes pa den sikre side med et konstant tvaersnitareal pa 1 m?

Rgggasvandring malt i centerlinie

Braandkammer 4 mtr

Runding til sidekamre 1,256 -

Sidekammer 2,5 -

Runding til overkammer 1,4 -

Overkammer 2,5 -

Optreek til kedel 1,8 -

Ror til varmeveksler 8 Tillagt 2017
Rgggasvandring i alt 21,456 mtr.

Ved opholdstid pa 2 mtr / sek ma rggashastigheder

ikke overstige 10,728 m/sek.
Max r@ggasmaengde bliver herefter: 38620,8 m3/ time / sidekammer
Rgggasmaengde i normal m? 7157,826 m3 / time / sidekammer

Samlet rgggasmangde som ma tilledes anlaegget bliver da knab 9.000 Nm?3

notat: Sgren Danielsen
Schmidt & Danielsen A/S
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Bilag F — Oplagsliste til vilkar og sikkerhedsstillelse



BEREGNINGSGRUNDLAG FOR SIKKERHEDSSTILLELSE

EAK 10-. AFFALD FRA TERMISKE PROCESSER

Afskummet materiale er et | Nej
biprodukt fra blysmeltning
EAK 10 04 02 - Slagge og pa virksomheden, men
afskummet materiale fra 50 tons modtages ogsa fra andre
primaer og sekundaer blysmeltere i forseglede
bearbejdning beholdere. Materialet
oparbejdes pa
virksomheden.
F.eks. gulvopfej fra Nej
processen i virksomheden.
EAK 10 10 11 — Andet Lignende materiale kan
partikelformet materiale 50 tons modtages fra andre

indeholdende farlige stoffer

blysmeltere. Materialet
oparbejdes pa
virksomheden.

EAK 12-. AFFALD FRA FORMNING, TILDANNELSE SAMT FYSISK OG MEKANISK OVERFLADEBEARBEJDNING AF METAL OG PLAST

EAK 12 01 01 — Filspaner og
drejespaner af jern

EAK 12 01 03 — Filspaner og
drejespaner af ikke-jernmetal

50 tons

Materialet stammer fra
spantagende bearbejdning
f.eks. fra CNC-fremstilling
af metalprodukter

Nej

Nej

EAK 13-. OLIEAFFALD OG AFFALD FRA FLYDENDE BRANDSTOFFER (MED UNDTAGELSE AF SPISEOLIER SAMT KAPITEL 05, 12 og 19)




EAK 13 03 01 - Isolations- og

varmetransmissionsolie
indeholdende PCB

181.500 liter inkl. Olie
som star i
transformatorer og olie
mellem 10 og <50ppm
PCB som star i palletanke

EAK 13 03 07 — Mineralske,

ikke-chlorerede isolations- og

varmetransmissionsolier

EAK 13 03 10 — Andre
Isolations- og
varmetransmissionsolier

F.eks. olie fra
Transformatorer og
kondensatorer med et
indhold af PCB under 50

Isolations- og
varmetransmissionsolier
indeholdende PCB under
50 ppm.

Isolations- og
varmetransmissionsolier
indeholdende PCB mellem
0 o0g 10 ppm.

Isolations- og
varmetransmissionsolier
indeholdende PCB mellem
10 og <50 ppm.

F.eks. olie fra
transformatorer,
kondensatorer, turbiner
og kglekompressorer uden
indhold af PCB.

Kan anvendes i
virksomhedens
efterforbraendingsanlaeg
eller videresaelges til et
godkendt anlaeg.

F.eks. olie fra turbiner og
k@lekompressorer. Kan
anvendes i virksomhedens
efterforbraendingsanlaeg
eller videresaelges.

Ja
0,8 kr/I

145.200 kr

EAK 16-. AFFALD IKKE SPECIFICE

RET ANDETSTEDS | LISTEN

EAK 16 01 07 — Oliefiltre

25 tons

Oliefiltre fra kgretgjer, fra
f.eks. ophugning af biler,

Ja
1850 kr/tons

46.250 kr.




rep. og vedligehold af
biler, landbrugsmaskiner,
maskiner fra industrien,
m.m. De bestar
hovedsageligt af jern og en
filtermasse af papir.

EAK 16 01 09 — Komponenter
indeholdende PCB

5 tons

Kan evt. veaere
kondensatorer fra
k@retgjer. De modtages
sjeldent pa
virksomheden.

Ja
1850 kr/tons

9.250 kr.

EAK 16 02 09 —
Transformatorer og
kondensatorer, som
indeholder PCB

100 tons

Transformatorer og
kondensatorer med olie,
der kan indeholde PCB
mellem 0 og 10 ppm
henholdsvis mellem 10 og
< 50 ppm, Dvs ma ikke
veere klassificeret som
farligt pa grund af
indholdet af PCB, men
alene pa baggrund af
indholdet af olie.

Affald fra elektrisk og
elektronisk udstyr f.eks
motorer,

affald der ikke er omfattet
af
elektronikbekendtggrelsen
som er egnet til
metalgenvinding som f.eks
ved renbraending

Nej

De kondensatorer som naevnes under

denne fraktion, de har en positiv veerdi.

EAK16 02 13 — Kasseret
udstyr, som indeholder farlige
dele, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 09 —
16 02 12

25 tons

Samme beskrivelse som
herover i EAK 16 02 09 -
10, men uden PCB.

Nej




Affald fra elektrisk og
elektronisk udstyr

f.eks motorer,

affald der ikke er omfattet
af
elektronikbekendtggrelsen
som er egnet til
metalgenvinding som f.eks
ved renbraending

EAK 16 02 15 — Farlige dele
fjernet fra kasseret udstyr.

25 tons

F.eks. dele fjernet fra
ovennzvnte EAK 16 02
09-10-13. Det kan vaere
isolatorer,
gennemfgringer, olie,
kobber/alu vindinger

Affald fra elektrisk og
elektronisk udstyr

f.eks motorer,

affald der ikke er omfattet
af
elektronikbekendtggrelsen
som er egnet til
metalgenvinding som f.eks
ved renbraending

Ja
1500kr/tons

37.500 kr.

EAK 16 02 14 — Kasseret
udstyr, bortset fra affald
henhgrende under 16 02 09 —
1602 13

25 tons

Elmotorer, kabler, alle
typer jern og ikke
jernholdigt metal,
transformatorer tgmt for
olie og PCB fri.

Affald fra elektrisk og
elektronisk udstyr

f.eks motorer,

affald der ikke er omfattet
af

Nej




elektronikbekendtggrelsen
som er egnet til
metalgenvinding som f.eks
ved renbraending

Kglekompressorer tgmt Nej
for olie og gas, elmotorer,
alle typer jern og ikke
jernholdigt metal, kabler,
kobber/aluminium med
eller uden fedtet papir fra

. skrzellede kabler og
EAK 16 02 16 — Dele fjernet fra

kasseret udstyr, bortset fra
affald henhgrende under 16 02
15

transformatorer.

25 tons Affald fra elektrisk og
elektronisk udstyr

f.eks motorer,

affald der ikke er omfattet
af
elektronikbekendtggrelsen
som er egnet til
metalgenvinding som f.eks
ved renbraending

EAK 17-. BYGNINGS-OG NEDRIVNINGSAFFALD (HERUNDER OPGRAVET JORD FRA FORURENEDE GRUNDE)

Kabelmuffer, rey-roll Nej
kontaktanlaeg og
afskraellet blykappe fra
EAK 17 04 10

Bitumenholdige

EAK 17 03 01 - blandinger skal indeholde
Bitumenholdige blandinger 25 tons genanvendeligt metal og
indeholdende kultjere ma kun modtages med

henblik pa at renbraende
metaller til
metalgenanvendelse.

Metalholdigt metalaffald
ma kun modtages med




blik pa metalgenvinding
ved sortering og/eller
renbraending forbraending
af brandbare dele

EAK 17 03 03 — Kultjeere og
tjeerede produkter

25 tons

Kabelmuffer, rey-roll
kontaktanleg og
afskraellet blykappe fra
EAK 17 04 10

Metalholdigt metalaffald
ma kun modtages med
blik pa metalgenvinding
ved sortering og/eller
renbraending forbraending
af brandbare dele

Nej

EAK 17 04 09 — Metalaffald

forurenet med farlige stoffer.

10 tons

Kabelmuffer, rey-roll
kontaktanlaeg og
afskrzellet blykappe fra
EAK 17 04 10

Metalholdigt metalaffald
ma kun modtages med
blik pa metalgenvinding
ved sortering og/eller
renbraending forbraending
af brandbare dele

Nej

EAK 17 04 10 — Kabler
indeholdende olie, kultjere
eller andre farlige stoffer.

100 tons

Jord og sgkabel.

Nej

EAK 17 03 02 -
Bitumenholdige blandinger,
bortset fra affald henhgrende
under 17 03 01.

25 tons

Kabelmuffer.

Nej




Nej
EAK 17 04 01 — Kobber,
bronze, messing
EAK 17 04 02 — Aluminium Frembragt pa
virksomheden samt fra
75 tons . .
div. handel til manuel
EAK 17 04 03 —Bly sortering
EAK 17 04 04 — Zink
Frembragt pa Nej
. virksomheden samt fra
EAK 17 04 05 — Jern og stal 1000 tons . .
div. handel til manuel
sortering
EAK 17 04 06 —Tin Frembragt pa Nej
virksomheden samt fra
50 tons . . -
div. handel til manuel Nej
EAK 17 04 07 — Blandet metal .
sortering
EAK 17 04 11 — Kabler, bortset Kabler der ikke hgrer Nej
fra affald henhgrende under 100 tons under EAK 17 04 10.
17 04 10

EAK 19-. AFFALD FRA AFFALDSBEHANDLINGSANLAG, SPILDEVANDSRENSNINGSANLAG UDEN FOR PRODUKTIONSSTEDET SAMT FRA FREMSTILLING AF DRIKKEVAND ELLER VAND
TIL INDUSTRIELT BRUG

Forbraendingsspoler, Nej
bestdende af
hovedsageligt jern, men
indeholder ogsa kobber og

. aluminium.
EAK 19 01 02 - Jernholdigt

] . 25 tons Forbraendingsspoler er
materiale fjernet fra bundaske

f.eks. sma transformatorer
fra elektrisk udstyr og
rotorer og statorer fra
elmotorere som stammer
fra f.eks. handvaerktgj.




EAK 19 01 99 - Andet affald,

Forbraendingsspoler,
bestdende af
hovedsageligt jern, men
indeholder ogsa kobber og
aluminium.

Nej

. o 25 tons Forbraendingsspoler er
ikke andetsteds specificeret .

f.eks. sma transformatorer

fra elektrisk udstyr og

rotorer og statorer fra

elmotorere som stammer

fra f.eks. handvaerktgj.
EAK 19 10 01 - Jern og Frembragt pa Nej
stalaffald virksomheden samt fra

50 tons . .
. div. handel til manuel

EAK 19 10 02 — Ikke jern-metal .

sortering

Kabler henhgrende til EAK | Nej
EAK 19 10 06 — Andre 17-04-11. Statorer og
fraktioner, bortset fra affald 1000 tons rotorer fra elmotorer, sma
henhgrende under 19 10 05 tgrtransformatorer,

elmotorer, div. metal
EAK 19 12 02 - Jernholdigt Frembragt pa Nej
metal virksomheden samt fra

500 tons

EAK 19 12 03 — ikke-Jernmetal

div. handel til manuel
sortering

EAK 20-. HUSHOLDNINGSAFFALD OG LIGNENDE HANDELS-,INDUSTRI- OG INSTITIONSAFFA

LD, HERUNDER SEPARAT INDSAMLEDE FRAKTIONER

EAK 20 01 35 - Kasseret Kabelmuffer, Reyroll Nej
elektrisk og elektronisk kontaktanlaeg
udstyr, bortset fra affald
25 tons

henhgrende under 20 01 21
og 20 01 23, som indeholder
farlige bestanddele.

Diverse blandet Nej
EAK 20 01 40 - Metaller 25 tons .

metal(skille metal)
AFFALD/MATERIALER TIL VIDERE FORARBEJDNING ANDET STED
Porcelzen og keramik og tegl Bortskaffes til deponi 30 tons Ja 22.500 kr

750 kr/tons

Traeklodser kontaminteret Forbraendes i egne ovne 10 tons Ja 7.500 kr

med PCB-holdig olie.

eller bortsskaffes til

750 kr/tons




godkendt
affaldsforbraendingsanlaeg

Filterstgv Til deponi 10 tons Ja 68.000 kr
6.800 kr/tons

Papiraske Til deponi 15 tons Ja 21.900 kr
1.460 kr/tons

Kviksglvholdigt udstyr Til godkendt modtager 0,05 tons Ja 1.250 kr
25.000 kr/tons

Opfej fra pladsen Til godkendt modtager 50 tons Ja 80.000 kr
1.600 kr/tons

Seerligt forurenet Spildevand Til godkendt modtager 1tons Ja 4.500 kr

fra tankgrave og containere

mv. 4.500 kr/tons

Braendbart affald Til godkendt modtager 30 tons Ja 2.400 kr
800 kr/tons

Slam fra olieudskillere Til godkendt modtager - 5.000 kr

Ja

2.500 kr/tons

lalt

451.250 kr.
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11

INDLEDNING

Denne rapport udger basistilstandsrapport for Hals Metal A/S, Skovsgardsvej 18-
20, 9370 Hals (matr. nr. 2ae og 54x, Hals By, Hals).

Basistilstandsrapporten er udarbejdet som fglge af krav formuleret i 1E-direktivet,
der tradte i kraft den 7. januar 2013, og som er naermere beskrevet i Miljgstyrel-
sens brev til Hals Metal af 24. marts 2017 /ref. 3/.

De generelle krav til basistilstandsrapporten er beskrevet i Europa-Kommission-
ens vejledning om basistilstandsrapporter (2014/C 136/03) /ref. 4/.

De nuvaerende og fremtidige aktiviteter hos Hals Metal A/S er ifglge godkendel-
sesbekendtggrelsen omfattet af listepunkterne:

e 2.5b Smeltning af non-ferro-metaller inkl. legering, herunder genindvin-
dingsprodukter, og drift af non-ferro-stgberier med en smeltekapacitet pa
mere end 4 tons om dagen for bly og cadmium eller 20 tons om dagen
for alle andre metaller (hovedaktivitet).

o 5.1 Bortskaffelse eller nyttiggarelse af farligt affald, hvor kapaciteten er
starre end 10 tons/dag, og hvorunder der foregar en eller flere af falgen-
de aktiviteter: b) Fysisk-kemisk behandling, ¢) blanding forud for en af de
i listepunkt 5.1 eller 5.2 opferte aktiviteter, d) Rekonditionering forud for
de i listepunkt 5.1 og 5.2 opfgrte aktiviteter, i) Nyttigggrelse af kompo-
nenter fra katalysatorer (biaktivitet, modtagelse og behandling af farligt
affald).

o 5.2 Bortskaffelse eller nyttiggerelse af affald i affaldsforbraendingsanleeg
eller affaldsmedforbraendingsanlaeg: c) For farligt affald, hvor kapaciteten
er stgrre end 10 tons/dag (biaktivitet, medforbreending af affald).

Rapporten og til de tilhgrende tekniske undersggelser er udfart i overensstem-
melse med undersggelsesopleeg af september 2017 /ref. 12/, som er godkendt
af Miljgstyrelsen.

Rapportens opbygning (leesevejledning)

Til brug for udarbejdelse af basistilstandsrapporten indeholder kapitel 2 bag-
grundsinformation om produktionen hos Hals Metal, herunder en liste over de
processer, der indgar i virksomhedens produktion, samt en beskrivelse af virk-
somhedens fysiske indretning, herunder de bygninger og oplag, der indgar i
produktionen.

| kapitel 3 foretages en konkretisering af hvilke aktiviteter, herunder bygninger,
bygningskompleks (anlaeg) og omrader, som er tilknyttet IED-aktiviteten.
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Kapitel 4 indeholder en identifikation af de relevante farlige stoffer og tilhgrende
omrader, som indgér i den basistilstandsrapporten.

| kapitel 5 sammenfattes de forureningskilder og tilhgrende forureningsstoffer,
som undersgges i tilknytning til basistilstandsundersggelsen (BTR-kilder).

Kapitel 6 indeholder en miljghistorisk redeggrelse for Hals Metal. Redeggrelsen
omfatter historik, regulering samt tidligere jordprgvetagning mv.

Kapitel 7 indeholder en beskrivelse af de geologiske og hydrogeologiske forhold i
omradet.

Kapitel 8 preesenterer en konceptuel model (ogsa kaldet begrebsmodel) for mu-
lig forureningsspredning pa og omkring virksomheden.

| kapitel 9 gennemgas undersggelsesprogrammet for basistilstandsundersggel-
sen, den gennemfarte undersggelse og de opndede resultater.
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2
2.1

2.2

BAGGRUNDSINFORMATION

Introduktion til Hals Metal A/S

Hals Metal A/S er en genbrugsvirksomhed, der oparbejder udtjente og skrottede
jord- og sgkabler, transformatorer, kondensatorer og kglekompressorer med
henblik pa at nyttiggere indholdet af olie, jern og andre metaller. Desuden drives
der handel med og sortering af forskellige typer metalskrot. Endelig udstgbes
blyemner, fx kontravaegte, skibskgle samt ballastklodser.

Oparbejdningen sker til dels ved hjeelp af forbraending af breendbare dele, der
ikke kan nyttiggares pa anden made. Ved forbraending og udstgbning/smeltning
benyttes bl.a. transformatorolie. Overskudsvarme leveres til Hals Fjernvarme-
veerk.

En liste over de processer der indgér i virksomhedens produktion fremgar af
afsnit 2.2.

En beskrivelse af virksomhedens fysiske indretning, herunder bebyggelse, be-
feestelse og afvanding for de arealer, som benyttes i produktionen, fremgéar af
afsnit 2.3.

Efterfolgende indeholder afsnit 2.4 en kort beskrivelse af udvalgte nggleproces-
ser, der indgar i virksomhedens produktion.

En oversigt over de materialer, som indgér i produktionen hos Hals Metal, her-
under ravarer, hjeelpestoffer, handelsvarer og restprodukter, fremgar af bilag 8.

Virksomhedens produktion

Efter revision af virksomhedens miljggodkendelse (forventeligt ultimo 2017) om-
fatter virksomhedens produktion falgende specifikke aktiviteter:

Demontering og oparbejdning af udtjente transformatorer.

Oparbejdning af og handel med metalskrot.

Udstgbning af blyemner, fx kontravaegte og skibskgle.

Forbraending af kobber med olie/papir-isolering.

Forbraending af isolationsunderstgtninger af trae fra transformatorer.

Forbraending af kondensatorer.

@ m m O O w >

Forbraending af stabejernsmuffer med olie og oliebaserede stgbemasser
(bitumen), herunder kontaktanlaeg (rey-Roll).

H. Forbraending af kobber/olie fra treekbaenke.

I. Forbreending af kabler indeholdende olie, kultjeere eller andre farlige
stoffer.
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J. Forbraending/smeltning af blyafspraet fremkommet fra ovennaevnte kab-
ler.

K. Forbreending af isolations- og varmetransmissionsolie indeholdende
PCB.

L. Forbreending af isolations- og varmetransmissionsolie uden indhold af
PCB.

M. Forbraending og oparbejdning af kalekompressorer (fremtidig aktivitet).

2.3 Virksomhedens fysiske indretning

Beskrivelsen af virksomhedens fysiske indretning understgttes af bilag 1-4, der
viser hhv. bygninger, beleegninger, kloakker, bygningsindretning og oplag.

| del fglgende beskrives bygninger, materialeoplag samt olieoplag mv.

Hal 1: Bestar af en ovnhal (mod syd) og et nulrerum (mod nord). Ovnhallen be-
nyttes primeert til renbraendings-, smeltnings- og udstgbningsprocesser, til oplag
og adskillelse af transformatorer samt til oplag af feerdigvarer (bly). Ovnhallen er
etableret med stgbt betongulv. | den sydligste del af ovnhallen er der i gulvet
etableret @12 mm aflgbshuller. Nulrerummet benyttes til neddeling af metalem-
ner (hammermglle) samt til separation af aske samt jern og andre metaller. Nul-
rerummet er etableret med stgbt betongulv uden aflgb.

Hal 2: Benyttes til oplag af ravarer (far oparbejdning) samt til oplag af feerdigva-
rer (rene metalfraktioner) og restprodukter (papiraske og filterstav/kalk). Hal 2 er
etableret med stgbt betongulv, og centralt i hallen er der etableret en reekke af-
lobsriste (disse er dog pt. tilstoppet).. Foran hal 2 er der placeret et skur, hvor
der foregar kabelskraelning og vognfyldning af olieholdige og ikke-olieholdige
kabler (fgr disse anbringes i ovnen).

Hal 3: Benyttes til opstilling/samling af "ny” ovn samt til oplag af feerdigvarer
(rene metalfraktioner) og oplag af bly-dross/-skimmings. Ved senere ibrugtag-
ning af den "nye” ovn flyttes denne over i ovnhallen (som erstatning for nuvae-
rende ovn 3). Hal 3 er etableret med stgbt betongulv uden aflgb.

Vestligt bygningskompleks: Det vestlige bygningskompleks udggres af kontor,
veerksted, lager, personalerum og garage. Bygningerne er etableret med stabt
betongulv. | den gstlige del af veaerksted/lager er opstillet raggasfilter (Simatek
filter). Omradet syd og sydvest for bygningerne er befeestet med grus, mens
omradet nord og vest for bygningerne er tilsdet med grees.

Nordvestligt bygningskompleks: Det nordvestlige bygningskompleks bestar af
kompressorhus, ventilatorhus, posefilter (Aagaards filter), posefilter (Toppenberg
filtger), skorsten samt sma bygninger (skabe), der benyttes af teleselskab. Om-
radet mellem bygningerne er befeestet med beton, mens omradet nord og vest
for bygningerne er tilsdet med grees.
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Materialeoplag: Henholdsvis i og udenfor bygningerne pa ejendommen foregar

der oplag af ravarer, hjeelpestoffer, handelsvarer og restprodukter. Oplagene
fremgar af oplagsplanen i bilag 4, og listet herunder (listen fglger den nummere-
ring, som er anvendt pa bilag 4).

10.
11.
12.

13.

14.
15.

16.
17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24,

Installationskabler med blykappe (ikke olieholdige), befaestet areal, ikke
farligt affald.

Plastkabler, befeestet areal, ikke farligt affald.

Jord- og sgkabler (fladkabler med flydende olie), overdaekket container,
farligt affald.

Jernaffald, &ben container, ikke farligt affald.

Jernaffald, &ben container, ikke farligt affald.

Jord- og sgkabler (ikke mobilt olieindhold), befsestet areal, farligt affald &
Plastkabler, befaestet areal, ikke farligt affald.

Store og sma transformatorer, med og uden olie, befaestet areal, farligt
affald.

Hydratkalk (ubrugt) til raggasfilter.

Blandet metal, primeert alu-raff, befaestet areal, ikke farligt affald.

Blandet metal, primeert alu-raff, befaestet areal, ikke farligt affald.

Tomme palletanke, tidligere anvendt til maling, ubefeestet areal.

Jord- og sgkabler (ikke mobilt olieindhold), dben container, midlertidigt
oplag, farligt affald.

Affaldstree o.a. stort brandbart materiale, dben container, ikke farligt af-
fald.

Kereplader o.a. jern, oplag pa ubefeestet areal, ikke farligt affald.
Papiraske i big bags (fer bortskaffelse), lukkede containere, oplag pa
ubefeestet areal, farligt affald.

Feerdigvarer, bly, ikke farligt affald.

Feerdigvarer, aluminium, kobber, messing o0.a. metaller, ikke farligt affald
& transformatorer med olie, farligt affald & filterstav/kalk fra raggasfiler
(far bortskaffelse) farligt affald & papiraske (for bortskaffelse) farligt af-
fald.

Smat brandbart materiale, aben container, ikke farligt affald.

Tomme, lukkede og rengjorte transformatorkasser, tidligere midlertidigt
oplag, ubefaestet areal, ikke farligt affald.

Tromler med bly-skimmings, tidligere oplag, farligt affald.

Tromler med bly-skimmings, farligt affald.

Affald til deponi, aben container, befeestet areal.

Kviksglvsgiler, lukket tande, betongulv.

Palletanke med transformatorolie, tidligere oplag, befaestet areal.

Olieoplag mv.: | forbindelse med virksomhedsdriften anvendes olieprodukter
som drivmiddel, fyringsmiddel og smgremiddel. Olieprodukterne opbevares i
respektive olietanke. En oversigt over nuvaerende og tidligere olietanke pa virk-
somheden fremgar af tabel 2.1. Af denne oversigt fremgar ogsa de olieudskillere,
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der er tilsluttet virksomhedens kloaksystem. Placeringen af olietanke og -
udskillere fremgar af hhv. kloak- og indretningsplan i bilag 2 og bilag 3.

Forurenings- Stgrrelse | Produkt Driftsperiode Status | Bemaerkning, befeestelse
kilde (L)
Tank 4 (T4)| 40.000 Transformatorolie ca. 1991 - dd. I brug | Overjordisk tank, i tankgard af
(tidl. fyringsgasolie) beton
Tank 5 (T5)| 60.000 Transformatorolie ca. 1994 - dd. I brug | Overjordisk tank, i tankgard af
(tidl. fyringsgasolie) beton
Tank 6 (T6)| 30.000 Transformatorolie ca. 1999 - dd. I brug | Overjordisk cylindertank, i
tankgruppe af beton
Tank 7 (T7)| 50.000 Transformator- og 2009 - dd. I brug | Overjordisk cylindertank
fyringsgasolie (dobbelt-skroget), ikke
befaestet areal
Tank 8 (T8), 1.800 Dieselolie 2002 - dd. I brug |Indendgrs lagertank, i
tankgrubbe af jern,
betongulv
Tank 9 (T9)| 1.200 Transformatorolie 2009 - dd. I brug | Indendgrs lagertank,
betongulv
Tank 10 (T10)| 1.200 Fyringsgasolie 2017 - dd. I brug | Indendgrs lagertank,
betongulv
oul 2.500 Olie ca. 1991 - dd. I brug |Pa udendgrs areal mod
(olieudskiller) sydgst
ou2 1.000 Olie ca. 1989 - dd. I brug |Pa udendgrs areal mod
(olieudskiller) syd
Tabel 2.1:

Olietanke og -udskillere pa ejendommen

Udover disse olietanke og -udskillere er der i ovnhallen (hal 1) to 1” oliergr, som
er nedstabt i gulvet. Disse olierar gar fra buffertanken (tank 9) til efterbreenderen
og fra transformatoradskillelse (kar) til transformatoroplag (se indretningsplanen i
bilag 3). Endvidere har der tidligere veeret etableret et 2" oliergr fra lagertankene
(tank 4 og 5) til efterbraenderen (dette rar er fijernet, og dermed ikke relevant ift.
basistilstandsrapport). Alle andre rgrfgringer er overjordiske og synlige.

Det skal bemeerkes, at ingen af de tanke som anvendes pa virksomheden er
nedgravet. Alle tanke med undtagelse af tank 7 er/har vaeret placeret pa befee-
stet areal/betongulv, hvor spild og/eller uteetheder umiddelbart kan konstateres.
Det skal endvidere bemeerkes, at tank 7 er dobbeltskroget (hvilket muligger op-
laget pa ubefeestet areal).

Olieudskiller, OU1, modtager overfladevand fra de beton-befaestede oplagsarea-
ler syd og gst for hal 1 og hal 2. Vandet afledes efterfglgende via sandfang til et
sivedraen sydgst for oplagsarealerne, se kloakplan i bilag 2.

Olieudskiller, OU2, modtager vand fra aflgb i hal 1 og hal 2. Vandet ledes efter-
folgende til offentlig kloak (spildevandssystem), se kloakplan i bilag 2.
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2.4 Nggleprocesser i virksomhedens produktion
Udvalgte nggleprocesser, som indgar i virksomhedens produktion, er kort be-
skrevet herunder. For naermere omtale henvises til miljgteknisk beskrivelse i /ref.
2, bilag 6/.

Beskrivelsen af nggleprocesserne er medtaget her med det formdl at give et
indblik i og en forstaelse af processerne samt hvor og hvordan de foregar, da der
er tale om et sammensat og komplekst procesforlgb.

Temning af olieholdige transformatorer foregar pa opsamlingskar (transfor-
matoroplag) i hal 1. Herfra pumpes olie til lagertank (tank 6) placeret umiddelbart
gst for transformatoroplaget. Forud for aftapning af transformatorolien prgveta-
ges olien med henblik p4 bestemmelse af PCB-indholdet. Hvis PCB-indholdet
overstiger 50 ppm PCB returneres transformatoren til kunden eller FORTUM
(tidligere Kommunekemi).

Oplag og opklipning af olieholdige jord- og sekabler foregar i overdaekket
container (oplag nr. 3) pa oplagsplads mod syd (kablerne er tamt for olie ved
ankomst til virksomheden).

Demontering af transformatorer foregdr pd opsamlingskar (transformatorad-
skillelse) i hal 1. Her lgftes inderkerne, inkl. jernkerne og kobber-spoler, ud og
anbringes til afdrypning (olie) pa opsamlingskar i hal 1. | forbindelse med demon-
teringen udtages ogsa evt. kviksglvsgile fra termometer og placeres i lukket tan-
de (oplag nr. 23).

Skreelning af jord- og sekabler foregar i skur til kabelskreelning syd for hal 1 og
opklipning foregar pa befaestet areal mod syd.

Smeltning og renbraending af bly, jord- og sgkabler, kobber-spoler, kondensa-
torer, kalekompressorer, rey-roll kontaktanleeg, stebejernsmuffer mv. foregar i
ovn 1-4, dog foregar smeltning og udstgbning af blyemner primeert i ovn 4. Alle
ovne er placeret i hal 1.

Smeltning i ovn 4 foregar ved forbraending af isolations- og varmetransmissi-
onsolie (transformatorolie) med og uden indhold af PCB samt ved forbraending
af fyringsgasolie (nar temperaturen i efterbreenderen pakraever det, <850°C).
Renbreending og smeltning i ovn 1-3 foregar ved forbraending af breendbare dele
i de produkter, som renbraendes (fx papir, bitumen og restolie). Desuden for-
braendes fyringsgasolie ved opstart af disse ovne (ovn 1-3).

De termiske processer (smeltning, renbraending og forbraending), der indgar i
virksomhedens produktion (se pkt. C-M i afsnit 2.2), foregar i specialbyggede
ovnanleeg (ovn 1-4) idriftsat i 1989, 1991 og 2004. Ovnanlaegget er tilkoblet
efterbreender, rgggasfilter og varmeveksler til nedkgling af raggassen. Den
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Output kabler

overskudsvarme, som udvindes ved kgling af raggassen, leveres til Hals Fjern-
varmevaerk AmbA.

Et procesdiagram for Hals Metal’s reggas-, fiernvarme- og ovnsystem fremgar af
figur 2.2. Diagrammet er ogsa vedlagt i /ref. 2, bilag 7/ sammen med en beskri-
velse af processerne knyttet til forbraending og smeltning af ravarer, udstgbning
af handelsvarer samt varmeproduktion.

Hals Metal A/S

Flow/processdiagram for raggas, Fjernvqrme og ovnsystem

Ventilationsrer -

Vamt reggas

Varmt

Afkalet
2ggas

o500: I
Olie

forsyning s

Afkelet vand i
lukket system Hv NN

Opvamet vand i
lukket system HM

Returvand fra
Filemvarmevcerk =

Opvarmet vand til
Fiernvarmevcerk

Input kabler

DETALJED

Figur 2.2: Procesdiagram for r@ggas-, fjernvarme- og ovnsystem (knyttet til forbreending og
smeltning af rdvarer, udstgbning af handelsvarer samt varmeproduktion til Hals
Fjernvarmeveerk).

Efter renbraending af jord- og sgkabler og kalekompressorer transporteres dis-
se (sma dele) til hammermgllen for yderligere neddeling. Efterfglgende afsuges
stgv og forkullet papir. Jern og andre metaller separeres magnetisk. Jern
transporteres til udendgrs oplag (jerncontainer), og ikke magnetiske metal (fx
kobber, aluminium, bly mv.) transporteres til feerdigvarekasse i nulrerummet
(nordlige del af hal 1).

Afleesning af r@varer sker pa befeestede arealer (beton) syd og @st for hal 1 og
hal 2.
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Ravarer i form af sma transformatorer (<6 tons), printskrot, kondensatorer, me-
talspaner, kobber med olie/papir, aluminium med olie/papir, kontaktanleeg (rey-
roll ), bly til omsmeltning samt feerdigvarer, opbevares hovedsageligt i hal 2,
og i mindre omfang i hal 1.

Ravarer i form af transformatorer temt for olie, div. elmotorer, kobber-plast-jern
RAF, alu-plast-jern RAF, messing-jern RAF, alu-kobber-messing-jern RAF,
plastkabler, jord- og segkabler, printskrot, jern, rustfrit stdl samt kompressorer
temt for gas og olie opbevares pa befaestede arealer (beton) syd og @st for hal
1 og hal 2.

Restprodukter (affald) til deponi opbevares i hal 2 eller i lukkede skibscontaine-
re pa den nordlige matr. 54x.
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3 AFGRANSNING AF IED-AKTIVITETEN
Indledningsvist foretages en konkretisering af, hvilke aktiviteter, som er tilknyttet
IED-aktiviteten. Der foretages en afgraensning, sdledes at kun de aktiviteter, som
er direkte tilknyttet IED-aktiviteten, indgar i basistilstandsrapporten.

Pa virksomheden er der enkelte bygninger, som ikke betragtes som en del af
IED-aktiviteten, og de indgar derfor ikke i den efterfalgende redegerelse. Det
skyldes, at disse aktiviteter ikke vurderes at veere direkte teknisk og forure-
ningsmeaessigt forbundet med IED-aktiviteten.

Falgende bygninger, bygningskompleks (anleeg) og omrader er tilknyttet IED-
aktiviteten og indeholder selve produktionen og tilknyttede aktiviteter:

Hal 1 med ovnhal (mod syd) og nulrerum (mod nord)

Hal 2 med oplag af ravarer, feerdigvarer og restprodukter.

Hal 3 med oplag af feerdigvarer og restprodukter.

Del af vestligt bygningskompleks med veerksted og r@ggasfilter.

Nordvestligt bygningskompleks med kompressorhus, ventilatorhus og
posefiltre.

Udendgrs materialeoplag pa hhv. befeestede og ubefzestede arealer.

Olieoplag mv., der benyttes i tilknytning til virksomhedens produktion
(undtaget herfor er tidligere tank til opvarmningsformal (tank 3).

Falgende bygninger, bygningskompleks (anlaeg) og omrader betragtes saledes
ikke som en del af IED-aktiviteten:

Del af vestligt bygningskompleks med kontor, lokale hvor der. tidligere
har staet en tank (tank 3), personalerum og garage.

Transformatorstation syd for vestligt bygningskompleks. Denne drives
ikke af Hals Metal (Hals Metal indkaber el, til sserligt drift af hammermgl-
le og ventilatorer, fra Nord Energi, som ejer transformatorstationen).

Teleskabets sma skure.

Udendgrs omrader tilsdet med graes mod hhv. vest, nordvest og nord-
gst.

Omrader, der ikke er omfattet af IED-aktiviteten, er markeret med grgn farve pa
figur 3.1.
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Figur 3.1: Omrader ikke omfattet af IED-aktiviteten (gren markerin
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4

4.1

IDENTIFIKATION AF RELEVANTE FARLIGE STOFFER

Med afseet i en fortegnelse over de materialer, der handteres pa virksomheden,
og som indgar i virksomhedens aktiviteter, foretages der i dette kapitel en identi-
fikation af relevante farlige stoffer, som bgr indgd i den samlede basistilstands-
rapport. Fortegnelsen over de materialer, som handteres, er opdelt i rAvarer og
hjeelpestoffer samt handelsvarer/feerdigvarer og restprodukter.

Identifikationsprocedure

I henhold til EU-vejledningens trin 1 udarbejdes en bruttostofliste med stoffer, der
bruges, fremstilles eller frigives pa virksomheden. | trin 2 og trin 3, jf. EU-
vejledningen, reduceres bruttostoflisten til en liste over relevante farlige stoffer ift.
risiko for veesentlig jord- og grundvandsforurening (fokusstoffer). Det sker ud fra
en vurdering af stoffernes egenskaber, handteringsprocesser pa virksomheden,
handterings-/oplagsstedernes fysiske indretning og evt. stofmaengderne som
handteres.

Frasortering af stoffer sker normalt i tre stadier. Frasorteringen er gennemfgart
med henblik p& identifikation af relevante farlige stoffer, som Hals Metal fremad-
rettet pateenker at bruge, fremstille eller (potentielt) frigive i henhold til revideret
miljggodkendelse.

Frasorteringen baserer sig pa felgende tre principper:

e Frasortering 1: Stoffers klassificering.
e Frasortering 2: Stoffers fysiske-kemiske egenskaber.
e Frasortering 3: Oplag og handteringsprocedurer for stoffer.

Stoffer, som ikke frasorteres, udger fokusstofferne for en basistilstandsrapport
for Hals Metal A/S (relevante farlige stoffer ift. veesentlig jord- og grundvandsfor-
urening).

Hals Metal A/S modtager meget forskellige og varierende typer af rvarer, hvoraf
mange er klassificeret som farligt affald. Ravarerne modtages ogsa fra mange
forskellige leverandarer. En oversigt over de ravarer og hjeelpestoffer, som mod-
tages hos Hals Metal A/S fremgar af tabel 4.1 og tabel 4.2. Af tabel 4.3 og tabel
4.4 fremgar endvidere de handelsvarer og restprodukter, som handte-
res/oplagres pa virksomheden frem til hhv. videresalg og bortskaffelse. For de
forskellige produkter er angivet den maengde, som forventeligt handteres per ar.
For naermere oplysninger om de forskellige produkter, herunder hvordan de ind-
gar i produktionen (anvendelse), hvilke stoffer de indeholder (specifikke stoffer)
og hvor pa virksomheden de handteres, henvises til bilag 8, som indeholder en
mere udfgrlig fortegnelse over de forskellige stofgrupper.
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EAK 17 04 02

Stof/materiale Anvendelse Meengde Klassifikation
(formal)
Ravarer
Jord- og sgkabler, fladkab- | Kabler opklippes far smelt- 700 tons Farlig
ler med flydende olie ning/renbraending.
(restindhold)
(EAK 17 04 10)
Transformatorer m. olie Transformatorer oplagres, trans- 800 tons Farlig
(EAK 16 02 09) formatorolien prgvetages (aht.
(EAK 16 02 13) PCB-indhold) og aftappes.
Transformatorer u. olie Transformatorer oplagres for 200 tons Farlig
(EAK 16 02 09) afmontering.
(EAK 16 02 13)
Handelsskrot kat. 1
Kondensatorer, hgrende Kondensatorer oplagres for af- 200 tons Farlig
under handelsskrot, kat. 1 braending
(EAK 16 02 09)
(EAK 16 02 13)
Handelsskrot kat. 2
Jord- og sgkabler, hagren- Kabler opklippes, skreelles og 1.500 tons | Farlig
de under handelsskrot, pakkes i kurve fgr smelt-
kat. 2 ning/renbraending.
(EAK 17 04 10)
Alu-RAF Oplag og sortering (oparbejdning) 400 tons
Jern Oplag og sortering (oparbejdning) 1.000 tons
(EAK 17 04 05)
Plastkabler, hgrende Oplag og sortering 1.100 tons
under handelsskrot, kat. 2
(EAK 17 04 11)
Rustfrit stal Oplag og sortering 25 tons
(EAK 17 04 05)
Transformatorolie (til Videreseelges 200.000- Farlig
videresalg) 60.000 | oplagstank 300.000 |
(EAK 13 03 01) 40.000 | oplagstank
(EAK 13 03 07) 30.000 | oplagstank (gra)
Fyringsolie/Transforma- Anvendes i efterbraender 600.000 | Farlig
torolie (til efterbreenderen) 30.000 | oplagstank (gréa)
(EAK 13 03 01) 50.000 | oplagstank (bl&)
(EAK 13 03 07)
Fyringsolie og transforma- | 1.200 | oplagstank, F-Olie anven- 30.000 | Farlig
torolie (til efterbreenderen) des efterbraender (v/ temp.<850C).
(EAK 13 03 01) 1.200 | oplagstank, T-olie anven-
(EAK 13 03 07) des i efterbreender (v/
temp.>850C).
Bly til blysmeltning Smeltes. 300 tons Farlig
(EAK 19 10 05)
(EAK 19 12 11)
Aluminiums-dross Oplagres og videresendes 11 tons

Kglekompressorer (tamt
for olie)
(EAK 16 02 16)

Oplag, oparbejdning og sortering.

Tabel 4.1:

klassifikationen).

Réavarer, som modtages pé virksomheden (anvendelsesformél, &rlig maengde og
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Stof/materiale Anvendelse Meengde Klassifikation
(formal)

Hjeelpestoffer

Dieselolie 1.800 | oplagstank, anvendes til 40.000 | Farlig
karetajer

Hydraulikolie Oplag i 200 | tromler, anvendes til 1tons Farlig/ikke farlig
karetajer

Fyringsgasolie 1.200 | oplagstank, anvendes i 30.000 | Farlig
efterbraender (v/ temp.<850C).

Hydratkalk Anvendes til raggasrensning i 20 tons
Simatek filter

Tabel 4.2: Hjeelpestoffer, som anvendes p& virksomheden (anvendelsesformal, &rlig meengde

og klassifikationen). Vurdering af "farlig” er foretaget pa baggrund af erfaring. Nogle
hydraulikolier er ikke klassificeret som farlig.

Stof/materiale Anvendelse Meengde Klassifikation
(formal)
Handelsvarer
Blybarer og jumboblokke Blybarer og -blokke udstgbes fra 1.100 tons
(EAK 17 04 03) smelteprocesseniovn 1, 2, 3 og
4.
Rent kobber, messing, Oplagres og videresendes. 500 tons
bronze
(EAK 17 04 01)
Rent aluminium Oplagres og videresendes. 50 tons
(EAK 17 04 02)
Rent zink Oplagres og videresendes. 20 tons
(EAK 17 04 04)
Rent jern/stal Oplagres og videresendes. 1.000 tons
(EAK 17 04 05)
Blandet rent metal (Cu,Fe, Oplagres og videresendes. 75 tons
Zn, mv.)
(EAK 17 04 07)
Jernkasser (casing + 1&g) Oplagres og videresendes. 120 tons
fra store transformatorer
(EAK 17 04 05)
Blyskimmings Oplag i 200 | tromler med 1&g (500 | 50 tons Farlig

(EAK 10 04 02)

kg/tromle).

Tabel 4.3:

og klassifikationen).

Handelsvarer, som produceres pa virksomheden (anvendelsesformal, &rlig meengde
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Stof/materiale Anvendelse Mangde Klassifikation
(formal)
Restprodukter
Papiraske Papiraske fra udsug pa Hammer- 25 tons Farlig
(EAK 10 01 14) mgllen
Blyskimmings Rest-skimmings (stgv) efter opar- 10 tons Farlig
(EAK 10 04 02) bejdning i hammermgllen.
Filterstav med kalk Fra rgggasrensning Simatek filter 20 tons Farlig
(EAK 10 10 09) (brugt hydratkalk)
Bly-dross Opfej fra Nulrerummet (hal 1) og 50 tons Farlig
(EAK 10 04 05) stav opsamlet i Aagaard-filteret.
Brandbart affald Diverse fra produktion, modtagel- 50 tons
(EAK 19 12 10) se mv.
Affald til deponi Fx porcelaensklokker fra transfor- 20 tons
matorer "isolatorer”
Overfladevand fra opsam- Fra transformatoradskillelse, 5 tons Farlig
lingskar transformatorafdrypning og kabler
(EAK 19 12 11) med flydende olie (fra container
oplag nr. 3).
Slam fra olieudskillere Temmes 2 gange arligt eller efter 5.000 | Farlig
(EAK 13 05 03) behov.
Kviksglvsgijler Kviksglvsgjlerne er en komponent 20 kg Farlig
(EAK 16 02 15) i transformatorerne (adskilles og
handteres separat).
Tabel 4.4: Restprodukter, som produceres pa virksomheden (anvendelsesformal, arlig meengde

og klassifikationen).

Af tabel 4.1, tabel 4.3 og tabel 4.4 fremgér det med fed markering af EAK-koder,
hvilke affaldsfraktioner (rdvarer, handelsvarer og restprodukter), der regnes som
farligt affald. Disse affaldsfraktioner er tildelt en "farlig” klassifikation. Af tabel 4.2
fremgar de hjeelpestoffer, der anvendes i produktionen pa Hals Metal. Hjeelpe-
stoffer, der iht. CLP-forordningen er klassificeret miljagfarlige, kraeftfremkaldende,
har risiko for at veere kraeftfremkaldende eller har reproduktionstoksiske effekter,
er ligeledes tildelt en "farlig” klassifikation. Produkter, der saledes ikke er tildelt
en "farlig” klassifikation frasorteres ud fra stoffernes klassificering (trin 1).

Det vurderes ikke, at der er nogle af produkterne, der kan frasorteres pa bag-
grund af deres fysisk-kemiske egenskaber (trin 2).

Den efterfelgende frasortering (trin 3) er foretaget pa baggrund af vurdering af,
hvorledes det farlige affald forventes oplagret og handteret fremadrettet. Vurde-
ringen har omfattet en gennemgang af den fysiske indretning, hvilke barrierer,
der er til beskyttelse af jord og grundvand samt en vurdering af affaldshandtering
og oplagsstarrelse. Der er identificeret 8 steder, der gennemgas i det efterfal-
gende. For hver angives det, om det vurderes, at der er tilstreekkelig sikkerhed
for, at der ikke kan ske vaesentlig forurening til jord og grundvand eller ej. Afslut-
ningsvis er udarbejdet en tabel (tabel 5.1), der opsummerer vurderingen for dis-
se steder.

www.niras.dk

Hals Metal A/S, Skovsgardsvej 18-20, Hals 15
Basistilstandsrapport (trin 1-7)




Gennemgangen foretages for hvert af fglgende steder (oplagsted for farlige pro-
dukter er angivet i parentes):

e Hall.
e Hal 2.
e Hal 3.

e Oplag udendars pa beton med aflgb, inkl. olieudskiller (oplag 3, 6 7 og
skur).

e Sgcontainere pa Skovsgardsvej 20 (oplag 15).
o Veerksted og lager, inkl. raggasfiler.
e Tankgard (tank T4, T5) og cylindertankene (tank T6, T7).

o Kompressorhus, ventilatorhus og posefiltre (del af nordvestligt bygnings-
kompleks).

| Bilag 4 og bilag 8 er angivet, hvor og hvordan de forskellige produkter opbeva-
res og handteres.

Hal 1
Hal 1 er opdelt i to rum, dels ovnhallen og dels nulrerummet.

Nulrerummet benyttes til neddeling af metalemner (hammermgille) samt til sepa-
ration af aske samt jern og andre metaller. Nulrerummet er etableret med stgbt
betongulv uden aflgb. Der handteres ikke fyldende affald i dette rum. Hvis der
sker spild af fx mindre metalfaktioner og stgv samles og fejes disse op. Det vur-
deres, at der ikke er risiko for, at der kan ske vaesentlig forurening af jord og
grundvand fra aktiviteterne i nulrerummet.

I ovnhallen findes ovnene, hvor renbreendingen og smeltningen af diverse rava-
re/-affaldsfraktioner foregar. | ovnhallen findes ogsa efterbreenderen, som sam-
men med ovn 4 (blysmeltning) driftes ved forbreending af transformator- og fy-
ringsgasolie. De gvrige ovne (ovn 1-3) driftes ved forbraending af de produkter,
som indgar i renbraendingen (olie, bitumen og papir i jord- og sgkabler).

Derudover sker der i ovnhallen demontering af transformatorer, hvilket foregar
pa opsamlingskar (transformatoradskillelse). | processen lgftes inderkerne, inkl.
jernkerne og kobber-spoler, ud og anbringes til aftapning/afdrypning (olie) pa
opsamlingskar. | forbindelse med demonteringen udtages ogsa evt. kviksglvsgjle
fra termometer, der placeres i lukket tande i hallen. Der findes i ovnhallen desu-
den oplag af transformatorer og af faerdigvarer (bly). Ovnhallen er etableret med
stgbt betongulv. Der er etableret aflgb i ovnhallen. Dette aflgb leder til en olieud-
skiller (OU2) og derfra videre til spildevandskloak. | ovnhallen foregar der ikke
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processer, der medfgrer processpildevand og der fortages ikke regelmaessigt
gulvvask.

| ovnhallen handteres flydende stoffer i form af olie, der aftappes/afdrypper fra
transformere. Denne proces foregar i opsamlingskar, som er placeret ovenpa
betongulv. Dette kar har en kapacitet (ca. 5.000 l), som kan indeholde olie-
maengden fra den starste transformator, som aftappes. Endvidere foregar i ovn-
hallen adskillelse af transformatorer, hvilket kan indebaere spild af olie. Denne
proces foregar ogsa i opsamlingskar, som er placeret nedssenket i betongulv.
Det er ikke muligt at besigtige under det nedsaenkede opsamlingskar. Hvis der
sker spild med olie pa betongulvet, suges dette op med inert materiale (katte-
grus), der fejes op. Det kan dog ikke afvises, at der kan tilledes oliespild til af-
lgbssystemet. Nar opsamlingskaret temmes, pumpes oliefasen til tank 7, mens
vandfasen afledes via olieudskiller (denne afledning sker ofte via midlertidig op-
pumning i palletanke). Tilstanden af aflabssystemet og den tilhgrende olieudskil-
ler OU2 er ikke kendt, da det er leenge siden det er inspiceret. Det vurderes, at
aftapning/afdrypning af transformatorolie udg@r en risiko for veesentlig forurening
af jord og grundvand via aflabssystemet, ligeledes vurderes det nedsaenkede
kar, hvor inspektion ikke er mulig, at udggre en forureningsrisiko.

| ovnhallen er der en nedgravet 1” oliergrledning, som forsyner efterbreenderen
fra tank 9 (buffertank). Denne olieledning vil efter aftale med Miljgstyrelsen blive
omlagt i en dben stabt kanal, sdledes at raret er synligt og eventuel laekage hur-
tigt kan opdages. @vrige oliergrledninger i ovnhallen (til/fra tank 6, tank 7, tank 9
og ny tank 10) er etableret som synlige overjordiske rar. Der er ikke tryk pa led-
ningerne, idet disse er etableret som gravitationsledninger. Overfgrslen af olie
til/fra de enkelte tanke (undtaget den Igbende tilfgrsel fra tank 9) foregar ved
pumpning, som overvages. Det vurderes at synlige oliergr og indendgrs tanke pa
betongulv (tank 9 og tank 10) ikke udger en risiko for vaesentlig forurening af jord
og grundvand.

| ovnhallen foregar endvidere udstgbning af bly og afskimming af bly (flydende
bly). Denne proces foregar dels i stabeforme og dels til skimmingstgnder anbragt
umiddelbart ved siden af ovnene (p& betongulv). | forhold til udstebning og af-
skimning af bly anvendes ikke spildbakke. Hvis der sker spild af mindre bly-
faktioner opsamles disse og anbringes i skimmingstgnden. Spild spules ikke i
kloakken. Det vurderes, at udstgbning/afskimming af bly ikke kan udggre en
risiko for veesentlig forurening af jord og grundvand. Da temperaturfaldet, der vil
veere forbundet med et spild af bly, vil resultere i en starkningsproces, hvorfor
blyet hurtigt vil sterkne og samles op.

Eftersom der i ovnhallen ikke foregar processer, der medferer spildevand og der
fortages ikke regelmaessigt gulvvask vurderes det, at der ikke fremadrettet vil
veere risiko for driften vil medfagre vaesentlig forurening af jord og grundvand.
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I ovnhallen foregéar slutteligt oplag af lukkede transformatorer og faerdigvarer
(bly). Disse oplag vurderes ikke at veere forbundet med en risiko for veesentlig
forurening af jord og grundvand.

Hal 2

Hal 2 benyttes til oplag af transformatorer med olie, kondensatorer, kalekom-
pressorer, bly til smeltning samt forskellige feaerdigvarer (aluminium, kobber og
messing). Desuden oplagres restprodukter i form af papiraske og filterstav/kalk.

| hal 2 forefindes endvidere olietank pa betongulv (tank 8) samt palletanke til
olieholdigt overfladevand. Tank 8 (dieselolie) er anbragt i opsamlingskar af jern.

Hal 2 er etableret med stgbt betongulv. Der er etableret aflgb i hal 2. Dette aflgb
leder til en olieudskiller (OU2) og derfra videre til spildevandskloak. | hal 2 fore-
gar der ikke processer, der medfarer spildevand.

Der handteres ikke fyldende affald i hal 2. Hvis der sker spild af fx mindre metal-
faktioner og stgv samles og fejes disse op. Oliespild suges op med inert materia-
le (kattegrus). Et eventuelt spild spules ikke i aflgbet.

Eftersom der i hal 2 ikke foregar processer, der medfarer spildevand, og der ikke
fortages regelmaessigt gulvvask, vurderes det, at der ikke fremadrettet vil veere
risiko for at driften vil medfgre vaesentlig forurening af jord og grundvand.
Herudover vurderes der jkke at veere risiko for, at de gvrige aktiviteter/oplag i hal
2 kan resultere i vaesentlig forurening af jord og grundvand.

Hal 3

Hal 3 benyttes til oplag af feerdigvarer (rene metalfraktioner) og oplag af bly-
dross/-skimmings. Endvidere benyttes hal 3 til opbevaring/samling af "ny” ovn
(skal senere opstilles i hal 1, som erstatning for ovn 3). Det skal understreges, at
denne ovn ikke er faerdigsamlet og aldrig har veeret i drift (ovnen udggres af
sammensvejsede jernplader). Hvis den tages i drift, vil den blive placeret i ovn-
hallen.

Hal 3 er etableret med stgbt betongulv uden aflgb. | hal 3 foregar der ikke pro-
cesser, der medfaerer spildevand, og der handteres ikke fyldende affald. Hvis der
sker spild af fx mindre metalfaktioner og stev samles og fejes disse op.

Det vurderes, at der ikke er risiko for, at der kan ske veesentlig forurening af jord
og grundvand fra aktiviteterne i hal 3.
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Oplag udendars pa beton med aflgb, inkl. olieudskiller (oplag 3, 6, 7
og skur)

De udendgrs betonbefeestede arealer, syd og gst for hal 1 og hal 2, benyttes til
oplag af jord- og sgkabler med flydende olie (fladkabler), jord- og sgkabler uden
olie, plastkabler samt sm& og store transformatorer med/uden olie.

Jord- og sekabler med flydende olie handteres og opklippes i en overdaekket
jerncontainer, oplag 3 (olie pumpes ved behov til olieopsamlingskar i hal 1).
Transformatorer med olie temmes for olie og adskilles pa olieopsamlingskar i hal
1, hvorfor risikoen for oliespild pa de befeestede arealer er minimal. Vaesentlige
oliespild suges op med inert materiale (kattegrus).

| skuret til kabelskraelning foregar kabelskreelning og vognfyldning af jord- og
sgkabler, som er tamt for olie. De fyldte vogne anbringes efterfglgende i ovnene
i hal 1.

De betonbefeestede arealer er etableret med aflgb, som leder til en olieudskiller
(OU1) og derfra videre til et sivedraen. Da alle oplag ikke er overdeekkede, vil der
opsta olieholdigt overfladevand, som afledes via denne olieudskiller. Ligeledes
vil der kunne forekomme spild i og udenfor skuret, hvor der skraldes kabler.

Miljgstyrelsen har vurderet, at aflobs- og oplagsforholdene omkring de betonbe-
faestede arealer ikke er fuldt funktionsdygtige /ref. 1/, Det er konstateret, at utaet-
heder forekommer, og at pladsafvandingen er utilstreekkelig.

Da aflgbs- og oplagsforholdene omkring de betonbefeestede arealer ikke fuldt
funktionsdygtige, og da kloakstrengen pa arealerne og den tilhgrende olieudskil-
ler er ikke inspiceret for nylig (ingen sikkerhed for teethed), kan det ikke afvises,
at aktiviteterne pa disse kan udgare en risiko for veesentlig forurening af jord og
grundvand.

Sgcontainere pa Skovsgardsvej 20 (oplag 15).

| sgcontainere pa Skovsgardsvej 20 oplages papiraske i big bags. Oplaget, som
er tart, sker i big bags og lukkede containere (dobbeltsikring). Containerne er
dog anbragt pa ubefaestet areal.

Lukkede big bags med papiraske flyttes fra midlertidigt oplag i hal 2 til sgcontai-
nere pd oplagspladsen foran hal 2. Efterfglgende transporteres og anbringes
sgcontainerne i lukket stand til Skovsgardsvej 20.

Da papiraske saledes anbringes pa Skovsgardsvej 20 i lukkede big bags og
lukkede sgcontainere vurderes oplaget ikke at veere forbundet med risiko for
vaesentlig forurening af jord og grundvand.
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Veerksted og lager, inkl. raggasfilter.
Veerksted og lager er en del af det vestlige bygningskompleks. Veerksted/lager er
etableret med stgbt betongulv (uden aflgb).

| den vestlige del af veerksted/lager oplagres hydraulikolie i lukkede 200 liters
tromler. Endvidere opbevares svejseudstyr og andet veerktgj.

| den gstlige del af veerksted/lager er opstillet rgggasfilter (Simatek filter). Hy-
dratkalk (ubrugt) til anvendelse i rgggasfiltret oplagres i lukkede ssekke i hal 1.
Filterstav/kalk (brugt hydratkalk) opsamles ved filtret og anbringes efterfglgende i
big bags i hal 2. Der kan i forbindelse med handteringen af filterstev/kalk i big
bags ske spild pa betongulvet. S&danne spild vurderes at have et begraenset
omfang og opsamles umiddelbart.

Selve oplaget af hydraulikolie, veerktgj mv. samt opsamlingen af filterstav/kalk
vurderes ikke at udggre en risiko for veesentlig forurening af jord og grundvand.

Tankgard (tank T4, T5) og cylindertankene (tank T6, T7).

Tank 4 og tank 5 er to lagertanke til transformatorolie. De anvendes, nar den
pvrige tankkapacitet ikke er tilstreekkelig ift. de olieholdige transformatorer, som
modtages pé virksomheden. Tankene er placeret i en tankgard af beton, som
kan rumme det samlede volumen. Det skal bemeerkes, at Hals Metal gnsker at
undersgge muligheden for fortsat at benytte disse tanke (proces omkring tank-
godkendelse skal igangsaettes). Tankenes overjordiske placering i tankgard og
det at de er lgftet fra terreen (man kan se under dem), bevirker, at de ikke vurde-
res at udggre en risiko for vaesentlig forurening af jord og grundvand.

Tank 6 er en lagertank til transformatorolie (cylindertank). Tanken er anbragt i en
tankgard, som kan rumme det samlede tankvolumen. Tanken star pa 4 ben, og
er sdledes lgftet fra terreen. Tank 6 anvendes, nar olie aftappes af transformato-
rer i hal 1. Tankens overjordiske placering i tankgard og det at den er lgftet fra
terreen (man kan se under dem), bevirker, at den ikke vurderes at udggre en
risiko for vaesentlig forurening af jord og grundvand.

Tank 7 er den primaere brugstank knyttet til virksomhedens produktion. Tanken,
som er cylindertank, anvendes til transformatorolie (tidligere ogsa fyringsgas-
olie). Tanken er dobbeltskroget, men anbragt pa ubefeestet areal mellem hal 1
og hal 2. | tilknytning til tanken er der installeret leekagealarm, til detektion af
vaeske mellem skrogene. Tank 7 modtager olie fra tank 6 (synlig olieledning) og
afgiver olie til tank 9 (synlig olieledning), se omtale i afsnittet "Hal 1”. De forhold
at tanken er dobbeltskroget og udstyret med laekagealarm bevirker, at den ikke
vurderes at udggre en risiko for veesentlig forurening af jord og grundvand.
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Det skal bemaerkes, at virksomhedens gvrige tanke enten er tidligere tanke (tank
1-3, ikke relevant ift. BTR) eller er indendgrs tanke, som er omtalt under hal 1
eller hal 2.

Kompressorhus, ventilatorhus og posefiltre (del af nordvestligt
bygningskompleks).

Kompressorhus, ventilatorhus og posefilter (Toppenberg Filter) er en del af det
nordvestlige bygningskompleks. Bygningerne er etableret med betongulv uden
aflab. Det skal bemeerkes, at det andet posefilter, Aagaard Filter, er placeret i
nulrerummet (nordlige del af hal 1), hvorfor handteringen af filterstov fra dette
filter foregar indenders pa betongulv.

| kompressor- og ventilatorhus handteres alene meget sma oliemaengder, som
ikke vurderes at udgg@re en risiko for vaesentlig forurening af jord og grundvand.

| om omkring posefilteret (Toppenberg Filter) opsamles filterstagv, som indeholder
metaller (primeert bly). | forbindelse med handteringen af filterstav i big bags kan
der opsta spild, som seerligt pA de omkringvaerende ubefeestede greesarealer
kan udggre en risiko for vaesentlig forurening af overfladejord.
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51

IDENTIFICEREDE UNDERS@GELSESOMRADER

Der er med relation til den fremtidige virksomhedsdrift identificeret en raekke
fokusstoffer og fokusomrader (forureningskilder). Disse udger de identificerede
undersggelsesomrader hos Hals Metal, hvor evt. forurening i jord og grundvand
skal undersgges, jf. /ref. 3/. De kilder, der undersgges i basistilstandsrapporten ,
betegnes BTR-kilder.

BTR-kilder

| tabel 5.1 listes de forureningskilder og tilhgrende forureningsstoffer, som skal
undersgges med tilknytning til basistilstandsundersggelsen (BTR-kilder).

Sted

BTR-Kilde

Stoffer

Analyseparametre

Hal 1

Udsivning fra ned-

Olieprodukter

Totalkulbrinter

se&enket kar PCB PCB
Kloak og olieudskil- | Olieprodukter Totalkulbrinter
ler (OU2) PCB PCB

Oplag udendgrs pa
beton med aflagb,
inkl. olieudskiller
(oplag 3, 6, 7 og
skur)

Overfladeforurening
fra oplag 3, 6, 7 og
skur

Tungmetaller
Olieprodukter
PCB

Metaller i jordpakke
Totalkulbrinter

PCB

PAH’er

Udsivning fra spil-
devandsledning og
olieudskiller (OU1)

Olieprodukter
PCB

Totalkulbrinter
PCB

Kompressorhus,
ventilatorhus og
posefilter (del af
nordvestligt byg-
ningskompleks).

Stev fra posefilter
(Toppenberg Filter)
pa ubefaestede
arealer

Tungmetaller

Metaller i jordpakke

Tabel 5.1:

Oversigt over BTR-Kilder, tilhgrende stedfeestelse, forureningsstoffer samt analyse-
parametre.

De neermere undersggelser, som er gennemfart ved ovenngevnte BTR-kilder, er
beskrevet i afsnit 9.2 og sammenstillet i tabel 9.1.
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6

6.1

MILJZHISTORISK REDEGYJRELSE

Dette kapitel indeholder indledningsvist en historik for aktiviteterne pa Skovs-
gardsvej 18-20, Hals (afsnit 6.1). Desuden redegeres der i afsnit 6.2 naermere
for tidligere jordprgvetagning pa virksomhedens arealer, herunder jordpravetag-
ning knyttet til dialog om oprydning med Nordjyllands Amt samt jordpr@vetagning
knyttet til brande p& virksomheden.

Kapitlet er skrevet pa baggrund af oplysninger fra Hals Metal A/S, skriftlige input
fra virksomhedens konsulent, Miljg- og Vognmandskonsulenten, samt en besig-
tigelse af virksomheden.

Da NIRAS’ arbejde for Hals Metal dels knytter sig til neerveerende basistilstands-
rapport og dels knytter sig til rapport vedr. 840-pabud /ref. 13/ er nzerveerende
kapitel mere omfattende end i tilsvarende basistilstandsrapporter

For yderligere oplysninger om virksomhedens historie, reguleringshistorie, uheld,
jordprgvetagning og brandhaendelser henvises til bilag 9, som indeholder en
mere udfgrlig redeggrelse.

Historik

1988:

Hals Metal blev etableret under navnet Hals Metalsmelteri. Virksomheden blev
etableret p& en nedlagt landejendom, lidt nord for Hals by (Skovsgardsvej 18,
Hals, matrikel nr. 2 ae, Hals By, Hals).

Virksomheden oparbejdede kasserede jord- og sgkabler til udvinding og genan-
vendelse af metaller. Oparbejdelsen bestod i opklipning og afbraending af kabler
samt udvinding og udstemning af bly.

Nordjyllands Amt meddelte godkendelse til drift og indretning til Hals Metalsmel-
teri.

1989-1991:
Forskellige produktionsudvidelser, inkl. etablering af ovnhal (hal 1), lagerhal (hal
2) samt befeestede oplagsarealer.

Produktionen blev udvidet med oparbejdning af transformatorer.
1992:
Hals Metalsmelteri blev opkabt af NKT Cables. Navnet blev sendret til Hals Me-

talsmelteri A/S.

Produktionen blev udvidet med levering af overskudsvarme til Hals Fjernvarme-
veerk.
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1993-1994:
Forskellige produktionsudvidelser, inkl. udvidelse af befaestede oplagsarealer
mod syd og gst.

1994 (1991):
Krav fra Nordjyllands Amt om arlig udtagning af jordprgver til analyse for indhold
af bly (se afsnit 6.2).

1994:
Nordjyllands Amt meddeler rammegodkendelse til Hals Metalsmelteri A/S.

1997:
Produktionen blev udvidet med oparbejdning af blyskimmings og -dross. Roter-
ovn blev installeret i hal 2.

1999:

Roterovn i hal 2 eksploderede under drift. Blyoxid blev spredt over alt. Hele virk-
somheden og udendgrs arealerne blev grundigt rengjort. Affald blev bortskaffet
eller recirkuleret i blysmeltningsovn.

2001:

Pa tilsynsbesgg patalte Nordjyllands Amt oplag af blyaske/blyskimmings (ca.
1.000 tons ~ 2.500 metaltender med spaendeldg), som blev opbevaret under
presenning pa ubefeestet areal mod sydgst og @st.

2002:
NKT Cables solgte virksomheden Hals Metalsmelteri A/S til den nuveerende
ejerkreds (Carsten Henriksen, John Bjeldbak og Mogens Mortensen).

Produktionen blev som fglge af en konkurrenceklausul indskraenket til at omfatte
1) demontering og oparbejdning af udtjente transformatorer, 2) handel med me-
talskrot og 3) udstgbning af blyemner.

I tilknytning til salget af virksomheden blev der foretaget en gennemgaende op-
rydning pa virksomheden. Der blev desuden gennemfart en frivillig forurenings-
undersggelse, september 2002, som omfattede udtagning og analyse af i alt 21
jordpraver (se afsnit 6.2). Praverne blev analyseret for indhold af tungmetaller og
olieprodukter.

2002:
Nordjyllands Amt meddelte, oktober 2002, revision af miljggodkendelse til Hals
Metalsmelteri A/S.
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2004:

| tilknytning til dialog omkring fijernelse af forurenet jord udtog Nordjyllands Amt,
juni 2004, 7 jordprgver, der blev analyseret for indhold af tungmetaller. Dette
mhp. at verificere/afgraense tidligere paviste forureningsniveauer (se afsnit 6.2).

2005:

Nordjyllands Amt meddelte (20. januar 2005) forvarsel af pabud om fjernelse af
forurenet jord. Nordjyllands Amt anslog et samlet afgravningsvolumen p& 288 m?
jord ved afgravning til dybder & hhv. 0,2 og 0,5 m u.t.

Der pagik dialog og mader omkring det meddelte padbud og Hals Metal udtog,
april 2005, yderligere i alt 36 jordprgver, der blev analyseret for indhold af tung-
metaller og olieprodukter (se afsnit 6.2).

P& baggrund af resultaterne fra jordprgvetagningen i april 2005 udarbejdede og
fremsendte Nordjylland Amt (29. juni 2005) "Aftale om delvis oprydning af jord-
forurening hos Hals Metal A/S”. Heri anslog Nordjyllands Amt et samlet afgrav-
ningsvolumen p& 198 m® jord ved afgravning til en dybde 4 0,2 m u.t.

2005/2008:

Hals Metal foretog i nogen grad afgravning af forurenet jord. Afgravningen blev
foretaget til ca. 0,1 m u.t. i udvalgte omrader, jf. mundtlige oplysninger fra Hals
Metal. Der foreligger ikke oplysninger om, hvor afgravningen blev foretaget, lige-
som der ikke foreligger oplysninger om bortkgrt jord eller dokumentationsprgver
for afgravningen.

2006:
Nordjyllands Amt meddelte, december 2006, revision af miljggodkendelse til
Hals Metalmetalsmelteri A/S.

Produktionen omfattede 1) demontering og oparbejdning af udtjente transforma-
torer, 2) handel med metalskrot, 3) sortering og oparbejdning af metalskrot og 4)
udstgbning af blyemner.

2008:
Hals Metalsmelteri A/S skiftede navn til Hals Metal A/S.

2009:
| forbindelse med opstilling af tank 7 blev det foretaget afgravning af en mindre
maengde jord mellem hal 1 og hal 2.

2010:
Hals Metal foretog afgravning af forurenet jord i en breemme langs den sydlige
gavl af hal 1 og hal 2. Jorden (5 tons), som bl.a. indeholder olieprodukter (13.800
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mg/kg TS), bly (2.130 mg/kg TS) og kobber (1.800 mg/kg TS) blev bortskaffet til
RGS90.

2010:

| oktober 2010 udbrgd der brand i Aagaard filteret tilsluttet nulrerummet i hal 1.
Et omr&de pa ca. 75 m” vest og nord for Aagaard filteret blev pavirket af rag,
stav og/eller slukningsvand. Det samlede omrade pavirket af slukningsvand fra
brande i 2010-2017 fremgar af situationsplanen i bilag 5. Der blev ikke udtaget
jordpraver til belysning af evt. jordforurening, og der blev ikke foretaget afgrav-
ning af jord.

2012:

| 2012 udbred der brand i Toppenberg filteret vest for hal 1. Et omrade pa ca.
100 m? vest og nord for Toppenberg filteret blev pavirket af rag, stav ogleller
slukningsvand. Det samlede omrade pavirket af slukningsvand fra brande i 2010-
2017 fremgar af situationsplanen i bilag 5. Der blev ikke udtaget jordpraver til
belysning af evt. jordforurening, og der blev ikke foretaget afgravning af jord.

2015:

| 2015 udbred der brand i nulrerummet (nordligste del af hal 1). Et omrade pa ca.
800 m® vest og nord for nulrerummet blev pavirket af rag, stev og/eller sluk-
ningsvand. Det samlede omrade pavirket af slukningsvand fra brande i 2010-
2017 fremgar af situationsplanen i bilag 5. Der blev ikke udtaget jordpraver til
belysning af evt. jordforurening, og der blev ikke foretaget afgravning af jord.

2016:

| 2016 udbred der brand i nulrerummet (nordligste del af hal 1). Et omrade pa ca.
1.000 m? vest og nord for nulrerummet blev pavirket af rag, stav ogleller sluk-
ningsvand. Det samlede omrade pavirket af slukningsvand fra brande i 2010-
2017 fremgar af situationsplanen i bilag 5. Efter branden blev der foretaget af-
gravning af jord (ca. 50 tons). Efter afgravningen blev der udtaget 6 jordpraver til
belysning af evt. jordforurening (se afsnit 3.2).

2017:

| 2017 udbred der brand i nulrerummet (nordligste del af hal 1). Et omrade pa ca.
800 m® vest og nord for nulrerummet blev pavirket af rag, stev og/eller sluk-
ningsvand. Det samlede omrade pavirket af slukningsvand fra brande i 2010-
2017 fremgar af situationsplanen i bilag 5. Der blev ikke udtaget jordpraver til
belysning af evt. jordforurening, og der blev ikke foretaget afgravning af jord.

| gvrigt:

Udover ovennaevnte er der fremkommet mundtlige oplysninger om, at der i for-
bindelse med pumpning/aftapning af transformatorolie har veeret et eller flere
spild umiddelbart syd for tankgarden for tank 4 og tank 5. Spildtidspunktet er
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6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

ukendt (fgr 2010), og der er ikke foretaget afgravning af olieforurenet jord. Det
omtrentlige omrade for dette oliespild fremgar af situationsplanen i bilag 5.

Tidligere jordprgvetagning

Jordpravetagning, Nordjyllands Amt, overvagning, 1991-1998

| perioden fra 1991 til 1998 udtog Nordjyllands Amt arligt jordpraver til belysning
af evt. forureningspavirkning med bly tre steder gst for virksomhedens primaere
produktionslokaler/-arealer (POS1-POS3). Ved denne jordprgvetagning blev der
maksimalt pavist indhold af bly pd 27 mg/kg TS. Placeringen af prgvetagnings-
stedet POS1 fremgar af situationsplanen i bilag 5 (evrige prevetagningssteder er
placeret gst kortudsnittet). Resultater fra denne jordprgvetagning fremgar af
tabeloversigten i bilag 10.

Forureningsundersggelse, Hals Metalsmelteri, 2002

| tilknytning til salget af virksomheden blev der gennemfart en forureningsunder-
sggelse, som omfattede udtagning og analyse af i alt 21 jordprgver (E1-E21). |
forbindelse med denne undersggelse blev der pavist jordforurening med oliepro-
dukter i koncentrationer pa op til 5.500 mg/kg TS. Den veesentligste olieforure-
ning blev pavist nord for den betonbefeestede oplagsplads (E12). | forbindelse
med undersggelsen blev der endvidere pavist jordforurening med metaller (pri-
meert bly), i koncentrationer pa op til 11.000 mg/kg TS. De veesentligste blyforu-
reninger blev pavist hhv. ved tidligere oplag af blyskimmings (E9), nord for be-
tonbefaestet oplagsplads (E12) samt omkring posefiltre (Aagaard og Toppenberg
filter) ved det nordvestlige bygningskompleks (E17 og E19). Sidstnaevnte forure-
ningsindhold blev afgreenset ved dybereliggende jordpravetagning (E17 og E19).
Placeringen af prgvetagningsstederne fremgar af situationsplanen i bilag 5. De
samlede analyseresultater fra denne undersggelse fremgar af tabeloversigten i
bilag 10.

Jordprgvetagning, Nordjyllands Amt, verifikation, 2004:

| juni 2004 udtog Nordjyllands Amt 7 jordpraver (A1-A7) til verifikation/afgraens-
ning af den jordforurening med metaller, som tidligere var konstateret pa virk-
somheden. Jordpravetagningen blev foretaget som en del af den dialog der pa-
gik omkring fiernelse af forurenet jord. Ved denne prgvetagning blev de kraftige
jordforureninger nord for den betonbefeestede oplagsplads (E12) og omkring
posefiltrene (E17 og E19) afgreenset, idet der alene blev pavist indhold af metal-
ler (primeert bly) i koncentrationer under Miljgstyrelsens afskaeringskriterier. Pla-
ceringen af prgvetagningsstederne fremgar af situationsplanen i bilag 5. Resulta-
ter fra denne jordprevetagning fremgar af tabeloversigten i bilag 10.

Jordprgvetagning, Hals Metalsmelteri, afgraensning, 2005:

| forlaengelse af Nordjyllands Amts forvarsel af pdbud om fjernelse af forurenet
jord (20. januar 2005), hvori der var ansldet et samlet afgravningsvolumen pa
288 m® jord (ved afgravningdybder til hhv. 0,2 og 0,5 m u.t.) udtog Hals Metal i
april 2005 i alt 36 jordprgver med henblik pa at verificere og afgreense behovet
for afgravning af forurenet jord (1.1-1.4, 2.1-2.4, 3.1-3.4, MH1-MH2, FF1-FF2,
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TF1-TF2). Disse jordprgver blev analyseret for indhold af olieprodukter og/eller
tungmetaller. Placeringen af pravetagningsstederne fremgar af situationsplanen i
bilag 5. De samlede analyseresultater fra denne jordprevetagning fremgar af
tabeloversigten i bilag 10. Ved denne jordprgvetagning blev der fortsat konstate-
ret jordforurening, idet olieprodukter blev pavist i koncentrationer pa op til 660
mg/kg TS og bly blev pavist i koncentrationer pa op til 7.900 mg/kg TS. Generelt
forekom jordforureningen dog at vaere mere terreennzer end hidtil antaget. Pa
baggrund af resultaterne fra jordprgvetagningen i april 2005 udarbejdede og
fremsendte Nordjylland Amt (29. juni 2005) "Aftale om delvis oprydning af jord-
forurening hos Hals Metal A/S”. Heri anslog Nordjyllands Amt et samlet afgrav-
ningsvolumen pa 198 m*® jord ved afgravning til en dybde & 0,2 m u.t. Det frem-
gar ikke eksplicit af aftalen, men det vurderes, at aftalen om delvis oprydning
omfattede jordforurening i koncentrationer over Miljgstyrelsens afskeeringskriteri-
er.

Omfanget af afgravning ved hhv. forvarsel af pabud og aftale om delvis opryd-
ning er illustreret pa skitserne i fremgar af figur 6.1 og figur 6.2.

7

§

7N Afgravning til 50 cm dybde

Afgravning til 20 cm dybde

Figur 6.1: Skitse (fra Nordjyllands Amt), der illustrerer omfanget af afgravning ved forvarsel af
pabud.
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6.2.5

6.2.6

%

Afgravning til 20 cm dybde

Figur 6.2: Skitse (fra Nordjyllands Amt), der illustrerer omfanget af afgravning ved aftale om
delvis oprydning.

Jordprgvetagning, Hals Metalsmelteri, afgravning af jordbreemme, 2010:

Hals Metal foretog afgravning af forurenet jord i en breemme langs den sydlige

gavl af hal 1 og hal 2. Jorden blev pavist at indeholde olieprodukter (13.800

mg/kg TS), bly (2.130 mg/kg TS) og kobber (1.800 mg/kg TS). Placeringen af

denne udgravningsbraemme fremgar af situationsplanen i bilag 5.

Jordpravetagning, Hals Metal, jord pavirket af brand, 2016

| 2016 udbred der brand i nulrerummet (nordligste del af hal 1). Et omrade pa ca.
1.000 m? vest og nord for nulrerummet blev pavirket af rag, stev ogleller sluk-
ningsvand. Efter branden og afgravning af jord blev der udtaget 6 jordpraver til
belysning af evt. jordforurening (1-6). Jordprgverne blev analyseret for indhold af
bly og kobber. Placeringen af prgvetagningsstederne fremgar af situationsplanen
i bilag 5. | jordprgverne 1, 2 og 4 blev der pavist indhold af bly (48-54 mg/kg TS),
som overskred Miljgstyrelsens jordkvalitetskriterium pa 40 mg/kg TS. Resultater
fra denne jordprevetagning fremgar af tabeloversigten i bilag 10.
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7.1

7.2

7.3

GEOLOGI, HYDROGEOLOGI, VANDINDVINDING OG RECIPIENTER
Med henblik pa at beskrive geologien i omradet, herunder vurdere muligheden
for etablering af filtersatte boringer, er der indhentet oplysninger fra GEUS’ bo-
ringsdatabase. Der er endvidere indhentet oplysninger om almen og privat vand-
indvinding i omradet.

Geologi og hydrogeologi

Ejendommen er beliggende i et relativt fladt terreen i ca. kote +4,5 m DVR90, se
profilsnit i bilag 6. Den overordnede terreenhzeldning i omradet er i syd-sydvestlig
retning. Ejendommen er beliggende i et marint forland dannet siden stenalderen
Iref. 5/, og de terraenneere jordarter bestar af postglacialt saltvandssand /ref. 6/.

P& ejendommen er der tidligere udfart én boring, DGU nr. 35.758, hvor der fore-
ligger geologiske oplysninger /ref. 7/. | boringen er der under muldlaget fundet
fin-mellemkornet sand til boringens afslutning 11,5 m u t. Sandet er tolket til at
veere postglacialt, marint sand. | neerliggende boringer vest for ejendommen er
der fundet postglacialt saltvandssand ned til ca. 18 - 24 m u.t., og de dybeste
boringer afsluttes i senglacialt saltvandsler 23 - 24 m u.t.

Det terreennaere grundvandsspejl er pejlet til 2,2 m u.t., svarende til kote 1,77 m
DVR 90, i DGU nr. 35.758, og der er tale om et frit magasin /ref. 7/.

Vandindvinding
Ejendommen ligger ikke inden for et omradde med seerlige drikkevandsinteresser
(OSD) og ikke indenfor indvindingsopland til alment vandveerk, se bilag 7 /ref. 8/.

De neermeste indvindingsboringer til almen vandforsyning tilhgrer Ulsted-
Aalebaek vandveerk, der ligger ca. 7,5 km nordnordgst for ejendommen /ref. 7/.

Pa baggrund af potentialekortet /ref. 9/ og ejendommens beliggenhed nzer ky-
sten (se bilag 7), vurderes strgmningsretningen i det primaere magasin omkring
ejendommen at veere sydvestlig eller sydlig. P& baggrund af terraenhaeldningen i
omréadet, og de geologiske forhold, vurderes stramningsretningen for det terreen-
neere grundvand ogsa at foregd i syd-sydvestlig retning.

Den neermeste enkeltindvinder er en havevandingsboring ca. 450 m sydvest for
lokaliteten /ref. 7/.

Recipienter

Jf. Miljgportalen /ref. 8/ er de neermeste beskyttede recipienter en beskyttet sg
(<5 ha), som er beliggende ca. 100 m gst for ejendommen, en beskyttet mose
og dertil sammenhangende beskyttet vandlgb (Skiveren), som er beliggende ca.
250 m vest og sydvest for ejendommen. Vandlgbet har en moderat gkologisk
tilstand, og miljgmalet for vandlgbet er god kemisk tilstand, jf. Vandomradepla-
nerne 2015-2021 /ref. 10/.
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8 BEGREBSMODEL (MODEL FOR FORURENINGSSPREDNING)

Med udgangspunkt i den foreliggende viden om produktion og oplag hos Hals
Metal A/S, herunder placeringen af potentielle forureningskilder og -stoffer, tidli-
gere jordprgvetagning samt indsamlet viden om de geologiske og hydrogeologi-
ske forhold i omrédet, er der opstillet en konceptuel model for mulig forurenings-
spredning.

Den konceptuelle model i figur 8.1 er opstillet langs et nordgst-sydvest-gaende
geologisk profil pa ca. 500 m. Profilet er optegnet pa tveers af virksomhedens
areal pa Skovsgardsvej 18. Modellen er kotesat i henhold til DVR90, og optegnet
pa grundlag af geologisk profilsnit i bilag 6.

“orurerian

1

|

|

"

{ Vokw—— el
‘ r

Figur 8.1: Konceptuel model.

Pa den konceptuelle model er det illustreret, hvordan spredningen fra fx utaet
opsamlingskar i hal 1 eller en uteet olietank teoretisk kan vaere foregdet. Den
udsivende forurening (oplgst forurening af fx olieprodukter) er fra bunden af in-
stallationerne sivet overvejende lodret ned igennem sandlaget til det frie vand-
spejl ca. 2 m u.t. Her oplgses forureningen yderligere omkring vandspejlet, og
har bredt sig videre i oplgst form i grundvandets stramningsretning. De oplgste
stoffer vil kunne transporteres med grundvandet i vestlig/sydvestlig retning mod
den neerliggende recipient (Skiveren) og Limfjorden. Under denne transport vil
der kunne ske en naturlig aerob nedbrydning og fortynding af oplgste forure-
ningskomponenter samt en tilbageholdelse ved sorption til jordmatricen.

Ud over ovennaevnte stoffer papeger den historiske redegarelse, at forurening
teoretisk kan forekomme i form af PAH’er og metaller (lavmobile stoffer). Stoffer-
ne forventes at veere steerkt sorberet til jorden, hvorfor de kun i meget begreenset
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omfang udvaskes til stgrre dybde og derfor ikke umiddelbart udger en forure-
ningstrussel overfor grundvandet. Forekomsten af disse stoffer vurderes derfor
primaert at vaere knyttet til de terraenneere jordlag (som illustreret p& figur 8.1).
Undtaget herfor er, hvis pH-forholdene i jord-og grundvandsmiljget er meget sure
og muligger en mobilisering af fx metallerne.

P& baggrund af den miljghistoriske redeggrelse og ovenaevnte beskrivelse af en
teoretisk forureningsspredning gennemfgres basistilstandsundersggelsen med
prgvetagning og kemisk analyse af fglgende forureningskomponenter i jord
og/eller grundvand:

e Olieprodukter (totalkulbrinter) undersgges primeert i jord, og sekundeert i
grundvand.

e Metaller undersgges primeert i jord (Cd, Cr, Cu, Ni, Pb, Zn), og sekun-
deert i grundvand ( Cu, Ni, Pb, Zn).

e PAHer undersgges i jord.

e PCB undersgges primeert i jord, og sekundeert i grundvand.
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9

9.1

UNDERSYGEL SESPROGRAM
Men henvisning til de identificerede undersggelsesomrader i kapitel 5 (tabel 5.1)
opstilles i dette kapitel et undersggelses- og analyseprogram for BTR-kilder.

| afsnit 9.1 beskrives undersggelsesstrategien knyttet til undersggelserne. Efter-
folgende praesenteres pa tabelform (afsnit 9.2) undersggelses- og analysepro-
grammet for BTR-kilderne. Afsnit 9.3 beskriver de forskellige prgvetagningsme-
toder, som er benyttet ved undersggelsen, og afslutningsvist beskriver afsnit 9.4
den gennemfgrte undersggelse og de tilhgrende resultater.

Undersggelsesstrategi

Pragvetagning, med henblik pa at belyse basistilstanden for et evt. forureningsni-
veau pa virksomhedens areal er i stgrst mulig udstreekning gennemfart ved ud-
tagning og kemisk analyse af jordprgver. Jordprgverne er udtaget fra korte miljg-
tekniske boringer (1-5 m u.t.) og overfladeprgver, som er placeret ved de identifi-
cerede forureningskilder (undersggelsesomrader), se kapitel 5.

Endvidere er der udfgrt et mindre antal filtersatte miljgtekniske boringer, hvorfra
der er udtaget og analyseret grundvandsprgver.

o | forhold til at undersgge kilder til mobil forurening (olieprodukter og til
dels PCB) er der udfart boringer til 2-5 m u.t., hvoraf udvalgte (strategisk
placerede) boringer er filtersat.

e | forhold til at unders@ge kilder til ikke-mobil forurening (tungmetaller og
PAH’er) er der udfert boringer til 1-2 m u.t. samt overfladeprgver til 0,5 m
u.t. (sidstneevnte i udvalgte omrader). Enkelte (strategisk placerede) bo-
ringer er endvidere filtersat med henblik p& udtagning af grundvandsprg-
ver til analyse for tungmetaller.

De filtersatte miljgtekniske boringer er placeret ved udvalgte kilder til mobil foru-
rening samt i et tracé langs virksomhedens sydlige skel (nedstrgms retning).
Sidstneevnte med henblik pa at kunne belyse den evt. samlede forureningsbe-
lastning af grundvandet knyttet til virksomhedens aktiviteter. Det skal bemaerkes,
at grundvandets strgmningsretning omkring ejendommen vurderes at forega i
syd-sydvestlig retning.

De strategisk placerede filtersatte boringer er: BTR2, BTR3, BTR4 og BTR10 (se
0gsa undersggelsesprogrammet i tabel 9.1).

P& de befaestede omrader (udenders oplagspladser) er der placeret miljgtekni-
ske boringer pa en saddan made, at prgvetagningen ikke udger en risiko for yder-
ligere sveekkelse af belaegningen. Det vil sige, at boringer er placeret ved stgbe-
skel, synlige revner eller andre skader pa belaegningen.
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9.2 BTR-kilder, undersggelsesprogram
Med afseet i de identificerede undersggelsesomrader (forureningskilder), som
knytter sig til den fremtidige virksomhedsdrift og behovet for basistilstandsunder-
sggelse (se kapitel 5, tabel 5.1), er der i nedenstdende tabel 9.1 opstillet en sam-
let oversigt over det udfgrte undersggelses- og analyseprogram. Dette program
har alene relation til de identificerede BTR-kilder.

Boringer og overfladeprgver med relation til BTR-kilder betegnes BTR1-BTR11.
Placeringen af de i alt 11 undersggelsespunkter fremgar af bilag 11.

2 Borings Borings- Jordpraver Vandprgver
Undersggelsesomrade D secliie me p p
Beskrivelse Stoffer Antal | Parametre | Antal| Parametre

Hal 1, Udsivning | Olieprodukter H&ndboring til Totgl-
fra nedsaenket kar PCB BTR1 2m ut. 1 kulbrinter 0
PCB
Hal 1, Kloak og . Total-
. . Olieprodukter Filtersat boring . Totalkulbrinter
olieudskiller PCB BTR2 _ 2 kulbrinter 1
ou? til 3 m u.t. PCB
(0u2) PCB
Metaller i
Tungmetaller i
Oplag udendars Oliegrodukter BTR5 ing ti e
p& beton med af- p : BTRG Boring til 6 Total- 0
PAH’er 2mu.t. kulbrinter
lgb (oplag 7) BTR8
PCB PAH’er
PCB
Metaller i
Oplag udenders | Tyngmetaller Boring i jordpakke
pd beton med af- | ojieprodukter | BTR? . gt 2 Total- 0
m u.t.
lab (skur) kulbrinter
PAH’er
Metaller i
Oplag udendars Tungmetaller Filtersat borin jordpakke Pb. Cu. Zn. Ni
pd beton med af- | ojieprodukter | BTR3 pa g 2 Total- 1 . t . ’|b . ,t
Igb (oplag 3) emut kulbrinter oraubrinter
PAH’er
Tungmetaller Metaller i
g BTR4 | Filtersat boring jordpakke Pb, Cu, Zn, Ni
Olieprodukter ) 2 1 .
til 3 m u.t. Total- Totalkulbrinter
Oplag udendars kulbri
pa beton med af- ulbrinter
Metaller i
lob (oplag 6) Tungmetaller Boring til ‘ordnakke
oring i rdpal
Olieprodukter BTR9 g 2 fordp 0
2mu.t. Total-
kulbrinter
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N Borings- Jordpraver Vandpraver
Undersggelsesomrade D beskrivelse p p
LSS Steffen Antal | Parametre | Antal | Parametre
Oplag udendars
pd beton med af- | Olieprodukter, Filtersat boring T0t§|' Totalkulbrinter
lgb (olieudskiller PCB BTR10 i3 mut 2 kulbrinter 1 OB
OUL1 og dreen) PCB
Kompressorhus,
ventilatorhus og
posefilter (del af .Metaller i
nordvestligt byg- Overflad.epr.faver jordpakke
ningskompleks, Tungmetaller | BTR11 | (5 nedstiktil 0,5 3* Total- 0
ubefeestet areal mu.t) kulbrinter
omkring Toppen- PAH’er**
berg Filter)
Total 11 29 4
* Analyseprogram justeret ift. undersggelsesoplaeg /ref. 12/, se omtale i afsnit 9.4.1.2.
*x Analyseparametre medtaget af hensyn ikke-BTR-kilde, jf. /ref. 12/.

Tabel 9.1: Oversigt over undersggelsens boringer, boringsdybde samt prgvetagnings- og

analyseprogram (knyttet til BTR-kilder).

9.3 Prgvetagningsmetoder

9.3.1

9.311

| neerveerende afsnit gennemgas de prgvetagningsmetoder, som er benyttet i
forbindelse med undersggelsen.

Miljgtekniske boringer

Til kortleegning af evt. jord- og/eller grundvandsforurening er der udfart en raekke
miljgtekniske boringer. Boringerne er udfgrt som 6” snegleboringer. Lokalise-
ringsboringerne (ikke filtersatte boringer), og beleegning ved disse er retableret
umiddelbart efter udfgrelsen af boringerne. Lokaliseringsboringerne er retableret
ved tilbagefyld med opboret materiale. Fire boringer (BTR2, BTR3, BTR4 og
BTR10) er filtersat med henblik pa udtagning af vandprever. Filtersaetning er
etableret med @63 mm PEH-rer. De filtersatte boringer er pd nzer en (BTR2,
som er afsluttet under terreen) afsluttet over terreen med betonmufferer med I13g.
Boringerne (filter-/blindrer) er endvidere pasat I3s.

Jordprgvetagning fra boringer

Under borearbejdet er der udtaget jordprgver 0,1 m u.t.,, 0,2 m u.t. og efterfal-
gende for hver halve boremeter. Der er udtaget 2 seet prgver. Det ene seet er
udtaget i rilsanposer og anvendt til PID-maling. Det andet seet er udtaget i jord-
preveglas med henblik pa eventuel efterfglgende laboratorieanalyse. Under bo-
rearbejdet er jordprgverne beskrevet geologisk og bedgmt for evt. forurening ud
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9.3.1.2

9.3.2

9.4
9.4.1

fra jordens udseende og lugt. Den detaljerede prgvetagning (0,1 m u.t. og 0,2 m
u.t.) er foretaget med henblik pa at kunne identificere/afgraense evt. terraennaer
forurening med ikke-mobile forureningskomponenter (primeert tungmetaller).

Jordpraver, som er udtaget ved kilder til flygtig forurening (olieprodukter), er malt
for indhold af flygtige organiske stoffer ved hjeelp af et PID-apparat (Photo-
loniserings-Detektor). PID-malingerne er foretaget i NIRAS' laboratorium efter
temperering af prgverne ved stuetemperatur i 15-20 timer. Resultaterne af PID-
malingerne udger sammen med observationer fra feltarbejdet grundlaget for
udveelgelse af jordpraver til kemisk analyse for flygtige forbindelser (olieproduk-
ter).

Vandprgvetagning fra boringer

Der er udtaget grundvandsprgver fra de filtersatte boringer. Inden vandprove-
tagningen er samtlige boringer pejlet, ligesom der er udfert et nivellement, sale-
des at strgmningsretningen for grundvandet omkring virksomheden kan fastlaeg-
ges.

Ved udtagning af grundvandsprgverne er der benyttet nye PE-slanger og nye
Eco-pumper. Grundvandsprgverne er udtaget efter en forpumpning pa ca. 30
minutter.

Overfladeprgver

Til undersggelse af terraenneer jordforurening er der udtaget en overfladeprave
(BTR11). Overfladeprgverne er udtaget som blandeprgver af 5 nedstik. Overfla-
deprgverne er udtaget fra hhv. 0-0,1 m u.t. (dette med henblik pd at sege en
horisontal afgraensning af evt. jordforurening), fra 0,1-0,25 m u.t. og fra 0,25-0,50
m u.t (sidstnaevnte med henblik p& at sgge en vertikal afgraensning af evt. jord-
forurening).

Udfart undersggelse 2017

Feltarbejde

| perioden fra den 30. oktober 2017 til den 1. november 2017 er der udfgrt 10
miljgtekniske boringer, heraf 4 filtersatte boringer, samt udtaget en overfladeprg-
ve pa virksomhedens areal. Placering af boringer og overfladeprave fremgar af
bilag 11.

Borearbejdet er udfgrt af Kristian Rytter, Svenstrup J. med fuldtidstilsyn fra
NIRAS A/S. Principper for den tekniske undersggelse fremgar af afsnit 9.1 og
9.3. Af afsnit 9.2 (tabel 9.1) fremgar en oversigt over pravetagnings- og analyse-
omfanget.

Borejournaler, med angivelse af niveauer for filterseetning, er vedlagt i bilag 12.
Af borejournalerne fremgar udover geologi og filterseetning ogsad PID-malinger,
pejleresultater og x-, y-, z-koordinater.
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9.4.2 Resultater
9.4.2.1 Jordprgver
Analyseresultater for jordprgver er sammenstillet i tabeloversigten i bilag 13.1,
og analyserapporter er vedlagt i bilag 14. Resultaterne er endvidere praesenteret
i tabel 9.2-9.4.
Jordpragvetagning og kemiske analyser er udfgrt i overensstemmelse med un-
dersggelsesoplaegget /ref. 12/ med fglgende tilpasninger:
Fra BTR1 er der udvalgt en prgve fra 0,5 m u. gulv til kemisk analyse for total-
kulbrinter og PCB. Prgven er udvalgt i en dybde svarende til undersiden af det
nedsaenkede opsamlingskar i betongulvet og pa baggrund af resultater fra PID-
maling. Som faelge af fraveeret af veesentlige PID-udslag og fraveeret af forure-
ningskomponenter i prgven fra 0,5 m u .gulv er det fravalgt at udveelge yderligere
jordpraver til kemisk analyse fra denne boring.
Fra BTR11 er der i alt udvalgt tre jordpraver (svarende til én ekstra jordprgve).
Dette med henblik pd at sgge en vertikal afgreensning af pavist jordforurening.
Pragvetagningen fra BTR11 er sdledes mere omfattende end i tilsvarende basis-
tilstandsrapporter, hvilket skyldes de undersggelser, som parallet er gennemfart
med henblik p& at vurdere den generelle forureningstilstand pa ejendommen (ff.
[ref. 13/).
Analyseresultater, kulbrinter i jord (mg/kg TS)
Undersggelses- Prove- Dybde
omrade tagning (I1D) m.u.t.
C6-C35 C6-C10 C10-C15 C15-C20 C20-C35
Hal 1 BTR1 0,5 6 <2 <5 <5 <5
Hal 1 BTR2 2,0 9 <2 <5 <5 <5
Hal 1 BTR2 3,0 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendgars BTR3 0,2 11 <2 <5 <5 9
Oplag udendars BTR3 1,0 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendars BTR4 0,1 7 <2 <5 <5 5
Oplag udendars BTR4 0,5 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendars BTR5 0,2 36 <2 <5 <5 35
Oplag udendars BTR5 1,0 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendars BTR6 0,2 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendars BTR6 1,0 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendars BTR7 0,2 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendars BTR7 1,0 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendars BTR8 0,2 9 <2 <5 <5 6
Oplag udendars BTR8 1,0 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendars BTR9 0,2 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendars BTR9 1,0 <5 <2 <5 <5 <5
Oplag udendars BTR10 1,0 12 <2 <5 <5 10
Oplag udendars BTR10 2,5 5 <2 <5 <5 <5
Kompressorhus BTR11 0-0,1 6 <2 <5 <5 5
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og ventilatorhus
Kompressorhus BTR11 0,1-0,25 <5 <2 <5 <5 <5
og ventilatorhus
Kompressorhus
og ventilatorhus BTR11 0,25-0,5 6 <2 <5 <5 <5
Jordkvalitetskriterium * 100 25 40 55 100
Tabel 9.2: Oversigt over analyseresultater for kulbrinter i jordpragver.

* |ht. Miljgstyrelsens vejledning nr. 6, 1998 med efterfglgende opdateringer /ref. 11/.

Analyseresultater for tungmetaller i jord (mg/kg TS)
Undersggelses- Progvetag- Dybde
omrade ning (ID) m.u.t. j . ]

Bly Cadmium Chrom Kobber Nikkel Zink

Oplag udendgrs BTR3 0,2 40 0,24 1,5 56 0,61 9,3

Oplag udendgrs BTR3 1,0 <0,5 < 0,025 <0,5 <0,5 <0,5 3
Oplag udendgrs BTR4 0,1 6,6 0,13 1,4 6,6 <0,5 11
Oplag udendgrs BTR4 0,5 0,55 0,04 0,99 0,62 <0,5 2,4
Oplag udendgrs BTR5 0,2 4.5 0,06 1,1 0,88 1,2 51
Oplag udendgrs BTR5 1,0 <0,5 < 0,025 0,69 <0,5 <0,5 1,5
Oplag udendgrs BTR6 0,2 3,2 0,12 1 0,98 0,76 7.8
Oplag udendgrs BTR6 1,0 1 < 0,025 0,91 0,55 <0,5 7,5
Oplag udendgrs BTR7 0,2 1,4 < 0,025 0,69 <0,5 <0,5 1,5
Oplag udendgrs BTR7 1,0 <0,5 < 0,025 0,88 <0,5 <0,5 1,4
Oplag udendgrs BTRS8 0,2 2,7 0,03 1 <0,5 0,66 1,9
Oplag udendgrs BTRS8 1,0 <0,5 < 0,025 0,84 <0,5 <0,5 0,89
Oplag udendgrs BTR9 0,2 2,2 0,28 0,93 <0,5 1,2 8,3
Oplag udendgrs BTR9 1,0 0,66 0,03 <0,5 <0,5 <0,5 1,4
Komﬁﬁgm‘dz °9 BTR11 0-0,1 21 0,15 1,7 12 1.4 33
Komﬁﬁgmz °9 | BTRI1 010,25 | 130 0,52 2,2 150 3,3 150
Kompressomusog | grRi1 | 02505 | 30 0,5 1,9 21 2,5 31
Jordkvalitetskriterium * 40 0,5 500 500 30 500

Tabel 9.3:  Oversigt over analyseresultater for tungmetaller i jordprgver.

*: Iht. Miljgstyrelsens vejledning nr. 6, 1998 med efterfglgende opdateringer /ref. 11/.

Fed: Angiver overskridelse af Miljgstyrelsens jordkvalitetskriterium.

Analyseresultater for PAH'er og PCB i jord (mg/kg TS)
UnderSﬂgeIses— Provetag- Dybde
omrade ning (ID) m.u.t. S AL Benz(a)-pyren D;ﬁfﬁf;caé?' pcs Stlgum
Hal 1 BTR1 0,5 i.a. i.a. i.a. < 0,010
Hal 1 BTR2 2,0 i.a. i.a. i.a. < 0,010
Hal 1 BTR2 3,0 i.a. i.a. i.a. < 0,010
Oplag udendgrs BTR3 0,2 0,38 0,06 0,02 i.a.
Oplag udendgrs BTR3 1,0 <0,03 <0,01 <0,01 i.a.
Oplag udendgrs BTR4 0,1 0,27 0,04 <0,01 i.a.
Oplag udendgrs BTR4 0,5 <0,03 <0,01 <0,01 i.a.
Oplag udendgrs BTR5 0,2 0,06 <0,01 <0,01 i.a.
Oplag udendgrs BTR5 1,0 <0,03 <0,01 <0,01 < 0,005
Oplag udendgrs BTR6 0,2 <0,03 <0,01 <0,01 i.a.
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Analyseresultater for PAH'er og PCB i jord (mg/kg TS)
Undersggelses- Progvetag- Dybde
omrade ning (ID) m.u.t. Dibenz(a,h)- | PCB (sum
Sum PAH Benz(a)-pyren anthracen 7 stk.)
Oplag udendgrs BTR6 1,0 <0,03 <0,01 <0,01 < 0,005
Oplag udendgrs BTR7 0,2 <0,03 <0,01 <0,01 i.a.
Oplag udendgrs BTR7 1,0 <0,03 <0,01 <0,01 i.a.
Oplag udendgrs BTRS8 0,2 <0,03 <0,01 <0,01 i.a.
Oplag udendgrs BTRS8 1,0 <0,03 <0,01 <0,01 < 0,005
Oplag udendgrs BTR10 1,0 i.a. i.a. i.a. < 0,010
Oplag udendgrs BTR10 2,5 i.a. i.a. i.a. < 0,010
Kompressorhus | prpqq 00,1 2,6 0,54 0,07 i.a.
og ventilatorhus
Kompressorhus | prpqq 0,1-0,25 1,3 0,23 0,05 i.a.
og ventilatorhus
Kompressorhus | prpqq 0,25-0,5 0,65 0,11 0,02 i.a.
og ventilatorhus
Jordkvalitetskriterium * 3 0,3 0,3 i.f.
Tabel 9.4: Oversigt over analyseresultater for PAH’er og PCB i jordpraver.

9422

*: Iht. Miljgstyrelsens vejledning nr. 6, 1998 med efterfglgende opdateringer /ref. 11/.
i.f.. ikke fastsat.

i.a.: ikke analyseret.

Fed: Angiver overskridelse af Miljgstyrelsens jordkvalitetskriterium.

| de analyserede jordprever fra BTR1-BTR11 blev der ikke pavist indhold af kul-
brinter, der overskrider jordkvalitetskriterierne.

| de analyserede jordprgver fra BTR1-BTR11 blev der, med udtagelse af BTR11,
ligeledes ikke pavist indhold af tungmetaller eller PAH'er, der overskrider jord-
kvalitetskriterierne. | de to mest terreenneere jordpraver fra BTR11 blev det pavist
indhold af bly, cadmium eller benz(a)-pyren, som overskrider Miljgstyrelsens
jordkvalitetskriterier, men de paviste indhold overskrider ikke afskeeringskriterier-
ne.

| de analyserede jordprgver fra BTR1, BTR2, BTR5, BTR6, BTR8 og BTR10 blev
der ikke pavist indhold af PCB over analysemetodens detektionsgraense.

Paviste jordkoncentrationer, der overskrider Miljgstyrelsens jordkvalitetskriterier,
er markeret med fed tekst i tabel 9.2-9.4.

Grundvandsprgver

Analyseresultater for grundvandsprgver er sammenstillet i tabeloversigten i bilag
13.2, og analyserapporter er vedlagt i bilag 14. Resultaterne er endvidere prae-
senteret i tabel 9.5-9.7.

Vandprgvetagning og kemiske analyser er udfgrt i overensstemmelse med un-
dersggelsesoplaegget /ref. 12/.
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. . Analyseresultater for kulbrinter i grundvand (ug/l)
Undersggelses- | Prgvetagning Filterdybde
omrade (ID) m.u.t.
Ce-Css Ce-C1o C10-Css C15-Cao C20-Css

Hal 1 BTR2 1-3 160 8,3 51 78 24
Oplag udendgrs BTR3 1-3 6,2 <0,5 <0,5 <0,5 51
Oplag udendgrs BTR4 1-3 <3 <0,5 <0,5 <0,5 <1
Oplag udendgars BTR10 1-3 120 <05 11 55 56

Grundvands- . . . .
Kriterium* 9 i.f. i.f. i.f. i.f.

Tabel 9.5: Oversigt over analyseresultater for kulbrinter i grundvand.

*: Iht. Miljgstyrelsens vejledning nr. 6, 1998 med efterfglgende opdateringer /ref. 11/.

i.f.; ikke fastsat.

Fed: Angiver overskridelse af Miljgstyrelsens grundvandskvalitetskriterium.

) . Analyseresultater for BTEXN i grundvand (ug/l)

Undersqgelse— Prgvetagning Filterdybde
somrade (1b) m-u-t Benzen Toluen bEet:g;;] Xylener m?a?ehr;
Hal 1 BTR2 1-3 <0,01 0,015 0,07 0,21 0,035
Oplag udendgrs BTR3 1-3 <0,01 0,015 0,071 0,19 0,025
Oplag udendgrs BTR4 1-3 <0,01 0,015 0,069 0,21 0,029
Oplag udendgrs BTR10 1-3 0,011 0,014 0,073 0,20 0,032

GL‘r‘i’t‘gr‘i’ﬁr’]‘qﬂs 1 5 if. 5 1
Tabel 9.6: Oversigt over analyseresultater for BTEXN i grundvand.

*: Iht. Miljgstyrelsens vejledning nr. 6, 1998 med efterfglgende opdateringer /ref. 11/.

i.f.; ikke fastsat.

Analyseresultater for tungmetaller | grundvand (ug/l)
Undersggelse- Prgvetagning Filterdybde
somrade (ID) m.u.t. . . PCB
Bly Kobber Nikkel Zink (sum 7
stk.)
Hal 1 BTR2 1-3 1,3 5,8 3,4 26 <0,05
Oplag udendgrs BTR3 1-3 0,82 1,7 2,3 27 i.a.
Oplag udendgrs BTR4 1-3 1,0 7,5 3,5 51 i.a.
Oplag udendars BTR10 1-3 i.a. i.a. i.a. i.a. <0,05
RS- 1 100 10 100 if.
kriterium*
Tabel 9.7: Oversigt over analyseresultater for tungmetaller og PCB i grundvand.

*: Iht. Miljgstyrelsens vejledning nr. 6, 1998 med efterfglgende opdateringer /ref. 11/.
i.f.: ikke fastsat.

i.a.: ikke analyseret.

Fed: Angiver overskridelse af Miljgstyrelsens grundvandskvalitetskriterium.

| de analyserede jordprgver fra BTR2, BTR3, BTR4 og BTR10 er der ikke pavist
indhold af BTEXN, der overskrider Miljgstyrelsens grundvandskvalitetskriterier.

| de analyserede grundvandsprgver fra BTR2 og BTR10 er der ikke pdvist ind-
hold af PCB over analysemetodens detektionsgreense.
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| grundvandsprgven fra boring BTR2 er der pavist indhold af totalkulbrinter og
bly, der overskrider Miljgstyrelsens grundvandskvalitetskriterier. | BTR10 er der
ogsa pavist indhold af totalkulbrinter, som overskrider grundvandskvalitetskriteri-
et.

Paviste koncentrationer, der overskrider Miljgstyrelsens grundvandkvalitetskrite-
rier, er markeret med fed tekst tabel 9.5-9.7.
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10 SAMMENFATNING

| forbindelse med udarbejde af basistilstandsrapporten er der er gennemfgrt en
afgreensning af IED-aktiviteten, foretaget en vurdering og udveelgelse (sorte-
ring)n af relevante farlige stoffer og tilhgrende handteringsomrader, opstillet en
miljghistorisk redegerelse vedr. forureningsrelaterede heendelser pa virksom-
hedsarealet, udarbejdet en begrebsmodel samt udfgrt tekniske undersggelser.

Ved den tekniske undersggelse er der konstateret forhold, som indikerer terraen-
neer jordforurening ved kompressorhus, ventilatorhus og posefilter (BTR11) med
de identificerede fokusstoffer; bly, cadmium og benz(a)pyren. | de resterende
jordpraver er der ikke pavist forurening med de identificerede fokusstoffer.

Der er ved olieudskiller udfor hal 1 (BTR2) samt ved olieudskiller fra afvanding af
udendgrs oplagspladser (BTR10) pavist forureningsindhold i grundvandet, der
overskrider Miljgstyrelsens grundvandskvalitetskriterium for totalkulbrinter (9
ug/l). | grundvandspraven fra BTR2 er der endvidere pavist indhold af bly pa
niveau med grundvandskvalitetskriteriet (1 pg/l). | grundvandsprgverne fra BTR2
og BTR10 er der ikke pavist indhold af BTEXN, gvrige metaller (kobber, nikkel,
zink) eller PCB, der overskrider grundvandskriterierne.

| de resterende vandpraver fra BTR3 og BTR4 er der ikke pavist indhold af foru-
reningskomponenter, herunder totalkulbrinter, BTEXN, bly, kobber, nikkel, zink
og PCB, som overskrider grundvandskriterierne.
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Handterede ravarer, handelsvarer, hjeelpestoffer og restprodukter pa Hals Metal, 2017

HALS METAL A/S

Ravarer/handelsvarer/hjzelpes | Beskrivelse Arlig Sted Placering pa Indhold Specifikke stoffer Bemeerkninger/
toffer/restprodukter (anvendelse/produktion) | meengde (beskrivelse) tegning, jf. bilag 4 (analyseparametre) | vurdering
(EAK-kode: Farligt affald)
(EAK-kode: Ikke farligt affald)
Ravarer
Jord- og sgkabler, fladkabler Kabler tammes for olie 700 tons Oplag og 3 Metaller, herunder Pb
med flydende olie og klippes far opklipning i Skreelles i skur uden jern og bly, og Totalkulbrinter (olie)
(EAK 17 04 10) smeltning/renbraending. overdaekket for hal 1. kabelolie
container. Renbraendes i hal 1.
Transformatorer m. olie Transformatorer 800 tons Oplag pa befaestet | 7 (modtagelse) Transformatorolie Totalkulbrinter (olie) | P.t. begreenset
(EAK 16 02 09) oplagres, areal. (keres efterfglgende i | inkl. PCB PCB modtagelse pga.
(EAK 16 02 13) transformatorolien hal 1 for Metaller Cu, Hg, Fe, Al branden i februar
provetages (aht. PCB- afmonteringog 2017. Afventer nye
indhold) og aftappes. renbraending af modtagelser, nar
indholdsdele) ovnene startes op.
Transformatorer u. olie Transformatorer oplagres | 200 tons Oplag péa befaestet | 7 (modtagelse) (eller i | Metaller Cu, Hg, Fe, Al P.t. begreenset
(EAK 16 02 09) far afmontering. areal. hal 1 og hal 2). modtagelse pga.
(EAK 16 02 13) Afmonteresi hal 1, branden i februar
ligesom indholdsdele 2017. Afventer nye
renbraendes. modtagelser, nar
ovnene startes op.
Handelsskrot kat. 1
Kondensatorer, hgrende under Kondensatorer oplagres 200 tons Oplag pa beton 17 (hal 1) Metaller Cu, Fe, Al
handelsskrot, kat. 1 far afbraending gulv. Renbreendes i hal 1.
(EAK 16 02 09)
(EAK 16 02 13)
Handelsskrot kat. 2
Jord- og sgkabler, hgrende Kabler opklippes, 1.500tons | Oplag, opklipning | 6 (opklippes pa Kabelolie Totalkulbrinter (olie) | Unormalt stort oplag
under handelsskrot, kat. 2 skreelles og pakkes i og pakning pa befeestet areal) Metaller Pb, Cu, Zn, Fe, Al pga. ovnene ikke
(EAK 17 04 10) kurve far befaestet areal. 7, hal 2 og karer sfa. brand i
smeltning/renbraending. kabelskraelnings-skur februar 2017. Normalt
(skreelles og pakkes). oplag 200-300 tons.
Renbraendes i hal 1.
Alu-RAF Oplag og sortering 400 tons 90g 10 Metaller Cu, Zn, Fe, Al
(oparbejdning)
Jern Oplag og sortering 1.000 tons | Oplagicontainer. | 4095 Metaller Cu, Zn, Fe Der samles 30 tons
(EAK 17 04 05) (oparbejdning) ad gangen, inden
afhentning.
Plastkabler, hgrende under Oplag og sortering 1.100tons | Oplag pa asfalt. log2 Metaller Pb, Cu, Zn, Fe, Al
handelsskrot, kat. 2
(EAK 17 04 11)
Rustfrit stal Oplag og sortering 25 tons Oplag pa befaestet | 10 Metaller Ni, Cr, Fe

(EAK 17 04 05)

areal.
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HALS METAL A/S

Ravarer/handelsvarer/hjzelpes | Beskrivelse Arlig Sted Placering pa Indhold Specifikke stoffer Bemeerkninger/
toffer/restprodukter (anvendelse/produktion) | meengde (beskrivelse) tegning, jf. bilag 4 (analyseparametre) | vurdering
(EAK-kode: Farligt affald)
(EAK-kode: Ikke farligt affald)
Transformatorolie (til videresalg) | 60.000 | oplagstank 200.000- Transformatorolie | T4 og T5 (nord for hal | Transformatorolie Totalkulbrinter (olie) | Tank 4 og tank 5 er
(EAK 13 03 01) 40.000 | oplagstank 300.000 | videreseelges, 2) inkl PCB PCB placeret i tankgard af
(EAK 13 03 07) 30.000 | oplagstank (gra) safremt der ikke T6 (mellem hal 1 og beton. Tankene er
er tankkapacitet til | hal 2) ikke godkendt i hht.
oplag. Forbraendes i hal 1. Tankbekendtggrelsen
Godkendelse af
tankene skal
foretages i 2017.
Fyringsolie/Transformatorolie (til | 30.000 | oplagstank (gra) | 600.000 | T6 og T7 (mellem hal | Transformatorolie Totalkulbrinter (olie) | Oplaget forventes
efterbraenderen) 50.000 | oplagstank (bl&) 1 og hal 2) inkl PCB PCB reduceret, nar ovnen
(EAK 13 03 01) Forbreendes i hal 1. starter op igen.
(EAK 13 03 07) Forbrug 4.000 | pr.
dggn ved normal drift.
Fyringsolie og transformatorolie | 1.200 | oplagstank 30.0001 T9 og T10 (i hal 1). Transformatorolie Totalkulbrinter (olie) | Arligt forbrug knytter
(til efterbreenderen) 1.200 | oplagstank Forbreendes i hal 1. inkl PCB PCB sig til gasolietanken
(EAK 13 03 01) Fyringsolie (fremtidigt forbrug),
(EAK 13 03 07) forbrug af
transformatorolie star
anfgrt andet sted.
Bly til blysmeltning 300 tons Oplag pa beton 16 og 17. Smeltes Bly Pb Opbevares i
(EAK 19 10 05) gulv. 0g udstgbes i hal 1. jernkasser, paller m.
(EAK 19 12 11) sider og containere
pa befaestet areal.
Aluminiums-dross 11 tons Restprodukt fra 6 Aluminium Al Midlertidigt oplag af
EAK 17 04 02 tidl. produktion aluminiums-dross er
fiernet i hht. Aftale
med MST.
Kglekompressorer (tgmt for Oplag, oparbejdning og Oplag pa befzestet | Forventeligt i hal 2 (v/ | Metaller Cu, Fe, Al Fremtidig aktivitet

olie)
(EAK 16 02 16)

sortering.

areal.

17). Renbraendes i
hal 1

(efter revision af
miljggodkendelse).
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HALS METAL A/S

Ravarer/handelsvarer/hjzelpes | Beskrivelse Arlig Sted Placering pa Indhold Specifikke stoffer Bemeerkninger/
toffer/restprodukter (anvendelse/produktion) | meengde (beskrivelse) tegning, jf. bilag 4 (analyseparametre) | vurdering
(EAK-kode: Farligt affald)
(EAK-kode: Ikke farligt affald)
Handelsvarer
Blybarer og jumboblokke Blybarer og -blokke 1.100tons | Udstgbning i 16 Bly Pb
(EAK 17 04 03) udstgbes fra ovnhal
smelteprocesseniovn 1, Oplag i ovnhal
2,30g4.
Jernkasser (casing + lag) fra 120 tons Oplag pa 19 Transformatorolie Totalkulbrinter (olie) | Nar
store transformatorer ubefaestet areal 7098 inkl PCB PCB transformatorerne er
(EAK 17 04 05) Oplag pa befzestet Metaller Cu, Fe, Al temt for olie, opsuges
areal det sidste olie med
kattegrus. Herefter
laegges laget pa og
de stilles udendgrs
indtil afhentning.
Transformatorkassern
e opskeeres ved
afhentning pa
befaestet areal.
Blyskimmings Oplag i 200 | tromler med | 50 tons Skimmings fra 20 (nord for hal 2). Bly, kobber Pb, Cu, Al 204 tromler flyttes fra
(EAK 10 04 02) 1&g (500 kg/tromle). stgbeprocessen 21 (hal 3) udendgrs oplag til
21 (ihal 1) indendars oplag i hal
3.
Blyskimmings
indeholder 80 %
bly/kobber, som kan
frasorteres i
hammermgllen og
seelges til
genanvendelse.
Hjeelpestoffer
Dieselolie 1.800 | oplagstank 40.000 liter | Til karetgjer T8 (i hal 2) Dieselolie Totalkulbrinter (olie)
Hydraulikolie Oplag i 200 | tromler 1 tons Til keretgjer Veerksted Hydraulikolie Totalkulbrinter (olie)
Fyringsgasolie 1.200 | oplagstank 30.000 liter | Anv. v/ opstart af T10 (i hal 1) Fyringsgasolie Totalkulbrinter (olie)
efterbreender (far | T3 (tidligere)
temperatur pa Forbreendes i hal 1
8500C).
Hydratkalk Anvendes til 20 tons Simatek filter 8 (i hal 1) Lager langs ovn 1

rgggasrensning i Simatek
filter
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HALS METAL A/S

Ravarer/handelsvarer/hjzelpes | Beskrivelse Arlig Sted Placering pa Indhold Specifikke stoffer Bemeerkninger/
toffer/restprodukter (anvendelse/produktion) | meengde (beskrivelse) tegning, jf. bilag 4 (analyseparametre) | vurdering
(EAK-kode: Farligt affald)
(EAK-kode: Ikke farligt affald)
Restprodukter
Papiraske Papiraske fra udsug pa 25 tons Oplag af big bags | 15, 17 Metaller Pb, Cu, Zn, Fe, Al Pt. unormalt stort
(EAK 10 01 14) Hammermgllen i lukkede Forbraendingsaske PAH’er oplag (siden 2012,
containere eller pa afventer ansvisning
betongulv. fra Aalborg
Kommune).
Opbevares i bigbags i
lukkede sgcontainere
pa matr. 54x.
Blyskimmings Rest-skimmings (stav) 10 tons 20 Pb, Cu, Al Fremtidigt restprodukt
(EAK 10 04 02) efter oparbejdning i bortskaffes til Reno
hammermgllen. Nord.
Filterstav med kalk Fra rgggasrensning 20 tons Opbevares i big 17 (hal 2) Metaller Pb, Cu, Zn, Cd, Al Bortskaffes til Reno
(EAK 10 10 09) Simatek filter (brugt bags pa Nord.
hydratkalk) betongulv.
Brandbart affald Diverse fra produktion, 50 tons Oplag i container, | 18 (neer hal 1)
(EAK 19 12 10) modtagelse mv. pa ubefaestet 13 (nord for hal 2)
areal.
Affald til deponi Fx porcelaensklokker fra 20 tons Oplag i container, | 22 (syd for hal 2) Bortskaffes til Reno
transformatorer pa befaestet areal. Nord
“isolatorer”
Overfladevand fra Fra 5 tons Opsamlesi 17 (hal 2) Transformatorolie Totalkulbrinter (olie) | Olie frasepareres pa
opsamlingskar transformatoradskillelse, palletanke pa inkl PCB PCB temningsrist i hal 1.
(EAK 19 12 11) transformatorafdrypning betongulv. Kabelolie Oliefasen pumpes til

og kabler med flydende
olie (fra container "3").

tank 7, vandfasen
afledes via
olieudskiller (ofte via
midlertidig
oppumpning i
palletanke).
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HALS METAL A/S

Ravarer/handelsvarer/hjzelpes | Beskrivelse Arlig Sted Placering pa Indhold Specifikke stoffer Bemeerkninger/

toffer/restprodukter (anvendelse/produktion) | meengde (beskrivelse) tegning, jf. bilag 4 (analyseparametre) | vurdering

(EAK-kode: Farligt affald)

(EAK-kode: lkke farligt affald)

Slam fra olieudskillere Temmes 2 gange arligt 5.000 | Olieudskillere OU1 (sydgst for Olieprodukter inkl Totalkulbrinter (olie) | Afhentes af

(EAK 13 05 03) eller efter behov. oplagsplads). PCB PCB slamsugerfirma ved

OU2 (syd for hal 1). kommunal

tgmningsordning eller
efter behov
(udskillere
kontrolleres hver
uge).

Kviksglvsgiler Kviksglvsgilerne er en 20 kg Oplag i lukket 23 (v/ transformator- Kviksglv Hg Afleveres til Mokana.

(EAK 16 02 15)

komponent i
transformatorerne
(adskilles og handteres
separat).

tgnde pa beton
gulv.

adskillelse, hal 1.)
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HALS METAL A/S

Miljghistorisk redeggrelse for Hals Metal A/S
Juni 2017

Baggrund

Folgende miljghistoriske redeggrelse skal danne grundlag for et oplaeg til
jordforureningsundersggelse pa ejendommen og virksomheden Hals Metal A/S, Skovgardsvej 18,
9370 Hals. Jordforureningsundersggelsen er pabudt af MST, den 28. Marts 2017.

| den forbindelse har Hals Metal allieret sig med radgivere fra NIRAS og Miljg- og
vognmandskonsulenten. NIRAS vil sta for udferelse af jordforureningsundersggelsen, herunder at
udarbejde et oplaeg til forureningsundersggelse, som skal godkendes af MST, inden udfgrelse.

Der til har NIRAS har brug for den miljghistoriske redeggrelse af forhold, oplysninger, aftaler,
tilladelser osv for Hals Metal A/S. Miljg- og vognmandskonsulenten vil sta for at indsamle de
relevante oplysninger og samle historikken.

| kort referat og punktopstilling, er der her forsggt, at redeggre for de mest betydende
arstal/milepaele og aktivitetsmaessige aendringer og tilladelser i Hals Metals miljghistorie:

1988:

Hals Metal startede under navnet Hals Metalsmelteri, som blev etableret i 1988. Virksomheden
startede pa en nedlagt landejendom, lidt nord for Hals by, beliggende matrikel nr. 2 ae, Hals By,
Hals, Hals Kommune.

Grundlaeggeren Niels Nielsen drev Hals Metalsmelteri, som en lille familievirksomhed.
Virksomheden oparbejdede kasseret jord- og sgkabler til udvinding og genanvendelse af metaller.
Oparbejdelsen bestod i opklipning og afbraending af kabler i en ovn, hvorefter breendt materiale i
form af aske og metaller kunne adskilles. Samtidig kunne bly udvindes og tappes ved smeltning i
smelteovn.

Hals Metalsmelteri far Amtsradets farste godkendelse til drift og indretning, den 10 maj 1988.
1989:

Aktiviteterne voksede hurtigt og der blev allerede udvidet med ovnhal i 1989. 8. december 1988
meddeles aendring af vilkar vedr. afsmeltning af bly fra gamle bly-kobber-kabler. Godkendelsen fra
Nordjyllands Amt omfattede 1 ovn til smeltning af bly fra jord- og sgkabler (hal 1).

Ejendom er i hht. daveerende lokalplan, nr. 5.18 for Hals Kommune beliggende i et lokalt
erhvervsomrade nord for Hals By. Erhvervsomradet er omgivet af landzone og afstanden til
neermeste bebyggelse i byzone er ca. 250 m

22. August 1989 meddeles aendring af vilkar vedr. afsmeltning af bly fra gamle bly-kabler.
Oparbejdning af transformatorer starter pa forsggsbasis.

1991:

Produktionen bliver udvidet til at omfatte oparbejdning af transformatorer.

27. Marts 1991 meddeles midlertidig godkendelse i hht. miljgbeskyttelsesloven af genvinding af
metaller fra transformatorer.
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23. juli 1991, Hals Metalsmelteri godkendes af Nordjyllands Amt, i henhold til
miljgbeskyttelsesloven, til at udvide produktionen fra 200 kg bly pr timen til 700 kg bly pr. time

| den forbindelse gives der tilladelse til at etablere to nye ovne, s& produktionen omfatter 3
breendeovne, alle tilsluttet en efterbraender.

Hals Kommune har den 31. oktober 1991 meddelt fritagelse for afleveringspligten for olieaffald.
Der etableres ogsa lagerhal i 1991 (hal 2), ligesom de befaestede arealer, udvides yderligere.

| perioden 1988-1991 blev de befaestede arealer udvidet over flere omgange, i takt med
virksomhedens behov for plads og oplag.

1992:
Hals Metalsmelteri blev opkabt af NKT Cables. Navnet bliver eendret fra Hals Metalsmelteri til Hals
Metalsmelteri A/S.

Hals Metalsmelteri begynder at levere overskudsvarme til Hals Fjernvarme.

3. marts 1992, Godkendelse i hht. miljgbeskyttelsesloven af genvinding af metaller fra
transformatorer.

1993:
13. juli 1993, midlertidig godkendelse i hht. miljgbeskyttelsesloven af genvinding af metaller fra
tyske transformatorer.

26. oktober 1993, Godkendelse i hht. miljgbeskyttelseslovens § 33 af oplag af ramaterialer, samt
feerdigvarer pa stabte pladser syd og gst for de eksisterende bygninger.

1994:
Nordjyllands Amt meddeler Hals Metal A/S rammegodkendelse i hht. miljgbeskyttelsesloven af
eksisterende virksomhed, omleegning af produktion samt etablering af tgrfilter. Produktionen
omfatter:

e 12.000 tons kabler pr. ar, heraf 10.000 tons PVC-frie til breending og 2.000 tons til

oparbejdning andet sted.
e 10.000 tons transformatorer til adskillelse pr. ar.
e 1.000 tons blykapper, taginddaekning og blyrar til smeltning pr. ar.

Oplag pa befeestede arealer: 700 tons kabler, 500 tons transformatorer, 50 tons affald til
deponering og 100 tons transformatorolie (i tanke)

Hgjst tilladelige PCB/PCT-niveau i olieaffald til forbreending er 50 ppm. Olieaffald, der indeholder
mere end 10 ppm PCB/PCT, skal i mindst 2 sek. under forbraendingen i en efterbraender pa mindst
1 MW udseettes for en temperatur pa hgjere end 1200 °C ved tilstedeveerelse af mindst 6 % O, i
rgggassen.

Vilkar: Hals Metalsmelteri skal mindst en gang pr. ar efter anvisning fra tilsynsmyndighed lade
udtage og analysere jordprgver for bly i de pa kortet angivne steder.
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Der skal inden 1. Januar 1995 etableres sikkerhedsbassiner for den 40 m® store tank til PCB-fri
olie (=max 10 ppm PCB) nord for hallerne. Etablering af nye tanke ma kun ske, hvis der samtidig
etableres sikkerhedsbassinger.

Lud til brug for den eksisterende vadscrubber opbevares i 20 | dunke i ovnhallen (hal 1). Brugen
heraf ophgrer i 1994.

1997:
Roterovn installeres til at oparbejde blyskimmings og —dross.

1998:
Hals Metalsmelteri starter handel med metalskrot.

1999:
Ved oparbejdning af blyskimmings og —dross sker en eksplosion i roterovn i hal 2. Ovnen
eksplodere under drift og der er efter eksplosionen blyoxid over alt ------- . Hele virksomheden og

udenoms arealer bliver grunddig afrenset og afvasket af ISS. Bortskaffelse af affald sker i
forbindelse med oprydning. Alt affald bliver opsamlet i poser og filter og bliver recirkuleret i
blysmeltningsovnen.

2001:

9. november 2001. Opfalgning pa tilsynsbesag, den 24. oktober 2001. Bilag - tilsynsbrevet
omhandler nuveerende oplag af blyasker og bortskaffelse heraf. Hals Metalsmelteri har i oktober
2001 et oplag af blyaske pa ca. 1000 tons. — 2500 tgnder, som opbevares under presenning i
metaltgnder med speendelag pa ubefaestet areal, langs befeestet areal mod syd-gst og gst.

2002:

Februar- marts 2002 fraseelger NKT Cables virksomheden Hals Metalsmelteri A/S. Hals
Metalsmelteri A/S bliver solgt til den daveerende driftsledelse, som er Carsten Henriksen, John
Bjeldbak og Mogens Mortensen.

| forbindelse med salget bliver en del aktiviteter stoppet, da de er omfattet af en konkurrence-
klausul. Aktivitetsindskreenkningerne omfatter blandet andet at alt udstyr vedr. smeltning og
stgbning bliver demonteret og solgt/bortskaffet i 2 kvartal 2002. Men breendeovne med
efterbraender bevares. Samtidig bliver der bygget et stgvteet hus inde i det nuvaerende "Nulrerum?”,
til adskillelse af aske og breendt metal (hovedsageligt fra transformatorer).

Der foretages en gennemgaende oprydning pa ejendommen og der gares status pa
forureningstilstand pa ejendommen i forbindelse med overtagelsen. | forbindelse med at NKT gar
ud af Hals Metalsmelteri, aftales der at NKT bekoster en frivillig forureningsundersggelse pa
ejendommen.

19. september 2002. Tilsyn fra Nordjyllands Amt. | forbindelse med tilsynet udtages der i

feellesskab med Hals Metalsmelteri og Nordjyllands Amt,10 jordprgver i overfladen og i 0,5 m
dybde, som analyseres for tungmetaller og det total olieindhold.
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17. oktober 2002. Prgvetagningsrapport fra Eurofins. Det fremgar ikke af rapport, hvor praecist
analyserne er udtaget. Rapporten indeholder kun foto og 21 analyser. Der mangler et oversigtkort
over hvor prgverne er udtaget, samt konklusion og efterfglgende bilag i sagen.

Iflg. John Bjeldbak var der 3 steder, hvor der var markant bly forurening:
o Mellem hallerne (1 og 2) — det blev ikke afgravet.
e Ved Finrose/Aggards-filteret, hvor der jeevnligt blev skiftet poser. Her blev efterfglgende
afgravet jord.
e Befeestet areal mod S@, hvor er der har veeret opbevaret blyskimming-affald. Her blev der
efterfglgende afgravet jord.

e Der blev desuden malt en mindre olieforurening ved asfalt-pladsen. Her blev der
efterfglgende afgravet.

Der foreligger ingen dokumentation pa Hals Metal for afgravning, udskiftning af jord og nye
analyser, som blev foretaget efter afgravning. Men Nordjyllands Amt konkluderede, at
undersggelserne i 2002 viste en vaesentlig forurening pa ejendommen.

| et forvarselsbrev af 20. Januar 2005 fra Nordjyllands Amt, fremgar dog lidt historik pa
forureningsundersggelsen i 2002. Der har bl.a. veeret drgftelser mellem NKT og Nordjyllands Amt
om, i hvor stort omfang der skulle ryddes op. Der blev opnéet enighed mellem NKT og
Nordjyllands Amt om, at der ikke skulle foretages oprydning til ren jord kriterierne, idet der er tale
om at ejendommen er til industrianvendelse og beliggenheden er uden drikkevandsinteresser.
Oprydningen skulle alene ske pa de steder, hvor forureningen var vaerst, og ville derefter blive fulgt
af en V2-kortlaegning i hht. Jordforureningsloven. Af brevet fremgar resultaterne for
forureningsundersggelsen i 2002:

Resultatet af prgverne viste forurening flere steder pa grunden med olie og tungmetaller. Resultaterne er
angivet i nedenstaende tabeller. De 3-cifrede prevenumre refererer til prevetagningsrapporten. E-
numrene refererer til bilag 1. Resultaterne markeret med blg, viser hvor der er forurening svarende til
klasse 1 jord, og resultaterne markeret med rgd, viser hvor der er forurening svarende til klasse 2 jord.

E1-2 E3-4 E5-6 E7-8 Rentjord [ Klasse 1 r
mg/kgTS | 871 872 | 873 874 875 876 877 878 Jord

Bly 20 <30 | 18 56 380 | 91 39 79 <40 <400 > 400
Cadmium |10 055 | <010 | <010 | 0,17 | 0,10 <0,10 | <0,10 | <05 <5 >5
Chrom 12 <1023 24 23 33 29 35 <500 <1000 >1000
Kobber 18 <3090 <3,0 47 59 55 <3,0 <500 <1000 >1000
Nikkel 13 <10 | <10 <1,0 <10 | 18 <1,0 <1,0 <30 <75 >75
Zink 30 19 15 6,9 26 43 24 11 <500 <1000 >1000
Olie, total | 33 i.p. i.p. i.p. 130 | 150 i.p. i.p. <100 <500 >500
Cs-Css

E9-10 E12 E13-14 E15-16 Rentjord | Klasse1
mg/kgTS | 879 880 | 832 | 833 884 | 885 886 Jord
Bly B8O |76 | BBBE | 190 [ 46 |100 [66 |40 <400 | >400
Cadmium | 2,9 011 |14 0,50 | <0,10 | 0,31 | <0,10 | <05 <5 >5
Chrom 9,7 12 | 100 30 |20 41 |33 <500 <1000 >1000
Kobber |[0B |79 [410 |77 |<30 [43 [<30 |<500 <1000 | >1000
Nikkel 12 |<10[25 |28 |<10 |28 [<10 [<30 <75 >75
Zink 6,8 | 970 71 <50 |71 12 <500 <1000 >1000
Olie, 13 |BBO8 |43 |ip. [ip. [ip. |<100 <500 >500
total Cs -
Cas
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E17-18 E19-20 E21 | Rent Klasse 1
mg/kgTS | 887 888 | 889 890 |891 | jord Jord l
Bly BI000 (80 | BWBE [ 37 [ 400 |40 <400 | >400
Cadmium | 16 012 |85 |<010[42 |[<05 <5 >5
Chrom 220 15 |50 [23 |41 [<500 <1000 | >1000
Kobber | BBOE | 13 110 [38 |55 [<500 <1000 | >1000
Nikkel 69 <10 [31 |11 [27 [<30 <75 >75
Zink | BB 110 [12 |70 | <500 <1000 | >1000
Olie, 290 i.p. i.p. 74 i.p. <100 <500 >500
total Cs-
Cas

25. oktober 2002, Revision af miljggodkendelse til Hals Metalsmelteri A/S.
NKT Cables var med inde over revision af miljggodkendelse, saledes at aktiviteterne var i

overensstemmelse med den aftale konkurrence klausul.

Herefter bliver virksomhedens aktiviteter:
o Demontering og oparbejdning af udtjente transformatorer
e Handel med metalskrot
e Udstgbning af blyemner, f.eks. kontraveegte og skibskgle.

Godkendt oplag:

o Oliefyldt transformatorer, maks. 500 tons

e Transformatorer tamt for olie, maks. 200 tons
Samlet, i alt 10.000 tons pr. ar.

e Handelsskrot (kat. 1* og 2**), maks. 500 tons, i alt 1.000 tons pr. ar

A/S

* Handelsskrot kat 1: Kondensatorer, metalspaner, kobber med olie og/eller papir, kontaktanlaeg

(Rey-Roll), kobber med traekveeske.

** Handelsskrot kat. 2: ElImotorer, Cu-plast RAF, Al-plast, RAF, messing/jern RAF, Al-Cu-Messing

RAF, plastkabel og printskrot.

2004:
Ny bly-smelteovn bliver sat i drift.

16. juni 2004, Nordjyllands Amt arbejder stadig pa V2-kortleegning efter forureningsundersggelsen

i 2002 og udtager 7 nye jordprgver i overfladen

Resultaterne er angivet i falgende tabel og prevetagningsstederne fremgar af bilag 1 til denne afgarelse.

Amt- | Amt- | Amt- | Amt- | Amt- | Amt- | Amt- "Rent” Lettere

1 2 3 4 5 6 7 jord forurenet
mg/kg TS Klasse jord

0 Klasse 1

Bly 200 95 97 150 130 180 13 <40 40-400 > 400
Cadmium | 0,28 0,23 0,39 0,55 0,60 0,58 0,22 <0,5 0,5-5 >5
Chrom 49 53 53 41 47 50 472 <500 500-1000 > 1000
Kobber 90 26 29 46 48 82 6,4 <500 500-1000 > 1000
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Nikkel

43

3,6

46

25

33

3,0

2,7

<30

30-75

>75

Zink

55

68

140

67

90

98

74

<500

500-1000

> 1000

Amtets bemarkninger

De arealer, hvor der skal fjernes jord er efter amtets vurdering, de arealer, hvor resultaterne af
prgveudtagningerne viser veerdier stgrre end hvad der geelder for klasse 1 jord (jf. vejledning om
handtering af overskudsjord). Dette begrundes i, at der er tale om et areal der fortsat anvendes til
industri, og at der ikke er drikkevandsinteresser i omradet. Det anslas, at der skal fjernes ca. 300 ms3 jord,
se vedlagte kortbilag 2, hvor amtet har afgreenset de arealer, hvor der vurderes at vaere en forurening
svarende til klasse 2. P4 alle arealerne skal der fjernes jord ned til en dybde pa 50 cm, dog undtaget
omradet mellem hallerne (pregve E 21), hvor det vurderes tilstraekkeligt at fjerne jord ned til 20 cm dybde.

Forureningen anses for vaerende opstaet ved en tilsidesettelse af vilkarene i miljggodkendelsen, idet der
ikke er meddelt tilladelse hertil i miljggodkendelsen. Det betyder, at uanset at forureningen er sket for

eller efter 1. juli 1994, skal der foretages oprydning af de beskrevne arealer.

Nar jorden pa de markerede arealer er fjernet ned til hhv. en dybde pa 50 cm og 20 cm, vil virksomhedens

resterende forurening, svarende til lettere forurenet klasse 1 jord, blive kortlagt i henhold til

Jordforureningsloven.

2005:

20. januar 2005. Forvarsel af pabud om fiernelse af forurenet jord. Af brevet fremgar, at der endnu
ikke er fortaget den aftalte oprydning fra 2002 og det ikke forventes, at den foretages frivilligt pga.
at der er opstaet gkonomiske uoverensstemmelser mellem NKT og Hals Metalsmelteri. Derfor

varsler amtet padbud om oprydning:

Pabuddets forventede ordlyd

Af brevet fremgar ogsa oversigttegning og afgravningssteder:

Hals Metalsmelteri A/S skal senest den 1. maj 2005 have fjernet forurenet jord fra de arealer, der
er markeret pa vedlagte bilag 2. Jorden skal bortskaffes til godkendt deponeringsanleg efter
anvisning fra Hals kommune

Hals Metalsmelteri A/S skal skriftlig underrette Nordjyllands Amt senest 1 uge inden opgravning
af jord pabegyndes og senest 1 uge efter det er afsluttet.
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© Rent Jord - Klasse 0

® |ettere forurenet jord - Klasse 1

® Kraftigere forurenet jord - Klasse 2
E 1-2: Eurofins - Jordprove udtaget 19/9-02
A1: Amtet-Jordprove udtaget 16/6-04

Oversigt over forureningsundersggelse fra 2002 og 2004

l‘\

¥ HALS METAL A/S
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Afgravning til 20 cm dybde

Oversigtskort over hvorfra der skal afgraves forurenet jord.

2. februar 2005. Svar fra Hals Metalsmelteri pa forvarsel af pabud om fijernelse af forurenet jord.
Hals Metalsmelteri kommentere sagens gang og sagsbehandling, samt at en pabud fjernelse af
ca. 300 m® jord vil have omfattende gkonomisk betydning og konsekvens for HM. HM henviser til,
at sagen stadig er en diskussion mellem NKT og Nordjyllands Amt.

9. februar 2005. Afholdes made mellem HM og Nordjyllands Amt, hvor pabuddet drgftes. Og hvor
meget forurenet jord der er ngdvendig at afgrave. Der aftales, at der skal udtages nye prgver inden
1. Maj 2005, som kan understatte en mindre afgravet maengde. Der drgftes ogsa NKT’s ansvar i
forhold til lovet/forlangt oprydning, samt HM'’s juridiske ansvar for fiernelsen af den forurenede jord.

14. april 2005. Der udtages praver til ny jordforureningsundersggelse.
15. april 2005. Brev fra Nordjyllands Amt om "Udtagning af supplerende jordprgver”, indeholder

falgende maleprogram:

Den 14. april 2005 foretog Torben N. Petersen Nordjyllands Amt, John Bjeldbak, Hals Metalsmelteri A/S
og Jesper Koldsg, Analytech en besigtigelse pa virksomheden.
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P& baggrund af denne besigtigelse blev der aftalt falgende maleprogram for udtagningen af de

supplerende jordpraver og de efterfglgende analyser:

Prgvested Prgveudtagning Dybde Analyse
@st for oplagspladsen, 4 praver, 0-20cm Bly, kobber, zink og olie
sydlige ende 2m-3m-4m-5m 20-30cm
@st for oplagspladsen, 4 praver, 0-20cm Bly, kobber, zink og olie
midtfor 2m-3m-4m-5m 20-30cm
@st for oplagspladsen, 4 praver, 0-20cm Bly, kobber, zink og olie
nordlige ende 2m-3m-4m-5m 20-30cm
Mellem hallerne 2 prgver - syd og nord 0-20cm Bly
20-30cm
Finrosefilter 2 prgver foran filteret 0-20cm Bly, kobber, zink
20-30cm
Toppenbergfilter 1 prgve foran filteret, 0-20cm Bly
1 prgve langs husmuren 20-30cm

Herudover blev det aftalt, at der ikke var behov for yderligere jordprgver fra arealet nord for
oplagspladsen, da virksomheden har besluttet at afgrave dette areal ned til de underliggende

murbrokker.

27. april 2005. Der fremsendes resultater af jordforureningsundersggelse. Analyseresultater fra
Analytech vedlaegges som bilag til denne redeggarelse.

® Rent Jord - Klasse 0

QA2
er
CYRE

QL34

:
A

Oversigt over prgvetagning ved jordforureningsundersggelse 2005

1
1

@ |ettere forurenet jord - Klasse 1

@ Kraftigere forurenet jord - Klasse 2

-2 : Eurofins - Jordprove udtaget 19/9-02
Amitet - Jordpreve udlagel 16/8-04
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29. juni 2005, Nordjyllands Amt fremsender "Aftale om delvis oprydning af jordforurening hos Hals
Metal A/S”. Resultatet af den nye forureningsundersggelse viser, at den tidligere forventet
afgravningsdybde pa 50 cm, kan reduceres alle steder til 20 cm:

© Rent Jord - Klasse 0
@ Lottere forurenet jord - Klasse 1
@ Kraftigere forurenet jord - Klasse 2
E 1-2: Eurofins - Jordprove udtaget 19/9-02
A1: Amtet - Jordprove udtaget 16/6-04
1-1:  Analytech - jordprever udtaget 14/4-05
Ny prevetagningsoversigt efter undersggelse i 2005
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7/ Moravning 20 om ayvce

Ny oversigt over hvor der skal afgraves forurenet jord i 2005.

Der foreligger p.t. ikke bilag eller dokumentation for den efterfglgende afgravning og bortkarsel af
jord.

2006:
7. december 2006, revision af miljggodkendelse, meddelt af Nordjyllands Amt.

Aktiviteterne omfatter:
e Oparbejdning af udtjente og skrottede transformatorer
¢ Handel med skrot
e Sortering og oparbejdning af forskellige typer metalskrot- og fraktioner
¢ Smeltning og udstgbning af blyemner fra emner indeholdende bly.
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| virksomhedens ovne ma der afbreendes falgende typer affald:
e Transformatorer og kondensatorer som indeholder PCB
o Kabler indeholdende olie, kultjeere eller andre farlige stoffer

Til forbreending i efterbreenderen ma der afbreendes:
e Isolations- og varmetransmissionsolie indeholdende PCB

"Arlige begraenset meengder” af modtaget révarer er fiermnet fra denne miljggodkendelse. Der
fremgar kun maksimal oplagsmaengde:

500 tons oliefyldte transformatorer - indendgars

200 tons transformatorer temt for olie — udendars pa befeestet areal

100 tons handelsskrot, kat. 1*

1000 tons handelsskrot, kat. 2**

300 tons bly til smeltning — indenders eller udendars pa befaestet areal

2 x 100.000 | Transformatorolie til videresalg — dobbeltbundet tanke, placeret pa befeestet
areal

e 40.000, 60.000 og 30.000 I ren fyringsolie/transformerolie til efterbreenderen - i tankgrav

Udendars opbevaring af transformatorer (temt for olie) ma kun ske, idet omfang, at der ikke er
plads indendgrs. Det udendgars oplag, skal placeres mindst 1 m fra afslutning af befeestet areal
mod ubefaestet areal.

2008:
Hals Metalsmelteri A/S bliver til Hals Metal A/S.

Hals Metal Ejendomme ApS stiftes.

2010:

| 2010 er der fortaget en ny undersggelse og afgravning af forurenet jord

5. maj 2010. Kopi af jordflytningssag, anmeldelse af 5 tons forurenet jord til RGS90, analyse og
oversigtkort er vedlagt. Jorden er afgravet fra en breemme langs hal 1 og 2. Bilag vedlagt denne
redeggarelse.

Oktober 2010 brand i Finrose/Aagaard filteret i Nulrerummet. Nyt filter blev installeret. Der blev
ikke foretaget ny forureningsundersggelse, ej heller afgravet jord efter branden.
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Rent Jord - Klasse 0
@ Letiere forurenet jord - Kiasse 1
@ Kraftigere forurenet jord « Klasse 2
E 1-2: Eurofins - Jordpreve udiage! 109-02
Al Amtot - Jordpreve uctaget 16/6-04
.1 Anahytoch - jordprever udiaget 14/4-05

L] . 2
Tegning over fjernet jordbreemme ved hal 1 og 2, afgravet i 2010.

2012:

Mindre brand i Toppenberg filter. Hgjt udendgrsfilter.

Brandveesnet var tilkaldt for at slukke branden. Slukningsvand blev opsamlet og opbevaret i
palletanke, som efterfalgende blev inddampet. Der blev ikke foretaget forureningsundersggelse og
ingen afgravning.

2015:
Mindre brand i september 2015 i nulrerummet — transportband og hamremgillen.
Der blev ikke afgravet for slukningsvand i 2015. Og ingen forureningsundersggelse.

2016:
15. august 2016. Der opstér efter arbejdets ophgr brand i Nulrerummet. Arsagen er ukendt, men
formentlig skyldes det en kortslutning i en snegletransportgr. Skaden er omfattende

| forbindelse med slukning bruges der 48 m® vand, som ledes ud pé& arealet vest, nord og sydvest

for Nulrerummet, samt diverse rgg og stav.
Der afgraves jord i omradet nord og vest for Nulrerummet, efter bedste skan.
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Der afgraves 5 container med jord, som p.t. er opmagasineret pa ejendommen nord-gst for hal 2.
Hals Metal har selv udtaget jordpraver for at fastsla forureningens omfang og niveau. Der blev malt
700 mg Bly pr. kg

Der udtages efterfalgende 5 jordprgver for at afgreense forureningsomradet.

2017:
2. februar 2017. Ny (mindre) brand i Nulrerum, februar 2017. Branden opstar i et transportband,
som bliver beskadiget og som ligeledes gdeleegger 1/3 del af taget i det ny opfarte Nulrerum.

| forbindelse med brandslukninger bliver slukningsvandet, rgg og stav spredt over et omrade
Identisk med omradet efter branden i 2016.

Der skal afgraves jord, som er kontamineret med slukningsvandet pa omradet nord, vest og
sydvest for Nulrerummet. HM anslar, at det er et areal pa 1000-2000 m2, som skal afgraves.

Aktuelle og potentielle forureningskilder
Pa baggrund af den miljghistoriske redeggrelse kan der i samarbejde med NIRAS udpeges
aktuelle og potentielle prgvetagningssteder for den kommende jordforureningsundersggelse.

Den historiske redeggrelse er udarbejdet i samarbejde med John Bjeldbak fra Hals Metal.
Oplysninger er primeert indsamlet fra Hals Metals miljgarkiv, samt understgttet af oplysninger og
historik fra John Bjeldbak.

Pia Theil Valnert Andersen
Miljg- og vognmandskonsulenten
Juni 2017
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Bilag 10

Sagsnavn
Adresse
Sagsnr.

Hals Metal
Skovsgardsvej 18, Hals
228617

Prgvetagning at jord (tidligere analysererultater, 1991-2017)

Jordkategorisering - Forureningskategori, jf. BEK 1452

Prgvetagning (ID) Arstal Formal Samlet C5-C35 | C5-C10 | C10-C20 | C20-C35 | C10-C15 | C15-C20 Bly Cadmium | Kobber Zink Chrom Nikkel ]Sum PAH| Benz(a)- |Dibenz(a,h)-| Benzen | Toluen [ Ethylbenzen PCB
kategorisering pyren anthracen +Xvylener J(sum 7 stk.)
100 25 i.f. 100 40 55 40 0,5 500 500 500 30 3 0,3 0,3 15 i.f. i.f. i.f.
Analytech Prgve 1; 0,08-0,10 m u.t.| Jan, 2017 | Brand, 2016 2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 49 i.a. 52 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech Prgve 2; 0,08-0,10 m u.t.| Jan, 2017 | Brand, 2016 2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 54 i.a. 46 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech Prgve 3; 0,08-0,10 m u.t.| Jan, 2017 | Brand, 2016 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 32 i.a. 21 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech Prgve 4; 0,08-0,10 m u.t.| Jan, 2017 | Brand, 2016 2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 48 i.a. 32 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech Prgve 5; 0,08-0,10 m u.t.| Jan, 2017 | Brand, 2016 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 30 i.a. 21 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech Prgve 6; 0,08-0,10 m u.t.| Jan, 2017 | Brand, 2016 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. <0,2 i.a. <0,2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Prgvetagning (ID) Arstal Formal Samlet C5-C35 | C5-C10 | C10-C20 | C20-C35 | C10-C15 | C15-C20 Bly Cadmium | Kobber Zink Chrom Nikkel ]Sum PAH| Benz(a)- |Dibenz(a,h)-| Benzen | Toluen [ Ethylbenzen PCB
kategorisering pyren anthracen +Xvylener J(sum 7 stk.)
25 i.f. 100 40 55 40 0,5 500 500 500 30 3 0,3 0,3 15 i.f. i.f. i.f.
Analytech 1.1, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation <2,5 190 99 i.a. i.a. i.a. 280 180 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 1.1, 0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation <2,5 37 49 i.a. i.a. i.a. 160 120 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 1.2, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation <2,5 310 210 i.a. i.a. i.a. 62 130 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 1.2,0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation <2,5 550 100 i.a. i.a. i.a. 98 110 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 1.3, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 7,3 i.a. 3,2 17 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 1.3,0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 2 i.a. 3,9 26 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 1.4, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 2 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 59 i.a. 3,9 25 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 1.4,0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 2 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 71 i.a. 46 85 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 2.1,0-0,2 mu.t. Apr, 2005 Verifikation _ 91 <2,5 34 57 i.a. i.a. i.a. 78 140 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 2.1,0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 2 41 <2,5 16 25 i.a. i.a. 170 i.a. 38 54 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 2.2,0-0,2 mu.t. Apr, 2005 Verifikation 2 390 <2,5 100 280 i.a. i.a. 240 i.a. 43 460 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 2.2,0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 2 130 <2,5 53 79 i.a. i.a. 110 i.a. 52 120 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 2.3,0-0,2 mu.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 8,7 i.a. 9,7 51 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 2.3,0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 14 i.a. 8,7 49 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 2.4,0-0,2 mu.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 9,6 i.a. 7,4 35 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 2.4,0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 11 i.a. 10 51 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 3.1, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 2 62 <2,5 22 40 i.a. i.a. 110 i.a. 28 68 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 3.1, 0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 2 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 56 i.a. 16 25 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 3.2,0-0,2 mu.t. Apr, 2005 Verifikation 2 48 <25 18 30 i.a. i.a. 340 i.a. 41 82 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 3.2,0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 2 48 <2,5 19 29 i.a. i.a. 100 i.a. 35 52 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 3.3, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 9,9 i.a. 4,9 20 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 3.3,0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 16 i.a. 8,4 31 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 3.4,0-0,2 mu.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 19 i.a. 9 32 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech 3.4,0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.p. <2,5 <5 <25 i.a. i.a. 19 i.a. 11 31 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech MH1, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 360 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech MH1, 0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 14 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech MH2, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 39 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech MH2, 0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 14 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech FF1, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 580 540 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech FF1, 0,2-0,3m u.t. Apr, 2005 | Verifikation i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 14 130 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech FF2, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 320 120 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech FF2, 0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 | Verifikation ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. 4,1 46 ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia. ia.
Analytech TF1, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech TF1,0,2-0,3m u.t. Apr, 2005 | Verifikation i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech TF2, 0-0,2 m u.t. Apr, 2005 Verifikation i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Analytech TFE2, 0,2-0,3 m u.t. Apr, 2005 Verifikation i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 92 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Prgvetagning (ID) Arstal Formal Samlet C5-C35 | C5-C10 | C10-C20 | C20-C35 | C10-C15 | C15-C20 Bly Cadmium | Kobber Zink Chrom Nikkel JSum PAH| Benz(a)- |Dibenz(a,h)-|] Benzen | Toluen | Ethylbenzen PCB
kategorisering pyvren anthracen +Xvlener J(sum 7 stk.)
100 25 i.f. 100 40 59 40 0,5 500 500 500 30 3] 0,3 0,3 1,5 i.f. i.f. i.f.
Nordjyllands Amt Al, 0-0,1 mu.t. Jun, 2004 Verifikation 2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 200 0,28 90 55 4,9 4,3 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
A2, 0-0,1 m u.t. Jun, 2004 Verifikation 2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 95 0,23 26 68 5,3 3,6 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
A3, 0-0,1 m u.t. Jun, 2004 Verifikation 2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 97 0,39 29 140 5,3 4.6 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
A4, 0-0,1 m u.t. Jun, 2004 Verifikation 2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 150 0,55 46 67 4,1 2,5 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
A5, 0-0,1 m u.t. Jun, 2004 Verifikation 2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 130 0,6 48 90 4,7 3,3 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
A6, 0-0,1 m u.t. Jun, 2004 Verifikation 2 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 180 0,58 82 98 5 3 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
A7,0-0,1 mu.t. Jun, 2004 | Verifikation 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 13 0,22 6,4 74 4,2 2,7 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
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Prgvetagning (ID) Arstal Formal Samlet C5-C35 | C5-C10 | C10-C20 | C20-C35 | C10-C15 | C15-C20 Bly Cadmium | Kobber Zink Chrom Nikkel ]Sum PAH| Benz(a)- |Dibenz(a,h)-|] Benzen | Toluen [ Ethylbenzen PCB
kategorisering pyren anthracen +Xvlener J(sum 7 stk.)

100 25 i.f. 100 40 55 40 0,5 500 500 500 30 3] 0,3 0,3 LS i.f. i.f. i.f.

Eurofins E1, 0,0-0,1 m u.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. 2 33 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 20 1 18 30 1,2 1,3 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E2,0,5mu.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. 2 i.p. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. <3 0,55 <3 19 <1 <1 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E3, 0,0-0,1 m u.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. 1 i.p. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 18 <0,1 9 15 2,3 <1 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E4,0,5mu.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. 1 i i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 5,6 <0,1 <3 6,9 2,4 <1 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E5, 0,0-0,1 m u.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 380 0,17 47 26 2,3 <1 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E6, 0,5 m u.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 91 0,1 59 43 3,3 1,8 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E7,0,0-0,1 mu.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 39 <0,1 55 24 2,9 <1l i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E8, 0,5 m u.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 7,9 <0,1 <3 11 3,5 <1l i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E9, 0,0-0,1 m u.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 2,9 1.400 1.100 9,7 12 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E10, 0,5 mu.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 76 0,11 7,9 6,8 1,2 <1 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E11, 0,0-0,1 mu.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 44 0,12 18 20 3,5 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Eurofins E12,0,0-0,1 mu.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 1,4 410 970 100 25 i.a. i.a. i.a. i.p. 0,14 i.p. i.a.
Eurofins E13,0,0-0,1 mu.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. 1 43 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 190 0,5 77 71 3 2,8 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E14, 0,5 mu.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. 1 i.p. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 4,6 <0,1 <3 <5 2 <1 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E15, 0,0-0,1 mu.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. 2 i.p. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 100 0,31 43 71 4,1 2,8 i.a. i.a. i.a. 0,25 i.p. i.p. i.a.
Eurofins E16, 0,5 m u.t. Sept, 2002 [ Frivill. uns. 1 i.p i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 6,6 <0,1 <3 12 3,3 <1 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E17,00-01mut | Sept, 2002 | Frivill. uns. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 2200 | 1.900 220 |G e i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E18, 0,5 m u.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. i.a. i.a. i.a. i.a. ia. | 8 [ o012 13 23 1,5 <1 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E19, 0,0-0,1 mu.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. i.p. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 3,5 110 110 5) 3,1 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E20, 0,5 m u.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. 1 74 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 37 <0,1 3,8 12 2,3 1,1 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.
Eurofins E21, 0,5 m u.t. Sept, 2002 | Frivill. uns. 2 i.p. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 400 4,2 55 70 4,1 2,7 i.a. i.a. i.a. i.p. i.p. i.p. i.a.

Prgvetagning (ID) Arstal Formal Samlet C5-C35 | C5-C10 | C10-C20 | C20-C35 | C10-C15 | C15-C20 Bly Cadmium | Kobber Zink Chrom Nikkel JSum PAH| Benz(a)- |Dibenz(a,h)-|] Benzen | Toluen | Ethylbenzen PCB
kategorisering pyren anthracen +Xvlener J(sum 7 stk.)

100 25 i.f. 100 40 55 40 0,5 500 500 500 30 3] 0,3 0,3 LS i.f. i.f. i.f.

Nordjyllands Amt POS1, 0-0,1 m u.t. 1991 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 27 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS1, 0-0,1 m u.t. 1992 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 14 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS1, 0-0,1 m u.t. 1993 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 14 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS1, 0-0,1 m u.t. 1995 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 12 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS1, 0-0,1 m u.t. 1996 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 14 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS1, 0-0,1 m u.t. 1997 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 19 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS1, 0-0,1 m u.t. 1998 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 8 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS2, 0-0,1 m u.t. 1991 Overvégning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. <4 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS2, 0-0,1 m u.t. 1993 Overvéagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 10 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS2, 0-0,1 m u.t. 1995 Overvégning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 8 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS2, 0-0,1 m u.t. 1996 Overvégning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 18 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS2, 0-0,1 m u.t. 1997 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 11 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS2, 0-0,1 m u.t. 1998 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 20 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS3, 0-0,1 m u.t. 1995 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 11 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS3, 0-0,1 m u.t. 1996 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 7 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS3, 0-0,1 m u.t. 1997 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 13 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.
Nordjyllands Amt POS3, 0-0,1 m u.t. 1998 Overvagning 1 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. 5 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a.

I henhold til:

Forureningskategori foretages i.h.t. BEK.1452 af 07/12/2015 "Bekendtggrelse om anmeldelse og dokumentation i forbindelse med flytning af jord.”
C20-C35 angives som kategori 2 ud fra kriterierne for lettere forurenet jord angivet i §1 stk. 10, BEK. 554 af 19/05/2010 "Bekendtggrelse om definition af lettere forurenet jord
"uk”, angiver at forureningsniveauet ligger uden for kategori.
Alle komponenter som indgar i summen har en koncentration mindre end den enkelte komponents detektionsgraense.
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Bilag 13

Oversigtstabel,
analyseresultater
(jord- og vandprgver)




Bilag 13.1

Sagsnavn Hals Metal A/S
Adresse Skovsgéardsvej 18, Hals
Sagsnr. 228617

Prgvetagning at jord (analyseresultater, basistiistandsundersggelse, etterar 2017)

Jordkategorisering - Forureningskategori, jf. BEK 1452

VBM Prgvenr. Prgvetagning (ID) Arstal Formal Samlet C6-C35 [ C6-C10 | C10-C15 | C15-C20 | C20-C35 Bly Cadmium [ Chrom | Kobber Nikkel Zink |Sum PAH| Benz(a)- [Dibenz(a,h)- PCB Bemeerkning
kategorisering pyren anthracen J(sum 7 stk.)
100 25 40 55 100 40 0,5 500 500 30 500 8 0,3 0,3 i.f.
N-17-19941A-1 BTR1; 0,5 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 6 <2 <5 <5 <5 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. < 0,010 Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-2 BTR2; 2,0 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 9 <2 <5 <5 <5 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. ia. i.a. < 0,010 Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-3 BTR2; 3,0 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. ia. < 0,010 Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-4 BTR3; 0,2 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 11 <2 <5 <5 9 40 0,24 15 56 0,61 9,3 0,38 0,06 0,02 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-5 BTR3; 1,0 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 <0,5 < 0,025 <0,5 <0,5 <0,5 3 <0,03 <0,01 <0,01 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-20229A-1 BTR4 0,1 m.u,.t Nov, 2017 BTR, 2017 1 7 <2 <5 <5 5) 6,6 0,13 1,4 6,6 <0,5 11 0,27 0,04 <0,01 ia. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-6 BTR4; 0,5 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 0,55 0,04 0,99 0,62 <05 2,4 <0,03 <0,01 <0,01 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-20229A-2 BTR5 0,2 m.u,.t Nov, 2017 BTR, 2017 1 36 <2 <5 <5 35 4,5 0,06 1,1 0,88 1,2 51 0,06 <0,01 <0,01 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-7 BTR5; 1,0 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 <05 < 0,025 0,69 <05 <05 15 <0,03 <0,01 <0,01 < 0,005 Udtaget af NIRAS A/S
N-17-20229A-3 BTR6 0,2 m.u,.t Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 3,2 0,12 1 0,98 0,76 7,8 <0,03 <0,01 <0,01 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-8 BTR6; 1,0 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 1 < 0,025 0,91 0,55 <05 7,5 <0,03 <0,01 <0,01 < 0,005 Udtaget af NIRAS A/S
N-17-20229A-4 BTR7 0,2 m.u,.t Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 1,4 < 0,025 0,69 <0,5 <05 15 <0,03 <0,01 <0,01 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-9 BTR7; 1,0 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 <0,5 < 0,025 0,88 <0,5 <05 14 < 0,03 <0,01 <0,01 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-20229A-5 BTR8 0,2 m.u,.t Nov, 2017 BTR, 2017 1 9 <2 <5 <5 6 2,7 0,03 1 <0,5 0,66 1,9 <0,03 <0,01 <0,01 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-10 BTRS; 1,0 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 <0,5 < 0,025 0,84 <0,5 <0,5 0,89 <0,03 <0,01 <0,01 < 0,005 Udtaget af NIRAS A/S
N-17-20229A-6 BTR9 0,2 m.u,.t Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 2,2 0,28 0,93 <0,5 1,2 8,3 i.a. i.a. i.a. i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-11 BTR9; 1,0 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 <5 <2 <5 <5 <5 0,66 0,03 <0,5 <0,5 <0,5 14 i.a. i.a. i.a. i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-12 BTR10; 1,0 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 12 <2 <5 <5 10 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. < 0,010 Udtaget af NIRAS A/S
N-17-19941A-13 BTR10; 2,5 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 1 5 <2 <5 <5 <5 i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. i.a. < 0,010 Udtaget af NIRAS A/S
N-17-20038A-1 BTR11; 0-0,1 m u.t. Nov, 2017 BTR, 2017 2 6 <2 <5 <5 5 21 0,15 1,7 12 1,4 33 2,6 0,54 0,07 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-20280A-20 | BTR11; 0,1-0,25 m u.t. | Nov, 2017 BTR, 2017 2 <5 <2 <5 <5 <5 130 0,52 2,2 150 3,3 150 1,3 0,23 0,05 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
N-17-20644A-1 BTR11 0.25-0.5 m.u.t Nov, 2017 BTR, 2017 1 6 <2 <5 <5 <5 30 0,5 1,9 21 2,5 31 0,65 0,11 0,02 i.a. Udtaget af NIRAS A/S
Kategori 1 <=1 <=100 <=25 <=55 <= 100 <=40 <=40 <=0.5 <=500 <=500 <=500 <=30 <=4 <=03 <=0.3
Kategori 2 <=2 <=300 <=25 <=55 <= 300 <=40 <= 400 <=5 <=1000 <= 1000 <=1000 <=30 <= 40 <=3 <=3
[ >z [ >wo [ > [ >5 [ >a0 | »a0 | »a0 | >5 [ a0 | >aoc0 [ >ao0 | >0 | >0 [ >3 [ >3 |
| henhold til: Forureningskategori foretages i.h.t. BEK.1452 af 07/12/2015 "Bekendtggrelse om anmeldelse og dokumentation i forbindelse med flytning af jord.”

C20-C35 angives som kategori 2 ud fra kriterierne for lettere forurenet jord angivet i 81 stk. 10, BEK. 554 af 19/05/2010 "Bekendtggrelse om definition af lettere forurenet jord
"uk”, angiver at forureningsniveauet ligger uden for kategori.
#: Alle komponenter som indgar i summen har en koncentration mindre end den enkelte komponents detektionsgraense.



Bilag 13.2

Sagsnavn
Adresse
Sagsnr.

Prgvetagning af grundvand (analyseresultater, basistilstandsundersggelse, efterar 2017)

Hals Metal A/S
Skovsgérdsvej 18, Hals
228617

VBM Prgvenr. Prgvetagning (ID) Arstal Formal C6-C35 | C6-C10 | C10-C15 | C15-C20 | C20-C35 | Benzen | Toluen Ethyl- | Xylener [Naphthal Bly Kobber Nikkel Zink PCB
benzen en (sum 7 stk.)
9 i.f. i.f. i.f. i.f. 1 5 i.f. 5 1 1 100 10 100 i.f.
N-17-20034A-3 BTR2 Nov, 2017 BTR, 2017 160 8,3 51 78 24 <0,01 0,015 0,07 0,21 0,035 1,3 5,8 3,4 26 < 0,05
N-17-20034A-4 BTR3 Nov, 2017 BTR, 2017 6,2 <05 <05 <05 51 <0,01 0,015 0,071 0,19 0,025 0,82 1,7 2,3 27 i.a.
N-17-20034A-5 BTR4 Nov, 2017 BTR, 2017 <3 <05 <05 <05 <1 <0,01 0,015 0,069 0,21 0,029 1,0 7,5 3,5 51 i.a.
N-17-20034A-7 BTR10 Nov, 2017 BTR, 2017 120 <05 11 55 56 0,011 0,014 0,073 0,20 0,032 i.a. i.a. i.a. i.a. < 0,05

Fed: Overskridelser af Miljgstyrelsens grundvandskvalitetskriterier.

Bemaerkning

Udtaget af NIRAS A/S
Udtaget af NIRAS A/S
Udtaget af NIRAS A/S
Udtaget af NIRAS A/S
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Analyserapporter
(jord- og vandprgver)
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TLF: +4598 213200
FAX: +4598 213454
AABYBRO@VBMLAB.DK
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Dato: 6. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-19941A

Ordre ON54119
Prgvningsrapportnr.: N-17-19941A
VBM Prgvenr N-17- 1 2 3 4 5
19941A-
Kunde sagsnr 228617 228617 228617 228617 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal,
Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18,
Hals Hals Hals Hals Hals
Prgvemaerkning BTR1; 0,5 mu.t. BTR2;2,0mu.t. BTR2;3,0mu.t. BTR3;0,2mu.t. BTR3;1,0mu.t.
Prgvningsmateriale Jord Jord Jord Jord Jord
Emballage m/r m/r m/r m/r m/r
Udtaget 30-10-2017 30-10-2017 30-10-2017 30-10-2017 30-10-2017
Udtaget af Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent
Prpveudtager NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA)
Modtaget i lab 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017
Analyse begyndt 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN 15934 A +1,5%  g/kg VV 920 780 800 890 840
Sum Kulbrinter Reflabl 130% mg/kg TS 6 9 <5 11 <5
C6H6 - C10 mg/kg TS <2 <2 <2 <2 <2
C10-C15 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
C15-C20 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
C20-C35 mg/kg TS <5 <5 <5 9 <5
C10-C20 mg/kg TS <5 5 <5 <5 <5
Metaller DS259/ICP +20%
Bly mg/kg TS 40 <0,5
Cadmium mg/kg TS 0,24 < 0,025
Chrom mg/kg TS 1,5 <0,5
Kobber mg/kg TS 56 <0,5
Nikkel mg/kg TS 0,61 <0,5
Zink mg/kg TS 9,3 3,0
Sum PAH Reflab4 +15% mg/kg TS 0,38 <0,03
Benz(a)pyren mg/kg TS 0,06 <0,01
Dibenz(a,h)anthracen mg/kg TS 0,02 <0,01
1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side1/6

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.



LABORATORIET A/S

VEJ - BYGGERI - MIL|@

NIRAS A/S, Aarhus

Ceres Alle 3,
8000 Aarhus C
Att: Jesper Alrg Steen

INDUSTRIVE 1
DK-9440 AABYBRO
TLF: +4598 2132 00
FAX: +45 982134 54
AABYBRO@VBMLAB.DK

Prgvningsrapportnr.: N-17-19941A

PCB GC-MS/DS15308 +25%

[ ] GUNNEKZR 26

DK-2610 RODOVRE

TLF:  +4536 727000

FAX: +4536727811
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Dato: 6. november 2017

VBM sag: 4390 2 M N-17-19941A

Ordre ON54119

o
)

PCB 28 mg/kg TS < 0,010 < 0,010 <0,010
PCB 52 mg/kg TS < 0,010 <0,010 <0,010
PCB 101 mg/kg TS <0,010 <0,010 <0,010
PCB 118 mg/kg TS < 0,010 < 0,010 < 0,010
PCB 138 mg/kg TS <0,010 <0,010 <0,010
PCB 153 mg/kg TS <0,010 <0,010 <0,010
PCB 180 mg/kg TS <0,010 <0,010 < 0,010
Sum 7 PCB mg/kg TS # # #

PCB total mg/kg TS # # #

Forureningskategori, BEK 1452 1 1 1 1 1

Kommentarer og observationer til prgverne

Vedr prgve(r)

1,23

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning.

Note

Der er gget detektionsgraense pa PCB bestemmelsen pga. interferens.

Side2/6

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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Dato: 6. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-19941A
Ordre ON54119

VBM Prgvenr N-17- 6 7 8 9 10
19941A-
Kunde sagsnr 228617 228617 228617 228617 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal,
Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18,
Hals Hals Hals Hals Hals
Prgvemaerkning BTR4; 0,5 mu.t. BTR5;1,0mu.t. BTR6;1,0mu.t. BTR7;1,0mu.t. BTRS8;1,0 mu.t.
Prgvningsmateriale Jord Jord Jord Jord Jord
Emballage m/r m/r m/r m/r m/r
Udtaget 30-10-2017 30-10-2017 30-10-2017 30-10-2017 30-10-2017
Udtaget af Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent
Prgveudtager NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA)
Modtaget i lab 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017
Analyse begyndt 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN 15934 A +1,5%  g/kg VV 920 930 920 940 900
Sum Kulbrinter Reflabl 130% mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
C6H6 - C10 mg/kg TS <2 <2 <2 <2 <2
C10-C15 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
C15-C20 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
C20-C35 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
C10-C20 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
Metaller DS259/ICP +20%
Bly mg/kg TS 0,55 <0,5 1,0 <0,5 <0,5
Cadmium mg/kg TS 0,04 <0,025 <0,025 <0,025 <0,025
Chrom mg/kg TS 0,99 0,69 0,91 0,88 0,84
Kobber mg/kg TS 0,62 <0,5 0,55 <0,5 <0,5
Nikkel mg/kg TS <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5
Zink mg/kg TS 2,4 1,5 7,5 1,4 0,89
Sum PAH Reflab4 +15% mg/kg TS <0,03 <0,03 <0,03 <0,03 <0,03
Benz(a)pyren mg/kg TS <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Dibenz(a,h)anthracen mg/kg TS <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side3/6

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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Dato: 6. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-19941A

Ordre ON54119

PCB 28 mg/kg TS < 0,005 < 0,005 < 0,005
PCB 52 mg/kg TS < 0,005 < 0,005 < 0,005
PCB 101 mg/kg TS < 0,005 < 0,005 < 0,005
PCB 118 mg/kg TS < 0,005 < 0,005 < 0,005
PCB 138 mg/kg TS < 0,005 < 0,005 < 0,005
PCB 153 mg/kg TS < 0,005 < 0,005 < 0,005
PCB 180 mg/kg TS < 0,005 < 0,005 < 0,005
Sum 7 PCB mg/kg TS # # #
PCB total mg/kg TS # # #

Forureningskategori, BEK 1452 1 1 1 1

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side4/6

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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NIRAS A/S, Aarhus

Ceres Alle 3,
8000 Aarhus C
Att: Jesper Alrg Steen

N

Dato: 6. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-19941A
Ordre ON54119

Prgvningsrapportnr.: N-17-19941A

VBM Prgvenr N-17- 11 12 13
19941A-
Kunde sagsnr 228617 228617 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal,
Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18,
Hals Hals Hals
Prgvemaerkning BTR9; 1,0 mu.t. BTR10; 1,0 m u.t. BTR10; 2,5 m u.t.
Prgvningsmateriale Jord Jord Jord
Emballage m/r m/r m/r
Udtaget 30-10-2017 30-10-2017 30-10-2017
Udtaget af Rekvirent Rekvirent Rekvirent
Prgveudtager NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA)
Modtaget i lab 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017
Analyse begyndt 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN15934A #1,5%  g/kg VV 820 780 780
Sum Kulbrinter Reflabl 130% mg/kg TS <5 12 5
C6H6 - C10 mg/kg TS <2 <2 <2
C10-C15 mg/kg TS <5 <5 <5
C15-C20 mg/kg TS <5 <5 <5
C20-C35 mg/kg TS <5 10 <5
C10-C20 mg/kg TS <5 <5 <5
Metaller DS259/ICP +20%
Bly mg/kg TS 0,66
Cadmium mg/kg TS 0,03
Chrom mg/kg TS <0,5
Kobber mg/kg TS <0,5
Nikkel mg/kg TS <0,5
Zink mg/kg TS 1,4
1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side5/6

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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NIRAS A/S, Aarhus i AN/
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Ceres Alle 3, 1l W

8000 Aarhus C Dato: 6. november 2017

VBM sag: 4390 2 M N-17-19941A
Ordre ON54119

Att: Jesper Alrg Steen

Prgvningsrapportnr.: N-17-19941A

PCB GC-MS/DS15308 +25%
PCB 28 mg/kg TS < 0,010 <0,010
PCB 52 mg/kg TS <0,010 <0,010
PCB 101 mg/kg TS <0,010 <0,010
PCB 118 mg/kg TS < 0,010 < 0,010
PCB 138 mg/kg TS <0,010 <0,010
PCB 153 mg/kg TS <0,010 <0,010
PCB 180 mg/kg TS <0,010 < 0,010
Sum 7 PCB mg/kg TS # #
PCB total mg/kg TS # #

Forureningskategori, BEK 1452 1 1 1

Kommentarer og observationer til prgverne

Vedr prgve(r) Note
12,13 Der er gget detektionsgraense pa PCB bestemmelsen pga. interferens.

Kommentarer der vedrgrer hele rapporten

Emballage betegnelse: m (membranglas), r (rilsanpose), p (plastpose), gf (glasflaske), pf (plastflaske), a (andet).
Forureningskategori foretages i.h.t. Bek.1452 af 07/12/2015 "Bekendtggrelse om anmeldelse og dokumentation i
forbindelse med flytning af jord". C20-C35 angives som kategori 2 ud fra kriterierne for lettere forurenet jord angivet i §
1 stk. 10, Bek. 554 af 19/05/2010 "Bekendtgerelse om definition af lettere forurenet jord”. UK angiver at
forureningsniveauet ligger uden for kategori.

Usikkerheden, der opgives, er den ekspanderede méaleusikkerhed, beregnet som 2x den relative méaleusikkerhed pa
hgijt koncentrationsniveau. | maleomradet fra detektionsgraensen (DL) til 10xDL vil usikkerheden veere starre.

"Sum af PAH": Fluoranthen, benz(b+j+k)fluoranthen, benz(a)pyren, indeno(1,2,3)pyren og dibenz(a,h)anthracen.

Det samlede indhold af PCB, "PCB total", er beregnet ved at multiplicere summen af de 7 udvalgte PCB-kongenere, "Sum 7 PCB",
med en korrektionsfaktor pa 5. Detektionsgraenser for "Sum 7 PCB" er fire gange det

# Alle komponenter som indgar i summen har en koncentration mindre end den enkelte komponents detektionsgranse eller
detektionsgraensen for "Sum 7 PCB".

PCB ekstraktionen er udfgrt med pentan og acetone.

Krav til emballage for kulbrinter og/eller PAH analyser er membranglas.
Er dette ikke overholdt kan det pavirke analyseresultatet.

Med venlig hilsen

Marianne Vestergaard, VBM Laboratoriet A/S

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side 6/6
Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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Dato: 6. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-20038A
Ordre ON54187

VBM Prgvenr N-17- 1
20038A-
Kunde sagsnr 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal,
Skovgardsvej 18,
Hals
Prgvemaerkning BTR11; 0-0,1 m
u.t.
Prgvningsmateriale Jord
Emballage m/r
Udtaget 31-10-2017
Udtaget af Rekvirent
Prgveudtager Niras (LMA)
Modtaget i lab 1-11-2017
Analyse begyndt 2-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN15934A +1,5% g/kgVV 900
Sum Kulbrinter Reflabl *30% mg/kg TS 6
C6H6 - C10 mg/kg TS <2
C10-C15 mg/kg TS <5
C15-C20 mg/kg TS <5
€20-C35 mg/kg TS 5
C10-C20 mg/kg TS <5
Metaller DS259/I1CP +20%
Bly mg/kg TS 21
Cadmium mg/kg TS 0,15
Chrom mg/kg TS 1,7
Kobber mg/kg TS 12
Nikkel mg/kg TS 1,4
Zink mg/kg TS 33
Sum PAH Reflab4 115% mg/kg TS 2,6
Benz(a)pyren mg/kg TS 0,54
Dibenz(a,h)anthracen mg/kg TS 0,07
Forureningskategori, BEK 1452 2

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning.

Side1/2

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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8000 Aarhus C
Att: Jesper Alrg Steen

Prgvningsrapportnr.: N-17-20038A

Kommentarer der vedrgrer hele rapporten
- Emballage betegnelse: m (membranglas), r (rilsanpose), p (plastpose), gf (glasflaske),
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VBM sag: 4390 2 M N-17-20038A
Ordre ON54187
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pf (plastflaske), a (andet).

Usikkerheden, der opgives, er den ekspanderede maleusikkerhed, beregnet som 2x den relative maleusikkerhed pa
hgjt koncentrationsniveau. | maleomradet fra detektionsgraensen (DL) til 10xDL vil usikkerheden veere starre.
Forureningskategori foretages i.h.t. Bek.1452 af 07/12/2015 "Bekendtggrelse om anmeldelse og dokumentation i
forbindelse med flytning af jord". C20-C35 angives som kategori 2 ud fra kriterierne for lettere forurenet jord angivet i §

1 stk. 10, Bek. 554 af 19/05/2010 "Bekendtgarelse om definition af lettere forurenet jord”. UK angiver at

forureningsniveauet ligger uden for kategori.

Krav til emballage for kulbrinter og/eller PAH analyser er membranglas.
Er dette ikke overholdt kan det pévirke analyseresultatet.

Med venlig hilsen

Marianne Vestergaard, VBM Laboratoriet A/S

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning.

"Sum af PAH": Fluoranthen, benz(b+j+k)fluoranthen, benz(a)pyren, indeno(1,2,3)pyren og dibenz(a,h)anthracen.

Side2/2

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.



INDUSTRIVE 1

LABORATORIET A/S

VEJ - BYGGERI - MIL|@

NIRAS A/S, Aarhus

Ceres Alle 3,
8000 Aarhus C
Att: Jesper Alrg Steen

DK-9440 AABYBRO

TLF: +4598 213200
FAX: +4598 213454
AABYBRO@VBMLAB.DK

[ ] GUNNEKZR 26

DK-2610 R@DOVRE

TLF: +4536727000
FAX: +4536727811
ROEDOVRE@VBMLAB.DK
WY .
\ 7/ Y,

\
Q
Y Y,

Q

W
\

2 DANAK

TEST Reg. nr. 179

B =
Gl
/I/”/nln\“\‘\

sy

)

Q
oA
“1,

Dato: 08 November 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-20229A

Ordre ON54330
Prgvningsrapportnr.: N-17-20229A
VBM Prgvenr N-17- 1 2 3 4 5
20229A-
Kunde sagsnr 228617 228617 228617 228617 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal , Hals Metal , Hals Metal , Hals Metal , Hals Metal ,
Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18,
Hals Hals Hals Hals Hals
Prgvemaerkning BTR4 0,1 m.u,.t BTR50,2m.u,.t BTR60,2m.u,.t BTR70,2m.u,.t BTR80,2m.u,.t
Prgvningsmateriale Jord Jord Jord Jord Jord
Emballage m/r m/r m/r m/r m/r
Udtaget 30-10-2017 30-10-2017 30-10-2017 30-10-2017 30-10-2017
Udtaget af Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent
Prgveudtager LMA LMA LMA LMA LMA
Modtaget i lab 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017
Analyse begyndt 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN 15934 A +1,5%  g/kg VV 930 930 950 970 950
Sum Kulbrinter Reflabl 130% mg/kg TS 7 36 <5 <5 9
C6H6 - C10 mg/kg TS <2 <2 <2 <2 <2
C10-C15 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
C15-C20 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
C20-C35 mg/kg TS 5 35 <5 <5 6
C10-C20 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
Metaller DS259/ICP +20%
Bly mg/kg TS 6.6 4.5 3.2 1.4 2.7
Cadmium mg/kg TS 0.13 0.06 0.12 <0.025 0.03
Chrom mg/kg TS 1.4 1.1 1.0 0.69 1.0
Kobber mg/kg TS 6.6 0.88 0.98 <0.5 <0.5
Nikkel mg/kg TS <0.5 1.2 0.76 <05 0.66
Zink mg/kg TS 11 5.1 7.8 1.5 1.9
Sum PAH Reflab4 115% mg/kg TS 0.27 0.06 <0.03 <0.03 <0.03
Benz(a)pyren mg/kg TS 0.04 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
Dibenz(a,h)anthracen mg/kg TS <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
Forureningskategori, BEK 1452 1 1 1 1 1
1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side1/3

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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Dato: 08 November 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-20229A
Ordre ON54330

VBM Prgvenr N-17- 6
20229A-
Kunde sagsnr 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal ,
Skovsgardsvej 18,
Hals
Prgvemaerkning BTR9 0,2 m.u,.t
Prgvningsmateriale Jord
Emballage m/r
Udtaget 30-10-2017
Udtaget af Rekvirent
Prgveudtager LMA
Modtaget i lab 31-10-2017
Analyse begyndt 7-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN 15934 A +1,5% g/kgVV 960
Sum Kulbrinter Reflabl 130% mg/kg TS <5
C6H6 - C10 mg/kg TS <2
C10-C15 mg/kg TS <5
C15-C20 mg/kg TS <5
C20-C35 mg/kg TS <5
C10-C20 mg/kg TS <5
Metaller DS259/ICP +20%
Bly mg/kg TS 2.2
Cadmium mg/kg TS 0.28
Chrom mg/kg TS 0.93
Kobber mg/kg TS <0.5
Nikkel mg/kg TS 1.2
Zink mg/kg TS 8.3
Forureningskategori, BEK 1452 1

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning.

Side2/3

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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8000 Aarhus C
Att: Jesper Alrg Steen

Prgvningsrapportnr.: N-17-20229A

Kommentarer der vedrgrer hele rapporten
- Emballage betegnelse: m (membranglas), r (rilsanpose), p (plastpose), gf (glasflaske),
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VBM sag: 4390 2 M N-17-20229A

Ordre ON54330
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pf (plastflaske), a (andet).

Usikkerheden, der opgives, er den ekspanderede maleusikkerhed, beregnet som 2x den relative maleusikkerhed pa
hgjt koncentrationsniveau. | maleomradet fra detektionsgraensen (DL) til 10xDL vil usikkerheden veere starre.
Forureningskategori foretages i.h.t. Bek.1452 af 07/12/2015 "Bekendtggrelse om anmeldelse og dokumentation i
forbindelse med flytning af jord". C20-C35 angives som kategori 2 ud fra kriterierne for lettere forurenet jord angivet i §

1 stk. 10, Bek. 554 af 19/05/2010 "Bekendtgarelse om definition af lettere forurenet jord”. UK angiver at

forureningsniveauet ligger uden for kategori.

Krav til emballage for kulbrinter og/eller PAH analyser er membranglas.
Er dette ikke overholdt kan det pévirke analyseresultatet.

Med venlig hilsen

Marianne Vestergaard, VBM Laboratoriet A/S

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning.

"Sum af PAH": Fluoranthen, benz(b+j+k)fluoranthen, benz(a)pyren, indeno(1,2,3)pyren og dibenz(a,h)anthracen.

Side3/3

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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Dato: 10. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-20280A

Ordre ON54363
Prgvningsrapportnr.: N-17-20280A
VBM Prgvenr N-17- 1 2 3 4 5
20280A-
Kunde sagsnr 228617 228617 228617 228617 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal,
Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18,
Hals Hals Hals Hals Hals
Prgvemaerkning BRAND1; 0,1- BRAND4; 0,1- BRANDS; 0,1- BRANDSG; 0,1- BRAND7; 0,1-
0,25 m u.t. 0,25 m u.t. 0,25 mu.t. 0,25 m u.t. 0,25 m u.t.
Prgvningsmateriale Jord Jord Jord Jord Jord
Emballage m/r m/r m/r m/r m/r
Udtaget 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017
Udtaget af Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent
Preveudtager NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA)
Modtaget i lab 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017
Analyse begyndt 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN 15934 A #1,5% g/kg VV 870 890 870 870 870
Sum Kulbrinter Reflabl *30% mg/kg TS 500 13
C6H6 - C10 mg/kg TS <2 <2
€10-C15 mg/kg TS 7 <5
C15-C20 mg/kg TS 210 <5
€20-C35 mg/kg TS 290 10
C10-C20 mg/kg TS 210 <5
Metaller DS259/I1CP +20%
Bly mg/kg TS 19 14 21 35 39
Cadmium mg/kg TS 0,11 0,05 0,20 0,19 0,20
Chrom mg/kg TS 2,4 3,3 2,2 2,7 2,4
Kobber mg/kg TS 11 6,9 8,4 17 18
Nikkel mg/kg TS 2,2 1,6 1,7 1,5 3,1
Zink mg/kg TS 28 21 88 48 78
Sum PAH Reflab4 115% mg/kg TS 3,2
Benz(a)pyren mg/kg TS 0,62
Dibenz(a,h)anthracen mg/kg TS 0,12
Forureningskategori, BEK 1452 1 uk 1 1 2
1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side1/5

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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Dato: 10. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-20280A

o
)

Ordre ON54363
Prgvningsrapportnr.: N-17-20280A
Kommentarer og observationer til prgverne
Vedr prgve(r) Note
2 Indeholder kulbrinter svarende til formolie.
VBM Prgvenr N-17- 6 7 8 9 10
20280A-
Kunde sagsnr 228617 228617 228617 228617 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal,
Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18,
Hals Hals Hals Hals Hals
Prgvemaerkning BRAND11; 0,1- BRAND13;0,1- DRIFT2; 0,2 mu.t. DRIFT3; 1,5 m u.t. DRIFT6; 0,1 m u.t.
0,25 m u.t. 0,25 mu.t.
Prgvningsmateriale Jord Jord Jord Jord Jord
Emballage m/r m/r m/r m/r m/r
Udtaget 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017
Udtaget af Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent
Prgveudtager NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA)
Modtaget i lab 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017
Analyse begyndt 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN 15934 A +1,5% g/kgVV 900 900 900 780 840
Sum Kulbrinter Reflabl *30% mg/kg TS 32 42 11 <5
C6H6 - C10 mg/kg TS <2 <2 <2 <2
C10-C15 mg/kg TS <5 <5 <5 <5
C15-C20 mg/kg TS <5 11 <5 <5
C20-C35 mg/kg TS 29 28 10 <5
C10-C20 mg/kg TS <5 12 <5 <5
Metaller DS259/ICP +20%
Bly mg/kg TS 86 62
Cadmium mg/kg TS 0,26 0,63
Chrom mg/kg TS 4,1 2,3
Kobber mg/kg TS 68 46
Nikkel mg/kg TS 6,2 0,85
Zink mg/kg TS 70 46
Forureningskategori, BEK 1452 2 2 1 1 1
1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side2/5

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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NIRAS A/S, Aarhus

Ceres Alle 3,
8000 Aarhus C
Att: Jesper Steen

N

Dato: 10. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-20280A

Ordre ON54363

Prgvningsrapportnr.: N-17-20280A

VBM Prgvenr N-17- 11 12 13 14 15
20280A-
Kunde sagsnr 228617 228617 228617 228617 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal,
Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18,
Hals Hals Hals Hals Hals
Prgvemaerkning DRIFT7; 0,1 m u.t. DRIFT7; 1,5 m u.t. DRIFT8; 0,1 m u.t. DRIFT9; 0,2 m u.t. DRIFT10; 0,1 m
u.t.
Prgvningsmateriale Jord Jord Jord Jord Jord
Emballage m/r m/r m/r m/r m/r
Udtaget 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017
Udtaget af Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent
Prpveudtager NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA)
Modtaget i lab 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017
Analyse begyndt 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN 15934 A #1,5%  g/kg VV 870 790 890 880 890
Sum Kulbrinter Reflabl *30% mg/kg TS 1700 <5 38 <5 1300
C6H6 - C10 mg/kg TS 2 <2 <2 <2 <2
C10-C15 mg/kg TS 16 <5 <5 <5 10
C15-C20 mg/kg TS 700 <5 <5 <5 430
C20-C35 mg/kg TS 970 <5 33 <5 860
€10-C20 mg/kg TS 720 <5 <5 <5 440
Metaller DS259/I1CP +20%
Bly mg/kg TS 2600
Cadmium mg/kg TS 2,2
Chrom mg/kg TS 22
Kobber mg/kg TS 1100
Nikkel mg/kg TS 25
Zink mg/kg TS 510
Forureningskategori, BEK 1452 uk 1 1 1 uk

Kommentarer og observationer til prgverne
Vedr prgve(r) Note
11, 15 Indeholder kulbrinter svarende til formolie.

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side3/5
Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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NIRAS A/S, Aarhus

Ceres Alle 3,
8000 Aarhus C
Att: Jesper Steen

N

Dato: 10. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-20280A

Ordre ON54363

Prgvningsrapportnr.: N-17-20280A

VBM Prgvenr N-17- 16 17 18 19 20
20280A-
Kunde sagsnr 228617 228617 228617 228617 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal, Hals Metal,
Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18, Skovsgardsvej 18,
Hals Hals Hals Hals Hals
Prgvemaerkning DRIFT11;0,1m DRIFT13;0,1 m DRIFT21;0,1-0,25 DRIFT26;0,1 m BTR11;0,1-0,25
u.t. u.t. m u.t. u.t. m u.t.
Prgvningsmateriale Jord Jord Jord Jord Jord
Emballage m/r m/r m/r m/r m/r
Udtaget 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017 31-10-2017
Udtaget af Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent
Preveudtager NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA) NIRAS (LMA)
Modtaget i lab 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017
Analyse begyndt 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017 7-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN 15934 A #1,5% g/kg VV 950 890 880 930 910
Sum Kulbrinter Reflabl *30% mg/kg TS 15 63 5 20 <5
C6H6 - C10 mg/kg TS <2 <2 <2 <2 <2
C10-C15 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
C15-C20 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
€20-C35 mg/kg TS 9 59 <5 17 <5
C10-C20 mg/kg TS <5 <5 <5 <5 <5
Metaller DS259/I1CP +20%
Bly meg/kg TS 170 19 41 130
Cadmium mg/kg TS 0,20 0,09 0,14 0,52
Chrom mg/kg TS 3,9 2,8 2,8 2,2
Kobber mg/kg TS 42 7,9 53 150
Nikkel mg/kg TS 4,8 <0,5 1,1 3,3
Zink mg/kg TS 70 12 28 150
Sum PAH Reflab4 115% mg/kg TS 1,3
Benz(a)pyren mg/kg TS 0,23
Dibenz(a,h)anthracen mg/kg TS 0,05
Forureningskategori, BEK 1452 2 1 2 1 2
1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side4 /5

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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Prgvningsrapportnr.: N-17-20280A

Kommentarer der vedrgrer hele rapporten
- Emballage betegnelse: m (membranglas), r (rilsanpose), p (plastpose), gf (glasflaske),
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Dato: 10. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-20280A

Ordre ON54363

pf (plastflaske), a (andet).

Forureningskategori foretages i.h.t. Bek.1452 af 07/12/2015 "Bekendtggrelse om anmeldelse og dokumentation i
forbindelse med flytning af jord". C20-C35 angives som kategori 2 ud fra kriterierne for lettere forurenet jord angivet i §

1 stk. 10, Bek. 554 af 19/05/2010 “Bekendtgerelse om definition af lettere forurenet jord”. UK angiver at

forureningsniveauet ligger uden for kategori.

Krav til emballage for kulbrinter og/eller PAH analyser er membranglas.
Er dette ikke overholdt kan det pévirke analyseresultatet.

Med venlig hilsen

Marianne Vestergaard, VBM Laboratoriet A/S

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning.

Usikkerheden, der opgives, er den ekspanderede maleusikkerhed, beregnet som 2x den relative maleusikkerhed pa
hgjt koncentrationsniveau. | maleomradet fra detektionsgraensen (DL) til 10xDL vil usikkerheden veere starre.
"Sum af PAH": Fluoranthen, benz(b+j+k)fluoranthen, benz(a)pyren, indeno(1,2,3)pyren og dibenz(a,h)anthracen.

Side5/5

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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Dato: 13. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-20644A
Ordre ON54582

VBM Prgvenr N-17- 1
20644A-
Kunde sagsnr 228617
Kunde sagsnavn Hals Metal,
Skovsgardsvej 18,
Hals
Prgvemaerkning BTR11 0.25-0.5
m.u.t
Prgvningsmateriale Jord
Emballage m
Udtaget 31-10-2017
Udtaget af Rekvirent
Prgveudtager LAM
Modtaget i lab 31-10-2017
Analyse begyndt 11-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Torstof DS/EN15934A +1,5% g/kgVV 920
Sum Kulbrinter Reflabl *30% mg/kg TS 6
C6H6 - C10 mg/kg TS <2
C10-C15 mg/kg TS <5
C15-C20 mg/kg TS <5
C20-C35 mg/kg TS <5
C10-C20 mg/kg TS <5
Metaller DS259/I1CP +20%
Bly mg/kg TS 30
Cadmium mg/kg TS 0,50
Chrom mg/kg TS 1,9
Kobber mg/kg TS 21
Nikkel mg/kg TS 2,5
Zink mg/kg TS 31
Sum PAH Reflab4 115% mg/kg TS 0,65
Benz(a)pyren mg/kg TS 0,11
Dibenz(a,h)anthracen mg/kg TS 0,02
Forureningskategori, BEK 1452 1

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning.

Side1/2

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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Prgvningsrapportnr.: N-17-20644A

Kommentarer der vedrgrer hele rapporten
- Emballage betegnelse: m (membranglas), r (rilsanpose), p (plastpose), gf (glasflaske),

GUNNEKZAR 26

DK-2610 RODOVRE

TLF: +4536727000
FAX: +4536727811
ROEDOVRE@VBMLAB.DK

\\\\‘\.Il"/’l///

N
ot

1/
1,

2 DANAK

S
TEST Reg. nr. 179
7\

/I/”/nln\“\‘\

o

’”ulgu\“

Dato: 13. november 2017
VBM sag: 4390 2 M N-17-20644A
Ordre ON54582

pf (plastflaske), a (andet).

Usikkerheden, der opgives, er den ekspanderede maleusikkerhed, beregnet som 2x den relative maleusikkerhed p&
hgjt koncentrationsniveau. | maleomradet fra detektionsgraensen (DL) til 20xDL vil usikkerheden veere starre.
Forureningskategori foretages i.h.t. Bek.1452 af 07/12/2015 "Bekendtggrelse om anmeldelse og dokumentation i
forbindelse med flytning af jord". C20-C35 angives som kategori 2 ud fra kriterierne for lettere forurenet jord angivet i §

1 stk. 10, Bek. 554 af 19/05/2010 "Bekendtggrelse om definition af lettere forurenet jord”. UK angiver at

forureningsniveauet ligger uden for kategori.

Krav til emballage for kulbrinter og/eller PAH analyser er membranglas.
Er dette ikke overholdt kan det pévirke analyseresultatet.

Med venlig hilsen

Christina Dalgas, VBM Laboratoriet A/S

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning.

"Sum af PAH": Fluoranthen, benz(b+j+k)fluoranthen, benz(a)pyren, indeno(1,2,3)pyren og dibenz(a,h)anthracen.

Side2/2

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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DK-9000 Aalborg Dato: 13. november 2017
Att: Lars M. Andersen VBM sag: 1865 2 M N-17-20034A
Ordre ON54185
Prgvningsrapportnr.: N-17-20034A
VBM Prgvenr N-17- 1 2 3 4 5
20034A-
Kunde sagsnr 228617 228617 228617 228617 228617
Kunde sagsnavn Hals metal A/S  Hals metal A/S Hals metal A/S  Hals metal A/S Hals metal A/S
Prgvemaerkning Drift 1 Drift 25 BTR 2 BTR 3 BTR 4
Prgvningsmateriale Vand Vand Vand Vand Vand
Emballage gf / pf gf / pf gf / pf gf / pf gf / pf
Udtaget 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017
Udtaget af Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent Rekvirent
Prgveudtager LMA LMA LMA LMA LMA
Modtaget i lab 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017 1-11-2017
Analyse begyndt 2-11-2017 2-11-2017 2-11-2017 2-11-2017 2-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Sum Kulbrinter GC-FID 115% pg/l 54 <3 160 6,2 <3
C6H6 - C10 ug/l <0,5 <0,5 8,3 <0,5 <0,5
C10-C15 pg/l <0,5 <0,5 51 <0,5 <0,5
C15-C20 pg/l 19 <0,5 78 1,1 <0,5
C20-C35 ug/l 35 <1 24 5,1 <1
Sum Btex GC-MS-HS  *25% ug/l 0,31 0,34 0,29 0,28 0,28
Benzen ug/l <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Toluen pg/l 0,016 0,016 0,015 0,015 0,015
Ethylbenzen ug/l 0,076 0,079 0,070 0,071 0,069
m+p-Xylen pg/l 0,19 0,22 018 0,17 0,18
o-Xylen pg/l 0,029 0,030 0,026 0,022 0,025
Naphthalen pg/l 0,036 0,028 0,035 0,025 0,029
Metaller 1SO 17294-2 (§1) +10%
Bly, Pb g/l - 1,2 1,3 0,82 1,0
Kobber, Cu pg/l - 4,2 5,8 1,7 7,5
Nikkel, Ni g/l - 1,8 3,4 2,3 3,5
Zink, Zn ug/l - 23 26 27 51
1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side1/4

Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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NIRAS A/S, Aalborg

N

@stre Havnegade 12,
DK-9000 Aalborg
Att: Lars M. Andersen

Dato: 13. november 2017
VBM sag: 18652 M N-17-20034A
Ordre ON54185

Prgvningsrapportnr.: N-17-20034A

PCB GC-MS/DS15308 +25%

PCB 28 ug/! <0,05 - <0,05 - -
PCB 52 ug/l <0,05 - <0,05 - -
PCB 101 g/l <0,05 - <0,05 - -
PCB 118 pg/! <0,05 - <0,05 - -
PCB 138 g/l <0,05 - <0,05 - -
PCB 153 g/l <0,05 - <0,05 - -
PCB 180 ug/! <0,05 - <0,05 - -
Sum 7 PCB ug/! # - # - -
PCB total pg/l # - # - -

Kommentarer og observationer til prgverne
Vedr prgve(r) Note
3 Indeholder for VBM Laboratoriet ukendte kulbrinter med et kogepunktsinterval mellem 250° C og 420° C.

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side2/4
Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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LABORATORIET A/S

VEJ - BYGGERI - MIL|@

NIRAS A/S, Aalborg

@stre Havnegade 12,

DK-9000 Aalborg

Att: Lars M. Andersen

DK-9440 AABYBRO

TLF: +4598 213200
FAX: +4598 213454
AABYBRO@VBMLAB.DK

Prgvningsrapportnr.: N-17-20034A
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B =
NN
/I/”/nlu\“\\\

sy

)

Q
7,
//”

Dato: 13. november 2017
VBM sag: 18652 M N-17-20034A
Ordre ON54185

VBM Prgvenr N-17- 6 7
20034A-
Kunde sagsnr 228617 228617
Kunde sagsnavn Hals metal A/S  Hals metal A/S
Prgvemaerkning Drift 23 BTR 10
Prgvningsmateriale Vand Vand
Emballage gf / pf gf / pf
Udtaget 1-11-2017 1-11-2017
Udtaget af Rekvirent Rekvirent
Prgveudtager LMA LMA
Modtaget i lab 1-11-2017 1-11-2017
Analyse begyndt 2-11-2017 2-11-2017
ANALYSER Metode Usikkerh. Enhed
Sum Kulbrinter GC-FID *15% pg/l <3 120
C6H6 - C10 pg/! <0,5 <0,5
€10-C15 g/l <0,5 11
C15-C20 g/l <0,5 55
€20-C35 ug/l <1 56
Sum Btex GC-MS-HS  *25% ug/l 0,33 0,30
Benzen ug/l <0,01 0,011
Toluen pg/l 0,019 0,014
Ethylbenzen ug/l 0,084 0,073
m+p-Xylen pg/l 0,20 0,17
o-Xylen ug/l 0,029 0,028
Naphthalen ug/l 0,036 0,032
Metaller 1SO 17294-2 (§1) +10%
Bly, Pb ug/l 0,91 -
Kobber, Cu pg/l 5,0 -
Nikkel, Ni ug/l 2,9 -
Zink, Zn ug/l 29 -

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning.
Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.

Side3/4
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Dato: 13. november 2017
VBM sag: 18652 M N-17-20034A

Ordre ON54185

o
)

@stre Havnegade 12,
DK-9000 Aalborg
Att: Lars M. Andersen

Prgvningsrapportnr.: N-17-20034A

PCB GC-MS/DS15308 +25%

PCB 28 ug/! - <0,05
PCB 52 ug/l - <0,05
PCB 101 ug/! - <0,05
PCB 118 pg/! - <0,05
PCB 138 ug/! - <0,05
PCB 153 ug/! - <0,05
PCB 180 pg/l - <0,05
Sum 7 PCB ug/! - #

PCB total pg/l - #

Kommentarer og observationer til prgverne

Vedr prgve(r) Note
7 Indeholder for VBM Laboratoriet ukendte kulbrinter med et kogepunktsinterval mellem 250° C og 420° C.

Kommentarer der vedrgrer hele rapporten

- PCB ekstrationen er udfgrt med pentan og acetone.

- Det samlede indhold af PCB, "PCB total", er beregnet ved at multiplicere summen af de 7 udvalgte PCB-kongenere, "Sum 7 PCB",
med en korrektionsfaktor pa 5. Detektionsgranser for "Sum 7 PCB" er fire gange detektionsgraense

- # Alle komponenter som indgar i summen har en koncentration mindre end den enkelte komponents detektionsgraense eller
detektionsgraensen for "Sum 7 PCB".

- Emballage betegnelse: m (membranglas), r (rilsanpose), p (plastpose), gf (glasflaske), pf (plastflaske), a (andet).

- Usikkerheden, der opgives, er den ekspanderede méleusikkerhed, beregnet som 2x den relative méaleusikkerhed péa
hajt koncentrationsniveau. | maleomradet fra detektionsgraensen (DL) til 10xDL vil usikkerheden veere starre.

- (81) : Udfgrt som akkrediteret prgvning af en underleverandgr med SWEDAK reg. nr. 1006.

Med venlig hilsen

Claus @stergaard, VBM Laboratoriet A/S

1 = modificeret metode; ip = ikke pavist; ia = ikke analyseret; * Udfgrt som ikke akkrediteret prgvning. Side4 /4
Rapporten vedrgrer kun de prgvede emner. Uddrag ma kun gengives med laboratoriets skriftlige godkendelse.
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Energiberegninger for ovnanlaeg pa Hals Metal

Oplysninger modtaget fra bogholderiet
Brandbart affald

Oliebraenderen kgrer maks last under opstart = 160 kg olie/time. Dieselopstart blev installeret ultimo 2017, derfor det beskedne timetal i 2017

Der bliver nok brugt lidt mere energi til smeltning af bly end de beregnede 25 kj/kg, men da energimaengden alligevel er beskeden, rykker det ikke meget pa regnskabet som helhed,

2017 2018 2019 Bemaerkninger
Driftstimer for Efterbraenderen 3619 3074 3479 Efterbraenderen kgrer ca. 20 % mere end ovnanlaegget - op- og nedlukning.
80 % af efterbreendertimer = ovndriftstimer* 2895 2459 2783
Harvaritimer** 0 0 0
Timer, hvor efterbraender kgrer pa dieselolie 48 113 114
Kabler:
Kabler, indfyret mangde 1674000 1243000 1136576 Mangder oplyst af bogholderiet
heraf 20 % papir,bitumen og farlige stoffer, f.eks. olie 334800 248600 227315 Braendvaerdi pa de braendbare dele: Papir = 15 Mj/kg. - Olieprodukter = 42 Mj/kg. Gennemsnit brugt til omregning = 28,5 Mj/kg
Omregnet til MWh 2651 1968 1800 1 MWh = 3600 Mj
heraf 80 % ikke braendbare metaller, indfyret maengder
(metaller til renbraending eller smeltning) 1339200 994400 909261 "Renbraendte metaller"
Transformatorer:
Modtaget transformatorer med olie. 1259000 1830000 1525930 Mangder oplyst af bogholderiet
Indfyret maengde transformatordele (kobberspole, udggr
18 % af modtaget maengde transformatorer med olie) 226620 329400 274667
heraf udger 15 % papir, bakkelit og andre farlige stoffer
(brandbare dele) 33993 49410 41200
Omregnet til MWh 269 391 326 Samme formel som braendbare dele fra kabler = Gennemsnit 28,5 Mj/kg
heraf udger 85 % ikke braendbare indfyrret maengde
(metaller) 192627 279990 233467 "Renbraendte metaller"
Indfyret maengder oq bly:
Indfyret maengde hele kabler og transformatordele 1900620 1572400 1411243
Indfyret maengder pr. ovndriftstime 656 639 507
heraf afsmeltet kg bly, afleest bogholderiet 525081 347963 323125 Dette tal er hentet fra bogholderiet.
Energiforbrug til smeltning, omregnet til MWh 3,6 2,4 2,2 Enrgiforbrug til smeltning af 1 kg bly = 25 kj. - 1 MWH = 3.600.000 kj.
Transformatorolie:
Transformatorolie udggr 25 % af modtaget maengde
transformator med olie 334800 248600 227315
Aflaest maengde forbrugt transformatorolie (liter) 501443 349158 407230 Dette tal er hentet fra bogholderiets indberetning af olieforbrug til opggrelse af afgifter (refusion m.m.).
Aflaest forbrugt transformatorolie, omregnet til kg 431241 300276 350218 1 kg. olie = 42 Mj/kg
Omregnet til MWh 5031 3503 4086 1 MWh = 3600 M.
Beregneget gennemsnit forbrugt kg transformatorolie pr.
ovntime 149 122 126 Hals Metal har oplyst en vaerdi pa 160 kg/time - det ligger maske reelt lidt lavere, nar alle ovndriftstimer tages med.
Dieselolie:
Aflaest forbrug mangde dieselolie (liter) til ovndrift 8566 20057 20236 Det lavere forbrug i 2017, skyldes, som naevnt, at HM fg@rst er overgaet til opstart af efterbraenderen med dieselolie ultimo 2017
Aflaest forbrugt maengde dieselolie, omregnet til kg 7709 18051 18212
Gennemsnit forbrug pr. efterbraendertime 160 160 160 Fuld drift pa oliebraender under opstart.
Energi:
Energimaengde produceret i anleegget, omregnet i MWh | 7951 5862 6212
Energimangde, solgt til Hals Fjernvarme AmbA i MWh 5151 4385 5141 Disse tal er hentet hos Hals Fjernvarme AmbA.
"Tabt"/ikke udnyttet energi i MWh 2800 1477 1071
Energi brugt til smeltning kan fratraekkes i udregningen 3,60 2,40 2,20

men det vil dog ga i positiv retning.

Energiudnyttelsen hos HM, i MWh, kan beregnes til: 5154,60 4387,40 5143,20
Energiudnyttelsen hos HM, i %, kan beregnes til: 64,83 74,84 82,80

2017, ville have set lidt anderledes ud, i positiv retning, hvis der havde veeret opstart med dieselolie hele aret. Tallene svinger en del, men skal ses i lyset af at produktionen er
blevet effektivseret i takt med at virksomhedens fokus pa styring af omkostningerne, er vaesentlig skaerpet. Der er selvfglgelig ogsa andre parametre der spiller ind f.eks. vejret,
maengden af tomgangstimer, rettidig vedligehold af anlaegget, m.m.
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1. AMTSRADETS AFG@RELSE

Efter ansegning modtaget i Nordjyllands Amt den 27:. december 1993
meddeles Hals Metalsmelteri A/S godkendelse i henhold til mil-
jebeskyttelsesloven af virksomheden pd  Skovsgédrdsvej 18, 9370
Hals, matr. .nr. 2. ae, Hals By, Hals Kommune. Godkendelsen
omfatter. hele den - eksisterende virksomhed og tilladelse til
inddampning af vaskevand, udendors sortéring, samt etablering af
et terfilter. : :

1.1 Tidligere afgorelser

Hermed ophaves de tidligere trufne afgerelser for virksomheden.
Dette er blandt andet:

10. maj 1988 Godkendelse i henhold til miljebeskyttelses-
: loven af etablering af virksomhed ' for af-
smeltning af bly fra gamle bly-kobberkabler
pd matr. nr. 2 ae, Hals By, Hals, Hals

Kommune. -
8. december 1988 Meddelelse om #ndring af vilkar vedrerende
afsmeltning af bly fra gamle bly-kobber-
kabler. i
22. august 1989 Meddelelse af @ndring af vilkar vedrorende

afsmeltning af bly fra gamle blykabler.

27. marts 1991 Midlertidig godkendelse i henhold £il mil-
' jebeskyttelsesloven af genvinding af metal-
ler fra transformatorer pa eksisterende me-
talsmelteri pa& matr. .nr. 2 ae, Hals By,
Hals, Hals Kommune. i

21. maj 1991 Godkendelse i henhold til miljebeskyttel-
gsesloven af udvidelse af produktionen pa
eksisterende metalsmelteri pd matr. nr. 2
ae, Hals By, Hals, Hals Kommune. '

23, juli 1991 vilkarsendring for godkendelse i henhold til
- miljebeskyttelsesloven af udvidelse af pro-
duktionen pa Hals Metalsmelteri.

3. marts 1992 : Godkendelse i henhold til miljebeskyttelses-
S y loven. af genvinding af metaller fra trans-

: formatorer pa eksisterende metalsmelteri pa

matr. nr. 2 ae, Hals By, Hals, Hals Kommune.

13. juli 1993 (stadfestet  af Miljestyrelsen 17.  august
1993) .- Midlertidig godkendelse i henhold til
miljzbeskyttelsesloven af genvinding af me-
taller fra tyske transformatorer pa eksi-
sterende metalsmelteri p& matr. nr. 2 ae,
Hals By, Hals Kommune.



26.

1.2

oktober 1993 (stadfastet af Mlljzstyrelsen 13. Jjanuar

1994) . Godkendelse i henhold til miljebe-
skyttelseslovens § 33 af oplag af ramateria-
ler samt fardlgvarer pa stebte pladser syd
og eost. for de eksisterende bygnlnger pa Hals
Metalsmelteri.

Godkendelse med vilkar

Vedrerende drift med videre

1.

Narvaerende rammegodkendelse omhandler den eksisterende virk-

~somhed - samt en planlagt udvidelse af produktlonen op tll

legende granser:

12.000 toms: kabler pr. &r, heraf 10.000 tons PVC-fri
til brznding og 2.000 tons der frasorteres med henblik-
pa oparbejdnlng andetsted.

10.000 tons transformatorer tll adskillelse pr. &r-
1.000  tomns blykapper, taginddazkning og blyrer til
smeltning pr. ar o

P& grundlag heraf md genvindes op til

N W

.000 tons bly .

.500 tons kobber

.500 tons aluminium

.000 tons jern '

500 tons andre metaller (f.eks. bronce)
3.000 tons olie

Oplag (p& befastede' arealer)

Hejst 700 ton kabler . (hojdebegraensning 3 m) .

~Hejst 500 ton transformatorer
.Hejst 50 ton affald til deponerlng
" Hejst 100 ton transformatorolle (i tanke)

Em1881on

szst 4 brzndeovne og 1 gledeovn. Alle skal vare
tilsluttet en efterbrander.

Fra brzndeovnene: Heojst 5000 Nm® pr. ~time i alt. Ragen
skal passere en efterbrander med.en opholdstid - pa
mindst 2 sekunder ved 875 °C. Regen skal renses sale-
des, at blyem1551onen hejst er 1 mg pr. Nm*’. Emissions-
gransen for SO, er 5 kg pr. time. Rogen ledes til 52 m .
hezj skorsten.

Fra ovrige afsug: Hejst 25.000 Nm® pr. time. Luften
skal renses saledes, at totalstzv1ndholdet hzjst er 10

“mg pr. Nm’ (herunder hejst 1 mg. bly/Nm®) . Hals Metal-

smelterl skal dokumentere den nedvendige afkasthojde.



Skematisk indretning af. virksomheden fremgdr af-bilag 3.1, -
og flowdiagram for produktionen fremgar af bilag 3.2 til
godkendelsen.

Hals Metalsmelteri A/S md ikke udvide eller zndre virksom-
heden anlzgs- eller driftsmessigt i forhold til de givne
vilkar/forudsaztninger i denne rammegodkendelse, for der af
Nordjyllands Amt er meddelt godkendelse/accept hertil.

Driftsforstyrrelser eller uheld, der kan medfere vasentlig
forurening eller kan indebazre fare herfor, skal omgaende
meddeles til tilsynsmyndigheden, Nordjyllands Amt, v/mil-
jekontoret. - -

Senest ‘1. uge derefter, skal der fremsendes en skriftlig
redegorelse til tilsynsmyndigheden. Af redegerelsen skal.
fremgd, hvilke tiltag der er eller patankes ivarksat for at
hindre lignende fremtidige driftsforstyrrelser eller uheld.

Hals Metalsmelteri A/S skal fere journal over virksomhedens

drift. I journalen skal opferes ind- og udgaende mengder af
rastoffer og affald.. Journalens omfang skal godkendes -af
tilsynsmyndigheden. Journalen skal kvartalsvis. fremsendes
til tilsynsmyndigheden. .

' Udendors bearbejdning af transformatorer md kun finde sted

for transformatorer sterre end ti ton. Bearbejdningen ‘skal
ske over -spildbakker og md kun finde sted pa befastet areal
med ‘afvanding via olieudskiller. Der ma& hejst-bearbejdes 30
stk. transformatorer arligt udenders.

Der.ﬁé desuden foretages udenders sortering ; og den for
transporten nedvendige klipning -af kabler.

Rammevilkér

7.

9.

Produktionen pa& virksomheden ma ikke overstige de i vilkar

1 naevnte mangder.

Hals Metalsmelteri A/S skal foretage anmeldelse til Nordjyl-
lands Amt, inden der foretages anlags- og driftsmessige
#ndringer i henhold til de givne rammer i rammegodkendelsen.

Ved anmeldelgen skal Hals Metalsmelteri A/S dokumentere, at
virksomheden kan overholde de givne vilkar/forudsatninger i
denne rammegodkendelse.

Vedrerende egenkéntrol

Der skal af hver modtagen transformér‘udtages en oliepreve
til analyse -for PCB.

Der md sammenblandes olieprever fra indtil 10 transfor-
matorer, fer der analyseres. :

o



. 10. Oliepreverne skal opbevares i mindst ét ar.

11. PCB analysen skal foretages p& L2000 PCB Chloride Analyzér
fra DEXIL Corporation eller et andet apparat med tilsvarende
‘eller‘bedreganalysenzjagtighed.

Resultatet af analyserne skal opbevares sammen med serienum-
mer . og navn. pa transformatorerne  Og dato for analysen.
Journalen skal forevises tilsynsmyndigheden pa forlangende.

12. Tilsynsmyndigheden kan til enhver tid udtage ﬁrevér'béde fra
transformatorerne og fra de_opbevarede prever, og lade disse
analysere_for Hals Metalsmelteri A/S’s regning.

Vedrorende luftforurening

13 . Der m&, jfr. bekendtgerelse nr. 804 af 15. december 1989 om
olie- og kemikalieaffald, udelukkende afbrendes olieaffald
i anleg med en termisk effekt pa over 1 MW. Felgende emis-
sionsgranSevardierufra‘olieaffaldet (3 volumenprocent O,)

skal overholdes:

Forurenende stof . - Granseéverdi
Nikkel g, L mg/Nm;_
Chrom §

Kobber ialt - 5 mg/Nm,
Vanadium

Bly

Hydrogenchlorid '100 mg/Nmy
Hydrogenflourid | 5 -mg/Nm,
svovldioxid | 900 mg/Nm,

- Stev (ialt) ; 50 mg/Nmy

Hejst tilladelige PCB/PCT-niveau 1 olieaffald til for-

brznding er 50 mg/kg. Olieaffald, der indeholder mere end 10

mg PCB/PCT/kg, skal 1 mindst 2 sekunder under forbrandingen -
i en efterbrender pd mindst 1 MW udszttes for en temperatur
hejere end 1200 °C ved. tilstedevaerelse af mindst 6% O, i

reggassen. . ' ’

14. ﬁélsfhééélsﬁéiteri A/S skal pa filsynsmyndighedens forlan-
gende dokumentere den anvendte olies indhold af ovennavnte
stoffer. ? '

15. Virksomhedens ‘'samlede 'immissionskoncentrationsbidrag (B-
verdi) for bly (pa dampform og pa fastform) ma ikke over-
stige 0,0004~mg/m34:B-Vardien skal ‘beregnes som 1l-times
middelverdi, der ikke md overskrides mere end 1% af drifts-
tiden. ' '



16.

17.

i8.

19.

20.

21.

22.

28 c

Virksomhedens samlede immissionskoﬁcentrationsbidrag' (B-
verdi) for kobber ma ikke overstige 0,01 mg/m®*. B-verdien

skal beregnes som l-times middelverdi, der ikke ma over-
skrides mere end 1% af driftstiden.

Virksomhedens samlede immissionskoncentrationsbidrag (B--
verdi) for cadmium ma ikke overstige 0,00001 mg/m’. B-:
verdien skal beregnes som 1-times middelvaerdi, der ikke ma
overskrides mere end 1% af driftstiden. '

Til dokumentation for at vilkar 15-17 er overholdt, skal
Hals Metalsmelteri A/S mindst 4 gange pr..ar, og ievrigt .
efter begrundet forlangende fra og efter nermere aftale med
tilsynsmyndigheden, lade foretage malinger af emissionen fra
skorstene og nulrerum. Der skal desuden pa tilsynsmyndig-
hedens forlangende udferes beregning " af ‘virksomhedens

~samlede B-vaerdi for stev. Vilkaret kan tages op til revision.-

1 Ar efter -godkendelsens dato.

Der skal, hvis stevmengden overstiger 1 -mg/Nm3, desuden

males for bly, kobber og cadmium. Med.baggrundtheri skal der
foretages beregning  af virksomhedens B-verdi for bly og
kobber. ‘ ' R

Malinger/beregninger skal udfores efter Miljestyrelsens
vejledning nr. 6/1990 om begraznsning af luftforurening fra
virksomheder. ' '

Emissionsmilinger kan udferes i form af stikprevekontrol
eller prastationskontrol.

Malingerne skal vaere af en times varighed, med mindre andet
bliver aftalt med tilsynsmyndigheden. -

Malingerne skal udfores'ai et,firma/labdratorium;,der er
autoriseret eller akkrediteret til eller af tilsynsmundig-
heden er anerkendt til at foretage sadanne malinger.

Reggashastigheden fra afkast ber vare mindst 8 m pr. sekund

ved laveste normale belastning.

Virksomhedens samlede immissionskoncentrationsbidrag (B-
verdi) m& ikke overstige 0,25 mg/m® for svovldioxyd og 0,125
mg/m® for kvalstofoxyder. B-vardien skal beregnes som 1-
times middelverdi, . der ikke m& overskrides med mere end 1%
af tiden.

virksomhedens. samlede immissionskoncentrationsbidrag (B-
verdi) for stevpartikler mindre end 10 pm ma ikke overstige '
0,08 mg/m’. B-verdien skal beregnes som-l-times middelvaerdi,
der ikke md overskrides mere end 1% af driftstiden.

Afkast fra skorstene og nulrerum Og rumaféugning'skal forsy-
nes med effektive rensningsanordninger. e i



24 .

25 .

. 26.

27.

28.

Emission af ‘total stev fra posefiltrer m& ikke overstige 1

mg/Nm®. Undtagen herfra er dog filtret fra nulrerummet, hvor
‘emissionen er 10 mg/Nm’.

Em1851onsplan for afkast fra v1rksomheden fremgar Sl bilag
3.1.

Til dokumentation for at wvilkdr 21-23 er overholdt, skal
Hals Metalsmelteri A/S efter begrundet forlangende fra og
efter. nermere aftale med tllsynsmyndlgheden lade . foretage
m3dlinger af SO,-, NOy-, og stzvem1851on.pa alle virksomhedens
vesentlige og relevante afkast samt beregning af virksom--

- hedens samlede B-vaerdi for stofferne.

Der skal for stov males for total stev og stev mindre end 10
pm. ‘Med baggrund i stev mindre end 10 um skal der foretages
beregning af virksomhedens B-verdi for stev.

Mélinger/beregningerx skal udferes efter Miljestyrelsens
vejledning nr. 6/1990 om begransning af luftforurening fra
virksomheder.

Emissionsmalinger kan udferes i form.af stikprevekontrol
eller prastatiomskontrol.

Mallngerne skal vare af en times varighed, med mindre andet
bliver aftalt med tilsynsmyndigheden.

Malingerne skal udfzres af et flrma/laboratorlum, der er
autoriseret eller akkrediteret til-eller af tilsynsmyndig-
heden er anerkendtbtll at foretage sadanne malinger.

@vrige B- verdier i Mlljzstyrelsens ‘vejledning nr. 6/1990 om
begransning af luftforurening fra virksomheder skal lige-
ledes  overholdes. Hals Metalsmelteri A/S -skal. efter be-
grundet forlangende fra og efter narmere aftale med til-.
synsmyndigheden lade ‘foretage. mallnger/beregnlnger af
emitterede stoffer fra virksomheden. Malinger/beregninger
foregar som. ovenfor navnt. ‘

Viser mallngerne/beregnlngerne at virksomhedens emissioner
eller bidrag i omgivelserne overskrlder gransevardlerne i.
Miljestyrelsens vejledning nr. 6/1990 om begrensning - af
Juftforurening fra virksomheder, skal Hals Metalsmelteri A/S

‘straks lade foretage afhjalpende foranstaltninger. Hvis

tilsynsmyndigheden finder det nedvendigt, skal Hals Metal-
smelteri A/S lade udfere nye malinger til dokumentatlon for, .
at gransevardierne overholdes.

Samlet skal felgende stoffer miles med felgende hyppighed:



Afkast Stof Hyppigﬁed : ‘Emission Immission
. mg/Nm? mg/m3
Efterbrander Stev < 10 p 4 gange pr. ér* 0,08
!
Bly" 0,0004
Kobber 0,01
Cadmium 0,00001
Nikkel Efter sken 1
'Chrom Efter skon
Kobber - Efter sken Talt
Vanadium Efter sken .5
Bly Efter sken
'Hydrogenchlorid Efter sken 100
Hydrogenflourid ‘Efter sken 5
Svovldioxyd Efter sken 900
Kvalstofoxyder Efter skon 50
Svovldioxyd - 0,25
Kvalstofoxyd 0,125
Nulrerum Stev < 10 p 4 gange pr. ar* 0,08
Bly . 0,0004
Kobber 0,01
Cadmium 0,00001

29.

30.

31.

Hvis stevmengden er sterre end 1 mg pr. Nm' analyseres ogsa
for bly, kobber og cadmium.

Hals Metalsmelteri A/S skal ved etablering af afkast
etablere malesteder for emissionsmidlinger. Malestederne skal
etableres ‘efter Miljestyrelsens vejledning nr. 6/1990 om
begraznsning af luftforurenlng fra wvirksomheder.

.Rensnlng af kedler og skorsten skal udferes pd- en made, at

der ikke sker sodnedfald i omglvelserne Hals Metalsmelterl
A/S skal fere protokol over rensning af kedler og. afkast.
Protokollen.skal forev1sesjpa.tllsynsmyndlghedens forlangen—
de.

Etablering af ovn for branding af shreddede kablér samt ovn
for udgledning af blyholdig aske kraver anmeldelse til mil-
jekontoret.

Vedrexzende luftforurening - diffust stev

32. Der m& ikke pa eller udenfor virksomhedens aréal forekomme
stzvgener som af tllsynsmyndlgheden findes vasentllge
33. Udendzrs_héndtering af materialer skal forega pa en,sadansi

made, at genereringen af stev bliver mindst muligt.



34.

Hals Metalémelterl A/S skal én ‘gang pr. ar efter anv1sn1ng
fra tllsynsmyndlgheden lade udtage og analysere jordprever
for bly i de pa kortet angivne steder.

Vedrorende luftforurening - lugt

35.

- 36.

37.

38.

39.

VV1rkSOmhedénssamledeJmmuss1onskoncentratlonsbidrmgaf1ugt

ma ikke overstige 5 LE/m® i boligomrdder og. 10 LE/m® i er-
hvervsomrader.

Hals Metalsmelteri A/S skal pa begrundet forlangende fra
tilsynsmyndigheden lade foretage fornyet mallng af lugt fra
samtlige vasentlige afkast. '

Der skal foretages mindst 3 malinger pr.. afkast fordelt pa
ca. 2 timer under normal/maximal drift. Przver fra afkastene’
skal eventuelt forfortyndes ved przveudtagnlng for at undga
kondensering af evt. lugtstoffer i posen.

Proverne skal udtages og analyseres efter de retningslinier,
der er angivet i Miljestyrelsens vejledning nr. 4/1995 om
begraensning af lugtgener. -

Med baggrund i -de udférte mdlinger skal Hals Metalsmelteri.
A/S lade foretage beregning af lugtimmissionsbidraget i om-

~givelserne til dokumentation for,,at vilkar 24 er overholdt.

Ved beregnlng skal OML-modellen anvendes i henhold til Mil-
jestyrelsens vejledning nr. 6/1990 om begraznsning af
luftforurening fra virksomlieder. Ved .anvendelsen af modellen
skal lugtemissionen Q multipliceres med korrektionsfaktoren

‘V60 for‘at'korrigere til en minuts midlingstid.

Viser mallngerne/beregnlngerne at virksomhedens emissioner
eller bidrag i omgivelserne overskrider- gr&nsevardlerne i
Miljestyrelsens vejledning nr. 4/1985 om begrensning af
lugtgener fra virksomheder, skal Hals Metalsmelteri A/S
straks lade foretage afhjazlpende foranstaltninger. Hvis
tilsynsmyndigheden finder det nedvendigt, skal Hals Metal-
smelteri A/S lade udfere nye midlinger til dokumentatlon for,-
at grenseverdierne overholdes.

Vedrorende stoej

40.

Udsendelse af stej fra virksomheden skal begraznses. Driften
af virksomheden m& saledes ikke medfere, -at det samlede
stejniveau Lr, overstiger nedenstdende vardier i skel mod .
industriomrader, dben og lav boligbebyggelse, samt boliger
i landzone (malt 10 meter fra facaden mod virksomheden) :



41.

42.
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Omrdde Dag kl. Aften kl. Nat kl.
' 07 - 18| 18 - 22 22 - 07
sen- og hel-
ligdage kl.
07 - 18 samt
lerdage k1.

14 - 18

Exrhvervsomrader med ]
forbud mod generende 60 60 . 60
virksomhed

Aben og lav . E _ N
boligbebyggelse 45 40 35

Landzone . : 55 45 40

Stzjens maksimalverdier md i omrdder med boliger om natten-
ikke overstige de anferte vaerdier med mere end 15 dB(A) .. For
omradetyper isvrigt, se vedlagte kortbllag

Hals Métalsmelteri A/S skal efter begrundet forlangende fra
tilsynsmyndigheden .lade foretage stzjmallnger/beregnlnger
til dokumentation - for,_at granseverdierne i vilkar 40 er
overholdt.

Dokumentationen kan ske ved:

= Mallng af klldestyrken. pa v1rksomhedens vaesentlige .
stgjkllder

Med baggrund i disse mdlinger foretages der beregninger
af virksomhedens samlede stejbelastning i omgivelserne.

Malinger/beregninger skal udferes i = henhold til
Miljestyrelsens vejledning nr..5/1993 om beregning af
ekstern ste]j fra virksomheder -

eller:

L Mallnger‘af den samlede stngelastnlng fra'v1rksomhedenﬁ
1 omglvelserne

Mallnger skal udferes i henhold til Miljestyrelsens vejled—"
ning nr. 6/1984 om mallng af extern’ stzj fra virksomheder.

Stejmalinger skal udfores af et flrma/laboratorlum,,som er -
akkrediteret af DANAK eller. godkendt af Mllj@styrelsen +il |
"Mlljzmallng -. ekstern stej". )



43.

44 .
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Viser malingerne/beregningerne, at virksomheden overskrider
grensevardierne i vilkar 40, skal Hals Metalsmelteri A/S
straks lade foretage afhjzlpende foranstaltninger. Hvis
tilsynsmyndigheden finder det nedvendigt, skal Hals Metal-
smelteri A/S lade udfere .nye malinger/beregninger til
dokumentation for, at grenseverdierne overholdes.

Stej fra til- og frakerende lastvogne m.v. skal begraznses
mest muligt. Keretsjer ma ikke holde med motorerne i
tomgang, med mindre aflasning ger det pakrazvet.

. Vedrerende vibrationer

45.

46.

47.

Driften af virksomheden mad ikke medfere at det KB-vagtede
accelerationsniveau,. Law, overstiger 75 dB ved beboelser i

rene boligomrdder, 80 dB ved boliger i alle andre tilfalde,

samt 85 dB i erhvervsbebyggelser.

Hals Metalsmelteri A/S skal efter begrundet foriangende fra

. og efter nzrmere aftale med tilsynsmyndigheden lade foretage
malindger af accelerationsniveauet i virksomhedens omgivel-

ser.

b . . ] 8
Malingerne skal udferes som angivet i NFM 2 (Miljestyrelsen
1983) om retningslinier for maling og vurdering af vibratio-
ner i det eksterne milje, af et firma/laboratorium, der er
autoriseret til eller af tilsynsmyndigheden er anerkendt. tiil

-at foretage denne maling.

Vedrorende udledning af spildevand

48.

Hals Metalsmelteri A/S skal overfor tilsynsmyndigheden doku-.
mentere, at spildevand fra virksomheden kun udledes til det
offentlige spildevandssystem efter nermeré aftale med Hals
Kommune . ' ' :

Vedregrende oplag

49.

50.

Inden 1. januar 1995 skal der etableres sikkerhedsbassiner
for den 40 m® store tank for PCB-fri (max. 10 ppm PCB) olie.
Etablering af nye tanke m& kun ske, hvis der samtidig e-
tableres sikkerhedsbassin. :

Tankens placering fremgérﬂaf bilag 3 a-b.. . ..

Indendors: opbevaring'af-diesélolie_skal ske i hensigts--
mzssige, tatte beholdere, som er beregnet til formalet. Be-
holderne ' skal mzrkes tydeligt med angivelse af indholdet.

Opbevaringen skal ske pa tzt gulv. Ved uheld eller spild ma
olie, kemikalier eller affald ikke kunne lebe i kloaksy-

- stemet.- ’
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Udenders opbevaring af affald skal ske pa en overdazkket
plads, 'i et skur eller i specielle containere. Der m& ikke
kunne ske tilledning af regn eller smeltevand, og.pladsen,
skuret eller containeren skal vere indrettet saledes, ' at
volumen af den storste beholder, der opbevares ‘der, ' kan
tilbageholdes. R

Vedreorende affald .

52.

58

Det trazaffald, der ikke kan afbrazndes i virksomhedens ovne,
skal destrueres i et offentlig forbr&ndingsanlag."
Hals_MetalSmelteri A/S skal overfor tilsynsmyndigheden kunne
dokumentere: " o AL '
a. at virksomhedens - interne affaldshdndtering og af-
faldsopbevaring, herunder olie- og- kemikalieaffald,

sker . pa forsvarlig vis og i overensstemmelse med
forskrifter i gzldende regulativer. '

b. at  virksomhedens affaldsbortskaffelse,sker i henhold
til et kommunalt affaldsregulativ, en konkret kommunal
anvisning eller en‘kommunaltindsamlingsordning.

cP at virksomhedens frembringelse af olie- og kemikalieaf-
fald er anmeldt til kommunalbestyrelsen, samt at
bortskaffelsen af olie- og. kemikalieaffaldet sker til
en kommunal ordning, eller der foreligger en dispensa-
tion fra afleveringspligten. '

Tilsynsmyndigheden kan forlange skriftlig dokumentation.

Vedrorende nedsivning af overfladevand '

54,
55.
56.
57.
58.

59.

Overfladevandet fra det befastede omrade skal ledes til
sivedraznet via sandfang og olieudskiller. -

Olieudskilleren skal vaere lavet. af VA-godkendte materialer.
OlieUdskillefen:skal-pejles mindst 12 gange.pr. &r. Der skal

fores journal over pejlingerne. Journalen skal til enhver
tid vare tilgengelig for tilsynsmYndighedeq.

Tilsynsmyndigheden kan @ndre frekvensen4forﬂpejlingefnef

Olieudskilleren skal'temmes efter behov, dog mindst én gang

Ppr. ar.

Der ma ikke pa det befzstede areal benyttes nogen form for

-emulgerende stoffer. Spild af olie. skal opsuges med tort

materiale.
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60. Tilsynsmyndigheden kan forlange prever aft overfladevandet
udtaget og analyseret for olie, .ligesom tilsynsmyndigheden
ogsa kan forlange, ‘at der udtages jordprever, ©g at disse-
analyseres for olie. = ) ' ' '

Sikkerhedsstillelse

61. Hals'Metalsmélteri'A/S skal inden 1. juli 1995 etablere

lands Amt.

62. Sikkerhedsstillens sterrelse kan reguleres;'séfremt_grund—
laget for-beregningﬂaf;stgrrelsen, efter tilsynsmyndighedens
sken @ndres vesentligt. - '

1.3 ‘Klaqeveiledninq og offentliggerelse

Nervarende godkendelse i'henhold»til"miljzbeskyttelsesloven vil
blive offentliggjort ved annoncering i dagspressen den 10. august
1994, . .

Klagefristen udleber den 7. september 1994,

Godkendelsen kan paklages til Miljestyrelsen i henhold til mil-
jzbeskyttelseélovenS‘§ 91. En eventuel klage stiles til Milje-
Styrelsen, men indsendes til Nordjyllands amtsrad,. Niels Bohrs
Vej 30, 9220 Aélborg @st._Herfra‘vil-klagen blive sendt videre

til Miljestyrelsen.

Klagefristen er 4 uger fra den dag, godkendelsen er offentlig
annonceret. - : :

Virksomhedens retsbeskyttelséSperiQde udleber dern 10. august
2002. L ' ‘ A
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2. GODKENDELSENS FORUDSZTNINGER

2.1 Lovgrundlag

Efter § 33 i miljebeskyttelsesloven ma virksomheder m.v., der er
optaget pa den i § 35 navnte liste ikke anlezgges eller pabe-
- gyndes, for der er meddelt godkendelse heraf. Listevirksomhed ma
heller ikke udvides eller zndres bygningsmessigt eller drifts-
. maessigt, herunder med hensyn til affaldsfrembringelsen,rpé_en
made, som indebarer.zget'forureniﬁg,,fer'udvidelsen«eller“andrin—
gen. er godkendt. Godkendende myndighed er amtsrédet, javnfer
Miljeministeriets bekendtgerelse nr. 794 af 9. december 1991.

Tilladelse til nedsivning af spildevand meddeles i. henhold til
bestemmelserne i miljzbeskyttelseslovens -§ 28. (lov om mil-
jebeskyttelse nr. 358 af 6. juni 1991) samt i. overeénsstemmelse
med bekendtgerelse nr. 248 af 15. maj 1986. :

2.2 Bilag til sagen

Sagens bilag fremgar af den vedlégte bilagsliste.

2.3 .Hals Metalsmelteri. A/S’s projektbeskrivelse

NKT Holding A/S, Juridisk afdeling, har pa VEgne_HaIS'MétaISmel—
teri A/S (modtaget i amtet den 27. december 1993) blandt  andet
skrevet sdledes: :

"Virksomhedsoplysnihger

Navn: ) Hals Metalsmelteri A/S

- Adresse: Skovsgardsvej 18, 9370 Hals
‘Matr.nr.: 2.-ae, Hals By, Hals

Virksomhedens ejer: Hals Metalsmelteri A/S, som er 80% ejet af’
NKT Holding A/S, og 20% i privat eje (for-
skellige medlemmer af familien Nielsen)

Ejendommens-ejer: Hals Metalsmelteri A/S

Kontaktpersoner: Niels Nielsen, Hals Metalsmelteri A/S
) “tlf. 9825 1984, fax. 9825 1999

Jens Thiesen, NKT Holding A/S

tlf. 4348 2522, fax. 4343 8242 -

Listebetegnelse: A2. Udvinding af - metaller af kabler m.v.
. {(a). &
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Desuden er der tanker om en lille elovn til udgledning af
blyholdig aske med henblik pa at decimere deponeringsomkost -
ningerne. Glederesten kan vaere mindre end 50%.

Under overvejelse er ogsa genvinding af metal fra armerede ror og
slanger. S&ledes benytter NKT de samme maskiner til at armere
sekabler og olie-/vandrer. Der er ikke stor forskel pa at brende
et armeret PVC-frit rer Og et armeret kabel.

Det kan i dag ikke'vurdéfés, i_hvilken'udstrakning disse planer
faktisk bliver gennemfort, eller om der udtankes andre lesninger
med henblik pd effektiv og hensigtsmessig produktionsgang. -

Da virksomheden er unik og til stadighed i udvikling og under
ombygning, vil det vare hensigtsmassigt for bade Nordjyllands Amt
Og Metalsmelteriet A/S at f4 den eksisterende rzkke miljegodken-
delser og tillagsgodkendelser erstattet med en ny samlet
rammegodkendelse, der ikke-i_samme'omfang som hidtil vil krave en
rakke ny tillagsgodkendelser efterhanden som Metalsmelteriet ud-
vikles. Miljegodkendelsens rammer ber give mulighed for at fore-
tage andringer og forbedringer i stil med men ikke nedvendigvis
pracis som det foranstdende skitserede. . '

Indretning og drift

Metalsmelteriets.hoVedaktiVitet.er genvinding af bly, kobber,
aluminium og jern fra blyarmerede sgkabler og jordkabler. Genvin-
dingen Sker'ved~forbranding'i nogle specialkonstruerede ovne. Der
brandes ikke PVC eller andet chlorholdigt plast. Herved genvindes
metaller med minimal produktion af affald. .

Metalsmelteriet har som en vesentlig biaktivitet genvinding af
jern og.kobber fra-PCB—fri,transformatorer..Tranéformatorolien
nyttiggeres i virksomhedens efterbrendere. Tra fra transforma-
torerne benyttes som stettebrzndsel ved smeltning af blykapper,
idet der i mindre omfang smeltes blykapper, der skrazlles af bly-
armerede kabler p& NKT, Stenlille ‘afdeling, eller evt. andre
skrotvirksomheder: '

Situationsplaner

P& vedlagte tegning "Indretningsplan™ er angivet produktions- og
3 1agerlokalers‘placering m.m. samt befastede arealer.

Endvidere vedlzgges kloakplan. Det ses, at sanitart spildevand
ledes til Kommunal kloak i Skovsgardsvej, mens regnvand ledes til
nedsivningsanlag. mod syd. Begge afleb er beskyttet med sandfang’,
og olieudskiller. a
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P& grundlag heraf genvindes op til

4.000 tomns bly
- 3.500 tons kobber
1.500 tons aluminium
- 7.000 tons jern ‘
- 10 tons andre metaller (f:eks. bronce)
= 3.000 tons olie

Oplag

P4 de udenders befmstede arealer kan der vare oplagret op til 700
tons kabler og 500 tons transformatorer. ‘Oplagene vil normalt
vaere af sterrelsesordenen 300 tons kabler og 100 tons transforma-
torer.

I ovnhallen oplagres i OVérjordisk tank op til 1000 1 dieselolie
til trucks. - )

I ovnhallen oplagres endvidere op til 5 stk. 11 kg gasflasker til
gastrucks. : ' ' .

Nord for hallerne oplagres op til 40 w? PCB-fri (dvs. < 10 ppm)
transformatorolie. P4 sigt etableres evt. en 20 - 40 m® tank til
transformatorolie med 10 - 50 ppm PCB. PCB-fri olie benyttes i
efterbranderne til 875°. Evt. olie med 10 - 50 .ppm PCB vil i
givet fald blive afbrzndt ved mindst 1200 °C. Der suppleres med
fyringsolie i nedvendigt omfang. Fyringsolien opbevares i tanken
til PCB-fri olie. '

Lud til brug for den eksisterende vadscrubber opbevares i 800 1
palletanke i ovnhallen. Brugen’ heraf forventes at ophere i 1994.

Procésbeskrivelse ' , 2
1. Kabe;branding, nuvarende procesforleb
‘Procesforlebet fremgdr af figur nr. 1.

‘Kablerne modtages, registreres og oplagres pd de befaxstede
arealer syd og est for hallerne. I ekstraordinazre situationer le-
jes lader eller lignende til oplag, hvis der ikke er plads pa& Me-
talsmelteriets egen oplagsplads, hvor der kan ligge op til 700
tons.. . .. .

-Herefter sorteres kablerne. Det kan vere nedvendigt- at foretage
en forelgbig klipning udenders bl.a. for at rede kablerne ud af
hinanden. Der sorteres i’ kabler, .der skal brandes, og kabler der
skal behandles andetsted, -f.eks. kabler med PVC, der som hovedre-
gel bliver sendt til NKT, Stenlille afdeling.

Der sorteres ogsa éftér‘ ledéfmeﬁél, idet éluminiumkablerr og
kobberkqbler-brandes hver for sig. )
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Kablerne til brending oplagres i den estlige hal, lager- og
klippehallen, indtil kablerne klippes og lasses pd brendevognene .
I visse tilfzlde indeholder kablerne sa meget plast, at-det er
hensigtsmessigt at afskrzlle det yderste lag plast inden brzndin-
gen. Hertil radder Metalsmelteriet pt. over 2 skrzllemaskiner.
Plasten afsattes om muligt til genbrugsformal, ikke genan-
vendeligt . plast ‘deponeres pd losseplads eller benyttes som
stettebraendsel ved branding af blykapper. .

Inden lasning pa brazndevognene klippes kablerne i.passende leng-
der. Hertil rdder Metalsmelteriet pt. over 4 hydrauliske sakse.
Metalsmelteriet er meget pdpasselig med, at der ikke brazndes PVC-
holdige kabler, bade af hensyn til milje og pd grund . af korro-
sionsrisikoen i ovnene.

fDe'fyldte-vogné‘indsattés i ovnene med gaffeltruck. I forbindelse
med -indsztningen skubbes: alle vognene i ovnen 1 plads frem
(tunnelovnsprincippet).,Kablernebantandes ved hjzlp af ca. 1 1
fyrings- eller transformatorolie. Hertil kan benyttes. en hjzlpe-
brander. Efter antending brender- kablerne selv. Braendingen skal
ske ved en tilpas temperatur, der sikrer afsmeltning af bly, uden
at aluminium eller kobber smelter. Af hensyn til temperatur-
styringen er ovnvaggene vandkelede. I evrigt styres forbrandings--
forlebet ved hjzlp af lufttilferslen. En brending varer typisk 45
- 60 minutter; afhangig af kalorieindholdet i kablerne.
Pa .grund. af den begrensede forbrandingstemperatur . ledes regen
gennem oliefyrede efterforbrendingskamre,- hvor der sikres en op-
holdstid p& 3 - 4 sekunder ved minimum 875 °cC. Fra® regen og
ovnene genvindes varme, som leveres til fjernvarmenettet i Hals.

Regen fra efterforbraznderne renses pt. i vadscrubbere, der ikke
fungerer optimalt, og optager en vaesentlig del af pladsen i
ovnhallen. Derfor patankes vadscrubberne erstattet med et nyt po-
sefilter, der ifelge leverandﬁrspeéifikationerneznedbringerfstav—
indholdet til hejst 1 mg totalstev pr.. Nm>. Regen afkastes gennem
en 52 m hej skorsten: - ' .

I forbindelse med indsatning af vognene trenger 1lidt reg ud af
ovnlagen. Regen opfanges i dag . i en emhatte Og renses 1 en
vadscrubber, hvorfra regen afkastes gennem et 25 m hejt rer fast-
‘gjort til skorstenen. Ovnene patankes i 1994 forbedret med sluser
(2 lager i serie, hvoraf mindst den ene altid er lukket), saledes
at der ikke kan trznge reg ud hallen i forbindelse med ind-
setning.

Det afsmeltede bly opsamles i herder uhder.ovnene,;hvorfra der
sker udstebning i barrer. Fra herden afskummes efter behov bly- )
slagger, der sendes til oparbejdning pa et udeplandskiblyvarki

Vognene med de brandte kabler tages efter afsvaling i ovnenes

keledel ud og placeres pa sakaldte nulreborde i et sarligt

indrettet nulrerum. Her foretages en manuel adgkillelse af leder-
metal (kobber eller aluminium) jernarmering og aske.
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- Asken suges ud i et eksisterende posefilter. Tunge partikler i
asken (pa figur 1 kaldet ‘tung aske") falder ned pa vibrations-
render under nulrebordene.- Jernband og -armering legges i en
lille shredder. Efter shredning falder jernet ned pa de navnte
vibrationsrender. Vibrationsrenden passerer en magnetudskiller,
der fraskiller jern, som med transporter feres til container. Det
der ikke fanges af magnetudskilleren er - overvejende bly, som
falder ned i sarskilt 50 1 beholder for enden af vibrations-
renden. - '

Kobber og aluminium lagges i serlige containere eller pa paller.
Jern,  kobber, aluminium og bly stilles pa lager.
‘OQvnaske bortskaffes til Kommunekemi .

‘Shredder, nulreborde etc. bliver alle udstyret med punktafsug,
der ferer til det eksisterende posefilter, som antagelig md
udvides fra den nuvarende kapacitet pa 12.000 m® til 18.000 -
25.000 m® pr. time.. y :

'2.-Mu1igt fremtidigt‘procesforlzb

For at spare manuel arbejdskraft overvejes en forenkling af pro-
cessen for kabler uden indhold af frit flydende olie. Efter! fra-
sortering af PVC-kabler tankes kablerne shreddet. De nedknuste
kabler forventes herefter at kunne brande i en specialkonstrueret
ovn pd vibrationsrende eller lign. Det vil atter betyde, at den.
manuelle - nulring antagelig kan erstattes af mekanisk separation
af aske, jern og metal. En stor forbedring af arbejdsmiljeet,
idet der i dag udelukkende ma arbejdes med friskluftmaske i
nulréerummet . Konceptet vil blive afprevet i forsegshallen i 1994.
. Regen skal passere en efterbrender Qg~et’pbsefilter,_séledes at
luftvejledningens grensevardier bliver. overholdt. Det ny posefil-
ter dimensioneres, sa det ogsd kan klare en ekstra ovn.

Et tenkeligt procesforleb fremgdr af‘figur’z:,'

Deponeringsafgiften for blyholdig aske er hej (5000 kr. pr. ton),
da der ‘er et ikke ubetydeligt .indhold ikke udbrandt  organisk
stof. Derfor arbejdes der pd at finde anden lovlig bortskaffelse.
F.eks. vil en udgledning betyde et stort fald i deponeringsafgif-
ten. Det overvejes derfor at foretage en udgledning i en special-
konstrueret elovn. Ovnen vil i-givet fald fa aftrek gennem eén ef-

terbrander og det ny reggasfilter.
3. Procesforleb’ for oparbejdning .af transformatorer

Procesforlebet fremgdr af figur nr. 3.
ATransformatoperne aflasses‘pévforpladsénuADer udtages oliepreve:
til analyse.. Evt. transformatorer med PCB. over graensevaerdien
returneres til leveranderen. )
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Transformatorer mindre end ca. 10 tons placeres pad transformator-
platformen i ovnhallen. Olie aftappes til opsamlingsbakken under
platformen, hvorfra olien pumpes til en 40 m® tank placeret nord
for hallerne. Platformen er pt. placeret. i ovnhallens S@-lige
hjerne, men patenkes flyttet ud midt pa gulvet, ndr vadscrubberen
bliver erstattet med et terfilter. ﬁ

Transformatorerne adskilles og star til afdrypning pd platformen.
Der foretages en opdeling i felgende fraktioner:

- Jernhuse og -kerner samt isolatorer m.m. Szlges til shred-
ning hos jernhandlere. - Sl .

- Kobberspoler med olierede pap- og'papirbeviklinger brande
i Metalsmelteriets ovne. Det brandte kobber salges.

- "Tra m.m. benyttes som brandsel ved smeltning af blykapper i
: Metalsmelteriets ovne. Evt. overskud af tra foreres vak til
brazndselsformal.

Transformatorer sterre end ca. 10 - tons ma af praktiske arsager
adskilles udenders, det er ikke muligt at .lefte dem ind i hallen.
Transformatoren placeres pd en ca. 4 gange 6 m spildbakke  uden
for ovnhallen. Evt. olie - alle transformatorer sterre end ca. 30
tons modtages temt for olie - pumpes direkte fra transformatorens
bundventil ind i den indenders platformS'opSamliggsbakke‘eller
direkte til olietanken. Da der inden: temningen skrues flange
direkte pa bundventilen, vil der normalt ikke komme olie i den
udenders spildbakke. Spildbakken far bundventil for aftapning af
regnvand. " o

Med dén'forventede,férzgede aktivitet vedr. transformatorer kan
der i fremtiden blive overskud af olie. Dette overskud vil blive
sendt til Kommunekemi, med mindre anden lovlig afsetning. findes.
Det vil bl.a. blive underseggt, om olien lovligt kan afsattes til
Hals eller andre fjernvarmeverker. De eksisterende efterbrandere
bruger hver ca. 25 kg olie pr. time, svarende til et maksimalt
arsforbrug pd ca. 700 tons.  En evt. 1200 ° efterbraender. skennes
at krave.ca. 50 kg olie pr. time. Det betyder, at Metalsmelteri- .
ets egetforbrug nappe vil overstige ca. 1000 tons olie pr. ar.
Der skal i fremtiden sdledes eventuelt bortskaffes 2000 tons
olie. o : ) .

4. Hj=lpefunktioner

‘Der er indrettet maskinverksted i hallen mellem stuehuset og
ovnhalleri. Der r&des over svejseanlag, vinkelsliber, boremaskiner

etc. Hallen benyttes endvidere til forsegsopstillinger vedr. ny . .

ovnkonstruktioner etc.

- Vest 'for ovnhallen er der i sma ' tilbygninger og en skurvogn et
lille laboratorium til-PCB—analyser, kantine, garderobe og ba-
defaciliteter. Garderoberne er dobbelte med. separate skabe til
pPrivattej og arbejdstej adskilt af baderum.
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Fra den del af kablerne - isoleringen,— der ikke kan genanvendes,
‘udvindes varme, som nyttiggeres i fjernvarmenettet i Hals. Herved
undgds at skulle deponere ikke genanvendelige isolationsmateria-
ler. ' '

Hals Metalsmelteri A/S og NKT er ikke bekendt alternative:metoder
til at genvinde metal fra kabler og tranformatorer, som er reénere
eller mere baredygtige end de i Hals anvendte metoder.

Virksomhedens forurening

Emissidn til luften
1. Braz=ndeovne -

Fra hver brandeovn afsuges pt. 800 Nm? reggas  pr. time, som
passerer efterbraznder med opholdstid p& mindst 3 sekunder ved 875
°C. Efter rensning i det eksisterende vadscrubberarrangement af--
kastes rogen gennem en trelsbet 52 m hej skorsten med 250 mm’
kerner.

I den efterbrandte men urensede reg er malt felgende indhold:

~ vandindhold: 7 0,082 - 0,116 kg/Nm®
- temperatur} . . 110 - 112 °c

- luftmengde: 580f— 650 Fmﬁ(ter)/time
- totalstev: a5 - 425 mg/Nm? (ter)

= 'svolexider (80,) : 631 - 1141 mg/Nm® (ter), beregnet som SO,

- svovltrioxid(so,): 0,7 - 1,3 mg/Nhﬁ(tzr)
= bly (partikler)-: 12 - 16 mg/Nm?(tzr)
Emissionen af svovloxider er sdledes af steorrelsesordenen 1 - 3

kg pr. time, klart lavere end luftvejledningens massestromsgranse:
for krav om emissionsbegrznsende foranstaltninger. '

For at overholde luftvejledningen skal der renses for bly, men
ikke for S0,. ved at velge en filtergaranti bedre end 1 mg pr.
Nm?, ber emissionskontrollen kunne baseres pa maling for total-
Stev og. kun suppleres med miling for bly, hvis filtergarantien
ikke er overholdt. = = -

Det eksisterende scrubberarrangement enskes derfor erstattet med
et torfilter dimensioneret til 3500 - 4000 Nm? pr. time med en
leverandergaranti pa 1 mg totalstev pr. time. Da terstoffet i den
i, 'scrubberne rensede reg indeholder ca. 30% bly, forventes den
fremtidige blyemission at blive mindre end 0,3 mg pr. Nm?. Dette
.giver god sikkerhed for at overholde luftvejledningens emissions-
granse pa,l1 mg bly pr. Nm’. Alt i alt en betydelig miljeforbed-
ring i forhold til wvilk&ret i geldende godkendelse.

\
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Et enkelt steovfilter ©g en ventilator er placeret udendgrs.
Herudover er der lidt arbejdsstej i forbindelse med aflesning og .
palesning af lastbiler samt intern korsel med trucks. -

Hvig .de foresldede produktionsrammer udnyttes fuldt, skal der
transporteres ca. 20.000 tons gods til og fra virksomheden pr.
ar. Det svarer i gennemsnit til 4 les & 20 tons ud og ind pr.
arbejdsdag. : : -

Intern transport sker.pt, Med 3 gaffeltrucks og 2 loftevogne.
Det. foreslas, at Miljestyrelsens vejledning benyttes som ramme.
Affald

Pa virksomheden bortskaffes felgende typer affald:

- Aske fra nulrerumsfilter: Stigende fra nuverende ca. 10 tons
‘Pr. ar til ca. 25 tons pr. ar. Indeholder ca 1% bly. Sendes
emballeret i plastpose. i 200 1 fad med spandeldg til
Kommunekemi . : ' '

- Aske fra stevsuger: Ca. 2 tons pr. 4r. Sendes til Kommuneke-
mi. : '

- Blyaske fra ovnene: 100 - 200 tons pr. ar. Afhendes pt:
stort set ‘uden beregning til omsmeltning pa  blyvarker.
Alternativ‘modtager er Kommunekemi. ’

- Plastkapper: 5 - 30 tons pr. &r. Afh&ndeé til genbrug eller
deponeres pd Rarup Losseplads.

= Opfej fra oplagspladser_(hovedsagélig jord, sand og andre
fremmedlegemer fra opgravede jordkabler): 10 - 20 tons pr.-

ar. Deponeres pa Rarup Losseplads. .

- Virksomheden er tilsluttet den kommunale,dagrenovafiqn. Her
bortskaffes-diverseIbrandbart,-kattegrus, kantineaffald m.m.

= Virksomheden,er tilsluttet .den kommunale tzmningsordning'for_
olieudskillere. Kommunen inspicerer 2 gange om aret. Der har
hidtil ikke veret sterre mengder olie i udskillerne.

- Transformatorolie,.irlig'mangde pt.: fa hundrede tons,. mulig-.
vis stigende.op til 3000 todns pr. &r i de kommende &r. Hals.
Kommune har meddelt dispensation fra afleveringspligten med
henblik pa anvendelse i efterbrenderne. P& sigt Kkan der..
blive overskud af olie. Alternativet til egen anvendelse exr
.pt. Kommunekemi . Forhabentlig kan mere fornuftig anvendelse
findes, hvis der bliver overskud af olie. ‘ 5



Affaldet bortskaffes efterhdnden som det opstdr, det vil sige, at
de - oplagrede mengder affald- kun undtagelsesvis overstiger 20
tons. Der foreslés en. ramme pa 50 tons, svarende til en bortskaf-
felsesomkostning ikke over kr. 250.000.

Forureninqsbeqransende’foranstaltninqer

Hals?Metalsmelteri's'vasentligste foruréningsméssige problem er
tungmetaller, og her isazr bly.

Derfor bliver alle luftafkast renset. Dette er hidtil sket ved

hj=lp af Védscrubning. Nar miljegodkendelse er opndet, forventes
reggdsscrubberne erstattet med et terfilter i lebet af ca. 3

maneder. Herved forventes blyemissionen at falde fra ca. 5 g pr.
time til mindre end 2 g pr. time. :

Punktafsug fra nulrerummet renses i terfilter. Kapaciteten af
dette filter enskes snarest muligt foreget af hensyn til et bedre °
arbejdsmilje. ' '

Virksomhedens krav til filterleverandererne er, at der hejst ma
va&re 1 mg totalstev i renluften. Det betyder, at rensegraden skal
vere bedre end 99, 9%. g

Spildevandsaflebene er beskyttet med‘sandfgng og olieudskillere.
Stort set alle produktionsanlag er piaceret inden dore.
Spildvarme nyttiggeres i Hals Fjerrvarme.

Alle 6plég sker pa befastede arealer.

Omrader, hvor der aftappes kabelolie, er é&rligt beskyttede med-
spildbakker. '

Aftappet transformatorolie opbe?ares i tank over spildbakke.

Ved stremsvigt - er drifter af reggasfilter sikret med diesel-
generator.

Virksomheden "skjules" for omgivelserne ved hjzlp af randbe-
plantning. . T '

Forslag til vilkar og egenkontrol

Det. foréslést'at miljegodkendelsen meddeles som en rammegod-
kendelse med fwlgende overordnede produktionsrammer: - ) '

o 12.000 tons kabler pr. &r, heraf 10.000 tons PVC-fri til
brending og 2.000 tons der frasorteres med henblik pa opar-
bejdning andetsted. . -

= -10.000 tons transformatorer til adskillelse pr. ar
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1.000 tons blykapper til smeltning bf. ar

'1.000 tons armerede rer ©og slanger

Der foreslds folgende rammer for oplag:

Der

Kun oplag pd befzstede arealer
Hejst 700 tons kabler

Hejst 500 tonsltransformatorer
Hejst 50 tons affald:til déponering

Hzjst 100 tons-transformatorolie.

foreslas folgende rammer for -emissionen til atmosfaren:

Hejst 4 brazndeovne og 1 gledeovn. Alle skal vere tilsluttet

en efterbr&nder.

Fra brandeovnené: Hejst 5000 Nm® pr. time i alt. Regen skal

passere en efterbraznder med en opholdstid pd mindst 2 sekun-

der ved 875 °C. Regen skal renses saledes, at blyemissionen

hejst er 1 mg pr. Nm®. Emissionsgrensen for SO, er 5 kg pr-

time. Regen ledes til 52 m hej skorsten.

Fra ovrige afsug: Hejst 25.000 Nm® pr: time. Luften skal
renses saledes, at totalstevindholdet hejst er 1 mg pr.
time. Hals Metalsmelteri skal dokumentere den nedveridige
afkastheijde. ' ‘

Der foreslds felgende driftvilkar:

Transformatorer ska1 adskilles overnspildbakker.

Egentlige produktionsaktiviteter skal som hovedregel forega
indenders.

Udenders kan pa dertil indrettet spildbakke adskilles store
transformatorer, som det ikke exr praktisk muligt at adskille
indendere. Antallet md ikke overstige 30 stk. pr. ar.

Klipning. og lasning af brandevogne : skal forega indendere.
Udenders tillades sortering af kabler og den hertil nedven-
dige klipning.

I efterbrander kan anvendes transformatorolie med op til 10
rpm PCB.

I efterbrender kan anVendes‘transformatérblie-medyld'; 50
ppm PCB, hvis opholdstiden er mindst 2. sekunder ved.1200°C

~
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ber foreslas folgende rammer for stej:

- ‘Miljestyrelsens.stajvejledning?

Der foreslds felgende rammer for spildevand:

- 'Nérvtérfilter er installeret: Ingen udledning af procesvand.
Der foreslas felgende egenkontrolvilkar: .

- Der foretages emiSSionsmélinger‘i-renluftenffr§.rzggasfilter
og-nulrerumsfilte: 2 gange- om aret. R

i Efter reoggasfilteret miles for totalstev. Der méles endvi

dere for bly, hvis totalstev er steorre end 1 mg/Nm3.

= Efter nulrerumsfilteret mdles for totalstev og bly. Blyané—.
lysen kan udelades, hvis totalstev ligger lavere end det.
maksimalt tilladelige blyindhold med den valgte afkasthejde.

- Hvis filtrene udstYres_med.kontinuerlig régistrering]af to-
talstev i relevant madleomrade, kan antallet af emissionsma-
linger mindskes efter aftale med Nordjyllands Amt.

- Der skal feres driftsjournal."

NKT Holding A/S har den 21. januar 1994 blandt andet skrevet
saledes til Nordjyllands Amt: o s

"Pa grund af Hals Kommunes pabud:vedr. spildevand af 23. december

1393 og Miljestyrelsens ankeafgerelse af 13. januar 1994 anseges
‘Pa vegne af Hals Metalsmelteri A/S om, at der meddeles miljegod-
kendelse til ‘ i ‘ '

- inddampning af vaskevand

- den for sortering af kabler begrensede men nedvendige
klipning kan foretages udenders pa de befastede arealer.

Disse 2 afgerelser er af afgerende betydning for en hensigts-
messig drift af metalsmelteriet.

-Endvidere anse@ges om tilladelse_til’etablefing af et,tzrfiltef}

Ovenstdende 3 forhold onskes selvfplgelig medtaget i den samlede
miljzgodkendelse,-der:er,under udarbejdelse i amtet. -

Som supplement til den tidligere'indsendte miljetekniske beskri-
velse onskes muligheden . for at smelte bly udvidet til at omfatte
andet end blykapper. o
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1. Inddampning af vaskevand

Varmen i regen fra kabelovnene og efterbrenderne ‘genvindes. - som
beskrevet i udkast til "Miljeteknisk beskrivelse" fremsendt til
amtet kort feor jul - i varmevekslere, som er koblet pa fjern-
varmenettet i Hals. '

-I varmevekslerne aflejres aske; -som det. er nedvendigt at fjerne
en gang om ugen. Dette blev indtil august 1993 udfert tert ved
hjelp af en berste og asken sendt til Kommunekemi sammen med
anden oVvnaske. Da der er ca. ‘100 ror i hver varmeveksler, var
denne fremgangsmade ‘meget - tidskravende og arbejdsmaessig be-
lastende. S . ' Al

Det viste sig meget tidsbesparende og effektivt ‘at "skylle" hver
ror med et "pust" fra en hejtryksrenser. Hertil blev brugt 500 -
1000 1 vand. Rensningen kunne nu gennemferes i lebet af en times
tid, samtidig.med at der blev opndet en vasentlig arbejdsmil-
jeforbedring. Vandet med aske opsamledes i .udblazsningsidern. Den

vade aske blev bortskaffet sammen med slam fra scrubbernes sand-
filter, mens vandet blev- ledt til kloak. P& grund af tungmetal-
indholdet, herunder cadmium, viste det sig dog uaceceptabelt at
lede vandet til kloak, hvorfor denne procedure er ophert efter
Hals Kommunes: pdbud af 23. december 1993. =

Efterfelgende analyser'udfzrtfaf Hedeselskabet har vist, at asken
i. varmeveksleren indeholdt 300 - 400 mg cadmium pr. kg, og at:
vagskevandet indeholdt ca. 100 mg pr. liter. Dette kan sammen-
holdes med, -at blyet i kabelkapperne kan indeholde op til ca.

1000 ppm cadmium.

Da metoden med héjtrYksrenseren‘er_meget.tidsbesparende, enskes
denne renseprocedure fortsat benyttet, men uden afledning af vand
til kloak. ' :

For at undga at sende store mangder vand til Kommunekemi, er det
planen i fremtiden at inddampe vaskevandet inden bortskaffelse.
De 500 - 10001 vand haeldes i et ca. 2 m termostateret kar, hvor
der med.elvarmelegemer-opretholdes'en temperatur pd 80 - 95 °(C.
Varmelegemet skal kunne yde 5 - 10 kW. Karret forsynes med et
lag, der ikke slutter tat, siledes at der kan trenge halluft ind
over vaskeoverfladen, Endvidere forsynes laget med et afkast,
hvorfra  der suges 500 - 1000 m’ luft pr. time. Med en afgangs-
- tempexatur .pa ca. 30 °C kan hver m? borttransportere 10. - 20 .g
vand. P& denne mdde forventes vandet bortdampet i lebet af en
lille uge, hvorefter karret er klar til. at modtage en ny portion
vand.  Med passende. mellemrum sendes den fugtige inddampningsrest
‘til Kommunekemi . '

Med. den benyttede inddampningstemperatur 80. - 95 °C er der ikke
risiko for, at vanddraber rives med dampen, hvorfor det vil vere
forsvarl;gt at afkaste den dampholdige luft over tag.
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Inddampningskarret pataenkes opstillet i det nordestlige hjerne af
ovnhallen, jfr. wvedlagte tegning.

2. Torfilter

I udkast til miljeteknisk beskrivelse af Hals Metalsmelteri A/S
er beskrevet et terfilter til rensning af reggasserne. Terfil-
trering forventes at betyde en halvering af emissionen af
tungmetal'fra'ovnanlaggene.~ '

3. Udenders sortering af kabler

Miljestyrelsen har i ankeafgorelsen meddelt, at der ikke i de
foreliggende miljegodkendelser er meddelt tilladelse til, at den
nedvendige klipning i forbindelse med sortering af kabler kan
foretages udenders. Hvilket i ovrigt er i strid med amtets egen
tolkning af de meddelte miljsgodkendelser.

Da kablerne ofte modtages'i,hele-vognlas godt sammenfiltrede, er
det ikke muligt at sortere og handtere disse uden en vis
begranset klipning. Det vil vere sdelaggende for Metalsmelteriets
drift at kreve, at al sortering skal foretages indenders. Det vil
ikke vere muligt at modtage alle vognlas indendere, og Metalsmel-
teriet har ikke mulighed. for at flytte et sammenfiltret las
indenders. Derfor er det i praksis nedvendigt i begraznset omfang
at klippe udenders. Det er helt afgerende for Metalsmelteriet, at
der meddeles miljegodkendelse til den for sortering af kablerne
nedvendige udenders klipning. Det drejer sig om et begranset
antal klip med en handbetjent hydraulisk saks, der hverken stever
eller stejer og ikke p& nogen made belaster miljoet i omgivel-
serne. ~

4. Smeltning af bly

T den tidligere indsendte miljstekniske beskrivelse er pa side 15
foresldet en arlig ramme pa 1000 tons for smeltning af blykapper.

Hals Metélémeltefi'anmoder om folgende @ndrede formulerihg:.'v'

= 1.000 tons blykapper og andet blyaffald (f.eks. blyrer
kapselhztter, inddekninger etc.) pr. ar." :

NKT. Hblding.A/S har. desuden den 30. juni 1994 blandt .andet

skrevet sdledes til Nordjyllands Amt:. ' ‘

"l. Redegorelse for andre-metaller

Oliefyldte fladkabler til vekselsp&ndingAhavde,i den oprindelige

konstruktion en‘bevikling.med_z bronzeband uden pa blykappen, -

hvorefter der p&. hver fladside placeredes et korrugeret bron-

zebdnd. omviklet med en kobbertrad. Bronzebdndene blev omkring
1960 erstattet af et kobberband, men en enkelt kunde kraver endnu
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bronzeband. Til det korrugerede band ‘er altid benyttet bronze.
Til jevnspending - anvendes stal, men af elektriske arsager
anvendes kobber og bronze til Vekselsp&nding. )

Bronzen udger 5 - 8 vagt % i fladkabler, hvor der bade er bron-
zeband og- korrugeret bronzeband, mens bronzen udger 2 - 3% i
kabler, hvor det kun er det korrugerede band, der er af bronze.

Berge Hermann fra NKT’s kabelkonstruktionsafdeling, der har veret
ansat i NKT siden slutningen af halvtredserne, oplyser, at der i
hans. tid udelukkende har varet anvendt tinbronze med 6 - 8% tin
og 0,4% fosfor. ' :

Genvindingen af bronze kan saledes i perioder vare betydeliy,
hvorfor Hals Metalsmelteri ensker en ramme for genvinding af
andre metaller pa 500 tons pr. ar. ]

Det kan'ikke helt udelukkes, at der kan fremkomme andre legerin-
ger i kabler, f.eks. korstantan (kobber-nikkel), men det vil vere
undtagelser, da disse ikke benyttes i "normale" kabelkonstruktio-
ner. Derfor foreslds betegnelsen. "andre metaller" anvendt: for de
500 tons. .

nZ) Oplag.

Ravarer i form af kabler opbevares udenders pd de befastede area-,
ler og i hal 2, se vedlagte tegning..

Transformatorer opbevares pa befastede arealer foran hal 1 og 2,
se vedlagte tegning. :

Aske fra nulrerumsfilter opbevares pt. i lukkede containere (200
1 stalfade med spandelag) pa asfaltgrusplads nord  for nul-.
rerummet, se vedlagte:tegning. Asken afhentes af MOKANA, nar der
er opsamlet en mengde pd ca. 10 tons, svarende til 1 lastbiltrak.

Nar den i miljnanszgningen beékrevne glédedvn er etableret, for-
ventes askemzngden.at blive mindsket til ca. 1/3 og forventes til.
den tid at kunne opbevares  -inde i nulrerummet. ' ’

Stev fra stevsuger opsamles i 200 1 lukket container (200 1
stdlfad med spaendeldg) og  opbevares og bortskaffes . sammen med
nulrerumsaske af MOKANA. o ' :

Flyveaske fra brandeovnene udskilt i Sigmatek—posefilter'opsamles
i1 lukkede containere (200 1 -stalfade med spandelag) Og opbevares .
pa asfaltgrusplads nord for nulrerummet. Afhentes af - MOKANA )
~ sammen med nulrerumsaske. - ‘ '

Blyafskumning og blyaske fra ovnene opsamles i 200 1 lukket
container (200 1 stdlfad med plast eller jernldg) ‘og selges til
omsmeltning, p.t. gennem firmaet H. J. Hansen, Odense. Opbevares
P& pladsen mellem hal 1 og 2, se vedlagte tegning.. Afhentes nar
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Forslag til vilkar:

"PCB analysen skal foretages pa "L2000 PCB chloride analyzer" fra
DEXIL corporation eller et andet apparat med. tllsvarende eller
bedre analysenzjagtlghed"

- 5. Tilkerselsveje

‘Hvis de foresldede produktionsrammer udnyttes fuldt ud, skal der
transporteres ca:. 20.000 tons gods til og fra v1rksomheden pr.
ar. Det svarer i gennemsnlt til 4 l®=s & 20 tomns ud og. ind pr
arbejdsdag

Tilkerslen til v1rksomheden sker ad Skovsgardsvej fra Strandvejen
‘eller Aalborgvej. Normalt vil den sterste tonnage komme ad Aal-
borgvej. : .

6. Driftsjournal

I drlftSJOurnalen reglstreres de enkelte partier, nar de. leveres
til virksomheden, llgesom de. enkelte partier affald og fardlg—
varer reglstreres, nar de forlader virksomheden.

Hvert kvartal fremsendes rapport t11 Nordjyllands Amt. Ferste
rapport fremsendes i oktober 1994 og vil omfatte perloden 1.
august - 30. .september Herefter fremsendes rapporten hver 3.
maned. " ; -

2.4  Renere teknologi

I ansegningenmaterialet fra Hals Metalsmelteri A/S star blandt
andet skrevet .om renere teknologi:

"Hals Metalsmelteri A/S er den ene af NKT koncernens genbrugs-
virksomheder, hvor der genvindes metal fra skrot. Hals Metalsmel-
teri spiller sdledes en central- rolle i forsegene pd at genan-
vende udtjente materlaler

Sammen med NKT's afdeling i Stenlille 51krer Hals Metalsmelteri,
‘at NKT kan tilbyde at modtage alle typer kabelaffald og -skrot
retur, jevnfer vedlagte informationsblad: "NKT kabelgenbrug"‘

Ved. opbygnlngen af virksomheden i Hals er der lagt vagt pa at
sikre, det omgivende milje .mod mlljebelastnlng og opnd 'sterst
mullg genv1nd1ng af ‘metaller. Eksistensen af den miljegodkendte
mulighed for at brznde kabler i ovnene i Hals bidrager forhabent-
lig til at begranse mangden af ulovllge og starkt forurenende
kabelafbr&ndlnger

Fra den del af kablerne - 1soler1ngen,— der ikke kan genanvendes,
udvindes. varme, som nyttiggeres i fjernvarmenettet i Hals. Herved
undgds at- skulle deponere ikke genanvendelige isolationsma-
terialer. '
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Hals Metalsmelterl A/S og NKT er ikke bekendt alternatlve metoder
til at genvinde metal fra kabler og transformatorer, som er re—
nere eller mere baredygtlge end de i Hals anvendte metoder.

I Orientering fra Miljestyrelsen nr. '3/1994 "Referencer til
renere. teknologlvurderlng ved mllj-godkendelser“ er der, ud over
AT-meddelelse nr. 3.01.4 "Arbejde med bly og dettes ionfor-
bindelser", ikke angivet referencer, der har vardi i forbindelse
med vurderingen af denne virksomhed.

2.5 Roersel -

Da der kun er én realistisk frakerselsmullghed finder amtsradet
ikke at Kunne stille krav herom.

2.6 Risiko

Produktionen, og de evrige aktiviteter der finder sted hos Hals
‘Metalsmelteri A/S, er ikke omfattet af § 4 eller § 5 i bekendt-
gerelse nr. 520 af 5 juli 1990 . om vurdering af sikkerheden" i

. forbindelse med risikobetonede aktiviteter, der kan medfere et

.sterre uheld.

2.7 Amtsridets bemmrkninger

I anszgnlngen.onlgodkendelse i henhold til miljebeskyttelsesloven
af Hals Metalsmelteri- A/S er beskrevet anvendelse af vasker til
rensning af emissioner fra virksomheden. '

Siden- ansegnlngen har Hals Metalsmelteri A/S meddelt at man
istedet for vasker agter at etablere et posefilter. p& virksom-
"hedens afkast..

Da dette vil nedsatte emissionen af metaller.fra v1rksomheden,
bade den luftbarne og den vandbarne, finder amtsradet at kunne
anbefale de ®ndrede forhold.

uﬁ@\@w

/ \Finn Riefler
. Akademiingenier

fdelingsleder
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Bilag K. Oversigt over revurdering af vilkar

Miljegodkendelse af 25. oktober 2002

Vilkar | Uszendret | Andret Slettet | Bemerkninger

nr. Nyt nr. Nyt nr.

Indretning

1 | | X

Almindelig drift

2 X

3 A2

4 A4

5

Udgaet

6 X

7 B7B7 Skarpelse, bearbejdning af
oliefyldte transformatorer skal
ske under tag

8 Bs,B6

9 X Ikke hjemmel til at saette frist for
leenge affaldet mé opbevares pa
virksomheden

10 C26 Skeerpelse

11 X Er etableret

12 X Er efterkommet

13

Udgaet

14 X

PCB-indhold i transformatorolie

15 B20o Olier pa eller over 50 ppm PCB
ma ikke afbraendes pa Hals
Metal

16 B21 Hals metal skal udfere egen
analyse hvis der ikke folger
akkrediteret analyse med.

17 Ba2

18 B23

19 X

20 X

21 X

Trykpregvning og kontrol med trykledninger o

tanke

22 H3 ZEndret fra 1 ugentlig kontrol til
1 gang i kvartalet.

23 H3 ZEndret til visuel kontrol 1 pr.
méned

24 X

Vedligeholdelse af mélefelter

Bilag



25 | X | Ikke leengere relevant

Luftforurening

26 D1 Standardvilkar k212

27 X

28 Cq

29 X Fremgar af luftvejledningen

30-40 Udgaet med godkendelse af 7.
dec- 2006

Lugt

41 D1

42 X

43 D2

44 D3

45 D3

46 D3

47 D3

48 D3

49 D3

Staj

50 E1 Stgjgranserne bibeholdt

51 E1

52 X

53 X

54 E2

55 E2

56 E2

Lavfrekvent stgj, infrared og vibrationer

57 E1

58 E1

59 X

60 E2

61 E2

62 E2

Oplag, herunder oplag af affaldsprodukter

63 B10,B12,B13,

64 Udgaet med godkendelsen af 7.
dec. 2006

Affaldsbortskaffelse

65 X Fremgar af kommunes
affaldsregulativ

66 X Fremgér af
affaldsbekendtggrelsen

Spildevand

67 F1 Se kommunens
spildevandstilladelse

68 F3 Se kommunens
spildevandstilladelse

Overfladevand
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69 F4 Se kommunens
spildevandstilladelse
70 F5 Se kommunens
spildevandstilladelse
71 F6 Se kommunens
spildevandstilladelse
72 F7 Se kommunens
spildevandstilladelse
73 F8 Se kommunens
spildevandstilladelse
74 Fog Se kommunens
spildevandstilladelse
Sikkerhedsstillelse
75 | [ J1.0

Revision af miljggodkendelse for Hals Metal A/S samt tilladelse til

a&ndringer i oplag af den 7. december 2006

Vilka
rnr.

Uendr
et
Nyt nr.

Andret
Nyt nr.

Slettet | Bemerkninger

Vedrgrende indretning og drift

1 X Ikke relevant
2 X Afbrender i dag mere
end 40% af den
samlede
varmeafgivelse
3 B16
4 B33
5 B34
6 C7,C6,C10,C11,C12,C13,
C14
7 Ci3
8 C14,C15,C16,C17
9 C24
10 C24
11 C24
12 Cs
13 X Er efterkommet
14 C9,C10,C11,C12
15 C16
16 Ci15,
C16,C17,C18,C19,C20,C21,
C22
17 C19 C20 C21

Bilag



18 C20

19 Kvartalsrapporter skal
indsendes

20 Er efterkommet

21 C26,C27,C28,C29

22 Er efterkommet

Gransevardioverholdelse for luft

23 C24

24 C24

25 Cs

Almindelig drift

5 0

13 Star i fremadrettet i
de enkelte vilkar eller
indberetning/rapport
ering

PCB-indhold i transformatorolie

16 Ikke relevant

20 Ikke relevant

Oplag, herunder oplag af affaldsprodukter

64 | | Bio

Bilag



BilagL. Lovgrundlag — Referenceliste

Love
Miljebeskyttelsesloven (MBL):

Lovbekendtggrelse om miljobeskyttelse, nr. 1218 af 25. november 2019.
Jordforureningsloven (JFL):

Lovbekendtggrelse om forurenet jord. nr. 282 af 27. marts 2017.
Planloven (PL):

Lovbekendtggrelse nr. 287 af 16. april 2018 om planlaegning.
Miljevurderingsloven (MVL):

Lovbekendtggrelse om miljovurdering af planer og programmer og af konkrete

projekter (VVM), nr. 1225 af 25. oktober 2018.

Bekendtgorelser
Godkendelsesbekendtgorelsen (GBK):
Bekendtggrelse om godkendelse af listevirksomhed, nr. 2255 af 29. december
2020.
Standardvilkdrsbekendtgorelsen:
Bekendtgarelse om standardvilkar i godkendelse af listevirksomhed, nr. 1537 af 9.
december 2019.
Miljovurderingsbekendtgorelsen:
Bekendtgarelse om samordning af miljgvurderinger og digital selvbetjening m.v.
for planer, programmer og konkrete projekter omfattet af lov om miljevurdering af
planer og programmer og af konkrete projekter (VVM). Bekendtgarelse nr. 244 af
22, februar 2021.
Affaldsbekendtgorelsen:
Bekendtggrelse om affald, nr. 2159 af 9. december 2020
Miljetilsynsbekendtgarelsen:
Bekendtggrelse om miljgtilsyn, nr. 1536 af 9. december 2019.
Akkrediteringsbekendtgorelsen:
Bekendtggrelse om kvalitetskrav til miljgmaélinger, nr. 1071 af 28. oktober 2019.
Olietankbekendtgerelsen:
Bekendtggarelse om indretning, etablering og drift af olietanke, rersystemer og
pipelines, nr. 1257 af 27. november 2019.
Luftkvalitetsbekendtgorelsen:
Bekendtgerelse om vurdering og styring af luftkvaliteten, nr. 1472 af 12. december
2017.
Affaldsforbraendingsbekendtgorelsen:
Bekendtggrelse om anleg, der forbraender affald, nr. 1271 af 21. november 2017.
Bekendtgerelse om PCB, PCT og erstatning herfor
Bekendtgarelse om PCB, PCT og erstatningsstoffer herfor, nr. 47 af 12. januar 2016
Spildevandsbekendtgorelsen:
Bekendtggrelse om spildevandstilladelser m.v. efter miljgbeskyttelseslovens
kapitel 3 og 4, nr. 1317 af 4. december 2019.
Habitatbekendtgerelsen:
Bekendtggarelse om udpegning og administration af internationale
naturbeskyttelsesomrader samt beskyttelse af visse arter, nr. 1595 af 6. december
2018.
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Brugerbetalingsbekendtgorelsen:
Bekendtgorelse om brugerbetaling for godkendelse m.v. og tilsyn efter lov om
miljobeskyttelse og anvendelse af ggdning m.v., nr. 2007 af 11. december 2020.
Bekendtgorelse om udledning af visse forurenende stoffer
Bekendtggarelse om krav til udledning af visse forurenende stoffer til vandleb, sger
overgangsvande, kystvande og havomrader, nr. 1433 af 21. november 2017.

Vejledninger fra Miljestyrelsen

Miljegodkendelsesvejledningen:
https://miljogodkendelsesvejledningen.dk

Luftvejledningen:
Vejledning nr. 12415 af 1. januar 2001, om begrensning af luftforurening fra
virksomheder. https://www2.mst.dk/udgiv/publikationer/2001/87-7944-625-
6/pdf/87-7944-625-6.pdf

B-vaerdivejledningen:
Vejledning nr. 20/2016 https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/2016/08/978-

87-93529-02-1.pdf

Stejvejledningen:
Nr. 5/1984, 1996 om ekstern stgj fra virksomheder
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/1984/87-503-5287-4/pdf/87-503-
5287-4.pdf

Supplement til stajvejledningen:
Vejledning nr. 14003 af 1. juni 1996 om supplement til vejledning om ekstern stgj
fra virksomheder.

Spildevandsvejledning
Spildevandsvejledningen til bekendtgorelse om spildevandstilladelser m.v. efter
miljebeskyttelseslovens kapitel 3 og 4
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/2018/06/978-87-93710-38-2.pdf

Vejledning om beregning af ekstern stoj fra virksomheder
Vejledning nr. 60283 af 31. oktober 1993 om beregning af ekstern stgj fra
virksomheder.

Vejledning om maling af ekstern stoj fra virksomheder
Vejledning nr. 60254 af 1. november 1984 om méling af ekstern stgj fra
virksomheder.

Vejledning om klassificering af kemiske stoffer og produkter
Vejledning nr. 9580 af 20. oktober 2004 om Kklassificering m.v. af kemiske stoffer
og produkter.

Vejledning om begraensning af lugtgener fra virksomheder
Nr. 4/1985, Vejledning om begrensning af lugtgener fra virksomheder
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/1985/87-503-5865-0/pdf/87-503-
5865-0.pdf

Orienteringer, miljoprojekter og arbejdsrapporter fra Miljostyrelsen
Orientering nr. 6/2008 om forebyggelse af jord -og grundvandsforurening pa
industrivirksomheder https://www2.mst.dk/udgiv/publikationer/2008/978-87-
7052-899-3/html/default.htm

Orientering nr. 2/2006 om referencer til BAT ved vurdering af miljogodkendelser
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/2006/87-7614-904-8 /pdf/87-7614-

905-6.pdf
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https://miljogodkendelsesvejledningen.dk/
https://www2.mst.dk/udgiv/publikationer/2001/87-7944-625-6/pdf/87-7944-625-6.pdf
https://www2.mst.dk/udgiv/publikationer/2001/87-7944-625-6/pdf/87-7944-625-6.pdf
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/2016/08/978-87-93529-02-1.pdf
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/2016/08/978-87-93529-02-1.pdf
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/1984/87-503-5287-4/pdf/87-503-5287-4.pdf
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/1984/87-503-5287-4/pdf/87-503-5287-4.pdf
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/2018/06/978-87-93710-38-2.pdf
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/1985/87-503-5865-0/pdf/87-503-5865-0.pdf
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/1985/87-503-5865-0/pdf/87-503-5865-0.pdf
https://www2.mst.dk/udgiv/publikationer/2008/978-87-7052-899-3/html/default.htm
https://www2.mst.dk/udgiv/publikationer/2008/978-87-7052-899-3/html/default.htm
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/2006/87-7614-904-8/pdf/87-7614-905-6.pdf
https://www2.mst.dk/Udgiv/publikationer/2006/87-7614-904-8/pdf/87-7614-905-6.pdf

BREF-noter

Se oversigt pa: https://mst.dk/erhverv/industri/bat-bref/liste-over-alle-brefer/

Andet materiale

Referencelaboratoriet for maling af emissioner til luften, Rapport nr. 72,
Gransevardier for anlag til direkte torring, 27. november 2015 http://ref-
lab.dk/wp-content/uploads/2015/12/72-Gr%C3%A6nsev%C3%A6rdier-for-
anl%C3%A6g-til-direkte-t%C3%B8rring 2015.pdf
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