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Indledning

Ringsted Kommune har i oktober 2024 opstartet revurdering af miljggodkendelse for virksomheden P.
Schmidt Ringsted A/S.

P. Schmidt Ringsted A/S udferer kemisk overfladebehandling af metaller som hovedaktivitet, i form af
forbehandling i bade. Arbejdsprocesserne omfatter alkalisk affedtning, chrom(lll) behandling, oxilan
behandling, jernfosfatering og deoxidering (bejdsning). Desuden udfgres der forbehandling ved
slyngrensning samt pulver- og vadlakering som biaktiviteter.

Hovedaktiviteten er omfattet af punkt 2.6 i Godkendelsesbekendtgarelsen bilag 1':
"Behandling af overflader pa metaller eller plastmaterialer ved en elektrolytisk eller kemisk proces, hvis
behandlingskarrenes volumen er pa mere end 30 m3”

Jf. Godkendelsesbekendtgarelsens §452 skal bilag 1-virksomheder revurderes mindst hvert 10. ar.
Virksomhedens seneste miljggodkendelse er meddelt i 2012 og derfor skal revurdering af miljggodkendelsen
nu gennemfgres.

Afgarelse

Denne afggrelse omfatter P. Schmidt Ringsted A/S, Huginsvej 11, 4100 Ringsted, matr.nr. 30i, Ringsted
Markjorder.

Ringsted Kommune meddeler hermed afgarelse om revurderet miljggodkendelse til P. Schmidt Ringsted
A/S, Huginsvej 11, 4100 Ringsted.

Afgerelsen sker ved pabud i henhold til § 41a i Miljgbeskyttelsesloven, pa de vilkar, der er anfgrt i denne
godkendelse. Den revurderede miljggodkendelse erstatter dermed miljiggodkendelsen fra november 2012.
Vilkar overfert fra tidligere miljggodkendelse, maerket med (*) kan ikke paklages, se i gvrigt klagevejledning.

Forudseetningerne for miljggodkendelsen og den miljgmaessige vurdering heraf findes i hhv. den
miljgtekniske beskrivelse indsendt af virksomheden og den miljgtekniske vurdering udfgrt af Ringsted
Kommune, som fremgar senere i denne miljiggodkendelse.

Offentliggarelse

Opstart af revurdering af virksomhedens miljggodkendelse har vaeret annonceret pa kommunens
hjemmeside i perioden 3. oktober 2024 til 31. oktober 2024. Ringsted Kommune har ikke modtaget
henvendelser med gnske om at felge eller fa indblik i sagen.

Revurdering af miljggodkendelsen offentliggeres pa den Digitale MiljgAdministration (DMA) samt pa
kommunens hjemmeside den 17-12-2025. Godkendelsen er geldende fra denne dato.

Klagevejledning

Kommunens afggrelse kan paklages til Miljg- og Fedevareklagenaevnet. Afgarelsen kan paklages af:

e Adressaten for afggrelsen
e Enhver, som har en individuel, vaesentlig interesse i sagen.
e Sundhedsstyrelsen

" BEK nr. 1027 af 02/09/2024
2 BEK nr. 1027 af 02/09/2024



¢ Landsdaekkende foreninger og organisationer i det omfang de har klageret over den konkrete afggrelse,
jf. miljgbeskyttelseslovens §§ 99 og 100

o Lokale foreninger og organisationer, der har beskyttelse af natur og miljg eller rekreative interesser som
formal, og som har meddelt Ringsted Kommune, at de gnsker underretning om afggrelsen.

En eventuel klage skal indgives skriftligt til den myndighed, der har truffet afgerelsen, ved brug af
Klageportalen. Klageportalen kan findes via link pa forsiden af naevneneshus.dk. | klageportalen er der en
vejledning til, hvordan der klages.

Klage skal vaere modtaget hos afggrelsesmyndigheden inden 4 uger fra den dag, afgerelsen er meddelt dvs.
senest den 14. januar 2026 kl. 23.59.

Miljg- og Fadevareklagenaevnet opkraever et gebyr pa 1.800 kr. for behandling af klagen for virksomheder og
organisationer og 900 kr. for privatpersoner (2016-priser). Nar klagen er tastet ind i Klageportalen, skal
gebyret betales med et betalingskort. Klagen bliver farst sendt videre, nar gebyret er betalt. For yderligere
information henvises til klageportalen.

Miljg- og Fadevareklagenasvnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der kommer uden om
Klageportalen, hvis der ikke er saerlige grunde til det. Hvis du ensker at blive fritaget for at bruge
Klageportalen, skal du sende en begrundet anmodning til Ringsted Kommune. Kommunen sender herefter
anmodningen til Miljg- og Fadevareklagenaevnet, som afggr om din anmodning kan imgdekommes.

Der er til enhver tid aktindsigt i sagen jf. Forvaltningsloven, Offentlighedsloven og Lov om aktindsigt i
miljgoplysninger.

Sagsmal

@nskes godkendelsen provet ved domstolene, jf. miljgbeskyttelseslovens § 101, skal sagen vaere anlagt
senest 6 maneder efter, at afggrelsen er offentliggjort.

Venlig hilsen

Michael H Rasmussen

Kopi sendt til:

Sundhedsstyrelsen, seost@sst.dk
Danmarks Naturfredningsforening, ringsted@dn.dk
Dansk Sportsfiskerforbund; mkh@ka-net.dk; Ibt@ sportsfiskerforbundet.dk; post@sportsfiskerforbundet.dk



Miljggodkendelse

Grundlag for afggrelsen

Virksomheden er tidligere miljggodkendt ved fglgende afggrelse:

Miljggodkendelse for P Schmidt Ringsted A/S, Revurdering af vilkar, Huginsvej 11, 4100 Ringsted, J.nr.
11/100, november 2012.

Den revurderede miljggodkendelse gives pa grundlag af indsendt miljgteknisk beskrivelse, indsendt 27.
februar 2025 (inkl. BAT-tjekliste) samt yderligere supplerende oplysninger indgivet i april - september 2025.
Oversigt over materiale indsendt af virksomheden til revurderingen fremgar af denne tabel:

1 Miljgteknisk beskrivelse inkl. BAT tjekliste og BTR, trin 1-3 27. februar 2025

2 Supplerende oplysninger vedr. spildevand 30. april 2025

3 Supplerende oplysninger vedr. BAT-tjekliste og handleplan 20. august 2025

4 Supplerende oplysninger vedr. datablade for forbehandling 4. september 2025
og brug af syrer

5 Supplerende oplysninger om energianleeg og placering af alle | 9. september 2025
afkast

6 Supplerende oplysninger om filter pa vadmaleanlaeg 9. september 2025

7 Hgringssvar med uddybende oplysninger 27. november 2025

Myndigheden har suppleret behandlingen af revurderingen med fglgende materiale, som udger det samlede

grundlag for godkendelsen:

- Tilsynsnotat ifm. miljgtilsyn den 5. november 2024

Pa baggrund af det samlede materiale har Ringsted Kommune foretaget en miljgmaessig vurdering af
virksomheden og udarbejdet et udkast til revideret miljggodkendelse, som har vaeret sendt i
varsling/partsharing hos virksomheden den 27. oktober til den 27. november 2025.

Nedenfor fremgar det indsendte hgringssvar fra virksomheden, sammen med kommunens sagsbehandling

af dette.

Virksomhedens hgringssvar

Kommunens bemarkninger og behandling af
hgringssvaret

Vilkér 5: Vi har ikke kunne finde eller fa opgivet
eksterne branche nagletal i forhold til energi. DI er
ikke bekendt med disse tal. Derfor vil vi bruge egne
malte veerdier for forbrug af energi, vand og ravarer
til at seette arlige reduktionsmaél.

Vilkér 10: Der findes ikke malesteder i afkastene til
maling af emissionsgreenseveerdier. | alle afkast
anvendes partikelfiltre med udskilningsgrad pa 99,9
%. Hvis anlaegget bliver aendret, vil der blive opfart
malesteder.

Vilkar 11: Procesbade med hgj temperatur sé& som
affedter badene pa ca. 60 C er overdeekket. Bade
med stuetemperatur vil ikke vaere overdeekket.
Fordampningen er minimal og det vil i gvrigt

Ringsted Kommune har ogsa veaeret i kontakt med
DI, og har ikke fundet nagletal. Det kan derfor
accepteres, at virksomheden fastsaetter
reduktionsmal pa baggrund af egne, historiske data
og fornyelse af teknik og processer, nar det er med
baggrund i BAT.

Vilkar 5 omformuleres i henhold til dette.

Ringsted Kommune accepterer at krav om
malesteder skal efterleves i tilfeelde af aendringer pa
anlaegget.

Vilkar 10 omformuleres i henhold til dette.

Ringsted Kommune vurderer at afdampning fra
bade med stuetemperatur vil vaere minimal.
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Virksomhedens hgringssvar

Miljggodkendelse

Kommunens bemarkninger og behandling af
hgringssvaret

gdeleegge produktionsflowet, hvis lag konstant skal
abnes og lukkes.

Vilkér 13: Der er modstremsskyl i begge afdelinger,
men kun sprayskyl i Hal 3.

Vilkér 17: Det er ikke muligt at regenerere
spildfortynder pa virksomheden, som ikke ejer
sadan et anleeg. Spildfortyndermaengden er ikke sa
stor, derfor athentes den af Bent Hansen
Malervarer ApS, der er godkendt af Miljgstyrelsen til
at indsamle spildfortynder. Den afsaettes herefter til
Fortum Waste i Nyborg til destruktion. Informationer
kan indhentes ved miljgstyrelsen.

Vilkér 19: Voores pulverlak indeholder ikke
triglycidylisocyanurat (TGIC), stoffet har iflg. vores
pulverleverandar veeret forbudt i lang tid. | alle
afkast anvendes partikelfiltre med udskilningsgrad
pé 99,9 %. Vedheeftet er dokumentation er fra vores
pulverleverandgrer mht. ikke eksisterende
hovedgruppe 1 stoffer.

- Vifar tilsendt dokumentation fra den sidste

leverandor i neeste uge og kan fremsendes.

Vilkéar 47: Kontrol af revner i kar vil ikke veere fysisk
mulig manedlig. Karrene blive efterset for sméa
revner og skader, ndr de temmes for udskiftning af
indhold. Hvis der skulle opsta store revner, vil det
blive opdaget ved, at der er vaeske i graven.

Vilkér 48: Autoriserede virksomheder og Force
Technology, har ikke hart om metoder til
teetningsprovning af grave, da de er abne systemer,
sa det er derfor ikke muligt. Derimod er graven i Hal
1 med de store kar bygget skra, sa evt. udslip vil
Igbe ned i en lukket brand, hvor en pumpe sgrger
for at vaesken pumpes op i batchreaktoren til
spildevandsbehandling. | Hal 3 vil vi sgrge for at
Fortum Waste afhenter veesken i graven, hvis der
skulle blive hul i et kar.

Vilkar 50: Der findes ikke posefiltre i
pulvermaleanleegget.

Vilkér 51: Der findes ikke posefiltre i
blaeserensningsanleegget.

Vilkér 52: Der findes ikke posefiltre i
vadmaleanleegget.

Vilkar 11 omformuleres til at omfatte bade med
temperaturer over 60 °C, hvilket er overens med
BREF/BAT.

Vilkar 13 er uzendret da de faktiske forhold indgar.
Er overens med BREF, da anvendelse af hhv.
modstramsskyl og sprayskyl er BAT til reduktion af
vandforbrug.

Vilkar 17 bortfalder, da virksomheden ikke har
mulighed for regenerering pa virksomheden. Dette
er overens med standardvilkarsbekendtgerelsen,
hvis vddmaleanlzegget var omfattet heraf.

Ringsted Kommune tager dette til efterretning.
Emissionsgraensevaerdier i vilkar 19 er fortsat
geldende.

OBS: Vilkar 19 i hgringen er vilkar 18 i endelig
revurdering.

Vilkar 47 omformuleres til at kontrol af revner i kar
mv. skal udfgres, nar indhold udskiftes. Vilkar om
driftsjournal er fortsat geeldende.

OBS: Vilkéar 47 i hegringen er vilkar 46 i endelig
revurdering.

Vilkar 48 omformuleres til, at grave skal veere tarre
som udgangspunkt, med kontrol 1 gang manedligt.
Hvis der er vaeske, skal dette oppumpes straks.

Vilkar om driftsjournal er aendret iht. dette.

OBS: Vilkéar 48 i hegringen er vilkar 47 i endelig
revurdering.

Vilkar 50 (nu 49) omformuleret i overensstemmelse

hermed.

Vilkar 51 (nu 50) omformuleret i overensstemmelse
hermed.

Vilkar 52 (nu 51) omformuleret i overensstemmelse
hermed.
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Miljgteknisk vurdering

. o
Vilkar
Ringsted Kommune godkender hermed det ansggte pa nedenstaende vilkar. Vilkarene fra den revurderede
miljggodkendelse fra 2012 er overfgrt og suppleret med nye vilkar til efterlevelse af BAT.

*Revurderet vilkar (ueendret eller sendret i ordlyd, ikke indholdsmaessigt)
**/Endret vilkar

(N) Nyt vilkar,
- hvis der star BREF efter, er det jf. BREF for overfladebehandling af metaller og plast
- hvis der star SV efter, er det pa baggrund af standaradvilkar

| bilag 2 er vedlagt en samlet vilkarsoversigt, bilag 3 standardvilkar for biaktiviteter og af bilag 4 fremgar
resultatet af revurdering af foreeldede vilkar fra forrige miljogodkendelse.

Generelt

1. Virksomheden har pligt til at underrette myndigheden:
- inden skift af ejer/driftsansvarlig,
- inden ophgr, delvist ophgr eller vaesentlig eendring af aktivitet/virksomheden
- om uheld, der kan have miljgmaessige konsekvenser og om iveerksatte aktiviteter for at undga
gentagelser. (N)

2. Ved ophgr eller delvist ophgr af virksomhedens drift skal virksomheden traeffe de ngdvendige
foranstaltninger for at undga forureningsfare og for at bringe stedet tilbage i tilfredsstillende tilstand.
En redeggrelse for disse foranstaltninger skal fremsendes til tilsynsmyndigheden senest 3 maneder,
for driften opherer. (**)

3. Hvor der i vilkarene anvendes betegnelsen "befaestet areal” menes en fast belagning, der giver
mulighed for opsamling af spild og kontrolleret afledning af nedbgr. Hvor der i vilkarene anvendes
betegnelsen "teet beleegning” menes en fast beleegning, der i lgbet af pavirkningstiden er
uigennemtraengelig for de forurenende stoffer, der handteres pa arealet. (*)

Indretning og drift

4. Virksomheden skal indfgre et miljgledelsessystem, der som min. skal omfatte:
- Miljgpolitik og miljgorganisation
- Planlaegning og implementering af relevante procedurer
- Monitering og kontrol af egne miljgpraestationer
- Korrigerende handlinger og lgbende forbedringer
- Interne og eksterne audits

Miljgledelsessystemet skal veere implementeret senest 31. december 2026. (N-BREF 5.1.1.1)

5. Virksomheden skal indfgre malbare referenceveerdier for forbrug af energi, vand og ravarer for at
kunne male, hvordan virksomheden ligger i forhold til egne mal. Virksomheden skal szette arligt
reduktionsmal pa forbrug af energi, vand og ravarer, forste gang for 2026. (N — BREF 5.1.1.4)

6. Virksomheden skal udarbejde en beredskabsplan, sa potentielle uheld kan inddaemmes og
handteres hurtigst muligt. Ferste plan skal vaere klar senest 30. juni 2026. (N-BREF 5.1.2)
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Miljgteknisk vurdering

7. Virksomheden skal optimere produktionsforlgb, sa proceslinjer forbedres og optimeres (svarende til
optimalt niveau for branchen) mht. ressourceforbrug og forurening. (N-BREF 5.1.1.5)

8. Virksomheden skal Igbende arbejde med optimerede arbejdsgange i produktionen, for at reducere
risiko for udledning, reducere forbrug af ravarer/kemikalier samt reducere affaldsmaengder.

| den forbindelse geelder fglgende:

- Emner skal altid ophaenges, sa maksimal stramgennemgang sikres og mindst muligt tab af
emner i proceskarrene.

- Udslaeb minimeres gennem hensigtsmaessige emneophaeng, afdrypningstid,
emneudformning, afspuling samt sikre at stativerne er intakte uden skader.

- Sgge at forlenge badlevetiden gennem passende oprensning.

- Sage at minimere syreforbrug gennem styring af badkemi.

- Generelt arbejde med reduktion af kemikalieforbrug samt Isbende substitution af kemikalier,
f.eks. ved erstatning af oplgsningsmiddelholdige affedtningskemikalier med vandbaserede
affedtningskemikalier. (N-BREF 5.1.5.2, 5.1.5.3)

9. Virksomheden skal en gang arligt gennemga sikkerhedsdatablade for anvendte kemikalier ifm.
vadmaling, og vurdere om der er seerligt skadelige stoffer (CMR), der kan substitueres. (N)

10. | afkast, hvor der er fastsat en emissionsgreense, skal der ved zndringer pa anleeg, etableres
méalesteder med indretning og placering som anfert i MEL-22 Kvalitet i Emissionsmalinger
(Miljgstyrelsens anbefalede metoder, der findes pa& hjemmesiden for Miljgstyrelsens
Referencelaboratorium for maling af emissioner til luften: www.ref-lab.dk). Malestederne skal veere
placeret, sadan at det sikres, at de fastsatte emissionsgraensevaerdier kan dokumenteres overholdt.
*)

Forbehandling

11. Procesbade med temperaturer over 60 °C skal veere overdaekket. (N-BREF 5.1.4.3)
12. Der skal etableres vandmalere pa alle vandforbrugssteder. (N-BREF 5.1.8.1)

13. Der skal anvendes modstremsskyl og sprayskyl i forbehandlingen. (N-BREF 5.1.5.4)
Pulveranlaeg

14. Pulverkabinen skal holdes under konstant undertryk under pafering af pulvermaling. (*)

15. Overskydende pulver fra sprgjteboks pa position (3A), skal genanvendes med en minimum-
udnyttelsesprocent pa 80 %. (N-SV4)

Védmaleanlaeg

16. Dgre og porte til det fri skal veere teetsluttende. Forholdet mellem udsuget Iluft og indblaest
erstatningsluft skal tilpasses saledes, at der ved maling i haller er undertryk under drift.

Der skal veere installeret overvagning af udsugningskapaciteten ved hjeelp af udsugningsalarmer, der
automatisk gar i gang med et lys- eller lydsignal, nar udsugningskapaciteten falder.

Ved ventilationssvigt skal malingspafering straks indstilles og ma farst genoptages, nar
ventilationsanleegget fungerer korrekt. (N)
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Luftforurening

Procesluft

Pulveranlaeg

17. Afkast fra haerdeovn skal vaere opadrettet og fart mindst 1 meter over tagryg pa det tag, hvor
afkastet er placeret. (*)

18. Virksomheden skal overholde en emissionsgransevaerdi for pulvermalestav, malt som totalt stav
pa 5 mg/normal m? i hvert afkast fra pulvermaleanlaeg.

Hvis der anvendes pulvermaling der indeholder hovedgruppe 1 stoffer, f.eks. triglycidylisocyanurat
(TGIC), skal alle afkast fra pulvermaleanlaegget veere forsynet med absolutfilter (HEPA-filter) af
minimum klasse H13 efter DS/EN 1822. (*)

19. Virksomhedens afkast skal veere dimensioneret, sa B-veerdien i Tabel 1 er overholdt.

Tabel 1 - B-vzerdi for afkast af epoxystev og polyesterstev

B-vaerdier
Parameter 2
mg/m
Epoxystgv, polyesterstgv 0,01

Hvis afkastet fra pulverkabinen er forsynet med absolutfilter, anses B-vaerdierne for overholdt, hvis
afkastet er opadrettet og fart mindst 1 meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret. (*)

20. Alle afkast fra pulverlakering skal feres minimum 8 meter over terraen og veere opadrettet, sa der
kan ske fri fortynding. (*)

Vadmaleanlaeg
21. Virksomheden skal overholde emissionsgraenseveerdierne i Tabel 2.

Tabel 2 - Emissionsgraensevardier for vidmaleanleg

Emissionsgransevaerdi
Parameter 3
mg/Nm
Totalt stev fra malingspéafering 10
Zinkstgv 5
Epoxystgv 5

Emissionsgraenseveerdien for totalt stgv anses for overholdt, hvis der er installeret et filter i udsugningen fra
malerhallen, -kabinen eller sprgjteboksen, der kan tilbageholde mindst 90 % af malingstevet. (N)

22. Virksomhedens afkast skal veere dimensionerede, sa B-vaerdierne i Tabel 3 er overholdt. (N)

Tabel 3 - B-vaerdier for vidmaleanlaeg

Parameter B-vardi, mg/m?
Malingstgv generelt 0,08
Epoxystgv 0,01
Polyurethanstgv 0,04
Zinkstgv 0,06
Blandingsfortynder 0,15
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23. Afkastet fra vddmaleanlaeg skal fares minimum 10 meter over terraen og veere opadrettet, s& der
kan ske fri fortynding. (N)
24. Virksomheden ma maksimalt udlede 1,3 kg flygtige organiske stoffer pr. time. (N)

Slyngrenseanleeg

25. Virksomheden skal overholde en emissionsgraenseveerdi for totalt stev pa 5 mg / normal m3 fra
blaeserensningsanleeg.

Emissionsgraensevaerdien gaelder i hvert afkast fra blaeserensningsanlaegget. (*)

26. Virksomhedens afkast skal veere dimensionerede, sa B-vaerdierne i Tabel 4 er overholdt: (*)

Tabel 4 - B-veerdi for afkast af stilgrit, stilshot og lign.

. B-vardier
Blaese(slyngrense)middeltype T
Stalgrit, stalshot o. lign. 0,08

27. Afkastet fra slyngrensning skal fares minimum 8 meter over terraen og veere opadrettet, sa der kan
ske fri fortynding. (*)
Fyringsanlaeg

28. Virksomheden skal overholde emissionsgraenseveerdierne for afkast fra fyringsanlaeg med direkte
opvarmning/terring jf. Tabel 5 (N):

Tabel S - Emissionsgransevzerdi for afkast fra fyringsanlzeg, direkte opvarmning/terring
Parameter Emissionsgraensevardi
mg/Nm?® (ved 17 % ilt)
NOx (regnet som NOz2) 22
CO 27

29. Virksomheden skal overholde emissionsgraenseveerdierne for afkast fra fyringsanlaeg med
indirekte opvarmning jf. Tabel 6 (N):

Tabel 6 - Emissionsgrzensevaerdi for afkast fra fyringsanleeg, indirekte opvarmning
Parameter Emissionsgraensevaerdi
mg/Nm? (ved 10 % ilt)
NOx (regnet som NOz2) 65
co 75

30. Virksomheden skal for alle fyringsanleeg indsende dokumentation til myndigheden, i form af

maledata, leverandgrdata eller lignende, for overholdelse af graenseveerdierne jf. Tabel 5 og Tabel
6

Fristen herfor er den 1. april 2026. (N)

31. Hvis der anskaffes nye fyringsanlaeg, skal det sikres at anlaegget overholder
emissionsgraenseveerdierne jf. vilkar 28 og 29. (N)
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Miljgteknisk vurdering

Virksomhedens stgjbelastning ma ikke, bestemt udendgrs i ethvert punkt i kommuneplanens
delomrader uden for virksomhedens skel, overstige de i Tabel 7 anfarte veerdier. Tallene er angivet
som det @aekvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A) (L) som funktion af tidsrum og
omradetype/anvendelse, jf. kommuneplan 2021 - 2033.

Tabel 7 - Greensevaerdier for stgjbelastning fra virksomheden L,

Tidsrum | Mandag- Lgrdag Lerdag Sen- og Alle dage Alle dage
fredag helligdage
kl. 07-14 kl. 14-18 kl. 18-22 kl. 22-07
kl. 07-18 kl. 07-18
Omréadetype
Virksomheder i
erhvervsomrade 60 60 60 60 60 60
Ramme 3C3
Etageboliger
50 50 45 45 45 40
Ahorns Alle
Boligomrade
45 45 40 40 40 35
(dben/lav)
Reference-tidsrum 8 timer 7 timer 4 timer 8 timer 1 time Ys time

Ved etageboligerne ma maksimalvaerdien af stgjniveauet om natten ikke overstige 55 dB(A). Ved boliger i

abent/lav bebyggelse ma maksimalvaerdien af stgjniveauet om natten ikke overstige 50 dB(A). (*)

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

33.

34.

35.

36.

Farligt affald skal opbevares i taette, lukkede beholdere, der er maerkede, sa det tydeligt fremgar,
hvad de indeholder. Beholderne skal opbevares under tag og veere beskyttet mod vejrlig.
Oplagspladsen skal have en teet belaegning og vaere indrettet saledes, at spild kan holdes inden for
et afgraenset omrade uden mulighed for aflgb til jord, grundvand, overfladevand eller kloak. Omradet
skal kunne rumme indholdet af den sterste beholder, der opbevares. (*)

Alle tanke, kar, grave og gvrige beholdere skal vaere korrosionsbestandige og egnede til opbevaring
af det pagaeldende kemikalie. (N-BREF 5.1.2)

Gulve, kar, tanke og grave i produktionshaller skal til hver en tid vaere vedligeholdt, teet og bestandigt
overfor de veesker, der potentielt kan spildes/oplagres herpa/heri. (N-BREF 5.1.2)

Hvis der opstar spild af olie eller kemikalier, skal dette straks opsamles og indkapsles til
bortskaffelse. (N-BREF 5.1.2)
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Affald

37. Kasseret bleesemiddel skal opsamles og opbevares i teette, lukkede eller overdeekkede containere
eller i lukkede bigbags el.lign. (*)

38. Kasseret bleesemiddel skal, sa vidt det er muligt, genanvendes. (*)
39. Affald skal bortskaffes lgbende og oplaget ma ikke overstige oplagskapaciteten jf. vilkar 33. (N)

40. Virksomheden skal indberette bortskaffelse af farligt affald fra forbehandling efter reglerne i PRTR-
bekendtggrelsen. (N)

Egenkontrol
Luftforurening
Alle processer

41. Filtre skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filterleverandgrens anvisninger, s& normal
renseeffektivitet er opretholdt Igbende. Eftersyn skal dog ske mindst 1 gang om aret. Driftsinstruks
for filtre skal veere tilgaengelig i umiddelbar naerhed af filtrene. Filtre skal kontrolleres visuelt mindst
1 gang om maneden for uteetheder. Kontrol skal foretages pa renluftsiden eller i afkastkanal efter
filter. Renluftsiden eller afkastkanal skal efterfalgende rengares for stgvaflejringer af hensyn til
kommende inspektioner. (N-SV11/SV16/SV14)

Pulveranlseg

42. Dokumentation for kontrol af filtersystemet, herunder test af HEPA-filtre (typeafpravning, individuel
afprevning og leekagetest), skal forevises eller fremsendes pa tilsynsmyndighedens forlangende.
Dokumentationen skal veere tilgeengelig i hele filterets levetid. (*)

43. Hvis anleegget eendres, skal der foretages praestationskontrol i hvert afkast i form af 3 enkeltmalinger
hver af en varighed pa 1 time med henblik pa at dokumentere, at emissionsgraensevaerdien i vilkar
19 er overholdt. Herefter kan tilsynsmyndigheden kraeve, at der foretages vyderligere
praestationskontrol, dog hgjst 1 gang arligt. Hvis resultatet af en praestationskontrol (det aritmetiske
gennemsnit af samtlige enkelte malinger) er under 60 % af emissionsgreensevaerdien, kan der dog
kun kraeves kontrol hvert andet ar.

Malingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udfgres
af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af DANAK (Den Danske Akkrediteringsfond) eller af
et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA's multilaterale aftale om gensidig
anerkendelse. Prgvetagning og analyse for totalstgv skal ske efter metodeblad nr. MEL-02
(Miljgstyrelsens anbefalede metoder, der findes pa& hjemmesiden for Miljgstyrelsens
Referencelaboratorium for maling af emissioner til luften: www.ref-lab.dk) eller efter internationale
standarder med mindst samme analysepraecision og usikkerhedsniveau. Rapport over malingerne
skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder efter, at disse er foretaget. (**)

Slyngrenseanleeg

44. Hvis anlaegget eendres, skal der foretages preestationskontrol i hvert afkast i form af 3 enkeltmalinger
hver af en varighed pa 1 time med henblik pa at dokumentere, at emissionsgreenseveaerdien i vilkar
26 er overholdt. For anlzeg, hvor der anvendes andre blezesemidler end kvartssand, skal der dog kun
foretages preestationskontrol, hvis den samlede udsugede luftmaengde fra anlaegget overstiger
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10.000 normal m3/time. Herefter kan tilsynsmyndigheden kraeve, dog hgjst 1 gang arligt, at der
foretages yderligere praestationskontrol. Hvis resultatet af en praestationskontrol (det aritmetiske
gennemsnit af samtlige enkelte malinger) er under 60 % af emissionsgraenseveerdien, kan der dog
kun kraeves kontrol hvert andet ar. Dette gaelder ogsa for anlaeg, hvor den udsugede luftmaengde
er mindre end eller lig med 10.000 normal m3/time.

Malingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksimal normaldrift) og skal udfgres
af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af DANAK (Den Danske Akkrediteringsfond) eller af
et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA's multilaterale aftale om gensidig
anerkendelse. Prgvetagning og analyse for totalstgv skal ske efter metodeblad nr. MEL-02
(Miljgstyrelsens anbefalede metoder, der findes pa hjemmesiden for Miljgstyrelsens
Referencelaboratorium for maling af emissioner til luften: www.ref-lab.dk eller efter internationale
standarder med mindst samme analysepreecision og usikkerhedsniveau). Rapport over malingerne
skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder efter, at disse er foretaget. (**)

Stoj

45, Virksomhedens skal pa Ringsted Kommunes forlangende ved maling og/eller beregning efter
geeldende vejledninger fra Miljgstyrelsen, p.t. nr. 6/1984 om maling af ekstern stgj og nr. 5/1993 om
beregning af ekstern stgj fra virksomheder dokumentere, at graenseveerdierne fastsat i vilkar 32 er
overholdt.

Maling skal foretages, nar virksomheden er i fuld drift, medmindre der er truffet anden aftale med
tilsynsmyndigheden. Malingerne/beregningerne skal udferes og rapporteres som "Miljgmaling —
ekstern stgj” af en enhed, som er optaget pa Miljgstyrelsens liste over godkendte laboratorier.
Stgjdokumentationen skal gentages, nar tilsynsmyndigheden finder det pakraevet. Hvis stgjgreenserne
er overholdt, kan der hgjest kraeves én arlig bestemmelse. Udgifterne hertil afholdes af virksomheden.
*)

Jord, grundvand og overfladevand

46. Virksomheden skal 1 gang manedligt gennemfgre en visuel kontrol af revner og andre skader pa
teette belaegninger og gulv. Visuel kontrol af revner og skader pa kar, skal udfgres, nar disse
tommes/udskiftes. Ved konstatering af utaetheder, skal dette straks udbedres af et sagkyndigt firma.
(N-BREF 5.1.2)

47. Virksomhedens opsamlingskar (grave) under forbehandlingskarrene skal veere terre, og skal
kontrolleres herfor min. 1 gang manedligt. Hvis der star vaeske, skal dette straks pumpes op og
bortskaffes efter gaeldende regler.

Driftsjournal

Overordnet

48. Virksomheden skal fagre journal med angivelse af:
- Dato for og resultatet af Isbende kontrol af taette belaegninger og kar jf. vilkar 46.
- Dato for tjek af tgrhed i grave og ved vaeske, handling for at fierne dette jf. vilkar 47.
- Arlig vurdering af substitution samt resultatet heraf jf. vilkar 9.

Virksomheden skal desuden fgre journal over det samlede affald og skal som minimum registrere
felgende oplysninger:

- Affaldstype (EAK, affaldsgruppe)
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- Dato for afthentning
- Meengde (kg)
- Transporter og affaldsmodtager (N-BREF)

Pulvermaleanleeg

49. Der skal udfgres en driftsjournal med angivelse af:
- Tidspunkt for og karakteren af vedligehold af filter og fejl i filtre, der har udlgst alarmfunktion.
Resultatet af den ménedlige kontrol af filter o. lign., eller hvis der har veeret alarmer, skal
noteres i journalen. (*)

Blaeserensningsanlaeg

50. Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af:
- Tidspunktet for og karakteren af vedligehold af filter og fejl i filtre, der har udlgst alarmfunktion.
Resultatet af den manedlige kontrol af filter o. lign., eller hvis der har vaeret alarmer, skal det
noteres i journalen. (*)

Védmaleanlaeg

51. Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af:
- Tidspunkt for og karakter af vedligehold af filter, herunder udskiftning af filter, samt resultatet
af den manedlige kontrol af filter, eller hvis der har vaeret alarmer.
- Arlig opgerelse af forbruget af maling og oplgsningsmidler (herunder fortynder).

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og veere tilgaengelig for tilsynsmyndigheden. (*)
Uheld

52. Der skal fgres journal over uheld og driftsforstyrrelser samt for arsager og korrigerende
handlinger. (N-BREF 5.1.1.2)

Driftsjournalen jf. vilkar 48-52 skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og veere tilgeengelig for
tilsynsmyndigheden. (**)

Generelle bemaerkninger

Virksomheden skal ved udskiftninger og nyanskaffelser tilstreebe brug af renere teknologi.

Al affald skal bortskaffes i overensstemmelse med de til enhver tid gaeldende bestemmelser og Ringsted
Kommunes regulativer.

Driftsforstyrrelser eller uheld, der kan have konsekvenser for miljget, skal jf. Miljgbeskyttelsesloven
omgaende indberettes til tilsynsmyndigheden.

Virksomheden skal indrettes og drives i overensstemmelse med det i sagen oplyste, safremt der under
godkendelsens vilkar ikke er fastsat andet.

Virksomheden ma i henhold til Miljgbeskyttelseslovens § 36 ikke udvides eller 2endres bygnings- eller
driftsmaessigt pa en made, der indebeerer forgget eller aendret forurening, uden at aendringen eller
udvidelsen er godkendt af Ringsted Kommune.
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Miljgteknisk vurdering

Den miljgtekniske vurdering bestar indledningsvist af en beskrivelse af, hvilket lovgrundlag virksomheden er
omfattet af samt af virksomhedens beliggenhed og de gaeldende planforhold i omradet. Herefter falger
Ringsted Kommunes miljgtekniske vurdering af virksomhedens aktiviteter pa baggrund af den miljgtekniske
beskrivelse i miljggodkendelsens bilag 1 og med udgangspunkt i BREF-dokument fra EU-kommissionen for
virksomheder indenfor overfladebehandling af metaller og plast, hvoraf der fremgar BAT (Best Available
Techniques) anbefalinger for overfladebehandling.

Haring

Ringsted Kommune har gennemfgrt en annoncering af opstart af revurdering af miljggodkendelsen, pa
kommunens hjemmeside fra den 3. oktober 2024 til og med den 31. oktober 2024, hvor interesserede havde
mulighed for at anmode om sagsmaterialet og fa tilsendt udkast til revurderet miljggodkendelse.
Annonceringen medfgrte ikke nogen henvendelser herom.

Et udkast til miljggodkendelsen har veeret i hgring hos virksomheden i perioden den 27. oktober til den 27.
november 2025. Se i afsnit "grundlag for afgerelse” for kommunens behandling af hegringssvaret.

Pa baggrund af forvaltningsloven, er det vurderet at der ikke er gvrige parter i sagen.

Indledning

Ringsted Kommune har meddelt pabud om revurdering af miljggodkendelse for virksomheden P. Schmidt
Ringsted A/S pa Huginsvej 11, 4100 Ringsted. Virksomheden fik farste gang udstedt miljggodkendelse i
2001, som senest blev revurderet i 2012.

Virksomhedens hovedaktivitet er omfattet af listepunkt 2.6 i Godkendelsesbekendtggrelsen bilag 12:
"Behandling af overflader pa metaller eller plastmaterialer ved en elektrolytisk eller kemisk proces, hvis
behandlingskarrenes volumen er pd mere end 30 m3.”

Det betyder at miljggodkendelsen skal revurderes hvert 10. ar.

Revurderingen skal tilrettelaegges, sa vilkarene, der fastlaegges ved revurderingen, lever op til den bedste
tilgeengelige teknik (BAT) for branchen. BAT for virksomheden vurderes pa baggrund af EU’'s BREF
dokument for overfladebehandling af metaller og plast (STM, 2006), med tilhgrende BAT tjekliste.

Eventuelle andre aktiviteter, der ikke er omfattet af virksomhedens hovedlistepunkt, tages samtidigt op til
revurdering, hvis aktiviteten er teknisk og forureningsmeessigt forbundet med bilag 1-aktiviteten.

Endeligt skal kommunen vurdere, om der skal udarbejdes en basistilstandsrapport i forbindelse med
revurderingen, pa baggrund af virksomhedens redeggrelse, trin 1-3 jf. EU kommissionens vejledning?, for
afklaring af krav om basistilstandsrapport. Afgegrelse herom er vedlagt i bilag 6.

3 BEK nr. 1027 af 02/09/2024
4 EU-Kommissionens vejledning om basistilstandsrapporter, jf. artikel 22, stk. 2, i direktiv 2010/75/EU
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Lovgrundlag

Virksomhedens ansgagte aktiviteter er vurderet i forhold til felgende regler:
Godkendelsesbekendtgorelsen

Virksomhedens hovedaktiviteter er omfattet af Godkendelsesbekendtgarelsens bilag 15, listepunkt 2.6:

"Behandling af overflader pé metaller eller plastmaterialer ved en elektrolytisk eller kemisk proces, hvis
behandlingskarrenes volumen er pa mere end 30 m3”

I henhold til denne bekendtgarelses § 45, skal virksomhedens miljggodkendelse revurderes hvert 10. ar.

Virksomheden har desuden biaktiviteter (slyngrensning, pulvermaling og vadmaling), som er omfattet af
Godkendelsesbekendtggrelsens bilag 2, listepunkt A 203:

"Anleeg, der foretager stgvfrembringende overfladebehandling, herunder slibning, sandblaesning og
pulverlakering, af emner af jern, stal eller andre metaller, ndr den samlede udsugningskapacitet overstiger
10.000 normal m? pr. time, bortset fra anlaeg placeret pa virksomheder omfattet af § 1 i bekendtgarelse om
virksomheder, der forarbejder emner af jern, stéal eller andre metaller.”

Det vurderes at biaktiviteterne er teknisk og forureningsmeaessigt forbundet med hovedaktiviteten og derfor
revurderes biaktiviteterne ogsa.

Standardvilkarsbekendtgerelsen
Der er ikke standardvilkar for listepunkt 2.6.

Der er standardvilkar for listepunkt A 203, som fremgar af standardvilkarsbekendtgerelsens® afsnit 1. |
revurderingen af biaktiviteterne, vil der tages udgangspunkt i disse standardvilkar. Det skal dog bemaerkes at
kapaciteten for vadmaleanlaeg ikke er omfattet af standardvilkarene og at slyngrensning ikke har
standardvilkar ift. indretning og drift.

Miljgvurderingsloven og habitatreglerne

Revurderingen af virksomhedens miljggodkendelse er ikke en ny miljggodkendelse og udlgser hermed ikke
en ny miljgvurdering, da den ikke rummer udvidelser eller aendringer der farer til @get forurening eller
&ndringer i virksomhedens geografiske placering.

En revurdering er desuden ikke et nyt projekt i habitatreglernes forstand, da en revurdering meddeles efter §
41 i Miljgbeskyttelsesloven, som ikke er omfattet af Habitatbekendtggrelsen’.

Drikkevandsinteresser

Virksomheden ligger inden for et omrade med seaerlige drikkevandsinteresser (OSD-omrade), hvilket der skal
tages seerligt hensyn til ifm. virksomhedens aktiviteter. Alle aktiviteter foregar indendgrs pa taet belaegning.
Pa den baggrund vurderes det, at det ikke er sandsynligt, at virksomhedens aktiviteter vil have en vaesentlig
pavirkning pa drikkevandet i omradet.

Risikobekendtgerelsen

Det vurderes at virksomheden ikke er omfattet af Bekendtgarelse om kontrol med risikoen for stgrre uheld
med farlige stoffer®.

° BEK nr. 1027 af 02/09/2024
® BEK nr. 2079 af 15/11/2021
" BEK nr. 1098 af 21/08/2023
8 BEK nr. 372 af 25/04/2016
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VOC-bekendtgerelsen
Virksomhedens aktiviteter fremgar af VOC-bekendtgerelsen® som pkt. 8 i bilag 1:

Anden overfladebehandling, herunder af metal, plast, tekstil, stof, film og papir

Aktiviteter, hvorunder en eller flere pafaringer af kontinuerlige overfladelag foretages pa:

i) Metal- og plastoverflader, herunder overflader pa fly, skibe, tog osv.
ii) Tekstil, stof, film og papiroverflader.

Jeevnfar bilag 2 i VOC-bekendtgarelsen er teerskelveerdien for, hvornar VOC-bekendtgarelsens
bestemmelser traeder i kraft for den pagaeldende aktivitet, 5 ton/ar for forbrug af oplasningsmidler.

| den indsendte miljgtekniske beskrivelse oplyser virksomheden, at der i 2023 blev anvendt 843 liter
fortynder, svarende til 717 kg VOC-indhold. Virksomheden skgnner at VOC-forbruget i fremtiden vil veere
omtrent 700 kg (svarende til 800 liter fortynder), som kan omregnes til et skgn pa 0,7 ton VOC pr. ar.

Da virksomheden estimerer et arligt VOC-forbrug, som er vaesentligt lavere end taerskelvaerdien herfor i
VOC-bekendtgerelsen, vurderer Ringsted Kommune at virksomhedens aktiviteter ikke er omfattet af VOC-
bekendtggrelsens bestemmelser.

Beliggenhed og planforhold

Virksomheden er beliggende pa matrikel 30i, Ringsted Markjorder og har adressen Huginsvej 11, 4100
Ringsted. Lokaliteten er beliggende i erhvervsomrade og er omfattet af lokalplan nr. 52. Placering af
virksomheden og lokalplanomradet ses Figur 1.
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Figur 1 - Lokalplan af virksomhed som nzromréide. Sort pil markerer virksomheden

® BEK nr. 1491 af 07/12/2015
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Ifelge Handbog om Miljg og Planleegning'® klassificeres virksomheder med de ansggte aktiviteter som klasse
5 virksomheder, hvor det anbefales at afstanden til boligomrader er 150 m. Da der er mindst 270 m til
narmeste boliger (Ahorn Alle), vurderes det, at naboer ikke vil opleve vaesentlige gener fra virksomhedens
drift.

Generelt

Ringsted Kommune vurderer, at det er relevant at stille nyt vilkar (1) om, at myndigheden skal underrettes
ved skift af ejer/driftsansvarlig, inden ophgar, delvist ophar eller vaesentlige andringer eller ved uheld. Dette
vilkar sikrer at eendringer, der kan medfare en @get eller sendret forureningsrisiko, vil veere kendt hos
myndigheden.

Det skal bemeerkes, at der i forbindelse med revurderingen er tilfgjet "ved delvist opher” i vilkar 1, jf.
Godkendelsesbekendtgerelsens § 21, pkt. 12), da der er tale om en Bilag 1 virksomhed. Det betyder, at hvis
virksomheden opharer, eller delvist ophgrer, skal der indsendes et opleaeg til vurdering i henhold til § 38 k,
stk. 1 i Jordforureningsloven.

Det er fortsat relevant at stille vilkar til plan for ophgr (2) samt definition af taet belaegning (3) jf. standardvilkar
for A 203.

Indretning og drift

Ansgger oplyser at driftstid er i hverdage kl. 04:15 til kl. 14:15, der forlgber i en 4 dages arbejdsuge og
normalt ikke finder sted pa lerdage og s@ndage. Der er i gjeblikket 21 medarbejdere ansat.

Indretning
Produktions- og lagerlokalers placering

Nedenstaende Figur 2 viser en plantegning over bygning 1 og 2.

Bygning 1: Forbehandling, pulverlakering og heerdning
Bygning 2: Vadlakering og lager

® Handbog om Milje og Planlzegning — boliger og erhverv i byerne, Miljgstyrelsen, 2004.
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Figur 2 - Plantegning af bygning 1 og 2
Nedenstaende Figur 3 viser en plantegning over bygning 3 og 4.

Bygning 3: Forbehandling, pulverlakering og haerdning (produktionslinje B)
Bygning 4: Forbehandling, pulverlakering og haerdning (produktionslinje A), slyngrensning.
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Figur 3 - Plantegning af bygning 3 og 4
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Beskrivelse af processer
Bygning 1

Proces:

Emnerne ophaenges i kroge pa conveyor-bandet, der farst transporterer emnerne igennem det kemiske
forbehandlingsanleeg (dyppeanlaeg) og dernzest tarrezonen. Herefter foretages elektrostatisk pulverlakering,
og til sidst passerer emnerne igennem haerdeovnen, hvor pulverlakken flyder sammen til en uhaerdet lakfilm.

Opholdstiden i haerdeovnen andrager ca. 20 min. ved 180°C, afthaengig af emnetykkelse. Conveyor-
hastigheden kan reguleres, men vil under normale omstaendigheder vaere ca. 1,5 meter pr. min. Hastigheden
er bestemmende for behandlingen i de enkelte trin.

Forbehandling:
Alle kar har en volumen pa ca. 7 m3.
Trin:

Alkalisk affedtning: 70,0 % Gardoclean T 5441/1. 60-65°C, 5-15 min.

Alkalisk affedtning: 10,0 % Gardoclean T 5441/1. 60-65°C, 5-15 min.

Skylning med ledningsvand: 20-30°C, 1-2 min.

Jernfosfatering: 3,5 % Gardobond A 4960 45-50°C. 3-5 min.

Bejdsning/Deoxidering: 5,0 % Gardacid P 4345 A og 1,9 % Gardacid 4345 B. 20-30°C, 1-10 min.
Skylning med ledningsvand. 20-30° C, 1-2 min.

Chrom(lll) passivering: 4,0 % Gardobond C 4749 C AE1 og 4,0 % Gardobond C 4749 AE2. 40-
50°C, 1-5 min.

8. Skylning i demineraliseret vand. 75-25° C, 1-2 min.

9. Skylning i demineraliseret vand. 15-25° C, 1-2 min.

10. Skylning i demineraliseret vand. 15-25°C, 1-2 min.

11. Terreovn, max. 80° C til aluminium.

12. Terreovn, max 120-130°C til stél og galvaniseret stal.

NOoO O wWN A

Efterfulgt af pulverlakering og haerdning (i ovn).

Se flowdiagram for processen i bilag 1, miljgteknisk beskrivelse.
Procesfglge for aluminium: trin (1-2)-3-5-6-8-9-7-8-9-10

Procesfalge for stal og galvaniseret stal: trin (1/2)-3-4-3-8-9-7-8-9-10
Pulverlakering:

Lakering af emnerne foregar i en pulverkabine. Pafgring af pulverlak sker enten ved elektrostatisk eller ved
friktion (automat-pistoler) samt manuelt.

Bygning 2
Vadlakering:

Vadlakeringen bestar af et conveyorsystem, 1 sprgjtevaeg med udsugning, en flash off/ovhzone med
varmecirkulation.

Bygning 3 - linje C
Linje C i Bygning 3 er nedlagt, kun el-ovnen (81kW) position (3C) er tilbage.
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Bygning 3 - linje B Proces:

Emnerne ophaenges i kroge pa conveyor-bandet, der fgrst transporterer emnerne igennem det kemiske
forbehandlingsanlaeg og dernzest tarrezonen. Herefter foretages elektrostatisk pulverlakering, og til sidst
passerer emnerne igennem haerdeovnen, hvor pulverlakken flyder sammen til en haerdet lakfilm.

Opholdstiden i haerdeovnen andrager ca. 20 min. ved 180°C, afthaengig af emnetykkelse. Conveyor-
hastigheden kan reguleres, men vil under normale omstaendigheder vaere ca. 1,7 meter pr. min. Hastigheden
er bestemmende for behandlingen i de enkelte trin.

Forbehandling - position [2B""]:

Forbehandling af emnerne inden pulverlakeringen foregar i et semi-lukket, recirkuleret 7-zone sprgjteanlaeg.
Ved sprgjtning pumpes indholdet fra de enkelte kar, ved hjeelp af elektriske pumper, op til et antal
sprajteraisere, der er forsynet med dyser, hvorfra paferingen sker.

Trin:

1. Affedtning/fosfatering.
Volumen 4,4 m3. Opvarmet affedtnings-/fosfateringstrin.
Folgende kemikalier benyttes: 3,5% Gardobond A 4975, 0,2% Gardobond-Additive H 7255. Dels
for at fjerne olie/fedt eller evt. korroderet aluminium.
Desuden for at sikre optimal vedhaeftelse af pulver pa stal og for aluminium udfgres oxilan
behandling. Elektronisk niveauregulator sgrger for konstant vandniveau ved tilfgrsel af vand fra trin
2 og trin 3. Processen opvarmes med en gasfyret varmeveksler 250 kW, 45-50° C.

2. Skyl.
Volumen 1,8 m3. Kold skylning med ledningsvand. Stopper processen sat i gang ved trin 1, og
mindsker overslaeb af forurenende stoffer til trin 4. Trin 2 har kontinuerligt overlgb til kloak. Trin 1
forsynes automatisk med vand fra trin 2 med henblik pa at opna maksimal skylleeffekt med
kemikaliefrit vand uden stort overlgb til kloak.

3. Skyl.

Volumen 1,8 m3. Som trin 2.

4. Oxilan behandling (chromfrie produkter).
Volumen 3,2 m3.
Foreskrevet badkoncentration: 1,1% oxilan 9812/1, 1,5% oxilan 9925 og 0,1% Gardobond-Additive
H 7101. Behandlinger gger korrosionsbestandigheden og sikrer en god vedhaeftning af pulverlak.
Processen opvarmet med gasfyret varmeveksler, 150 kW, 35-40°C.

5. Skyl.
Volumen 1,8 m3.
Kold skylning med kontinuerlig vandtilfarsel fra trin 6. Stopper proces sat i gang ved trin 4, og
mindsker oversleeb af forurenende stoffer. Trin 4 forsynes automatisk med vand fra trin 5 med
henblik pa at opna maksimal skylleeffekt med kemikaliefrit vand uden stort overlgb til kloak.

6. Skyl.
Efterskylning med vand fra et demineraliseringsanleeg. Vandet lgber automatisk tilbage til karret
ved trin 6. Skyllet skal sikre, at kun fa reaktionsprodukter er til stede, sa efterfelgende pulverlakering
bliver optimal.

" Numre henviser til placering pa oversigtstegning i miljgteknisk beskrivelse, bilag 1
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Terring - position [3B]:

Efter forbehandlingen fortseetter emnerne umiddelbart ind i tarreanlaegget, da emnerne skal veere helt
torre inden pulverlakering. Tarretiden er ca. 10 min ved 100°C. Ovnen er gasopvarmet med direkte
indfyring, 300 kW.

Pulverpafering - position [3A]:

Der er indsat ny sprejteboks péa position (3A), hvor der primeert bliver udfart automatisk pulverpafering.
Lakering af emnerne foregar i sprejteboks ved elektrostatisk eller friktions-(automatpistoler) pafgring.
Overskydende pulver suges til pulverkgkken og genanvendes med en udnyttelsesprocent pa 80 %.

Haerdning - position [7B]:

Pulverbelaegningen udhaerdes ved opvarmning til ca. 180°C i indirekte gasfyret heerdeovn. Effekten er
maksimalt 550 kW.

Afkoling - position [11B]:

Emnerne afkgles med en kglecirkulation, der recirkulerer 24.000 m? |uft/timen. Efter
afkgling nedtages og pakkes de lakerede emner manuelt.

Bygning 4 - linje A
Proces:

Emnerne forbehandles i en lukket slyngrenser, hvorefter de ophaenges i conveyor-vogne, der manuelt
treekkes ind i en boks, hvor emnerne pulverlakeres elektrostatisk. Til sidst karer vognene ind i
haerdeovnen, hvor pulverlakken flyder sammen til en lakfilm.

Opholdstiden i heerdeovnen andrager ca. 20 min. ved 180°C afhaengig af emnetykkelse.

Forbehandling:

Emnerne forbehandles i en slyngrenser, hvor urenheder i form af rust og glgdeskaller afrenses
ved sandblaesning med stalsand.

Pulverlakering- position [4B og 5B]:

Lakering af emnerne foregar i sprajteboks ved elektrostatisk eller friktions-(automatpistoler) pafaring.

Der er opsat 2 bokse, position [4B og 5B]. Sprgjtningen i den ene boks fungerer som primerboks
(paleegning af primer) - sprgjtning i den anden boks er toplakering. Der er kun en af boksene i drift ad
gangen.

Hardning - position [2A]:

Pulverbelzegningen udhaerdes ved opvarmning til ca. 180° C i indirekte gasfyret heerdeovn. Effekten er
maksimalt 500 kW.

Forbrug af ravarer og hjelpestoffer
Ansggers oplysninger om art og forbrug af ravarer og hjaelpestoffer er fglgende:

De anvendte pulverlakker er baseret pa polyesterharpiks og epoxy-polyesterharpiks eller pa en blanding
heraf (mixpulver). Pulverlakkerne leveres primaert fra Akso Nobel, IGP Powder Coatings, CWS Danmark
ApS, Jotun Danmark A/S.

Virksomhedens forbrug i ar 2023 var i alt ca. 24.000 kg.
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Forbehandlingskemikalier leveres primaert fra firmaet Chemetall GmbH eller fra tilsvarende
leverandgrer, bl.a. Brenntag Nordic samt Bie og Berntsen.

Virksomhedens samlede forbrug i ar 2023 var i alt ca. 2.200 kg.

| det nye anlaeg (bygning 3, linje B) bliver der udelukkende anvendt chromfrie produkter. | anlaegget i
bygning 1 er den giftige grenchromat Cr(VI) blevet udfaset og erstattet med Chrom(lll) passivering:
(Gardobond C 4749 C AEJ, Gardobond C 4749 AE2).

Oplysningerne fra virksomheden om forbrug af ravarer og hjeelpestoffer er sammenfattet i Tabel 8.

Tabel 8 - Forbrug af rivarer og hjzlpestoffer

. . Skennet arligt
Procestrin Proces/produkt Op?]OI‘t P, Opgjoort DZETE, forbrug
ar 2000 (2) ar 2013 f <o
remtidigt
Forbehandling" | Alkalisk affedtning
Jernfosfatering 5.875kg Ca. 1.750kg 2.500kg
Bejdnings
(deoxidering)
Gronchromateret 510kg Okg Okg
Chrom(lll) Ca. 170kg 15kg
zirkonium
Oxilan-chromfri Ikke anvendt Ca. 250kg 200kg
Pulverlakering! | Polyesterharpiks
Epoxy-
polyesterharpiks 41.260kg Ca. 24.000kg 24.000kg
Mix-pulver
Vadlakering®? Fortynder 843 L 800 L
VOC-indhold 717,15kg 700kg

Note:

1) Liste over de anvendte produkter er indeholdt i virksomhedens miljgtekniske beskrivelse.

2) Skonnet arligt fremtidigt forbrug

Herudover benyttes hjaelpemidler som fiberskiver og sandpapir til slibning, papir og tape til afdaekning,

personlige veernemidler i form af dragter, stgvfiltermasker og handsker samt klude.

| forbindelse med spildevandsrensning anvendes der svovlsyre, natriumhydroxid, evt. jemsulfat og et

flokkuleringsmiddel.

Opvarmning

De fleste af virksomhedens terre- og haerdeovne opvarmes ved hjeelp af naturgas. Tgrreovnen i
produktionslinje C er el-opvarmet.

De indfyrede effekter samt gvrige oplysninger for de naturgasfyrede ovne fremgar af Tabel 9.
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Tabel 9 - Indfyrede effekter for gas-opvarmede ovne

Bygning Produktionslinje Anlaeg Position Indfyret effekt
bygning 1 - tarreovn - 150 kW
- heerdeovn -2) 230 kW
bygning 3 linje C haerdeovn [3C] 81 kW
linje B tgrreovn [3B] 300 kW
haerdeovn [7B] 550 kW
bygning 4 linje A haerdeovn [2A] 500 kW

Note:

) Trin 11 og 12 efter forbehandlingen i Hal 1
2) Ved afkast 149
Tarreovne er oplyst at veere direkte tarring, hvor haerdeovne er indirekte opvarmning.

Rumopvarmning sker udelukkende ved hjeelp af et naturgasfyret anlaeg (med en indfyret effekt pa <1 MW).

Forbrug af naturgas

Virksomhedens samlede forbrug af naturgas i ar 2023 var i alt ca. 160.325 m3.
Forbrug af el og vand

Virksomhedens samlede elforbrug i ar 2023 var i alt ca. 713.868 kW/time.
Virksomhedens samlede vandforbrug i ar 2023 var i alt ca. 7.544 m?.
Driftstider og antal ansatte

Virksomheden beskeeftiger i alt 21 ansatte.

Virksomhedens normale driftstid i et skift er pa hverdage i perioden kl. 04.15 - 14.15, med 4 dages
arbejdsuge.

Virksomheden er normalt ikke i drift pa lerdage eller sgndage.

Kommunens vurdering

Ringsted Kommune vurderer at virksomheden har disse processer, som indretning og drift kan opdeles i ift.
hvordan der er stillet revurderede vilkar i denne miljggodkendelse:

a. Overordnet miljgpreestation

Nyt vilkar 4 om miljgledelsessystem er stillet med baggrund i BREF-dokument fra EU-kommissionen for
virksomheder indenfor overfladebehandling af metaller og plast, som anfgrer at det er BAT for branchen at
indfgre et miljgledelsessystem, med minimumskrav til indhold.

Virksomheden har ikke i gjeblikket et implementeret miljgledelsessystem, men er ved at indhente tilbud og
planleegger at indarbejde et system der efterlever vilkar 4 inden den. 31. december 2026. Ringsted
Kommune kan acceptere denne handleplan, da virksomheden pa nuveerende tidspunkt har procedurer og
systematik med fokus pa miljg, og fastsaetter derfor tidsfrist for miljgledelsessystem til den 31. december
2026.
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Desuden angiver BREF-dokumentet, at det er BAT for virksomheden at indfere méalbare referencevaerdier og
arlige reduktionsmal for energi, vand og ravarer, og at der skal udarbejdes en beredskabsplan, som derfor er
fastsat som hhv. nyt vilkar 5 og nyt vilkar 6.

Endeligt angiver BREF-dokumentet, at det er BAT for virksomheden at optimere produktionsforlgb og
lsbende optimere arbejdsgange i produktionen, for at reducere risiko for udledning eller gget forbrug af
ravarer og kemikalier (herunder substitution), som derfor er fastsat som nyt vilkar 7 og nyt vilkar 8.

Virksomheden anvender kemikalier, bade i forbehandlingsbade, i pulvermaleanlaeg og i vadmaleanlaeg,
herunder VOC’er. Substitution af kemikalier ifm. forbehandlingsbade er omfattet af vilkar 8. Vilkar 9 er fastsat
med fokus pa vadmaling, hvor der kan veere CMR stoffer til stede, som ber vurderes lgbende ift. substitution.
Vilkar 9 er stillet jf. Godkendelsesbekendtgerelsens § 19, stk. 1, pkt. 2, hvoraf det fremgar, at virksomhedens
indretning og drift skal sikre, at substitution af seerligt skadelige stoffer eller betaenkelige stoffer, med mindre
skadelige eller betaenkelige stoffer, sker i den grad det er muligt.

Ringsted Kommune vurderer at vilkar 9 vil sikre en systematik omkring virksomhedens vurdering af
substitution for de kemikalier/produkter, der anvendes.

Vilkar 10 er overfart vilkar vedr. etablerede malesteder ift. emissionsgraensevaerdier, som fortsat er relevant
vilkar for alle processer med luftemissioner, se nedenfor.

b. Forbehandling

Nyt vilkar 11, 12 og 13 er fastsat med baggrund i BAT jf. BREF-dokumentet. Procesbade skal veere
overdaekket for at mindske afdampning og aerosoler, vandmalere skal etableres pa alle vandforbrugssteder
til monitering af vandforbrug, og der skal anvendes modstreamsskyl og sprayskyl pa forbehandlingen, som er
vandbesparende.

Vilkarene er overens med virksomhedens oplysninger, og vurderes derfor at kunne efterleves ved
meddelelse af miljggodkendelsen.

c. Pulvermaleanlaeg
Vilkar 14 er overfart vilkar ved konstant undertryk, som vurderes fortsat at veere relevant.

Vilkar 15 er nyt standardvilkar for aktiviteten jf. virksomhedens oplysninger om % genanvendelse af
overskydende pulver.

d. Vadmaleanlaeg

Vilkar 16 er nyt vilkar for vadmaleanlaegget, som vurderes at vaere relevante for at undga diffuse emissioner
og for at reducere forbrug af VOC mest muligt.

Ringsted Kommune vurderer at denne aktivitet er teknisk- og forureningsmaessigt forbundet med ovrige
processer pa virksomheden og derfor er der stillet vilkar hertil i denne miljggodkendelse.

e. Slyngrensning

Da der ikke er geeldende standardvilkar for drift og indretning for slyngrensning, jf.
Standardvilkarsbekendtggrelsen, er der ikke fastsat vilkar herfor i dette afsnit.
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Forurening og forureningsbegreensende foranstaltninger

| de fglgende afsnit er virksomhedens forureningsmaessige forhold vurderet.

Luftforurening

Procesluft
FORBEHANDLING

Bygning 1 - udsugningsanleeg

Fra forbehandling er der etableret udsugning af dampe fra bade kar til affedtning/bejdsning og fra
chromateringskarret. Den udsugede luft udsendes gennem et faelles afkast (afkast nr. 157, 0350 mm).
Afkastet er forsynet med jethaette og opfart i en hgjde af 2,3 m over tagfladen (svarende til 8,2 m over
terraen).

Herudover er der fra bygningen etableret rumudsugning ved hjaelp af tagventilator (afkast 154, 0500mm).
Afkastet er forsynet med jethaette og opfart i en hgjde af 1,1 m over tagfladen (svarende til 8 m over terreen).

Bygning 3 - linje B

Fra forbehandling (position [2B]) er der udsugning af dampe fra bade affedtning/bejdsning og oxilan
behandling. Den udsugede luftmaengde vil andrage 4.000 m3/timen fra begge anlaeg, og vil blive udsendt til
det fri gennem to separate afkast (afkast nr. 310 fra affedtning/fosfatering og nr. 305 fra oxilan behandling).
Der foreligger ikke naermere oplysninger om de projekterede afkastdimensioner.

Kommunens vurdering

Ifalge BREF vedragrende emissioner fra forbehandlingsbade?, er det BAT at rense luftemissioner fra badene,
nar der er oplgsninger med hgje koncentrationer af HNO3 (salpetersyre), HCI (saltsyre), H2SO4 (svovisyre)
og/eller HF (flussyre) eller med indhold af uorganiske stoffer som cyanid, cadmium, chrom (VI), nikkel og
ammonium.

Sikkerhedsdatablade for virksomhedens anvendte produkter i forbehandlingsbadene er derfor gennemgaet,
for at vurdere indholdsstoffer. Nedenfor er anfgrt de indholdsstoffer, som kan veaere relevante iht. BAT.

Tabel 10 Anvendte produkter i forbehandling

Forbehandlingsproces Produkt, bygning 1 Produkt, bygning 3 Indhold ift. BAT
Alkalisk affedtning Gardoclean T5441/1 0,5-1% NaOH
Gardobond A4975 1-2 %
Jern-phosphatering Gardobond A4960 Gardobond-additive phosphorsyre
1-2 % ammonium
biflourid
Bejdsning/deoxidering Gardacid P4345A Phosphorsyre
Gardacid 4345B
Chrom(lll) passivering Gardobond C4749 AE1 1-2 % ammonium
Gardobond C4749 AE2 biflourid

12 Jf. tabel 5.3 i BREF
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Ved gennemgang af indholdsstoffer i de anvendte produkter fremgar det, at der ikke er stoffer til stede, som
er omfattet af BAT vedr. rensning af luftemissioner. Der er lavt indhold af phosphorsyre til stede, som ikke
vurderes at medfere vaesentlige emissioner fra badene.

Virksomheden har overdeekket forbehandlingsbade og derfor begreenses dannelse af aerosoler.

Samlet set vurderer Ringsted Kommune, at der ikke er indhold i badene, som kan medfare vaesentlig
aerosoldannelse eller luftemissioner.

PULVERLAKERING
Bygning 1

Fra pulverlakeringsprocessen i bygning 1 er der etableret udsugning (afkast nr. 150 og nr. 151, begge @650
mm). Afkastene fra pulverkabinen er forsynet med jetheette og opfert i en hgjde af 2,7 m over tagfladen
(svarende til 8 m over terreen). Den udsugede luftmaengde er 8.500 m?timen i hvert afkast. Afkastene er
forsynet med effektive partikelfilter med udskilningsgrad pa 99,9 %.

Bygning 3 — linje B

Fra pulverlakeringsprocessen i bygning 3 er der etableret udsugning af pulverlak fra sprajteboks (position
[3A]). Siden 2012 er der etableret nyt afkast ved position (3A), med udsugnings kapacitet pa 16.000
m3/timen. Afkastet er forsynet med effektivt partikelfilter med udskilningsgrad pa 99,9 %.

Bygning 4 — linje A

Der er udsugning fra produktionslinjens 2 pulverbokse (position [4B og 5B]), hvoraf den ene anvendes il
primer lakering og den anden til slutlakeringen. Udsugningen fra de to sprgjtebokse vil blive fart til afkast
(afkast nr. 402 og 403). Der er kun en af boksene i drift ad gangen. Den udsugede luftmaengde vil andrage
12.000 m3¥/timen. Der foreligger ikke naermere oplysninger om de projekterede afkastdimensioner.

Afkastet er forsynet med effektivt partikelfilter med en udskilningsgrad pa 99,9%.

Kommunens vurdering

Der sker en emission af stev fra pulverlakker, baseret pa polyesterharpiks og/eller epoxy-polyester harpiks,
fra felgende lakeringsanleeg:

Tabel 11 - Emission af Epoxystev

Afkast nr. Placering Luftmangde (m?*/timen) TTL?::‘:;P r:gg
150 Bygning 2 8.500 !
151 Bygning 2 8.500 !
302 Bygning 3 16.000 8
402 Bygning 4 12.000 !
403 Bygning 4 12.000 !

Aktiviteten er omfattet af listepunkt A 203, hvortil der er standardvilkar (afsnit 1.4.2 i
Standardvilkarsbekendtggrelsen).

Ringsted Kommune har overfert vilkar 7-10 fra eksisterende miljggodkendelse (nu vilkar 17-20), som svarer
til nuveerende standardvilkar 6 til standardvilkar 9 for pulvermaleanlzaeg, da disse fortsat er relevante ift.
emissionsgraenseveerdi, B-veerdi og afkasthgjder.
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Ringsted Kommune vurderer at virksomheden fortsat kan overholde disse vilkar, da der i alle afkast fra
pulverlakering anvendes partikelfiltre med udskilningsgrad pa 99,9 %. | 2012 blev afkasthgjderne fastsat pa
baggrund af anvendelse af effektivt filter, der sikrer en spredningsfaktor lavere end 250 m3/sek, som fortsat
anvendes i alle afkast fra pulvermaleanlaeg. Afkasthgjderne skal derfor fortsat vaere 8 m over terraen, som
sikrer at B-vaerdien kan overholdes fortsat.

VADMALEANLAG
Bygning 2

Fra vadlakeringsprocessen er der etableret udsugning med en kapacitet pa 24.000 m? pr. time.
Virksomheden oplyser, at vadlakeringen sker med et forbrug pa mindre end 6 kg VOC/timen. Ventherm A/S
har i 2006 beregnet et maksimalt forbrug af oplgsningsmidler til ca. 1,3 kg/timen. OML-beregninger, tidligere
udfgrt af Ventherm A/S, viser at B-vaerdierne for udvalgte stoffer med starst spredningsfaktor er overholdt
ved en afkasthgjde pa 10 m.

Kommunens vurdering

Virksomheden har oplyst estimeret fremtidigt forbrug af VOC pa ca. 700 kg/ar. Hvis det antages at der er 200
arbejdsdage om aret, over en 7 timers daglig driftstid pa vadmaleanlaegget, vil det svare til et omtrent VOC-
forbrug pa 0,5 kg VOC/time.

Da det fremtidige (og nuveerende) VOC-forbrug er veesentligt mindre end da afkast blev dimensioneret jf.
OML-beregning udfert i 2006, vurderes den nuvaerende afkasthgjde at veere tilstraekkelig til at geeldende B-
veerdier kan overholdes.

Der har ikke tidligere veaeret vilkar til vadmaleanlzegget. Ringsted Kommune vurderer, pa baggrund af
virksomhedens miljgtekniske beskrivelse i 2024, at vddmaleanlsegget er teknisk og forureningsmeessigt
forbundet med gvrige aktiviteter pa virksomheden. Ifglge Miljgstyrelsens Miljggodkendelsesvejledning bagr
der derfor stilles relevante vilkar til denne aktivitet.

Ringsted Kommune vurderer, at det er relevant at stille vilkar til emissionsgreenseveerdier, som virksomheden
efterlever, da der anvendes filter med 91% - 98,1 % filtreringsevne pa vadmaleanleegget (datablad
modtaget). Desuden stilles vilkar om B-veerdier og afkasthgjder.

Endeligt stilles vilkar om et maksimalt VOC-forbrug pa virksomheden, som er overens med den
dimensionering af anleegget, der ligger til grund for afkasthgjde jf. tidligere OML-beregning. Overstiges dette
forbrug, vil det kreeve en ny OML-beregning og evt. eendring i afkasthgjde.

SLYNGRENSNING
Bygning 4 - linje A

Fra slyngrenseren er der etableret udsugning af stgv. Den udsugede luftmaengde vil andrage 15.000
m?3/timen, som vil blive udsendt til det fri gennem afkast nr. 404. Afkastet er forsynet med partikelfilter
(FACtype 18/15N). Stavemissionen efter filtret vil veere mindre end 5 mg/m3.

Kommunens vurdering

Fra slyngrenseren vil der ske emission af inert stgv, som i henhold til Luftvejledningen er klassificeret som
stov i gvrigt med en vejledende B-veerdi pa 0,08 mg/m?3. Afkastet er forsynet med et partikelfilter, der vil sikre,
at emissionskoncentrationen i afkastet vil vaere mindre end 5 mg/m?3. Det er i 2012 vurderet, at
spredningsfaktoren er mindre end 250 m3/sek og derfor skal afkast vaere min. 1 meter over tag.
Forudsaetninger for vurdering af emissioner fra slyngrenseren har ikke aendret sig siden 2012.
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Ringsted Kommune overferer revurderede vilkar til luft fra slyngrenseren, som er overens med standardvilkar
11, 12 og 13 for aktiviteten jf. Standardvilkarsbekendtgerelsens afsnit 1.4.3. Det vurderes at virksomheden
kan efterleve disse vilkar.

Fyringsanlaeg

Ifelge virksomhedens oplysninger er alle afkast fra naturgasfyrede anlaeg opfert i en hgjde af mindst 1 m
over tag.

Der oplyses fglgende detaljer om fyringsanlaeg tilknyttet produktionsprocesser pa virksomheden:
Bygning 1 - forbehandling

Udsugning af vanddamp fra tgrring af fosfaterede eller chromaterede emner i tgrreovnen er fart til separat
afkast. Desuden er der opfart skorsten fra ovnens direkte opvarmede naturgasbraender.

Bygning 3 — linje B

Udsugning af vanddamp fra tgrring af fosfaterede eller oxilan behandlede emner i tarreovnen (position [3B])
fares til 3 separate afkast (afkast nr. 303, nr. 308 og nr. 309). Den udsugede luftmaengde vil andrage 1.500
m?/timen fra afkast nr. 303 (fer t@rring) og 1.200 m®timen fra hver af de to afkast nr. 308 og nr. 309. Der
foreligger ikke naermere oplysninger om de projekterede afkast dimensioner.

Fra afkgling af de haerdede emner er der en kglecirkulation, der recirkulerer 24.000 m? luft/timen. Den
udsugede luftmaengde, som udsendes til det fri gennem afkast nr. 306, vil andrage 1.500 m3/timen.

Bygning 3 — linje B

Der er etableret 2 udsugninger fra haerdeovn (position [7B]). Udsugningen er fgrt til 2 separate afkast (afkast
nr. 307 og nr. 304). Den udsugede luftmeengde vil andrage 1.500 m?/timen fra afkast nr. 307 (far haerdning)
og 1.200 m3/timen fra afkast nr. 304 fra ovnen. Der foreligger ikke naermere oplysninger om de projekterede
afkastdimensioner.

Bygning 3 — linje C

Udsugning af linjens haerdeovn (position [3C]) er fart til afkast nr. 301. Den udsugede luft maengde andrager
600 m3¥timen. Desuden er der opfart skorsten fra ovnens direkte opvarmede naturgasbreender.

Bygning 4 — linje A

Der er etableret udsugninger fra haerdeovn (position [2A]). Udsugningen er fort til afkast (afkast nr. 401). Den
udsugede luftmaengde vil andrage 1.200 m3/timen. Der foreligger ikke naermere oplysninger om de
projekterede afkastdimensioner.

Virksomhedens samlede oplysninger om energianlaeg pa virksomheden er vist i Tabel 9:

Tabel 12 Indfyrede effekter for gas-opvarmede ovne

Bygning Produktions- Anlzeg Direkte/ind- | Position Luftmeengde | Indfyret
linje direkte effekt
Bygning 1 Forbehandling | Tgrreovn Direkte 1) Ikke oplyst 150 kW
Tarreovn Direkte 1) Ikke oplyst 150 kW
Pulverlakering | Heerdeovn Indirekte 2) Ikke oplyst 230 kW
Bygning 3 Linje C Heerdeovn Indirekte 3C) 600 81 kW
Linje B Tarreovn Direkte 3B) 1.200 300 kW
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Haerdeovn Indirekte 7B) 1.200 550 kW
Bygning 4 Linje A Heerdeovn Indirekte 2A) 1.200 320 kW
Samlet 1.781 kW

Der gennemfares lgbende service pa fyringsanleeggene, hvor der udfgres malinger af hhv. NOx og CO
emission. Virksomheden har indsendt servicerapporter for fyringsanlaeggene. Resultaterne af de seneste
malinger ses nedenfor i tabel 13.

Tabel 13 Seneste resultater (2025) af emissionsmilinger pi fyringsanlaeggene

Anleeg Direkte/ind- | Position Luftmaengde | Indfyret effekt | NOx, mg/m?3 CO, mg/m3
direkte (10% ilt) (10% ilt)

Tarreovn Direkte 1) Ikke oplyst 150 kW 16,7 (=6,1 ved | 20,4 (=7,4 ved
02, ref) OZ,ref)

Tarreovn Direkte 1) Ikke oplyst 150 kW 6,6 (=2,4 ved 4,0 (=1,5 ved
OZ,ref) OZ,ref)

Haerdeovn | Indirekte 2) Ikke oplyst 230 kW 73,9 og 59,4* 22,5 og 18,9*

Haerdeovn | Indirekte 3C) 600 81 kW El

Tgrreovn Direkte 3B) 1.200 300 kW 28,2 (=10,3 60,2 (=21,9 ved
ved Oz,ref) OZ,ref)

Heerdeovn | Indirekte 7B) 1.200 550 kW 38,7 -

Hzerdeovn | Indirekte 2A) 1.200 320 kW 33,4 -

*Malingen blev udfart direkte over flamme, lastmaling var ikke muligt pga. drift andre steder.

Direkte tarring
Virksomheden oplyser at tgrreovne til direkte tarring er installeret med dysebraendere og driftes ved 5-6 % ilt.

Kommunens vurdering

Direkte tarring

Ifelge Miljgstyrelsens Luftvejledning, nr. 71, december 2024, afsnit 7.5.1, er emissionsgraenseveerdier for
energianlaeg til direkte terring afhaengig af, hvilken type braender tarreanlaegget er udstyret med.

For dysebreender er emissionsgreenseveerdierne jf. Tabel 15 i Luftvejledningen falgende:

Emissionsgreenseveerdi
Breendertype Breendsel mg/Nm? (ved 17 % O2)
Dysebraendere Naturgas NOx (regn2e; som NO) 2?

Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for maling af emissioner til luften har i 2020 udgivet rapport nr. 72,
Graenseveerdier for anlaeg til direkte terring, som Luftvejledningen henviser til. | den rapport er der
anbefalinger til, hvad der kan veere dokumentation for, at emissionsgreenseveerdierne ved direkte tgrring er
overholdt. Dokumentationen for eksisterende anleeg kan fx veere braendertype, reguleringsmuligheder og
forventet emission af NOx og CO.

Virksomheden har indsendt udfgrte emissionsmalinger for anlseggene ifm. revurderingen, hvor der er direkte
tarring jf. Tabel 13. Ved omregning af de udfgrte malinger (ved 10 % ilt) til reference ilt % pa 17 % gaeldende
for emissionsgraenseveerdierne, ses det at disse overholdes for alle tre anlseg med direkte terring.
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Ringsted Kommune vurderer derfor at det er relevant at stille nye vilkar om emissionsgraensevaerdier for
direkte tarring (vilkar 28) samt nyt vilkar om at dokumentation til vurdering af emissioner skal fremsendes til
myndigheden (vilkar 30), til at vurdere om emissions-vilkar efterleves. Det vurderes at begge vilkar efterleves
ved meddelelse af den revurderede miljggodkendelse.

Indirekte fyring

81 kW haerdeovn har en indfyret termisk effekt mindre end 120 kW (naturgas) og er derfor ikke omfattet af
regulering efter Luftvejledningen. Der stilles derfor ikke vilkar hertil i denne revurderet miljggodkendelse.

@vrige energianlaeg med indirekte fyring har en indfyret effekt pa 230 kW — 550 kW og er derfor omfattet af
Luftvejledningens afsnit 7.9.1.3 vedrgrende kedelanleeg sterre end eller lig 120 kW og mindre end 1 MW, der
anvender gasformige braendsler.

Jaevnfgr tabel 21 i afsnit 7.9.1.3 er emissionsgraenseveerdien for disse kedelanlaeg, nar der fyres med
naturgas, felgende:

Brzendsel Emissionsgraenseveerdi
mg/Nm3 (ved 10 % O2)
Naturgas NOx (regng; som NOz2) (;E?

Virksomheden har indsendt udfgrte emissionsmalinger for anleeggene med indirekte fyring ifm.
revurderingen jf. Tabel 13. Ved sammenligning af emissionsmalingerne med emissionsgraenseveerdierne,
ses det at disse overholdes for anlaeggene. Dog er emissionen af NOx for 230 kW haerdeovn netop
overskredet i en enkelt maling, og virksomheden skal veere obs pa at fremtidige malinger udfgres ved de
rette driftsomsteendigheder. Da endnu en maling viser en NOx koncentration under graenseveerdien, vurderer
Ringsted Kommune at det vil veere muligt, ogsa for denne ovn, at overholde emissionsgraensevaerdierne.

Disse emissionsgreenseveerdier er derfor stillet som vilkar 29. Vilkar 30 er stillet for at det dokumenteres, at
de eksisterende fyringsanlaeg, ogsa indirekte fyring, kan overholde emissionsgraensevaerdierne. Det
vurderes at begge vilkar efterleves ved meddelelse af den revurderede miljggodkendelse, dog bar der
eftersendes dokumentation for 230 kW haerdeovn ved naeste maling.

Desuden er fastsat vilkar om, at hvis der anskaffes nye kedelanlaeg, skal det sikres at anlaegget kan
overholde emissionsgreensevaerdierne jf. vilkar 31. Dette er jf. Luftvejledningens retningslinjer og kan fx ske
ved preestationskontrol pa identiske kedelanlaeg eller ved leverandgrdata.

Overblik - Luftemissioner
Placeringen af afkast er angivet i bilag 5, nedenfor er virksomhedens detaljerede oplysninger om afkast og
emissioner, Tabel 14.

Tabel 14 - Oversigt over emissionskilder, typer og maengder

Afkast Betegnelse Daglig drift Afkast Filter Udsuget luftmaengde Emission
og placering dimensioner m3/h
m over 10} Ja/nej Udskiln. Parameter | mg/m3 g/t
terreen | mm grad
1 Luftindtag for 6-14 - Epoxystev 0,2 1,7
ventilation (7 timer)
150 Afkast for 6-14 8 650 + 99,9 8.500 Epoxystav 0,2 1,7
sprgjteboks (7 timer)
151 Afkast for 6-14 8 650 + 99,9 8.500 Epoxystav
sprgjteboks (7 timer)
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Afkast Betegnelse Daglig drift Afkast Filter Udsuget luftmaengde Emission
og placering dimensioner m3/h
154 Afkast 6-14 8 500 Rumluft
rumudsugnin (7 timer)
g. Forbeh.
157 Afkast fra 6-14 8,2 350 Dampe
forbehandling (7 timer)
201 Afkast fra 6-14 10 900 24.000 VOC
vadlakering (8 timer)
301 Afkast fra 6-14 600 Forbreendings-
haerdeovn (8 timer) produkter
pos. 3C
302 Afkast 6-14 99,9 16.000 Epoxystev
sprgjteboks (8 timer)
pos. 4B
303 Afkast fra 6-14 1.500 Vanddamp
emhaette (8 timer)
pos. 3B
304 Afkast fra 6-14 1.200 Forbraendings-
haerdeovn (8 timer) produkter
pos. 7B.
305 Afkast fra 6-14 4.000 Dampe
Oxilan (8 timer)
pos. 2B
306 Afkast fra 6-14 1.500 Kglezone
emhaette 1 (8 timer)
pos. 7B
307 Afkast fra 6-14 1.500 Kalezone
emhaette 2 (8 timer)
pos. 7B
308 Afkast fra 6-14 1.200 Vanddamp
terreovn (8 timer)
pos. 3B
309 Afkast fra 6-14 1.200 Vanddamp
emhaette 2 (8 timer)
pos. 3B
310 Afkast 6-14 4.000 Dampe
affedtn./fosfat (8 timer)
. pos. 2B
401 Afkast fra 6-14 1.200 Forbraendings-
haerdeovn (8 timer) produkter
pos. 2A
402 Afkast 6-14 99,9 12.000 Epoxystev 0,3 3,6
sprgjteboks (8 timer)
pos. 3A
404 Afkast fra 6-14 15.000 Stovi <5
slyngrenser (6 timer) gvrigt
Affald

Ansgger oplyser at der fremkommer affald i form af:

Farligt affald:

Uhaerdede pulverrester

Metalholdig filterkage af spildevandsrensning

Tomme metal batter med malerrester
Spildfortynder
Olie- og kemiaffald
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Industriaffald:

e Filtre fra pulverlakeringsanlaeg

o Afheerdet pulverrester

e Heerdet pulverlak
e Stav, bestdende af afheerdet maling fra selvrensende slibestavsanlaeg
e Tom emballage

e Brugt afdeekningspapir
o Uhaerdede malingsrester

Miljgteknisk vurdering

Virksomheden fglger Affaldsbekendtgerelsen af 2023, vedr. bortskaffelse af affald med fraktionssortering.
| Tabel 15 vises afhentning af affaldsfraktioner

Tabel 15 - Oversigt over afhentede affaldsfraktioner

Producent EAK* Behandlingsform Modtager 2022 2023
[tons] [tons]
P. Schmidt 11 01 06 02 forbraending Fortum Waste Solutions A/S 2,620
Ringsted (herunder
A/S forbehandling)
P. Schmidt 1501 01 01 genanvendelse HCS A/S Transport og 1,360 1,162
Ringsted (herunder Spedition
A/S forbehandling)
P. Schmidt 150110 02 forbraending Fortum Waste Solutions A/S 0,060
Ringsted (herunder
A/S forbehandling)
P. Schmidt 16 03 03 02 forbraending Fortum Waste Solutions A/S 0,255
Ringsted (herunder
AIS forbehandling)
P. Schmidt 16 05 07 02 forbraending Fortum Waste Solutions A/S 0,578
Ringsted (herunder
AIS forbehandling)
P. Schmidt 16 05 08** 02 forbraending Fortum Waste Solutions A/S 0,150
Ringsted (herunder
AIS forbehandling)
P. Schmidt 20 03 01 02 forbreending HCS A/S Transport og 32,375 24,200
Ringsted (herunder Spedition
A/S forbehandling)

*fed indikerer farlig affaldsfraktion, **Denne farlige fraktion er organiske kemikalier, @vrige farlige fraktioner er syre og uorganiske kemikalier

Kommunens vurdering

Virksomheden udfgrer fortsat slyngrensning ved brug af stalkugler og det er derfor relevant at overfere vilkar
vedrgrende handtering af dette affald i denne revurdering.

Virksomheder der er listet i bilag 1 i E-PRTR forordningen'? kan veere forpligtet til at indberette
miljgoplysninger, nar affaldsmaengder (herunder spildevand og luftemissioner) er over anfarte

teerskelvaerdier. Anleeg til overfladebehandling med en kapacitet som hos P Schmidt fremgar af dette bilag 1.

Ifelge virksomhedens opggrelse bortskaffes mere end 2 ton farligt affald om aret til Fortum. Denne meaengde
betyder at virksomheden er omfattet af E-PRTR forordningen og PRTR bekendtggrelsen’ om krav til

13 https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DA/TXT/PDF/?uri=CELEX:02006R0166-20200101
14 BEK nr. 1941 af 04/10/2021
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indberetning af farligt affald, da overfgrsel af mere end 2 ton farligt affald om aret, veek fra en virksomheds
omrade, skal indberettes. Vilkar 40 er stillet i henhold til dette.

Virksomheden vurderes i gvrigt at falge reglerne i Affaldsbekendtgarelsen’® samt Ringsted Kommunes
Regulativ for Erhvervsaffald 20236,

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

Virksomheden er indrettet med haller, hvor eventuelle spild pa gulv ikke kan Igbe ud ad porte og dgre og
hvor alle belaegning er teette. Opsamlings- og feeldningstanke til spildevand er placeret nedgravet indenders.

Der anvendes godkendte tanke til kemikalier og der er opfert grave under proceskarrene til opsamling af
spild eller leekage.

Kemikalier opbevares indendars i aflast bur taet pa grav eller over grav. | den daglige drift sikres palletanke
med farligt affald mod pakersel.

Virksomheden har desuden indsendt en redeggrelse vedr. krav om basistilstandsrapport, trin 1-3, jf. EU
kommissionens vejledning herom.

Kommunens vurdering

Ringsted Kommune overfarer revurderet vilkar om handtering af farligt affald og supplerer med tre nye vilkar,
vedrgrende syn og vedligeholdelse af teette belaegninger og indretninger som gulve, tanke, kar mv., for at
sikre at disse er taette og kan veere bestandige overfor spild og ved uheld. De nye vilkar er fastsat pa
baggrund af BAT jf. BREF.

Der er suppleret med vilkar vedr. egenkontrol, se under det afsnit.

Ringsted Kommune vurderer desuden at der ikke skal stilles krav til udarbejdelse af basistilstandsrapport,
trin 4-8, da virksomheden oplagres og handterer produkter/affald med miljgfremmede stoffer pa en made,
som ikke medfarer risiko for forurening af jord og grundvand.

Afggrelse herom er truffet i seerskilt brev vedlagt denne revurderet miljggodkendelse, se bilag 6.

Stoj

Ansgger oplyser at al arbejde fortsat foregar bag lukkede dare og porte i tidsrummet kl. 04:15 til kl. 14:15 i
hverdage ved en 4 dages arbejdsuge. Virksomheden planlaegger pa sigt at have drift i 2-holds skift, hvis
ordrer er til det.

Udover aktiviteterne pa virksomheden, vil der yderligere ankomme 1-2 lastbiler i hverdage i tidsrummet kl. 6
til kl. 7 og 0-10 lastbiler i Izbet af dagen (efter kl. 7).

Virksomheden har til dato ikke modtaget en stgjklage.

Kommunens vurdering

Ringsted Kommune overfarer revurderet vilkar om stgjgreenser for relevante naboomrader, som er fastsat
ifalge Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/ 1984. Dermed er fastsat stejgraenser for erhvervsomradet, hvor
virksomheden er placeret, etageboliger og boliger i aben/lav bebyggelse.

S BEK nr. 1749 af 30/12/2024
'8 https://ringsted.dk/sites/default/files/2023-09/Regulativ%20for%20erhvervsaffald%2C%20g9%C3%A6ldende%20fra%201.10.2023.pdf
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Da virksomheden ikke har veesentligt stgj udendears, er placeret i midten af et erhvervsomrade uden
boligbebyggelse, samt at nesermeste bolig er placeret ca. 450 meter veek, vurderer Ringsted Kommune at
greenseveerdierne for industristej i omgivelserne fortsat kan overholdes.

Revurderet vilkdr om eventuelt krav om stgjmalinger og eftervisning af overholdelse af stgjgreenser er
overfgrt, da det fortsat kan blive relevant (se under egenkontrol).

Spildevand
Ansgger oplyser at der udledes processpildevand i form af:
Skyllevand fra forbehandlingsanleeg (affedtning/fosfatering/bejdsning)

Skyllevand fra affedtning/bejdnings (bygning 3, kar 2, og bygning 1, klar 3) udledes til kloak efter rensning i
form af olie/tensidseparering, og neutralisering (pH reguleres til mellem pH 6.5 og pH 9 inden udlgb i kloak)

Skyllevand (fra procestrin 10, bygning 1 og procestrin 6, bygning 3) renses ved hjeelp af anionbytning.

Skyllebad 6-8-9 i bygning 1 renses modstrgms saledes at skyl 9 overfgres til skyl 8 og skyl 8 overfgres til
skyl 6, som overferes til faellestanken, hvor metaller feelles som slam.

Total udskiftning af indholdet i fosfaterings-/affedningskar, foregar ved slamsugning af hele indholdet, som
sendes til destruktion hos Fortum Waste.

Virksomheden har indsendt anmodning om revurdering af den geeldende tilslutningstilladelse, pa baggrund
af eendringer i spildevandsforhold pa anlaegget.

Kommunens vurdering

Krav til virksomhedens drift og indretning samt overholdelse af de vejledende graenseveaerdier ift.
processpildevand er fastsat i en saerskilt tilslutningstilladelse, der er meddelt af Ringsted Kommune i 2018 i
henhold til Miljgbeskyttelseslovens § 28.

Tilslutningstilladelsen indeholder desuden vilkdr om regelmaessig udtagning og analysering af prgver af det
udledte processpildevand.

Tilslutningstilladelsen vil blive revurderet i forleengelse af denne miljggodkendelse, i det der i forbindelse med
revurdering af miljggodkendelsen i 2025, er anmodet herom, med baggrund i sendringer i virksomhedens
spildevandsforhold.

Egenkontrol

Ansgger oplyser at de udfgrer falgende egenkontrol:

= Filtre og cykloner serviceres og vedligeholdes 1 gang/ar af AB. Ventilation. Dato for service noteres og
servicerapport arkiveres

= P. Schmidt kontrollerer og noterer tryk pa samtlige cykloner 1 gang/mdr.
- Paint stop filteret i vadafdelingen udskiftes ca. 1 gang/mdr. Dato for skift af filter noteres

- Slyngrenseren serviceres og vedligeholdes 1 gang/ar. Af Clemco. Dato for service noteres og
servicerapport arkiveres

- Fyringsanleegget serviceres og vedligeholdes 1 gang/ar af GasTech. Dato for service noteres
servicerapport arkiveres
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- Daglige pr@gvetagninger foretages til egenkontrol iht. tilslutningstilladelsen, skyllebade med udlgb til
kloak, bad 3 bygning 1 og bad 2 bygning 3

- Spildevandsprgver udtages 2 gange/ar og analyseres iht. tilslutningstilladelsen 2018. analyserapporter
arkiveres

- Det arlige forbrug af forbehandlingskemikalier og pulverlak noteres.
= Maengder og tidspunkter for aflevering af kemikalieaffald noteres, samt hvor dette affald afleveres.

= Kvartalsvis registrering af vandforbrug, el og gas foretages.

Kommunens vurdering

Ringsted Kommune har overfert revurderede vilkar fra geeldende miljggodkendelse, da de fortsat er
relevante og samtidig er overens med virksomhedens oplysninger om egenkontrol.

Kommunen har suppleret med nye vilkar om egenkontrol ift. gennemgang af teette belaegninger og
indretninger. De nye vilkar er fastsat med udgangspunkt i BAT jf. BREF for overfladebehandling.

Vilkar vedrgrende driftsjournal er overfart ifm. revurdering og tilfgjet krav om registrering af resultat af
substitution og gennemgang af belaegninger, kar mv. Desuden er der nyt vilkar om driftsjournal ift.
vadmaleanlaegget, som dokumentation for at filter vedligeholdes og at VOC maengder er overens med det
oplyste, der er grundlag for reguleringen heraf.

Det skal bemaerkes at Ringsted Kommune ikke har stillet vilkdr om emissionsmalinger for vadmaleanlaegget,
da det vurderes at veere ikke-proportionelt, ved det geeldende, begreenset VOC forbrug, som ikke i sig selv er
godkendelsespligtigt (men teknisk forureningsmeessigt forbundet med gvrige aktiviteter pa virksomheden).

Bedst tilgeengelige teknik (BAT)

Hovedaktiviteten overfladebehandling (specifikt forbehandlingsbadene) pa virksomheden er omfattet af BAT
referencedokumentet (BREF-dokumentet) Overfladebehandling af metaller og plast (STM, Surface
Treatment of Metals and Plastics). Seneste revision af BREF-dokumentet er udgivet i 2006. Der er saledes
ikke kommet nye BREF eller BAT pa dette omrade siden.

Virksomheden har udfyldt BAT tjekliste for overfladebehandling af metal og plast, som er indsendt med den
miljgtekniske beskrivelse.

Nedenfor i Tabel 16 er tjeklisten gennemgaet, inklusive status fra virksomheden og kommunens vurdering ift.
BAT.
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Tabel 16 - BAT/BREF-tabel med oversigt over virksomheds status samt kommunens vurdering. Alle
vurderinger er baseret piA BREF dokument for overfladebehandling af metaller og plast

BAT BAT definition BAT status/handleplan Kommunens

referencenr.

vurdering
5.1 BAT for generelle omrader
5.1.1 Ledelse og Styring

5111 At indfgre og arbejde efter et miljgledelsessystem Virksomheden arbejder efter eget Vilkar 4 er fastsat jf.
omfattende: a) miljgpolitik, b) planlaegning og miljgledelsessystem, men BAT 5.1.1.1 med
implementering af procedurer, c) monitere og planlaegger at blive certificeret tidsfrist for efterlevelse

kontrollere miljgpreestation, d) foretage korrigerende senest ultimo 2026 der fglger
handlinger og lgbende forbedringer, e) interne og virksomhedens plan
eksterne audits

5.1.1.2 At implementere og anvende et program eller plan, der Virksomheden oplyser at BAT efterleves ved

sikrer systematisk oprydning, orden og vedligeholdelse skraldespande med meaerkning implementering af
for at minimere forurening og miljgrisiko, jf 4.1.1.c opstillet, virksomheden falger miljgledelsessystem
(implementering og driftsprocedurer) og 4.1.1.1 affaldsbekendtggrelsen, (vilkar 4)
(specifikke EMS-procedurer for overfladebehandling) virksomhedens ledelse og gvrige

personale har gennemgaet LEAN
kurser og virksomhedens
uddannede personale har

gennemfart tidssvarende
uddannelser
5.1.1.3 At minimere miljgeffekter gennem reduktion af Virksomheden oplyser at BAT efterleves ved
brokprocent gennem korrekte produktspecifikationer, medarbejderne deltager i implementering af
mandskabstreening samt teet samarbejde mellem relevante kurser. Erfarne miljgledelsessystem
produktfremstiller og overfladebehandler medarbejder oplaerer og traener (vilkar 4)

nye medarbejdere.
Produktfremstillere afholder
workshops ved nye

produktspecifikationer
51.1.4 At indfgre malbare referenceveaerdier for forbrug af Virksomheden oplyser at forbrug Vilkar 5 er fastsat jf.
energi, vand og ravarer for at kunne male, hvordan af el, vand og gas noteres hver BAT 5.1.1.4, som skal
virksomheden ligger i forhold til egne mal samt eksterne maned. Tallene evalueres og efterleves farste gang i
branche nggletal (se 4.1.3) sammenlignes med tidligere 2026

forbrug. Virksomheden forventer
at szette reduktionsmal pa energi
indenfor en kort arreekke

5115 At optimere produktionsforlgb og proceslinjens Virksomheden oplyser at Vilkar 7 er fastsat jf.
opbygning, sa proceslinjen forbedres og kommer op pa = produktionsforlab og proceslinjen BAT 5.1.1.5, som
det optimale niveau for branchen mht. ressourceforbrug er opdateret pa bedste vis. virksomheden

og forurening. Virksomheden pataenker at efterlever

automatisere flest mulige
processer for at have optimal
kontrol over ressourcer og

forurening
5.1.2 Installation, design, konstruktion og drift
At anvende tilstraekkelige og rigelige - Ingen bemaerkninger
anlaegsdimensioner samt passende
isolering/indkapsling af de farlige produktionsomrader.
Sikre stabil drift af processer og komponenter.

At anvende sikkerhedsmaessigt forsvarlige tanke til Virksomheden oplyser at der Vilkéar 6 er fastsat for at
kemikalieoplgsninger, at sikre opsamlingsfaciliteter for anvendes godkendte tanke til sikre at virksomheden
spild og laekager samt anvende moniteringsudstyr til kemikalier og der er opfart grave har rutiner og planer

laekagesporing der er overens med
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5.1.21

5.1.4.1

5.1.4.2

5.1.4.3

5.1.51

5.1.5.2

5.1.5.3

5.1.5.4

At foretage rutinemaessig inspektion af procesanlaegget

og have katastrofeplaner for potentielle uheld

At oplagre kemikalier s& man undgar giftige gasser,
brand, voldsomme reaktioner og jordforurening ved

laekager og sammenblanding. Krav til separate lagre og

korrosionsbestandige tanke. Emner opbevares og

beskyttes, sa korrosion og ekstra behandling minimeres

under proceskarrene til opsamling

af spild og leekage

Virksomheden oplyser at

procesanlaegget inspiceres
dagligt.
Virksomheden oplyser at
kemikalier opbevares forsvarligt. |
aflast bur teet pa grav eller over

grav. Alle emner opbevares

indendgrs tart og frostfrit

5.1.3 omrering af procesbade

Luftindblaesning er ofte den letteste made at fa god
bevaegelse af proceskemikalier ved emneoverfladen,
men den ber ikke anvendes pa varme bade samt bade
der kan afgive giftige og korrosive gasser.

Virksomheden oplyser at luftbade
anvendes til cirkulation

5.1.4 Forbrug af vand og energi

At reducere el-forbrug gennem optimering af ensretter,
motorer, stramskinner, kontakter, badets ledningsevne,
pulsplettering samt forebyggende vedligeholdelse af
motorer, ensrettere og tilbehar.

At sikre opvarmningssystemer ikke giver problemer, fx
udterring af bad pga. fordampning eller fortynding pga.
uteetheder i varmesystemet. De anvendte
varmesystemer kan vaere: damp varmt vand, varm olie
eller elektrisk opvarmning.

At reducere varmetab gennem varmegenvinding,
tankisolering, lavere og bedre kontrol af badtemperatur,
optimering af udsugningssystem, overdaekning af
procesbade og badoverflader

Virksomheden oplyser at motorer
renggres for optimal ydelse og
minimalt stremforbrug

Virksomheden oplyser at de har
manedlig visuel kontrol ved
aflaesning af forbrug, der er arligt
service pa alle varmesystemer

Virksomheden oplyser at
procesbade bliver overdeekket

5.1.5 Minimere spild af vand og materialer

At monitere alle vandforbrugssteder. At genanvende og
recirkulere skyllevand ved modstremsskylning,
flergangsanvendelse, ionbytning, RO og renset

spildevand og kglevand. At styre vandforbrug

At minimere indslaeb ved skylning i eco-rinse, gennem
bedre afdrypning eller gennem tilpasning af badkemi

At optimere ophaeng, tromler, optraekshastighed,
afdrypningstid samt minimere badkoncentration og
viskositet og anvende sparskyl

At anvende modstrgmsskylning evt. i kombination med
eco-rinse og sparskyl. At anvende sprayskylning. At
minimere vandforbrug til 3-20 I/m? pr. skylletrin. At fere
udslaebte badkemikalier retur til procesbadet via
sparskyl eller tilsvarende

Virksomheden oplyser at
modstremsskylning anvendes,
skyllekar flyttes tilbage og
ionbytning anvendes. Renset
spildevand fra filterpresse
tilbagefares til proces.

Virksomheden oplyser at der er
fokus ved opheeng pa at emnerne
skal afdryppe optimalt
Virksomheden oplyser at bad
koncentrationer findes ved
analyser og minimeres. Der
anvendes sprayskyl i hal 3
Virksomheden oplyser at anvendt
sprayskyl fgres tilbage i
procesbade i hal 3

5.1.6 Materialegevind og affald

vurdering
denne BAT. Frist herfor
er 30. juni 2026.
Kommunen har fastsat
betingelser i vilkar 30,
som allerede efterleves

Desuden vilkar under
beskyttelse af jord,
grundvand og
overfladevand

Kommunen vurderer at
BAT efterleves jf.
brugen luftbade til
cirkulation

Vilkar 7 inkluderer ogsa
BAT 5.1.4.1, som
virksomheden
efterlever
Vilkar 7 inkluderer ogsa
BAT 5.1.4.2, som
virksomheden
efterlever

Vilkar 11 er fastsat jf.
BAT 5.1.4.3 vedr.
procesbade. Efterleves.

BAT efterleves delvist,
dog stilles vilkar 12 om
monitering af vand,
som virksomheden skal
efterleve nar
miljggodkendelsen
meddeles
Vilkar 8 er fastsat jf.
BAT 5.1.5.2.
Efterleves
Vilkar 8 er fastsat jf.
BAT 5.1.5.3.
Efterleves

Vilkar 13 er fastsat jf.
BAT 5.1.5.4.
Kommunen vurderer at
BAT efterleves
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BAT

BAT definition BAT status/handleplan

referencenr.

At forhindre og minimere spild af kemikalier og
ramaterialer gennem reduktion og genanvendelse af
udslaeb. At forhindre overdosering af kemikalier ved
kontrol af badkemien og sammenholde veerdier med
nggletal og rapportere afvigelser

Virksomheden oplyser at
overdosering af kemikalier
forhindres ved analyser af badene

5.1.6.3 At fare skyllevand fra fgrste skyl retur til procesbadet Virksomheden oplyser at
samt at monitere og vedligeholde procesbadet, sa skyllevand fares tilbage til
akkumulering af urenheder holdes under kontrol. Det er procesbadet hal 3 og urenheder
BAT at anvende et lukket skyllesystem efter chrom(VI) holdes under kontrol via analyser
og cadmium
5.1.7 Badvedligeholdelse
At monitere kritiske badparametre og vedligeholdelse af | Virksomheden oplyser at filtrering
badet ved brug af passende rensemetoder (filtrering, og ionbytning anvendes pa flere
udfaeldning, membranprocesser, elektrolyse, bade.
krystallisering, ionbytning, elektrodialyse, etc.)
5.1.8 Spildevands emissioner
5.1.8.1 At minimere vandflow, jf. punkt 5.1.5 og materialespild Virksomheden oplyser at
gennem flowstyring, udslaebsminimering, sparskyl, eco- sprayskyl og modstrgmsskyl
skyl og vandbesparende skylleprocesser. anvendes.
5.1.8.3 At monitere udledt spildevand kontinuert og/eller ved Virksomheden oplyser at udledt
analyse af stikprgver. Omfanget vil atheenge af spildevand bliver analyseret mht.
anleegstype og stagrrelse. God spildevandsrensning graenseveerdier iht.
forudseetter, at der er gennemfart de ngdvendige BAT- virksomhedens
lgsninger i produktionen. Bade koncentrationen og udledningstilladelse 2018.
massetransport skal indga i vurderingen. Yderligere planlaegger virksomhed
at monitere og dokumentere
skyllekaret i hal 3 fremadrettet.
5.1.8.4 En nuludledning kan undertiden opnas gennem en Virksomheden oplyser at der kun

passende kombination af lukkede systemer pa
enkeltprocesser. En nuludledning er ikke BAT i sig selv
5.1.9 Affald
At minimere affaldsmaengder ved genbrug, sparskyl,
eco-skyl, udsleebsreduktion, tilbagefaring og
procesoptimering

er direkte udledning fra 2
skyllebade til kloak ud af 16.

Virksomheden oplyser at
affaldsmaengder bliver reduceret
ved brug af tilbagefgring og
procesoptimering.
Affaldsmaengder minimeres ved
brug af egen filterpresse.

5.1.10 Luftemissioner
At anvende udsugning ved processer i henhold til tabel Virksomheden oplyser at
5.1 og begraense den udsugede luftmeengde gennem udsugning med diverse godkendte
indkapsling, lag eller andre foranstaltninger. filtre anvendes. Der anvendes
overdaekning pa 2 kar for at undga
fordampning. Alle kar i hal 3 er
forsynet med Iag séledes at
fordampning minimeres

5.1.11 Stoj

Kommunens
vurdering
Vilkar 8 er fastsat jf.
BAT 5.1.6.1.
Efterleves

Vilkar 8 er fastsat jf.
BAT 5.1.6.3.
Efterleves

Vilkar 8 er fastsat jf.
denne BAT
Efterleves

Vilkar 12 og 13 er
fastsat jf. BAT 5.1.8.1.
Efterleves
Reguleres via
tilslutningstilladelse

Reguleres via
tilslutningstilladelse

Der er fastsat vilkar til
at reducere ressourcer,
kemikalier og affald.
Virksomheden
efterlever BAT 5.1.9,
men skal Igbende
arbejde mod reduktion
af affald, seaerligt farligt
affald.

Der er ikke krav jf.
BREF til de relevante
emissioner.
| stedet er fastsat
emissionsvilkar iht. BAT
jf. Luftvejledningen, da
der ikke er BAT-AEL i
BREF-dokumentet for
de relevante
emissioner.
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BAT BAT definition

BAT status/handleplan

Kommunens

referencenr.
Det er BAT at identificere vaesentlige stgjkilder og
reducere disse, fx gennem indkapsling og driftsrutiner.

Virksomheden oplyser at der
arbejdes for lukkede dgre og
derfor er der ingen stgj, med
undtagelse af et par lastbiler i
dagtimerne.

5.1.12 Grundvandsbeskyttelse
At beskytte grundvand og i den forbindelse bista Virksomheden oplyser at
myndighederne ved lukning af virksomheder (anvende | kemikalierne opbevares forsvarligt
sikkerhedsbassiner, forsvarlig opbevaring af kemikalier,
arlig opdatering af relevante oplysninger)

5.2 BAT for specifikke processer
5.2.1: Ophang
At ophaenge emner, sa man sikrer maximalt Virksomheden oplyser at maximal
stremgennemgang og mindst muligt tab af emner i stremgennemgang og bedst mulig
proceskarrene ophaengning af emner foretages
sa de ikke falder i proceskar, bl.a.
ved anvendelse af
dobbeltvinklede ophaengskroge og
vaegtklodser ved lette emner
5.2.2 Udslaebsminimering af haengvarelinjer
At minimere udslaeb gennem hensigtsmaessig Virksomheden oplyser at der fares
emneophaeng, afdrypningstid, emneudformning hensigtsmeaessig emneophaeng
afspulning samt sikre at stativerne er intakte uden saledes at emnerne afdrypper sig
skader selv, afdrypningstid, afspulning
foretages
5.2.4 manuelle proceslinjer
At anvende en ophaengningsteknik, der sikrer korrekt | Virksomheden oplyser at rengjorte
forhold mellem strgm og overflade. At anvende optimal kroge og rengjorte
ophaengningsmetode conveyersystemer sikrer korrekt
forhold mellem strgm og overflade
Virksomheden oplyser at
genvindings- og
affaldsminimeringsteknikker
anvendes
Virksomheden oplyser at stativer
med emner afdrypper over det kar
som det har veeret nedsaenket i
5.2.5 Substitution

At anvende de genvindingsteknikker og
affaldsminimeringsteknikker, som er beskrevet i 5.1.5
0g 5.1.6

At understette stativer og tromler, s& man kan opna den
ngdvendige afdrypningstid

5.2.5.71 At erstatte forchromning baseret pa chrom(VI) med Virksomheden oplyser at
chrom(lll)-baseret forchromning eller med en helt chrom(VI) er udfaset
anden type metalbeleegning (tin-cobolt). Der kan dog
veere flere gode grunde til at bibeholde chrom(VI) sa
som farve, korrosionsevne samt hardhed og slidstyrke
5.2.5.7.4 At erstatte chomr(VI) med kemikalier uden chrom(VI) Virksomheden oplyser at

chrom(VI) er erstattet med hhv.
chrom(lll) og Oxilan
5.2.7 Substitution og valg af affedtning

vurdering
Virksomheden
efterlever BAT 5.1.11 i
det produktionen sker
for lukkede dare og
vaesentlige stgjkilder
indkapsles.

Vilkar 1 omfatter plan
ved ophar eller delvist
ophgr, som er jf. denne
BAT og dansk
lovgivning i gvrigt

Vilkar 8 er stillet jf. BAT
5.21.
Efterleves.

Vilkar 8 er stillet jf. BAT
5.2.2.
Efterleves.

Vilkar 8 er stillet jf. BAT
5.2.4.
Efterleves.

Efterleves, se 5.1.5 og
5.1.6

Vilkar 8 er stillet jf.
denne BAT.
Efterleves.

BAT efterleves i det
chrom(VI) er udfaset af
chrom(lIl)

BAT efterleves, da
chrom(lll) og oxilan har
erstattet chrom(VI)
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At bruge en miljgrigtig olietype, som er let af fierne. At
bruge mindst mulig olie. At fijerne overskudsolie med
fysiske metoder (centrifuge, trykluft, aftarring), hvor det
er praktisk muligt fer den endelig affedtning

Virksomheden oplyser at
overskudsolie pa emnerne fijernes
ved afterring og olie i
affedterbadene fjernes vha.
olieudskiller. Der er Igbende
dialog med kunder om hvor
meget/lidt oliefilm der er
ngdvendig

vurdering
Vilkar 7 er stillet jf. BAT
5.2.7.
Efterleves

5.2.7.3

At reducere kemikalieforbrug og energi ved
vandbaseret affedtning gennem forebyggende
vedligeholdelse af badet

Virksomheden oplyser at badet
vedligeholdes vha. oprensning,
analyse af kemi indhold

Vilkar 7, 8 og 13 er
stillet jf. BAT 5.2.7.3.
Efterleves

5.2.8 Vedligeholdelse

af affedterbade

At forleenge badlevetiden gennem passende
oprensning (mekanisk separation, filtrering, biologisk
affedtning, centrifugering, membranfiltrering, kemisk

emulsionsbrydning og olieseperation)

Virksomheden oplyser at
affedterbadenes levetid forlaenges
vha. olie udskillere og oprensning

Vilkar 7, 8 og 13 er
stillet jf. BAT 5.2.8.
Efterleves

5.2.9 Levetidsforlangelse af bejdse- og aetsebade

At minimere syreforbrug gennem styring af badkemi og
forlaengelse af badlevetid gennem oprensning (ekstern
oparbejdning, oprensning ved diffusionsanalyse eller
elektrolytisk metaludfaeldning) eller bedre udnyttelse af
badet (flertrins modstremsbejdsning)

Virksomheden oplyser at
bejdsebadets levetid forlaenges
gennem oprensning og styring af
badkemi

Vilkar 7, 8 og 13 er
stillet jf. BAT 5.2.8.
Efterleves

Kommunens samlede vurdering

Ringsted Kommune vurderer at virksomheden efterlever relevante BAT krav jf. BREF-dokumentet for
overfladebehandling af metaller og plast. Blandt andet er felgende geeldende pa virksomheden:

- Chrom(VI) udfaset
- Alkalisk affedtning
- Skyllevand genanvendes delvist

- Lebende monitering og vedligehold af procesbade

- Ny filterpresse

Enkelte BAT krav skal dog implementeres, hvortil kommunen har fastsat tidsfrister, der vurderes at veere
rimelige ift. teknisk gkonomiske forhold pa virksomheden.
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Bilag 1 Miljgteknisk beskrivelse

| bilag 1 er vedlagt virksomhedens indsendte miljgtekniske beskrivelse, som Ringsted Kommune har
anmodet om ift. opstart af revurdering af miljggodkendelse.

Den miljgtekniske beskrivelse giver en samlet og entydig beskrivelse af virksomhedens aktiviteter.
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Bilag 2.2 Bygning 3 og 4
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INDLEDNING

Virksomheden P. Schmidt Ringsted A/S, Huginsvej 11, 4100 Ringsted har ved fremsendelse
af en miljoteknisk beskrivelse af virksomheden, dateret den 11 oktober 2024, sogt Ringsted
Kommune om en revurdering af virksomhedens miljogodkendelse.

Den_fremsendte miljotekniske beskrivelse er i det veesentligste _en_gengivelse af den
miljotekniske beskrivelse og vurdering fra 2012, med fi cendringer i produktionen og
supplerende oplysninger der er skrevet med kursiv skrift.

Virksomhedens anleg for kemisk overfladebehandling er omfattet af listepunktet A109:
“Virksomheder, der foretager overfladebehandling af metaller og plastmaterialer ved hjzlp af
en elektrolytisk eller kemisk proces, nar det samlede volumen af de anvendte kar (forbehand-
lingsbade, procesbade og aftraksbade) overstiger 30 m’. (i)”, jvf. bilag 1 i Miljeministeriets
bekendtgerelse nr. 486 af 25. maj 2012 om godkendelse af listevirksomhed
(Godkendelsesbekendtgorelsen).

Virksomhedens ovrige aktiviteter er omfattet af listepunktet A203: ”Anlag, der foretager
stovirembringende overfladebehandling, herunder slibning, sandblasning og pulverlakering
af emner af jern, stdl eller andre metaller, nér den samlede udsugningskapacitet fra anlaegget
overstiger 10.000 normal m® pr. time. Anlaeg, der foretager overfladebehandling af emner af
jern, stal og andre metaller herunder undervognsbehandling, nir kapaciteten til forbrug af
organiske oplosningsmidler overstiger 6 kg pr. time, bortset fra anleeg, der er omfattet af j
104.

P. Schmidt A/S beskaftiger sig med overfladebehandling af stil og andre metaller i form af
kemisk forbehandling samt pulverlakering.
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BELIGGENHED

Virksomheden er etableret pa ejendommen matr.nr. 30i, Ringsted Markjorder, beliggende
Huginsvej 11, 4100 Ringsted.

Ejendommen er i henhold til kommuneplanen beliggende i lokalomrade 3, i et omrade 3E6,
udlagt til erhverv i form af industri-, veerkstedsvirksomhed, og omfattet af lokalplan nr. 52,
1987.

Virksomheden er beliggende midt i industriomridet, og afstanden fra virksomheden til
nzrmeste boligomrdder med 4ben og lav boligbebyggelse (omradderne 3B7 og 3BS),

beliggende syd for ejendommen, er ca. 500 m.

Se oversigtskort, bilag 1.
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ETABLERING

Virksomheden blev etableret pa adressen Huginsvej 27, 4100 Ringsted i 1979.

De eksisterende produktionsanlag pa adressen Huginsvej 11 er installeret i henholdsvis 1995
og 1997.

Virksomheden har hidtil tillige haft aktiviteter pa ejendommen Huginsvej 27. Denne ejendom
er solgt med overtagelsesdato d. 27/9 2001, og aktiviteterne er flyttet til Huginsve;j 11.

P4 ejendommen Huginsvej 11 etablerede virksomheden en tilbygning i 2001, siledes at det
samlede bygningsareal bliv udvidet til ca. 4400m2 hvoraf ca. 900 m? anvendes til lager.

I forbindelse med udvidelsen blev der installeret 2 nye kabiner for pulverlakering samt 1 nyt
anleg til forbehandling (jernfosphatering og grencromatering) Den giftige groncromat er
udfaset og erstattet med oxilan. Den ene kabine er imidlertid senere blevet nedlagt og i 2019
blev den nedlagte kabine erstattet af et automatanleg med pulverboks.

Virksomheden har i gvrigt ingen planer om yderligere bygningsmessige udvidelser pa Hu-
ginsvej 11.

Eventuelle stigninger i produktionen vil ske gennem en optimal udnyttelse af maskinkapaci-
teten og/eller udskiftning til mere effektive maskiner.

Selve produktionsprocesserne forventes ikke at endre sig vasentligt set i relation til denne
beskrivelse eller til virksomhedens miljgbelastning.
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INDRETNING OG DRIFT

Forbehandlingen omfatter alkalisk affedtning, Crom3 behandling, Oxilan behandling,
jernfosfatering og deoxidering (bejdsning). Desuden udferes der forbehandling ved
slyngrensning.

Ved pulverlakering oplades emnet, hvorefter pulveret paferes enten ved friktion eller elektro-
statisk. Derefter opvarmes emnet til ca. 180°, som medforer en termoreaktion mellem lakkens
komponenter.

Produktions- og lagerlokalers placering.

Bygning 1: Forbehandling, pulverlakering og hardning

Bygning 2: Vadlakering og lager

Bygning 3: Forbehandling, pulverlakering og heerdning (produktionslinie B)

Bygning 4: Forbehandling, pulverlakering og hardning (produktionslinie A), slyngrensning.

Planer over lager- og produktionslokalernes indretning og placering er vedlagt som bilag 2.

Beskrivelse af processer.

I det folgende henvises til positionsnumre, som angivet pa indretningsplaner, bilag 2.

I virksomhedens ansggningsmateriale er der desuden vedlagt en specifik anlaegsbeskrivelse
fra leveranderen Aabo Andersen A/S. Anlegstegning og beskrivelse vedr. automatisk
maleranleg opfort i 2019 i bygning 3 er vedlagt bilag 4.

Bygning 1

Proces:

Emnerne ophaenges i kroge pa conveyor-béndet, der forst transporterer emnerne igennem det
kemiske forbehandlingsanlag (dyppeanlag) og derest terrezonen. Herefter foretages elek-
trostatisk pulverbelagning, og til sidst passerer emnerne igennem hardeovnen, hvor pulver-
lakken flyder sammen til en uhardet lakfilm.

Opholdstiden i heerdeovnen andrager ca. 20 min. ved 180°C, afhngig af emnetykkelse.
Conveyorhastigheden kan reguleres, men vil under normale omstendigheder vare ca. 1,5
meter pr. min. Hastigheden er bestemmende for behandlingen i de enkelte trin.
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Forbehandling:

Trin:

Alkalisk affedtning: 10,0 % Gardoclean T 5441/1. 60-65°C, 5-15 min.

Alkalisk affedtning: 10,0 % Gardoclean T 5441/1. 60-65°C, 5-15 min.

Skylning med ledningsvand: 20-30° C, 1-2 min.

Jernfosfatering: 3,5 % Gardobond A 4960 45-50°C. 3-5 min.

Bejdsning/Deoxidering: 5,0 % Gardacid P 44345 A og 1,9 % Gardacid 4345 B.

20-30°C, 1-10 min.

Skylning med ledningsvand. 20-30° C, 1-2 min.

7. Crom3 passivering: 4,0 % Gardobond C 4749 C AEI og 4,0 % Gardobomd C 4749 AE2.
40-50°C, 1-5 min.

8. Skylning i demineraliseret vand. 15-25° C, 1-2 min.

9. Skylning i demineraliseret vand. 15-25 °C, 1-2 min.

10. Skylning i demineraliseret vand. 15-25 °C, 1-2 min.

11. Terreovn, max. 80° C til aluminium.

12. Terreovn, max 120-130 °C til stal og galvaniseret stal.

Sk L~

o

Alle kar har en volumen p4 ca. 7 m>.
Procesfolge for aluminium: trin (7-2) -3-5-6-8-9-7-8-9-10
Procesfolge for stél og galvaniseret stal: trin (1/2) -3-4-3-8-9-7-8-9-10

Pulverlakering:
Lakering af emneme foregér i en pulverkabine. Paforing af pulverlak sker enten ved
elektrostatisk eller ved friktion (automat-pistoler) samt manuelt.

Bygning 2

Védlakeringen bestdr af et conveyorsystem, [ sprojteveg med udsugning, en flash
off/ovnzone med varmecirkulation.

Bygning 3- linje C

Linje C i Bygning 3 er nedlagt, kun el-ovnen (81kW) position (3C) er tilbage.
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Bygning 3 - linie B

Proces:

Emneme ophanges i kroge p& conveyor-bandet, der forst transporterer emnerne igennem det
kemiske forbehandlingsanleeg og dernest terrezonen. Herefter foretages elektrostatisk
pulver-belegning, og til sidst passerer emnerne igennem heerdeovnen, hvor pulverlakken
flyder sammen til en haerdet lakfilm.

Opholdstiden i hzerdeovnen andrager ca. 20 min. ved 180°C, athengig af emnetykkelse.
Conveyorhastigheden kan reguleres, men vil under normale omstendigheder vare ca. 1,7
meter pr. min. Hastigheden er bestemmende for behandlingen i de enkelte trin.

Forbehandling — position [2B]:

Forbehandling af emnerne inden pulverlakeringen foregér i et semi-lukket, recirkuleret 7-
zone sprojteanleg. Ved sprejtning pumpes indholdet fra de enkelte kar, ved hjzlp af
elektriske pumper, op til et antal sprejteraisere, der er forsynet med dyser, hvorfra paferingen
sker.

Trin:

1. Affedtning/fosfatering.
Volumen 4,4 m®. Opvarmet affedtnings-/fosfateringstrin. Folgende kemikalier benyttes:
3,5% Gardobond A 4975, 0,2% Gardobond-Additive H 7255. Dels for at fjerne olie/fedt
eller evt. korroderet aluminium. Desuden for at sikre optimal vedhzftelse af pulver pa
stal og for aluminium udferes oxilan behandling. Elektronisk niveauregulator serger for
konstant vandniveau ved tilfersel af vand fra trin 2 og trin 3. Processen opvarmes med en
gasfyret varmeveksler 250 kW, 45-50° C.

2. Skyl.
Volumen 1,8 m’. Kold skylning med ledningsvand. Stopper processen sat i gang ved trin
1, og mindsker overslab af forurenende stoffer til trin 4. Trin 2 har kontinuerligt overleb
til kloak. Trin 1 forsynes automatisk med vand fra trin 2 med henblik pd at opna
maksimal skylleeffekt med kemikaliefrit vand uden stort overleb til kloak.

3. Skyl
Volumen 1,8 m>. Som trin 2.

4.  Oxilan behandling (chromfrie produkter).
Volumen 3,2 m®. Foreskrevet badkoncentration: I,1% Oxilan 98123/1, 1,5% Oxilan
9925 og 0,1% Gardobond-Additive H 7101. Behandlinger gger korrosionsbestandig-
heden og sikrer en god vedhzftning af pulverlak. Processen opvarmet med gasfyret var-
meveksler, 150 kW, 35-40° C.

5. Skyl.
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Volumen 1,8 m’. Kold skylning med kontinuerlig vandtilfersel fra trin 6. Stopper proces
sat 1 gang ved trin 4, og mindsker oversleb af forurenende stoffer. Trin 4 forsynes
automatisk med vand fra trin 5 med henblik pd at opnd maksimal skylleeffekt med
kemikaliefrit vand uden stort overleb til kloak.

6. Skyl.
Efterskylning med vand fra et demineraliseringsanlag. Vandet laber automatisk tilbage

til karet ved trin 6. Skyllet skal sikre at kun f& reaktionsprodukter er til stede, s& efterfol-
gende pulverlakering bliver optimal.

Terring — position [3B]:

Efter forbehandlingen fortsaetter emnerne umiddelbart ind i terreanlegget, da emneme skal
vaere helt torre inden pulverlakering. Torretiden er ca. 10 min ved 100°C. Ovnen er gasopvar-
met med direkte indfyring, 300 kW.

Pulverpéiforing —position [34]:

Der er indsat ny sprojteboks pa position (34), hvor der primeert bliver udfort automatisk
pulverpdforing.

Lakering af emnerne foregér i sprojteboks ved elektrostatisk eller friktions-(automatpistoler)
pafering. Overskydende pulver suges til pulverkokken og genanvendes med en
udnyttelsesprocent pa 80.

Hzerdning —position [7B]:
Pulverbelaegningen udhzrdes ved opvarmning til ca. 180° C i indirekte gasfyret hardeovn.
Effekten er maksimalt 550 kW.

Afkoling — position [11B]:
Emneme afkoles med en kolecirkulation, der recirkulerer 24000 m> luft /time.
Efter afkeling nedtages og pakkes de lakerede emner manuelt.

Bygning 4 - linie A

Proces:

Emnerne forbehandles i en lukket slyngrenser, hvorefter de ophanges i conveyorvogne, der
manuelt treekkes ind 1 en boks, hvor emnerne pulverlakeres elektrostatisk. Til sidst kerer
vognene ind 1 hardeovnen, hvor pulverlakken flyder sammen til en lakfilm.

Opholdstiden i hardeovnen andrager ca. 20 min. ved 180 °C athangig af emnetykkelse.

Forbehandling:
Emnerme forbehandles i en slyngrenser, hvor urenheder i form af rust og gledeskaller
afrenses ved sandblasning med stilsand.
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Pulverlakering — position [4B og 5B]:

Lakering af emnemne foregar i sprojteboks ved elektrostatisk eller friktions-(automatpistoler)
pafoering.

Der er opsat 2 bokse, position [4B og 5B]. Sprejtningen i den ene boks fungerer som
primerboks (pdlegning af primer) - sprojtning i den anden boks er foplakering. Der er kun én
af boksene i drift ad gangen.

Haerdning — position [2A]:

Pulverbeleegningen udhardes ved opvarmning til ca. 180° C i indirekte gasfyret haerdeovn.
Effekten er maksimalt 500 kW.

Forbrug af ravarer og hjzlpestoffer

Oplysninger om art og forbrug af rvarer og hjzlpestoffer.

De anvendte pulverlakker er baseret pa polyesterharpiks og epoxy-polyesterharpiks eller p&
en blanding heraf (mixpulver). Pulverlakkeme leveres primeart fra Akso Nobel, IGP Powder
Coatings, CWS Danmark ApS, Jotun Danmark A/S.
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Virksomhedens forbrug i &r 2023 var i alt ca. 24000 kg.

Forbehandlingskemikalier leveres primert fra firmaet Chemetall GmbH eller fra tilsvarende

leveranderer, bl.a. Brenntag Nordic samt Bie og Berntsen.

Virksomhedens samlede forbrug i ar 2023 var i alt ca. 2200 kg.
I det nye anleg (bygning 3, linie B) bliver der udelukkende anvendt chromfrie produkter.
I anlaget i bygning 1 er den giftige gronchromat (Cr6) blever udfaset og erstattet med
Crom3 passivering: (Gardobond C 4749 C AE1, Gardobomd C 4749 AE2).

Oplysningermne er sammenfattet i nedenstéende tabel 4.1

Thd4] Rengardae oghiadpetaffer ved dnnserendeprodidiosstendse

futng Jotng | foing
aX0Q | a2B(3 | frertidg
Fotdedie V| Alcdisaficki
ks | 8Pl | @ fDg | g
Bjding(daiciring)
Gendranataring Sl0kg 0 0
Gan Zitarium @ T0lg g
Hoowypdyestatapls 4 X0kg A0Dlg | 240Dkg
Mquiver
Vildei Rty 88l Wliter
VOGinddd 717 5kg Wig
Note: D Liste over de anvendte produkter er indeholdt i virksomhedens ansggning.

2 Som oplyst i ansegningsmaterialet (fra Gront Regnskab 2000)
3 Opgjort forbrug i 2023
4) Skonnet arligt forbrug fremtidigt.
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Herudover benyttes hjelpemidler som fiberskiver og sandpapir til slibning, papir og tape til
afdekning, personlige vememidler i form af dragter, stovfiltermasker og handsker samt
klude.

I forbindelse med spildevandsrensning anvendes der svovlsyre, natriumhydroxid, evt.
jernsulfsat og samt et flokkuleringsmiddel.

Opvarmning

De fleste af virksomhedens terre- og heerdeovne opvarmes ved hjeelp af naturgas. Terreovnen
1 produktionslinie C er el-opvarmet.

De indfyrede effekter for de naturgasfyrede ovne fremgar af tabel 4.2.

Tabel 4.2 Indfyrede effekter for gas-opvarmede ovne
Bygning Produktions- Anlzg Position Indfyret
linie effekt
bygning 1 - terreovn - Dl 150 kW
- hardeovn - 2 230 kW
linie C hardeovn [3C] 81 kW
bygning 3 linie B torreovn [3B] 300 kW
haerdeovn [7B] 550 kW
bygning 4 linie A haerdeovn [2A] 500 kW
Note: Y Tyin 11 og 12 efter forbehandlingen i Hal 1

? ved afkast 149

Rumopvarmning sker udelukkende ved hjelp af et naturgasfyret anlaeg (med en indfyret
effekt pa <1 MW)
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Forbrug af naturgas

Virksomhedens samlede forbrug af naturgas i r 2023 var i alt ca. 160.325 m?.

Forbrug af el og vand

Virksomhedens samlede elforbrug i ar 2023 var i alt ca. 713868 KW/h.

Virksomhedens samlede vandforbrug i &r 2023 var i alt ca. 7544 m?.

Driftstider og antal ansatte

Virksomheden beskeftiger i alt 21 ansatte.

Virksomhedens normale driftstid i et skift er pd hverdage i perioden kl. 04.15 — 14.15.
Virksomheden har et fremtidigt onske om 2 holds skift hvis ordremeengden er til det.

Virksomheden er normalt ikke i drift pa lerdage eller sendage.
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FORURENING OG AFFALD
Staj

Virksomheden arbejder for lukkede dore/porte.
Stoj udendors fra lastbiler til/fra virksomheden vil veere i tidsrummet fra kI 06.00 — kl. 14.15,
Mellem kl. 06.00 og ki. 07.00 vil der pé hverdage ankomme/kore 1-2 lastbiler i tidsrummet.

Luftforurening
Fyringsanlaeg

Ifolge oplysninger i virksomhedens ansegning vil alle afkast fra naturgasgasfyrede anlaeg
vere opfort i en hegjde af mindst 1 m over tag.

Anlzggenes samlede indfyrede effekt andrager ca. 3 MW.

Jvf. geldende luftvejledning nr. 2/2001 og gasreglementet skal afkast for anleg med en
samlet indfyret effekt pd mellem 120 kW og 5MW opfores i en hojde af mindst 1,25 x
hejdeforskellen mellem skorstensfoden og tagryggen pa enhver bygning indenfor en afstand
af 100 m.

Ifolge geldende lokalplan for omradet tillades en bygningshejde pa max. 8,5 m over terren.
Dette betyder, at virksomhedens skorstene fra de gasfyrede anleeg skal opferes i en hejde af
1,25 x 8,5 m = 10,6 m over terren — svarende til 3,5 - 4 m over tagryg pa virksomhedens
bygninger, som har en hejde pé ca. 7 m over terrzn.

Jvf. geldende luftvejledning nr. 2/2001 skal afkastet skorstene for gasoliefyrede anlaeg med
indfyret effekt pA mellem 120 kW og SMW opfores i en hgjde, beregnet ved en OML-bereg-
ning.

Under forudsetning af, at alle skorstene fra de eksisterende anleg er opfort i overensstem-
melse med tidligere meddelte byggetilladelser, kan Ringsted Kommune dog acceptere, at den
ny luftvejlednings krav om skorstenshejder kun gelder de nyinstallerede anlag — dvs. harde-
og tarreovnene installeret i bygning 3 og 4.
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Udsugningsanleg
Bygning 1

Fra forbehandling er der etableret udsugning af dampe fra bade kar til affedtning/bejdsning
og fra chromateringskarret. Den udsugede luft udsendes gennem et fzlles afkast (afkast nr.
157, @350 mm). Afkastet er forsynet med jethatte og opfert i en hejde af 2,3 m over
tagfladen (svarende til 8,2 m over terren).

Udsugning af vanddamp fra terring af fosfaterede eller chromaterede emner i torreovnen er
fort til separat afkast. Desuden er der som beskrevet under afsnittet Fyringsanlaeg opfort
skorsten fra ovnens direkte opvarmede naturgasbreender. Skorstenen er opfort i en hejde af
mindst 1 m over tagfladen.

Fra pulverlakeringsprocessen er der etableret udsugning dels fra pulverkabinen (afkast nr.
150 og nr. 151, begge @650 mm) Afkastene fra pulverkabinen er forsynet med jethztte og
opfort i en hejde af 2,7 m over tagfladen (svarende til 8 m over terren). Den udsugede
luftmengde andrager 8.500 m3/time. Afkastet er forsynet med effektive partikelfilter med
udskilningsgrad pa 99,9 %.

Herudover er der fra bygningen etableret rumudsugning ved hjzlp af tagventilator (afkast
154, @500mm). Afkastet er forsynet med jethatte og opfert i en hojde af 1,1 m over
tagfladen (svarende til 8 m over terraen).

Bygning 2 — vadlakering

Fra vadlakeringsprocessen er der etableret udsugning med en kapacitet pa 24.000 m3 pr.
time. Vadlakering sker med et forbrug pd 6 kg/time og er siledes ikke omfattet af
godkendelsesbekendtgerelsen. Ventherm A/S har i 2006 beregnet et maksimalt forbrug af
oplesningsmidler til ca. 1,3 kg/time. OML-beregninger udfort af Ventherm A/S viser at B-
vaerdierne for udvalgte stoffer med sterst spredningsfaktor er overholdt ved en afkasthgjde pa
10 m.

Bygning 3 — linie C
Produktionslinje C er nedlagt undtagen heerdeovnen.

Udsugning af linjens hardeovn (position [3C]) er fort til afkast nr. 301. Den udsugede luft-
mengde andrager 600 m*/time. Desuden er under afsnittet Fyringsanlag opfort skorsten fra
ovnens direkte opvarmede naturgasbrander. Ifelge virksomhedens oplysninger er skorstenen
opfert i en hejde af mindst 1 m over tagoverfladen.
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Bygning 3 — linie B

Fra forbehandling (position [2B]) er der udsugning af dampe fra bade affedtning/bejdsning
og oxilan behandling. Den udsugede luftmangde vil andrage 4.000 m*/timer fra begge anlag,
og vil blive udsendt til det fri gennem to separate afkast (afkast nr. 310 fra
affedtning/fosfatering og nr. 305 fra oxilan behandling). Der foreligger ikke nzrmere oplys-
ninger om de projekterede afkastdimensioner.

Udsugning af vanddamp fra terring af fosfaterede eller oxilan behandlede emner i terreovnen
(position [3B]) vil blive fort til 3 separate afkast (afkast nr. 303, nr. 308 og nr. 309). Den
udsugede luftmengde vil andrage 1.500 m*time fra afkast nr. 303 (for terring) og 1.200
m*/timen fra hver af de to afkast nr. 308 og nr. 309. Der foreligger ikke nermere oplysninger
om de projekterede afkastdimensioner.

Desuden er der som beskrevet under afsnittet Fyringsanlaeg opfert skorsten fra ovnens direkte
opvarmede naturgasbrander. Ifelge virksomhedens oplysninger vil skorstenen blive opfart i
en hejde af mindst 1 m over tagfladen.

Fra pulverlakeringsprocessen er der etableret udsugning af pulverlak fra sprajteboks (position
[34]). Der er etableret nyt afkast ved pos (34), med udsugningskapacitet 16.000 m2/h.

Desuden vil der blive etableret 2 udsugninger fra heerdeovn (position [7B]). Udsugningen er
fort til 2 separate afkast (afkast nr. 307 og nr. 304). Den udsugede luftmengde vil andrage
1.500 m*time fra afkast nr. 307 (for herdning) og 1.200 m?/timen fra afkast nr. 304 fra
ovnen. Der foreligger ikke nermere oplysninger om de projekterede afkastdimensioner.

Som beskrevet under afsnittet Fyringsanlag er der tillige opfort skorsten fra ovnens direkte
opvarmede naturgasbrander.

Ifelge virksomhedens oplysninger vil skorstenen blive opfort i en hejde af mindst 1 m over
tagfladen.

Fra afkeling af de herdede emner er der en kelecirkulation, der recirkulerer 24.000 m?
luft/time. Den udsugede luftmangde, som udsendes til det fri gennem afkast nr. 306, vil
andrage 1.500 m*/time.

Bygning 4 — linie A

Fra slyngrenseren er der etableret udsugning af stev. Den udsugede luftmaengde vil andrage
15.000 m*/time, som vil blive udsendt til det fri gennem afkast nr. 404.

Der foreligger ikke narmere oplysninger om de projekterede afkastdimensioner.

Afkastet vil blive forsynet med partikelfilter (FACtype 18/15N). Stevemissionen efter filtret
vil vaere mindre end 5 mg/m?.

side 17 af 25



P. Schmidt Ringsted A/S MILJOTEKNISK BESKRIVELSE 2024

Der er udsugning fra produktionsliniens 2 pulverbokse (position [4B og 5B]), hvoraf den ene
anvendes til primer lakering og den anden til slutlakeringen. Udsugningen fra de to
sprojtebokse vil blive fort til afkast (afkast nr. 402 og 403). Der er kun én af boksene i drift
ad gangen. Den udsugede luftmengde vil andrage 12.000 m3/time. Der foreligger ikke
nermere oplysninger om de projekterede afkastdimensioner.

Afkastet er forsynet med effektivt partikelfilter med en udskilningsgrad pa 99,9%.

Desuden er der etableret udsugninger fra herdeovn (position [2A]). Udsugningen er fort til
afkast (afkast nr. 401). Den udsugede luftmangde vil andrage 1.200 m3/time. Der foreligger
ikke narmere oplysninger om de projekterede afkastdimensioner.

Som beskrevet under afsnittet Fyringsanleg er der tillige opfort skorsten fra ovnens direkte
opvarmede naturgasbrender. Skorstenen vil blive opfort i en hejde af mindst 1 m over
tagfladen.

Placeringen af afkast er angivet pa bilag 2, som desuden omfatter en liste over afkast med
nummerering og oplyste emissionsdata m.v.

Emissioner

Dampe og aerosoler fra forbehandling

Der er udsugning af dampe fra bade kar til affedtning/bejdsning og chromateringskar (afkast
nr. 157, 305 og 310) samt fra terreovne (afkast nr. 303, 308 og 309).

Det vurderes umiddelbart, at de luftformige emissioner herfra generelt vil udgere en meget
lille stofstrem, og at den vaesentligste faktor kan vare en eventuel emission af chromater fra
chromateringskar. (den giftige groncromat Cr6 er udfaset og erstattet af Cr3).

I dypkar (bygning 1) forekommer der ingen vasentlig aerosoldannelse, som kan give
anledning til en betydende emission af chromater.

Modsat vil der i spuleanlaegget (bygning 3) ske en betydelig acrosoldannelse.

Af leveranderens produktinformationsblad og brugsanvisninger for de chromfrie produkter
Oxilan 9812/1, Oxilan additiv 9925 og Gardobond-Additive H 7101 fremgér det, at der er
tale om et chromfrit konversionssystem pa basis af zirkonium- og titanforbindelser til
behandling af aluminium og legeringer heraf,

Savel zirkonium som titan anses i almindelighed for at vere forholdsvis uskadelige metaller.
Oxilan 9812/1 indeholder 1-2% methanol, Oxilan additiv 9925 indeholder 3-5%
dihydrogenhexaflouorotitanat, 3-5% Hexafluoroziconic acid og Gardobond-Additiv H 7101
indeholder Natriumnitrat 30-50%. '
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I betragtning af, at der ikke benyttes chromholdige kemikalier i det nye spuleanleg, kan
emissionsbidragene fra forbehandlingsanleeggene som helhed anses for at veare at vare uden
vaesentlig miljemaessig betydning.

Stov fra pulverlakering

Der sker en emission af pulverlakker, baseret pa polyesterharpiks og/eller epoxy-polyester-
harpiks, fra folgende lakeringsanlag:

e pulverlakering i bygning 1 (afkast nr. 150 og151)
e 2 stk. sprojtebokse i bygning 4 — position [4B og 5B] (afkast nr. 402 og 403)
e sprejteboks i bygning 3 — position /34] (afkast nr. 302)

Epoxystev fra pulvermaleprocesser er i henhold til geeldende luftvejledning klassificeret som
klasse I-stof med en vejledende massestremsveerdi pd 100 g/h, en emissionsgrensevaerdi pa 5
mg/norm.m’ og en vejledende B-veerdi p& 0,01 mg/m’.

BST Sorg har udfert beregning af emissionen fra de enkelte afkast. Heraf fremgér det, at
virksomhedens samlede emission af pulverlak for filtre (massestrommen) andrager godt 11
kg/h.

Idet den vejledende massestramgraense pa 100 g/h séledes er vasentligt overskredet, skal der
foretages emissionsbegransning, der sikrer, at den vejledende emissionsgransevaerdi pa 5
mg/m® kan overholdes i alle afkast.

Dette krav er overholdt, idet alle afkast fra pulverlakeringsprocesserne er forsynet med parti-
kelfiltre med udskilningsgrad pa 99,9 %.
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Tabel 3 Emission af Epoxystev

Afkast nr. |Placering Luftmengde  |Tidsforbrug
(m3/h) Timer pr. dag

150 Bygning 2 8500 ¥

151 Bygning 2 8500 7

302 Bygning 3 16000 8

402 Bygning 4 12000 7

403 Bygning 4 12000 7

Stev i gvrigt

Fra slyngrenser i bygning 4 (afkast nr. 404) vil der ske emission af inert stev, som i henhold
til geldende luftvejledning er klassificeret som stev i gvrigt med en vejledende B-vardi pa
0,08 mg/m®. Der foreligger ingen opgerelse af massestrommen.

Afkastet er forsynet med et partikelfilter, der vil sikre, at emissionskoncentrationen i afkastet
vil vaere mindre end 5 mg/m’.

P& grundlag af de foreliggende oplysninger vurderes det, at spredningsfaktoren vil vare min-
dre end 250 m?/s. Stevemissionen fra slyngrenser kan derfor anses for at vare uden vasentlig
miljgmassig betydning, og i overensstemmelse med luftvejledningens bestemmelser skal
afkastet blot vaere opfert i en hejde af 1 meter over tagfladen og vare opadrettet, s der kan
ske fri fortynding.

Immissioner

De beregnede spredningsfaktorer for emissionen af epoxystev er for de enkelte afkast i alle
tilfeelde beregnet til mindre end 250 m’/s gvt. Tabel 3).
Luftvejledningens regel om, at afkast med spredningsfaktor pa mindre end 250 m?/s blot skal
veere opfert i en hejde af 1 meter over tagfladen og vere opadrettet, s& der kan ske fri fortyn-
ding, ma kun anvendes pé fa afkast.

Idet emissionen af epoxystev sker fra i alt 6 afkast er der derfor udfert en orienterende OML-
beregning til verifikation af, at den vejledende B-verdi kan overholdes.

Beregningen er udfert ved hjelp af OML-punktkildemodellen (vejledningsversionen).
Modellen behandler afkastene, som om de var placeret i samme geografiske punkt, og
resultaterne ma derfor anses for at vaere konservative (pa den sikre side”).

Den udforte beregning viser, at den vejledende B-veerdi ved de oplyste emissionskoncentra-
tioner vil kunne overholdes i alle punkter uden for virksomhedens skel, hvis alle afkast fra
pulverlakering bliver opfert i en hgjde af min. 8 m over terreen, og hvis der i alle tilfelde
sikres en lufthastighed i afkastet pa 8 m/sek.
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I overensstemmelse med standardvilkarene vil godkendelsen fastsztte krav om at alle afkast
skal fores min. 8 meter over tag og vare opadrettet sd der kan ske en fri fortynding. Der er
end videre udfert OML-beregning pa udledningen af VUC fra vddbehandling i forbindelse
med etableringen af anlagget i 2006. Beregningerne viser, at B-vaerdien for de anvendte
produkter er overholdt ved en afkasthajde pa 10 meter over terran.

Spildevand

Virksomheden udleder processpildevand i form af:
skyllevand fra forbehandlingsanleeg (affedtning/fosfatering/bejdsning)

Skyllevand fra affedtning/bejdsning (bygning 3, kar 2 og bygning 1, kar 3) udledes til kloak
efter rensning i form af olie/tensidseparering, og neutralisering (pH reguleres til mellem 6,5
og 9 inden udlob i kloak).

Total udskifining af indholdet i fosfaterings-/affedtningskar, foregdr ved slamsugning af hele
indholdet, som sendes til destruktion hos Fortum Waste (hdndteres som farligt affald — se
afsnit 5.4).

Skyllevand (fra procestrin 10, bygning 1) og (procestrin 6, bygning 3) renses ved hjeelp af
anionbytning i anleeg leveret af E. Aabo Andersen ApS.

Skyllebad 6-8-9 i bygning 1 renses modstroms sdledes at skyl 9 overfores til skyl 8 og skyl 8
overfores til skyl 6 som overfores til feelletanken, hvor metallerne feldes som slam og
afhentes af Marius pedersen A/S.

Krav til virksomhedens overholdelse af de vejledende grensevardier er fastsat i en serskilt
spildevandstilladelse, der meddeles af Ringsted Kommune i henhold til miljebeskyttelses-
lovens kapitel 4.

Spildevandstilladelsen indeholder desuden vilkar om regelmeessig udtagning og analysering
af prover af det udledte processpildevand.

Redegorelse for spildevandsprover / onsker om revurdering.

Vi har efter opstilling af den nye filterpresse fiet udtaget prover efter vilkér i
spildevandstilladelsen, nemlig ved spildevandsaflob og Batch udledning.

(se analyseresultaterne bilag 7)

Resultaterne viser at vi overholder alle greenseveerdier undtagen greenseveerdien pd
Molybdcen, hvor kravveerdien er sat til 0,03 mg/l.
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Vi har ingen analyserapporter fra de sidste gy Den sidste vi har, er Jra 2009 og dengang var
der ingen karvverd til Molybdeen. Ringsted kommune har heller ingen analyserapporter
liggende. Det er meget meget meerkeligt
Vi har derfor ikke kunne finde ud af, om virksomheden tidligere har kunne overholde den
Strenge kravveerdi. Hvilket vi troy er umuligt. .
Vi ved at rustfi sts,l som v overfladebehandler og arbejder rigtig meget med, indeholder
molybdeen, vi ved 0gsd at kemikalierne i vores Jernphosphateringsbade og bejdsebad
bdeen, hvilket 0gsd er neevnt | tilslutningstilladelsen fra 2018 under
vurdering af indholdsstoffer, og at det derfor er sandsynligt at de tilhgrende skyllebade ogsé
kommer til at indeholde rester af Molybdeen.

hvilket vi naturligvis afprover ved neste Jeldning. Leverandoren (Chematall) er meget
behjelpelig. Vi har sendt yderligere prover ti analyse hos Chematalls laboratorie i Sverige,

bruges ved Jernphosphatering og bejdsning, men det er ikke bare lige, at udskifte kamikalier i
en produktion der Jungerer rigtig godt

Vi hdber/forventer at kravverdien til Molybdcen revurderes, at kravet seettes s hajt, at vi
som firma kan arbejde 0g producere. Vi kan ikke veere den eneste virksomhed af vores art,
der har problemer med dette metal,

Vores sporgsmdl er, hvordan er kravveerdien pd andre virksomheder som vores i denne og
andre kommunen,

Vi vil ogsd meget gerne have slettet noget tekst i vilkar 4.2 i spildevandstilladelse. Det ey
urelevant at mdéle cromtallet efter feldning, som ved egen kontrol skal veere o inden
udledning. Vi har ikke leengere den giftige cr6, og greenseverdien for udledning af Crom i
skyllevand til kloak er 0,3 mg/l. '

Maling af pH er naturligvis relevant '

Vivil ogsa gerne have @ndret udledningstemperaturen pa skyllevand til 40C-45 C, hvis det er
muligt.

Affald

P4 virksomheden fremkommer affald i form af:

Farligt affald:

*  Uhazrdede pulverrester (EAK-kode 08 01 04 01).

*  Metalholdig filterkage fra spildevandsrensning (EAK-kode 06 04 05 00).
®  Tomme metal botter med malerrester UN3509
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o Spildfortynder som afhentes af Bent Hansen Malervarer ApS
Pulverrester afthardes i ovn og bortskaffes som industriaffald.

Olieaffald fra Olieskimmere bortskaffes sammen med kemiaffald fra affedtningskar, Fortum
Waste afhenter.

Indhold af metalholdig filterkage fra presning af slam, fremkommet ved faldning af
skyllevand, bortskaffes til Marius Pedersen A/S.

Industriaffald:

e Filtre fra pulverlakeringsanleg.

e Hardet pulverlak.

e Stov, bestdende af athaerdet maling fra selvrensende slibestovsanlaeg.

¢ Tom emballage. Produkter leveres primert i genbrugsemballage.

e Brugt afdekningpapir uhardede malingrester.

* Virksomheden folger nu affaldsbekendtgorelsen af 2023 vedr. bortskaffelse af affald med
[fraktionssortering og benytter HCS A/S.

Risikomzessige forhold

Den eksisterende virksomhed er ikke omfattet af bekendtgerelse nr. 1666 af 14/12 2006 om
kontrol med risikoen for storre uheld med farlige stoffer (risikobekendtgerelsen). Alle
arealer, hvor der er risiko for spild af kemikalier, er og bliver udformet, s der ikke er risiko
for nedsivning i jorden eller kloak.

Der vil inden udleb af spildevand til kloak foregd kontrol og regulering af pH, og
udledningen bliver stoppet, hvis pH ligger uden for omradet 6,5-8.

RENERE TEKNOLOGI

Ved anvendelse af pulverlakering er der tale om en stor nedbringelse af emissionen af oples-
ningsmidler i forhold til traditionel vadlakering. Péforelsen sker elektrostatisk. Med
genindvinding af pulveret er pulverspildet meget lavt.

Der benyttes ikke organiske oplesningsmidler til affedtning og rengering.

Rensning af emner i bygning 4-linie A foregér med slyngrenser, som helt eliminerer brugen
af kemikalier.
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Forbehandlingen foregér i anleeg med sprojteprocesser (kun bygning 3-linie 2B), der i forhold
til dyppeprocesser er bade vand- og kemikaliebesparende. Endvidere er det muligt at holde en
lavere koncentration i karrene end ved dyppeprocesser.

Skylning efter processerne affedtning/bejdsning og chromatering betyder, at der er mindre
oversleb af kemikalier. Endvidere recirkuleres ionbyttet skyllevand fra de sidste trin til ion-
bytteranlaeg og tilbage i processen, hvilket giver en vandbesparelse.

Revurdering og BAT

Forbehandlingen der omfatter affedtning, bejdsning og chromatering er ikke omfattet af
standardvilkér. Der er i forbindelse med revurderingen 2012 foretaget en vurdering af den
benyttede teknologi t relation til BAT, jf. kravene i IPPC-direktivet. Virksomheden har bl.a.
anfort, at den benytter folgende teknologier som kan henregnes til BAT:

BAT- tjekliste er gennemgaet/udfyldt og er vedlagt.

- Ingen oplesningsmidler ved affedtning (alkalisk affedtning)

- Den giftige Crom 6 er udfaset og benyttes ikke mere. Crom6 er blevet erstattet med
Crom3, som er et meget mere miljovenligt kemikalie.

- Skyllevand fra fosfatering, bejdsning og cromatering ledes til lukket faldetank.

- Der foretages monitering af spildevandet fra faldetank for s& vidt angdr pH inden
udledning til kloak. Malinger af bl.a. chromindholdet i spildevandet viser veerdier
under de koncentrationsverdier, der er anfert i BREF-dokument vedr.
overfladebehandling af metaller og plast (miljestyrelsen) for anleg der anvender
BAT.

- Skyllevandets pH reguleres inden udleb til kloak.

- Virksomheden er tidligere certificeret efter ISO 14001. Certificeringen er ikke
opretholdt, men benytter stadig samme procedurer for miljgstyring.

- De anferte teknologier blev anvendt da virksomheden blev miljegodkendt, og
udgjorde grundlaget for de vilkar der blev stillet.

- Brug af energibesparende pulver bliver i ojeblikket indfaset, hvor heerdningen foregir
ved lavere ovntemperaturer og pd den mdde seenkes gasforbruget.

- Gastruck er blevet udskiftet med el-truck.

- Der bliver indfort 4 dages arbejdsuge i det nye dr, hvormed der bliver besparelse pé
gas og strom.

- Der er blevet opsat LED lys pa hele virksomheden.

- Opstilling og brug aof automatisk pulveranleg i Hal 3 hvor pulveret genbruges,
betyder veesentlig reduktion i pulverforbrug (tabel 4.1) og reduktion af pulverrester
der skal kasseres og bortskaffes.

- Der er opsat vandmdler vedsamtlige skyllebade, hvor der udledes til kloak for at
kontrollere vandforbruget.
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Egenkontrol / driftiournal.

w N

o So

Filtre og cykloner serviceres og vedligeholdes 1 gang/ir af AB. Ventilation. Dato for
service noteres og servicerapport arkiveres.

P. Schmidt kontrolerer og noterer tryk pd samtlige cykloner 1 gang /mdr.

Paint stop filteret i vadafdelingen udskiftes ca. 1 gang/mdr. Dato for skift af filter noteres.
Slyngrenseren serviceres og vedligeholdes 1 gang/dr. af Clemco. Dato for service noteres
og servicerapport arkiveres

Fyringsanlaeget serviceres og vedligeholdes 1 gang/dr af GasTech. Dato for service
noteres og servicerapport arkiveres.

Daglige provetagninger foretages til egenkontrol iht udledningstilladelsen, skyllebade
med udlob til kloak, bad 3 Bygning I og bad 2 bygning 3.

Spildevandsprover udtages 2 gange/ir og analyseres iht. udledningstilladelsen 2018,
analyserapporter arkiveres.

Det darlige forbrug af forbehandlingskemikalier og pulverlak noteres.

Meengder og tidspunkter for aflevering af kemikalieaffald noteres, samt hvor dette affald
afleveres.

10. Kvartalsvis registrering af vandforbrug el og gas foretages.
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Flowdiagram Hal 1

>_\i/w'ene Klorggres 4l forbeh mdL,".-,,ﬁ,

Pulver -
lakering

Affedtning: Gardoclean T 5441/1.

Bortskaffes til Fortum Waste efter analyse resultater og efter behov.

Affedtning: Gardoclean T 5441/1.

Bortskaffes til Fortum Waste efter analyse resultater og efter behov.

Skyl:

Ledes til kloak efter pH maling som skal ligge mellem 6.5 - 9.0.

lernphosphatering: Gardobond A 4960.

Bortskaffes til Fortum Waste efter analvse resultater og efter behov.
Bejdse: Gardoacid P 4345 A, Gardacid P 4345B.

Bortskaffes ved behandling i eget “afgiftnings anleeg med filterpresse

Skyl: Ledningsvand.

Ved bad skifte, pumpes badet til behandlingstak.

Chromatering (Cr3): Gardobond C 4749 AE1, Gardobond C 4749 AE2.

Bortskaffes til Fortum Waste efter analyse resultater og efter behov.

Skyl: Deminiraliseret vand.

Ved bad skifte, pumpes badet til bad 6

Skyl: Deminiraliseret vand.

b Ved bad skifte. numbpes badet til had 7

Skyl: Demiraliseret vand.

Vandet renses vha.. ionbytteranleg.

Tarreovn.

1;2/ Tarreovn.
?

"orsendclﬁéj

A
N

Filterpresse
og 2 beh.
tanke

nem.'ralf.%hgfs anle

Evt spilel fro baslene

opsamles 1 9rav under badene

(svive t er hotnciot



Flowdiagram Hal 3

o D_E_mm.l"a-l.-
Skyl: Deminiraliseret vand. f’j&ﬂﬁm

Overlgb herfra til bad 5.

Skyl: Deminiraliseret vand.

Ledes til Hal Tog behandles i egen feeldetank.

Oxilan/zirconium behandling:

Oxilan 9812/1, Oxilan 9925, Gardobond - Additive
H 7101
Auto
matisk
pulver-

Bortskaffes til Fortum Waste efter analyse

lakering. Skyl: Deminaliseret vand

Evt. overlgb ledes til bad 2

Skyl: Ledningsvand.

Ledes til kloak efter pH méling, som skal ligge
mellem 6,5-9,0

Affedtning/Jernphosphatering:
GardObond A 4975 Gardobond — Additive H 7255

Bortskaffes til Fortum Waste efter analyse
resultater og efter behow.

%

sendelse |
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Varene Klacgeres il forbehandling
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Flowdiagram Hal 4

Heaerdeovn
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1

N
-
T
1Y)
Pakkeri E
$
)
W
2
R
S
82
-
3
)
kS
Sh
QA :3 |
V) —~—
S o
o)
= < L,
5 = Der arbejcles pa
> 2 s
\§ ‘ befastet quiv
\ » /



Flowdiagram vadlakering.

Emner
sprojtelakeres
mod

sprojtevaeg
med filter og
udsugning

Heaerdeovn

Pakkeri

Farver blandes med
udsugning og pa

befeestet gulv.
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Bilagsoversigt
Bilag1-7.



Bilag 1: Oversigtskort, 1:3000 med placering af
stgjreferencepunkt (2001)
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Bilag 2: Indretningsplaner med placering af produktionslinier og afkast,
1:150

Bilag 2.1: Bygning 1 og 2 (2001)
Bilag 2.2: Bygning 3 og 4 (2001)

Bilag 2.3: Liste over afkast med nummerering og oplyste emissionsdata
m.v.

Bilag 2.4: Vadlakering (2006)
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Bilag 3: Kloakplaner 1:200
Bilag 3.1: Bygning 1 og 2 (2001)
Bilag 3.2. Bygning 3 og 4 (2001)

Bilag 3.3 Spildevandsbehandling (2001)
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Bilag 4 : Wagner Super Cube Pulvermaleboks

Bilag : 4.1 Anlaegstegning.
Bilag : 4.2 Anlaegsbeskrivelse.
Bilag : 4.3 Anlaegsbeskrivelse P.Schmidt.
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A Opbygning og funktion 4
WAGNER Beskrivelse af anlaegget 4.1

4 Opbygning og funktion

4.1 Beskrivelse af anlaegget

Pulverlakeringsanlaegget bestar af

e Pulverlakeringskabine M Cube

e 2 automatiske, horisontale bevaegelsesenheder,

¢ 2 automatiske, vertikale beveegelsesenheder,

e 6 pistoler pr. side, monteret pa de vertikale bevaegelsesenheder
¢ 2 handpistoler ved handlakererreposen

e Applikationsstyring ProfiTech S integreret i pulvercentrum PXM
¢ Kabineskab integreret i pulvercentrum PXM

¢ Pulverforsyning integreret i pulvercentrum PXM

¢ Udsugningsanordning med rersystem til pulverlakeringsanleegget

4.2 Oversigt over anlagget

1 4 7 8
1 | Cyklon (monocyklon) 5 | Kabinedar
med proptransportar
2 | Handlakererrepos 6 | Efterfilter
Automatisk pulverlakeringskabine 7 | Transportar
4 | Vertikal lofte- og horisontal 8 | Pulvercentrum PXM med kabineskab og
beveegelsesenhed pulverforsyning

BetrAnl-21148-P.Schmidt-DAN 37/92



Bil aﬁ 9

Bygning 3 — Linie B
Kort beskrivelse af Automatanlzeg

12019 blev linje B i bygning 3 opdateret med en ny Wagner Super Cube Pulvermaleboks
medtilhgrende traverser og pulverkgkken til recirkulering af pulverlak. (se

Den nye pulverboks erstatter de 2 malerbokse som linjen oprindeligt var fadt med. Dvs. 2
bliver til 1 som er tidssvarende og energibesparende. Den nye pulverboks har et
pulverkgkken som ggr det muligt at genbruge op til 80% af det pulver som hidtil er blevet
til affald. Afkastet fra den nye pulverboks er placeret i bygning 3 umiddelbart i forbindelse
med anlaeggets placering, tidligere var afkast placeret i bygning 4. Afkastskema er
opdateret med dette nye afkast. Bilag 2.2 er ogs4 opdateret med den nye afkastplacering.
Det nye anlaeg har ikke indflydelse pa gasforbrug, vandforbrug, kemiforbrug og spildevand
da der ikke er foretaget andringer af forhold vedrgrende disse.



Bilag 5: Ny filterpresse KF-47-10-MA

Bilag: 5.1 Anleegstegning af ny filterpresse KF-47-10-MA
Bilag : 5.2 Billede af ny filterpresse KF-47-10-MA
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Bilag 6: Affald

Bilag: 6.1 Oversigt over opstillede containere.

Bilag : 6.2 Affald afhentet 2023/2024
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Affald hentet 2023/2024

Bila

HCS

Fortum Waste

Marius Pedersen

Gendan

25,362 tons

2,620 tons

1,042 tons

2,080 tons
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Bilag 2 Vilkarsoversigt

Samlet oversigt over vilkar.

Miljgteknisk vurdering

Forbehandling

Standardyvilkar, listepunkt A 203

Vilkar i denne Miljggodkendelse Nyt vilkar Pulvermale- | Blaeserensning | Vadmale-
miljiggodkendel | 2021, anleeg sanlaeg, anleeg,
se Overfgrt vilkar Afsnit 1.4.2 afsnit 1.4.3 afsnit 1.4.4
1 Specifikt, Ringsted K.
2 X, tilfgjet "delvist

ophgr”
3 X
4 BAT jf. BREF
5 BAT jf. BREF
6 BAT jf. BREF
7 BAT jf. BREF
8 BAT jf. BREF
9 Specifikt jf.

Godkendelsesbekendtg
grelsen

10 X
11 BAT jf. BREF
12 BAT jf. BREF
13 BAT jf. BREF
14 X X
15 X
16 Specifikt, Ringsted K
17 X X
18 X X
19 X X
20 X X
21 Specifikt, Ringsted K
22 Specifikt, Ringsted K
23 Specifikt, Ringsted K
24 Specifikt, Ringsted K
25 X X
26 X X
27 X X
28 Specifikt, Ringsted K
29 Specifikt, Ringsted K
30 Specifikt, Ringsted K
31 Specifikt, Ringsted K
32 X, tilfgjet

omradetype
33 X
34 BAT jf. BREF
35 BAT jf. BREF
36 BAT jf. BREF
37 X X
38 X X
39 Specifikt, Ringsted K.
40 Specifikt, Ringsted K.
41 X X X
42 X X
43 X, @ndret ordlyd

iht. standardvilkar
44 X, eendret ordlyd

iht. standardvilkar
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Miljgteknisk vurdering

Forbehandling Standardyvilkar, listepunkt A 203
Vilkar i denne Miljggodkendelse Nyt vilkar Pulvermale- | Blaeserensning | Vadmale-
miljiggodkendel | 2021, anleeg sanlaeg, anleeg,
se Overfgrt vilkar Afsnit 1.4.2 afsnit 1.4.3 afsnit 1.4.4
45 X
46 BAT jf. BREF
47 BAT jf. BREF
48 BAT jf. BREF
49 X X
50 X X
51 X X
52 BAT jf. BREF
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Miljgteknisk vurdering

Bilag 3 Standardvilkar jf. listepunkt A 203 (og ikke relevante standardvilkar)

Nedenfor er oversigt over standardvilkar for aktiviteter, hvortil dette er fastsat jf. Standardvilkars-
bekendtggrelsen. Ikke relevante standardvilkar er skrevet med grat.

Vedr. vddmaleanlaeg: Aktiviteten er ikke direkte omfattet af listepunkt A 203, da kapaciteten er mindre end 6
kg/dag. Dog er aktiviteten teknisk og forureningsmaessigt forbundet med den gvrige produktion og skal
derfor indgéa i den samlede miljggodkendelse med relevante vilkar hertil’’. Ringsted Kommune tager derfor
udgangspunkt i standaravilkar for vadmaleanleeg, for at udpege og fastseette relevante vilkar.

Miljeforhold Pulvermaleanlzg, Blaeserensningsanlaeg, afsnit | Vadmaleanlaeg,
afsnit 1.4.2 1.4.3 (minus vilkar 3-9) afsnit 1.4.4
Generelt 1. Ved driftsophar skal 1. Ved driftsophgr skal 1. Ved driftsophar skal

virksomheden forinden
orientere tilsynsmyndigheden
herom og treeffe de
ngdvendige foranstaltninger
for at undga forureningsfare
og for at efterlade stedet i
tilfredsstillende tilstand.

virksomheden forinden orientere
tilsynsmyndigheden herom og
treeffe de n@dvendige
foranstaltninger for at undga
forureningsfare og for at
efterlade stedet i tilfredsstillende
tilstand.

virksomheden forinden
orientere tilsynsmyndigheden
herom og treeffe de ngdvendige
foranstaltninger for at undga
forureningsfare og for at
efterlade stedet i
tilfredsstillende tilstand.

2. Hvor der i vilkarene
anvendes betegnelsen
»befaestet areal« menes en
fast beleegning, der giver
mulighed for opsamling af
spild og kontrolleret afledning
af nedbgr. Hvor der i
vilkdrene anvendes
betegnelsen »taet belaegning«
menes en fast belaegning, der
i lebet af pavirkningstiden er
uigennemtraengelig for de
forurenende stoffer, der
handteres pa arealet.

2. Hvor der i vilkarene anvendes
betegnelsen »befaestet areal«
menes en fast belaegning, der
giver mulighed for opsamling af
spild og kontrolleret afledning af
nedbgar. Hvor der i vilkarene
anvendes betegnelsen »teet
belzegning« menes en fast
belaegning, der i Igbet af
pavirkningstiden er
uigennemtraengelig for de
forurenende stoffer, der
handteres pa arealet.

2. Hvor der i vilkarene
anvendes betegnelsen
»befaestet areal« menes en fast
belaegning, der giver mulighed
for opsamling af spild og
kontrolleret afledning af nedber.
Hvor der i vilkarene anvendes
betegnelsen »taet beleegning«
menes en fast belaegning, der i
Iebet af pavirkningstiden er
uigennemtraengelig for de
forurenende stoffer, der
handteres pa arealet.

Indretning og
drift

3. Pulverkabinen skal holdes
under konstant undertryk
under pafering af
pulvermaling.

10. | afkast, hvor der er fastsat
en emissionsgraense, skal der
veere etableret malesteder med
indretning og placering som
anfert i MEL-22 Kvalitet i
Emissionsmalinger
(Miljgstyrelsens anbefalede
metoder, der findes pa
hjemmesiden for Miljgstyrelsens
Referencelaboratorium for
maling af emissioner til luften:
www.ref-lab.dk). Malestederne
skal veere placeret, sadan at det
sikres, at de fastsatte
emissionsgraenseveaerdier kan
dokumenteres overholdt.

3. Ved malingspafering skal
dare, vinduer og porte til
produktionslokalet veere
lukkede.

4. [Hvis virksomheden har
oplyst, at det er muligt ved
automatisk pafering af maling
dels at styre pafgringen af
pulver afhaengig af emnernes
udformning, dels at genvinde
forbisprgijt af pulver, stiller

4. Dgre og porte til det fri skal
veere teetsluttende. Forholdet
mellem udsuget luft og indblaest
erstatningsluft skal tilpasses
saledes, at der ved maling i
haller er undertryk under drift.

17 https://miljogodkendelsesvejledningen.dk/opslag/53-godkendelsespligt/539-godkendelsespligtens-udstrackning
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Miljgteknisk vurdering

Miljoforhold

Pulvermaleanlag,
afsnit 1.4.2

Blzeserensningsanlag, afsnit
1.4.3 (minus vilkar 3-9)

Vadmaleanlzg,
afsnit 1.4.4

godkendelsesmyndigheden
vilkar herom. ]

Der skal veere installeret
overvagning af
udsugningskapaciteten ved
hjeelp af udsugningsalarmer,
der automatisk gar i gang med
et lys- eller lydsignal, nar
udsugningskapaciteten falder.

Ved ventilationssvigt skal
malingspafering straks indstilles
og ma farst genoptages, nar
ventilationsanlaegget fungerer
korrekt.

5. | afkast, hvor der er fastsat
en emissionsgreense, skal der
veere etableret malesteder
med indretning og placering
som anfgrt i MEL-22 Kvalitet i
Emissionsmalinger
(Miljgstyrelsens anbefalede
metoder, der findes pa
hjemmesiden for
Miljgstyrelsens
Referencelaboratorium for
maling af emissioner til luften:
www.ref-lab.dk).
Malestederne skal veere
placeret, sadan at det sikres,
at de fastsatte
emissionsgraenseveaerdier kan
dokumenteres overholdt.

5. [Hvis virksomheden har
oplyst, at spildfortynder vil blive
regenereret internt pa
virksomheden eller eksternt,
fastsaetter
godkendelsesmyndigheden
vilkar herom. ]

Luftforurening

6. Afkast fra haerdeovn skal
veere opadrettet og fort
mindst 1 meter over tagryg pa
det tag, hvor afkastet er
placeret.

11. Virksomheden skal
overholde en emissions-
greenseveerdi for total stav pa 5
mg / normal m? fra
blaeserensningsanleeg.

Emissionsgreenseveerdien
geelder i hvert afkast fra
bleeserensningsanlaegget.

7. Virksomheden skal overholde
emissionsgreenseveerdierne i
tabel 1.

{mg/normal m 3
[Total stov fra malingspaforing 10
[Zinkstov 5

[Epoxystov 5

Emissionsgraensevaerdien for
total stgv anses for overholdt,
hvis der er installeret et filter i
udsugningen fra malerhallen, -
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Miljgteknisk vurdering

Miljoforhold

Pulvermaleanlag,
afsnit 1.4.2

Blzeserensningsanlag, afsnit
1.4.3 (minus vilkar 3-9)

Vadmaleanlzg,
afsnit 1.4.4

kabinen eller sprgjteboksen, der
kan tilbageholde mindst 90 % af
malingstgvet.

7.Virksomheden skal
overholde en
emissionsgreenseveerdi for
pulvermalestgv, malt som
total stgv pa 5 mg/normal m? i
hvert afkast fra
pulvermaleanlzegget.

Hvis der anvendes
pulvermaling der indeholder
hovedgruppe 1 stoffer, f.eks.
triglycidylisocyanurat (TGIC),
skal alle afkast fra
pulvermaleanlaegget veere
forsynet med absoluffilter
(HEPA-filter) af minimum
klasse H13 efter DS/EN
1822.

12. Virksomhedens afkast skal
veere dimensionerede, sa B-
veerdierne i tabel 1 er overholdt.

L}laasemiddeltype [B-veerdi mg / m 3
[Kvartssand 0,005
[Korund 0,03
Stalgrit, stalshot o. lign. 0,08
Kulslagge (aluminiumsilikat) 0,06
[Kobberslagge 0,02
Glaskugler 0,08

[Godkendelsesmyndigheden
kan haeve B-veerdien for
kvartssand ved intermitterende
drift, jf. kapitel 3.1.8 i
Miljgstyrelsens vejledning nr.
2/2001 Luftvejledningen. | sa
fald skal
godkendelsesmyndigheden
fastsaette en maximal driftstid for
sandblaesningsanlaegget. ]

8. Virksomheden ma maksimalt
udlede [ ] kg flygtige organiske
stoffer pr. time. [Dette vilkar
anvendes kun, hvis forbruget af
organiske oplgsningsmidler er
mindre end eller lig med 5 t/ar. ]

Virksomhedens afkast skal
veere dimensioneret, sa B-
veerdien i tabel 2 er overholdt.

(B-veerdi = 0,01 mg/m? for
epoxystav, polyesterstav mv)

Hvis afkastet fra
pulverkabinen er forsynet
med absoluftfilter, anses B-
veerdierne for overholdt, hvis
afkastet er opadrettet og fort
mindst 1 meter over tagryg pa
det tag, hvor afkastet er
placeret.

13. [Godkendelsesmyndigheden
fastseetter vilkar om
afkasthgjder. Ved beregning af
afkasthgjder skal der anvendes
emissionsgreensevaerdien for
stav i vilkdr 11 og den
maksimale luftmaengde, der
udsuges fra
bleeserensningskabinen (-
hallen). Hvis der udsendes
stoffer naevnt i vilkar 12 fra
andre processer pa
virksomheden, skal B-veerdierne
i vilkar 12 veere overholdt for
hele virksomheden. ]

9. Virksomhedens afkast skal
veere dimensionerede, sa B-
veerdierne i tabel 2 er overholdt.

[Parameter B-veerdi mg/m 3
IMalingstov generelt 0,08
[Epoxystov 0,01
Polyurethanstov 0,04
Zinkstov 0,06
Blandingsfortyndere 015"

* dog 0,3 mg/m? for bestaende
maleanleeg, hvor afkast er
dimensioneret pa grundlag af
en B-veerdi pé 0,3 mg/m3. Ved
et bestaende maleanlaeg
forstas i dette afsnit et anlaeg,
der er etableret for den 1.
oktober 2001. Et maleanlaeg
omfatter alle processer pa en
virksomhed, hvor der udferes
vadmaling.

9.
[Godkendelsesmyndigheden
fastsaetter vilkar om
afkasthgjder. Ved beregning
af afkasthgjder skal der
anvendes
emissionsgraensevaerdien for
stav i vilkar 7 samt den

10.
[Godkendelsesmyndigheden
fastsaetter vilkar om
afkasthgjder. Ved beregning af
afkasthgjde skal anvendes
henholdsvis a) den maksimale
timeemission af flygtige
organiske stoffer pa gasform og
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Miljgteknisk vurdering

Miljoforhold

Pulvermaleanlag,
afsnit 1.4.2

Blzeserensningsanlag, afsnit
1.4.3 (minus vilkar 3-9)

Vadmaleanlzg,
afsnit 1.4.4

maksimale luftmaengde, der
udsuges fra pulverkabinen.
Hvis der udsendes pulverstgv
fra andre processer pa
virksomheden, skal B-
veerdierne i vilkar 8 veere
overholdt for hele
virksomheden. ]

b) emissionsgraenseveaerdierne
for stav i vilkar 7 kombineret
med den maksimale
luftmaengde, der udsendes fra
sprgjteboksen. Hvis der
udsendes stoffer naevnt i vilkar
9 fra andre processer pa
virksomheden, skal B-
vaerdierne i vilkar 9 veere
overholdt for hele
virksomheden. Hvis et
bestadende maleanlaeg udvides,
og afkastet fra det bestadende
anleeg er dimensioneret pa
grundlag af en B-vaerdi for
blandingsfortyndere pa 0,3
mg/m3, skal en B-vaerdi pa 0,15
mg/m3 overholdes, hvis
udvidelsen er stgrre end eller lig
med 50 % bestemt pa grundlag
af den maksimale timeemission.
Ved flere udvidelser efter
hinanden, der hver iseer er
mindre end 50 % bestemt pa
grundlag af den maksimale
timeemission, skal en B-veerdi
pa 0,15 mg/m3 overholdes ved
den udvidelse af maleanlzegget,
hvor den samlede maksimale
timeemission fra alle
udvidelserne udger mere end
eller lig med 50 % af den
oprindelige maksimale
timeemission fra maleanlaegget.

Beskyttelse af
jord,

grundvand og
overfladevand

10. Farligt affald som f.eks.
spildolie skal opbevares i
egnede, teette og lukkede
beholdere, der er meerkede,
sa det tydeligt fremgar, hvad
de indeholder. Affaldet skal
opbevares under
overdaekning i form af tag,
presenning eller lignende og
beskyttet mod vejrlig pa en
teet belaegning.
Oplagspladsen skal vaere
indrettet saledes, at spild kan
holdes inden for et afgreenset
omrade og uden mulighed for
aflgb til jord, grundvand,
overfladevand eller kloak.
Omradet skal kunne rumme
indholdet af den stgrste
beholder, der opbevares.

]

12. Farligt affald som f.eks.
spildolie skal opbevares i
egnede, teette og lukkede
beholdere, der er meerkede, sa
det tydeligt fremgar, hvad de
indeholder. Affaldet skal
opbevares under overdaekning i
form af tag, presenning eller
lignende og beskyttet mod
vejrlig pa en teet belaegning.
Oplagspladsen skal vaere
indrettet saledes, at spild kan
holdes inden for et afgreenset
omrade og uden mulighed for
aflgb til jord, grundvand,
overfladevand eller kloak.
Omradet skal kunne rumme
indholdet af den starste
beholder, der opbevares.

13. Fortynder og
oplgsningsmiddelholdig maling,
der ved spild o. lign. kan
medfare risiko for forurening af
jord og grundvand, skal
opbevares pa samme made
som farligt affald, jf. vilkar 12.
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Miljeforhold Pulvermaleanlzeg, Blaeserensningsanlaeg, afsnit | Vadmaleanlaeg,
afsnit 1.4.2 1.4.3 (minus vilkar 3-9) afsnit 1.4.4
Affald 14. Kasseret blaesemiddel skal | 11. Opfejet malingstgv, der ikke
opsamles direkte i - og er klassificeret som farligt
opbevares i - teette, lukkede affald, skal opbevares i lukket
eller overdeekkede containere container el.lign., som er
eller i lukkede big-bags el. lign., | maerket med indhold.
som er maerket med indhold.
15. [Hvis virksomheden har
oplyst, at det er muligt at
genanvende kasseret
bleesemiddel, fastsaetter
godkendelsesmyndigheden
vilkar herom. ]
Egenkontrol 11. Filtre skal drives, 16. Filtre skal drives, serviceres 14. Filtre skal drives, serviceres

serviceres og vedligeholdes
efter filterleveranderens
anvisninger, sa normal
renseeffektivitet er opretholdt
lobende. Eftersyn skal dog
ske mindst 1 gang om aret.
Driftsinstruks for filtre skal
veere tilgaengelig i umiddelbar
naerhed af filtrene. Filtre skal
kontrolleres visuelt mindst 1
gang om maneden for
utaetheder. Kontrol skal
foretages pa renluftssiden
eller i afkastkanal efter filter.
Renluftsiden eller afkastkanal
skal efterfglgende rengares
for stevaflejringer af hensyn til
kommende inspektioner.

og vedligeholdes efter
filterleverandgrens anvisninger,
sa normal renseef- fektivitet er
opretholdt labende. Eftersyn
skal dog ske mindst 1 gang om
aret. Driftsinstruks for filtre skal
veere tilgaengelig i umiddelbar
naerhed af filtrene. Filtre skal
kontrolleres visuelt mindst 1
gang om maneden for
uteetheder. Kontrol skal
foretages pa renluftssiden eller i
afkastkanal efter filter.
Renluftsiden eller afkastkanal
skal efterfglgende rengares for
stovaflejringer af hensyn fil
kommende inspektioner.

og vedligeholdes efter
filterleverandgrens anvisninger,
sa normal rense- effektivitet er
opretholdt labende. Eftersyn
skal dog ske mindst 1 gang om
aret. Driftsinstruks for filtre skal
veere tilgaengelig i umiddelbar
naerhed af filtrene. Filtre skal
kontrolleres visuelt mindst 1
gang om maneden for
uteetheder. Kontrol skal
foretages pa renluftssiden eller i
afkastkanal efter filter.
Renluftsiden eller afkastkanal
skal efterfglgende renggres for
stevaflejringer af hensyn til
kommende inspektioner.

12.

17. Senest 6 maneder efter, at
anlaegget er sat i drift, skal der
foretages praestationskontrol i
hvert afkast i form af 3
enkeltmalinger hver af en
varighed pa 1 time med henblik
pa at dokumentere, at
emissionsgreenseveaerdien i
vilkar 11 er overholdt. For
anlaeg, hvor der anvendes andre
bleesemidler end kvartssand,
skal der dog kun foretages
praestationskontrol, hvis den
samlede udsugede luftmangde
fra anlaegget overstiger 10.000
normal m3/time. Herefter kan
tilsynsmyndigheden kraeve, dog
hgjst 1 gang arligt, at der
foretages yderligere
preestationskontrol. Hvis
resultatet af en
praestationskontrol (det
aritmetiske gennemsnit af
samtlige enkelte malinger) er
under 60 % af
emissionsgreensevaerdien, kan
der dog kun kreeves kontrol
hvert andet ar. Dette gaelder
ogsa for anlaeg, hvor den
udsugede luftmaengde er mindre

15. Senest 6 maneder efter, at
anleegget er sat i drift, skal der
foretages praestationskontrol i
hvert afkast i form af 3
enkeltmalinger hver af en
varighed pa 1 time med henblik
pa at dokumentere, at
emissionsgraenseveerdien i
vilkar 7 er overholdt. For anleeg,
hvor der ikke anvendes
vadmalinger indeholdende zink
eller epoxyforbindelser, dog kun
hvis den samlede udsugede
luftmaengde fra
vadmaleanlaegget overstiger
25.000 normal m3/time.
Herefter kan
tilsynsmyndigheden kraeve, dog
hgjst 1 gang arligt, at der
foretages yderligere
preestationskontrol. Hvis
resultatet af en
preestationskontrol (det
aritmetiske gennemsnit af
samtlige enkelte malinger) er
under 60 % af
emissionsgraenseveaerdien, kan
der dog kun kreeves kontrol
hvert andet ar. Dette geelder
ogsa for anlaeg, hvor den
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Miljeforhold Pulvermaleanlzeg, Blaeserensningsanlaeg, afsnit | Vadmaleanlaeg,
afsnit 1.4.2 1.4.3 (minus vilkar 3-9) afsnit 1.4.4

end eller lig med 10.000 normal | udsugede luftmaengde er

m3/time. mindre end eller lig med 25.000
normal m3/time. Prgvetagning

Malingerne skal foretages under | og analyse for totalstav og

repreesentative driftsforhold epoxystev skal ske efter

(maksimal normaldrift) og skal metodeblad nr. MEL-02, mens

udfgres af et firma/laboratorium, | der for zinkstav skal prevetages

der er akkrediteret hertil af efter metodeblad nr. MEL-02 og

DANAK (Den Danske analyseres efter metodeblad nr.

Akkrediteringsfond) eller af et MEL-08a (Miljgstyrelsens

tilsvarende akkrediteringsorgan, | anbefalede metoder, der findes

som er medunderskriver af EA’s | pa hjiemmesiden for

multilaterale aftale om gensidig Miljgstyrelsens

anerkendelse. Prgvetagning og Referencelaboratorium for

analyse for totalstgv skal ske maling af emissioner il luften:

efter metodeblad nr. MEL-02 www.ref-lab) eller efter

(Miljgstyrelsens anbefalede internationale standarder med

metoder, der findes pa mindst samme

hjemmesiden for Miljgstyrelsens | analysepraecision og

Referencelaboratorium for usikkerhedsniveau. Rapport

maling af emissioner til luften: over malingerne skal indsendes

www.ref-lab.dk eller efter til tilsynsmyndigheden senest 2

internationale standarder med maneder efter, at disse er

mindst samme foretaget.

analysepraecision og

usikkerhedsniveau). Rapport

over malingerne skal indsendes

til tilsynsmyndigheden senest 2

maneder efter, at disse er

foretaget.

13. 16.
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Miljoforhold

Pulvermaleanlag,
afsnit 1.4.2

Blzeserensningsanlag, afsnit
1.4.3 (minus vilkar 3-9)

Vadmaleanlzg,
afsnit 1.4.4

14.Senest 6 maneder efter, at
anleegget er sat i drift, skal
der foretages
preestationskontrol i hvert
afkast i form af 3
enkeltmalinger hver af en
varighed pa 1 time med
henblik pa at dokumentere, at
emissionsgraenseveerdien i
vilkar 7 er overholdt. Herefter
kan tilsynsmyndigheden
kraeve, at der foretages
yderligere praestationskontrol,
dog hgjst 1 gang arligt. Hvis
resultatet af en
preestationskontrol (det
aritmetiske gennemsnit af
samtlige enkelte malinger) er
under 60 % af
emissionsgreenseveerdien,
kan der dog kun kraeves
kontrol hvert andet ar.

Malingerne skal foretages
under repraesentative
driftsforhold (maksimal
normaldrift) og skal udferes af
et firma/laboratorium, der er
akkrediteret hertil af DANAK
(Den Danske
Akkrediteringsfond) eller af et
tilsvarende
akkrediteringsorgan, som er
medunderskriver af EA’s
multilaterale aftale om
gensidig anerkendelse.
Prgvetagning og analyse for
totalstgv skal ske efter
metodeblad nr. MEL-02
(Miljgstyrelsens anbefalede
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Miljoforhold

Pulvermaleanlag,
afsnit 1.4.2

Blzeserensningsanlag, afsnit
1.4.3 (minus vilkar 3-9)

Vadmaleanlzg,
afsnit 1.4.4

metoder, der findes pa
hjemmesiden for
Miljgstyrelsens
Referencelaboratorium for
maling af emissioner til luften:
www.ref-lab.dk) eller efter
internationale standarder med
mindst samme
analysepraecision og
usikkerhedsniveau. Rapport
over malingerne skal
indsendes til
tilsynsmyndigheden senest 2
maneder efter, at disse er
foretaget.

Driftsjournal

15. Der skal fares en
driftsjournal med angivelse af
tidspunkt for og karakteren af
vedligehold af filter, herunder
udskiftning af filterposer og
fejl i filtre, der har udlgst
alarmfunktion. Resultatet af
den manedlige kontrol af
posefilter o. lign., eller hvis
der har veeret alarmer, skal
noteres i journalen.
Driftsjournalen skal
opbevares pa virksomheden i
mindst 5 ar og veere
tilgeengelig for
tilsynsmyndigheden.
[Dokumentation for kontrol af
filtersystemet, herunder test
af absolutfilre/hepafiltre
(typeafprgvning, individuel
afpragvning og laekagetest),
skal forevises eller
fremsendes pa
tilsynsmyndighedens
forlangende.
Dokumentationen skal veere
tilgeengelig i hele filterets
levetid. ]

18. Der skal fgres en
driftsjournal med angivelse af:

— Daglig registrering af
driftstiden af
blaeserensningsanleegget ved
intermitterende drift, hvis der
anvendes kvartssand som
blaesemiddel, og B-veerdien er
fastsat for intermitterende drift,
jf. vilkar 12.

— Tidspunktet for og karakteren
af vedligehold af filter, herunder
udskiftning af filterposer og fejl i
filtre, der har udlgst

alarmfunktion. Resultatet af den

manedlige kontrol af posefilter o.

lign., eller hvis der har veeret
alarmer, skal noteres i
journalen.

Driftsjournalen skal opbevares
pa virksomheden i mindst 5 ar
og veere tilgeengelig for
tilsynsmyndigheden.

17. Der skal fgres en
driftsjournal med angivelse af:

— Tidspunkt for og karakter af
vedligehold af filter, herunder
udskiftning af filterposer, samt
resultatet af den manedlige
kontrol af posefilter o. lign, eller
hvis der har veaeret alarmer.

— Arlig opgarelse af forbruget af
maling og oplasningsmidler
(herunder fortynder).

Driftsjournalen skal opbevares
pa virksomheden i mindst 5 ar
og veere tilgaengelig for
tilsynsmyndigheden.
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Bilag 4 Revurderede vilkar fra miljggodkendelsen 2012

Vilkar | Forzeldede vilkar Kommunens

nr. vurdering

Generelt

1. Ved ophgr af virksomhedens drift skal virksomheden traeffe de Svarer til
ngdvendige foranstaltninger for at undga forureningsfare og for at standardvilkar og
bringe stedet tilbage i tilfredsstillende tilstand. En redegerelse for disse | Overferes
foranstaltninger skal fremsendes til tilsynsmyndigheden senest 3
maneder, fgr driften ophgrer. (1.4.2.1, 1.4.3.1).

2. Hvor der i vilkarene anvendes betegnelsen "befaestet areal” menes en | Svarer til
fast beleegning, der giver mulighed for opsamling af spild og standardvilkar og
kontrolleret afledning af nedber. Hvor der i vilkarene an vendes overfores
betegnelsen "teet belaegning” menes en fast belaegning, der i labet af
pavirkningstiden er uigennemtreengelig for de forurenende stoffer, der
handteres pa arealet. (1.4.2.2, 1.4.3.2)

Indretning og drift

3. | procesafkast, hvor der er fastsat en emissionsgraense, skal der vaere | Svarer til
indrettet malesteder med indretning og placering som anfgrt under standardvilkar og
punkterne 8.2.3.3 — 8.2.3.5 i Miljgstyrelsens vejledning nr. 2 / 2001 overforesien
Luftvejledningen. Malestederne skal vaere placeret, inden procesluften opdateret version
blandes med andre luftstramme, f.eks. rumluft og afkastluft fra andre
processer. (1.4.2.5,1.4.3.10).

4. Pulverkabinen skal holdes under konstant undertryk under pafgring af | Standardvilkar 3 for
pulvermaling. (1.4.2.3) pulverlakering,

overfgres

Stgj

5. Virksomhedens stgjbelastning ma ikke, bestemt udendears i ethvert Specifikt vilkar, som
punkt i kommuneplanens delomrader, overstige de Bilag 3 anfarte overfgres i opdateret
vaerdier. Tallene er angivet som det aekvivalente, korrigerede version
stgjniveau i dB(A) som funktion af tidsrum og omradetype, jf.
kommuneplan 1997 - 2008.

Luftforurening

Forbehandling

6.

Virksomhedens bidrag til immissionskoncentrationen udenfor
virksomhedens skel, beregnet via OML-spredningsmodellen, ud fra
maksimalt malte eller beregnede timeemissioner, ma ikke overstige
felgende veerdier

Emissionsgranseverdi
Parameter mg/m®
Aluminium, Al 0,01
Chrom, Cr (andre end Cr"') 0,001
Chromater (malt som Cr\) 0,0001

Vilkar udgar, da brug
af CrV! er udfaset.

| stedet fastsaettes nye
vilkar, der er overens
med aktuelle
emissioner fra
forbehandlingen.
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Vilkar
nr.

Foraeldede vilkar

Kommunens
vurdering

Pulvermaleanlag

7. Afkast fra haerdeovn skal vaere opadrettet og fert mindst 1 m over Standardvilkar 6 for
tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret. (1.4.2.6) pulverlakering,
overfgres
8. Virksomheden skal overholde emissionsgreenseveerdierne i Standardvilkar 7 for
nedenstdende tabel: pulverlakering,
Parameter Emissionsgransevardi overfores
mg / m?
Total stav 5
Emissionsgraenseveerdierne gaelder i hvert afkast fra pulverkabinen.
(1.4.2.7)
9. Virksomhedens afkast skal veere dimensioneret, s B-veerdierne i Standardvilkar 8 for
nedenstaende tabel er overholdt: pulverlakering,
Parameter B-vardier overfores
mg / m?
Epoxystgv, polyesterstgv m.v. 0,01
Hvis afkastet fra pulverkabinen er forsynet med absoluffilter, anses B-
veerdierne for overholdt, hvis afkastet er opadrettet og fort mindst 1 m
over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret. (1.4.2.8)
10. Alle afkast fra pulverlakering skal fgres minimum 8 meter over terreen Overfgres,

og veere opadrettet, sa der kan ske fri fortynding. (1.4.2.9).

dimensionering stadig
geeldende

Slyngrenseanlaeg

11. Virksomheden skal overholde en emissionsgraenseveerdi for total stev | Standardvilkar 11 for
pa 5 mg / normal m3. Emissionsgraensevaerdien geelder i hvert afkast bleeserensningsanleeg,
fra bleeserensningsanlaesgget. (1.4.3.11) overfores

12. Virksomhedens afkast skal veere dimensionerede, sa B-veerdierne i Ifglge virksomhedens
nedenstaende tabel er overholdt: oplysninger ved tilsyn i

Blzese(slyngrense)middeltype B-vardier 2024 anvendes der
mg / m* stalkugler.
Stalgrit, stalshot o. lign. 0,08 Stadig relevant,
(1.4.3.12) overfgres.

13. Afkastet fra slyngrensning skal feres minimum 8 meter over terreen og | Overfores,
vaere opadrettet, sa der kan ske fri fortynding. (1.4.3.13). dimensionering stadig

geeldende

Affald

14. Kasseret blaesemiddel skal opsamles og opbevares i teette, lukkede Ordlyd som
eller overdaekkede containere eller i lukkede bigbags el.lign. (1.4.3.14). | standardvilkar 14 for

bleeserensningsanlaeg,
overfgres
(nu stalsand)

15. Kasseret blaesemiddel skal, sa vidt det er muligt, genanvendes. Standardvilkar 15 for

(1.4.3.15).

bleeserensningsanlaeg,
overfgres

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

16.

Farligt affald skal opbevares i teette, lukkede beholdere, der er
maerkede, sa det tydeligt frem gar, hvad de indeholder. Beholderne
skal opbevares under tag og veere beskyttet mod vejrlig.

Ordlyd som
standardvilkar 10 for
pulvermaleanleeg,
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Vilkar | Forzeldede vilkar Kommunens

nr. vurdering
Oplagspladsen skal have en taet beleegning og vaere indrettet sdledes, | gaelder bredt.
at spild kan holdes in den for et afgreenset omrade uden mulighed for Overfares.
aflgb til jord, grundvand, overfladevand eller kloak. Omradet skal
kunne rumme indholdet af den starste beholder, der opbevares.
(1.4.2.10).

| Egenkontrol
17. Tilsynsmyndigheden kan - dog hgjst 1 gang arligt - forlange, at Specifikt vilkar.

virksomheden lader udfgre malinger og/eller beregninger til
dokumentation for, at vilkar 6 er overholdt. Malinger/beregninger af
stejbidraget til omgivelserne skal udfgres efter retningslinjerne i Miljg
styrelsens vejledninger nr. 5/1984 og 6/1984 eller 5/1993. Som
udgangspunkt accepteres en maksimal usikkerhed pa de
malte/beregnede veerdier pa 3 dB. Malinger/beregninger skal - pa
virksomhedens regning - udfgres af firma/institution, som er ak
krediteret af DANAK eller omfattet af Miljgstyrelsens
godkendelsesordning til at udfgre stgjmalinger af typen “Miljgmalinger
- ekstern stgj”. Malinger skal udferes under de i praksis forekommende
mest stgjende driftsforhold. Malerapport skal - senest 6 uger efter
maletidspunkt - tilsendes Ringsted Kommune. (Eksist. Vilkar 4.1)

Overfgres, da dette
stadig er praksis ift.
staj.

18.

Filtre og cykloner skal drives, serviceres og vedligeholdes efter filter-
/cyklonleverandgrens anvisninger, sa normal renseeffektivitet er
opretholdt Igbende. Driftsinstruks for filtre og cykloner skal veere
tilgeengelig i umiddelbar neerhed af filtrene/cyklonerne. Renluftsiden af
posefilter o. lign. skal efterses visuelt mindst en gang om ugen for
kontrol af uteetheder. (1.4.2.11, 1.4.3.16,).

Ordlyd som
standardvilkar 11,
pulvermaleanlaeg, dog
eendres formulering
svarende ordret til
standardvilkaret.
Overfgrt og nu
geeldende for alle
aktiviteter.

Forbehandling

19.

Ringsted Kommune kan — dog hgjst 1 gang arligt — forlange, at
virksomheden lader udfgre malinger og/eller beregninger til
dokumentation for, at vilkar 7 er overholdt. Emissionsmalingerne skal
foretages med anlaegget i fuld drift, og skal besta af min 3
enkeltmalinger af 1 times varighed. 11 Prgveudtagninger og analyser
samt immissionsberegninger skal - pa virksomhedens regning -
udferes af firma/maleinstitution, der pa forhand kan godkendes af
Ringsted Kommune. Alle maleprogrammer skal vaere godkendt af
Ringsted Kommune far arbejdet igangsaettes. Malinger og indretning af
malesteder skal udferes i overensstemmelse med retningslinjerne i
Miljgstyrelsens vejledning nr. 6/1990. Malerapporter og resultater af
immissionsberegninger skal - senest 2 mdr. efter maletidspunktet -
sendes til Ringsted Kommune, ledsaget af fyldestgarende oplysninger
om driftsomstaendighederne i maleperioden. (Eksist. Vilkar 4.2)

Udgair, ikke relevant,
da der ikke stilles
vilkar med emissions-
greenseveerdier

Pulvermaleanlag

20.

Et absolutfilter (HEPA-filter) skal veere typeafprgvet og individuelt
afprovet efter gaeldende danske standarder (f.eks. DS/EN 1822/1-3).
Absolutfilteret skal kontrolleres for leekage efter montering, og nar
filteret har vaeret afmonteret eller p4 anden made justeret eller
repareret, dog mindst én gang om aret. Laekagetesten skal udfares

Udgar, da
virksomheden ikke har
absoluftfilter.
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Vilkar | Forzeldede vilkar Kommunens

nr. vurdering
med en aerosol svarende til beskrivelsen i afsnit 4.1 i DS/EN 1822 2,
og acceptkriteriet er 0,05%. Filtre, som ikke overholder acceptkriteriet,
skal udskiftes senest 2 uger efter, at leekagetesten er udfart. (1.4.2.12).

21. Dokumentation for kontrol af filtersystemet, herunder test af HEPA- Ordlyd som
filtre (typeafprgvning, individuel afpravning og leekagetest), skal standardvilkar 13 for
forevises eller fremsendes p4 tilsynsmyndighedens for langende. pulvermaleanleeg,
Dokumentationen skal veere tilgaengelig i hele filterets levetid. overfares.
(1.4.2.13).

22. Ringsted Kommune kan kraeve, at der foretages praestationskontrol, Ordlyd som

dog hgjst én gang arligt, i hvert afkast i form af 3 enkeltmalinger hver
af en varighed pa 1 time med henblik pa at dokumentere, at
emissionsgraensevaerdien i vilkar 8 er overholdt. Hvis resultatet af en
preestations kontrol (det aritmetiske gennemsnit af samtlige enkelte
malinger) er under 60 % af emissionsgraensevaerdien, kan der dog kun
kraeves kontrol hvert andet ar.

standardvilkar 14 for
pulvermaleanlaeg.
Overfgres, dog med
tilfgjelse af frist pa 6
maneder, som er
overens med sv 14.

Driftsjournal

23.

Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af tidspunkt for og
karakteren af vedligehold af filter, herunder udskiftning af filterposer og
fejl i filtre, der har udlgst alarmfunktion. Resultatet af den ugentlige
kontrol af renluftsiden af posefilter o. lign., eller hvis der har vaeret
alarmer, skal noteres i journalen. Driftsjournalen skal opbevares pa
virksomheden i mindst 5 ar og veere tilgeengelig for tilsyns
myndigheden. (1.4.2.15).

Ordlyd som
standardvilkar 15 for
pulvermaleanlaeg,
overfares

Slyngrenseanlaeg

24. Ringsted Kommune kan kraeve, at der foretages praestationskontrol, Ordlyd revideres il
dog hajst én gang arligt, i hvert afkast i form af 3 enkeltmalinger hver standardvilkar 17 for
af en varighed pa 1 time med henblik pa at dokumentere, at bleeserensningsanleeg,
emissionsgraenseveaerdien i vilkar 10 er overholdt. Hvis resultatet af en overfares redaktionelt
preestationskontrol (det aritmetiske gennemsnit af samtlige enkelte
malinger) er under 60 % af emissionsgraensevaerdien, kan der dog kun
kreeves kontrol hvert andet ar. (1.4.3.17).

25. Malingerne skal foretages under repraesentative driftsforhold Ordlyd revideres il
(maksimal normaldrift) og skal udferes af et firma/laboratorium, der er | standardvilkar 17 for
akkrediteret hertil af Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller | bl@serensningsanleeg,
af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er medunderskriver af EA’s overfgres redaktionelt
multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Rapport over
malingerne skal indsendes til tilsyns myndigheden senest 2 maneder
efter, at disse er foretaget. (1.4.3.18).

26. Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af: Ordlyd revideres til

— Daglig registrering af driftstiden af bleeserensningsanlaegget ved
intermitterende drift, hvis der anvendes kvartssand som blaesemiddel,
og B-veerdien er fastsat for intermitterende drift, jf. vilkar 12.

— Tidspunktet for og karakteren af vedligehold af filter, herunder
udskiftning af filterposer og fejl i filtre, der har udlgst alarmfunktion.
Resultatet af den ugentlige kontrol af renluftsiden af posefilter o. lign.,
eller hvis der har veeret alarmer, skal noteres i journalen.
Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og vaere
tilgeengelig for tilsyns myndigheden. (1.4.3.19).

standardvilkar 18 for
bleeserensningsanlaeg,
overfares redaktionelt
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Stogjgreense tabel fra revurdering 2012

Miljgteknisk vurdering

Tidsrum Mandag- Lgrdag kl. | Lardag kl. | Sen- og Alle dage Alle dage
fredag kl. 07-14 14-18 helligdage | kl. 18-22 kl. 22-07
Omradetype 07-18 kl. 07-18
Erhvervsomrade 60 60 60 60 60 60
3E6
Boligomrader 3B7
og 3B8 (aben/lav) 45 45 40 40 40 35
Neermeste boligi — f 5g 55 45 45 45 40
abent land
Reference-tidsrum 8 timer 7 timer 4 timer 8 timer 1 time Y2 time
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Miljgteknisk vurdering

Bilag 5 Placering af alle afkast

Modtaget af virksomheden — numre falger oversigt i afsnittet om luftforurening.
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Miljgteknisk vurdering

Bilag 6 Afggrelse om BTR
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Ringsted
P. Schmidt A/S Kommune
Huginsvej 11
4100 Ringsted

Dato: 17-12-2025

Afgorelse om at der ikke skal udarbejdes basistilstandsrapport for P. Ringsted Kommune
Schmidt A/S, Huginsvej 11, 4100 Ringsted Dir.c +45576288 74

. . . Mail.: micha@ringsted.dk
Ringsted Kommune har gennemfgrt revurdering af virksomheden P

Schmidts miljggodkendelse for kemisk forbehandling samt pulver- og Sag: 24-009177
vadlakering, pa adressen Huginsvej 11, 4100 Ringsted.

Den kemiske forbehandling i kar pa virksomheden, er omfattet af Abningstid:
Godkendelsesbekendtgarelsen’, listepunkt 2.6 i bilag 1, med folgende Man.-Torsdag 11-15
. Fredag 11-13
ordlyd: .

Telefontid:

Man.-Torsdag 10-15

2.6. Behandling af overflader pa metaller eller plastmaterialer ved en Fredag 10-13

elektrolytisk eller kemisk proces, hvis behandlingskarrenes volumen er pa
mere end 30 ms.

Ifglge Godkendelsesbekendtgarelsens § 15, stk. 1, skal myndigheden for
bilag 1 aktiviteter treeffe afggrelse om, hvorvidt virksomheden skal
udarbejde basistilstandsrapport jf. Godkendelsesbekendtgarelsens § 14,
stk. 1.

Afgarelsen skal treeffes pa baggrund af en redeggrelse for trin 1-3 i EU
Kommissionens vejledning om udarbejdelse af basistilstandsrapporter2.

Afgorelse

Ringsted Kommune vurderer at driftsaktiviteterne hos P. Schmidt A/S,
Ringsted, ikke udlgser krav om udarbejdelse af basistilstandsrapport,
svarende til trin 4-8, efter Godkendelsesbekendtgarelsens § 14, stk. 1, i det
de midlertidige oplag af hhv. kemikalier og farligt affald handteres pa en
made, som ikke udger en risiko for frigivelse af stofferne til jord- og
grundvand.

1 BEK nr. 1027 af 02/09/2024
2 Europa-Kommissionens vejledning om basistilstandsrapporter, jf. artikel 22, stk. 2,
i direktiv 2010/75/EU om industrielle emissioner, 2014



Redegorelse, trin 1-3

Virksomheden har redegjort for hvordan samtlige fraktioner af kemikalier og
farligt affald modtages og handteres pa virksomheden, herunder meengder
og oplagsmade og indretning af anleegget, i forhold til trin 1-3 i EU
Kommissions vejledning.

Trin 1-3 omfatter hhv. 1) en fastlaeggelse af om der bruges, fremstilles eller
frigives farlige stoffer, 2) om der er tale om relevante farlige stoffer og 3)
om de udpegede relevante farlige stoffer vurderes at udgere en reel risiko
for forurening af jord og grundvand pa anlaegsomradet.

Virksomheden har redegjort for de kemikalier og fraktioner af farligt affald,
som indgar i trin 1, og har videre redegjort for trin 2-3 for hver fraktion som
inddeles i hal 1 og 3, samt en vadlakerings afdeling.

Forbehandling, hal 1 og 3

| hallerne 1 og 3 bliver varer indsendt til forbehandling hvori de fores
igennem diverse kemiske processer. Feelles for alle kemikalier i hal 1 og 3,
er, at de er placeret teet ved eller over grav der kan opsamle kemikaliespild.
Kemikalier er opbevaret i enten aflast kemikaliebur eller pa palletanke
lokaliseret over grav.

Palletanke med bejdse fra kar (Gardacid p 4345 A og Gardacid p 4345 B)
som skal behandles i eget rensningsanlaeg med filterpresse, er flyttet teet
pa grav i hal 1, hvis en tank skulle blive uteet eller beskadiget.

| begge haller er udsugning af dampe fra kar til affedtning, bejdsning og
chromatering, som sendes til et feelles afkast.

Processpildevand dannes fra hal 1 og hal 3 under forskellige processer og
udledes til kloak. Rensning af spildevand athaenger af procestrinnet det
stammer fra. Rensning kommer i form af olie/tensid separering, pH
neutralisering (mellem 6,5 og 9) og ionbytteranleeg.

Vadlakerings afdeling, hal 2

Feelles for alle kemikalier i vadlak afdelingen, er at de opbevares i lagerrum
med spildbakker, samt at kemikalierne kun bruges i produktionen under
udsugning og pa befaestet gulv. Cellulose Thinner er den eneste
undtagelse, som i stedet opbevares udenfor i aflast skab, udstyret med
spildbakke. Tomme metalbgtter med malerester og faremeerker afhentes
som UN3509 affald af HCS A/S.

Der er etableret udsugning for hele vadlakeringsprocessen.



Partshoring

Da afgerelsen er til gunst for virksomheden, har denne ikke veeret sendt i
hgring hos virksomheden.

Ringsted Kommune vurderer at der ikke er gvrige parter i sagen, da der
ikke er udpeget naboer med individuel retning interesse i sagen.

Ringsted Kommunes vurdering

Virksomheden har udarbejdet en fyldestgerende redeggrelse iht. EU
vejledningens trin 1-3, som er bilag i den indsendte miljgtekniske
beskrivelse.

Der er redegjort for, at farlige stoffer (kemikalier og farligt affald), handteres
og oplagres pa virksomheden pa en made, der ikke medfarer risiko for
spredning til jord og grundvand. Virksomheden opbevarer farlige stoffer
indenders, pa teet gulv, med mulighed for opsamling af spild, hvis dette
sker.

Der er mindre oplag udendgrs, som oplagres i aflast beholder med
spildbakke.

Samlet vurderer Ringsted Kommune at virksomhedens bilag 1 aktiviteter
ikke vil medfare en risiko for forurening af jord og grundvand og der er
saledes ikke begrundelse for at stille krav om udarbejdelse af en
basistilstandsrapport.

Klagevejledning

Afgarelsen kan ikke paklages seerskilt jf. Godkendelsesbekendtggrelsen §
60, stk. 4.

Neermere klagevejledning for den revurderede miljggodkendelse fremgar af
den samtidigt meddelte miljggodkendelse for virksomheden.

Sggsmal

@nskes afgarelsen prgvet ved domstolene, jf. Miljgbeskyttelseslovens §
101, skal sagen veere anlagt senest 6 maneder efter, at afgarelsen er
offentliggjort.

Med venlig hilsen

Michael H Rasmussen

Miljgsagsbehandler
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